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Grofler

.Big Brother is watching you™ - diesen
Ausdruck pragte einst George Orwell in
seinem bekanntesten Werk ,,1984". Die
Anti-Utopie erschien 1949, kurz vor
Orwells Tod. Darin malt er den bedrii-
ckenden Alltag in einem Uberwa-
chungsstaat aus: Die Gedankenpolizei
spioniert mittels Teleschirm seine Biir-
ger aus. Oberhaupt des Regimes ist der
GroBe Bruder (engl.: Big Brother). Bis
zum Ende bleibt unklar, ob dieser exis-
tiert oder ob er nur eine Erfindung des
Regimes ist, um die Angst seiner Biir-
ger zu schiiren.

Orwell konfrontiert uns mit diesem
diisteren Bild auch mit unseren eigenen
Angsten. Unsere Privatsphire, die wir
unter allen Umstanden schiitzen wollen,
zeigt sich angreifbar. Auch eine Ausstel-
lung im Zentrum fiir Kunst und Medien-
technologie in Karlsruhe widmete sich
den Auswirkungen von Uberwachung
auf den Menschen. Mit einer Bild-
schirm-Installation vor der Tiir und
einer Kamera in der Toilette wurde
eindrucksvoll demonstriert, wie leicht
Menschen zu verunsichern sind.

Trotz allem gibt es Menschen, die sich
freiwillig isolieren und beobachten
lassen. Als die erste Big Brother Staffel
2000 in Deutschland startete, war der
Medienrummel grof3. Damit begann eine
Welle, die bis heute anhilt und im
Dschungelcamp von RTL gipfelt. Dort
werden die Teilnehmer nicht nur abge-
schottet und iiberwacht: Durch zahlrei-
che Priifungen, wie StrauBBenkampfe
und Maden essen, werden sie an ihre
psychischen Grenzen gebracht. Uber
Sinn und Unsinn lasst sich streiten.
Tatsache ist jedoch, dass der Bereich
des Reality-TVs boomt wie nie zuvor. Ein
bisschen SpaB an Uberwachung hat der
Mensch dann scheinbar doch.

Doch Uberwachung kann auch mehr
bedeuten wie SpafBl und Spionage. Die
Automatisierung existiert auf Grund-
lage einer ausreichenden Uberwa-
chung, sei es durch entsprechende Soft-
ware mit Diagnosefunktionen oder
durch Bedien-Personal mit Not-Aus-

EDITORIAL

Stephanie Nickl

Schaltern. Entscheidend ist, dass das
Uberwachungssystem den korrekten
Zustand der Maschine oder Anlage lie-
fert. Ein essentieller Bestandteil stellt
dabei die sichere und schnelle Daten-
iibertragung dar. Wie Daten storungs-
frei via Lichtwellenleiter iibertragen
werden konnen, lesen Sie in einem
Beitrag von Meilhaus Electronic. Auch
bei harten Anwendungen wie Crash
Tests muss die Ubertragung der Mess-
daten und des Bildmaterials zuverlassig
erfolgen. Wie diese trotz der enormen
mechanischen Belastung sichergestellt
werden kann, verrat uns das Unterneh-
men Murrplastik Systemtechnik.

Auch sonst kommt das Thema ,Uberwa-
chung’ nicht zu kurz. So wird die Quali-
tat von HeiBgetranken, die aus Automa-
ten kommen, ebenso liberwacht, wie
der Boden der Multimedia-Anwendung
,Virtual Stage’. Auch den Widerstinden
der Isabellenhiitte wird keine Wahl
gelassen. Der Grofle Bruder zeigt sich
dort in Form eines hochprazisen Wider-
standsmessgerates, liber welches wir
in diesem Heft ausfiihrlich berichten.

Trotz Ruf der Industrie nach mehr Fach-
kraften und Ingenieuren habe ich mir
meinen freien Willen nicht nehmen
lassen. So verstarke ich als Elektro-
technikerin seit November das Team
der MessTec & Automation als Redak-
teurin und bekomme einen weiten
Blickwinkel dafiir, was im Bereich Auto-
matisierung in der Industrie alles mog-
lich ist. Ich freue mich mit lhnen auf
viele weitere spannende Themen und
Applikationen!

Stephanie Nickl
stephanie.nickl@wiley.com
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AKTUELL

Zum Ende des Jahres 2008 hat die Carl Zeiss
Industrielle  Messtechnik die Holometric
Technologies, Essingen, Gbernommen. Beide
Unternehmen verbindet eine langjdhrige
erfolgreiche Partnerschaft. Das von Holo-
metric Technologies entwickelte und von
Carl Zeiss IMT, exklusiv vertriebene Soft-
ware-Produkt Holos zdhlt zu den weltweit
fihrenden SW-Paketen zur Messung von
Freiformflachen. Dr. Rainer Ohnheiser, Vor-
sitzender der Geschaftsfiihrung der Carl
Zeiss IMT erldutert: ,Unsere Kunden sehen
sich immer gréBeren Herausforderungen
im globalen Wettbewerb ausgesetzt. Die
von Holometric Technologies entwickelte
Software und das dort vorhandene Know-
how stdrken unser Portfolio an wichtigen
Stellen. Damit intensivieren wir unser Be-
streben, Ldsungen anzubieten, die unsere
Kunden nachhaltig voranbringen."
www.zeiss.defimt

. SENSOR+TEST 2009
-V DIE MESSTECHNIK-MESSE
The Measurement Fair

In diesem Jahr werden die Kongressveran-
staltungen, die parallel zur Messtechnik-
messe Sensor+Test stattfinden, erstmals
unter einem gemeinsamen Dach als
Sensor+Test Kongress 2009 veranstaltet. Im
Einzelnen besteht das umfangreiche Pro-
gramm aus den Kongressen Sensor 2009
(Leitung: Prof. Dr. R. Werthschuitzky, Techni-
sche Universitdt Darmstadt, und Prof. Dr. R.
Lerch, Universitat Erlangen-Nirnberg), Opto
2009 (Leitung Prof. Dr. E. Wagner, Fraunho-
fer-Institut fur Physikalische Messtechnik
IPM, Freiburg) und IRS2 2009 (Prof. Dr. G.
Gerlach, Technische Universitdt Dresden)
sowie weiteren hochkardtigen Tagungen.
Zu den Kongressen liegen jetzt die vollstan-
digen Programme vor. Alle Kongresse be-
ginnen am ersten Messetag mit einem ge-
meinsamen Eréffnungsvortrag, der von
Prof. Dr. G. Sessler gehalten wird. Im Rah-
men der Kongresser6ffnung wird auch der
mit 10.000,- € dotierte Sensor Innovations-
preis des AMA Fachverbandes fiir Sensorik
vergeben.

www.sensor-test.com
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Panasonic kooperiert mit E-Senza Technologies, um drahtlose Netzwerklésungen auf dem neues-
ten Stand der Technik anzubieten. E-Senza erweitert seine SenzaNET-Produktpalette durch die
Entwicklung des ,SN55" Stacks (SenzaNET fiir PAN4555), welcher auf Panasonics PAN4555
Drahtlos-Modulen lduft. Aufgrund dieser Partnerschaft bietet Panasonic nicht nur qualitativ
hochwertige Module, sondern auch eine Technologie-Plattform, auf deren Basis drahtlose
Systemlésungen mit geringem Aufwand erstellt werden konnen. SenzaNET, basierend auf
IEEE 802.15.4, ermdglicht die Integration einer Vielzahl von Sensoren und Gerdten in ein extrem
energiesparendes, voll zeitsynchronisiertes Mesh-Netzwerk. Darliber hinaus erhalten industrielle
Kunden Zugang zu einer Komplettldsung.

www.e-senza.de

Die Umweltmesse IFAT, die 16. Internationale Fachmesse fiir Wasser,
Abwasser, Abfall und Recycling, wird nicht im Friihjahr 2011, sondern
bereits vom 13.-17. September 2010 stattfinden. Ab 2012 kehrt die
IFAT zum Friihjahrstermin zurtick. Der Termin 7.-11. Mai 2012 steht
ebenfalls bereits fest. Ab dann findet die Messe alle zwei Jahre im "“ll““l““ll"
Frihjahr statt. Mit dem Turnuswechsel tragt die Messe Mlinchen dem

wachsenden Umweltmarkt und Winschen aus der Industrie nach ei- .

nem weiteren Ausbau der internationalen Flihrungsposition der Messe

Rechnung. Die IFAT ist nicht nur ein bedeutender Marktplatz fiir die stark exportorientierten Un-
ternehmen mit Umwelttechnologien und Umweltdienstleistungen aus Deutschland. Vor allem
aus dem Ausland registriert man seit Jahren ein wachsendes Interesse und verbuchte bei der
jlingsten Veranstaltung 2008 eine Rekordbeteiligung mit Ausstellern aus 44 Landern und einem
kraftig gestiegenen Fachbesuch aus 163 Landern.

www.ifat.de

Die 23. Control, die vom 5.-8. Mai 2009 in der Landes-
messe Stuttgart stattfindet, sorgt fir Informations-,
Kommunikations- und Business-Mehrwert, indem sie
zur Qualitatssicherung komplementédre Prozessketten-
Themen wie Vision-Systeme, Bildverarbeitung, Mikro-
messtechnik integriert und damit den ,Blick Giber den Tel-
lerrand” erméglicht. Auch diesmal trdgt die Messe als
Leitthema natirlich die Qualitatssicherung, berticksichtigt .
jedoch im Sinne der Prozessketten-Philosophie die Einflussfaktoren auf alle Belange etwa in der
Produktion und Montage. Die Hardware wie die Software wandeln sich. Die Trendthemen Ener-
gieeffizienz, Leichtbau, Ressourcenschonung, Recycling, Mikrosystemtechnik, Bionik und Nano-
technologie sind eben langst nicht mehr nur trendig, sondern elementarer Bestandteil in For-
schung und Entwicklung neuer Produkte und Herstellungs-Technologien.
www.schall-firmengruppe.de

Die Vision 2008 in Stuttgart war fiir Allied Vision Technologies nicht nur der Startschuss fir eine
Vielzahl neuer Digitalkameras mit FireWire- und Gigabit-Ethernet-Schnittstelle - auf der flihren-
den Fachmesse fiir die industrielle Bildverarbeitung startete auch das neue AVT Certified Vision
Software-Partner-Programm. Mit dieser Kooperation will der Kamerahersteller zusammen mit
ausgewdhlten Bildverarbeitungssoftwareanbietern den Anwendern von AVT-Kameras optimierte
Kompatibilitdt und verbesserten Support gewahrleisten. Das Kooperationsprogramm sieht den
Austausch von AVT Kameramodellen und Softwarelizenzen, den regelmaBige Informationsaus-
tausch zu Firmware- und Software-Updates und eine enge Zusammenarbeit in der Entwicklung
und im Kundensupport vor.

www.alliedvisiontec.com




Kann alles.

Machine Vision ist nicht mehr das, was es einmal war. Und die besten Kameras
von heute sind nicht, was sie demndchst einmal sein werden. Die STINGRAY von
Allied Vision Technologies beispielsweise ist als variable Transformer-Kamera
konzipiert, passt sich jeder denkbaren Herausforderung an und hat mit ihren
intelligenten, programmierbaren Verarbeitungsfunktionen die Zukunft bereits
eingebaut: Was die STINGRAY kdnnen soll, bringen Sie ihr ganz schnell bei.
www.alliedvisiontec.de

Kann noch viel mehr.
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Um zum Ritter der Ehrenlegion
gemacht zu werden oder das Bun-
desverdienstkreuz erster Klasse zu
erhalten, erfordert ein Engage-
ment filir den Staat, wie es nur
wenige Menschen leisten kénnen.
Eine sehr kleine Zahl an Menschen
ist es vergdnnt, beide Auszeich-
nungen zu erhalten - und zu die-
ser kleinen Gruppe zidhlte auch
Georg H. Endress, Mitgriinder der
Endress+Hauser - Gruppe, der im
Dezember kurz vor seinem 85. Ge-
burtstag verstarb.

.Ich wollte mir, meiner Familie
und der Welt beweisen, dass ich
eine Idee zum Erfolg bringen
kann", antwortete Georg H. End-
ress einmal auf die Frage, weshalb
er Unternehmer geworden ist. Ein
Beweis, der ihm mehr als gelun-
gen ist: Eine kleine Firma in Lor-
rach, die er zusammen mit dem
1975 verstorbenen Geschafts-
mann Ludwig Hauser griindete,
baute er von 1953 bis heute zu ei-
nem die Welt umspannenden Un-
ternehmen aus, das Uber 8.000
Menschen beschaftigt und dessen
Produkte die industrielle Mess-

Vor kurzem hat das Unternehmen
LeCroy angekiindigt, die 4 GHz -
30 GHz WaveMaster 8 Zi Serie auf
den Markt zu bringen - laut ei-
nem Unternemenssprecher soll es
sich dabei um die die schnellsten
Echtzeit-Oszilloskope mit  der
hochsten Bandbreite weltweit
handeln. Die Eckdaten lesen sich
gut: Die WaveMaster 8 Zi und Se-
rial Data Analyzer 8 Zi Oszillos-
kope verfiigen liber bis zu 30 GHz
Bandbreite, 80 GS/s Abtastrate,
512 Mpts Analysespeicher Erfas-
sungsspeicher und Flankentrigger
mit mehr als 15 GHz. Das ausser-
gewohnlich schnelle Ansprechver-
halten, 10-100 mal schnellere

MEessTec & Automation 1-2/2009

und Automatisierungstechnik pra-
gen. Zeitzeugen loben sein Cha-
risma und seine Wortgewalt, mit
der er es verstand, Menschen fiir
seine Visionen zu begeistern.
Seinen unternehmerischen Er-
folg verstand Georg H. Endress als
Verpflichtung,  gesellschaftliche
Verantwortung zu iibernehmen.
Ein Anliegen war ihm das Mitein-
ander in der deutsch-franzdsisch-
schweizerische Region am Ober-

Verarbeitung von Signalanalysen,
ein extrem groBes und hochauf-
gelostes 15,3" 16:9 Touchscreen
Display (50 % gréBer als ein 12,4"
Displays), die hochprizise Eye
DoctorTM Signalintegritats Mess-
hilfe, 50 /1 MQ Eingénge in al-
len Modellen machen den Wave-
Master8Zizumzuleistungsfahigste
Oszilloskop-Plattform, die derzeit
auf dem Markt erhdltlich ist.
Weitere Funktionen, die mit
der im Juli vorgestellten Wave-
Pro-Zi-Plattform préasentiert wur-
den, wie die TriggerScan™ Funk-
tion flir seltene Ereignisse, das
abnehmbare Bedienpanel, ein op-
tionales zweites identisches Dis-

rhein, in der heute noch die Halfte
aller Beschaftigten der Firmen-
gruppe arbeitet: Nach dem
Schwinden der geografischen
Grenzen in Europa sollten auch
die mentalen Barrieren fallen. Ge-
org H. Endress stieB die trinatio-
nale Lehrlings- und Ingenieuraus-
bildung an, ebenso die BioValley
Initiative, ein Netzwerk im Be-
reich der Life Sciences. Seine Be-
miihungen wurden, neben ande-

play und eine schneller externer
LSIB Datentransfer mit bis 250
Mpts/s (25 bis 50 schneller als bei

ren Auszeichnungen, mit dem
Bundesverdienstkreuz und den In-
signien eines Ritters der franzosi-
schen Ehrenlegion (Chevalier de la
Légion d'Honneur) geehrt. Er er-
hielt sie seinen Beitrag zur Vol-
kerverstandigung und seine Ver-
dienste um die wirtschaftliche
Entwicklung des Elsass.

Georg H. Endress hinterldsst
ein wohlgeordnetes Erbe. Seine
acht Kinder mit ihren Familien,
die jeweils 12% der Anteile an der
Firmengruppe halten, werden Ge-
org H. Endress' unternehmerisches
Werk weiterfiihren, sein zweital-
tester Sohn Klaus steht heute dem
Unternehmen vor. In einer Charta
bekennen sich die Mitglieder der
zweiten und dritten Generation
der Familie dazu, Endress+Hauser
als erfolgreiches Unternehmen in
Familienbesitz zu erhalten - als
Unternehmen, das nachhaltigen
Prinzipien verpflichtet ist und zu
seiner ganzheitlichen Verantwor-
tung steht. Georg H. Endress' En-
gagement fiir die Region am
Oberrhein und sein Einsatz zur
Forderung junger Menschen wird
von der gemeinniitzigen Georg H.
Endress Stiftung fortgefiihrt, die
mit 4% der Firmenanteile ausge-
stattet ist.

www.de.endress.com

andere
das neue Modell von LeCroy mit.
www.lecroy.de

ethoden) bringt auch



Hans Turck, einer der Griinder des gleichnamigen Sen-
sor-, Feldbus-, Anschlusstechnik- und Interfacespezia-
listen, feierte am 9. Januar seinen 85. Geburtstag. 1998
libergab Hans Turck das Unternehmen an seinen Sohn
Ulrich. Heute genieBt er bei bester Gesundheit seinen
Ruhestand.

www.turck.com

Harald Vogelsang, derzeit Executive Vice President und
Finanzvorstand einer Business Unit der VDO Automotive,
Regensburg, wird mit Wirkung zum 1. Februar 2009 im
Vorstand der Weidmiller-Gruppe die Verantwortung flr
den Finanzbereich tibernehmen. Er folgt Werner Dilly.
www.weidmueller.com

* | Wechsel an der Vertriebsspitze von Festo Deutschland.

Nach 28 Berufsjahren bei Festo libergab Vertriebsleiter
Dr. Rolf Storr zum Jahreswechsel 2008/2009 die Funk-
tion des ,Deutschland-Chefs" an seinen Nachfolger
Hans-Ulrich Witschel. Storr wendet sich neuen be-
ruflichen Herausforderungen zu.

www.festo.com

Detlef Damrow {ibernahm zum 1. Januar 2009 die Ver-
triebsleitung In- und Ausland fiir den Geschaftsbereich
Industriesensorik der Megatron. Der 42-jahrige Dipl.-
Ing. der Elektrotechnik ist seit Juli 2008 als Exportma-
nager bei dem Putzbrunner Unternehmen tétig.
www.megatron.de

Dr. Markus Soder, Bayerischer Staatsminister fiir Um-
weltund Gesundheit, wurdezum neuenAufsichtsratsvor-
sitzenden der Niirnberg Messe ernannt. Er folgt Staats-
minister a. D. Eberhard Sinner, der sein Amt im Oktober
niedergelegt hatte. Ebenfalls neu ernannt wurden
Staatssekretdrin Katja Hessel, Bayerisches Staatsminis-
terium fur Wirtschaft, Infrastruktur, Verkehr und Tech-
nologie sowie Staatssekretdr Franz Josef Pschierer, Bay-
erisches Staatsministerium der Finanzen.
www.nuernbergmesse.de

Dimitri Philippe, seit Oktober 2005 zustandig fur die
auslandischen Vertriebskontakte, Gbernimmt mit sofor-
tiger Wirkung die Vertriebsleitung bei 3S-Smart Soft-
ware Solutions. In dieser Position zeichnet er weltweit
verantwortlich fiir die Konzeption und Koordination al-
ler Vertriebsaktivitdten des Herstellers von CoDeSys.
www.3s-software.com

Joachim Malich (44) ist seit 1. Januar 2009 Vorstand
fiir das Segment Prozessautomation bei Sick. Zwischen
2003 und 2006 war er Vice President fiir die Region
Deutschland West der Cegelec Anlagen- und Automati-
sierungstechnik in Essen. Seit 2006 verantwortete Ma-
lich als Executive Vice President Factory Automation
das Europa-Geschéft der Mitsubishi Electric Europe.
www.sick.com

Andreas Schaarschmidt unterstitzt seit dem 1. Ja-
' nuar 2009 als Direktor Vertrieb und Marketing SVS Vis-
tek. Schaarschmidt kann auf Gber 16 Jahre Erfahrung
in der Bildverarbeitungs-Branche zuriickgreifen. Zu-
letzt war er am Aufbau der Firmengruppe Stemmer
Imaging beteiligt, davon 10 Jahre in leitender Position
im Bereich Vertrieb und Marketing.

www.svs-vistek.com
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FDT-Technologie in der Industrie-Automation?

Zwolf neue Mitglieder verzeichnet

die FDT-Group im Jahr 2008 - einen
Zuwachs um 20% auf inzwischen 71
Unternehmen. Firmen wie Auma, Bau-
mer, Dresser Masoneilan, KUKA Robo-
ter, Mitsubishi Electric oder Weidmiiller
haben die FDT-Technologie fiir sich
entdeckt, die auf dem besten Weg ist,
zum internationalen Standard zu wer-
den: der ,,Committee Draft for Vote“
CDV 62453 wurde mit allen 18 Teilen
der FDT-Spezifikation von den nationa-
len Komitees der IEC ohne Gegen-
stimme angenommen. Die Abstimmung
als IS, Internationaler Standard, soll
noch in der ersten Jahreshalfte 2009
stattfinden.

Im November 2008 haben die Nutzerorganisa-
tionen von Sercos und FDT eine Kooperation
vereinbart mit der Zielsetzung, eine Ergdnzung
der FDT-Spezifikation fiir den Echtzeit-Ether-
net Kommunikationsstandard Sercos Ill zu er-
arbeiten. Fir 10-Link, den neuen weltweiten
Standard fiir den Datenaustausch mit Sensoren
und Aktoren liber Kommunikationssysteme wie
Profibus, Interbus, Profinet oder EtherCAT hat
die FDT Group den I0-Link Annex freigegeben,

Fabrikautomation.*
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.Die FDT Technologie leistet einen entschei-
denden Beitrag zur Reduktion der Kosten fiir

Training, Engineering und Administration in der

Manfred Brill, Vice President der FDT Group, im MessTec & Automation-Interview
mit Dr. Volker Oestreich

der die Kommunikation mit 10-Link unter Nut-
zung der FDT Technologie beschreibt. Damit
etabliert sich die FDT-Technologie fiir die
Integration von Feldgerdten in Engineering-,
Automatisierungs- und Asset Management-
Systeme verstédrkt auch in der Fabrikautoma-
tion. MessTec & Automation befragte dazu
Manfred Brill, Software Governance Manager
bei Schneider Electric und Vice President der
FDT Group.

MessTec & Automation: Anders als in der
Prozess-Automatisierung sind Feldbusse
wie Interbus oder Profibus in der Indust-
rie-Automatisierung schon lange etab-
liert. Weshalb wird erst jetzt der Ruf nach
fortschrittlichen Integrationssystemen
richtig laut?

M. Brill: Die Anforderungen an eine fort-
schrittliche Gerate-Integration gibt es auch in
der Fabrikautomatisierung (FA) schon l4nger.
Durch die fehlende Unterstiitzung des Markt-
fiihrers haben sich jedoch viele Gerateherstel-
ler und Endkunden in der Vergangenheit nicht
mit der FDT Technologie befasst. Durch die ver-
starkten Marketingaktivitdten der FDT Group
ist hier ein Wandel erkennbar, nicht zuletzt
durch die Tatsache, dass immer mehr FA-Her-
steller Mitglied in der FDT Group geworden
sind. Mit dem Beitritt von Mitsubishi Electric
unterstiitzen jetzt alle groBen Hersteller welt-
weit die FDT Technologie.

Worin unterscheidet sich die Feldgerate-
integration in der Industrie-Automatisie-
rung von der in der Prozess-Automatisie-
rung?

M. Brill: Hier spielen verschiedene Aspekte
eine Rolle. In der Prozess-Automatisierung
wurden in der Vergangenheit ausschlieBlich
Geratebeschreibungen (EDD) eingesetzt. Diese
wurden von den jeweiligen Systemherstellern



interpretiert, die Gerdteunterstiitzung war also
system-spezifisch.. Durch die Gerdte-DTMs in
der FDT Technologie wurde diese Abhéngigkeit
beseitigt. In der Fabrik-Automatisierung ist die
Vielfalt an Feldbussen wesentlich grésser. Hier
ist die Mdglichkeit des feldbus-unabhdngigen
Gerdtemanagements besonders wichtig, die es
erlaubt, Geradte lber verschiedene Bushierar-
chien hinweg zu bearbeiten. Desweiteren ist
eine stdrkere Integration von FDT in SPS-Pro-
grammiersystemem ein wichtiges Thema. An-
sonsten kommen die Vorteile der FDT Techno-
logie in beiden Bereichen zum Tragen.

Worin steckt der besondere Kundennut-
zen der FDT Technologie fiir die Anwender
in der Factory Automation?

M. Brill: Die FDT Technologie bietet den An-

wendern eine Vielzahl von Vorteilen. Das be-

ginnt mit der herstellerunabhdngigen und

standardisierten Schnittstelle zur Integration

von Feldgerdtetools und reicht Giber

m die Integration von Gerdten unterschiedli-
cher Hersteller an unterschiedlichen Feld-
bussen

m die vereinfachte Administration durch inte-
griertes Datenmanagement iiber alle Ge-
rate

m Erweiterung von bestehenden Anlagen mit
neuer Funktionalitdt wie Asset Manage-
ment, vorbeugende Wartung, Diagnosetools
ohne Eingriff in die Gerate- und Netzwerk-/
Feldbusstrukturen

m Auswahl des fiir die jeweilige Aufgabe am
besten geeigneten Gerates unabhingig vom
Hersteller

m bis hin zur Reduktion der Kosten fiir Trai-
ning, Engineering und Administration.

Was bedeutet dies fiir die Hersteller von
Automatisierungs-Geraten und -Systemen?

chende Unterstiitzung.”

»Schneider Electric sieht die Einfiihrung von
FDT als Investition in die Zukunft und gibt mir

fiir meine Arbeit in der FDT Group die entspre-

O AKTUELL

Herstellern.”

M. Brill: Die Hersteller von Systemen miissen
die Schnittstellen bereitstellen, die die naht-
lose Integration von Gerdte DTM erlauben. Die
Gerdtehersteller stellen zusammen mit ihrem
Geradt den entsprechenden Gerate DTM zur Ver-
fligung (vergleichbar mit einem Druckertreiber
beim Kauf eines Druckers). Durch die FDT Tech-
nologie kdnnen diese Gerdte DTM dann nahtlos
in ein FDT-fahiges System integriert werden.
Diese Systeme kdnnen Applikationen jedweder
Art sein, wie z.B. DCS, Asset Management Sys-
tem oder SPS Programmiersysteme.

Was sehen Sie als den grofBiten Erfolg der
FDT Group im Jahr 2008 an und was pla-
nen Sie fiir 2009?

M. Brill: Am erfreulichsten waren sicherlich
der Mitgliederzuwachs von uber 20 % sowie
die Mitgliedschaft von Mitsubishi. Die erstma-
lige Durchfiihrung eines FA Forums war ein
groBer Erfolg, bei dem die Mdglichkeiten der

,Ein Schwerpunkt der Arbeiten der FDT Group
in 2009 liegt in der Beteiligung von Antriebs-

FDT Technologie in FA Applikationssystemen
gezeigt wurde.

Ein Schwerpunkt im Jahr 2009 liegt in der
Beteiligung von Antriebs- Herstellern; mit eini-
gen sind wir bereits in intensiven Gesprachen.
Auch die Integration von FDT in die SPS Pro-
grammierplatformen von KW Software und 3S
bieten eine gute Grundlage fiir die Weiterver-
breitung von FDT und fiir die Gewinnung von
neuen Mitgliedern. Auch mit weiteren gréBe-
ren Automatisierungsanbietern aus dem FA
Bereich sind wir im Gesprach.

Wie beeinflusst die Wireless-Thematik die
Weiterentwicklung der FDT Technologie?

M. Brill: Die Wireless-Thematik hat keinen
EinfluB auf die FDT Technologie, da es sich hier
nur um ein weiteres Ubertragungsmedium
handelt und die Verwendung der Feldbusse auf
Applikationsebene nicht beeinfluBt wird.

Zum Abschluss eine eher persdnliche
Frage: Warum haben Sie neben lhren
Aufgaben bei Schneider Electric die zeit-
aufwandige Funktion als Vice President in
der FDT Group iibernommen?

M. Brill: Schneider Electric hat die strategi-
sche Entscheidung getroffen, FDT sowohl in-
tern als Standard fiir die eigenen Tools zu ver-
wenden als auch die Weiterverbreitung in
unserer Industrie als offenen Standard zu un-
terstlitzen. Die Einfiihrung von FDT innerhalb
von Schneider Electric gehort deshalb ebenso
zu meinen Aufgaben wie meine Arbeit in der
FDT Group. Schneider Electric sieht dies als In-
vestition in die Zukunft und daher erhalte ich
die entsprechende Unterstiitzung.

FDT Group AISBL, Diegem/Belgien

manfred.brill@de.schneider-electric.com
www.fdtgroup.org

MessTec & Automation 1-2/2009
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NEUESTE LED-TECHNOLOGIE.

PLUG + LIGHT.
DIE SPOT LED 003.

PLUG + LIGHT. Mit der neuen Maschi-
nenleuchte SPOT LED 003 unterstreicht
Waldmann erneut seinen Anspruch als
Innovationsfihrer.

Ihre Vorteile im Uberblick:

e Direkter Anschluss an 24 Volt (AC/DC)

e Keine Warmeentwicklung in
Abstrahlrichtung

e Maximale Lichtstarke durch
LUXEON® K2-LED-Technologie

H. Waldmann GmbH & Co. KG - PeterHenlein-Str. 5
78056 Villingen-Schwenningen - www.waldmann.com
Telefon +49 7720 601-100 - Fax +49 7720 601-290
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2.-4.3.09 Achieving OpX through Process Automation
Diisseldorf www.arcweb.com
3.3.09 39. Heidelberger Bildverarbeitungsforum
Mannheim www.bv-forum.de
3.-5.03.09 Siidtec
Stuttgart www.suedtec.com
2
SUDTEC
5.3.09 JK 400010: Druckmesstechnik - Prinzipien und Anwendungen
Fulda www.jumo.net
10.3.09 NI Days 2009
Wien www.ni.com/austria/nidays
NiDays
10.3.09 Durchfluss-Messtechnik
Ratingen www.abb.de/kundenseminare
11.-12.3.09 8. VDI-Jahrestagung ,Wireless Automation 2009
Lemgo www.ifak.eu
11.-12.3.09 Automation University 2009
Kassel www.rockwellautomation.com
11.-12.3.09 Konferenz ,.Excellence in Automation”
Karlsruhe www.pi-conference.com
12.3.09 Praxis-Intensiv-Seminar Fiillstandsmessung
Wiesbaden www.bulk-academy.com
12.3.09 Praxis-Workshop ,,MR Sensorik”
Gieflen www.sensitec.com
18.-19.3.09 Kolloquium ,,0ptik - Schliisseltechnologie mit Zukunft*
Aachen www.optik-kolloquium.de
19.3.09 Universelles Datenlogging fiir die Prozess- und
Geisenheim Automatisierungstechnik
www.wachendorff-prozesstechnik.de/
workshop
24.3.09 CoDeSys Users’ Conference 2009
Herdecke www.users-conference.com

(bei Dortmund)

24.-25.3.09 Basiswissen Digitaltechnik

Bochum www.taw.de

31.3.09 und 10. Symposium ,,Magnetoresistive Sensoren und
1.4.09 Magnetische Mikrosysteme*

Wetzlar www.sensitec.com

7.4.09 CANopen

Nirnberg www.can-cia.org

7.-8.4.09 Certified Profibus Installer

Karlsruhe www.de.procentec.com

Sie mochten Ihre Termine und Veranstaltungen kostenlos in
MessTec & Automation veroffentlichen? Dann schicken Sie einfach eine
Mail an beate.zimmermannfdwiley.com
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Wissenschaftlich Automatisieren

Interview mit den Beckhoffs Produktmanagern Dr. Josef Papenfort und
Michael Jost zum Thema Scientific Automation

Mit einer grofien Tafel prasentierte
Beckhoff auf der SPS/IPC/Drives sein
neues Konzept zu ,,Scientific Automa-
tion”. Doch was verbirgt sich eigentlich
dahinter? Welche Vorteile bringt es dem
Anwender? Und wird Beckhoff in Zu-
kunft Messtechnik-Produkte anbieten?
Wir stellten diese Fragen, und noch
einige mehr, Michael Jost, Produktman-
ger Ethercat und Dr. Josef Papenfort,

Produktmanager Twincat.

Dr. Josef Papenfort,
Produktmanager
Twincat, Beckhoff

Michael Jost,
Produktmanger
Ethercat, Beckhoff

MEessTec & Automation 1-2/2009

Beckhoff bietet bereits einige Produkte an, die in der Messtechnik verwendet werden.

MessTec & Automation: Vielleicht konnen
Sie in lhren Worten zusammenfassen, was
sich hinter dem Begriff ,,Scientific Auto-
mation” verbirgt und welche Vorteile sich
durch ,Scientific Automation“ ergeben.

M. Jost: Beckhoff bietet nicht nur Ldsungen
fiir automatisierungstechnische  Aufgaben,
sondern auch fiir dariiber hinausgehende An-
forderungen im eher wissenschaftlichen/mess-
technischen Bereich. Der Vorteil fiir den Kun-
den ist die Integration beider Aufgabenfelder
in einem System. Dadurch werden Platz, Hard-
ware- und Softwarekosten sowie Engineering-
aufwande reduziert.

Wofiir steht das ,,Scientific” in dem Begriff?

M. Jost: Scientific Automation steht fiir
schnelle, hochprézise und flexible Automati-
sierungstechnik, die auch wissenschaftliche,
hier insbesondere messtechnische, Anspriiche
erfiillt. Allgemeiner formuliert ist Scientific Au-
tomation die Integration ingenieurwissen-
schaftlicher Erkenntnisse in die Automatisie-

rungssoftware, die Uber den Rahmen der
klassischen SPS- und Motion-Technologie hin-
ausgehen.

Wie ist der Begriff ,,Scientific Automation®
eigentlich entstanden? Wann beschloss
man, weiter in der Automatisierungspyra-
mide nach unten vorzustofien? Seit wann
forschen wie viele Ingenieure bei Beckhoff
an diesem Komplex?

M. Jost: Scientific Automation ist aus Anfor-
derungen unserer Kunden und den neuen tech-
nischen Mdglichkeiten durch Ethercat als
Highspeed-Kommunikationssystem  entstan-
den. Hierdurch ist es mdglich, der Beckhoff-
Philosophie folgend, auf Intelligenz in den I/O-
Teilnehmern zu verzichten. Die Signale kdnnen
schnell und synchron erfasst und auf leistungs-
fahigen und kostengiinstigen PC-Plattformen
ausgewertet werden. Die Entwicklung von Sci-
entific Automation wurde nicht zu einem be-
stimmten Zeitpunkt beschlossen, sondern hat
sich aus den Mdglichkeiten von der PC-basier-
ten Steuerungstechnik, der Automationsuite
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Twincat und Ethercat von selbst ergeben. Die
Entwicklung von Komponenten fiir Scientific
Automation haben wir noch nicht abgeschlos-
sen. Im Kontakt mit unseren Kunden ergeben
sich immer wieder neue Aspekte, aus denen
Produkte fiir den Weltmarkt entstehen.

Auf einem Schaubild auf der SPS/IPC/
Drives zeigte Beckhoff, welche Arten von
Messtechnik mit Scientific Automation
moglich sind, beispielsweise High-Speed-
oder High-Precision-Messtechnik. Welche
Moglichkeiten gibt es noch? Oder kann
praktisch jede Art von Messtechnik mit
Beckhoff-Produkten umgesetzt werden?

M. Jost: Voraussetzung sind im Wesentlichen
hohe Bandbreite und Synchronitdt des Kom-
munikationssystems sowie eine leistungsfahige
Plattform zur Verarbeitung und Speicherung
der Signale. Mit Ethercat und modernen Indus-
trie-PCs ist beides vorhanden, sodass die Arbeit
im wesentlichen beim ,Frontend" der Ethercat-
I/0-Klemme, die Signale mit der geforderten
Abtastrate und Prézision erfasst, und in der
Verarbeitung auf dem PC also in der Software
liegt. Softwareseitig kann der Kunde im Twin-
CAT-System auf fertige Bausteine und Biblio-
theken zuriickgreifen oder auch eigene Soft-
ware erstellen bzw. bereits vorhandene
weiterverwenden. Mdglichkeiten bieten sich
viele, beispielsweise die Integration eines Con-
dition-Monitoring-Systems.

Der Vorteil von Scientific Automation ist
die Tatsache, dass der Kunde alles aus
einer Hand bekommt - Ist Beckhoff auf
dem Weg zum Komplettanbieter fiir die
Automation?

M. Jost: Beckhoff ist schon jetzt ein Komplettan-
bieter fiir die Industrie-Automation. Mit der Idee
von Scientific Automation kann Beckhoff nun
auch als Anbieter auf dem Gebiet Messtechnik
und wissenschaftliche Bearbeitung und Auswer-
tung von Signalen auftreten. Insbesondere die
Kombination, Standard-Automatisierungstechnik
und Scientific Automation aus einer Hand anzu-
bieten, ist flir unsere Kunden interessant.

Kann man die im Rahmen von ,,Scientific
Automation” vorgestellten Produkte und
Maglichkeiten auch in bestehende Anla-
gen integrieren oder ist es nur fiir neue

Kunden interessant?

M. Jost:  Standard-Automatisierungstechnik
und Scientific Automation kdnnen in einem
System gemeinsam verwendet werden. Die
heute haufige Trennung in zwei Systeme kann
in der Regel entfallen. Somit besteht natiirlich
auch die Mdglichkeit, in bestehenden Anlagen
den ,messtechnischen” Teil nachzuriisten.

Als Kernpunkt der Scientific Automation
wird die Software genannt. Was sind die

Vorteile der Twincat-Software und ihrer
Module gegeniiber Produkten der Konkur-
renz? Oder ist das Zusammenspiel der
IPCs mit der Software und Ethercat als
Feldbus das Entscheidende?

J. Papenfort: Die Vorteile einer PC-basierten
SPS und Motion-Control-Lésung liegen auf der
Hand. Eine schnelle CPU und praktisch keine
Speichergrenze lassen Raum fiir nahezu jede
Anforderung. Software, der PC und Ethercat
spielen im Twincat-System optimal zusammen.
Twincat realisiert auf einem PC mit einem Win-
dowsbetriebssystem eine hochstabile und na-
hezu jitterfreie Echtzeit. Dies ist natiirlich die
Basis fiir jede mess- oder regelungstechnische
Anwendung.

Twincat wird standig um Funktionen er-
weitert, die letzten zielten klar auf den
Messtechnik-Bereich. Welche Funktionen,
gerade im Bezug auf die Messtechnik,
konnen wir in Zukunft erwarten?

J. Papenfort: Vorhanden sind Bibliotheken fiir
regelungstechnische Anwendungen, die stén-
dig erweitert werden. Hier sind Filter, Regler
und Sollwertgeneratoren realisiert worden.
Neu ist die Realisierung einer Fast Fourier
Transformation (FFT) als Baustein in der IEC-
61131-SPS. Weitere hochwertige Filter werden
folgen.

In einem Interview stellte Hans Beckhoff
fest, dass sich Beckhoff nicht in Konkur-
renz zu Messtechnik-Herstellern sieht.
Auf der SPS/IPC/Drives (und auch schon
vorher) hat Beckhoff Produkte vorgestellt,
die auch einige Messtechnik-Hersteller
anbieten. Wie ist die Aussage von Hans
Beckhoff zu verstehen?

J. Papenfort: Beckhoff bietet Produkte an, die
in messtechnischen Applikationen zu verwen-
den sind. Der Hauptfokus liegt fiir Beckhoff
natiirlich darin, die messtechnischen Anforde-
rungen unserer Bestandskunden aus dem Ma-
schinen- und Anlagenbau aus unserem Baukas-
ten mit Hilfe von Scientific Automation zu
erfiillen.

Ein Video, auf dem Michael Jost
das Konzept Scientific Automa-
tion mit Hilfe der auf der Messe
SPS/IPC/Drives beschreibt,
kann man sich unter
www.beckhoff.de/sps

ansehen.

Beckhoff Automation GmbH, Verl
Tel.: 05246/963-0 - Fax: 05246/963-198
info@beckhoff.de - www.beckhoff.de

Die
Richtung
bestimmen

Siel

Quadral 1| wadeant |

Simk = Source
i
(Qasdrant 1l Ouadeant I¥
Sounce
= .

)

SMU auf
PXI-Basis

Funktionen der SMU NI PXI-4130

= 4-Quadranten-Betrieb
(Sinking/Sourcing) bis zu +20 V
und 2 A

= 1 nA Auflésung
» Zusatzlicher Hilfskanal mit +6 V

= Kompakte Grofie: bis zu 17
SMU-Kanéle in einem PXI-Chassis

>> Demovideos zum Produkt
und Spezifikationen zum
Herunterladen finden Sie unter

ni.com/powersupplies/d

089 7413130

Besuchen Sie uns auf der
Embedded World 2009
in Halle 10, Stand 221

‘7 NATIONAL
’ INSTRUMENTS'

National Instruments Germany
Konrad-Celtis-Str. 79 » D-81369 Miinchen
Tel.: +49 89 7413130 » Fax: +49 89 7146035
ni.com/germany  info.germany@ni.com




HBl(enritt

Schleppketten fur harte Anwendungen wie Crash-Tests

Reale Crashtests haben nichts von ihrer Bedeutung verloren. Doch nicht nur die

zu untersuchenden Insassenschutzsysteme unterliegen dabei gewaltigen mechani-
schen Belastungen - auch die Kabel zur Daten- und Signaliibertragung miissen
diesen ,,Hollenritt“ mitmachen. Deshalb bendtigt man Datentransporter, die dieser
Belastung gewachsen sind. Die Kabel und Schleppketten des Unternehmens
Murrplastik mit Sitz in Oppenweiler sind es. Wir stellen sie vor.

Ein kurzes Warnsignal ertont. Dann setzt sich
der Versuchsschlitten von unsichtbaren Kraf-
ten beschleunigt in Bewegung. Sehr schnell
hat der Schlitten seine Endgeschwindigkeit von
iber 60 km/h erreicht. Sekundenbruchteile
spater wird er mit einem lauten Knall gegen
eine Barriere katapultiert. Der festgeschnallte
Dummy im blauen Overall wird dabei mit bra-
chialer Gewalt nach vorne in die Gurte ge-
presst. Einer von bis zu zehn Tests, die taglich
bei Takata-Petri, Entwickler und Hersteller von
Insassenschutzsystemen mit Sitz in Berlin, ab-
solviert werden. Stefan Radtke, Testing Mana-
ger, erldutert: ,Hier auf unserer Crashanlage in
Berlin kénnen wir Frontal-, Heck- und Seiten-
aufpralltests durchfiihren, die allen gesetzli-
chen Vorgaben entsprechen. Um nicht fiir jede
einzelne zu testende Komponente teure Fahr-
zeugprototypen zu zerstéren, nutzen wir diese
Fahrzeugschlitten." Dazu werden die zu prii-
fenden Komponenten des Fahrzeuginneren, in
diesem Fall eine PU-Rohrbremse fiir die Gurt-
priifung nach ECE R16, auf einer Plattform
montiert und Dummys auf den Sitzen ange-
schnallt. Stefan Radtke lachelt: ,Jetzt nach
dem Test beginnt der GroBteil unserer Arbeit.
Die Messwerte zahlreicher Beschleunigungs-
aufnehmer in und an den Dummys sowie die
Aufnahmen der Hochgeschwindigkeitskameras
missen detailliert analysiert werden." Eine
kaum iberschaubare Menge an Daten wird
iber Computer sowie in Kalibrier- und Mess-
laboren bei Takata-Petri verarbeitet. Die Da-
tenmenge ist bei jedem Test groB: Bei einem

(VA MessTec & Automation 1-2/2009

Schlittenversuch kommen zwei Dummys zum
Einsatz, liberwacht von bis zu 90 Messkanalen
sowie 10 Kameras, die rd. 40.000 Bildern pro
Sekunde aufzeichnen.

Kabel sind das schwachste Glied

Damit die Datenauswertung jedoch Uberhaupt
beginnen kann, muss sicher gestellt sein, dass die
Daten vorliegen. ,Einfacher gesagt als getan”,

Sl
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weiB Stefan Radtke: ,Die Kabel sind der neural-
gische Punkt! Auch sie werden mit bis zu 17 m/s
gegen die Barriere geschleudert. Angesichts des
hohen mechanischen Abriebs, der engen Bieger-
adien, der extremen Schleuderbewegungen mit
Schub- und Zugkraften sind die Kabel in der Ver-
gangenheit oft genug gebrochen." Uber die Ka-
bel wird der Schlitten zum einen mit Strom ver-
sorgt, zum anderen werden alle Signale und
Filmdaten Gbertragen. Mit derselben Geschwin-
digkeit wie der Testschlitten, werden die Kabel
als Schleppkabel hinter dem Beschleunigungs-
schlitten hergezogen. Einziger Schutz fiir die Ka-
bel ist bis dato ein gummierter Gewebeschlauch,
in den die Kabel eingezogen sind.

Problematisch ist bei Kabelbruch nicht nur,
dass Testdaten unwiederbringlich verloren gehen,
sondern dass zudem Kabelschdden &uBerlich




nicht sichtbar sind. So kann ein
Junsichtbarer” Aderbruch im Kabe-
linneren die Testsignale verfal-
schen.  Darum  wurden  bei
Takata-Petri die Kabel regelmaBig
ausgetauscht, selbst wenn keine
duBeren Beschddigungen der Kabel
vorlagen. Stefan Radtke: ,Wir ha-
ben also eine Lésung gesucht, die
zum einen Signalsicherheit ge-
wahrleistet und die Betriebsdauer
unserer Kabel deutlich erhdht."
Auch bei einem Blick auf die Aus-
tauschkosten fiir den kompletten
Kabelsatz von ca. 10.000,- € wurde
klar, dass hier ein enormes Erspar-
nispotential lag.

Kabelsicherheit im
Grenzbereich

Mit der Energieflihrungskette MP
52.1 von Murrplastik Systemtech-
nik hat man bei Takata-Petri ein
System gefunden, das erstmalig
eine Losung gegen den Kabel-
bruch bietet - insbesondere, um
die gewaltigen mechanischen
Kréfte in den Griff zu bekommen.
Stefan Radtke: ,Unsere Tests ha-
ben gezeigt, dass die Murrplastik
Systemtechnik Energiefiihrungs-
kette um den Faktor 2 stabiler ist
als vergleichbare Ketten."
Technischer Hintergrund hier-
fiir ist unter anderem die intelli-
gente Verteilung der einwirkenden
Krafte auf die Kette und die Ket-
tenglieder. Bei jedem Seitenglied
der Murrplastik Kette werden die
auftretenden Krafte in Zugrich-
tung gleichmaBig auf vier Verrie-
gelungsanschldge verteilt. So wir-
ken die mechanischen Krafte nicht
zentral auf die neuralgischen
Punkte im Zentrum eines Seiten-
gliedes ein, also insbesondere auf
den Mittelbolzen, sondern vertei-
len sich deutlich gleichférmiger
(Abb. 1). Zusatzliche Zapfen links
und rechts auf den Verriegelungs-
anschldgen verhindern ein aushe-
beln eines Seitengliedes. Das
klappbare Regalsystem der Murr-
plastik Kette vereinzelt nicht nur
sauber alle Leitungen und verhin-
dert dadurch ein verdrillen oder
abknicken einzelner Leitungen -
obendrein leistet es seinen Beitrag
in Sachen Stabilitat. So haben sich
die Murrplastik Ingenieure auch
bei den Trennstegen etwas einfal-
len lassen. Die Trennstege werden
auf separaten Rasterpunkten der
Rahmenstege eingerastet und ver-
leihen dem kompletten Aufbau ein

weiteres Stabilitdtsplus. Zusatz-
lich wird jedes Seitenglied der MP
52.1 an den Achspunkten separat
von auBen mit einem roten Verrie-
gelungspunkt gesichert. Also red-
undante Sicherheit.

GroBere Flachenpressung

Auch bei der Zugentlastung im
Kettenanschluss wurde hdochste
Belastbarkeit beriicksichtigt. Breite,
hochflexible Murrplastik System-
technik Kraft-Kabelbinder vergro-
Bern die Flachenpressung und sor-
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gen fiir eine langere Lebensdauer
der Kabel. Als zusatzliche Fiih-
rungsrinne fiir die Energiefiih-
rungskette wurde tber den kom-
pletten Verfahrweg hinweg eine
Ablegewanne installiert. Dies opti-
miert den Lauf der Energiefiih-
rungskette und verringert die Ab-
nutzung angesichts geringerer
Bodenreibung deutlich. Stefan
Radtke ist zufrieden: ,Statt bisher
einer mehrmonatigen sind die Ka-
bel jetzt fiir eine mehrjdhrige Be-
triebsdauer ausgelegt.” Die kom-
plette Energieflihrungskette plus

Ablegewanne wurde inklusive Lei-
tungen und TV-Kabeln nach Cat. 5.
von Murrplastik  Systemtechnik
konfektioniert und in Berlin vor Ort
installiert.

Murrplastik
Systemtechnik GmbH,
Oppenweiler

Tel.: 07191/482-0
Fax: 07191/482-280
info@murrplastik.de
www.murrplastik.de

Sichtbar praziser
Neue Losungen dank punkt-
und linienférmiger Abtastung

Sensor Solutions
Motion Control
Vision Technologies

Optische Sensoren der Serie 10:

= Unterschiedliche Strahldurchmesser 0,1/2 /4 mm

= Linienférmige Strahlen

= |aser- und LED-Sensoren

= Einstellbare oder fixe Tastweiten

= Effiziente Hintergrundausblendung

Wahlen Sie lhren Sensor

www.baumerelectric.com/de/208.html

Baumer GmbH - DE-61169 Friedberg - Phone +49 (0)60 31 60 07 0
sales.de@baumergroup.com - www.baumerelectric.com

Baumer
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Nicht Roboter, sondern Menschen
montieren das versenkbare Hardtop
des BMW 3er Cabrio. Dabei werden sie
durch Handhabungsgerate unterstiitzt,
die diese Arbeitsplatze ergonomisch
und zudem behindertengerecht
machen. Wir stellen diese Gerate auf
den nachsten zwei Seiten vor.

Franz Dall,
Geschaftsfiihrer,
Innotech

Wenn sich ein PKW-Hersteller entscheidet, in
der Automobilfertigung Menschen statt Roboter
einzusetzen, hat das neben der sozialen
Verantwortung auch wirtschaftliche oder be-
triebstechnische Griinde. So auch bei BMW:
Der Bayerische Autoproduzent hatte natiirlich
liberlegt, das versenkbare Hardtop fiir das neue
Cabriolet im Werk Regensburg von Robotern
montieren zu lassen. Dagegen sprachen der ek-
latante Platzmangel und die dadurch besonders
strengen Sicherheitsauflagen, die einen erhebli-
chen Mehraufwand bedeutet hatten. Die Losung
stellt so etwas wie ein Mittelding zwischen ma-
nueller und vollautomatischer Fertigung dar.
Eine einzige Person nimmt das Dach auf und
hebt es in das Fahrzeug ein. Die eigentliche Po-
sitionier- und Hebearbeit verrichtet ein SPS-ge-
fiihrtes Gerat, mit dessen Hilfe die Bauteile ohne
Kraftanstrengung und mit maximaler Sicherheit
transportiert und aufgesetzt werden.
Ergonomie und Sicherheit sind noch mehr
als sonst ein Thema. Eine Zweihand-Steuerung

MEessTec & Automation 1-2/2009

Abb. 1: Insgesamt wurden 300 m Energiefiihrungsketten von Kabelschlepp verbaut, darunter
auch Uniflex-Ketten

sorgt dafiir, dass der Prozess gestoppt wird, so-
bald der Mitarbeiter einen Daumen aus dem
Sensorbereich zieht, in dem er sich bei norma-
ler Operation stdndig befindet. Das sorgt nicht
nur fiir rasches Anhalten bei irrtlimlichem Los-
lassen, sondern iberfordert Mitarbeiter nicht
durch komplexe Manipulationen zum kontrol-
lierten Stillsetzen der Einheit, die immerhin ein
gesamtes Verfahrgewicht von ca. 900 kg. auf-
weist.

Alle Achsen unter Kontrolle

BMW beauftragte das Linzer Unternehmen In-
notech Planungs und Vertriebsges.m.b.H. mit
der Entwicklung der Handhabungsgerdte, da

der Spezialist fiir Industrieautomation bereits
beste Erfahrungen mit dhnlichen Maschinen
u.a. flir Magna Steyr, VW Bratislava und BMW
Miinchen aufweisen konnte. Den entscheiden-
den Ausschlag fiir diese Wahl gab das Gesamt-
konzept, das bei minimalem Platzbedarf eine
Gesamtlésung mit maximaler Ergonomie und
Sicherheit bietet, also hohe Funktionalitdt bei
einfachster Handhabung. Um dieses Ziel zu er-
reichen, wurden samtliche Gerdte nach der
Konstruktion mit Catia V4 | V5 einer 3D-Simu-
lation unterzogen. So konnten mdégliche Kon-
flikte und Gefahren friihzeitig erkannt und ver-
mieden werden. Die Anlage verfdhrt die
aufgenommenen Baugruppen in sechs indivi-
duell gesteuerten Achsen. Neben der x-, y- und

© BMW AG




Abb. 2: Die Kabelschlepp-Energiefiihrungs-
systeme Mono, Uniflex und Robotrax an Inno-
tech-Handhabungsgeraten

z-Achse verfiigt das Handhabungsgerat auch
liber je eine Rotations-, Zentrier- und Feinpo-
sitionierachse. Neben der direkten Achsenkon-
trolle ist auch eine variable Ansteuerung jeder
Achse durch die SPS mdéglich, auch fiir den Ge-
wichtsausgleich.

Fiir den Aufbau und Verbau der versenkba-
ren Hardtops wurden von Innotech rund 20
Handhabungsgerate sowie einige spezielle Vor-
richtungen an BMW geliefert. Die Steuerung
der Maschinen libernimmt eine Siemens S7400
Steuerung, wahrend die Pneumatik von Festo
kommt. Mit Robolife Alu Profil System wurde
groBteils die der Aufgabe entsprechende
Leichtbauweise realisiert.

Ausgekliigelte Energiefiihrung

Jede der sechs Achsen verfiigt liber eigene Zu-
leitungen zur Energieversorgung. Da die ein-
zelnen Achsen unterschiedliche Anforderungen
an die Energiezuleitung stellen, kommen ver-
schiedene Geometrien zum Einsatz. Auch hier
war die Raumnot ein wesentliches Kriterium.
Immerhin mussten pro Einheit ca. 300 m Ener-
gieflihrungsketten verlegt werden. Innotech
musste jedoch nicht lange auf Partnersuche
gehen. Bereits seit einigen Jahren arbeitet das

Ll AUTOMATISIERUNG

Unternehmen in einer guten, konstruktiven
Partnerschaft mit der &sterreichischen Vertre-
tung von Kabelschlepp.

Auf der Basis unterschiedlicher Energiefiih-
rungsketten von Kabelschlepp erstellte Inno-
tech fiir BMW ein Komplettsystem mit samtli-
chen Medien und Steckern. Dabei kommen fiir
die verschiedenen Achsen die Systeme Mono,
Uniflex und Robotrax zum Einsatz. Den Anfor-
derungen des Produktionsbetriebes entspre-
chend ist die Vermeidung von Standzeiten eines
der wichtigsten Entwicklungsziele. Daher sind
alle Energiefiihrungsketten leicht austauschbar
montiert. Bei Betriebsstérungen muss nicht ab-
und wieder aufgeriistet werden, sondern wird
mit wenigen Handgriffen das gesamte System
durch ein baugleiches ersetzt. Auf diese Weise
kann mit zwei Systemen stets ein nahezu un-
terbrechungsfreier Betrieb ohne nennenswerte
Stillstande sichergestellt werden.

Pramiertes Design

Erstmals auf der Hannover Messe 2006 vorge-
stellt, wurde das auch in dieser BMW Anlage ver-
wendete Kanalsystem Robotrax bereits mit dem
if-Design Award ausgezeichnet. Das besondere an
dem 3D beweglichen Energieflihrungssystem aus
Kunststoff ist die Verbindung der einzelnen Glie-
der mittels kugelférmiger Schnappverschliisse.
Diese erlauben nicht nur Drehbewegungen bis
420°, wodurch sie ideal geeignet sind fiir den Ein-
satz in Industrierobotern, Drehtischen und Mon-
tagevorrichtungen, sie verfiigen auch Uber interne
Krlimmungsradius-Anschldge, die ein Unter-
schreiten der spezifizierten Radien verhindert und
so die Kabel schont. Das in insgesamt fiinf GréBen
und mit AuBendurchmessern von 40-100 mm
verfiigbare System erhielt laut Jury den begehrten
Designpreis, da es dem Hersteller mit Robotrax
gelang, Ergonomie, Funktionalitdt und Design in
Einklang zu bringen. Eigenschaften wie die Aus-
fiihrung als offenes System mit gut sicht- und da-
mit kontrollierbaren Leitungen, die werkzeugfreie
Bestlickung oder das Drei-Kammer-System zur
Aufnahme von Leitungen mit unterschiedlichen
Durchmessern untermauern diese Erkenntnis. Zu-
dem gestattet die Ausfiihrung mit Leitungen, die
nach dem Eindriicken selbststandig gehalten wer-
den, den raschen und einfachen Tausch ganzer
Systemelemente durch einfaches Offnen der Be-
festigungselemente, wie es auch im beschriebe-
nen Fall bei BMW gefordert war. Die erfolgreiche
Realisierung der Handhabungsgerate fiir BMW
Regensburg fiihrte bereits zu Anfragen von ande-
ren Abteilungen innerhalb des Konzerns.

Autor/Kontakt

Ingelore Roth-Stahl,
Head of International Fairs and
Public Relations

Kabelschlepp GmbH, Siegen
Tel.: 0271/5801-0 - Fax: 0271/5801-220
infoldkabelschlepp.de - www.kabelschlepp.de

Automatisierungstreff
Industrie+Gebaude

18. - 20. Marz 2009 I Kongresshalle Biblingen
www.automatisierungstreff.com
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Daten automatisch erfassen

workshop

18.03.09 ® 9:30 Uhr - 17:30 Uhr

Anwenderworkshop ,Null Fehler in
der Automobilzulieferindustrie durch
Kennzeichnung mit Barcodes®

Block 1: 9:30 Uhr - 12:30 Uhr

B Daten fiir die Automatisierung in der Qualitéats-
sicherung gestalten und erfassen

Kurze Einfiihrung zu Mdglichkeiten und Grenzen der auto-
matischen Identifizierung, Schwerpunkt lineare und 2D-/
Matrix-Codes

Vortrag: Dipl.-Ing. Ralf Schimanski

B Kennzeichnung durch Direktmarkierung (DPM)

Neue Méglichkeiten der Codierung auf schwierigen
Oberflachen (z. B. Metalle)

Seminar mit Erlauterungen und Anfragen
Dipl.-Ing. Ralf Schimanski
B Techniken der automatischen Identifizierung

Méglichkeiten und Grenzen im Zusammenwirken von
Barcode und RFID

Seminar mit Erlauterungen und Anfragen
Leitung Dipl.-Ing. Ralf Schimanski

Block 2 — Anwendungen: 14:00 Uhr - 17:30 Uhr

B Qualitatssicherunginder Automobilindustriedurch
Barcodevergleich
- Méglichkeiten zur Vermeidung von Fehllieferungen
im Versand
- Méglichkeiten zur Verhinderung von falschen Einlagerungen
- Méglichkeiten der Produktionsverfolgung

Dipl.-Ing. Ralf Schimanski

B Diskussion und Ausblick
Moderation: Dipl.-Ing. Ralf Schimanski

H Bitte eigene Muster und Probleme mitbringen!

Teilnahmegebiihr: EUR 49,00 pro Person zzgl. MwSt.

In der Gebihr sind enthalten: Teilnahme am Workshop, wahlweise Block 1
oder Block 2, Tagungsunterlagen und Erfrischungen wahrend der Pausen.
Bei der Buchung eines Blocks ist der zweite Block kostenlos.

Anmeldung zum BARCODAT-Anwenderworkshop unter:
Telefon: 07443-9601-0 - Email: vertrieb@barcodat.de

oder Anmeldung unter:
www.automatisierungstreff.com/workshops/
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M9-Steckverbinder umspritzt

Der bekannte M9 Steckverbinder von Binder wurde Uberarbeitet und in
einer neuen kompakten Version vorgestellt. Die baulichen Vorteile beste-
chen vor allem bei der Winkel-Variante. Alle technischen Eigenschaften
bleiben in vollem Umfang enthalten. Die neue Compact-Version wird ab
dem zweiten Quartal diesen Jahres schrittweise die bestehende Version
ablosen.

Franz Binder GmbH + Co.
Elektrische Bauelemente KG
Tel.: 07132/325-0
info@binder-connector.de
www.binder-connector.de

Kompakter Alleskonner

Die kompakten Rundsteckverbinder aus der Serie 8STM von Souriau zdhlen
zu den kleinsten, derzeit auf dem Markt verfligbaren Steckverbindern. Das
besondere Merkmal ist, dass selbst bei dieser kleinen BaugroBe die Eigen-
schaften des Militdr-Standards Mil-DTL-38999 eingehalten werden. Dies
sind insbesondere die Dichtigkeit gemaB Schutzart IP68, 500 Steckzyklen,
Salzsprayfestigkeit von 500 h und die Resistenz gegen Treib- und Schmier-
stoffe. Die Serie 8STM besitzt ein Metallgehduse mit Bajonett-Schnellver-
schluss zum schnellen und sicheren Verriegeln. Der Temperaturbereich von
-65 °C bis +175 °C ist sehr weit ausgelegt. Damit sind die Steckverbinder der
Serie 85TM geeignet fiir eine Vielzahl von Anwendungen im militarischen
Bereich, wie z.B. tragbare Gerate aber vauch industrielle Einsatzfalle wie in
der Robotik oder der Telemetrie sind damit problemlos zu bewaltigen.

Souriau Germany GmbH
Tel.: 0202/4786-0

Produkte online konfigurieren und bestellen

Telegdrtner Karl Gartner stellt den erweiterten Ticnet-Konfigurator im
Internet vor. Damit lassen sich Konfigurationen von Kabeln, Steckverbin-
dern und LWL-Rangierverteilern des Herstellers einfach und schnell on-
line planen und bestellen. Einmal getdtigte Bestellungen lassen sich ab-
speichern und immer wieder aufrufen. Das spart Handlern, Planern und
Elektroinstallateuren kostbare Zeit. Mit dem erweiterten Ticnet-Konfigu-
rator kénnen Handler und Anwender ganz gezielt die gewlinschten Kabel
samt passende Steckverbinder oder einen LWL-Rangierverteiler fiir ihre
jeweiligen Projekte oder Kunden am Bildschirm zusammenstellen und
gleich eine Anfrage absenden.
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Telegdrtner Karl Gartner GmbH

Tel.: 07157/125-100 Q%b W

info@telegaertner.com
www.telegaertner.com

WWW.souriau.com

Bewahrter Rundsteckverbinder liberarbeitet

Neues Design, neues Innenleben aber gleich bleibende Funktionen und
Qualitat. Die Steckverbinderserie ODU Mini-Snap PC-Rundsteckverbin-
der mit Push-Pull-Verriegelung aus Kunststoff wurde komplett Gberar-
beitet. Das AuBendesign wurde weiteren ODU Push-Pull-Serien ange-
passt. Der innere Aufbau wurde so vereinfacht, dass die Montage des
Steckers wesentlich erleichtert ist. Dies fiihrt natirlich auch zu geringe-
ren Kosten bei der Konfektionierung. Die fiir die KontaktgréBe 0,7 mm
verfiigbaren Stanzkontakte tragen ebenfalls zur Senkung der Konfektio-
nierungskosten bei. Der neue ODU Mini-Snap PC ist steckkompatibel zur
bisherigen Version und kann somit ohne Probleme bei bereits vorhande-
nen Anwendungen eingesetzt werden.

0DU Steckverbindungssysteme
GmbH & Co. KG

Tel.: 08631/6156-0
zentral@odu.de
www.odu.de

Steckverbinder fiir miniSD-Memorykarten

Mit den Kartensteckverbindern der Serie AXA1 fiir miniSD-Speicherkarten und
den Adaptern der Serie AXA1A erweitert Panasonic Electric Works sein Liefer-
programm an Steckverbindern fiir SD-Speichermedien. Dieser Steckverbinder
gehort aufgrund der Abmessungen von 24,3 mm x 21,5 mm x 2,3 mm nicht nur
zu den kleinsten oberfldchenmontierbaren Reverse-mounting-Steckverbindern
seiner Klasse. Er ist auch besonders geschaffen fiir den Einsatz in Anwendun-
gen mit beengtem Platzbedarf wie Mobiltelefone, Digital-Kameras, oder Dik-
tiergeraten. Die eigens fiir den Einsatz im Bereich der Stromversorgungskon-
takte entwickelten ,Dreipunkt-Kontakte", gewahrleisten ein hohes MaB3 an
Sicherheit gegentiber Schockbelastungen von auBen.
Ein fester Halt der miniSD Karte im Steckverbinder,
wird durch den bewahrten Push-Push-Mechanismus
sowie eine Auswurfstrecke von 4,4 mm sichergestellt.

Panasonic Electric Works
Deutschland GmbH

Tel.: 08024/648-0

info-de @eu.pewg.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.de

Befestigungsclip fiir Rundsteckverbinder

Neben dem S89 Befestigungs-Set fiir 2-fach-Verteiler hat Escha nun ein
weiteres Produkt im Angebot, das fir Ordnung und Ubersichtlichkeit in
der verdrahteten Anlage sorgt. Ab sofort ist der neue Befestigungs-Clip
fur M12x1 Rundsteckverbinder erhaltlich. Der aus Kunststoff bestehende
Befestigungs-Clip wird mit einer Schraube innerhalb oder auBerhalb der
Anlage montiert. AnschlieBend werden die axialen Versionen des Ste-
ckers und der Kupplung im verschraubten Zustand in den Befestigungs-
Clip eingedrickt. Nun sitzen die Steckverbinder fest und kénnen nicht
mehr verrutschen. Damit sorgen die Befestigungs-Clips nicht nur fir
Ordnung sondern auch fiir Sicherheit.

Escha Bauelemente GmbH
Tel.: 02353/708-800
info@escha.de
www.escha.de
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Der neue Favorit

Ethercat - der nachste Messtechnik-Bus!

EtherCAT.

g Technoliogy Group

Ethercat ist auf bestem Wege, zu einem
de facto Standard in der Messtechnik zu
werden - und das nicht erst seit sich mit
National Instruments einer der fiihren-
den Anbieter fiir Ethercat als Systembus
entschieden hat. Airbus, BMW, Volvo
und andere groflie Endanwender setzen
Ethercat bereits in Priifstandsapplikati-
onen ein, weitere Anlagen sind derzeit
in Vorbereitung. Doch welches sind die
Eigenschaften, die Ethercat zum Favori-
ten der Messtechnik-Branche machen?

Abtastrate

Die herausragende Performance von Ethercat
wird meist an erster Stelle genannt. SchlieBlich
ist Ethercat nicht nur um mehrere GréBenord-
nungen schneller als herkémmliche Messtech-
nik-Busse, sondern auch unter den Industrial
Ethernet Losungen die schnellste. Grund ist die
gute Ausnutzung der Bandbreite, die durch das
Ethercat-Funktionsprinzip (Verarbeitung im
Durchlauf) gewihrleistet wird. Dadurch wer-
den Nutzdatenraten von weit liber 90% erzielt
- und das bei Voll-Duplex Fast Ethernet. Bus-
zykluszeiten von 100 ps sind bei Ethercat keine
Seltenheit, in Verbindung mit Oversampling
sind Abtastraten von analogen Signalen bis
500 KHz bei 16 Bit Aufldsung realisiert.

Synchronisationsgenauigkeit

Ethercat ist nicht nur sehr schnell, sondern auch
sehr prézise: dank der verteilten Uhren kdnnen
Messwerte netzwerkweit synchronisiert erfasst
werden - mit einem Jitter deutlich kleiner als

J
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. Martin Rostan, ETG

eine Mikrosekunde. Meist bewegt sich die Ab-
weichung sogar im Bereich von unter 100 Na-
nosekunden. Auch die Zeitstempel fiir Ein- und
Ausgangsdaten haben diese Genauigkeit.

Niedrige Kosten

Ethercat Systeme punkten auch durch niedrige
Kosten: Zum Einen durch Software-implemen-
tierte Master auf Standard-Ethernet Ports; zum
Anderen durch kostenglinstige Slave Controller,
und auch auf der Infrastrukturseite, da keine
Switches, Spezial-Kabel oder -Stecker bendtigt
werden. Selbst im Engineering werden Kosten ge-
spart, da Netzwerktuning weitgehend entfallen
kann und die Diagnoseeigenschaften von Ether-
cat eine exakte Fehlerlokalisierung erlauben.

Feldbus-Gateways

Ein weiterer wichtiger Faktor fiir die Akzeptanz
von Ethercat ist die groBe Vielfalt an Gate-
ways: aktuell werden 19 verschiedene Feld-
busse unterstiitzt. Damit lassen sich vorhan-
dene Gerdte ins Ethercat Netzwerk einbinden
und Schnittstellen zu benachbarten oder lber-
geordneten Systemen realisieren. Die Migra-

tion von bisherigen Systemen wird einfach, und
gleichzeitig entfallt die komplexe Schnittstel-
lenvielfalt im zentralen Controller: andere Sys-
teme werden einfach ber Ethercat eingebun-
den, und nicht mehr liber PCI, cPCl, PCle etc.

Flexible Topologie

Ethercat Netzwerke unterliegen keinen prakti-
schen Einschrdnkungen hinsichtlich der Topo-
logie. Linie, Stern, Baum, redundanter Ring,
alle auch in Kombination und mit bis zu 65535
Knoten je Segment. Falls die 100 m Teilnehmer-
abstand nicht ausreichen, kommt Lichtwellen-
leiter zum Einsatz. Sogar {iber Funk lassen sich
Netzwerkknoten einbinden. Und Hot Connect
erlaubt das An- und Abkoppeln von Baugrup-
pen im laufenden Betrieb.

Offenheit

Das Attribut ,Offenheit” nimmt fast jede Feld-
bus- oder Ethernet-Technologie fiir sich in An-
spruch. Bei Ethercat bedeutet Offenheit nicht
nur internationale Normung (IEC, 1S0), Verfiig-
barkeit von kommerzieller wie von quelloffener
Master und Slave Software sowie Chips von
mehreren Anbietern, sondern auch kostenloser
Implementierungssupport, klare Vorgaben be-
ziiglich Interoperabilitdt, Master- und Slave-
Implementierungen fiir unterschiedlichste Be-
triebssysteme und Controller, Offenheit der
Konfigurationstools auch fiir Gerdte dritter
Hersteller, sowie Schnittstellenvereinbarungen
auch fiir die Anwenderseite.

Einfache Implementierung

Ethercat Master bendtigen keine spezielle
Hardware, und auch keinen Kommunikations-
Coprozessor: ein gewdhnlicher Ethernet Port
genligt. Master Stacks gibt es flir 15 verschie-
dene Echtzeitbetriebssysteme - fiir einige auch
kostenlos und quelloffen. Im Ethercat Slave
Controller sind alle zeitkritischen Funktionen in
Hardware implementiert - fiir den Rest geniigt
ein 8bit Controller, da er nicht echtzeitrelevant
ist. Die Slave Controller Funktionalitit gibt es
auch als IP-Core fiir Altera und Xilinx FPGAs.

Weltweite Akzeptanz

Last but not least: Ethercat ist keine rein euro-
pdische Angelegenheit, sondern weltweit ak-
zeptiert. Die Ethercat Technology Group, mit
iber 900 Mitgliedsfirmen aus 45 Landern die
weltgroBte Industrial Ethernet Organisation,
hat Biiros auch in Japan, Korea, China und den
USA. Nach Deutschland stellt die USA die
zweitgroBte Mitgliederzahl, gefolgt von Japan.

Ethercat Technology Group, Niirnberg

Tel.: 0911/5405620 - Fax: 0911/5405629
info@Ethercat.org - www.Ethercat.org
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Effizient und
kompakt

Die Vorteile von LEDs als

Leuchtmittel in der Industrie

Die Gliihlampe hat ihren Zenit liber-
schritten, die LED wird das Leuchtmittel
der Zukunft sein. Doch welche Vorteile
bringen LEDs genau? Und kann man sie
in der Industrie einsetzen? Diese Fra-
gen beantworten wir auf den nachsten
zwei Seiten.

Andreas Bif3,

New Business
Development,

Sharp Microelectronics
Europe

LEDs als Leuchtmittel fiir Lampen sind univer-
sell einsetzbar. In Innenrdumen wie z.B. fiir Ar-
beitsplatz-, Lese- und Schreibtischlampen, De-
korationsleuchten, direkte und indirekte
Beleuchtung fiir Arbeitsplatten in Kiichen, aber
auch als Scheinwerfer fiir Bihnen und Bau-
stellen oder als Komponenten fiir LED GroB3dis-
plays. Fiir Leselampen in o6ffentlichen Trans-
portmitteln wie Ziigen, Flugzeugen und Bussen
stellen die LED Module ebenfalls eine langle-
bige Losung dar. Entscheidend fiir den Einsatz
von LEDs als Leuchtmittel ist die Lichtleistung.
Experten schitzen, dass ab einer Lichtleistung
von etwa 100 Lumen pro Watt LEDs herkdmm-
lichen Leuchtmitteln ernsthaft Konkurrenz ma-
chen. An diesem Wert sind die vier neuen LED
Lighting Module vom Typ Zenigata von Sharp
dicht dran: Mit einer Lichtausbeute von je nach
Modul bis zu 80 Lumen pro Watt liegen die
LEDs von Sharp hinsichtlich der Energieeffizi-
enz im Spitzenfeld heutiger LED Leuchtmittel
und reichen an die von Lampenherstellern ge-
forderte Lichtleistung heran.

MEessTec & Automation 1-2/2009

Umweltfreundlich, kompakt und
langlebig

LEDs weisen im Vergleich zu herkdmmlichen
Leuchtmitteln wie Leuchtstoffrohren, Ener-
giesparlampen, Halogenlampen oder die klas-
sischen Glihbirnen eine Reihe von Vorteilen
auf. Allen voran sind LEDs derzeit die Energie
effizientesten Leuchtmittel am Markt. Ge-
genliber normalen Glihbirnen verbrauchen
sie nur 11% des Stroms. Selbst herkémmliche
Energiesparlampen brauchen noch doppelt
soviel wie LEDs. Hinzu kommt, dass Leuchtdi-
oden frei von Quecksilber und anderen Schad-
stoffen sind, wie sie speziell bei Energiespar-
lampen auftreten. Zudem lassen sich LEDs in
einer groBen Bandbreite verschiedener Farb-

Abb. 1: Sharp bietet Zenigata LED Module in
zwei Serien mit bis zu 540 bzw. 280 Lumen
und in jeweils vier unterschiedlichen Farb-
temperaturen an.

temperaturen herstellen. Bei herkdmmlichen
Leuchtmitteln bestimmen die physikalischen
Eigenschaften der Gasfiillung und ggf. Be-
schichtungen der Glashaut das Wellenspekt-
rum des Lichtes, was nur wenig Spielraum bei
der Anpassung der Lichteigenschaften bietet.
Anders bei WeiB-Licht LEDs: Sie bestehen aus
einer blauen Diode, die mit gelbem oder mit
unterschiedlichen Anteilen aus rotem und
griinem Phosphor beschichtet sind, die eine
fuir jede Mischung spezifische Farbtempera-
tur sorgen. Besonders Mischungen aus rotem
und griinem Phosphor erreichen eine deutlich
groBere Abdeckung des natiirlichen Farbspek-
trums. Theoretisch lassen sich fiir jede An-
wendung WeiBlicht LEDs mit einer spezifi-
schen Farbtemperatur herstellen. In der Praxis
bietet Sharp WeiBlicht LED Lighting Module
in vier Schattierungen an - ,Normal WeiB3-
licht", ,\Warm WeiBlicht", vergleichbar mit ei-
ner Glihlampe und zwei Abstufungen im Be-
reich ,High Colour Rendering WeiB"- wobei
die Farbtemperatur im Bereich von 2.800 bis
6.500 Kelvin liegt. Durch leicht unterschiedli-
che Phosphormischungen erreichen die bei-
den ,High Colour Rendering" LEDs einen CRI
Wert von 90 und sorgen somit flir hohe Farb-
echtheit und Detailtreue. Diese ist liberall da
von Bedeutung, wo Kunstlicht die Darstellung
der beleuchteten Objekte nicht verfdlschen
darf. ,High Colour Rendering” LED Module
sind daher in Bereichen wie der Fotografie,
bei der Schaufensterdekoration und Waren-
prasentation aber auch in der Medizintech-
nik, z.B. fiir OP-Leuchten, gefragt.



Kleiner und feiner

Die kompakte Bauform von LEDs verschafft
Designern neue Freiheiten bei der Gestaltung
von Leuchtkdrpern. Anstatt Lampen als Schirm
um vergleichsweise groBformatige Leuchtmit-
tel herum zu designen konnen LEDs sehr Platz
sparend eingesetzt werden und bestimmen da-
her nicht notwendigerweise die Gesamtform
der Leuchtapplikation. Auch die Integration
z.B. in Maobel, Raumdecken, als Leselampen
Fahrzeughimmel, etc. wird dadurch wesentlich
einfacher. Hinzu kommt die geringere System-
komplexitdt LED basierter Lampen: Starter, wie
sie fiir Leuchtstoffréhren und Energiesparlam-
pen notwendig sind entfallen.

LEDs sind auch unter extremen Einsatzbe-
dingungen verlassliche und langlebige Leucht-
mittel. Beispielsweise leisten die LED Module
von Sharp min. 40.000 Betriebsstunden bei ei-
ner Substrattemperatur von 80°C. Die Langle-
bigkeit ist ein wichtiger Aspekt bei Anwendun-
gen wie schwer zugangliche AuBenleuchten,
bei denen der Austausch der Leuchtmittel sehr
aufwendig und kostenintensiv ist. So rechnen
sich trotz der vergleichweise hohen Beschaf-
fungskosten LED Leuchtmittel liber die Ge-
samtlebensdauer in einzelnen Féllen bereits
heute, vor allem, wenn man die Energieeinspa-
rung mit in Betracht zieht.

Hohe Lichtleitung bei geringer
Stromaufnahme

Sharp bietet die Zenigata LED Module in zwei
Helligkeitsgraden an. Die Module der 540 Lu-
men Serie sind in einer Matrix aus 48 LED Chips
aufgebaut, unterteilt in sechzehn parallel ge-
schaltete Dreierserien, die, je nach Modul, ins-
gesamt eine Lichtleistung zwischen 350 und
540 Lumen liefern. Damit erreichen Module
eine Helligkeit einer herkdmmlichen 60 W
Gliihbirne, allerdings bei einer Leistungsauf-
nahme von nur 6,7 W. Selbst gegeniiber Ener-
giesparlampen sind die Zenigata Module im
Vorteil. Sie brauchen nur halb so viel Strom wie
die kompakten Fluoreszenzlampen. Die Module
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Abb. 2: Mit nur 1,5 mm Bauhdhe und vorgefertigten Montagebohrungen lassen sich die
Zenigata Module leicht auf geeignete Kiihlkorper montieren.

der 280 Lumen Serie bestehen hingegen aus
zehn parallel geschalteten Dreierserien mit ins-
gesamt 30 LED Chips. Sie liefern eine Lichtleis-
tung von 190-280 Lumen und sind in der Hel-
ligkeit dquivalent zu einer 35 W Gliihbirne. Als
Tragermaterial dient fiir beide Serien (540 und
280 Lumen) eine Keramik-Aluminiumplatte
von 18 x 18 x 1,5 mm. Durch die bereits vor-
handenen Montagebohrungen ist es mdglich
die Module ohne groBen Aufwand sicher auf
einem geeigneten Kihlkdrper zu fixieren.

Fazit

LEDs werden als Leuchtmittel fiir allgemeine
Beleuchtung und Lampen rasch an Bedeutung
gewinnen. Entscheidend fiir ihren Durchbruch

Abb. 3: Durch unterschiedliche Phosphormischungen lassen sich verschiedene Farbtempera-
turen einstellen. Zenigata Module in den Farbtemperaturen von 2.800 K, 5.000 K und 6.500 K

verfiigbar.

am Markt fir Leuchtmittel ist die Lichtleistung
der LEDs - Hersteller wiinschen sich hier eine
Effizienz von 100 Lumen pro Watt und mehr.
Ist diese Hiirde erst einmal genommen, liber-
wiegen die Vorteile der LEDs: lange Lebens-
dauer, kompakter Formfaktor, geringe System-
komplexitdt, hohe Energieeffizienz, keine
Schadstoffe und schlussendlich ein groBes
Spektrum unterschiedlicher Farbtemperaturen.
Mit der Einflihrung seiner LED Lighting Module
bietet Sharp eine marktfahige Losung fiir den
Einsatz von LEDs als Leuchtmittel fiir Lampen.
Eingesetzt als Leuchtmittel in so genannten
Retrofit Lampen lassen sich bereits heute her-
kémmliche Gliihbirnen und Energiesparlampe
durch LED Leuchten ersetzen, so dass auch Ver-
braucher unmittelbar von den Vorteilen profi-
tieren konnen, die die neue Leuchtmitteltech-
nologie mit sich bringt.

Doch Sharp geht noch einen Schritt weiter:
Fiir die Ausleuchtung gewerblicher Raume, Bii-
ros und offentlicher Gebdude hat das Unter-
nehmen eine komplette Serie mit 11 LED ba-
sierten Lampen entwickelt, die in Form und
Helligkeit ausgelegt sind, die klassischen Biiro-
leuchten mit Leuchtstoffréhren und Halogen-
spots zu ersetzen. Die LED Lampenserie kommt
voraussichtlich 2009 in Europa auf den Markt.

Andreas Bif3, New Business Development
Sharp Microelectronics Europe, Hamburg

Tel.: 0180/5073507
info.smef@sharp.eu
www.sharpsme.com

MessTec & Automation 1-2/2009




______AUTOMATISIERUNG [HLll

Schnelle Kabel

Dateniibertragung mit Lichtwellenleitern in industriellen Anwendungen

Glasfaserkabel gelten als die Telekom-
munikationstechnik der Zukunft, da
man lange Wege mit ihnen iiberbriicken
kann und sie hohes Datenvolumen
iibertragen. Doch eignet sich die Tech-
nik auch fiir die Industrie? Ein bayri-
sches Unternehmen beantwortet die
Frage mit einem Ja - und bietet die
notige Technik dazu.

Mit Lichtwellenleitern (LWL/Glasfaserkabel),
wie man sie von der Telekommunikation her
kennt, lassen sich Informationen storsicher
iber weite Strecken mit hoher Bandbreite
libertragen. So kdnnen mit Singlemode-Fasern
zum Teil Strecken bis zu 250 km ohne Repeater
liberbriickt werden. In der industriellen Daten-
libertragung spielen jedoch noch weitere Vor-
teile der LWL-Ubertragung eine Rolle. Zum ei-
nen ist hier die vollstéandige, optische Isolation
zu nennen, denn durch die LWL-Ubertragung
wird die Ubertragungsstrecke vollstindig gal-
vanisch getrennt, dhnlich wie beim Einsatz von
Opto-Kopplern. Somit sind unterschiedliche
Masse-Potentiale an Sende- und Empfangsort
kein Problem. Die gesamte LWL-Strecke bend-
tigt auch keinen Masse-Bezug/Erdung oder ei-
nen in der Leitung mitgefiihrten ,GND" Auch
kénnen Storspitzen auf einer Seite der Uber-
tragung der anderen Seite nicht ,gefédhrlich
werden”. Ein weiterer Vorteil ist, dass die LWL-
Ubertragung nicht durch ZuBere elektrische
oder elektromagnetische Storfelder beeinflusst

MEessTec & Automation 1-2/2009

wird, wie sie zum Beispiel durch Schaltvor-
gange oder anlaufende Elektromotoren einge-
streut werden konnen. Zudem ist das Verlegen
von LWL in explosionsgefdhrdetem Umfeld
mdglich, da keine Funken entstehen.

Die in der industriellen Datenkommunika-
tion am hadufigsten verwendeten Steckerarten
sind ST (,straight Tipp", in Bild 2 oben darge-
stellt) und SC (im Bild unten). Optische ST-Ver-
binder sehen ein wenig aus wie kleine BNC-
Verbinder. Sie werden haufig im LAN und
hauptsachlich fiir Multimode-Fasern verwen-
det. Optische SC-Verbinder haben gegeniiber
der ST-Variante den Vorteil der ,Push-Pull-
Stecktechnik”: Der Verbinder verriegelt bzw.
entriegelt sich beim Einstecken/Abziehen au-
tomatisch. LWL-Kabel sind fiir beide Verbinder-
Typen im Fachhandel erhéltlich.

Vorhandene Schnittstellen umsetzen

Oft muss nicht die gesamte Anlage auf LWL-
Basis aufgebaut sein. Vielleicht ist zum Beispiel
bereits ein Ethernet vorhanden und im Einsatz,
es soll nur eine einzelne Leitung durch eine
Halle mit den genannten Storeinflisse gelegt
werden. Hier bietet sich der Einsatz eines Me-
dien-Umsetzers an: Die Medien-Converter der
Red-MCON Serie von Meilhaus Electronic set-
zen Ethernet/LAN oder RS232 vollkommen
transparent um auf LWL. Transparent bedeutet
in der Praxis, dass die Module einfach in die
vorhandene Verbindung eingesetzt werden kon-
nen, ohne dass eine spezielle Treiber-Software
oder Software-Anpassung nétig ist. Die Red-

MCON Module sind in Varianten mit ST- oder
SC-Verbindern erhltlich (siehe Abbildung).

Aus der Vielzahl von mdglichen Anwendungen
sollen nur einige Einsatzbeispiele genannt wer-
den: So ist ein storsicheres Verldngern einer
RS232- oder Ethernet-Ubertragung im Feld oder
in einer Anlage per LWL auf Distanzen bis 120 km
denkbar. Durch die Immunitét der LWL gegen EM-
Einstreuungen kdnnen RS232- oder Ethernet-
Ubertragungsstrecken auch durch Werkshallen
verlegt werden, in denen anlaufende Motoren,
Maschinen o.d. hohe elektromagnetische Ein-
streuungen und Stérungen erzeugen. AuBerdem
ist das Verlegen einer RS232- oder Ethernet-
Ubertragung zwischen Orten mit unterschied|i-
chem Masse-Potential, z.B. in Hafenanlagen zwi-
schen Festland zu Frachtschiff, denkbar. Der
Vorteil der Red-MCON Umsetzer ist bei all diesen
Anwendungen ihr glinstiger Preis, ihre einfache,
transparente Arbeitsweise und ihr geringer Platz-
bedarf mit der Mdglichkeit einer Wand-Montage.

Zusammenfassung

Oft ist in industriellen Anwendungen eine opti-
sche Isolation der Dateniibertragungsstrecke
die ,letzte Rettung" fiir eine stérsichere Uber-
tragung. Mit den Medien-Convertern von
RS232 oder Ethernet zu LWL steht eine preis-
glinstige und einfach zu realisierende Lésung
zur Verfligung. Das vorhandene Netzwerk kann
erhalten bleiben und weiter genutzt werden,
nur die kritische Strecke wird per LWL zu einer
storsicheren, unproblematischen Verbindung.

Meilhaus Electronic GmbH, Puchheim

Tel.: 089/890166-0 - Fax: 089/890166-77
sales@meilhaus.com - www.meilhaus.com




Ll AUTOMATISIERUNG

Data-Portal online

Das Eplan Data-Portal - jetzt online verfligbar -
stellt webbasiert die Geratedaten zahlreicher re-
nommierter Bauteilhersteller bereit. Ob Bestell-
nummern zur Beschaffung, technische Makros
zur Schaltplanerstellung, Aufbauzeichnungen fur
die Bestlickung, Funktionsschablonen zur intelli-
genten Produktauswahl oder Vorschaubilder - sie
alle lassen sich einfach per Drag & Drop aus dem
Data-Portal ins CAE-Projekt Gilbernehmen. Das er-
spart die zeitaufwéandige Erstellung eigener Mak-
ros. In der Praxis wird so intelligenter projektiert,
sicherer montiert, besser verdrahtet und damit
schneller ausgeliefert. Die Zeitersparnis am An-
fang der Projektierung wirkt sich Gbrigens bis in
die Inbetriebnahme aus: Die Darstellung eines
Gerates in verschiedenen Anlagenpldnen basiert
immer auf einheitlicher Quelle, dadurch lassen
sich Schaltpldne wesentlich schneller lesen und
interpretieren.

Eplan Software & Service GmbH €& Co. KG
Tel.: 02173/3964-0 - info@eplan.de - www.eplan.de

Webbasierte Zahlimpulserfassung
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Das neue Web-

Count von W&T ist a1k

ein  Impulslogger m

mit digitalen Ein-

gangen, das Ver- ;

brauchsmessungen

durchfiihrt und

zeit- oder ereignis-

gesteuert Messre-

ports iiber ein TCP/ %

IP Netzwerk versen-

det. Sechs Messein-

gange stehen fiir digitale Geber (8-30V) zur Ver-
flgung. Die Impulse werden fiir jeden Eingang
inkl. Zeitstempel im Logger gespeichert. Uber ei-
nen variablen Faktor kénnen die Zahlimpulse di-
rekt in die zugrunde liegende MessgroBe umge-
rechnetwerden. Aufgrund der hohen Zahlfrequenz
von max. 1kHz, besteht die Mdglichkeit neben
einfachen Stromzéhlern mit z.B. SO-Ausgang,
auch hochfrequente Geber anzuschlieBen. In
Kombination mit dem Web-Count entstehen so
vollstandig autarke Messsysteme mit Protokollie-
rungsfunktion. Dank M@USI-Technologie kann
die Visualisierung in jedem Browser dargestellt
werden, egal ob PC, Handheld oder Smartphone,
ohne zusatzliche Software zu installieren.

Wiesemann & Theis GmbH
Tel.: 0202/2680-0 - www.wut.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

Ethernet Diagnose

Mit den Diagnosefunktionen der Software
Diag+ 2.20 von Phoenix Contact sind im
Fehlerfall schnelle und eindeutige Fehlerlo-
kalisierungen durch grafische Anzeigen
und Klartextmeldungen mdoglich. So wird
das Meldungsarchiv auf den Automation-
worx-Steuerungen von der Software aus-
gelesen, mit Klartexten verkniipft und
angezeigt. Neben der Interbus- und Profi-
net-10-Diagnose sind nun auch Funktiona-
litsten zur Uberwachung von Ethernet-
Netzwerken integriert. Dazu gehdrt neben
einem SNMP Trap-Receiver auch eine gra-
fische Ethernet-Topologiesicht. Die zuvor
mit dem Engineering-Tool Config+ und der
Automatisierungssoftware PC Worx auf der
Steuerung hinterlegten Ethernet-Topolo-
gien inklusive Hintergrundbild kdnnen mit
der Diagnosesoftware wieder ausgelesen
und dargestellt werden. In der Ethernet-To-
pologieansicht kann die Erreichbarkeit der
Gerate visualisiert werden.

Phoenix Contact GmbH & Co. KG
Tel.: 05235/300 - info@phoenixcontact.com
www.phoenixcontact.de

AS-Interface Master
Der Vipa CP 343-2P ASI
Master ist nach erwei-
terter AS-| Spezifikation
2.11 zertifiziert und un-
terstltzt das AS-lI Mas-
terprofil M3. Der Kom-
munikationsprozessor
ermdglicht den direkten
Zugriff auf A-Adressen
via 16Byte Peripherie.
AuBerdem ist ein daten-
bankbasierter  Zugriff
auf B-Adressen und
analoge Slaves nach
Profil 7.3/7.4 moglich.
Als  weiteres Feature
stellt der AS-I Master ei-
nen Diagnosealarm zur —EESEEEE
Verfligung, ist updatefahig und kompatibel zum
Siemens CP342-2. Das AS-Interface zeichnet sich
durch seine weite Verbreitung, hohe Flexibilitat,
Wirtschaftlichkeit und einfache Installation aus.
Insbesondere verkiirzt sich die Installationszeit
deutlich. Die AS-I Sensoren und AS-I Aktoren
werden dabei direkt an den AS-I Master (iber
eine zweiadrige Leitung angeschlossen, die so-
woh! die Daten Ubertrdgt als auch die ange-
schlossene Kommunikationselektronik mit Ener-
gie versorgt.

i pEHEE et il 14

Vipa GmbH
Tel.: 09132/744-0 - info@vipa.de - www.vipa.de
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Hardware und Software
flir CAN-Bus—-Anwendungen...

Besuchen Sie uns
Halle 12, Stand 512

J embedded

PCAN-PCI Express

CAN-Interface fuir PCl Express-
Steckplatze. Optional mit galv.
Trennung und als Ein- sowie
Zweikanal-Karte erhaltlich.

PCAN-PCI

CAN-Interface flr
PCI-Steckplatze. Optional auch
mit galv. Trennung und als
Ein- sowie Zweikanal-Karte
erhaltlich.

PCAN-Explorer 4

Universeller CAN-Monitor,
symbolische Darstellung von
Nachrichten, VBS-Schnittstelle,
Tracer, erweiterbar durch Add-
ins (z.B. Instruments Panel).

www.peak-system.com

PEAK

System

Otto-Roehm-Str. 69

64293 Darmstadt/ Germany
Tel.: +49 6151 8173-20

Fax: +49 6151 8173-29
info@peak-system.com
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Hybride Profinet-Verkabelung

Das neue Profinet-Hybridkabel von Harting vereinfacht die Maschinen- und
Anlagenverkabelung durch Kombination der Verdrahtung von Profinet-Da-
ten und 24 V-Versorgungsspannung in einem Kabel. Das spart Zeit bei der
Installation und erhoht die Sicherheit der Anlage. Das neue Hybridkabel ist
optimal auf die Harting Profinet-Steckverbinderfamilie Han 3A RJ45 Hybrid
ausgelegt. Durch die neue Kabelkonstruktion verringert sich die Installati-
onszeit vor Ort erheblich. Die Datenleitungen sind jetzt als Sternvierer aus-
gefiihrt, liefern eine Ubertragungsleistung nach Kategorie 5/100 MHz und
lassen sich besonders schnell absetzen. Als Mantelmaterial wird eine FRNC-
Mischung eingesetzt, die eine einfache Verarbeitung durch den Installateur
mit robusten Verlege-Eigenschaften verbindet. Somit ist das Hybridkabel
besonders fiir den Einsatz in rauen Industrieumgebungen geeignet.

Harting Deutschland GmbH & Co. KG
Tel.: 0571/8896-0 - de@harting.com
www.harting.com

Direkt aus dem Feldbusknoten
Mit dem 1/0-IPC présentiert Wago
ein robustes Automatisierungsge-
rat, basierend auf Linux 2.6 mit RT-
Preempt Patch (Echtzeiterweite-
rung). An den industrieharten
Hutschienen-PC kdnnen, wie an
einen normalen Buskoppler, 750er
und 753er Busklemmen aus dem
Wago-1/0-System angeschlossen
werden. Der 1/0-IPC ist eine universelle Embedded-PC-Plattform fiir
den maschinennahen Einsatz, fiir Mess-, Steuer- und Regel-Aufgaben
genauso wie fiir Bedien- und Visualisierungsaufgaben oder Datener-
fassung und -verarbeitung. Ein integrierter Webserver ermdglicht die
Bedienung Uber Intranet oder Internet. Die Rechenleistung kann bis hin
zu Pentium M 1,4 GHz skaliert werden. Zur Kommunikation mit tber-
geordneten Systemen und der IT-Welt besitzt der 1/0-IPC zwei kom-
plett unabhdngige Fast-Ethernet-Schnittstellen, 2xUSB, RS232, Com-
pactFlash Interface und DVI zum direkten Anschluss eines Monitors.

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG
Tel.: 0571/887-0 - info@wago.com - www.wago.com

Handbuch Verbindungs-, Klebe- und Dichtungstechnik
Reichelt Chemietechnik prasentiert erstmals
mit seinem Handbuch Thomaplast-lll auf
Uber 60 Seiten sein neues Programm Verbin-
dungstechnik. Dabei handelt es sich um
Muttern, Schrauben und Unterlegscheiben
aus PC, PA, PP, HDPE, PVDF und PTFE. Neben
dem Programm Verbindungstechnik findet
man ferner die Produktgruppe Klebetechnik.
Kleber aus PTFE, Fluorelastomerkleber,
Keramikkleber oder Silikonkautschuk-Kleber
spiegeln einige Beispiele dieser Produkt-
gruppe wider. Auch Dichtungstechnik ist ein
Thema. Hierzu gehoren Gewebe aus FEP,
PVDF, PP, PE, PA sowie PVDC. Schniire aus Keramik und PTFE, Beschich-
tungsmassen, Gleitfette und Kriechéle sowie Platten aus Spezialdichtwerk-
stoffen, wie Aramid/NBR sowie Aramid/PP, Faserflex, Wollfilz, Gummikork,
Presskork oder Olpapier runden das Programm ab.

Handbuch Il

Reichelt Chemietechnik GmbH &t Co.
Tel.: 06221/3125-0 - rct@rct-online.de - www.rct-online.de
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ZeitgemiBer Uberspannungsschutz
Der 12-seitige Prospekt Uberspan-
nungsschutz von Wieland Electric
stellt eine neue Serie von Uberspan-
nungsschutzbausteinen fir Haupt-
und Unterverteilungen vor. Die Gerate
kdnnen in Gebduden, Maschinen- und
Anlagen sowie fiir Photovoltaikanla-
gen eingesetzt werden. Die modular
erweiterbaren Komponenten der Pro-
duktfamilie wieTAP lassen sich auf
Tragschienen aufrasten und verfiigen
Uber ein sehr hohes Ableitvermdgen.
Nach einer allgemeinen Einflihrung in
den aktuellen Blitzschutz werden die
Komponenten mit technischen Daten,
Schaltskizzen und Anwendungshin-
weisen vorgestellt.

Wieland Electric GmbH
Tel.: 0951/9324-900 - info@wieland-electric.com - www.wieland-electric.com

Test-Master verfiigbar

Zur Sicherstellung der Kompatibi-
litdt von Sercos Il Slave-Geraten
wird von der Nutzerorganisation
Sercos International ein Test-
Master angeboten. Mit Hilfe die-
ser Referenz-Software wird si-
chergestellt, dass Sercos Il Slave
Implementierungen von unter-
schiedlichen Herstellern kompati-
bel und interoperabel sind. Die
Software, die Bestandteil des Ser-
cos I Slave Conformizers ist und auch zur Zertifizierung im Priflabor ein-
gesetzt wird, kann von interessierten Firmen auch als Testwerkzeug in der
Produktentwicklung und Qualitatssicherung eingesetzt werden. Damit ist
gewdhrleistet, dass die Konformitdt der Implementierungen gewahrleistet
ist und die eigentliche Zertifizierung bei minimalem Zeitaufwand und gerin-
gen Kosten erfolgen kann.

Sercos International e.V.
Tel.: 07162/9468-65 - info@sercos.de - www.sercos.de

Schliisseltransfersystem in Ex-Ausfiihrung

Es muss nicht immer Elektronik sein: Nach diesem Motto gehen viele
Maschinenbauer vor, wenn es um die Maschinensicherheit geht. Sie
setzen ein rein mechanisches Schlisseltransfersystem ein und profi-
tieren von hoher Flexibilitdt bei einfacher Bedienung. Jetzt bietet die
Schmersal-Gruppe ihr SHGV-System in explosionsgeschiitzter Aus-
fiihrung an. Die Zentraleinheiten der EX-SVM-Baureihe fiir sechs oder
zehn Schliissel sind fiir den Einsatz in den Zonen 1 und 2 (Gas-Ex)
bzw. 21 und 22 (Staub-Ex) geeignet, ebenso die Zuhalteeinrichtungen
fur die Schutztiren vom Typ EX-SHGV. Dariiber hinaus stehen ein-
zelne Schliissel-Wahlschalter (EX-SHGV/ ESS) fir den Einbau an der
Maschine zur Verfligung, mit denen man den Automatikbetrieb einer
Maschine unterbrechen bzw. abschalten kann. Sie sind fiir die Zonen 2
(Gas-Ex) und 22 (Staub-Ex) zertifiziert.

K.A. Schmersal Holding KG
Tel.: 0202/6474-0 - info@schmersal.com - www.schmersal.com

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com



MESSTEC & SENSOR MASTERS IN KURZE

Auch 2009 steht das MessTec & SeEnsor Masters am 10

in Stuttgart wieder in der ersten Reihe der Messtechi

\ Sensorik-Events. Dieses Mal noch erganzt um ]
stattfindende Fachtagung CRASH DAYS. Schon ganz friih ir
Jahr bietet sich hier den Versuchsingenieuren die Chance neu-
este Trends zu erfahren und in entspannt kollegialer Atmospha-
re zu diskutieren. Sichern Sie sich jetzt noch Ihre Eintrittskarten
unter www.messtec-masters.de und www.crash-days.com !
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Crashs und Krisen

5. MessTec & SENsor Masters
und CRASH DAYS am 10./11. Marz

in Stuttgart

EssTEC

“mRENIOR

Wenn Autos gegen Wande fahren bleibt nicht viel Zeit, um Messwerte aufzunehmen.

Mit was man messen kann, wie gemessen wird und was man dabei beachten sollte

erfahrt ein erlauchter Kreis von geladenen Gasten auf dem MessTec & SeENsor

Masters in Stuttgart, das diesmal ganz im Zeichen des Crashs steht. Ob es da allein

um Wande und Automobile geht oder auch finanzielle Crashs eine Rolle spielen,
erfahren Sie in unserem Vorbericht zur Veranstaltung.

Wenn sich am 10. und 11. Marz im Stuttgarter
SI-Centrum nunmehr schon zum fiinften Mal
der Vorhang fiir das MessTec & Sensor Masters
hebt, dann wird Veranstalter Joachim Hach-
meister von D&H Premium Events mehr Aus-
steller in mehr Themenbereichen begriiBen
konnen als jemals zuvor: ,Wir trotzen der
Krise!", verspricht Hachmeister. ,Das Masters
kann bereits friihzeitig wichtige Impulse set-
zen fiir den in der zweiten Jahreshalfte allge-
mein erwarteten Turn-Around in der Konjunk-
tur. SchlieBlich werden wir sicher auch morgen
noch Autos fahren, aber eben doch deutlich
andere Autos. Und fiir diesen dringend not-
wendigen Innovationsschub ist der Einsatz mo-
dernster Messtechnik und Sensorik gerade jetzt
unerldsslich!". Der wesentliche Grund fiir die
Erweiterung der Ausstellung liegt in der paral-
lel stattfindenden Fachtagung CRASH DAYS,
die erstmals auch namhafte Anbieter aus den
Bereichen Crash-Testing, High-Speed-Kameras
und Bildverarbeitung zum Masters bringen
wird. Neben dem neuen Thema Fahrzeugsi-
cherheit und den thematischen Dauerbrennern
wie zum Beispiel NVH, CAN & Co., Ethercat,
TEDS oder Telemetrie wird es in Stuttgart aber
auch um die derzeit viel diskutierten neuen
Antriebskonzepte gehen. Denn - egal, ob Elek-
tro- oder Hybridantrieb oder auch Brennstoff-
zelle - all dies ist mit althergebrachtem Test-
Equipment nur bedingt beherrschbar und
verlangt deshalb nach neuen Antworten aus
Messtechnik und Sensorik. Und eine zentner-
schwere Batterie im Kofferraum stellt auch
Crash-Tester vor ganz neue Herausforderun-
gen.

Messtechnik trotz(t) Krise?

Das durchaus provokant gemeinte Thema der
traditionellen Podiumsdiskussion lautet daher
auch: ,Messtechnik trotz(t) Krise? - Wo liegen
gerade jetzt die Chancen, wo die Risiken?".
Hachmeister ist sich sicher: ,In Zukunft wird
eher noch mehr gemessen und getestet werden

MEessTec & Automation 1-2/2009

als bisher schon, allerdings werden die Budgets
nicht unbedingt im gleichen MaBe mitwach-
sen!" Wirtschaftlichkeit und Effektivitdt von
Investitionen seien deshalb die Zauberworte
der Stunde. Die Besucher diirfen sich also am
Nachmittag des ersten Tages - wie immer bei
Kaffee und Kuchen aus der Hausbackerei - auf
die gewohnt lebhafte Diskussionsrunde mit
Vertretern aus dem Kreis der Anbieter und der
Anwender freuen!

And the nominees are....

Am zweiten Veranstaltungstag heiBt es dann
wieder ganz Oscar-like: ,And the nominees
are..." Insgesamt sechs innovative Produkte aus
den Bereichen Messtechnik und Sensorik ha-
ben es dieses Mal bis in die Endrunde des
MessTec & Sensor Masters Awards 2009 ge-
schafft. Unsere Leser konnen bereits jetzt im
Vorfeld per Fax oder E-Mail abstimmen, die al-
lerletzte Entscheidung féllen aber wie immer
erst die Besucher in Stuttgart. Wie schon im
letzten Jahr werden die Kandidaten die beson-
deren Vorziige ihrer nominierten Produkte
nochmals personlich auf offener Biihne vor-
stellen. Dann geht es in die letzte Abstim-
mungsrunde. Alle, die Ihre Stimme abgeben, ob
per Fax, E-Mail oder persénlich in Stuttgart,
nehmen automatisch an der Verlosung eines
iPod Touch teil.

Neue Offnungszeiten

Neben den Award-Nominierungen stellen viele
Aussteller auch wieder ihre neuesten Entwick-
lungen im Rahmen von kurzen Produktsemina-
ren vor. Damit das alles ganz entspannt ablauft
und auch geniigend Zeit bleibt, das von allen
Teilnehmern immer wieder hoch geschatzte
Mittagsbiifett in aller Ruhe bei einem Glas
Wein oder einem Pils vom Fass zu genieBen,
hat der Veranstalter eine ganze Stunde mehr
Zeit spendiert: Die neuen Einlasszeiten fiir die
Besucher sind nun an beiden Tagen jeweils von

¥
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9:30-17:30 Uhr! Am Morgen erwarten die
Frithaufsteher schon wie gewohnt ofenfrische
Croissants und Brezeln. Und am Abend des ers-
ten Tages gibt es dann noch eine gemiitliche
Happy Hour im Kreise der Aussteller.

...und danach ins Musical

Natirlich macht das ganz besondere Ambiente
der beiden Musical-Theater Apollo und Palla-
dium einen wesentlichen Teil jeder Veranstal-
tung im SI-Centrum aus. Derzeit stehen der
Broadway-Erfolg ,Wicked - Die Hexen von 0z"
und das Queen-Musical ,We will rock you" auf
dem Spielplan. Oder vielleicht steht lhnen zur
abendlichen Entspannung der Sinn doch eher
nach Gliicksspiel im Casino oder gar Wellness
in den Schwaben-Quellen? All das ist problem-
los miteinander zu verbinden. Vom MessTec &
Sensor Masters sind es jeweils nur ein paar
kurze Schritte, die Sie dank der hervorragenden
Infrastruktur bei jedem Wetter trockenen Fu-
Bes und ganz ohne Wintermantel zuriicklegen
kénnen.

Nicht vergessen: Unbedingt vorher
anmelden!

Die Teilnahme am MessTec & Sensor Masters ist
fiir ausgewiesene Fachbesucher wie immer
kostenlos, wenn auch zahlenmaBig begrenzt.
Einzige Voraussetzungen sind daher eine per-
sonliche Einladung durch einen der gastgeben-
den Aussteller oder den Veranstalter sowie eine
rechtzeitige Voranmeldung per Fax oder E-
Mail. Auch wer noch keine Einladung erhalten
hat, muss keinesfalls verzweifeln: Bis zum 6.
Mérz kann man sich auch noch im Internet un-
ter www.messtec-masters.de registrieren las-
sen und erhdlt dann noch rechtzeitig per E-
Mail eine Eintrittskarte.

Fiir die Teilnahme an der Fachtagung CRASH
DAYS st allerdings eine separate Anmeldung
erforderlich. Das ausfiihrliche Programm der
Expertenvortrdge, Grundlagen-Seminare und
Praxis-Workshops rund um das Thema Crash-
Test, sowie die Teilnahmebedingungen und das
Anmeldeformular findet man ebenfalls im In-

Ausstellerliste MessTec & Sensor Masters / Crash Days

Additive

www.additive-net.de

ADM Messtechnik

www.adm-messtechnik.de

AFT Atlas Fahrzeugtechnik

www.aft-werdohl.de

agostec

www.agostec.de

AMS

www.jbeam.de

Briiel & Kjaer

www.bruelkjaer.de

B+S Multidata

www.bs-multidata.de

Caesar Datensysteme

www.caesar-datensysteme.net

Caetec Messtechnik

www.caetec.de

Cosyco

www.cosyco.de

CSM Computer Systeme Messtechnik

www.csm.de

Data Translation

www.datatranslation.de

Delphin Technology

www.delphin.de

Dewetron

www.dewetron.de

FalCon

www.falcon.de

HBM Hottinger Baldwin Messtechnik

www.hbm.de

Heim Systems

www.heim-systems.de

imc Mefisysteme

www.imc-berlin.de

Imtron

www.imtrongmbh.de

Ipetronik

www.ipetronik.com

Jager Computergesteuerte Messtechnik

www.adwin.de

Kistler Instrumente

www.kistler.com

KT Automotive

www.kt-automotive.com

LTT Labortechnik Tasler

www.tasler.de

Manner Sensortelemetrie

www.sensortelemetrie.de

measX www.measx.com
Mestec www.mestec.de
MKT Systemtechnik www.mkt-sys.de
MSC Automotive www.msc-auto.com
Olympus Deutschland www.olympus.de
Polytec www.polytec.de

Signum Bildtechnik

www.signumbt.com

Sinus Messtechnik

www.soundbook.de

Stiegele Datensysteme

www.stiegele.eu

Synotech

www.synotech.de

Vector Informatik

www.vector-informatik.de

Vispiron Rotec

www.vispiron-rotec.de

ternet unter www.crash-days.com zum Down-
loaden.

Die Redaktion der MessTec & Automation und
das Team von D&H Premium Events freut sich
auf lhren Besuch in Stuttgart!

D&H Premium Events GmbH, Oberhaching
Tel.: 089/450369-30 - Fax: 089/450369-40
infoldmesstec-masters.de
www.messtec-masters.de
www.crash-days.com
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Beriihrungslose, zweidimensionale MIT UNSEREN
Lasermessung mit OPTImess 2D INTERFACE-LOSUNGEN
m Lichtschnittsensor modemnster Technologie WERDEN MESSWERTE
m Messbereiche bis 300 mm

\ * m Hohe Aufldsung ZU ERGEBNISSEN.

m Hohe Scanfrequenz
] Komplettlésu:gen inklusive Mechaniken DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

| —— s ] ]

Hildesheimer Strae 140 Fon +49 511512665 INDUSTRIE-ELEKTRONIK
D-30173 Hannover Fax +49511522152 IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:

www.bobe-i-e.de
A\ J

und Software

A\

Dr. D. Wehrhahn ~

Mefsysteme fiir die Qualitatssicherung

wwuw.farbsensoren.com

Mail info@drwehrhahn.de ..oder Vergleichen

Web www.drwehrhahn.com

Sie noch

FARBEN SEHEN WIE DER MENSCH
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SENSORIK

In Zusammenarbeit mit der Schweizer
STS Sensor Technik Sirnach AG, einem
Hersteller von Drucksensoren, hat Ipet-
ronik das intelligente Messmodul CAN-
pressure entwickelt. Das Modul vereint
auf kleinstem Raum einen Drucksensor
J mit der gesamten Funktionalitat der
‘ v bekannten CAN-Bus-Messmodulpa-
Neuer Drucksensor lette. Das neue Drucksensormodul bie-
¥ tet somit erstmals die Mdglichkeit, Drii-
f' cke direkt eingebunden in die Messkette
zu verarbeiten, ohne den Umweg liber
einen Spannungseingang in Kauf neh-
men zu miissen.

Dipl.-Wirtsch.-Ing.
Grigorios Kenanidis,
Geschaftsfiihrer, STS
Sensoren Transmitter
Systeme

Dipl.-Ing. Andreas Geh,
Leiter Vertrieb &
Marketing, Ipetronik

Der Drucksensor (Abb. 2) im nur 77 mm x
24 mm groBen, bis zu IP-68-geschiitzen Edel-
stahlgehduse besitzt eine piezoresistive Druck-
messzelle. Lieferbar sind Sensormodule sowohl
fiir Absolut- als auch fiir Relativdruckmessung
im Bereich von 200 mbar bis Gber 1.000 bar.
Die Sensoren messen im gesamten Betriebs-
temperaturbereich von -40°C bis +125°C
linearisiert, temperaturkompensiert und kalib-
riert mit einer Genauigkeit von deutlich
<0,59% vom Skalenendwert. CANpressure-
Module zeichnen sich durch eine Langzeitsta-
bilitit von < 0,1 % (FS) pro Jahr und eine Uber-
lastsicherheit vom Drei- bis Fiinffachen des
Messbereichs aus.

Synchronisierte Messungen maglich

Die integrierte Signalverarbeitung mit digita-
lem Signalprozessor (DSP) liefert digital gefil-
terte Druckwerte mit einstellbaren Abtastraten
von bis zu 2 kHz. Die Messwerte werden liber
den vollstdndig galvanisch getrennten CAN-
2.0B Bus ausgegeben. Ein wichtiger Vorteil ist
die Mdglichkeit, im System synchronisiert zu
messen, da auch fiir CANpressure die Ipetro-
nik-eigene CAN-Bussynchronisation mit einer
zentralen 2 kHz Taktleitung aktiviert werden
kann. Zur Weiterverarbeitung und Auswertung

28 MessTec & A
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Abb. 1: CAN-Bus-Messmodulpalette von
Ipetronik. (Foto: Ipetronik)

Abb. 2: Die piezoresistiven Druckmesszellen
von STS bilden das Herzstiick der neuen
Drucksensoren CANpressure von Ipetronik.
(Foto: STS)

der Daten ist die Anbindung an das firmenei-
gene Softwaretool IPEconf sowie an INCA
(ETAS), Diadem und andere géngige Software-
pakete vorbereitet.

Umfassende Medienvertraglichkeit

Wie bei den M-Modulen von Ipetronik erfolgt
die Stromversorgung iber bewadhrte LEMO-
Steckverbinder in einem Bereich von 6-36 VDC
und ist von der Messelektronik véllig galva-
nisch getrennt. Die Leistungsaufnahme liegt
bei typisch 600 mW. Der Anschluss der Senso-
ren erfolgt Ulber standardmiBiges Innen-/
AuBengewinde G1/4 Zoll (< 250 bar) oder M14
x 1,5 (> 250 bar). Bei Bedarf sind auch andere
Anschlussformen lieferbar. Bis zu Nenndriicken
von ca. 200 bar ist direkte Medienkompatibili-
tdt zu allen gangigen Fluiden gegeben, insbe-
sondere Bremsflissigkeiten, Treibstoffe und
dergleichen. Druckbereich und Anschlussart
werden bereits bei kleinen Liefermengen kun-
denspezifisch konfektioniert.

CAN-Bus verringert den Verdrah-
tungsaufwand

Die Kunden warten seit Jahren auf einen
CAN-Drucksensor, der die automobilen Mess-



Abb. 3: Die hervorragenden Spezifikationen und das breite Einsatz-
spektrum machen die Drucksensoren auch fiir andere Industrieberei-

che interessant, die dhnlich hohe Anforderungen an die Messtechnik

stellen. (Foto: Ipetronik)

technikanforderungen vollstandig erfillt.
CANpressure von Ipetronik beendet das War-
ten und ermdglicht es, nun auch Druckmess-
stellen direkt im Motorraum (Abb. 4 und 5)
einfach konfigurier- und abgleichbar in die
Messkette einzubinden. Dank des CAN-Bus-
ses reduziert sich der Verdrahtungsaufwand
und somit der Aufwand bei der Applikation.
Die technischen Daten sprechen fiir sich. Sie
zeigen den Anspruch von Ipetronik, das tech-
nisch Machbare mit dem praktischen Bedarf
der Anwender zu vereinen. Das standar-
disierte CAN-Protokoll vereinfacht die Ver-
netzung im Gesamtsystem und kann den
Messstellenpreis im Vergleich zu ,Spannungs-
messmodul (z.B. SIM-SENS) plus Kabel plus
Sensor plus Arbeitzeit" sogar um bis zu 50 %
reduzieren.

Typische Automobilanwendungen

Der Motor bietet mehrere Einsatzmoglichkei-
ten fiir Drucksensoren. So dient die Erfassung
des Motordldrucks der Uberwachung und Op-
timierung der Motorschmierung. Der Kraft-
stoffdruck ist erforderlich, um die Abgasnach-
behandlung zu optimieren, beispielsweise bei
der neuen SCR-Technologie (Selective Cata-
lytic Reduction) zur Senkung der Stickoxide
(NOx) im Abgas, um die neuen Abgasgrenz-
werte Euro 4 und Euro 5 zu erfiillen. Im Nutz-
fahrzeugbereich geht es dabei vorwiegend um
Lkw's. Der Druckverlauf im Zylinder kann wah-
rend des Verbrennungsvorgangs aufgenommen
werden, um madgliche Fehler im Bereich Kur-
belwelle, Kolbenring und Ventile zu lokalisie-
ren.

Die Druckmessung im Kiihlmittel-Kreislauf
dient der Priifung des Klimasystems und der
Komponenten Kompressor und Verdampfer so-
wie der Untersuchung neuer Kaltemittel. Mit
der Druckmessung im Hydraulik-Kreislauf
iberpriift man den einwandfreien Betrieb von
Getriebe, Gesamtsystem und Komponenten.
Bei der Messung des Bremsdrucks spielen die
Druckverteilung in der Bremsanlage und der
Maximaldruck im Bremszylinder eine wichtige
Rolle.

Abb. 4: Druckmessstellen direkt im Motorraum kénnen einfach in die
Messkette eingebunden werden. (Foto: Ipetronik)

Abb. 5: Dank des CAN-Busses reduziert sich der Verdrahtungsaufwand und somit der Aufwand

direkt im Motorraum. (Foto: Ipetronik)

Auch fiir andere Industriebereiche
geeignet

Aufgrund ihrer hervorragenden Spezifikationen
und des breiten Einsatzspektrums ist CANpres-
sure auch fiir andere Industriebereiche interes-
sant, die dhnlich hohe Anforderungen an die
Messtechnik stellen (Abb. 3). Damit ist diese
innovative Losung auch fiir kiinftige Anforde-
rungen der Druckmesstechnik in hersteller-
unabhdngigen Systemkonzepten bestens vor-
bereitet. In der Industrie ergeben sich
Einsatzmoglichkeiten Uberall dort, wo die
MessgroBen Druck und Temperatur wichtige
Erkenntnisse liefern. Dies gilt insbesondere fiir
Schienenfahrzeuge, Priifstdnde, Maschinen-
baubereiche, Hydraulik, Prozesstechnik und

Automatisierungstechnik. Ausfiihrliche Unter-
lagen mit Anwendungshinweisen fiir die STS
Druckmesszellen und das Messmodul CANpres-
sure von Ipetronik erhalt man auf Anfrage beim
Hersteller.

Ipetronik GmbH & Co. KG

Olivia Sobek

Tel.: 07221/ 9922 200 - Fax: 07221/ 9922 290
olivia.sobek(@ipetronik.com
www.ipetronik.com

STS GmbH, Sindelfingen
Tel.: 07031/204-9410 - Fax: 07031/204-9420
info@sts-ag.de - www.sts-ag.de
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SENSORIK

Dieser Bericht stellt zwei
Mikrosensoren vor, deren
Strukturelemente relativ
grofle Bewegungen senk-
recht zur Bauteilebene
durchfiihren. Diese Auslen-
kungen konnten mithilfe der
Weifllicht-Interferometer-
einheit des MSA-500 Micro
System Analyzer von Polytec
charakterisiert werden. Es
handelt sich um ein integ-
riertes Magnetometer (mag-
MEMS), das Magnetfelder
tiber geometrische Anderun-
gen in einem Schwingkreis
detektiert, und um einen
CMOS integrierten Mikro-
Stromungssensor, der auf
Luftstromungen mit der
Auslenkung eines Cantile-
vers reagiert.

Bei diesen Mikrosystemen wird
ausgehend von einem SOl (Sili-
con-on-Insulator)-Wafer in meh-
reren CMOS kompatiblen Verfah-
rensschritten eine senkrecht zur
Bauteilebene bewegliche Teil-
struktur erzeugt, die auf Luftstro-
mungen oder magnetische Felder
reagiert. Durch Integration mit
den zugehdrigen elektronischen
Schaltkreisen auf demselben Chip
werden solche Systeme auf einen
extrem niedrigen Leistungsauf-
dehnungskoeffizienten gebracht.
Die Auslenkung der Mikro-Canti-
lever wird beispielsweise gezielt
durch die Steuerung des Prozess-
warmehaushalts und der Schicht-
dicken eingestellt.

MEessTec & Automation 1-2/2009
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Abb. 2: REM-Aufnahme des
magMEMS (links); resultierende
Auslenkung mit (rechts oben)
und ohne Magnetfeld (rechts
unten)

Rechts neben rechts oben:
off-state, deflection, =78 ym
Rechts neben rechts unten:
on-state, deflection, = 67 ym

Experimenteller Aufbau

Zur  Charakterisierung  dieser
MEMS-Bauteile wurde ein Polytec

MSA-500 Micro System Analyzer
in Verbindung mit einer SUSS PM5
Probe Station und einem schwin-
gungsisolierten SUSS VIT800-Pro-

Zum Ge-
samtaufbau gehdren auBerdem
eine Druckluftzufuhr und ein Go-
niometer (Abb. 1).

bentisch verwendet.
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Abb. 3: MEMS-Sensor mit 3D-Kondensatorstrukturen, cointegriert mit CMOS-Schaltkreisen.
Links: REM-Aufnahme; rechts: 2D- und 3D-Profile.

Ergebnisse der Messungen

¢ 3D-Half-Loop-magMEMS
(integriertes Magnetometer)

Dieser CMOS-kompatible Magnetfeldsensor ist
in Abbildung 2 wiedergegeben. In dieser Struktur
erzeugt ein senkrecht zur Bauteilebene orientier-
ter magnetischer Fluss eine Lorentzkraft, die das
M-férmige Federelement auslenkt. Mithilfe einer
integrierten Wheatstone'schen Briickenschal-
tung aus vier Piezo-Widerstanden wird diese Be-
wegung gemessen. Die Falschfarbendarstellung
in Abbildung 2 visualisiert die Auslenkung bei
ein- bzw. ausgeschaltetem Magnetfeld.

e CMOS/MEMS-co-integrierter
Mikro-Strémungssensor

In Abbildung 3 ist der Mikro-Stromungssensor
zu sehen. Durch die Luftstrdmung biegen sich
die Federbalken (Cantilever) nach unten, wo-
durch sich die elektrische Kapazitat erhdht. Die
Resonanzfrequenz des integrierten Schwing-
kreises erniedrigt sich dadurch und kann mess-
technisch erfasst werden. Parallel dazu ist ein
Echtzeit-Monitoring der Oberflichentopogra-
phie moglich, wie sie sich unter Variation der
Luftstromung, die durch das Druckluftmodul
gesteuert wird, verandert. Diese Untersuchun-
gen sind noch in Arbeit; Abbildung 3 rechts
zeigt einen Topographie-Scan der Struktur in
Ruheposition.

Schlussfolgerungen und Ausblick

Mithilfe der Topographie-Einheit des MSA- 500
Micro System Analyzer von Polytec konnten
verschiedene CMOS-kompatible Mikrosysteme
untersucht werden, die als dreidimensionale
Strukturen mittels Silicon-on-Insulator (SOI)-
Technik aufgebaut sind. Ein Druckluftmodul
ermdglichte es fiir die topographische Charak-
terisierung und Vermessung von Mikro-Stro-

mungssensoren einen konstanten Druck oder
Luftstrom zu erzeugen. Fiir weitergehende Un-
tersuchungen bietet das MSA-500 zusétzlich
die Mdglichkeit, Schwingungen in der Bauteile-
bene und senkrecht dazu zu messen.

MSA-500 Micro System Analyzer

Der neue MSA-500 Micro System Analyzer kom-
biniert in einzigartiger Weise mehrere leistungs-
starke Messtechniken zur Charakterisierung sta-
tischer und dynamischer Eigenschaften von
mikro-elektromechanischen Systemen (MEMS)
und anderen Mikrostrukturen. Mikroskopische
Scanning-Laservibrometrie und stroboskopische
Videomikroskopie dienen zur schnellen und be-
rlihrungsfreien Bestimmung von Bewegungen
bis in den MHz-Bereich, wéhrend die WeiBlicht-
Interferometrie Topographiemessungen mit ei-
ner Auflsung bis unter 1 nm erméglicht. Fiir die
Schwingungsmessung bietet das MSA-500 auch
eine direkte Erfassung von Geometriedaten mit-
tels Geometrie-Scanner.

Ing. Nicolas André

Stanislas Sobieski,

Prof. Laurent Francis,

Prof. Jean-Pierre Raskin
Département d'électricité,
Université catholique de Louvain,
Louvain-la-Neuve/Belgien
nicolas.andre@uclouvain.be
www.dice.ucl.ac.be

Polytec GmbH, Waldbronn

Tel.: 07243 604-0 - Fax: 07243 69944
info@polytec.de
www.polytec.de/microsystems

Automatisierungstreff
Industrie+Gebaude

18. - 20. Marz 2009 I Kongresshalle Biblingen
www.automatisierungstreff.com

I lations=
0

... am 18.03.2009 von
10:00 Uhr - 17:00 Uhr

sensorik und Bildverarbeitungd

Themenuberblick:

- Anhand von lhren Musterteilen
erarbeiten wir gemeinsam
eine Applikationsl&sung

- Einfihrung in die optische
Sensortechnik

- Wir l8sen |hre Sensorik- und

Bildverarbeitungsaufgaben

- Gezielte Beratung durch
unsere Produktspezialisten

Coach & Moderation

Das Eltrotec Applikationsteam

Die Teilnehmerzahl ist auf 10 Personen begrenzf!
Die Teilnahme ist frei, einschlieBlich technische
Unterlagen und Erfrischungen wéhrend der Pausen

ellrofec

Erkennen von Form, Farbe,
Oberflache, Abstand & Geometrie

Anmeldung zum Anwender-Workshop in der
Kongresshalle in Bdblingen: Bernd Hendrych,
E-Mail: Bernd.Hendrych@eltrotec.com

oder Anmeldung unter:

www.automatisierungstreff.com/workshops/



LICHTSCHRANKEN

Die Sicherheitslichtgitter ipf SAFE von ipf electronic stehen in unter-
schiedlichen Modellen mit Schutzfeldhéhen von ca. 160 bis 1650 mm
zur Verftigung. Alle Sicherheitslichtgitter lassen sich durch frontseitige
DIP-Schalter einfach und schnell einstellen. Die Systeme ermdglichen
neben der Funktionsauswahl von Manuell- oder Automatik-

Die neue Typ 4-Serie fiir Finger- und Handschutz mit dem Namen SG4
Lion von Datasensor erweitert die SG2 Tiger Serie, die im letzten Mai auf
den Markt gebracht wurde. Es werden drei Modelle angeboten: die SG4-B
Base-Serie mit besonders wettbewerbsfahigem Preis-/Leistungsverhiltnis,
die SG4-E Extended-Serie mit integrierten und konfigu-

Reset auch die Auswahl von Muting oder partiellem Muting nT rierbaren Funktionen wie EDM, Fixed, Floating, Blanking, ™

- eine zeitlich begrenzte automatische Uberbriickung der Strahlkodierung und Modellen, die das Kaskadieren von
Schutzfunktion mit zusatzlicher Sensorik, um zwischen Per- mehreren Gerdten ermdglichen, die SG4-M Muting-Serie,

sonen und Objekten zu unterscheiden. Sende- und Emp- die eine vollstandige konfigurierbare Muting-Funktion al-
fangseinheiten der Sicherheitssysteme ipf SAFE sind optisch ler Parameter bietet. Durch diese Funktion besteht dariiber
synchronisiert. Fiir den einwandfreien Anschluss der Sicher- hinaus die Mdglichkeit der Realisierung von L- und T-Mu-
heitslichtgitter zu den Abschaltstromkreisen von Maschinen ting-Konfigurationen. Die Schutzarten IP67 und IP69K

und Anlagenteilen steht ein wartungsfreies Sicherheitsrelais werden auch fiir Anwendungen unter extremen Bedin-

zur Verfligung. gungen ermdglicht, z.B. in der Lebensmittelindustrie.

ipf electronic gmbh J ‘ ; Datasensor GmbH i
Tel.: 02351/9365 - 55 - Tel.: 08024/90277-0 iy N
info@ipf-electronic.de l l marketing@datasensor.de E i b -
www.ipf-electronic.de www.datasensor.com %

Die von Baumer vollstdndig neu entwickelte Reflexions-Lichtschranke
mit Polarisationsfilter der Serie 10 erreicht eine sehr hohe Reichweite von
4 m bei einem nur 50 x 50 mm kleinen Reflektor. Die speziell entwickelte
Optik zeichnet sich dadurch aus, dass auch bei kurzen Distanzen zwi-
schen Sensor und Reflektor eine hohe Signalreserve erreicht wird. Das
garantiert auch bei leichter Verschmutzung der Frontscheibe oder des
Reflektors noch ein zuverldssiges Funktionieren des Sensors. Die zusatz-
lich von vorne sichtbare Schaltzustands-LED ist beim Ausrichten des Re-
flektors eine groBe Hilfe. Ein integriertes Potentiometer ermdglicht das
Einstellen der Reflexions-Lichtschranke fiir kritische Objekte wie zum Bei-
spiel halbtransparente Folien oder durchscheinende Stoffe oder Papiere.

Baumer GmbH

Tel.: 06031/6007-0
sales.de@baumergroup.com
www.baumerelectric.com

Mit dem neuen messenden Lichtvorhang EZ-Array seines Kooperations-
partners Banner erweitert Turck sein Optik-Programm. Der Lichtvorhang
hat eine Auflésung von 5 mm und verfligt Uber jeweils zwei Schalt- und
Analogausgédnge. Der Anwender hat die Wahl zwischen PNP- und NPN-
Schaltausgdngen sowie zwischen 0-10 V- und 4-20 mA-Analogausgan-
gen. Als einziges Gerat seiner Klasse ist der EZ-Array im Temperaturbereich
von -40 bis +70 °C einsetzbar. Dank eines eloxierten Aluminiumgehduses
eignet er sich optimal firr den Einsatz in rauen Umgebungen. Der zweitei-
lige Lichtvorhang ermdglicht eine einfache Inbetriebnahme. Im Empfan-
gergehause ist die gesamte Auswerteelektronik integriert, die Uber sechs
DIP-Schalter konfiguriert werden kann. Ein dreistelliges Display und ein
LED-Bargraph zeigen vor Ort Status und Ausrichtung von Sender und

Empfénger. x ]

Hans Turck GmbH & Co. KG
Tel.: 0208/4952-0
more@turck.com
www.turck.com

Mit der CX400-Serie stehen dem Anwender 56 Standardmodelle opto-
elektronischer Sensoren in ultra-kompakter Bauform (31,2 x 11,2 x
20 mm) zur Verfligung. Trotz ihrer kleinen Bauform zeichnen sich die Sen-
soren dieser Serie durch eine ungewohnlich hohe Leistungsfahigkeit und
einen geringen Stromverbrauch aus. Zu der CX400-Serie gehdren zwei
Einweglichtschranken mit einer Reichweite von bis zu 10 m bzw. 15 m,
zwei Reflexionslichtschranken mit einer Reichweite von bis zu 3 m (mit
Polarisationsfilter) bzw. 5 m, deren Rotlicht-Sendediode eine schnelle Jus-
tierung des Sensors ermdglicht, und zwei spezielle Reflexionslichtschran-
ken zur Erkennung von transparenten Objekten (Reichweite: 0,5 m bzw.
2 m) und vier Triangulationslichttaster mit Vordergrund- bzw. Hinter-
grundausblendung (Tastweite: 50 mm, 100 mm bzw. 300 mm). Die CX400-
Serie ist kurzschlussfest und verfugt Gber Hell- und Dunkelumschaltung.

Panasonic Electric Works
Deutschland GmbH

Tel.: 08024/648-0
info-de@eu.pewg.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.de

Die neuen Lichtschranken der Serie SA1E von Idec zeichnen sich durch
eine besonders kleine und kompakte Bauform sowie einen niedrigen
Preis aus. Eine Kostenoptimierung wurde dadurch erreicht, dass die Ge-
rate nur mit solchen Funktionen ausgestattet sind, die fiir die Lésung ei-
ner bestimmten Aufgabenstellung unbedingt erforderlich sind. Der
Preisvorteil fiir den Kunden ergibt sich dadurch, dass er aus dem Ange-
bot der SA1E Reihe ein fiir seine spezielle Applikation geeignetes Gerét
wahlen kann, ohne zusatzliche nicht bendtigte Funktionen bezahlen zu
missen. Die Gerdte sind mit Steck- oder Kabelverbindung erhaltlich. Fir
die unterschiedlichsten Anwendungen stehen Einweg-Lichtschranken,
Reflexions-Lichtschranken (polarisiert) sowie Reflexions-Lichttaster zur
Verfligung. Selbst die Erfassung kleiner Objekte oder Markierungen ist
aufgrund des schmalen Reflexionsbereichs mdglich.

Idec Elektrotechnik GmbH
Tel.: 040/253054-0
www.idec.de
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BEENGIT SICHERHEIT AWARD

GIT SICHERHEIT AWARD 2009

Applaus fur die Gewinner

des GIT SICHERHEIT AWARD 2009

Je drei Kandidaten in flinf Kategorien prasentieren sich als strahlende Gewinner. Sie, liebe Leser,
haben sich noch zahlreicher als im Vorjahr an der Wahl beteiligt - online lber unser Portal
PR0O-4-PRO.com/gitsicherheitaward und per Stimmzettel. Fiir Ihr groBes Interesse am GIT SICHER-
HEIT AWARD 2009 und an den Produkten der 50 nominierten Firmen bedanken wir uns herzlich!

Alle nominierten Produkte sind hervorragende Entwicklungen in ihrem Bereich. Entsprechend gab es
ein aufregendes Kopf-an-Kopf-Rennen, bei dem zuweilen nur wenige Stimmen iiber die Platzvertei-

lung entschieden haben.

Gewonnen haben in jedem Fall alle Nominees: Die Anerkennung der unabhdngigen Jury, die

Aufmerksamkeit aller Leser und wunderbare Auftritte in der Offentlichkeit.

[1Kategorie A |1.SIEGER

Sichere Automatisierung

Sick AG

Outdoor-Sicherheits-Laserscanner 0S2000
Mit 0S2000 von Sick steht nun das weltweit
erste zertifizierte, sichere Laserscannersys-
tem flir Aussenbereiche zur Verfiigung.

2.SIEGER

SIL3 Funktionsmodul

Mit dem SIL3 Funktionsmodul las-
sen sich Steuerungs-Komponenten
von Rexroth optional erweitern,
um die Aufgaben der ,Funktiona-
len Sicherheit" bis SIL3 erfiillen zu
konnen - unabhdngig um welche
Automationslésung es sich han-
delt.

Ethercat
Technology Group

Protokoll Safety-over-Ethercat

Zur Realisierung einer sicheren
Dateniibertragung fiir Ethercat ist in-
nerhalb der Ethercat Technology
Group das Protokoll Safety-over-
Ethercat offengelegt. Das Protokoll
ermdglicht die Ubertragung von si-
cheren und unsicheren Informationen
in einem Kommunikationssystem.
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Berechnet Durchflussmesssysteme und Druckverluste
Deltacalc hilft Staudruck-Primdrelemente wie die deltaflow von Systec Cont-
rols aber auch Blenden und Venturis auszulegen und Druckverluste zu berech-
nen. Das leistungsfahige Programm zur Berechnung von Differenzdruckmes-
sungen kann auch die deltaflow Durchflusssonden berechnen. Deltacalc
ermittelt hierzu die Zustandsdaten - also Dichte, Viskositat, kritischer Druck,
kritische Temperatur etc. - verschiedener Medien wie Dampf, Wasser, Luft,
Stickstoff, Wasserstoff etc. In der registrierten Vollversion kbnnen Anwender
mit dieser Software auBerdem klassische Normelemente wie Blenden, Venturis
und Diisen (DIN 1952 [ ISO 5167 [ VDI/VDE 2040) sowie Staudrucksonden an-
derer Hersteller nachrechnen und auslegen.

Systec Controls Mess- und Regeltechnik GmbH
Tel.: 089/80906-0 - info@systec-controls.de - www.systec-controls.de

Passive drahtlose Temperaturerfassung

SenGenuity gibt die Einfiihrung einer Komplettlésung flr die passive draht-
lose Temperaturerfassung bekannt. Diese wird auBer den SAW-basierten pas-
siven Temperatursensoren von SenGenuity/Vectron auch ein drahtloses Abfra-
gesystem auf Basis einer von Transense Technologies lizenzierten Technologie
enthalten. Das SAW-Temperatursensorsystem TFSS433D wird die Fernerfas-
sung von Temperaturen erlauben, ohne dass Stromversorgungs- oder Kom-
munikationsleitungen zwischen Sensor und Auswerteeinheit verlegt werden
missen. Bei dem SAW-Temperatursensor TFSS433D handelt es sich um eine
passive, batterielose, mit 433,786 MHz arbeitende One-Port-Resonatorstruk-
tur, die speziell fiir eine lineare Frequenz-Temperatur-Kennlinie ausgelegt ist.

SenGenuity GmbH
Tel.: 06032/930865 - www.sengenuity.com

1\;!3‘ MANNER®

Sensortelemetrie

Flexible Statorantenne speziell fir

Seitenabtriebswelle und Drehmoment-

Gelenkwelle; beliebig erfassung
formbar, unempfindlich am Inputshaft
gegentiber Annaherung (Getriebe-
an den Fahrzeug- eingang)
rahmen oder Alterung Besonderheit:

durch integrierte Schirmung keine Schwachung

und automatischen Selbstabgleich der Welle

Echtzeiterfassung
der Aufstandskrafte
der hochfrequenten
Torsions- und

Biegeschwingung

am befeuerten

Rennmator F1.

MANNER®

Eschenwasen 20 - 78549 Spaichingen
Tel. 07424-9329-0 - Fax 07424-9329-29
info@sensortelemetrie.de - www.sensortelemetrie.de

Radtelemetrie
Ein/Mehrkanaliger
Funkibertrager fir
Temperaturmessung
an Bremsscheiben
oder Drehmomenterfas-
sung an der Seitenabtriebswelle

KA MessTec & Automation 1-2/2009

Neuer Hart-Temperatur-Messumformer
Der leistungsstarke TTR200 Temperatur-Messum-
former erfullt die hohen Anforderungen der Ener-
giebranche ebenso, wie die Voraussetzungen fiir
allgemeine Reihenschienenanwendungen in der Pro-
zessindustrie, der Papier- und Zellstoffindustrie und
dem Maschinenbau. Das neue ABB-Standardgerat
mit Hart-Protokoll eignet sich ebenfalls zur Moderni-
sierung bestehender Anlagen und erleichtert den
Umbau alter Gerdte der 19 Zoll-Technik. Das Gerédt
zeichnet sich durch seine robuste und kompakte Bau-
form aus und ist zur Montage auf 35 mm-Tragschie-
nen gemaB EN 60175 geeignet. 17,5 mm Baubreite
ermdglichen eine Erhohung der Gerdtepackungs-
dichte. Somit kdnnen bis zu 57 Geréte pro laufenden |
Meter kundenfreundlich montiert werden.

aaa>

ABB Automation Products GmbH
Tel.: 0800/1114411 - www.abb.de/instrumentation

Ratiometrischer Druckaufnehmer
Amsys stellt eine neue Serie
von mikromechanischen
Drucksensoren (AMS 5812)
mit analogem 0,5-4,5V Aus-
gang und [2C-Interface vor.
Durch konsequente Ausnut-
zung von mikro-mechani-
schen und mikroelektroni-
schen Technologien ist es
gelungen, den gesamten einbaufertigen Drucksensor in einer Dual-In-Line
Konfiguration (15 x 15 mm2) zu realisieren. Wihrend der Herstellung
werden die Sensoren unter verschiedenen Driicken und Temperaturen
individuell ausgemessen. Auf der Basis der Messwerte kdnnen mit einem
entsprechenden Algorithmus die Korrekturwerte in einem externen
Rechner ermittelt werden. Diese berechneten Korrekturdaten werden in
dem ASIC in einer Look-Up-Table abgelegt und dienen zur automati-
schen Korrektur und zur Kompensation des Temperaturkoeffizienten des
Offsets (TCO) und des Temperaturkoeffizienten der Spanne (TCS).

Amsys GmbH &t Co. KG
Tel.: 06131/4698750 - info@amsys.de - www.amsys.de

Monolithisches Interface-IC
Der Baustein iC-GF ist ein monoli-
thisches Interface-IC mit zwei un-
abhdngigen Schaltkandlen, der es
digitalen Sensoren ermdglicht, Pe-
ripherie-Elemente (z.B. SPS, Relais)
anzusteuern. Die Konfiguration
und Ansteuerung kann sowohl
Uber Pins als auch, mit erweiterter
Funktionalitdt, Uber eine SPI-
Schnittstelle erfolgen. Die Schalter lassen sich als Push-Pull-, High-Side- oder
Low-Side-Schalter betreiben. Sie sind fiir eine hohe Treiberleistung von min-
destens 100 mA ausgelegt, strombegrenzt und kurzschlussfest. Die Ausgangs-
strombegrenzung kann tber einen Widerstand eingestellt werden. Die Uber-
lastschutzschaltung ist so ausgefiihrt, dass auch kapazitive Lasten mit kleiner
Wiederholrate geschaltet werden kénnen, ohne dass die Schutzschaltung an-
spricht. Die Spannungsversorgung des ICs erfolgt aus 9-30V im Tem-peratur-
bereich von -40 bis 85°C.

SENSOR /O

iC-Haus GmbH
Tel.: 06135/9292-307 - www.ichaus.com

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com



Magnetischer Drehgeber fiir harten Dauereinsatz
Der neue magnetische Inkremental- X
drehgeber MNI40 vereint ein auBerge-
wohnlich robustes Messsystem mit in-
telligenten Diagnose- und
Justagefunktionen  auf  kleinstem
Raum. Der Sensor von Pepperl+Fuchs
basiert auf modernster AMR/GMR-
Technologie und ist in einem gekap-
selten hochkompakten Gehduse der Schutzart IP67 untergebracht. Diese Ei-
genschaften verleihen dem Sensor in hohem MaBe Resistenz gegen harte
Umweltbedingungen. Trotz Kontakt mit Schmutz, OI, Wasser und Feuchtig-
keit, arbeitet der Sensor zuverldssig und prazise. Weitere Besonderheiten
sind die einfache Installation und der einfache Abgleich des Systems, bei der
die intelligente Statusanzeige und die Diagnosefunktionen dem Kunden
wertvolle Dienste leisten. Mittels zweifarbiger LED-Statusanzeige sind alle
wesentlichen Systeminformationen einfach ablesbar. Der MNI40 ist aktuell
in Auflésungen bis 25.600 Impulse pro Umdrehung erhaltlich.

r

Pepperl+Fuchs Drehgeber GmbH
Tel.: 0621/776-1111 - fa-info@de.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.com

Durchflussmessung ohne bewegte Teile
Sika stellt mit dem neuen soniQ einen be-
rihrungslosen Durchflusssensor vor. Er
arbeitet nach dem Ultraschall-Laufzeit-
differenzverfahren: Das Medium durch-
stromt lediglich ein gerades Edelstahl-
rohr, nichts ragt in das Messrohr hinein.
Die Ultraschallwandler sitzen von aufen
auf der Rohrleitung und haben keinen
Kontakt zum Medium. Der glinstige Preis
und die kompakten Abmessungen erlau-
ben den Einbau des Durchflussmessers
soniQ in Maschinen und Anlagen. Die
Vorteile des Senors: keine bewegten Teile und kein mechanischer VerschleiB.
Er verflgt Gber drei Ausgangssignale: Frequenzausgang, Stromausgang
(4..20 mA) und den Alarmausgang. Der Sensor geeignet sich auch fiir elek-
trisch nicht leitende Fliissigkeiten, z.B. DI-Wasser.

Sika Dr. Siebert & Kiihn GmbH & Co. KG
Tel.: 05605-803 0 - www.sika.net

Ultraschall-Fiillstandsensor fiir korrosive Umgebungen
lhren kontaktlos arbeitenden Ultra-
schallsensor ST H zur Fillstandmes-
sung liefert die Siemens-Division In-
dustry Automation jetzt auch mit einer
PVDF  (Polyvinylidenfluorid)-Verklei-
dung. Aufgrund der besseren chemi-
schen Vertrdglichkeit des neuen Mate-
rials eignet sich das Gerdt nun fir
besonders korrosive Umgebungsbedin-
gungen, zum Beispiel in Pumpwerken, Brunnen, Chemie-Lagern, Kesseln und
Prozessbehéltern. Kombiniert mit einem Ultraschall-Controller, misst der Um-
former den Fiillstand von Flissigkeiten zuverldssig in einem Abstand von bis
zu zehn Metern (33 FuB) bei -40 bis +73 °C (-40 bis +164 °F). Der Sensor ver-
fugt Gber ein 1-Zoll- und 2-Zoll-Montagegewinde, so dass er sich flexibel bei
unterschiedlichen Kesseln und Prozessbehdltern einbauen ldsst. Wenn der
Sensor mit dem 2-Zoll-Gewinde montiert wird, sind alle etwaig nass werden-
den Teile mit dem PVDF-Material geschiitzt. Dieses bietet eine besonders gute
chemische Resistenz in korrosiven Atmospharen.

Siemens Industry Automation
Fax: 0911/978-3321 - infoservice @siemens.com

Drahtlose Temperaturmessung

Neu im Wtrans-Lieferprogramm von Jumo ist
ein Sender mit M12-Anschluss zur Adaptierung
an vorhandene leitungsgebundene Pt 1000-Wi-
derstandsthermometer. Ebenso erhdltlich sind
weitere Empfangerausfiihrungen, die statt vier
Analogeingangen zwei haben, daflir aber Uber
zwei Relais fiir vielfiltige Uberwachungsauf-
gaben verflgen und wahlweise fir eine Ver-
sorgungsspannung von 230V oder 24V geeignet
sind. Die Sender befinden sich in einem Flhler-
griff und sind durch ein wasserdichtes Gehause
geschitzt. Die verwendeten Funkfrequenzen sind
weitgehend unempfindlich gegeniiber externen Storeinfliissen und erlau-
ben eine Ubertragung auch in rauer Industrieumgebung. Der Fiihler mit fes-
tem Schutzrohr ist als Einstichmessfiihler konzipiert und ist mit einer Ein-
bauldnge von 50-1.000 mm verflgbar.

Jumo GmbH & Co. KG
Tel.: 0661/6003-0 - mail@jumo.net - www.jumo.net

Sensor |/O
iC-GF

Laser 2009. World of Photonics

Sensor + Test 2009 Nurnberg
26.-28. Mai, Stand 12-410

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

Miinchen, 15.-18. Juni, Stand B1.327

© Schaltwandler/
Langsregler fir 3.3/5 V
bis 50 mA

© Ubertemperatur-,

® Zwei Schaltkanale in
High-Side-, Low-Side- oder
Push-Pull-Konfiguration

@ Strombegrenzte Schalter

bis 150 mA Uberlast- und
© Ausgangsseitiger Unterspannungserkennung
Verpolungsschutz © Open-Collector-

® SPl-Interface

@ Funktion zur Sensor-
Kommunikations-
anforderung

® Riickkanal zur
Sensorparametrierung

Fehlerausgang

@-I-Iaus

Tel. 06135/ 92 92-300 www.ichaus.defio

MessTec & Automation 1-2/2009




Hohe Prazision

Mit Metis stellt LAP eine
g neue Serie von Laser-
Eas Mikrometern zur beriih-
rungslosen Messung von
Durchmessern, Positio-
nen, Abstinden oder
Spaltbreiten vor. Mit ei-
ner Auflésung bis herab
zu 5 nm erzielt es je
nach Ausflihrung eine
Wiederholprazision ab
+ 2 bis + 8 um. Die neuen Laser-Mikrometer werden beispielsweise flr die
Messung des Durchmessers von Drehteilen, Rohren, Kabeln oder Schldu-
chen eingesetzt. Bei der Inline-Produktionskontrolle tberwachen sie die
Fertigung llckenlos und dokumentieren die korrekten Abmessungen der
Teile. LAP hat die neuen Sensoren flr den Einsatz in industriellen Produkti-
onsumgebungen konzipiert. Sie zeichnen sich durch groBe Genauigkeit bei
gleichzeitig hoher Messrate aus. Mit einer Messfrequenz von 1.600 Hz kdn-
nen sie auch schnell bewegte Teile mit hoher Prazision messen.

Broschiire zu magnetisch-induktiven Sensoren
Mit einer neuen Broschiire bietet
der Sensorspezialist EGE Kunden Boexiak-Bensoren
und Anwendern einen umfassen-
den Uberblick tiber Funktions-
prinzip, Bedienung und Installa-
tion seiner magnetisch-induktiven
Durchflussmesser. Vorgestellt
werden auBerdem die Medien-
voraussetzungen, Optionen bei
den Ausgdngen sowie Anwen-
dungsmdglichkeiten und -vor-
teile. Die Broschiire steht im In-
ternet  zum  Download  zur
Verfligung. Die magnetisch-in-
duktiven Inline-Durchflussmess-
gerate der Serie SDI 852 dienen zur kontinuierlichen Durchflussmes-
sung einer Vielzahl von elektrisch leitfahigen Medien. Sie eignen sich
besonders fiir die Mengenmessung und Dosierung. Die Durchfluss-
messgerite bieten einen Erfassungsbereich von 0,2-401/min. Mit ei-
ner maximalen Abweichung von 2 % gewahrleisten sie hochste Mess-
genauigkeit.

LAP Laser GmbH
Tel.: 04131/9511-95 - info@lap-laser.com - www.lap-laser.com

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH
Tel.: 04346/4158-0 - info@ege-elektronik.com
www.ege-elektronik.com

Magnetische Drehgeber fiir Heavy Duty-Applikationen
Baumer Hibner kombiniert fir entsprechend anspruchsvolle
Applikationen komplexe Interpolations- und Auswerte-Elektronik
mit speziell daflir entwickelten robusten Gebern, die auf Basis ei-
nes magnetischen Abtastverfahrens arbeiten. So wird es maglich,

S.—® Position und Drehzahl sowie weitere MessgrBen (wie beispiels-

IKH weise die Beschleunigung) synchron zu erfassen, die Messwerte
werden dabei hoch aufldsend und gleichzeitig hoch dynamisch

gegr. 1901

5 Slebert KGR GmER &CoI KG zur Verfligung gestellt. Der mit bis zu 800 mm Durchmesser liefer-

bare Rotor des Gebers kann direkt auf die Antriebswelle aufge-
schraubt oder beispielsweise mittels Klemmring oder Spannsatz
auf der Welle montiert werden. Geberrotor und zugehoriger Ab-
tastkopf sind axial kurz bauend und lassen sich leicht an bestehende Aufbauten adaptieren.

MAGNETISCH-INDUKTIVER
DURCHFLUSSSENSOR

. Baumer Hiibner GmbH
Freier (Durch-) Fluss

Tel.: 030/69003-0 - info@baumerhuebner.com - www.baumerhuebner.com

Sensoren mit Hintergrundausblendung

Fotoelektrische Sensoren mit Hintergrundausblendung (HGA)
werden in Applikationen verwendet, bei denen eine genaue Unter-
scheidung zwischen dem Ziel und einem maoglicherweise stdren-
den Hintergrund von grundlegender Bedeutung sind. Die Serie
3131 von Contrinex setzt in diesem Bereich neue MaBstdbe. Ro-
bust und kompakt, sind diese vollig neuen Sensoren in ein Ge-
hduse mit den Abmessungen von nur 30 x 30 x 15 mm eingebaut
und verfligen Gber einen groBen Schaltabstand von 200 mm. Die
Prézisions-Hintergrundausblendung ldsst sich von 15...200 mm
einstellen, und da die Sensoren lber eine winzige Blindzone ver-
fligen, lassen sich Ziele bis zu T mm vor der Linse erfassen. Am
wichtigsten ist jedoch, dass die Sensoren unempfindlich gegen-
Uber der Farbe, der Form und der Oberflachenbeschaffenheit des
Struthweg 7-9 - D-34260 Kaufungen Hintergrundes hinter dem eingestellten Zielerkennungspunkt sind

Telefon: 056 05/803-0 L . . . " .
Telefax: 056 05/803-54 und somit eine stabile und langfristige Zuverldssigkeit gewdahrleisten.

e-mail: info@sika.net
Internet:  www.sika-messtechnik.net

Der Durchflussmesser

Contrinex GmbH
Tel.: 02153/7374-0 - info@contrinex.de - www.contrinex.de

MEessTec & Automation 1-2/2009 weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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VMT BILDVERARBEITUNGSSYSTEME IN KURZE

VMT liefert individuelle, schliisselfertige Bildverarbeitungs- und
Lasersensorsysteme fiir alle Industriesparten. VMT-Losungen
basieren auf eigenentwickelten Produktlinien, welche das gesam-
te Applikationsspektrum abdecken.

Als Kompetenzzentrum im leistungsstarken Verbund der PEPPERL+FUCHS
Pepperl+Fuchs-Gruppe bietet Ihnen VMT absolute Spitzentech-
nologie kombiniert mit hdchster Investitionssicherheit. www.vmt-gmbh.com

Mehr ab Seite 37
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In der Lebensmittelindustrie auto-
matisiert man verstarkt die Pro-
duktionsabldufe mit Bildverarbei-
tung. Speziell im Bereich von
HeiBgetrankeautomaten, in dem
die Vielfalt und die Komplexitat
der Kartuschen immer héher wird,
ist ein verldssliches Handling und
die Priifung der Bauteile wichtig.
Die Anforderung an die enormen
Stiickzahlen und die hohe Typen-
vielfalt lassen zudem ein manuel-
les Handling in vielen Fallen nicht

KunststoffverMngen als Sc
<

mehr zu. Die Priifungen der Bau-
teile und die geforderte Riickver-
folgbarkeit der auftretenden Feh-
ler bieten dem Produzenten zudem
eine schnelle und gezielte Ein-
griffsmdglichkeit in die Produk-
tion und reduziert dadurch die
Anzahl der fehlerhaften Bauteile
und damit direkt die Produkti-
onkosten. Wichtiger ist aber in
diesem Zusammenhang, dass ver-
hindert wird, dass qualitativ min-
derwertige Produkte an den End-
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Abb. 1: Bedienoberflache mit Kamerabild
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verbraucher gehen und so direkt
zu einem inakzeptablen Ergebnis
des Endproduktes fiihren.

Automatisierte Zellen

Um den hohen Anforderungen an
den Prozess zu begegnen, hat man
bei RPC friih reagiert und gemein-
sam mit der Firma I.D.E aus Li-
beck eine Produktionszelle entwi-
ckelt, die die gestellten Aufgaben
unter Einsatz von Bildverarbei-

tung und Messtechnik der VMT
Bildverarbeitungssysteme GmbH
erfiillt. Im vorliegenden Fall wer-
den die zu verarbeitenden Kartu-
schen, die als Schiittgut angelie-
fert werden, einer automatisierten
Zelle zugefiihrt.

Aus einem \Vorratsbehalter
werden die Bauteile {iber ein For-
derband vereinzelt und von dort
mit einem Roboter definiert an die
einzelnen Priifplatze gebracht.

Abb. 2: Identifikation der Werkzeughummer



Zunachst werden die Bauteile
auf einem Forderband in den
Messbereich einer Kamera trans-
portiert. Sobald dieser Messbe-
reich erreicht ist werden die dort
liegenden Bauteile, sofern sie rich-
tig herum und nicht verschachtelt
liegen, durch das eingesetzte VMT
Bildverarbeitungssystem in ihrer
2D Lage erfasst. Eine Besonderheit
ist dabei, dass alle richtig liegen-
den Teile gleichzeitig erfasst wer-
den. Die so ermittelten Bauteilla-
gen werden dann {ber die
Schnittstelle zum Roboter gesen-
det, der nach der entsprechenden
Korrektur die Bauteile nacheinan-
der vom Band abnimmt und sie
dem weiteren Priifprozess zufiihrt.
Sobald keine Bauteile mehr vor-
handen sind, die gegriffen werden
konnen, wird entweder durch ei-
nen gezielten Flip des Forderban-
des dafiir gesorgt, dass falsch oder
verschachtelt liegende Bauteile in
eine greifbare Position kommen
oder es werden neue Kartuschen
nachgefordert, wenn keine Bau-
teile mehr im Sichtbereich liegen.

In einem zweiten Schritt wird
dann die lagerichtig gegriffene
Kartusche einer Messeinheit zu-
gefiihrt, in der die geometrischen
Daten und Toleranzen des Bau-
teils gepriift und die so genannte
Werkzeugnummer durch das Bild-
verarbeitungssystem ermittelt
werden.

Drehlage der Kartuschen

Da die Werkzeugnummer sich je
nach Bauteiltyp an einem anderen
Ort befindet, spielt die Drehlage
der Kartuschen bei der 2D-La-
geerkennung auf dem Férderband
eine wesentliche Rolle. Die ldenti-
fikation der Werkzeugnummer er-
laubt dem Hersteller im Fehlerfall
bei der Qualitdtsmessung einen
direkten Riickschluss auf das

Werkzeug, mit dem die Kartusche

produziert wurde.

Die Erkennung der Werkzeug-
nummer ist aus mehreren Griin-
den eine Herausforderung bei die-
ser Applikation:

m Die Nummern sind in ihrer
Ausprdgung nicht gleich. Das
heiBt sowohl die Schriftart
aber auch die SchriftgréBe va-
riiert von einem Bauteiltyp
zum andern.

m Die Ziffern kdnnen sowohl
richtig, als auch spiegelver-
kehrt auftreten.

m Die Kartuschen sind aus einem
transparenten oder milchigen
Kunststoff gespritzt.

Diese Randbedingungen im Be-

reich der Erkennung der Werk-

zeugnummer stellen eine hohe

Anforderung an die eingesetzten

Beleuchtungskonzepte, um eine

Verfiigbarkeit von tiber 99,8% zu

erreichen.

Alle ermittelten Daten werden
fiir jeden Typ, zusammen mit der
Werkzeugnummer, Datum und
Uhrzeit in einer Datenbank abge-
legt. Der Produzent hat auf die-
sem Weg jederzeit die Mdglich-

O INSPEKTIONSVERFAHREN

keit, auf alle durchgefiihrten
Messungen online zuzugreifen
und kann mit diesem Hilfsmittel
schnell erkennen, wie stabil sein
Prozess ist, welche Fehler auftre-
ten und woher sie kommen.

Das neue VMT-System

Aufgrund der immer hdheren An-
forderungen an Bildverarbeitungs-
systeme im Bereich der Lebens-
mittel und -zulieferindustrie, aber
auch die Forderung seitens der In-
dustrie, dass die Systeme fiir das
Bedienpersonal einfacher hand-

habbar sein miissen, hat VMT in
den vergangenen Monaten in en-
ger Zusammenarbeit mit der In-
dustrie und deren Zulieferern we-
sentliche Neuentwicklungen
betrieben. Gerade in den Berei-
chen Erstinstallation & Kalibrie-
rung, Einrichtung & Optimierung
und Verarbeitungszeiten hat VMT
einen neuen Standard gesetzt.
Erstinstallation & Kalibrierung:
Beginnend mit der ersten Kalib-
rierung ist es mit dem System
heute mdglich, diese (iber eine
standardisierte Schnittstelle zum
Roboter automatisch durchzufiih-

Optical Systems

DAS NEUE STILAR® 2,8/8:

L, DAMIT 1,2" SENSORCHIP-KAMERAS
NOCH MEHR SEHEN KONNEN.

SPIE .
Defen_se,/"-a\'\ ,
Security-+Sensing
14.—16. April 2009
Stand 339

Die industrielle Bildverarbeitung stellt an die Hersteller von

Machine-Vision-Kameras Tag fiir Tag hohere Anforderungen.

Docter Optics kommt diesen Anforderungen entgegen. Zum

Beispiel mit dem neuen Objektiv STILAR®2,8/8, einem Super-

weitwinkel, speziell entwickelt fiir 1,2 Sensorchips (CMOS oder

CCD) mit héchster Auflosung. Fragen Sie unsere Spezialisten nach

weiteren Informationen.

#7 "\ DOCTER®OPTICS

www.docteroptics.com
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ren. Die Kalibrierung kann jederzeit, z.B. bei ei-
nem Tausch der Kamera wiederholt werden
und dauert nur wenige Minuten.

Einrichtung & Optimierung: Das neue Ver-
fahren ,PartFinder" erleichtert die Arbeit beim
Einrichten von Bauteilen erheblich. Bauteile
konnen jetzt in nur wenigen Minuten durch
einfaches Vorzeigen von Bauteilen eingelernt
werden. Zum Einlernen ist dem System nur der
Bereich mitzuteilen, in dem das Bauteil liegt.
Ein weiterer Optimierungsaufwand ist nicht
mehr notwendig. Normale Lichtschwankungen
liber den Prozess-[Tagesverlauf werden auto-
matisch ausgeglichen.

Kurze Verarbeitungszeiten: Gerade im Be-
reich der Produktion von Massenprodukten sind
diese Verarbeitungszeiten zwingend erforder-
lich, da die Produktionszahlen in den vergange-
nen Jahren stetig gesteigert wurden. Das heu-
tige VMT System berlicksichtigt alle diese Punkte
und hat so einen erheblichen Vorteil in der Ein-
fachheit seiner Bedienung durch den Kunden
und der geforderten Performance. VMT hat es

112009

www.euro-id-tradefair.com

geschafft, den Anlagenbediener weitgehend von
intensiven Optimierungsaufgaben zu entlasten
und die Vorgdnge in allen Systembereichen so
zu vereinfachen, dass sich der Bediener auch
nach mehreren Wochen, in denen er sich nicht
mit dem System beschiftigt hat, sich leicht und
schnell wieder zurecht findet.

Das VMT Bildverarbeitungssystem

Bei den in diesem Projekt eingesetzten Kame-
ras handelt es sich um Produkte des Herstellers
JAIL. Der Bildverarbeitungsrechner basiert auf
einem leistungsfahigen Industrie PC mit den
Betriebssystemen Windows 2000 oder XP, der
mit PCl-Frame Grabbern ausgestattet ist. Als
mdgliche Kopplung zur Robotersteuerung oder
SPS bietet das VMT System nahezu alle in der
Industrie eingesetzten Schnittstellen an. Dazu
zéhlen Digitale 1/Os, seriell, Interbus, Profibus,
TCP/IP und CAN-Bus. Das komplette System in-
klusive der Visualisierung Uiber einen TFT-Bild-
schirm wurde entsprechend der Kundenanfor-

derungen in einem PC-Schrank verbaut. Das
eigentliche Herz des Systems ist aber die VMT/
IS Software, die in jahrelanger Entwicklung in
liber 500 Projekten gemeinsam mit Kunden aus
der Industrie weiterentwickelt wurde. Dabei
wurde sehr hohen Wert auf eine einfache und
intuitive Bedienerflihrung gelegt, die es einem
Bediener schon nach wenigen Tagen ermog-
licht, selbst Priifungen durchzufiihren.

VMT Vision Machine Technic Bildverarbei-
tungssysteme GmbH, Mannheim

Tel.: 0621/84250-0 - Fax: 0621/84250-290
infoldvmt-gmbh.com - www.vmt-gmbh.com

5. Internationale

5 Jahre
.Fachmesse EURD ID”

Fachmesse & Wissensforum
fur automatische Identifikation

05.-07. Mai 2009/EXPO XXI, Expocentre, KéIn

Das Technologie- und Lésungsspektrum der EURO ID 2009: Barcode, 2D Code, RFID, Sensorik und Kennzeichnungstechnologien

lhre Vorteile als Besucher der EURO ID 2009

° Internationaler AutolD-Expertentreff
* AutolD pur durch klaren Fokus

® Losungen fir alle Branchen

® Systemintegration von A-Z

Special Events

¢ User Forum

® Tracking & Tracing Theatre
(Live Demonstration)

* European AutolD Award

Auf 4.000 m2 haben Sie die Chance, sich ganz gezielt einen fundierten Markttberblick zum Thema ,Automatische Identifikation” zu verschaffen.

Buchungsnummer: 71086

Sichern Sie sich Ihr Gratis-Ticket im Internet bis zum 13. Marz 2009 unter:

www.euro-id-tradefair.com/tickets
Messe-Hotline: + 49 (0) 2 11/96 86-37 54
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HIGHSPEED KAMERAS

In der neuen SpeedCam MiniVis EoSens wurde vieles, was an Wiinschen
und Forderungen von Anwendern bei High Speed-Video-Aufnahmen of-
fen war, verwirklicht. Hohe Aufldsung und hdchste Lichtempfindlichkeit
waren, wenn iberhaupt, nur in absoluten High End-Kameras zu finden
und somit fir die meisten industriellen Anwendungen unerschwinglich.
Doch mit der manuellen Dynamikanpassung kénnen extreme Kontraste
ausgeglichen werden, ohne Bildinformationen zu verlieren. Kompro-
misse, wie sie bei reflektierenden Maschinenteilen oder Airbags bei
dunklem Hintergrund eingegangen werden mussten, gehdren der Ver-
gangenheit an. Dabei ist die Kamera extrem klein und leicht, eignet sich
also bestens fiir den mobilen Einsatz. In der optionalen High-G-Variante
kann die Kamera mit bis zu 100 G in allen drei Achsen belastet werden.
High Speed Vision GmbH [ srasges,
Tel.: 0721/66324-22

L

info@hsvision.de
www.hsvision.de

Die Fastcam SA-3 ist kompakt und sehr robust. Sie ist ideal fiir jede An-
wendung, bei der Zuverlassigkeit und hdchste Bildqualitat erforderlich
ist - auch unter schwierigen Bedingungen wie z.B. bei Crashversuchen.
Der sehr lichtempfindliche Sensor mit 17-pm-Pixeln bietet einen 12-bit-
Dynamik-Bereich und das als Vollbild und ohne Interpolierung. Eine
wichtige Voraussetzung fiir jeden, der prazise Bewegungsanalysen for-
dert. Die maximale Verschlusszeit von 2 us garantiert High Speed-Auf-
nahmen ohne Bewegungsunscharfen und das sogar unabhéngig von
der gewahlten Aufnahmegeschwindigkeit. Bei 1.024 x 1.024 Pixeln er-
reicht dieses Model 2.000 Vollbilder pro Sekunde und bei reduzierter
Auflésung eine maximale Aufnahmegeschwindigkeit von 120.000 Bilder
pro Sekunde.

VKT Video Kommunikation GmbH
Tel.: 07121/9797-0
support@vkt.de

www.vkt.de

Die neue CamRecord CR-Kameraserie von Optronis kombiniert kom-
paktes Design mit hoher Leistungsfahigkeit und Flexibilitdt bei der
Beobachtung und Analyse schneller Prozesse. Ultra-Bildformate von bis
zu 2.560 x 2.048 Pixeln und Ultra-Geschwindigkeiten von 10.000 Bildern
pro Sekunde bei Vollformat des Bildsensors lassen je nach Kamera-
modell keine Wiinsche offen. Die Kameras besitzen eine ausgezeichnete
Lichtempfindlichkeit bei neuester Bildsensor-Technologie und kénnen
so auch mit moderatem Beleuchtungsaufwand eingesetzt werden. Der
in der Kamera befindliche Bildspeicher erlaubt extrem lange Aufzeich-
nungszeiten und kann nach Bedarf auch in mehrere voneinander unab-
hangige Segmente unterteilt werden.

S t®

Optronis GmbH

Tel.: 07851/9126-0
info@optronis.com
www.optronis.com

Mit dem groBen Bruder in der i-Speed Range, der neuen i-Speed-3-
Kamera von Olympus, sind Aufnahmen im Crashtestbereich, in der
Unfallanalyse, bei Komponententests von Herstellern in der Automobilin-
dustrie (z.B. Windschutzscheibenherstellung, Reifenproduktion), bei Air-
bag- und Sicherheitsgurttests sowie bei ballistischen Priifungen (durch
Landeskriminaldmter, Bundeskriminalamt, Munitionshersteller), Spreng-
stofftests und in vielen weiteren Einsatzgebieten mdglich. Erstmals sind
Bildaufnahmeraten von 150.000 Bildern/Sek. als maximale Aufnahmege-
schwindigkeit mdglich. Die volle Auflésung von 1.280 x 1.024 ist bis zu ei-
ner Bildaufnahmerate von 2.000 Bildern/Sek. gegeben. Das i-Speed 3 Hoch-
geschwindigkeits-Kamerasystem hat einen CMOS-Sensor, der von Olympus
flr diese Kamera entwickelt wurde.

Olympus Deutschland GmbH
Tel.: 040/23773-0
industrie@olympus.de
www.olympus.de

Mit der Hochgeschwindigkeitskamera EoSens prasentiert Mikrotron eine
High-Speed-Vision-Kamera mit herausragender Lichtempfindlichkeit
von 2.500 ISO/ASA. Das bedeutet 16 Mal héhere Lichtempfindlichkeit
gegendiber bisher tblichen Standards in diesem Produktsektor. Mit bis zu
500 Vollbildern/Sekunde erschlieBt die EoSens-Kameraserie neue Még-
lichkeiten fiir die optische Uberwachung und Kontrolle in Hochge-
schwindigkeit. Etwa bei Anwendungen, bei denen mangels Licht der Ein-
satz von Hochgeschwindigkeitskameras bisher tiberhaupt nicht méglich
war - wie im Freien unter schlechten Lichtverhaltnissen, oder bei Einsat-
zen, die die Anbringung aufwandiger Lichtquellen verhindern.

Mikrotron GmbH
Tel.: 089/726342-00
info@mikrotron.de
www.mikrotron.de

Erstmals lassen sich Videos und Sensor-Daten gleichzeitig aufzeichnen:
Dewetron Messgerate werden mit den Highspeed-Kameras der Photron
Fastcam-Serie synchronisiert. Alle Messergebnisse haben einen festen
Zeitbezug zu den aufgezeichneten Videodaten. Das Messwerterfas-
sungssystem ist kompakt, leicht und batteriebetrieben. Somit ideal ge-
eignet flir den Einsatz vor Ort, z.B. bei der Fehlersuche oder unter be-
grenzten Platzverhdltnissen. Das neue Kamerasystem Fastcam MC-1
wurde speziell fiir die produzierende Industrie entwickelt. Zusammen
mit dem Messgerét ist es das ideale Instrument fiir Fehleranalyse und
zur Steigerung der Leistungseffizienz. Es verfligt Gber einen kleinen ab-
gesetzten Kamerakopf und kann optional mit einem zweiten Kopf auf-
gerlistet werden.

Dewetron Elektronische
Messgerdte GmbH

Tel.: 07153/3337
info@dewetron.de
www.dewetron.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Buhne frei

Industrielle Bildverarbeitung sorgt fiir neue Werbemaglichkeiten

Der rote Teppich, Sinnbild
fiir den Empfang wichtiger
und berithmter Personen,
bekommt Konkurrenz vom
Virtual Stage: ein Boden, der
auf Besucher reagiert und
mit ihnen interagiert. Diese
Art virtuelle Biihne beruht
auf dem Einsatz industrieller
Bildverarbeitung und liefert
Werbetreibende vadllig neue
Mdglichkeiten, Botschaften
zu vermitteln. Wem der Vir-
tual Stage seine Intelligenz
verdankt und wie er funktio-
niert, lesen Sie hier.

Olaf Reuter,
Senior
Application
Engineer,
Allied Vision
Technologies

Auch Normalsterbliche kdnnen
jetzt Uber das Wasser laufen -
dank Virtual Stage. Dazu wird das
Bild einer Wasseroberflache auf
den Boden der virtuellen Biihne
projiziert. Betritt eine Person die
«Wasserflache”, |6st diese bei je-
dem Schritt charakteristische
Wellenringe aus und Goldfische
fliehen vor dem Eindringling.

Per Knopfdruck verwandelt
sich der virtuelle Teich in Laub.
Bewegt sich die Person jetzt durch
das Bild, wirbelt sie Blatter auf,
als wiirde sie sich einen Weg
durch echtes Laub bahnen. Die
Darstellung von Wasser- oder
Laub sind nur Beispiele und zei-
gen, was mit Virtual Stage mdg-
lich ist. Diese neue Technologie
richtet sich in erster Linie an Wer-
betreibende und Agenturen auf
der Suche nach neuen und origi-
nellen Werbemedien.

Neues Werbemedium

Der Virtual Stage weckt die Auf-
merksamkeit von Menschen, die

I%3 MessTec & Automation 1-2/2009

Abb. 1: Ein Besucher lauft auf einem Blumenteppich.

Virtual Stage
Mobidium SAS - Paris, Frankreich

ANT Gappy F-D338 Kamera
mit Infrasotfilter

Tamron 12VME12ASIR Objektiv

Tndranctstrahbes 1

//JALLIED

Videogmajikton

FireWire Interlace
TEEE 13945

Abb. 2: Schematischer Aufbau des Virtual Stage.

im heutigen Alltag mit Informati-
onen und Werbebotschaften liber-
sattigt sind. Der Konsument |6st
die Werbebotschaft selbst aus und
interagiert mit ihr auf spielerische
Weise. Eingesetzt werden kann der
Virtual Stage beispielsweise bei
Messen, Marketing-Events oder
direkt an Verkaufsstellen. So fand
er bei dem Marketing-Event zur
Fusion der franzdsischen Energie-
konzerne Suez und GDF Verwen-
dung. Auch die Kosmetikfirma Cla-
rins nutzte die Marketingplattform,
um ihre Produkte vorzustellen.
Neben solchen einmaligen
Projekten ist eine einfachere und
schliisselfertige Version des Vir-
tual Stage fiir den permanenten
Einsatz verfligbar. So kann der
Kunde im Shop eindrucksvoll auf
neue Produkte und Marken auf-
merksam gemacht werden.

Industrielles
Bildverarbeitungssystem

Der Boden des Virtual Stage be-
steht aus einer begehbaren, hori-
zontalen Leinwand und enthélt
keine Sensoren oder Bewegungs-
melder. Die Detektion der Anwe-
senheit und Bewegung von Men-
schen, erfolgt mit Hilfe einer
leistungsfahigen  Digitalkamera
von Allied Vision Technologies. Die
Bilddaten werden an einen Host-
computer Ubertragen, auf dem
eine echtzeitfahige Software lauft.
Diese analysiert das mit der Ka-
mera aufgenommene Geschehen
und leitet von jedem Schritt und
jeder Bewegung der Person die
passende Reaktion des virtuellen
Bodens ab - etwa die Wellenbil-
dung auf der Wasseroberflache
oder die Flucht der Fische im virtu-
ellen Teich. Die Software generiert
das entsprechende Bild, welches

mit einem Projektor von der Decke
aus auf den Boden projiziert wird.
Abbildung 2 zeigt den schemati-
schen Aufbau des Virtual Stage.

Durch die Kombination von
mehreren Projektoren und Kame-
ras lassen sich beliebig groBe Fl&-
chen im Mosaikverfahren vom
System bearbeiten.

Kamera im Einsatz

Patrice Etienne, Geschéaftsfiihrer
von Mobidium erklart: ,Der
Schliissel des Erfolgs einer sol-
chen Anwendung ist zum Einen
die erfolgreiche Ortung der Person
auf dem FuBboden und zum An-
deren die schnelle Bilderfassung,
-libertragung und -verarbeitung.”

Einsatz findet deshalb eine Digi-
talkamera vom Typ Guppy der Firma
Allied Vision Technologies. Diese
Kamera akquiriert bis zu 58 Bildern
pro Sekunde bei einer Aufldsung
von 0,3 Megapixeln und libertragt
diese (iber eine FireWire-Schnitt-
stelle zum Hostcomputer. Allied Vi-
sion Technologies garantiert mit
dieser hohen Datenrate, dass sich
das Bild am FuBboden ohne merk-
bare Verzogerung verdndert. Die
Kamera ist zusétzlich mit einem In-
frarotfilter ausgestattet, um im Zu-
sammenspiel mit einer Infrarotbe-
leuchtung magliche  Stérungen
durch wechselnde Umgebungs-
lichtverhaltnisse zu vermeiden.

.Die Guppy ist wie geschaffen
fiir den Virtual Stage"”, fasst Pat-
rice Etienne zusammen. ,Als ro-
buste Industriekamera arbeitet sie
sehr zuverldssig und liefert eine
hohe Bildqualitat."

Ein Video dieser Anwendung
finden Sie unter www.youtube.
com/AlliedVisionTV

Olaf Reuter

Allied Vision Technologies
GmbH, Stadtroda

Tel.: 036428/677-0

Fax: 036428/677-24
info(@alliedvisiontec.com
www.alliedvisiontec.com
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Inspektionssystem fiir grofle, flache Oberflachen
Opto Sonderbedarf und sein Entwick-
lungspartner -4H- Jena engineering ha-
ben das erste Exemplar der neuen Sector
Inspector Reihe an einen flihrenden eu-
ropdischen Hersteller von Photovoltaik
Modulen ausgeliefert und installiert. Ne-
ben anderen groBflachigen High-Tech-
Produkten, wie z.B. LCD-und Plasma-Dis-
plays, stehen die Hersteller von
Photovoltaik-Modulen und Zellen vor ei-
ner groBen Herausforderung bei der hoch
auflésenden und hoch vergréBernden
optischen Kontrolle ihrer Produkte. Das
Sector Inspector System wurde speziell
auf diese BedUrfnisse abgestimmt, um
eine flexible, hoch auflésende, hoch ver-
gréBernde Inspektion zu erméglichen, in diesem Fall natdrlich speziell fir
die Anwendung bei der Untersuchung von groBflachigen flachen Photovol-
taik Modulen mit MaBen bis zu 1.200 x 640 mm.

Opto Sonderbedarf GmbH
Tel.: 089/898055-0 - www.opto.de

Neue Beleuchtungsvarianten

Neue industrietaugliche Beleuchtungsvarian-
ten fir seinen Vision-Sensor BVS bietet
Balluff. Der Anwender hat die Wahl
zwischen unterschiedlichen Hin-
tergrund-, Spot- und Ring-
beleuchtungen, die ihm jetzt
zusatzliche  Anwendungsmog-
lichkeiten erschlieBen. Ab sofort
verfligbar ist auch ein Diffusorvorsatz
fur gleichméaBiges Licht ohne stérende Reflekti-

onen bei Anwendungen mit spiegelnden Oberflachen. Die zwei Hinter-
grundbeleuchtungen in der Schutzart IP 54 bieten dank hochwertiger
Rotlicht LEDs ein besonders intensives und homogenes Flachenlicht
ideal flr Durchlichtanwendungen. Die Gehduse der langlebigen Leuch-
ten mit Leuchtfeldabmessungen von 50 x 50 mm bzw. 100 x 100 mm
bestehen aus eloxiertem Aluminium, die optische Flache aus PMMA.

Balluff GmbH
Tel.: 07158/173-0 - balluff@balluff.de - www.balluff.de

think future

imaging solutions

Yes, we ot

FRAMOS
your partner for
industrial imaging

Oe9& | ® o

FRAMOS GMBH Phone +49.89.710667-0
Zugspitzstrasse 5 Haus C Fax +49.89.710667-66
82049 Pullach/Munich www.framos.eu info@framos.eu

Bildverarbeitung und Maschinensteuerung vereint

pi4_robotics hat mit pi4_control === -

eine intelligente  Software- .-- ——
Losung geschaffen, die weit tber  =im—a—=

die klassische Bildverarbeitung
hinausgeht.  Mit  pi4_control
lassen sich Bildprifung und
Hardware-Steuerung in einem
Ablauf konfigurieren. So kann
man mit pi4_control beispiels-
weise Kameras direkt und indivi-
duell durch Ansteuerung der Achs- oder Robotersysteme positionieren oder
auf Basis akquirierter 3D-Daten ein Roboterprogramm generieren. Trotz
seiner Vielféltigkeit bietet die Software eine fiir den Nutzer einfache PC-
basierte Benutzeroberflache und ist kompatibel mit den Softwareplattfor-
men Windows und Linux.

pi4_robotics GmbH
Tel.: 030/70096940 - vertrieb@pi4.de - www.pid.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PR0O.com

Zwick | Roell

Materialpriifung:
Damit kein Meister
vom Himmel falit.

Kénner vertrauen auf
sich selbst und auf die
Sicherheitsreserven
des Materials.
Zerstdérende Werkstoff-
prufung zeigt Grenzen
auf, macht Sicherheit
meBbar.

Prifmaschinen
und -anlagen:
Wir haben das
Know-how.

Zwick GmbH & Co. KG
August-Nagel-StraBe 11
D-89079 Ulm

Tel. 0 73 05 -100
Fax+0 73 05 -102 00
Internet: www.zwick.de
e-mail: info@zwick.de

Prufen mit Verstand
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LED LIGHTING SY5TEMS FOR MACHINE VISION
Falcon LED Lighting Ltd. - Fasanweg 7 - 74254 Offenau
Web: www.falcon-led.de - Phone: 0(049) 7136 9686-0

Carl Zeiss stellt das Distagon T* 3,5/18 ZF
fir industrielle Anwendungen vor - eine
kompakte Weitwinkel-Optik, die einen ex-

trem groBen Bildwinkel erfasst. Viele in-

dustrielle Imaging-Anwendungen erfor-

dern mehr als nur eine hervorragende
Abbildungsleitung. Auf engem Raum kann
ein extremer Bildwinkel das zuverldssige und
vollstdndige Erfassen groBerer Objekte sicher-
stellen. Industrieroboter flir Qualitdtssicherungsaufgaben erreichen mit
dem neuen Distagon T* 3,5/18 ZF einen diagonalen Bildwinkel von bis zu
99°. Das bedeutet eine maximale Erfassung von Umgebungs- und Objektin-
formationen, selbst bei kurzen Aufnahmeabstanden. Damit eignet sich das
Objektiv hervorragend fiir die Nahbereichsphotogrammetrie und fiir die op-
tische Messung von Bauteilen wie beispielsweise in der Automobilindustrie.

Carl Zeiss AG
Tel.: 07364/206530 - optronics@zeiss.de - www.zeiss.de

Auf der Vision 2008 in Stuttgart stellte LMI Technologies
maestro vor. Damit lassen sich Zeitbedarf und Kos-
ten einer Systemintegration beachtlich re-
duzieren. Denn maestro ermdglicht
die schnelle Entwicklung und In-
| stallation einer Machine Vision
Losung, bei gleichzeitiger Zeit-,
Material- und Kosteneinspa-
rung, durch Verwendung von
nur zwei universellen Modulen.
Der Master-Controller P800 stellt Stromversorgung, Synchronisation
im Mikrosekundenbereich und Laser-Safety fiir acht oder mehr Kame-
ras oder Lichtquellen Gber ein CAT5e Kabel bereit. Zudem verfligt er
Uiber eine Schnittstelle zu Encodern und 1/0. Der P800 kontrolliert Ti-
ming, Triggerung, Synchronisation und Sortierung im Machine Vision
System.

LMI Technologies Inc.
Tel.: 001/604/636-1011 - info@Imitechnologies.com
www.Imitechnologies.com

Framos stellte auf der Vision in Stuttgart sowie der Electronica in Miinchen
eine Reihe von Highlights vor. Man présentierte den ersten Sony CMQOS-
Sensor. Dieser zeichnet sich insbesondere durch eine sehr hohe Lichtemp-
findlichkeit aus, die bisher nur von industriellen CCD-Sensoren bekannt war.
Der Sensor ist deshalb in verschiedenen Einsatzbereichen wie z.B. Sicher-
heits- und Uberwachungsapplikationen einsetzbar. Daneben stellte Framos
einen ebenfalls auf der CMOS-Technologie basierenden HDTV-Sensor von
Thomson vor, der mit einer Bildrate von bis zu 90 Bildern/s und 2 Megapixel
Auflésung derzeit eine Alleinstellung im Markt hat. Im Kamerabereich galt
die Aufmerksamkeit vor allem der 12 Megapixel Teli-Kamera mit einer vier-
fach hoheren Framerate als vergleichbare Produkte.

Framos GmbH
Tel.: 089/710 667-0 - info@framos.de - www.framos.de

I¥A MessTec & Automation 1-2/2009

Durch das steigende Bedirfnis
nach Sicherheit werden digitale
Videoliberwachungssysteme
(DVS) immer komplexer. Anlagen
mit tausend installierten Kame-
ras sind keine Seltenheit mehr.
Solche Systeme stoBen jedoch an
Grenzen beziiglich GroBe, Ska-
lierbarkeit, Zuverladssigkeit und
einfachem Management. [BM
Cell/B.E. Blades, effiziente H.264-Codecs und dafiir optimierte Bilderfas-
sungskomponenten von Matrix Vision bieten die Basis flr sehr kompakte
DVS-Lésungen und sind den genannten Herausforderungen selbst bei gro-
Ben Installationen gewachsen. Die Cell/B.E.-Prozessoren besitzen einen Pro-
zessorkern als Manager und acht mit 3,2 GHz getaktete und auf schnelle
parallele Verarbeitung getrimmte Recheneinheiten (SPEs). In einem vollbe-
stlickten 19" Rack stehen in Summe Gber 1.000 Cores zur Verfligung. Das
hochoptimierte H.264-Software-Codec garantiert eine deutlich bessere
Kompressionsrate.

Matrix Vision GmbH
Tel.: 07191/9432-0 - info@matrix-vision.de - www.matrix-vision.de

Faro kiindigt eine neue, erweiterte Version seiner leistungsfahigen Vermes-
sungssoftware Cam2 Q an. Mit ihr ist es nun méglich, Scandaten zu erfas-
sen. Cam2 Q verfugt Gber einen erstklassigen CAD-Ubersetzer und der Para-
solid CAD-Engine. Dadurch erkennt der Scan Arm geometrische Formen wie
Locher und Ebenen automatisch und kann sie kontaktfrei prifen. Zusatzlich
bietet Cam2 Q 1.1 den Anwendern folgende Mdglichkeiten: Sofort nach der
Installation kénnen Messungen ohne weitere Anpassungen durchgefiihrt
werden, gleichzeitig kdnnen Messungen mit mehreren Faro Armen und La-
ser Trackern erfolgen, Fenster und Menlleisten lassen sich individuell flr je-
des Projekt anpassen, Programme lassen sich in einem Fenster schnell er-
stellen, bearbeiten und ausflhren.

Faro Europe GmbH & Co. KG
Tel.: 07150/9797-0 - www.faroeurope.com

Flir stellt zwei neue Infrarotkamera-
modelle fliir thermografische Untersu-
chungen z.B. an elektrischen Anlagen vor:
Als kleinere und gréBere Schwestern der
i50 verfligen auch die 40 und die i60
uber eine Auswahl spezieller Messfunkti-
onen. Die Infrarotauflésung der i40 be-
trdgt 120 x 120 Bildpunkte, die i50 hat
140 x 140 Pixel und die i60 sogar 180 x
180 Pixel - bei einer exzellenten thermi-
schen Empfindlichkeit und einem Mess-
bereich von -20 °C bis 350 °C. AuBerdem
besitzen die Kameras eine 2,3 Megapixel-
Digitalkamera fiir scharfe Aufnahmen im
Tageslichtbereich. Kombinierbar werden
Infrarot- und Realbild mit der Fusion-Bild-im-Bild-Funktion: Ein Tageslicht-
bild wird in hoher Auflésung durch das radiometrische Infrarotbild zeit-
gleich Uberlagert. So lassen sich Probleme wesentlich schneller erkennen
und kritische Bereiche prazise lokalisieren.

Flir Systems GmbH
Tel.: 069/950090-0 - info@flir.de - www.flirthermography.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Fujinon erweitert das Sortiment
an Megapixel Objektiven und
stellt neue Modelle vor: Einer-
seits sind ab sofort neue Versio-
nen der 3-Megapixel Vari Focal
Objektive auf dem Markt. Im Ge- -
gensatz zu den bisher erhaltli- MPMF._LH_
S . . PIXELS
chen Objektiven, die ausschlieB-
lich Uber eine automatische
Blendensteuerung (DC Typ) ver-
flugen, sind alle Modelle jetzt
auch mit manueller Blenden-
steuerung erhéltlich. Die ge-
samte Serie besteht aus 5 Mo-
dellen fur 1/3" und 1/2", deren
Brennweiten von 2,2 mm im Weitwinkelbereich bis zu 50 mm reichen und
damit Brennweitenbereiche fiir jeden Bedarf abdecken. Alle Modelle verfii-
gen Uber asphdrische Linsen, Metallgewinde und Feststellschrauben fir w 't
Zoom und Fokus. Modelle mit manueller Blendensteuerung haben die En- T Tl
dung -2, fiir Objektive mit automatischer Blendensteuerung lautet die En-
dung -SA2. Zusatzlich ist ein Modell als Tag & Nacht Version verfugbar:

I FussoH 6 €

Fujinon (Europe) GmbH

Tel: 02154 | 924 0 - www.fujinon.de - cctv@fujinon.de S c H. !_ AGT I H R E
HARTESTE

ANWENDUNG K. 0.

i3
? = ) Seit 15 Jahren ein Champion - die Matrox
£, :"? Imaging Library ist einfach unschlagbar! Die

Bildverarbeitungswerkzeuge von MIL 9 bieten Ihnen
die Beweglichkeit, Starke und Geschwindigkeit, um der
Beste zu werden ... in jeder Runde.

Die neue MIL 9 mit hochster Schlagkraft:
* Unterstiitzung von 32/64-Bit Windows®/Linux

e Optimierte Funktionen fiir CPUs mit mehreren
Kernen, GPUs und dezentralisierte Verarbeitung

e Werkzeuge fiir Farbanalyse und 3 D

Fiir begrenzte Zeit erhalten Sie zwei
Entwicklungslizenzen fiir den Preis von einer!

Im November 2008 fand an der Physikalisch-Technischen Bundesan- -
stalt (PTB) in Braunschweig ein Treffen zwischen dem Présidenten der E TESTEN SIE MIL 30 TAGE
PTB, dem geschéaftsfiihrenden Gesellschafter der Werth Messtechnik i = LANG KOSTENLOS

sowie den Projektteams beider Hauser zum Abschluss des Entwick- =
lungsprojektes 3D-Fasertaster statt. Zehn Jahre Zusammenarbeit auf
dem Gebiet der Mikrotaster fiir Multisensor-Koordinatenmessgerate
wurden erfolgreich abgeschlossen. Dabei wurde ein hochgenaues
Multisensor-Koordinatenmessgerat VideoCheck der Firma Werth von
der PTB Uibernommen. Fir die Zukunft vereinbarten die PTB und das
Unternehmen die Weiterfiihrung der Zusammenarbeit. Der Schwer-
punkt wird auf dem Gebiet optischer 3D-Sensorik flir Mikroanwen-
dungen liegen und es werden Aspekte der Multisensorik sowie insbe-

www.matroximaging.com/mil

sondere Fragen der Ruickfiihrbarkeit und Genauigkeit behandelt matroximaging.com
werden. :1-80(.1-80.4-621.3 /+49 (0) 89 / 62170 0 MATRO X
imaging.infofdmatrox.com IMAGING

www.werthmesstechnik.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PR0O.com MessTec & Automation 1-2/2009 A3




Automatisierungstreff
Industrie+Gebdude

18. - 20. Marz 2008 | Kongresshalle Biblingen
www.automatisierungstreff.com

LEMLLT°

Anwender-Workshop
20.03.2009 H 09:00 - 15:00 Uhr

Wann haben Sie das letztemal
eine Regelung problemlos in
Betrieb genommen?

GEMU interControl Platform - sy
Remote Control |

.

Prozessregelung — mit
Remote Control und Fernservice

Themeniiberblick:

B Komponenten einer Prozessregelung
(Bsp. Durchflussregelung)

B Aufbau und Elektrischer Anschluss
der Regelstrecke mit Regelventil,
Prozessregler und MID

B Inbetriebnahme und Optimierung der
Regelstrecke am Prozessregler

B Optimierung und grafische Darstellung
mit Hilfe des eingebauten Web-Browsers

B Diagnose (Condition monitoring) und
Ferndiagnose (Remote Control) des
Prozessreglers und des MID

B Fragen und Antworten

Methodisches Lernen und Erfahren:
In unserem Workshop unterstiitzen und be-
gleiten Sie unsere Fachreferenten zum Ziel

Die Teilnehmerzahl ist auf 15 Personen begrenzt. Teilnahme-
gebuihr: EUR 50,00 pro Person zzgl. MwSt. In dieser Gebuhr
sind enthalten: Teilnahme am Workshop, Tagungsunterlagen,
Erfrischungen wahrend der Pausen und Mittagessen.

Anmeldung zum Anwender-Workshop in der Kongresshalle
Baoblingen unter der E-Mail-Adresse:
marcus.ripsam@gemue.de. Tel.: 07940/123-0

oder Anmeldung unter:
www.automatisierungstreff.com/workshops/

INSPEKTIONSVERFAHREN [ELEES

Neues telezentrisches Objektivim
Kleinbildformat

Mit dem neuen S5LPJ3025 mit 0,25x Abbildungs-
maBstab erweitert Sill Optics seine Reihe von
QObjektiven flr hochauflésende Monochrom-
bzw. Farbkameras mit 12 und 16 MegaPixel im
Kleinbildformat (24 x 36mm). Es ergénzt die Serie
der Objektive mit AbbildungsmaBstab 0,33x
(S5LPJ3005), 0,66x (S5LPJ7266), 1,0x (S5LPJ7255)
und 1,5x (S5LPJ0066) und erfillt damit die For-
derung nach immer gréBeren Objektfeldern. Das
S5LPJ3025 kann Objektfelder bis 92x 144mm er-
fassen und erzielt mit einer numerischen Apertur
von 0,025 (entspricht F# 5,0) eine hochstmagli-
che Aufldsung bei einer geringen Verzeichnung
von <0,05%. Das Objektiv ist mit den Anschluss-
gewinden M60x1 und M58x1 lieferbar.

Sill Optics GmbH & Co.KG
Tel.: 09129 90230 - www.silloptics.de

Filter fiir die Bildverarbeitung

Fiir die industri-
elle  Bildverar-
beitung  bietet

Polytec  GmbH

jetzt eine groBe
Auswahl  opti-
scher Filter an.

Beispielsweise kann durch die Verwendung eines
Bandpassfilters, welcher auf die eingesetzte Be-
leuchtung abgestimmt ist, das oft stérende Um-
gebungslicht nahezu komplett herausgefiltert
werden. Auch bei normaler Aufnahmesituation
oft nicht sichtbare Eigenschaften von Objekten
kénnen mittels geeigneter Filter sichtbar ge-
macht werden. Beispielsweise kann mit Hilfe ei-
nes IR-Bandpassfilters eine Druckstelle an einer
Avocado deutlich sichtbar gemacht werden.
Ebenfalls helfen sie dabei, unerwiinschte Schrif-
ten auszublenden, soll beispielsweise ein Barcode
eindeutig erkannt werden. Polytec bietet fiir na-
hezu jedes Objektiv eine groBe Auswahl verschie-
dener Filter an. Weiterhin ist Polytec Anbieter
von LED- und faseroptischer Beleuchtung, Ka-
meras, Objektiven sowie von Bildverarbeitungs-
Software.

Polytec GmbhH
Telefon: 07243 604-0 - www.polytec.de

Bildanalyse-Werkzeuge mit einfa-
chem Lizenzierungssystem

Die neue Bibliothek
Open eVision 1.0
des belgischen Her-
stellers Euresys bie-
tet eine Vielzahl
Software-Werkzeu-
gen fur die Bildver-
arbeitung und Bild-
analyse. Sie kann
besonders einfach
in die Bildverarbei-
tungsanwendung integriert werden. Daflr
verfligt es Uber verschiedene Bibliotheken
(DLLs), ActiveX controls und .NET Classes. Der
Erwerb, die Installation und die Lizenzierung
von Open eVision 1.0 wurden stark ver-
einfacht und an die Bedirfnisse von OEMs
und System Integratoren angepasst. Open
eVision 1.0 kann direkt von der Euresys-In-
ternetseite herunter geladen und aktiviert
werden, innerhalb weniger Minuten ist die
Etwicklungsumgebung startklar. Es beinhal-
tet ein schnelles und sicheres softwareba-
siertes Lizenzierungssystem zur Installation
und Anwendung der Bildverarbeitungswerk-
zeuge auf jeder Plattform. Der Anwender er-
halt flexible, von Plattform-zu-Plattform
Ubertragbare Lizenzen, sowie auch Bundles,
Pakete oder SDK.

SVS-Vistek GmbH
Tel.: 08152/9985-0 - www.svs-vistek.com

Neue Biaxialpriifmaschine fiir die
Biomechanik
Bei elastischen
Geweben  wird
eine  bi-axiale
Prifung durch-
geflihrt, um die g
anisotropen  Ei- .
genschaften des S -

Gewebes zu charakterisieren. Zwick stellt auf der
MedTec eine neuentwickelte Biaxialpriifmaschine
vor, die speziell fur die mechanische Priifung von
natlrlichen und kiinstlichen elastischen Gewe-
ben entwickelt wurde. Ebenso kdnnen planare,
mechanische Priifungen sowie uniaxiale, dquibi-
axiale, ungleichférmige Belastungen mit héchs-
ter Genauigkeit ermittelt werden. Die Priifanfor-
derungen wurden clever geldst: Das System
verfligt Uber vier hochauflésende Linearantriebe
(Verfahrweg: 50 mm), die véllig unabhingig von-
einander Positions- Kraft- oder Dehnungsgere-
gelt werden kdnnen. Die Kraftmessung erfolgt
uber vier Kraftaufnehmer (jeweils zwei Aufneh-
mer in X- und Y-Richtung) mit maximaler Prif-
kraft von 100 N. Die Steuerung tbernimmt die
Mess- Steuer- und Regelelektronik testControl.

Zwick GmbH & Co KG
Tel.: 07305-10-0 - www.zwick.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com



LTT IN KUORZE

LTT — Labortechnik Tasler GmbH steht fir ausgefeilte PC-Messtechnik. Die
kontinuierliche Weiterentwicklung der Hard- und Software, sowie eine hohe
Kundenzufriedenheit liegen der LTT besonders am Herzen. Zudem verfligt LTT
tber weltweite Patente, wie beispielsweise das Verfahren eines echtzeitfahigen
Datentransfers.

www.tasler.de

Mehr ab Seite 48
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Volle Kraft voraus

Universal-Messverstarker
bereitet statische und dynamische
Signale auf

Bei Crash Tests spielt sich der entschei-
dende Moment des Aufpralls im Bruch-

teil einer Sekunde ab. Innerhalb kiirzes-

ter Zeit fallen jede Menge Daten an, die
prazise erfasst und aufbereitet werden
miissen. Helfen dabei kann ein Univer-
sal-Messverstarker, den wir lhnen auf

den ndchsten Seiten vorstellen.

Abb. 1:,,Der neue LTT500 Messverstarker erweitert die am Markt befindlichen LTT-Produkt-
serien mit Signalkonditionierungs-Funktionen. "

.Es ging alles so schnell!”, ist eines der hdufigs-
ten Satze von Unfallbeteiligten. Tatsdchlich
spielt sich ein Aufprall in nur zwei Zehntel Se-
kunden ab. In dieser kurzen Zeit findet nicht nur
der Aufprall selbst statt, zahlreiche Sensoren
detektieren die Unfallschwere, Airbags werden
ausgeldst und Gurte gestrafft. Die Fahrzeugin-
sassen prallen mit dem Kopf auf den Airbag und
mit ihren Beinen an die Lenksdule oder das
Amaturenbrett. GroBe Belastungen wirken auf
den menschlichen Korper. SchlieBlich erfolgt
der sogenannte Riickprall und das Fahrzeug
trennt sich vom Unfallgegner. Um bei Crash
Tests all diese Ereignisse sorgsam aufnehmen
und auswerten zu kénnen, werden hohe Anfor-
derungen an die Messsysteme gestellt. Dazu
bietet die LTT - Labortechnik Tasler GmbH jetzt
einen neuen Universal-Messverstarker an und

erleichtert damit wesentlich die Aufzeichnung  Abb. 2: ,Uber 600 Bausteine pro Kanal verleihen diesen Kraftpaketen nicht nur ihre Flexibilitit
von Daten. und Prazision, sondern iiberwachen auch stets gegenseitig ihre zuverlassige Funktion.”

PA] MessTec & Automation 1-2/2009
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Universal einsetzbar

Der Messverstarker LTT500 weist acht galva-
nisch getrennte Eingdnge auf (Abb. 1). Diese
galvanische Trennung verhindert eine gegen-
seitige Beeinflussung der Messsignale. Unter-
stlitzt werden DMS-, Volt-, Ladungs-, ICP-,
Strom- und Widerstands-Signale. Alle acht Ka-
nale sind identisch konstruiert und verfligen
somit iiber die gleichen Funktionen zur Signal-
konditionierung. Damit wird der Austausch von
Eingangsmodulen vermieden und die Zeit zwi-
schen zwei Messaufbauten verkiirzt sich durch
einfaches Umstecken. Die notwendigen Konfi-
gurationen der Kanéle erfolgen liber die mitge-
lieferte Software. Der Messverstérker wird tiber
eine Ethernet- oder USB-Schnittstelle mit dem
Rechner verbunden. Die letzte Einstellung der
Konfiguration ldsst sich im Messverstarker
speichern, so dass das Gerat auch ohne PC lau-
fen kann.

Verzerrungsfreie Aufzeichnung

Der Messverstarker liberzeugt durch gleich-
bleibend hohe Signalqualitdt (Rauschniveau
bis zu -100dB) bei einer Bandbreite von DC
bis TMHz (max. Ddmpfung im Frequenzgang
-0,02 dB).. Zur Sicherstellung der Signalqualitdt
werden die Daten gleich bei der Aufzeichnung
aufbereitet. Die integrierte AutoZero-Funktion
gleicht einen moglichen Nullpunktfehler bis zu
+2009% des eingestellten Messbereichs aus.
Diese Nullpunktkorrektur Idsst sich neben ei-
nem Automatikbetrieb auch zeitlich steuern.
Zusatzlich lassen sich driftende Signale durch
geeignete Hochpassfilter korrigieren. Des Wei-
teren werden die Signale aller Kandle perma-
nent auf mogliche Fehler wie Ubersteuerung,
Kabelbruch und Kurzschluss iiberwacht. Dazu
stehen dem Anwender LEDs als Statusinforma-
tionen zur Verfligung.

Auch in Umgebungen mit hohen Tempera-
turen arbeitet der Universal-Messverstarker
zuverldssig. Dazu werden bei sehr heiB3en
Messobjekten hitzebestdndige Ladungssenso-
ren verwendet, die ebenfalls mit hoher Aufl6-
sung das Messsignal breitbandig verstarkt.

Individuelle Versorgung

Die prazise Versorgung der einzelnen Sensoren
erfolgt wahlweise mittels Konstant-Strom oder
Konstant-Spannung und ist pro Kanal indivi-
duell einstellbar. So hat jeder Kanal eine ei-
gene, ebenfalls galvanisch getrennte Energie-
quelle, die den Sensor mit bis zu 2 W versorgt.
Dabei tiberwacht der Messverstarker die Ver-
sorgungsspannung permanent auf eine mogli-
che Uberlastung.

TEDS-Technologie

Der Messverstarker unterstiitzt bei allen Sen-
sortypen die TEDS (Transducer Electronic Data
Sheets)-Technologie. Der Sensorhersteller hin-

terlegt dabei die relevanten Daten auf dem so-
genannten TEDS-Chip, der vom Messverstarker
ausgelesen wird. Die Software unterstiitzt den
Anwender dann bei der Wahl des adaquaten
Messbereichs.

Verarbeitung in Echtzeit

Werden zusatzlich LTT18x-Messsysteme ver-
wendet, kann das Gerdt auch zum echtzeitfa-
higen Datentransfer genutzt werden. Dann las-
sen sich Messdaten aus vielen Kandlen sicher
online archivieren und gleichzeitig auf mehre-
ren Bildschirmen visualisieren und verarbeiten.
Der Anwender kann die Daten direkt nachbear-
beiten, die in marktiiblichen Dateiformaten wie
Diadem, Famos oder NI TDM vorliegen. Ein
langwieriger Export/Import der Daten ist somit
liberfliissig.  Datei-Exporte nach  Matlab,
Dasylab und Excel werden zudem unterstiitzt.
Zusatzlich bieten entsprechende Labview-Trei-
ber eine schnelle Mdglichkeit, die Messdaten
des Verstérkers komfortabel in komplexe Priif-
standsaufgaben einzubinden. Die grafische
Programmierung mit Funktionsbldcken erlaubt
eine schnelle Erstellung von Priifablaufen. Zu-
sdtzlich analysiert die enthaltene Mathematik-
Bibliothek Messdaten bereits wahrend der Auf-
zeichnung. So kdnnen wichtige Entscheidungen
oder Anderungen zum weiteren Messablauf di-
rekt getroffen werden. Der Aufbau und das
Starten einer neuen Messung bei falschen Pa-
rametereinstellungen kann damit vermieden
werden.

Messverstarker im Einsatz

Durch seine spritzwasser- und staubgeschiitzte
Bauweise erreicht der Messverstarker die
Schutzklasse 1P65. Das Gehduse wird aus
vollem Aluminium gefrdst und ldsst sich da-
durch aufgrund seiner Robustheit gut bei Crash
Tests im Crashobjekt einsetzen. Viele weitere
Anwendungsgebiete sind denkbar, wie die
Entwicklung von Airbags oder Antrieben, der
Maschinen- und Anlagenbau oder auch Turbi-
nenkraftwerke. Der Universal-Messverstarker
kann immer dann eingesetzt werden, wenn
statische oder dynamische Signale mit sehr
guter Qualitat gefordert sind.

LTT - Labortechnik Tasler GmbH, Wiirzburg

Tel.: 0931/35961-0 - Fax: 0931/35961-50
info@tasler.de - www.tasler.de
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Widerstand im All

Prazises Mikro-Ohm-Meter priuft Widerstande

fur die Raumfahrt
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Das offizielle ESCC-Zertifikat erlaubt der Isabel-
lenhiitte Heusler GmbH & Co. KG Widerstidnde
fiir Raumfahrtapplikationen zu liefern. Damit
stehen diese Produkte auf der ESA-Liste der frei-
gegebenen Bauteile. Um den strengen Quali-
tatsanforderungen der Weltraumbehdrde zu ge-
nligen, miissen die Widerstdnde mit kleinsten
Werten im Bereich von 100 p<2 ausreichend ge-
priift werden. Aus der Not heraus, kleinste Wi-
derstandswerte exakt erfassen zu miissen, haben
die Ingenieure der Isabellenhiitte ein hochprazi-
ses und gleichzeitig kostengiinstiges Wider-
standsmessgerat entwickelt. Dieses Priifgerdt
bestimmt jedoch nicht einfach nur die

auch die gemessenen Widerstandswerte. Um
den Einfluss der Temperatur zu kompensieren,
besitzt das Prazisions-Mikro-Ohm-Meter ei-
nen Anschluss fiir einen Pt100-Sensor. Der
Temperaturfiinler, der an das Gerdt ange-
schlossen werden kann, ermittelt die tatsdch-
lich vorherrschende Umgebungstemperatur.
Uber die bekannten Temperatur-Widerstands-
Zusammenhidnge kann der exakte Wider-
standswert errechnet werden. Durch Tempera-
turdnderungen verfilschte Messergebnisse
kénnen so verhindert werden, die Prazision der
ermittelten Werte steigt. Die Temperaturkom-

Messung. Im kleinsten verfligbaren Messbe-
reich erreicht das Messsystem dadurch eine
Auflésung von 0,01 p€2. Eine Rekalibrierung
des Messsystems zur Sicherstellung der Quali-
tdt, auch mit DKD Priifzeugnis, ist jederzeit
mdglich.

Steuern leicht gemacht

Das Messgerat wird mit einem Windows-Soft-
warepaket und Active X-DLL- und LabView-
Treibern ausgeliefert. Dies ermdglicht eine be-
queme Steuerung der Stromquelle liber den PC

und einen einfachen Zugriff auf die

Widerstandswerte, zahlreiche Details
erleichtern das Messen und Verarbeiten
der Daten.
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Messprinzip o
Das Widerstandsmessgerdt arbeitet ;5
mit einer 4-Leiter-Messung. Diese | 2 " |
Messmethode wird dann eingesetzt, i
wenn die prazise Erfassung der Wider- o8
standswerte notwendig ist. Dies gilt o

besonders, wenn es sich um niederoh-
mige Widerstandswerte wie hier im
Bereich zwischen 1 pQ und 3 k<2 han-
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Widerstandsanderung Uber der Temparatur
Unterschied 2-Leiter und Vierleiter

angebotenen Optionen. Enthalten sind
Funktionen wie die Bildung des Mit-
telwerts, statistische Funktionen und
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Méglichkeiten zur Uberwachung von
Toleranzen. Beispielsweise kann die

Temperaturkompensation mithilfe der

Software bequem ein- und ausge-
schaltet werden. Die optional zu wah-
lenden hohen Messfrequenzen erlau-
ben eine Datenerfassung nahezu in
Echtzeit. Die erfassten Daten werden
dabei automatisch in einer Auswerte-

Temperatur n Grad ©
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e datei abgelegt. Diese kdnnen anschlie-

Bend mit gangigen Analysetools aus-

delt. Der Messstrom betrdgt max. 2,4
Ampere. Der Spannungsabfall wird direkt am
Prifling abgegriffen und gemessen. Vorteil ist
dabei, dass der Spannungsabfall an den sonst
bendtigten Zuleitungen nicht das Messergebnis
verfdlscht. Das nebenstehende Schaltbild ver-
deutlicht das Prinzip der 4-Leiter-Messung.

Dauereinsatz garantiert

Das Mikro-Ohm-Meter, Bestandteil der Isabel-
lenhiitte ISAscale-Produktreihe, wurde fiir
ohmsche Gleichstromwiderstinde entwickelt.
Der zu messende Widerstandswert kann
durchaus temperaturabhangig sein. Weicht
die tatsdchliche Umgebungstemperatur von
den angenommenen 22°C ab, verdndern sich
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pensation ermdglicht Dauermessungen, bei
denen sich der Priifling signifikant erwdrmt.

Kompakt, leicht, offsetfrei

Das Mikro-Ohm-Meter zeichnet sich durch
seine kompakte und leichte Bauweise aus. Mit-
tels USB-Anschluss kann das Gerat direkt mit
einem PC oder Laptop verbunden werden. Da-
mit kdnnen mobile Messungen einfach durch-
gefiihrt werden. Die Versorgung des Messge-
rats erfolgt liber zwei Akkuzellen. Diese kdnnen
wahlweise (iber USB oder eine externe Versor-
gung geladen werden.

Vorteile des USB-Prazisions-True-Mikro-
Ohm-Meter ist die offsetfreie und rauscharme

gewertet werden.

Neben den Widerstands-Messgerdten bie-
tet Isabellenhiitte Heusler auch hochprazise
Strom-, Spannungs- und Temperaturmessge-
rate an. Mit der Fahigkeit hochgenaue Mes-
sungen durchflihren zu kénnen, hat das Unter-
nehmen nicht nur den Sprung in die
Raumfahrt-Industrie geschafft, sondern auch
in die Automobilindustrie. Dort befinden sich
die Messsysteme bereits im Serieneinsatz.

Dipl.-Ing. Stephanie Nickl, Redaktion
MessTec & Automation, GIT VERLAG




Gefragte Prazision
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MessTec & Automation: Ein Produkt der
ISAscale Reihe ist das USB-Prazisions-
True-Mikro-Ohm-Meter. Es zeichnet
prazise den Verlauf von Gleichstromwi-
derstanden auf. Wo sehen Sie die Starken
lhres Produkts und worin unterscheiden
sich die Mikro-Ohm-Meter der Isabellen-
hiitte von denen der Konkurrenz?

J. Hartmann: Das Mikro-Ohm-Meter besticht
durch seine hohe Prazision und seinen kleinen
Messbereich (300 p<) bei extremer Aufldsung
von 10 nQ. Gleichzeitig stellt es eine kosten-
glinstige und kompakte Alternative zu den im
Markt befindlichen Mikro-Ohm-Metern dar.

Bei welchen Anwendungen sind solch
hochauflosende Prazisions-Messgerate
unabdingbar? Konnten Sie uns eine kon-
krete Anwendung nennen?

J. Hartmann: Anwendungen sind in der Elekt-
ronik, der Kabelindustrie, im Anlagen- und
Priifstandsbau sowie in Labor und Service zu
finden.

Bei dem Widerstands-Messgerait ist ei-
gens ein Anschluss fiir einen Temperatur-
fiihler (PT100) vorgesehen. Dieser soll die
Widerstandsanderung aufgrund von Tem-
peraturschwankungen kompensieren. Wie
funktioniert dieses Prinzip?

J. Hartmann: Durch die messtechnische Be-
stimmung der Temperatur kann die Tempera-
turdifferenz zu der theoretisch angenommen
Temperatur von 22 °C ermittelt werden. Sofern
der Temperaturkoeffizient des Materials be-
kannt ist, kann damit die Widerstandsande-
rung bestimmt und der tatsachliche Wert ma-
thematisch ermittelt werden.

Wenn der Temperatursensor lediglich die
Umgebungstemperatur des Priiflings
erfasst, flieft die Erwarmung des Werk-
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stiicks durch den dauerhaft angelegten
Messstrom ausreichend in die Berechnung
ein? Ist die Temperaturkompensation
iiberhaupt auf Dauermessungen ausge-
richtet?

J. Hartmann: Es ist einer der Vorteile des
Mikro-Ohm-Meters, dass wir wegen der hohen
Auflosung mit einem sehr geringen Messtrom
messen. Die von lhnen erwdhnten 2,4 A werden
nur im Messbereich von 300 puL eingesetzt. Das
entspricht einer Verlustleistung im Widerstand
von 1,7 mW. Die dadurch entstehende Erwar-
mung ist so gering, dass sie vernachldssigbar
ist. Ansonsten wird die Temperaturkompensa-
tion bei jedem gemessenen Wert angewendet.

Der PT100-Sensor ermittelt lediglich die
Temperatur. Zur eigentlichen Temperatur-
kompensation werden aber auch Tempe-
raturkoeffizienten verschiedener Materia-
lien bendtigt. Sind diese Werte in der
Software hinterlegt? Auf welche Umge-
bungstemperaturen beziehen sich diese
Werte?

J. Hartmann: Die Bezugstemperatur ist 22 °C.
Eine Tabelle der TKs der gdngigsten Metalle ist
in der Software abrufbar.

Im Datenblatt geben Sie Genauigkeiten fiir
das Mikro-Ohm-Meter an. Wie genau wur-
den diese Werte ermittelt? Inwiefern sind
die Leitungen zur Spannungsmessung
beriicksichtigt? Sind die Angaben mit oder
ohne Temperaturkompensation?

J. Hartmann: Die Genauigkeiten beziehen sich
auf Raumtemperatur. Da das Mikro-Ohm-
Meter auch Uber eine interne Temperaturkom-
pensation verfiigt, ist die Genauigkeit nicht die
Frage. Der TK des Priiflings geht bei der Be-
stimmung der Genauigkeit natiirlich nicht ein,
da es sich hier um die Angaben zur Genauig-
keit des Gerates handelt, nicht des Priiflings.

MESSTECHNIK

Jens Hartmann <

Die Kalibrierung erfolgt tber einen sehr auf-
wendigen Kalibrierprozess, der lber unser ei-
genes Isabellenhiitte-DKD-Kalibrierlabor direkt
auf die Physikalisch Technische Bundesanstalt
zuriickzufiihren ist.

Wie oft ist Ihrer Meinung nach bei einem
Dauereinsatz des Messgerats eine Rekali-
brierung notwendig, um die Qualitat der
Messung sicher zu stellen?

J. Hartmann: Das ist natiirlich vom Kunden
und Einsatz abhangig, aber in der Regel aus
technischer Sicht sicherlich nicht 6fter als ein-
mal pro Jahr.

Im Automobil-Bereich werden lhre ISA-
scale-Produkte bereits eingesetzt. Welche
Industriezweige planen Sie in den nachs-
ten Jahren zu erobern? Was sind die Plane
fiir die Zukunft?

J. Hartmann: Auch wenn wir gerade in diesem
Jahr mit unserem IMC zur Strom-, Spannungs-
und Temperaturmessung in Hybrid- bzw.
Elektrofahrzeugen ein neues System auf den
Markt bringen, so ist die Automobilindustrie
bei weitem nicht der einzige Industriebereich,
in dem wir zuhause sind. Unser Geradte sind
vielfdltig und so sind es auch die Einsatzberei-
che: Wir liefern in die Chemie, in Labors, den
Anlagen- und Maschinenbau, die Kabelindust-
rie, usw. Eines haben jedoch alle Anwendungen
gemeinsam: Es dreht sich immer um einen Be-
darf an sehr hoher Prazision und meist auch
um den Wunsch nach einfach handhabbaren
und kompakten Geraten.

Isabellenhiitte Heusler GmbH & Co. KG,
Dillenburg

Tel.: 02771/934250 - Fax: 02771/23030
www.isabellenhuette.de
isascale@isabellenhuette.de
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Rahman Jamal, Technical & Marketing
Director Central Europe von National
Instruments, zeigt einige Beispiele aus

der Praxis.

Die Verwendung von Mess- und Informations-
systemen, mit denen Design, Entwicklung und
Optimierung von Produkten, Technologien und
Prozessen iiberwacht und letztlich umweltver-
traglicher und wirtschaftlicher werden, um-
schreibt man mit dem Begriff ,Green Enginee-
ring". Diskussionen Uber diesen Ausdruck gibt
es zwar genug, doch findet man Applikationen
dazu in den einschldgigen Medien eher selten.
Dabei gibt es eine Fille von sehr interessan-
ten Beispielanwendungen, die den Einsatzbe-
reich von Green Engineering verdeutlichen.
Hier also eine Reihe sehr unterschiedlicher An-
wendungen basierend auf National-Instru-
ments-Plattformen, bei denen der Anwender
mit der Aufgabe konfrontiert wird, die Schad-
stoffemissionen von Produkten zu reduzieren,
energieeffizientere Gerédte zu entwickeln, Tech-
nologien fiir nachhaltige erneuerbare Energien
nutzbar zu machen oder die Zusammenhange
im globalen Okosystem besser zu verstehen.

Drahtlos messen im Regenwald
Costa Ricas

Forscher der biologischen Station La Selva, die
sich im nordlichen Teil des Regenwalds Costa
Ricas befindet, nutzen Technologie von NI, um
den Austausch von Kohlendioxid zwischen der
Bodenschicht des Regenwalds und der Atmo-
sphdre zu messen und so den Einfluss von
Treibhausgasen auf die Umwelt besser zu ver-
stehen. Mit Unterstiitzung des Center for Em-
bedded Network Sensing (CENS) an der Univer-
sitdit UCLA setzte das Team ein drahtloses
Sensorssystem ein, das zahlreiche Umgebungs-
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messungen durchfiihrt. Sie verwendeten dazu
die Software NI LabView, einschlieBlich der
Module LabView Real-Time und LabView FPGA,
sowie die Plattform NI CompactRio.

Minimierung des Herbizideinsatzes

Bisher hat die Danish National Railway Agency
(DNRA) zur Einddmmung von Unkraut entlang
des Streckennetzes die gesamten Bahngleise mit
Herbiziden bespriiht. Dies war zwar wirkungsvoll,
doch kostenaufwidndig und umweltschédlich.
T&O Stelectric entwickelte gemeinsam mit Hardi
International A/S ein Bildverarbeitungssystem,
das dann zum Einsatz kommt, wen der Zug mit
45 km/h fahrt. Dabei wird eine Infrarotkamera
sowie NI-Bildverarbeitungssoftware verwendet.
Das System entdeckt Griinpflanzen, die nahe den
Bahngleisen wachsen und bespriiht nur diese

3
]

y A
2o A '11

Rahman Jamal,
Technical & Marketing
Director National
Instruments

Bereiche. Es reduziert dadurch die Menge der
verwendeten Herbizide um Gber 500%.

Verbesserung der Effizienz

GroBe stationdre Verbrennungsmotoren sind
verantwortlich fiir einen erheblichen AusstoB
an NOx, ein Bestandteil des Ozons in Boden-

Abb. 1: Eines der Beispiele fiir Green Engineering: Die Messeinheit NIMS in Costa Rica.
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nahe, der die Lunge schadigt. Seit bereits 20
Jahren entwickelt Enginuity Technologien zur
Verringerung von Schadstoffemissionen und
riistet bestehende Motoren nach. So gelang es
dem Unternehmen, mehr als 122.000 t NOx-
Emissionen jahrlich zu verhindern. Das ent-
spricht einer Verringerung des StraBenverkehrs
um 6 Mio. Fahrzeuge pro Jahr. Ingenieure von
Enginuity nutzen NI-Datenerfassungsgerate,
PXl-Hardware und LabView wéhrend der Ent-
wicklung und Validierung von Motorsteuerein-
heiten in einem Motorsimulator, indem sie die
Eingangswerte vom Motor simulieren und die
Ausgangsdaten erfassen.

Radionuklide in Flussbassins

3'_

Im Rahmen eines Projektes der Europdischen
Union und in Zusammenarbeit mit russischen
Partnern wird gegenwartig ein Monitoring-
und Friihwarnsystem fiir das gesamte Fluss-
delta des Ob und Irtysh in Westsibirien aufge-
baut. Dieses System erlaubt eine automatisierte
Uberwachung der Ausbreitung von Radionukli-
den und anderen Schadstoffen, die aus ver-
schiedenen Industrieobjekten dieser Region in
die Flusse entsorgt werden. Wesentliche Be-
standteile dieses Systems sind die Monito-
ringstationen in Form von Messcontainern mit
GPRS-basierter Kommunikation zu den regio-
nalen und zentralen Behorden der Umwelt-
iberwachung in der Russischen Fdderation, in
denen Datenbanken mit GIS-Funktionalitat
und Modellierungstools eine umfassende Aus-
wertung der Daten erlauben.

Fiir die Realisierung der komplexen Funktio-
nalitdt der Messcontainer mit Datenerfassung,
Steuerung und Kommunikation wurde ein PAC-
basiertes Konzept entwickelt, auf Basis der PXI-
Plattform mit LabView realisiert und in einer
ersten Experimentalstation erfolgreich erprobt.

Verwaltung von Umweltdaten

Die Bayerische Landesanstalt fiir Wald und
Forstwirtschaft liefert ein weiteres Beispiel fiir
eine Anwendung, mit der Wissenschaftler
groBe Mengen an Umweltdaten sammeln, z.B.
Wassergehalt, Niederschlag, Temperatur, rela-
tive Luftfeuchtigkeit und CO,-Verlust. Wissen-
schaftler des LWF fiihren die Messungen an
verschiedenen Messstationen durch, wobei
verschiedene Datenformate genutzt werden.

So lassen sich die Daten kaum effektiv verwal-
ten und die Qualitat leidet. Mithilfe der Daten-
verwaltungssoftware NI DIAdem und dem NI
DataFinder lassen sich alle Messdaten von den
verschiedenen Stationen kombinieren und effi-
zient verwalten, so dass eine zuverldssige
Nachbearbeitung und Modellberechnungen
gewdbhrleistet sind. Im Bestreben, die globale
Erwdrmung zu untersuchen, zu verstehen und
letztendlich zu stoppen, spielen Werkzeuge wie
DIAdem eine wesentliche Rolle, um Umge-
bungsdaten (wie z.B. Umweltdaten) zu verwal-
ten, Trends zu ermitteln und zu verarbeiten, um
Entscheidungen schneller und fundierter tref-
fen zu konnen.

BMW Hydrogen 7

Der BMW Hydrogen 7 ist die weltweit erste
Premiumlimousine mit bivalentem Antriebs-
konzept. Sprich, der Wagen besitzt einen Ben-
zinmotor aber zusatzlich auch einen Wasser-
stoffantrieb. Die  HilL-Systeme flir die
Motorsteuerung des Hydrogen 7 wurden auf
Basis der NovaSim HiL Simulatoren von der
Firma MicroNova erstellt. Der Grundaufbau
dieser Simulatoren beruht auf der RIO-Techno-
logie (rekonfigurierbaren I/O-Karten auf FPGA-
Basis) von National Instruments, bei der ein
Echtzeitrechner lber einen PXI-Bus mit den
verschiedenen 1/0-Karten verbunden ist. Die
Simulatorbedienung und die Kopplung der Si-
mulationsmodelle mit der Hardware erfolgt
liber die Software NI LabView.

Weitere Anwendungen

Auch auf dem diesjdhrigen Anwenderkongress
WVIP 2009" (Virtuelle Instrumente in der Praxis)
wird es wieder ein Forum zum Thema Green
Engineering geben. Ziel dieser Austauschplatt-
form ist es, interessante Anwendungen sowie
neue ldeen und Innovationen aus der Praxis ei-
nem Fachpublikum von ca. 600 Teilnehmern
vorzustellen. Weitere Details hierzu sind unter
ni.com/germany/vip, Rubrik ,Call for Papers
2009" zu finden, wo auch Sie die Mdglichkeit
haben, lhren Anwenderbericht einzureichen
und somit einen wichtigen Beitrag zu dieser
Thematik zu leisten.

National Instruments Germany GmbH,

Miinchen
Tel.: 089/7413130 - Fax: 089/7146035
info.germany(@ni.com - www.ni.com

& Polytec

Leise mit

Schwingungen messen —
schnell und beriihrungslos

Motor- und Antriebsstrang-

Entwicklung Mﬁ %

NVH-Tests

Akustikoptimierung
Experimentelle Modalanalyse

und FEM Validierung

Strukturdynamik

Beratung! Vorfiihrung! Miete!

Telefon 07243 604-178/-104
Lm@polytec.de

Polytec GmbH
76337 Waldbronn - www.polytec.de

Advancing Measurements by Light
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Drahtlose Temperaturiiberwachung

Das neue Tough Sens Messsystem der Firma

chip45 ermoglicht die drahtlose Uber-

wachung mehrerer Temperaturen im

und am Crashtestdummy. Die neu-

eren Standards flr Crashversuche

(z.B. EuroNCAP) oder auch Kalib- \)

riervorschriften fir Crashtest-

dummies schreiben immer en-

gere  Temperaturgrenzen  (z.B. ’\)

20,6-22,2 °C) vor, die viele Stunden

vor und wiahrend Crashversuchen

eingehalten und dariiber hinaus durch-

gangig protokolliert werden mussen. Das Tough Sens Messsystem misst die
Temperaturen an bis zu vier Messstellen am Dummy hochgenau (+ 0,1 °C)
und Ubertragt diese per Funk zu Basisstationen, die diese Messwerte per
Ethernetanbindung an einen zentralen Rechner weiterleiten.

chip45 GmbH & Co. KG

Tel.: 06403/925353 - info@chip45.com - www.chip45.com

Mit patentiertem Gerauscherkennungsalgorithmus
Bressner stellt sein Brems-
gerduscherfassungssystem

jetzt in einer neuen Version
vor. Die Komplettldsung
Mobes 2 ist deutlich kom-
pakter gebaut als die Vor-
ganger-Variante und bietet
viele neue Features fur die
Aufzeichnung und Analyse
von Bremsgerauschen. Die Signalerfassung und -aufbereitung flr bis
zu acht Gerduschsignale und die begleitenden Fahrzustandsinformati-
onen sind ebenso integriert, wie ein CAN-Interface und eine
leistungsstarke Signalanalysesoftware mit patentiertem Gerduscher-
kennungsalgorithmus. Die Bedienung des Systems erfolgt Uber ein
TFT-Display mit Touchscreen. Mobes wurde in Zusammenarbeit mit
fihrenden Herstellern der Automobilindustrie entwickelt. Basierend
auf einem robusten Mini-PC erfasst, analysiert und meldet es Brems-
gerdusche unter Ausblendung von Fremdgerduschen in Echtzeit und
dokumentiert die entsprechenden Fahrzusténde.

Bressner Technology GmbH
Tel.: 08142/47284-0 - info@bressner.de - www.bressner.de

Internetfahiger Datenlogger

Die Prozessdatenerfassung in Windkraft-, Fotovoltaik- und BHKW-Anlagen
erfordert leistungsfahige Rechnermodule mit umfangreichen lokalen Spei-
cherméglichkeiten und vielfaltigen Arten der Vernetzung. Speziell fiir diesen
Aufgabenbereich bietet SSV Embedded Systems ab sofort den DNP/5370
aus der Familie der DIL/NetPCs mit anwendungsspezifischnem Zubehor an.
Dadurch kénnen beliebige Daten sowohl auf einer lokalen Flash-Speicher-
karte als auch direkt auf einem Server im Internet gespeichert werden. Fir
die Ubertragung der Logging-Daten an ein Internet-Portal wurden spezielle
C++- und PHP-Softwarekomponenten entwickelt, die auf dem DNP/5370
und einem Internet-Server zum Einsatz kommen. Diese Bausteine ermégli-
chen optional eine Implementierung SOAP-basierter Webservices als
Schnittstellen fir tibergeordnete IT-Systeme.

SSV Embedded Systems

Tel.: 0511/4000045 - jne@ist1.de + www.ssv-embedded.de
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Vereinfacht Datenlogger-Konfiguration
A2L-Adressdateien und DBC-Da-
teien zur Beschreibung der ange-
schlossenen Netzwerke lassen sich
mit 4Log der Firma AFT nun noch
schneller und einfacher aktualisie-
ren. Per Knopfdruck dndert der
Anwender nach Anschluss eines
neuen Gerits oder bei Ubertra-
gung der Messtechnik in ein neues
Fahrzeug die relevanten Informa-
tionen. Er kann dafiir gezielt auf einzelne Dateien in der Software zugreifen
und Anderungen fiir die Netzwerkbeschreibung und die Adressdateien tiber-
nehmen. So muss nach einem Wechsel der Netzwerkumgebung keine kom-
plett neue Konfiguration mehr erfolgen. Absolut zeitgleich lassen sich Mess-
signale mit 4Log und den dezentralen 4Measure-Modulen jetzt mittels
CAN-Taktung erfassen. Der Synchronmodus ermdglicht den getakteten Be-
trieb unterschiedlicher CAN-Knoten und aller am Datenlogger angeschlos-
senen Geréte.

AFT Atlas Fahrzeugtechnik GmbH
Tel.: 02392/809-0 - www.aft-werdohl.de

Kriterien zur Auswahl von Beschleunigungsaufnehmern
Das umfangreiche Angebot an Aufnehmern zur Messung von Beschleuni-
gung, Vibration und Schock ist nicht leicht zu durchschauen. Bei der Aus-
wahl eines Sensors sind physikalische und elektrische Aspekte, Genauig-
keitsforderungen sowie Umwelt- und Betriebsbedingungen zu beachten.
Hilfestellung bei der Auswahl gibt die Applikationsschrift ,Accelerometer
Selection Consideration” von PCB Piezotronics. Hierin sind auch die wesent-
lichen Unterschiede zwischen ICP-Systemen und der Ladungsiibertragung
ausflhrlich erklart.

Synotech GmbH

Tel.: 02462/9919-0 - mvieten@synotech.de - www.synotech.de

Dehnungsmessung mit hoher Kanaldichte
National Instruments er- |
weitert die Datenerfas-
sungsfamilie der C-Serie,
die nun auch das 300-V-
Strommessmodul NI 9225
sowie die Dehnungsmess-
module NI 9235 und NI
9236 mit acht Kanalen um-
fasst. Diese Module werden
fur Gerate unterstitzt, die auf der C-Serie von NI basieren. Dazu ge-
héren das Plug-and-play-Datenerfassungssystem NI CompactDAQ,
das robuste Steuer-, Regel- und Erfassungssystem NI CompactRIO so-
wie die Gerdte flr das Embedded-Design NI Single-Board RIO. Diese
drei neuen Module erweitern die I/0-Plattform der C-Serie auf mehr
als 40 Module und ermdglichen beispielsweise Funktionen fiir das
Priifen der Netzqualitat. Mithilfe des 300-V-Messmoduls NI 9225 kdn-
nen Ingenieure jetzt hohe Spannungen messen, um mehrere Batterie-
zellen zu testen oder Ausfdlle und Stérungen bei der Netzqualitdt zu
Uiberwachen.

National Instruments Germany GmbH
Tel.: 089/7413130 - info.germany@ni.com - www.ni.com/germany

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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UTER LET

Kaum waren vor
knapp 10 Jahren die
Bologna-Beschliisse
verlautbart, ging in
Deutschland ein Auf-
schrei durch die akademische Welt. Die zu-
kiinftigen, ersten berufsbefahigenden Ab-
schliisse namens ,Bachelor” wurden mit
geringschatzigen Worten wie ,Schmal-
spur-Format®, ,Diinnbrettbohrer usw. be-
dacht. Diese hochnidsige Behandlung des
altehrwiirdigen Abschlusses der ,Under-
graduate-Studies” der angelsichsischen
Welt kann man immer noch von manchen in
Deutschland vernehmen. Die ungezdhlte
Reihe an Nobelpreistréigern, die als ,Un-
dergraduates” begonnen haben, wird arro-
gant ignoriert.

Die deutschen Lehrkérper standen vor der
Aufgabe, die alten Lehrplane zeitlich zu
verkiirzen und dies tunlichst durch Strei-
chen von Inhalten mit schwicherer Be-
rufsrelevanz zu bewiltigen. Das dies keine
leichte Aufgabe fir Menschen ist, die
selbst so gut wie keine Berufserfahrung
aufderhalb der Hochschulen gewonnen ha-
ben, iiberrascht nicht wirklich. Oft beruft
man sich auf die Gebriider von Humboldt,
und den Segen deren Schaffens. Hier ein
kurzer Blick auf deren Leben: Sie gehorten
dem niederen Adel an und kamen aus ei-
nem vermoégenden Haus. Sie konnten sich

das Dasein von Privatgelehrten leisten,
und sich so lastige Dinge wie den Zwang,
kommerziell verwertbare Aktivitdten zu
entfalten, womdoglich noch unter Zeit-
druck, vom Leibe halten. Wilhelm von Hum-
boldt war eine zeitlang als sogenannter
Gesandter am damals schon politisch be-
deutungslosen Vatikan tatig. 18608 ar-
beitete er dann etwas mehr als ein Jahr
als leitender Beamter der Abteilung ,Kul-
tus und offentlicher Unterricht® am preu-
RRischen Innenministerium. Wahrscheinlich
musste er sich dabei auch der Arbeitszei-
tordnung preufdischer Beamter unterwer-
fen, und zog es dann vor, wieder als Privat-
gelehrter durchs Leben zu gehen. Nicht,
dass das alles ungiinstig fiir die charak-
terliche Entwicklung eines Menschen wire,
jedoch erféhrt die Mehrzahl von uns die-
sen Segen finanzieller Unabhingigkeit
eher nicht.

Unsere Universitaten berufen sich hiufig
auf die Tradition der von Humboldts, und
begriinden damit die herkémmlichen, deut-
schen Studiengdnge. Man wirft ihnen denn
auch vor, dass sie die Reformationen im
Sinne des Bologna-Prozesses nur halbher-
zig durchgefithrt haben. Zwar wurden die
zeitlichen Rahmen an die Bologna-Vorgaben
angepasst, nicht aber die Inhalte. Kenner
des Prozesses mutmafien deswegen an
vielen Orten lberfrachtete Studienginge,

Bachelor-Abschlusse in
Deutschland

die die Studenten frustrieren. Dies konnte
eine Ursache fiir die hohen Abbrecherzahlen
sein, die man beobachten kann.

Ein Schelm natiirlich, wer vermutet, dass
hinter manchen zwar streichenswerten,
nicht aber gestrichenen Lehrveranstal-
tungen der schwerfallende Verzicht auf
Planstellen-Ressourcen steckt, weniger
das berufsbefihigende Moment.

Auch die Arbeitgeber sind in einer Phase
der Umorientierung. Wahrscheinlich wird
es noch etwas dauern, bis die ersten Ba-
chelor-Absolventen unter Beweis gestellt
haben, wieviel Potential in ihnen steckt.
Dann kénnten die Damme brechen. In mei-
nem Umfeld erlebte ich einen jungen Mann,
der Vertrauen in den neuen Bachelor-Stu-
diengang der FH Bingen - eine eher weni-
ger bekannte Hochschule - hatte und die-
sen beherzt durchzog. Mit dem frischen
Bachelor in der Tasche bewarb er sich um
eine Ingenieurs-Stelle mit relativ einfa-
chen Aufgabenstellungen, die aber auch
anstandig gelést sein miissen. Er bekam
die Stelle, und macht einen guten Job.

Den Verzagten, die das Jammern um die
alten Zeiten nicht aufgeben wollen, méchte
ich noch sagen, dass sie eine ganze Gene-
ration junger Leute verunsichern und ihre
Haltung doch einmal iiberdenken sollen.

lhr Dr. Tec
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HELUKABEL

eltefa

Fachmesse fir
Elektrotechnik
und Elektronik
25.-27. Marz 2009
Neue Messe Stuttgart

Halle 4 - Stand 4E11

Stecker, Kabel & Co

—

inte-e

12 . Fachmesse filr Fertigungstechnik,
Werkzeug- und Sondermaschinenbau

24.-27.02.2009
MESSE LEIPZIG

Halle 3 - Stand A61

Wir stellen aus. Kommen und besuchen Sie uns.

Internationale Niederlassungen:

Frankreich - Schweiz - Schweden - Belgien
Niederlande - Tschechische Republik
Russland - Polen - Slowakei - Turkei - Italien
Indien - Sudkorea - China - Singapur - USA

Thailand

HELUKABEL® sichert durch ein umfangreiches Lager-
programm die schnelle Verfiigbarkeit an Industrie-
steckverbindern und Leitungen speziell fiir die Antriebs-
und Automatisierungstechnik in allen Branchen des modernen
Maschinen- und Anlagenbaus. Hierzu zahlen konfektionierte
Servo-, Motor- und Geberleitungen zur Verwendung an
Antriebssystemen fuhrender Hersteller wie SIEMENS, REXROTH,
LENZE, SEW, BAUMULLER, DANAHER, ELAU und B+R sowie
konfektionierte Busleitungen zur Verwendung an Auto-
matisierungssystemen wie PROFIBUS, CAN-IBUS, INTERBUS,
ETHERNET- und PROFINET.

Einfach anrufen Tel. 07150 9209-756. Wir beraten Sie gerne.

HELUKABEL® GmbH
Stammsitz
Dieselstr. 8-12
71282 Hemmingen
Tel. 07150 920-0
Fax 07150 81786
info@helukabel.de

www.helukabel.de






