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Neuer Benchmark!
'\ 16 digitale Kandle auf nur 12 x 100 mm!

Wir schaffen Platz im Schaltschrank -
Eine neue Busklemmengenerationen erweitert

das WAGO-1/O-SYSTEM

* 16 Kandle auf nur 12x100 mm

* Zusatzlicher Platzgewinn bis zu > 60% gegenUber
bisherigen Lésungen

* Reduzierte Kanalkosten
 Reduzierte Schaltschrankkosten

* Einfache Verdrahtung durch Direkistecktechnik mit
CAGE CLAMP®S

* Ausgange sind rickwirkungsfrei fir den Einsatz in
Sicherheitsfunktionen

* Auch mit Flachbandkabelanschluss verfigbar
« 16 DI, 16 DO, 8 DI/8 DO, 4-Kanal-IO-Link Master

www.wago.com

waco

INNOVATIVE CONNECTIONS
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Es geht nicht ohne Tasten

In der Computertechnik gibt es, seit es PCs
gibt, eine Konstante: Die Tastatur. Sie ist
seit den Turing-Rechnern das Eingabegerat
schlechthin und hat sich im Prinzip unver-
andert bis heute erhalten. Die Tastenein-
gabe, unabhéngig ob auf einer externen
Tastatur per Touch-Tasten, ist noch heute
die effizienteste Methode, dem PC Befehle
zu erteilen. Die Anordnung der Tasten, also
das grundsatzliche Layout einer Tastatur, ist
seit Mitte des 19. Jahrhunderts nicht gean-
dert worden. Doch Nostalgie ist wohl kaum
der Grund, warum sich keiner an die Tasta-
tur herangetraut hat — es fehlt noch immer
die Alternative. Lange Zeit dachte man,
dass die Stimmeneingabe auf kurz oder
lang die Tastatur ersetzen wird. Denn es
ware ja so einfach: Man spricht mit dem
Computer, er gibt schnellen Zugriff auf alle
Daten, fiihrt auf miindlichen Befehl Berech-
nungen aus oder setzt auf Zuruf Maschinen
in Bewegung. Davon ist man aber selbst
heute noch weit entfernt — der PC versteht
uns einfach zu schlecht. Und so lange er
selbst aus einfachen Séatzen wie ,Bernd
anrufen” noch ,Buenos Aires” macht, wird
er wohl auch weiterhin in Biiros und Anla-
gen mit einer Tastatur verbunden werden.
Doch Unternehmen arbeiten bereits daran,
dass wir, vielleicht sogar in naher Zukunft,
auf Eingabegerate am PC verzichten kon-
nen. Tatséchlich soll demnéchst das soge-
nannte ,Projekt Natal” auf den Markt
kommen, einem mit Vision-Sensoren von
3DV Systems ausgestattete Spielkonsole,
welche auf die Person vor dem PC ausge-
richtet ist. Was die Redmonter vorhaben,
klingt vielversprechend: Man bedient die
Konsole nur mit Bewegungen und Gesten,
die sie in Eingaben, beispielsweise in Spie-
len, umsetzt. Man nimmt mit der Hand
Daten oder virtuelle Gegenstande auf und
platziert sie, blattert mit Wischbewegungen
der Hand und beantwortet mit Kopfbewe-
gungen Fragen des Systems. Einen dhn-

lichen Weg geht auch NTT Decomo, die ein
Handy auf den Markt bringen wollen, dass
sich mit Augenbewegungen bedienen lasst.
Sind das Ideen, die in der Industrie verwen-
det werden kdnnen? Ein Ingenieur, der
seine Steuerung mit wilden Gesten pro-
grammiert oder Fehler behebt, wird es
aber auch sicher in den nachsten Jahren
nicht geben. Denn die Branche setzt auch
weiterhin auf die klassischen Tastaturen,
die auch auf der Messe SPS/IPC/Drives in
Niirnberg wieder an fast jedem Stand zum
Einsatz kommen, egal ob in den Steue-
rungen oder PCs, die zum Aufnehmen und
Auswerten der Messdaten benétigt wer-
den. Oder zumindest in den Notebooks, die
man an den Sténden sieht, um dort die
Prasentationen iiber die neuen Produkte zu
starten.

Apropos Niirnberg: Auch wir haben natiir-
lich wieder unsere Notebooks dabei, um
uns und unsere Hefte auf der Messe zu
prasentieren — sie finden uns in Halle 8
Stand 521. Welche Stande Sie am besten
noch besuchen, erfahren Sie in diesem
Heft: Auf rund hundert Seiten haben wie
die Produkte zusammengestellt, die Sie
sich einmal genauer vor Ort anschauen
sollten — wie gewohnt mit Standnummer,
damit Sie schnell den Weg zu Drehgebern,
Lichtvorhdngen oder Datenloggern finden,
und vielem mehr.

Viel SpaB beim Lesen dieser Ausgabe

Andreas Grosslein,
M.A.
andreas.groesslein@
wiley.com
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Dicke Planaritat Versatz

EXM

Durchbiegung  Breite, Linge  Hohe, Tiefe

Umfassende Verrechnungsfunktionen
Fir digitale und analoge Sensorsignale
Automatische Sensorerkennung

Sehr hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit
Echtzeitfahig

JETZT INFORMIEREN!

www.micro-epsilon.de

MICRO-EPSILON Messtechnik
94496 Ortenburg

Tel. 0 85 42/168-0
info@micro-epsilon.de

SPS/IPC/DRIVES /
Niirnberg
24.11.-26.11.2009
Halle 7A / Stand 102
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MiteinerFeierhatdasWiesenerUnterneh-
menMeisterStromungstechniksein25-jah-
rigesFirmenjubildumbegangen.Indiesen
25JahrenhatsichdasUnternehmenimBe-
reichderDurchflussmesstechnikeinenNa-
mengemachtundkannheutemiteinemin-
ternationalenVertriebssystem,rundumdie
Welt,seineProdukteanbieten.Dementspre-
chendfeiertenFirmenchefinRosemarieMill
zusammenmitihrenMitarbeitern,demge-
samtenVertriebundFreundeninderAlten
DreschhalleinWiesen.Trotzderinternatio-
nalenAusrichtungistdasUnternehmensei-
nerRegiontreugeblieben.DerEinladung
nach Wiesen waren Gaste aus derganzen
Welt gefolgt.

www.meister-flow.com
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DieGeschichtevonAfrisobeginntimJahre
1869,demJahrderGrundsteinlegungvon
SchlossNeuschwanstein,inSchmiedefeld
(Tharingen) mitAdalbertFritz,derim Alter
von23JahrenmitderGriindungeines,Un-
ternehmenszumBauvonThermometern”
ebenfalls einen,Grundstein”fir ein heute
weltweitoperierendesUnternehmenlegt.
Der Vertrieb des umfangreichen Produkt-
portfolioserfolgtheuteliberTochterunter-
nehmenundAuslandsgesellschaften,diein
mehr als 30 Landern ansdssig sind. In
Deutschlandbietetmanderzeit475Mitar-
beiternsichere Arbeits-und Ausbildungs-
platze;weltweitwerdenetwa900Menschen
beschéftigt. Hinter der Firmengeschichte
steht eine klar definierte Kunden- und Fir-
menphilosophie.Dieseberuhtzumeinenauf
demverantwortungsvollenUmgangmitder
Umwelt,undzumanderen,denKundenim-
meralsdiewichtigstePersonimUnterneh-
menzubetrachtenunddieGruppelangfris-
tig auf Erfolgskurs zu halten.
www.afriso.de - www.rs-components.com

News

DieRezessiontrifftdenMarktfiirWindenergieerstmitVerspatung:WahrenddieBrancheaktuell
nochvomstarkenWachstumunddenvollenOrderbiichernimJahr2008zehrt,sinddieAussich-
tenfiir2010erheblichschlechter,soeineStudievonFrost&Sullivan.Denndannwirdsichdersi-
gnifikanteRiickgangderNeuauftrageimZugederWirtschaftskrisebemerkbarmachen,derdazu
fuihrt,dassimkommendenJahrvielwenigerProjekterealisiertwerdenkénnen.Folglichistesun-
erlasslich,dassdieUnternehmenneueStrategienentwickeln,umihreMargenzuhalten.Man-
cherortswurdenzurStarkungundBeschleunigungallerdingsbereitsSofortma3nahmenergrif-
fen.,Eine riicklaufige Nachfrage, verkiirzte Vorlaufzeiten sowie Preisverfalle bei Turbinen,
FrachtkostenundRohmaterialien,diedieHersteller,ZuliefererundRohmaterialproduzentenzu
gegenseitigenNachverhandlungenzwingen-dassinddieAuswirkungenderKriseaufdieWind-
energiebranche’, so Gouri Kumar von Frost & Sullivan.

www.frost.com

News

ImJanuar2009hatdieNamurdieEmpfehlungNE 124, AnforderungenanWirelessAutomation”
veroffentlicht.ZweckdieserEmpfehlungistes,MinimalanforderungenanStandardsundTechno-
logienimBereichderFunktechnologienzuformulieren,sodassInvestitionssicherheitundein
nachhaltigerEinsatzinderProzessindustriegewahrleistetwird.EinerderzentralenForderungen
derNE124ist,dassdieHerstellerstandardisierteL6sungenanbieten,umeinhohesMal3anher-
stellerunabhangigerinteroperabilitdtundAustauschbarkeitsicherzustellen.ImBereichderdraht-
losenSensor-NetzwerkegibteszurzeitzweikonkurrierendeSpezifikationenfiirfunkbasierte
Kommunikation:WirelessHARTundISA-100.11a.BeideSpezifikationenzielenaufdiegleichen
Anwendungsfalleab.NamurhalteineKonvergenzderbeidenSpezifikationenineinengemeinsa-
meninternationalenStandardfirméglich.Manfordertdaher,diebeidenSpezifikationenISA-
100.11a und WirelessHART in einen gemeinsamen IEC Standard zu harmonisieren.
www.namur.de

DieKistlerGruppehatmitWirkungper22.0kto-
ber2009alleGesellschaftsanteilederKTAutomo-
tive ibernommen. Mit dieser Akquisition wird
Kistlerzu einem flihrenden Systemanbieter im
BereichderCrashmesstechnik.WieRolfSonde-
regger—-CEOderKistlerGruppe-betont,verbes-
sertdieAkquisitionvonKTAutomotivedieWett-
bewerbsposition von Kistler im Bereich der ®
Crashmesstechnikmassgeblich;,DankdemZu-
sammenschlusskontrollierenwirjetztimBereich
derCrash-TestsdiegesamteMesskettevomSensorbiszurDatenauswertungundkénnenden
KundenmesstechnischeSystemeauseinerHandanbieten.”DieKTAutomotivewirdalsProduct
CenterderKistlerGruppeambisherigenStandortinMiinchenweitergefiihrt. Auchdiebestehen-
den Niederlassungen von KT Automotive in Shanghai und Detroit werden beibehalten.
www.kistler.com

GegenstandeinerAMA-StudieisteineanbieterneutraleZusammenstellungdererwartetenkurz-
bismittelfristigentechnologischenEntwicklungenimTeilgebietderelektromechanischenSenso-
rikundGas-Sensorik.DieStudieistausschlieB8lichtechnologischorientiert.ImVordergrundsteht
nichtdieVollstandigkeit,sonderndasHerausarbeiteneinigerwesentlicherTrends.Betrachtet
werdenEntwicklungeninderTechnologiezurMessungmechanischer,kalorischerundchemi-
scherGréRen.Absichtist,eineUbersichtiiberwesentlicheEntwicklungenzugebenundeineHil-
festellungbeiUberlegungenzuEntwicklungsstrategienzuleisten.ZielgruppensindAnbietervon
KomplettsensorenundKomponenten,SignalverarbeitungsmodulensowieEntscheidungstrager
staatlicher Institutionen.

www.ama-sensorik.de
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Druck sicher tiberwachen.

Optimale Sensoren fiir optimale Ergebnisse
Cerabar M | Deltabar M | Deltapilot M | Waterpilot

Exzellente Produkte und zukunftsweisende Dienstleistungen und Lésungen unterstiitzen
die Prozesse unserer Kunden. So wie die neuen Allrounder der Druck-M-Familie, die sich
durch hochste Flexibilitdt auszeichnen. Das modulare Design der kompakten Druck- und
Differenzdrucktransmitter sowie eine Vielzahl an betriebsbewdhrten Sensoren ermdglichen
eine perfekte Anpassung an jede Applikation:

m Hochvakuum mit Keramiksensoren bis +150 °C Mediumstemperatur

m auBerordentlicher Kondensatanfall gemessen mit patentierter CONTITE™-Messzelle

m extreme Temperaturen von -70... +400 °C mit vollverschweilten Druckmittlern.

Die einheitlichen Komponenten der Gerdtefamilie, wie Elektronik und Anzeige, sind uni-
versell einsetzbar und reduzieren die Ersatzteil- und Lagerhaltung. Zudem vereinfachen sie
die Planung, Wartung und Instandhaltung erheblich. Mit einer komfortablen und intuitiven
Vor-Ort-Bedienung ausgestattet, geht auch die Inbetriebnahme schnell von der Hand — das
spart Zeit und minimiert den notwendigen Schulungsaufwand.

Unsere Multitalente der Druck-M-Familie bieten immer die passende Losung fiir Thre
Messaufgabe.

www.de.endress.com/m-plattform

Endress+Hauser Telefon 0 800 EHVERTRIEB n r r n
Messtechnik GmbH+Co. KG oder 0800 348 37 87 E d -+ H

Colmarer Strale 6 Telefax 0 800 EHFAXEN eSS a u Se

79576 Weil am Rhein oder 0800 34329 36 People for Process Automation
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Durchflussmessen-washeuteeineSelbstver-
standlichkeitinderIindustrieoderinLaborato-
rien ist, war zu Beginn des 20. Jahrhunderts
mitgroBenProblemenverbunden.Dakamdie
Erfindung des Rotameters, d.h. eines Durch-
flussmessersmitrotierendemSchwebekodrper
durchKarlKiippers,geraderecht.SeinBekann-
ter Felix Meyer erkannte die Chancen und
kaufte das Patent.Ein Jahr spater griindete er
die Rotawerkein Aachen.DerRotameter kam
1909 auf den Markt und fand schnell seinen
Platziberalldort, wo dieVolumenstromevon
Flussigkeiten, Dampf oder Gasen gemessen
werden musste. Nachdem 1944 eine Bombe
das Firmengebaude stark beschadigt hatte,
wurdedieFabrikationnachWehrinBadenver-
legt. Mit dem Einstieg von Yokogawa profi-

Die Turck-Gruppe rechnet fiir das Geschafts-
jahr 2009 mit einem konsolidierten Gesamt-
umsatz von rd. 270 Mio. € (-27%).,Das Ergeb-
nis dieses Geschéftsjahrs ist natirlich stark
durchunsereHauptabsatzmarkte Automobil-
undMaschinenbauindustriegepragt’,soChris-
tian Wolf, Geschaftsfihrer der Hans Turck
GmbH & Co. KG. ,Fiir das kommende Jahr er-
warten wir eine leichte Erholung mit Steige-
rungsratenim mittleren einstelligen Bereich.”
Dasin Zeiten wie diesen die Innovation nicht
aufderStreckebleibenmuss,zeigenzweiNeu-
heiten:Neben der Erweiterung des Portfolios
um Human Machine Interfaces stellt Turck ei-
nenneuartigenLinearwegsensorvor,mitdem

liertesichdasUnternehmenunterdemNamen
~RotaYokogawa"starkerimDurchflussbereich
undentwickeltweitere Durchflussmessernach
verschiedenen Messprinzipien: neben den
auch in ihrem hundertsten Jahr noch stark
nachgefragten Rotametern sind es magne-
tisch-induktiveDurchflussmesser(AdmagAXF
undRXF),dieVortex-Durchflussmesserdigita-
IYewflo,unddieCoriolis-Durchflussmesserder
Rotamass3Serie.Zum 100-jahrigenJubildum
wurdengeradedieum40Prozenterweiter-
ten Fertigungsflachen eingeweiht.

Rota Yokogawa
www.yokogawa.com

sichallemagnetostriktivenundpotenziometri-
schenWegerfassungslésungenersetzenlassen.
UmdiekonsequenteWeiterentwicklungvom
Komponenten-/ProduktanbieterzumSystem-/
Lésungsanbietervoranzutreiben,wurdezudem
eine neue organisatorische Strukturausrich-
tung in zwei Business Units (Automation Sys-
temsundAutomationProducts)durchgefiihrt.
Ziele sind hier u. a. der Ausbau des Pre-/After-
sales Supports sowie Synergiepotenziale im
Bereich PA, FA und Safety.

Hans Turck GmbH & Co KG
Tel.: 0208/4952-0 - www.turck.com

Aus einem Guss

Drehgeber im Kunststoffgehause reichen Edelstahl das Wasser

Mit einem neu entwickelten Spritzgiess-Verfahren
legt Contelec die Messlatte fur preiswerte, wider-
standsfahige und préazise Winkelsensoren im
Kunststoffgehause deutlich héher. Im Gegensatz
zu konventionellen Fertigungsverfahren entfallt
beim neuen Produktionsprozess die Notwendigkeit
eines Vergusses. Stattdessen wird der Winkel-
sensor in einer Spritzgiess-Maschine in einem Ar-
beitsgang eingekapselt. Dabei wird die gesamte
Elektronikbaugruppe in Sekundenbruchteilen um-
mantelt. Das neue Kapselungs-Verfahren fuhrt
zu einer effizienten Produktion, was nachhaltige
Kosteneinsparungen und tiefere Preise zur Folge
hat.

Produkte wie der bertihrungslose, mit einem ex-
ternen Magnetgeber versehene Winkelsensor
Vert-X 06E weisen einzigartige Leistungsmerkmale

auf. Dazu gehoren etwa die flachen, kompakten
Abmessungen, die vorhandene Redundanz, die
hohe Messgenauigkeit sowie die elektrische Le-
bensdauer von mindestens 10 Jahren. Zudem eig-
nen sich die Drehgeber fir den harten Feldeinsatz.
Sie sind beispielsweise fir den Dauerbetrieb im
Temperaturbereich von -50 bis +150 °C ausgelegt
und zeigen sich unempfindlich hinsichtlich Tem-
peraturschocks sowie gegentber externen Ein-
flussfaktoren wie Feuchtigkeit, Betauung und
Vibration.

Contelec AG, Portstrasse 38, CH-2503 Biel

Tel. +41 (0)32 366 56 00, Fax +41 (0)32 366 56 04

verkauf@contelec.ch, www.contelec.ch

CONIELEC
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UnterdemOberbegriffMachineStruxurestellt
SchneiderElectriceinneuesAngebotvor,dass
demMaschinenherstellereinenganzheitlichen
Ansatzflr die Projektierung seiner Automati-
sierungsldsung erlaubt. Das Angebot beruht
auf drei Sdulen: a) Flexible Machine Control:
DerAnwenderkannauseinerreichhaltigenPa-
lette von Controllern auswahlen. Damit lasst
sich fiir jede Applikation eine optimale Auto-
matisierungsarchitektur finden, angefangen
beikleinenkompaktenMaschinen,diemitein-
facher eingdngiger Bedienphilosophie ein si-
cheres Bedienkonzept auch flir unerfahrene
Anwenderbietensollen,bishinzuanspruchs-

Was sind die zukinftigen Megatrends? Was
treibtderzeitdieAnwenderimBereichEnergie
undWasser? Wo liegen die Anforderungen fiir
dieAutomatisierungstechnik?DiebeidenTech-
nologie Roadmaps Automation 2020+ (iber
+Energie” sowie ,Wasser und Abwasser” be-
schreibendieZukunftsmarkteundTechnologie-
anforderungenaufGrundtechnologischer,poli-
tischerund gesellschaftlicher Entwicklungen.
Sie setzen damit den 2006 vom ZVEI erstmals
initiierten Roadmapping-Prozess fort. Zur Er-
stellungderRoadmapsfanden Gesprache mit
iber200Experten,HerstellernundAnwendern
ausdenentsprechendenBranchenstatt.Inder
Roadmap,Energie’sinddieSchwerpunkt-The-
men,Energieausregenerativen Grof3kraftwer-
ken’,Energetische undstoffliche Nutzungvon
Biomasse, ,Smart Grids;, ,CO2-Abscheidung
und -speicherung (CCS)' sowie Wasserstoffals
Energiespeicher’ In der Roadmap,Wasserund

MachineStruxure

g

2007-2009

Integrierte Roadmap Il
Automation 2020+
Technologiebadarfs und Zukurftsmbirke

Weg- und Winkelmessung

AKTUELL

vollenHochleistungsmaschinen,b)verifizierte
unddokumentierteAutomationsarchitekturen
undc)SupportdurchSpezialisten:angefangen
beimEngineeringbishinzumweltweiten Ser-
vice nach dem Export der Maschine zum
Endanwender.DieTatsache,dassfirverschie-
deneAnwendungenausfiihrlichgetesteteund
dokumentierteBasis-ApplikationenalsGrund-
lagegenommenwerdenkdnnen,bieteteinen
Vorsprung und Zeitvorteil von Beginn an.

Schneider Electric GmbH
Tel.: 02102/404-0 - www.schneider-electric.de

Abwasser‘sindesdieSchwerpunkte Meerwas-
serentsalzung;TrinkwassergewinnungausAb-
wasser, ,/Arzneimittelriickstdnde und andere
Spurenstoffe in Abwassern’ ,Risikomanage-
ment:SchutzkritischerWasserinfrastrukturen),
,Kanalnetzbewirtschaftung;EnergetischeKlar-
schlammnutzung’sowie Riickgewinnungvon
PhosphorausKlarschlamm’.Die beiden Road-
maps sind zum Preis von je 60 Euro (zuziigl.
MwStundVersand) beim ZVEIl (www.zvei.org/
automation -> Publikationen) erhaltlich. Fir
Sommer2010isteine RoadmapfiirdasThema
Megacities in Planung.

ZVEI
www.ZVEl.org

Seit mehr als 50 Jahren ist
Novotechnik wegweisend
in der Weiterentwicklung
der Messtechnik.
Leistungsstarke Weg- und
Winkelsensoren, kontakt-
los oder kontaktbehaftet,
sind das Ergebnis von
Innovationsfreude und Ver-
antwortung gegenuber
unseren Kunden und
deren Aufgabenstellungen.
Novotechnik bietet mehr

als nur das Produkt:
Beratung - Planung - Ent-
wicklung - Service und
eine hochmoderne Ferti-
gung, die auch Sie Uber-
zeugen wird.

Novotechnik
Messwertaufnehmer OHG
HorbstraBe 12

73760 Ostfildern 1 (Ruit)
Telefon +49 711 44 89-0
www.novotechnik.de

hovotechnik

Siedle Gruppe




AKTUELL

“Fur erfolgreiche Signalanalyse
brauchtman eine Messausriistung |
auf dem neuesten Stand der Tech-
nik’, so Guy Séné, Vice President
und General Manager der Micro-
wave & Communications Division
vonAgilent.DiesenAnsprucherfillt
der PXA-Signalanalysator N9030A,
von Agilent Technologies. Der PXA
ist das Flaggschiff der Signalanaly-
satoren der X-Serie. Diese aus den
ModellenPXA,MXA,EXAundCXAbestehende
Produktfamilie stellt eine Weiterentwicklung
der Agilent Signal-Analyse Losungen darund
besteht aus einem Gesamtkonzeptaus Hard-
ware,MessalgorithmenundSoftware.DerPXA

Die Besucherzahlen der diesjdhrigen Fach-
messe fir Priftechnik Gbertrafen die Erwar-
tungen der Veranstalter. Dr. Jan Stefan Roell,
VorstandsvorsitzendervonZwickRoell(imBild
links), erklarte:,Am Dienstag kamen so viele
Besucher, wie noch nie an einem Tag.” Weder
dieKélte noch ein bereits veranstaltetes Sym-
posiumMedizintechnikhindertedieGasteda-
ran, sich iberdie NeuigkeitenderPriiftechnik
zuinformieren.lm Mittelpunktstanden dabei
vorallemeineneueGenerationvonPrazisions-
Priifmaschinen und eine neue Mess- und Re-
gelsoftwaretestXpertDynamik.DieMessefand
vom 19.bis 22. Oktober auf dem Gelédnde der
ZwickRoell GruppeinUIm-Einsingenstatt.So
konntenInteressiertedieTageauchdazunut-
zen,sichanzuschauen,wiedielngenieuredort
vor Ort arbeiten, oder sich mit seinem Ver-
triebsmann,denmannurvomTelefonkannte,
zu treffen. Des Weiteren gab es rund 30 Mit-
aussteller, die thematisch ebenso in der Welt
des Messens und Priifens zu Hause sind.

p—

decktdenFrequenzbereichbis26,5GHzabund
lasst sich durch zahlreiche optionale Mess-
anwendungenundHardware-Leistungserwei-
terungenandieunterschiedlichsten Anforde-
rungen anpassen. Der N9030A bietet einen

Erstmals in diesem Jahr verlieh Robert
Strehle (im Bild rechts), Verantwortlicher des
Bereichs Academia, einen Preis an junge For-
scher.DasUnternehmenzeichnetdamitderen
Arbeiten aus, die diese inVerbindung mit Ma-
terialprifmaschinenvonZwickerstellthaben.
Sogingdererste Preisan Dr.Heike Ebendorff-

A SchlieBen Sie an was Sie wollen ...
Das ALMEMO® - System, ein Gerat fir alle Sensoren !

verzerrungsfreienDynamikbereich
von bis zu 75 dB bei 140 MHz
Analysebandbreite.WeitereSpezi-
fikationensindeinPhasenrausch-
abstand von —-128 dBc/Hz bei 10
kHz Offset (bei 1 GHz), eine abso-
lute Amplitudengenauigkeitvon
0,19 dB und ein Eigenrauschen
(DANL) von -172 dBm bei 2 GHz
(mit Vorverstarker und Noise-
Floor-Extension-Technologie).

Agilent Technologies
Tel.: 07031/464-1955 - www.agilent.com/find/PXA

HeidepriemvonderUniversityof Adelaide.Sie
verwendeteeinePriifmaschinezurHerstellung
von sehr diinnen optischen Faden.

Zwick GmbH & Co. KG, UIm
Tel.: 07305/10-0
www.zwick.de

AhlbornMess-undRegelungstechnik GmbH « E-Mail:info@ahlborn.com+ Tel.:08024 30070
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ifm electronic und Rohwedder haben einen Partner-
schaftsvertraggeschlossen.InderstrategischenAl-
lianzsollenbeideUnternehmennichtnurvoneinem
regen Know-how-Austausch profitieren. Ziel ist
auch die gemeinsame Entwicklung von Technolo-
gien,ProduktenundLdsungenzumNutzenderKun-
den und zur Starkung der globalen Marktposition.
www.ifm.com; www.rohwedder.com

Dr. Gerhard Jost und Matthias Altendorf sind neu im
Executive Board der Endress+Hauser Gruppe. Dr.
GerhardJostiibernimmtVerantwortungfiirdenBe-
reichProduktion,MatthiasAltendorffiirinnovation.
TorstenKnoch,bisherflirProduktionundTechnolo-
gie zustandig, wird das Unternehmen verlassen.
www.endress.com

AufderMitgliederversammlungderVDMAFachabtei-
lunglndustrielleBildverarbeitungwurdeturnusgemaf
einneuerVorstandgewahlt.AlsVorstandsvorsitzender
wurdeDr.OlafMunkelt(MVTec)gewahlt.Demneuen
VorstandderVDMAFachabteilungindustrielleBildver-
arbeitunggehoérennochan:ChristianDemant(Neu-
roCheck),Dr.StefanGehlen(VMT),Dr.HorstG.Heinol-
Heikkinen(Asentics),Dr.DietmarLey(Basler),Christof
Zollitsch (Stemmer Imaging)

www.vdma.org/vision.

Die Distrelec-ELFA-Gruppe und Ecomal gehen eine
strategischePartnerschaftein.EcomalDeutschland
wird dieVertriebsschiene Katalogdistribution star-
ken,umdaraus SynergienfiirdasMengengeschaft
mitVishay-Produktenzugenerieren.Distrelec-ELFA
hat Ecomal Deutschland als ,Preferred Strategic
Partner” ausgezeichnet.

www.distrelec.de

ManuelVieira,AufsichtsratsvorsitzenderundGriin-
derderDSMComputer,begriiBtdenneuenVorstand,
Dipl.-Ing. (FH) Axel Schafer. Er soll die Aktivitaten
vonDSMineineneueArafiihren.DerbisherigeVor-
stand Bernd Gallenberger hat DSM verlassen.
www.dsm.ag

Sicherheit

MGB

Multifunctional Gate Box

DielsabellenhiitteHeuslerGmbH&Co.KGhatJiirgen
Brust zum neuen technischen Geschiftsfiihrer er-
nannt.Der 52-jahrige leitet seitdem 1.Juli 2009 die
ForschungundEntwicklungsowiedieProduktionder
0.g.Unternehmensbereicheeinschliefllichdesjiings-
ten Zweiges Messtechnik.

www.isabellenhuette.de

Bei LAP zeichnet Dr. Axel Schulz in Zukunft verant-
wortlich fiir Steuerung und Ausbau des weltweiten
Vertriebsnetzes fiir Lasersysteme in der Stahl- und
Nichteisenmetallindustrie. Mitihm auf der Position
desVertriebsleitersbautLAPdasGeschéftsfeld,Stahl-
und Nichteisenmetallindustrie” weiter aus.

www.lap-laser.com

VectorInformatikundaquintosbesiegelneinestrategi-
schePartnerschaft, AusSichtvonaquintosistVector
einattraktiverPartnerinderinternationalenVermark-
tungvonPREEvision”,soDr.-Ing.ClemensReichmann,
Geschaftsfiihrer aquintos.

Www.aquintos.com; www.vector.com

Lenord+BauererweitertdasTopManagementumdrei
weiterePersonen.Dipl.-Ing.UlrichMarl,zuletztProku-
rist und Bereichsleiter Produktion, sowie Dipl.-Ing.
BurkhardStritzke,bislangProkuristundEntwicklungs-
leiter Sensorik, wurdenzum 1. Oktober 2009 zu Ge-
schaftsflihrernberufen.BurkhardStritzkeibernimmt
alsGeschftsfiihrerdengesamtenEntwicklungsbe-
reich des Unternehmens, Ulrich Marl leitet als Ge-
schiftsfiihrerdieProduktionunddieproduktionsna-
hen Abteilungen. Ralf Beckmann ergédnzt als
BereichsleiterMarketingundVertriebdieGeschaftslei-
tung.

www.lenord.de

Dr.Michael Wenzel, Geschéftsfiihrer von Reis, Obern-
burg,istfiirdreiJahrezumVorstandsvorsitzendendes
VDMA-FachverbandsRobotik+Automationgewahlt
worden. Dr. Wenzel ist Nachfolger von Dr. Norbert
Stein,geschaftsfiihrenderAlleingesellschafterderVit-
ronicDr-Ing.SteinBildverarbeitungssysteme,Wiesba-
den, der nach drei Jahren turnusmafig ausschied.

Www.vma.org

Transpondertechnologie
Manipulationssicher
Robuste Metallanschlage
Fluchtentriegelung

PERSONALIEN

1 SPS - 24.-26. Nov. 2009 Detaillierte Statusanzeige
Halle 7/Stand 440 Bedienelemente integrierbar

EUCHNER GmbH + Co. KG
www.euchner.de - 0711-7597-0

More than safety.

EUCHNER
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November in Nlirnberg

Die SPS/IPC/Drives wird zum Branchenspiegel

Auch angesichts der aktuellen Wirtschafts-
lage liefert die SPS/IPC/Drives vom 24.-26.
November 2009 in Nirnberg den Besuchern
ein komplettes Bild der Branche. Im 20.
Veranstaltungsjahr zeigen rd. 1.300 Ausstel-
ler ihre Produkte und Dienstleistungen.

An den ersten beiden Messetagen sind die
11 Hallenvon9.00-19.00 UhrfiirdieBesucher
geoffnet. Allen Hallen sind Themenschwer-
punkte zugeordnet:

= Halle 1,2 und 4:
Elektrische Antriebstechnik/
Motion Control und Steuerungstechnik
= Halle 4A:
Sensorik und Steuerungstechnik
= Halle 5:
Mechanische Systeme, Peripherie, Steue-
rungstechnik
= Halle 6:
Steuerungstechnik
= Halle 7:
Sensorik und Steuerungstechnik
= Halle 7A:
Sensorik und Software
= Halle 8, 9 und 10:
Steuerungstechnik und Interfacetechnik

DerZugangzumMessezentrumerfolgtwiege-
wohnt Giber den Eingang Ost. Aufgrund einer
komplettenNeugestaltungdesEingangsMitte
werden in diesem Jahr ausnahmsweise die

Frankenhalle sowie ein temporarer Eingang
Mitte als Eingangsbereiche genutzt. Shuttle-
Busse verkehrenwie gewohntzwischen Park-
platzen und Eingangsbereichen.

Branchenthemen und Losungen

Schwerpunktthemen auf den Messeforen in
den Hallen 2 und 8 sind,, Safety and Security”,
JEnergieeffizienz’, und ,Industrial Identifica-

Messezentrum Nirnberg

Hallenbelegung der SPS/IPC/DRIVES 2009 ‘

GIT VERLAG
Halle 8
Stand 521

Parkhaus
Parking

T
1
ServicePartner
Center

GroBe StraBe

Schwerpunkte

(Schwerpunkte gelten jeweils fir die gesamte Halle)
[ steuerungstechnik
Elektrische Antriebstechnik

o

st
9

GroBe StraBe

)

Motion Control

Interfacetechnik

e
N J

—

M sensorik

Karl-Schénleben-StraBe

Software V(
B Mechanische Systeme & Peripherie

Anderungen vorbehalten

Neugestaltung Bereich Mitte © Mesago 2009
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SPS/IPC/DRIVES/
Elektrische
l Automatisierung

Systeme und Komponenten

Fachmesse & Kongress
24.-26. Nov. 2009
Niirnberg

tion”. Auf dem Gemeinschaftsstand,Wireless
in Automation” in Halle 10 werden Produkte
und Lésungen zum Thema Wireless prasen-
tiert.
DieSPS/IPC/Driveshateinenausgepragten
Arbeitscharakter.DieAusstellerkonzentrieren
sich im Rahmen ihres Messeauftritts auf die
optimaleBeratungderBesucher.Aufstorende
ShowsoderlautePrasentationenwirdverzich-
tet.Auch2009legtderAusstellerbeiratgroflen
Wertaufdie sachliche, produktbezogene An-
sprache der Besucher seitens der Aussteller.

Auf geht’s zum Kongress

Der Kongress der SPS/IPC/Drives 2009 ist
mit 56 Beitrdgen und vier Tutorials eine Wis-
sensborsefiirKnow-howundzeigt,wieErgeb-
nisse aus Forschung und Entwicklung in die
Praxis flieBen.

InmehrerenVortragenderTrendsessionwird
das aktuelle Thema, Open-Source-Software in
der Automatisierungstechnik — Potentiale und
Strategien”behandelt und diskutiert. Der Kon-
gressteil, Automation” beinhaltet zwolf Blocke
mitinsgesamt 37 Vortrdgenausden Bereichen
Produktionsanlagen,Kommunikation,sowieSys-
teme und Komponenten. Im Kongressteil,,Dri-
ves“berichtenExpertenausindustrieundHoch-
schulen tiber Entwicklungen undTrends in der
elektrischen Antriebstechnik. Kernthema mit
zweiSessionsistdieAntriebsregelung.Neuerun-
gen in der Software von Antriebsregelgeraten
furServosundAntriebeohnemechanischenGe-
ber werden aufzeigt.

www.mesago.de/sps




TERMINE

Kalender

DATUM THEMA - INFO
17.11.09 CANopen training in German language
Disseldorf www.can-cia.org
17.-18.11.09 Thermografie - Operatorschulung fir
Lenzkirch Elektro- und Industriethermografie
www.testo.de/akademie
19.420.11.09 Seminar,Optische 3-D-Messtechnik fiir
Magdeburg die Qualitatssicherung in der Produktion”
http://vision.fraunhofer.de/
23.11.09 Automatisieren in explosionsgefahrdeten
Region Basel/ Bereichen
Aargau www.stahl.de
24.-26.11.09 SPS/IPC/Drives
Nirnberg www.mesago.de/sps
27.11.09 Informationstag ,Kommunikation in der
Frankfurt Photovoltaik”
WWwWw.zvei.org, Www.can-cia.org
30.11.09 CAN training in German language
Nirnberg www.can-cia.org
1.12.09 Seminarreihe zum Thema Fernwartung
Leipzig mit,WavelLine Router”
www.weidmueller.com
2.12.09 AN Grundlagen
Troisdorf www.microcontrol.net
3.-4.12.09 Seminar ,Inspektion und Charakterisie-
Erlangen rung von Oberfldchen mit Bildverarbei-
tung”
http://vision.fraunhofer.de
7.-9.12.09 FPGAs und Embedded Prozessoren
Minchen www.hightech-events.com
8.12.09 Sicherer Betrieb von Maschinen und
Ostfildern Anlagen gemas BetrSichV
www.pilz.de
14.-15.12.09 PROFINET-Technologie
Minchen www.softing.com
15.12.09 Anwender-Seminar ,VeriSens Vision
Friedberg Sensoren”
www.baumeroptronic.com
17.12.09 SAE J 1939
Troisdorf www.microcontrol.net

Sie mdchten Ihre Termine und Veranstaltungen kostenlos
in MessTec & Automation verdffentlichen? Dann schicken
Sie einfach eine Mail an beate.zimmermann@wiley.com
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ThinkIO-Duo
Embedded IPC

Hochste Leistung bei kleinster
Bauform

» Intel® Core™ Duo
» Passiv gekiihlt
» Ultra kompakt
» 70 mm tief
» 35 mm Anschlussebene

Wartungsfrei und zuverldssig

» Ohne Liifter

» Ohne Batterie

» Ohne Festplatte

» AusschlieRlich geldtete Bauteile
» Metallgehduse

Offene Software Plattformen

kontron

Flexible Anschluss-
moglichkeiten

» Schnelle onboard I0s
» Modulare I0 Option fiir
etablierte Schnittstellen

Feldbus Plattform Option

Optimierte Total Cost of Ownership

» Komplette Plattform ermdglicht

» Konzentration auf Kernkompetenz

» Gezielter Einsatz von
Entwicklungsressourcen

» Verkiirzte Produkteinfiihrungszeit

An OEM Anforderungen anpassbar

DIE RICHTIGE LOSUNG FUR SIE

Wir bieten Ihnen ein umfangreiches
Produktportfolio und besten Service!
Besuchen Sie unsere Website!

Info-Hotline: +49(0)8165 77 777
Email: info@kontron.com
www.kontron.com

SPS/IPC/DRIVES/
Elektrische

Automatisierung
@ Systeme und Komponenten

Fachm aress.
Niirnberg 24.-26. Nov. 2009

Halle 7 - Stand 306

If it's embedded, it's Kontron.
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Am 7. Oktober im Veranstaltungsforum
Furstenfeld bei Miinchen veranstaltete
National Instruments (NI) bereits zum 14.
Mal den Technologie- und Anwenderkon-
gress,Virtuelle Instrumente in der Praxis”.
Unter dem Motto Do more” prasentierte
Rahman Jamal, Technical Director Central
European Region, in seiner R&D-Keynote die

Neuheiten von NI. Wir stellen Sie Ihnen vor.

LabView 2009 fur Wireless-Sensornetz-
werken

DieneueVersionLabView2009vereinfachtdie
EntwicklungparallelerHardwarearchitekturen
durchdieneueTechnologiederVirtualisierung,
die Multicore-Systeme nutzt. Dariiber hinaus
wurden Compiler und IP, die das Design von
FPGAsvereinfachen, weiterverbessert. Somit
lasst sich z.B. Programmcode auf Wireless-
Sensornetzwerken(WSN)implementieren,so
dass Anwender intelligente Mess- und Uber-
wachungssysteme erstellen kdnnen. Hierfiir
hatNlindustrietauglicheWireless-Messknoten
mitniedrigemStromverbrauchentwickelt(Abb.
1). AuBerdem stehen neue Losungen fiir den
TestverschiedensterWireless-Standards, dar-

IE MessTec & Automation 11/2009

unterWLAN,WiMAX,GPSundMIMO-Systeme,
aufeinereinzigenHardwareplattformzurVer-
fiigung.LabView 2009 vereinfachtzudem die
Echtzeitmathematik,indemdasDesignmathe-
matischer Algorithmen sowie deren Ausfiih-
rung auf Echtzeithardware optimiert ist.
www.ni.com/labview/whatsnew

FPGA-Funktionen fiir verteilte Ether-
CAT-basierte I/0-Module

Nach Herunterladen desTreibers NI-Industrial
Communications for EtherCat 1.1 auf www.ni.
com kdnnen Anwender jetzt den Programm-
codevonLabViewFPGAdirektaufdemChassis
NI 9144 (Abb. 2) ausfiihren. So besteht die
Moglichkeit, benutzerdefinierte Triggerung,
Inline-VerarbeitungsowieSteuerungundRege-
lung innerhalb einer Anwendung durchzu-
fuhren. Durch die Einbettung der FPGA-Logik
auf Hardwareebene direkt auf den Erweite-
rungs-1/0-Modulenistesmdglich,denMaster-
Controller hinsichtlich der Verarbeitungsleis-
tung zu entlasten und die Antwortzeit zu
verkirzen,indemdieEntscheidungsfindungdi-
rektamKnotenerfolgt.DankdieserEigenschaf-
ten eignet sich das Chassis N1 9144 fiir die Be-
reitstellung intelligenter, synchronisierter
Erweiterungs-1/O zu CompactRIO, Industrie-
Controllern und PXI-Echtzeitsystemen von NI.
www.ni.com/distributedio/d/expand

Entwicklung anspruchsvoller Motor-
steuerungen

Mit dem LabView SoftMotion Module ist die
Entwicklunganspruchsvollereinachsigerund
mehrachsigerMotorsteuerungsanwendungen
vereinfacht.Erganzenddazuerweiternweitere
Module der C-Serie die Anbindungsmaglich-
keiten der PAC-Plattform (Programmable Au-
tomation Controllers) an eine Vielzahl von
Servo-undSchrittmotorenvonNlundDritther-
stellern. Diese beiden neuen Produkte fiir die
Motorsteuerungkombinierendie Bedienbar-
keit und die I/O-Fahigkeiten der grafischen
ProgrammierunginLabViewmitdenVorteilen
derAnpassbarkeitundderSynchronisation,die

Abb. 1: Die Wireless-Messknoten mit niedrigem
Stromverbrauch sind in Kombination mit LabView
2009 die Grundlage fiir intelligente Mess- und
Uberwachungssysteme.



Industrial Ethernet

Abb. 2: Das Chassis NI 9144 ermoglicht die
Bereitstellung intelligenter, synchronisierter
Erweiterungs-1/0 zu CompactRIO, Industrie-Cont-
rollern und PXI-Echtzeitsystemen von NI.

beiderFPGA-basiertenCompactRIO-Hardware
moglich sind.
www.ni.com/motion/d

Durchsatzstarke Dateniibertragung auf
Multicore-Systemen

Die16DatenerfassungsgeratederX-Serieent-
halten bis zu 32 Analogeingénge (Als), vier
Analogausgénge (AOs),48Digital-1/O-Kandle
und vier Counter. Dabeireicht die Palette von
kostenglinstigen gemultiplexten Als mit 250
kS/s bis hin zu Als mit simultaner Abtastung
und 2 MS/s.Simultane Gerate der X-Serie stel-
len auf einem einzigen Modul bis zu 16 A/D-
Wandler mit 2 MS/s pro Kanal zur Verfligung,
sodass Anwenderalle Al-Kandle miteiner ho-

Serial Connectivity and Networking

Komplette Losungen fiir die Infrastruktur auf
Schiffen

Industrial Wireless
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hen Rate und minimalem Phasenunterschied
abtastenkdnnen.AufgrundderhohenAbtast-
rate fur alle Kanéle kdnnen simultan arbei-
tendeModellederX-SeriegroBeDatenmengen
an den Host-PC Ubertragen, so dass ein Ge-
samtdurchsatz von max. 64 MB/s mdglich ist.
Wird der Durchsatz von AOs, Digital-1/0s und
Counter-Operationenhinzugezahlt,kannder
Gesamtdurchsatz eines einzigen Gerats bei
Uber 100 MB/s liegen, dem praktischen Maxi-
mum des PCl-Busses, weshalb die X-Serieden
PCI-Express-Bus nutzt.

www.hi.com/xseries/d

Hohere Leistung bei USB-basierter
Datenerfassung

DieCompactDAQ-ChassiscDAQ-9174mitvier
undcDAQ-9178mitachtSteckplatzensinder-
weiterteVersionendesCompactDAQ-Chassis,
das 2006 auf den Markt kam. Die neuen Chas-
sis (Abb. 3) sind in der Bauform gleich, ergan-
zensieaberumeine Option mitvierSteckplat-
zen, die Mdoglichkeit von Messungen mit
unterschiedlichenSensorenbeiverschiedenen
Abtastraten,zweiintegrierten,externenBNC-
Triggernundyviererweiterten Countern.Dank
dieser Funktionen sowie der Treibersoftware
DAQmx l3sst sich das System leicht program-
mieren und eignet sich fiir Datenerfassungs-
systeme,dieverschiedeneSignaleerfassen.NI
bietet Gber 50 Module der C-Serie an, die in

Embedded Computing

[T

Abb. 3: Die CompactDAQ-Chassis cDAQ-9174
und cDAQ-9178 eignen sich fuir Datenerfassungs-
systeme, die verschiedene Signale erfassen

Einen detaillierten Riickblick zum VIP-Kongress
2009 und seinen Inhalten finden Sie unter www.
ni.com/german/vip.

unterschiedlichenKombinationeneingesetzt
werdenkdnnenundMessungenwieTempera-
tur, Dehnung, Spannung, Strom, Schall und
Schwingungenermdglichen.DascDAQ-9174
sorgt mit seinen 16 x 9 x 9 cm fiir erhebliche
Platzeinsparungen.Trotzdem kdnnen immer

noch bis zu 128 Kanale gemessen werden.

wWww.ni.com/new_c

ompactdaq

National Instruments Germany GmbH, Miinchen

Tel.: 089/741313-0

info.germany@ni.com - www.ni.com/germany

X86

Panel PCs fiir die Briicke und Embedded
Computer fiir die Kommunikation im
Kontrollraum und auf Deck

MPC-220W-C23

Kompakter Panel PC fiir die
Briicke

LUfterloses Design
Dynamische Abblendfunktion
Modernste optische
Verbindung
Industrietaugliches Display mit
Super-Weitwinkel

Modulares Dockingsystem

V481, V481-T

Embedded Computer fiir

die Kommunikation

8 per Software auswahlbare
RS-232/422/485 Ports
Serielle Portgeschwindigkeiten
von 50 bps bis 921.6 Kbps
10/100M und 10/100/1000M
LANSs fUr Netzwerkredundanz
Unterstitzt CANbus
Schnittstelle

DA-682

X86
Rac
[ ]

Embedded Computer fiir
kmontage

Grof3e Auswahl an
wechselbaren Modulen
Eingebaute industrietaugliche
DOM (SSD) CF/

SATA Schnittstelle fur
Speichererweiterung
Eingebaute DDR2 SDRAM
sowie Industrie-Flash Disc
Modul

Moxa Europe
Tel: +49-89-3 70 03 99-0

http://de.moxa.com/

Fax: +49-89-3 70 03 99-99
europe@moxa.com




Kolumne von
Oliver Scheel

Der eine hat’s, der andere nicht!

Liebe Leserinnen,
liebe Leser,

ein Menschistgrof3, ein anderer eher klein, wieder ein anderer sehr
klein.DaflirkonnenwirinderRegelnichtsunddieGroRealleinesagt
nichts tiber einen Menschen aus. Wir kdnnen das, sofern wir den
Kleinanzeigen mit der Headline,mit unseren Schuhen sofort 10cm
groBer”keineBeachtungschenken,auchnichtéandern.Studienvon
Personalberaternsagenaus,dassMenschendiedeutlichiiber1,80m
groB sind grofere Karrierechancen haben als kleinere Menschen.
Schautmannach Frankreich, wird man sowohlinderGeschichteals
auchinderGegenwarteinesbesserenbelehrt.Alsosindwirunseinig:
EsistnichtalleseineFragederGroRe,sonderndereigeneErfolgwird
sicherlich mehr von Wissen und Engagement gepragt.
AberdiegroBteKompetenzbringt,sofernSienichtineinemdunklen
LaboraneinerNobelpreisverddchtigen Formelarbeiten, fastnichts
wenn Sie nicht auch ein Meister des Marketings sind, sprich: |hre
Leistungen auch gut in Szene setzen kdnnen.
Denn,auchhieristsichdieFachwelteinig,Fiihrungspersonlichkeiten
sindinderRegelauch MeisterderEigendarstellung.BeobachtenSie
malbeidernachsten Mitarbeiterversammlungheimlichlhren Chef.

Ich habe mich auf der diesjahrigen Motek gefragt: Warum steht der
MessestanddeseinenUnternehmenskurzvorderSchlieBungwegen
UberfiillungdurchdieértlicheFeuerwehrundderandere Standdes
direktenWettbewerbers, ein paarMeterweiter,hatdie Besucherfre-
quenz eines Messestands zwei Minuten nach einem Feueralarm?
IstdieMusik,sindesdiegrelleFarbgestaltungdes Messestandes,
das Catering, die Produkte?
Ich bin mir sicher, es ist ein Mischung aus allem, was eine erfolgrei-
che Messeprédsenz ausmacht. Die Gré3e allein macht es nicht aus.
UndschonsindwirwiederbeimThemadieserKolumne-Marketing.
Ich bin auf jeden Fall gespannt, was ich auf der SPS/IPC/Drives in
Punkto Messeauftritt alles Neues entdecken werde.

Ich werde Sie es wissen lassen.

BisdahinwiinscheichlhnenguteGeschaftezumJahresendeunduns
allen ein besseres Neues Jahr.

Ihr Oliver Scheel
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Krise? Welche Krise?

Die Wirtschaftskrise bietet reichliche
Chancen. Sie mussen sie nur nutzen.

Christoph R. Quattlender
(52) ist Inhaber der QON-
TUR: marketing communi-
cations, Engstingen, einer
inhabergefiihrten B2B-
Agentur. Zusatzlich ist er
Chefredakteur der Zeitschrift
,workshop” Marketing-
Messe-Event (GIT Verlag).
Kontakt: www.qontur.de;
info@gontur.de

Wer sich im B2B-Marketing jetzt von der Krise nicht den Schneid
abkaufen ldsst, hat die Nase vorne. Binsenweisheiten, die zunachst
nichts mit der Etath6he, sondern mit strategischem und vor allem
positivem Denken zu tun haben.

Erinnern Sie sich noch? Es war im fernen Jahr 2008, als die Finanzkrise
bereitserbarmungsloszugeschlagenhatteundsichdieWolkennunauch
amWirtschaftshimmelzusammenzogenundzunehmenddunklerwur-
den.EinGewitterdrohte,soschienes.UndwastatenwirMarketing-und
Kommunikationsfachleute? Wir freuten uns darliber, dass es uns noch
nichterwischthatte,dafiiraberdenNachbarn,deranscheinendbereits
UbersounfeineDingewieKurzarbeitnachdachte.Unglaublich,wieblau-
augigundunsensibelvieleunsererSpeziesindieKrisehineingerauscht
sind.EsistgerademaleinJahrher.Ausdem Gewitterwurde ein gewalti-
ges Unwetter. Die Aufradumarbeiten dauern an.

Nichts ging mehr

ErstgingderUmsatzderUnternehmenlangsamabersicherindenKel-
ler,dannbrockeltedermiihsamgehegteErtragundschlieBlichwurden
Marketing-undKommunikationsetatsineinerniedagewesenenRigi-
ditat, teilweisebiszurUnkenntlichkeit,zusammengestrichen.Daspas-
sierte nach und nach. Und weil es so ungeplantkam, war esfiir die Be-
troffenen so katastrophal. Kein Wunder, denn man hatte sich in den
Jahrenunmittelbarzuvoran tippig sprudelnde Geldergewéhnt. Mar-
ken-ImagesundCorporateDesignskonntennachallenRegelderKunst
aufpoliertundkommuniziertwerden,Verlagefreutensich tiber prop-
penvolleHeftemiteinerBeilagenflut,diejedenLeserverzweifelnlie3,
ein Eventjagte den nachsten und Messen waren eitle Nabelschauen
geworden, nichtmehrPlatzefireffektive Kommunikation.Siemogen
mirdiesesleichtiiberzeichneteSzenarioverzeihen,dochriickblickend
war es genau das fuir mich. Die Folge war, dass sich viele in unserem
MetierdenSchneidabkaufenlieBen, weil plotzlichfliranspruchsvolle
Aufgaben weniger Mittel zur Verfligung standen. Aus einer Wirt-
schaftskrisewurdeinmanchenUnternehmeneineMarketingkrise,die
nun droht, zur Ideenkrise zu werden. Wer Angst hat, hat scheinbar




,Below-the-Line-Aktivitaten haben Hochkonjunktur”

keine Ideen mehr, traut sich und anderen nichts mehr zu und geht
kaum noch Risiken ein. Darin liegt das Problem.

Sich auf die Starken besinnen

MeineEmpfehlung:Driicken SieaufdenReset-Knopf!Besinnen Siesich
aufdieStarkenlhresUnternehmens,dessenKernkompetenzenundauf
das, was Ihre Zielgruppen am allermeisteninteressiert. Stellen Sie alles
aufden Prufstand und analysieren Sie lhre komplette Marketing-Kom-
munikation. Stellen Sie fest, wie und wo Sie wirtschaftlich und wirksam
kommunizierenkonnen.DenkenSieliberalternativeFormenundMedien
nach,dieSiebislangungenutztgelassenhaben.BewertenSiekrisenge-
recht:FrequenzhatPrioritatvorFormat, EffektivitaitvorQuadratmetern,
AktionvorReaktion.Siewerdensehen:DasDenkenverandertsich,Moti-
vationundKreativitatkehrenzurtick,SieentwickelnwiederNeues—und
die Krise wird zur spannenden Herausforderung!

,Below the Line” hat Prioritat

Naturlichist eslogisch und verstandlich, dassinzwischen alle Aktivita-
ten, die unmittelbar denVerkauf unterstiitzen, in der B2B Kommunika-
tionHochkonjunkturundPrioritathaben.Besondersdurchzielgerichtete
Direktmarketing-Aktionenwerdenderzeitdurchausnochvorhandene
potenteSpezialzielgruppenvondenUnternehmenangesprochen.Direkt-
Mailings,ob perPostund/oder perE-Mail bzw.Online, gefolgtvonTele-
fonaktionenmitanschlieBendenKundenbesuchenmissenfeinaufeinan-
der abgestimmt und dramaturgisch einwandfrei inszeniert ablaufen,
sonst schief3t man ins Leere. Vernetztes Denken ist gefragter denn je.

Ohne Markenpflege geht es nicht

BeiallerVertriebsunterstiitzung seiden Kollegen jedoch die Pflicht zur
Markenpflegeins Stammbuch geschrieben.Nichtsverblasstsoschnell
wiederStern,demdasLichtausgeht.OhneeingewissesGrundrauschen
indenMedien,ohnestéandigeMarkenprasenzimBranchenumfeld,ver-

Antibakteriell!

Tetal Haxibell

puffenaufSichtauch die derzeit noch so hoch gehaltenen Below-the-
Line-Aktionen. Wenn das Markenprofil unscharf wird, ist der Kunde
nichtmehraufnahmefahigfiirlhreProdukt-,Dienstleistungs-undNut-
zenargumentation. Tun Sie das Eine, ohne das Andere zu lassen.

Werbung ist derzeit glinstiger und effektiv

Es mag der Schwabe in mir sein, dennoch stimmt das Argument: Wer
jetztnichtnachlasstin seiner Kommunikation, hatgrundlegendeVor-
teilegegeniiberseinemWettbewerb.WeilimmerwenigerUnternehmen
Geldausgeben,aufderanderenSeiteaberbeiMedienundProduzenten
hoheKapazitatenvorhandensind,sinkendiePreise.Hinzukommt,dass
Sieviel starkerwahrgenommenwerden, weil wenigergeworbenwird.
AuBerdem:PrasenzdurchkontinuierlicheKommunikationschafftVer-
trauen beiden Zielgruppen in die Marke, die Produkte und das Unter-
nehmen.

Zeit der Synergien

WarumdasRadimmerwiederneuerfinden?IchredehiernichtderLan-
geweiledasWort,sonderndervernetzten Nutzungvonldeenund Mo-
tivein allen Medien mitentsprechender Anpassung. Dass eine solche
VorgehensweisenichtnurGeldspartsondernsichauchnochwirkungs-
verstarkendaufdieBotschaftauswirkt,isteinerfreulicherNebeneffekt.

DieMarketing-undKommunikationskrisekannverhindertwerden.
Sie miissen es nur wollen.

Qontur marketing communications, Engstingen
Tel.: 07129/930180 - Fax: 07129/930184
info@gontur.de - www.qontur.de
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40 GITVERLAG

Der GIT VERLAG wird 40 Jahre ...

... und gibt anlasslich dieses Jubilaums die Sonderpublikation ,GIT 40.0 - Initiative Zukunft” heraus.
»GIT 40.0" wirft einen Blick in die Zukunft. Wer wissen mochte, ob wir in 40 Jahren noch Zeitschriften
lesen, wie das Messegeschaft der Zukunft aussieht, wie ,,Homo Zappiens” in der digitalen Welt
aufwachsen oder wie wir 2049 Turen abschlieBen, findet in der Jubilaumspublikation GIT 40.0 die
passenden Antworten.

Zu den namhaften Autoren von GIT 40.0 zahlen u. a. Prof. Hans-J6rg Bullinger (Prasident der
Fraunhofer Gesellschaft), Lothar Leonhard (CEO Ogilvy Deutschland), Sebastian Molewski
(Vorstandsvorsitzender Wikimedia), Dr. Stefan GroB-Selbeck (CEO Xing), Dr. Siegfried Quandt
(Prasident des Deutschen Fachjournalistenverbands), Prof. Wim Veen (Technische Universitat Delft)
und viele mehr.

Das Heft steht als ePaper-Version unter www.gitverlag.com/40.html zum kostenlosen Lesen bereit.

A Passion
| For Communication
Since 1969

40 GIT VERLAG

www.gitverlag.com A Wiley Company
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Im Ruhrgebiet wird der Fluss Emscher seit mehr als einem Jahrhundert als offener Abwasser-
kanal genutzt — zum Leidwesen von Natur und Anwohnern. In einem milliardenschweren
Projekt sollen bis 2017 die Abwasser in den Untergrund verbannt werden. Mit dabei: Rohrvor-
triebsanlagen der Wilhelm Epping GmbH Spezialtiefbau, gesteuert von Industrie-PCs von noax.

Der Fluss Emscher mit heute knapp 80 km
Flusslange war schon Mitte des 19. Jahrhun-
dertseinesdererstenUmweltopferderindust-
rialisierung. Bergbau, Industrieunternehmen
undKommunenleitetenAbwasserindaslang-
sam flieBende Gewasser ein.Vom urspriingli-
chenFlussbliebnachdemrasantenWachstum
im Ruhrgebiet kaum etwas librig. Bis heute ist
dieEmschereinerderletzten offenen,Abwas-
serkanale” Deutschlands.

DochlautBeschlussderGenossenschafts-
versammlungderEmschergenossenschaftim
Jahr 1991 soll das, was sich damals noch als
Ubelriechender Abwasserkanal durch das
Ruhrgebietzog,ineinigenJahrenwiederein
normalerFlusssein.DieBeseitigungderoffe-
nen Abwasserfiihrung der Emscher ist eines
derschwierigsten,langwierigstenund groB-
ten Bauprojekte in der Region.Wasbisheran
AbwasserindieEmschergeleitetwurde, wird
bereits heutein einemriesigen Netzvon Ab-
wasserkandlen mit einer Ldnge von rd. 200
kmgesammeltundunterirdischindieKldran-
lagen der Emschergenossenschaft geleitet.
Biszum Jahr 2017 soll diese unterirdische In-
frastruktur mit einer Gesamtlange von lber
350 km fertig sein. AnschlieBend will das
Wasserwirtschaftsunternehmen mit Sitz in
Essendie Emscherundihre Nebenldufe 6ko-
logisch verbessern.
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Uberdruck tief unter der Erde

,Dasistkeineleichte Aufgabe.SchondieSied-
lungsdichte im Ruhrgebiet macht einen offe-
nen Kanalbau an vielen Stellen unmaoglich.
Deshalbist der bemannte Rohrvortrieb unter
Druckluftoftmalsdieeinzige Moglichkeit. Mit
Unterstiitzung der noax IPCs kdnnen unsere
SchildfahrermitdernotwendigenPrazisionar-
beiten”, erklart Dipl. Ing. Guido Klein-Hitpal,
BauleiterbeiderWilhelmEppingGmbHSpezi-
altiefbau. Das Tiefbauunternehmen ist aner-
kannter Spezialist fiir diese ungewdhnlichen
Bauverfahren. Wéahrend sich die Vortriebsan-
lage durch Gesteinund Erdreichfrisstund der
AbraumuberLorennachhintengeschafftwird,
werdenmitHydraulikpressengrof3eBetonrohre
mitbiszuvierMetern DurchmesserindasErd-
reich nachgeschoben. Ist dieVortriebsanlage
weit genug vorgedrungen, wird das nachste
Betonrohrvonhintennachgeschoben.Obwohl
jedes Element bis zu 50 t wiegt, lassen sich so
kilometerlangeRohrtunnelzusammenbauen
und mitdenriesigen Hydraulikpressen durch
dasErdreichschieben.DieBesonderheitdieses
Verfahrens: Um die Vortriebsanlage mit dem
Fuhrerstand von Grundwasser frei zu halten,
wird diese mit Druckluft beaufschlagt. Der
Schildfahrer arbeitet dhnlich wie ein Taucher
in Uberdruckbereichen undkann seinen Fiih-

rerstand nurlibereineSchleuseverlassen.Die
AnforderungenandieElektroniksinddurchdie
Druckluft extrem: Allein die noax IPCs hielten
im Evaluationstestden hohen Belastungenin
Uberdruckumgebung stand.

Keine Probleme mit Uberdruck und
Vibrationen

Eppings Servicetechniker Ulrich List und sein
IT-Team stellten die Rechnerbasisin den EVAs
(EppingVortriebsanlagen)voreinigenJahren
auf moderne noax Industrie-PCs um. Vor der
Entscheidung hatte man die Angebote vieler
Hersteller intensiv verglichen:,Wir haben be-

Abb. 1: Hinter der durch eine Uberdruckschleuse
abgetrennten Abbaukammer transportieren Loren
den Abraum.
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Abb. 2: Nur wenige Meter hinter dem sich in das Gestein fressenden
Bohrkopf sitzt der Maschinenfiihrer vor seinem noax Industrie-PC.

sondereAnforderungen.BeimAr-
beitenimUberdruckbereichwer-
denFestplattenundTouchscreens
unzuverldssig, deshalb arbeiten
wirmitCompact-Flash-Speicher-
medienundexternenTastaturen.
AuBerordentlich wichtig fiir uns
war auch die extrem kompakte,
IP65-geschiitzte Bauweise der
noax Industrie-PCs - beiunseren
kleinerenVortriebsaggregatenfir
Rohrdurchmesser bis runter auf
1,60misteinfach nurwenig Platz
im Fiihrerstand. Die Anforderun-
gen an die Elektronik in der Vor-
triebsanlagesindhoch:Druckluft,
Temperatur,FeuchtigkeitundVib-
rationen.DielPCssteckendasseit
drei Jahren klaglos weg. Wir hat-
ten in dieser langen Zeit noch
keinen Ausfall, so Ulrich List.
Dafiir sorgen die robuste Verar-
beitung der IPC-Komponenten
und die speziellen Sicherungen
allerSteckverbindungenimlInne-
ren der Industrie-PCs. Bei diesen
und anderen Details profitieren
Kunden wie Epping davon, dass
noax lber eine eigene Entwick-
lungsabteilungverfiigt:DieQuali-
tat ist ihrer Meinung nach deut-

Abb. 3: Der Bohrkopf der Maschine:
Auf einer Strecke von 350 km frisst
er sich durch das Gestein

lich héher als beim Wettbewerb.
ImFihrerstandderVortriebsanla-
gen sind die IPCs dartiber hinaus
durch spezielle Halterungen vor
Vibrationen geschiitzt.

Test in Druck- und
Klimakammer bestanden

Fallt der Steuerungs-PCaus, muss
derRohrvortriebgestopptwerden.
DarausentstehenhoheKosten.Vor
derEinfihrungbeiEppingwurden
die noax Industrie-PCs daher auf
HerzundNierengetestet:InDruck-
und Klimakammern wurden die
Umgebungsbedingungensimuliert.
Hier wieim Praxiseinsatzbewahr-
ten sich die robusten Gerdte des
Anbieters aus Ebersberg.,Techni-
scheAusfélleimBereichITkénnen
wir uns nicht leisten. Schon so
stelltdasRuhrgebieteinespezielle
Umgebung fiir den Rohrvortrieb
dar: Alte Bergbau- und Versor-
gungsschédchte, Gas- und andere
Versorgungsleitungenundunter-
schiedlichsteGesteinsformationen
- Griinde fur Unterbrechungen
gibt es auch so schon genug’,
erldutert Jutta Becker, Systemad-
ministratorin des Spezialtiefbau-
unternehmens.IndenVortriebsan-
lagentiefimErdreichermittelnein
Kreiselkompassundeineelektroni-
sche Schlauchwaage die exakte
Position.DieseundandereSensor-
daten werden dann Uber einen
CAN-BUSundeinelnterface-Karte
an den IPC Ubertragen und auf
einemleuchtstarkenDisplayange-
zeigt. Uber eine Spezialsoftware
erhélt der Maschinenfiihrer dann
dieentsprechendenVorgabenzur
SteuerungderVortriebsanlage.Zu-
frieden zeigt man sich bei Epping
auchmitdemSupport:Umdiezu-
vorgenutztenCanbus-Steckkarten
fur den technisch veralteten ISA-
Bus zu ersetzen, waren die noax-

Techniker bei der Suche und
AuswahlmodernerPCIl-CAN-Bus-
Interface-Karten behilflich.

Prazisionsarbeit

~Rohrvortrieb klingt leichter, als
esist und die riesigen Rohre tdu-
schen.DerMaschinenfihrerdarf
auf mehreren hundert Metern
Vortriebslange nur wenige Milli-
meter vom Sollkurs abweichen -
RohrvortriebistHightech-Prazisi-
onsarbeit. Daher miissen wir uns
auf die Steuerung durch die In-
dustrie-PCs absolut verlassen
konnen!EinedervielenAufgaben
vonBauleiter GuidoKlein-Hitpal3
ist die zeitnahe Information von
ProjektleitungundAuftraggeber
Uber Vortriebsleistung und Ge-
nauigkeit,,DieAnforderungenan
eine transparente Darstellung
aller Baufortschritte sind stark
gestiegen. Unsere Auftraggeber
verlangentdglichundzuvorgege-
benerZeitgenaue DatenundBe-
richte. Auchhierbeiunterstiitzen
uns die noax Industrie-PCs Uber
die Maschinendatenerfassung.”

Per Modem in die Zentrale

Per Modem und TCP/IP-Verbin-
dunggelangendieDatenausder
VortriebsanlageindenContainer
des Bauleiters - fiir knapp 500
Meter Baufortschritt summieren
sich die verschiedenen Maschi-
nendaten auf etwa 120 MB Da-
tenvolumen.Alternativlassensich
Datenauchiiberdie USB-Schnitt-
stellederIndustrie-PCsherunter-
laden oder aufspielen.
UbereinLoginmeldensichdie
jeweiligenNutzeran,dieZugriffs-
rechte sind detailliert gestaffelt.
InregelmafigenAbstandenkom-
menexterneVermessungsteams
und kontrollieren die Daten zum
Tunnelverlauf nochmals fir die
Auftraggeber.Dierobusten noax
Industrie-PCs leisten ihren Bei-
trag dazu, dass bei den Epping-
Projekten prazise und effizient
verrohrt wird und der Fluss Em-
scherschonbaldvonderLastder
Abwadsser befreit werden kann.

noax Technologies AG, Ebersberg
Tel.: 08092/8536-0

Fax: 08092/8536-55
info@noax.com
WWW.Noax.com

www.visionsystems.de
Connect to Success

Industrielle

Daten-Kommunikation

USB-CAN BUS Adapter

an CAN BUS Netzwerke

USB-CAN

> Highspeed CAN BUS Interface, 1Mbit/s

> CAN 2.0A und CAN 2.0B Modus
> einfaches Monitoring von CAN Frames
> Stromversorgung Uber USB

> fur Windows 2000,XP,2003,Vista und Linux

> auch als SER-CAN (seriell an CAN)
lieferbar

Open RISC embedded Computer

Readv‘to-mm

CAN, Digital-1/O, LAN,
RS232/485, USB, I2C
miniPCI, Hutschienen-Halterung

Robust mit voller Leistung

7
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TaskRunner 3110

> mit Intel Core Duo 1.8GHz, 2GB DDR2
> 2 x GigalAN, 6 x USB 2.0, CF Card Slot
> 3 x RS232, 1 x RS232/422/485

> PCI Slot Erweiterung

> optional mit S-ATA Festplatte

€ 799,-

Wir liefern auch verschiedene
passende Displays von 10"-19"
Industrial / Open Frame.

VISION SYSTEMS GmbH - .=
Aspelohe 27A o 22848 Norderstedt L - |
Tel. (040) 528 401-0
Fax.(040) 528 401-99

VISIHOM SYSTEMS

sales@visionsystems.de
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Fliegende Solarzellen

Moderne IPC-Technik und Sensorik im Einsatz in UAVs - Teil 3: Entwicklungsrichtungen

Heute sind unbemannte Flugobjekte keine Exoten mehr, obwohl sie manchmal als UFOs fiir
Aufregung sorgen. In Europa gibt es sehr viele national-orientierte und europaische Projekte
und Entwicklungen von UAVs aller Arten. An den Software-Algorithmen muss noch gefeilt
werden, um die UAVs noch sicherer zu machen. Solargetriebene UAVs fiir den Dauereinsatz
sind wegen fehlender Batteriekapazitat und dem hohen Gewicht der Batterien bisher nur in

der Erprobung.

DerersteVersuch miteinem elektrisch betrie-
benen,ferngesteuertenFluggerdatwurde 1884
in Frankreich durchgefiihrt. Am 4. Nov.1974
flog das erste solarbetriebene Fluggerat tiber
Kalifornien.Unabhangigdavongabeskurzda-
nach (1975HelmutBruss, 1976 Fred Militky) in
DeutschlandebenfallssolarbetriebeneFlugob-
jekte. Im Gedenken an Albrecht Berblinger
(1770-1829) aus Ulm wurde der weltweit
ersteWettbewerbfiirsolargetriebeneFlugkor-
perausgeschrieben.1996gewannProf.Rudolf
Voit-NitschmannmiteinemTeamvonderUni-
versitat Stuttgart den Preis von 100.000 DM.
2011 soll der neue Berblinger-Wettbewerb
ebenfallseinMeilensteinwerdenaufdemWeg,
umweltfreundlichundzugleichpraxistauglich
zufliegen.Der1990vonDr.WolfgangSchaeper
erreichte und von der FAI anerkannte Welt-
rekordimRundflug iber 190kmmiteinemso-
lar-getriebenenfunkgesteuerten UAVhielt 17
Jahre.Das,AutonomousSystemsLab“amEid-
gendssischen Institut flirTechnikin Lausanne
(jetzt an der Eidgendssischen Technischen
Hochschulein Ziirich) hat fuir die Mars-Erkun-
dung im Auftrag der ESA das solar angetrie-
bene UAV Sky-Sailor entwickelt. Die AUVSI-
Organisation versteht sich als Plattform fir
UAV-Anwender und Entwickler weltweit. Die
,European Organization for Civil Aviation
Equipment”(EuroCAE)unddieAUVSI,bearbei-
tenin einer Arbeitsgruppe (WG73 UAV) Stan-
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dards fir zivile UAVs, die im nicht gesperrten
Luftraum fliegen.

Steuerung in Kaugummi-Grof3e

Die besonders kleinen UAVs werden von ent-
sprechendkleinenEmbedded-PCsgesteuert.
Die Technische Fachhochschule Wildau ver-
wendetbeispielsweiselPC-Komponentenvon
Gumstix fiir lhren RCS2 (Really Clever Solu-
tionsforremote control Supervision). Mitden
KarteninKaugummi-GréBeverdexXM4(CPU),
console-vx(Schnittstellen),netwifimicroSD-EU
(WLAN, USB) und JTAG-vx (Bootloader, nur
wahrendderEntwicklung)wirdeinekomplette
UAV-Steuerung aufgebaut. Mit héherer Leis-
tung bei kleinerem Gewicht werden weitere
Anwendungen erschlossen und bestehende
Rekorde gebrochen.

Beispiele

UAVs gibtesin gro3erVielfalt und fiir viele un-
terschiedliche(nicht-militarische) Anwendun-
gen.DienachfolgendenBeispielesollendiese
Vielfalt zeigen.

Aesir

Das britische Unternehmen baut VTOL-UAVs,
diedenCoanda-Effektnutzen.Deshalbfliegen
siebesondersstabil.Von Aesirgibtes Modelle

Hermann Strass

von 10 g bis 1 t Tragkraft. Beim Coanda-Effekt
folgtbeschleunigteLuftoderFlussigkeiteiner
umstromten gekrimmten Oberflache auch
nochineiniger Entfernung. Dieser Effekt wird
dhnlich wie bei einem Hoovercraft zum Flug
und insbesondere zur Steuerung verwendet.
Henri Marie Coandd(1886-1972) warein Phy-
siker und Aerodynamiker aus Rumanien. Er
baute 1910 das weltweit erste Flugzeug mit
Strahltriebwerk.EinspateresFlugzeug,dasden
Coanda-Effekt nutzt, ist die sowjetischen An-
tonow An-32/Antonow An-72.Coandabaute
1935 eine ,fliegende Untertasse’ (UFO). Der
Coanda-EffektwurdebeimkanadischenAvro-
car ebenfalls zum Bau von fliegenden Unter-
tassen’ verwendet. Heute gibt es technische
AnwendungendesEffektesinderLuftfahrt,bei
Auto-Vergasern und in anderen Bereichen.

Marvin

DerautonomeFlugroboterMarvinvomInstitut
furTechnischelnformatikderTUBerlinhatden
Uber dreiJahre laufenden Wettbewerb, Inter-
national Aerial Robotics Competition Millen-
nial Event”in den USA gewonnen.Marvinwar
daseinzige UAVim Wettbewerb dasautonom
fliegen, Personen und andere Ziele erkennen
undderenPositionenexaktiibermittelnkonnte.
Marvin kam mit deutlichem Abstand vor den
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Abb. 1: Brandbekdampfung ohne
Leiter (Quelle: Dietrich-Design, D)

Konkurrenten aus den USA und
Kanada ins Ziel. Der Sieg wurde
mit einem Preisgeld in Hohe von
30.000 US-$ belohnt. Veranstal-
ter des Wettbewerbs ist die
AUVSI.

Aware

Am?20.12.2007 konntevonderTU
BerlinimRahmendesEU-Projekts
Aware der Lastentransport mit
dreivollstandigautonomenHub-
schraubern erfolgreich durchge-
fihrtwerden.DieAnwendungwar
dabeidielnstallationundRepara-
tur von Sensornetzwerken in
schwer zuganglichen Regionen
oderinKatastrophengebieten.Die
wissenschaftliche Herausforde-
rungbeidiesenArbeitenlagdarin,
dasVerhalteneinesderartkompli-
zierten Systems, wie die miteiner
Last gekoppelten Hubschrauber
unterrealenBedingungenzuver-
stehen und dieses Wissen in ein
realfunktionierendesSteuerungs-
system umzusetzen. Das entwi-
ckelteHochleistungssteuerungs-
systemkannauchfiirkoordinierte
autonome Fllige von einem oder
mehreren ungekoppelten Hub-
schraubernzumTransportbeson-
ders groBer Lasten eingesetzt
werden.Sokdnnenbeispielsweise
Photo- und Filmaufnehmen ge-
macht oder Messungen aus der
Luft durchgefiihrt werden. Hub-
schraubersind deutlich schwieri-

-

Abb. 3: Talaron fiir den Einsatz in
2015 (Quelle: EADS, D)

Abb. 2: UAV fiir die lokale Uberwachung
(Quelle: Microdrones, D)

ger zu fliegen als Flugzeuge. Un-
tersuchungenbeimamerikanischen
und englischen Militdr haben er-
geben, dass aufgrund der enor-
menBelastungdermenschlichen
Piloten der Lastentransport mit
zweigekoppeltenHubschraubern
praktisch Einsatz nicht machbar
ist.Derautonome,synchronisierte
Flug von drei Hubschraubern ist
daherein extrem komplexesVor-
haben, das aber mit Software-Al-
gorithmen|dsbarist.Die meisten
Hubschrauber der TU Berlin ver-
wenden Industriecomputer, die
aushandelsiblichenPC/104-Kar-
ten konfiguriert werden.

Microdrone 4-200

Der leichte Quadrokopter (5009)
steht ruhig in der Luft, kann per
Handferngesteuertwerdenoder
fliegteineRouteab,dieihmzuvor
UberGPSeinprogrammiertwurde.
Die Microdrone kann biszu250g
Nutzlast tragen (Digitalkamera).
Weil die Drohne auch im Wind
stabilinderLuftsteht,werdendie
Bildergestochen scharf.Rahmen
und Rotoren aus reiner

Aeryon

DaskanadischeUnternehmenAe-
ryon Labs hat im Juli 2009 ein
UAV(Scout)inKoffergroBevorge-
stellt.DerQuadrotor-Hubschrau-
ber wiegt etwa 1,2 kg, soviel wie
einNetbook.DerHubschrauberist
furdenEinsatzohneerfahrenePi-
lotenvorgesehen.DieFernbedie-
nung ist ein Tablet-PC, auf dem
GoogleMapslauft.DerAnwender
zeigt mit dem Finger auf die ge-
wiinschtePositionineinerGoogle-
Map amTouchscreen des PC. Die
imUAVeingebaute,schwingungs-
kompensierteKamera(5Megapi-
xel) liefert Fotos oder MPEG-Vi-
deos auf den Tablet-PC des

Bedieners. Das UAV kann nur in
Hohen bis maximal 150 m vor-
dringen. Deshalb sind die Flige
mit dem Scout nicht anmelde-
pflichtig.

F-UAV
DasmobileLéschdrohnensystem
F-UAV von Dietrich-Design nutzt
dieVernebelung vonWasserund
Telemanipulation.DieLdschtech-
nologiederVernebelungvonWas-
seristbesonderseffektiv,deshalb
kann Wasser mobil transportiert
und am Brandort in seiner Wir-
kung vervielfacht werden. Die
Telemanipulationdurchmehrere
Bediener und entsprechende Si-
cherheitssysteme senkt die psy-
chische Belastungund dasRisiko
fiir das Loschpersonal.

Die Innovation des mobilen
LoschdrohnensystemsistimWe-
sentlichen eine Kombinationaus
Tiltrotor-Flugmechanik, Impuls-
LoschtechnologieundVTOL-Tele-
manipulation mit vorteilhaften
Flugeigenschaften,insbesondere
ohne,wanderndenSchwerpunkt”.
Durch die seitlich angebrachten
Rotorenentstehtdazwischenein
Freiraum. Damit kann das F-UAV
in einem relativ steilen Winkel
von etwa 100° horizontal, nach
obenundnachuntenzuléschen.
DiesermdglichtaucheinLdschen,
versetztinverschiedenenEbenen.

Sollten Sie die bisherigen Teile
verpasst haben, schicken Sie uns
eine E-Mail an:
beate.zimmermann@wiley.com
wir senden lhnen dann die Hefte
bzw. das PDF zu.

Hermann Strass
techcon.hstrass@t-online.de

Wir stellen aus SPS/IPC/DRIVES 2009
Halle 10 - Stand 130 >
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RUBSAMEN & HERR

ELEKTROBAU GMBH

Am Scheid 4 - D-57290 Neunkirchen

Fon (02735)7727-4- Fax (02735)7727-67

eMail info@ruebsamen-und-herr.de
Web www.ruebsamen-und-herr.de
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Weiterhin, Made in Germany

Interview mit Peter Hoser, Director OEM Sales IP Business Clients

Systemboard OEM, Fujitsu Technology Solutions

Seit 1. April 2009 ist die ehemalige Fujitsu Siemens Computers GmbH nun 100 %ige
Tochtergesellschaft des japanischen Fujitsu-Konzerns. Was hat sich — auf3er der Umbenen-
nung in Fujitsu Technology Solutions - verdndert? Welche Auswirkungen haben die neue
Unternehmensstruktur und -ausrichtung auf die Produkte und damit auch die Partnerbezie-
hungen? Peter Hoser, Director OEM Sales IP Business Clients Systemboard in Augsburg,
nimmt Stellung. Das Interview fiihrte Janka Kreif3I.

MessTec & Automation: Herr Hoser, werden
Ihre jetzigen Partner auch in flinf Jahren noch
Mainboards,Made in Germany” vom Standort
Augsburg aus geliefert bekommen?

P.Hoser: Ja. Fujitsu halt ausdriicklich am Pro-
duktionsstandort Augsburg fest, fiir dasWerk
gibteseinevertragliche Bestandsgarantiebis
2012. Die Produkt- und Technologie-Kompe-
tenzen im Bereich Mainboards verbleiben in
Deutschland, denn unser Werk hier ist ein
wichtiger Bestandteil der Unternehmens-
gruppe. Der Slogan ,Qualitdt ,Made in Ger-
many’mitInnovationen aus Japan”transpor-
tiert diese Symbiose sehr gut.

Wird es innerhalb des Augsburger Werkes zu
Umstrukturierungen und Stellenabbau
kommen?

P. Hoser: Augsburg ist heute, nach Stiickzah-
len betrachtet, hauptsachlich eine Fabrik fiir
Mainboards,PC-Systeme,dieEndmontagevon
mobilen SystemenunddieFertigungvon Ser-
vern. Das soll auf absehbare Zeit so bleiben.
Wassichdndernwird, istdieVerhaltnismagig-
keit:In Zukunft werden wir hier sehrvielmehr
Serversystemefertigen.ImBereichForschung
und Entwicklung werdenin AugsburgimWe-
sentlichenEngineering-Leistungen erbracht,
wie z.B. die Motherboard-Entwicklung oder

Halle 8 - Stand 302

]
e
o0
Peter Hoser, Director OEM Sales, IP

Business Clients Systemboard OEM,
Fujitsu Technology Solutions

das hausinterne Test- & Zulassungszentrum.
EinStellenabbauoderUmstrukturierungensind
aktuell nicht geplant.

Weshalb hat der schwabische Standort flir den
japanischen Gro3konzern eine solch hohe
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Relevanz im Bereich Mainboards? Ware eine
Produktion im Ausland, beispielsweise in Asien,
nicht die kostengiinstigere Alternative?

P.Hoser:Zum einen kdnnen die tiber 450 Mit-
arbeiterimBereich Systemboardim Augsbur-
ger Werk auf mehr als 20 Jahre Erfahrung im
Bereich Desktop-Mainboards zurlickgreifen.
Seit 2003 werden dortzudem Mainboards furr
Industriekundengefertigt.EineVerlagerungder
Produktion aus Kostengriinden mag auf den
ersten Blick reizvoll sein. Allerdings darf man
dabeiwichtige Faktoren, die der Standort Eu-
ropa bietet, nicht auBer acht lassen: Qualitét,
Lieferzeiten, Transportkosten,Know-howund
Kapitalbindung. Beispiel Lagerrisiko: Der Be-
darfvonFujitsuTechnologySolutionsvoncirca
10.000 Mainboards pro Tag und Lieferzeiten
vonvier biszehnWochen aus Asien wiirde ein
Lagerfiriber350.000 Mainboardserfordern.
DieenormeTypenvielfalt,kurzeProduktlebens-
zyklenbeiStandard-Desktop-Mainboards,aber
auchderKundenbedarfnachkurzenLieferzei-
tenundhoherFlexibilitatwirdeneinnichtkal-
kulierbaresRisikodarstellen,welchem nurmit
einerlokalen auftragsbezogenen Produktion
entgegengewirkt werden kann.

Zudem hatdie Qualitat fir Fujitsu hochste
Bedeutung. Sie wird durch die enge Zusam-
menarbeitzwischenEntwicklungundProduk-
tion garantiert. Im Vergleich zu asiatischen
Mainboards werden auf unseren Mainboards
ca.20% weniger Bauteile und damit weniger
Lotstellenverwendet.SamtlicheBauteilewer-
denzu96 %automatischbestlickt,alleLotpro-
zessesindvollautomatisiert.Dieseundweitere
MaBnahmenreduzierenFehlermdglichkeiten
aufeinMinimumunderhdhenzudemdiePro-
duktqualitat enorm.

BedingtdurchhéhereAbgabenwerdenPro-
dukte,Madein Germany“gegeniberimport-
Ware aus Asien tatsachlich haufig benachtei-
ligt.DennunsereKostenwerdenzusatzlichzur
Mehrwertsteuer durch weitere Abgaben wie
Umsatz-und OkosteuernoderSozialabgaben
belastet. Fiir Produkte aus Asien fallen diese
Kostennichtan.DochtrotzdieserBenachteili-
gungkonnenwirunserelndustrie-Mainboards
zu attraktiven und extrem wettbewerbsfahi-
gen Konditionen anbieten. Mdglich ist dies
durchdiehervorragendenEinkaufskonditionen
sowie die in Europa sicherlich kostengiins-
tigste Produktion.

Inwieweit spielt die geographische Ndhe
zwischen Hersteller und Anwender eine Rolle?

P.Hoser: Unsere europdischen Kunden profi-
tieren auf alle Falle davon, dass Fujitsu auf-
tragsbezogenproduzierenunddieProdukteim
aktuellenAusgabestandohneZeitverzdgerun-
genausliefernkann.Solassensich Lagerrisiko
undKapitalbindungreduzieren.Informationen
tiberAnderungenderHard-undSoftwarekom-
munizieren wir frihzeitig, zudem ist die Ver-
fugbarkeitderMainboardsiibermehrereJahre

hinweg garantiert. Das positive Feedback
unsererPartnerwieSiemens,DSM,BEGBIirkle
oder KUKA Roboters zeigt uns zudem immer
wieder, dass Faktoren wie die Nahe zur Ent-
wicklung, diegleiche Zeitzone undvergleich-
barekulturelleHintergriindedentechnischen
SupportbeieventuellauftretendenFragenoder
Problemen erleichtern.

Die Anspriiche der Kunden werden - vor allem
im IPC-Bereich - immer spezifischer. Wie
begegnen Sie diesen steigenden Anforderun-
gen?

P. Hoser: Von den rd. 11.000 Mainboards, die
das AugsburgerWerk taglich produziert, ent-
fallen ca. 15 % auf den Server- und Industrie-
bereich. Die Abteilung Systemboard hat also
langjahrige Erfahrung mit den speziellen An-
forderungenim Industriebereich. Daher kén-
nen wir schon bei der Entwicklung der Bau-
gruppen unser hauseigenes akkreditiertes
Testlaborengmiteinbindenundsicherstellen,
dassbereitsdie Prototypenalle Bedingungen
derIndustrietauglichkeitnachweislicherfiillen
unddieBauteilerichtigdimensioniertwurden.
Dies wird dann in umfangreichen Tests am
Endproduktnochmalsfinallberprift. Wahrend
der Integration unterstiitzen wir unsere Kun-
denmitumfangreichenSoftwaretools,z. B.zur
individuellenAnpassungderLiiftersteuerung,
aber auch mit wichtigen Informationen wie
z.B. 3D-Daten oder Auflistung der kritischen
Bauteiltemperaturen.

Welche Industrie-Mainboards werden aktuell
in Augsburg produziert?

P. Hoser: Derzeit werden neben drei dlteren
ATX-Modellen und einem pATX-Modell noch
vieraktuelleProdukte produziert:DasATXD2-
778-A basierend auf dem Intel X58 Chipsatz
fir Core i7 und Xeon,Nehalem” Prozessoren,
das mini-ITX D2703-S fiir AMD Mobile CPUn
sowiedasATXD2836-Sund uATXD2831-Smit
Intel Q45 Chipsatz.

Fujitsu Technology Solutions GmbH, Augsburg
Tel.: 0821/8040 - Fax: 0821/8043329
oem-sales@ts.fujitsu.com

http://ts.fujitsu.com/mainboards

boards. systems. solutions.

CompactPCI®

(Express and more ...)

with CCM-BOOGIE

Intel® Core™ 2 Duo up to 2.26 GHz

Up to 8 GB DDR3 RAM (4 GB soldered)

Dual Screen Graphics

6 x SATA, 11 x USB 2.0

Versatile Mass Storage Options

(CF, HDD, SSD)

Rear I/0 and Mezzanine Expansion

via PCl Express

ustomized Expansion Boards

ggedized and long time available

Besuchen Sie uns:
SPS/IPC/DRIVES

24.-26. November
Halle 8, Stand 312

:V(: EKF Elektronik GmbH
- ~all +49(0) 238168900
www.ekf.com

sales@ekf.de
SYSTEM R partner since 1972.
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Kostenlos ausprobiert

BEG Biirkle flihrte neue Produktlinie ein -
Kunden diirfen sie 30 Tage kostenlos testen

Nachdem die Herrenberger ihre Produkte in Linien neu sortiert haben, erweitern sie diese
kontinuierlich. Jetzt bietet das Unternehmen auch Panel-IPCs in einer eigenen Linie an —
und die kdnnen Kunden nun 30 Tage kostenfrei testen. Und bei Gefallen dann behalten.

£

BEGBuirkle hat sein Produktportfolio erganzt:
ErstmalsbietetBEGBUrkleauch Panel-Indust-
rie-PCimRahmenderneuenPanellinean.Da-
rin sind modulare und integrierte Panel-IPC
zusammengefasst, welche von derVisualisie-
rung in der Automation, bis hin zu Public Vie-
wing,furvieleAnwendungenLésungenbereit-
halten. ,Nach langerer Suche, intensiven
GesprachenundeinergemeinsamenZieldefini-
tion, haben wirzweiideale Partner gefunden.
Der eine kimmert sich um den Bereich integ-
rierteundderandereummodularePanel-IPC”
meintFrankUrbe,GeschéftsfiihrerdesHerren-
berger Unternehmens.

Kostenlos Testen

EineBesonderheitist,dasspotenzielleKunden
vor dem Kauf des Endprodukts, 30 Tage lang
ein Panel-Muster aus dem Produktportfolio
kostenfreiinihrer Umgebung testen kénnen.
Bei der Auswahl und dem Design der Anlage
erfolgt die Unterstiitzung Uber einen eigens
konstruiertenDisplay-Demo-RechneraufBasis
der FemtoBox, einem besonders kleinen IPC.
UberdieseitlicheSchnittstelleundeineBatch-

I MessTec & Automation 11/2009

Datei fir verschiedene Panels auf dem BEG-
USB-Stick, lasst sich fast jedes Panel ansteu-
ern. So kann der Kunde das Gerdt mit allen
Eigenschafteneinfachundschnellunterrealen
Bedingungenvisuelltesten.Kommteszueinem
Entwicklungsauftrag, darf er dieses Set sogar
kostenfrei behalten.

Neues Panel-IPC-Konzept im Uberblick

BeidermodularenVariantekannmanlndustrie-
PC-ModuleunterschiedlicherLeistungsklassen
mitverschiedenen Panel-Modulen kombinie-
ren,wdhrendbeidenintegriertenPanel-Indust-
rie-PClangjdhriges Know-how und die Kennt-
nisse des Displaymarktes in einem Produkt
zusammenflieBen. Im Mittelpunkt des neuen
Konzeptsfiirdie Panel-IPCstehenwiederstan-
dardisierte und kundenspezifische Losungen.

Qualitatssicherung an oberster Stelle

DasThema,Qualitatssicherung®, hinsichtlich
vonBurn-In-TestsundverbautenKomponen-
ten, spielt bei der Produktion eine wichtige
Rolle.GenerelldurchlaufenalleKomponenten

=

Halle 8 - Stand 414

undPanelsdenselbenQualifizierungsprozess.
Bereits im Vorfeld wird analysiert, welche
Komponenten eingesetzt werden, wobeivor
allem die mittel- und langfristige Verfligbar-
keitvonmindestensdreilahren, wesentliche
Auswabhlkriterien sind. Wahrend eines an-

schlieBenden 24-Stunden-Tests im War-
meofen werden alle Systeme nochmals kom-
plett gepriift. Falls ein Fehler auftreten sollte
undein Systemmangelhaftistoderkomplett
ausfallt,kannsofortgegengesteuertwerden.
Auch die perfekte Kiihlung von Rechner und
Display muss exakt kalkuliert werden. BEG
Birkle wei aufgrund seiner ErfahrungimIn-
dustrie-PC-Bereich genau, wo Hotspots bei
Rechnernauftretenkdnnen.Dieerforderlichen
Kiihlkonzeptewerdentheoretischermittelt,in
der Praxis getestet und schlief3lich in den Pa-
nel-IPCumgesetzt.NebenderklassischenAu-
tomatisierungstechnik-Branche,werdenauch
die Bereiche Sicherheitstechnik, Visualisie-
rung, bzw. Bildverarbeitung abgedeckt. Zu-
séatzlichrealisierendie Entwicklerneue Appli-
kationen fir Embedded-L&sungen.

BEG Burkle GmbH & Co. KG, Herrenberg

Tel.: 07032/2012-0 - Fax: 07032/2012-25
info@beg-buerkle.de - www.beg-buerkle.de
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Das richtige Image hilft

Daten von Industrie-PC einfach sichern und wiederherstellen

Halle 9 - Stand 310

Es ist schnell passiert: Ein unachtsamer Mitarbeiter ruft Dateien von einem privaten
USB-Stick auf einem Anlagenrechner auf - schon ist ein Computervirus installiert. Manch-
mal bringt so ein Virus den IPC zum Absturz. Dann steht die Neuinstallation an — oder man
spielt einfach ein hoffentlich vorhandenes Image der alten Installation auf. Ein Programm,
mit dem das schnell und einfach geht, ist der Simatic IPC Image & Partition Creator.
Siemens hat ihn jetzt in einer neuen Version fiir seine Simatic IPCs vorgestellt.

Auf einem Simatic IPCist in der Regel das ge-
wiinschte Betriebssystem installiert, wenn er
beimKundeneintrifft. Dochseltenbehaltman
diese Werkseinstellung bei - das Betriebssys-
tem wird angepasst, Applikationen werden
aufgespieltundschlieBlich deren Betriebsda-
tenabgelegt.DieseProgrammeundDatenwiill
mannichtverlieren-undsolltesiedeshalbre-
gelmaBigsichern.Eine Mdglichkeit dafiir bie-
tet die Datensicherungs- und Partitionsma-
nagementsoftware Simatic IPC Image &
Partition Creator, die jetzt in der Version 3.0
vonderSiemens-DivisionIndustryAutomation
angebotenwird.DasSoftwarepaketunterstltzt
Simatic IPC der C-Generation und deren mo-
derneSpeichermedienwieSolid-State-Drives.

OhneStillstandszeitenkannderAnwender
DatenimlaufendenBetrieb,ohnedenRechner
herunterfahren zu missen, sichern oder wie-
derherstellen.Assistenztoolsunterstiitzenihn
beiderKonfiguration und Ausfiihrung.Siche-
rungundWiederherstellungerfolgenentweder
zeitgesteuertautomatischodermitnureinem
Mausklick per Funktion, 1Clickimage”. ZurRe-
duzierungdesbendtigtenSpeicherplatzesun-
terstlitzt die Software auch inkrementelle
DateisicherungenoderdifferenzielleBackups.

Festplatten ausmustern

InVersion3.0ebenfallsneuhinzugekommenist
das sichere Loschen sensibler Daten von Mas-
senspeichern,beispielsweisezurAusmusterung
gebrauchterFestplatten.ImagesundSicherun-
genkdnnen jetzt auch in einem,Backup-Con-
tainer”, einem versteckten Bereich auf einer
Festplatte,abgelegtunddadurchvorunabsicht-
lichem Zugriff geschiitzt werden. Dies verhin-
dert zum Beispiel das unbeabsichtigte Veran-

dern oder Loschen vorhandener Images. Das
menligefiihrteFestplattenmanagementermog-
licht zudem die nachtrégliche Anderung von
Partitionenohne Datenverlust, beispielsweise
zur Anpassung des Speicherplatzes. Integriert
sind auch Funktionen zur vereinfachten Ein-
richtungeinesBootmanagersoderzurDefrag-
mentierungderFestplattezwecksLeistungsop-
timierung.

Frisch geklont

Das Softwarepaket Simatic IPCImage & Parti-
tionCreatorV3.0ermdglichtpraventiveDaten-
sicherung und effizientes Partitionsmanage-
ment bei Simatic IPC. Auf einem Simatic IPC
vorhandene,Software-Abfillungen“kannder
Anwendereinfachduplizieren(klonen)undauf
andereIndustrie-PCmitgleicher Ausstattung
undgleichemVerwendungszweckibertragen.
Dies ermdglicht den schnellen Komplett-
austauschvonGeratenimService-Falloderdie
Einrichtung von Gerédten fir identische Anla-
gen.Derlmage&Partition Creator verfligt zu-
dem Uberein eigenes Ablauf-Medium und st
damitunabhdngigvonderBetriebssystemaus-
stattung. Die Software ist auch flr Industrie-
PCim Serverbetrieb geeignet. Eristohne Ins-
tallationundzusatzlicheTreiberdirektvonCD
oder USB-FlashDrive nutzbar.

Siemens Industry Automation, Flrth

Stichwort,|A1942"
Fax:0911/978-3321
infoservice@siemens.com - www.siemens.com
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COM Express™
MSC CXB-GM45

Jetzt auch mit
Dual-Core-Celeron T3100

Skalierbare Leistung in neuester
Intel 45 nm-Technologie auf
einem Modul im COM Express™
.Basic“-Format (125 x 95 mm).

m Intel® Celeron 575 (2,00 GHz)
oder T3100 (Dual Core 1,90 GHz),
Intel® Core™ 2 Duo P8400
oder T9400 (2,26 bzw. 2,53 GHz)

Intel® GM45-Chipset

Max. 8 GB DDR3 SDRAM, dual-channel
4x SATA-300, 1x PATA

10/100/1000 Base-TX-Ethernet

LVDS und CRT bis 2048 x 1536 Pixel,
unterstiitzt zwei unabhangige Displays

m 5x PCl Express™ x1 Lanes, 1x PEG
m 8x USB 2.0, HD Audio

Als extrem platzsparende Variante
ist die selbe Technologie
auch im MSC CXC-GS45
Modul im

COM Express

.Compact”-
Format
(95 x 95 mm)
integriert.
Besuchen SPS/IPC/DRIVES/
Sie uns 24.-26. Nov. 2009
auf der Messe Niirnberg
|n| Halle 7 - Stand 7-290

MSC Vertriebs GmbH
+49 8165 906-122
boards@msc-ge.com

www.msc-ge.com/ad/gmé45

®
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Rugged Tablet-PCs mit Atom-CPU
DieTablet-PC-Linie,RuggedTPC"vonTL
ElectronicindenLCD-Diagonalen8.4",
10.4" und 12.1” wurde konzipiert fiir
mobileAnwendungen,dieeinesanfte
Behandlungvermissenlassen—etwain ﬂ

der Logistik oder im Outdoor-Einsatz.

Das gummierte Aluminium-Magne-
sium-GehausebietetSchutzgegenStaubundWassergemaf31P54,sowie
gegenSchock,VibrationenundStirzegemalRdemMIL810FStandard.Die
DisplaysinS-VGA-oderXGA-AuflosungsindmiteinemresisitivenTouch-
screenausgestattet.Einelntel AtomCPUmit 1,6 GHz,biszu2GBRAM,und
wahlweiseFestplatteoderSolid StateDiskbietengenugPerformancefiir
alleMobile-Anwendungen.W-LANundBluetoothsindStandard,optional
sindauchW-WAN-ModuleoderGPSmdglich.SchnittstellenwieUSB,COM,
RJ-45 Gigabit-LAN, PCle, VGA und Audio-I/O liegen geschiitzt hinter
Gummi-Klappen.

TL Electronic GmbH
Tel.: 08131/33204-0 - info@tl-electronic.de - www.tl-electronic.de

Mini ITX Motherboard mit Intel Mobile Chipsatz
DiehoheLeistungskompatibilitat
unddiezahlreichenEigenschaf-
tendesADE-6053machendieses
neueBoardvonLeadDeutschland
im Mini ITX Formfaktor zu einer
ansprechenden liifterlosen Lo-
sungimMultimedia-bzw.Kiosk-/
POI-Bereich aberauchim Mess-
und Steuerungssektor. Mit dem
integriertenintelGM45ChipsatzkdnnendieleistungsstarkenintelCore
2DuoPenrynProzessorenassembliertwerdenundeineArbeitsspeicher-
leistungvonbiszu4GBDDR3SDRAMwerdendurchdiezweiSO-DIMM
Sockelunterstitzt.Derintegriertelntel GMAX4500Grafikchipsatzver-
schafftdemAnwendereinehervorragende3DPerformanceundermdg-
lichtlhmeinemaximaleAufldsungvonbiszu2.048x1.536Pixelumzu-
setzen.DesweiterenwirdeineflexibleDualDisplayFunktionviaVGA&
DVI,VGA&LVDSoderDVI&LVDSangebotenundverschafftsichsomit
eine hohe Attraktivitat flr benutzerdefinierte Displaylosungen.

Lead Deutschland GmbH
Tel.: 0221/95479-0 - info@lead.de - www.lead.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 8 - Stand 429

PC mit Hochgeschwindigkeitskommunikation

Derliifterlose PCausderNISE2000-Serievon DataRespons-PartnerNex-
comhateineHochgeschwindigkeits-RS-485-Schnittstelle,dieesNutzern
ermdglicht,DatenmitduBersthohenBaudratesiiberweiteEntfernungen
zulibermitteln.InderVergangenheitwaresnotwendigJumper-Einstellun-
genanzupassen,umvonRS-232zuRS-422oderRS-485umzuschalten.Im
Gegensatzdazuermoglichtderlifterlose PCausderNISE2000-Serie RS-
232/4220der488imBios-Meniizuwadhlen,ohnedieJumper-Einstellung
zuandern.DiejumperloseEinstellungistduBerstpraktisch,damansichbei
derKonfigurationdieZeitdafiirspartdieBetriebsanleitungzulesenund
dasGeratzuoffnen,umdieJumperzusetzen.DerNISE2000wurdeentwi-
ckelt,umohneProgrammieraufwandRS-485mitautomatischerDatenrich-
tungskontrolle zu bieten.

Data Respons GmbH
Tel.:0721/6105 3210 - info@datarespons.de - www.dataresponse.de

X MessTec & Automation 11/2009

Screens vervielféltigen
MitderVWBOX-100Serie stellt Spec-
traeineSerievonVideowandControl-
lernvor,mitdenenessehreinfachund
preiswertmdglichist,Videowande,die
ausbiszu20Displaysbestehen,zuge-
stalten. Auf dem sich ergebenden
,GroB3bildschirm“kannmithoherAuf-
I6sung ein sich tber alle Displays er-
streckenderScreenangezeigtwerdenodermanteiltden,GroRbildschirm”
inbeliebigeTeilsegmenteauf,indenenjeweilsunterschiedlichelnhaltege-
zeigtwerden.EinherausragendesMerkmalderVWBOXistdieautomatische
KorrekturdesBildversatzes,derdurchdieStegezwischendenDisplaysnor-
malerweisezustandekommt.Dieeingebaute,GeniMask Technologiesorgt
dafiir, dass trotz des Steges ein versatzfreier Verlauf schrager Linien zu-
stande kommt. Das Grundprinzip einesVideowand Controllers der VW-
BOX-100Seriebestehtdarin,dasseinEingangs-DVI-VideoSignaljenach
Controllertypauf4,6oder9Displaysverteiltwird.DieVideoControllersind
kaskadierbar.

Spectra Computersysteme GmbH
Tel.:07121/14321-0 - spectra@spectra.de - www.spectra.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 420

Microcontroller-basierende TFT-Losungen
AlsDesign-In-PartnervonMikrocont-
roller-HerstellernwieAtmel, NECElec-
tronics, Renesas oder Samsung und
TFT-Display-Linien wieHitachi, AUO,
NEC,Ampire,LG,TrulyundEvervision
haben die Produktspezialisten von
MSCundGleichmannElectronicstiber
JahrehinwegErfahrungenmitderAn-
steuerung von TFT-Displays gesam-
melt. Know-how, das Lothar Felten,
LeiterderneugegriindetenEmbedded
DisplaySolutionGroupvonMSC-Gleichmann,nunnutzenwill,ummitsei-
nemTeamEntwicklerneinfacherTFT-Display-ApplikationenmitHilfeeige-
nerReferenz-undEntwicklungsboardsZeitundGeldzusparen.Ersteseige-
nes Produkt der Embedded Display Solutions Group ist das auf einem
H8SX/1668R-MikrocontrollervonRenesasbasierendeVisuRDK-H8SX-Ent-
wicklungskitmitEvaluation-Board, 3,5-Zoll-Touchpanel-TFT-LCD,E10A-
USBJTAGDebugger/Emulator,umfangreicherBeispiel-Software,Schaltplan
und Gerberdaten.

MSC Vertriebs GmbH
Tel.: 07249/910-0 - Ifel@msc-ge.com - www.msc-ge.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 290

3.5" SBC mit erweitertem Temperaturbereich
AxiomtekstelltmitdemSBC84823ein3,5“EmbeddedBoardspeziellfiirkri-
tischeUmgebungenvor.DasfiirvieleBereichederIndustrieentwickelte
EmbeddedBoardistmiterweitertemTemperaturbereichvon-40°C-+85°C
undeinerEingangsspannungvon+8Vbis+24Verhaltlich.DasSBC84823
nutztdenindustrialtemperaturegradelntel AtomProzessorZ510PT (1,1
GHz)oderZ520PT(1,33GHz)undistmitdemIntel System ControllerHub
US15W-PT XL ausgestattet. Der onBoard Intel System Controller Hub
US15W-PTXLundIntelsGMA500GrafikchipsatzundunterstiitzenDirectX
9.0EundOpenGL2.0.Daskompakte3,5“FormatdesSBC84823verflgtiber
eineVielzahlvonSchnittstellen,darunter6xUSB2.0und4xCOM(+5/+12V
powered), Gigabit Ethernet mit Wake-on-LAN support.

Axiomtek Deutschland GmbH
Tel.: 02173/39936-0 - sales@axiomtek.eu -www.axiomtek.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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M2M-PC mit integriertem UMTS-Modem
AdynaTechnologystelltdiezweiteGenerationseinesM2M-PCsvor.Der
AdynaM2M-PCisteinerderkleinstenvollwertigenindustrie-PCsfiirdie
DIN-Schiene.AdynabietetmitderneuenVersionseinesM2M-PCseine
hochrobustePlattform,diesichgenausofiirdenEinsatzinderFernwirk-
technikanbietetwiefirAnwendungenimBereichFacilityManagement
undGebaudeautomation.DiejetzterhaltlichezweiteGenerationdes
M2M-PCistnochkleiner,robusterundleistungsfahiger:derHutschie-
nen-PCbringtin seinem nurnoch 10cm hohen, 8 cmtiefenund 8cm
breitenGehduseabsofortaucheinUMTS-Modemunter.Mitdenneuen
leistungsfahigen Intel Atom Prozessoren eignet sich der Mini-PC flr
WindowsXPWindows7undfirLinux:Standardsoftwarekanndirektin-
stalliert und ausgefiihrt werden.

—

Adyna Technology GmbH
Tel.: 06781/669427 - info@adyna-tec.de - www.adyna-tec.de

Netzwerkmanagement Software fiir Industrial Ethernet Netzwerke
MoxaprasentiertmitTurboChaineineneueManagementSoftwarefiirindustrialEthernetNetzwerke.
TurboChainisteinLayer2Protokoll, dasfiirdieWiederherstellungderNetzwerkkommunikationbeiAus-
falleineseinzelnenSwitchesoderbeilink-AusfallzwischenSwitchensorgt.DieWiederherstellungszeit
betragtwenigerals20msbei250SwitchenineinerKette.TurboChainbietetflexibleTopologienundko-
operiertmitRSTP.DerVorteilvonTurboChainliegtinderhohenVerfligbarkeitaufgrundderschnellen
Wiederherstellungszeit.DiesgehtHandinHandmiteinerStandard-Interoperabilitdt,diebestehendeln-
vestitionenschitzt.SowirddieErweiterungvonSub-Systemeneinfach,undinstallationskostenwerden
reduziert, wahrend die Netzwerkredundanz ganz ohne Modifikation des Netzwerks erhéht wird.
Moxa Europe GmbH

Tel.: 089/37003990 - europe@moxa.com - WWw.moxa.com
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CompactPCl SATA RAID Controller

SATAistderzeitdiewohlpopularsteSchnittstellefirMassenspeicher
(Festplatte oderSolid State Drive). Mitdem CE4-Pianostellt EKF eine
CompactPClKartevor,dietiberbiszu 16 SATAPortsverfligt.Der CE4-
PianoistinverschiedenenAusbaustufenerhaltlich.DieBasisversion
enthélteinenPCIzuSATA ControllerChipundeinaufderKartemon-
tiertesSATALaufwerk(HDD/SSD).DieseKombinationstellteineebenso
UbersichtlichewierobusteMassenspeicherlésungdar.Flirgro3tmaogli-
cheVielseitigkeitkannderCE4-Pianooptionalmitbiszudreizusatzli-
chenSATARAIDPortMultiplierBausteinenbestiicktwerden,jedermitfiinfsekundarenSATAPorts.Der
ersteMultiplierwirdhauptsachlichfirdieeSATABuchseninderFrontplattegenutzt,derzweitefiiron-
boardSATA,undderdritteMultiplierkommtausschlielichbeiRearl/OSATAAnwendungenzumEinsatz.

EKF Elektronik GmbH
Tel.: 02381/6890-0 - sales@ekf.de - www.ekf.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 8 - Stand 312

Lifterloser CompactPCl RAID-Server
DerfiirraueUmgebungsbedingungenausgelegteneueCompactPCl :
RAID-ServerKontronCP-ASM3-RAIDkombinierterstmalsbewdhrte i Rl
CompactPCl-TechnologiemitHigh-SpeedSATAVerbindungeniiber : -a—_i gt
dieBackplane.DermodulareKontronCP-ASM3-RAIDtrumpftmit b ’.‘h w
einemHigh-SpeedRAID-Verbundausbiszu8SATA-IIFestplatten

(SATA3,0Gbit/s)oderSolid StateDisksaufundistbesondersdurch
hoheVerfiigbarkeitsowiehoheSchock-undVibrationsfestigkeitgekennzeichnet.DaslUfterloseSys-
temdesignmitschutzbeschichteterElektronikbaugruppenbieteteinehoheWiderstandsfahigkeitge-
genuiberLuftfeuchtigkeitundStaub.SelbstbeiVerwendungkonventionellerFestplattenerreichteseine
herausragendelLebensdauerbeiUmgebungstemperaturenzwischen0°Cund55°C. Anwendungfindet
derrobusteKontronCP-ASM3-RAIDServerbeispielsweisebeidermobilenundstationarenVideoliber-
wachung im o6ffentlichen Transportwesen oder Tunnelliberwachung.

Kontron AG - Tel.: 08165/77-0 - sales@kontron.com - www.kontron.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 306

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

Grenzenlose
Freiheit

Blue IPC Serie
Die etwas anderen
Panel-IPCs

- Ethernet 10/100, USB, RS232, GPIO

- CAN und RS485 (galvanisch getrennt)
- Embedded Betriebssysteme

- Kontraststarkes 7“ Farb-Touch Display
+ Spannungsversorgung: 15-30 VDC
S&V nach DIN ETS 30019

IP65 Front

.

Extrem sparsam (6 Wtyp.)
Erweiterter Temperaturbereich
Keine Festplatte, ltufterlos
Verfligbarkeit mehr als 10 Jahre
Sehr kompakte Abmessungen
Preiswerter als Sie denken

BLUE BLUE

mit ColdFire® V3 CPU  mit Power Architecture™ CPU

BLUE

mit ARM11™ CPU

S~

SPS/IPC DRIVES/
Elektrische
Automatisierung

24. - 26. November 2009
Besuchen Sie uns: Halle 8, Stand 328

Email: info@tqc.de
Tel.: +49 8153 9308-0

www.tg-group.com

components



"Mit Sicherheit
von DSM

- robust
- zuverlassig
- langz

Einfach Neu - Einfach Ansehen

B 19” Industrieserver - Intel® XEON® L5508
W 8,4" Panel PC - Intel® Atom™ N270
B Embedded Systeme - Intel® GM45

24.11. - 26.11.2009 in Niirnberg
Halle 7, Stand 150

www.DSM.AG

| a IIN K
) I\/U
Computer

+49 (89) 15798-250
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Fir harten Einsatz in Schienenfahrzeugen
DerruttelfesteBaugruppentrdager(BGT)FerroRAILvonPolyrack
zieltvorallemaufanspruchsvolleEinsatzeinSchienenfahrzeu-
gen,respektivefirAnwendungenderfranzdsischenBahn/SNCF.
MitderjetztvorliegendenBauartzulassungkdnnenjedochauch
Anwenderinanderenrauen Einsatzgebietensichersein,eine |
rundumstabile,zuverldssigeunddabeigefillige Adaptionfiir |
ihrestandardisierten19“-Baugruppenzuerhalten. Ba5|svonFerroRAIL|std|ebewahrteBGT Familie
FuturederPolyrackTech-Group.InderVersionfiirdenrollendenSchienenverkehr,mitseinenriitteln-
den,stoBendenundvibrierendenBelastungen,erfolgtgrundsatzlichdiedoppelteVerschraubungder
ProfilezudenSeitenwénden.InderbauartgepriftenAusfihrungstehtFerroRAlLinvoller19“-Breite
mit 320 mm Tiefe in 3 HE und 6 HE zur Verfligung.

Polyrack Tech-Group
Tel.: 07082/7919-0 - www.polyrack.com - sales@polyrack.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 5 - Stand 445

Alles drauf und passiv gekihlt
ICPDeutschlandbietetmitdemPM-945GSEeinpassivgekiihltes
PCI-104 CPU Modul an, das mit einem Intel Atom N270 1,6 GHz
Prozessorund1GBDDR2SDRAMonboardausgestattetist.Einnur
11 mm flacherKuhlkorper, der sich iber die gesamte Platine er-
strecktunddieWarmeallerBauteileableitet,wirdmitgeliefert.Das
kleineBoardverfligtiiberumfangreicheAnschlussmoglichkeiten.
Hierzuzahlen:einLAN,einSATA,vierUSB,vierRS-232undeinkK/M
PortsowieeinCF-Slotundachtdigitall/O.DisplayslassensichlibereinenVGAodereinen 18bitDual
ChannelLVDSanschlieBen.BeideAnschliissekdnnenunabhdngigvoneinanderbetriebenwerden.Das
PM-945GSEerfordertnur2,6 AStromaufnahmebeinureinerVersorgungsspannung(5YDC).Nahezu
alle notwendigen Anschlusskabel sind im Lieferumfang enthalten.

ICP Deutschland GmbH
Tel.:07121/14323-0 - info@icp-deutschland.de - www.icp-deutschland.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 403

Embedded System fiir extreme Temperaturen
MitdemPicoSYS2491erweitertlCOInnovativeComputerseineProduktpaletteanEmbeddedSyste-
menfiirextremeTemperaturbereiche.DasPicoSYS2491 prasentiertsichalsliifterlosesSystemimro-
bustenAluminiumgehduseundwurdespeziellfiirdenEinsatzunterrauenindustriebedingungenent-
wickelt.SeinelUfterloseBauweisemachtihnzudemweniganfalligfiirBeeintrachtigungendurchStaub
undSchmutz.DaskompakteSystemerméglichtdenBetriebinextremenTemperaturbereichenvon
-20°Cbis+60°C.DurchdenintegriertenWatchdogTimeristeinestetige UberwachungderKomponen-
tengewadhrleistet.AusgestattetistdasSystemmiteinemIntelCore2DuoProzessormit2.0GHzsowie
4GBArbeitsspeicherundeiner80GBFestplatte. AufderRiickseitesindals Anschliisse4xUSB, 2xGi-
gabit LAN, 2x PS/2, 3x COM fiir RS-232 sowie 1x VGA vorhanden.

ICO Innovative Computer GmbH
Tel.: 06432/9139-0 - vertrieb@ico.de - www.ico.de

Flexibles SPS-System

Elresterweitertdasausbaubare SPS-System mitmaximalerLeistungauf
kleinstemRaumumdieleistungsstarkeProduktliniecombocontrolCM200.
Die 200er Produktlinie ist mit einem ARM9 Prozessor Core von 400 MHz
ausgestattet. Es werden < 6 ns pro min. Bitoperationen und 55 ns min.
Gleitpunktarithmetikerreicht.DieKompatibilitdtvonCoDeSysV2undV3ist
ebenfallsmitdenbekanntenZusatzfunktionenwievisioRemoteundyvisio
Webgegeben.Dasheiflt,eskdnnenvonbiszuvierTerminalsodervonbiszu
vierExplorern,HandysoderPDAsparallelbedientwerden.Zudemistdie
Visualisierungkombinierbar.DerAnwenderkannzwischenCoDeSysmit
ElaDesign oder CoDeSys Target-Visualisierung wahlen.

Elrest GmbH
Tel.: 0831/5263-112 - vertrieb@elrest.de - www.elrest-gmbh.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 158

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Mehr als 1.100 neue Microchip-Artikel
Mehrals1.100neueProduktevonMicrochipsindeinweiteresZei-
chendafiir,dassRSComponentsseinenKurseinerkonsequenten
ErweiterungdesLieferspektrumsimBereichderElektronikfortsetzt.
Mit diesem Sortimentsausbau kann RS auf das aktuellste fiir Ent-
wicklerlagerverflighareAngebotanMicrocontrollernundEntwick-
lungskitsdesindiesemSegmentundbeidenAnalog-Halbleitern
fihrendenHerstellersverweisen.ZudenneueingefiihrtenProduk-
tendesHalbleiterherstellersgehérenPICMicrocontrollerdernanoWattXLP-Familie.Sieetablieren
neueRichtwerteflrdiegeringstmoglicheStromaufnahmeimLeerlaufbetrieb.DieXLP-Technologie
bietetElektronik-EntwicklernzahlreicheL6sungenfiirenergiesparendeAnwendungeneinschliellich
USB und mTouch on-chip-Peripherien.

RS Components GmbH
Tel.: 06105/401-0 - rs-gmbh@rsonline.de - www.de.rs-online.com

Silikonserie in frischem Design
GeBEComputer&PerlPheriestelltdieneueVersiondervielfachbewdhrten GTG-73-Silikontastaturen
vor.DieModellekommenineinemneuenDesignundmiterweitertenFeaturesaufdenMarkt.DenAn-
wendererwarteteinangenehmesTastgefiihlbeieinemleisen,aberdurchausspiirbarenTastenan-
schlag.DieTastensinderhaben,ergonomischgeformtsowieoptischvoneinanderabgegrenzt.Durch
diehochwertigenKontaktpillensinddieTastaturenauchimindustriellenEinsatzsehrzuverldssig.Die
GTG-73istmitTrackball, TouchpadoderalsKompaktversionmitFingermauslieferbar.GeBEpacktedas
LayoutineinplatzsparendesGehausemitdemErgebnis,dassdieGerate, kaumgroBeralseinDIN-A4-
Blatt,vorallemdenindustrieanwenderngerechtwerden.DerAnwenderkannaufzweiumschaltbaren
Ebenen auf das komplette Windowslayout zugreifen.

GeBE Elektronik und Feinwerktechnik GmbH
Tel.: 089/894141-0 - sales.ef@gebe.net - www.oem-printer.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 5 - Stand 272

Unterbrechungsfreie Stromversorgung
Noax-Industrie-PCskdnnenab sofortmiteinerunterbrechungs-
freienStromversorgung(USV)aus-bzw.nachgeristetwerden.Sie
UberbriicktSpannungsschwankungensowiebiszueinerStunde
Stromausfall.DadurchbietetsieeinenentscheidendenSchutzge-
genunvorhergeseheneBetriebsunterbrechungen.Dienoax-USV
fangtSpannungsschwankungenimNetzabundiberbriicktbiszu
einerStundeLiickeninderStromzufuhr.DadurchistderBetriebso
langesichergestellt,umnotwendigeMalRnahmeneinzuleiten.DadieEnergieversorgungoftinnerhalb
kurzerZeitwiederhergestelltwerdenkann,reichtdasZeitfenstervoneinerStundemeistausumsi-
cherzustellen,dassderBetriebnichtvollstandigzumErliegenkommtunddieDatengesichertwerden
kénnen.HerzstiickderUSVisteinBlei-Gel Akku.ImFalleinerStromunterbrechungliefertdieserden
Strom fiir den IPC.

Noax Technologies AG
Tel.: 08092/8536-0 - info@noax.com - Www.noax.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 400

Lufterloser, redundanter Mini-IPC Server
AlsdenderzeitkleinstenimMarkterhéltlichenredundantenServerbeiderBauhéhevonnureinerZi-
garettenschachtelundderFlacheeiner3/4DIN-A4-SeitekannmandenMini-IPC-ServervonNSTbe-
zeichnen.ImInnerendesServerskommtLowPowerTechnikvonintelmiteiner2x2,7GHzgetakteten
DualCorePenrynCPUP9600mitbiszu8GBSpeicherzumEinsatz.DasinDeutschlandproduzierteGe-
ratwirdlufterlosbetrieben.DabeiwirddieWarmevonderCPUandenriickseitigenKihlermiteiner
eigensentwickeltenHeatpipe-Passiv-Kihler-Losungabgefiihrt. MitzweiRS232-Schnittstellen,8x
USB,MiniPCleundeinemfreienPCl-SteckplatzsindreichlichSchnittstellenfiirdieKommunikation
zur AuBBenwelt vorhanden.

Axel Benner, Netzwerk- und Sicherheitstechnik GmbH
benner@ipc-markt.de - www.ipc-markt.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

= |ntel® Atom™ Prozessor = 1x Gigabit LAN
MZT0 mit 1,6 GHz » 1 DV T VA
W= 1 GB RAM » Audio onboard

Alle Presse in Ewrg

¥ * 80 Git HDD

4 » Walle: 358 x 395 x 92,5
L mam (BxHxT)

Tel. 06432/9139-752
Fax 064 32/91 39-711
vertrieh@ico.de

Innovative Computer | Zuckmayerstr. 15 » 65582 Diez

Kompaktes Embedded System ohne bewegliche Teile.

= 32 GB 550-Festplatte
* Malle: 2600 x 59 x
186 mm [BaHxT)

AT IC0. 08

HYGROLION 70 - RUNDUM IP65 GESCHUTZT swprsh 1

Lifterloser Panel-PC im

robusten Edelstahlge-

hause mit 15" Towch-

display.

= Rundum IPG5-geschitz-
tes Edelstahlgehause

= Komplett lifteros

= |ntel® Atam ™ Prozessor
M2T0 mit 1,6 GHz

* 15" TFT-Touchdisplay

= 1 GBE RAaM

* 1x Gigabit LAN
* 1x USB 2.0, Ix RS232

PANELMASTER MIT 15 TFT-TOUCHDISPLAY 9k

Kompakter Panel-PC mit resistivern Touchdisplay & IP65-Front.

= Komplett litfterlos ® [ seriedl
= 15" TFT-Touchdisplay = Mabe: 410x 306 85 mm
= Intel® Atom™ Prozessod [BxHxT)

N2T0 mit 1,6 GHz

* 1 GB RAM G

pich | Schwaeiz « Tel. &: (01 594 9139
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Anlagen leben langer
als Produkttypen -

Life Cycle Management
in der Automation

Termin
Donnerstag 26.11.09
11:00-12:00 Uhr

Ort @

SPS/IPC/DRIVES, Nirnberg Elektrische
Forum Halle 8, Stand 512 Automatisierung
24.-26. Nov. 2009
Niirnberg
Teilnehmer

Harting — Claus Kleedorfer

Siemens — Reinhard Schrieber
CodeWrights — Dr. Rolf Birkhofer
Phoenix Contact — Johannes Kalhoff
ABB - Dr. Joerg Niemann

Verband der Kraftwerksbetreiber — N.N.

Moderation
Dr.-Ing. Peter Ebert, MessTec & Automation

www.gitverlag.com

A Passion
[ | For Communication
Since 1969

40 GITVERLAG

A Wiley Company
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Multifinger Touch
DieMFOTouchScreensvonSchurter,er-
haltlich beiFortec, sind speziell fiirden
industriellen Einsatz auf Basis der ana-
log-resistiven 5-DrahtTechnologie mit
Controller fir USB und RS-232 entwi-
ckelt.DieseweltweitneueTechnologieist
aktuellindenGréBen3-22"mdglichund
erlaubtdiegleichzeitige Aktivierungmit
demverfligbarenMFO-Controllerbiszu
12 Punkten.Weitaus mehr Punkte sind
technologischimDesignmdglich.DieAnzahlunddieGestaltungderZonen
kannderAnwenderfreivordefinieren.Rechtecke, DreieckeoderKreisesind
moglich.DieTreibersoftwarefiirdenMFOControllerermdglichtzudemeine
umfangreicheGestikerkennungunterWindowsVista/7,zahlreicheweitere
FunktionenstehenzurVerfiigung.AlsOberflachenbehandlungkannzwi-
schenGlaresowieAntiglaregewahltwerden,dieBetriebstemperaturistauf
-10 °C ~ +70 °C spezifiziert.

Fortec Elektronik AG
Tel.: 08191/91172-0 - sales@fortecag.de - www.fortecag.de

Komplette Starter-Kits fiir kompakte Plattform
MSC Vertrieb bietet lauffahige Starter-Kits zur
schnellenEvaluierungundEntwicklungsunter-
stitzungderIntel Atom-Prozessorbasierenden
Qseven-Plattform MSC Q7-US15W. Das kom-
plette Starter Kit MSC Q7-SK-US15W-RP-002
beinhaltet die Referenzplattform MSC Q7-MP-
RP, die das Qseven-Modul MSC Q7-US15W mit
Intel Atom Z530 CPU integriert, den Qseven-
Heatspreader MSC Q7-Heatspreader-US15W,
eineADD2VGA-InterfacekartesowieeinSVGATFT-DisplaymitBacklightin-
verterVervollstandigtwirddasEntwicklungspaketdurcheinenbootfahigen
USBMemoryStick,dereineUbuntu-Linux-Installationenthalt.DasStarter-
KitMSCQ7-SK-US15W-RP-001 umfasstlediglichdasBasisboardunddas
Qseven-Modul inklusive Heatspreader.

MSC Vertriebs GmbH
Tel.: 07249/910-0 - boards@msc-ge.com - www.msc-ge.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 290

Antriebssteuerung fiir die Automation
AdvantechstelltdenEmbedded
MotionControllerPEC-3240vor,
dereineeinzigartige Kombina-
tionausintegrierterAblaufsteu-
erung,RegelungundKommuni-
kation bietet. Der PEC-3240 ist
mit einer 4-Achsen Steuerung,
32-Kanal isolierten digital 1/0
undeinerintelCeleronMCPUausgestattet,undsomiteinrobusterAll-In-
OneAutomationController.ErverfiigtliberverschiedensteSteuerungs-
funktionen der Antriebstechnik wie linearer 2/3 Achssteuerung, 2-Achs
Kreisinterpolation,stufenloselnterpolation,T/S-Geschwindigkeitsprofilund
Positions-undEndschaltererkennung,wasdenPEC-3240zueineridealen
SoftwareReadySolutionfiirdieMaschinenautomationundTestanwendun-
genmacht.DaderPEC-32400hneLiifter,rotierendeFestplatteundinterne
Verkabelungenauskommt,widerstehterVibrationundkanninrauerUmge-
bung mit Temperaturen von -10 °C bis 63 °C betrieben werden.

Advantech Europe GmbH
info@advantech.eu - www.advantech.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 680

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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PSS 4000 — SIMPLIFY YOUR AUTOMATION

Mit dem Automatisierungssystem PSS4000 bietet Pilz eine Losung fiir alle
Aufgaben der Maschinensteuerung und der Sicherheitstechnik sowie fiir die
Bereiche Motion Control, Diagnose und Visualisierung. PSS4000 vereinfacht die
Dezentralisierung von Steuerungsfunktionalitdten und reduziert den Aufwand
fiir das Engineering.

www.pilz.com

Mehr ab Seite 34



AUTOMATISIERUNG

Leicht gemacht

Software-Plattform vereint IEC 61131 -3_Programmiersprachen und Software-

Ohne Software kommt aktuelle Hardware
heute nicht mehr aus. Oftmals gilt es
hierbei eine grundlegende Entscheidung zu
treffen: entweder individuelle, komplexe
Programmierung bis in die Tiefe oder
einfaches drag and drop mit fertigen
Software-Bausteinen. Diese doch eher
gegensatzlichen Formen der Handhabung
hat ein Unternehmen nun in einem Tool
vereint. Mit ihm mdchte man Einsteiger und
Profis gleichermal3en ansprechen. Wir

stellen es vor.

ProgrammierbareSicherheitstechnikwirdim-
merstarkermitderStandardsteuerungstechnik
verzahnt.EinTrend, den auch Pilzerkannt hat
undeinneuesAutomatisierungssystementwi-
ckelt: Das PSS4000. Das soll laut Hersteller die
BereicheSicherheitundStandardvereinenund
auchdieProgrammierungderSicherheitstech-
nikvereinfachen. Mitdem Automatisierungs-
systemlassensich,soPilz,sehrkomplexeSteu-
erungsstrukturen aufbauen, die dennoch fiir
den Anwender einfach zu handhaben sind.
DennPSS4000erlaubtes,dieVorteileeinerde-
zentralenSteuerungsstrukturzunutzen,ohne
diedamitnormalerweiseverbundenehohere
KomplexitatinKaufnehmenzumiissen.Dank
derSoftware-PlattformPAS4000behaltenAn-
wender nicht nur den Uberblick iiber ein de-
zentralesAutomatisierungssystemmitverteil-
tenSteuerungsfunktionen,sondernhabenauch

EZY MessTec & Automation 11/2009

einToolanderHand, mitdemsich Applikatio-
nen einfach und flexibel erstellen lassen.

Fertige Software-Bausteine oder eigene
Programmierung

Das einfache Konfigurieren von benétigten
Funktionen erméglicht der grafische Editor
PASmulti. Daftir wurde das komfortable und
bewdhrteKonfigurationstooldesSicherheits-
systems PNOZmulti weiterentwickeltund auf
dieStandardautomatisierungstechnikausge-
dehnt.Furdieeigene Programmierungbietet
die Software-Plattformdie SprachennachIEC
61131-3an.Dervollstandige, einheitliche Be-
fehlssatz steht sowohl fiir Standardsteue-
rungsfunktionenunderstmalsauchfirSicher-

heitsfunktionenzurVerfiigung.DenAnfangbei
denProgrammiersprachenmachtAWL(Anwei-
sungsliste / Instruction List), darauf folgt ST
(Strukturierter Text). Auf diese Weise hat Pilz
in der Software-Plattform verschiedene Ebe-
nen zusammengefiihrt: eine reine Program-
mierebene fir Experten und eine darlber lie-
gende Ebene, auf der die Komplexitat quasi
verborgenistunddieeineeinfacheKonfigura-
tion von Funktionen ermdglicht.

Einfach und schnell

BeideEbenenverschmelzenzueinemmachti-
gen,aberdennocheinfachzuhandhabenden
Tool. Bei weniger komplexen Maschinen mit
iberschaubaren Sicherheitsfunktionen lasst

Abb. 1: Mit dem neuen Automatisierungssystem PSS4000 bietet Pilz eine Losung fiir alle Aufgaben der
Automatisierung an: von der Maschinensteuerung tiber die Sicherheitstechnik bis hin zu Motion Control
einschlieBlich Diagnose und Visualisierung.
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Abb. 2: Die Progammiersprachen der IEC61131-3
stehen in der Software-Plattform PAS4000
erstmals fur die Bereiche Sicherheit und Standard
zur Verfigung.

sich durch Software-Bausteine die gesamte
Sicherheitslosung einfach und schnell erstel-
len.BeigroBerenApplikationenmitanspruchs-
volleren Sicherheitsanforderungen kann der
AnwenderseineAnwendungiiberdieKonfigu-
ration mit PASmulti sehr anschaulich struktu-
rieren und dann einzelne Teile nach IEC
61131-3programmieren.Dieseselbstgeschrie-
benenSicherheitsfunktionenlassensichdann
wiederumsehrkomfortabelparametrierenund
verbinden.

Eine weitere Besonderheit stellt dar, dass
unabhangigvonderHardware programmiert
werden kann. Jede Funktion, sei sie aus der
Baustein-Bibliothekvon Pilzoderausdervom
Anwender selbst erstellten Bibliothek, kann
flexibel eingesetzt werden. Es besteht keine
Abhéngigkeit von einer speziellen CPU oder
vonspezifischenEin-und Ausgangen.DieSoft-
ware-Plattform PAS4000 prift lediglich bei
Verwendung des Bausteins, ob die Kombina-
tion aus Baustein, ausfiihrender CPU und zu-
gewiesenen E/As den gewlinschten Perfor-
mance Level (PL) ergibt. Die daraus ebenfalls
resultierendeFlexibilitatkommtdem Anwen-
derinsbesondereauchdannzugute,wennes
gilt, nachtrégliche Anderungen umzusetzen.

Viele Funktionen, trotzdem Ubersichtlich

DieAuswahlvonfertigenKomponentenbzw.
Software-Bausteinen aus Bibliothekenistan
sich nichts Neues. Bei PSS4000 lassen sich
diesejedochmitEigenschaften,densog.Pro-
perties, versehen. Mit diesen werden die ge-
wiinschtenFunktionenperdraganddroppa-
rametriert. Das bringt vor allem Vorteile fur
eineStandardisierungvonFunktionen.Bisher
stand der Anwender vor der Frage, wie viele
FunktionenerineinenBausteinpackenkann,
ohne die Ubersichtlichkeit zu gefahrden. In
der Praxis fUhrte dies entweder zu einer Un-
menge an Bausteinen oder zu wenigen Bau-
steinen mit einer Unmenge an Parametern.
Jetztkannder Anwenderseine Komponente
»schreiben” und fiir deren Anwendung eine
Benutzerebene schaffen, Gber die er die ver-
schiedenenFunktionenauswahlt.Dabeiwird
dannnurdiegewahlteFunktionalsParameter
sichtbar,dieKomponenteselbstverbirgtjegli-
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Abb. 3: Im grafischen Editor PASmulti lassen sich programmierte Funktio-
nen in Form von Software-Bausteinen einfach anwenden und sich
Maschinenmodule intelligent zusammensetzen.

Binhar
e — |
S
Abb. 4: Die durchgdngi- o E I.,
ge symbolische
Bezeichnung von T
Peripheriesignalen,
Programmen und i PS40
Gerédten macht die ———
Programmierung : :
verstandlich und e

erleichtert die Zusam-

menarbeit von Berst
Mechanikern, Elektrikern
und Anlagenprogram-
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cheKomplexitatundbleibtflirdenAnwender
einfach in der Handhabung.

Mechatronisches Arbeiten

Flirmechatronisches Arbeitenist Modularitat
dieBasis.Hardware undToolsfiirdie Program-
mierung missen dies aufgreifen und unter-
stlitzen.PSS4000wurdealsmodularesundde-
zentralesAutomatisierungssystementwickelt.
IndemsichSteuerungsfunktionenaufMaschi-
nenmoduleverlagernlassenundSicherheits-
wie Steuerungsfunktionen auf Hardware-
EbeneineinemGeratautarkbehandeltwerden
kdnnen, ist es moglich, eine komplexe Ma-
schineausModulenzusammenzusetzen.Diese
Module lassen sich in der Software abbilden.
Die Modularisierung ist ein zentraler Aspekt
von PAS4000: Aus Basisfunktionen entstehen
Elemente,ausElementenModuleundausMo-
dulenMaschinenundAnlagen.Diesgeschieht
auf einfache Weise durch eine hierarchische
Schachtelung der Softwarebausteine. Basis-
funktionen, Element und Module bilden das
Ruickgrat der Softwareerstellung und lassen
sichalssog.Softwarekomponentenaufgrund
vonKapselungundObijektorientierungoptimal
wieder verwenden.

Auch die einfache Handhabung von
PAS4000 trdgt dem mechatronischen Ansatz
Rechnung.DennkonsequentumgesetzteMe-
chatronikkannauchbedeuten,dassz.B.beider
Inbetriebnahmephase einer Maschine nicht
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alleZustandigen,sprichmechanischeundelek-
trischeKonstruktionsowieSoftwareentwickler,
dabeisind.Vielmehrsinddieseinqualifizierten
Mechatronikern vereint, die dann eventuell
notwendige Anderungenim Steuerungspro-
grammselbstvornehmenkdnnensollten,ohne
aufausgewiesene Experten zuriickgreifen zu
miussen.

Fazit

DiekonsequenteAusrichtungdesAutomatisie-
rungssystems PSS4000 auf einen modularen
Ansatz mit verteilten Steuerungsfunktionen
und SafetyNET p als Kommunikationssystem
ermoglichtesdemAnwender,sehrflexibelauf
die Anforderungenauseinerkonkreten Auto-
matisierungslosungzureagieren.DassPAS4000
dieKommunikationsverbindungenzwischen
denverteiltenElementenimHintergrundauto-
matisch einrichtet, istdabeinureinesvonvie-
len Puzzleteilchen, die in ihrer Gesamtheit zu
einer zeitsparenden L6sung beitragen.

Bilder: Pilz GmbH & Co. KG

Autor/Kontakt

Markus Schlégl, Bereichsleiter im
Produktmanagement

Pilz GmbH & Co. KG, Ostfildern
Tel.:0711/3409-0 - Fax: 0711/3409-133
pilzgmbh@pilz.de - www.pilz.com
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Abb. 1: Die Zuckerproduktion zeichnet sich durch groBe Anlagen, hohe Automation und kontinuierliche
Produktionsprozesse aus. Die Instandhaltung muss sich deshalb auf erhohte Ausfallrisiken einstellen.

Die Nordzucker AG setzt in ihrer Zucker-
fabrik in Schladen Condition Monitoring

ein, um ungeplante Ausfalle in der Produk-
tion zu minimieren und die Instandhaltungs-
kosten zu reduzieren. Bereits wenige
Wochen nach der Einflihrung konnte durch
die permanente Uberwachung produktions-
kritischer Zentrifugen der erste Nutzen

daraus gewonnen werden.

InDeutschlandwirdin 25 FabrikenausRiiben
Zuckergewonnen(gegeniberetwa500-600
vordemErstenWeltkrieg).Zuckerfabrikensind
heute komplexe Industrieanlagen, die wah-
rend der sogenannten Riibenkampagne von
MitteSeptemberbisEndeDezemberrundum
dieUhrinBetriebsind.Die Nordzucker AG mit
SitzinBraunschweigistEuropaszweitgroBter
Zuckerproduzent. Am Standort in Schladen
werdenmittaglich 10.000tRiibendieMenge
von 400 LKW-Ladungen verarbeitet. Die Zu-
ckerproduktionistdurchdieerreichte GroR3e
der Anlagen, den hohen Automatisierungs-
gradunddurchdenkontinuierlichenProduk-
tionsprozess hoch effizient.,,Das fiihrt aller-
dingsauch zu erhohten Risiken, dennim Fall
einer Stérung wird der komplette Produkti-
onsprozess unterbrochen. Deshalb gelten
hohe Anforderungen an die Zuverldssigkeit
der Anlagen und an eine funktionierende In-
standhaltung”, erklart Dr. Jorg Vietmeier, Ma-
nagerProduktionundTechnikimWerkSchla-
den die aktuelle Herausforderung.

B[} MessTec & Automation 11/2009

Von préaventiv zu zustandsorientiert

Die AnlagenderZuckerfabriksinddurchden
ununterbrochenenBetriebeinerhohenBelas-
tungausgesetzt.Zudenbesonderskritischen
Komponenten gehoren die Zentrifugen, die
nachdemKochprozessderRibenschnitzeldie
auskristallisierten Zuckerkristalle von der
restlichen Flissigkeit trennen. Frank Weis-
haupl, vom Industrial Engineering bei Nord-
zucker, erlautertdie Griinde fir einen hohen
VerschleiBderZentrifugenantriebe:,DieZen-
trifugen werden bei 170 Umdrehungen pro
Minute chargenweise mit 1,7t Rohmasse ge-
fullt und dann schnell auf 1.000 Umdrehun-
gen pro Minute beschleunigt und anschlie-
Bend wieder entleert. Dieser Zyklus dauert
lediglich vier Minuten und wiederholt sich
ohne Unterbrechung wahrend der rd. 100

Martin Ortgies,
Fachjournalist fuir
Technik- und IT-Themen

Tage dauernden Riibenkampagne.” Dr. J6rg
Vietmeier berichtet, dass neben der Beseiti-
gungvon akuten Stérungen bisher eine vor-
beugendepraventivelnstandhaltungdurch-
gefiihrt wurde, um bei den Zentrifugen und
denanderenMaschineneineméglichsthohe
Verfugbarkeitzugewdhrleisten.Dielnstand-
haltungsarbeitenerfolgtenanregelméafigen,
festgelegtenTerminen-unabhdngigvomtat-
sdchlichen Abnutzungsgrad der Anlagen.
DieseerhohteSicherheitfiihrtenotwendiger-
weisezuerhdhtenKosten, weilindiesemVer-
fahren auch noch weitgehend intakte Bau-
teileausgetauschtwurden.DasProblem:Trotz
dervorbeugendenMaBnahmenkamesinje-
derKampagnezuungeplantenAusfallen,auch
bei den Zentrifugen.
InderKampagne 2008 wurdebeidenZent-
rifugen erstmals die zustandsorientierte In-
standhaltung eingefiihrt. Die Zielsetzung be-
steht darin, die Instandhaltung anhand von
tatsachlich kontinuierlich gemessenen Zu-
standswerten(ConditionMonitoring)zuplanen
und akute Storungen friihzeitig zu erkennen.

Nutzen von Condition Monitoring

Diezustandsorientiertelnstandhaltungverfolgt
dasZiel,anhandderAbnutzungszustandeder
Produktionsanlageninstandhaltungsmafnah-
mensinnvolleinzuplanenunddurchzufiihren.
Der Nutzen von Condition Monitoring ist fir
jedesUnternehmenrelativeinfachzukalkulie-
ren,denndieKostenfiireineStundeungeplan-

Abb. 2:,In der Zuckerproduktion gelten hohe Anforderungen an die Zuverlassigkeit der Anlageh und
an eine funktionierende Instandhaltung. Deshalb nutzen wir Condition Monitoring", erklart DrJorg =
Vietmeier, Manager Produktion und Technik im Werk Schladen. =
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Abb. 3: Die Instandhaltung der Zentrifugen wird anhand von kontinuierlich gemessenen Zustandswerten
(Condition Monitoring) geplant und akute Stérungen sollen so friihzeitig erkannt werden.

tem Ausfall sind in der Regel be-
kannt und wie haufig es in der
VergangenheitzusolchenAusfal-
len gekommen ist. Nach Studien
von Rockwell Automation leiten
sich 15-40% der indirekten Kos-
ten eines Fertigungsbetriebs aus
Wartung/Instandhaltungab, wo-
beica.50% davonals vermeidbar
gelten-mindestensdie Halfteal-
lerWartungsaktivitdtenbestehen
demnach in KorrekturmaB3nah-
men,dieetwazehnmalkostspieli-
ger sind als planmaBige Instand-
haltungsarbeiten.

Nicht jeder Aufwand rechnet
sich

Seit Ende der 90er Jahre wird die
zustandsorientierte Instandhal-
tung in Deutschland eingesetzt.
Am haufigsten wird dafiir die
Schwingungsdiagnosegenutzt,die
anhanderhohterSchwingungspe-
gel sehr zuverlassig Veranderun-
genimBetriebsverhalten,z.B.ver-
ursacht durch Unwucht oder
Walzlagerschaden,diagnostiziert.
Dem flachendeckenden Einsatz
vonConditionMonitoringstanden
bisher allerdings relativ hohe In-
vestitionskosten fiir Sensorik und
Peripherie entgegen, die diese
Technik fiir kleinere Anlagen
schlicht unrentabel machte. Die
Nordzucker AG hat mit dem
Einsatz der Vibrations-Klemme
VIB I/0 750-645 fiir das Wago-I/O-
SystemeinekostenginstigeLosung
gefunden.DieDatenderSensoren,
wie Strom, Temperatur, Normsig-
naleundMaschinenschwingungen

werden Uber anschaltbare Bus-
klemmen erfasst und Uber frei
wahlbare Feldbussysteme den
UbergeordnetenAuswerteeinhei-
ten zur Verfiigung gestellt. Die
Auswertung der Daten kann mit-
telsmarktublicherVisualisierungs-
undProzessleitsystemenerfolgen.
DieseL6sungensindinsbesondere
dazugedacht,in bestehende Ma-
schinenkonzepteoderinlaufende
Maschinen integriert zu werden.

Erfahrungen mit der
Schwingungsdiagnose

DieNordzucker AGhatteimWerk
SchladenbereitsseiteinigenJah-
renwichtigeAntriebemitSchwin-
gungsaufnehmern ausgeristet.
Wéhrend der Rilbenkampagnen
wurden manuelle Augenblicks-
aufnahmen an den Antrieben
durchgefiihrtunddieMessdaten
vom Handgerat auf einen PC
Ubertragenundausgewertet.Die
Datenwarenplausibelundliefer-
ten ein gutes Bild vom aktuellen
Zustand der Maschinen. Frank
Weishaupl:,Die Nachteile dieser
Methodewarenallerdingsoffen-
kundig. Eine kontinuierliche Zu-
standsliberwachungwarsonicht
moglich,dieDatenwarenreinzu-
fallige Stichproben und die Aus-
wertung war nur am lokalen PC
verfiigbar In der Riilbenkampa-
gne2007richtetedieNordzucker
AGinSchladenanzweiLiifteran-
trieben in der Trocknung und an
einer Zentrifuge mit dem Wago-
I/0-System testweise eine konti-
nuierlicheZustandstiberwachung

ein. Die Tests waren erfolgreich
und damit waren die Vorausset-
zungen fir die Einfihrung des
Condition Monitoring gegeben.
Mit Beginn der Kampagne 2008
sind im Werk Schladen neun
Zentrifugen mit je drei Sensoren
ausgeristet (Antrieb Lifterseite,
AntriebAntriebswelleundZentri-
fuge). Tandem Piezo-Schwin-
gungssensorennehmendieDiag-
nosewerte auf. Bei Nordzucker
eingesetztwerdendieVibrations-
Klemmen VIB 1/0 750-645 und
4-Kanal-Analog-Eingangsklem-
men 750-453 fiir 4-20 mA-Sig-
nale zur Erfassung der Drehzahl
sowie der Ethernet-Controller
750-841, eine Komponente des
Wago 1/0 Systems. Alle Daten
werdenvom programmierbaren
Ethernet-Controller erfasst, ver-
arbeitet und im zentralen MES
(Manufacturing Execution Sys-
tem)gesammelt.Siesindliberdas
Ethernet-Netzwerk auch online
abrufbar.FirdieUbertragungder
Daten zur Langzeitarchivierung
im MES wird die OPC-Schnitt-
stelle genutzt.

Mit Browser und Tool

Als Entwicklungsumgebung fiir
denprogrammierbarenControl-
ler wird CoDeSys (Controller De-
velopmentSystem),gemafBStan-
dardIEC61131-3,genutzt.Darauf
basierend entwickelte Nordzu-
ckereineMesswertvisualisierung
furStandardbrowserwieden In-
ternet Explorer. Dazu nutzten
sie das Visualisierungstool von

Robust, Iliifterlos mit
Intel® Atom™ CPU:

19" Touchscreen-Panel-PC
im Edelstahlgehéuse

PPC-7919F
19" Touchscreen-Panel-PC

* Intel® Atom N270
(1.6GHz) CPU on board
e Intel® 945GSE + ICH7M

* Totally fanless and quiet design,
Stainless steel front bezel

 On-board IDE interface,
Type Il Compact Flash slot

Hohe Leistung und
Multifunktionalitéit
mit stromsparendem
Low Voltage Prozessor

AEC-6930 Embedded Controller

* Intel® Core™ 2 Duo L7500
1.6 GHz Processor

* DDRII SODIMM x 2, Max. 4 GB
* COMx4,USB2.0x4

* Gigabit Ethernet, RJ-45 x 4

e DVI-I x 1(VGA By Y Cable)

* MXM Support

Die Wahl fiir den
Maschinenbau: ISA-Karte
mit stromsparender
Intel® Atom™ CPU

ISA-588LF ISA-Karte

¢ Intel® Atom™ N270 (1.6 GHz)
CPU on board

e Intel® 945GSE + ICH7M + FWH
(FSB: 533MHz)

* 1x200-Pin DDR SO-DIMM, sup-
ports DDR2 400/533 up to 2 GB

e Expansion PC/104

e Supports v1.0 SIR protocol

Unsere Ingenieure entwickeln
fiir Ihre Anforderung das
passende System.

Irrtum und Anderungen

vorbehalten.

Industrial Computer Source

(Deutschland) GmbH
Marie-Curie-StraBe 9
50259 Pulheim
Tel.: +49 (0)2234 98211-0
Fax: +49 (0)2234 98211-99
vertrieb@ics-d.de
www.ics-d.de
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Abb. 4: Der Schichtfuihrer und die Anlagenfah-
rer in der Leitzentrale haben durch Condition
Monitoring den Zustand der Anlage jetzt immer
im Blick.

CoDeSys.UberdenintegriertenWebserverdes
EthernetControllers 750-841 wird die CoDe-
Sys-Visualisierung ,webfahig” gemacht. Die
DatenkoénnenauflerdemiiberdieWago-Mod-
busDLL-SchnittstelleinOfficcanwendungen
ibernommen und ausgewertet werden. Zu-
satzlich bietetderWago-Controller die M6g-
lichkeit,inautarken AnlagenohneKommuni-
kationsanbindung die Daten im FTP-Server
des Controllers zu speichern. Dank einer im
Controller integrierten Echtzeituhr kdnnen
alle Daten mit einem Zeitstempel versehen
werden.

Jederzeit Zugriff auf den Anlagen-
zustand

An den Diagnosepunkten in den Zentrifugen
werdenjetztpermanentdreiunterschiedliche
Messwerte erfasst:
1.DieSchwingungsgeschwindigkeitRMS(Root-
mean-Square).ErhohteWertesindeinindikator
firunnormaleBetriebszustande(Menge/Quali-
tat Fullmasse, Unwucht an der Anlage).

2. Der Walzlager-Teppichwert (Carpet) zeigt
das,Laufgerdusch”einesWalz-Kugellagers.Zu
hoheTeppichwertedeutenaufeinezugeringe
Schmierung der Walzlager.

3. Der Walzlager-Spitzenwert (Peak) markiert
sLaufgerdusche/Knacken"einesWalz/Kugella-
gers.HoheSpitzenwerteundeinniedrigerTep-
pichwertsind Anzeichendafiir,dasseinLager-
schaden droht oder dass Fremdpartikel im
Schmiermittel sind.

DamitdieMesswerteangesichtsstandigwech-
selnderDrehzahlenderZentrifugenvergleich-
barsind,werdennurdannSignaleaufgenom-
men,wennsichdieAnlageineinemkonstanten
Zustand, z.B. ,Schleudern” (max. Drehzahl)

B8 MessTec & Automation 11/2009

Abb. 5:,Wir haben mit den eingesetzten Komponenten von Wago fiir das Condition Monitoring eine
sehr flexible Losung gefunden mit einem sehr guten Kosten-/Nutzenverhdltnis’, bewertet Frank
Weishaupl, vom Industrial Engineering der Nordzucker AG, den erreichten Anlagenstand.

oderim, Leerlauf’,befindet.FirdieBewertung
derSignaleinvierQualitatskategorienwerden
als Ausgangspunkt die Richtwerte derWago-
Klemmengemaf1SO10816-3genutzt. Wegen
der Individualitét jeder Anlage ist die Norm
eine Hilfestellung und geeigneter Ausgangs-
punktfirjedeApplikation.DieOrientierungan
diesenVorgabenistnachdenErfahrungenvon
Frank Weishaupl in der Praxis sehr hilfreich
und ,die Werte passen recht gut”.

DerSchichtfiihrerunddieAnlagenfahrerin
derLeitzentralehabendenZustandderAnlage
jetzt immer im Blick. Die Software zeigt den
Verlauf der drei Messwerte, liefert eine
50-Tage-Trendauswertung(iiberdieStunden-
mittelwerte) und gibtbei Abweichungenvon
denNormwerteneinenKlartextiiberdenaktu-
ellen Zustand aus, wie bspw.,Teppichwert er-
héht, Lager beobachten”, Uber die Ethernet-
Vernetzung kann F.Weishaupl die Datenauch
vonunterwegsoderandenanderenUnterneh-
mensstandorten abrufen.

Schneller Nutzen erreicht

Bereits nach wenigen Wochen zeigt die
Schwingungsgeschwindigkeit RMS in der
Nachtschicht an einer Zentrifuge auffillig er-
héhteWerte.VonderregistriertenUnwuchtin
der Anlage kann schnell auf eine nicht norm-
gerechteZusammensetzungderFillmassege-
schlossenwerden.Wiesichherausstellt,istder
vorhergehendeKochprozessnichtwievorge-
schriebenabgelaufen.DieErkenntnis:DieQua-
litdtderFullmasse Uibertragtsichdirektaufdie
Schwingungsmessung der Maschine. Es sind
ZuckerkristalleunterschiedlicherGroBenent-
standen,diedenSchleudervorgangstérenund
eine verstarkte Vibration verursachen. Diese
erhéhtenWertewerdenvonden Sensorenso-

fort registriert und machen eine schnelle Un-
tersuchungderUrsachenmaglich.DieEinfiih-
rungdesCondition Monitoring hateinensehr
schnellen Nutzen gebracht.

Fazit

4Wirhaben mitden eingesetzten Komponen-
tenflirdasConditionMonitoringeinesehrfle-
xible Losung mit einem sehr guten Kosten-/
Nutzenverhaltnisumgesetzt’, bewertetFrank
Weishaupl den erreichten Anlagenstand. Er
hebt besonders die Modularitat des I/O-Sys-
tems und die freie Programmierbarkeit der
Wago-L6sung hervor, weil damit z.B. eigene
ParameterwiedieDrehzahlenderZentrifugen
furdieAuswertungindividuellfestgelegtwer-
den kdnnen.

WeitereSchrittesindbereitsinderPlanung.
Soistangedacht,beimUberschreitenvonvor-
gegebenenSchwellwerteneinenAlarmzuge-
nerieren. Weitere mogliche Themen sind die
AnpassungderParameteranunterschiedliche
Fullmengen,dieProtokollierungund Auswer-
tungdesWalzlagerzustandsvorund nachder
KampagneunddieAnpassungderinstandhal-
tungsarbeitenauchbeiderLagerschmierung
von festen Intervallen auf eine Schmierung
nach Bedarf.

(Quelle: Fotos Martin Ortgies)

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG,

Minden
Tel.: 0571/887-0 - Fax: 0571/887-169
info@wago.com - www.wago.com
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Steckverbinder

Steckverbinder-Familie speziell fir die Automatisierung

MitderAutomationLineprasentiertEschaeineneueSteckverbinder- -
FamiliediealleAnforderungenderAutomatisierererfiillt.Durchihre '
neueleitungsqualitdtersetzendieM8x1undM12x1Rundsteckverbin- s

dereineVielzahlvonbisherigenLeitungstypenundtragensozurStan-
dardisierungundVereinfachungbei.IndenletztenJahrenhabensich
aufgrundunterschiedlicherAnforderungenimMaschinenbauviele
verschiedeneLeitungstypenimMarktetabliert.Hierdurchentstanden
jenachAunwendungspezielleProduktefiirdasjeweiligeEinsatzge-
biet.DieFolgewareneinhoherlogistischer Aufwand unddiedamit
verbundenenKostenfiirdieKunden.MitderneuenS370LeitungfiralleProduktederAutomationLine
erflltEschamitnureinerLeitungsqualitdtdieklarenForderungenausderAutomatisierungs-Branche.

Escha Bauelemente GmbH - Tel.: 02353/708-800 - info@escha.de - www.escha.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 320

Neue Steckverbinder

DasbestehendeM8ProduktprogrammderumspritztenKabelsteckverbinderderFirmaFranzBinderwird
umdie6-poligeVersionerweitert.Genauwiebeidenbestehenden3-und4-poligenVersionen,istder
6-poligeSteckverbinderalsSteckerund/oderDose,ingewinkelterundgeraderAusfiihrungerhéltlich.
BeiderSerie718/768derM86-poligenFlanschsteckverbindermitTauchlotkontaktenwurdendiebereits
vorhandenenFlanschteilemitLitzendurchdieFlanschsteckverbindermitTauchltversionergénzt.Auch
diese 6-poligen Varianten erfiillen im gesteckten und verriegelten Zustand die Schutzart IP67.

Franz Binder GmbH + Co. elektrische Bauelemente KG
Tel.: 07132/325-0 - info@binder-connector.de - www.binder-connector.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 318

Super Speed USB 3.0 Steckverbinder
ImNovember2008hatdasUSBImplementersForumdieSpezifi-
kationzumneuenUSB3.0SuperSpeedStandardverabschiedet.
W+PProductsprasentiertjetztdenUSB3.0SuperSpeedSteckver-
binder.MiteinerDatentransferratevon4,8Gbit/sbietetderneue
USB3.0SteckverbinderderSerie829eine 10Malschnellere Ge-
schwindigkeit als der bisherige USB 2.0 Steckverbinder (480
Mbit/s).DieSteigerungderGeschwindigkeitumdas10fachebei
demneuenUSB3.0wardringendnotwendig,dadieFestplattenundHalbleiter-Massenspeicher,diezu-
nehmendiiberUSBbetriebenwerden,bereitsheuteetwadreimalschnellersindalsdiemaximalenDa-
tenratenvonUSB2.0.DiehéherenDateniibertragungsratenwerdendurcheineTechnikvergleichbar
demPCl-Expressbzw.Serial ATArealisiert,diejedochdenEinsatzeines2.Aderpaares plusMassean-
schluss im Kabel erfordert.

W+P Products GmbH - Tel.: 05223/98507-0 - www.wppro.com

Genderchanger fiir Profinet-Netzwerke

HanPushPullisteine ProduktfamilievonHarting mitrobusten
SteckverbindernfiirdieUbertragungoptischerundelektrischer
KommunikationsowieSignalenundPowerinSchutzartIP65/IP
67.DieSteckverbinderentsprechenderProfinet-Richtlinieund =
findenbereitsbreiteAnwendunginallenBereichenderAnlagen- H
automatisierunginderAutomobilindustrie.NeuindieserFamilie
sindzweiGenderchanger(Doppelkupplung)imrobustenMetall-  E= e
gehiusefiirdieUbertragungvonelektrischerkommunikationoderPower.DieGenderchangerausder
HanPushPull-FamilieerméglichennundieVerwendungvonunterschiedlichenKabeltypen(fest,flexi-
bel,schleppkettentauglich)oderdieVerlangerungvongleichkonfektionierten Systemkabelngemaf
der Profinet-Richtlinie fiir die Datenverkabelung mit RJ 45 sowie fiir die 24 V Versorgung.

Harting Deutschland GmbH & Co. KG - Tel.: 0571/8896-0 - de@harting.com - www.harting-deutschland.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 210
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Das Ol der Alpen

Osterreichisches Ol- und Gasunternehmen setzt

24-Volt-Absicherungen ein

Wenn man an Lander denkt, die Erdgas und Ol férdern, fillt einem nicht sofort Osterreich ein

— doch in der Alpenrepublik werden beide Ressourcen gewonnen. In den Forderanlagen werden
jetzt neue 24-Volt-Absicherungen eingesetzt — hier erfahren Sie, warum und was sie leisten.

Ing. Josef Strohmayer,
Leiter E-T-A Elektro-
technische Apparate
GmbH, Osterreich

Wer denkt bei Osterreich schon an Gasfelder
oder Olscheichs? Und dennoch gelingtes der
osterreichischenRAGRohdl-AufsuchungsAk-
tiengesellschaft,jahrlichmehrals310Mio.Ku-
bikmeter Erdgas zufordern - das sind rd. 20 %
desimInlandproduziertenErdgasesundrund
10%desosterreichischenGesamtverbrauchs.
Auch Erdol, rd. 100.000 t, was etwa 10 % der
osterreichischenForderungentspricht, liefert
dasUnternehmen.UmbeidenAnlagen,diefiir
dieFoérderungzustandigsind,aufNummersi-
cher zu gehen, nutzt RAG Produkte aus dem
Hause E-T-A. Fiir die Absicherung der DC 24V
Verbraucherabzweigekommtderelektronische
Gerateschutzschalter vom Typ ESS20 mit ei-
nemdaraufabgestimmtenStromverteilersys-
tem zum Einsatz. Einzelne Verbraucher wie
Steuerungssysteme, Bedienpanels, Transmit-

ter-Speisegerate,etc.werdendabeijeweilsmit
einemdemempfohlenenNennstromentspre-
chenden Schutzschalter abgesichert.

Ausreichender Ausldsestrom

Hintergrunddafiristdermittlerweilesehrver-
breitete Einsatzvon DC 24V Schaltnetzteilen.
Die friher zur Absicherung genutzten Lei-
tungsschutzschalterbenétigtenim Fehlerfall
fur die Unterbrechung des Stromkreises min-
destens das Flinffache ihres Nennstroms. Da
ein Schaltnetzteil bei Uberlast den Strom be-
grenzt, bedeutet dies, dass in der Regel kein
ausreichender Auslésestrom zur Verfigung
stand. Hier schafft der elektronische Gerate-
schutzschalterESS20Abhilfe.EristinderLage,

ZIOB MessTec & Automation 11/2009

Abb. 1: Der Elektronische Schutzschalter ESS20
- mit allen Zulassungen fiir den weltweiten
Einsatz

bereits bei einem weitaus geringeren Vielfa-
chenseines Nennstroms den Verbraucherab-
zweigim Fehlerfallzuunterbrechen.Dabeiist
durchdiefeineNennstromabstufungdesESS20
jederVerbraucherabzweigbestensgeschiitzt.

Abb. 2: Der Stromverteiler Modul 17plus
ermoglicht die flexible Verdrahtung der
DC 24 V-Ebene.

MitseinerintegriertenStrombegrenzunglasst
daselektronischeGeratdenLeitungsstromnie
Uber1,8xNennstromansteigen.Derelektroni-
sche Gerateschutzschalter ESS20 schiitzt so-
mit Netzteil, Leitungen und Verbraucher und

Abb. 3: Ordnung im Schaltschrank auf engstem Raum: RAG nutzt das DC 24 V-Absicherungskonzept von E-T-A.




sorgtdafiir, dass die vom Schaltnetzteil gelie-
ferteVersorgungsspannungauchbeiUberlast
nichteinbricht.SelbstbeiunglinstigenLastbe-
dingungenmitlangenLastleitungenundklei-
nenLeitungsquerschnittenreagiertderESS20
selektiv und unterbricht den Stromfluss des
Lastkreises schon ab 1,1 x Nennstrom nach
3-5 s. Ubrigens wird dieser Uberlastschutz
elektrischerAnlageninzwischenbereitsinvie-
len Ausfiihrungsbestimmungen gefordert.

Weniger Verdrahtung, héhere
Packungsdichte

Die Firma RAG nutztin ihrer Anwendung den
elektronischenSchutzschaltervomTypESS20
UibrigensinKombinationmitdemStromvertei-
lungssystem SVS02 und dem StecksockelMo-
dul 17plus. Diese Verbindung ermdglicht im
Vergleich zu Leitungsschutzschaltern durch
eineproblemloseErweiterungunterSpannung
einenwesentlichgeringerenVerdrahtungsauf-
wand und eine hohere Packungsdichte im
Schaltschrank.SchlieBlicherfordertderTrend
zudezentralisiertenMaschinen-undAnlagen-
steuerungenimmerkompaktereSchaltschranke
und Steuereinheiten. Jeder Millimeter zdhlt.
PlatzsparendeVerdrahtungvonLast-undSig-

D-Sub Filter Adapter

People | Power | Partnership
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nalleitungenistdeshalbfiirElektroplanerund
Konstrukteureeinzentralesundimmerwichti-
gerwerdendesThema.Neben Platzsollenbei
der gesamten Stromverteilung auch Kosten
eingespartwerden.DasStromverteilungssys-
temModul17plusbietetmitseinenDoppelso-
ckeln die Moglichkeit, eine modulare Vertei-
lung direkt auf die Hutschiene zu montieren
undinbequemerKafigzugfedertechnikzuver-
drahten.AlleSignalkreisederEinzelgeratesind
beidiesem Systemschonvorverdrahtet.5-ka-
naligeAbsicherungenbeispielsweisewerden
somitkostengtinstigrealisiert,dennindievor-
konfektionierten drei mal zwei Steckplatze
brauchen nurdiefiinf benétigten steckbaren
GeratevomTypESS20eingesetztwerden.Der
gemeinsameLine-EingangderDC24V-Versor-
gung wird ganz einfach mit einer steckbaren
Einspeiseschiene durchgeschleift.

Platz und Kosten sparen

Dasflexible StromverteilungssystemvomTyp
SVSrundetdiesesKonzeptab.DieVerdrahtung
derDC24V-Steuerspannungfindetdabeiim-
mer komplett auf dem SVS statt, da alle Ein-
speiseklemmen fiir die DC 24 V-Versorgung
undauchdieVerteilerklemmenfirdieLastpo-

B AUTOMATISIERUNG

tenziale(gesicherterLastabgang,Minus,Funk-
tionserde)jenachKundenwunschauchmehr-
fachausgefiihrtseinkénnen.DieVerdrahtung
istalso platz-undkostensparend aufdem SVS
implementiert.ExterneUnterrangierungenmit
zusatzlichen Potenzialverteilern auf der Hut-
schiene sind nicht mehr nétig. Die Lastab-
gangsklemmen sind in der Regel steckbar in
Kafigzugtechnikausgefiihrtunddienenbeider
Fehlersuche gleichzeitig als Potenzialtrenn-
klemmen.NachderMontagederStromvertei-
ler, z. B. des Typs SVS02, auf die Hutschiene
missenlediglichnochdiesteckbaren,elektro-
nischenAbsicherungskomponentenwieeben
die elektronischen Schutzschalter vom Typ
ESS20 eingesetzt werden. Diese kompakte
Bauweise sorgt fiireine Platzersparnis auf der
Hutschiene von bis zu 50 %. Dieser Raumge-
winnbietetdenAnlagenplanerndenndétigen
Spielraum fiir wichtigere Erweiterungen.

E-T-AElektrotechnische Apparate GmbH, Altdor

Tel.: 09187/10-0 - Fax: 09187/10-397
inffo@e-t-a.de - www.e-t-a.de

Rein kommt, was rein darf.

www.HARTIIIG.cd‘ >
Schnell und einfach aufgesteckt machen HARTING D-Sub Filter Adapter effizient Schluss =
mit storender, elektromagnetischer Strahlung. Ob fiir Prototypen oder die Serienferti-
gung: HARTING Filter Adapter sind in den Polzahlen 9, 15, 25, 37 und den Filterwerten
47pF, 470pF, 1000pF und 3900pF erhiltlich.

Jobs unter www.HARTING.de

Pushing Performance

HARTING Deutschland GmbH & Co. KG
Simeonscarré 1 | D-32427 Minden | Tel +49 571 8896-0 | Fax +49 571 8896-990604 | de@HARTING.com
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ségfgné undWind ™

"beerachung von nachgefiihrten

Solaranlagen setzen sich mehr und mehr
durch, kann man mit ihnen doch umwelt-
freundlich Strom gewinnen und sich einer
Forderung durch den Staat sicher sein. Doch
was passiert, wenn starker Wind die
Solaranlagen bedroht? Ein System, dass die
Anlagen dann selbststandig aus den Wind
dreht und wieder in eine glinstige Position
zuriick, wenn das Wetter sich gebessert hat,
ist die Losung. Wir stellen sie vor.

DerSolarmarktinDeutschlandboomt-zudie-
sem Schluss kommtmanzwangslaufig, wenn
mandiesteigendeAnzahlvonPhotovoltaikan-
lagen (PV-Anlagen) in Technologieparks und
aufHausdéchern betrachtet, die wie Pilze aus
der Erde schief3en. Dies ist zum einen auf das
Umdenken der politischen und wirtschaftli-
chenEntscheidungstragerbeim Umgang mit
Ressourcen, der Beachtung von Umweltver-
traglichkeitundderNutzungvonerneuerbaren
Energienzuriickzufiihren.Nichtunerheblichist
zum anderen aber auch die vom Staat fir
zwanzigJahregarantierteEinspeisevergiitung
nachdemErneuerbare-Energien-Gesetz,durch
dieviele Photovoltaikanlagen als Geldanlage
mit einer kalkulierbaren Rendite installiert
werden.

Nachflhrsystem

Um den Ertrag dieser,Solar-Kraftwerke” zu er-
hohen,kommenvermehrtPV-Nachfiihranlagen,
sog. Solartracker,zum Einsatz, dieimTagesver-
laufdemSonnenstandfolgen.Dadurchkannder
Ertragstandortabhdngigumbiszu50%gestei-
gert werden. Da die Kosten fiir die Technik nur
durchdieAnlagengroBeverringertwerdenkon-
nen, hatssich die Firma Proair Solar auf grof3fla-
chige Nachfiihranlagen spezialisiert und dafiir
sogar den VR-Mittelstand-Innovationspreis

YR MessTec & Automation 11/2009

2008 erhalten. Durch die Konstruktion wird er-
reicht, dass bei minimaler Landverbauung die
hochstmaglicheEnergiegewinnungbewirktwird.
Erstmals umgesetzt wurde dieses Konzept auf
dem Betriebsgelande der Proair GmbH, wobei
vier PV-Drehanlagen auf einem Drehkranz mit
12m Durchmesserundjeweils 300m?Sonnen-
kollektoren-Flache installiert wurden (Abb. 1).

UmdieWindkréaftedersehrgroBenFlachen
zuminimierenundsomitdielLastenaufdiePV-
Drehanlagenzureduzieren,wurdeinderSteu-
erung ein Mechanismus eingebaut, derab ei-
ner bestimmten Windstérke die Solarfassade
ausderSturmrichtungdreht.Nach Abklingen
desWindes wird die Anlage automatisch wie-
der in Position gebracht.

Vollautomatischer Betrieb

Fir den vollautomatischen Betrieb der Nach-
fihranlagen setzt die Firma Proair Solar spei-

Abb. 1: Solarpark der Firma Proair-Solar

cherprogrammierbareSteuerungen (SPS)der
FP-X Serie von Panasonic Electric Works
Deutschland GmbH ein. Weiterhin ist in jeder
AnlageeineBediengeratGT01furdieParamet-
rierungundVisualisierungderAnlagevorOrt,
ein Frequenzumrichter VF-0 fiir die Ansteue-
rung der Asynchronmotoren sowie ein GPRS-
ModemfiirdieUhrzeitsynchronisationunddie
WeiterleitungderAnlagendatenindieFirmen-
zentrale installiert.

Folgende Funktionen steuert die SPS als
zentrales Element (Abb. 2) des Solartrackers:

e ExakteBestimmungdesSonnenstandsiiber
eine astronomische Berechnung,

e NachfiihrenderAnlagedurchAnsteuerung
der Frequenzumrichter,

e Positionskontrolle zum Abgleich mit dem
Sonnenstand,

e AuswertungderaktuellenWettersituation,
z.B.derWindgeschwindigkeit,und-richtung

Panasonic
ideas for life
BBdiBnan[Beubid’l‘hﬂn
—»
[
S F Fermwirk- E 1
Positions- @ technik Ll Firmennetz
konirolle
5PS GPR3-Modem
! ; Zentrale ]11it
b gibolos v | GPRS LinkManager:

Abb. 2: Die SPS ist das zentrale Element des Systems



e Uhrzeitsynchronisation per GPRS,
ErfassungundWeiterleitungvonStor-bzw.
Alarmmeldungen per GPRS,

e FerniiberwachungderAnlagendatenund
Fernwartung Gber GPRS und

e Visualisierung der PV-Nachfiihranlagenin
der Firmenzentrale per HTML.

Erfassen, Weiterleiten, Uberwachen

Mit GPRS (General PacketRadio Service), dem
DatendienstimMobilfunknetz,lassensichde-
zentraleAnlagenteilemiteingeschréankterinf-
rastruktur, also ohne Anschluss an das Daten-
netzwerk,ohnegrof3enAufwandinsFirmennetz
integrieren.

DerNutzendieser MaBnahme liegtaufder
Hand:Prozessdatenentstehenhdufigdezent-
ralanverschiedenenOrteneinerIndustriean-
lage.Umssie auszuwerten und zu verarbeiten,
missensielibereingeeignetesUbertragungs-
mediumaneinemzentralenPunktgesammelt
werden.Ebensoistderzentrale Zugriffaufdie
entferntenAnlagenteilezurUberwachungoder
zur Fehleranalyse im Stérungsfall von groBer
Bedeutung. Steht keine Kabelverbindung fiir
die Datenlibertragung zur Verfligung, ist die
kostenglinstigste Losung die drahtlose Kom-
munikation. Flirdie Funkiibertragung stehen
verschiedeneFrequenzbanderundunterschied-
licheTechnologien,wiebspw.diedffentlichen
MobilfunknetzemitdenDatendienstenGPRS/
EDGEoderUMTS/HSDPAodernichtéffentliche
Datenfunknetze wie die Zeitschlitztechnikim
470 MHz-Bereich zur Auswahl.

Virtuelle Standleitung

Durchdengrenziiberschreitenden Ausbauder
Mobilfunknetze und die mittlerweile duBerst
glinstigen,Machine to Machine” (M2M)-Tarife
derMobilfunkbetreibersinddiedigitalenDaten-
dienstederMobilfunkproviderzurschnellenund
effizientenDateniibertragungGPRS/EDGEoder
UMTS/HSDPA, dieBasisheutigerFernwirk-bzw.
Fernwartungslésungen.Obwohlzuséatzliche&f-
fentlichelnfrastrukturen erforderlich sind (Mo-
bilfunknetz),setzensichdieseTechnikenSchritt
fiir Schritt durch. Im Gegensatz zu den klassi-
schen Ubertragungsverfahren in den 6ffentli-
chenNetzenwirdbeidiesenDatendienstennicht
dieVerbindungszeit,sonderndasibertragene
Datenvolumen abgerechnet. Somit wird eine
Onlineverbindunggeschaffen,diemanalsvirtu-
elle Standleitung bezeichnet werden kann. Bei
BedarfstehendieAnlagenzustdandeoderAlarm-
meldungenmiteinerZeitverzégerungim Milli-
sekundenbereichinderZentralezurVerfligung.

GPRS-Technologie appliziert auf die
Solar-Industrie

DurchdenEinsatzderProduktevonPanasonic
konnte die in der Wasser/Abwasser-Branche
vielfacherprobteundbewahrteFernwirktech-
nik von Panasonic auf die Anlagen der Firma

B AUTOMATISIERUNG

Stateon 1: Solartracker Eglefs
Lateis AtuaBsberung: 1106009 12: 50:00 Uk
S rihngm [P err——
— Srlamackes Al
il i et
Laborisgtes yebpvenins
9% |imillasager W s Lasasart
X g
Solerasie Falsh i shiplin Wit
[T —
Tt sl gan @ | W_cknaien
fr— * | P oan
[ Cacgmgrachs
| el R e
I |
P I
| Sinearia | -
Eipantion o P s | i AL S
| ot b liim] | o
[ it iniramaisigete 0
|
Ttk Sy e
|
D e ] [ Tima
| sy [ [N
T TR
ety | (L]
|
3 WAE Y Pariwiesd i Tk Dot ohtind (e

Abb. 3: Die Prozessdaten kdnnen mit einem Standard Browser auf dem PC oder im webféhigen Handy
angezeigt werden

mit einem webfahigen Handy erfolgen.Vor-
aussetzunghierbeiistnurdieentsprechende
KonfigurationdesDSL-Modems(u.a.Portwei-
terleitung).ImBedarfsfallkannderGPRS-Link-
ManagerauchE-Mail-Nachrichten mitdener-
fassten Prozessdaten im CSV-Format oder
Stormeldungen versenden.

Anzeige der Anlagendaten und
Stérmeldungen

DurchdieVernetzungdervierPV-Nachfiihran-
lagen von Proair Solar per GPRS, werden die
gewiinschten Daten in der Firmenzentrale vi-
sualisiertundeventuell auftretende Stér-und
Alarmmeldungengemeldet(Abbildung3).Au-
Berdem kdnnenvondortaus,zentral an einer
Stelle,wichtigeAnlagenparameter,wiez.B.die
Nachfiihrdifferenz(beschreibtdieAbweichung
zwischen Soll- und Ist-Position des Solartra-
ckers)fiirjedeseinzelneSystemverdandertwer-
den. Zuséatzlich dazu wird Giber GPRS die Uhr-
zeit,dieflirdieBerechnungdesSonnenstandes
unentbehrlichist,miteinemNTP-ServerimIn-
ternetsynchronisiert.GlobalftralleNachfuhr-
anlagen wichtige Daten, wie z.B. die Windge-

Produkt des Monats

Spitzenreiter:
Vision-Sensor Inspector.

Proair Solar und damit auf die Solar-Industrie
appliziert werden. Dadurch wird folgender
Mehrwertgeneriert:Informationendereinzel-
nen PV-Nachflihranlagen wie z.B. Statusmel-
dungenundAlarmmeldungen,derberechnete
Sonnenstand, die Ist-Position des Solartra-
ckers, dieWindgeschwindigkeitundrichtung
werden Giber GPRS, das Internetund tiberden
DSL-ZugangzumsogenanntenGPRS-LinkMa-
nager in der Firmenzentrale Gbermittelt. Hier
werden Sie im integrierten Web-Server iber
HTTP, bei Bedarf auch verschlisselt (HTTPS)
odermitPasswortversehen,imFirmennetzzur
Verfligung gestellt. Der Zugriff auf den Web-
server kann von jedem PC mit Internetan-
schluss und einem Webbrowser (z.B. Mozilla
Firefox oder MicrosoftInternet Explorer) oder

schwindigkeit und -richtung werden nur an
einer Stelle erfasst und unmittelbar per GPRS
analleStationeniibermittelt.AlsweiteresFea-
ture werden auBerdem die Ertragsdaten und
BetriebsmeldungenderWechselrichterausge-
lesen und in der Firmenzentrale dargestellt.

Autor/Kontakt

Dipl.-Ing. (FH) Rupert Eibach, Bereich
Softwareentwicklung Steuerungstechnik
Panasonic Electric Works Deutschland GmbH,
Holzkirchen

Tel.: 08024/648-0 - Fax: 08024/648-555
info-de@eu.pewg.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.de
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Ful3ballfieber ohne Auszeit

Energieflihrungsketten in der Fernsehtechnik

Berlin, Brandenburger Tor, rund eine halbe
Million Menschen im Ful3ballfieber: Im
EM-Halbfinale zwischen Deutschland und
der Turkei steht es 1:1. Plotzlich geht ein
Aufschrei durch die Menge. Doch es ist
kein Torjubel, sondern kollektiver Unmut
Uber die unerwartete Bildstérung. Wie
wichtig die einwandfreie Funktionalitat von
Technik ist, haben FuBBballbegeisterte in
ganz Europa spontan gespurt. Die Siegener
Kabelschlepp GmbH beschiftigt sich taglich
mit diesem Aspekt.

DendurchwiederholtenBildausfallausgels-
tenSchreckenbeimdramatischen EM-Halb-
finalspiel im Juni 2007 haben viele noch in
Erinnerung.Grundhierflirwareinwitterungs-
bedingter Stromausfall im internationalen
FernsehzentruminWien,waszwischender57.
und 63. Spielminute exakt 5:21 Minuten lang
fireinenweltweitenTV-Blackoutsorgte.Nach
erneutentechnischenProblemeninder77.Mi-
nute ibernahm das ZDF die Ubertragung des
Schweizer Fernsehens. Bild und Ton waren
fortannichtimmersynchron,weil ZDF-Repor-
ter Béla Réthy das Geschehen (ibers Telefon
kommentieren musste.

Gegen Naturgewalten kann selbst mo-
dernsteTechnikmitunteranihreGrenzensto-
Ben.InderRegelsorgtdieseaberfiirreibungs-
lose Ubertragungen und ungetriibte
FuBballfreude.Wesentlichen Anteil daran ha-
ben auch Energiefiihrungsketten von Kabel-
schlepp - wie beispielsweise in einem,, U-Wa-
gen’, der wahrend der Fuf3-ball-WM 2006 im
Einsatz war: In dem Fahrzeug des Medien-
dienstleisters Studio Berlin Adlershof, gebaut
bei der Thomson-Tochter Grass Valley, haben
30 Energiefiihrungsketten vom Typ KC 0650
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Abb. 1: Bei Grass Valley entschied man sich fir
Kabelschlepp-Hybridketten des Typs KC 650 mit
Kettenbandern aus Kunststoff und Rahmenstegen
aus Aluminiuma

dazubeigetragen,jedesWM-Torundandereak-
tuelleEreignisseaufdieBildschirmezubringen.

Mobile TV-Studios

Dertechnische Aufwandfiirdieweltweite, rei-
bungsloseUbertragungdesFuBball-Eventswar
enorm;jedeSchwachstellehattesichdabeifa-
tal ausgewirkt. Leistungsstarke, zuverldssige
Technik war gefordert. Seit 1939 entwickelt
undvertreibtGrassValley,gro3e” Studiotech-
nik fur die Fernsehilbertragung. Ein weiterer
GeschéftsbereichistdieEntwicklungvonFern-
sehlibertragungsfahrzeugen.DiePalettereicht
da-bei vom 3,5-t-Kastenfahrzeug bis zum
40-t-Sattelauflieger. Ab einer bestimmten
Grof3e (3 Achsen, 25 t) sind die Fahrzeuge mit
Seitenauszugsteilenausgestattet,umdieGro-
Benbeschrankungen,diedurchdieStralenver-
kehrszulassungsordnung gesetzt werden, zu
umgehenunddenfiirdiejeweiligeLésungbe-

Abb. 2: Die leitungsschonenden Aluminium-Rah-
menstege ermdglichen eine passgenaue, kunden-
individuelle Breitenanpassung entsprechend dem
Anwendungsfall im 1-mm-Raster

nétigten PlatzzurVerfligung zu stellen. Diese
U-Wagen stellen keine ,Produkte von der
Stange” dar; jedes der schliisselfertigen Fahr-
zeuge ist eine Einzelanfertigung.

Bis zu 25 Kameras im U-Wagen

Seit Marz 2006 verfligt das Studio Berlin Ad-
lersdorfuibereinenHDTV(HighDefinitionTele-
vision) Ubertragungswagen von Grass Valley,
der mit bis zu 25 HD-Kameras, 4-Ebenen-Vi-
deomischermit62 Eingdngenund einem Au-
diomischerausgestattetist.Durchdieauszieh-
baren Seitenteile kann das Studio seinen
KundeneinMaximumanArbeitsraumfiirjede
Art von Produktionen zur Verfligung stellen.

DerHDTV-UbertragungswagenmitderBe-
zeichnung U6 besteht aus einem 3-achsigen
Sattelaufliegerundeiner2-Achs-Zugmaschine
mit40t Gesamtgewicht, einerLangevon 16,5
undeinerHéhevonvierMetern.Infahrbereitem



Abb. 3: Aus Platzgriinden sind zwei Energiefiih-
rungsketten ineinanderlaufend um 90° gedreht
angeordnet

Abb. 4: Voll besttickte Energiefiihrungsketten:
Blick auf die verlegten Leitungen. Die Trennung
der verschiedenen Leitungen erfolgt durch ein
Trennsteg-System

Abb. 5: 40 t Technik: HDTV-Ubertragungswagen U6 von Grass Valley mit bis zu 25 Kameras, 4-Ebenen-

Videomischer mit 62 Eingangen und einem Audiomischer

Zustander-reichterdiemaximalzuldssigeBreite
von 2,55 Metern, betriebsbereit - also mit aus-
gefahrenen Seitenteilen-missterstolze4,5m.
DerRahmendesAufliegerswurderelativflach
gehalten, so dass das Transportvolumen bei
vorgegebenerH6hevonvierMeternmaximiert
werdenkonnte.ImposantandemFahrzeugist
alleindieKlimadeckemiteinerKalteleistungvon
66 kW, die die Aufteilung des U-Wagens in vier
verschiedene Klimazonen erlaubt.
SoeinUbertragungswagenistkein,Notbe-
helf*, sondern stellt ein komplettes Fern-seh-
studiodar,vollgepacktmitmodernsterElektro-
nikfirBild-undTonregie,Bildtechnikund den
Edit-Raum. Als,Endprodukt” stehtein sende-
fahiges Signal zur Verfligung, das entweder
UberGlasfaserkabeloderSatellitandiejeweili-
gen Sendeanstalten ibertragen wird. Die zu-
nehmendeVerbreitungvonhochauflésenden
Sendungen (HDTV) stellt dabei wieder neue
AnforderungenandieKonstrukteurederUber-
tragungswagen:DiePackungsdichtedereinge-
bauten Elektronik-Komponenten steigt stan-
dig. Das heif3t, die Komponenten werden
kleiner, und der so eingesparte Platz kann
durchandereKomponentengenutztwerden.
Damitsteigtdie gesamte Energiebilanzder U-
Wagen. Durch die héhere Ubertragungsfre-
quenzdesHDTV-SignalswirdauchdieVerkabe-
lungkritischer.HDTV-Kabeldurfenbeispielsweise
nicht ge-quetscht werden und mdissen be-
stimmte Mindestbiegeradien einhalten.

Ausfahrbare Seitenteile schaffen Platz

DieumetwaeinenMeterausfahrbarenSeiten-
teile missen flexibel mit Signal- und Energie-
kabeln und mit Kiihimittelschlauchen an die

Basisgruppeangebundenwerden.Zursicheren
undschonenden Fiihrung der Leitungen griff
man bei Grass Valley auf Energiefiihrungsket-
tendesSiegenerHerstellersKabelschlepp zu-
riick. Mit Kabelschlepp arbeitet Grass Valley
bereitsseitmehrerenJahrenzusammen,beim
Studio-Berlin-ProjektwurdenKettentyp,GroRe
undKriimmungsradienderEnergiefiihrungs-
kettenzusammenmitdenBeratungsingenieu-
renvonKabelschleppdefiniert.DiesenProjek-
tierungsserviceundSupportbietetdasSiegener
Unternehmen allen seinen Kunden an.

Bei Grass Valley entschied man sich mit der
BeratungdurchKabelschleppfiirHybridketten
des Typs KC 0650 mit Kettenbandern aus
KunststoffundRahmenstegenausAluminium.
Diese Ketten mit einerInnenhéhe von 38 mm
sindinderHybrid-Ausfiihrungim 1-mm-Brei-
tenraster lieferbar. Dieser Punkt war fiir die
Grass-Valley-Konstrukteure von besonderer
Bedeutung, weilwegen derhohenPackungs-
dichte und dem begrenzten Raum im Zwi-
schenbodenkeinMillimeterverschenktwerden
sollte, was bei gréf3eren Rasterspriingen der
Fallgewesenwadre.BeireinenKunststoffketten
sinddagegenimmerRasterschritte, beispiels-
weiseim8-oder16-mm-Abstand,vorhanden.
MitderHybridlésungkonntebuchstablich je-
der Millimeter Raum im Zwischenboden ge-
nutzt werden.

Energiefiihrungsketten einfach 6ffnen
und schlielen

Eine Eigenschaft dereingesetzten Ketten war
fur Dipl.-Ing. Dirk Gottwald, verantwortlicher
Konstrukteur fiir Sonderfahrzeuge bei Grass
Valley,besonderswichtig:DieVorkonfektionie-
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rungderLeitungenmitSteckverbindernunter-
schiedlicherGréBemachteinDurchfadelnun-
moglich,dieEnergiefiihrungskettenmitihren
ca.zweiMeternLangenmuissendeshalbschnell
zu6ffnenundwiederzuverschlieBensein.Ge-
naudieseAnforderungenerfillendieEnergie-
fuhrungsketten der KC-Serie. Durch eine
90-Grad-Drehung des Steges lassen sich die
KettensowohlimInnen-alsauchim Auf3enra-
dius zur Bestlickung sehr schnell 6ffnen und
schlielen. Insgesamt wurden in dem Studio-
Berlin-U-Wagen auf einer Fliche von ca. 2,5 x
13m30Energiefiihrungskettenverbaut: Zwei
Kettenpaare fiir den Bereich Audio, neun Ket-
tenpaare fiir die Bildregie und Bildtechnik so-
wie vier Kettenpaare fiir die Slow Motion.

Gleitscheiben minimieren die Reibung

ZurmechanischenUnterstiitzungwerdendie
Kettenauf2-mmstarkenEdelstahlblechenge-
fihrt.UmReibungunddamitvorzeitigenVer-
schleif zuminimieren,istjedes4.Kettenglied
miteinereinfachaufzusteckendenGleitscheibe
ausgeristet,dadie Kettenum90°gedrehtbe-
triebenwerden.DieBefestigungderKettenan
denAnschlagpunktenerfolgtmitsogenannten
UMBs (Universal Mounting Brackets) ausdem
Haus Kabelschlepp — Anschlussstiicke, die
wahlweise mit allen drei freien Seiten an den
Fest-undMitnehmerpunktenmontiertwerden
konnen.Diese bieten denVorteil, dassmitnur
einem Anschlussstiick so gut wie alle An-
schlussvariantenohneUmbauoderdetaillierte
Spezifikation abgedeckt werden kénnen.

DerDurchmesserderindenKettengefiihr-
ten Leitungen bewegt sich zwischen 4,7 und
14mm,dazukommenineinigenKettenKlima-
schlduche,diezusammenmitdernotwendigen
IsolierungdiegesamteKettenhdheausfillen.
Umdieseunter-schiedlichenLeitungensicher
und schonend zu fiihren, wird das Trennsteg-
system TS0 eingesetzt, das den Kettenquer-
schnittineinzelne Kammernunterteiltundso
die Leitungen voneinander separiert.

DieQualitdtunddieLebensdauerderKette
mussensehrhochsein,auBerdemmissendie
Kabel schonend gefiihrt werden, damithohe
Ausfallsicherheit gewahrleistet wird. Es ware
fiir unsere Kunden eine gro3ere Katastrophe,
wenn mitten in einer Ubertragung Bild oder
Tonausfielen,weileineLeitungbeschadigtist’,
fasstGottwalddieAnforderungen,dieseinUn-
ternehmen an Energieflihrungsketten stellt,
zusammen. Und furr diese Qualitat stehen die
SiegenerEnergiefiihrungs-Spezialistenmitih-
ren Produkten.

Kabelschlepp GmbH, Wenden-Gerlingen

Tel.: 02762/4003-0 -Fax: 02762/4003-220
info@kabelschlepp.de - www.kabelschlepp.de
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Abb. 1: Die Flat Tec Hybrid kann den Bearbeitungsbereich entweder mit
den beiden LEDs asymmetrisch und punktgenau oder, mit Leuchtstoff-

rohre, grof3flachig ausleuchten.

=

Halle 4A - Stand 439

Maschinenrdume und Anlagen werden
selten dort eingerichtet, wo viele Fenster
nach auBen zu finden sind - deswegen sind
die Ingenieure und Maschinisten auf Licht
angewiesen. Ein Unternehmen, dass sich auf
die Produktion von Leuchten speziell fir die
Industrie spezialisiert hat, ist Waldmann —
und hat jetzt zwei neue Lichtsysteme fiir die
Industrie vorgestellt. Die sind vor allem
kompakt — und lassen sich daher in einer
Vielzahl von Maschinenrdumen platzieren.

Mit der Maschinenleuchte Flat Tec Hybrid hat
WaldmannseinerfolgreichesTwin-CKonzept
neu aufgerollt und auf neue Beine gestellt:
ErstmalsintegriertdasUnternehmenzweiun-
terschiedlicheLichttechnologien,Leuchtstoff
undLED,ineinemGehauseundsetztdabeiauf
einekleineBaugrofe.KleinwardenIngenieu-
ren bei der Entwicklung wichtig, wollte man
doch in den Kunden ermdglichen, in den zu-
nehmendkompaktenMaschineninnenrdumen
die wenigen Flachen flr Leuchten nutzen zu
kénnen.DiestrengeNormfiirdieArbeitsplatz-
beleuchtung wollte man dennoch nicht aus
den Augen verlieren: Nach EN 1837 muss die
Beleuchtungsstarke,insbesondereimBearbei-
tungsbereich,mindestens500Ixbetragen.Die
neue Flat Tec Hybrid |6st dieses Problem, in-
demsieFlachen-undPunktlichtineinereinzi-
gen Leuchte vereint.
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eingestellt werden.

Maschinen im Licht

Stddeutsches Unternehmen stellt neue Maschinenleuchten vor

Doppelt halt besser

DieLeuchtebestehtauszweiKomponenten:
Zwei Hochleistungs-LEDs a 6 Watt und eine
hocheffiziente Leuchtstoffrohre, eine 24 W
T16-Lampe mitnur 16 mm Durchmesser. Die
T16 erzeugt, verglichen mit,dicken” 26 mm-
Lampen,wesentlichhéhereLichtstrome.Das
Ergebnis:MehrWirkungsgrad,wenigerEner-
gieverbrauchunddadurchwenigerCO2-Em-
missionen. DieT16ist flir die Grundbeleuch-
tung des Maschinenraums verantwortlich.
Waldmannhatdafiireinespezielle3D-Kegel-
prismenblende entwickelt.Diese verbessert
die symmetrische Lichtverteilung und sorgt
gleichzeitigfurEntblendung-wichtigfirdie
SicherheitdesBedienpersonals.DasLichtder
LEDswiederum, mitihrenVorteilenwielange
Betriebszeit, Bruchsicherheit und geringer
Oberflachentemperatur,wirddurcheinespe-
zielleOptikabgewinkeltundaufdenBearbei-
tungsbereichfokussiert.JenachAnforderung
und Adaptionspunkt ist die Hybrid-Leuchte
mit LED-Abstrahlwinkelnvon 30°,15°und 6°
verfuigbar.SokanndiePlatzierungderLeuchte
den raumlichen Gegebenheiten individuell
angepasst werden - eine punktgenaue Aus-
leuchtungistausfastjedemWinkel méglich.
WieesderLichtbedarferfordert,kdnnenbeide
Lichtarten - Leuchtstoffrohre und LEDs - so-
wohlzusammenalsauchgetrenntgeschaltet
werden.

Abb. 2: Die Abstrahlrichtung kann bei der Mach LED individuell

Zwei Moglichkeiten

Auch die zweite Neuentwicklung von Wald-
mannistflirMaschinenrdume mitwenigPlatz
gedacht:DieLeuchtenchassisbestehenausei-
nemAluminiumprofil,dasbesonderskleinaus-
falltundunterschiedlicheLeuchtenlangener-
moglicht.DieMachLEDistserienmaBigin 182
mm,357mm, 532mmund 707 mm verfligbar
undfireinePlatzierunginunmittelbarerNdhe
desBearbeitungsbereichsvorgesehen.DieLich-
trichtung kann bedarfsgerecht exakt ausge-
richtet werden, Waldmann bietet dafiir zwei
Befestigungslosungen. Nummer Eins basiert
auf speziellen Metallclips, die auf die Maschi-
nenwand montiert werden. Die Leuchte wird
aufdieClipsaufgesteckt,dieAbstrahlrichtung
wirdmittelsmanuellerDrehungsituationsbe-
dingteingestellt.BeiBefestigungsldsungNum-
mer Zweiwird Mach LED nach Einstellung der
LichtrichtungdurcheinSpannbandvibrations-
festfixiert.Wennkeinspezieller Ausrichtungs-
bedarf besteht, kann Mach LED auch ohne
Zubehor,direktdieMaschinenwand montiert
werden.

Herbert Waldmann GmbH & Co. KG,

Villingen-Schwenningen
Tel.: 07720/601-0 - Fax: 07720/601-290
info@waldmann.com - www.waldmann.com
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Denkzettel flr die Maschine
OftsindvorOrtdirektanderMaschineundAnlagenureinigewichtige
Informationenerforderlich.ZumBeispielwennfiirdasUmristenvari-
ablerFertigungseinrichtungenaktuelleVorgabenundpassendelnfor-
mationenbendtigtwerden.unidorTRsystemsstelltmitderfirdasraue
Industrieumfeld ausgelegten, magicBox” nun eine Lésung zurVer-
figung, die genau auf diese Anforderungen ausgerichtet ist. Der
kompakteDatentragerfiirbeliebigelnformationenbieteteinenDaten-
speicherfiirbiszuzehnDINA4-Seiten.DerautarkeundmobileDaten-
speicher,magicBox” entspricht dabei dem RFID-Transponder. Die
Magic-Technologieerweitertdiemaoglichen ApplikationenvonRFIDganzerheblich.Soerfolgtdie
KommunikationmitderBoxbiszueinerDistanzvon20mperFunk.DaflirsindkeinespeziellenLese-
und Schreibstationen notwendig.

®
-
-
]
1]
]

unidor TRsystems GmbH - Tel.: 07231/3152-0 - unidor@trsystems.de - www.magictechno.de

Zuverlassige Niveauregulierung
DieNiveauliberwachungund-regulierungvonleitfahigenFlUssigkeitenistindenunterschiedlichsten
Anwendungengefordert.MitderSerie72bietetFinderflirdiesesAufgabenspektrumdieoptimalen
elektronischenRelaisan.DiesekénnennichtnurzuverldssigdasFillen,HaltenundSenkeneinesNi-
veaubereichssowiedenUberlaufschutzregeln,sondernauchmitdergeeignetenSondederLeckage-
Uiberwachungdienen.MitbiszudreiangeschlossenenSensoreniiberwachenundregelndieFinder-
Relais der Serie 72 den Fillstand, beispielsweise in Kesseln, Wasserbecken und Behaltern. Die
Niveau-Uberwachungs-RelaisverfiigeniibereinepositiveSicherheitslogikbeimFiillenund Abpumpen
—-nacheinemStromausfallbefindensiesichinRuhestellungundschaltenerstwiederbeimndchsten
Sensorsignal.Durchdieverstarktelsolation(6kV-1,2/50pus)sinddieRelaisauchfiirPELV-und SELV-
Anwendungengeeignet.Die35MillimeterbreitenRelaislassensichanTragschienennach DINEN
60715 aufschnappen.

Finder - info@finder.de - www.finder.de - SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 8 - Stand 120

Neues Netzwerkgerat
BeldenprasentiertdenneuenHirschmann-SwitchSpiderll8TXPoE.Dieserunma-
nagedSwitch,derdieAnforderungenderSchutzartIP30erfillt,hatachtTwisted
Pair-Ports (100 Base TX). Uber vier dieser Ports kdnnen sowohl Daten als auch
Stromibertragenwerden.HierzuverfligtderSwitchibereinNetzteil, dasdiefir
PoweroverEthernet(PoE)erforderliche48VDC-Spannungdirektausder24VDC-
Spannungsversorgungerzeugtunddabeidieim Standard IEEE802.3afvorge-
schriebenegalvanischelsolationeinhélt.TrotzderinternenSpannungswandlung
kannderSwitchineinemTemperaturbereichvon-10 °Cbis+60 °Ceingesetzt
werden.DamitlassensichnetzwerkfahigeEndgeratewielP-Telefone kleineHubs
oderKamerassowieschnurloseKomponentenwieWLAN-oderBluetoothAccess
PointsauchunterrauenUmgebungsbedingungenohnezusétzlichenVerkabe-
lungsaufwand sicher mit Strom versorgen.

Belden - Tel.:0031/164/317018 - www.emg.nl - SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 10 - Stand 310

Stationsdaten per GSM zuganglich machen
UnterderBezeichnung,To-PassModular”bietetWagoabsofortkom-
ponentenan,dieStationsdatendrahtlosperGSM-Netzineingeschiitz-
tes Webportal schreiben. Bisher bot die Produktfamilie To-Pass zur
drahtlosenKommunikationverschiedeneKompaktmodulemiteinerfes-
tenAnzahlandigitalenundanalogenEin-undAusgangenan.Umauch
Standortemiteinergrof3erenAnzahlanDatenpunktenoderkomplexe-
ren Aufgabenstellungen zu beféhigen, Daten per GSM-Netz auf ein
Webportalzuschreiben,entwickelteWagodasKonzept,To-PassModu-
lar"HierzugehorenindividuelleProduktpakete,dieeinTo-Pass-Modem
oder-RouterundeinenControllerausdemWago-1/0-System750ent-
halten.

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG

Tel.: 0571/887-0 - info@wago.com - www.wago.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 110

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

Servomotoren

Leistungsstark.
Dynamisch.
Prazise.
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Gerateinformation einfach per Barcode Uiber Service-Webportal
Das Internet-Tool ,Webinfo 4 Easy”
vonDragoMesstechniknutztfirmen-
eigene Gerdte-Barcodes zum Abruf

]
vonGerateinformationenundermog- . -
lichtdemAnwenderschnellerenund P
einfacherenDatenzugriffbeiWartung, Yy |
Installation,beiPlanungundEinkauf &

von Signalkonvertern. Die Neuheit
nutzt die vorhandenen Gerate-Bar-
codesderfirmeneigenenMessumfor-
merundTrennverstarkerundermdg-
lichtdemKundenschnelleresundwirtschaftlicheresArbeiteniibereinfachen
Scannerabruf.DasFunktionsprinzipisteinfachundzuverldssig:AlleMess-
umformersowiedieKataloginformationensindmiteinemBarcodeversehen.
MiteinemeinfachenBarcode-ScannerkdnnenKonstrukteure, Entwickler
undEinkauferihrespezifischenDatenderverwendetenSignalkonverteriiber
eine Standard-Webbrowser direkt am Bildschirm aufrufen.

Drago Messtechnik GmbH
Tel.: 030/409982-0 - info@drago-messtechnik.de - www.drago-messtechnik.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 414

Bediengerate flir Maschinen- und Fahrzeugtechnik
DieSteuer-undBediengerdteder
SerieAT91/92vonGraf-Sytecoha-
ben viele Eigenschaften, die sie
ideal fiir den Einsatz in mobilen
Maschinenmachen.DieSteuerun-
gen haben eine hohe Prozessor-
leistung und verfligen Gber 5,3
MByteFlash-Speicher,1MByteSRAMundein2kBytegroBesEEPROM.
Das5,7“gro3eTFT-Farbdisplayisthintergrundbeleuchtetundlasstsich
auchunterschwierigenLichtverhaltnissengutablesen.Einekomfor-
tableBedienungwirddurchachtbeleuchtete,taktileFolientastensowie
eindigitalesPotentiometermitDruckfunktiongewahrleistet.DasAT91
bietet einenzusatzlichen Numerikblock mit 12 weiterenTasten. Die
SchnittstellenausstattungumfassteineCAN-undeineserielleRS323-
Schnittstelle.Optionalsindeinezweite CANundeineUSB-Schnittstelle
erhaltlich.UmdenrauenUmgebungsbedingungen,diebesondersbei
AnwendungenimFahrzeugbauzumTragenkommen,zuwiderstehen,
sind die Steuerungen rundum in Schutzart IP65 ausgefiihrt.

Graf-Syteco GmbH & Co. KG
Tel.: 07464/9866-0 - info@graf-syteco.de - www.graf-syteco.de

Daueriiberwachung und Ferndiagnose
DieSchwingungsmessungisteinesder
wesentlichenInstrumentezustands-
basierterinstandhaltung:Nurdiefriih-
zeitige Fehlerdetektion hilft, unge-
plante Ausfélle zu vermeiden und
Instandhaltungsmafinahmenzupla-
nen.DaslIntellinovavonStatusProbil-
detzusammenmitCondmasterNova
dieBasisderSystem-UmgebungfiirdieMaschinen-und Anlageniiberwa-
chung,dieMessungenerfolgenimStoRimpulsverfahren.DermodulareAuf-
baumitbiszuvierMess-Modulenbietet32MesskanalefiirdieMessungder
Schwingwerte.JenachBedarfkdnnendieKandleumweitereerganztwerden.
DieMessungenstehenuniversellzurVerfligung.DieClient-Server-Architektur
desOnline-UberwachungssystemserlaubtdabeidenweltweitenDatenzugriff.

Status Pro Maschinenmesstechnik GmbH
Tel.: 089/904 8640 - info@statuspro.de - www.statuspro.de
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Hochverfligbares Datennetzwerk fiir Windkraftanlagen
Der Betrieb unter extremen Bedin-
gungenimOffshore-Bereichenerfor-
dertnichtnurvonmechatronischen
Komponenten ein Hochstmal3 an
Ausfallsicherheit, sondern verlangt
auch vom verwendeten Datenbus
Hochverfligbarkeit,verzogerungsfreie
DatenlbertragungundStorfestigkeit
gegenelektromagnetischeEinfllsse.
DasIndustrial-Ethernet-SystemPow-
erlinkmitZykluszeitenimBereichwe-
nigerhundertp-SekundenstelltdurchseinebesondereEignungfiirredun-
danteStrukturenundhochverfligbareNetzwerkesowieseinestrukturell
bedingteEMV-SicherheiteineoptimaleLosungdar.MitPowerlinklassen
sichverschiedensteArtenderRedundanzumsetzen,dieflirdenunterbre-
chungsfreienBetriebvonWKANGtigsind:VonderMasterredundanzund
Kabelredundanz,beidenenwichtigeSteuerungskomponentenundganze
KabelstrangeinzweifacherAusfiihrunginsNetzwerkintegriertwerden, bis
zur einfacheren Losung der Ringredundanz.

Ethernet Powerlink Standardization Group (EPSG)
Tel.: 030/85088529 - www.ethernet-powerlink.org
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 206

M17 Komplettprogramm mit Schnellverriegelung
DieindustrielleGerateanschlusstech-
nik verwendet hauptsachlich Rund-
steckverbinder mit metrischen
Schraubgewinden.MitSpeedconiber-
trdgtConinversnuneinSystemaufin-
dustriesteckverbinder,dasschnelles
VerriegelnbeigleichzeitighoherRut-
telfestigkeit und Dichtigkeit erlaubt.
RundsteckverbindervonConinversderReiheP20(M17)sindmitderSpeed-
con-Schnellverriegelunglieferbar,zusatzlichzudenVersionenmitStan-
dard-Schraubverriegelungen.FlirnahezujedeEinbausituationbietetdas
M17-ProgrammdiepassendeGehdusevariante.DankkompakterAbmes-
sungeneignensichdielndustriesteckverbinderfiirkleineBaugré3enauch
unterbeengtenEinbauverhéltnissen.Die17-poligenAusfiihrungendienen
derreinenSignallibertragung.ZurLeistungsiibertragungbis20A/630V
gibt es 4- bis 9-polige Varianten mit PE-Anbindung.

Coninvers GmbH
Tel.: 07032/9274-0 - info@coninvers.com - www.coninvers.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 341

Kompakte Power-Steckverbinder flir hohe Strome

Mitden5-poligenSteckverbindernRST ’
Powerfiirhohe Strome bis 50 A erwei-
tertWielandElectricdieProduktfamilie
gesisIP+.InBaugréBeundKompaktheit
schlieBendieRundsteckverbindervom
TypRST50i5eineMarktliicke,dennbe-
kannteSteckvorrichtungenfiirgleiche
StrombelastbarkeitsinddeutlichgroBer. Dlezweltelllgen Steckverbinder
sindmitwenigenHandgriffenmontierbarundermdglicheneineschnelle
undzuverldssigeVor-Ort-InstallationvonelektrischenGeraten.DieGera-
teanschlissefiirdenEinbauinGehauselassensiesicheinfachineinemfir
M32-KabelverschraubungenvorbereitetenBohrlochmontieren.Sieeignen
sichfiirdenEinsatzinfastallenBranchen,zumBeispielinderSolartechnik
firWechselrichter,wobeigeringemBauraumoftgroBeLeiterquerschnitte
angeschlossen werden miissen.

Wieland Electric GmbH - Tel.: 0951/9324-900 - info@wieland-electric.com
www.wieland-electric.com - SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 341

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Ein Bussystem fir Safety- und Standardautomatisierung
Im Maschinenbau setzt man bei
modernen Automatisierungslo-
sungenzunehmendaufEchtzeit-
Ethernet fiir den Austausch si-
cherheitskritischerDaten.Mitdem
Echtzeit- Ethernetsystem Varan
kénnen Safety-und Standardda-
tenimselbenBussystemiibertra-
genwerdenunddiebishererfor- =
derl|cheseparateVerkabeIungderS|cherhe|tskomponentenW|rdsom|t
Uberflussig.DerEchtzeit-EthernetbusVaraneignetsich perfektfiirAuto-
matisierungssysteme,dieSIL3nachlEC61508bzw.demPerformanceLevel
PLegemadf1SO13849entsprechenmiissen.DiesicherheitsrelevantenDa-
tenunddieStandard-DatenwerdenimselbenBussystemibertragenund
diesohneBeeintrachtigungderUbertragungsgeschwindigkeitbeikiirzes-
ten Zykluszeiten.

Sigmatek GmbH
Tel.: 06341/9421-0 - info@sigmatek.de - www.sigmatek-automation.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 370

Not-Halt-Taster SNH erganzen Safety- Produktportfollo
Mit den Sicherheits-Not-Halt-
TasternSNHerweitertWieland
Electric sein Produktportfolio
fuir Sicherheitstechnik konse-
quent.DieNot-Halt-Tastersind
vomTUVundfiirdennordame-
rikanischenMarktnachUL/CSA
zugelassen und entsprechen
denreIevantenNormenENI5013850derEN60947 5- 1undderEN60947—
5-5.DiesiebenverschiedenenBauformendesBetatigungselementessind
mitzahlreichenSchaltoptionenkombinierbar,sodasssicheineFilleanTas-
ter-Variantenergibt.JenachBauart,sindsiebiszurSicherheitskategorie4,
Performance-Levelebzw.SIL3entsprechendderneuenMaschinenrichtlinie
2006/42/EG einsetzbar und erflillen die aktuelle Safety-Normen EN ISO
13849-1 und EN 62061.

Wieland Electric GmbH
Tel.: 0951/9324-900 - info@wieland-electric.com - www.wieland-electric.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 350

Programm fir die Sensor- /Aktorebene erweltert
DieLappGruppestelltErweiterungen
inihremUnitronicFeldbusprogramm
vor.NebendenaktivenSensor/Aktor-
Modulen fiir die weltweit gangigen
Bussystemeundderdazupassenden
Feldverdrahtung, stehen jetzt auch
GatewaysfurAnkopplunganiberge-
ordnete,Ethernet-basierteNetzwerke
zurVerfigung.ImPortfoliowerdenalleweltweitetabliertenFeldbussys-
temeunterstiitzt. DasumfangreicheProduktsortimentbietetSensor/Aktor-
ModulefiirAS-Interface,Profibus,CANopenundDeviceNet.Mitstandardi-
sierterAnschlusstechnikundhoherindustriellerSchutzartverbindensiealle
marktgangigenSensorenundAktorenfirdieperfekteLosungderdezentra-
lenAutomatisierungstechnikimMaschinen-undAnlagenbau.Durchdie
schnelleundeinfacheMontagekénnenselbstunterschwierigenBedingun-
gen die Installationskosten deutlich reduziert werden.

U.l. Lapp GmbH
Tel.:0711/7838-01 - info@lappkabel.de - www.lappkabel.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 350

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com

PI

Piezo - Nano - Positioning

Einzigartig vielfaltig

Piezo-Kippspiegel

W Ablenkwinkel bis 6°

B 2 Kipp- und eine Langsachse
W >1 kHz Resonanzfrequenz

PIHera™ Piezo-Linear
versteller

H Stellwege bis 1,5 mm
® Nanometer-Auflésung
| X, XY, Z-Versionen

PILine® Piezomotor-Tische
m Kompakte Bauform

W 400 mm/s schnell

B Sub-Mikrometer-Auflésung

Ob fir optische Messtechnik, Materialbearbeitung,
adaptive Optiken — Piezokeramische Systeme von PI
sind aufgrund ihrer einzigartigen Dynamik, Prazision
und Zuverlassigkeit auf kleinstem Raum die Losung fiir
die Strahlsteuerung und -stabilisierung sowie fiir die
Justierung optischer Komponenten.

Fragen Sie uns: info@pi.ws

Physik Instrumente (PI) GmbH & Co.KG - Tel. 0721 4846-0

Wir 6ffnen Nanowelten_|_www.pi.ws
|
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ENGINEER OF LIGHT

SPS/IPC/DRIVES NURNBERG .
24.-26. NOVEMBER 2009
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-

MACH LED | MASCHINENLEUCHTE

LICHT IN SEINER
FLEXIBELSTEN FORM.

www.waldmann.com
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Neue Signalwandler
MitACT20XprasentiertWeidmdillereinekomplettneueProdukt-
familievonSignalwandlernfiirden Ex-Bereich.Diemit11 mm
proKanalkompaktausgefiihrtenModulebenétigennurwenig
PlatzimSchaltschrank. ACT20X-Wandlersinddurchgéngigvia
PCmitderSoftware,WI-Manager“konfigurierbar.DieSoftware
basiertaufderherstellerneutralenFDT/DTM-Technologie.InstalliertwerdendieinnovativenModulein
densicherenoderexplosionsgefahrdetenBereichenderZone 2.DieACT20X-Familieumfasstdigitale
undanalogeeigensichereWandler,diesowohlSignaleausdemEx-Bereichalsauch Signaleinden
Ex-Bereichtrennenundwandeln.DieinnovativenSignalwandlerverarbeiten2-Leiter-Hart-,Namur-,
RTD-,Thermoelement-oderDC-SignaleunddigitaleSignaleausdemEx-BereichZone0.AlleModule
haben eine 3-Wege-Trennung und sind optional 2-kanalig ausgefiihrt.

Weidmiiller GmbH & Co. KG SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 330
Tel.: 05231/1428-0 - weidmueller@weidmueller.de - www.weidmueller.com

Nur noch 17 mm hoch
DervonHY-LinePowerComponentsvertreteneHerstellerMitsu-
bishibietetseinelGBT-Modulemittlerweileinder6.Generation
an. Nach Planar-, Trench- und schlieB8lich CSTBT-Technologie
(CarrierStoredTrenchBipolarTransistor)istnunAdvanced CSTBT
angesagt.DlinneresSubstrat,verbesserteDotierungunddichte-
resPackenderTrenchGatesfiihrenzugeringerenSchaltzeiten,
reduziertemRauschen,20%verringerterVerlustleistung,23%re-
duzierterSattigungsspannungundeinerinsgesamtum30%ver-
bessertenPerformance(FOM-FigureOfMerit).Deroffensicht-
lichstePluspunktistjedochdieauf 17 mmreduzierteBauhohe: 17 statt30mmentwickeltsichzum
neuenindustriestandardfiirLeistungselektronik-Module,wieerauchbeidenebenfallsvonHY-Line
angebotenenGleichrichternvonPowersemzufindenist.SomitkénnennunPowersem-Gleichrichter
undMitsubishi-TreiberstufenderneuenBauhoheelegantmitStromschienenaufeinerEbeneineiner
Baugruppe verbunden werden.

Hy-Line Power Components Vertriebs GmbH
Tel.: 089/614503-10 - power@hy-line.de - www.hy-line.de/power

Industrieller WLAN Adapter fiir Automatisierungsgerate
MitdemneuenEthernetPortAdapterFLWLANEPAvonPhoenix
Contactlassensichzuverldssig,sicherundeinfachAutomatisie-
rungsgeratedrahtlosinWLAN802.11b/gNetzwerkeeinbinden.
Der Ethernet Port Adapter wird als industrielles WLAN-Client
ModuldirektamEthernet-PortdesAutomatisierungsgeratesan-
geschlossen.AlleWLAN-FunktionenkdnneniberEthernetdurch
eineSteuerungkontrolliertwerden,wasdieflexibleUmsetzung
applikativerAnforderungenerméglicht.IndemkompaktenGe-
hduseinSchutzartIP65istzudemeinezirkularpolarisierteSpezialantenneintegriert,diefiireinezu-
verlassige Funkkommunikation in der rauen, metallischen Industrieumgebung sorgt.

Phoenix Contact GmbH & Co. KG - Tel.: 05235/3-00 - info@phoenixcontact.com - www.phoenixcontact.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 341

Software behilt Uberblick bei Ethernet
IhreSinema(SimaticNetworkManager)-Softwaretoolszureffizi-
entenPlanung,Simulation,KonfigurationundProjektierungin-
dustriellerKommunikationsnetzeerweitertdieSiemens-Division
IndustryAutomationumdieNetzwerk-Management-Software
»SinemaServer“SiediagnostiziertundvisualisiertEthernet-Netz-
werke etwalndustrialEthernetoderProfinet.Netzwerkaktivitdten
werdenkontinuierlichprotokolliertunddenAnwendernzurAus-
wertungundweiterenVerarbeitungbereitgestellt.Darliberhinaus
hilftdieSoftwareauchdabei,schnellaufFehleroderkritischeSituationenreagierenzukdnnen.Sinema
ServeriberwachtamNetzwerkangeschlosseneAutomatisierungsgeratesowielnfrastrukturkomponen-
ten wie beispielsweise Industrial Ethernet Switches und Industrial Wireless LAN Access Points.

Siemens AG - www.siemens.com - infoservice@siemens.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 310

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Robustes Schaltgerat fir Schittgut-Férderanlagen
DerBandschieflaufschalterEX-T/M250derSchmersalGruppeisteinSpezi-
alistunterdenSchaltgerdten,derineinemengumgrenztenEinsatzfeldVer-
wendungfindet.DerSchalterlasstsichliberverschiedeneRollenhebelan
verschiedeneForderband-ArtenundEinbausituationenanpassenundiiber-
wachtdenLaufvonSchiittgut-ForderanlageninexplosionsgefahrdetenBe-
reichen.Treten UnregelmaBigkeitenaufunddasBandlauftauBBermittig,
wirddiestibereinenRollenhebeldetektiertundderSchaltermeldetVersatz.
DerVersatzwirdsichverstarken, bisdasBandstoppt.Unterungiinstigen
UmgebungsbedingungenkannderEX-T/M250einensolchensStillstandund
somiteinen moglichen Férderbandschaden verhindern. Sein robustes
MetallgehdusewiderstehtauBerdemhohenmechanischenBeanspruchun-
gen,und miteinemTemperaturbereichvon-20bis+60 °Ceignetersich
auch fir AuBeneinsatze.

K.A. Schmersal GmbH
Tel.:0202/6474-0 - info@schmersal.com - www.schmersal.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 460

Zweipoliger elektronischer Schutzschalter
DerzweipoligeelektronischeSchutz-
schalter ESS22-T erweitert die DC 24
V-Produktpalette von E-T-A Elektro-
technischeApparate.DasGeratistfir
Hutschienenmontagekonzipiertund
ermoglichteineindividuellelntegra-
tionindasAnlagenkonzeptungeerde-
terStromversorgungsnetzeimDC24
V-Bereich(IT-Systeme).DerTypESS2-
2-T ist die Weiterentwicklung des in
derAutomationsbranchebereitsetab-
lierten, einpoligen Typs ESS20. Hau-
figsteEinsatzgebietesindIT-Systeme
inderStahlindustrie,im Anlagenbau
derChemischenindustrieundinderKraftwerkstechnik.DasPlatzsparende
Gerét hat eine Baubreite von nur 22,5 mm und jeweils lediglich 90 mm
Hohe und Tiefe. Damit passt es ideal in kompakte Schalt- und Steuer-
schranke.DasGeratentsprichtdenAnforderungenderneuenMaschinen-
richtlinie 2006/42/EG und der angegliederten Norm EN 60204-1.

E-T-A Elektrotechnische Apparate GmbH
Tel.: 09187/10-0 - info@e-t-a.de - www.e-t-a.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 5 - Stand 310

EtherCAT-Klemme erfasst Zustandsdaten

MitderEtherCAt-KlemmeEL3632lassensichCondition-Monitoring-Fuktio-
neneinfachindasEtherCAT-I/O-SystemvonBeckhoffintegrieren.FiirdenAn-
wenderbeduetetdies:keinezusétzlicheHardware,optimalelntegrationindas
SteuerungssystemsowieReduzierungderKosten.DieSignalanalyseerfolgt
-wahlweiseliberdieAutomatisierungssoftwareTwinCATodereineAnwender-
software-imPC.DieBasisderhochperformantenKommunikationallerMess-
datenzumPCbietetdasEchtzeit-Ethernet-SystemEtherCAT.DieKlemmeer-
moglichtdendirektenAnschlussverschiedenerBeschleunigungssensoren

Funk statt Kabel

9 2

)

DasBefehlsgerdtvomTypBF72RS
SW von Steute sieht aus wie ein
konventionellesBefehlsgerdt,das
man in der Gebdudeautomation
und in der Industrie z. B. zum Off-
nenvonTiren und Klappen, zum
EinschaltenvonLifternoderzum
IngangsetzenvonMaschinenver-
wendet.Esgibtjedocheinenganz
gravierendenUnterschied:DasBe-
fehlsgeratbenotigtwederexterne
Energiezufuhr noch ein Kabel fiir
dieSignaliibertragung.Somitkann
esvolligunabhangigvonKabelka-
ndlen und Stromquellen einfach
auf Putz montiert werden — und
wennesanandererStelleplatziert
werdensoll,ldsstsichdasinnerhalb
klrzesterZeiterledigen.Moglichist
dies durch die innovative Funk-
Technologie, die Steute bereitsin
anderen Schalter-Baureihen ein-
setzt. Dabei kommt ein Funk-
protokollzumEinsatz, dasmitge-
ringerEnergiemengeauskommt,
aberdennochauchinungiinstiger
Umgebungsehr stabilist,daesin
sehr rascher Taktung auf dem
863,3-MHz-Band funkt.

Steute Schaltgerate GmbH & Co. KG
Tel.: 05731/745-0

info@steute.com - www.steute.com
SPS/IPC/DRIVES 2009

Halle 7 - Stand 491

UibereinelEPE-bzw.ICP-Schnittstelle.DieseSensorennehmenSchwingungeneinerMaschine,einesLagersoderMo-
torsauf,umdurchAnalysedergemessenenWerteSchadigungenbereitsvoreinemStillstandzuerkennenunddamit

Ausfalle zu vermeiden oder Wartungsintervalle zu verlangern.
Beckhoff Automation GmbH

Tel.: 05246/963-0 - info@beckhoff.de - www.beckhoff.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 406

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Vario-Getriebe

Kompakt.
Variabel.
Flexibel.

Schneckengetriebe
Stirnradgetriebe
Platinengetriebe
Planetengetriebe

gpspC DAWES!
El.ah“"'fi';f.rﬂ"ﬂ
Butoman  panasied
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gebenheiten an.

Groschopp AG
Drives & More

Greefsallee 49-50
D-41747 Viersen

Tel.: +(49)2162/374-0
Fax: +(49)2162/374-108

info@groschopp.de
www.groschopp.de
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Kurzer Prozess zur SPS

Durchgédngige Daten in Hard- und

Softwareplanung sichert das Modul

~PLC&BusExtension”als Add-onzur

Eplan-Plattform. Bidirektionaler Da-
tenaustausch,Schaltplangenerierung

aufBasisder SPS-Datenundder Aus-
tauschganzerSystemkonfigurationen
sindnureinigeMerkmaledesintegra-
tivenWorkflows,derkurzenProzessverspricht.SPS-undBuskomponen-
tenvielfaltigsterAuspragungbestimmendie Automatisierungstechnik.
AbsoluteDurchgangigkeitvonderProjektierungiiberSPS-Programmie-
rungbiszumBetriebistimEngineeringvonflexiblenMaschinen-undAn-
lagenkonfigurationenPflicht.DieEplan-PlattformmitintegrativenLdsun-
genfirElektro-,Fluid-undProzesstechnikist perfektdaraufeingestellt,
dasRationalisierungspotenzialderAutomatisierungkonsequentauszu-
schopfen.

Eplan Software & Service GmbH & Co. KG
Tel.: 02173/3964-0 - info@eplan.de - www.eplan.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 240

Herstellerunabhangiges Kalibriersystem
Mit sens-line TCP-3D hat der Kabel-
systemspezialistLeonieinhochprazi-
sesKalibriersystementwickelt,dasfiir
alleRobotertypenundMaschinenmit
rotationssymmetrischenWerkzeugen
einsetzbarundsomitherstellerunab-
hangig ist. Es vermisst die Lage des
WerkzeugeselektronischindreiDimensionen.DasentsprechendeSteue-
rungsprogrammwirdautomatischumdiegemessenenAbweichungenkor-
rigiertundsorgtdafiir,dassdasWerkzeugstetsanderkorrektenPosition
arbeitet.DieFehlererkennungdesneuenSystemserfolgtinlinedurchdas
Sensoriksystem, die Korrektur findet unmittelbar und automatisch im
laufendenProduktionsprozessstatt.DiesverhindertAusschussbzw.Nach-
arbeitbeimKunden,sichertsomitdieProduktionsqualitatzu 100 %und
reduziertKosten.WeiterhinsorgtesfiirdenWegfallmanuellerProgramm-
korrekturenbzw.positionsbedingterStérungenbeiWerkzeugverschleily
oder -wechsel.

Leoni Special Cables GmbH
Tel.: 04491/291-173 - info@leoni.com - www.leoni-special-cables.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 361

Premium-Dichtelemente fiir anspruchsvolle Anwendungen
Reichelt Chemietechnik prasentiert mit seinem
neuen Handbuch Thomplast-V ein neues Pro- L
grammfirdieSegmenteChemietechnik,Appara- THOMAPLAST®
tebau,Prozesstechnik Lebensmitteltechnik Medi-  [ESES ey
zintechnik, Pharmatechnik sowie Maschenbau. e
Alleinauf88SeitenwerdenThomaplast-O-Ringe
derTypeThomaseal aus denWerkstoffen FFKM,
FKM,VQM,EPDM,HNBR,NBR,FEP/FKM,FEP/VMQ
sowiePTFEinallennurdenkbarenDimensionen
prasentiert.DieLieferzeitdereinzelnenTypenbe-
tragtmaximalachtTage.FlachdichtungenausdenWerkstoffenNBR,EPDM,
FKM,Aramid,PTFEundGraphitrundendasProgrammab.DienahtloseUm-
mantelungmitFEP-oderPFA-CopolymerschiitztdenKernausFKModer
Silikon,selbstvoraggressivstenMedien.DieO-RingehaltenDauereinsatz-
temperaturen bis zu 260 °C stand.
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Reichelt Chemietechnik GmbH & Co.
Tel.: 06221/3125-0 - vertrieb@thomafluid.de - www.thomafluid.de
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Modul-Messsystem mit kabelloser Datenlibertragung
MitdemModulstelltORleinMesssystemvor,welchesaufdieherkémmli-
chenTransmitterundBedieneinheitenverzichtet.Trotzdemwerdendem
Anwendervielmehrinformationengeliefert,alseresvonherkdmmlichen
Systemenkennt.DurchdiekabelloseunddigitaleDatenuibertragungistdas
SystemnichtaufdieWeiterleitungeinigerwenigermASignalebeschrankt,
sondernbietetdieMoglichkeitaufallesystemrelevantenDatenzurlickzu-
greifen.DasintelligenteSensorManagementSystemISMerleichterteiner-
seitsdieDiagnosebeiMessproblemenundgibtandererseitsAufschlussiiber
denZeitpunktderndchstennotwendigenKalibrierungundJustierungsowie
derRestlebensdauer.DasSystemkannmitfastallenISMSensorenderFirma
Mettler Toledo betrieben werden.

ORI Abwassertechnik GmbH & Co
Tel.:05703/5101-0 - info@origmbh.de - www.origmbh.de

Release des PCAN-Explorer 5
Peak-System Technik hat die Version 5
des PCAN-Explorer fiirWindows verof-
fentlicht.DerPCAN-Exploreristeinuni-
versellerMonitorzurUberwachungdes ?
DatenverkehrsaufeinemCAN-Netzwerk. mﬁjﬁ
UmeineeinfacheundklareZuordnung L]
dereinzelnenNachrichtenzuerreichen, by
werdendiesealssogenannteSymbolegekennzeichnet.DieVBScript-Imple-
mentierungerlaubtdieErstellungvonMakroszurAutomatisierungkomple-
xerAufgaben.DerDatenmitschnitterfolgtmitTracernodereinem4-Kanal-
Linienschreiber. Fir die Funktionserweiterungen stehen verschiedene
Add-inszurVerfiigung.DieerweiterteBenutzeroberflicheermdglichtnun
erstmalseineVerwaltungvonEinstellungen,DateienundPCAN-Explorer-
Elementen in Projekten. Ein Projekt kann bis zu 16 CAN-Verbindungen
gleichzeitigverwalten.DieneueStartseiteermdglichteinenschnellenZu-
griff auf Dateien oder zuletzt gedffnete Projekte.

Peak-System Technik GmbH
Tel.: 06151/8173-20 - info@peak-system.com - www.peak-system.com

DC-Hochleistungs-PowerSupplies fiir USB und LXI
Mitden Serien N5700A und N8700A
stehendem Anwenderjetzt45 neue
Power-Supply-Modelleimkompakten
Desktop-bzw.Rack-Einbau-Designzur
Auswahl. Die Gerdte im Vertrieb von
MeilhausElectronicstammenvomUS-
Hersteller Agilent Technologies. Die
N5700Serieumfasst24verschiedene
DCPower-Suppliesbis 750 und 1500 W miteiner Bauhdhevon 1HE.Die
AusgangeliefernjenachModellbiszu600 Vund 180 A.InderN8700Serie
findensich21verschiedeneHigh-Power-Suppliesbis3,3und5 kWmitei-
nerGehdusehéhevon2HE.Die AusgangedieserSerieliefernbiszu600 V
und400 A.DurchflexibleReihen-oderParallel-SchaltungmehrererGeréte
kanneine noch groBBereVariationan Ausgangsdaten mitnoch gré3erer
Leistungerzieltwerden.BeideSerienverfiigeniibereingebauteSpannungs-
und Strom-Messung und bieten vollen Schutz vor Uberspannung und
-strom. Sie werden universell mit 85...265 VAC versorgt.

Meilhaus Electronic GmbH
Tel.: 089/890166-0 - sales@meilhaus.com - www.meilhaus.com

LED LIGHTING SYSTEMS FOR MACHINE VISION
FalconLED Lighting Ltd. - Fasanweg 7 - 74254 Offenau
Web: www.falcon-led.de - Phone: 0(049) 7136 9686-0

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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CONTRINEX IN KURZE

Contrinex entwickelt und fertigt seit mehr als 35 J;
reiche technisch wegweisende Sensoren fir industr
derungen - gleichgiiltig ob Miniatur-Bauformen, hc
extreme Temperaturen oder groe mechanische U -
sche Belastungen. In die groBe Gruppe der Sensorik fallen auch
Sicherheitssysteme wie Lichtvorhdnge sowie RFID-Systeme
mit Komponenten in Edelstahlgehdusen. Dariiber hinaus bietet
Contrinex Deutschland mit Kiihlkérpern und Liftern namhafter
Hersteller ein groBes Spektrum an Kihltechnik fir Elektronik-
bauteile an.
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sensors for peak performance

www.contrinex.de
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Sicherheitslichtvorhang fur Hydraulik-Presse

]
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Halle 4A - Stand 221

Mhmrauhschen Pressenprototyp

schitzen Sicherheitslichtvorhdange von Contrinex
gegen unerlaubtes Eindringen wahrend des
Pressvorgangs

Auch sorgsam erstellte Lasten- beziehungsweise Pflichtenhefte kdnnen oft nicht verhindern,
dass beim Einbau zugelieferter Maschinenkomponenten die Teile oder Anschlisse nicht
passen oder nicht die nétigen Spezifikationen erfiillen. Damit solche Konstruktions- oder
Fertigungsfehler nicht erst in der finalen Testphase auffallen, hat das Institut fir fluidtech-
nische Antriebe und Steuerungen der RWTH Aachen in einem vom Bund geférderten Projekt
eine Entwicklungsumgebung entworfen, die das Gesamtsystem simuliert und dadurch die
Priifung jedes Bauteils gleich nach dessen Fertigung im Zusammenspiel mit den anderen
Komponenten ermdglicht — selbst dann, wenn diese noch gar nicht produziert wurden. Fiir
die Erprobung und Demonstration der Entwicklungsumgebung wurde der Prototyp einer
hydraulischen Presse konstruiert, bei dem Sicherheitslichtvorhdnge von Contrinex fiir den

nétigen Schutz sorgen.

Modernefluidtechnisch-mechatronische An-
lagenbestehenauseinemkomplexenZusam-
menspiel vieler einzelner Komponenten, die
oft von unterschiedlichen Zulieferern stam-
men. Die Entwickler und Konstrukteure sol-
cherMaschinenstehendamitvorderAufgabe,
samtliche Komponenten und Schnittstellen
optimalaufeinanderabzustimmen.DieErfah-
rung zeigt, dass es trotz ausgefeiltem Quali-
tats-undProjektmanagementsowiedezidier-
ten Lasten- und Pflichtenheften im
Entwicklungsprozess immer mal wieder
Jhakt”: Seies, dass Verkabelungen nicht pas-
sen, Schnittstellen nicht ansprechen oder
kurzfristigeBauteil-oderAnforderungsmodi-
fikationendasGesamtkonzeptdurcheinander
bringen.DielngenieuredesInstitutsfirfluid-
technische Antriebe und Steuerungen der
RWTH Aachen haben am Beispiel der Presse
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eine Entwicklungsoberflache entworfen, in
der die relevanten Kenndaten jedes Bauteils
integriertsindundabgeglichenwerdenkdn-
nen. Dies betrifft nicht nur die Werte des
neuen Produkts, sondern auch Faktoren wie
Abnutzung, Olalterung oder Dichtungsrei-
bung.DievondenForscherndarausabgelei-
tetenmathematischenModelleergebeneine
,Hardware-in-the-loop“-Simulation,dienicht
nurdieFunktionenderKomponenteimspéte-
renGesamtsystemschonamFertigungsortre-
alistischtestet,sondernauch,Condition Mo-
nitoring” ermdoglicht. ,Dabei wird mittels
SensorikeinekontinuierlicheSystemiiberwa-
chungimplementiert,dieautarkaufAnderun-
genundVerschleiflimhydraulischen System
reagiert und dementsprechend nachregelt”,
erlautertDiplom-IngenieurTorstenVerkoyen
von der RWTH.

Schutz durch Infrarot

DamitderPressenprototypseriennahundrea-
listisch aufgebaut ist, sowie den Anforderun-
genderSicherheitgeniigt,wurdeermiteinem
Safetinex-LichtvorhangvonContrinexausge-
rustet. ,Wir benétigten auch schon fiir den
PrototypeneinenvollwertigenFingerschutz’,
soVerkoyen,,ansonstenkdnntenwirdiePresse
garnichterstinBetriebnehmen.Derverwen-
dete Fingerschutz erfiillt nach EN ISO 13849
»Sicherheitvon Maschinen-Sicherheitsbezo-
gene Teile von Steuerungen” die hochste
Sicherheitskategorie 4 und ist dadurch fir
potentiellgefahrliche Maschinenwiedie hyd-
raulische Presse geeignet. Auch die Anforde-
rungen der DIN EN 61496 ,Sicherheit von
Maschinen-BeriihrungsloswirkendeSchutz-
einrichtungen”fiirdiehdchsteSicherheitsstufe
Typ4werdenvondenSicherheitslichtvorhan-
gen eingehalten.,,Mit den Safetinex-Geraten
von Contrinex haben wir einen Lichtvorhang
mit Fingerschutz gefunden, der die hohen
Sicherheitsanforderungenerfiilltunddennoch
kostenglinstig ist”, so Verkoyen.

Sicheres Schutzfeld

Der Lichtvorhang besteht jeweils aus einem
Sender und Empfanger, zwischen denen in
gleichmaBigen raumlichen Abstanden Infra-
rotstrahlenmiteinerWellenlangevon950nm
gesendetwerden.DadurchentstehteinSchutz-




Abb. 2: LED-Anzeigen an Sender und Empfanger
der Safetinex YBB Sicherheits-Lichtvorhdnge
informieren tber den Schutzfeld- und Betriebs-
status sowie die Qualitat der Ausrichtung

Abb. 3: Testsimulation fir fluidtechnische und
mechatronische Komponenten sowie Condition
Monitoring in einem: die Steuerung der
Entwicklungsumgebung der RWTH Aachen

Abb. 4: Dipl.-Ing. Torsten Verkoyen vom IFAS der
RWTH Aachen stellt die neuartige Entwicklungs-
umgebung am Beispiel eines hydraulischen
Pressen-Prototyps vor

feld,welchesdurchdiePositionderbeidenGe-
rdte und deren Schutzfeldhéhe begrenzt ist.
Mit einer Auflésung von 14 mm verfiigen sie
UibereineSchutzfeldhhevonbiszu1.685mm
und einen maximalen Erfassungsbereich von
3,5 m. Gelangt ein Objekt, beispielsweise ein
Finger,indiesesFeld,wirddieangeschlossene
Maschine,indiesem Fallalso die Presse, sofort
gestoppt. Die Zuverlassigkeit des Schutzsys-
temswirddurcheinenintegriertenpermanen-
tenSelbstkontrollmechanismusgewahrleistet.
SollteeininternerFehlerauftreten, stopptdie
Anwendung sofort - das System ist also ,fai-
lure-safe”. Der Safetinex-Lichtvorhang ist ge-
genUberlasten, Kurzschliisse und kurzzeitige
Uberspannungengeschiitzt.Zudemverfiigen
alle Sicherheitsvorhange tiber zwei Ubertra-
gungskandlemitunterschiedlichenoptischen
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Kodierungen. Sowohl Sender wie auch Emp-
fanger sind mit LED-Anzeigen ausgestattet.
Das Senderdisplay zeigt, ob das Geratim Test-
oderNormalmoduslduft,dengewahltenopti-
schenUbertragungskanalunddieQualitatder
Ausrichtung zum Empfanger. Am Empfanger
wiederumwerdenderBetriebszustand,derge-
wihlte optische Ubertragungskanal und der
Status des Lichtvorhangs angezeigt (Schutz-
feld frei bzw. unterbrochen). Zudem sind die
Lichtvorhdnge TUV-zertifiziert. Wie auch alle
anderenContrinex-ProduktewerdendieSafe-
tinex nach den strengen Qualitdts- und Um-
weltmanagementnormen|SO9001:2000und
ISO 14001:2004 gefertigt.

Kompromisslos sicher

Die Safetinex YBB Sicherheits-Lichtvorhdnge
sind je nach Anwendung fiirden Finger-oder
den Handschutz ausgelegt. Die ebenfalls er-
héltlichen, etwas ,grobmaschigeren” Hand-
schutzsystememiteinerAuflésungvon30mm
haben eine Schutzfeldhdhe von bis zu 1.822
mmundeinenErfassungsbereichvonmaximal
12 m. Aufgrund ihrer robusten Bauform mit
Gehdusenauseloxiertem Aluminiumsind die
Lichtvorhdngefiir viele Arbeitsumgebungen
geeignet.MitderSchutzartIP65 sind die Safe-
tinex-Gerate staubdicht und strahlwasserge-
schitzt; der Betriebstemperaturbereich von
0-50°C deckt zudem nahezu alle gdngigen
Arbeitsbedingungenab,inwelchenMitarbeiter
vor mechanisch gefdhrlichen Maschinen ge-
schiitzt werden sollen.

Glinstig, aber hochwertig

Umindasbereits gutetablierte Geschaftsfeld
derindustriellenSicherheitstechnikerfolgreich
einsteigen zu kdnnen, hat sich die Contrinex
AGintensivmitderKostenfrage befasst.Diein
derEntwicklungundHerstellungvonSensorik-
produktengewonnene,jahrzehntelangeErfah-
rungunddiedamitverbundeneOptimierung
aller Ablaufe kamen hier vollzumTragen. Das
Resultat: ein glinstiges Produkt, welches
gleichzeitig hohe Qualitédts- und Sicherheits-
anspricheerfillt.DamitkonntedasUnterneh-
men auch die Forscher der RWTH Aachen mit
ihremknappenForschungsbudgetiiberzeugen.

Contrinex GmbH, Nettetal

Tel.:02153/7374-0 - Fax: 02153/7374-55
info@contrinex.de - www.contrinex.de

Eine smarter
als die andere:

Neue NI Smart Cameras

Schnellerer Prozessor,
hohere Auflosung

® Drei neue Modelle
fur Embedded-
Bildverarbeitungs-
anwendungen

= Neuer DSP-
Koprozessor fur
Mustererkennung,
OCR und Lesen der
Datenmatrix

= Einfache
Integration

>>\Weitere Informationen unter
ni.com/vision/d/smartcamera

089 7413130

Besuchen Sie uns auf der
SPS/IPC/DRIVES
in Halle 7 an Stand 381!

‘7 NATIONAL
’ INSTRUMENTS

National Instruments Germany GmbH
GanghoferstralBe 70 b * 80339 Miinchen
Tel.: +49 89 7413130 * Fax: +49 89 7146035
info.germany@ni.com ¢ ni.com/germany
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Ausgangsleistung und elektro-optische
Wandlungseffizienz von Leuchtdioden (LED)
erfuhren in den letzten Jahren rasante
Steigerungen, wohingegen diese Parameter
beisingle-mode Laserdioden (LD) anndhernd
konstant blieben. Dieser Umstand motiviert
Uberlegungen zum Ersatz von Laserdioden
durch LED-basierte Systeme fir bislang
laser-dominierte Anwendungen in der
Mess-, Bildverarbeitungs- und Uberwa-
chungstechnik wie Lichtvorhange oder
Spotarray-Generatoren und Linienfokusmo-
dule.

Tabelle 1 vergleicht fir die o.g. Einsatzfelder
wichtige Eigenschaftenvon LEDund Laserdio-
den. Wahrend Leistung, Modulierbarkeit, die
VielfaltverfligbarerWellenldngenundgeringes
IntensitatsrauscheneindeutigfiirdenLED-Ein-
satz sprechen und die Lambert-dhnliche Ab-
strahlung mit modernen Kollimatoren be-
herrschbar ist, erfordert der Vergleich der
KohdarenzderLichtquelle eine ndhere Betrach-
tung:DiezeitlicheKoharenzeinerLichtquelleist
z.B. flir spektroskopische oder interferometri-
sche Anwendungen wichtig-fiirdie adressier-
ten Applikationsfelder ist die geringere Koha-
renz und damit groBBere Bandbreite der LED in
der Regel bedeutungslos.

Die rdumliche Kohdrenz beschreibt die
LStrahlqualitdt” einer Lichtquelle. Dieser Para-
meterbestimmt,mitwelcherRestdivergenzein
LichtstrahleinesgegebenenStrahlquerschnitts
kollimiert bzw. wie gut ein kollimiertes Biindel
refokussiertwerdenkann.Nutztmandeninder
LasertechnikiblichenStrahlqualitdtsparameter
M?mitdemTaillenradiusw,Fernfeldhalbwinkel
0 und der Wellenlange A zur Beschreibung, so
besitzt eine LD als single-mode Quelle ein
M? = 1, wahrend stark multimodige Hochleis-
tungs-LEDs gréBenordnungsmaBig bei M2 =
1.000liegen.Dementsprechendisteine LD auf
einenbeugungsbegrenztenSpotfokussierbar,
wahrenddieRefokussierungeinerLEDineinem
1.000 x gréBBeren Fleckdurchmesser resultiert.
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DieamAusgangdesBeleuchtungsmodulsge-
forderteStrahlqualitdtentscheidetinderRe-
gel,obderErsatzeinesLD-Modulsdurcheine
LED-Quellemdglichist.DiegeringeKohdrenz
derLEDstelltaberauch einenwichtigenVor-
teilfirvieleBeleuchtungsanwendungendar:
Beleuchtet man ausgedehnte Flachen oder
LinienmitLasern,sobeobachtetmanSpeckle
-kurzperiodige, 6rtliche Schwankungender
Beleuchtungsstarke,diebeiinkoharenterLED-
Beleuchtung verschwinden.

Ausgehend von Laserdioden-Modulen fir
Lichtvorhdngebzw.SpotarrayswirdimWeite-
ren das Design eines LED-Lichtvorhangs be-

1fu-F}=flAi'3-i
T

schrieben: Der klassische Arraygenerator be-
steht aus einer kollimierten Laserdiode und
einem nachgeschalteten, diffraktiven Strahl-
teiler.Vorteilhaftsind hier preiswerte Realisie-
rung,beugungsbegrenzteSpotsundhoheSys-
temtransmission — nachteilig eine starke
AbhéangigkeitderAblenkwinkelvonderLaser-
wellenlange, Streulicht (z.B. parasitdre Beu-
gungsordnungen des Strahlteilers, Speckle)
und die nur eingeschrankte Realisierbarkeit
unregelmaBige Spotmuster.

DasOptikschemaeinesLED-beleuchteten
NxN Spotarray-Generators ist in Abbildung 1
dargestellt.

LED

NachderKollimationderLED-Abstrahlung
formt ein Mikrolinsenarray in seiner Brenne-
beneeinSpotarray, wasdurcheineRelayoptik
indieBeleuchtungsebeneabgebildetwird.Die-
ser Ansatz hat folgende Vorteile:

e Durch die Aufteilung des kollimierten Bln-
dels(Pupillen-Splitting)wirddieStrahlquali-
tét der einzelnen Spots verglichen mit der
kollimiertenLEDumdenFaktorNverbessert.

e UnregelmaRigeSpotarraygeometriensowie

e ,Individualisierung” der Spots —z.B.durch
kanalweise Einfarbung, Beeinflussung der
Polarisation oderHelligkeit-sind leichtre-
alisierbar.

e AberrationskorrekturderRelayoptikdurch
»gechirpte”Linsenarrays:VorverzerrtePosi-
tionierung der Lenslets zur Kompensation
der Verzeichnung und variable Lenslet-
brennweitenzurKorrekturderBildfeldwdl-
bungermdglicheneinfachsteOptikdesigns.

DemgegeniiberstehenNachteilewieeine

geringeSystemtransmissionunderhdhterOp-
tikaufwand.
Die Realisierung eines mehrfarbigen 21 x 21
Spotarraygenerators basiert auf einem ge-
chirpten Mikrolinsenarray mit tonnenférmig
vorverzerrten Lensletpositionen und zum Ar-
rayrand hin ansteigender Lensletbrennweite
(Abb.2).TypischeLensletparametersind Aper-
turdurchmesser0.5mmundBrennweitenvon
1-2 mm. Zur Herstellung werden zundchst
BlendenstrukturenundFarbfilterlithograpisch
aufeinFloatglassubstratiibertragen,dannaus
ReflowlinsenhergestellteLinsenmasterineine
diinnePolymerschichtdurchUV-Reaktionsguf3
abgeformt.DurchdieFertigungimNutzensind
glinstige Herstellungskosten zu erwarten.

DasvollstandigeModul (Abmessungen@25x
70 mm?2, Abb. 3) wird von einer kollimierten
weiBenHochleistungs-LEDbeleuchtet.DieRe-
layoptik besteht aus je einer plankonvexen
Feld-undObjektivlinse.Ineinemfokussierba-
renArbeitsabstandvon500mmwerdenSpots
mit4mm Durchmesserund 19 mm Pitch (ent-
spr. 40 x 40 Offnungswinkel) bei einer Ver-
zeichnungkleinerals0,5%erzeugt.DieStrahl-
qualitateineseinzelnen Spots betragt M2~ 60
—alsoschlechteralsbeiLD-Modulen,aberwe-
sentlich besser als das M? der LED-Quelle von
ca.1.000! Die Sytemtransmission betragt-vor

Lens array

Collimatar

Abb. 1: Optikschema
eines LED-Spotarray-
generators mit
individuell einge-
farbten Spots

H-spot array

Relay lens

Magnified spot array
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allemaufGrundderfFiltertransmission,desAr-
rayfullfaktors und der einfachen Kollimation
ohne Strahlformung-typischerweise nurwe-
nige Prozent.
DieAnwendungendesvorgestelltenSystemde-
signswerden - primarauf Grund der geringe-
ren Strahlqualitdt und der daraus resultieren-
den geringeren Tiefenschédrfe - nur in
bestimmten Fallen einen direkten Ersatz exis-
tierender Laser-Lichtvorhdange ermdglichen.
Die Vielzahl denkbarer neuer Features wie
durchFarbe, Polarisation oderHelligkeit,indi-
vidualisierte”Spots,einfachrealisierbareunre-
gelmiBige Spotmuster, durch RGB LED-Be- Abb. 2: Gechirptes Mikrolinsenarray mit Abb. 3: Labormuster eines Spotarray-Generators
leuchtung schaltbare Farbe des Spotarrays vergrabe(\.en Farbfilterp und Blenfjen, mit 21 X 21 regelméBig angeordneten, individuell

R o ; } 1-Cent Miinze zum Gro3envergleich eingefarbten Spots
sowieSpecklefreiheitlassenabereineVielzahl

neuerAnwendungenundverbesserteSystem-
parameter in existierenden Applikationen in
Mess-undSichertechnikundBildverarbeitung
erwarten. Single-mode LD Hochleistungs-LED

DieseArbeitwurdeimRahmendesProjekts Wellenlangen NIR, rot, blau, UV NIR, rot, orange, gelb, grun,
Polo vom BMBF gefordert. - trkis, biay, UV, weil

o

b

Tab. 1: Vergleich von LED und LD

Leistung (typ.) | SOmW im VIS | S00mwW
| (moderne multi-mode emitter S00mW) |
Abstrahlung | gerichtat | &hnlich Lamkbertstrahler
Rauml. Koharenz | transversal single-mode, e hochgradig multi-mode,
et (Sl Al | w00

Peter Schreiber Zeitl. Koharenz | koharent (di=0 1 Hm ="~ L= | inkcharent {d2>20nm)
Fraunhofer-Institut fir Angewandte Optik und | = |
Feinmechanik IOF, Jena Rauschen starkes Intensitatsrauschen rauscharme Quelle fur hohes
Tel.: 03641/807-430 - Fax: 03641 / 807-603 (typ. 0.5% RAMS im Bereich 10Hz-5MHz) | SNR
peter.schreiber@iof fraunhofer.de hodulation nicht-linear, Laserschwelle weitgehend linear
www.iof fraunhofer.de Grenzfrequenz GHz-Bereich MHz-Bereich

Die neue Smart Kamera LSIS 400i ist ein echtes
Highlight in der industriellen Bildverarbeitung.

Extrem lichtstarke, homogene Objekt-
Beleuchtung

Automatisierte motorische Fokusverstellung
Einfachste Online Bedienung mit webConfig
Einzigartiges Spektrum der Objekterkennung

durch spezialisierte BLOBanalyse

Leuze electronic GmbH + Co. KG — In der Braike 1 — D-73277 Owen
www.leuze.de

sPS/IPC/ DRIVES
Niirnberg, 24.-26. November 2009
Halle 7A, Stand 7A-312

& Leuze electronic

the sensor people
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Neue Wege

Die Zukunft der Sensortechniolggie™ =<

Die Wirtschaftskrise hat die Sensor-Hersteller erwischt: Worst-Case-Szenarien, wie man die

letztes Jahr zeichnete, sind eingetreten. Doch es gibt auch Lichtblicke: Auf lange Sicht kann die

Branche gestarkt aus der Krise-hervorkommen. Doch sie darf nicht weitermachen wie bisher.

Letztes Jahr zur SPS/IPC/Drives in Niirnberg
beschrieb ARCdie Stimmungals positiv,denn
vieleAusstellerwarenzuversichtlich,dass2009
ein relativ gutes Jahr wird. Es sollte anders
kommen. Die von ARC entwickelte Szenario-
technik zeichnete damals ein Worst Case Sze-
nario mit -17 % Wachstum fiir das Jahr 2009.
DiesesSzenariogingdavonaus,dassAsiendie
Weltkonjunktur kaum stabilisieren kann (ein-
getreten),mindestenseinesUS-Automobilbau-
ers Bankrott geht (eingetreten), der Kredit-
zugang der Kernindustrien erschwert wird
(eingetreten) und eine gro3e Konsolidierung
der Maschinenbauer vonstatten gehen wird
(im Gange). In der Zwischenzeit ist der Worst
Caseeingetreten,allerdingswirddasJahr2010
aufgrund weltweiter Konjunkturprogramme
und des Uiberraschend starken europdischen
privaten Konsumswahrscheinlich besserver-
laufen als im Worst Case prognostiziert.

In naher Zukunft: Marktkonsolidierung?

MomentangehtesSensoranbieternschlecht.
Die Absatzzahlen sindim Keller und die Natur
desProduktseroffnetkeineChancenaufstabi-
lisierende Servicegeschdfte. Einige Anbieter
sagten kurzfristig Messeteilnahmen ab und
sorgten damit fiir Gesprachsstoff. Sick fiihrte
bereitsim Dezember 2008 Kurzarbeit ein, ifm
electronicundBallufffolgtenimFriihjahr2009
undLeuzeimJuni.Dererste Marktteilnehmer,
der nun plant, seine Sparte fir Naherungs-
schalterzuverkaufen,isteingroBer Automati-
sierungs-undkleinerSensoranbieter:Siemens.
Kurzarbeit ist sicher ein probates Instrument
um die gegenwadrtige Situation zu meistern,
aberesistein Spiel auf Zeit, das beim Spatzyk-
lerMaschinenbau/Automatisierungnochlan-
ger dauern kdnnte.
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In mittlerer Zukunft: Konjunktur und
Technik

VielerechnenmitFusionenundAkquisitionen,
doch hinter den Kulissen ist der Sensormarkt
durchviele Brandlabeling-Ubereinkiinfte be-
reits stark konsolidiert.Vor allem grof3e Auto-
matisierungsanbieter brandlabeln oft ganze
Sensor-Serien. Mittlere Automatisierungsan-
bieterversuchentendenziellrenditetrachtiges
Losungsgeschaftzuentwickelnunddamitsind
Akquisitionen im Bereich Sensorik uninteres-
sant.EineFusion/AkquisitionzweierSensoran-
bieter wirde ebenfalls kaum Synergien erge-
ben.AmwahrscheinlichstensindindiesemFall

nochAkquisitionenkleinererspezialisierterAn-
bieter wie Pil oder Microsonic. Letztendlich
missen sich die Sensoranbieter selbst entwi-
ckeln um einen derart schweren Einfluss der
KrisewieindiesemJahrinZukunftabzud@mp-
fen, doch das braucht noch Zeit, gerade weil
jedeNeuausrichtungentsprechendeProdukte
verlangt-undtechnischeNeuheitensindder-
zeit rar.

In ferner Zukunft: Ein technologischer

Ausblick

Quovadis,Sensoranbieter?Wiegesagt,Senso-
ranbieter mussen sich selbst entwickeln und

10,007%

5, 00r

0 0re

2003

3,007

-1, 0

-15,00%

«20,00%
Source: ARC Adwisory Group

1013

—Worst Case 2008

—~Current Baseline Scenario (including latest
economic Data)

Abb. 1: Szenarien von ARC, Worstcase der letztjahrigen SPS/IPC/DRIVES und derzeitige Prognose



zwarnachObeninder Automatisierungshier-
archie.

Vision-Sensoren

Der Markt fur Vision-Sensoren ist ein Markt,
der ebenfalls zunehmend altert, aber noch
Chancen birgt. Einige Anbieter wie Banner,
Balluff oder Datasensor haben sich bereits in
dieseRichtungentwickeltundihrPortfolioer-
weitert. Vision Systeme selbst werdenzumeei-
nen intelligenter und zum anderen preis-
glinstiger und damit zur Konkurrenz zu
fotoelektrischen Sensoren.

Identifizieren statt erkennen

Neben erkennenden Produkten bieten ein
GroBteil der Sensoranbieter identifizierende
Systeme (RFID,Barcod-Leser,2D-Matrix-Scan-
ner)an,gerade spezialisierte Firmenwie Con-
trinex — bekannt fur Volledelstahl-Induktiv-
sensoren - entwickeln so ein zweites
Standbein. ARC Advisory Group schatzt, dass
derMarktfuridentifizierende Systeme weiter
starkwachsenwirdundsoauchweiterkleinen
FirmenwielOSSEntwicklungsmdglichkeiten
bietet.

GrofBknall?

Das muss nicht sein. Der Sensorspezialist
EGE bietet eine Reihe maBgeschneiderter
Lésungen fur den Ex-Bereich:

- Stromungswachter
- Luftstromwachter

- Induktive und kapazitive Naherungsschalter

- Fullstand

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH
Ravensberg 34 - D-24214 Gettorf

www.ege-elektronik.com - Tel. 04346 - 41580

Ll L] SENSORIK.

Flhrender SPS Anbieter Flihrendes Netzwerk

Europa Siemens

Profibus, Profinet

Japan/Asien Mitsubishi Electric

Tab. 1: Dominante Netzwerke nach Regionen

Netzwerke: 10 Link, CompoNet,
Wireless

CompoNetwurde 2006 eingefiihrt, fugtsichin
die ODVA-Netzwerk-Familie ein und ist seit
2006auflerhalbAsienskaumangewendetwor-
den. Esist ein komplett neues Netzwerk inklu-
sive Spezifikationen fiir Topologie, Kabel und
Konnektoren. Die Nicht-Kompatibilitat mitan-
deren Netzwerken und diedefakto Abhangig-
keitvonOmronwerdendenErfolgerschweren.
10-LinkgehtandereWegeundbenutzteinStan-
dard-24-V-Kabel. ARCgeht davon aus, dass |O-
Link sich binnen der nachsten Jahrein Europe
durchsetzen wird; eine kritische Masse wird
wahrscheinlichabererst2012erreichtsein.|O-
Link bringt das Problem mit, dass die Schnitt-
stellenaufderEthernet/Bus-Seiteverschiedene
Standardsbedienenmiissen.DalO-Linkvoneu-
ropdischen Sensoranbietern vorangetrieben
wird, sind Profibus/Profinetwahrscheinlichdie
ersten Netzwerke, die mit 10 verkniipft sind.
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CC-Link

DrahtloseNetzwerkewerdenaufgrundder
ungeldstenFragederStromversorgunginden
nachsten Jahrenselteninder Fabrikzufinden
sein,wobeiStromibertragungdurchinduktion
Méoglichkeiten eroffnet. Ein vorreiter war ABB
und als Sensorhersteller bietet nun Balluff
ebenfalls eine Lsung an, die Reichweiten bis
zu9mm erzieltund so beispielsweise Schleif-
ringe ersetzen kann.

SensorherstellermussensichinZukunftneu
definierenundeinenWegwegvomProduktge-
schaftfinden. Eine Moglichkeit wére die Netz-
werktechnik.

ARC Advisory Group GmbH & Co. KG, Miinchen

Tel.: 089/23702046 - Fax: 089/23702047
fgueldner@arcweb.com - www.arcweb.com

JUMO Wtrans

drahtlose Temperaturmessung
fur industrielle Applikationen

Reichweite bis zu 300m
im Freifeld

mobile Temperatur-
messungen an
beweglichen und
rotierenden Messorten

Einsatztemperatur-
bereich -200°C...+600°C
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Besuchen Sie uns
in Halle 7A, Stand 502

http://A52.jumo.info
E-Mail: mail@jumo.net
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Das Unternehmen Kistner in Unna hat sich auf Sondermaschinen fiir Drahtziehereien
spezialisiert. Damit die Verweildauer des Drahtes in der Gliihe konstant bleibt, verwendet

Kistner Drehgeber von Wachendorff.

Wahrend friiher Drahtzieher mit Muskelkraft
den groben Draht durch immer feinere Off-
nungen der Zieheisen gezogen haben, bis er
die gewiinschte Dicke hatte, ibernehmen
heute Maschinen diese Aufgabe. Da es sich
hier um eine Kaltverformung handelt, die
Spannungen im Geflige des Werkstoffes
erzeugt,miissennachdenZiehvorgdngenim-
merwiederGlihvorgdngeerfolgen,diedurch
ErhitzenfireinegleichméaBige Festigkeitsor-

gen.DochmitdempassendenDurchmesserist
dieBearbeitungnochnichtbeendet.Auchdie
Behandlung der Oberflache gehort zur Auf-
gabe von Drahtziehereien. Dabei kdnnen
Drahtebeispielsweiseblank,thermobeschich-
tet oder phosphatiert ausgeliefert werden.
Auch speziell fiir den Ziehvorgang werden
DrahtoberflaichenmitsogenannterZiehseife
beschichtet, um die Reibung herabzusetzen
und bessere Gleiteigenschaften zu erzielen.

Abb. 2: Auf dieser Anlage von Kistner wird in Osterreich Schweildraht hergestellt.
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Abb. 1: Drehgeber von Wachendorff messen
die exakte Bahngeschwindigkeit und regeln so
Uiber die Steuerung den Antrieb des Motors.

Dieter Schomel,
Wachendorff

Auch unterschiedliche Profile von rund iber
vierkant bis hin zu Sonderprofilen nach Kun-
denwiinschen sind méglich.
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Abb. 3: Da die Drehgeber vollig offen angebracht sind, mussen sie besonders unempfindlich sein. Kein
Problem fiir Wachendorff-Gerate, die auBergewdhnlich robust sind.

Abb. 4: Wachendorff Geber sorgen fiir eine
konstante Verweildauer in der Gliihanlage.

Exakte Drehzahl

JespeziellerdasEndprodukt,destokomplexer
istdasmaschinelleDrahtziehen,dassehrhohe
AnspriicheandieRegelungstechnikstellt.Ub-
licherweise wird DrahtaufKronenstocke oder
Coils aufgewickelt und wahrend des Ziehens
oderderGliihevon einerSpuleaufdieandere
umgespult.,Je nach Dicke der Spule erreicht
derDrahtbeikonstanterDrehzahlunterschied-
liche Geschwindigkeiten’, erzahlt Thorsten
Klone, der als Betriebsleiter fur die Entwick-
lungund denBauderMaschinenverantwort-
lich ist. Die Ziehgeschwindigkeit wirkt sich
aberaufdasFestigkeitsgefiigedesDrahtesaus,
sodasssieimmerkonstantbleibensollte.Glei-
ches gilt fiir die Verweildauer in der Gliihan-
lage.Umsicherzustellen,dassdieseParameter
unabhangig vom aktuellen Durchmesser der
Spuleimmergleichbleiben,verwendetmanbei
Kistner DrehgebervonWachendorff.Sie mes-
sendietatsachlicheBahngeschwindigkeitund
die Maschinensteuerungregeltaufgrund der
ermittelten Daten exakt die Drehzahl des
Motors,derdieUmspulanlageantreibt.,Nurso
kénnen wir gewdhrleisten, dass bei einer lee-
ren, diinnen Spule der Draht exakt so schnell
gezogenodersolangegeglihtwirdwiebeiei-
ner Vollen. Auf diese Weise kdnnen unsere
Kunden eine gleichbleibende Qualitdt des
Drahtessicherstellen.,erklartThorstenKlone.

Sehr robust

Zuletzt wurden Wachendorff-Geber in einer
Umspulanlage eingebaut, die zur Herstellung
von SchweiBdraht an einen Kunden in Oster-
reichausgeliefertwird.Hierkommen mehrere

Abb. 5: Maschinelles Drahtziehen ist ohne
leistungsfahige Regelungstechnik nicht zu
realisieren.

Inkremental-DrehgeberWDG58Hmitdurchge-
henderHohlwellezurAnwendung.Unterschied-
liche Durchmesser stehen bei diesem Typ zur
Auswahl.

Mitlmpulszahlenbis25.000l/Ubietetdiese
Variante eine besonders hohe Auflésung.
HauptgrundfiirdenEinsatzvonWachendorff-
Gebern, so Thorsten Klone, ist aber ihre hohe
Robustheit. SchlieBlich kommt es bei der
DrahtherstellungzuvielfeinemStaub,derden
ungeschitztangebrachtenGebernnormaler-
weise starkzusetzt.Wachendorff-Gerate wer-
den damit fertig, was auch die Herstellerga-
rantie von fiinf Jahren dokumentiert.

Feucht stort nicht

Nebendiesemrobustenindustrie-Standard,der
alle Wachendorff-Gerédte auszeichnet, ist der
eingesetzte Geber mit Schutzart IP65 zudem
besondersunempfindlichgegenFeuchtigkeit.
Ein Frihwarnausgang sorgt fiir zusatzliche
Sicherheit. Auch Zubehor wie Drehmoment-
stlitzen,AnschlussdosenoderKupplungensind
bei Wachendorff erhdltlich. Ganz neu im Pro-
grammisteinGebermit15 mmEndhohlwelle.
Er bietet sogar IP67 und wurde fiir hochste
Wellenbelastungen ausgelegt.

Wachendorff Automation
GmbH & Co KG, Geisenheim

Tel.: 06722/9965-25 - Fax: 06722/9965-70
wdg@wachendorff.de
www.wachendorff-automation.de

LANGEN- UND
| WINKELMESSUNG

Neue .

MalBstabe

setfzen'!

Sensoren mit Nobelpreis-
Technologie z.B. fiir Drehgeber-
und Linearmess-System

Langen-, Positions- und Winkel-Sensoren
von Sensitec — Einfach robust, prazise
und dynamisch. Testen Sie uns.

SENS(TEC

Www.sensitec.com

Sensitec GmbH | Georg-Ohm-Str. 11 | 35633 Lahnau - Waldgirmes
Tel. +49 6441 9788-0 | Fax +49 6441 9788-17 | sensitec@sensitec.com
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Der Drehgeberhersteller Pepperl + Fuchs
Drehgeber GmbH aus Tuttlingen baut sein
Produktportfolio um einen magnetischen
inkrementellen Anbaugeber aus. Neben der
Neuerung, dass es sich um einen Anbauge-
ber auf magnetischer Basis handelt, war es
das Ziel, dem Kunden eine Assistenzfunktion
mit auf den Weg zu geben, die den Benutzer
wahrend der Montage und dem Betrieb des
Gebers unterstiitzt und die einwandfreie
Funktion signalisiert.
ErstmaligfuirdiesesProjektwurdevonSensitec
ein auf Spinvalve-Technologie basierender
GMR-Sensor (GiantMagnetoresistive-Sensor)
entwickelt und als Sensor fiir das Referenzsig-
nalimSchaltungsdesigneingesetzt.AlsSensor
fur die Inkrementalspur wird ein auf der be-
kannten AMR-Technologie basierender Pure-
pitch-SensormiteinerPolanpassungauf2mm
(LK16 der AL600-Familie) verwendet. Hierbei
kommteineweitereNeuerungbeidiesemSen-

sormodulzurAnwendung-beideSensorensind
jeweilsineinem SMD-6tfahigem Gehduseun-

(PR MessTec & Automation 11/2009

xibler Ink#emtalgebe migmeedeneFAVIRIUNCIGVIR- Sensort

tergebracht.Diesesbieteteinen Schutzgegen
mechanischeBeschadigungenderSensorchips,
ohne nennenswerte Einbuf3en im Arbeitsab-

ologjie

standzwischenSensorundMaRverkdrperung
hinnehmenzumissen,dadie Sensorendirekt
an der Kante im Gehduse liegen.

Abb. 1: Beim PurePitch Design sind die MR-Widerstande Gber mehrere Pole verteilt. Damit erfolgt eine
Mittelung, die dazu beitragt, die Auswirkungen von Maf3stabsfehlern ohne zusatzliche Signallaufzeiten
zu minimieren. Da Uber Nord- und Stid-Pole gemittelt wird, werden auch homogene Storfelder noch
besser unterdriickt. Diese Optimierungen machen sich in einer héheren Regelgiite bemerkbar.

(Quelle: Sensitec GmbH)

©Claudilie/Py
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Encoder-Bausatz EBR7911

Entwickler im moder-
nenMaschinenbausind
immer wieder gefor-
dert, wenn es darum
geht, den Konstruk-
tions- als auch den
Montage-undInstalla-
tionsaufwand fir den
Endanwender so zu
optimieren, dass man
Zeit spart. Des Weite-
renwerden Drehgeber
inimmeranspruchsvol-
leren Umgebungsbe-
dingungeneingesetzt,
wo es gilt, extreme Abb.2
AnforderungenanTem-

Polad_

AMR Perfect Wave® Sensor (Inkrementalspur)

\
\

GMR Spin-valve Sensor (Referenzspur)

peraturen, Luftfeuchtigkeitoder Schwingungen zuverldssig und dauerhaftauszuhalten.
Last,butnotleastmochtendie KundenmittelsvariablerSchnittstellenmehrereKundenan-
forderungenmiteinemGeberkonzepterfiillen.Umdiesen Anforderungengerechtzuwer-
den,hatderimhessischenLahnauansassigeSensorikherstellerSensiteceinenintelligenten
Encoderbausatzmitdem Namen EBR791 1 entwickelt. Das modulare Schaltungskonzept
diesesEncoderbausatzeserhohtdurchunterschiedlicheBestlickungs-undProgrammierop-
tionendieFlexibilitdtundermoglichteinegroBeVielfaltanSensormodulen,diewiederum
mitunterschiedlichenMaRverkorperungenzuverschiedenenSensorkitskombiniertwerden
konnen. Die EBR7911-Sensormodule bieten somit dem Kunden eine breite Auswahl an
Losungenfirdie AnwendungundschaffeneinsolidesFundamentderSensitecEBR7910-
Baureihemitdem Anspruch,robustundyvielfaltig”.InteressantistderEncoderbausatzu. a.
firHerstellervonLinear-undDrehgeber,Servomotoren,inderIindustrierobotik, Windturbi-
nen, Baumaschinen oder dem allgemeinen Maschinenbau.

Interpolations-ASIC

(Quelle: Sensitec)

~Bewusst robust, spielend einfach”

DasSchaltungskonzeptsiehtweiterhinneben
einemleistungsfahigeninterpolatormiteiner
Auflésung biszu 5 um (400 Messschritte pro 2
mm) einenVerpolschutzsowie einen zusatzli-
chen ESD-Schutz der Versorgungsspannung
vor. Optional gibt es eine Variante mit Span-
nungsregler und zusatzlichem Push-Pull-Lei-
tungstreiber fiir Spannungen bis 30 V. Abge-
rundet wird das Konzept des neuen
Sensormoduls durch die integrierte Smartfit-
Funktion,diedenBenutzerwahrendderinbe-
triebnahmeundimArbeitsbetriebmittelszwei

LEDs liber den Funktionsstatus informiert. In
KombinationmitverschiedenenPolringenaus
vulkanisiertemElastomerentstandzusammen
mitder Pepperl +Fuchs Drehgeber GmbH ein
Inkrementalgeber, der dem Anspruch getreu
dem Motto, Bewusstrobust, spielend einfach
- Magnetischer Inkremental-Drehgeber fir
harten Dauereinsatz” gerecht wird.

Variables Design

DasDesigndesModulsistinvielenBereichen
variabel gestaltet. Durch die mechanische
Ausfiihrung ist das Modul sowohl an Polrin-

(Kiibler

Topmodel mit
inneren Werten

Absolut-Drehgeberserie
Kiibler Sendix F36

Abb. 3

(Quelle: Pepperl + Fuchs)

Die kompakte Revolution.
Hochauflésende absolute Single-

und Multiturn Drehgeber von Kiibler.
100 % optisch, getriebelos, magnetfeld-
unempfindlich

Topmodel-MaBe
- 36 mm Baugrole
- bis 10mm Hohlwelle

Innere Werte

- Hochgenau mit Auflésung bis 41 Bit

- OptoASIC mit
Intelligent-Scan-Technology™

- Schnittstellen: CANopen, BiSS, SSI

Besuchen Sie uns auf der
SPS /IPC / DRIVES.

Wir iiberzeugen Sie gerne.
24. - 26. November 2009,
Niirnberg

=

SPS/IPC/DRIVES/

Halle 7A, Stand 410

www.kuebler.com/topmodel

Fritz Kiibler GmbH

Z&hl- und Sensortechnik
Phone +49 (0)7720 3903-0
Fax +49 (0)7720 21564
info@kuebler.com

wmmwir geben Impulse



gen, also runden Maf3verkdrperungen, wie
auch an linearen Maf3stédben einsetzbar. Das
flexibleLayoutldsstdiverseBestlickungsopti-
onen zu. Somit kann neben digitalen Inkre-
mentalgeber-Varianten mit 5V bzw. 24V
(10-30V) auch eine 1 Vss-Variante erzeugt
werden.Weiterhinkdnnenbeidenlnkremen-
talgeber-Varianten viele Einstellungen para-
metriertundsoandieKundenbediirfnissean-
gepasst werden. Eine simple Variante ohne
SMARTFIT-Funktionalitdt ist auch moglich,
diesschranktdasModuljedochankundensei-
tigerParametriermdglichkeitundumdieJus-
tagefunktion ein.

Smartfit — mehr als nur Systemdiagnose

Die Smartfit-Funktion tiberwacht neben der
VersorgungsspannungunddemReferenzsignal
auchdieMagnetfeldqualitatderMaRverkorpe-
rung.EinenichtoptimaleMagnetfeldqualitat,
wie sie zum Beispiel bei einer Dejustage des
Sensormodulsauftretenkann,wirddurcheine
rot blinkende LED signalisiert. Das System ar-
beitet zu diesem Zeitpunkt nach wie vor kor-
rekt.DurchdiefriihzeitigeSignalisierungeines
Problems bestehtsomitdie Méglichkeiteiner

Simply Magnetic.

AS5215
Ausfallsicherer, magnetischer Drehgeber
fur sicherheitskritische Applikationen

» Eingebaute Redundanz

____sensorik [ [ [ ]

korrektenJustage,ohneeinenSystemausfallin
Kaufnehmenzumiussen.Einweiteres Feature
zurleichtenParametrierung,dieauchkunden-
seitig mittels Programmieradapter durchge-
fuhrt werden kann, wird ebenfalls durch die
Smartfit-Funktion bereitgestellt. Hierbei sind
keinezusatzlichenSignalleitungennotwendig.
Die Parametrierung erfolgtiiber die Datenlei-
tungen, die im Programmiermodus fir die
Kommunikationfreigeschaltetwerden.Neben
denEinstellungenunddemFehlerspeicherdes
InterpolatorskdnnenauchweitereDaten, wie
zum Beispieleine Seriennummer,im Speicher
abgelegt und ausgelesen werden.

Robuste Polringe

Innerhalb dieses Projektes wurden auch sehr
robuste Polringe in zwei Varianten mit 50 Po-
len und 64 Polen entwickelt. Die Polringe be-
stehen aus einem Stahldrehteil und einem
Elastomer. Beide Werkstoffe werden durch ei-
nenVulkanisierungsprozess miteinanderver-
bunden. Der Produktionsprozess schafft eine
hochfesteVerbindungundeinsehrhomogenes
Magnetrohmaterial. Die magnetisierte Inkre-
mentalspurundReferenzspursindfiirdieSen-

» Analoges Sinus/Cosinus Signal

» Programmierbare
Ausgangsamplitude

> 150° Umgebungstemperatur §

Gratismuster online be
vvvvw.austriamicrosystems.com

www.austriamicrosystems.com/AS5215
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stellen unter
/AS5215

sorenoptimalangepasst,sodasssehrhoheGe-
nauigkeiten erreicht werden kdénnen. In
Kombination mit dem Gebermodul kénnen
Messaufldsungen bis zu 25.600 Messschritte
proUmdrehung-oder0,014°erreichtwerden.

Fazit

IndiesemProjektwurdenichtnureinweiteres
Sensormodul aus bekannten Komponenten
umgesetzt,sonderneinigeneueAnsatzeindas
Gesamtkonzepteinesintelligentenundvariab-
len Gebers eingebracht.

René BuB, Produktmanager

Sensitec GmbH, Lahnau, Waldgirmes
Tel.: 06441/9788-0

Fax: 06441/9788-17
sensitec@sensitec.com
www.sensitec.com

@? austriamicrosystems

a leap ahead in analog




[ [ ] ]  DREHGEBER] M&SS- und
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fiir erneuerhare Energie

Drehgeber

Winkelcodierer in ,Edelstahl rostfrei”

WinkelcodiererinEdelstahlvonTWKwerdenunterWasserinder
KraftwerktechnikundliberWasserimSchiffbetriebeingesetzt.
IhrEinsatzbereicherstrecktsichaberauchvomHygienebereich
UiberdieAutomatisierunginderChemietechnikbiszurLebens-
mittelverarbeitung,z.B.demPortionierenundVerpackenvonFi-
schenundFleischwaren.AbhdngigvomAnforderungsprofilwer-
denalsWerkstoffEdelstahlrostfrei 1.4305,1.4404 oder 1.4571
gewahlt.LieferbarsinddieWinkelcodiererinverschiedenenBau-
formenundGroBenmitelektro-magnetischenoderelektro-optischenSensorsystemenfiirMessberei-
chevon1bis32.768Umdrehungen.AmAusgangstehendiePositionsdatenentwederalsdigitaleSig-
nalewieSSI,CANopenoderProfibusoderalsanalogeSpannungs-oder StromwertezurVerfligung.

TWK-Elektronik GmbH - Tel.: +49 211 632067 - info@twk.de - www.twk.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 139

CANopen-Absolutdrehgeber
DiemiteinerCANopen-SchnittstelleausgeriistetenoptischenAbsolut-
drehgeberderSerieOptocodevonPositalsindabsofortalsiiberarbei-
teteVersionenerhaltlich.EineneueEigenschaftistdasverkiirzteGe-
hduse der CA-Baureihe, das nur noch 71 mm misst und somit den
EinsatzinUmgebungenmitbegrenztemBauraumerleichtert.Einwei-
teresneuesFeatureistderBootloader,derdieFernwartungerleichtert
undesermdglicht,Software-UpdatesiiberdenCAN-Busauszufiihren
sowieGerateprofilezuaktualisieren.NutzerkdnnendieneuenGerate
auBerdemauchiiberLSS-Dienste(LayerSettingService)parametrieren
—diesmachtesz.B.mdglich,dieAdressvergabenachtraglichperSoft-
warevorzunehmen.DieCANopen-SchnittstellederDrehgeberunterstiitztzudemdasNetzwerkprotokoll
J1939,sodassdieGerateohneGateway-LosungendirektinmobilenMaschinenwieetwaNutzfahrzeu-
gen eingesetzt werden kdnnen.

Posital GmbH - Tel.: +49 221 96213 0 - posital.de - www.posital.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 6 - Stand 210

Magnetische Encoder
DieneueninkrementalencoderderSerielE3-256(L)vonFaulhabermitrobustemGehduse
undeinerkompaktenBauformvon22x18mm,wurdenspeziellaufdieKombinationmit
MotorenderCR-und CXR-SerieundControllernderSerie SC28040derMCDC30xxab-
gestimmt.DieEncodersindstandardmaBiginvierwerkseitigeingestelltenAuflosungen
von32,64,128oder256Impulsenverfligbar.Einintegrierterindexkanalsorgtinsbeson-
derebeianspruchsvollenPositionieraufgabenfiireineoptimaleAnsteuerung.Optionalist
das Produkt in einer Linedriver Version mit Differentialausgang verfiigbar.

robuste, hochprézise und hochauf-
lésende Messsysteme

Dr. Fritz Faulhaber GmbH & Co. KG m_'t _a”amg‘_m 2.B. 4'2"0”'/' oder
Tel.: 07031/638-0 - info@faulhaber.de -www.faulhaber.com digitalen Signalausgéangen
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4 - Stand 520 2.B. CANopen

auch in sicherheitsrelevanter Aus-
fihrung geman SIL oder PL

Se.llzuger?coder ) o . o ) ? SPS/IPC DRIVES/
MitdenSeilzugencodernderEcoLine-BaureihebietetSickStegmannneueMaglichkeitenbei Elektrische
derMessungvonLinearbewegungen.ZudenBesonderheitenderGerategehdrenihreleichte Q;‘,,‘,,‘,’:‘.},ﬁ,‘,:f,,‘,;‘;‘:,,’,‘g
undplatzsparendeBauform,diehoheFlexibilitdtbeiderSteuerungseinbindungsowiedieAna- Fachmesse & Kongress

logschnittstellemitintuitiverTeach-In-Funktion.DieEcoLine-Baureihe—entwickeltfirMess- Nirnberg 24.-26. Nov. 2009

langenbis5 m-vereintzahlreicheVorteilederHigh-End-LinieBTF/PRFundderKompaktbau-
reihe BKS/PKS/XKS. So spiegelt sich der modulare Systemgedanke in der Vielzahl der
einsetzbarenEncodertypenwider—-mitdemVorteil, dassEinbindungeninunterschiedliche

Steuerungsumgebungenmaglichsind.AucheineVariantemitangebautemAnalogencoder
und Uber Tasten intuitiv einstellbarem Messbereich ist verfligbar. 7
“
Sick AG - Tel.: +49 7681 202 0 - www.sick.com [ = EERNSTEUERGERATE

SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 340
www.fernsteuergeraete.de

info@fernsteuergeraete.de
Telefon.: 030/ 62 91 - 1 « Fax: 030/ 62 91 - 277

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Drehgeber in Edelstahl
DerneueKiiblerDrehgeberSendixinkre-

mental 5006 in Edelstahlausfiihrung =
eignetsich bestensfiiranspruchsvolle A i
Einsatzgebiete,dieeinedauerhafteBe-
standigkeiterfordern.GeradeBranchen
wiedieLebensmittelindustrie, dieauf-
grundstrengerHygienevorschriftenaber
auchdurchLebensmittelbestandteilewie
SalzlakenoderMilchsdurendenEinsatzaggressiverSubstanzenerfordern,
profitierenebensowiedieVerpackungsindustrieundderNutzfahrzeugbe-
reich,imBesonderenvomspezifischenLeistungsspektrum.Einenwesentli-
chenBeitragzurBestandigkeitleistenauchdiehochwertigenViton-Dich-
tungendesEdelstahlgebers.SiesorgensicherfiirUndurchldssigkeit,selbst
wennsieaggressivenSubstanzenoderTemperaturschwankungenausge-
setztsind.DiehoheSchutzartIP67sowiederweiteTemperaturbereichtun
ein Ubriges, um sicher vor Feldausfillen zu schiitzen.

i

Fritz Kiibler GmbH
Tel.: 07720/3903-0 - info@kuebler.com - www.kuebler.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 410

Absolute Positionswerte durch magnetischen Multiturn-Drehgeber
RobustemagnetischeMultiturn-DrehgeberderTypenreihe1023vonFSGgewahrleistendankPrazisionsgetriebeabsolute
Positionsbestimmungbis512Umdrehungen.DasberiihrungslosarbeitendeMesssystemmitintegriertemHall-Sensorstellt
sofortdiegenauenPositionswertezurVerfiigung,ohnedassbeimEinschaltennachSpannungsausfallReferenzfahrtennot-
wendigsind.DerDrehgebermitSchutzartlP68verfligtliibereineanalogeoderdigitaleSchnittstelle. ErwirdaufWunschmit
einerTastaturfoliezuranwenderfreundlichenProgrammierungversehen.EinezweikanaligeAusfiihrungistoptionalverfiig-
bar, ebenso die Ausstattung fiir sicherheitsrelevante Anwendungen gemaB IEC61508 (SIL) und EN13849 (PL).

FSG Fernsteuergerate GmbH - Tel.: +49 30 6291 1 - vertrieb@fernsteuergeraete.de - www.fernsteuergeraete.de

SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 201

Heavy Duty-Technik mit integrierter Funktionskontrolle
Beiden neuen DrehgebernHOG9.2
und HOG 10.2 von Baumer, die me-
chanischidentischzudenbewadhrten
Baureihen HOG 9 und HOG 10 sind,
hat Baumer eine Funktionsiiberwa-
chungintegriert.DassogenannteEn-
hancedMonitoringSystembasiertauf
einemschnellenMikroporzessor,der
kontinuierlichsamtlicheDrehgeber-
funktioneniiberdenkomplettenDrehzahlbereichiiberwacht.Eventuelle
Funktionsstérungenkdnnensomitschnellundeinfachermitteltwerden.
EinAlarmausgangmeldetderSteuerungeinefestegestellteFunktions-
storung-DieBetriebszustandewerdenzudemdirektamDrehgebertiber
eineLRDangezeigt.Beidenneueninkremental-Drehgebernwurdendie
Ausgangstreiberoptimiert,dadurchlassensichdielnkrementalsignale
auflberweiteStreckenselbstbeihoherFrequenzsicheriibermitteln.

Baumer GmbH
Tel.: 06031/60070 - sales.de@baumer.com - www.baumer.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 341

Geteilter Sensor ist doppelter Nutzen
Innerhalb der Baureihe Megamotive-
MABdermagnetischenAbsolutwertge-
berMegatroneineSensorfamilieinder
Baugréfe22mmherausgebracht, die
optimiert auf Wirtschaftlichkeit und
Flexibilitathinentwickeltwurde.Flexi-
mountheiltdasmodulareKonzept,das
erstmalsimneuenMAB22Axumgesetztwird.DerSensorbestehtdabeiaus
denKomponentenSensorkopfund-kapsel,wobeidieKapseldieElektronik
beinhaltet.SieistabgedichtetundhateinAnschlussgewindenachvorne
sowiedieKabelanschliissehinten.DerSensorkopfistderPartmitdem Ge-
gengewindeunddermechanischenVerbindungzurMaschine.Jenachver-
wendetemSensorkopfstehenBushingMountoderFlanschmontageversio-
nen mit 6 mm Vollwelle oder eine Hohlwellenversion mit Sackloch zur
Verfligung.AusdiesenVersionenergibtsichauchdieProduktbezeichnung
- MAB22AF ist die Ausfiihrung mit Flansch, MAB22AB mit Bushing etc.

Megatron Elektronik AG & Co. Industrietechnik
Tel.: 089/46094-0 - sales@megatron.de - www.megatron.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 200

Micro-Drehgeber
Diemagnetischelnkrementalgeberfami-
lie EcoMag von Baumer, welche sich
durch ihre Robustheit und Wirtschaft-
lichkeitauszeichnen,wirdumeinehoch-
robusteMiniaturausfiihrungerweitert—
denBRIx30R.DiekleineBauformmite30
mm,diehoheSchutzart|P67,dererwei-
terteTemperaturbereichbis-40 °Csowie
derFlanschausEdelstahlergebeneine
Kombination,welchesichhervorragendfiirextremeAueneinsatzeeignet.
DerVerzichtaufoptischeBauteileresultiertineinerhohenSchock-undVi-
brationsfestigkeitsowieUnempfindlichkeitgegenliberTemperaturschwan-
kung.SoergebensichdietypischenEinsatzgebietefiirdenBRIx30Rinder
PositionsmessunganErnte-undBaumaschinensowieschwerenFahrzeu-
gen aller Art.

Baumer Group - Tel.: 0041/52/7281155 - www.baumer.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 410
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13-bit-Echtzeit-Encoder- Drehgeber mit CANopen-Schnittstelle

Interpolation EineDatentibertragungperCANopen-SchnittstelleDS301gemalDreh-
geberprofilDSP406Class 1und2bietendieneuenWinkelcodierervon
ifmelectronic.UnterderGehduseabdeckungbefindensichCodierschal-
ter,mitdenensichBusadresse,Baudrate,BusabschlussundNullpunkt
einstellenlassen.Daserméglichteineeinfache Inbetriebnahme.Per
CANopen-Schnittstelle lassen sich dariiber hinaus die Skalierung,
Preset-WerteundDrehrichtungprogrammieren.DieDrehgeberverfi-
geniiberModul-undStatus-LEDs,dieeineeinfacheDiagnosedirektam
Gerdterlauben.DieAuflésungderSingleturn-Drehgeberbetragt13Bit
Mitdem hochauflésenden Sinus- proUmdrehung.Die Multiturn-Ausfiihrungzahltdariberhinausauch dleUmdrehungen mit 12Bit.Eswerden
Digital-Wandler iC-NQC von iC- Drehzahlen bis zu 6.000 U/min sicher erfasst.

HausstehterstmaligeinBiSS-Slave

mitC-ProtokollzurVerfiigung,der  ifm - info@ifm.com - www.ifm.com

zeitgleichmitderzyklischenMess-  SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 302

wertausgabedenbidirektionalen
Datenaustauschmitdemvorhan-
denenGerdtespeicherermdglicht.
UntergenormtenAdressenisteine
Selbstauskunftverfiigbar,diedas

assende Standarck Gerdteprofl Safetivo — Sicherheitsgerechte Drehgeber
odereineBeschreibungsdatelind- Absolute Drehgeber fir sicherheitsgerechte

ziert; optional kann ein elektroni- . i
schesTypenschilddieMessapplika- Applikationen nach SIL2 und SIL3!
tion beschreiben. Im Kern ist
iC-NQC eine Interpolationsschal-
tungmitSignalfehlerkompensation
fursinusformigeSensorsignale,wie
siez.B.vonoptischenodermagne-
tischenPositionssensorengeliefert
werden.Einstellbarsinddezimale
sowiebindreAufldsungenbis8.192
WinkelschritteproSignalperiode,
diealsAbsolutwertiliberdieserielle
BiSS-SchnittstellemitTaktratenbis
10 MHz oder inkremental als
Encoder-QuadratursignalmitA/B
undIndexZausgegebenwerden.

iC-Haus GmbH

Tel.: +49 6135 9292 300
sales@ichaus.com - www.ichaus.com
SPS/IPC/DRIVES 2009

Halle 6 - Stand 426

Windkraftbroschiire zeigt

Automatisierungslésungen Testen Sie uns, wir bieten mit Sicherheit die groRte Auswahl:
Viele tausend Steuerungen und = Absolute Drehgeber SIL3 zertifiziert gemaR EN61508
SensorenvonLenord+Bauersind = Redundante Schnittstellen — 2 x SSI und Inkremental

ber(ﬂ?'tsweltwe'tmW"jdkra.ftanla_ Erhohte Sicherheit durch Eigendiagnose
genimEinsatz.Nunprésentiertder

OberhausenerAutomatisierungs- Flexibilitat fiir kundenspezifische Applikationen
spezialistseinbranchenoptimiertes = Wellen & Hohlwellen Drehgeber, kompakt & robust

Produktprogramm in einer Uiber-

sichtlichenBroschurefirHersteller Noch mehr Giber Inkrementale & Absolute Drehgeber,
von Windkraftanlagen. Die Bro-

schiirezeigtSteuerungs-undSen- Seilzugencoder und Neigungssensoren finden Sie auf

sorlésungenfirdieRotorblattver- www.baumer.com/motion
stellung, Azimutverstellung und
Generatorregelung.

iIF Baumer

www.baumer.com

Lenord, Bauer & Co. GmbH
Tel.: 0208/9963-0
info@lenord.de
www.lenord.de

Wir stellen aus: SPS/IPC/DRIVES 2009 Niirnberg, Halle 4A - Stand 341 vom 24.11.-26.11.2009
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Auf den Punkt

Software hilft bei der Auslegung der Temperaturmessstellen

____sensorik [ [ [ ]

In der Prozessautomatisierung ist die Temperatur der am haufigsten gemessene Prozesspara-
meter. Meist werden die Geréte in sicherheitsrelevanten Uberwachungs-funktionen oder in
qualitdtssichernden Prozessteilen eingesetzt. Sie libernehmen daher eine wichtige Funktion.
Umso entscheidender ist deshalb die richtige Auslegung der Temperaturmessstelle. Um
Problemen bei der Auslegung aus dem Weg zu gehen, hat ein Schweizer Familienunterneh-
men eine Software entwickelt, mit der es einfach geht. Wir stellen sie vor.

Abb. 1: Im kostenlosen Konfigurator+Temperatur ist eine menlgefihrte, individuelle Produktkonfigurati-
on moglich.

Muss eine Temperaturmessstelle ausgelegt
werden,diealleProzess-undSicherheitsanfor-
derungen(z.B.Messgenauigkeit,Eintauchlange
und Zulassungen) erfiillt, so sieht sich der An-
wendermiteinemvielfédltigenProduktangebot
unterschiedlicherHerstellerkonfrontiert.Esist
jedochnichteinfach,Temperaturmesstechnik
nur mit Hilfe eines Kataloges auszuwahlen,
auch nicht fiir Spezialisten: Die Typenvielfalt
undnichtseltendiefehlendeErfahrungfiihren
zu Unsicherheiten bei der Messstellenausle-
gungundoftwird deshalbdasfalscheTempe-
raturmessgeratausgelegt.Daskanndannteuer
werden. Dies wird durch Analysen, der in der
Praxis am hdufigsten aufgetretenen Geréte-
fehler, bzw. —ausfille, bestatigt, wonach der
Grof3teil der Probleme eben durch ein falsch
ausgelegtesMessgeratverursachtwurde.Pro-
bleme gibt es ebenfalls, wenn beispielsweise
das ausgelegte Thermometer nicht zur Mes-

AP
A&

Abb. 2: Funktion Learn-More: Kompaktes
ExpertenwissenundfachménnischeUnterstlitzung
- rd. um die Uhr und 365 Tage im Jahr abrufbar.

MessTec & Automation 11/2009

saufgabe passt, der Temperaturmessbereich
falschgewdhltwirdoderdie Abhangigkeitzwi-
schenProzessdruck,-mediumund-temperatur
nach DIN 43772 nicht beriicksichtigt wird.

Rickmeldung aus der Praxis

In der Praxis sind die Planungskosten fiir eine
Temperaturmessstelle oft hoher als die An-
schaffungskosten fiir das Produkt selbst. Ein
typischerAnschaffungspreiseinerTemperatur-
messstelle betrdgt ca. 200,-€. Die Kostenvon
Planung,InbetriebnahmeundWartungkdnnen
das3fachebetragen,unddannistderZeitauf-
wandnochnichtberticksichtigt.Endress+Hauser
hataus diesen Griinden gemeinsam mit Kun-
dendengrafischenKonfigurator+Temperatur
entwickelt. Mitder Software erhéltderBenut-
zer durch Grafikelemente - nach dem Motto
»Ein Bild sagt mehr als tausend Worte” - eine

= @ - — -

= 1 - 5, | N
H=% 3| = 3 I . -
=T - =—

: &) !

&
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Abb. 3: Funktion Wissensdatenbank: Dem
Anwender stehen zahlreiche detaillierte
Informationen zur Verfligung.

]

Halle 10 - Stand 220

Giovanni Colucci,
Produktmanager
Temperatur,
Endress+Hauser

RuickkopplungzuseinerindividuellenAuswahl.
Der Konfigurator stellt auch sicher, dass der
AnwenderkombinierbareThermometereigen-
schaften auswahlt. Ein Beispiel dafir ist die
Kombination unterschiedlicher Metalle:
SchutzrohrausWerkstoff 1.4571 und Prozess-
anschluss mit Gewinde aus Werkstoff 1.4401.
DerKonfiguratorerklartaufAbruf,anhandvon
Texten und Bildern, den Aufbau von Thermo-
meternunderldutertdieVorschriftenundNor-
men wie ATEX (Atmosphere explosible), SIL
(SafetyIntegrity Level), DIN, EN, ASME (Ameri-
can Society of mechanical Engineers) und
EHEDG (EuropeanHygienicEngineering&De-
sign Group). Weiterhin enthdlt die Software
Basiswissen tber Widerstandsthermometer
Pt100(Widerstandswertbei0 °C-100Q)sowie
diverserThermoelemente.HinzukommenIn-
formationenliberWerkstoffeigenschaftenund
deren Anwendungsbereiche.Wer noch mehr
wissen mochte, erhalt im ,Learn-More-Be-
reich” weitere Informationen zur Auslegung
vonTemperaturmessstellen.HierfindenTech-
nikerHinweiseliberdienotwendigeEintauch-
langeinRohrenoderdieDimensionierungder
Prozessanschliisse.

Bereits erfolgreich im Einsatz

Firmen wie Cognis Oleochemicals setzen die
Software bereits erfolgreich ein. Mit den Er-
fahrungen, die dort gemacht worden sind, ist
mansichbeiEndress+Hausersicher,dassselbst
»alte Hasen’, die ihre Prozesse und Anforde-
rungenkennen,vondemAuslegungswerkzeug
profitieren. Mehr Informationen zum kosten-
freienKonfigurator+TemperaturfindenSieun-
terwww.de.endress.com/heisse_formeloder
www.de.endress.com/konfigurator_temperatur.

Endress+Hauser Messtechnik GmbH-+Co. KG,

Weil am Rhein
Tel.:07621/975-556 - Fax: 07621/97520-556
info@de.endress.com - www.de.endress.com




Fehler gefunden
Teil 3 derdriteiligen 10-Link-Artikelserie:
Betrieb'und Wartung :

Stérungsursachenin Maschinensind oft - die
meisteinfachangebundenen-Sensorenund
Aktoren und deren Zuleitungen. Jede dieser
AnbindungenunterstiitztinderRegelnurdie
Ubertragung eines Signals in eine Richtung.
UberdasProzesssignalhinauswerdenZusatz-
informationeniiberGerdtestatusoderDiagno-
sedatennichtlibertragen, weildieverwende-
ten Schnittstellen dies nicht unterstiitzen.
Sensoren und Aktoren stellen meist aber den
groBtenTeilanEinzelgerdteninderAnlagedar,
wasdieEintrittswahrscheinlichkeitflrStérun-
genindieser Gerategruppe stark erhoht. Und
tlickischerweise ist gerade bei dem bindren
Schaltsignal der Signalzustand,0” normaler-
weise spannungslos ausgefiihrt und daher
nicht ohne Weiteres von einem Gerate- oder
Leitungsdefekt zu unterscheiden.
DieVerbindungsleitungenderSensorenund
Aktoren stellendurchihren jeweiligen Einzel-
anschluss bei der Gesamtverkabelung die
groBte Angriffsflache fiir Defekte dar, zumal
geradedieselLeitungenoftaggressivenMedien
oderstandigenBiegebeanspruchungenausge-
setztsind.Zudemerfordertdiekonventionelle
Technik fur eine dquivalente Informations-
dichte mehrVerdrahtungsaufwand: Analoge
Signalemuissengeschirmtwerden,Mehrfach-
signale erfordern mehradrige Leitungen. So
vergréBertsichmitjederAderdieGefahreines

LeitungsbruchsodermitjedergeschirmtenLei-
tungdieGefahreinerPotenzialverschleppung.
Und hier gilt insgesamt: Bereits ein Fehler in
dergroBenAnzahlaninstalliertenGeratenund
Leitungenfiihrtoftzum Stillstand dergesam-
ten Maschine.

Mit harten Bandagen der Industrieum-
gebung leben

DartiberhinauswerdenSensorenundAktoren
als Schnittstelle zum Prozess mitten im Ma-
schinengescheheneingesetzt,alsodort,wodie
ExpositiongegeniiberStoreinfliissenbesonders
groB3ist. ObhoheoderniedrigeTemperaturen,
Feuchtigkeit, Vibrationen, Schockbeanspru-
chungen,SchmutzoderauchFehlbedienungen
durch Menschen: Sensoren und Aktoren sind
vielfaltigenBelastungenausgesetzt,denensie
nichtimmerstandhaltenkdnnen.Demzufolge
sind Sensoren und Aktoren heute bereits viel-
fach in der Lage, sich selbst zu Gberwachen.
LetztlichscheitertdieschnelleBehebungeiner
Storung jedoch an der mangelndenTranspa-
renzdesinstalliertenSystems.Dieeingebaute
Fehlerdiagnose des Sensors meldet zwar
pflichtbewusst tiber eine Fehler-LED die St6-
rung, die meistversteckte Lage des Sensorsin
der Maschine verwehrt aber den Einblick auf
diese Information. So fithren banale Fehler

Ll L] SENSORIK.

Guido Nelles, Marketing
Manager fiir Néherungs-
schalter und 10-Link,

. Siemens

Die Aufregung ist jedes Mal grof3: Eine
Maschine steht, weil ein Fehler aufgetreten
ist. Die Ursache ist unbekannt und der
Systemspezialist gerade nicht verfligbar. Die
gesamte Prozesskette gerat durcheinander.
Erhebliche Ausfélle im Produktionsprozess
gefdhrden Liefertermine und verursachen
Kosten. Umso argerlicher folgt im Nachhin-
ein oft die Erkenntnis, dass ein Kabelbruch
oder ein verschmutzter Sensor einen
stundenlangen Anlagenstillstand verursacht
hat. Wie das System |O-Link Betrieb und
Wartung einer Maschine verbessern kann,
wird in diesem dritten Teil der Artikelserie

zu |O-Link dargestellt.

nicht selten zu langwierigen Maschinenstill-
standen. Damit wird per Nachfrage auf den
Maschinenbauer zurtickgegriffen, der aller-
dings ebenfalls per Ferndiagnose den ver-
schmutztenSensoroderdenKabelbruchnicht
erkennenkannundeinenServicetechnikeran-
fordernmuss.WertvolleProduktionskapazita-
ten gehen so unwiederbringlich verloren.

Einbindung der Information in das
Anwenderprogramm und HMI

ImFall,dass|O-LinkzurAnbindungvonSenso-
renundAktorengenutztwird,werdendagegen

IndieserdreiteiligenArtikelseriewirdder
neue Standard IO-Link unterhalb der
Feldbusebenedargestellt. WahrendTeil 1
umfassendeEinblickeindasEngineering
von Sensoren und Aktoren gewahrte,
widmetesichTeil2derInbetriebnahme.
Sollten Sie die bisherigen Teile verpasst
haben, schicken Sie uns ein E-Mail an
beate.zimmermann@wiley.com,wirsen-
den lhnen dann die Hefte bzw. ein PDF

ZU.
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diegesamtenintegriertenFunktionendemAu-
tomatisierungssystemzurVerfligunggestellt.
HierdurchwerdenvielfaltigeStérungensofort
erkannt:

IO-Linkbasierttypischerweiseaufeinerzy-
klischenKommunikationzwischeneinemMas-
ter und einem Device, also dem Sensor oder
Aktor.FélltdiesezyklischeKommunikationaus,
ist das ein klarer Hinweis auf einer Unterbre-
chungdesKommunikationskanals,z.B.durch
einenLeitungsbruch,undwirdentsprechend
diagnostiziert. Im zyklischen Telegrammver-
kehr ist das Device zudem nicht darauf be-
schrankt, ein Schalt- oder Analogsignal zu
Uibertragen. Aufdem Prozessdatenkanal kon-
nen Gerédte-spezifisch biszu32Bytesan belie-
bigen Daten lbertragen werden, die fiir den
ProzessvonBelangseinkdnnen.Dieskannzur
FlexibilisierungderFunktion,zurVerbesserung
der Systemleistung oder schlicht zur Validie-
rung Ubertragener Signale genutzt werden.
DariiberhinaussiehtdielO-Link-Spezifikation
vor,dassimFalleinesauftretendenFehlersam
Devicedieseszusatzlichzudenzyklischen Da-
tenstandardisiertesowiespezifischeDiagnos-
einformationenalsazyklischenDienstabsetzt.
AlldieseDatensindbereitsindieentsprechen-
denDienstederFeldbussystemeProfibusund
Profinet und damit auch in der Giberlagerten
Steuerungsebene abgebildet.

DieExpositionderDevicesgegeniiberden
Storeinfllissen aus dem Prozess lasst sich mit
10-Linkzwar nicht vermeiden, Fehler kdnnen
aberdeutlichschnelleranhandderStatus-und
Diagnoseinformationenidentifiziertundloka-
lisiertwerden.Stérungenwerdenz.B.imPort-
folioder Siemens AG aufgrund der umfassen-
den Systemintegration in Totally Integrated
Automation mit nur geringem Implementie-
rungsaufwand im HMI projektiert oder ganz
ohneZusatzprojektierungimEngineering-Sys-
tem Step7 ausgelesen.

AuchdieUbertragungselbstwirdsicherer:
DurchdierobusteUbertragungstechnikbasie-
rendaufeinemseriellenUbertragungsprotokoll
miteinerTransferrate von max.230kBit/s und
einem Signalspannungshub von 24V - was
Einzeldistanzenvonbiszu20merlaubt-kann
generellauf Schirmungen verzichtetwerden.
IstdieUbertragungmehrererSignalevonoder
zueinemGeraterforderlich,sowirddiesdurch
breitere Ausnutzung des Protokolls realisiert.
Zusatzadern, die die Leitungsbeweglichkeit
einschrankenunddieBruchwahrscheinlichkeit
erhohen, fallen weg.

Vorteil durch optimierte System-
integration

ImgenanntenSystemverbundmitTotallyInte-
grated Automationvon Siemensgehtdas Sys-
tem noch einen Schritt weiter: Der in Step7
programmierte, in allen Simatic-S7-CPUs ab-
lauffahige Funktionsbaustein,FB_IOL_CALL"
bereitetfurallelO-Link-Komponenten dieses
SystemsdieDiagnosedatenauf,sodassdiesein

Y MessTec & Automation 11/2009
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Abb. 1: Noch ist die Sicht gut: In einer GieBerei
werden optoelektronische Sensoren haufig durch
Staubablagerungen in ihrer Funktion beeintrach-
tigt. Daher werden die Gerate hier gerne
redundant aufgebaut.

sehreinfacher Formz.B.auf einem HMI-Panel
zurVerfugunggestelltwerden.FirHMI-Panels
von Siemens sind zudem sogar vorbereitete,
Master- und Device-spezifische Bedien- und
Statusoberflachen verfligbar. Zusatzlich ist
eine Stérung nicht nuram Bedien-Panel oder
am Leitstand der Maschineabrufbar,auch der
LieferantderMaschinekannsichperFerndiag-
nose aufdie Maschine einwahlenundim Sen-
soroder Aktor bisins Detail die Informationen
ausderSelbstiiberwachungauslesen.Undnur
ein schnell gefundener Fehler lasst sich auch
schnell beheben.

Nur ein verhinderter Fehler ist ein
guter Fehler

VielelO-Link-DevicesbieteniiberdiesdieMdg-
lichkeit, Warnungen zur vorausschauenden
Wartung abzusetzen. Die Kompaktabzweige
Sirius 3RA6 aus dem Siemens-Spektrum war-
nen z.B. nach dem Erreichen eines kritischen
Kontaktzustandes,ohnedassdieFunktionbe-
eintrachtigtist,undfordernzumbaldigenAus-
tauschdesGerdtesauf.Sokdnnennotwendige
ReparatureninohnehingeplantenBetriebsun-
terbrechungen durchgefiihrt werden.
MissendannGerdteausgetauschtwerden,
bringt der Einsatz von I0-Link-Komponenten
einen weiteren Vorteil: Mit dem Ausfall eines
konventionellenSensorsoderAktorsistnorma-
lerweiseauchdessenParametrierungverloren.
EinZugriffaufdiemihsameingelerntenDaten
ist in der Regel nicht méglich. Wahrend kon-
ventionelle Sensoren und Aktoren bei jedem
AustauschalsomitdemgesamtenAufwandei-
nes Neugerates konfiguriert und justiert wer-
den missen, kann ein 10-Link-Device einfach
aufdengespeichertenParametersatzimEngi-
neering-Tool zurlickgreifen.BeiStep7 werden
die Device-spezifischen Parameter im archi-
vierten Projekt genau dortabgelegt, wo auch
dielibrigenDatenderHardware-Konfiguration
abgelegtsind.Zusatzlich bietetauch hier wie-
derderFunktionsbaustein FB_IOL_CALLeine

B SmL T WIRDE Flewi ke Husiiee
| sarmens |

Abb. 2: Ubersicht inklusive: Das Port Configurati-
on Tool (PCT, integriert in das Engineering-Sys-
tem Step7) ermdglicht nicht nur eine durchgan-
gige Parametrierung bis auf Sensor- und
Aktorebene, sondern erlaubt auch eine Online-
Sicht auf Status- und Diagnoseinformationen.

eleganteMoglichkeit,dieParametrierungenin
einem Datenbaustein der Simatic-S7-Steue-
rungabzulegen,sodasseinausgetauschtesDe-
vice sogar ohne Engineering-System wieder
mit den Ursprungsparametern versorgt wird.

Flexibilitat durch Transparenz

Genauso flexibel, wie das Produkt den Erfor-
dernissen des Marktes folgen soll, muss auch
die Maschinesein.Invielen Branchenwerden
verschiedeneProdukteaufeinerMaschinege-
fahren:dieskdnnenWerkstiickeineinerWerk-
zeugmaschine,unterschiedlicheVerpackungs-
designs oder vollstandig unterschiedliche
Produktzusammenstellungensein.Undnicht
nur die verwendeten Steuerungen sondern
auchvielfaltige Komponenten des Automati-
sierungssystems kénnen in eine chargenbe-
dingte Umristung involviert sein, auch die
Sensoren und Aktoren.
SokoénnensichderFillstandin Farbgebin-
den, der Braunungsgrad von Keksen oder die
ViskositateinerVormasseineinemRiihrbehal-
ter auftragsbedingt verandern. All diese typi-
schenAnderungimRahmenvonProduktions-
umstellungen geschehen im Prozess mit den
entsprechenden Rickwirkungen auf deren
Schnittstellen zur Automatisierungstechnik:
denSensorenundAktoren.D.h.,siemiissenin
diesemFalloftaufdieneuenProduktionspara-
metereingestelltwerden.DienotwendigeFle-
xibilitdtbringendieGerateheutzutagebereits
mit,aberdieanlagenweiteTransparenzbietet
hier nur der Einsatz des Systems 10-Link: Mit-
tels 10-Link-Devices hat der Anwender die
Moglichkeit, auf Parameter wie Empfindlich-
keit,SchaltschwellenoderandereMessgroBen
zuzugreifen, die mit den Rezept-spezifischen
Produkteigenschaftenzusammenhéangen.Die
Anderung dieser Parameter wird dann ohne
manuellen Zugriff auf das Gerdt ermdglicht.
GanzeRezepturenlassensichvoreinstellenund
beliebigabrufen.Genauso, wiez.B.eine Steu-
erungdieTrockenzeitineinem Ofen chargen-



bezogensteuernkann,kanndieGrenzfiillhéhe
in einem Tank am Sensor von einer zentralen
Rezepturverwaltungvorgegebenwerden.Aber
auchimlaufendenBetriebkdnnendieParame-
tervon Sensoren und Aktoren an einem HMI-
Panelverandertwerden.Vorteil:Dieunmittel-
bareRickwirkungaufdasProduktionsergebnis
erlaubtein OptimierenderMaschineunterre-
alen Bedingungen. Der Anwender wird hier
wiederumvondemZusammenspielderKom-
ponentenimSimatic-Verbunddadurchunter-
stutzt, dass fiir dessen HMI-Panels die passen-
denParametrieroberflaichenderSensorenund
Aktoren von Siemens bereitgestellt werden.
DerParameterzuganganderBedienoberflache
ist somit systemintegriert.

Schnelle Fehlererkennung erhéht
Maschinenverfligbarkeit

Ausgerechnet die Gerdtegruppe mit der
héchsten Stérungswahrscheinlichkeit und
dem insgesamt hochsten Parametrierauf-
wandistbishermeistdurchdieVerwendung
konventionellerUbertragungswegenurunzu-
reichendindenGesamtprozessderAutoma-
tion eingebunden. Mit dem Einsatz des 10-
Link-Systems wird die Verfligbarkeit von
MaschinendurcheineschnelleFehlererken-
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Fur die maschinen-
naheBedienungam
HMI-System stehen
fertige Steuer- und
Status-Faceplates
bereit.
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nung erhoht, auch eine echte Fehlervermei-
dungwirddurchpraktiziertes,ConditionMo-
nitoring“bisandieProzessgrenzeermdoglicht.
Und schlie8lich erhéhtsich insbesonderein
MaschinenmitflexiblerProduktiondurchlO-
LinkderDurchsatz,indem Umristzeiten be-
dingtdurchUmparametrierungenanSenso-
ren und Aktoren wegfallen oder deutlich
verkirzt werden.

Siemens AG, Niirnberg
SISGO GIODS GO2
Karin Kaljumae

Fax: 0911/978-3282

www.siemens.com

karin.kaljumae@siemens.com

Zwick | Roell

Materialpriifung:

Kdénner vertrauen auf
sich selbst und auf die
Sicherheitsreserven
des Materials.
Zerstdrende Werkstoff-
prifung zeigt Grenzen
auf, macht Sicherheit
meBbar.

Prifmaschinen
und -anlagen:
Wir haben das
Know-how.

Zwick GmbH & Co. KG
August-Nagel-StraBe 11
D-89079 Ulm

Tel. 0 73 05 -100
Fax+0 73 05 - 102 00
Internet: www.zwick.de
e-mail: info@zwick.de

Damit kein Meister
vom Himmel falit.

Sensortelemetrie
fiir hirtesten Testhetrieh

e beriihrungslos

e wartungsfrei

¢ einfache Handhabung

e kundenspezifische DMS-Applikationen

MANNER®
Sensortelemetrie

Eschenwasen 20 - 78549 Spaichingen

Tel. 07424-9329-0 - Fax 07424-9329-29

Prufen mit Verstand

info@sensortelemetrie.de
www.sensortelemetrie.de

Kurbelwellen-
_ Telemetrie

Gelenkwellen-
uibertrager

Funk-Rad-
uibertrager

Kardanwellen-
Telemetrie
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Lichtschranken

3D-Planungsldsung mit Schutzzaun-Funktionalitat
Tarakoserweitertihre3D-Visualisierungs-undPlanungssoftwaretaraVR-
builderumeinenKonfiguratorfiirtrennendeSchutzeinrichtungen.Mitder
neuenFunktionalitat,dieaufdemEconfence-ProduktprogrammderTie-
mannSchutz-SystemeinBlindebasiert,ergdnzenFabrik-undAnlageplaner
inihren Logistik-, Materialfluss-und Fertigungsszenarien professionelle
Mitarbeiter-undMaschinensicherheitohnegroenAufwand.DieSoftware
taraVRbuilderdientzurdetailliertendreidimensionalenVisualisierungund
simulationsnahenAnimationvonLogistik-undProduktionsprozessenund
ermdglichtdiePlanungundOptimierungvonAnlagenundSystemenohne
Spezialkenntnisse.

Tarakos GmbH
Tel.: 0391/4090-730 - beesten@tarakos.com - www.tarakos.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 430

Viel Sicherheit
JokabSafetystellteeineganzeReihevonneuenLichtschranken,Scan-
nernundLichtvorhdngenvor.DazugehoérenbeispielsweisedieLichtvor-
hang/Unfallschutz-LichtschrankeFocus,dieabab 14mmAuflosungfir
Typ2undTyp 4 erhdltlichist, die Einweg-Lichtschranke Spot mit ge-
trenntemSenderundEmpfangermiteinerReichweitevon10oder35
m,derLaserscannerLook,derviereinzelneBereicheabtastenkannund
derberiihrungsloserSensormitdynamischerSignaliibertragungEden,
dereinengrof3enSchaltabstandunddiehdchsteSicherheitsstufe(Kate-
gorie4)mitbringt.EbenfallsneuistdieelektromagnetischeZuhaltung
Magne, diefiirdenEinsatzin Industrieanwendungen und sonstigen
rauenUmgebungenausgelegtist.ErkanneineTirmiteinerKraftvon
bis zu 1500 N geschlossen halten.

Jokab Safety GmbH
Tel.: 07424-95865-0 - info@jokabsafety.de -www.jokabsafety.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 8 - Stand 202

Neues Sicherheits-Lichtvorhangsystem
FiesslerElektronikstelltdasneue
Sicherheits-Lichtvorhangsystem
xLCTvor.DasSystemistalsULCT
/BLCT in Kategorie IV und als
TLCT/ILCTinKategory Il erhalt-
lich. Der Lichtvorhang besteht
auseinemLichtsenderundeinemLichtempfanger.SenderundEmpfanger
befindensichineinemkompaktenAluminiumstrangpressprofilgehdusemit
demQuerschnitt25x35mmmitflexiblerT-Nutensteinbefestigung.Zusatz-
lichwerdenweitereflexibleBefestigungsmadglichkeitenmitgeliefert.Durch
dieModulartechnikvonSenderundEmpfangersindsamtlicheSchutzfeld-
héhenzwischen100mmund1.500mmin 100mm-Schrittenmdglich.Die
EinsatzflexibilitdtdiesesSystemswirdzusétzlichdurcheinegroeEinbau-
reichweitezwischenSenderundEmpfangerundkurzeReaktionszeiterhoht.
DurchdiekompakteBauform,kanndieseSicherheitseinrichtungenauchfiir
kleinereOffnungenbzw.Anlageneingesetztwerden,ohnedassdasSystem
wegen der GehdusegréBe storend auf das Design der Anlage wirkt.

Fiessler Elektronik GmbH & Co KG
Tel.:0711/919697-0 - info@fiessler.de - www.fiessler.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 196
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Klarobjektsensor mit adaptiver Erfassung
Mitdem QS30ELVCbringtTurckeinen ¥
leistungsfahigen Opto-Sensor zur Er- '
kennung und Zahlung transparenter,
lichtdurchlassigeroderundurchlassiger
Objekte. Die vonTurcks Optik-Partner
Banner entwickelte Reflexionslicht-
schranke garantiertauch bei unregel-
maBiggeformtenObjektenundsolchen !
mitspiegelndenOberfldcheneineschnelleundpraziseErfassung.Mitihrerge-
ringenReaktionszeitvon500useignensichdieSensorenetwaflirAnwendun-
genimPharma&Food-Sektor(KontrolledurchsichtigerPlastikverpackungen),
inderHalbleiterindustrie(Wafer-Detektion)oderderElektronikbranche(LCD-
Glas-Erkennung).DankeinesspeziellenAlgorithmus,derStaub,Verschmutzung
undAnderungenderUmgebungstemperaturkompensiert kénnendielP67-
Sensorenauchunterrauen Umgebungsbedingungen eingesetzt werden.

Hans Turck GmbH & Co. KG
Tel.: 0208/4952-0 - more@turck.com - www.turck.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7 - Stand 351

Sicherheitslichtvorhange fiir Unfallschutz
Mit der Einfiihrung der Sicherheits- B
lichtvorhdngederSerieSF4C-gepriift ‘ SUNX
nachlEC61496-1/-2undder Sicher- | 4
heitskategorie4derENISO 13849-1

erweitert Panasonic Electric Works / - i |
(unterdemMarkennamenSunx)das q
Lieferprogramminderindustriellen ‘ ]
Sicherheitstechnikumeinenzusatzli- 3
chenTyp4SicherheitslichtvorhangultraschmalerBauform(B=13mm).Die
SerieSF4Cmitinsgesamt 14TypenvariantenerschlietinsbesondereAn-
wendungsbereicheinderFertigungstechnikderHalbleiter-undPhotovolta-
ikindustrie.DemAnwenderstehen 14AusfiihrungenmiteinerSchutzfeld-
hoéhevon 160 biszu 640 mmund einer Schutzfeldbreite von 0,1-3 mzur
Verfigung.ZudenwichtigstenLeistungsmerkmalendiesernachdemGGit-
terprinziparbeitendenSicherheitslichtvorhdngezahltu.a.einekurze An-
sprechzeitvonmax.7 msundeine ultraschmale Bauformmitdem Quer-
schnitt von nur 13 x 30 mm? sowie die integrierte Mutingfunktion.

Panasonic Electric Works Deutschland GmbH
info-de@eu.pewg.panasonic.com - www.panasonic-electric-works.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 9 - Stand 331

Neue Lichtschrankenbaureihe
BeiderKlein-LichtschrankeW15vonSicktreffenneuesteSensor-undAus-
wertetechnologienaufeinehéchstmontagefreundlicheGehdusebauform,
dieimUS-amerikanischenMarktweitverbreitetist.Durchihr,USA-Design”
istdieBaureihesowohlfiirMaschinenbauerinteressant,dieaufdemameri-
kanischenMarktaktivsindalsauchfiirEndkunden,die Anlagen,madein
USA"einsetzenundbeiBedarfschnellaufdiemontage-undanschlusskom-
patibleW15umsteigenkdnnen.Aberauchfiirden,europdisch”ausgerich-
tetenKundenistdieW15hochinteressant,denktmanbeispielsweiseandie
eleganteMontagemdglichkeit,diespeziellinderLager-undFoérdertechnik
Vorteilebietet.DieW15isteinekompletteBaureihe.AllenGeratengemein-
sam ist die Schutzart IP67.

Sick AG

Tel.: 07681/202-0 - www.sick.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 340

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Neue Distanzsensoren

Pepperl+Fuchshatdie
PulseRangingTechno-
logy(PRT)weiterentwi-
ckelt, so dass sie kos-

tenglinstiginSensoren

allerBaugréBenverwendetwerdenkann.Siestehtdamiterstmalseinem
breitenkommerziellenAnwendungsbereichzurVerfiigung.ImGegensatzzu
indirektenVerfahrenwiederPhasenkorrelationundanalogarbeitenden
ChipbasiertenVerfahrenwirddabeidieLichtlaufzeitdirektgemessen.Die
erstenmitderPulseRangingTechnologyausgestattetenSensorenaufdem
MarktdemonstrierenmitihrenLeistungsdatendieUberlegenheitdesVer-
fahrens.DasPortfoliovonPepperl+FuchsumfasstmehrereSensorenmit
PRT, wiez.B.den DistanzsensorVDM28im Standard-Lichtschrankenge-
hduse,dermiteinemMessbereichbis8 mbeeindrucktundfiireinbreites
Aufgabenfeldgeeignetist.DasEntfernungsmessgeratVDM100istmitmax.
300mReichweiteundeinerWiederholgenauigkeitvon<0,5mmpradesti-
niertfirdieschnelleundprazisePositionierungvonRegalbediengeraten.

Pepperl+Fuchs GmbH
Tel.:0621/776-1111 - fa-info@pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 210

Seilzugsensoren fiir Rotorblatt-Priifstand
In einem neuen Priifstand des Fraun-
hofer Institut IWES, Bremerhaven fir
Rotorblatter von Windkraftanlagen
werdenSeilzugsensorenvonMicro-Ep-
silon verwendet. Der Priifstand ist fir
Rotorblattermitmax.70mLangeaus-
gelegt.Darinwird die Rotorblatt-Ver-
windungbeiWindlastsimuliert.Durch
mechanischeBelastungkanndieSpitze
desRotorblattesumbiszu1 Omverzogenwerden DasRotorbIattwwdda-
furimPrifstandinhorizontalerPositionandenPrifstandmontiert.Stahl-
seilewerdeniiberUmlenkrollenzumRotorgefiihrtundanverschiedenen
PositionenentwederdirektoderiibermechanischeKlemmenamRotorblatt
befestigt.AufdenSchienenamBodenmontiert,erfassenzweiSeilzugsen-
sorenjeStahlseildieBewegungunddieVerwindungdesRotorblattes.Die
SensorenderSeriewiresensorP115mitMessbereichenzwischen3mund
10marbeitenmitdigitalemSignalausgangundsinddurchihrAluminium-
gehduse besonders robust.

Micro-Epsilon Messtechnik GmbH & Co. KG
Tel.: 08542/168-0 - info@micro-epsilon.de - www.micro-epsilon.de

Absolutes Mess-System
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RenishawstelltdasneueMess-Sys-
tem Resolute vor. Das optische,
hochauflésende,absolute,rotative
Mess-Systemistdasweltweiterste,
daseine27-bitAufldsungbeiDreh-
zahlenvon36.000min'liefert,dies
bedeutet, dass Resolute eine bis-
langnichterreichte Auflésungvon
TnmbeiVerfahrgeschwindigkeiten
von bis zu 100 m/s ermdglicht. Es
arbeitet mit einer optischen Ein-
spurtechnik und bietet als Feed-
back-System denVorteil einer so-
fortigen Positionsriickmeldung
nachdemEinschalten.Damitwird
die Referenzfahrt komplett tGiber-
flussig.DieeinzigartigeKombina-
tionvonRobustheit,extremhohen
GeschwindigkeitenundauBerge-
wohnlichhoherAuflosungprades-
tiniert Resolute fiir den Einsatz in
Drehmaschinenundhochprazisen
Linearanwendungen. Es arbeitet
auf der 30 um MaBverkdrperung
mit einer Interpolationsglite von
besserals£40nmundeinemRau-
schen von weniger als 10 nm.

Renishaw GmbH

Tel.: 07127/981-1407
www.renishaw.de
SPS/IPC/DRIVES 2009
Halle 4A - Stand 342

Positionssensor unterstilitzt Powerlink

Firdynamische Regelungen mitkurzen Zykluszeiten hat MTS
seineProduktpaletteabsoluter,beriihrungsloserPositionssenso-
renjetztumdieEthernetPowerlink-Schnittstelleergénzt.Neben
demEtherCAT-ProtokollstehtdamiteineweitereOptionfiirdie
synchroneWegmessunginEchtzeitzurVerfiigung.AufMesslan-
genvon25-20.000mmwerdenPositioneninMikrosekundenmit
einerAuflésungvon 1pmerfasst.ZusatzlichzumPositionssignal
liefertdieWegmessungauchGeschwindigkeitswerteundgaran-
tiertdamitbesteRegeleigenschaftenselbstbeikomplexenAn-
triebsaufgaben.BiszuvierPositionenbzw.Geschwindigkeitener-

topologie.

MTS Sensor Technologie GmbH
Tel.: 02351/9587-0 - info@mtssensor.de - www.mtssensor.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 510
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fassteinSensorgleichzeitig.DiePowerlink-SensorenderTemposonicsR-SerielassensicheinfachinNetzwerke
deroffenenProtokollvariantePowerlinkV2einbinden.DerAnschlusserfolgtiibereinenM12-SteckerinStern-

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Datenlogger
im USB-Stick-Format
OM-EL-USB-2-LCD
_ mit LCD

www.omega.de/tr/omel.html v

OM-EL-USB-TC
flr Thermoelemente J, Kund T

Datenerfassungsmodule
fiir Thermoelemente

TC-08

www.omega.de/tr/tc08.html v

PC-Messsystem mit
USB 2.0-Schnittstelle

OMB-DAQ-3000

DASYLab
Version 11 lieferbar

Datenverarbeitungs-
software fiir Omega-
PC-Messsysteme

www.omega.de/tr/dasylab.html v www.omega.de/tr/ombdaq30.html v

Besuchen Sie auch
unsere ausfuhrliche
Ubersicht im Internet unter
www.omega.de

Eine gute Adresse fiir innovative
Messtechnik aus einer Hand.
75392 Deckenpfronn

Tel: 07056-93980

E-Mail: info@omega.de
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Positionserfassung von 1,5 bis 15 Meter
Der kompakte, zuverldssige und be-
wahrteWegseil-PositionssensorWS17KT
von ASM 16st nahezu jede Positionier-
aufgabevon1,5bis15m.Kernstiickdes
WS17KTisteinspezielles,hochflexibles
Edelstahlseil, daseinlagigaufeinePrazi-
sionsseiltrommelaufgewickeltundiiber
einenFedermotoraufZuggehaltenwird.
DiesesMessseilwirdamMessobjektbe-
festigtundsetztsodessenLinearbewe-
gungineineRotationsbewegungum.Ein
prézisesHybridpotentiometerund(opti-

onal)diverseMessumformerwandelndieRotationderSeiltrommelineinen
Widerstandswert(0-1kQ),ineinSpannungssignal (0-10 V)odereinStrom-
signal(4-20mA, 2-oder 3-Leiter)um.LieferbaristaucheinabsoluterDig-
vitalausgangmitsynchronseriellerSchnittstelle SSlundbiszu 16 Bit Auf-

I6sung.

ASM Automation Sensorik Messtechnik GmbH
Tel.: 08123/986-0 - info@asm-sensor.de - www.asm-sensor.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 351

Monofunktions-Kalibratorserie
DieFirmaAOIPhateineneueMonofunktions-Kalibratorserie,diePocket
Line,entwickelt.DiesekleinenhandlichenGerdtepassenleichtinjeden
Werkzeugkofferundsindsehrbedienerfreundlich.DiemeistenFunktio-
nenwerdeniiberdieVierrichtungstasteausgesuchtodereingerichtet.
DiePocketLinebestehtu.a.ausfolgendenGerdten:DasCP6632istein
Signal-Kalibratorundwirdz.B.zurPriifungvonSPSverwendet.Erkann
Spannungenvon0-50VDCmessen,0-15VDCgenerierenoderStrome
von0-25mADCmessenundgenerieren.DasTC6621kannsamtliche
ThermoelementeSignalemessenundgenerieren.DasTC6622kannWi-
derstdnde von400-3.500Q messen und generierenund dahereine
VielzahlvonWiderstandstemperatur-Sensoren (wie Pt 100) messen
undsimulieren.AlleGeratederPocketLinewerdenmitvierAABatterien
bzw.mitAkkusversorgtunderlaubeneinenBetriebbiszu40Stunden
im Messmodus und 10-33 Stunden im Gebermodus.

CMV Steck GmbH
Tel.: 07233/959610 - www.cmv-steck.de

Triaxiale Kraftaufnehmer

DiepiezoelektrischenKraftaufnehmer
derSerie 260AvonPCBPiezotronics
messen simultan dynamische oder
quasistatische Krafte in drei Raum-
achsen. Sie sind mit ICP- und La-
dungsausgangerhaltlich.DieSenso-
ren werden in der Kfz-Industrie
eingesetzt zur Untersuchung der
Chassisdynamik von Automobilen

undNutzfahrzeugenz. B.zwischenSchockabsorbern,Motoraufhdngungen,
FederbeinenoderhydraulischenAktoren TriaxialeKraftaufnehmererganzen
Vibrationsmessungen,dasiebeiFahrzeuguntersuchungeninformationen
UberdieeingeleitetenKréfteliefern,dieaufdasChassiseinwirken.Siewer-
densowohlbeiModal-,Belastungs-undKomfortuntersuchungeneinge-
setzt.DieAufnehmersindmitMessbereichenzwischen2 kNund 18 kNin
X-undY-Achsesowie4,5-45 kNinZ-Achselieferbar.Naturlichsindauch

einachsig messende Aufnehmer verfligbar.

Synotech Sensor und MeBtechnik GmbH
Tel.: 02462/9919-0 - info@synotech.de - www.synotech.de

Kleine Ultraschall-Sensoren
mit 10-Link

Dieneuenpico+Ultraschall-Senso-
rensinddiekleinstenM18-Senso-
renimProgrammvonMicrosonic.
Sie haben eine Blindzone von
30 mm undeine schlanke Schall-
keule. Mit einer Aufldsung von
0,2 mmkénnenauchkleinereGe-
genstandemithdchsterGenauig-
keitabgetastetwerden.Au3erdem
eignetsichdiese Auflésungfiirdie
ErkennungvongeringenHohen-
unterschieden.Diepico+Sensoren
sind mit der standardisierten
Teach-in-ProzedurvonMicrosonic
ausgestattet. Damit stehen drei
Betriebsarten zur Verfligung:
Reflexionstaster mit einfachem
Schaltpunkt,Fensterbetrieb,Zwei-
weg-Ultraschall-Schrankemitfest
montiertemReflektor.Dasbeson-
dereHighlightistdievollstandige
UnterstiitzungderlO-Link-Schnitt-
stelle. Uber den Schaltausgang
kdnnen die Ultraschall-Sensoren
mit einer 10-Link fahigen Steue-
rung oder einem |O-Link-Master
kommunizieren.

Microsonic GmbH
Tel.:0231/975151-0
info@microsonic.de
www.microsonic.de
SPS/IPC/DRIVES 2009
Halle 7A - Stand 400

GIT VERLAG

A Wiley Company.

www.gitverlag.com

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com



Feuchtemessumformer in Stabbauform
Der neue stabférmige Messum-
former der Serie EE061 von E+E
Elektronikermdglichtdieprazise
MessungderrelativenLuftfeuch-
tigkeitvonO...100 % rF.HerausforderungbeiderEntwicklungwares,die
durchdenStromausgangverursachteEigenerwarmungindenGriffzube-
kommen.NeuesteMikroprozessortechnologieinKkombinationmiteinerex-
zellentenTemperaturkompensationundeinspeziellesDesignderElektronik
habendiesesProblemgeldst.DerEE061vereinthervorragendeMessgenau-
igkeitmiteinerkompaktenBauformundeinem4-20mAStromausgang.Die
imFuhlerrohrintegrierteElektronikistdurcheinenhochwertigenVerguss
vorUmwelteinfliissengeschiitztundvon-40...60 °Ceinsetzbar.InKombi-
nationmitdemseitJahrenbewdhrtenCoatingdesFeuchtesensors,istder
MessumformerunempfindlichgegenStaub,SchmutzundBetauung.Erer-
mdoglichtlangzeitstabileMessungenauchinanspruchsvollenAnwendungen
imAuf3enbereich,inTierstallungen,LagerraumenoderGewachshausern.

"IET!‘.}'-. =

E+E Elektronik GmbH
Tel.: 0043/7235-605-0 - info@epluse.com - www.epluse.com

60% schnellere Mess- und Speicherrate
Der MSR165 von .
MSRElectronicskann
biszu 1.600 Messun-
gen pro Sekundeim
Bereich Beschleuni-
gung in allen drei
Achsendurchfiihren
(bislangwarenes1.000/s).DieSchockiiberwachungistbis+15gmdglich,
32MesswertewerdenbereitsvordemEreignisaufgezeichnet.Zusatzlich
kann der MSR165 wahlweise Temperatur, Feuchte, Druck, Lichtund vier
analoge Eingangsspannungenaufzeichnen.Die Speicherkapazitatdes
MSR165 betragtiiber2 Mio.Messwerte. Mittels optional erhaltlicher mi-
croSD-Karte (>4 GB) kann die Kapazitdt des Loggers jetzt auf iiber 1.500
Mio. Messwerte erhdht werden. Eingesetzt wird der MSR165 in den ver-
schiedenstenBranchenfiirWartung,Produktionund/oderUberwachung.

MSR Electronics GmbH
Tel.: 0041/52/3162555 - info@msr.ch - www.msr.ch

Ultra-kompakter abbildender Sensor
Inspiriert durch das Prinzip des
Facettenaugesderinsekten,hatdas
Fraunhofer-Institut fir Ange-
wandte Optik und Feinmechanik
IOFeinmikrooptischesAbbildungs-
objektiventwickelt, welchestrotz
seiner extrem flachen Bauform
(0,3 mm) ein groBes Gesichtsfeld
(vonmax.92 °)erfasst.DafiirwirdjederBildpixelausdemjeweiligenRaum-
winkelbereichdurcheineMikrolinseaufdiezugeordneteFotodiodedes
Bildwandlersabgebildet.DerentstehendebildgebendeSensoristdurch
seineextremeKompaktheit,dasgroBeGesichtsfeldunddernahezuunbe-
grenztenScharfentiefegutfiirAnwendungenimKfz-Innenraumgeeignet.
ImRahmendesBMBF-geférdertenProjektesX-FlaksAwurdedieTauglich-
keitdesultra-kompaktenabbildendenSensorsfiirdiekombinierteAnwen-
dungzurErkennungderSitzbelegungsowiederAirbagsteuerungzusam-
men mit dem Partner Siemens CT untersucht.

Fraunhofer-Institut fir Angewandte Optik und Feinmechanik IOF
Tel.: 03641/807-440 - www.iof-fraunhofer.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Kompakte Drehpotentiometer
DieAlpsElectricEuropelie-

fert mit der RK45C-Serie
kompakteDrehpotentiome-

ter mit 25 mm-Hohlwelle
undintegrierterLEDzurBe-
leuchtung in den Farben

Rot, Eisblau, Griin oder
Weil3.Dieoberflichenmon-
tierbarenBauelementeha-
benkompakteAbmessun-
genvon45x45,5x9,5mm (LxBxH).Sieverfligen tibereinen Drehwinkel
vonmaximal290Gradund17RastungenproUmdrehung.Daserforderliche
Drehmomentliegtbei40 mNm.DieLebensdauerderDrehpotentiometerist
mit30.000Umdrehungszyklenspezifiziert. WeiteretechnischeMerkmale
sindeineLeistungsaufnahmevon0,05W,einGesamtwiderstandvon5kQ
mit+ 20 %Toleranzundeinlsolationswiderstandvon 10MQbei50V DC.
DieSpannungsfestigkeitbetragt50V ACflreineMinute.DerArbeitstempe-
raturbereich reicht von —40 °C bis +85 °C. Die RK45C-Serie ist die ideale
LosungfirAutomobilanwendungen,zumBeispielzurSteuerungvonKlima-
anlagen, Liftern oder Audiosystemen.

Alps Electric Europe GmbH
Tel.: 0211/5977-0 - info@alps-europe.com - www.alps.com

Fiir alle, die sich lieber nicht auf Ihren
Instinkt verlassen, haben wir die tech-
nologischen Komponenten, die Sie
nicht im Nebel tappen lassen.

Unsere umfassende Systemkompetenz
hilft Thnen auch in technologischen
Ausnahmefillen weiter — induktiv
nicht instinktiv. Testen Sie uns und
unsere Produkte!

Induktiver Spaltaufnehmer

a

www.abjoedden.de

—SCHREIBER

MESSTECHNIK Vertrieb durch:
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Miniatur-Folien-DMS mit hohen
Widerstanden

VishayIntertechnology
gibt die Vertriebsfrei-
gabefireineneueSerie

von

DMS mit ultrahohen
Widerstandswertenbe-
kannt.DieseFolien-DMS
vonVishay Micro-Mea-
surementssindals Ein-
zelgitter-DMS mit Wi-
derstandswertenzwischen3.000und20.000Q
undeinemK-Faktorvonbiszu2,3verfiigbar.Die
neueDMS-Seriezeichnetsichdurchexzellente
Genauigkeit und Stabilitdt aus. Temperatur-
SelbstkompensationundKriechkompensation
sindStandard.DartiberhinaussinddieDMSauch
mitE-Modul-Kompensationlieferbar.Diehohen
Widerstandswerteermdglichenextremniedrige
Briickenstromebishinabzu0,5mAbeiBricken-
speisespannungenvon10V.ZudenEinsatzmdg-
lichkeiten fiir diese neuen DMS gehéren alle
AnwendungenimBereichvonKraft-undDruck-
sensoren, beidenen niedrigster Leistungsver-

Miniatur-Folien-

brauch eine wichtige Anforderung ist.

Vishay Intertechnology, Inc.
business-europe@vishay.com - www.vishay.com

SIKA

®

gegr. 1901

Dr. Siebert & Kiihn GmbH & Co. KG

76

Der Kalibrierspezialist

HANDDRUCKPUMPE

kompakt & transportabel

Telefon: 056 05/803-0
e-mail: info@sika.net
Internet:  www.sika-messtechnik.net

MessTec & Automation 11/2009

Neuer Produktbereich: Sauerstoffanalysatoren
MichelllnstrumentshateineneueProduktserieanSauerstoffanaly-
satorenentwickelt.InderneuenProduktfamiliekommendieneues-
tentechnischenEntwicklungenzumEinsatz.DieSystemepunkten
sowohlbeimNachweisvonSauerstoffspurenimppm-Bereichals
auchbeiderBestimmunghoherKonzentrationenimProzentbereich.
Die Analysatoren eignen sich fiir den Einsatz in Reinrdumen
genausowiefiirBetriebsbedingungenimrauenIndustriealltag.
DenAnfangmachendieAnalysatorenausderXZR-400-undXZR-
500-Serie, die auf der neu entwickelten MSRS-Zirkonium-Oxid-
TechnologiebasierenundeinehervorragendeGenauigkeitund
Wiederholbarkeit bieten. Der XZR-400 ist ein Analysator fiir die
SauerstoffdetektioninReinstgasen,derZXR-500hingegenfindet
bei der Rauchgasanalyse seinen Einsatzort.

Michell Instruments GmbH
Tel.: 06172/5917-0 - info@michell.de - www.michell.de

Kabellose Anbindung von ISM-Sensoren

MettlerToledoProzessanalytikbietetneueinedrahtlose Anbin-
dungvondigitalenISM-Sensoren(IntelligentSensorManage-
ment)zurMessungvonpH/Redox,LeitfahigkeitundSauerstoff-
Sensorenan.MitdemW100kdnnendieMesswerte und Daten
zwischen|SM-SensorenunddenTransmittern M300ISM oder
M400ausgetauschtwerdenohnekostenintensiveKabelinstalla-
tion.AlleISMspezifischenEchtzeit-Diagnoseinformationenwer-
dendrahtloszumFeldgeréatiibertragenundstehendemBetreiber
furreine effiziente Wartung zur Verfiigung. In vielen Féllen, wo
derTransmitternichtinderNahedesSensorsinstalliertwerden
kann oder muss, bietet diese Losung niedrige Betriebskosten bei hochster Sensorleistung.

Mettler-Toledo GmbH
Tel.: 0641/507333 - prozess@mt.com - www.mt.com

Exakte Fillstandsmessung mit Kaltleitern
EpcoshatzweineuePTC-BauelementemitGehausenausrostfreiem
StahlzurFillstandsmessungvonFlissigkeitenentwickelt.DerTyp
B59050D1100B040eignetsichzurErfassungvonWasser-Fillstan-
denundkannineinemTemperaturbereichzwischen+10°Cund

+65 °Cbetriebenwerden.DieVarianteB59050D1120B040istaus-
gelegtfurFlussigkeitenmiteinerthermischenLeitfahigkeitvonith

>0,12 W/mKwieOloderTreibstoff.HierliegtderzuldssigeTempe-

raturbereich zwischen -25°C und +50°C. Um eine Uberhitzung
auszuschliefen,solltendiePTC-ElementemiteinerSpannung< 18V
betriebenwerden.DieSpitzedesPTC-ElementskannunterschiedlicheVerlustwarmenabgeben.Beim
UbergangvonFliissigkeitzuLuftundumgekehrtindertsichdieabgegebeneVerlustleistungunddamit
derWiderstanddesPTC-Elementssehrschnell.DadurchwirddieUber-bzw.Unterschreitungeinesbe-
stimmten Fillstandes sehr einfach und exakt registriert.

Epcos AG
marketing.communications@epcos.com - www.epcos.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4 - Stand 160
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Kompakte Massendurchflussmessung
DeltaflowvonSystecControlsistzu-
sammen mit dem multivariablen
Messumformer eine du3erst kom-
pakteundpreiswerteMassendurch-
flussmessung. Egal ob fiir Gase,
Dampf oder Flissigkeit, mit dieser
Losung sparen Anwender gleich
mehrfach. Nur ein Stutzen in der
RohrleitungundeinKabelzumMess-
umformerwerdenbendtigt.Druck-
undTemperatursindbereitsverrechnet,manerhalteinfertigesMassensig-
nal.ExterneDruck-undTemperatursenorenkdnnenentfallenebensowieein
externerKompensationsrechner.DieaufwandigeKompensationsrechnung
imPLSkannentfallen.UndbeiVerwendungvonFieldbuskdnnennebendem
Massenfluss auch p, T und viele weitere GroBen libertragen werden.

Systec Controls Mess- und Regeltechnik GmbH
Tel.: 089/80906-0 - info@systec-controls.de - www.syste-controls.de

Elektronischer Fillstand-Messumformer
DiemodernisiertendigitalenE3Modulevel
Messumformervon Magnetrolsindfort-
schrittliche eigensichere2-Leitergerate,
die nach dem Auftriebsprinzip arbeiten,
um auf diese Weise Veranderungen des
Flussigkeitsfillstandszuermittelnundin
einstabilesAusgabesignalumzuwandeln.
DieneueGenerationderE3Modulevelsist
miteinemuberarbeitetenmodernenDe-
sign ausgestattet und verfiigt tiber eine
verbesserteFunktionalitdtsowieerweiterte
Diagnosefunktionen.EineweitereNeue-
rungistdieMoglichkeit,denMessumfor-
merzukonfigurieren,anstattihnzukalib-
rieren. Der E3 Modulevel unterstiitzt die Kommunikationsprotokolle
Foundation fieldbus, HART, AMS und FDT/PACTware.

Magnetrol GmbH
Tel.: 02204/9536-0 - www.magnetrol.de

Kostensenkende Materialinnovation
WechselarmaturengestattenbeiderpH-Mes-
sungeinenunkompliziertenWechselderMess-
Elektroden,dieinsaurenMedienstarkemVer-
schlei ausgesetzt sind. Auch die
medienberiihrtenTeilederArmaturenwerden
vondenhaufigaggressivenMedienangegrif-
fen, weshalb sie meistaus Hastelloy gefertigt
werden.DieselLegierungaufNickelbasisistin
hohemMalekorrosionsbestandigundbietet
hohemechanischeStabilitat,istaberauchext-
remteuer.KnickbietethiermitGehausenaus
kohlefaserverstarktemPEEKfUrseineWechsel-
armaturenSensoGateundCeramateinekos-
tengiinstige Alternative. Das kohlefaserver-
starkte PEEKbietetbeichemischerBelastung,hohenTemperaturenund
groBemDruckeinevergleichbareMaterialbestandigkeitundmechanische
FestigkeitwieHastelloy-Legierungen, kostetabernureinenBruchteil. PEEK
zeichnetsichdurchhohechemischeBestandigkeit,ausgepragteWarme-
formbestandigkeit und Harte aus.

Knick Elektronische Messgerate GmbH & Co. KG
Tel.: 030/80191-0 - knick@knick.de - www.knick.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Broschiire Magnetisch-induktive Durchflussmessgerate
Mit einer neuen Broschiire bietet EGE
Kunden und Anwendern einen umfas-
sendenUberblickiiberFunktionsprinzip,
BedienungundInstallationseinermag-
netisch-induktiven Durchflussmesser.
Vorgestellt werden auflerdem die
Medienvoraussetzungen,Optionenbei
denAusgédngensowieAnwendungsmaog-
lichkeitenund-vorteile.Diemagnetisch-
induktiveninline-Durchflussmessgerate
derSerie SDI 852dienenzurkontinuier-
lichenDurchflussmessungeinerVielzahl
von elektrisch leitfahigen Medien. Sie
eignensichbesondersfiirdieMengen-
messung undDosierung.Die Durchflussmessgerate bieteneinenErfas-
sungsbereichvon0,2-40 I/min.MiteinermaximalenAbweichungvon2 %
gewadbhrleisten sie hochste Messgenauigkeit.

Spezial-Sensoren
o

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH
Tel.: 04346/4158-0 - info@ege-elektronik.com - www.ege-elektronik.com
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 330

PC gestiitzte Mess- und Steuerungstechnik

iUSB/C - die neuen Kompaktmodule Alle USB Mess- und Steuer-
in “mobile size”. module sind mit galvanischer
Trennung fiir den mobilen
und industriellen Einsatz
konzipiert. USB 2.0 Full-
speed mit 2ms Zugriffszeit.

Weitere Produkte:
Mess-Steuerungstechnik
iber RS232, RS485, USB und
Ethernet. Antriebstechnik.

Weitere Informationen unter:

ab EUR 115.- www.SASYS.de

Software & Automatisierungssysteme - Ramazan Kopriilii,
Neuer Kronocken 102, D-58119 Hagen, Tel: 02334/4429930,

Fax: 02334/4429931, E-Mail: info@SASYS.de, Web: www.SASYS.de

ister=
4
o ~=— Sicherheit fiir Ol
oly Stréomungswachter
— Stromungsanzeiger
AlR . Typ DKM/A
o
GAS Betriebsdruck: PN 250 bar, PN 300 bar
Bt Schaltbereich fiir Ol: 0,5-110 I/min
SPEC y
Meister Stromungstechnik - www.meister-flow.com
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Uberfiillsicherung
DieWatchdogUberfiillsicherungNB
220 QSA von Afriso, bestehend aus
demStandaufnehmerTyp76...(A,CE,
M, N) und dem Messumformer NB
220QSA, hatdieAufgabe, beiderLa-
gerungwassergefahrdenderFliissig-
keitenUberfiillungenvonBehiltern
zuverhindern.DieUberfiillsicherung
kannanortsfestenBehalternzurLa-
gerung von brennbaren und nicht-
brennbaren wassergefahrdenden
Flissigkeiten (z.B.Heizdl EL, Bio-/Diesel, Motoren-, Getriebe-, Hydraulik-
undPflanzendle)betriebenwerden.DieStandaufnehmerdurfenfirMedi-
umstemperaturenvon-25°Cbis+50°C(AusfiihrungHbis+80°C)verwen-
det werden. Die Betriebssicherheit ist hoch, da die Charakteristik des
StandaufnehmerssowieetwaigeKurzschlisseoderLeitungsbriicheinder
VerbindungzwischenStandaufnehmerundMessumformerkontinuierlich
Uiberwacht werden.

Afriso-Euro-Index GmbH
Tel.: 07135/102-0 - info@afriso.de - www.afriso.de

FALYCON

LED LIGHTING SYSTEMS FOR MACHINE WVISION
FalconLED Lighting Ltd. - Fasanweg 7 - 74254 Offenau
Web: www.falcon-led.de - Phone: 0(049) 7136 9686-0

MIT UNSEREN

INTERFACE-LOSUNGEN

WERDEN MESSWERTE Drehzahl erfassen und
ZU ERGEBNISSEN. zuverlissig iiberwachen
DIE BOBE.BOX. Lo ber i s jeder Aysmerung:

Fir alle gangigen Messmittel, fir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

5‘5.5.-'

BRAUN GMBH

DREHZAHL UND FREQUENZ
D-71301 Waiblingen - Tel: 07151 / 9562-30
Fax: 07151 /9562-50 - info@braun-tacho.de
www.braun-tacho.de

INDUSTRIE-ELEK TRGONIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:

www.bobe-i-e.de
G J

Dostmann electronic (/=4

B |R-Thermometer -33..900

B Funkdatenlogger

B Prazisionsmessgerate
(+-0,01°C)

@ EX-Messgerate gem. ATEX

Dostmann electronic GmbH
Waldenbergweg 3b

D-97877 Wertheim

Telefon: 0 93 42/308-90

Internet: www.dostmann-electronic.de

VAN MessTec & Automation 11/2009

Digitalmultimeter mit abnehmbarem Display- Nlodul
FlukeprésentiertdasersteDigitalmultimetermit
abnehmbaremDisplay-ModulmitdrahtloserDa-
tenlibertragung.DasDigitalmultimeterFluke233
verfligtlibereinen2,4-GHz-Funksenderfiirdas
ISM-Band,derdieMessdatenandasabgenom-
meneDisplaylbertragt.DieserhdhtdieSicher-
heitundProduktivitdtderlnstandhaltungstech-
niker,ElektroinstallateureundElektriker.Dasneue
MultimeterFluke233mitabnehmbaremDisplay-
ModulistnichtnureinleistungsstarkesMultime-
ter,esldsstdenAnwendernauchinschwierigen
MesssituationenBewegungsfreiheitunderdffnet
eineVielzahlneuerAnwendungsmaglichkeiten.
DasFunkdisplaykanneinfachausdemGehéuse
geschobenunddorthingestelltwerden,woes
am besten einsehbar ist, bis zu 10 m vom Messpunkt entfernt.

Fluke Deutschland GmbH
Tel.: 069/222220200 - info@de fluke.nl - www.fluke.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 641

Megohmmeter 5kV
DasMegohmmeterC.A6505,derneueste Zu-
gang zur Megohmmeter-Serie von Chauvin
Arnouy,istnichtnurbedienerfreundlich,son-
dernbietetauchhervorragendePrifungsmaog-
lichkeitenderlsolation,sowohlquantitativals
auchqualitativ.Dazugehérenlsolationsprifun-
genmitprogrammierterDauer,automatische
BerechnungderlsolationsgtiteDAR,Pl,usw.Da-
mitwirddasGeratzumunverzichtbarenHelfer B

inIndustrieund Entwicklung, firPrifungund ﬁ
WartungvongréBerenMaschinenundAnlagen,
wieetwaMotorenundGeneratoren,Transformatoren,Kabel.Direktnach
demAnschlussmisstdasGeratSpannung, Frequenz,KapazitatundRest-
stromeimzuprifendenObjekt.SeineMikroprozessorsteuerungsorgtfiir
fortschrittlicheMethodenderlsolationspriifung(bis 10T),fiirAC-undDC-
Spannungsmessung(bis5.100V),Kapazitdtsmessung(bis50F)undLecks-
trommessung (bis 3 mA).

e

Chauvin Arnoux GmbH
Tel.: 07851/9926-0 - info@chauvin-arnoux.de - www.chauvin-arnoux.de
SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 4A - Stand 453

Hochpraziser kurzbauender Drehmomentmessaufnehmer
MannerhateinenneuenhochprazisenDreh-
momentaufnehmerfiirdieDrehmoment-und
LeistungserfassunganderZapfwelleimland-
wirtschaftlichenBereichentwickelt.DerAuf-
nehmeristbesonderskurzbauend(50mm)und
kanndirektaufdenGetriebeausgangsflansch
gestecktwerden.ErbesitztdieSchutzartIP65
undistabsolutwartungsfrei.DerAusgangsflanschpasstzurZapfwelle.Der
StatoristaufderWellegelagertundwird miteinerKettegegenVerdrehen
gesichert.DasSystemerfasstnebendemDrehmomentbis5kNmauchhoch
auflésenddieDrehzahlmit180PulsenproUmdrehung.Diedigitaletelemet-
rischeUbertragungstechnikgarantiertabsolutstérungsfreieUbertragung
desMesssignals.KennzeichnendflirdenaufDMS-basierendenMessaufneh-
meristseinehoheGenauigkeitbiszu0,1%vomMessbereichundseinedu-
BerstgeringeTemperaturdriftimTemperaturbereich von-35bis+125°C.

Manner Sensortelemetrie GmbH
Tel.: 07424/932910 - manner@sensortelemetrie.de - www.sensortelemetrie.de

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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Licht und Dunkel

Verbiegung und Dicke von Solarzellen optisch messen

Solarzellen wandeln kurzwellige Strahlungs-
energie, in der Regel Sonnenlicht, in elektri-
scheEnergie.ZuihrerHerstellungwerdenein-
zelneWafernachdemZuschneidenchemisch
behandeltund anschlieBend bedruckt. Diese
Bedruckungwirdin einem Ofen eingebrannt.
DabeikdnnensichdieverschiedenenMateria-
lienunterschiedlichausdehnenundsozuUn-
ebenheiten in der Solarzelle fihren. Fir die
WeiterverarbeitungvoneinzelnenSolarzellen
zu Solarmodulen ist es unerldsslich die Dicke
und Verbiegung der einzelnen Zellen zu ken-
nen. Stark verbogene Solarzellen sind bei
TransportundWeiterverarbeitunggefdhrdet.
Sie kdnnen durch Plandriicken, z.B. beim Sta-
peln, zerstort werden. Bei der Fertigung der
ModulesolltenproChargenurZellengleicher

MessTec & Automation 11/2009

Dicke verwendet werden, um sowohl die Pro-
zesssicherheit als auch die Modulqualitat si-
cherzustellen. Dicke undVerbiegung von Ma-
terialien kann man bspw. optisch per
TriangulationmiteinemSensoriiberundunter
demgemessenen Objektermitteln.BeiSolar-
zellenstoBtdiesesPrinzipnaturgeméafaufein
Problem:JebessereineSolarzelle,destomehr
Licht,schluckt”sie.Willmantrotzdemoptisch
messen, sind Sensoren gefragt, die auch bei
geringenreflektiertenLichtmengenzuverldssig
arbeiten.

Bildverarbeitungssysteme fiir die
Fotovoltaikindustrie

Die1990gegriindeteGraphikonGmbH,Berlin,
hat sich auf die Herstellung industrieller Bild-
verarbeitungssystemespezialisiert. Mit40Mit-
arbeiternentwickeltdasUnternehmenseitei-
nigen Jahren vor allem Losungen fir die
Quialitatssicherungin der Fotovoltaik-Indust-
rie. Auf Anfrage eines Kunden hat das Unter-
nehmen nun ein System zum Vermessen von
Dicke undVerbiegung von Solarzellen entwi-
ckelt: Die Solarzellen bewegen sich auf zwei
BanderndurchdreiSensorpaarehindurch.Ge-
messenwirdzwischendenBandernsowielinks
undrechtsdavon.DaderAbstandderSolarzel-
len zum Sensor fest vorgegeben ist, kann das
SystemdieVerbiegungjeweilsmitdenSenso-
renermitteln,dieunterhalbderTransportban-
derangebrachtsind.ZumBestimmenderDicke
wirdausdenWertendesSensorsoberhalbdes
BandesunddesgegeniiberliegendenSensors

Abb. 1: System zum Vermessen von Solarzellen.
Die Solarzellen bewegen sich auf zwei Bandern
durch drei Sensorpaare hindurch. Fur die einfache
Montage und Justage sind die Sensoren auf einer
Hartgesteinplatte angebracht.

unterhalbdesBandeseinDifferenzwertgebil-
det.Ermitteltwerden die Dicken undVerbie-
gungswertealle5mm.Firdie Messungeiner
Solarzelle benétigt das System knapp eine
halbeSekunde,proMessspurwerdenbeieiner
Standard 6-Zoll Solarzelle die Werte von gut
30 Messpunkten erfasst. Fir die einfache
Montage und Justage sind die Sensoren auf
einer thermisch stabilen Hartgesteinplatte
angebracht. Hier lassen sich die Sensoren
nachverschiedenenFreiheitsgradenjustieren
und kalibrieren.

Lichtabsorbierende Materialien zuver-
Idssig messen

~DieMessungderVerbiegungistrelativunpro-
blematisch,weildieUnterseitederSolarzellen
fur die Messung ausreichend viel Licht reflek-
tiert berichtet Peter Handschack, Geschafts-



fihrerderGraphikonGmbH,,Schwierigdage-
gen ist die Dickenmessung. Hier muss auch
nochderAbstandvonobengemessenunddie
DifferenzausbeidenWertengebildetwerden.
DasProblematischedabeiist,dassgute Solar-
zellen das meiste Licht des Sensors absorbie-
ren.Hierhabenwirverschiedene Messverfah-
rengeprift.Nachdemwirunsfiirdie optische
Messungentschiedenhaben,wardieWahlre-
lativ leicht getroffen. Nur die Sensoren von
OmronhabeninunseremFalldiegewiinschten
Ergebnisse geliefert.”

DieeingesetzteSensor-ProduktfamilieZS-
HLDC arbeitet auf Basis von 2D-CMOS-Tech-
nologieundwurdespeziellfiranspruchsvolle
Messaufgaben konzipiert. Damit auch bei
Standardeinstellungendes SensorsFehlerin
derDickesichererkanntwerdenkdnnen,passt
das Systemdie Intensitatautomatischan.So
lasst sichin der Anlage nun die Dicke der So-
larzellen mit einer Genauigkeit von 10 pm
messen.

DazuwerdendieSensorkdpfederzS-H-Se-
rie mit den zugehorigen Controllern kombi-
niert, die die Vorauswertung der Messsignale
libernehmenunddieseandenangeschlosse-
nen PC Uibermitteln.,Die Messergebnisse der
DickeundVerbiegungstehendannauchfiirdie
weitereQualitdtssicherungzurVerfligung”er-
lautert Handschack.,Wenn wir mit einer Ka-
mera die AuBenmalfle oder das Druckbild der
Solarzellenvermessenwollen,miissenwirden
AbstandderZellezurKamerakennen.Undder
verandertsichjamitderVerbiegungderZelle.
Stehen die Verbiegungswerte aber zur Verfi-
gung, kann man die Messergebnisse einfach
normieren.” AuBerdem lassen sich mit dem
SystemTendenzen erkennen.So kannz.B. bei
kontinuierlicherVerschlechterungindieFerti-
gung eingegriffen werden.

Flexibel anpassbar

Fir solche und andere sehr anspruchsvolle
Messaufgaben bietet die modulare Sensor-
ProduktfamilieZS-HLDCdiepassendeLdsung.
Die ZS-H-Serie besteht aus verschiedenen
SensorkdpfenundControllernfiirhochgradig
dynamische Erfassung bei Oberflachen aller
Art. Sie stellt Sensorkopfe mit bis zu 2.000
mmTastweitezurVerfligung.MitanderenVa-
riantenkanneinehohePrazisionvon0,25um
bei einer Linearitat von 0,05% erreicht wer-
den.DankmodularerweiterbaremPlattform-
konzept lassen sich bis zu neun Sensoren
kombinieren. Anwendung, Installation und
WartungwurdenfiiralleBenutzerebenenbe-
wussteinfachgehalten.Die Multitasking-Fa-
higkeitderControllererlaubtgleichzeitigbis
zuvier Messmethoden auszufiihren, wie z.B.
Stufenmessung, Messungder Ebenheitoder
Exzentrizitat.
BeidenQualitatssicherungsanlagenfiirSo-
larzellenvermessensechsSensorkdpfe,alsoje-
weils drei Sensorpaare die Dicke und Verbie-
gung. Jeder dieser Sensoren ist mit einem
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Abb. 2: Bei den Qualitatssicherungsanlagen fiir Solarzellen vermessen sechs Sensorkdpfe, also jeweils drei
Sensorpaare die Dicke und Verbiegung. Jeder dieser Sensoren ist mit einem scheckkartengrof3en
volldigitalen Sensorcontroller kombiniert, der die aktuell gemessenen Daten anzeigt. Hier lassen sich
auch die Abstandssensoren entsprechend der jeweiligen Applikation parametrieren.

Abb. 3: Peter Handschack, Geschaftsfiihrer
Graphikon GmbH

scheckkartengroBenvolldigitalenSensorcont-
rollerkombiniert, derdie aktuellgemessenen
Datenanzeigt.Gleichzeitiglassensichmitdem
ControllerdieAbstandssensorenentsprechend
derjeweiligenApplikationparametrieren.Uber
USB- oder RS232-Schnittstelle kdnnen die
SensordatendannaneinenexternenPClber-
tragenwerden.BeiBedarflassensichdieMess-
datenallerSensor-Controlleriibereinenspezi-
ellen High-Speed-Bus an einen ZS-MDC
Multi-Controllerlibertragen,derdieeinzelnen
Messwertemiteinanderverrechnetunddiese
DatenandeninderAnlageeingebautenindus-
trie-PC zum Speichern Ubergibt. Der Multi-
Controller bietet standardmaglig,,Messwerk-
zeuge” zur Hohenmessung, Stufen- und
Zwischenraummessung,Dickenmessung,Mes-
sungderEbenheit(MinimumundMaximum),

Mittelwertmessung,MessungderExzentrizitat
als Berg-Tal-Wert sowie Messung von Verzug
undPlanaritat.Insgesamtkénnen biszuneun
Sensorkdpfe an den Multi-Controller ange-
schlossen werden.

WeilfuirdieSensorfamilieauchMessungen
beiverschiedenenFarbenoderHelligkeitenun-
problematisch sind, eignet sie sich auch fir
andere schwierige Messaufgaben wie z.B. die
Detektion von Leiterplatten, Kunststoffen,
schwarzem Gummi und transparenten oder
stark spiegelnden Objekten. Der Anwender
muss dazu lediglich am Sensorcontroller den
entsprechendenOberflachentypauswahlen.
DasintelligenteSensorkonzeptstelltdannalle
Parameter entsprechend der Anwendung
selbststandig ein.

Fotos: Omron Electronics GmbH, Graphikon GmbH
und Natalia Rashevskaya - Fotolia.com
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Gut verpackt?

Vision Sensoren flr die Inspektion von Verpackungen

Wenn ein Produkt verschickt
wird, muss es entsprechend
verpackt werden, damit es
unversehrt beim Empfanger
ankommt. Jeder Fehler bei
diesem wichtigen Schritt kann
spater zu Transportschdaden und
Fehllieferungen fiihren. Umso
wichtiger ist es, Fehler friihzei-
tig zu erkennen und die
Verpackungen bereits vor der
Auslieferung zu priifen. Mit
neuen Vision Sensoren von
Baumer ist es moglich, alle
notwendigen Inspektionen
automatisiert mit nur einem
Sensor durchzufiihren.

Verpackungensindmehralsreine
Transportbehdlter.Eineguteund
stabile Verpackung zeugt von ei-
nemhochwertigenQualitdtsden-
ken und ist damit ein Aushdnge-
schild des Versenders. Darum ist
eswichtig,Verpackungenvordem
Versand auf Unversehrtheit zu
priifen,umdiesenerstenEindruck
so positiv wie moglich zu gestal-
tenundTransportschadenzuver-
meiden. Zusatzlich missen die
Verpackungensogekennzeichnet
werden,dassdasrichtigeProdukt
automatisiertzumKundentrans-
portiert werden kann. Hier sind
Barcodes, Matrixcodes oderKlar-
text-Angaben im Einsatz. Hinzu
kommenSymbolefiirdieHandha-
bung,diebeimUmschlagderVer-

Abb. 1: Beschadigte Verpackungen werden sicher detektiert. Transportschaden lassen sich so vorab vermeiden.

packungendenSchutzderWaren
sicherstellensollen.Versandh&u-
ser und Logistikunternehmen
missensomiteineReihevonFak-
toren priifen, bevor eine Verpa-
ckung das eigene Lager verldsst.
DabeisindzahlreicheMessungen
notwendig.Bislangwerdendabei
zahlreiche unterschiedliche Sen-
soren eingesetzt, mit denen je-
weils ein Merkmal kontrolliert
wird. Die Prifung der Verpa-
ckungshoheerfolgtbeispielsweise
mittelsLichtgittern,umzuerken-
nen, ob die Schachtel korrekt ge-
schlossen wurde. Mit Kontrast-
sensoren wird geprift, ob ein
Label mit der Versandanschrift
aufgebracht ist. Ein separates
Barcode-Lesegerat dient an-

%ﬁ

31.12.2012

12345670

ABC-abc-1234

12345678

12345-ABC-abc

12345-ABC-abe

3.a2.2m2

Abb. 2: VeriSens Vision Sensoren der Serie 1800 konnen zahlreiche
Applikationen in der Verpackungsindustrie [6sen. Ein leistungsstarker
Codeleser fir Barcode, Matrixcode und Text ist bereits integriert.
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schliessendderldentifikationdes
Verpackungsinhaltes.

Ein Werkzeugkasten fir die
Verpackungskontrolle

All diese Aufgaben kdnnen auch
integriert mit einem High-End-
Bildverarbeitungssystem gel&st
werden.DieseSystemesindinder
Lage,dievielfaltigenundumfang-
reichenAuswertungenaufeinem
Industrie-PCdurchzufiihren, set-
zenjedochaufgrundderKomple-
xitdt der Anlagen ein entspre-
chendes Knowhow im Umgang
mitSoftware, OptikundBeleuch-
tungvoraus.EineAnpassungdie-
serSystemekanndamitnurdurch
entsprechendgeschultesPersonal
oder externe Partner erfolgen,
wodurch die Kosten fir die In-
betriebnahmeundbeiAnpassun-
gensteigen.EineAlternativehier-
fur sind Vision Sensoren. Diese
Gerate kdnnen wie ein einzelner
Opto-Sensorindie Anlageinteg-
riertwerdenunderméglichenes,
mehrereAuswertungenineinem
zweidimensionalen Bild vorzu-
nehmen.DieEinzelergebnisselas-

sen sich anschlieBend flexibel
kombinieren. Mit Hilfe einer ein-
fach zu bedienenden Software
kénnen neue Priifvarianten flexi-
belergdnzt werden,umsodieln-
spektionohneMaschinenumbau
durchzufiihren.Zusatzlichmissen
nichtmehrverschiedeneSensoren
einzeln verkabelt und paramet-
riert werden, wodurch eine
schnellelnbetriebnahmegewahr-
leistet ist.

Ein Sensor fir alles

DieneuenVeriSensVision Senso-
ren der Serie 1800 von Baumer
zeichnen sich durch eine vielfal-
tigeToolboxaus, diealle notwen-
digen Werkzeuge fiir die Inspek-
tion von Verpackungen enthélt:

Abb. 3: Mit der integrierten
Texterkennung kénnen Artikelnum-
mern und Mengenangaben gelesen
werden, ohne Fonts zeitaufwandig
zu trainieren. Zusatzlich kann der
Barcode und die Position des Labels
geprift werden.



Ein leistungsstarkes ID-Pa-
ckage ermoglicht es, sowohl
Barcode als auch Matrixcode
zulesenundsodenInhaltder
Verpackung zu verifizieren.
Datumsangaben,Bestellnum-
mern und andere Aufdrucke
lassensichmiteinerintegrier-
ten Zeichenerkennung (OCR)
Uiberpriifen und ausgeben.
Um die Position von Etiketten
oderdieForm,BreiteundHohe
vonVerpackungenzuiiberwa-
chen, stehen leistungsstarke
konturbasierteFunktionenzur
Verfligung.
PhotometrischeMerkmalewie
GrauwertundKontrastermdég-
lichendielnspektionderOber-
flache.

Fiir jeden Verpackungstyp ent-
steht damit eine genau ange-
passte Priifvorschrift, ohne dass
ein mechanischer Umbau not-
wendigist. Biszu 255 dieser Priif-
programmekdnnenaufdem Ge-
ratgespeichertwerden,d.h.,esist
ein schneller Wechsel zwischen
255verschiedenenVerpackungs-
varianten méglich. Der Bediener
wirdwahrendderinbetriebnahme
intuitiv durch alle Schritte ge-
fihrt und gelangt so schnell zu
einer optimalen Einstellung fur
jede einzelne Verpackung. Auch
ohne Erfahrung im Umgang mit
Bildverarbeitungssystemenkon-
nendieseSensoreninBetriebge-
nommenwerdenunderfiillenihre
Aufgaben zuverldssig.

Keine Chance fiir defekte
Verpackungen

Gerade beim Versand von hoch-
wertigen Fertigungsteilen muss
daraufgeachtetwerden,dassdie
Verpackung keine Defekte auf-
weist,umsodasProduktoptimal
zu schiitzen. Andernfalls erhéht
sichdieGefahrbetrachtlich,dass
eswahrenddesTransportszuBe-
schadigungen,schlimmstenfalls
sogarzuZerstorungendesTrans-
portgutes durch mechanische
oder klimatische Belastungen
kommt.UmdiesesRisikozumini-
mieren, ist es notwendig, dass
jedeVerpackungvordemVersand
optischinspiziertwird.Typischer-
weiseerfolgtdielnspektiondabei
in drei Schritten: Zuerst muss die
Position der Verpackung im Bild
ermitteltwerden,bevorineinem
zweiten Schritt einzelne Merk-

male wie das Zeichen ,Oben!”
nachDIN55402aufAnwesenheit
und Unversehrtheit gepriftwer-
den.Eingedriickteoderverformte
Schachteln lassen sich anhand
derAuBenkontursichererkennen
und so vor der Auslieferung aus-
sortieren.Ineinemdritten Schritt
wird anschliessend der aufge-
druckteBarcodegelesen.Hiermit
lasst sich der Inhalt der Verpa-
ckungeindeutigidentifizieren,um
Fehllieferungenauszuschliessen.
Alle drei Schritte werden inner-
halb einer Priifaufgabe durchge-

a 8"

fuhrt, ohne dass daflir mehrere
Bildaufnahmenodergarverschie-
dene Sensoren notwendig sind.

Weniger Transportschaden =
mehr zufriedene Kunden

Mit Hilfe von VeriSensVision Sen-
soren der Serie 1800 kann die
Qualitat der Verpackungen ge-
pruft werden, um die Anzahl der
Transportschadenentscheidend
zuverringern.Fehllieferungenund
darausresultierendeReklamatio-
nen kdnnen vermieden werden,

Die Erfahrung aus weltweit
tber 7000 Applikationen.

NeuroCheck ist die universelle Losungsplattform fiir alle Anwendungs-
bereiche der Bildverarbeitung in der Fertigung und Qualittskontrolle.
Mehr als 1000 Bibliotheksfunktionen lassen sich per Mausklick beliebig
kombinieren. In kiirzester Zeit entstehen so effiziente und sichere Losungen
fiir die gesamte Bandbreite industrieller Sichtpriifaufgaben. Ihr Vorteil:
Kiirzere Realisierungszeiten, unternehmensweite Standardisierung und
mehr Sicherheit gegeniiber herkémmlicher Programmierung. Hinter

NeuroCheck steht ein durchgéngig integriertes Konzept, von der Software
bis zur kompletten Applikation mit allen Komponenten. PLUG & WORK!

Mehr Informationen: www.neurocheck.com

NeuroCheck GmbH

Software Design & Training Center : D-70174 Stuttgart : Tel. +49 711 229 646-30
Engineering Center : D-71686 Remseck : Tel. +49 7146 8956-0

E-Mail: info@neurocheck.com
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dieBestellungenwerdensosiche-
rer und pinktlicher zugestellt.

Andreas Doring
Produktspezialist Smart Vision

Baumer GmbH, Friedberg
Tel.: 06031/60070 - Fax:
06031/600770
sales.de@baumer.com - www.
baumer.com
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Gut sortiert

Opto-Mechanisches Systeme inspizieren transparente Materalien

.f’

=
f
2=

TransparenteMaterialiensindausunseremAll-
tag nicht mehr wegzudenken. Sie erfiillen
wichtigeSchutzfunkionen,verbessernunsere
Sichtund sind begehrter Schmuck. Beispiels-
weiseschiitzenunsFenster-undAutoscheiben
vor Witterung und bei Unfdllen auch unsere
Lebensmittel werden in Behdltergldsern und
transparenteKunststoffverpackungenvorUm-
welteinfliissen geschiitzt.

Die Qualitdt eines transparenten Objektes
spielt dabei eine wichtige Rolle und ist fur die
verschiedenenAnwendungensehrunterschied-
lich definiert.Kontaktlinsen, Brillen, Lichtwel-
lenleiter oder Fotooptiken sind bereits bei
kleinsteneingeschlossenenPartikelnoderLuft-
blasenunbrauchbar.EinGurkenglashingegen
muss hauptsachlich dicht und durchsichtig
sein. Defekte im Glas lassen sich mit einer
Funktionspriifungerkennen.Soermdglichteine
reflektometrischeMessungeinesLichtwellen-
leitersRuickschliisseaufFehlstellen.EineFunk-
tionspriifung kann jedoch erst am Ende des
Herstellungsprozesseserfolgen.Zudemistsie
anwendungsabhdngigundinvielenFallensehr
aufwendig. Durch friihzeitige Erkennungvon
StorungendesHerstellungsprozesseskdonnen
mancheFunktionspriifungeneingespartwer-
den.DurchdiefriihzeitigeErkennungkannzu-
demeineProduktionfehlerhafterTeilevermie-
denwerden,wodurchteilweiseeineerhebliche
Einsparung an Rohmaterial und Ressourcen
erreicht wird.
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Startpunkt Glasrecycling

Das lITB beschéftigt sich seit Jahren mit
transparentenMaterialien.Seit2004werden
in einer Kooperation mit der Firma Binder &
Co.Glassortiersystemeentwickeltundaufge-
baut. Im Jahr 2007 wurde ein System zur
Ausscheidung von Glaskeramik aus Recyc-
lingglasentwickelt.Desweiterenentwickelte
daslITBSystemezurErkennungvonDiaman-
teninMinenschutt.Indemvonallenanderen
—groBtenteilsrontgenbasierten—Sortieran-
lagen als wertlos klassifizierten Material-
strom findet das lITB System noch Diaman-
ten.DiebeidenzuvorgeschildertenProjekten
gewonnenErkenntnissebildetendie Grund-
lage, aus der die Idee zu Purity geboren
wurde.

Neue Herausforderungen

Ein Hersteller gab dem Fraunhofer-Team den
Anstol zur Entwicklung von Purity. Der An-
wender wollte in einem Materialstrom aus
Uber Stegen verbundenen Kunststoffkugeln
Fremdpartikel erkennen. Das Material ist ein
Zwischenprodukt,dasinderweiterenVerarbei-
tungskettewiederaufgeschmolzenwird.Vor-
handeneLuftblasen,KratzerundSpriingesoll-
ten als ,gut” klassifiziert und von teilweise
winzigeneingelagertenFremdkdrpernunter-
schieden werden.

Abb. 1: Die Aufnahme der unterschiedlichen
linsenformigen Objekte mit Standardverfahren
lieferte nur ungenligende Ergebnisse

Abb. 2: Die Purity Technik ermdglicht die
Erkennung aller Storpartikel in den Glaslinsen
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Abb. 3: Standardverfahren (oben) und Purity Multikanalanalyse (unten) zur Priifung von Diffiusions-

elementen

Bei einer anderen Priifaufgabe, die am
Fraunhofer IITB geldst wurde, ging es um die
automatischeErkennungundUnterscheidung
von Fremdkorpernund Blasenin linsenformi-
genObjektenwahrendderProduktion.Dielns-
pektiondieserProduktewurdebishervonge-
schultem Personal durchgefiihrt. Durch die
damitverbundenen Personalkosten konnten
die Objekte bisher nurin Niedriglohnldndern
produziertwerden.Zudemkonntenichtdiege-
wiinschte Fehlerfreiheit erreicht werden.

Durch die Objektgeometrie ergeben sich
optischeBiindelungs-undVerteilungseffekte,
wie sie von optischen Linsen bekannt sind.
DieseEffektefiihrenzustarkenAbschattungen
bei allen bekannten Standardverfahren, wo-
durchingetestetenFallnuretwa40%desOb-
jektvolumensinspiziertwerdenkonnte.Auch
eine Kompensation der Effekte mit inversen
optischen Elementen schied aus, da die Lage
der Prifobjekte unvorhersehbar variierte.

ZusammenfassendlagdieHerausforderung
inderEntwicklungeinesPrifsystemswelches
eineoptimaleObjektausleuchtungerreichtund
zudemeineflexibleKlassifikationunterschied-
licher Objekteigenschaften ermdglicht.

Neue Losungen flir neue Markte

Die Experten des Fraunhofer-Instituts IITB er-
arbeiteteneineLdsung,dieaufeinemRetrore-
flexstrahlengang basiert. Bei dieser Lésung
durchlauftjederLichtstrahlzweimal den glei-
chenWegdurchdasObjekt.Dadurchkanneine

Abb. 5: Aufnahme (links) und Auswertung
(rechts) von Granulaten mit der opto-mechani-
schen Sortieranlage

erheblich bessere Ausleuchtung der Objekte
erreichtwerden.ZudemschwéachenFehlerim
Objekt die zurlickreflektierte Strahlung bei
jedemDurchgangundwerdendadurchmiter-
heblich besserem Kontrast abgebildet. Da
gleichzeitigderEinfluss der Objektgeometrie
aufdieAbbildungminimiertwirdkannsoeine
sehrvielkontrastreichere AbbildungvonFeh-
lern erreicht werden (Abb. 2).

Eserfolgteinenahezuvollstandige,inwei-
ten Grenzen von der Objektgeometrie unab-
hangigePrifungaufFehler.SoferneineUnter-
scheidungzwischenLuftblasenundPartikeln
erforderlich ist, kann ein zusatzlicher Kanal -
eineDunkelfeldanordnung-realisiertwerden.
IndiesemKanalpragensichPartikelalsdunkle,
Luftblasen, Kratzerund Spriinge als helle Ob-
jektmerkmale aus. In einem weiteren Kanal
Idsst sich Staub auf der Oberfldche detektie-
ren.DiesesmehrkanaligeVerfahrenermoglicht
einesichere Erkennungund Unterscheidung
vonAnomalien.Zusatzlichwird die GroBeder
AnomaliendurchStandard-Bildverarbeitungs-
operationenermitteltundklassifiziert. Abhan-
gigvomProduktbeziehungsweisederAnwen-
dungwerdendieAnomalienalsFehleroderals
zuldssig definiert, wodurch das System auf
unterschiedlichsteAnwendungenangepasst
werden kann.

EineaktuelleHerausforderungistdiePri-
fungvonDiffusionselementen.ZurErreichung
einergleichmaBigenBeleuchtungwerdenin
vielenBereichendielichtquellenmitDiffusi-
onsmusternversehen.MitStandardansatzen
lassensichFehlernurteilweiseerkennen.Die
Endproduktqualitdtkannnurdurcheineper-
sonalkostenintensive visuelle Endkontrolle
erfolgen.

In Abbildung 3 und 4 wird gezeigt, dass
durchdiePurityMultikanalanalyseeinesichere
ErkennungallerPartikel erreichtwird.Die Par-
tikel sind als schwarze Objekte zu erkennen
und sicher vom Diffusionsmuster zu unter-
scheiden.ImGegensatzdazukanndieObjekt-
strukturmitStandardanordnungennurinTeil-
bereichen so ausgeleuchtet werden, dass
Fremdpartikel erkennbar sind.

Abb. 4: Standardverfahren (oben) und Purity
Multikanalanalyse (unten) zur Priifung von
Diffusionselementen

Asthetischer Kunststoff

Ein weiteres Anwendungsbeispiel ist die Sor-
tierungtransparenterKunststoffgranulate.Aus
diesem Rohstoff werden unterschiedliche
Kunststoffprodukte hergestellt,dievoneinfa-
chenVerpackungeniberSonderproduktemit
speziellenmechanischenoderoptischenEigen-
schaften bis hin zu sehr reinen Produkten fir
pharmazeutische Anwendungen reichen.
HerstellungsbedingteAufschdumungender
Granulate oderschwarze Flecken durch Einla-
gerungenfihren—jenachEndprodukt-zuun-
erwiinschten Effekten.DieschwarzenFlecken
kénnenimEndprodukterkennbarseinund Auf-
schdumungen fiihren zu undsthetischen Trii-
bungen. Durch diese Verunreinigungen ver-
schlechtern sich die Eigenschaften der
Kunststoffprodukte oder machen diese un-
brauchbar. Die Form der Granulate und der
LuftblasenindenGranulatenspielendagegen
keineRolle,dadieGranulatewdhrend derWei-
terverarbeitung aufgeschmolzen werden.
SchwarzeFleckenundAufschdumungenlassen
sicherkennenundvonLuftblasenund Objekt-
form unterscheiden. Da mit Purity auch bei
Materialgeschwindigkeiten bis zu 3 m/s eine
schritthaltendeAuswertungmaglichist,erfolgt
eineInspektion und Ausschleusung nach Ab-
wurfvoneinemFdrderbandoderimfreienFall.

Dr.-Ing. Matthias Hartrumpf
Dr.-Ing. Ridiger Heintz

Fraunhofer-Institut fir Informations-
und Datenverarbeitung IITB, Karlsruhe
Tel.: 0721/6091-275
ruediger.heintz@iitb.fraunhofer.de
www.iitb.fraunhofer.de
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Le}ze eIectro{céﬂ@e Kﬁ‘g Baurelhe v.c;r ./

Mit der neuen Smart-Kamera-Serie LSIS 400i hat Leuze electronic eine neue Baureihe

entwickelt, die sich durch Features wie webConfig, motorische Fokusverstellung, homogenes
Lichtdesign und eine leistungsfahige BLOB-Analyse abhebt. Die Modelle der Serie erleichtern
dem Anwender die Integration und bieten ein breites Einsatzspektrum sowie hohe Prozesssi-

cherheit.

Industrielle Bildverarbeitung findet ihre An-
wendunginBereichenderQualitatssicherung,
der Objekterkennung und Positionsbestim-
mung, beim ldentifizieren oder der Ferti-
gungs-Prozessiiberwachung.Hiersindsoge-
nannte Smart Kameras schnell und flexibel
einsetzbare Losungen. Sie gelten als leis-
tungsfahig und es ist moglich, sie mit gerin-
gemZeit-undKostenaufwandinbestehende
Anlagen zu integrieren. Firr dieses Segment
hat Leuze electronic nun Smart Kameras der
Baureihe LSIS 400i entwickelt.

Sicher hinter Glas

ImFokusvonBildverarbeitungs-Applikationen
stehenThemenwieetwaBeleuchtung,Flexibi-
litdtbeiderKameraeinstellungoderderzurin-
tegration notwendige Aufwand. Dazu zdhlen
Montage-undJustage-Méglichkeitenebenso
wie eine komfortable Bedienung. So gehért,
weilmafgeblichleistungsbestimmend,dieBe-
leuchtungzudenwichtigenQualitatsmerkma-
lensolcherSysteme.Stattdie herkdmmlichen
LEDszuverwenden, hatLeuze electroniceine
neue Beleuchtung mit spezieller Optik entwi-
ckelt. Sie besteht aus acht rechteckigen und
mit aufwdndig berechneten Freiformflachen
ausgestattetenSegmenten.Damitwirdbereits
je Segment eine intensive rechteckige Aus-
leuchtung erreicht, welche im Bereich von
50-250 mm besonders homogen ist. Die Be-
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leuchtungist,wiedieKameratechnik,ineinem
robusten Metallgehduse untergebracht und
geschitzt durch ein nach Schutzart IP 65/67
dichtverklebtesGlasfenster.DieSmartKamera
ist mit einer motorischen Fokusverstellung
ausgestattet,diedemAnwenderbeiChargen-
wechselnmitunterschiedlichenObjektabstan-
den die manuelle Fokuseinstellung erspart.
Neue Priifprogramme werden mitderjeweili-
genFokuseinstellungfiirdenspezifischenKa-
meraabstandgeladenunddieentsprechende
Fokusposition Giber die motorische Fokusver-
stellung angefahren.

Parametrieren per Browser

Die nun integrierte webConfig-Paramet-
rieroberflache erleichtert den Einsatz des
SmartKamera Systems.Dievon Leuze entwi-
ckelteunderstmalsinBarcodelesernBCL500i
eingesetzteSoftwareermdglichtdieParamet-
rierungderGerédtedirektiberdenWebbrow-
ser. Die gesamte Bildverarbeitungssoftware
ist im Gerat integriert, Uber eine Ethernet-
Schnittstelle sorgtderschnelleund einfache
Zugang zum Geraét fir eine leichte Integra-
tion. Eine Installation der Software auf dem
PCdesAnwendersistnichtnotwendig.Sieist
»on Board” und mit einem Webbrowser zu-
ganglich. Im Servicefall bedeutet dies, dass
alleEinstelldateninklusiveeinerOnline-Hilfe
vor Ort im Gerdt vorhanden sind.

Mit Leuze-BLOB

EinenentscheidendenAnteilanderLeistungs-
fahigkeitderneuen LSIS400iBaureihe hatdie
vonLeuzeelectronicimplementierteBLOB(Bi-
nary Large OBject) Analyse. Sie kann deutlich
mehrEigenschaftenpriifenalsherkdmmliche
Systeme. Soldsst sich beispielsweise Giber das
VerhaltniszwischenFldcheundUmfangeines
BLOBs ein Formfaktor bestimmen, derdessen
geometrischeGestaltklassifiziert.Dartiberhin-
aus ist Gber die Priifung von Haupt- und Ne-
benachseeinesBLOBsdie Drehlage eines Ob-
jektes erkennbar. Mit der BLOB-Analyse kann
die neue Generation der Smart Kameras ver-
schiedeneAufgabenderVollstandigkeits-und
AnwesenheitsprifungoderderPositionserken-
nungeinfachundzuverlassigdurchfiihren.Mit
derintegriertenwebConfig-Parametrierober-
flache ist die neue Smart Kamera LSIS 400i
leichtimplementiertundeinfachzubedienen.

Leuze electronic GmbH + Co. KG, Owen
Tel.: 07021/573-0

Fax: 07021/573-199
info@leuze.de
www.leuze.com




DieneueBibliothekOpeneVision1.0desbelgischenHerstellersEuresysbie-
teteineVielzahlSoftware-WerkzeugenfirdieBildverarbeitungundBild-
analyse.SiekannbesonderseinfachindieBildverarbeitungsanwendungin-
tegriertwerden.DaflirverfiigtesiberverschiedeneBibliotheken (DLLs),
ActiveXcontrolsund.NETClasses.DerErwerb,dielnstallationunddieLizen-
zierungvonOpeneVision 1.0wurdenstarkvereinfachtundandieBedirf-
nissevonOEMsundSystem-Integratorenangepasst.OpeneVision1.0kann
direktvonderEuresys-Internetseiteheruntergeladenundaktiviertwerden,
innerhalbwenigerMinutenistdieEtwicklungsumgebungstartklar.Esbein-
halteteinschnellesundsicheressoftwarebasiertesLizenzierungssystemzur
Installationund AnwendungderBildverarbeitungswerkzeugeaufjeder
Plattform.DerAnwendererhéltflexible,vonPlattform-zu-Plattformiiber-
tragbare Lizenzen, sowie auch Bundles, Pakete oder SDK.

SVS-Vistek GmbH
Tel.: 08152/9985-0 - www.svs-vistek.com

Mit32Signalausgangen,achtSignalein-
gangen, zwei Auswerferkontakten und
Steuereingdngen zum Anschluss eines
TriggersoderEncoderseréffnetdasneue
FA45-ErweiterungsmodulvonSensopart
vielféltigeAnwendungsmaoglichkeiten.Mit
derabsofortalsZubehdrerhéltlichenl/O-
ErweiterunglassensichzumBeispielVoll-
standigkeitspriifungen oder Sortieran-
wendungen auf einfache Weise realisieren. Der Vision-Sensor FA45 von
SensoPartkanninternbiszu32unabhangigeMerkmaleverwalten,verfligt
aber,nur”berdreiSignalausgange.MitdemErweiterungsmodulistesnun
moglich,jedeminternenMerkmaleinenseparaten Ausgangzuzuweisen.
DasErweiterungsmodulbietetzweiBetriebsarten:InBetriebsart1werden
dieseriellenDatenderRS422-Schnittstelleaufbiszu32diskreteSchaltaus-
gangeumgesetzt;inBetriebsart2ldsstsichfiirjedeneinzelnen Ausgang
einezeitlicheVerzogerungdesSchaltsignalsinAbhdngigkeitvoneinemex-
ternen Trigger oder Encodersignal einstellen.

Sensopart Industriesensorik GmbH
Tel.: 07665/94769-0
www.sensopart.de

InderPraxissindfiirdielntegrationvon o/ &
Bildverarbeitungsanlagenindie Ferti- P 4 I N

gung oft viel Zeit und Kapital zur Her- %8 ;. 4
stellungmechanischerHalterungener- ’ @ x::-
forderlich.autoVimationschaffthiermit
einerneuen,innovativenldee Abhilfe: [ \ 7 T
AllebenétigtenBV-Komponenten,wie N/ v
z.B.KamerasoderBeleuchtungen,werdenmiteinemdefiniertenmechani-
schenAdapterversehen.Allemiteinersolchenstandardisiertenmechani-
schenMMVI-SchnittstelleausgestattetenKomponentenlassensichnun
einfachundmitwenigenWerkzeugenmiteinanderverbindenundmithilfe
desMechanik-BaukastensystemsvonautoVimationbeliebigzueinander
justieren.DerhoheKonstruktions-undFertigungsaufwandfiirmechani-
scheBauteilewieKamera-oderBeleuchtungshalterungen,derbisherAn-
wendern Uberlassen blieb, entféllt somit vollig.

autoVimation
Tel.:0721/6276756
sales@autovimation.com
www.autovimation.com

Erleben Sie
die Renaissance der

_.smart camera
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Matrox Iris GT definiert eine neue Ara in

der Technologie von Smart Kameras:

* Robustheit: stabiles, staubdichtes und wasserfestes
Gehause (Schutzklasse IP67)

¢ Schnelligkeit: 1,6 GHz Intel® Atom® Prozessor

* Schnittstellen: EtherNet/IP™, MODBUS®, TCP/IP, integrierte
1/0s und serieller Port

e Intuition: integrierte, fluBdiagramm-basierte
Entwicklungsumgebung unterstiitzt Videoerfassung,
Analyse, Lokalisieren, Messen, Lesen, Verifizieren,
Kommunikation und I/0-Operationen

Unser kostenloses Angebot:

Entdecken Sie noch heute die
Entwicklungsumgebung der Matrox Iris GT!
www.matroximaging.com/irisgt

Objektive werden separat verkauft.

matroximaging.com
1-800-804-6243 /+49 (0)89 / 62170 0

imaging.infoldmatrox.com
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MitdemMAH120-WHbietetPepperl+Fuchs
einHandlesegerét fiir 1D-und 2D-Codes,
welcherdurchseinewei3eBeleuchtungso-
wohl farbige Codes als auch auf farbigen
HintergriindensehrzuverldssigeCode-Le-
sungen ermdglicht. Mitder einheitlichen
BedienungsoberflacheVision-Configurator
konnenalleDataMatrix-Lesegerdteausdem
HausePepperl+Fuchskomfortabelkonfigu-
riertwerden.Gegenliber der herkdmmli-
cheninderindustrieeingesetztenrotenBe-
leuchtungzeichnetsichderMAH120-WH
durchseinevollstandigeFarbunabhéngig-
keitvondenCodesundHintergriindenaus.Schwarze Codesaufgriinen
PlatinenwerdengenausozuverldssiggelesenwieroterCodeaufweiflem
Grund.DurchdieseEigenschafteignetsichdieserHandleservorallemfir
einezuverldssigeCode-LesungaufPlatinenundfiirdieLesungvonfarbigen
Pharmacodes.

Pepperl+Fuchs GmbH

Tel.: 0621/776-1111
fa-info@pepperl-fuchs.com
www.pepperl-fuchs.com

SVS-Vistekstelltihreneuentwickelte8 MegapixelKamerasvs8050mitdual
GigE-Technologievor.Diesvs8050UberwindetdasmomentaneLimitvon
bishernureinerGigabitSchnittstelleumdieVorteileeines4TapCCDSen-
sorszunutzen.DieTechnologieberuhtaufderKonventionder,LinkAggre-
gationGroup(LAG")".DieKamerahat2xRJ45Buchsenundibertragt2Gi-
gabit/Sek. liber 2 Kabel. Durch die Verwendung von zwei Ethernet
VerbindungenerreichtdieseKameraeineminimaleBildratevon20fpsbei
vollerAuflésungvon3320x2496Pixel.ImPartialScanModus (reduzierte
Zeilenanzahl)oderunterVerwendungvonAOls,kénnenBildermitweniger
ZeilenineinerdeutlichhéherenGeschwindigkeitausgelesenwerden.Durch
ihre kompakte Bauform (70x71x50,5mm) kann die svs8050auch unter
beengten Platzverhaltnissen eingesetzt werden.

SVS-Vistek
sales@svsvistek.com
www.svsvistek.com

Olympusfiihrtdieneuenindustri-
ellenVideoskop-SystemelplexLX
undlplexLTein.Sieweisennurein
DrittelderGroRederbisheraktu-
ellen IPLEX-Systeme sowie etwa
dieHalftedesGewichtsauf(2,7kg
inkl.Akku).DiekompaktenMaRBekonntendurchdielntegrationdesMoni-
torsin die Kontrolleinheit realisiert werden. Die Kontrolleinheit hat ein-
schlieBlichGriffgeradeeinmaleineGerétetiefevon64mm,eineBreitevon
227 mmundeineHohevon 189 mm.Der 6,5 LCD-MonitoristgroBerals
beivergleichbarenVideoskopenaufdemMarkt.DieGeréteeignensichfiir
Arbeiteninbeengten Umgebungen, wiez.B.inKesselrdumen, Flugzeu-
grimpfenoderWindkraftanlagen.DieGerateverfligentberdie, TrueFeel -
Technik,welchezurmotorunterstiitztenmanuellenAbwinklungundprazi-
sen Steuerung der Spitze des Einfiihrungsteils dient.

Olympus Deutschland GmbH
Tel: 040/23773-3202
ims@olympus.de
www.olympus.de
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MatrixVision prasentiert das neueste Mit-
glied der Gigabit Ethernet Kamera-Serie:
mvBlueCougar-X.HinsichtlichFeaturesund
Design steckt die Kamera voller E-X-tras.
Beispielsweise ist das sehr kompakte und
hochwertigeGehauseindustriegerechtver-
wendbarundbietetverriegelbareAnschluss-
moglichkeiten.DiemvBlueCougar-X-Serie
wirdlibereinebreitePaletteanhochempfindlichenCCD-/CMOS-Farb-und
Grauwert-SensorenvieleApplikationenabdecken.AlsObjektivewerdenso-
wohlC-Mount,CS-MountalsauchS-Mountunterstiitzt.DieKamera-Serie
besitzteinen 14BitAnalog-Digital-Wandlerfiirh6chsteDynamikundein
hohesSignal-Rausch-Verhaltnis.Mitdem32MBgroRBenKameraspeicherist
esmdglich,BilderoderBild-SequenzenaufzunehmenunddieUbertragung
von der Aufnahme zu entkoppeln.

Matrix Vision GmbH
Tel.:07191/9432-0
info@matrix-vision.de
www.matrix-vision.de

DieneueVersionderlmagEMEM-CCD-
Kamera von Hamamatsu verfiigt tiber
eineReihewichtigerneuerFunktionen.
Die wichtigste Neuerung ist die neue
EM-Gain-Protect-Funktion.Hierbeiwer-
dendieEMCCD-imanentenEigenschaf-
ten zur Alterung deutlich minimiert. Der Warn-Modus ist fiir 25%, 50%
oder75%derPixel-Sattigungeinstellbar.ImSchutz-Moduskénnen0-255
Framesgewdhltwerden.HierbeiwirddieBildaufnahmenacheinerentspre-
chendenVorwahlgestopptundeinedieAlterungbeschleunigendeUberbe-
lichtungvermieden.EventuelltrotzdemauftretendeAlterungseffektekon-
nen durch die neue EM-Gain-Readjust-Moglichkeit weitestgehend
kompensiertwerden.WeitereneueFunktionensinddieMdglichkeit,dieVer-
starkungvon0-1.200durcheinenlinearenBezugdirektvorzugebenund
nichtwie bisherdurch Angabe eines Sensitivitatswertesvon 0-255und
dessen nicht-linear folgender Verstarkungs-Kennlinie.

Hamamatsu Photonics Deutschland GmbH
Tel.: 08152/375-203
www.hamamatsu.de

Microscan stellt den neuen Point-and-Shoot-
Hand-ImagerMobileHawkzumschnellenLesen
aller 2D-Barcodes einschlieBlich direkterTeile-
markierungenvor.DerMobileHawkDPM-Imager
erweitertdiespezielleProduktlinievonimager-
und Priifgeraten von Microscan mit Fokus auf
anspruchsvolleDPM-Anwendungenmitniedri-
gem Kontrast. BeidirektenTeilemarkierungen
handeltessichnormalerweiseum2D-Data-Matrix-Symbole,diedurchMe-
thodenwieNadelpragungoderLaser-bzw.chemischeAtzungenaufMate-
rialienwieMetall,Plastik, GummioderGlasdauerhaftmarkiertsind.Durch
denEinsatzzukunftsweisenderTechnologienkombiniertderMobileHawk
zumPatentangemeldeteMAXliteMachineVision-Beleuchtungmitaggres-
sivenX-ModeDPM-Algorithmen.ZudenBesonderheitendesMobileHawk
gehort,dassermiteinemeinzigenKabelanschlussiiberUSBbetriebenwer-
den kann.

Microscan
Tel.:001/425/2034971 - info@microscan.com
WWW.microscan.com

weitere Produkte unter www.PRO-4-PRO.com
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DELPHIN IN KURZE

Die DelphinTechnology AG beschiéftigt sich mit der Entwicklung, Pro-
duktion und dem Vertrieb von innovativen, qualitativ hochwertigen
Hard-und Software-Produktenfiirdieindustrielle Mess-undPriftech-
nik.DelphinProduktewerdeninvielfdltigenBrancheneingesetzt.Unsere
Kundenkommenu.a.ausderVerfahrenstechnik,demMaschinenbau,der
Chemie und Pharmaindustrie sowie der Energietechnik.

Delphin

Technology

www.delphin.de

Mehr ab Seite 90
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Halle 7A - Stand 636

Intelligent, kommunikativ und flin

Warum man in Bergisch Gladbach Delfine schatzt

Der GroR3e Tummler ist das Markenzeichen
der Delphin Technology AG, einem Unter-
nehmen, dass sich auf die Entwicklung,
Produktion und den Vertrieb von Hard- und
Software fiir die industrielle Mess- und
Priftechnik spezialisiert hat. Wie bei

Delphin entwickelt wird erfuhren wir bei
einem Vor-Ort-Besuch in den neuen
Raumen in Bergisch Gladbach.

Wenn sich wahrend einer Kreuzfahrt mitten
auf dem Meer auf einmal Trauben an der Re-
ling bilden, hat das meist nur einen Grund:
Delfine.Dieflinken Schwimmerliebenes, sich
Zuschauern auf Schiffenzu prasentieren, und
siespielendundspringendeinigeMeterzube-
gleiten. Beliebt sind sie, weil man ihre Intelli-
genz schatzt — und die ist noch weit ausge-
pragteralsmanbishergedachthat, wiejiingst

ein deutsch-britisches Forscherteam heraus-
fand.Sokommunizierensienichtnuralseines

MessTec & Automation 11/2009
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derwenigenSaugetiereliberhauptiiberspezi-
elleLautemiteinander,siekdnnenauchmitei-
nerLautfolgegezieltuntereinanderiiberKlicks
kommunizieren - und sind damit die einzige
SdugetierartauBerdemMenschen,diesichmit
Namen anspricht. Klicks ist im Gbrigen auch
derNamederScriptsprachederDelphin-Soft-
ware ProfiSignal.

Delfine mit Message

Intelligent,flinkundkommunikationsfreudig—
diesedreiAdjektivegingenauchPeterRenner
durchdenKopf,der1980einMesstechnik-Un-
ternehmen gegriindet hatte und sich auf die
Suche nach einem Namen fiir seine Firma be-
gab.DerHobbytaucherkamschlie8lichaufden
Delfin—und nannte nach demTiersein Unter-
nehmen.NochheuteerinnernandieseZeitdie
beiden springenden Delfine auf der Internet-

i g i dddod A 4
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seite der Delphin Technology AG, deren Fir-
menzentrale in Bergisch Gladbach zu finden
ist.DiebeidengroBenTiimmlersindabernicht
langeimBild,nachwenigenSekundenblendet
dieGrafikumaufdasTop-Message-Gerat,dem
Erfolgsmodell von Delphin. Es gehért zu den
Basis-ProduktenimProdukt-Portfolio,vieleder
Produkte bauen auf der Technik des TopMes-
sage-GeratsundderdazugehérigenSoftware
ProfiSignal auf. ,Im Grunde finden Sie die
TechnikderTopMessage-Gerateinvielenunse-
rer Produkte”, erkldrt Dietmar Scheider, Sales
Manager im Bergisch Gladbacher Unterneh-
men.

Erfassen und Auswerten

TopMessageundauchdasToplLab,dasdieglei-
chenFunktionenunddiegleicheAnwendungs-
breitebietet,werdenweltweitflirMesswerter-
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64KTM

Komplettgerat zur vielkanaligen Temperaturmessung

ImRahmen eines Kun-
denauftrags  entwi-
ckelteDelphinTechno-
logy das 64KTM, um
hochkanalige Anwen-
dungenimBereichder
prazisen Temperatur-
messtechnik mitTher-
moelementen zu er-
maoglichen. Durch die universell ausgefiihrten Thermobuchsen kénnen verschiedene
Thermoelement-Typen schnellund einfachangeschlossen werden.Das64KTM bietet sich
bspw.fiirPriifstindefiirGasturbinenundHeizkesseloderdieTemperaturerfassungin Ofen,
WarmekammernundKlimaschrankenan, kannaberauchzumKalibrierenoderfiirAbnahme-
messungen eingesetzt werden.
DieeingesetzteMesstechnikistaufsehrgenaueMessungenabgestimmt.DurchdieDiffe-
renzeingdngemit110VIsolationunddergalvanischenTrennungwerdenMessfehlerdurch
Erdschleifenvermieden.UmdieStoreinfliissedurchdieNetzversorgungzuunterdriickenhat
das System eingebaute NetZfilter fiir 50-Hz- oder 60-Hz-Netze. Die speziell entwickelte
KaltstellenkompensationentkoppeltdieMessungvonUmwelteinfliissenundSchwankungen
der Umgebungstemperatur.
AlsSoftwarekommtDelphinshauseigeneProfiSignal-SoftwarezumEinsatz.Derinterne

fassungs-und Prifaufgabengenutzt,bspw.in
derVerfahrens- und Priiftechnik, aberauchin
Forschung und Entwicklung. Sie kénnen von
derErfassungvonThermoelementenbishinzu
tausendenMessstelleniibermehrereAnlagen-
bereiche genutzt werden. Sie nutzen das Fir-
men-NetzwerkoderwerdendirektmitdenPCs
verbunden.Aufdem PCschlieBlichlassensich
die Messwerte analysieren und visualisieren
und Prozesse bedienen und beobachten. Die
GeratekommunizierendabeimitdemAuswert-
PCliberTCP/IPundsendendorthinihreDaten.
Sie kdnnen aber auch die Daten autark spei-
chern: 1 GB stehen dafiir im Gerat zur Verfi-
gung.DieSpeicherungderMesswerteimGerdt
erfolgt dabei bereits skaliert und linearisiert.
SkalierungenderiiblichenThermoelementty-
penund Pt100(0)-Sensoren sind im Gerét vor-
bereitet.ZudembringensiePotentialtrennung
mit, die Trennverstarker Gberflissig machen,
und bieten eine hohe Messgenauigkeit mitei-
ner Auflésung von bis zu 24 Bit.

Kleinste Verbesserungen zahlen

ObwohlsiefiirvieleAnwendungenallesnotige
mitbringen,sinddieTopMessage-Geratekein

Speicher des Geréats kann 128 Mio. Datenséatze ablegen.

Produkt von der Stange: Je nach Kunden-
wunsch werden sie fiir die jeweilige Applika-
tion angepasst, um den Kunden genau das
Messgeratzugeben, dasserfiir seine Anwen-
dung braucht. ,Wir haben die TopMessage-
Gerate modular konzipiert., so Scheider. So
kénnen sie bspw. einfach mit weiteren 1/0-
Modulen oder einem Slave-Gerdt erweitert
werden. Ein einzelnes Message-Gerat kann
bspw. auf Wunsch mit bis zu 30 Analog- und
48 Digital-Eingdngen bestlickt werden.
ManchmalentstehenaussolchenaufKunden-
anfrage entwickelten Erweiterungen auch
neue Produkte, die Delphin ins Portfolio auf-
nimmt. Ein Beispiel dafiir ist das 64KTM, ein
64-Kanal-Thermoelement-Messgerat:Dasauf
demTopMessage-GeratbasierendeKomplett-
gerat zur vielkanaligen Temperaturmessung
entstand auf Grund einer Anforderung eines
Kunden,derdenWirkungsgradseinerTurbinen
damitverbessernwollte,,BeiTurbinengehtes
allein um den Wirkungsgrad, und die Unter-
nehmen investieren viel, um selbst kleinste
Verbesserungen zu erreichen. Und der muss
sehr aufwendig ermittelt werden!, erklart
Scheider. Das Standard-Top-Message-Gerat,
obwohleseinesehrgenaueMessungerlaubt,
war firdenKundenimmernochnichtprézise
genug.DeswegenhatDelphinein Aufgaben-
hefterstelltundmiteinemkundenspezifischen
ProduktdiegewiinschteGenauigkeiterreicht.
+~Am Ende kam etwas richtig Gutes dabei her-
aus., so Scheider.

Mit Indien ,skypen”

Um sicherzustellen, dass Messtechniker auch
gut mitder Software arbeiten konnen, bindet

man Ingenieure in die Entwicklung der Soft-
ware ein. ,Die wissen einfach, worauf es den
Kunden ankommt: Wenn ein Fehler drin ist,
muss man ihn 16sen und kann nicht auf das
ibernachsteUpdatewarten.;soScheider.Sollte
dasdocheinmalpassieren,kommtderSupport
ins Spiel: Er kann jederzeit sich die Probleme
aufderAnlagetiberFernzugriffanschauenund
innerhalbkurzerZeitLésungenerarbeiten.Den
FernzugriffnutztmanbeiDelphinauch,umdas
Teach-InmitneuenHard-undSoftware-Losun-
gen durchzufiihren. Dazu greift Delphin auf
Skype zurtick: Das beliebte Kommunikations-
programmwirdaneineWebcamgekoppelt,die
auf das Gerét gerichtet ist — so kann man von
BergischGladbachauchdenindischenKollegen
zeigen,wiemaneinTopMessage-Geratschnell
konfiguriert und in Betrieb nimmt.

Es geht nach oben

DasmanauchinIndien die Produkte mitdem
Delphin schatzt, ist fir Scheider, der seit Giber
18 Jahren fuir das Unternehmen arbeitet, ein
grofBerErfolg—und eszeige deutlich, wie leis-
tungsfahig man in dem Unternehmen ist.

Andreas Grosslein

Delphin Technology AG, Bergisch Gladbach

Tel.: 02204/97685-0 - Fax: 02204/97685-85
info@delphin.de - www.delphin.de
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Sonnen-Adler

Um die Wirtschaftlichkeit von Photovoltaik-
Anlagen sicherzustellen, gibt es jetzt ein
System auf dem Markt, das die Leistung der
Module tiberwacht: der SolarEagle. Der
LAdler” meldet, wenn ein Solarmodul nicht
mehr optimal arbeitet. Die Entscheidung
trifft das System aufgrund von Strom- und
Spannungswerten der Module. Die Strom-
werte werden permanent mittels prazisem,

niederohmigem 2-Leiter-Shunt ermittelt.

Prazisions-SMD-Shunt liefert Leistungsdaten zur Uberwachung von Solarmodulen

Regenerative Energien, wie die Solarenergie,
boomen.Zumeinenentstehtbeiihrer Gewin-
nungkeinschadlichesCO2,zumanderenblei-
bendiesenachhaltigenEnergienkontinuierlich
verfugbar,imGegensatzzufossilenBrennstof-
fen.InSpanienwurde erstdiesen Sommerder
Bau zweier neuer Solarparks gemeldet, einer
mit15ha,deranderemit18ha.Zusammenge-
nommen sind das rund 42 Fu3ballfelder.Pho-
tovoltaik-Anlagenrechnensichnurdann,wenn
jedeseinzelneSolarmodulinkontinuierlicher
QualitatseinelLeistungabgibt.SokannderBe-
treiberseinelnvestitionenabsichern.Dieder-
zeitgebrauchlicheSammlungderWechselrich-
terdatenbietetnurstringgenauelnformationen.
Bisher konnten fehlerhafte Module nurdurch
umfangreiche MessungenvorOrtfestgestellt
werden.Jetztbietetdie Ortnerc.l.s.GmbH ein
funkbasiertesUberwachungssystemfiirSolar-
modulean:den SolarEagle. Dieser priiftjedes
einzelneModulderSolaranlageinEchtzeitund
meldet die Ergebnisse an eine zentrale Aus-
werte-Station. So kann das System auffallige
Modulejederzeitmeldenundlokalisieren.Der
Betreiberselbsthataufjedeminternetfahigen
PCdiegesamte Anlageim Blick, wo ersich die
Ubermittelten Daten anzeigen lassen kann.
Doch der SolarEagle Giberwacht mehr als nur
dieLeistungderModule,erfungiertgleichzei-
tigalsDiebstahldiagnosesystem.Denn Diebe
schatzen an den Solarmodulen ihren hohen
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Wiederverkaufswert und die relativ einfache
Demontage, so das nordrhein-westfélische
Landeskriminalamt. Das SolarEagle-Uberwa-
chungssystemistuniversell einsetzbar-esist
fiiralle Modul-Typen (Kristallin, Diinnschicht)
undAnlagenarten(Dach,Freiflache)geeignet.
Es funktioniert ohne Kabel und ist daher ein-

fachzuinstallieren.Zudemreduzierensichdie
Service-ArbeitenanZeitunddamitanKosten,
da das System die Fehlerursache schnell und
modulgenaulokalisiert.SokanndurchEinsatz
des SolarEagles die Wirtschaftlichkeit einer
Anlage weiter verbessert werden.

sobar Module Moniforing Syilem

e

| 1| SEWatch
[2] 5E Gateway
[3] SE Fiedd Controlier

[4] SESoftware

SolarEagle - How does it work?

—w

CAN

5 :
- - —
Echasrmat

_E

; |
/-‘ .

ortner

Abb. 1: Aufbau und Funktionsweise des Uberwachungssystem SolarEagle fiir Solarmodule
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SolarEagle-Einheit ermittelt Daten

JedesSolarmodulistmiteinerSolarEagle-Ein-
heitausgeristet,diekontinuierlichStromund
Spannungmisst.DieseDatenwerdeninregel-
maRigen Zeitintervallen an die zentrale Aus-
wertestation gefunkt. Bei der Entwicklung
legte die Ortner c.l.s. Wert auf bewdhrte und
prazise Komponenten. So wendeten sich die
Verantwortlichen dort an das Unternehmen
IsabellenhiitteHeusler,umderenPrazisionswi-
derstandezurStrommessungzuverbauen.An
solche niederohmigen Widerstande, soge-
nannte Shunts, werden hohe Anforderungen
gestellt. Sie sollen beispielsweise tiber einen
weitenTemperatur-Bereicheinemdglichstsehr
geringeTemperatur-Abhangigkeitaufweisen.
WeitereForderungensindhohelLangzeitstabi-
litdt,niedrigeThermospannungversusKupfer,
hohePulsbelastbarkeit,hoheStromtragfahig-
keitflirDauerstrome,niedrigelnduktivitat.Ins-
gesamtlassensichdieAnforderungenzusam-
menfassen mit: R=R(T, t, P, |,f,B, ...), d.h.der
Widerstandswertsollweitgehendunabhangig
von vielen physikalischen Parametern, wie
Temperatur, Zeit, Leistung, Strom, Frequenz,
Magnetfeld, usw. sein.

2-Leiter oder 4-Leiter-Shunt

DieOrtner c.l.s.suchtefiirihre SolarEagle-An-
wendungsehrpraziseWiderstandemitWerten
von ca. 1 mQ, diein der Lage sind, Strdme mit
einerGenauigkeitvon 1%zuerfassen.ldealer-
weise bieten sich hierfir die Bauteile aus der
ISA-WELD-Familie des Unternehmens Isabel-
lenhiittean.DasHerstellungsverfahrendieser
niederohmigen Wiederstdnde ist patentiert.
Dazuwerden einzelne Streifen aus Kupfer-Wi-
derstandslegierung-KupferzueinemTriband-
Verbundzusammengeschweif3t.DurchElektro-
nenstrahl-Schweien verbinden sich die
Materialien, anschlieBend werden die Wider-
stande ausgestanzt.
,DerErstkontaktdurchdieOrtnerc.l.s.star-
tetemiteiner Anfrage zueinemunserer4-Lei-
ter-Shunts der ISA-WELD-Familie (BVB 2725)",
berichtetDipl.-Ing.IngmarGeorgvomtechni-
schenVertriebderlsabellenhiitte.DerTypBVB
wurde fiir Anwendungen mithohen Strémen
undUmgebungstemperaturenwiebeispiels-
weisedemAntriebfirdieelektrischeLenkung
im Pkw entwickelt.Insbesondere um den ho-
henAnforderungenandieTemperaturzyklen-

festigkeitzwischen-40und+170Gradgerecht
zu werden. Trdgermaterial ist dabei meist ein
DCB-Keramiksubstrat.DiehéherenKupferflan-
kenreduzierendiemechanischenSpannungen
anderLotstelleund durch die 4-Leiter-Anbin-
dungenwerdenTK-Wertevonkleiner 50 ppm
erreicht.

Bei Ortner wurde der 4-Leiter BVBvordem
HintergrundderhohenAnforderungenandie
Genauigkeitausgewdhlt.Daes sich beidieser
Elektronik allerdings um eine ganz normale
Leiterplatte (PCB Printed Circuit Board) han-
delt, wurde seitens Isabellenhiitte der flache,
kleinere und nicht zuletzt auch kostenguinsti-
gere Typ BVT 2-Leiter-Widerstand (Baugroe
2512) empfohlen. Bei flachen Widerstanden
auselektronenstrahlgeschweiBtemVerbund-
material Cu-Manganin-Cu ist der Zuleitungs-
widerstand tatsachlich so niedrig, dass mit ei-
nemgeeignetenLayoutein2-Leiter-Widerstand
eingesetzt werden kann. Mittels des Zusam-
menwirkensvonLayout,VerldtungundWider-
stand wird der 4-Leiter-Anschluss realisiert.
Allerdingsistbeim Layoutsorgfaltigdaraufzu
achten, dass der Stromfluss im Widerstand
nichtdieSpannungsanschliisse(Senseleitun-
gen) tangiert.

Mitdenmontagefreundlichen2-Leiter-Wi-
derstandenBVTwerdenidentischguteMesser-
gebnisse erzielt. Ortner spart durch die Emp-
fehlung der Isabellenhiitte, beim Solar Eagle
auf 2-Leiter- statt 4-Leiter-Widersténde zu-
riickzugreifen, Platzund konnte die Einkaufs-
kosten senken.

Stephanie Nickl

Isabellenhtitte Heusler GmbH &Co.KG, Dillenburg
Tel.: 02771/934-0 - Fax: 02771/23030
vk.bauelemente@isabellenhuette.de
www.isabellenhuette.de

OrtnercleanroomlogisticsystemsGmbH,Dresden
Tel.: 0351/88861-0 - Fax: 0351/88861-20
info@ortner-group.com-www.ortner-group.com

ORIGIN 8!

Grohic-Warksoe

b e

Highlights in OriGIN 8.1
(® neue Funktionen):

e Technische Graphen in Publikationsqualitat

e Arbeitsmappen mit mehreren Blattern und
Arbeitsmappen-Manager

* Stapelverarbeitung (Batch Processing)

e Sparklines und Metadaten im Spaltenkopf

¢ Microsoft® Office-Integration

e Datenumstrukturierung:Pivot-Tabelle,
Stack/Unstack

e Grafikformate als Design speichern

* Neue Grafiktypen und verbesserte
Konturdiagramme

e Grafiken im Favoritenordner sammeln und
zusammen in Microsoft® Powerpoint oder
eine Diashow Ubertragen

 Analysetemplates mit Autoaktualisierung

e Konsolidierte Reports fir Ergebnisse

e X-Funktionen und Befehlsfenster

* Tool zum Andern von Menis und zum Hin-
zufligen neuer Befehle

e Direkter Zugriff auf Variablen und Daten
beim Berechnen von Spalten

e OrIGINPRO 8 bietet alle Funktionen von ORI-
aIN und dariiber hinaus erweiterte Analyse-
hilfsmittel fiir Statistik, 3D-Anpassung,
Bild- und Signalverarbeitung.

Weiteres zu ORriGIN und ORIGINPRO 8.1:
http://www.additive-origin.de/mt

= ADDITIVE

SOFT- & HARDWARE FUR TECHNIK & WISSENSCHAFT

ADDITIVE GmbH

Max-Planck-StraBe 22b - D-61381 Friedrichsdorf/Ts.
Telefon 06172-5905-(0) 30 - Fax 06172-77 613
E-Mail: origin@additive-net.de
www.additive-net.de ® www.additive-origin.de

Copyright 2009 ADDITIVE GmbH. Alle Produktnamen sind eingetragene
Warenzeichen der jeweiligen Hersteller, Irrtum und Anderungen vorbehalten
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Fahten und NIESSERMN

AutaTked Messsystem mit crahiloser

Dateniibertragung " .

In der Automobilbranche werden immer kiirzere Entwicklungszyklen
und effektivere Messreihen in der Fahrerprobung gefordert. Das
weill man auch bei Ipetronik — und hat ein System entwickelt, das
wahrend des Testbetriebs alle wichtigen Messgréf3en und Steuerge-
ratedaten erfasst und diese liber eine drahtlose Verbindung an die
Basis Ubertragt. Der Anwender kann somit die ersten Messdaten
bereits auswerten, wahrend die Erprobung noch lauft und gegebe-
nenfalls Anderungen in die Versuchsdurchfiihrung einflieBen lassen.
Wir stellen das System vor.

M-LOG mit TESTdrive

“" Scheduler

%ydorini)

- - W

MATLAB
Funktion

DauerlauftestsfiirKomponenten,
Aggregate und des gesamten
FahrzeugssindeinfesterBestand-
teildesEntwicklungsprozessesin
derAutomobilproduktion.Damit
lasstsichbeispielsweisedieFunk-
tion aller verbauten und mitein-
ander vernetzten Steuergerdte
testenundderenZusammenspiel
wahrend des Fahrbetriebs unter
realenBedingungentiberprifen.
Dieses Messverfahren ist bislang
mit einem hohen Aufwand ver-
bunden, da der Zugriff auf die
MessdatenundderenAuswertung
erst nach Beendigung der Mess-
fahrterfolgenkénnenund Ande-
rungeninderKonfigurationeines

© Thaut Images - Fotolia.com

Messsystemseinenhohenlogisti-
schen Aufwand nachsichziehen.
Testfahrzeugewerdendeshalbim-
mer hadufiger mit Messsystemen
als autarke Dauerldufer ausge-
stattet. Diese bestehen im We-
sentlichen aus den Messverstar-
kernflirdieimFahrzeugverbauten
SensorenundeinemDatenlogger,
derdie Messdaten speichert. Der
eigentliche Sinn eines Dauerldu-
fers besteht darin, Messreihen
Ubereinensehrlangen Zeitraum
(Tage, Wochen, Monate) aufzu-
zeichnen. Dadurch fallen je nach
AnzahlderMessstellen,Speicher-
rate und Messdauer Speicherka-
pazititen von mehreren 100

Abb. 1: Prinzipieller Ablauf
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Abb. 2: UMTS Dateniibertragung tiber das Mobilfunk-Netz und Internet



MByte an. Alle am Markt befindlichen Daten-
loggersystemebeherrschendieBasisfunktion
»Daten speichern’, der Unterschied entsteht
durch die bereitgestellten Zusatzfunktionen.
ImmermehrAnforderungenwerdenandieDa-
tenloggergestellt,diedieAnwendungunddie
Funktionenimmerkomplexerundspezifischer
werdenlassen.Dieintelligenten Datenlogger
von Ipetronik durchbrechen diesen Kreislauf
der stetig steigenden Komplexitat, in dem sie
jedem Anwender die Mdglichkeit bieten, ei-
geneFunktionenzurlLaufzeiteinzubinden.Mit
demMatlab-ImporterfiirTestdriveistesmdg-
lich,eigeneBerechnungendurchzufiihrenund
sogarbestehendeMatlab/Simulink-Modelleim
Logger in Echtzeit ablaufen zu lassen. Damit
entfallt die Notwendigkeit, fiir jeden Anwen-
dungsfalleineSoftwareerweiterungbeimHer-
stellereinzufordern, die erforderlichen Erwei-
terungen kann jeder Anwender unabhangig
von Ipetronik erstellen.

XCPonEthernet — die Verbindung zum PC

Die Datenlogger von Ipetronik speichern die
Daten nicht nur auf robusten Datentrégern
sondernkdnnendie Datenauchwahrend der
Aufzeichnungvisualisieren. Dabeiwird dasin

[} “‘i"lll-'E

—

Abb. 3: M-LOG-Modul von Ipetronik ist eine
PC-Datenloggerplattform zur autarken Datener-
fassung. Der Logger kann durch verschiedene
Karten und externe Komponenten modular
konfiguriert und erweitert werden. Neben den
physikalischen Messeingangen lasst sich M-LOG
optional mit entsprechenden Kommunikations-
protokollen bestiicken.

der Fahrzeugbranche weit verbreitete Stan-
dardprotokollXCPonEthernetverwendet.Der
Datenlogger lasst sich mit Hilfe ei-
ner standardisierten Be-
schreibungsdatei(A2L)
wieeinSteuergeratbe-
schreiben.Nichtnurdie
Ipetronik-SoftwarelPE-
motion sondern auch
ToolswielNCA,CANape
oder ATl Vision lassen
sich so als parallele An-
zeige nutzen. Wahrend
der Datenlogger die Daten
sicherundunabhéngigaufder
internen Datenkarte speichert,
kannsichderMessingenieurzuje-
derzeitperEthernet-Kabelaufden
Datenlogger ,aufschalten” und die Messung
begutachten.

Dateniibertragung zum
Fleetmanagement

SinddieDatendanneingefahren, libertragtsie
derDatenloggerunmittelbarlibereinedraht-
loseVerbindung(GPRS/UMTSoderWLAN)und
dasInternetzu einem definierten FTP-Server.
DieUbertragungerfolgtbenutzerunabhingig
zufestgelegtenBedingungen.VondiesemSer-
verlassensichdieMessdatenuberdasinternet
abrufen,zujederTages-undNachtzeit.Ebenso
kdnnenneueMesskonfigurationenzumjewei-
ligen Versuchsfahrzeug tibertragen werden.

DerAnwenderkannsomitdieersten Mess-
daten bereits auswerten, wahrend die Erpro-
bungnochliuftundgegebenenfallsAnderun-
gen in die Versuchsdurchfiihrung einflieBen
lassen. Sowohl einzelne Fahrzeuge als auch
ganzeFahrzeugdflottenkdnnenvoneinemoder
mehreren Stiitzpunkten betreut werden. Das
MesssystemeignetsichinsbesonderezurVor-
serienerprobung, firSommer-oderWinterer-
probungenin extremen KlimazonenderErde
sowie zur effektiven Fehleranalyse und Diag-
nose in Serienfahrzeugen.

Marco Mueller
Produktmanager Research & Innovation

Ipetronik GmbH & Co. KG, Baden-Baden
Tel.: 07221/9922-0

Fax: 07221/9922-100
info@ipetronik.com
www.ipetronik.com

Schaltschrinke'

Ethernet

EtherCAT USB g =

Video
SPS-Program

Software
Hardware

Datenerfassung
Auswertung
Prufstandsteuerung

Messen Sie schon-
oder konfigurieren
Sie noch?

CA

o

Profibus

GPS

MessTec Masters
SENSOR+TEST
Testing Expo

STIEGELE

Datensysteme GmbH

D-91541 Rothenburg o.d.T.
Tel: +49-(0)9861-9488-0
kontakt@stiegele.eu - www.stiegele.eu
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Messverstarker flir DMS-Signale
Mehrkanalféhige, preiswerteundein-
fachzuhandhabendeMessverstérker
sind mehrdenn je gefragt,denn oft
ergebensichEinbau-Situationen,in
denen der Messverstarker direkt in
unmittelbarerNahedesSensorsplat-
ziert werden muss, um dort ein
Normsignalabzugreifen.Damitlas-
sensichlangereEntfernungenzurauswertendenElektronikiiberbriicken.
MitdenneuenMessverstarkernderSerie9236bietetburstervielfaltigeund
flexibleL6sungenfiirsolcheApplikationenan.Einsatzfindensietiberall, wo
dasAusgangssignalvonDMS-Sensoren, wiez.B.Kraft-, Druck-oderauch
Drehmomentsensorennichtdirektweiterverarbeitetwerdenkannundin
einverstarktesSpannungssignalgewandeltwerdenmuss.Dassoaufberei-
teteMesssignalkannineinerentsprechendenSteuerungseinheitskaliert
undverarbeitetwerden.TypischeAnwendungsfeldersindz.B.Fertigungsau-
tomaten,Labor-undFeldmessungensowiedielntegrationmittelsPlatinein
eigene Schaltungen.

Burster Prazisionsmesstechnik GmbH & Co KG
Tel.: 07224/645-0

www.burster.de

info@burster.de

Vielseitiges Messdatenerfassungs-System

Das Messdatenerfassungs-System
FrontDAQ, erhéltlich bei CMV Steck,
istein Datenlogger, der fiir Messun-
gen im Labor, als Prozessiiberwa-
chungs-System,alsBlackBox-System
sowiefirMessungenimFahrbetrieb
undimEnergiebereichbesondersge-
eignetist.DurchdasGewichtvonnur
800g unddiekompakten Ma3evon
20cmSeitenlangeund5cmHoheistdasFrontDAQIleichtzutransportieren
undauchaufengstemRaumeinsetzbar.DasFrontDAQbietet20synchroni-
sierte,differentielleAnalogeingange(einA/DWandlerproKanalmitmax.
7.600 Abtastungen pro Sekunde)fiir0-10V,4-20mA sowieThermoele-
mente,PT100,Widerstidndebis2.400QundDehnungsmessstreifen.Uber
steckbareErweiterungsmoduleistdieKanalzahlerweiterbarauf40,60und
mehrKanale.DasFrontDAQverfligtweiteriiber20TTLEin-Ausgangeund
vier analoge Ausgange.

CMV Steck GmbH
Tel.: 07233/959610
www.cmv-steck.de

MCD und Meilhaus Electronic kooperieren

MeilhausElectronicundMCDElektronikgabenihrePartnerschaftbekannt.
MCDElektronikentwickeltundproduziertMess-undPriifsystemeundsetzt
bereitsseitvielenJahrenKomponentenderFirmaMeilhausElectronicfiir
IhrerProjekteein.BestandteildieserSystemeistu.a.eineleistungsfahige,
universelleinsetzbare Software zur Gestaltungund SteuerungvonTest-
und Priifabldufen.ImRahmenderneuen Zusammenarbeitvertreibtdie
FirmaMeilhausElectronicdieSoftware(TestManagerCE)derFirmaMCD
ElektronikimPaketmitdereigenenHardware.Die FirmaMCDElektronik
wiederumhatdievorhandeneSoftwarefiirdieAnsteuerungundVerwen-
dungderMeilhausElectronic-Produkteumfangreicherweitertundwird
dies kontinuierlich fortfiihren.

Meilhaus Electronic GmbH
Tel.: 089/890166-0
sales@meilhaus.com
www.meilhaus.com
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Neues Bundle zur Messdatenerfassung
HBMbietetabsofortdenQuantumX-
UniversalmessverstarkerMX410und
die Messdatenerfassungs-Software
catmanAP als Bundle an. Das neue
Produktpaketermdglichtdenschnel-
lenEinstiegindieflexibleunduniver-
selleMessdatenerfassung.DasBundle
umfasstzudemdieleistungsstarkeund
intuitivzubedienendeSoftwarecatmanAP,mitderMessdatenkomfortabel
erfasstundanalysiertwerdenkénnen.Anwendernstehtsomiteinhocheffi-
zientesPaketflirunterschiedlichsteMessaufgabenzurVerfiigung.Mitdem
QuantumX-SystemlassensichverschiedenephysikalischeGroRenwieKraft,
Druck,Weg,Spannung,StromundBeschleunigungzuverldssigundzeitsyn-
chronerfassen.DieintegrierteTransducerElectronicDataSheet(TEDS)-
TechnologieermdglichteineautomatischeErkennungundKonfiguration
aller TEDS-kompatiblen Aufnehmer.

Mruisng an der Vorde s

Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH
Tel.: 06151/8030
info@hbm.com

www.hbm.com SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7B - Stand 538

Flexibel konfigurierbare Prazisionsmessgerate
Nach den Messinstrumenten der
Temppoint-undVoltpoint-Seriestellt
DataTranslationjetzteineneueMess-
gerate-Familievor,diedieFunktionen
dieserModuleineinemGeratvereint.
DieMeasurpoint-Systeme-ebenfalls
erhaltlich mit bis zu 48 Kandlen und
mitUSB-oderEthernet/LXI-Interface
—koénnenmitverschiedenen 8 Kanal-Messkarten fiirden Anschluss von
Spannungen,Thermoelementen,WiderstandsthermometernoderProzess-
stromenindividuellbestlicktwerden.24BitA/D-AuflosungundISO-Chan-
nel-TechnologiesorgenfiireineherausragendeMessgenauigkeitauchun-
ter rauen Umgebungsbedingungen. Die neuen Measurpoint-Gerate
empfehlensichliberalldort,wotrotzverschiedenerStoreinfliisseMessda-
tenvonunterschiedlichenQuellenmithoherPrézisionerfasstwerdenmiis-
sen.

Data Translation GmbH
Tel.:07142/9531-0
www.datatranslation.de

Messdaten per UMTS libertragen

DieaufMess-undPriftechnikspezi-
alisierte DelphinTechnology bietet
ihrenKundenkiinftigeinKomplett-
system zur Ferndateniibertragung
Uber das UMTS-Netz an. Das Kom-
plettsystem,bestehendausMessage-
GeratundUMTS-Router,erlaubtdem
AnwenderdendrahtlosenFernzugriffaufseineMessdatenvialnternetvon
jedemPCderWeltaus.HierzuwirdeinesichereVPN-Verbindungiberdas
Internethergestellt.DerUMTS-RouterMoRoSvonInsysist,genauwiedas
Message-Gerat, industrietauglich ausgefiihrt und kann tber eine DIN-
Normschienemontiertwerden.ErunterstiitztalleUMTS-undGSM-Netze.
DiemobileStandleitungeignetsichbesonderszumregelméaBigenVersand
vongroRenDatenpaketenoderzurOnlinetibermittlungvonMesswertenzu
Servicezwecken, Entstérung, Fehlerdiagnose oder Prozesssteuerung.

Delphin Technology AG
Tel.: 02204/97685-0

www.delphin.de SPS/IPC/DRIVES 2009 - Halle 7A - Stand 636
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Lange Zeit stand der
Roman ,Das Parfum®
von Patrick Siisskind
in den Bestseller-Listen. Eindrucksvoll
ist dort das grofie Begehren an be-
stimmten Duftstoffen, welche menschli-
che Kérper verbreiten, beschrieben. Und
auch, mit welcher Bereitschaft die
Hauptfigur iiber Leichen ging, um an diese
Stoffe heran zu kommen. Im Roman hat
der Held das Ziel erreicht, mit seinem
Duftstoff alle in seinen Bann zu ziehen.

Die naturwissenschaftliche Wirklichkeit
unserer Zeit sieht aber anders aus. Den
ausgefeilten Analysemethoden unserer
Zeiten zum Trotz gelang es bisher nicht,
einen derartigen Lockstoff zu isolieren.
Viele Firmen, viele gute Naturwissen-
schaftler haben sich an der Aufgabe ver-
sucht. Und wenn wir manchen Werbesen-
dungen Glauben schenken, haben viele
das Ziel auch erreicht - wirklich? Stellen
Sie sich ein mannliches Wesen vor, wel-
ches in etwa durch den Kraftwerks-Boss
aus der Comic-Serie ,Die Simpsons® um-
schrieben sein mag. Ein paar Spriiher auf
seine Haut, und dann begibt er sich in eine
Fernseh-Show zur ldentifikation der zu-
kiinftigen Top-Modells. Und die fliegen

dann auf ihn! Wenn jemandem das ge-
lange...! Doch zuriick zur Wirklichkeit.

2002 bekam Prof. John B. Fenn den No-
belpreis fiir Elektrospray-lonisations-
Massenspektrometrie , angewendet auf
Eiweifdstoffe. Ein Forscherteam der Uni-
versitat Yale und des Boecillo Technology
Park in Valadolid, Spanien, hat diese Tech-
nik an die Gegebenheiten der Haut ange-
passt und konnen nun Online-Realtime-
Analytik betreiben. Es gelang ihnen,
verschwindend kleine Mengen an verschie-
denen Stoffe auf menschlicher Haut zu
analysieren. Dort muss auchirgendwo das
duftende Geheimnis aus dem ,Parfum®-
Roman zu finden sein. Allerdings berich-
tete Juan-Fernandez de la Mora vom Spa-
nisch-US-amerikanischen Team bisher nur
von verschiedenen Fettsauren, die sie ge-
funden haben. Die mengenmafdige Zusam-
menstellung der Duft-Komposition auf
der Haut soll auch das ldentifikations-
merkmal sein, anhand dessen Hunde ihre
Herrchen erkennen. Soweit eigentlich
weniger spektakulr, als das Forschungs-
Sujet eigentlich erwarten lassen wiirde.
Vielleicht ist es von der Situation ab-
hingig, in der sich die mdglichen
Erzeuger(innen) des Duftes befinden.

Elektronische Nase , beschniffelt”
menschliche Haut in Echtzeit

Doch die Forschergruppe sucht nach an-
deren Zusammenhangen. Die Duftkom-
position beeinflusst auch Moskitos, die
auf der Suche nach Blut eindeutig man-
che Menschen bevorzugen, andere weit-
gehend ignorieren. Uniibertroffen ist die
Empfindlichkeit des neuen Verfahrens bei
der Detektion von Sprengstoffen wie
TNT. Allein diese beiden Themensektoren
bieten reiche Anwendungsfelder.

Wenn ich mal die Eingangs erwahnten
Duftstoffe mit der sprichwortlichen
Taube auf dem Dach vergleiche, nach de-
nen Patrick Siiskinds Romanheld Gre-
nouille anscheinend erfolgreich gegriffen
hat, so sind de la Mora und seine For-
scherkollegen vorldufig erst mal mit dem
Spatz zufrieden, den sie aber fest in der
Hand halten. Meiner Meinung nach ist de-
ren Arbeit ein interessantes Beispiel von
Wissenschafts-Transfer von einem No-
bel-Preis-gekronten sehr diffizilen An-
wendungsgebiet in eine ziemlich Alltags-
nahes Problemfeld. Mal sehen, was fiir
Ergebnisse da noch heraus kommen wer-
den!

lhr Dr. Tec
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ADLINK Embedded Computing
New Product Debhut!
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Vorhang auf!

Besuchen Sie uns vom

24. bis 26. November 2009
auf der SPS/IPC/DRIVES in
Nlrnberg. Halle 9, Stand 460.

Vorhang auf flr einen neuen Geschaftsbereich: Die Schmersal Safety Control GmbH ist das Kompe-
tenzzentrum fur Optoelektronik in der Schmersal Gruppe. Das neue Unternehmen bietet dem interna-
tionalen Maschinen- und Anlagenbau und den Anwendern in der Industrie ein breites Spektrum an
Sicherheits-Lichtvorhangen und -Lichtgittern sowie Mehrweg-Lichtschranken mit vielen ,Highlights®.
Zum Programm gehoren beispielsweise die weltweit kompaktesten Sicherheits-Lichtvorhange fir
Performance Level e nach DIN EN ISO 13849-1 und mehrere Baureihen von Sicherheits-Lichtgittern
in Schutzart IP 69 K. Fordern Sie weitere Informationen an: K.A. Schmersal GmbH, Méddinghofe 30,
42279 Wuppertal, Tel. 0202 / 6474-0, E-Mail: info@schmersal.com oder www.schmersal.com

SCHMERSAL





