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Wollen — nicht mussen

2.000 Kilometer — eine lange Strecke. Vor allem wenn man mit einer so heiklen Fracht
wie 5,2 Tonnen Gletschereis unterwegs ist. Gestohlen natirlich. Damit wurde kurzlich ein
30-jahriger LKW-Fahrer in Chile erwischt. Sein Ziel: Santiago de Chile. Spekulationen zu-
folge sollte das tausendjahrige Eis vom Gletscher Jorge Montt fUr kiihle Getranke sorgen.

Zugegeben der Einfall ist kurios, doch zeugt er von Ideenreichtum. Und genau diesen
Weg werden wir auch mit der messtec drives Automation gehen. Keine Angst, wir prasen-
tieren Ihnen kein gestohlenes Gletschereis, daftir aber einen Ddnerschneideroboter (S. 122).

Sie sehen, wir machen uns Gedanken. Gedanken darlber, was Sie, liebe Leser, interes-
siert. Denn wir wollen lhnen eine Fachzeitschrift bieten, die Sie lesen, weil Sie es mdchten
und nicht, weil Ihr beruflicher Werdegang es fordert. Wir wollen uns zahlreicher redaktionel-
ler Formate wie Interviews, Reportagen oder Umfragen bedienen, um lhnen zu zeigen, wer
in Unternehmen die Faden zieht, welcher kluge Kopf hinter neuen Produkten steckt und wie
Experten Trends bewerten.

Und da die April-Ausgabe die erste Ausgabe ist, in der wir die Faden gezogen haben,
fangen wir direkt damit an. Im Gesprach Uber sichere Antriebstechnik mit Sicherheits-
experten von Danfoss fanden wir beispielsweise heraus, warum Sicherheitsfunktionen in
einen Antrieb integriert werden (S. 67). Sie denken, dass Sie die Antwort kennen? Perso-
nensicherheit ist es nicht — jedenfalls nicht priméar. Und dass Naherungsschalter weit mehr
sind, als einfach aufgebaute Technik und welche Ansatze es fur die Weiterentwicklung
gibt, erfahren Sie zum Beispiel in unserer Umfrage auf Seite 89.

Sind Sie gespannt, was Sie erwartet? Wir sind ebenso gespannt, was Sie von unserer
ersten messtec drives Automation halten...

Eine interessante Lektlre wiinschen

(//f/&wé b A G

Stephanie Nickl Anke Grytzka
snickl@wiley.com agrytzka@wiley.com
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Ein Schiff, ein Fjord

Das Passagierschiff Balmoral
fahrt mit seinen Gésten durch
die Ostsee und die Fjorde
Norwegens. Damit dessen Ab-
gase die strengen gesetzlichen
Bestimmungen der Regierung
erfilllen, wird eine spezielle
Treibstoffmischung verwendet.
Um die Zusammensetzung der
Schiffsabgase zu kontrollieren,
ist spezielle SPS- und Automa-
tisierungstechnik notwendig.

Schwarzes Gold

Um Erddl aus den Tiefen der
Erde zu Tage zu fordern, sind
moderne Technologien gefragt.
Dabei sind die Anforderungen
an die Materialien bei Tiefen-
bohrungen extrem: bis zu
200 Grad, Vibrationen und
sehr hohe Driicke. Auch die
eingesetzten Elektromotoren,
die beispielsweise Ventile
steuern, miissen diesen
Bedingungen standhalten.

Bedenkenlos abtauchen

Flir die Wasseraufbereitung
und Abwasserbehandlung
kommen meist Chemikalien
zum Einsatz, die bedarfs-
gerecht dosiert werden
mussen. Online-Sensorik

mit optimiertem Membran-
Elektrolytsystem ermdglicht die
geregelte Dosierung, indem sie
reproduzierbare, storungsfreie
und zuverlassige Messungen
in belastetem Wasser
gewahrleistet.
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Wechsel bei Micro-Epsilon

Im Jahre 1968 mit drei Mitarbeitern begon-
nen, hat sich Micro-Epsilon Messtechnik seit
den 80er Jahren kontinuierlich vom Einzelun-
ternehmen zur Unternehmensgruppe mit welt-
weit Uber 500 Mitarbeitern entwickelt. Damals
wie heute befindet sich das Unternehmen in den
Héanden der Familien Frischen und WiBpeintner.
Nach 35 Jahren im Unternehmen tbergab nun
Karl WiBpeintner im Januar 2012 die Leitung an
Martin Sellen, der zukUnftig die Bereiche Pro-
duktion und Entwicklung verantwortet. Johann
Salzberger als bisheriger zweiter Geschaftsfiih-
rer kimmert sich neben den Bereichen Marke-
ting & Vertrieb um die finanzielle FUhrung des
Unternehmens. Sellen war seit 2010 Assistent
der Geschaftsleitung und Ubernahm kontinuier-
lich mehr Aufgaben. Zuvor war er als Entwick-
lungsleiter bei Micro-Epsilon tatig. Das flr seine
Amtszeit formulierte Ziel ist klar: ,Den Kurs auf
Langfristigkeit und Nachhaltigkeit beibehalten.
Denn wir werden fUr einen kurzfristigen Erfolg
niemals die langfristige Perspektive aufgeben®,
so Sellen. Auch der Branchenfokus soll beibe-
halten und in den Bereich Halbleiter, Luftfahrt
und Medizintechnik verstarkt werden. Trotz der
Ubergabe der Geschaftsfiihrung an Sellen wird
WiBpeintner dem Unternehmen auch weiter-
hin erhalten bleiben, indem er kunftig die Koor-
dination der Micro-Epsilon-Holding Ubernimmt
und damit die Geschicke der Firmengruppe, zu
der inzwischen 20 Unternehmen gehdren, leitet.
Und damit Micro-Epsilon auch weiterhin in Fami-
lienhand bleibt, verstérken die beiden Séhne von
Karl WiBpeintner das Unternehmen. Seit 2010
verantwortet Alexander WiBpeintner den Be-
reich Informationstechnologie und sein Bruder,
Thomas WiBpeintner, die Entwicklung Sensorik.

www.micro-epsilon.de

Copa-Data und

Mitsubishi Electric kooperieren

Die Factory Automation European Business
Group von Mitsubishi Electric und Copa-Data
wollen im Rahmen des Partnerprogramms e-F@
ctory Alliance zusammenarbeiten. Im Mittelpunkt
der Kooperation steht die nahtlose Integration
der Steuerungs- und Visualisierungssoftware
von Copa-Data in die C-Controller von Mitsubi-
shi Electric. www.copadata.de

Nabtesco mit neuem Vertrieb
Als  Vertriebs-Ingenieur
flr Nord- und Osteuropa
inklusive Russland ver-
starkt Christian Otto (48)
das Vertriecbsteam von
Nabtesco in DuUsseldorf.
Der gelernte Technische
Zeichner und Bachelor
of Engineering kann auf
langjahrige Erfahrung als
Konstrukteur  zurtickbli-

cken. www.nhabtesco.de

TKD mit Doppelspitze

Kabelanbieter TKD hat seine GeschaftsfUhrung
erweitert: Geschaftsfihrer Jiirgen Neumann
(61) steht ab sofort Wilhelm Engst (54) zur Seite,
der auch die Funktion als CEO Ubernimmt.
Ziel der Geschéaftsflhrung ist es, die Kernge-
schéafte im In- und Ausland weiter zu starken.

www.tkd-kabel.de

Trebing + Himstedt feierte 20-jdhriges
Bestehen

Am 1. April dieses Jahres feierte das Schweriner
Software-Unternehmen Trebing + Himstedt sein
20-jahriges Bestehen. Gestartet als Zwei-Mann-
Unternehmen haben die Grinder Stefan Trebing
und Steffen Himstedt (siehe Foto) inzwischen ein
Unternehmen aufgebaut, das 40 Mitarbeiter um-
fasst und seit Uber zehn Jahren mit der Imple-
mentierung von SAP-Manufacturing-Lésungen
erfolgreich am Markt positioniert ist. Im Sommer
dieses Jahres soll das Jubildum mit Kunden,
Partnern, Vertretern aus der Politik und Mitarbei-
tern in Schwerin gefeiert werden. www.t-h.de

Wago ist ,,Ausgezeichneter Arbeit-
geber fiir Ingenieure*

Die vom VDI herausgegebene Wochenzeitung
,VDI nachrichten* und der Technische Uberwa-
chungsverein (TUV) Rheinland haben Wago jetzt
als ,Ausgezeichneter Arbeitgeber flir Ingenieure”
zertifiziert. Diese ,TUV-Plakette* haben neben
Wago bislang nur sieben Firmen in Deutschland
erhalten. Die Zertifizierung beinhaltete zum einen
eine umfangreiche Mitarbeiterbefragung, an der
sich 150 Ingenieure anonym beteiligten. Zum
anderen ,durchleuchteten* zwei TUV-Auditoren
drei Tage am Stammsitz in Minden akribisch Ab-
laufe und Strukturen. Www.wago.com

Neuer Auftritt mit neuer Zertifizierung

Atlanta Antriebssysteme hat das Zertifikat des
Authorized Economic Operator (AEO) vom
Hauptzollamt Heilbronn erhalten und ist somit ei-
nes der Unternehmen, die den hochsten Status
des ,Zugelassenen Wirtschaftsbeteiligten” fuh-
ren durfen. Die Bewiligung dieses Status war
an schwierig zu erflllende Voraussetzungen ge-
knUpft. Wer mehr dartber erfahren will, kann
sich Informationen auf der neuen Seite von At-
lanta holen — der Internet-Auftritt wurde im Ja-
nuar komplett Gberarbeitet. www.atlantagmbh.de

Rose+Krieger mit gutem Ergebnis

Rose+Krieger blickt auf ein erfolgreiches Jahr
zurlck. Mit einem Umsatzplus von 20 Prozent
gegentiber 2010 und 70 Prozent verglichen mit
dem Jahr 2009 wurde sogar das Boom-Jahr
2008 Ubertroffen. MaBgeblich fur den Erfolg des
Unternehmens aus NRW sind die kundenspe-
zifischen Losungen aus der Linear- und Modul-
technik, die zunehmend an Bedeutung fir RK
Rose+Krieger gewinnen. www.rk-rose-krieger.com
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Rittal, IFM und Sick bieten
Mitarbeitern viel
Bei dem Wettbewerb , Top Arbeitgeber Deutsch-
land 2012“ wurden insgesamt 118 Unterneh-
men flr herausragende Arbeitsbedingungen
ausgezeichnet — darunter auch IFM Electro-
nic und Rittal. Sick wiederum wurde bei ,Great
Place to work* ausgezeichnet: Das Unterneh-
men kam in der Kategorie ,Unternehmen mit
2.001 bis 5.000 Mitarbeitern” auf Platz 3. Sick
hat seit Bestehen des Wettbewerbs zum zehn-
ten Mal in Folge teilgenommen und war dabei
stets unter den Top 100 platziert. Dies ist bisher
nur einem weiteren Unternehmen gelungen.
www.greatplacetowork.de
de.toparbeitgeber.com

Ingenieursmangel bei IFM

2018 will IFM laut Michael Marhofer, dem ge-
schaftsfiihrenden Gesellschafter, die magische
Marke von einer Miliarde Euro Umsatz errei-
chen. Voraussetzung dafur ist allerdings die er-
folgreiche Rekrutierung von weiteren Ingeni-
euren. ,Wir suchen am Standort Deutschland

aktuell Uber 100 Ingenieure fur 250 Entwick-
lungsprojekte. Aber der Bewerber-Markt ist na-
hezu leergefegt. Das bremst unser Wachstum
ungemein®, so Marhofer.

www.ifm.com/de

weltwelt“Wla
in der mdusﬂ’l'ellen
Kommunikation

2006 | 2007 & 2008 | 2009 @ 2010 & 2011 & 2012

ABEG-Gruppe in Polen

Die ABEG-Gruppe ist seit Dezember 2010
mit einem Schwesterunternehmen von Find-
ling Walzlager direkt auf dem polnischen Markt
vertreten. Neben der Hauptniederlassung in
Tychy bei Katowicz bietet seit August 2011 eine
zweite Niederlassung in Lodz Beratung nach
der ABEG-Methode fir den Wachstumsmarkt
Polen. www.findling.com

Das Team aus Lodz

Aus Hy-Line Sensor-Tec wird IS-Line

Seit 1. April tritt Hy-Line Sensor-Tec unter dem
neuen Firmennamen IS-Line GmbH eigensténdig
am Markt auf. Das Unternehmen verlegt gleich-
zeitig seinen Firmensitz von Unterhaching in den
Munchner Norden nach UnterschleiBheim. Das
Produkt-Portfolio bleibt erhalten und soll gezielt
ausgebaut werden. IS-Line steht fur ,Intelligent
Sensors for Innovative Solutions”. www.is-line.de
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Ein halbes Jahrhundert TWK

TWK Elektronik feiert in diesem Jahr ihr 50-jah-
riges Bestehen. Das von Theo W. Kessler 1962
in Dusseldorf gegriindete Familienunternehmen
handelte zunachst mit hochwertigen Elektronik-
Komponenten Uberwiegend aus Frankreich flr
die Erfassung von Winkeln und Wegen. Heute
hat TWK knapp 100 Mitarbeiter und sich auf den
Markt der Drehgeber, Neigungs- und Langen-
messsysteme spezialisiert. www.twk.de

Rittal und Siemens besiegeln
Zusammenarbeit
Rittal und  Sie-
mens wollen bei
der elektrotechni-
schen AusrUstung
von Rechenzentren
zusammenarbei-
ten. Auf der Cebit prasentierten die beiden Un-
ternehmen in den Live-Rechenzentren von Rittal
eine Energieverteilungsldsung Uber Schienenver-
teiler-Systeme von Siemens. ,Das Portfolio von
Siemens und Rittal erganzt sich gerade im Be-
reich der Rechenzentrumsinfrastruktur, erlau-
tert Christoph Caselitz, Chief of Customer Ope-
rations bei Rittal. www.rittal.de

PROFIBUS « PROFINET

Mit 4,3 Millionen installierten Knoten hat sich PROFINET als der fithrende Industrial

PROFINET bietet ...

# groBere Durchgdngigkeit und einheitliche Strukturen
mehr Teilnehmer und hohere Performance
nahtlose Integration bestehender Systeme

neue, innovative Anwendungen

[
[
[
# kontinuierliche Erweiterungen

Ethernet Standard fiir die Fertigungs- und Prozessautomatisierung durchgesetzt.

Die weltweit etablierte und zukunftsgerichtete Technologie wird durch zahlreiche Unternehmen
unterstiitzt und gewahrleistet damit langfristige Verfiigbarkeit und Investitionsschutz.

Hinter PROFINET steht eine Vielzahl von Herstellern mit ihren Produkten, deren Qualitdtsstandard
und Interoperabilitdt durch Zertifizierung sicher gestellt wird.



Die Ergebnisse der Januarumfrage des AMA-
Fachverbandes zeigen eine wirtschaftliche
Normalisierung nach Turbulenzen in den ver-
gangenen Jahren. Die Sensorik und Mess-
technik préasentiert sich 2011 mit gesundem
Wachstum in Umsatz, Investitionen, Export
und einem stetig wachsenden Bedarf an
Fachkréften.

Nachdem die Sensorik und Messtechnik
Anfang 2011 einen fulminanten Start hinlegte,
erhielt die Branche zum Jahresende durch die
Unsicherheiten infolge der Euro-Schulden-

|

PROFIBUS * PROFINET

softinG)

Sie wollen Ausfallzeiten vermeiden und
den reibungslosen Betrieb Ihrer Ethernet-

www.softing-ia.de
Hannover Messe
Halle 9, Stand C33

Systeme sicherstellen?

PHCENIX
CONTACT

ETHERNET, All-in-one” Handgerit
zur universellen Ethernet-Diagnose

' Ruhe nach dem Stur

chnik: Wirtschaftliche Normalisierung nach turk

krise einen Dampfer. Folglich sanken ab Mitte
des Jahres auch hier die Umséatze und die
Auftragseingadnge gingen im vierten Quartal
um 1,7 Prozent zurtick. Dennoch erwirtschaf-
teten die AMA-Mitglieder fUr das gesamte
Jahr 2011 ein zweistelliges Umsatzplus von
15 Prozent. Verglichen mit den elf Prozent
Umsatzwachstum der deutschen Industrie im
Jahr 2011, zeigt sich die Sensorik und Mess-
technik damit wachstumsorientiert und blickt
zuversichtlich in das Jahr 2012. Nach den
Erwartungen fUr das laufende Jahr befragt,

Vielfaltige Produkte
fiir Ihren Erfolg

Was macht PROFINET noch besser?
Axioline von Phoenix Contact!

Nutzen Sie jetzt das schnellste I/O-System der Welt
fur Ihr PROFINET-Netzwerk!

Der BC-200-ETH ist ein industrietaugliches
Kombi-Messgerat zur Durchfiihrung von Ver-
kabelungstests, Netzwerk- und Paketanalysen,
Leistungsbewertungen sowie Fehlerbehebung
an Ethernet-Installationen. Die einfache Handha-
bung und die Vielzahl der Funktionen machen
den BC- 200-ETH zum idealen Werkzeug fur Instal-
lateure, Inbetriebnehmer und Servicetechniker.

rechnen die AMA-Mitglieder mit einem Um-
satzplus von funf Prozent zum Vorjahr.

Einen deutlichen Umsatzschub verzeich-
net die Branche durch den zunehmenden Ex-
port. Die AMA-Mitglieder steigerten das Ex-
portvolumen in den Jahren 2004 bis 2011 um
75 Prozent. Besonders deutlich zeigt sich das
Exportwachstum in européische Lander, Ex-
porte in L&nder auBerhalb Europas hingegen
stagnieren. ,Wir sehen uns hier als Verband
in der Pflicht, unseren Mitgliedern die Wege
auch ins nichteuropéische Ausland zu ebnen.

Sie erhalten mit Axioline ein auf PROFINET optimiertes
Realtime I/O-System, das synchron zum Bus und mit
hochster Geschwindigkeit die Signale Ubertragt.

Mit der Push-In Anschlusstechnik verdrahten Sie starre
und vorkonfektionierte Leiter ohne Werkzeug auf ein-
fachste Weise.

www.phoenixcontact.de/axioline
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Bereits heute pflegen wir enge Wirtschafts-

kontakte in d Wachst kt Chi " *

ontarte i den Wachstumsmar< hina Export Sensorik und Messtechnik

und wir werden diese Aktivitaten weiter aus- Vergleich U t it ind t

bauen*, berichtet AMA-Altestenratsvorsitzen- CTCICIVIMERE Ik 2008 l: R -~ mu}

der Reinhold Rdsemann. 176

m Europa

Neben den Exportzahlen zeichnet sich in &
B aufler Europa

der Sensorik und Messtechnik auch bei den
Mitarbeiterzahlen ein positiver Trend ab. Zeigt
das verarbeitende Gewerbe bei der Mitarbei-
terzahl seit Jahren laut Statistischem Bundes-
amt keine signifikanten Veradnderungen mehr,
so legte die Sensorik und Messtechnik in den
vergangenen sechs Jahren mit 22 Prozent zu.
Auch hinsichtlich Investitionen soll zuge-
legt werden. Im Wirtschaftsjahr 2012 will die
Branche vier Prozent mehr als im Vorjahr in-
vestieren und wuirde sich damit wieder auf
ihr normales Wachstum der Vorkrisenzeit ein-
pendeln. Im vergangenen Jahr steigerte die
Sensorik und Messtechnik ihre Investitionen
um ein Plus von 16 Prozent und lag damit
deutlich Uber den Investitionen der Vorjahre.

Der Export zieht an — wenn auch nur in européische Lander.

AMA Fachverband fUr Sensorik e.V., Berlin
Tel.: +49 30 2219 0362 0
www.ama-sensorik.de

Sicher verkabeln
Mit Steckverbindern und Kabeln abgestimmt auf Ihre PROFINET-Applikation.

Nutzen Sie die Vorteile der IE-Line Steckverbinder mit STEADYTEC®-Technologie

fr Ihre PROFINET-Applikation.

B Sicher: Kabel- und IE-Line Steckverbinder erflllen die PROFINET-Verkabelungsrichtlinie
B Einfach: Feldkonfektionierbare RJ 45-Steckverbinder in IP 20 und IP 67

B Zuverlassig: Hohe Systemsicherheit durch innovative Kontakttechnologie

www.weidmueller.com wei dm ii ' , er §

W = u® Die einfachste Art, um PROFINET fiir kleine und grof3e
Automatisierungsaufgaben zu nutzen:

INNOVATIVE CONNECTIONS

Die WAGO-Automatisierungssysteme in IP20 oder IP67
WAGO liefert den Schliissel fur die Fertigungs- und Prozessauto-
matisierung, um Management-, Steuerungs- und Feldebene zu

N
vernetzen:
# Modular, feldbusunabhangig, dezentral. I P2 0

B 1P20: Uber 400 Funktionsmodule mit 1, 2, 4, 8 oder 16 Kanglen!
B 1P67: Uber 20 parametrierbare Module mit 4 und 8 Kanélen!
Eine skalierbare Losung von hoher Integrationsdichte mit optima-
lem Preis-/Leistungsverhéltnis.

www.wago.com
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© Deutsche.\esse:

In Hannover grint es in diesem Jahr nicht  wird dargestellt, dass sich die Wettbewerbs-  Fertigungsverfahren, nachhaltige Energie-

nur, weil Blatt und Blite Ende April sehr wahr-
scheinlich schon sprieBen. Auch in den Mes-
sehallen wird es grin beziehungsweise mit
dem diesjahrigen Leitthema Greentelligence
noch gruner als in den vergangenen Jah-
ren. Denn die Energie- und Umweltthema-
tik findet sich in allen Messehallen wieder. Es

fahigkeit nur durch den Dreiklang von effizi-
enten Verfahren, umweltvertraglichen Mate-
rialien und nachhaltigen Erzeugnissen in der
industriellen Produktion sichern lasst. Auch
Partnerland China greift mit seiner Prasenta-
tion den griinen Gedanken wieder auf. ,Im
Fokus des Partnerlandes stehen intelligente

erzeugung, intelligente Energienetze sowie
Elektromobilitat”, erklart Wolfram von Fritsch,
Vorstandsvorsitzender der Deutschen Messe.

Doch nicht nur jeder Einzelne sollte Elektro-
autos in Erwagung ziehen oder Solar auf dem
Dach des Eigenheims installieren. Es muss ge-
samtheitlich umgedacht werden — allen voran

Einfache Integration
in Systeme

PROFIBUS *« PROFINET

Unsere UNIGATE® Produktserie beinhaltet: lhr Partner fiir die
Anbindung an Profinet

UNIGATE® IC:  All-In-One Busknoten zur Integration

in lhre eigene Elektronik

AnschlulSfertiger Multi-Protokoll-Busknoten

fUr Ethernet basierende Busse

Gateways zur Verbindung unterschiedlicher

Feldbusse und Industrial Ethernet untereinander

UNIGATE® AS-i: AS-i Master Gateways auf alle Bussysteme

UNIGATE® FC:

UNIGATE® CX: Deutschmann

www.deutschmann.de

Volles Programm fiir PROFINET

(PIRIGLFLTT TresERERL
CTRIETAT T

Industrial
Automation

TURCK bietet PROFINET-Nutzern die komplette Bandbreite an
Kommunikationslésungen, von der HMI-PLC-Lésung und modularen
I/O-Systemen bis hin zu robusten Kompakt-I/O-Modulen.

VT-250: HMI mit integrierter SPS und PROFINET Master www.turck.com
BL20-I/0-System firr Schaltschrankmontage als PROFINET Slave
BL67-1/0-System fur Feldmontage als PROFINET Slave
BL67-AIDA-Gateways fir die Automobilindustrie (Kupfer, Lichtleiter)
Piconet-I/O-Modulsystem in IP67

FXEN-1/0-Kompaktmodule in IP67
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Hannover Messe kompakt

WANN? 23-27. April 2012
Wo? Messegelande, 30521 Hannover
GEOFFNET? 9.00-18.00 Uhr

Tickers? Tagesticket 32 Euro (VV 25 Euro)
Dauerticket 69 Euro (VV 58 Euro)

ONLINE? www.hannovermesse.de
Deutsche Messe,

30521 Hannover

Tel.: +49 511 89 0
www.messe.de

VERANSTALTER?

HANNOVER
MeSsSse

23.-27. April 2012

NEW TECHNOLOGY FIRST

Industrial Automation

Internationale Leitmesse fiir Prozessautomation, Fertigungs-
automation und Systemlasungen fir die Produktion und Gebaude
Hallen 7-9, 11, 14-17

Energy
Internationale Leitmesse der erneuerbaren und konventionellen Energieerzeugung,
Energieversorgung, -iibertragung, -verteilung und -speicherung
Hallen 11-13, 27, FG

MobiliTec

Internationale Leitmesse fiir hybride & elektrische
mobile Energiespeicher und alternative Mobilittstechnologien
Halle 25, F6

Digital Factory
Internationale Leitmesse fiir integrierte Prozesse und IT-Lésungen
Halle 7

Industrial Supply
Internationale Leitmesse fiir industrielle Zulieferlgsungen und Leichtbau
Hallen 3-6

CoilTechnica

Internationale Leitmesse fiir die Fertigung von Spulen,
Elektromotoren, Generatoren und Transformatoren
Halle 25

IndustrialGreenTec

Internationale Leitmesse fiir Umwelttechnologien
Halle 26

Research & Technology 2
Internationale Leitmesse fir Forschung, Entwicklung Convention Center D rastener Fir (Hatie 21)
und Technologietransfer

Halle 2 @ Haus der Nationen

[ PromoTion worLD tatie te)

€ ‘ Deutsche Messe

Grafik: Deutsche Messe AG
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die Industrie. Daher zeigt die Leitmesse Indus-
trialGreenTec Losungen, die von der Industrie
fUr die Industrie entwickelt werden. ,Im Fokus
stehen umweltgerechte Produktionsverfahren,
Kreislaufwirtschaft und Entsorgung, Techniken
fur eine effektive Nutzung erneuerbarer Ener-
gien und Materialien sowie die messtechni-

stoffen”, so von Fritsch. Und dass es Zeit ist,
grin zu denken, zeigen folgende Zahlen: Laut
Schatzungen des VDI verrichten weltweit 300
Millionen Elektromotoren in der Industrie ihren
Dienst. Hinzu kommen jahrlich nochmals etwa
10 Prozent. Wirde man hier auf intelligente
Energieautomation, moderne Ubertragungs-

nenten umsteigen, lieBe sich der Energiever-
brauch in der Industrie um 30 Prozent senken.
Das heit mit drehzahlgeregelten Antrieben
konnten weltweit etwa 1,7 Milliarden Kilowatt-
stunden Strom eingespart werden. Bekannt ist
dieses Einsparpotenzial schon lange, auch hat
man bereits begonnen umzudenken — weiter-

sche Erfassung und Uberwachung von Schad-  technologien und  elektrotechnische Kompo-  gedacht wird nun in Hannover. (agry)

S I E M E N S SINAMICS - die durchgiingige Antriebsfamilie

fiir jedes Anwendungsgebiet.
Ob es nun um Pumpen, Liften und Verdichten oder um Bewegen, Verarbeiten oder Bear-
beiten geht, um einfache Bewegungsabldufe oder um hochdynamische Achssynchroni-
sation — die Antriebsfamilie SINAMICS bietet fir jede Anwendung zwischen 0,12 kW und
120 MW einen passenden Umrichter.
In Kombination mit PROFINET sorgt die innovative, durchgdngige Antriebstechnik fur
den notigen Speed in Ihren Maschinen — sowie flir hdchste Prazision bei Motion Control
Applikationen.

www.siemens.de/profinet-produkte

Auf Basis der skalierbaren Steuerungsplattform IndraControl L von

Bosch Rexroth sind anwendungsorientierte Automatisierungs-Lésungen
effizient realisierbar.

Die Einbindung in unterschiedlichste Kommunikationsnetzwerke erfolgt
Uber ein Muti-protokoll-Interface. Als PROFINET RT-Schnittstelle ist diese
wahlweise als Device oder Controller konfigurierbar. Die Konfiguration
und Diagnose der PROFINET- und aller weiteren Kommunikations-
schnittstellen ist im Engineering-Tool IndraWorks voll integriert.

Mit PROFINET RT steht eine offene und zukunftssichere Feldbus-
anschaltung zur Verfligung.

Rexroth
Bosch Group

www.boschrexroth.com

®
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Mehr PS tur den Porsche

Mit Profinet-Spezifikation V2.3 schneller kommunizieren

PROFIBUS » PROFINET

,Damit sind wir der Porsche unter allen
Ethernet-System*”, erklarte Jérg Freitag,
Vorstandsvorsitzender der Profibus  Nut-
zerorganisation (PNO) im Rahmen einer Vor-
pressekonferenz zur Hannover Messe. Vor-
gestellt hat er die neue Profinet-Spezifikation
V2.3. Mit dieser Spezifikation sind jetzt Zyk-
luszeiten von 31,25 ps moglich. Denn die Ent-
wickler konnten die Performance von Profinet
noch einmal deutlich steigern. Mdéglich war
dies durch die Umsetzung dreier Punkte: Fast
Forwarding, Dynamic Frame Packing und
Fragmentation. Wahrend Fast Forwarding im
Wesentlichen die Durchleitezeiten der Tele-
gramme in den Switches verkirzt, nutzt das
Dynamic Frame Packing die Bandbreite voll
aus und erhéht so den Datendurchsatz. Fag-
mentation schlieBlich zerlegt zeitunkritische
TCP/IP-Telegramme in Kkleinere Teile, sodass
zeitkritische Telegramme schneller ans Ziel ge-
langen. All diese Mechanismen zeigt die PNO
aber auch auf der Hannover Messe im Rah-
men eines Technologiemodells.

PN §

Mit dieser neuen Spezifikation und den
damit verbundenen kirzeren Zykluszeiten
kdnnen jetzt erstmals Anwendungen im High-
Speed-Bereich realisiert werden, also in der
Messtechnik und im Bereich schneller Rege-
lungen, wie Motion Control. Auch das wird
die PNO auf ihnrem Stand demonstrieren.

Damit die neue Spezifikation auch umge-
setzt werden kann, hat Siemens einen neuen
ASIC entwickelt, den Ertec 200P. Gerate, die
diesen neuen Chip einsetzen, kénnen |0-Da-
ten mit bis zu 31,25us zyklisch Ubertragen.
Der Ertec 200P wird allen Geréateherstellern
zu Verflgung stehen, um die schnellen Pro-
finet-Gerate bald anbieten zu kdnnen. Wie
schon fUr den Ertec 200 bietet Siemens auch
far den neuen ASIC ein Development Kit an,
das eine schnelle und einfache Gerateent-
wicklung unterstiitzt. Der Ertec 200 soll je-
doch weiter uneingeschrankt verflgbar sein,
versicherte Henning Sandfort, Leiter Produkt
und System Management Simatic, auf der
Pressekonferenz.

Hannover Messe
Halle 9 - Stand D05

www.profibus.com

Fiir jede Anforderung
eine Losung

SIMATIC ET 200SP - einfach, kompakt, stark.

SIEMENS

Die dezentrale Peripherie SIMATIC ET 200SP ist besonders einfach zu
bedienen und sorgt mit dem kompakten Design fir maximale Okono-
mie im Schaltschrank. SIMATIC ET 200SP kommuniziert via PROFINET.
Dessen hohe Geschwindigkeit und Datenrate sorgen flr eine deutlich
starkere Performance als herkémmliche Systeme.

www.siemens.de/profinet-produkte

10-Link-Module fiir PROFINET

Fir hochperformante Anwendungen eignet sich die PROFINET-
|O-Link-Masteranschaltung, die auch isochrones Realtime (IRT)
unterstutzt. Die Baugruppe verfugt tber vier IO-Link-Master-Ports,
die unabhéngig voneinander parametriert und eingesetzt werden
kénnen.

Alle 10-Link-Ports unterstiitzen die Modi COM1, COM2, COM3
sowie den SIO-Modus. Damit ist auch der Anschluss antivalenter
und DESINA-Sensoren maglich..

Die Baugruppen bieten 4 zusatzliche Standard-1/0-Ports mit acht
frei konfigurierbaren Ein-/Ausgangen fur Standardsensoren'und
Aktoren bis 2A.

BALLUFF

sensors worldwide

www.balluff.com




,Die Energie wenden”

Smart Grids, Offshore-Netzanbindung und Ladestationen fiir Elektroautos: Energiethemen im Fokus

Es sind ganz klar die Energiethemen, die ABB
dieses Jahr auf der Hannover Messe prasen-
tieren wird. Im Rahmen einer Vorpressekon-
ferenz stellten verschiedene Referenten die
Themen schon einmal vorab vor. So zeigte
Raphael Gérner, wie man den Strom von Off-
shore-Windparks am besten an Land bringt,
um ihn dort ins deutsche Stromnetz einzu-
speisen. Ein Plattform-Konzept mit HGU-An-
bindung sei die Losung, so Goérner. Das be-
sondere an der Offshore-Konverter-Plattform
auf See ist, dass sie schwimmt. So wird zur
Installation kein Schwimmkran mehr bendtigt,
Schlepper kénnen die Plattform direkt an ih-
ren Bestimmungsort bringen. Zusétzlich mus-
sen zur Verankerung keine Rammpfahle mehr
in den Meeresgrund getrieben werden. Und:
Die schwimmfahigen Plattformen konnen in
einem groBeren Wetterfenster installiert wer-
den als fest im Boden verankerte, wodurch
sich Projektrisiken minimieren lassen. Ein Mo-
dell der Offshore-Plattform wird ABB auf der
Messe zeigen.

Auch im Bereich der Elektromobilitat stellt
das Unternehmen neue L&sungen vor: DC-

PACSystems mit PROFINET kombiniert die fort-

Schnellladestationen. Die bendtigen nur noch
15 bis 30 Minuten, um die Batterie eines Elek-
trofahrzeugs wieder vollstdndig aufzuladen.
Damit kénnen sowohl Privatpersonen wie
auch Fuhrparkbetreiber ihre tagliche Reich-
weite verdreifachen. Und wer denkt, dass
das eine Technologie fUr die ferne Zukunft
ist, der irrt. Denn die Regierung Estlands hat

# Niedrigere Wartungskosten, mit einfachen

B8 8 NEWS '

ABB bereits mit der Lieferung und Installation
von 200 Schnellladestationen fur Elektroautos
beauftragt. Mit dieser Infrastruktur aus Lade-
stationen, die sich Uber das komplette Land
erstreckt, wird Estland eine Vorreiterrolle ein-
nehmen.

SchlieBlich stellte Britta Buchholz, Leiterin
des Business Development Smart Grids, das
Verteilnetz der Zukunft vor. So sollen Strom-
verbraucher beispielsweise gerade dann zu-
geschaltet werden, wenn ohnehin viel Energie
erzeugt wird. Eine Netzleittechnik wird dann
das Engpassmanagement  Ubernehmen.
Doch bereits jetzt gibt es Moglichkeiten, die
komplette regenerativ erzeugte Energie ins
Netz einzuspeisen. Daflir sorgen Spannungs-
regler, die in Ortsnetzstationen integriert wer-
den kdénnen. ,Wir werden die Energie wen-
den®, verspricht Buchholz.

Hannover Messe
Halle 11 - Stand A35

www.abb.de

schrittliche Steuerungstechnologie von GE mit
der einfachen, Ethernet-basierten Kommunikati-
on und bietet somit diese Vorteile:

Werkzeugen und der Fahigkeit, ein laufendes
System zu warten

¥ Einfache Erweiterungsmoglichkeiten
flr ein proaktives Lifecyclemanagement

§ Produktivitat verbessern, durch direkte
Verbindung zu Third-Party-Geraten

B Zeitersparnis, durch einfach zu konfigurie-
rende Anwendungen fir schnelle Installation

¥ Erh6hung der Zuverlissigkeit und
Verfiigbarkeit Ihrer Anlagen, mit bewdhrter

Redundanzféhigkeit

Einfache, schnelle und flexible Interoperabilitat.

Erfahren Sie mehr:
www.ge-ip.com/de/products/3604

PROFINET Single Chip Losung - einfach, kompakt, flexibel

B Unterstitzt PROFINET V2.3
und alle anderen Real-Time-Ethernet Systeme
#  netX 52 mit DPM, SPI, USB, CAN, dritten Ethernet MAC
und zweiter RISC CPU
B Device Stack erweiterbar mit eigener Applikations-Software
# Samples und Evaluation Board verfligbar

y 4
hilscher

COMPETENCE IN
COMMUNICATION

Uber 160 Firmen setzen weltweit auf die Netzwerk www.hilscher.com

Ubergreifende netX-Technologie.

netX 52 : 10€ (ab 10.000 Stock) ®



Vernetzte Produkte

Produktionsprozesse kosten- und energieeffizient organisieren

Das Leitthema der diesjéhrigen Hannover  der Chemie oder der Metall- und Papierver-
Messe ist Greentelligence. Dieses Thema hat  arbeitung um bis zu 70 Prozent erhéhen. Auf
Siemens genommen und fUr sich interpretiert.  der Hannover Messe stellt Siemens eine neue
Und so prasentiert das Unternehmen seinen  Getriebemotorenreihe vor, Simogear, die sich
Messe-Auftritt unter dem Motto ,Connecting  wie das gesamte Antriebsportfolio mit dem
Productivity and Efficiency“. Komponenten,  ,Totally Integrated Automation Portal® (TIA
Produkte und Systeme, die Uber alle Life-  Portal) in Kundenanlagen einplanen l&sst. Die
Cycle-Phasen hinweg miteinander kommuni-  neue Baureihe umfasst Stirnrad-, Flach-, Ke-
zieren, werden hierzu gezeigt. Ralf-Michael  gelstirnrad- sowie Schnecken-Getriebemoto-
Franke, CEO der Siemens-Division Drive Tech-  ren. Die Markteinflhrung erfolgt stufenweise,
nologies, erzahlt auf der Vorpressekonferenz  in einem Leistungsbereich zwischen 0,09 kW
zur Hannover Messe: ,Moderne Industrie-  und 200kW und einem Abtriebsmoment bis
unternehmen wollen relevante Informationen  50.000Nm. Damit bietet Siemens nun das
Uar ihre gesamte Wertschdpfung verknlp-  komplette Bauartenportfolio fir Getriebemo-
fen, um produktiver und effizienter zu werden.  toren an. Durch ihre hohen Ubersetzungen
hrender Anbieter von Industriesoftware  im zwei- und dreistufigen Bereich, die feinere
Produktionstechnik sind wir in der Lage, = Drehmomentstufung, die Leistungsdichte
e Anforderung zu erflllen und eine nach-  und den groBen Wirkungsgrad werden die
e Produktion zu pragen.” neuen Modelle insbesondere den Anforde-
ompletten Antriebssystemen, die von  rungen der Férdertechnik gerecht.
Hannover Messe

erung Uber Motoren bis hin zur Ge-
Halle 9 - Stand A72

ik in die Kundenanlagen integriert
laut Franke in energieintensiven Branchen wie www.siemens.com

werden konnen, lassen sich die Effizienzwerte

PI. . Entwicklung

PROFIBUS + PROFINET leicht gemacht TREBING

TH SCOPE - PROFINET-Diagnose leicht gemacht

www.t-h.de

TH SCOPE

Einheitliche Uberwachung von PROFINET, PROFIBUS und Industrial e ——
Ethernet mit Monitoring, Analyse, Statistiken und Dokumentation = I=:

TH SCOPE live erleben

- " = B Roadshow Netzwerk-Diagnose:
www.t-h.de/diagnose-roadshow

B Hannover Messe | Halle 9, Stand D05

Alle PROFINET-Informationen per Mausklick verfligbar:
# Diagnose Scan ¥ Topologie Scan
§ Inventur Scan B Performance Analyse

PROFINET einfach integrieren

TPS-1 Single-Chip Device Interface software

B Integrierte CPU mit Stack, RAM, IRT-Switch, PHYs

§ Conformance Class C, V2.3

PROFINET 10 Controller/Device Stack

B Sofort einsetzbar und zertifizierbar in lhrem Gerét
PROFlsafe F-Host Layer

B Sichere Kommunikation fiir PROFINET 10 Controller
PROFINET Configurator

B Grafische Oberflache zur Konfiguration Ihres Netzwerks www.kw-software.com




100 Prozent neu

Mehrkanalmessgerit fiir die Fliissigkeitsanalyse

Nur wenige Produkte, die als Neuentwicklung angepriesen werden,
sind auch wirklich neu. Doch bei dem modularen Mehrkanalmessge-
rat aus dem Hause Jumo handelt es sich um solch eine Neuentwick-
lung, die erstmals auf der Achema vorgestellt wird. Das Aquis touch S
vereint vier Funktionen in einem Geréat: messen, anzeigen, regeln und
registrieren. Es bestimmt pH- oder Redoxwert, elektrolytische Leitfa-
higkeit, Reinstwasser-Widerstand, Temperatur, Desinfektionsmessgro-
Ben, wie zum Beispiel freies Chlor, Chlordioxid, Ozon, Wasserstoffper-
oxid und Peressigsaure, oder auch die Durchflussmenge. Insgesamt
kann das Gerét bis zu zehn Parameter gleichzeitig messen und ver-
walten. Fir die Durchflussmessung stehen Frequenzeingange (Z&h-
ler) zur Verfligung. Zur Weiterverarbeitung kénnen die Messwerte in
Steuerungen/SPS auch in Normsignale 0/4...20mA beziehungsweise
0/2...10V gewandelt und als solche ausgegeben werden.

Angezeigt werden die Parameter auf einem 5,7"-Farbbildschirm
mit Touchscreen-Funktion. Uber diesen Bildschirm kann der Anwen-
der das Messgerat auch bedienen und einstellen. Um das Messegeréat
weltweit einsetzen zu konnen, spricht es 30 Sprachen (einschlieBlich
Chinesisch, Japanisch und Russisch). Eine C-UL-Zulassung ist vorge-
sehen. Neben der scharfen Darstellung der Messwerte und Geratezu-
stdnde kdnnen je Analysenparameter bis zu vier selbststandige Regel-
kreise definiert werden.

Ein weiterer Vorteil ist der integrierte Bildschirmschreiber. In zwei
Gruppen kénnen jeweils vier analoge und drei binare Signale gleichzei-
tig registriert und auf dem Bildschirm in ihrem Verlauf dargestellt wer-
den. Die Daten werden intern — gegen Spannungsausfall gesichert —

PROFINETanalyzer - das Diagnose-Tool

Der neue PROFINETanalyzer ist ein praxiserprobtes
Diagnose-Tool, das Anwendern die Fehlerlokali-
sierung in PROFINET-Systemen stark vereinfacht.
Anwender kénnen die Konfiguration von PROFI-
NET-Teilnehmern auf Basis einer Netzwerkanalyse
schneller erfassen und Fehler in der Kommunikati-
on und der Anlagenkonfiguration erkennen. Damit
ist der PROFINETanalyzer besonders gut fr die
Inbetriebnahme und Abnahme geeignet.

FH Koln

Ihre Produktentwicklung.

AI I Institut fiir

Automation & Industrial IT

www.profinetanalyzer.de ___

Renesas - PROFINET einfach integriert

Renesas Electronics bietet das komplette Portfolio hochintegrierter
PROFINET Chips an.Vom kompakten I0-Module bis hin zur komplexen
Steuerung bieten die Renesas Chips die Kommunikationsbasis fir ihre
Automatisierungs- und Antriebsprodukte.

ERTEC200 - PROFINET IRT Controller fir Motion und SPS

ERTEC400 — PROFINET IRT Controller fir Netzwerk infrastruktur

TPS-1 = PROFINET IRT Controller fir Antriebe, I0-Module und Peripherie
Microcontroller (RX und V850) mit PROFINET RT bis CC-B

Unser Support Team und unser Partnernetzwerk unterstitzen

B8 8 NEWS '

,»Mit dem Jumo Aquis touch S kann der Anwender flexibel alle ihm gestellten
Aufgaben wie Messen, Anzeigen, Regeln und Registrieren losen. Ubliche Systeme am
Markt decken meist nur Teilbereiche ab und miissen durch externe Komponenten
erganzt werden“, so Reinhard Manns, Product Manager Transmitter and Application.

gespeichert. Die Speicherung erfolgt manipulationssicher und erlaubt
es, behdrdliche Aufzeichnungspflichten ohne den Einsatz zuséatzlicher
Gerate zu erflllen. Die Daten kdnnen per PC-Programm oder her-
kémmlichem USB-Stick ausgelesen und mit einer separaten Software
weiterverarbeitet werden. (agry) www.jumo.net

Hannover Messe
Halle 11 - Stand C28

RENESAS

www.renesas.eu/automation

®
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Verbrauch erfasst,
Kosten gespart

Energiedatenerfassung und -visualisierung
fir die Industrie

»Eine Innovation ist nur dann erfolgreich, wenn damit Umsatz gene-
riert wird“, so Bernd Hartlein, Mitglied der E-T-A-Geschaftsleitung.
Und die neue intelligente Power-D-Box ist auf dem besten Weg, er-
folgreich zu sein. Denn angesichts der steigenden Energiekosten und
der Forderung nach Energiemanagement werden vermehrt System-
komponenten im Bereich Energiedatenerfassung und -visualisierung
nachgefragt. Zudem erhalten Unternehmen ab 2013 nur noch Ener-
giesteuerermaBigungen, wenn sie nachweisen kénnen, dass Energie-
management betrieben wird — und kein Energiemanagement funktio-
niert, ohne dass etwas gemessen wird.

Hier knlpft die Power-D-Box von E-T-A an. Als modulare Sys-
temkomponente oder in einer 19"-Ldsung inklusive Lastabsicherung
und Stromverteilung bietet sie alle Funktionen, die fir die Energieer-
fassung, deren Speicherung und Visualisierung nétig sind. Dazu wird
Strom, Spannung und cosPhi in bis zu neun Lastpfaden gleichzeitig
erfasst, daraus dann Wirk-, Schein- sowie Blindleistung berechnet,
gespeichert und visualisiert. Um die Box per Plug&Play nachzurts-
ten, wird zur Stromerfassung einfach ein Ringkernstromwandler Uber
den zu messenden Strompfad montiert und die zugehorige Verbrau-
cherkreisspannung an das Messsystem angeschlossen. Aufgrund der

- ,Man kann die Energie-
daten messen, ohne in
das System eingreifen

Zu miissen.”
Reinhold Giimpelein,
Leiter Sparte Communication and Systems

-

Mess- und Uberspannungskategorie 3 ist dies ohne weiteres mdg-
lich. Mittels LAN-Anschluss kénnen ohne Zusatzsoftware mit gangi-
gen Web-Browsern die Messwerte online visualisiert und gespeicherte
Daten zur weiteren Verarbeitung exportiert werden. Die Daten werden
Uber die integrierten Schnittstellen in eine zusatzliche oder bereits vor-
handene Scada-Software eingespielt. Diese Ubernimmt die geforderte
Auswertung aller Daten. (agry) www.e-t-a.de

Hannover Messe
Halle 11 - Stand A59

PROFINET -
die Losung
fiir alle Markte

Pl §

PROFIBUS *« PROFINET

Die Bandbreite der Einsatzmdglichkeiten von PROFINET ist vielseitig.
Ob Fertigungsautomatisierung, Prozessautomatisierung oder Antriebsan-
wendungen mit oder ohne funktionale Sicherheit - PROFINET erfllt die
unterschiedlichsten Anforderungen mit seiner durchgéngigen, ethernet-
basierten Kommunikation.

Der Nutzen fiir die Anwender liegt offensichtlich auf der Hand.
Anwender - egal welcher Branche — miissen sich nur mit einem System
auseinandersetzen. Dies reduziert den Schulungsbedarf der Mitarbeiter,
die Dokumentation und die Bevorratung von Ersatzgeraten.

PROFIBUS Nutzerorganisation e. V. (PNO)
PROFIBUS & PROFINET International (PI)
Haid-und-Neu-5tr. 7 - 76131 Karlsruhe
Fon +49721 96 58 590

Fax +49 72196 58 589

E-Mail info@profinet.com
www.profinet.com

Aber auch Geratehersteller profitieren von PROFINET.
Auch sie miissen nicht verschiedene Systeme und Technologien pflegen
und beherrschen. Sie kdnnen sich auf ein einziges System konzentrieren.
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In einem voll automatisierten Lager- und Transportsystem demonstrieren
Motoren, Umrichter, Steuerungen und Roboter von ABB Industrieautomation
und Motion Control in Perfektion. Vom Picken, Packen und Palettieren bis hin
zur hocheffizienten Nutzung von Energie — mit ABB lauft Ihr Lager rund.

Steigern Sie lhre Produktivitat, nicht lhren Aufwand!
Besuchen Sie uns auf

ABB Automation Products GmbH “ .! .!

Tel: +49(0)6203-717 717 Power and productivity FREDED
E-Mail: motors.drives@de.abb.com for a better world™
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Energiewende in vollem Gange

Regenerative Energien — eine Bestandsaufnahme

Mit der Energiewende im Juli 2011 gingen
acht Kernkraftwerke vom Netz. Zeit fiir die
Erneuerbaren sich zu beweisen. Geplant ist,
dass ihr Anteil im Jahr 2050 80 Prozent am
deutschen Energieverbrauch betrégt. Doch
auch wenn sich die regenerativen Energien
gut entwickeln, ist ihr Weg nicht frei von

Hindernissen.

Wie schoén wére es, wenn man die Energie-
problematik ad acta legen konnte. Doch bis
es soweit ist, wird es wohl noch eine Weile
dauern. Das Energiekonzept der Bundes-
regierung sieht vor, den Anteil der erneuer-
baren Energien bis zum Jahr 2050 auf 80
Prozent zu erhéhen. Doch auch dann wer-
den noch immer 20 Prozent des Energiebe-
darfs durch fossile Energiequellen und Kern-
energie abgedeckt. Selbst das Erreichen
der 80 Prozent ist keine einfache Aufgabe,
weil3 Carsten Kérnig, Hauptgeschéftsflhrer
des Bundesverbandes Solarwirtschaft e.V.
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(BSW-Solar). ,Um dieses Ziel zu realisie-
ren, sind einige technische Herausforde-
rungen zu meistern, die man treffend unter
den Stichwort Transformation des Energie-
systems zusammenfassen kann. Das betrifft
zum einen die Aufnahmekapazitét des deut-
schen Stromnetzes, die ausgebaut werden
muss. Zum anderen sind innovative Spei-
cherlésungen gefragt, um Solarstrom rund
um die Uhr verfagbar zu machen.”

Lohnende Investitionen in Milliardenhdhe

Doch neue Techniken, um Strom aus Wind,
Wasser, Sonne und Biomasse aufnehmen,
effizient verteilen und speichern zu kénnen,
bedeuten in den kommenden Jahren Inves-
titionen in Milliardenhdhe. Aber es lohnt sich.
,Laut einer Studie des Bundesumweltminis-
teriums verfugt Deutschland Uber ein techni-
sches Potenzial fir die Wasserkraft in Hohe
von 40 Terawattstunden (TWh) — heute erzeu-
gen wir 20TWh. Wir kdnnten also theoretisch
ein Viertel der deutschen Haushalte durch
einheimische Wasserkraft versorgen. Es gibt
hier ein erhebliches Modernisierungspoten-
zial“, erklart Hildegard Muiller, Vorsitzende der
BDEW-Hauptgeschaftsfihrung. Auch Solar-
energie spielt im Mix aus erneuerbaren Ener-

gien eine wesentliche Rolle. ,Denn Solar-
energie ist die erneuerbare Energie mit dem
groBten Erzeugungspotenzial — theoretisch
kdnnte sie 40 Prozent des deutschen Strom-
bedarfs abdecken. 2011 hat Solarstrom be-
reits die Leistungsféhigkeit der Wasserkraft
Uberholt, im Jahr 2012 wird die Photovoltaik
vier Prozent des deutschen Bruttostromver-
brauchs decken, im Jahr 2010 wird dieser
Anteil auf 10 Prozent anwachsen®, so Carsten
Kornig vom BSW-Solar.

Dass wir auf dem richtigen Weg sind, die
80 Prozent zu erreichen, zeigen die Zahlen
der vergangenen Jahre. Immerhin ist der An-
teil der Erneuerbaren an der Stromerzeugung
im Jahr 2011 auf rund 20 Prozent gestiegen.
,Damit sind die regenerativen Energien im Er-
zeugungsmix erstmals an Kernenergie und
Steinkohle vorbeigezogen und nach Braun-
kohle zum zweitwichtigsten Energietrager bei
der Deckung des Strombedarfs in Deutsch-
land aufgestiegen®, erganzt Hildegard Muller
vom BDEW.

Ausbau der Netzinfrastruktur entscheidend
Auch wenn der Ausbau der Erneuerbaren gut
voranschreitet, sind noch technologische und
politische Hirden zu nehmen, um sich dem
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for das Jahr 2050 formulierten Ziel zu néa-
hern. Der Netzausbau muss dringend vor-
angetrieben, das System stabilisiert und die
industrielle Leistungsfahigkeit Deutschlands
gesichert werden. ,Entscheidend fur den wei-
teren Ausbau wird sein, wie schnell es gelingt,
die Erneuerbaren in das bestehende Versor-
gungssystem einzubinden®“, so Hildegard
Mduller, BDEW. Und selbst wenn die Entschei-
dung fur den Ausbau des regionalen Verteil-
netzes und auf Ubertragungsebene gefal-
len ist, zeigt beispielsweise die gegenwartige
Diskussion um die Anbindung von Offshore-

Bis zu 68%

BaugroBenreduzierung

erreichen die vollstandig neu
entwickelten Leistungsteile zwischen
90 kW und 250 kW. Damit zéhlen sie zu
den kleinsten Geraten ihrer Klasse. ,'T}-

~Solarenergie ist die
erneuerbare Energie mit
dem groBten Erzeugungs-
potenzial — theoretisch
konnte sie 40 Prozent des
deutschen Strombedarfs
abdecken.”

Carsten Kornig,
Hauptgeschéftsfiihrer
des BSW-Solar

Windparks, dass dieser mit der Akzeptanz in
der Bevdlkerung steht und féllt.

Die Optimierung der bestehenden Netz-
infrastruktur ist auch fur Carsten Kérnig vom
BSW-Solar Bedingung fiir die Zielerreichung.
LAber auch die Frage der Speicherung von
Solarstrom steht oben auf der Agenda. So
werden derzeit Batterie-Speicher fur die Kurz-
zeitspeicherung auf Verteilnetzebene und Po-
wer-to-Gas-Speichersysteme flr die Lang-
zeitspeicherung entwickelt. Wir befinden uns
aber auf einem guten Weg, diese Herausfor-
derung zu meistern.”

NEWS

Autorin
Anke Grytzka, Chefredakteurin
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BDEW Bundesverband der Energie- und
Wasserwirtschaft e.V., Berlin

Tel.: +49 30 300 199 0

www.bdew.de

BSW - Bundesverband
Solarwirtschaft e.V., Berlin
Tel.: 4493029777 880
www.solarwirtschaft.de

Mehr Platz in lhrem Schaltschrank
dank dem neuen D-Gehause

Die D-Gehause der VLT® Frequenzumrichter sind durch ihr neu
entwickeltes Leistungsteil deutlich kompakter.

Besuchen Sie uns auf der HANNOVER MESSE 2012
in Halle 14, Stand H30.

www.danfoss.de/vlt

Danfoss GmbH - VLT Antriebstechnik
Carl-Legien-Stra3e 8, D-63073 Offenbach
Tel. +49 8902-0, Fax +49 78902-106, E-mail: vit@danfoss.de

VLT

THE REAL DRIVE



Kolumne von
Oliver Scheel

Alle meine
Entchen. ..

...ja, wo schwimmen sie denn? Koénnten Ba-
deentchen sprechen, hatten sie viel zu sagen.
Zumindest diejenigen, die sich vor 20 Jahren
in einem Container auf dem Nordpazifik auf
den Weg in die Badezimmer der Welt mach-
ten. Denn ein Sturm zwischen Japan und den
USA durchkreuzte ihre Pléne. Statt 38°C und
Badeschaum erwartete sie ein Erlebnis der
besonderen Art. Insgesamt 28.000 quietsch-
gelbe Enten, rote Mini-Bieber, griine Frésche
und blaue Schildkroten aus Plastik gehen seit-
dem ihren eigenen Weg auf den Weltmee-
ren. Sofort entstehen Bilder im Kopf, bei de-
nen eine Armada winziger Entchen mutig den
Wellen trotzt. Noch heute, 20 Jahre nach der
Havarie, werden Badetierchen gefunden. Ins-
gesamt 1.000 Exemplare sind inzwischen auf-
getaucht. Was sie zu erzahlen haben, ist leider
nirgends aufgefihrt. Ich bin mir aber sicher, sie
haben mehr zu sagen als die Milionen Bade-
tierchen, die nie etwas anderes zu sehen be-
kommen als die heimische Badewanne und
an guten Tagen auch mal einen Plastik-Pool
im Garten. Viele Deutsche wuirden Ubrigens
auch freiwilig gerne einmal das gewohnte
Umfeld verandern. FUr neun von zehn Ar-
beitnehmern kommt ein Wohnortwechsel fur
eine neue Arbeitsstelle in Frage. Allerdings ist
diese Mobilitdt bei zahlreichen Menschen an
bestimmte Voraussetzungen gekntpft. Ein
groBer Teil der Umzugswilligen legt dabei be-
sonderen Wert auf eine gute Perspektive. Ein
Thema, mit dem sich auch der folgende Artikel
beschaftigt. Aber lesen Sie am besten selbst,
wie es ein High-Tech-Unternehmen schafft,
qualifiziertes Personal von sich und der Region
Gottingen zu Uberzeugen. Wirde Gottingen
am Meer liegen, konnte ich mir auch vorstel-
len, dass das eine oder andere Badeentchen
dort gern freiwillig stranden wirde. SchlieB-
lich ist die Region fUr ihre hohe Lebensqualitat
bekannt und hat dabei noch schéne Seen in
nachster Nahe. Schauen Sie doch mal vorbei,
wenn Sie in der Nahe sind. Zum Beispiel nach
einem Bewerbungsgesprach...

Ihr
Oliver Scheel
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flrdie Provinz
Kappa Optronics setzt auf attraktives Arbeitsumfeld in
Zukunftsbranche und spannende Zielmarkte

.\

]

Begibt sich ein mittelsténdisches High-
Tech-Unternehmen in Niedersachsen auf
Nachwuchssuche, wird schnell klar, warum
es sich hierbei um eine Zukunftsfrage han-
delt: Die Region ist eher von einem landli-
chen Charakter gepragt. Doch der Kame-
raentwickler Kappa Optronics in Gleichen
lockt mit inhaltlich spannenden Arbeits-
platzen. Denn entwickelt werden hier Ka-
meras fUr vielseitige Zielbranchen wie Luft-
fahrt und Automotive. GeschaftsfUhrer
Jirgen Haese steht der Situation selbst-
bewusst gegenuber: ,Mit unseren appli-
kationsspezifischen Kameraserien fur an-
spruchsvolle internationale Kunden spielen
wir technisch ganz weit vorne mit. Wer
seine Leidenschaft in der Bildverarbeitung
gefunden hat, steht hier taglich vor span-
nenden Herausforderungen. Das sind ge-
nau die Leute, die wir suchen und fir die
sind wir auch interessant.” Einmal ange-
kommen, zeigt sich schnell, dass das Le-
ben in und um Gottingen ein hohes MaB an
Lebensqualitat bietet.

Kappa geht offensiv mit der Nachwuchs-
frage um. ,Unser Ziel ist es nicht nur, Leute
hierherzuholen, sondern auch aus dem Bil-
dungspotenzial der Region zu schopfen.”
Ein reger Austausch besteht zum Beispiel
mit Géttinger Schulen. Vom Zukunftstag bis
zum Schulerpraktikum versucht die Firma
AnknUpfungspunkte zu schaffen, um Schi-
lern Schwellenangste zu nehmen. Vor allem
aber kooperiert das Unternehmen mit Uni-
versitaten und Fachhochschulen, um den
Studierenden ein praxisnahes Studium zu
ermdglichen. Einen engen Austausch pflegt
Kappa zum Beispiel mit der Fakultat fur Na-
turwissenschaft und Technik HAWK in Got-
tingen. Ein Erfolgskonzept sieht man in
Bachelorarbeiten. Denn Studierende entwi-
ckeln gemeinsam mit ihrem Mentor im Un-
ternehmen und der Hochschule ein Thema,
das sich in der Regel aus Entwicklungsthe-
men ergibt, aber auch den Interessen der
Studierenden entspricht. ,Ich weiB, dass
die Ergebnisse meiner Arbeit z&hlen — das
motiviert*, so Inna Pfaff, die sich nach ih-
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(Optionen)

3G

RISE 4300

Qseven based Din-Rail Embedded PC

* VIA Nano 1.3GHz, 1GB RAM
* 2 x GigaLAN, 4 x USB 2.0, CF Card Socket

* 3 x RS232, 1 x RS422/485 auf Terminal Block
* 8 x Digital I/O, Platz fiir 1.8" HDD oder SSD
* MiniPCle Socket und Express Card Slot

* Temperaturbereich: -20°C - 55°C

inkl. Mwst

€ 593,81

exkl. Mwst

€ 499,-

Messen, Regeln, Steuern

EmRunner 5507

* Intel Atom D525 1.8GHz, 2GB DDR3 RAM
* Mini PCle Socket + SIM fiir WLAN/GPRS

* 3 x RS232, 1 x RS232/422/485
* 2 x GigaLAN, 6 x USB 2.0

rer Bachelorarbeit flr Kappa als Arbeitgeber
entschieden hat. Auch Masterarbeiten wer-
den gerne betreut. Hier bietet Kappa ganz
unterschiedliche Modelle — individuell auf den
Studierenden zugeschnitten. Das Masterstu-
dium kann auch, neben einer Teilzeitanstel-
lung bei Kappa, als Teilzeitstudium absolviert
werden. Fast alle steigen danach fest ein.
,FUr uns ist das ein guter Weg organisch zu
wachsen, aber natlrlich kdnnen wir uns nicht
darauf ausruhen®, so Jurgen Haese. ,Wir su-
chen nicht nur den 20-jéhrigen High-Potential
mit Auslandsstudium, langjéhriger Berufser-
fahrung und abgeschlossener Familiengrin-
dung", schrankt GeschéftsfUhrer Haese ein.
,Denn die Erfahrung hat gezeigt, die inter-
essanten und inspirierten Mitarbeiter sind oft
auch schon Umwege gegangen oder haben
nicht den Wunschstudiengang absolviert.”

inkl. Mwst

€ 593,81

exkl. Mwst

€ 499,-

TaskRunner 2110

* Intel Atom D525 1.8GHz, 2 GB DDR3

* 3 x GigaLAN, 4 x USB 2.0, 6 x COM

* Mini PCle Socket + SIM fiir WLAN/GPRS (extern)
* 1x PCI Erweiterungs-Slot

Welche Eindrlcke der 24-jahrige Bachelor-
student llon Bickel wahrend seines finfmo-
natigen Praktikums bei Kappa gesammelt
hat und warum er jetzt als Entwicklungsinge-
nieur im Teilzeitstudium bei Kappa arbeitet,
lesen Sie im ausfuhrlichen Interview unter:
http://www.kappa.de/de/

News/0,1,00003078.html

exkl. Mwst

€ 549,-

inkl. Mwst

€ 653,31

Kappa Optronics GmbH, Gleichen
Tel.: +49 5508 974 0 - www.kappa.de

VISION SYSTEMS GmbH =
www.visionsystems.de

Tel. (040) 528 401-0
Fax.(040) 528 401-99 VISIOM SYSTEMS
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sales@visionsystems.de
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Das Portal mit Mehrwert — www.md-automation.de

Standfestes Museum

Sensoren iiberwachen historisches Bauwerk

Auch an Gebduden nagt der Zahn der Zeit.
Daher stellt sich vor allem bei historischen Ge-
mauern die Frage, wie standfest sie nach Jahr-
zehnten oder auch Jahrhunderten noch sind.
Antworten liefert das sog. Bauwerks-Moni-
toring, das auch bei wichtigen Infrastruktur-
bauwerken, wie Bricken, Tunneln oder Stau-
dammen, eingesetzt wird, um den Zustand
zu Uberwachen und Veranderungen in der
Struktur zu erkennen. Prazise und zuverlas-
sige Messtechnik spielt dabei eine wesentli-
che Rolle. Wie wichtig die Uberwachung von
historischen Geb&uden ist, zeigt das im 13.

Grenzenlose Datenverflgbarkeit

Connectivity: vom Sensor bis in die IT-Cloud

Die Vorteile von PC-basierter Steuerungs-
technik sind klar: leistungsfahige, mitwach-
sende CPU-Kerne und verschiedene Aus-
fUhrungen zahlreicher SPS-, Motion- und
Scientific-Automation-Software-Funktionen.
Jetzt rlckt ein weiterer Aspekt ins Blickfeld:
Connectivity. ZukUnftig kdnnte beispiels-
weise das FEthercat Automation Protocol
(EAP) von Beckhoff flr den schnellen, hori-
zontalen Austausch zwischen Ethercat-Mas-
tern und von Visualisierungs-Applikationen
genutzt werden, die sich auf ein hohes Daten-
volumen spezialisiert haben. Ethercat bahnt
sich damit seinen Weg vom reinen Device-

Die Daten-Flut im Griff

Steckverbinder mit Schnellanschlusstechnik fiir 10-GBit-Ethernet-Netze

Wenn Kameras Produkte inspizieren oder
Scanner Bauteile identifizieren, entstehen
gigantische Datenmengen. Hier sind Netze
mit hohen DatenUbertragungsraten gefragt
— wie das Integrated Automation Network,
das mit 10GBit/s zukunftssicher ausgelegt
ist. Doch im Gegensatz zum Fast-Ethernet
(100Base-T) arbeitet das 10-GBit-Ethernet
(10GBase-T) mit einem Signalabstand von
1383mV statt 1V. Daher kdnnen industrielle
Stérquellen die Datentbertragung leicht un-
terbrechen, beispielsweise wenn Kontakte
korrodieren. Lediglich Cat6,-Komponenten,
die im Class E5-Channel eingesetzt werden,
gewdéhrleisten die risikofreie DatenUbertra-
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gung. Die wichtigsten Komponenten sind
neben den Leitungen die Steckverbinder.
Hier bietet Phoenix Contact unter anderem

Jahrhundert in der franzdsischen Stadt Lille
errichtete ehemalige Krankenhaus Hospice
Comtesse, das heute denkmalgeschitzt ist
und in dem ein Museum seinen Platz gefunden
hat. Das auf trockengelegten Stimpfen errich-
tete Gebadude wies aufgrund des unsicheren
und sich langsam bewegenden Untergrundes
standig Schéden, wie Risse in den Wanden,
auf. Daher wurde die Spezialfrma Concrete
aus Lille mit dem Bauwerks-Monitoring beauf-
tragt. Mehr Uber die Vorgehensweise und die
eingesetzte Technik von TWK lesen Sie auf
www.md-automation.de/TWK.

Protokoll, als Echtzeitfeldbus auf unterster
Ebene, zum Automation-Protokoll EAP, bis
in die Maschinenvernetzung und den HMI-
Bereich. Als Uberlagerte Transportschicht
koénnte OPC-UA das EAP-Informationsmo-
dell zur Konfiguration, aber auch fur den
Datentransfer bis in die MES/ERP-Ebene
verflgbar machen. Wie sich die Anbindung
an Visualisierungen, Leitrechner, Datenban-
ken und andere Third-Party-Anwendungen
realisieren lasst und wie die Zukunft der Da-
tendbertragung und -verflgbarkeit ausse-
hen wird, lesen Sie auf www.md-automa-
tion.de/Beckhoff.

einen X-codierten M12-Steckverbinder an.
Fur die einfache Installation im Feld kommt
in diesem M12, der von der PNO zur Ver-
wendung in Profinet-Netzwerken vorgese-
hen ist, eine Schnellanschlusstechnik zum
Einsatz. So wird mit dem M12 durch wenige
Handgriffe seitens des Monteurs ein Cat6,-
Steckverbinder prozesssicher konfektioniert,
mit hochwertigen Kontaktmaterialien und
Schirmungskomponenten. Die Schnellan-
schlusstechnik beschrankt sich jedoch nicht
nur auf M12-Stecker, Phoenix Contact hat
auch geschirmte RJ45-Steckverbinder flr
Cat6, im Angebot. Lesen Sie mehr unter
www.md-automation.de/phoenix.
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ROCKWELL AUTOMATION IN KURZE

Als spezialisierter Anbieter von industriellen Auto-
matisierungs- und Informationsldsungen unterstitzt
Rockwell Automation seine Kunden, produktiver und
nachhaltiger zur produzieren. Das geschieht mit dem
Einsatz von Industrieautomation, Informationstechno-
logien und intelligenten Motorsteuerungen. Erweitert
wird das Angebot mit einem Netzwerk aus 5.600 lo- ~ ~N
kalen Partnern fir den Vertrieb von Hardware und

Software sowie Services. Damit kann das Unterneh-
men seine Industrieldsungen heute in rund 80 Landern ROCk‘ﬂ_lE“
anbieten. Automation

www.rockwellautomation.de

Mehr ab Seite 24
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Abfallprodukt: \WWarme

Energieversorgungs-Unternehmen in Atlantic City
senkt seine Kosten um 15 Prozent

Das Thema Energieeffizienz wird fiir Versorgungsunternehmen nicht zuletzt
aufgrund gesetzlicher Vorgaben immer wichtiger. Aus diesem Grund haben sich
die Betreiber der Marina Thermal Facility in Atlantic City, New Jersey, dazu

entschieden, das Strom- und Energie-Management-System zu modernisieren.




Das Marina Thermal Facility in Atlantic City,
New Jersey, USA, soll effizienter werden.
Deshalb beauftragten die Betreiber des Ener-
gieversorgungs-Unternehmen das Schwes-
ter-Unternehmen Energenic mit der Errich-
tung und dem Betrieb eines Heizkraftwerkes.
Energenic ist auf Kraft-Warme-Kopplung
(KWK) spezialisiert. Hierbei wird die bei der
Energieerzeugung abgegebene Warme ganz
oder teilweise flur Heizzwecke genutzt und so
der Gesamtwirkungsgrad der Anlage verbes-
sert. Zusatzlich verringert ein solches KWK-
System die Abhangigkeit von Fremdbrenn-
stoffen. Zu den gréBten Abnehmern der
Anlage gehort ein nahegelegener Kasino- und
Hotelkomplex, der die GroBe einer Kleinstadt
einnimmt. Damit die Marina Thermal Facility
die Versorgung dieses Komplexes und das
Heiz- und Kuhlsystem moglichst effizient und
kosteneffektiv zur Verflgung stellen kann, be-
auftragten die Eigentimer der Anlage Ingeni-
eure des Global-Solutions-Teams von Rock-
well Automation. Sie sollten die bestehende
Leittechnik modernisieren und ein Steue-
rungssystem flr die Kraft-Warme-Kopplung
entwickeln und implementieren. ,Wir suchten
eine Mdglichkeit, unsere Produktionskosten
zu senken und nur eine Brennstoffart — Erd-
gas — zur Erzeugung von zwei Energieformen
zu verwenden, namlich von Elektrizitdt und
von Warme*, erlautert Stephen Poniatowicz,
Senior Vice President von Marina Energy.

Die Herausforderung:
mehr Strom, weniger Warme
Die Besonderheit bei den Kunden der Ma-
rina-Anlage besteht darin, dass sie mehr
elektrischen Strom als Warme bendtigen.
Demnach mussten die neue Leittechnik und
das Heizkraftwerk das richtige MaR3 an elek-
trischer Energie erzeugen und die sonst un-
genutzte Abwéarme in die richtige Menge an
Warme verwandeln. Die modernisierte Steue-
rung sollte sich zudem in die bestehende Leit-
technik der Anlage einfigen. Vorteilhaft war,
dass das 2001 installierte integrierte System
von Rockwell Automation bereits im Hinblick
auf eine kunftige Erweiterung konstruiert, ent-
wickelt und implementiert worden war.
Flr eine mdglichst reibungslose Integra-
tion bei der Inbetriebnahme griff Rockwell Au-
tomation auf Ressourcen seines Global-Solu-
tions-Teams zurlick. Dabei wurde das System
zun&chst im Werk und anschlieBend vor Ort
einem Test unterzogen. Praktischerweise
konnte bei der Modernisierung ein GroBteil
des existierenden Systems eingesetzt werden:
= Durch die programmierbare Automatisie-
rungssteuerung Allen-Bradley-ControlLogix
kann die Anlage einheitliche Entwicklungs-
werkzeuge, ein gemeinsames Netzwerk-
protokoll und eine informationsfahige Archi-
tektur nutzen.

= Der Allen-Bradley-PowerMonitor 3000 stellt
zahlreiche Informationen Uber das Strom-
netz zur Verfligung — darunter Echtzeitda-
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Im Einsatz: Das Schaltungskonzept der Netzteile Allen-Bradley 1606 fiihrt zu einem Minimum an Welligkeit und
Storungen und schiitzt vor Kurzschliissen und Drahtbruch.

ten zur Netzqualitat, eine Oberwellenana-
lyse, Oszillogramme und eine Auswertung
des aktiven Energiebedarfs.

Die Energiemanagement-Software RSEner-
gyMetrix erfasst Daten an mehr als 300
Punkten in der Anlage, ermittelt Trends
und gibt entscheidende Energiedaten aus,
auf deren Basis kritische geschaftliche Ent-
scheidungen gefallt werden. Mit den inter-
netgestUtzten Fahigkeiten von RSEnergy-
Metrix kénnen verflgbare Informationen an
Personen in der gesamten Anlage weiter-
gegeben werden. Dies hilft, den Energiebe-
darf zu optimieren, die Produktivitat zu ver-
bessern und die Energiekosten zu senken.

Emissions-Management an Bord
Im Zuge der Modernisierung wurde die mitt-
lerweile Uberholte Prozessleittechnik durch die
ControlLogix-Plattform von Rockwell Auto-
mation ersetzt, die sich auf die vorhandenen
ControlLogix-Steuerungen  stitzen konnte.
Im Rahmen des ControlLogix-Systems nutzt
Energenic auch das von Pavilion8 getrie-
bene Continuous Parametric Monitoring Sys-
tem (CPMS) von Rockwell Automation. Dieses
softwarebasierte Emissionsiberwachungssys-
tem dient der Echtzeit-Analyse von Prozesspa-
rametern, wie Temperaturen, Dricken, Durch-
flussraten und Sorptionsmittel-Dosierungen,
die sich auf das Emissionsverhalten auswirken.
Die aus dem System eingeholten Echtzeit-In-
formationen lassen sich Uber eine Schnittstelle
mit der ControlLogix-Steuerung verbinden. Auf
diese Weise konnen die Ingenieure von Ener-
genic das Emissions-Management in ihre Au-
tomatisierungs-Strategie einbinden und den
Betrieb so verbessern, dass die Zulassungsvo-
raussetzungen erflillt werden.

Neue Software-Anwendungen von Rock-
well Automation erlauben es jetzt, Prozesse
und Produktion genauer zu Uberwachen. Bei-

spielsweise dient die FactoryTalk-View-Soft-
ware als Mensch-Maschine-Schnittstelle zur
Uberwachung des Energieverbrauchs auf der
Leitebene. Oder FactoryTalk ViewPoint: Die-
ses Tool ermdglicht dem Anlagenpersonal,
Echtzeitdaten Uber den Anlagenbetrieb mit
Hilfe eines Internet-Browsers einzuholen. Die
verbesserten Diagnosefahigkeiten des Sys-
tems helfen Energenic, Probleme rasch und
effizient zu identifizieren, einzukreisen und zu
beheben.

Dazu Poniatowicz: ,Dank der Anlagenmo-
dernisierung haben wir Zugriff auf Echtzeitin-
formationen und historische Daten und damit
die fur kritische geschéftliche Entscheidun-
gen notwendigen Einblicke.” Unter anderem
konnte mit der verbesserten Fehlerdiagnose
ein schadhaftes Ventil in einem bestimmten
Abschnitt der Anlage identifiziert werden, das
eine geringflgige Beeintrachtigung des Sys-
temwirkungsgrads verursacht hatte.

Schnelle Fertigstellung sichert Pramien

Das gesamte Projekt konnte schneller als ge-
plant und im vorgesehenen Kostenbudget
fertiggestellt werden, sodass Energenic vom
Bundesstaat hdhere Energiesparpramien be-
kam und die Kosten um mehr als 15Prozent
senken konnte. ,Die Losung hat unsere Er-
wartungen in Sachen Verfligbarkeit und Effizi-
enz Ubertroffen. Der Wirkungsgrad ist um ein
bis zwei Prozent hdher als erwartet, und die
Betriebsfahigkeit liegt nach unseren Messun-
gen mit Uber 95Prozent auf einem sehr ho-
hen Niveau“, bilanziert Energenic-Prasident
Frank DiCola.

Rockwell Automation GmbH, Haan
Tel.: +49 2104 960 0
www.rockwellautomation.de
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In Anbetracht der zunehmenden Belastungen
der Umwelt und der steigenden Energieko-
sten sollte Energiemanagement heutzutage
in jedem Unternehmen ein fester Bestand-
teil der Unternehmensziele sein. Durch die
Ergdnzung von Energiemanagement-Sys-
temen nach ISO 50001* beziehungsweise
DIN 16001 ergeben sich auch finanzielle Vor-
teile, da steuerliche Vergtnstigungen im Be-
reich Strom- und Energiesteuer immer starker
an das Vorhandensein eines Energiemanage-
ment-Systems gekoppelt werden. Durch-
gangige energieeffiziente Prozesse in Verbin-
dung mit den zugehdrigen Produkten sind
das Hauptziel des Energiemanagements. Die
Energieeffizienz zu optimieren, steht dabei fur
den einzelnen Betrieb im Vordergrund.
Panasonic konnte, seit Ankindigung der
Eco-ldeas-Strategie im Jahr 2007, in seinen
Produktionsstatten die Energiekosten wesent-
lich senken und seine CO,-Emissionen bis
Ende des Geschéftsjahres 2009 in allen euro-
paischen Produktionsbereichen um 21,4 Tau-
send Tonnen, sprich 34 Prozent, reduzieren.

Realistische Ziele stecken
Erreicht wurde dieses Ziel durch die transpa-
rente Gestaltung des Energieverbrauchs mit
Energiezahlern von Panasonic. Mit der Eco-
Power-Meter-Serie bietet das Unternehmen
die Basis fUr ein intelligentes Energiemanage-
ment-System. Die Gerate identifizieren effi-
zient die Energieverbrauche und stellen den
energetischen Bedarf der jeweiligen Teilpro-
zesse transparent dar. Mit den ermittelten
Daten kann man sich einen ersten Uberblick
Uber die Einsparpotenziale verschaffen und
durch stetiges Energy Monitoring aussage-
kraftige Vergleiche fir sinnvolle und realisti-
sche OptimierungsmaBnahmen anstellen.
Das Modell KW1M der Eco-Power-Reihe
kann Uberall dort eingesetzt werden, wo man
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Modbus RTU

Typische Netzwerktopologie eines Energiemanagement-Systems mit Ethernet-Ebene und

Modbus-RTU-Feldgerateebene

Energiedaten messen, speichern und auswer-
ten mochte. Der Energiezahler ist auch fur den
direkten Einsatz in 3-Phasen-Industrienetzen
bis 400V geeignet und zeichnet sich durch ei-
nen geringen Energiebedarf aus. Die Anzeige
ist zwischen Energieverbrauch und Energie-
kosten umschaltbar und bietet zudem die
Mdglichkeit, den CO,-Wert darzustellen. Ne-
ben den Werten flr Strdme und Spannungen
werden unter anderem Wirkleistung, Frequenz
und Leistungsfaktor angezeigt. Der interne
Energieverbrauchskalender zeichnet zudem
die Monats-, Wochen- und Stundenwerte auf.

Das Energiemessgeréat ist Uber die inte-
grierte  RS485-Schnittstelle  (Modbus/RTU,
MEWTOCOL) mit zentralen Leitstellen und
Steuerungen vernetzbar. Alle Messwerte las-
sen sich mit der KW-Monitor-Software auf
dem PC anzeigen. Mit dem KW1M-H steht
zudem eine Modellvariante mit SD/SDHC-

Kartenslot zur Verfigung. Die Messdaten
kénnen im CSV-Format gespeichert und mit
dem KW-Viewer graphisch dargestellt wer-
den. Im Falle eines Stromausfalles sorgt die
eingebaute Batterie fur die Pufferung der
Messwerte und der Uhrzeit.

Autor
Adnan Erten, Produktmanager im Bereich
Automation Components

Panasonic Electric Works Europe AG,
Holzkirchen

Tel.: +49 8024 648 0
Wwww.panasonic-electric-works.de
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So kompakt sieht ein vollstandiger
Servoverstarker aus.

Direkter Anschluss von Servomotor und Resolver
an 12-mm-Busklemme.

EL7201

-
i
-
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www.beckhoff.de/EL7201

Die Servoklemme EL7201 fiir das Beckhoff-EtherCAT-Klemmensystem integriert im
Standardklemmengehduse einen vollstandigen Servoverstarker fiir Motoren bis 200 W:
Direkter Anschluss von Servomotor, Resolver und Haltebremse an 12-mm-Busklemme
Deutliche Reduzierung des Platzbedarfs sowie der Verdrahtungs- und Inbetriebnahmekosten . f

. . L . B Industrial
Die integrierte, schnelle Regelungstechnik ist fiir hochdynamische Positionieraufgaben ausgelegt. g e
Die Servoklemme unterstltzt Synchronmotoren mit einem Nennstrom bis 4 A.

Die Kombination aus Servomotorserie AM3100 und Servoklemme bietet eine kostengiinstige Halle 9. Stand FO6
Servoachse im unteren Leistungsbereich. i

HANNOVER
MESSE

BECKHOFF




' AUTOMATON BB B

Zu den Aushéngeschildern der TU Miinchen zahlt der
Studiengang Brauwesen und Getranketechnologie, der
am Wissenschaftszentrum Weihenstephan angeboten
wird. Entsprechend waren dem Lehrstuhl veraltete
Elemente des Technikumssudwerks ein Dorn im Auge.

Ein neues Prozessleitsystem mit passender Steuerungs-

Hardware musste also her.

Brauen will gelehrt sein

Neue Steuerungstechnik fiir das Technikumssudwerk der TU Miinchen

Das Technikumssudwerk ist eine
reine Versuchsanlage, um die For-
schung an verfahrenstechnischen
Abldufen zu ermdglichen. Die Pro-
zessschritte  Maischen, Lautern
und Woirzekochung stehen da-
bei im Vordergrund und werden
aus verfahrenstechnischer Sicht
untersucht. Jahre regelmaBiger
Nutzung hinterlieBen jedoch un-
Ubersehbare Spuren an der Ver-
suchsanlage. Insbesondere das
Prozessleitsystem (PLS) und die
Systemsteuerungs-Hardware er-
wiesen sich als zunehmend veral-
tet. Zudem kam es immer wieder

zu Systemausfallen, die eine ge-
naue Forschung erschwerten.

Bei der Modernisierung der
Anlage unterstltzen Proleit mit
dem PLS Brewmaxx und Mit-
subishi Electric mit der SPS
Melsec-System Q. Dabei wa-
ren die Anforderungen, die der
Lehrstuhl an die neuen Kompo-
nenten stellte, vielseitig: Sie soll-
ten nicht nur zur Verbesserung
der Reproduzierbarkeit bei Ver-
suchsreinen beitragen, der Ver-
suchsaufbau  musste  zudem
auch moglichst variabel durch-
fihrbar sein. Rezepturen soliten

einfach zu erstellen und verwal-
ten sein. AuBerdem versprachen
sich die Lehrstuhimitarbeiter von
den neuen Komponenten exak-
tere Forschungsergebnisse. Jens
Voigt, wissenschaftlicher Mitar-
beiter am Lehrstuhl fir Verfah-
renstechnik disperser Systeme,
erklart: ,Die SPS Melsec-Sys-
tem Q und Brewmaxx basieren
auf internationalen Technologie-
Standards, die es uns ermdgli-
chen, besonders prazise zu ar-
beiten.” Zwar hatten Proleit und
Mitsubishi Electric bereits zusam-
mengearbeitet, doch der Einsatz

green
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der Prozess-Software Brewmaxx
gekoppelt mit der SPS Melsec-
System Q war eine Premiere.
Eine sehr gegllckte, wie Gottfried
Hochfellner, Abteilungsleiter Mar-
keting und Produktmanagement
bei Proleit, erklart: ,Die Mitsubi-
shi-Electric-Hardware steuert die
Brauprozesse, die auf dem PLS
Brewmaxx aufgebaut sind. Beide
Systeme arbeiten einwandfrei zu-
sammen.” ,Die Batchprozesse
laufen wirklich sauber. Dies ist ein
wichtiges Signal fUr die Brauwirt-
schaft: Prozessautomatisierung
bringt viele Optimierungsmaoglich-

Die Prozesssteuerung des Technikumssudwerks iibernimmt die Steuerung Melsec-
System Q und ein Server. Beide sind im Schaltschrank (s. Abb. vorn) untergebracht.
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Steuerungssystem Melsec System Q
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keiten mit sich — man braucht nur
die passenden Ld&sungen, er-
ganzt Jens Voigt.

Die neuen Komponenten
konnten in die bestehende Pro-
zessperipherie integriert werden
— und zwar im laufenden Betrieb.
So wurde die Ausbildung der
Studenten nicht gestort. Der Ser-
ver, ein Industrie-PC, Ubertragt
Rezepturparameter,  Sollwerte
und Bedieneingriffe an das Steu-
ersystem, das die eingehenden
Befehle bearbeitet. Ganz wichtig:
Die Prozesse werden auch dann
weiterhin ausgeflihrt, sollte die
Verbindung zwischen Server und
SPS einmal abbrechen. Denn
dann setzt ein spezieller Sicher-
heitsmodus ein, der Datenverlus-
ten vorbeugt. Da es sich bei dem
Aufbau um ein Sudhaus im La-
borstil handelt, kann der Server
auch die Aufgaben einer Bedien-
station Ubernehmen, ohne da-
durch Uberlastet zu sein.

Bevor das System tatsachlich
vor Ort integriert wurde, lief ein
Testlauf im  Simulationsmodus.
So konnten eventuelle Stérungen
von vornherein ausgeschlossen
werden.

Brauprozess hinsichtlich
Energieverbrauch optimieren
Um das Sudhaus zukunftsfahi-
ger zu gestalten, wurde mit der
Installation des Energiemessge-
rats ME9BNSR ein erster Schritt
im Bereich der Energiedatener-
fassung unternommen. Es ermit-
telt zunéachst ausschlieBlich den
Gesamtstromverbrauch. Die-
ser ist durch ein Bediengerat am
Schaltschrank ablesbar. Das Ge-
rat ist Uber eine CC-Link-Verbin-
dung an das PLS angeschlos-
sen. Die Messdaten konnen
dadurch umgehend in den Ablauf
einflieBen. Uberschreitet die Su-
danlage zum Beispiel ein vorher
festgelegtes Niveau fur den Ener-
gieverbrauch, schaltet das PLS
Brewmaxx Uber die SPS auto-
matisch nichtbenétigte Verbrau-
cher ab — und senkt damit den
Energieverbrauch. So kdnnen
zusétzlich teure Energielastspit-
zen vermieden werden. Der Aus-
bau des Systems ist bereits in
Planung: Demnéchst sollen auch
Daten der Dampfversorgung
aufgezeichnet werden konnen.
Langfristig soll die detaillierte
Messung des Energieverbrauchs
einzelner Prozessstufen bezie-

hungsweise Anlagenteilen mog-
lich sein. Durch den Datenver-
gleich lasst sich der Brauprozess
dann auch hinsichtlich des Ener-
gieverbrauchs optimieren.

,Die neuen Komponenten er-
leichtern die Arbeit am Sudwerk
ungemein®, berichtet Jens Voigt.
,Das Programm zur Rezepturer-
stellung ist &uBerst bedienfreund-
lich.“ Die leicht parametrierbare
Messwertaufzeichnung  verein-
facht die Analyse der Prozessab-
laufe erheblich. Sind Messwerte
erfasst, lassen sich diese prob-

lemlos in Datenverarbeitungspro-
gramme Ubertragen, wodurch die
statistische  Aufarbeitung ohne
weiteres  durchgefihrt  werden
kann. Mit der Modernisierung
der Anlage ist das Forscherteam
des Lehrstuhls zudem auf dem
besten Weg, den Energiever-
brauch niedrig zu halten: Ein ers-
tes Messmodul ist bereits instal-
liert, weitere Module sind geplant.

Der nachste Schritt ist bereits
in Vorbereitung, denn die Was-
servorlage ist momentan noch
manuell betrieben. Ein neu zu

@8 B AUTOMATION '

installierendes Durchflussmess-
gerat soll daflr sorgen, dass die
Wasservorlage Uber die Wasser-
aufbereitungsanlage lauft.

Hannover Messe
Halle 17 - Stand C24/5

Mitsubishi Electric Europe B.V.
Factory Automation European
Business Group, Ratingen

Tel.: +49 2102 486 0
www.mitsubishi-automation.de

NEU ' MIT SCHRAUBKLEMMKONTAKTEN

M 12 Flanschsteckverbinder - auch fiir Akodierte POWER-Versionen!

Telefon +49 7132 325-0
www.binder-connector.de

HANMNOVER
MESTE

Besuchen Sie uns
23.-27. April 2012

Halle 9
Stand A44
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Leistungsmessklemmen fiir die Stromversorgung der schwedischen Eisenbahn

Ein wesentlicher Aspekt der Eisenbahn-
stromversorgung besteht darin,
Schwankungen im Verteilernetz bei starkem
oder schwachem Zugverkehr zu regulieren.
IETV Elektrotechnik und die schwedische
Transportbehdrde haben ein neues, digitales
Steuerungssystem fiir das Stromversor-
gungsnetz im Einsatz, das Regelungszeiten

im Millisekundenbereich erméglicht.

Der schwedische Eisenbahnverkehr wird mit
Uber 50 Umrichterstationen, die Uber das
gesamte Land verteilt sind, mit Spannung
versorgt. Dabei wird das dreiphasige of-
fentliche Stromnetz mit einer Frequenz von
50Hz in ein einphasiges Bahnstromnetz mit
16 2/3 Hz konvertiert. Die Umrichterstation in
Frévi wird von der schwedischen Transport-
behorde als Teststation fur runderneuerte An-
lagen genutzt. ,Viele der Anlagen mussten
in den vergangenen Jahren komplett umge-
baut werden, einige wurden nur teilsaniert,
zum Beispiel durch den Einbau eines neuen
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Antriebes oder einer neuen Schaltanlage®,
erlautert Lars Christoffersson von der IETV
Elektrotechnik, mit Sitz im schwedischen
Gallstad, einem Experten fUr die Stromver-
sorgung in den Bereichen Eisenbahn, Was-
serkraft, Windkraft- und Industrieanlagen.
Die Umrichterstationen bestehen aus einem
Drehstrommotor und einem Einphasengene-
rator sowie einem Transformator, welcher die
Spannung auf 16.000V anhebt. Gesteuert
und bedient wird die Umrichterstation von ei-
nem kompakten Beckhoff-Einbau-Panel-PC
mit 5,7-Zoll-Display.

Ein Synchronantrieb ist ein Wechselstrom-
antrieb, wie er haufig als Generator in Kraft-
werken eingesetzt wird. Um Spannung zu
erzeugen, muss der Synchronantrieb mag-
netisiert werden; zu seiner Steuerung ist ein
Feldstromregler eingesetzt. ,Die Feldstrom-
regler, die wir bisher zur Regelung der Strom-
versorgung fUr das Eisenbahnnetz verwendet
haben, wurden in enger Zusammenarbeit mit
der schwedischen Transportbehdrde entwi-
ckelt. Viele der Anforderungen waren jedoch
veraltet und bezogen sich ausschlieBlich auf
analoge Reglertypen. Bei unserem Relaunch
wollten wir den Regler digitalisieren und so-
mit fit fUr das 21. Jahrhundert machen®, er-
klart Lars Christoffersson. ,Wir bendétigten ei-
nen Regler mit sehr schnellen Antwortzeiten.

Wir reden hier von Messungen im Wechsel-
stromnetz, dies bedeutet: reagieren und re-
gulieren im Millisekundenbereich. Als wir uns
nach einer geeigneten Steuerungsplattform
umgeschaut haben, fanden wir mit Ethercat
und der PC-basierten Steuerung von Beck-
hoff eine geeignete Losung.”

Mittlerweile wurden 20 Umrichterstationen
modernisiert und auf die Ethercat-Technolo-
gie umgestellt. Das Herzstlck einer solchen
Station bildet ein Industrie-PC mit der Auto-
matisierungssoftware Twincat, welche in die-
sem Fall auf einem Windows-CE-System zum
Einsatz kommt. , Twincat bietet, neben der ei-
gentlichen Steuerungssoftware, viele weitere
Features. Das Twincat Scope, ein Software-
Oszilloskop, stellt die Schwankungen der
Messdaten grafisch auf dem Panel-PC dar,
und ist ein sehr nitzliches Ergédnzungswerk-
zeug flr uns®, betont Lars Christoffersson.

Schnittstellenproblem mit
Leistungsmessklemmen losen

,Mit der Beckhoff-Leistungsmessklemme
haben wir unter anderem das Schnittstel-
lenproblem zwischen Hochspannungs- und
Steuerungswerten geldst, stellt Lars Chri-
stoffersson fest. Eine Schnittstelleneinheit
Uberwacht das Wechselstromnetz und auch
das Bahnstromnetz direkt, ohne dass externe

messtec drives Automation 4/2012
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Lars Christoffersson,
IETV Elektrotechnik:

~Dank Digitalisie-
rung des Reglers ist
jetzt alles in der
Software enthalten.

otechnik AB, Schweden

Umrichterboxen erforderlich sind, durch die die Signale gefihrt werden
mUssten. Die Leistungsmessklemme Uberwacht Strom, Spannung,
Leistung, Energie, cos j, Spitzenwerte von U, | und P sowie Frequen-
zen. Die Informationen werden via Ethercat-Buskoppler an die Steu-
erung Ubergeben, wo die Daten zur weiteren Verarbeitung zur Verfu-
gung stehen.

Der Vorteil, der von IETV gemeinsam mit der schwedischen Trans-
portbehdrde entwickelten Losung besteht darin, dass mehrere Funkti-
onen auf ein und derselben Hardware zusammengefasst werden kén-
nen. Das spart zum einen Hardware-Komponenten und zum anderen
wird das Engineering durch die gemeinsame Hard- und Software-
Plattform vereinfacht. ,Durch die Digitalisierung des Feldstromreglers
ist jetzt im Grunde alles softwarebasiert. Dies bietet uns ganz neue
Mdglichkeiten: Wir sind viel flexibler als friher, insbesondere wenn wir
etwas Neues ausprobieren oder eine Anderung vornehmen wollen®,
erklart Lars Christoffersson die Vorzlige des neuen Steuerungssys-
tems: ,Mit PC-Control verfligen wir Uber eine modulare und erweiter-
bare Plattform. Das Gute daran ist, dass der Kunde am Ende eine
hochleistungsfahige und kompakte Lésung erhalt.”

Hannover Messe
Halle 9 - Stand D18 Beckhoff Automation GmbH,
Verl
Tel.: +49 5246 963 0
www.beckhoff.de

Tomas Halvorssson von der
Schwedischen Transportbehorde
beim Test einer der mobilen
Umrichterstationen.
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Bahnbrechende Technik

Sicherheitssystem fiir Transrapid Versuchsanlage Emsland

Mit bis zu 450 km/h rauscht der Transrapid
die rund 30 km umfassende Teststrecke
nahe der holldndischen Grenze entlang.
Um den Sicherheitsanforderungen fiir den
Betrieb der Magnetschnellbahn auf der
Transrapid Versuchsanlage Emsland zu
entsprechen, wurde eine SIL4-Anwendung
(Cenelec) realisiert. Ein neues Sicherheits-
system iibernimmt dabei die signal-
technische Einbindung der entfernten

Weichen zur Zentrale.

Mit einer Lange von 31,8km gilt die Transra-
pid Versuchsanlage Emsland (TVE), die zwi-
schen den Gemeinden Dérpen und Lathen im
Nordwesten von Deutschland verlauft, als die
derzeit groBte Testanlage flir Magnetschwe-
befahrzeuge weltweit. Der Transrapid ver-
fugt Uber Leit- und Sicherungstechnik, die
einen vollautomatischen flhrerlosen Fahrbe-
trieb erlaubt. Speziell fur die Inbetriebnahme
und Erprobungszwecke werden auf der Ver-
suchsanlage Zusatzbetriebsleittechniken ein-
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gesetzt, die unabhangig von zu erprobenden
Einrichtungen flr die geforderte Sicherheit
sorgen. Die bisherige Zusatzbetriebsleittech-
nik Weichen (ZBW) basiert auf der Transrapid-
Betriebsleittechnik der ersten Generation, die
wiederum auf einer Widerstands-Transistor-
Logik beruht.

Im Rahmen eines Projekts sollte die Hard-
ware der ZBW ersetzt werden. Auftraggebe-
rin war die IABG, die seit 1984 die Betriebs-
fUhrung der TVE verantwortet. Die neue ZBW
sollite auf Basis einer vorhandenen Weichen-
sensorik das Signalbild erfassen, daraus eine
sichere Weichenlage bilden und sie in der
Leitzentrale unabhangig von der Betriebsleit-
technik signalisieren. Zudem musste sie eine
aus der Leitzentrale kommandierte Verstell-
sperre an den Weichen sicher ausfuhren.

Die Grundlage fur den Betrieb der TVE bil-
det das Gesetz Uber den Bau und den Be-
trieb von Versuchsanlagen zur Erprobung
von Techniken fur den spurgeflihrten Ver-
kehr (SpurVerkErpG). Bislang wurde auf der
TVE die Zulassungsrichtlinie Mi8004 ange-
wandt. Mit den neuen Ausflihrungsgrund-
lagen fur Magnetschnellbahnen  wurde
auf die Cenelec-Normen gewechselt. Das
heit die neue Technik muss den Richt-
linien DIN EN 50126, DIN EN 50128 und
DIN EN 50129 entsprechen.

Auf der Transrapid Versuchsanlage Ems-
land werden drei Weichen betrieben:
= Weiche 1 ist eine Langsamfahrweiche, die

das Versuchszentrum mit dem Hauptfahr-
weg verbindet.

Quelle: IABG mbH

= Weichen 2 und 3 sind Schnellfahrweichen,
die einen kontinuierlichen Fahrbetrieb durch
die Schleifen ermdglichen.

Aufgrund der Relevanz von Spurwechsel-
einrichtungen flr einen sicheren Fahrbetrieb
mit hoher Geschwindigkeit und um zuktnf-
tige Integrationsschritte nicht zu verbauen,
wurde fUr die ZBW die hdchste Sicherheits-
stufe SIL 4 festgelegt.

Modulare Sicherheitssysteme statt
aufwindige Speziallosungen
Sicherheitsgerichtete Steuerungen aus der
Prozess- und Anlagenautomatisierung finden
mittlerweile Einzug in die Bahnsicherungs-
technik. Die Systeme bieten in der Regel eine
einfache grafische Programmierumgebung.
Die sichere Datenubertragung zwischen den
Ein- und Ausgabebaugruppen sowie den Ver-
arbeitungseinheiten ist bei ihnen Bestandteil
des Betriebssystems und muss somit nicht
vom Applikationshersteller gesondert ent-
wickelt werden. Gegeniber aufwandigen
Spezialldsungen haben diese sogenannten
COTS-Lésungen (Commercial  off-the-shelf)
deutliche Vorteile hinsichtlich Sicherheit, Fle-
xibilitat und Zukunftsfahigkeit bei gleichzeitig
niedrigeren Investitions- und Betriebskosten.
Die modularen Sicherheitssysteme sind lang-
fristig verfugbar und kdénnen mit den jeweili-
gen Anforderungen wachsen.

IABG entschied sich fur ein HIMatrix-
Sicherheitssystem von Hima als Hard- und
Software-Plattform, um die signaltechnischen
Anforderungen umzusetzen. Die Komponen-
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Alles geregelt!

Leistungsstarke Messungen im industriellen Umfeld

Je komplexer Industriesysteme werden, desto entscheidender ist es, PRODUKTPLATTFORM
sie mit leistungsstarken Mess-, Steuer- und Regelsystemen optimal
. . . . NI LabVIEW
zu unterstltzen. Mit der offenen grafischen Entwicklungsumgebung
NI LabVIEW und der Hardware NI CompactRIO kénnen die Kosten NI CompactRIO

fr Prazisionsmessungen, industrielle Bildverarbeitungs- und Motor- Ni-Bildverarbeitungsprodukte

steuerungsanwendungen gesenkt werden. AuRerdem lassen sich die

. . .. . . NI-Motorsteuerungsprodukte
Hardwarekomponenten von National Instruments einfach Uber industrielle gsp

Standardschnittstellen an bereits vorhandene Systeme anbinden. NI-Wireless-Sensornetzwerke
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Das neue Sicherheitssystem iibernimmt eine unabhéngige signaltechnische

Einbindung der entfernten Weichen zur Zentrale.

ten wurden vom TUV Sid nach den bahn-
spezifischen Normen DIN EN 50126, DIN
EN 50129, DIN EN 50128 und EN 50159 bis
SIL 4 zertifiziert. Die Zertifizierung schliet das
Safeethernet-Protokoll flr die Datenlbertra-
gung und das Engineering-Tool Elop Il Fac-
tory mit ein.

Priifen in drei Ebenen

Die Programmierung des Sicherheitssys-
tems kann in der Funktionsbausteinsprache
nach IEC 61131-3 mit Funktionsbausteinen
erfolgen, sodass ein aufwandiger Software-
Entwicklungsprozess gemaB DIN EN 50128
nicht erforderlich ist. Auch die Norm
DIN EN 50159 fir sicherheitsrelevante Daten-
Ubertragung musste nicht angewandt wer-
den, da dieses Themengebiet durch das HI-
Matrix-System vollstandig abgedeckt wird.
Die DIN EN 50126 gab die Vorgehensweise
bei diesem Projekt vor. Aufgrund der Uber-
schaubaren Komplexitat und des abgrenzba-
ren Aufwands wurden einzelne RAMS-Pha-
sen (Reliability, Availability, Maintainability und
Safety) aus dieser Norm zu drei Projektpha-
sen zusammengefasst. Abgenommen wurde
die Sicherheitstechnik im Marz 2011 durch
die zustandige Genehmigungsbehdrde.

Das HIMatrix-System ist komplett in die
Versuchsanlage eingebettet. Uber Safeether-
net sind alle digitalen Ein-/Ausgabe-Baugrup-
pen mit der zentralen Verarbeitungseinheit
verbunden. An den Weichen werden die Sen-
soren und die Schaltglieder integriert — in der
Zentrale werden die Pulte fur die Leitstands-
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Der Online-Manager von Elop Il Factory erlaubt, alle externen und internen

Prozessvariablen online zu beobachten.

operateure angesteuert. Externe Systeme
sind Uber eine Prozessschnittstelle einge-
bunden. Um die geforderte Sicherheit der
Gesamtanwendung einschlieBlich aller an-
geschlossenen Komponenten zu erreichen,
mussen durch die sichere Steuerung spezi-
fische Uberwachungsprozesse implementiert
werden. Hierzu bietet HIMatrix Funktionen
wie das Line-Control an, das Fremdspannung
oder Aderbruch erkennen kann. Zusatzlich
sind weitere prozessabhangige Prifungen er-
forderlich.

Fir die Prafbarkeit der Programmierung
wurde eine Struktur mit drei vertikalen Pro-
zessebenen entworfen. In der ersten Ebene
mit den Eingangsmodulen werden die Ein-
gangssignale aufbereitet und einer vom ei-
gentlichen Weichenverstellvorgang unabhan-
gigen PrUfung unterzogen. In der zweiten
Ebene ist die eigentliche Logik fur die Prifung
des Verstellvorgangs und die Generierung der
Lagensignale und der sicherheitsrelevanten
Ausgaben hinterlegt. Die dritte Ebene mit den
Ausgabemodulen stellt die Verkntpfung zur
AuBenwelt her.

Zeit fiir das Wesentliche

durch verkiirzte Priifroutinen

Das Engineering-Tool Elop Il Factory der HI-
Matrix-Serie beinhaltet einen Online-Mana-
ger fur die Online-Beobachtung aller externen
und internen Prozessvariablen. Da die Pro-
grammierung nur grafisch und ausschlie-
lich mit IEC 61131 3-Funktionsbausteinen
erfolgte, wurde die Prifung der korrekten Pro-

grammierung vereinfacht. Durch den leichten
Zugang zu internen Systemzustanden konn-
ten PrUfroutinen deutlich verkutrzt werden,
sodass sich der Anwendungsentwickler auf
die Umsetzung der Weichensicherungsfunk-
tionen konzentrieren konnte. Dadurch war in
wenigen Tagen mit Hilfe eines Testrahmens
und des Online-Managers eine nahezu voll-
standige Verifikation mdglich. Dem schloss
sich eine abschlieBende positive Begutach-
tung durch einen Gutachter an.

Flr zukUnftige Transrapid-Anwendungen
wirden sich fur die Zusatzbetriebsleittechnik
Weichen (ZBW) weitere Einsatzmoglichkeiten
als sicheres Inbetriebnahme-Werkzeug bie-
ten. Eine Hochskalierung auf weitere Weichen
und Mehrwegeweichen wurde bei der Ausle-
gung deshalb schon vorsorglich berlcksich-
tigt.

Autoren

Thomas Bell, Branchenmanager
Bahntechnik, Hima

Bernhard Immken, Abteilungsleiter
TM13 — Betriebsleittechnik, IABG

Hima Paul Hildebrandt GmbH + Co, Brihl
Tel.: +49 6202 709 0 - www.hima.de

IABG mbH, Ottobrunn
Tel.: +49 89 6088 0 - www.iabg.de
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,2Mit PROFINET beliebige Topologien
aufbauen - das ist Flexibilitat pur.”

Der Ethernet-Standard fiir die Automatisierung

PROFINET sorgt fiir hochste Flexibilitdt in lhren Anlagen-
strukturen und Produktionsprozessen — und schafft so die
Voraussetzung fiir die Realisierung innovativer Maschinen-
und Anlagenkonzepte, die perfekt auf Ihre Anforderungen
zugeschnitten sind.

Auch zuverldssige IWLAN-Verbin-
dungen lassen sich einfach um-
setzen — z. B. mit SIMATIC Mobile
Panels. Diese bieten lhnen mehr
Bewegungsfreiheit, ohne dass
Sie Abstriche bei der Sicherheit
machen miissen. Denn in Kombi-
nation mit unseren SCALANCE W
Access Points ermdglichen sie
auch die PROFIsafe Kommunika-
tion Gber IWLAN.

PROFINET mit Siemens bietet mehr

M Industrial Wireless LAN (IWLAN) zur drahtlosen Kom-
munikation fiir verschleiBfreie Losungen ohne Kabel
H Flexible Topologien zum Aufbau beliebiger Strukturen

m Offener Standard als Basis fiir ein einheitliches
Automatisierungsnetz

B Nutzung von Web-Tools (z. B. Zugriff auf den Webserver
in den Feldgerdten)

® Erweiterbarkeit der Netzinfrastrukturen im laufenden
Betrieb

H Realisierung von Safety-Anwendungen (PROFIsafe) in
Kombination mit IWLAN

Dieses HochstmaB an Flexibilitdt ebnet den Weg in eine
erfolgreiche Zukunft. Informieren Sie sich jetzt online
Uber die Vorteile von PROFINET Lésungen von Siemens —
auch fir Ihre Applikation.

siemens.de/profinet
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Die Asphaltmaschinen eines Kunden des

Automatisierers Miprotek sind weltweit

im Einsatz. Um Anwender bei Problemen

schnell unterstiitzen zu konnen, setzt das

Unternehmen auf sichere Fernwartung, die

auf MGuard-Technologie und EDGE-Modems

basiert.

Zugriff fur Unbefugte verboten

Sichere Fernwartung von Maschinen und Anlagen

Das Unternehmen Miprotek entwickelt und
vertreibt  weltweit Automatisierungslésungen
und Produktions-Planungssysteme flr indus-
trielle  Fertigungsprozesse. Aktuell beschaf-
tigt die Firma 55 Mitarbeiter — einer davon ist
Hans Gerhard Schuran, Bereichsleiter SPS-
Systeme. Er hat die Einflhrung und Umset-
zung der Fernwartungslosung auf Basis der
MGuard-Technologie von Phoenix Contact
betreut. Bei der Auswahl der Geréte war ihm
wichtig, dass die VPN-Verbindung (Virtual Pri-
vate Network) durch seine Kunden aufge-
baut wird. Zu diesem Zweck verfligen die
MGuard-Geréate Uber einen SchlUsselschalter,
Uber den die Anwender die VPN-Verbindung
ihrer Maschine oder Anlage nach Buxtehude
bei Bedarf freischalten. Erst dann kénnen die
Miprotek-Mitarbeiter die Wartungs- oder Um-
rUstarbeiten via Internet Uber eine sichere Ver-
bindung vornehmen. ,Dass der VPN-Tunnel
nur von ihnen selbst aktiviert werden kann, gibt
unseren Kunden ein gutes Geflhl. SchlieBlich
mochten sie verhindern, dass sich ein Externer
unbefugt in ihrem Maschinen-, Produktions-
und unter Umsténden auch Unternehmens-
netzwerk bewegen kann“, so Hans Gerhard
Schuran.

Als Zentrale fur alle von den Anwendern
eingehenden  VPN-Verbindungen fungiert
das Security-Gerat FL MGuard Delta, das
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mit einem DSL-Anschluss und dem zentralen
Backbone-Switch im Server-Raum in Bux-
tehude installiert ist. Samtliche Maschinen
und Anlagen, die Miprotek mit einer Fernwar-
tungs-Option ausliefert, laufen hier zusam-
men. Sollte es bei einer der Anwendungen
zu einem Problem kommen, schaltet der je-
weilige Kunde den eingerichteten VPN-Tunnel
per Schllisselschalter oder Befehl in seiner Vi-
sualisierungs-Oberflache zur Zentrale frei. Pa-
rallel dazu koénnen sich die Techniker von Mi-
protek oder eines Partnerunternehmens mit
der Fernwartungs-Zentrale verbinden. Da-
fir wird eine entsprechende Hardware wie
der FL MGuard Smart oder ein IPsec-fahiger
VPN-Software-Client eingesetzt. So erreichen
die Service-Mitarbeiter die Kunden-Applika-
tion weltweit ohne zusatzlichen Aufwand.

Kontrollierter Zugang

Die sichere Kommunikation steht in jedem Fall
im Vordergrund, weshalb die eingesetzte L6-
sung ahnlich wie ein Service-Portal arbeitet.
Das bedeutet, dass es sich bei allen Remote-
Verbindungen aus Sicht der Internet-Verbin-
dung um eine ausgehende Kommunikation
handelt. Der Zugriff auf die Zentrale ist die
einzige eingehende Verbindung — gleichgul-
tig, ob er vom Endanwender, dem Lieferanten
von Anbauteilen oder dem eigenen Mitarbei-

ter initiiert wird. Fordert der Kunde also einen
Service, ein Firmware-Update oder eine Pro-
grammanderung an, kann das Wartungsteam
nur mit seiner Zustimmung die Gegenstelle
kontaktieren. Aufgrund der Breitbandigkeit
der Internet-Anwendung entspricht der Re-
mote-Zugriff einer lokalen Vor-Ort-Vernet-
zung. Das macht sich bei der Inbetriebnahme
bezahlt. Der Unternehmenssitz des Miprotek-
Kunden Gronemeyer Maschinenfabrik be-
findet sich beispielsweise im etwa 250 Kilo-
meter entfernten Hoxter. Dort ist ebenfalls
MGuard-Technologie montiert, sodass beide
Unternehmen Daten sicher Uber das Internet
austauschen konnen.

Die Remote-Zelle baut die Verbindung
zur Zentrale Uber deren IP-Adresse auf. Die
IP-Adressen der Remote-Stationen sind hier
nicht von Bedeutung. Selbst wenn die Fern-
wartungs-Hardware die IP-Adresse von ei-
nem DHCP-Server (Dynamic Host Configu-
ration Protocol) erhdlt, ist die Adresse am
zentralen Zielgerat ausschlaggebend. Der
in der Zentrale installierte FL MGuard Delta
Uberwacht die eingerichtete VPN-Verbin-
dung, die erst nach erfolgreicher Prifung der
Authentifizierung mit Hilfe von X.509-Zerti-
fikaten hergestellt wird. Durch diesen State-
of-the-Art-Mechanismus wird daflr gesorgt,
dass nur eine bekannte und im Vorfeld ein-
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Zoarrale Miprotek

A Mit Hilfe eines Schliisselschalters
wird die VPN-Verbindung zur Zentrale
bei dem Hersteller Miprotek gestartet.

Fernwartung von Maschinen und
Anlagen iiber die zentral installierte
Security Appliance FL MGuard von

FL MGUARD DELTAs-
Fermeartungien

FL MGLARD SHART
oder Softeare-Client
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gerichtete Gegenstelle Zugang zur Miprotek-Zen-
trale erhalt. Dazu werden in der Gegenstelle zwei
UDP-Ports nur fir ausgehende IPsec-Verbindungen
geoffnet, denn die Gegenstelle meldet sich bei der
Zentrale.

Verkiirzte Inbetriebnahme

Fur temporére Verbindungen hat das Miprotek-Team
eine weitere Variante entwickelt. Beispielsweise wird
im Bereich der Asphaltindustrie oft eine VPN-Verbin-
dung zur Ersteinrichtung einer Baustelle bendtigt. In
diesem Fall bietet sich ein bereits vorkonfiguriertes
EDGE-Modem an, das im Anlagennetzwerk ange-
schlossen wird und die Kommunikation zur Zentrale
aufbaut — im Bedarfsfall auch Uber einen sicheren
Mechanismus. Die Aktivierung des VPN-Tunnels er-
folgt mittels einer SMS oder eines Anrufs. Zu diesem
Zweck werden im Vorfeld bis zu 20 Rufnummern im
Modem hinterlegt, die eine Berechtigung zum Off-
nen der Verbindung haben. Miprotek schickt somit
eine Art ,Black Box" auf die Baustelle. Sofern not-
wendig, initiiert ein autorisierter Mitarbeiter den VPN-
Tunnel von der Baustelle zur Zentrale, sodass der
Service-Techniker von Miprotek Uber ein breitban-
diges Netzwerk auf die unterlagerten Komponenten
zugreifen kann.

Mit der Einfihrung von sicheren breitbandi-
gen Fernwartungs-Verbindungen hat Miprotek sein
Dienstleistungs-Portfolio fur die Kunden weiter aus-
gebaut. Bei einigen Projekten ist es sogar Voraus-
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setzung, dass die Anlagen aus der Ferne Uberwacht
und gewartet werden koénnen. Dann wird das hut-
schienenmontable MGuard-Gerat mit VPN-Techno-
logie in den Schaltschrank integriert. Der Anwender
muss anschlieBend nur wenige Parameter setzen,
damit die Kommunikation zur Miprotek-Zentrale
hergestellt werden kann. ,Zur Erstinbetriebnahme
und Unterstitzung unserer Mitarbeiter vor Ort lasst
sich die VPN-Verbindung Uber das Mobilfunknetz
aufbauen. Zur Einrichtung der Maschinen und An-
lagen ist also kein DSL-Anschluss erforderlich, was
sich insbesondere bei den Asphalt-Mischanlagen
auszahlt. Obwohl sie irgendwo im Gelande stehen,
koénnen wir die Applikationen doch mit einer guten
Performance erreichen. Das hilft bei der schnellen
Unterstltzung unserer Kunden im Bedarfsfall und
verkUrzt zudem den Zeitaufwand bei der Erstinbe-
triebnahme*, erlautert Hans Gerhard Schuran.

Autor
Alexander Bormann,
Solution Partner Management

Hannover Messe
Halle 9 - Stand F40

Phoenix Contact GmbH & Co. KG, Blomberg
Tel.: +49 5235 312 000 - www.phoenixcontact.de
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DC 24 V-Systeme.
Optimal abgesichert.

Egal ob auf Hutschiene, steckbar auf
Stromverteilern oder als komplette
Schaltschrank-Systemlésung:

DC 24 V-Absicherung ist unsere
Spezialitat.

® Selektiv — nur der defekte Strom-
kreis wird abgeschaltet, die restliche
Anlage lauft.

@ Platz sparend - geringe Baubreite
und alle Verteil- und Schutzfunktionen
auf engstem Raum.

® Flexibel - umfassendes Baukasten-
system »Power-D-Box«.

©® Wirtschaftlich - durch reduzierten
Verdrahtungsaufwand bei niedrigen
Gesamtkosten.
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ENGINEERING TECHNOLOGY

E-T-A Elektrotechnische Apparate GmbH
IndustriestraBe 2-8 - 90518 ALTDORF
DEUTSCHLAND

Tel. 09187 10-0 - Fax 09187 10-397
E-Mail: info@e-t-a.de - www.e-t-a.de
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Steife Brise auf hoher Seex. |

Extremsct[altgeréite fur Offshore-Applikationen

Die See tost, der Wind peitscht, das Salz-
wasser spritzt — Schaltgerate auf Bohrinseln
oder Tankern miissen Wind und Wetter
standhalten. Deshalb wurden speziell fiir
diese extremen Umgebungsbedingungen
elektromechanische Positionsschalter,

Sensoren und Bediengeréte entwickelt.

Im deutschen Wortschatz haben sich die Be-
griffe Extremsituation und Extremsportart eta-
bliert. Das Extremschaltgerat hat das bislang
noch nicht geschafft. Doch trifft die Bezeich-
nung exakt auf die Schaltgerate zu, die der
Steute-Geschaéftsbereich Extreme fUr die Off-
shore-Technik entwickelt hat. Auf hoher See
kommen gleich mehrere Umgebungsbedin-
gungen zusammen, die besondere konstruk-
tive Anforderungen an Schaltgeréte stellen.
Da auf Bohrinseln, aber auch auf den
Versorgungs- und Transportschiffen  der
Qil&Gas-Industrie explosible Gase auftreten
kénnen, sind die Anforderungen des Explo-
sionsschutzes zu beachten. Das Offshore-
Programm ist daher fir den Einsatz in den
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Gas-Ex-Zonen 1 und 2 nach Atex-Richtlinie
(94/9/EG) geeignet und entsprechend zertifi-
ziert. Ein Grof3teil der Baureihen wurde auch
gemalB den internationalen Normen des Ex-
plosionsschutzes (IECEx) sowie landerspezifi-
schen Anforderungen (z.B. GOST/ Russland
und NEPSI/ China) zertifiziert.

Zudem - und das ist die zweite Extrem-
Anforderung — sind die Schaltgerate je nach
Einsatzort Feuchtigkeit in unterschiedlicher
Form ausgesetzt. Wirkungsvolle Dichtungs-
systeme schitzen die Schaltgerate davor,
dass Wasser ins Gehause eindringen und das
Gerat beschadigen kann.

Eine weitere Herausforderung fur die Ex-
tremschaltgerate sind Salzwasser und salz-
haltige Luft, die korrosiver sind als reines
Wasser. Daher muss die Werkstoffauswanhl
unter anderen Gesichtspunkten erfolgen als
bei Schaltgeraten, die Onshore in der Indust-
rie eingesetzt werden. Das heiBt fur Offshore-
Produkte muss beispielsweise hochwertiger
Edelstahl verwendet werden, der mindes-
tens V4A entspricht. Auch alle Anbauteile,
wie Schrauben, Betéatiger oder Zugeinrich-
tungen bei Seilzugnotschaltern, missen aus
korrosionsbestandigem V4A-Edelstahl beste-
hen. Werden Kunststoffe verwendet, missen
diese ebenso salzwasser- und vor allem UV-
bestandig sein.

Viertens sind Anlagen fiir die Ol- und Gas-
exploration auf See haufig in Zonen mit ext-
remen Temperaturen im Einsatz. Beispiele
sind die Bohrfelder vor Norwegen und Kamt-
schatka in Russland. Die Schaltgerate missen
daher aus temperaturbestandigen Materialien
gefertigt sein, um in einem breiten Tempera-
turspektrum zuverlassig arbeiten zu kénnen.

Als funfte Extrem-Anforderung sind die
mechanischen Beanspruchungen zu nennen,
die auf die Schaltgerate einwirken. Dazu ge-
hort die unsanfte Behandlung durch Bedien-
personal ebenso wie die stetigen Vibrationen,
die z.B. im Maschinenraum von Schiffen auf-
treten kdnnen. Aus diesem Grund sind be-
stimmte Sensorbauarten in Marine-Applika-
tionen nur eingeschrankt einsetzbar. Hierzu
zahlen samtliche Schalter und Sensoren, die
aus nicht in geeigneter Weise oberflachenbe-
handeltem Aluminium oder normalem Stahl
bestehen. Bei Produkten aus Kunststoff sind
alle die ungeeignet, die nicht korrosions- und
UV-bestandig sind. Erflllen Deckelschrauben
oder Teile des Betétigers die Offshore-Anfor-
derungen nicht, reicht dies schon aus, um
den Einsatz des Schalters auf hoher See in
Frage zu stellen.

Die sechste und damit letzte Anforde-
rung sind formale Qualifikationen. Denn wenn
Schaltgeréte im Schiffoau oder auf Olbohr-
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Ex-Positionsschalter mit Sicherheitsfunktion aus der neuen
Baureihe Ex 98

plattformen eingesetzt werden, missen Gesell-
schaften wie der Germanische Lloyd die Gerate ab-
nehmen oder sie mussen bei groBen Ausristern
von Offshore-Anlagen gelistet sein.

Starke Brandung im Testlabor

All diese Anforderungen erflillen diejenigen Schaltge-
rate aus dem Steute-Programm, die flr den Einsatz
in Offshore-Applikationen bzw. in der Oil&Gas-In-
dustrie entwickelt oder entsprechend ertlchtigt wur-
den. Dazu gehdren die Positionsschalter der Bau-
reihen ES/EM 95 und Ex 95, die in Schutzart IP 66
ausgeflhrt sind. Sie wurden geméB IEC 60929 mit
starkem Strahlwasser (100 Liter pro Minute) aus ver-
schiedenen Richtungen beaufschlagt, um die Mee-
resbrandung zu simulieren. Kunststoffgehduse und
Edelstahlschrauben schaffen die Voraussetzung fur
hohe Korrosionsbestandigkeit. Die Seewasserbe-
standigkeit wurde — genau wie bei anderen Baurei-
hen auch — durch normenkonforme Salznebeltests
verifiziert. Zu den Anwendungsbereichen dieser
Schalterbauart gehdrt zum Beispiel die Stellungs-
Uberwachung an den zahlreichen Ventilen. Bei si-
cherheitsgerichteten Anwendungen kann der Ex
98, ein Ex-Positionsschalter mit Sicherheitsfunktion,
eingesetzt werden — z.B. bei der Stellungstberwa-
chung von SchutztUren. Eine Sicherheitszuhaltung
fur Extrem-Anwendungen steht ebenfalls zur Verfu-
gung. Wenn statt elektromechanischer Schaltgerate
eine berthrungslose Stellungsiberwachung ge-
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Ex-Magnet-Sensor Ex RC 2580

wunscht ist, bietet sich der Einsatz des Ex-Magnet-
sensors Ex RC 2580 an. Er ist in IP-Schutzarten bis
IP 69K lieferbar und fir Umgebungstemperaturen
bis -40°C geeignet. Auch hier gibt es mit dem Ex-
Magnet-Sicherheitssensor Ex RC Si M30 eine Bau-
reine fUr sicherheitsgerichtete Anwendungen. Zum
Offshore-Programm des Unternehmens gehdren
auch extrem robuste Befehlsgerate, FuBschalter (je-
weils in Nicht-Ex- und Ex-Ausfuhrung) und spezielle
Schaltgerate wie Aufzug-Turkontaktschalter. Ihre
Eignung fur die jeweiligen Umgebungsbedingungen
wird durch umfassende Tests abgesichert, die groB-
tenteils im eigenen Labor stattfinden. Neben den
eingangs erwahnten Korrosions- und Strahlwas-
ser- oder Tauchprifungen werden auch normen-
konforme mechanische Prifungen vorgenommen.
Die Geréate kdnnen auch Onshore unter anderem in
Raffinerien oder Chemieanlagen eingesetzt werden.

Autor
Rainer Lumme, Produktmanager,
Steute Schaltgerate

Hannover Messe
Halle 9 - Stand G06

Steute Schaltgerate GmbH & Co. KG, Léhne
Tel.: +49 57 31 745 0 - www.steute.de

innovative
creative
technology

icotek

¥9 Mit dem Stecker
durch die Wand

Kabeleinfiihrungssysteme
fir konfektionierte Leitungen

N N

L J J

= hohe Packungsdichte
= kompatibel mit Normausbriichen
= Garantieerhalt der Leitungen
= enorme Kosten- und Zeitersparnis
= Zugentlastung nach DINEN 50262
Besuchen
Sie uns:

nNOVER | Halle 9
Hl}messé stand D06

Kabeleinfiihrungs
Systeme

EMV
Losungen

icotek GmbH

Bischof -von - Lipp Str. 1

73569 Eschach | Germany
Fon +49 (0)7175 92380 -0
Fax +49 (0)7175 92380 - 50

info@icotek.de
www.icotek.de
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Servomotoren werden immer kleiner

und kompakter. Diese zunehmende
Miniaturisierung ist ein Trend, dem auch die
Anschlusstechnik Rechnung trigt. Und so
préasentiert ein Unternehmen jetzt ein neues
Stecksystem, das nicht nur durch seine
kleine BaugroBe aufféllt, sondern auch die
Leistungs- und Signaliibertragung mit nur

einem Kabel erméglicht.

Im richtigen Verhaltnis

Neue Stecksysteme in kleiner BaugroBe: Anschliisse fiir Servomotoren

Hoher, schneller, weiter? Nein. Der Trend im
Bereich der Servomotoren lautet vielmehr:
kleiner, kompakter und noch leistungsfahiger.
Dass hier auch die steckbare Anschlusstech-
nik Schritt halten muss, liegt auf der Hand.
Hatte sich Uber Jahrzehnte der M23-Steck-
verbinder auf nahezu allen gangigen Motor-
groBen etabliert, fragt sich der Anwender bei
zunehmend kleineren FlanschmaBen der Ser-
vos, ob hier nun ein Motor mit Stecker oder
ein Stecker mit Motor angeboten wird.

Um diesen Forderungen nach Miniaturi-
sierung und gleichzeitiger Okonomisierung
gerecht zu werden, prasentiert Hummel jetzt
Twintus, ein neues Stecksystem. Der klare,
konzeptionelle Aufbau und die Modularitat
bieten dem Anwender eine Vielfalt an Ein-
satzmdglichkeiten. Dabei werden die beiden
Anschllsse fUr Leistungs- und Signallber-
tragung in einem einzigen kleinen, aber den-
noch robusten Metallgehduse kombiniert. Die
Schutzart IP67 beziehungsweise IP69k eignet
sich bestens fur Industrieanwendungen.

Verschiedene Gehiuse-Varianten

Der Twintus zeichnet sich nicht nur durch
seine kleine BaugréBe von 56 x 41 x 22mm
aus, sondern auch durch die Wahimoglichkei-
ten bezlglich der FlanschgroBe, der Flansch-
hohe und der Gehduse-Ausflihrung. So kann
ein Footprint von 25 x 25mm (Ubliches Flan-
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schmaB eines M23-Steckers) oder von 20 x
20mm (in der reduzierten Version) verwendet
werden. Neben dieser flachen Standardaus-
fUhrung ist auch eine Variante mit einem 5mm
erhohten Flansch verfligbar. Steckseitig sind
die beiden Gehause-Typen Twintus M16-M16
und Twintus M16-M12 verfugbar. Bei den Ge-
hause-Oberflachen kann zwischen den Aus-
fihrungen in Zinkdruckguss blank, vernickelt
oder schwarz leitfahig gewahlt werden. Als
weitere Option kann ein zusétzliches EMV-Ab-
schirmblech in den Sockel eingesetzt werden,
welches der EMV-seitigen Trennung der bei-
den Gehause-Kammern bis direkt ans Motor-
gehause dient. Alle M16-Gewindestutzen des
Twintus sind in der Lage — neben den Stan-
dard-Gegensteckern mit Schraubverrieglung
— den neuen Twilock-Schnellverschluss aufzu-
nehmen. Der l8sst sich selbst unter beengten
Platzverhaltnissen sicher und schnell stecken.

Leistung und Signale

In Anlehnung an die UL- und VDE-zugelas-
sene Steckverbinderserie M16 kann sich der
Twintus samtlicher Kontakteinsatze der Bau-
reine bedienen. Leistungsseitig kdnnen Nenn-
spannungen von 630V gefahren und Stréme
bis 20 A Ubertragen werden. Hier kann in AC-
Anwendungen auf das klassische Pol-Bild
4+3+PE oder auf den neuen Einsatz 6+PE
zurlickgegriffen werden. In DC-Applikationen

-
© Eric'lsselée - Fotolia

findet der 3-polige Hochstrom-Einsatz Ver-
wendung.

Auf der Signalseite existieren Einsétze von
3- bis 18-polig. Der Einsatz 12+3 eignet sich
bestens fur Hybrid-Losungen, in denen Leis-
tung und Signale mit nur einem Kabel und
damit nur einem Steckverbinder Ubertragen
werden. In der Konfiguration M16-M12 sind
beim Twintus sowohl die 8-polige als auch die
12-poligen M12-Variante einsetzbar und bie-
ten somit die Ubliche Schnittstelle fir analoge
oder digitale Gebersysteme.

Als zusatzliche optische Steckhilfe sind die
entsprechenden Kontakteinsatze auch farbko-
diert im Programm. Hummel verwendet hier-
bei die im Bereich der Servomotoren Ublichen
Desina-Farben orange (RAL 2003) fir Leis-
tungs- und griin (RAL 6018) flr Signaleinsétze.

Durchdachte Konstruktion

Bereits bei der Konstruktion des neuen Steck-
systems bedachten die Entwickler bei Hum-
mel die kostenoptimierte, oft dezentrale Fer-
tigung eines Servomotors beziehungsweise
seiner Komponenten. Applikationsbezogen
kann der Twintus deshalb mit vorkonfektio-
nierter Signalseite ausgestattet werden, die
bei der Endmontage nur noch auf der Elek-
tronikplatine des Gebers eingesteckt werden
muss. Die Leistungsadern beziehungsweise
Wicklungsanschltsse des Motors kénnen an

messtec drives Automation 4/2012



Twintus im Praxis-Einsatz

Die Firma Nanotec Electronic entwickelt seit
1991 Motoren und Steuerungen fiir Antriebs-
|6sungen. Dabei hat sich das Unternehmen auf
innovative Schrittmotorldsungen spezialisiert.
Geschéftsflihrer Stephan Huber berichtet: ,Das
Thema Energieeffizienz gewinnt bei unseren
Kunden zunehmend an Bedeutung, ebenso
wie der Wunsch nach kompakten Antriebslé-
sungen mit Intelligenz vor Ort.“ Das Modell PD6
ist das Flaggschiff der Plug&Drive-Serie des
MUnchner Unternehmens und wird in der IP65-
Variante in dezentralen Anwendungen an der
Maschine eingesetzt, etwa zur Formatverstel-
lung. Nanotec fertigt die Motoren und die Steu-
erungen selbst. Komponenten wie Stecker, Ka-
bel, etc. werden aber zugekauft. Entsprechend
der Vorgaben des internen Qualitdtsmanage-
ments wird dabei jeder Lieferant auf Herz und
Nieren gepruft. Auf Hummel fiel die Wahl auf-
grund der breiten Produktpalette und den sau-
ber gefertigten Komponenten. Beim dem Plug&
Drive-Motor, Modell PD6 P65, kommen die
Twintus-M16-Steckverbindungen zum Einsatz,
die sogar nach den Vorgaben der Schutzart
IP67 gegen kurzzeitiges Untertauchen ge-
schitzt sind. Huber erklért: ,Die Steckverbin-
dungen mussen zuverlassig arbeiten und dir-
fen keinesfalls korrodieren. Hummel verwendet
hochwertige Materialien und garantiert Gber
1.000 Steckzyklen. Das hat unser Qualitdtsma-
nagement Uberzeugt.*

@8 B AUTOMATION '

Mit dem neuen Stecksystem Twintus lassen sich mehrere Servomotoren kaskadenartig verschalten.

den Kontakten angecrimpt und im Isolierkor-
per bestlckt werden, noch bevor Uberhaupt
das Twintus-Gehause montiert wird. Erst in
der Endmontage wird der Leistungseinsatz
durch den Flansch ins Gehause geschoben
und in Position gebracht. Das bringt bei be-
engten Verhdltnissen und kurzen AnschlUs-
sen Verarbeitungsvorteile und ermdglicht eine
Anpassung an alle Produktions- und Logistik-
prozessketten einer modernen Fertigung.

Der Twintus ist aufgrund seiner Modularitat
nicht nur fOr die klassische Belegung mit Po-
wer- und Signaleinsatz geeignet, sondern auch
flr die kaskadenartige Verschaltung mehrerer
Motoren. Die Fahigkeit jeder Gehause-Kam-
mer, sowohl Stift- als auch Buchseneinsétze
aufzunehmen, ertffnet dem Anwender diese

Moglichkeit. Wahrend zum Beispiel die linke
Seite mit Stifteinsatz als Eingang IN dient, gibt
die rechte Seite als Ausgang OUT Leistung
und Signale durchgeschleift weiter.

Autor

Achim Hoch,
Entwicklungsleiter Fachbereich Elektrotechnik

Hannover Messe
Halle 11 - Stand F68

Hummel AG, Denzlingen
Tel.: +49 7666 91110 O - www.hummel.com

VDI

Mess- und

VDD EE Automatisierungstechnik

Der 13. Branchenfreff der Mess- und Automatisierungstechnik

Komplexitdt beherrschen - Zukunft sichern
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SAGEN HABEN!

Chefredaktion
messtec drives Stephanie Nickl & Anke Grytzka,
u o m a Io n messtec drives Automation

+ + + DAS MAGAZIN FUR MESSEN | STEUERN | ANTREIBEN | PRUFEN

Sie haben etwas zu sagen. Wir horen lhnen zu.

Mit Begeisterung und Fachwissen bringen wir 10 x im Jahr die messtec drives Automation, das Magazin far
Messen, Steuern, Antreiben und Prufen, auf den Markt. Die Marktresonanz ist hervorragend, die Marktbe-
deutung hoch. Das ist uns aber zu wenig, wir wollen es genau wissen! Deswegen suchen wir jetzt Mitglieder
fur unseren Leserbeirat. Menschen mit eigener Meinung, die hinter die Kulissen schauen méchten.
MACHEN SIE MIT - wir laden Sie als Beiratsmitglied zu einer Redaktionssitzung in unseren Verlag ein.
Sie erfahren, was wir unter guter Redaktionsarbeit verstehen und Sie sagen uns, wie Sie finden was wir
machen. Mitmachen kann jeder, der aus der Welt der Automatisierung stammt und eine eigene Meinung
zu den Themen Trends, Layout, Inhalte hat. Die Chefredaktion wahlt die Mitglieder im Anschluss aus.

Ubrigens: Unter allen Bewerbern verlosen wir einen ,,Flug” im Flugsimulator der A320.

Bewerbung bitte unter:

www.md-automation/Leserbeirat

wevw gitverlag.com GIT VERLAG



Netzwerksicherheit als App

Kostengiinstige Funktionskontrolle via iPhone

Computer bestimmen nicht nur den Biiroalltag, als IPC organisie-

ren sie in den meisten Betrieben auch die industrielle Fertigung.

Stérungen konnen den Produktionsprozess zum Stillstand bringen,

bremsen oder dafiir sorgen, dass aus einem kleinen Fehler eine

groBe betriebsiibergreifende Storung wird. Eine permanente, genaue

Uberwachung des Firmennetzwerks deckt solche Stérungen recht-

zeitig auf und verhindert so Folgekosten.

Zwar gibt es eine Reihe auto-
matischer Kontrollmdglichkei-
ten wie zum Beispiel System-
Uberwachungssoftware, doch je
komplexer die Softwarelésungen
werden, desto haufiger treten Si-
tuationen auf, in denen Befehle
direkt am PC/IPC vom Adminis-
trator selbst ausgefiihrt werden
mussen. Stérungsmeldungen
durch Kunden oder Mitarbeiter
sind so ein Fall. Patlite konzipierte
daher ein  NetzwerkUberwa-
chungsgerét fur die kostengins-
tige Funktionskontrolle von bis zu
24 Netzwerkkomponenten. ,Der
Signalturm NHL Uberwacht so-
wohl den Server-Monitor als auch
die Monitor-Software und damit
den aktiven wie inaktiven Sta-
tus aller Geréte. Und das, ohne
dass ein zusatzlicher PC erfor-
derlich ware®, erklart Geschafts-
fOhrer Udo Will. Stérungen einer
Server-Kontrollsoftware meldet er
sofort automatisch dem System-
administrator bzw. dem Anlagen-
verantwortlichen.

Der NHL bietet zahlreiche
Maoglichkeiten zur Stérungsan-
zeige: Eingesetzt als Ping-Ge-
ratemonitor Uberwacht er, ob
samtliche  Komponenten ei-
nes Netzwerks mit diesem ver-
bunden sind. Dazu initiiert er
Ping-Interaktionen fur bis zu 24
Gerate und warnt den Verant-
wortlichen mit einem Licht/Ton-
Signal, falls eine Ping-Antwort

ausfallt. Ebenso zeigt das Gerét
die von Routern, Druckern oder
Switches im Fall einer Fehlfunk-
tion erzeugten SNMP-Trap-Mit-
teilungen als Licht/Ton-Signal an.
Er kann ebenfalls zur Kontrolle
wichtiger Hintergrundanwendun-
gen implementiert werden. Auch
Remote-Uberwachung ist mog-
lich: Auf Wunsch verschickt der
NHL E-Mails mit bis zu acht Er-
eignismeldungen an den Syste-
madministrator. Je nach Ereignis
koénnen E-Mail-Titel und -Text zu-
vor programmiert werden. Ganz
neu ist die ,Signal Tower App*“.
Sie ermoglicht die Kontrolle und
Quittierung des Systemstatus via
iPhone und iPad.

Die Kontrolle des NHL er-
folgt durch RSH-Befehle in Ver-
bindung mit handelstblicher
Management-Software. Das ge-
samte Setup des Signalturms
kann per Webbrowser Uber seine
IP-Adresse  vorgenommen
werden. Auch integrierte
Firmware wird einfach per
Webbrowser aktualisiert. Das
Gerat ist wahlweise ohne oder
mit Wechselstromadapter ver-
fugbar. Im ,Aus-Zustand“ sind
die LED-Module weiB. Einge-
schaltet leuchten sie je nach Er-
eignis in Rot, Gelb und Grln. Fur
exzellente Sichtbarkeit — auch in
hell erleuchteten Rdumen — sor-
gen ein diffuser Reflexionsspie-
gel, der patentierte spezielle

messtec drives Automation 4/2012
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Hochleis-
Signalturm

sowie

Linsenschliff
tungs-LEDs.  Der
warnt mit drei unterschiedlichen

Licht- und vier verschiedenen
Tonmustern. Abgestimmt auf das
jeweils auftretende Ereignis zeigt
er entweder Dauerlicht oder zwei
verschiedene Blinkmuster und
kombiniert diese mit den Ton-

NHL-3FB1-RYG

Maoderator

mustern ,langsam®, ,schnell in-
termittierend”, ,Dauerton® oder
Lkurzer Alarmton®.

Patlite Europe GmbH,
Hallbergmooss

Tel.: 0811 9981 97700
www.patlite.eu

43



' AUTOMATON BB B

Gleichspannungswandler mit Bahnzulassung
Mit dem Modell RSD-150
erweitert der Power-Sup-
ply-Hersteller Mean Well
(Vertrieb: Emtron Electro-
nic) sein Angebot an DC/
DC-Konvertern mit Bahn-
zulassung. Der  Gleich-
spannungswandler der
150-Watt-Klasse erflllt die
Anforderungen der Norm EN55015 und I&sst sich in verschiedensten
Anwendungen im Transportwesen einsetzen. Neben einem Eingangs-
spannungs-Regelbereich von 2:1 (+ 40 %) und einer Spannungsfestig-
keit von 4.000VDC zwischen Ein- und Ausgang bietet der RSD-150
eine Vibrations- und StoBfestigkeit von 5G. Mit seinem extragroen
Arbeitstemperaturbereich von —40 bis +70°C lasst sich der Span-
nungswandler auch im AuBenbereich einsetzen. Gegen Kurzschlisse,
Uberlast, Uberspannung am Ausgang und Verpolung der Ausgang-
spannung ist das Geréat dank eingebauter Schutzvorkehrungen immun;
zudem verfligt es Uber eine Schaltung zur Konstantstrombegrenzung.
Aufgrund seiner niedrigen Bauhdhe von 36 Millimetern beansprucht
der RSD-150 in Einbauracks nur eine Hoheneinheit. ~ www.emtron.de

Neue Netzteilreihe vorgestellt
Die LED-Netzteireihe AL von
TDK-Lambda ist gleich um drei
Leistungsklassen (60, 80, 100W)
reicher geworden und bedient
damit nun auch moderne LED-
Beleuchtungs- und Signalanla-
gen mit héheren Ansprichen an
Leistung und Zuverlassigkeit. Die
Netzteile sind IP66-tauglich und & & £
haben einen sehr weiten Emgangsspannungsberelch (90 305VAC) - da-
durch eignen sie sich bestens sowohl fur Innen- wie AuBenanwendungen
weltweit, etwa in den Bereichen StraBe und Verkehr, Architektur, Rettungs-
wege, LED-Leuchtwénde, Verkehrszeichen und Anzeigen. Die AL-Netzteile
sind in zwei Varianten erhaltlich, fir Konstantspannungs- (ALV) sowie flr
Konstantstrom-Anwendungen (ALC). Beide Varianten gibt es mit 60, 80 und
100W Ausgangsleistung bei 12, 24 oder 36V Ausgangsspannung (ALV) bzw.
1.050, 1.400, 1.700, 3.000, 3.300 oder 4.000mA Ausgangsstrom (ALC).

Hannover Messe - Halle 13 - Stand C60 www.de.tdk-lambda.com

Kleine Schaltnetzteile fiir Gleichstromversorgung
Conta-Clip stellt jetzt PSPI-
Gleichstromversorgungen  flr
die Hutschienenmontage vor.
Drei Modelle — das groBte ist
89 x 90 x 62mm - liefern Aus-
gangsstrome von 1,3A, 2,5A
und 4A. Sie lassen sich so-
wohl in Serie als auch parallel
schalten; auf diese Weise sind auch gréBere Strdme mdglich. Die kompak-
ten Gerate wandeln 100...240VAC in 24VDC. Alle drei Modelle erfuillen die
Anforderungen nach EN 61558-2-17, EN 60950 (SELV) und die EMV-Anfor-
derungen laut EN 61204-3. Die Ausgangsspannung lasst sich im Bereich
22,8...26,4V DC per Drehpotenziometer an der Gehause-Vorderseite einstel-
len. Die Stromversorgungen werden einfach ans Netz angeschlossen. PSPI-
Gleichstromversorgungen eignen sich insbesondere fur Installationskleinver-
teiler zum Einsatz zum Beispiel in der Solar-, Mess- und Regelungstechnik.
Hannover Messe - Halle 11 - Stand B07 www.conta-clip.de

Miniatur-Schaltregler fiir Stréme bis 1A
Die Schaltregler-Familie R78-C
von Recom, ab jetzt im Vertrieb
von Rutronik, liefert Stréme bis
1A aus einem nur 1cm® gro-
Ben Miniaturgehduse. Dadurch
konnte die Leistungsdichte auf
15W/cm?® gesteigert werden.
Der Eingangsspannungsbereich
wurde auf 42V erweitert, so-
dass die Produkte universeller
einsetzbar sind. Der Wirkungs-
grad der Schaltregler von fast 90 Prozent ist im Lastbereich zwischen
20 Prozent und 100 Prozent nahezu konstant. Erst unterhalb dieser
Marke féallt er deutlich ab. Die R78C-Serie beweist, dass Schaltregler
keine hohen Storpegel haben missen. Je nach Modell werden Stor-
pegel zwischen 20 und 40mVpp erreicht. Die Schaltregler entsprechen
EN55022 fir leitungsgebundene und abgestrahite Emissionen. Mit ei-
nem 40-kHz-Tiefpass erreichen sie ,Class B“. SerienmaBig sind Aus-
gangsspannungen von 1,8V, 3,3V, 5V, 9V, 12V und 15V bei 1 A Strom
lieferbar. www.rutronik.com

€Elektro-Automatik
Das komplette Stromversorgungsprogramm

Programmierbare Labor- und Hochleistungsnetzgerate

* Leistungen 640W bis 150kW Uy

* Spannungen 0...32V bis 1500V DC gEa \
« Strome 0...10A bis 5100A

* y-Prozessor gesteuert

« Fur Photovoltaik und E-Vehicle Anwendungen

* PV Array Simulation (Fir MPPT Test, run-in Test)
« Li- Batterieladung, Li-Batteriesimulation

* Flexible Ausgangsstufe

* Speicherbare Geratekonfiguration

* Integrierte Sequenz-Funktion

* Innenwiderstandsregelung optional

» Kombinierte Quellen- und Lastschrénke | o = |
« Tischversion, 19“-Einschub und 19“ Schranksysteme 42HE - . “\ —
« Schnittstellen: Analog / CAN / |IEEE / Ethernet / RS232 /USB =%~
* Bedienersoftware e

EA Elektro-Automatik GmbH & Co. KG

Helmholtzstr. 31-33 D-41747 Viersen
ea1974@elektroautomatik.de

| Cwn
GEw = G o

Programmierbare Elektronische DC-Lasten

* Leistungen 400W bis 100kW

* Spannungen 0...80V bis 750V DC

* Strome 0...25A bis 600A

* y-Prozessor gesteuert

* Betriebsmodi CC+CV+CP+CR

* Alle Werte gleichzeitig im Display

 Fur automatische Prifsysteme

* Luft- oder wassergekuhlt

* Fur PV Arrays bis 750V

* Fur Lithium (E-Vehicle) und Ultracap Entladung

* Dynamische Testfunktionen, Batterietestfunktion

* Kombinierte Quellen- und Lastschrénke

« Tischversion, 19“-Einschub und 19“ Schranksysteme 42HE

« Schnittstellen: Analog / CAN / IEEE / Ethernet / RS232 / USB
* Bedienersoftware

Tel: +49(0)2162/3785-0 Fax: +49(0)2162/162 30

www.elektroautomatik.de



Stromversorgungsmodul in drei Varianten
Die MicroTCA-Spezifikation  wurde
2006 verabschiedet, eine groBe Zahl
an Komponenten und Systemen ist
mittlerweile am Markt verfigbar. Ein
Engpass besteht noch im Bereich spe-
zifikationskonformer Stromversorgun-
gen. Schroff hat sich nun entschlossen,
eigene Powermodule zu entwickeln,
um diese Licke am Markt, speziell
fur MicroTCA.1- und MicroTCA.4-Ap-
plikationen, zu schlieBen. Die neuen Powermodule sind im Formfaktor
Double Full-size ausgefiihrt, da diese ModulgroBe in Ruggedized-, Phy-
sics- und Industrie-Anwendungen die Vorherrschende sein wird. Drei
verschiedene Stromversorgungsmodule wurden entwickelt, eines mit
MicroTCA-Management und zwei ohne Management. Das leistungs-
maBig stérkste Netzteil mit 600W und Powermanagement ist mit dem
in der Spezifikation definierten MicroTCA-Powerstecker ausgerUstet.
Es ist redundanzfahig bis zu einer 2:1- bzw. 2:2-Redundanz. Damit
konnen voll redundante Systeme inklusive Powermanagement aufge-
baut werden. Die beiden anderen Netzgerate mit marktiblichem Po-
werstecker und Leistungen von 300W bzw. 600W haben kein Power-
management. Sie wurden vor allem flr solche Kunden entwickelt, die
zwar den kleinen Formfaktor von MicroTCA nutzen wollen, aber nicht
die komplette Funktionalitéat bendtigen www.schroff.de

Modulares Konzept fiir Fehlerstromschutz
Die Firma Doepke Schaltgeréte stellt mit den
Serien DMRCD und DRCM zwei Baureihen
fir modularen Fehlerstromschutz und Diffe-
renzstromuberwachung vor. Die Gerate sind
VDE-gepruft und kénnen in elektrotechni-
schen Anlagen bis 630A Nennstrom einge-
setzt werden. Ihr Einsatz sichert die Einhal-
tung der gesetzlichen Vorschriften in Sachen
Brand- und Personenschutz sowie eine frih-
zeitige Fehlererkennung ohne Abschaltung.
Die Voralarmierung erhoht die Anlagenverflgbarkeit in vielen Anwendungs-
bereichen wie zum Beispiel: Industrieanlagen, Medizintechnik, [T- und
Kommunikationstechnik, Verkehrswesen, Energieversorgung, SchweiB-
technik und Maschinenbau. Beide Baureihen umfassen auch externe
Stromwandler mit verschiedenen Innendurchmessern. Wandleranschluss-
leitungen sind in L&ngen von 1 bis 10m fertig konfektioniert mit RJ45-Ste-
ckern erhaltlich. www.doepke.de

Fiir Stromausfalle geeignet

Stromausfalle kdnnen gravierende Auswirkungen fir Produktionsein-
richtungen haben: In der Kunststoffverarbeitung beispielsweise kann
sich verfestigendes Material die Extruder verkleben, sodass die ge-
samte Produktionskette gereinigt werden muss. Zum Schutz sol-
cher Produktionsprozesse, deren Unterbrechung durch Stromausfélle
hohe Ausfallkosten nach sich ziehen, werden USV-Anlagen einge-
setzt. Fallt die Netzversorgung aus, versorgt die USV-Anlage die Last
aus einem Energiespeicher. Daflir hat Active Power die CleanSource-
Technologie entwickelt: Ein Schwungrad (Flywheel) speichert kineti-
sche Energie in rotierenden Massen. Im Normalbetrieb dreht sich das
Schwungrad bei voller Ladungskapazitat mit einer gleichbleibenden
Geschwindigkeit von 7.700 Umdrehungen pro Minute; die Last wird
aus dem Versorgungsnetz gespeist. Wird dieser Stromfluss unterbro-
chen, wandelt das System die im Schwungrad gespeicherte Energie
in elektrische Energie um. Liegt wieder Spannung vom Versorgungs-
netz an, schaltet das System das Schwungrad fur die Wiederaufla-
dung auf das Netz zurick. www.activepower.com
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8-poliger Kabelsteck-
verbinder

Immer mehr Signale mussen auf
engstem Raum Ubertragen wer-
den. Das hat auch das Unterneh-
men Franz Binder erkannt und stellt
einen neuen 8-poligen M8-Kabel-
steckverbinder vor. Diese kleinen,
genormten Steckverbinder erfullen
die Industrieanforderungen bezlg-
lich Qualitét, Leistung und Zuver-
lassigkeit. Ihr Einsatzgebiet finden
diese Steckverbinder unter ande-
rem in der Mess- und Regeltech-
nik, der Sensorik, insbesondere bei
Lichtgittern und als Zentralsteck-
verbinder fir E/As. Mit PUR- oder
PVC-Kabel sind die umspritzten
Steckverbinder in den Standard-
langen 2m, 5m und 10m lieferbar.
Im gesteckten und verriegelten Zu-
stand erflllen die Steckverbinder
die Schutzart IP67.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand A44
www.binder-connector.de

LED-Stromversorgungen
fiir raue Umgebungen
" |

=
g

L

Pewatron hat neue leistungsstarke
16-90W LED-Stromversorgungen
in  Kunststoffgehdusen mit PFC
und optionaler 3-in-1-Dimmfunk-
tion vorgestellt. Letztere gestattet
Lichtdesignern bei der Konzeption
von Beleuchtungssystemen eine
hohe Flexibilitdt, da sie entweder
Uber ein analoges Signal zwischen
1 und 10V, ein PWM-Signal oder
ein Potentiometer erfolgen kann.
Die Elektronik der LPF-Geréte
ist komplett in warmeleitfahigem
Kunstharz vergossen (IP67-Struk-
tur) und in Kunststoffgehausen
aus feuerbestandigem Material
(UL94V-0) eingeschlossen, sodass
sie Vibrationen von 5g standhélt.
Mit einem Wirkungsgrad von bis zu
90 % ist diese Serie bei naturlicher
Konfektionskuhlung bei Tempera-
turen von -40 bis +70°C betriebs-
fahig. www.pewatron.com
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Hutschienennetzteile

P F C Schaltnetzteile

Waéhlen Sie aus dem aktuell umfang-
reichsten Angebot zu Top-Konditionen
und schnellstmoglicher Lieferung!

>> www.emtron.de >>

ONE STOP SHOPPING
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Datenfunk zwischen Profibus-Teilnehmern
Mit der Dataeagle-3000-Funk-

modulserie hat Schildknecht eine

spezielle Losung fur die Daten- &ﬁ ¢
funkverbindung zwischen Profi- —
bus-Teilnehmern entwickelt, die d

verschiedene Funktechnologien

wie Bluetooth und WLAN opti-

miert und sich durch hohe Ver-

fligbarkeit auszeichnet. Die Ubertragung mit den Geréten Dataeagle
3002 bis 3005 zum Beispiel basiert auf WLAN 802.11, erreicht jedoch
deutlich bessere Werte in Bezug auf Verflgbarkeit und Reichweite
gegenuber Standard-Industrial-WLAN. Optional kénnen damit auch
Profibus Master wie Steuerungen, Operator Panels oder Program-
miergerate vollig transparent Uber Funk verbunden werden. Die Profi-
bus-Busgeschwindigkeit betragt auf beiden Seiten bis 1,5 Mbit/s. Beim
Einrichten der Funkverbindung miissen keinerlei Anderungen am Pro-
jekt oder in den Einstellungen vorgenommen werden.
Hannover Messe - Halle 8 - Stand D35 - Wireless Pavillon www.schildknecht.ag

Kompaktes Bediengerat mit Touch-Bedienung
Argos D1000 heif3t das neue Be-
dien- und Steuergerat von Graf-
Syteco. Mit den EinbaumaBen
von 96x96 mm bei einer Einbau-
tiefe von 48mm passt es auch
bei beengten Verhéltnissen in
eine Instrumententafel. Trotz sei-
ner kompakten Abmessungen
bietet das 3,5"-TFT-Display eine
hohe Aufldsung von 320x240 Pi-
xel und kann damit auch detailreiche Darstellungen optimal visualisieren.
Bedient wird das Steuer- und Bediengerat Uber vier Touch-Tasten mit Sta-
tus-LED, die unter dem Display angeordnet sind. Die durchgéangige Gla-
soberflache an der Front erflllt die Schutzart IP65. Ein leistungsfahiger
ARM-Prozessor mit 64 MB RAM, 32MB Flash und 8kB FRAM ermdglicht
die Programmierung auch aufwandiger Steuerungsaufgaben.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand F66 www.graf-syteco.de

Rittal - Das System.

Schneller - besser - liberall.

Auf FDT-fahige Profibus-Geréte zugreifen
Die neue Version V2.11 des Profidtm
von Softing wurde in den WI-Mana-
ger der Firma Weidmdiller eingebun-
den. Bei Verwendung von Profibus-
Master-Interfaces von Softing erlaubt
der WI-Manager damit den sofortigen
Zugriff auf FDT-fahige Profibus-Ge-
rate. Eine zusétzliche Software-Ins-
tallation oder andere Arbeitsschritte
bleiben erspart. Der Aufwand fUr das
Bedienen und Beobachten von Pro- -
fibus-Feldgeraten und deren Konfiguration wird so noch weiter reduziert.
Der WI-Manager mit dem Softing Profidtm kann kostenlos Uber den Link
www.weidmueller.de/73411/Produkte/Elektronik/WI-Manager/cw_index.
aspx von der Weidmdiller-Webseite geladen werden.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand A15

|—

5l z-m-.".IT

www.softing-ia.de

Wireless Bridge fiir Distanzen bis 400 m

P .

ANWENDUNGSBEISPIEL
© Bluetooth
) @2 W\
Industrial-Ethernel-Kabe Industrial-Ethernet-Kabs|
g Pl e

Die neue Anybus Wireless Bridge von HMS verbindet zwei Industrial-
Ethernet-Installationen zuverlassig per Bluetooth oder WLAN. Die Wireless
Bridge kann Profinet-, EtherNet/IP- und Modbus-TCP-Netzwerke Uber eine
Distanz von bis zu 400m Uberbrlicken. Sie eignet sich fur mobile, rotie-
rende oder temporére Installationen, bei denen das Ethernet-Kabel durch
eine robuste und wartungsfreie wireless Verbindung ersetzt werden muss.
Sie bietet sich zum Beispiel flr die industrielle Kommmunikation in mobilen
Installationen wie fahrerlosen Transportfahrzeugen oder Kranen an. Auch
zur Uberbriickung explosionsgefahrderter Bereiche kann die Wireless
Bridge eingesetzt werden sowie in vielen anderen Applikationen, bei denen
eine kabelgebundene Ubertragung nicht méglich ist.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D05 www.anybus.de

Der Neue: SE 8.
Das Beste — jetzt auch solo.

= Ein Systemzubehor fur TS 8 und SE 8
m Ein Engineering fur beide Plattformen

HMI in Hannover,
23.-27.04.2012

HANNOVER
Me

in Halle 11, Stand E06

FRIEDHELM LOH GROUP

m Gleiche Klimaplattform vom FilterlUfter bis zum Chiller

- SCHALTSCHRANKE STROMVERTEILUNG KLIMATISIERUNG




Sicherheit mit Mehrwert fiir alle Branchen
Auf der Hannover Messe wird
Pilz seine neuen Produkte vor-
stellen, darunter unter anderem
das neue Sicherheitsschaltgerat
PNOZcompact, das die Basis-
funktionen Not-Halt oder Schutz-
tir Uberwacht und dabei maxi-
male Sicherheit bis Performance
Level (PL) e beziehungsweise
SIL 3 bietet. Ein weiterer Fokus
liegt auf den Neuheiten des Automatisierungssystems PSS 4000. Mit ei-
nem neuen Editor fUr Standard und Sicherheit, dem neuen Steuerungs-
system PSSuniversal multi sowie Modulen speziell fur den Einsatz in der
Bahnindustrie stellt Pilz wichtige Weiterentwicklungen vor. Mit PSS 4000
lassen sich Automatisierungslésungen aufoauen, die gleichermaBen Stan-
dard- und Sicherheitsaufgaben abdecken und die fir den Anwender ein-
fach zu handhaben sind.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D17 www.pilz.de

Industriecomputer fiir Automation-Platform
Aerotech hat eine Industriecomputeroption flr
sein softwarebasiertes mehrachsiges Bewegungs-
und Automatisierungssteuerungssystem A3200
Automation Platform vorgestellt. Der A3200-PC
in Industriequalitat steht sowohl in der Tischmon-
tage als auch in der 19-Zoll-Rackmontage (4HE
oder 1HE) mit den Betriebssystemen Windows 7
oder XP pro zur Verfligung, wobei Prozessorleis-
tung und Speicher der Benutzeranwendung ent-
sprechen. Optionale Hardwareperipheriegerate
schlieBen zusatzliche FireWire-, USB- und seri-
elle Schnittstellen, Dual-Ethernet-Anschlisse und
Festkdrperspeicher ein. Der Computer wird als so-
fort lauffahige Ldsung angeboten, bei der die vom Anwender gewtnschte
A3200-Software vorinstalliert und bei Bedarf fir den Remote-Server-Be-
trieb konfiguriert ist. Eine Monitor-, Maus- und Tastaturoption steht eben-
falls zur Verfigung, die einen integrierten Trackball oder ein Touchpad ein-
schlieft. www.aerotech.com

Hohe Stabilitat durch
selbsttragende Integral-
bauweise

Geringer Montageaufwand
durch anprofilierte Seiten-

wande von 600 bis 1.800 mm

IT-INFRASTRUKTUR

Schranktiefen von 400 bis
600 mm und Schrankbreiten

@8 B AUTOMATION '

Verteilerfeld im 19-Zoll-Format
Ha-VIS  preLink  wird
durch ein neues Ver-
teilerfeld im 19"-Format
erweitert. Es ist spe-
ziell fur die Montage
in  19"-Verteilern oder
Schaltschréanken entwi-
ckelt worden und bie-
tet 24 RJ45 Ports fur die
Ubertragung bis zu 10 Gigabit in 1 HE. Die Ha-VIS-preLink-Module
sind im Keystone-Format ausgeflhrt und kénnen Uber die Ha-VIS-
preLink-Montagetechnik mit allen handelstblichen vier- und acht-
adrigen Datenkabeln beschaltet werden. Auch neu im Programm: Die
massiven Industrieanschlussdosen (Industrie Outlets) mit zwei RJ45
Ports in AIDA-konformen Harting PushPull V.14 Interfaces. Diese wer-
den von vielen Maschinen- und Anlagenherstellern besonders im Ein-
satz beim Automobilbau bevorzugt. Die Metall-Outlets sind robust
und in IP 65/67 ausgeflhrt. Die Installation erfolgt per zeitsparender
und sicherer Ha-VIS preLink-Montagetechnik.

Hannover Messe - Halle 11 - Stand C13 www.harting-deutschland.de

Entwicklung mit B&R Automation Studio und Eplan
B&R Automation Studio und

Eplan Electric P8 sollen durch- = -

gangig angebunden werden. | oy

,Durch die einfache Uber- ~ -
nahme von Hardwarekonfi- B
gurationen und dem dazu- Eﬂ:’"‘s- %@ " EXN
gehdrigen /O Mapping in = g”

Automation Studio von B&R

sind unsere Anwender in der Lage, Entwicklungszeit und -kosten zu spa-
ren, indem Doppeleingaben und redundante Arbeitsschritte vermieden
werden®, so Rainer Burgard, Key Account Manager bei Eplan. Die in der
Elektroplanung projektierte B&R Hardware wird auf Knopfdruck in den
Hardware-Baum des Automation-Studio-Projektes integriert. Ein intelligen-
ter Vergleichsmechanismus zeigt Ubersichtlich, welche Komponenten be-
reits projektiert sind und an welchen Stellen ergénzt wird.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D05 www.br-automation.com

Hohe Schutzart: IP 55

»  somwaresservice D) |pdliAT

www.rittal.de -....
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Fernzugriff auf PV-Anlagen mit Mobilfunk-Routern
Wieland Electric bietet mit den Mo-
bilfunk-Routern der Wienet-Serie und
dem Internet-Serviceportal Wie-Ser-
vice24 eine webbasierte Komplett-
|6sung zur Fernwartung an. Die Mo-
bilfunk-Router sind in die PV-Anlage
integriert und befinden sich Ublicher-
weise im Schaltschrank. Sie regist-
rieren sich eigenstéandig am Service-
Portal und bauen die gesicherte
VPN-Verbindung (Virtual Private Net-
work) entweder automatisch oder
bei Bedarf nach SMS-Nachricht auf.
Auch Wartungspersonal kann sich
Uber ein sicheres Open-VPN mit dem Portal verbinden. Das Wie-Ser-
vice24-Portal dient dabei als intelligente Vermittlungsstelle zwischen
dem Anlagenbetreiber, dem Servicepersonal und der Photovoltaik-
anlage. Uber das Fernwartungsportal kénnen nur autorisierte Benut-
zer auf die verschlUsselten Daten der PV-Anlage zugreifen kénnen.
PV-Anlagen mit gleichen IP-Adressen kénnen via 1:1 NAT (Network
Address Translation) problemlos miteinander vernetzt werden.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D35 www.wieland-electric.com

Intelligente Solar- und Energieliberwachung
Hy-line Systems hat seinen Powerdog
vorgestellt. Dabei handelt es sich um ein
Geréat zur Uberwachung der Ertrage von
Photovoltaikanlagen und anderen Ener-
gieverbrauchs-  beziehungsweise  Pro-
duktionsanlagen. Powerdog versteht sich
als zentrale Steuereinheit und als Daten-
logger. Séamtliche gangigen Wechselrich-
ter k&nnen angeschlossen und auch ge-
mischt werden. Eine Festlegung auf einen
bestimmten Wechselrichter-Hersteller ist
nicht ndtig. Alle wichtigen Parameter und Diagramme kdnnen dabei so-
wohl am Gerat als auch am Internetportal tber die PowerDog Server ein-
gesehen werden. Die einfache Bedienung des Powerdog ermdglicht eine
einfache Handhabung und schnelle Inbetriebnahme. Er kann sehr einfach
via LAN, WLAN, GPRS und Analogmodem an das Internet angebunden
werden www.hy-line.de

Ventilstecker fir raue Umgebungen
Der neue Litze-Ventilstecker kommt der
Forderung vieler Industrieanwender nach
fix und fertig konfektionierten Bauteilen
entgegen. Inklusive seiner vorkonfekti-
onierten PUR-Anschlussleitung wird die
Schutzart IP67 realisiert. Dank der um-
spritzen Bauform kann der Energiere-
duzierer selbst in rauen Umgebungen
und auBerhalb des Schaltschranks ein-
gesetzt werden. Der zentrale Vorteil des
Litze Ventilsteckers ist eine Energieein-
sparung von bis zu 50Prozent, sodass ¥ h

sich der Anschaffungspreis bereits nach einem Jahr amortisiert. Eine
typische Anwendung ist die Spannungsversorgung von Hydraulikventi-
len. Der Ventilstecker ist einsatzfahig in einem Arbeitstemperaturbereich
von —25 bis +80°C.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D54

www.luetze.de
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Neue Leiterplatten-Rundsteckverbinder

AN

Escha bietet ab sofort neue M12x1-Einbaustecker mit gewinkelten Kontak-
ten fUr die Leiterplattenmontage an. Diese sind in unterschiedlichen Codie-
rungen und Poligkeiten erhéltlich und erflllen im verschraubten Zustand die
Anforderungen der Schutzklasse IP67. Dartiber hinaus k&nnen sie bei Be-
darf unterschiedliche Gehdusewandstéarken von bis zu 5mm kompensie-
ren und durch farbige Kontakttrager intuitiv dem jeweiligen Feldbussystem
zugeordnet werden. Die neuen Leiterplatten-Rundsteckverbinder stehen in
verschiedenen Varianten zur Verflgung und lassen sich dadurch dem je-
weiligen Einsatzbereich anpassen. Zum aktuellen Produktumfang z&hlen
4- oder 5-polige Versionen in den Bauformen Kupplung oder Stecker mit
A- oder B-Codierung. Zudem sind flr Industrial-Ethernet-Anwendungen
Produkte mit D-Codierung erhéltlich. Fir das gesamte Produktportfolio
stehen optional Ausfihrungen mit Schirmblech zur Auswahl www.escha.de

Kombi-Ableiter mit integrierter Ableitervorsicherung
Dehn schitzt mit dem
neuen Kombi-Ableiter mit
integrierter Ableitervorsiche-
rung DehnvenCl moderne
Schaltanlagen und bietet
damit bestmdglichen An-
lagenschutz in Verbindung
mit geringem Platzbedarf. In
einem zwei Teilungseinhei-
ten breiten Gehause wurden die Eigenschaften der Dehnventil-Geréate-
familie und die einer blitzstromtragfahigen Ableitervorsicherung kom-
biniert. Neben der Erflllung der Anforderungen an eine platzsparende
Integration eines Kombi-Ableiters werden so auch die Schutzanforde-
rungen moderner Schaltanlagen eingehalten. Dabei ist die integrierte
Ableitervorsicherung so dimensioniert, dass hohes Ableitvermdgen
und Anlagenschutz gleichermaBen zur Verfligung stehen.
Hannover Messe - Halle 13 - Stand C80

www.dehn.de

Neue Thermostate und Hygrostate
Bereits im Planungsstadium
von  Schaltschréanken  sollte
auf eine ausreichende und zu-
verlassige Temperatur- und
Feuchtelberwachung geach-
tet werden. Mit dem Lieferpro-
gramm ,rund um den Schalt-
schrank” von Finder lasst sich
die sensible Elektronik einfach
und wirkungsvoll schitzen. Als
einfache und kostengunstige
L6sung bietet Finder beispieslweise Festwertthermostate zum Ansteuern
eines Filterliifters oder einer Heizung an. Als Uberhitzungsschutz sind zu-
dem Kombi-Thermostate im Angebot. Soll der Einschalttemperaturwert frei
festgelegt werden kdnnen, kommen Vari-Thermostate zum Einsatz. Eine
Neuentwicklung ist der Typ 7T.81 mit einer Baubreite von 17,5 mm im Stan-
dard-Reiheneinbaugehause fur die Befestigung auf der 35 mm-Tragschiene.
Hannover Messe - Halle 12 - Stand B66 www.adwin.de www.finder.de
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E/A-Module fiir Ventilininseln
Festo bringt neue Module vom
Typ CPX-L auf den Markt. Sie
sind fUr den Einsatz im Schalt-
schrank von IP20 Remote I/0O
und integrierten Ventilinseln ab-

. B ||
. - . (allS | B
gestimmt. Beispiel daflr ist die . # | = | |
Ventilinsel CPX-MPA von Festo. E ] -

- | o

. “
Ehl ’
¥

LU Y

Die gunstigen Module gibt es

wahlweise mit 16 digitalen Ein-

gangen oder als Mischmodul

mit acht digitalen Ein- und acht digitalen Ausgéngen. Dank Drei-Draht-An-
schlusstechnik kommen sie ohne zuséatzliche Klemmen bei Verwendung
der Dreileiter-Sensoren aus. Durch die erhaltene Modulari&t zur bestehen-
den CPX-Plattform ist es méglich, die CPX-L-Module mit Standard-CPX-
Modulen zu kombinieren. Damit erhélt die kostenglnstige IP20-Schalt-
schrankalternative CPX-L Zugang zu den High-End-Technologiemodulen
der CPX-Welt von Festo mit allen Ventilinselfunktionen sowie mit allen géan-
gigen Feldbussystemen.

Hannover Messe - Halle 15 - Stand D07 www.festo.com

Digitale Schaltsignale via LWL libertragen
Eks Engel prasentiert einen neuen Hutschienen-montierbaren E/A-
Wandler, der die io-light-Familie um eine preiswerte Ein-Kanal-Va-
riante mit Kunststoffgehduse erweitert. Mit inm lassen sich digitale
Schaltsignale bidirektional via Lichtwellenleiter Ubertragen und wie-
der als digitale Signale ausgeben. So kénnen beispielsweise Antriebe
oder Beleuchtungen zuverldssig angesteuert und der Status mittels
Rickmeldung signalisiert werden. Insgesamt sind mehr als 20/
AusflUhrungen erhéltlich, die sich nach Fasertyp und optischer An-
schlusstechnik unterscheiden. Mit innen lassen sich Punkt-zu-Punkt-
Verbindungen Uber Entfernungen von bis zu 30km realisieren — auf
Anfrage sind auch Gerate mit einer Reichweite von 100km lieferbar.
Die Schaltsignale und die Rickmeldungen werden entweder Uber
zwei Fasern oder — bei Ausfuhrungen mit BiDi-Technik — lediglich eine
Faser Ubertragen.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand H34

www.eks-engel.de

Software fiir Altivar-Frequenzumrichter
Die Inbetriebnahme-
Software SoMove von
Schneider Electric er-
moglicht es Anwen-
dern, ihren Altivar-
Frequenzumrichter zu
konfigurieren, in Be-
trieb zu nehmen und .
Uber die Zusatzapplikation SoMove Mobile per Mobiltelefon zu warten.
SoMove soll die Implementierung beschleunigen und die Stillstandszei-
ten verkUrzen. FDT/DTM-Boxen (Field-Device-Tool/Device-Type-Manager)
erleichtern zudem das Update. Mit ihr konfigurieren Anwender samtliche
Betriebsparameter ihrer Umrichter wie beispielsweise Hochlauf- und Aus-
lauframpen und passen sie entsprechend ihren Anforderungen an. Daru-
ber hinaus kénnen Anwender mit dieser Software Uber Funktionsbldcke
Ablaufe in einer Anwendung erstellen sowie die dafir verwendeten Ein-
und Ausgangssignale und Sicherheitsfunktionen wie STO (Safe Torque
Off), SLS (Safe Limited Speed) und SS1 (Safe Stop 1) verwalten. Zusétz-
lich besitzt SoMove Monitoring- und Oszilloskop-Eigenschaften. Die Uber-
tragung der Konfiguration erfolgt dann durch eine USB- oder Bluetooth-
Schnittstelle.

Hannover Messe - Halle 11 - Stand C50 www.schneider-electric.com
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Ultraschall-Schichtdickenmessung

QuintSonic

Messen eines Mehrschicht-
systems in einem Messvorgang

Messen von

® Lack-, Kunststoff-,
Email- und anderen
isolierenden
Schichten

© auf Kunststoff, Holz,
Glas, Keramik und
auf Metallen.

ElektroPhysik

Pasteurstr. 15 - 50735 Kdln
Tel.: 0221/752 04-0 - Fax: 0221/75204-67
www.elektrophysik.com - info@elektrophysik.com

ElektroPhysik

Wir gehen Oberflachen auf den Grund

Der Einsatz von DATENFUNKSYSTEMEN

in industriellen, automatisierten Anlagen
ist Vertrauenssache:

Sie ..

als Anwender vertrauen dem Anbieter von Funkldsungen die
Verfligbarkeit lhrer Produktionsanlage an.

Wl I ... beraten Sie vorher ausfiihrlich iiber Kosten/Nutzen, Verfiigbarkeit

Thomas Schildknecht (Dipl.-Ing.)

der Funkstrecke, Echtzeitfahigkeit der Anwendung

.. verkaufen nicht iiber den Ladentisch, sondern individuelle
Lésungen

.. liefern seit tiber 15 Jahren erfolgreich hoch verfiighare Datenfunk-
systeme fiir die Automatisierungstechnik in raueste Einsatzgebiete

.. stellen lhnen auf Wunsch kostenlos ein neues Testsystem zur
Evaluierung zur Verfliigung

! - ﬁ sind auf Wunsch bei der Inbetriebnahme dabei

eben Ihnen eine Garantie fiir die Einhaltung der zugesagten

nschaften der Funkldsung

HMI 2012 - Halle 8
Wireless & M2M Pavilion

IFAT 2012 - Halle A1/520

' Schildknecht AG - Haugweg 26 - D-71711 Murr
* Telefon: 07144/89718-0 - Fax: 07144/89718-29

~ E-Mail: office@schildknecht.ag
www.schildknecht.ag - www.dataeagle.de
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In der Welt der Embedded-Computer kann man auf kompaktes oder
modulares Design setzen — beides zusammen gilt als sehr schwie-

rig. Wo die Schwierigkeiten liegen, was welche Vorteile bringt und

Welten verbinden

Kompakte und modulare Designs von
Embedded-Computern vereinen

welches Produkt beide Welten verbindet, erfahren Sie hier.

Bei der Entwicklung und Produktion von Em-

bedded-Computern zeigen sich derzeit zwei

klare Trends, die eigentlich unvereinbar sind:

= kompaktes Design — Computer, die fur
eine bestimmte Anwendung zugeschnit-
ten und optimiert sind und

= modulares Design — Computer mit groBt-
moglicher Flexibilitat, die moglichst viele
unterschiedliche Anwendungen adressie-
ren kdnnen.

Beide Ansétze existieren gleichberechtig ne-

beneinander und haben ihre ganz eigenen He-

rausforderungen. Was verbirgt sich hinter den

beiden Schlagworten und woflr stehen sie?

Kompaktes Design

Embedded-Computer mit kompaktem De-
sign zeichnen sich durch eine starke Optimie-
rung aus, das heiBt, dass bestimmte Eigen-
schaften des Gerats besonders ausgepragt
sind. Ein Beispiel hierflr ist das Verhalten im
Betrieb unter sehr hohen oder tiefen Tem-
peraturen. Bereits wahrend der Entwicklung
ist es notig, die richtige Mischung aus gu-
ten Kuhleigenschaften fir den Einsatz in ho-
hen Temperaturbereichen und ausreichender
Isolierung fur den Einsatz in niedrigen Tem-
peraturbereichen zu finden und umzusetzen.

50

Daraus ergeben sich wichtige Entscheidun-
gen fUr das Design des Computers. Ein wei-
terer Aspekt ist der zuverlassige Abtransport
von im Betrieb entstehender Warme, um die
Uberhitzung des Computers zu vermeiden.
Man kann sich vorstellen, dass gerade eine
kompakte Bauweise daflr nicht forderlich ist.
Folglich muss flr entsprechende Unterstit-
zung gesorgt werden. Ublicherweise werden
Kahlkorper eingesetzt, die einen optimalen
Warmeaustausch gewahrleisten. Zwei Kuhl-
kérperkonzepte haben sich als besonders ef-
fektiv erwiesen: die sogenannte H-Bauform
und die L-Bauform. Bei der H-Bauform wird
die entstehende Warme vom Kuhlkérper auf-
genommen und gleichzeitig zu beiden Seiten
an einen Warmetauscher transportiert. Die
Warme wird so sehr schnell und gleichméaBig
abtransportiert. Die L-Bauform kommt eher in
groBen Modellen zum Einsatz, bei denen der
Kostenfaktor eines Kuhlkérpers in H-Form im
Verhaltnis zum erzielten Effekt zu hoch waére.
Wichtig beim Einsatz eines L-férmigen Kuhl-
korpers ist die GroBendimension, welche ei-
nen ausreichenden Warmeaustausch sicher-
stellen muss.

Eine andere Herausforderung stellt der
Betrieb bei extrem niedrigen Temperaturen

dar. Hier ist es Ublicherweise so, dass so-
bald der Computer erfolgreich hochgefahren
wurde die dadurch erzeugte Warme genutzt
werden kann, um den reibungslosen Betrieb
zu gewahrleisten. Bevor dieser Zustand er-
reicht wird, muss der Computer jedoch erst
eine Art Aufwarmphase durchlaufen. Diese
kann beschleunigt werden, indem besonders
kritische Bauelemente in der Nahe groBer
Warmespender wie der CPU platziert werden.
Ein intelligentes PCB-Layout ist also unab-
dingbar, und hat natUrlich auch wieder Aus-
wirkungen auf das Gesamtdesign. Man kann
zudem sehen, dass die Flexibilitat sehr stark
eingeschrankt ist. Kundenspezifische An-
derungswuinsche, wie zum Beispiel bei den
Schnittstellen, haben zwangslaufig ein teil-
weises oder komplettes Neudesign zur Folge
und sind dementsprechend kostenintensiv.

Modulares Design

Die wesentlichen Vorteile des modularen De-
signs sind die hohe Flexibilitat und die Inte-
roperabilitdt. Grundgedanke ist das Baukas-
ten-Prinzip, in dem funktionale Einheiten in
Modulen zusammengefasst werden, die dann
(zumindest in der Theorie) unbegrenzt kombi-
niert werden kénnen. Um diese Art der Kom-
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Kiihlldsungen: L-Typ und H-Typ im Vergleich

binierbarkeit zu erreichen, ist es jedoch zwin-
gend notwendig, die Schnittstellen genau zu
spezifizieren und zu beschreiben. Und genau
darin liegt die Herausforderung, insbeson-
dere dann, wenn noch bertcksichtigt werden
muss, dass der potenzielle Kunde Ublicher-
weise den Wunsch hat, Module unterschied-
licher Hersteller in seinem Baukasten einzu-
setzen. Diese Tatsache war die Ursache fur
die herstellerspezifische Harmonisierung der
Schnittstellen und die Einflhrung branchen-
Ubergreifender Standards, die Interoperabili-
tat ermdglichen. Durch die Vielzahl von Stan-
dardisierungsanstrengungen sind inzwischen
zahlreiche Form-Faktoren fur unterschied-
liche Industriezweige entstanden. Beispiele
dafur sind VMEbus, CompactPCl, MicroTCA,
COMEXpress usw.

Eine Herausforderung beim Einsatz von
Modulen verschiedener Hersteller in einem Ge-
rat ist der Verlust der Kontrollierbarkeit. Beim
thermischen Design mussen folglich beson-
dere Strategien angewendet werden. Eine
Moglichkeit ist die sogenannte Kapselung.
Wenn einzelne Module so voneinander abge-
kapselt werden, dass die gegenseitige Beein-
flussung durch Warme auf ein absolutes Mi-
nimum beschrankt wird, erreicht man damit,
dass die Warme nicht kumuliert und unkontrol-
lierbar wird. Eine weitere Strategie ist ein glo-
bales Kihlkonzept. Dabei wird bereits im Sys-
temdesign berUcksichtigt, dass jedes Modul

Die Modellreihe V2400 kann bis zu zwei verschiedene
Erweiterungsmodule aufnehmen.

messtec drives Automation 4/2012
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eine ausreichende Kihlung erfahrt, damit es
nicht Uberhitzt. Diese Thematik ist inzwischen
so komplex geworden, dass sich daraus ein
komplett neuer Industriezweig entwickelt hat,
der darauf spezialisiert ist, derartige Anforde-
rungen zu erflllen.

Auch Moxa setzt auf modular und ver-
fugt eine Reihe von Plattformen, die diesen
Prinzipien folgen, so zum Beispiel die TC-
6000-Familie  von Netzwerkvideorekordern
(Embedded-Computer  fur  VideoUberwa-
chungsanwendungen), die sich durch hohe
Speicherleistung und eine leistungsstarke
Dual Core CPU auszeichnen und mit lUfter-
losem Design, flexiblen Erweiterungsmodulen
sowie einem robusten Design fur den Einsatz
in extremen Temperaturen und in Umgebun-
gen mit Vibrationen und St&Ben geeignet
sind.

Das Beste aus zwei Welten

Mit dem V2422 ist es Moxa gelungen, auf Ba-
sis der kompakten Embedded-Computern
der Modellreihe V2400 ein Gerat zu entwi-
ckeln, das bis zu zwei verschiedene Erwei-
terungsmodule aufnehmen kann und gleich-
zeitig alle Anforderungen an einen kompakten
Embedded-PC erflllt. Das ermoglicht es
Moxa, mit geringem Aufwand sehr flexibel auf
besondere Winsche hinsichtlich der Schnitt-
stellen reagieren zu kénnen und eine ebenso
kostengunstige wie robuste und zuverlassige
Loésung fur unterschiedliche Anwendungs-
zwecke zur Verfigung zu stellen. Durch die
strenge Kapselung der Module ist es Uber-
dies moglich, die thermische Wechselwir-
kung zu unterbinden und sowohl sehr hohe
als auch niedrige Betriebstempe-
raturbereiche zu bedienen.

Autor

Stefan Palm, Business Develop-
ment Manager Embedded
Computer, Moxa Europa

Moxa Europe GmbH, UnterschleiBheim
Tel.: +49 89 3700 399 0 - www.moxa.com
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Ein Schiff, ein Fjord:

SPS- und Automatlsmrungstechmk fiir raue Emsatzbedmgungen auf See

Das Passagierschiff Balmoral fahrt mit
seinen Gésten durch die Ostsee und die
norwegischen Fjorde. Damit dessen Abgase
die strengen gesetzlichen Bestimmungen
erfiillt, wird eine spezielle Treibstoffmischung
verwendet, die sich je nach Ort dndert.
Welche Anlagen dafiir eingesetzt werden,
was sie leisten miissen und welche

SPS- und Automatisierungstechnik dabei
eingesetzt wird, erfahren Sie auf den

néchsten Seiten.

Die Balmoral ist ein Kreuzfahrtschiff der Ree-
derei Fred Olsen Marine Service, das unter
anderem zu Kreuzfahrten in die norwegischen
Fjorde startet. Dort sind die Bestimmungen
flr Schiffsabgase besonders streng. Um die-
sen Vorgaben gerecht zu werden, wurde die
Balmoral vor funf Jahren auf der Werft B&V
mit dem durch S.I.T Hamburg entwickel-
ten CD92-Mycronizer (Homogenisierer), ge-
nauer zwei SIT-WIiDE-Anlagen, ausgerUstet.
Bereits seit 1973 beschaftigt sich das Ham-
burger Unternehmen mit dem mdglichst zu-
verlassigen und sauberen Verbrennen von
Schwerdlen. Ein Lésungsansatz ist das Bei-
mischen von Wasser, womit sich der Stick-
oxid-Anteil in Abgasen deutlich reduzieren
lasst. Ein recht zuverldssiger Faustwert lautet:
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Pro beigemischtem Prozent Wasser wird ein
Prozent Stickoxid (NO,) eingespart. Wie viel
Wasser maximal zugegeben werden kann,
ist abhangig vom eingesetzten Motor. Jeder,
der schon einmal eine SalatsoBe zubereitet
hat, weiB aber, dass sich Wasser und Ol nicht
ohne weiteres und vor allem nicht nachhaltig
miteinander vermischen lassen. Hier setzt der
Homogenisierer an. Bislang ist er das einzige
nach Lloyd’s Register & ABS zertifizierte Sys-
tem am Markt. Bei dem in der Balmoral ein-
gesetzten CD-WIDE-Verfahren werden damit
Wasser und Diesel zu einer stabilen Emulsion
vermischt.

Saubere Mischung

Schiffsmotoren verbrennen entweder Schwerdl
(HFO - Heavy Fuel Qil) oder Marine-Diesel-Oil
(MDQ). Schwerdl lasst sich mit dem Homoge-
nisierer ohne Zusatz weiterer Stoffe mit Was-
ser vermischen. Damit bei MDO eine stabile
Diesel-Wasser-Emulsion entsteht, muss noch
ein Stabilisator zugegeben werden. Die Vorteile
des Verfahrens bestehen neben der NO,-Redu-
zierung darin, dass dadurch der Treibstoffver-
brauch nicht zunimmt und es sowohl fUr Leicht-
als auch flr Schwerdle einsetzbar ist. Zudem
kénnen auf dieser Technik basierende Losun-
gen sowohl in neue Schiffe integriert als auch
in existierenden Schiffen einfach nachgerUstet
werden. Alle Verfahren lassen sich auBerdem
fUr niedertourige Zweitaktmotoren und fur mit-
tel- bzw. hochtourige Viertaktmotoren nutzen.

Durchfluss messen, Mischung regeln
Damit auf der Balmoral bei jeder Geschwin-
digkeit und somit bei jedem Treibstoffver-
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brauch die richtige Menge Wasser und ge-
gebenenfalls auch Stabilisator beigemischt
werden, ist eine zuverlassige Regelung un-
erlasslich. Hier kamen die Automatisie-
rungsexperten von Omron ins Spiel. Das
Unternehmen lieferte  Steuerungen und
Komponenten, mit denen sich Mischung
von Wasser und Diesel Uberwachen und re-
geln lassen. Olaf Braun, Key Account Mana-
ger Marine bei Omron, erklart: ,Es geht nicht
nur darum, den Durchfluss von Schwerdl
oder MDO in der Leitung zu messen. Auch
Temperaturen und Drlcke muissen bekannt
und auf den Prozess abgestimmt sein. Damit
kein Schwerdl in die Wasserleitung eindringt
(Druckabfall im Olsystem), wird beispiels-
weise ein hdherer Einspritzdruck bendtigt als
der Oldruck in der Olleitung. AuBerdem muss
die Steuerung schlissig auf Geschwindig-
keitsanderungen wahrend der Manbver re-
agieren. Verlangsamt das Schiff seine Ge-
schwindigkeit, wird entsprechend weniger
Kraftstoff zugefuhrt. Reduziert man dann die
Wasserzufuhr nicht schnell genug, konnte es
passieren, dass der Motor mit Wasser Uber-
dosiert wird.”

Das zentrale Bedien-Display

Zentraler Punkt der Automatisierungstech-
nik ist das Bediendisplay am Steuerpult des
Schiffes. Hier laufen Uber Ethernet alle Infor-
mationen der fUr die Vermischung von Olund
Wasser eingesetzten Einzel-Steuerungen zu-
sammen. Visualisiert und bedient wird Gber
ein 10"-Touchdisplay der NS-Serie. An ihm
kann der leitende Ingenieur, der die Motoren
seines Schiffes genau kennt und wei3, wel-
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Der CD92-Mycronizer ist ein nach Lloyd‘s Register zertifiziertes System am Markt,
mit dem sich bei Dieselmotoren und Kraftwerken der Stickoxid-Anteil in den Abgasen

deutlich reduzieren lasst.

cher Treibstoff getankt wurde, einstellen, wie
viel Wasser beigemischt werden soll. Gene-
rell kann durch die Wasserbeimischung ma-
ximal bis zu 20 Prozent Stickoxid eingespart
werden. Die Grundlage daflr liefern vorgefer-
tigte und getestete Darstellungsobjekte mit
eingebettetemm Kommunikationscode (soge-
nannte Smart Active Parts). Gleichzeitig bie-
tet das Display standardmaBig Funktionen flr
Trenddiagramme. Zudem lassen sich Daten
Uber eine bestimmte Zeit einfach aufzeich-
nen, anzeigen und bei Bedarf im CSV-Format
auslesen. Damit die Balmoral ihren Bonus fur
NO,-Einsparungen erhélt, muss die Schiffs-
leitung die dazu relevanten Daten an die je-
weilige Hafenbehtrde melden. Da pro bei-
gemischtem Prozent Wasser ein Prozent
Stickoxid eingespart wird, reicht es, wenn
die Steuerung hierzu Uber die gesamte Fahrt
den Anteil des zugegebenen Wassers doku-
mentiert. Selbstverstandlich lassen sich auch
alle anderen prozessrelevanten Daten flir den
Zeitraum der gesamten Fahrt im Touchdis-
play speichern und Ubersichtlich darstellen,
wie zum Beispiel Temperaturen, Driicke oder
Durchflisse.

Robuste, zertifizierte Komponenten gefragt
Neben dem Bedienterminal sind auf dem
Schiff weitere Komponenten flr eine zuver-
lassige NO,-Einsparung gefragt. Am Haupt-
schiffsdiesel sowie den zwei Hilfsdieseln
steckt jeweils im Schaltschrank eine CJ2M-
Steuerung, die das Beimischen von Was-
ser in den Kraftstoff regelt. In dieser Steue-
rungsfamilie mit einem breiteren Angebot
von CPUs, hohen Geschwindigkeiten und

messtec drives Automation 4/2012

zu reduzieren.

umfangreichem Speicher findet sich fur je-
den Anwendungsfall eine passende Losung.
Viele Kommunikationsschnittstellen ermag-
lichen eine einfache Integration ins Automa-
tisierungsumfeld, zum Beispiel die integrierte
USB-Schnittstelle und die Wahiméglichkeit
zwischen Ethernet- und RS-232C/422/485-
Schnittstelle. Mit kurzen Ausflihrungszeiten
von 40ns kann die Steuerung in der Balmo-
ral kurzfristig auf Geschwindigkeitsanderun-
gen reagieren.

Uber das NS10-Touchdisplay stellt der Schiffsfiihrer
den gewiinschten Anteil der Wasserbeimischung ein.

Die richtige Menge zur rechten Zeit

Neben Steuerung und Touchdisplay hat Om-
ron weitere Komponenten geliefert, die da-
flr sorgen, dass dem CD92-Mycronizer zur
rechten Zeit die richtige Menge Wasser zu-
geflhrt wird. Dazu gehdren Schaltnetzteile,
Schiitze, Koppelrelais, Uberwachungsre-
lais, Frequenzumrichter, Ethernet-Switches,
Stundenzéhler und Bedienschalter. Dabei
stellt der Einsatz auf einem Schiff beson-
dere Herausforderungen an diese Automa-

@ @ B INDUSTRIAL COMPUTING '

Drei CJ2M-Steuerungen helfen den Stickoxid-Anteil in den Abgasen der Balmoral

tisierungskomponenten. Braun erklart wa-
rum: ,Einerseits werden auf Schiffen hohe
Vibrations- und Schockfestigkeit gefor-
dert. Andererseits gibt es sehr hohe Umge-
bungstemperatur-Schwankungen und auch
die EMV-Vorgaben sind strenger als in den
meisten Industrieanwendungen. Somit mus-
sen sowohl die Steuerungen und das Touch-
display als auch alle anderen Komponenten
den Vorgaben der Klassifikationsgesellschaf-
ten flr den Schiffsbau entsprechen. Das ist
bei den eingesetzten Omron-Komponenten
der Fall.“ Neben den Zertifizierungen hat aber
auch der weltweite Support der Automatisie-
rungsexperten Uberzeugt. Sollte es doch ein-
mal Probleme mit den eingesetzten Kompo-
nenten geben, kénnen in kirzester Zeit die
ndtigen Ersatzteile geliefert werden, egal in
welchem Hafen der Welt die Balmoral ge-
rade liegt. Einem zuverlassigen Betrieb in der
Seeschifffahrt bei reduziertem Stickoxid-Aus-
schuss und damit verringerter Umweltbelas-
tung steht also nichts im Wege.

Autoren
Nora Crocoll und Alex Homburg,
Redaktionsblro Stutensee

Omron Electronics GmbH, Langenfeld
Tel.: +49 2173 6800 O
www.industrial.omron.de
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Klein und kraftig

Qseven-Konzept macht kompakten Hutschienen-PC maglich

Klein, liifterlos, leistungsfahig und nur sieben
TE breit — so sah der Wunsch eines Kunden
aus. In kurzer Zeit erfiillte ein bayrisches
Unternehmen diesen und bot das Ergebnis,
einen kompakten Hutschienen-PC, nun fiir
alle an. Wir sagen lhnen, wie leistungsfahig
er ist, warum die Entwickler sich fiir ein
Qseven-Modul entschieden haben und was

er fiir Mdglichkeiten bietet.

In vielen Anwendungen in der Prozessauto-
mation, der Anlagensteuerung, der Energie-
technik und der Gebaudeautomatisierung
sind komplexe Systeme mit verteilter Intel-
ligenz installiert. Die groBen Steuerungsan-
lagen sind oft in mehreren Gebauden un-
tergebracht und Uber unterschiedliche
Datenerfassungssysteme mit verschiedenen
Bussystemen, Protokollen und dedizierten
Funktionen miteinander vernetzt. Fir diese
Gateway- und Kommunikationsanwendun-
gen werden kompakte Rechner bendtigt, die
trotz ihrer geringen Abmessungen vielfaltige
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Aufgaben Ubernehmen koénnen. Die Zentrale,
in der praktisch alle Kabel zusammenlaufen,
ist der Elektroinstallationsverteiler beziehungs-
weise Elektroschrank. Es ist deshalb sinnvoll,
den PC mit seiner offenen Architektur und uni-
versellen Einsatzmdglichkeiten gleich hier im
Elektroschrank zu platzieren. Elektroinstallati-
onsverteiler sind in Deutschland nach DIN 43
880 genormt, die eine Teilungseinheit (TE) von
17,5mm festlegt. Auf der integrierten, stan-
dardisierten Hutschiene lassen sich die Em-
bedded-PCs schnell und einfach montieren.
Der Vorteil sind eine schnelle Inbetriebnahme
im Elektroschrank sowie eine leichte Aus-
tauschbarkeit und schnelle Anpassung des
Systems an unterschiedliche Anforderungen.

Doppelstickiges Platinenkonzept

DSM Computer hat bereits vor einem Jahr
ihre kompakte Hutschienen-PC-Familie H1-A
vorgestellt und seitdem kontinuierlich erwei-
tert. Die leichtgewichtigen Rechner bieten
eine schnelle, standardisierte Montagemog-
lichkeit und sind in einem robusten, hochwer-
tigen Aluminiumgehduse mit einer Hohe von
90mm und einer Tiefe von 41 mm (55 mm mit
KUhlrippen) untergebracht. Mit einer Breite
von nur 122mm (7 TE) passen die Systeme
unter die Hutschienen-Normabdeckung. Die
kleine Bauform der Hutschienen-PCs H1-A
ist nur durch ein doppelstdckiges Platinen-
konzept moglich, das ein standardisiertes

CPU-Modul mit einem auf die Anwendung
optimierten Baseboard kombiniert. Die Wahl
fiel auf ein leistungsféhiges, aber dennoch
Strom sparendes Prozessormodul entspre-
chend des Qseven-Standards im kompak-
ten Formfaktor von 70x70mm. Auf der Klei-
nen Flache vereint das Modul neben der CPU
und dem System-Controller unterschiedlich
groBe Speicher und eine onboard SSD (Solid
State Drive). Zahlreiche Schnittstellen werden
Uber die bewdhrte MXM-Steckertechnolo-
gie auf das Trager-Board gefuhrt. Dazu zah-
len PCI Express, SATA, USB 2.0, RS232/485,
Gbit-Ethernet, HD-Audio (HDA), SDIO und
der LPC-Bus. Werden zusatzliche Interfaces
bendtigt, konnen diese auf dem Baseboard
oder durch eine kleine Zusatzleiterplatte, die
im Gehéause immer noch Platz findet, realisiert
werden.

Flexibel konfigurierbar

Je nach Anforderung der Anwendung wird
der Hutschienen-PC flexibel mit unterschied-
lichen Qseven-Modulen der MSC Vertriebs
GmbH ausgestattet. Durch einfaches Aus-
tauschen des Computer-on-Modules ist eine
flexible Konfiguration des kompakten Indus-
trierechners mdglich. Derzeit ist die H1-A-
Familie in zwei Performanceklassen lieferbar.
Das Qseven-Modul MSC Q7-US15W-FD in-
tegriert den Strom sparenden Intel Atom-Pro-
zessor Z530 (1,6 GHz) oder die CPU Z510,
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Der kompakte Hutschienen-PC H1-A kann als Gateway- und Kommunikationsrechner, Web-Server oder dezentrale

Steuereinheit im industriellen Umfeld eingesetzt werden.

die mit 1,1 GHz getaktet wird. Die leistungs-
fahigere Z530-Variante unterstitzt Hyper
Threading und die Intel-Virtualisation-Tech-
nologie. Als Chipsatz kommt der Intel-US-
15WSCH-System-Controller-Hub  mit  inte-
griertem Intel Graphics Media Accelerator
GMA 500 zum Einsatz. Die maximale Verlust-
leistung der Baugruppe liegt bei etwa 7W.
Zur optimalen Warmeableitung ist das 70 x
70mm kleine Qseven-Modul mittels seitlich
angebrachter Heat Rail direkt mit dem Rech-
nergehdause verbunden. Der H1-A mit pas-
siver Kuhlung arbeitet im spezifizierten Tem-
peraturbereich zwischen 0 und 45°C. Die
einzelnen Mitglieder der Hutschienen-PC-
Familie unterscheiden sich auch in dem im
Qseven-Modul bestlickten Speicher. Das

Z530-basierende Modell verfugt Uber ein

SENSOR+TEST 2012, Nirnberg, 22.-24. Mai, Stand 12-410
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1GB groBes DDR2-RAM und einen schnel-
len 3,6 GB onboard Flash-Speicher. Die Boot-
Geschwindigkeit und die Speicherkapazitat
reichen flr die Anforderungen der meisten
Anwendungen aus. Die fur den Industrieein-
satz geeignete Flash-Disk ist fur zehn Millio-
nen Schreibzyklen ausgelegt und bietet eine
hohe Stabilitat. Flash erlaubt die Implementie-
rung von Embedded-Betriebssystemen, wie
zum Beispiel Windows POSReady, Windows
Embedded Standard und Linux. Dartber hi-
naus konnen im Flash-Speicher Anwender-
programme gespeichert werden. Uber eine
von auBen zugangliche SD-Karte lasst sich
der Speicher erweitern. Ausgelegt fur den
zuverléssigen Dauerbetrieb kann die robuste
Hutschienen-PC-Familie H1-A als Gateway-
und Kommunikationsrechner, Web Server

® 8V bis30V

® -40 °C bis +150 °C
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Das Qseven-Prozessormodul ist zur besseren Kiihlung
direkt mit dem Rechnergehéuse verbunden.

oder dezentrale Steuereinheit im industriellen
Umfeld eingesetzt werden. Typische Anwen-
dungen sind in der Automatisierungstechnik,
Home Automation, in Smart Grid-Losungen,
in der Solar- und Windtechnik, in Cloud-Com-
puting-Strukturen und Elektro-Mobility-Syste-
men zu finden.

Autor
Christian Lang, Leiter Marketing DSM Computer

DSM Computer GmbH, Minchen
Tel.: +49 89 157 98 140
www.dsm-computer.de

Sensor Output
Switches

iC-DXC 10-Link kompatibler Ausgangstreiber fiir 200 mA
iC-DX Ausgangstreiber fiir 150 mA

@ Konfigurierbar fur High-Side,
Low-Side und Push-Pull

® Fur resistive, induktive und
kapazitive Lasten

® Strombegrenzung auf 450 mA

® 5V Regler fir 10 mA

® \erpolungs- und
Uberlastungsschutz

® Kleines Gehause:
8-pol. DFN 3x3 mm
6-pol. DFN 2x2 mm

@-I-Ious

Tel.06135/92 92-300 www.ichaus.de/dx
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Wasser im Schrank

Luft-Wasser-Warmetauscher fiir Industrie-Anwendungen

Fliissigkeitsbasierte Kiihltechnologien fiir die

Schaltschrank-Klimatisierung sind nicht neu

— sie werden bisher nur iiberwiegend in der

IT eingesetzt. Doch um beispielsweise die

Wérme von Hochleistungsumrichtern in den

Griff zu bekommen, bietet sich diese Technik

auch fiir die Industrie an.

Die Effizienz von Komponenten der Leis-
tungselektronik, die im Schaltschrank zum
Einsatz kommen, steigt immer weiter an.
Da aber gleichzeitig die Packungsdichte
im Schaltschrank zunimmt und damit pro
Schaltschrank deutlich mehr Leistungselek-
tronik zum Einsatz kommt, nimmt die ge-
samte Verlustleistung pro Schaltschrank
trotzdem zu. Vor einigen Jahren waren noch
Verlustleistungen von 3 bis 4kW pro Schalt-
schrank typisch. Inzwischen sind auch Werte
bis zu 10kW keine Ausnahme mehr. Die Ver-
lustleistung der Komponenten wird in Warme
umgesetzt, die aus dem Schaltschrank ab-
transportiert werden muss, da ansonsten die
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Elektronik beschadigt wirde. Eine aktive Kli-
matisierung des Schaltschranks ist in solchen
Fallen also unumganglich. Im [T-Bereich, wo
solch hohe Verlustleistungen fUr ein typisches
Serverrack normal sind, kommen schon seit
einiger Zeit Kuhlldsungen zum Einsatz, die
mit FlUssigkeit als Kihlmedium arbeiten. Der
Hauptvorteil solcher Kuhllésungen liegt da-
rin, dass die Warmekapazitat pro Volumen-
einheit bei Wasser deutlich hoher ist als bei
Luft. Gerade bei industriellen Anwendungen,
bei denen viel Leistungselektronik zum Ein-
satz kommt, geht der Trend verstéarkt in Rich-
tung flussigkeitsbasierter Kuhlldsungen. Dies
ist beispielsweise im Maschinen- und Anla-
genbau der Fall, wenn im Schaltschrank viele
Frequenzumrichter oder Servoregler unterge-
bracht sind.

10kW Kiihlleistung

Rittal setzt bei seinen Klima-Ldsungen fur die
Serverkihlung schon seit Jahren auf Wasser-
klihlung, die dort als LCP (Liquid Cooling Pa-
ckage) in vielen Rechenzentren im Einsatz ist.
Im vergangenen Jahr hat das Unternehmen
das sogenannte LCP Industrie vorgestellt.
Dieser  Luft-Wasser-Warmetauscher  stellt
standardmaBig eine Kuhlleistung von 10kW
zur Verflgung. Da der LCP Industrie in das
Schaltschrank-System TS 8 integriert werden
kann, flgt es sich nahtlos in eine Schaltanlage
ein. Die Luft-Wasser-Warmetauscher lassen
sich entweder an eine bestehende Kihlwas-
serversorgung anschlieBen oder in Kombina-

tion mit einer RuckkUhlanlage wie dem Rittal
TopTherm Chiller betreiben. Neben der hohen
Kuhlleistung bietet das LCP Industrie weitere
Vorteile. So ist die Kuhlleistung zum Beispiel
nicht abhangig von der Umgebungstempe-
ratur, in der sich der Schaltschrank befindet.
Da bei der Wasserkuhlung keine Luft aus der
Umgebung angesaugt werden muss, stellen
auch hohe Belastungen der Umgebungsluft,
beispielsweise durch Staub oder Oldampfe,
kein Problem dar. Da der neue Luft-Wasser-
Warmetauscher die Schutzart IP54 erflllt, las-
sen sich mit dem Kuhlsystem auch sehr ro-
buste Losungen fUr die Industrie realisieren.
Nach der Vorstellung des LCP Industrie in
Form eines Prototyps im vergangenen Jahr
sind inzwischen auch die ersten Projekte mit
dem neuen System realisiert worden. So bie-
tet das Unternehmen Danfoss aktuell das LCP
Industrie inklusive eines TS 8-Schaltschranks
als Systemumgebung flir seine Frequenzum-
richter an.

Versorgung mit Kaltluft

Der Klimaschrank mit dem LCP Industrie lasst
sich nahtlos in eine Schaltanlage einflgen, die
mit dem System der TS-8-Anreihschranke
aufgebaut ist. Die Abmessungen des neu ent-
wickelten Luft-Wasser-Warmetauschers be-
tragen nur 300 x 2.000 x B00mm (BxHXT).
Der LCP Industrie kann entweder nur eine
oder beide Seiten mit Kaltluft versorgen und
bietet so eine hohe Flexibilitat bei der Pla-
nung. Je nach Auslegung der Anlage kann
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Danfoss setzt das Kiihlungssystem LCP Industrie von Rittal fiir sein Frequenzumrichter-Programm ein.

der schmale Schrank daher zwischen zwei Schalt-
schranken oder am Ende einer Schaltschrankreihe
eingebaut werden. Dies bietet dem Anwender den
Vorteil, dass auch ein spéaterer Einbau am Ende ei-
ner Schaltschrankreihe problemlos mdéglich ist. Ne-
ben der variablen Luftfihrung ist auch der Wasser-
anschluss sehr flexibel und kann entweder im Dach
oder im Sockel des Klimaschranks montiert wer-
den. Wichtige Komponenten sind leicht zuganglich,
was den Austausch von Komponenten im Service-
fall erleichtert. Zur Uberwachung des Luft-Wasser-
Warmetauschers ist in der Tur eine digitale Tem-
peraturanzeige integriert. Auch die Sicherheit ist
gewahrleistet. Die vollstandige Trennung von Was-
serkreislauf im Klimaschrank und elektronischen
Komponenten im Schaltschrank sorgt fir einen ma-
ximalen Schutz.

An die Industrie angepasst

Wahrend bei der LCP-Technologie im IT-Bereich die
19"-Einheiten mit konstanten 22°C von der Seite
gekuhlt werden, sind Temperatur und Luftflhrung
bei dem neuen Luft-Wasser-Warmetauscher an die
speziellen Anforderungen der Schaltschrank-Klima-
tisierung der Industrie angepasst. Hier liegt die Vor-
gabe fUr die maximale Innentemperatur im Schalt-
schrank bei 35°C. Dabei muss die Kaltluft von
unten vor die Montageplatte der Leistungselektro-
nik gefuhrt werden. Die von der Elektronik erwarmte
Luft wird daher oben angesaugt, Uber die kalten La-
mellen des Warmetauschers gefihrt und unten kalt
ausgeblasen. Die Luftzirkulation erfolgt Uber zwei
leistungsstarke Geblase mit einer Leistung von je-
weils 1.300m3/h. Um eine besonders effiziente
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Durchstrémung und Warmeabflhrung zu erreichen,
ist der Warmetauscher geneigt angeordnet.

In kritischen Anwendungen effizient kiihlen

Der neue LCP Industrie von Rittal l8sst sich Gberall
dort effizient einsetzen, wo hohe Verlustleistungen
auch unter schwierigen Umgebungsbedingungen
aus dem Schaltschrank abgeflhrt werden muissen.
Typische Anwendungen finden sich dort, wo viele
Frequenzumrichter und Servoregler mit hoher Leis-
tung im Schaltschrank eingebaut sind. Auch der
Einsatz unter schwierigen Umgebungsbedingun-
gen, beispielsweise die Kihlung von Umrichtern in
Windenergieanlagen oder hygienisch sensible An-
wendungen, ist durch die Schutzart IP54 kein Prob-
lem. Da das LCP Industrie die Warme an das Kuhl-
wasser abgibt, wird die Umgebungsluft in der Nahe
der Schaltanlage nicht erwarmt. Dadurch ist auBer-
dem auch der Einsatz bei hohen Umgebungstem-
peraturen maglich.

Autor

Ralf Schneider, Abteilungsleiter Business
Development Climatisation, Rittal, Herborn

Hannover Messe
Halle 11 - Stand E06

Rittal GmbH & Co. KG, Herborn
Tel.: +49 2772 505 0 - www.rittal.de

ELECTRONIC

ASSEMBLY

making things easy

- Intelligente Displays

- TFT-Displays

— Chip-on-Glass Displays
- RS 232/SPI/1>C

— USB Starterkits

ELECTRONIC ASSEMBLY GmbH

Tel.: +49 (0)8105/778090
vertrieb@Ilcd-module.de
www.lcd-module.de
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Panel-PCs werden in nahezu allen industriellen Umgebungen zum
Bedienen und Beobachten eingesetzt — eine wichtige Rolle spielen
dabei Touchscreens, die Anzeige und Eingabe in einem Gerét
integrieren. Wie Panel-PCs installiert und dabei gut geschiitzt werden
konnen und welche Vorteile ein flexibles, modernes Bediengehause-

Konzept dabei bietet, erfahren Sie hier.

Gut geschutzt

Flexible Bediengehause-Losungen fiir HMIs

Lohmeier hat seine Bediengehduse-Serien BAE und BAV auf die
Anforderungen der modernen Panel-Industrie-PC- und Touch-
screen-Generationen zugeschnitten und fir den Einsatz mit dem
Tragarmsystem CS-3000 konzipiert. Durch standardgemaBe Uni-
versalbearbeitung lassen sie sich auch mit sémtlichen Wettbewerbs-
systemen kombinieren. Die Bediengehduse konnen dadurch einfach
integriert werden, wenn nétig auch als Austauschgerate in bereits
bestehenden Maschinen und Anlagen. Wandmontage oder die di-
rekte Befestigung am Maschinenkorper sind ebenfalls méglich. Die
innen und auBen mit hochwertigem Pulverlack beschichteten Ge-
hause sind mit einem innenliegenden Verstarkungselement unter
der Tragarmsystembearbeitung ausgestattet, das es erlaubt, auch
schwere Aufbauten zu installieren. Die BAV-Typen haben eine front-
seitige, die BAE-Modelle eine rlckseitige Tur. Beide bieten somit Zu-
ganglichkeit bei der Installation, im Servicefall und im taglichen Be-
trieb. Eine endlos eingeschaumte PUR-TUrdichtung gewahrleistet
Schutzart IP55 und schitzt das sensible Innenleben vor Stauben und
Flissigkeiten. Ab Lager verfigbar sind vier GréBen mit Abmessungen
zwischen 400 x 300 x 210 und 600 x 600 x 300 mm. Bei Bedarf rea-
lisiert Lohmeier aber auch individuelle BAE-/BAV-basierte Ldsungen
— dies kdnnen Gehause mit Wunschabmessungen oder Edelstahl-
Ausfuihrungen sein.

Es bietet sich an, maBgeschneiderte Bediengehduse mit einem
Tragarmsystem zu kombinieren, damit beim Fuhren der Maschine

Die optimale Schale fiir wertvolle Elektronik

Halle 12 Stand BID

Gehiuse fiir die Hutschiene

e

T

D Gehduseserie apraRail DB
Standardgehduse ab Lager -
schnell und kostenglinstig anpassbar

D profi-set 264 cool
Wenn's heiB3 hergeht: die Gehduseldsung mit Kiihlprofil

Kundenspezifische Anpassungen gewiinscht?
Alles ist mdglich - fragen Sie uns!

so effektiv und ergonomisch wie mdéglich gearbeitet werden kann.
Mit dem Tragarmsystem CS-3000 erleichtert Lohmeier das Integrie-
ren von Bediengehausen und dem darin befindlichen Panel-PC und
erschlieBt Anwendern somit Ersparnisse bei Zeit und Kosten. Das
System setzt sich aus zahlreichen frei kombinierbaren Komponen-
ten zusammen, die einen flexiblen Aufbau ermdglichen. Das Tragsys-
tem eignet sich fur die Ein-Mann-Montage. Rohrbefestigungsschrau-
ben erlauben eine stufenlose Justage zur Systemausrichtung, und
eine Nachjustage ist jederzeit ohne Demontieren des Komplettsys-
tems maglich. Zudem entfallen die normalerweise erforderlichen Si-
cherheitsbohrungen bei der Uberkopfmontage durch einen bereits
sechsfachen Formschluss der Befestigungsschrauben im Aufsteck-
bereich des Rohres. Eine hohe Lebensdauer und Zuverlassigkeit wird
durch eloxierte Aluminiumrohre sowie einstellbare Drehmomente an
den beweglichen Teilen gewahrleistet. Das CS-3000-System bietet
Schutzart IP65 und lasst sich durch flieBende Ubergénge vom Rohr
zu anderen Komponenten zudem auch leicht reinigen. Durch die opti-
onal mdgliche Querschnittsverringerung von eckigen auf runde Rohre
lassen sich auch schmale Gehéuse anbinden. Die Erweiterung des
Tragarmsystems mittels der hohenverstellbare Einheit CS-3000 HV
ist fir ergonomisch anspruchsvolle Anwendungen vorteilhaft: Durch
einen variablen Hub von 250mm kann sie stufenlos auf die jeweils
gewUlnschte Arbeitshéhe justiert werden. Fur Sicherheit und Bedien-
komfort sorgt eine Gasdruckfeder, die Unterstltzung beim Anheben
bietet und ein Absacken nach dem Ldsen des Klemmhebels verhin-
dert.

Fazit: Raum fiir Individualitat

Individuell gestaltbare Gehause- und Montagelésungen kénnen we-
sentlich dazu beitragen, Bediensysteme anforderungsgerecht auszu-
legen — sie gewahrleisten Montagefreundlichkeit, bieten Schutz und
lassen sich je nach Wunsch optisch passend gestalten. ,Neben indi-
viduellen Farbténen und Ausflhrungen in SondergréBen und -formen
oder speziellen Materialien sind zum Beispiel jederzeit auch Bearbei-
tungen fUr spezielle Einbauten mdglich®, erklart erklart Markus Nerge,
Marketingleiter bei Lohmeier.

R\ x - =
- Elekt hanik GmbH |
%’me:‘&gbi; 5 B‘i’;‘f&;’,‘\hehr’e"n | Vulkaneifel k| Lohmeier Schaltschrank-Systeme GmbH & Co. KG, Viotho
NOCMN Tel: (0 65 92) 20 4-0 - vertrico@apra.de - www.apra.de ﬁ_ Tel.: +49 5733 79 08 O - www.lohmeier.de
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Dreimal Strom sparen

Neue SFF-Losungen mit ARM- und Dual-Core-Intel-Atom-Prozessoren

@ @ B INDUSTRIAL COMPUTING '

© by-stu!lo::oto ila.com

Auf der Embedded World stellte Kontron gleich drei interessante Produkte auf Small-Form-Faktor (SFF)-Plattformen mit geringem Strombedarf

vor. Dazu zahlen ein pico-ITX Motherboard mit Nvidia-Tegra-2-Prozessor, ein Computer-on-Module mit dem neuen Dual-Core-Intel-Atom-

Prozessor sowie eine neue Spezifikation fiir einen standardisierten Entwicklungspfad von ARM- und SoC-basierten Computer-on-Modules.

Pico-ITX mit Nvidia Tegra 2

Zu den Neuvorstellungen bei Kontron auf der
Embedded World 2012 zahlte das laut Her-
steller weltweit erste ARM-basierte und lang-
zeitverflgbare Pico-ITX-Motherboard mit dem
Dual-Core-ARM-Cortex-A9-Prozessor Nvidia
Tegra 2. Das neue Embedded-Motherboard
KTT20/pITX im kompakten und standardba-
sierten Pico-ITX-Formfaktor (100 x 72mm)
wurde als direkt einsatzbereites Board flr
Video-orientierte Applikationen entwickelt, die
einen extrem geringen Strombedarf auf einem

kompakten Formfaktor bendtigen. Mit einer
maximalen Leistungsaufnahme von 3W er-
moglicht das neue Embedded-Motherboard
lGfterlose Designs mit einem bisher nicht da-
gewesenen Performance-pro-Watt-Verhaltnis
und bietet umfangreiche Grafikfunktionen fur
kostensensitive SFF-Applikationen. Mit Kon-
trons Software-Services, die beispielsweise
Board Support Packages fur alle relevanten
Betriebssysteme einschlieBen, kdnnen OEMs
mit geringem Aufwand sowohl neue Applika-
tionen entwickeln als auch existierende Appli-
kationen Uber alle Prozessorplattformen hin-
weg skalieren.
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Mini-Modul mit zwei Atom-Kernen

Ebenfalls neu ist auch das COM Express mini
Computer-on-Module  COMe-mCT10  mit
Dual-Core-Intel-Atom-Prozessor. Das neu-
este Mitglied der vormals als nanoETXex-
press bezeichneten Modulfamilie basiert auf
den neuen Intel Atom Prozessoren N2600,
N2800 und D2700. Speziell fur kleine ener-
gieeffiziente Designs entwickelt, bietet das
Modul mit COM Express Pin-Out Typ 10 im
Vergleich zu Plattformen mit der zweiten Ge-
neration der Intel-Atom-Prozessoren rund die

doppelte Grafikleistung und bis zu 28 Prozent
mehr Prozessor-Performance bei halbierter
Verlustleistung (TDP). Der kreditkartengroB3e
COM Express mini Formfaktor eignet sich
ideal fur Entwickler von kleinen Geréaten, die
von dem hohen Standardisierungsgrad und
der breiten Skalierbarkeit des COM-Express-
Standards profitieren. Das neue COM-Ex-
press mini-Computer-on-Module ist fir mo-
bile Embedded-Handheld-Systeme sowie
fUr kleine portable, stationére und In-Vehicle-
Geréate geeignet, die in verschiedenen Appli-
kationsbereichen wie POS/POI, Infotainment
oder Digital Signage zum Einsatz kommen.

Standard fiir ULP-Applikationen

In NUrnberg kindigte Kontron noch den Re-
lease Candidate flr eine neue Spezifikation
fGr Ultra-Low-Power (ULP) Computer-on-
Modules unter dem Arbeitstitel ULP-COM
an. Zeitgleich erhalt die Spezifikation zusatz-
liche globale Unterstitzung aus der Embed-
ded Community. Neben Adlink Technology,
die den neuen ULP-COM-Standard von An-
fang an unterstUtzt haben, haben jetzt auch
Fortec und GreenBase ihre Unterstitzung fur
die neue Spezifikation angekindigt und be-

Shaort Module:
B2mm x S0mm

reits mit der Entwicklung applikationsspezifi-
scher Carrier-Boards auf Basis des Release
Candidates der Spezifikation begonnen. Der
neue Standard nutzt einen 4,3 mm (MXM
3.0) flachen Konnektor und bietet eine opti-
mierte Pin-Out-Definition mit Unterstitzung
fur LVDS, 24-bit RGB, HDMI und Embedded
DisplayPort. Neu ist auch die Unterstitzung
dedizierter Kamera-Interfaces im neuen Stan-
dard.

Autor
Norbert Hauser, Executive Vice President
Marketing, Kontron

Kontron AG, Eching
Tel.: +49 8165 77 0 - www.kontron.com
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PXI-Express-Produktfamilie fiir hohe Bandbreiten

Adlink Technology hat eine neue Familie von Hochleistungs-PXI- und
PXI Express-Produkten herausgebracht, die sich speziell flr Applikati-
onen mit hohen Anforderungen an den Datendurchsatz, wie z.B. Au-
dio- und Image-Test, eignen. Dazu zahlt das PES-2590, das bran-
chenweit erste, voll hybrid ausgebaute 9-Slot PXle Chassis. Es bietet
bis zu 8 GB/s Durchsatz. Dann das PXI-9527, ein dynamische Sig-
nalerfassungsmodul (DSA) mit 24 Bit Aufldsung und IEPE-Signalkon-
ditionierung flr prézise Schall- und Vibrationspriifungen sowie PXle-
9842, ein Digitalisierer mit 200 MS/s fur dynamische Messungen. Die
Produkte folgen auf Adlinks 3 HE PXI Express Controller PXle-3975,
der seit dem vierten Quartal 2011 verfigbar ist. Der Controller basiert
auf dem Intels i5-520E Prozessor mit 2,4 GHz und ist fUr Funktions-
test-Anwendungen vorgesehen. www.adlinktech.com/pxi

Energie von der Sonne zur Erde

... funktioniert bisher gut ohne uns.

Aber von hier bis zur Steckdose ist es

besser, wenn wir uns darum kiimmern:

e Perfekte Kombination aus Embedded Computer und I/O-Modul

¢ Front-End-Controller fur Protokollkonvertierung und
Datenberechnung/-analyse in Energieanwendungen

e Zwei serielle Ports, duale LANs, vier DI/DO, zwei Al und
zwei Thermoelemente-Kanéle

Und Uber die erste Strecke denken wir auch schon nach.

www.moxa.com/Solutions/Smart_Grid
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Energieeffizient und ressourcenschonend
Noax-Industrie-PCs erfiillen
laut Firmenangaben Forde-
rungen nach Energieeffizi-
enz und Nachhaltigkeit bei
der Herstellung und dem
Betrieb von [T-Geraten. So
bendtigen Noax-IPCs nur
etwa ein Funftel der Ener-
gie eines herkdmmlichen
Office-PCs. Moglich macht
dies die Verwendung sorg-

faltig ausgewahlter und aufeinander abgestimmte Komponenten, ein akti-
ves Energiemanagement und letztendlich die langjahrige Erfahrung. Zudem
sind die IPCs auf Langlebigkeit ausgelegt und haufig zehn und noch mehr
Jahre im Dauereinsatz. Darlber hinaus lassen sie sich einfach auf- und
umristen, was ihre Lebensdauer ebenfalls verlangert. Eine lange Nutzung
Uber viele Jahre, wie sie die IPCs von Noax laut eigenen Angaben bieten,
WWW.noax.com

verringert deshalb die Umweltbelastungen massiv.

Embedded-Plattform mit Atom-Prozessor
lbase Technology kundigt
die EinfUhrung der IlUfter-
losen eFlex-Plattform ba-
sierend auf dem neusten
Atom-Prozessor fur Em-
bedded Computing an.
Hierbei handelt es sich um
eine hochkompakte IUfterlose aber erweiterbare Plattform fir Embedded
Computer. eFlex schlieBt aktuell die Licke zwischen Computersystemen
in NormalgréBe und Mikrosystemen und umfasst unter anderem Main-
boards. Dazu zahlt das auch das FB800, das erste eFlex-Mainboard, wel-
ches aktuell den Atom D2700 2,13 GHz Dual-Core Prozessor verwendet.
Auf dem kompakten 190 x 110-mm-Formfaktor Board befinden sich drei
standardméBige Mini-PCle-Erweiterungssteckplatze, ein ExpressCard-
Steckplatz und ein 2,5“-SSD/HDD-Dock. Das Mainboard bietet auBerdem
die standardmaBigen externen 1/O-Anschlisse flr uneingeschrankte Aus-
tauschbarkeit von eFlex-Boards und Chassis. Weitere eFlex-Boards wer-
den ebenfalls mit diesen Features ausgestattet. www.ibase.com.tw.com

,H“h

CompactPCI-Serial-Peripheriekarte
Die neue CompactPCl-
Serial-Peripheriekarte G214
von MEN sorgt mit der Ra-
deon-E6760-GPU von
AMD fir exzellente Grafik-
leistung und ist besonders
fir  Multi-Display-Anwen-
dungen geeignet. Zum Ein-
satz kommt sie in Leitstan-
den und Kontrollrdumen zur (Video-)Uberwachung, in Simulatoren,
bei professionellem Audio/Video-Equipment sowie in Digital-Signage-
Applikationen. Dank AMDs Eyefinity-Technologie, die mit der E6760
GPU auf der G214 unterstUtzt wird, kdnnen bis zu sechs verschie-
dene Displays unabhangig voneinander angesteuert werden. Stan-
dardmaBig ist die G214 frontseitig mit vier DisplayPort-1.2-Schnittstel-
len ausgestattet, die eine maximale Auflésung von 4.096 x 2.560 bei
60Hz und eine Farbtiefe von 24 bpp ermdglichen. Durch die Wahl ei-
ner breiteren Frontplatte kénnen zusatzlich zwei DisplayPorts mit einer
Auflésung von 2.560 x 1.600 untergebracht werden. www.men.de
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Passiv gekiihler IPC mit Atom-Prozessor

Sigmateks neuer S-IPC ist mit einem 1,66 GHz Intel Atom Dual Core
Prozessor ausgestattet. Die SpeedStep-Funktionalitdt des Atom Pro-
zessors ermoglicht eine passive Kuhlung mittels Kihlkérper. Bei ho-
heren Umgebungstemperaturen empfiehit sich der Einsatz mit LUfter-
einheit. Eine 7-Segment Anzeige und sechs Status-LEDs liefern dem
Anwender Auskinfte Uber den aktuellen Status. Als Programm- und
Datenspeicher kdnnen zwei Compact Flash Karten verwendet werden.
Zwei weitere IDE Geréte, etwa eine Festplatte oder ein CD-ROM/DVD
Combo-Laufwerk, lassen sich Uber eine tauschbare Laufwerkseinheit
anschlieBen. Der S-IPC verfugt Gber drei USB2.0-, zwei Ethernet-, zwei CAN-, zwei DIAS- sowie PS/2
und LPT und zwei COM- Anschlisse. Ein S-DVI, DVI und ein VGA fiir die Anbindung von Bedien- und
Anzeigeeinheiten komplementieren die zahlreichen Schnittstellen. www.sigmatek-automation.com

Neue Softwareversion online verfiigbar

Twincat 3 steht ab sofort auf der Beckhoff-Website zum Download bereit. Damit wird die schon im No-
vember herausgegebene Version frei erhéltlich sein. Sie ist jetzt vollstdndig modular, Module kénnen mit
ihr in unterschiedlichen Sprachen geschrieben werden. Neben der klassischen, aber um Objektorientie-
rung erweiterten IEC 61131 stehen mit C/C++ und Matlab/Simulink weitere Sprachen zur Verfligung. In
der Echtzeit von Twincat kdnnen diese Module auf verschiedenen Kernen einer Multicore-CPU verteilt
und hochdeterministisch auch mit kleinen Zykluszeiten ausgefihrt werden. Twincat 3 steht als kosten-
loses Download zur Verfligung — zur Evaluierung kann der volle Funktionsumfang beliebig oft fir sieben
Tage freigeschaltet werden. www.beckhoff.de/Twincat3

Touch-Panel-Serie vorgestellt

Mit der neuen PCT-Serie (Projected Capacitive Touch) erweitert Sys-
logic sein Angebot an Bedien- und Visualisierungslosungen. Die
PCT-Serie zeichnet sich durch ihren verschleiBfreien und kratzfesten
Touchscreen aus, der eine plane Oberflache ohne Schmutzkante
aufweist. Die Gerate sind als Touch Panel Display oder als Touch
Panel PC mit integriertem Industrierechner verfigbar. In der kom- e ———————
binierten Version kommen Prozessoren von Intel Atom zum Einsatz. Zudem sind die Gerate flr einen
erweiterten Temperaturbereich von —25 bis +65 °C sowie flr den Dauerbetrieb (24/7) ausgelegt und
bewahren sich dadurch selbst bei extremen Umgebungsvoraussetzungen. Die Touch Panels sind in
Bildschirmdiagonalen ab 10 Zoll erhéltlich und verfligen neben den seriellen Schnittstellen Uber weitere
Anbindungsmdglichkeiten wie USB-, Ethernet, CAN- und Feldbusschnittstellen. www.syslogic.com

Visualisierung fiir gdngige SPS-Systeme

Visiwinnet von Inosoft ist verflgbar. Die Sofware arbeitet mit praktisch allen gangigen SPS-Systemen
einfach zusammen. Die Visualisierungsumgebung wird mit Siemens-, Beckhoff-, B&R-, Rockwell-,
Jetter- und allen CoDeSys-basierten Steuerungen eingesetzt. Dabei werden die meisten SPSen heute
hardwaremaBig Uber Standard-Ethernet mit dem Visualisierungsrechner gekoppelt. Es sind aber auch
noch Anbindungen Uber CAN-Bus, Profibus und viele weitere Schnittstellen verfugbar. AuBerdem sind
OPC DA- und UA-Kopplungen mdéglich — all dies wird von VisiWIinNET unterstitzt. Viele Anbindungen
an altere Steuerungssysteme sind ebenfalls noch verfligbar, sodass das Visualisierungssystem auch
fir Modernisierungen in bestehenden Anlagen eingesetzt werden kann. www.inosoft.com

Qseven-Referenzplattform der zweiten Generation

Zum Testen und Qualifizieren von leistungsfahigen Qseven-Modu-
len bietet die MSC Vertrieb die zweite Generation der Qseven-Re-
ferenzplattformen, MSC Q7-MB-RP2, an. Mit der neuen Plattform
kann zudem die Kompatibilitéat der Qseven-Module mit der aktu-
ellen Spezifikation, Version 1.20, Uberprift werden. Die Referenz-
plattform MSC Q7-MB-RP2 bietet alle Signale des Moduls auf
entsprechenden Standard Interface-Steckern. Erstmals ist in Uber-
einstimmung mit der Qseven-Spezifikation 1.20 ein CAN-Transceiver mit 5-Pin-Header fir den CAN-
Bus verfligbar. Der implementierte EDGE-Stecker erlaubt den Zugriff auf HD Audio Codec AC97-Sig-
nale. Zusatzlich ist ein Header flir MFG-Signale vorhanden. Neben vier PCI Express x1-Steckplatzen
stehen auf der Referenzplattform ein Mini PCI Express & ExpressCard Slot fiir Systemerweiterungen
und ein MMC/SD-Kartensockel zur Verfligung. WWW.msc-ge.com
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Boards mit kostenlosen Testversionen
Es gibt sicher Syste-
mentwickler, die Win-
dows Embedded erst
einmal unverbindlich
testen mdchten. Die ha-
ben jetzt die Moglich-
keit, die Software flr
120 Tage kostenlos bei
RS Components zu tes-
ten: Jede Version eines x86-basierten SBC-Entwicklungsboards von
BVM ist bei RS ab sofort mit einer kostenlosen 120-Tage-Lizenz fir
die Standardversion von Windows Embedded verbunden. Dies er-
laubt Anwendern, sich die Moglichkeiten von Windows Embedded zu
erschlieBen und anwendungsspezifische Betriebssysteme zu entwi-
ckeln. Lizenzen fur Vollversionen von Windows Embedded sind eben-
falls bei RS erhaltlich. Darlber hinaus bietet RS auch die Windows
Embedded Development Suite an, ein Softwarepaket, mit dem Nut-
zer ihr erlerntes Wissen einbringen kénnen. Die Suite ermdglicht es
auf die eigenen Anforderungen genau abgestimmte Varianten zu er-
stellen. www.rsonline.de

Weiterentwickelte Router
Ab sofort bietet NetModule
weiterentwicklte Router an: Net-
Box NB2500 und NB2600R,
die mobilen Router fir Bahn
und Bus, nutzen sowohl pri-
vate WLANs wie auch meh-
rere Offentliche Mobilfunknetze
fUr den Internetzugang und ar-
beiten dabei als Least Cost Router. Das in der NetBox Software Release
3.5 nach RFCs neu implementierte Mobile IP Protokoll sorgt dafir, dass
VPN Tunnels und andere Anwendungen nichts von automatischen Tech-
nologiewechseln (z. B. von Mobilfunk auf PWLAN) zwecks Optimierung von
Ubertragungskosten, Bandbreite und Verfiigbarkeit mitbekommen. Fiir die
Hosts in den fahrenden Netzwerken entstehen keine zusatzlichen Anforde-
rungen, sie bedlrfen keiner Anpassung. Der Mobile IP Agent der NetBox
Software ist interoperabel mit dem Home Agent von Cisco IOS. Auch IPsec
Verbindungen zwischen Routern von NetModule und Dirittherstellern sind
problemlos méglich. www.netmodule.com

Cortex-A8 Modul mit hoher Grafikleistung
Mit dem TQMa53, ba-

Neues MicroTCA.0-System in 4 HE
Schroff hat sein Portfolio um
ein 4HE MicroTCA.0-Sys-
tem ergénzt. Basis fur die
Entwicklung des 4 HE-Sys-
tems war das bestehende
6 HE-System mit vertikalem
Karteneinbau, bei dem je
1HE oben und unten im System flUr die Bellftung genutzt wird. Da bei Mi-
croTCA.O kein Rear I0-Bereich definiert ist, konnte — durch die Verlagerung
der beiden steckbaren Lfterkassetten in den Bereich hinter der Backplane
— die System-Hohe reduziert werden. Die Tiefe des Systems wurde da-
durch auf 300mm erhoht. Durch den Einsatz von zwei LUfterkassetten,
die jeweils mit zwei LUftern bestlckt sind ist auch die Redundanz gewahr-
leistet. Beide Lufterkassetten werden Uber ein Cooling Unit-Management

sierend auf dem ARM-
Prozessor i.MX537
von Freescale, bringt
TQ ein preisglnstiges,
sehr kleines und zu-
gleich rechenleistungs-
starkes Minimodul auf
den Markt. Ein Starterkit s
bestehend aus Mainboard, Modul und Zubehdr unterstitzt die Kun-
den bei der Entwicklung von vielen Systemlésungen. Das Modul stellt
aufgrund seiner Schnittstellenvielfalt bei sehr kleiner BaugréBe (56 x
44mm) und geringer Leistungsaufnahme einen optimalen Kern flur
Anwendungen aus den Bereichen Mensch-Maschine-Schnittstellen
(HMI) und Industriesteuerungen zur Verfigung. Ein besonderes Au-
genmerk liegt auf dem internen Grafikkontroller: Dieser unterstitzt

Sig
,'.‘.;
-

1 4

Uberwacht und gesteuert.

Quadcore ARM-Modul auf Qseven-Formfaktor
Congatec stellt mit dem Conga-
QMX6 Qseven Modul eine neue
Modulgeneration vor. Im Rahmen
der bereits im September 2010
verdffentlichten Qseven Standard
Revision 1.2 wurde Qseven frih
flr dedizierte ARM-Unterstutzung
optimiert, und zwar durch die
I/Os Erweiterung um die Schnitt-
stellen UART und CAN. Bestlckt
ist das Computer-On-Module
(COM) mit der Freescale i.MX6
ARM Cortex A9 Prozessorfamilie, die von 1 bis 4 ARM-Cores ska-
lierbar ist, und verflgt Uber eine ausgekllgelte High-End-, 3D-fahige
HD Grafikschnittstelle. Das Qseven Modul wird in vier Prozessorva-
rianten verflgbar sein, von dem Freescale i.MX6 Solo ARM Cortex
A9, 1.0GHz, 512kB cache bis hin zum Freescale i.MX6 Quad ARM
Cortex A9, 1.2GHz, 1 MB cache. www.congatec.de
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www.schroff.de

Displays mit einer Auflosung bis UXGA. Daher ist das Modul neben
herkémmlichen Steuerungsaufgaben auch bestens fur animierte Bild-
schirm- bzw. Multitouch-Anwendungen geeignet.  www.tq-group.com

4TE Dual mSATA Massenspeicher-Modul
Erhéltlich als Erweiterungs-
modul zu den EKF Com-
pactPCl Classic oder Com-
pactPCl Serial CPU Karten,
erlaubt  die  Baugruppe
C47-MSATA die Integration
von zwei MSATA SSDs als
schnelle und robuste Mas-
senspeicherldsung.  Wenn
beide Sockel bestiickt sind, kann auch ein SATA RAID Level 0/1 System
realisiert werden, fur noch hoheren Durchsatz oder noch mehr Datensi-
cherheit. MSATA Sockel sind mechanisch identisch zur PCI Express Mini
Card Spezifikation. Daher ist alternativ auch die Bestlickung mit USB ge-
steuerten PCl Express Mini Card Modulen moglich. C47-MSATA kann
wahlweise mit Full-Size (50,8 mm Lange) oder Mini-Size (26,8 mm) mSATA
Modulen genutzt werden, und belegt zusammen mit der CompactPCl CPU
Tragerkarte nur 4TE (20,32 mm) im Einschub. www.ekf.de
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MAXON MOTOR IN KURZE

Maxon Motor gilt als fihrender Anbieter von hochpréa-
zisen Antriebssystemen. 50 Jahre Erfahrung, stetige
Innovation, hdéchste Qualitat der Produkte und kompe-
tenter Kundenservice machen das Unternehmen zum
verlasslichen Partner in der Antriebstechnik. Vertriebs-
gesellschaften in mehr als 30 Landern sorgen fir nahe
und kompetente Kundenbetreuung. Maxon Motor
ermdglicht innovative Losungen flr unzahlige Appli-
kationen in den Markten Industrieautomation, Medi-
zintechnik, Sicherheitstechnik, Mess- und Priiftechnik,
Kommunikation sowie Konsumentenanwendungen.

maxon motor

driven by precision

www.maxonmotor.de
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Aus der Tiefe

Erdo6l-Forderung: Elektromotoren arbeiten unter extremen Bedingungen

Erdol ist das schwarze Gold der Erde: Um an
diesen Schatz zu gelangen, sind moderne
Forder-Technologien gefragt. Dabei sind

die Anforderungen an die Materialien bei
Tiefenbohrungen extrem: bis zu 200 Grad,
Vibrationen und sehr hohe Driicke. Auch

die eingesetzten Elektromotoren, die unter
anderem Ventile steuern, miissen diesen

Bedingungen standhalten.

Kaum ein Auto fahrt heute ohne Treibstoff
und viele Heizungen wirden ohne Erddl nicht
funktionieren. Uber 85 Prozent des weltwei-
ten Energieverbrauchs beruht auf den fossi-
len Energietragern O, Gas und Kohle. Doch
um an die wertvollen Ressourcen zu gelan-
gen, muss immer tiefer gebohrt werden. Die
moderne Bohrtechnik (in der OI- und Gas-Ex-
ploration Downhole Drilling genannt) ermog-
licht die Férderung von Ol und Gas aus Tiefen
von Uber 2.500 Metern. Gekoppelt mit der
Richtbohrtechnik (die dynamische Lageaus-
richtung einer Tiefenbohrung) erlaubt sie, bis-
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lang unerreichbare Vorkommen mit Bohrtie-
fen von circa 5.000 und Bohrlangen bis zu
11.000 Metern zu erschlieBBen.

Schlamm sorgt fiir Antrieb

Alle Bohrungen haben eins gemeinsam: Die
Anforderungen an das verwendete Material
sind sehr hoch. Vor allem die Bohrképfe mUs-
sen extremen Bedingungen standhalten. Die
in dieser Tiefe herrschenden Temperaturen
und Druckverhéltnisse, verbunden mit den
starken Vibrationen, die wahrend des Bohr-
vorgangs auftreten, machen auch den Ein-
satz von Elektroantrieben zu einer echten
Herausforderung. Bei bis zu 200°C mussen
robuste Materialien zum Einsatz kommen,
die auch bei diesen hohen Temperaturen 100
Prozent zuverlassig arbeiten, wie der Heavy-
Duty-Motor EC22 HD von Maxon Motor. Fur
die hohen Anforderungen in der Tiefbohrtech-
nik entwickelt, widersteht der elektronisch
kommutierte Motor den harten Bedingungen,
in denen normale Motoren versagen wurden.
Die stetige Entwicklung von Elektronik und
Motoren lassen heute viele Funktionen im ge-
samten Bohrablauf besser kontrollieren und
steuern. So wird die Turbine im Bohrwerk-
zeug beispielsweise durch den Schlammfluss

angetrieben. Uber eine magnetische Kopp-
lung verwandeln sich Motoren in Generato-
ren und liefern die elektrische Energie fur ver-
schiedene Antriebsfunktionen. Durch dieses
autarke System entfallt die Notwendigkeit fur
teure, umweltschadliche Lithium-Batterien.

Motor als Messgerét
Mit Hilfe des EC22 HD kann die Lage des
Bohrkopfes wéahrend des Bohrprozesses
dynamisch gemessen (MWD/Measurement
While Drilling) und ausgerichtet werden. Diese
Messung erfolgt durch Beschleunigungs-
messer, Neigungssensoren und andere Ins-
trumente zur genauen Darstellung der Posi-
tion des Bohrkopfes. Doch wie gelangen die
gemessenen Werte an die Oberflache? Die
MWD-Technologie wandelt hierzu die Daten
in Impulse um, welche an die Bohrplattform
kommuniziert werden. Dieses System wird
durch Elektromagnete oder HD-Motoren an-
getrieben. Auch in diversen Tiefbohr-Werk-
zeugen werden hydraulische Ventile oder
Klappen Uber elektromechanische Antriebe
angesteuert.

Fir den EC 22 HD gibt es auch ein pas-
sendes Getriebe: das GP 22 HD. Die meis-
ten Anwendungen unter Tage verlangen sehr
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hohe Drehmomente bei einer zum Teil nur
sehr geringen Einsatzdauer (Ventilsteuerung,
Klappen bewegen). Eine spezielle Eigenschaft
der Getriebe sind die integrierten Bohrungen,
welche flr den ungehinderten Durchfluss von
Ol nétig sind. Denn das Getriebe kann ge-
nauso wie der Motor in Ol betrieben werden.
Die verschiedenen Varianten des EC 22 sind
fir den Betrieb in Luft oder fir den Unter-Ol-
Betrieb (in Hydraulikél geflutet) optimiert.

Resistent gegeniiber Vibrationen

Die Motoren werden ohne Klebstoff gebaut
und haben kein mechanisches Kommutie-
rungssystem. Dadurch kann der Motor ex-
tremen Temperaturen standhalten und liefert
auch im Ultrahochvakuum stabile Leistun-
gen. Die Typenleistung ist abhangig vom
umgebenden Medium und betrdgt 80Watt
in Luft und, aufgrund der wesentlich hdhe-
ren Warmeabfuhr, 240Watt in Ol. Die Moto-
ren sind flir Umgebungstemperaturen von
Uber 200°C und atmosphéarische Drlicke bis
zu 1.700bar ausgelegt. Werden die Moto-
ren mit Ol gekihlt, kdnnen sie Temperaturen
bis zu 240°C aushalten. Weitere Anforderun-
gen an die Motoren mit einem Durchmesser
von 22 mm sind die Resistenz gegen Vibra-
tionen bis zu 25G,,,s sowie gegen Schlage
und StéBe bis zu der 100-fachen Erdbe-

schleunigung (100G). Im Vergleich dazu wer-
den Formel-1-Fahrzeuge mit 2G und Kampf-
flugzeuge mit bis zu 13G belastet. Ein
Mensch ist fir eine bestimmte
Zeit in der Lage rund
10G, also das
Zehnfache sei-
nes Korperge-
wichts, auszu-
halten.

Im Weltraum
Neben der hohen

Widerstandskraft ge-

gen die extremen Umweltbedingungen in der
Tiefe verfligen die Maxon-HD-Motoren auch
Uber einen hohen Wirkungsgrad. In der Luft
wird ein Wirkungsgrad bis 88 Prozent erreicht
und in Ol leistet der Motor (iber 70 Prozent.
Mit diesen Eigenschaften kann der EC22 in
unzahligen anderen Gebieten nitzlich sein —
so auch unter den Extrembedingungen im
Weltraum. Mit ihren rastmomentfreien Laufei-
genschaften verfiigen die Motoren Uber gute
Regeleigenschaften und sind deshalb auch
bestens fur prazise Positionierungsaufgaben
im All geeignet. Die Motoren werden daher
in Zukunft auch auf der Venus zum Einsatz
kommen — die NASA plant einen Flug dorthin.
Vor Ort muss der Motor jedoch Temperatu-
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Der Heavy-Duty-Motor EC22 HD wird bei Tiefenbohrun-
gen eingesetzt. Er ist ohne Klebstoff gebaut und besitzt
kein mechanisches Kommutierungssystem, weshalb er
extremen Temperaturen standhilt.

ren von bis zu 480 °C aushalten. Maxon Mo-
tor entwickelt deshalb seine Prazisionsmoto-
ren flr Extrembedingungen weiter.

Autorin
Anja Schitz, Redakteurin

Hannover Messe
Halle 15 - Stand D05

Maxon Motor AG, Sachseln, Schweiz
Tel.: +41 41 666 1500
Www.maxonmaotor.com
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Eine neue Generation

Energiesparer: Hochintegrierte Synchronmotoren reduzieren Verlustleistung

Besonders dort, wo eine Drehzahiregelung
erforderlich ist und sich der Leistungshedarf
haufig &ndert, erweist sich ein Synchron-
Kompaktantrieb als zuverldssiger Energie-
sparer. Er iibertrifft bereits heute die Anfor-
derungen an die IE3-Klasse, obwohl diese
nur fiir Antriebe mit Drehstromeinspeisung

Giiltigkeit haben.

Synchrontechnologie fir den Anwender ein-
fach handhabbar zu machen, war das Ziel,
das Hanning mit der Entwicklung der neuen
Produktlinie verfolgte. Dabei legten die Ent-
wickler groBen Wert auf die Wirtschaftlich-
keit der verwendeten Bauteile, die Ferti-
gungstechniken und den Energieverbrauch.
Sie achteten bei den neuen Synchronmoto-
ren aber auch auf eine gewisse Flexibilitat, um
auf Kundenwunsche reagieren und entspre-
chende Anpassungen vornehmen zu kénnen.

Die Antriebseinheit setzt sich zusammen
aus einem hocheffizienten Motor, einem An-
triebsrechner mit integriertem Powermodul
(IPM), einer Netzeingangsbeschaltung und
der Steuerelektronik. Fir Konstrukteure ei-
ner Maschine oder Anlage bedeutet das in
der Praxis: Ein abgestimmter Synchron-Kom-
paktmotor verkurzt die Projektierungsphase
und verringert den Zeit- und Kostendruck.
Auch entfallen Kompromiss-Losungen, die

sich zumeist beim Kombinieren von auf dem
Markt angebotenen Motoren, Umrichtern und
Steuerungsmodulen mit hdheren Wirkungs-
graden ergeben.

Préziser Rundlauf

Die Synchronmotoren-Baureihe bis 2,2kW
besteht aus einem in Einzelzahnwickeltechnik
ausgeflhrten Stator. Durch die optimale Aus-
nutzung der thermischen Belastbarkeit wer-
den kurzzeitig sehr hohe Wicklungsstrome
und daraus resultierende Drehmomente bis
zu zweifachem Nennmoment maoglich. Der
optimierte Rotor mit eingebetteten Magnet-
segmenten und nicht kreisférmiger Ober-
flache verringert den Einfluss der magneti-
schen Oberfelder und sorgt flr einen prézisen
Rundlauf Uber den gesamten Drehzahloe-
reich. Flr den Anbau des Kompaktantriebs
an Maschinenelemente sind Flansche der
|IEC-Normenreihe in der BaugréBe 71/80 so-
wie kundenspezifische Lagerschildausfihrun-
gen verfugbar.

Flr den Betrieb eines Synchronmotors ist
in der Regel ein Frequenzumrichter erforder-
lich. Trotz hdéherer Anschaffungskosten Uber-
wiegen die Vorteile dieser Betriebsart. In vie-
len Anwendungen, in denen Volumenstrome
oder Forderdriicke gedrosselt werden und
ein ungeregelter Elektromotor betrieben wird,
bietet ein drehzahlgeregelter Antrieb eine Re-
duzierung der systemischen Verlustleistung
von 20 bis 70%. Mechanische Drosselmai-
nahmen werden minimiert oder entfallen.
Damit sinkt auch die Anfélligkeit gegen Ver-
schlei und Korrosion. Die Auslegung auf ei-
nen drehzahlgeregelten Prozess fUhrt neben

einer wirkungsvollen Energieeinsparung auch
zu langeren Wartungsintervallen und einer
geringerer Ausfallwahrscheinlichkeit der Ma-
schine oder Anlage.

Uberwachung des Antriebs

Mit moderner Prozessortechnik kdnnen so-
wohl Antriebe als auch angetriebene Maschi-
nenteile Uberwacht und die Betriebszustande
erfasst werden. Dazu verfligt der Kompakt-
antrieb Uber digitale Signalprozessoren (DSP)
und hoch entwickelte Algorithmen. Eine Pro-
grammierung der Frequenzumrichter entféllt,
da diese im Motor integriert sind. Alle Bau-
elemente sind aufeinander abgestimmt, der
Antriebsrechner ist fir den Betrieb mit der
Motorauslegung schon optimal konfiguriert.
Kenntnisse Uber eine entsprechende Para-
metrierung sind nicht erforderlich.

Im Netzeingangsbereich sind die Syn-
chron-Kompaktmotoren mit moderner Schal-
tungstechnik ausgerUstet. Einphasige An-
triebe verflgen Uber eine Power Factor
Correction (PFC). Komplexere Steuerungs-
aufgaben werden mit Anbindung an verschie-
dene Bussysteme z.B. CAN realisiert, auch
eine Ansteuerung mit Hilfe drahtloser Signal-
verarbeitung kann erfolgen.

Hanning Elektro-Werke GmbH & Co. KG,
QOerlinghausen
Tel.: +49 5202 707 O - www.hanning.de
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,Heutzutage ist den Anlagen-
betreibern bewusst, dass die
Produktivitdat der Anlage in

starkem Zusammenhang mit

Der starkere Antrie
naftlic

Wirtsc
Persor

[ ]
ENnsSIC
Von bewegten Maschinenteilen und
Antrieben kdnnen stets Gefahren ausgehen.
Konnen — miissen aber nicht. Denn in den
Antrieb integrierte Sicherheitsfunktionen
dammen diese Gefahren weitgehend ein.
Wieso Anlagenbetreiber dem Thema
Sicherheit nicht immer Bedeutung
beigemessen haben, wie es heute um deren
Sicherheitsbewusstsein bestellt ist und
warum Low-Cost-Umrichter eine Uberlebens-
chance haben, erklaren Hartmut Dorner und

Oliver Jager von Danfoss.
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den Stillstandzeiten

und der Sicherheit steht.”
Oliver Jager, Expert Functional Safety, Danfoss

|Il.j ..II;III "

nkelt

nerheit”

Wo sehen Sie Griinde fiir die zunehmende
Bedeutung des Themas Maschinensicherheit
vor allem in den vergangenen Jahren?

0. Jager: Die Begrindung ist in der Historie zu
finden. Im Jahr 1996 gab es erstmals die Eu-
ropaische Maschinenrichtlinie (MRL), die die
Bedeutung des GS-Zeichens zurlickgenom-
men hat. Mit dieser MRL waren die Herstel-
ler von Maschinen und Anlagen selbst ver-
pflichtet, sich um alle kritischen Belange ihres
Produktes zu kiimmern. Allerdings wurde die
MRL von den meisten kaum zur Kenntnis ge-
nommen. Viele haben ihre Unterschrift unter
die Konformitatserklarung gesetzt wie unter
ein beliebiges Stlck Papier — ohne sich des-
sen Inhalts bewusst zu sein. Doch mit der
Unterschrift bestéatigten sie, die fur sie zutref-
fenden Normen einzuhalten. Und insgesamt
fanden sich in der Maschinenrichtlinie 900
davon.

Gab es damals keine kontrollierende Instanz,
welche die Einhaltung iiberpriifte?

0. Jdger: Nein. Man verlagerte die Verantwor-
tung einfach dahingehend, dass erst gehan-

0 Ist die
nicht die

delt werden musste, als es eigentlich schon zu
spat war. 2006 wurde die MRL dann Uberar-
beitet verdffentlicht und viel starker publiziert
und in Verkehr gebracht, als es noch vor zehn
Jahren der Fall war. Seit 2006 werden Maschi-
nenbauer auf Messen oder Foren auch ver-
stérkt darauf hingewiesen, Gefahrenanalysen
zu betreiben. Nur so kénnen sie uns sagen,
mit welchen Sicherheitsfunktionen die Anlagen
ausgestattet sein mussen und nur so kénnen
wir diese auch liefern. Vielen Unternehmen ist
erst zu diesem Zeitpunkt aufgefallen, dass sie
die besagten Gefahrenanalysen und Risikobe-
urteilungen gar nicht durchgefUhrt haben. Die
Maschinenbauer haben nur langsam damit
begonnen. Bei den Analysen wurde dann fest-
gestellt, dass sehr viele bewegte Teile an den
Maschinen vorhanden waren und diese hat-
ten so gar nicht betrieben werden durfen. Und
das hat der gelben Ware — sprich Sicherheits-
technik — Vorschub geleistet.

Wie stufen Sie denn das Sicherheitshewusstsein
heute ein?

0. Jager: Auf Messen und anderen Veranstal-
tungen wird deutlich, dass das Bewusstsein zu-
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,Friher waren
Safety-Komponen-
ten prinzipiell teuer.
Inzwischen ist ein
Preiskampf ent-
'standen — und es ist
interessant zu se-

ihen, wo sich dieser

hinbewegen wird."
Hartmut Dorner, Leiter der Abteilung
Netzanalyse, Danfoss

genommen hat. Friher hat man die Maschine
erst gebaut und dann geschaut, ob diese sicher
ist — heute macht man es umgekehrt.

H. Dorner: Es hat sich auch in den Firmen-
strukturen einiges verandert. Friher wurde
die Verantwortung vom oberen Management
elegant weitergegeben, was heute nicht mehr
funktioniert. Das Sicherheitsbewusstsein in
der Belegschaft ist heute weit hdher als fri-
her und der Arbeitgeber wird heute mehr in
die Pflicht genommen. Zudem hat der Anla-
genbetreiber oder Firmeninhaber gemerkt,
dass er durch Sicherheitstechnik seine Pro-
duktivitat steigern kann. Die Personensicher-
heit zu erhdhen heift, die Verfigbarkeit und
Wirtschaftlichkeit zu erhdhen — und hier ver-
birgt sich letztlich der starkere Antrieb.

Hatte es der Sicherheitsgedanke schwer, sich in
den Kopfen der Anlagenbetreiber zu verankern?

H. Dorner: Friher UberlieB man die Bewe-
gungssicherheit dem Mechaniker und dieser

POWERSWITCH

o i

Vorteile

sicherte die Maschine mit einem Zaun oder
Mechanik ab. Erst mit der Digitalisierung vor
20 Jahren hat man festgestellt, dass sich me-
chanische Funktionen auch elektronisch um-
setzen lassen. Doch das Gebiet der Elektronik
war neu, sodass man sich hier sehr vorsichtig
bewegte. Aus diesem Grund dauerte es auch
15, 20 Jahre bis man der Elektronik vertraut
hat. Es war ein hartes Stlck Arbeit Uber Jahre
hinweg, die Leute zu Uberzeugen, dass Elek-
tronik so sicher sein kann wie eine mechani-
sche Absicherung. Erst als das geschafft war,
hat man den Schiitz gegen Elektronik aus-
getauscht. Nachdem dieser Schritt vor etwa
zehn Jahren vollzogen war, wurden die Nor-
men Uberarbeitet und in die MRL aufgenom-
men. Die Akzeptanz der Elektronik flr Sicher-
heitsaufgaben war damit gegeben.

Akzeptiert oder inzwischen auch angenommen?
0. Jager: Die Hurde ist eindeutig genommen.

Denn mittlerweile ist dem Anlagenbetreiber
auch bewusst, dass die Produktivitéat der An-

Wendeschuitz UG 9256 -
5 Funktionen in einem Gerat

Mit dem neuen POWERSWITCH UG 9256 von DOLD verfiigen Sie iiber ein Wende-
schiitz mit Sanftanlauf und Lastiiberwachung fiir Motoren bis 4 kWV. Es vereint bis zu fiinf
Funktionen in einem platzsparenden Kompaktgehause mit nur 22,5 mm Baubreite.

= Bis zu 5 Funktionen in einem Gerat
- Wenden, Sanftanlauf, Stromiiberwachung, galvanische Netztrennung
sowie optionaler Sanftauslauf

. b= Platzersparnis von 80 % im Schaltschrank
>

Hybridrelais verbindet Vorteile robuster Relaistechnik mit verschleifreier
Halbleitertechnologie

lage in starkem Zusammenhang mit den Still-
standzeiten und der Sicherheit steht.

Sicherheitsrelevante Funktionen sollen mig-
lichst direkt in den Antrieb integriert werden.
Was bedeutet diese Entwicklung fiir Sie als
Hersteller?

H. Dorner: Integrierte Sicherheit gab es im An-
trieb in Form einer Stopp-Funktion schon im-
mer. FUr uns ist es daher die FortfUhrung der
technischen Entwicklung auf einem hoheren
Level, zum einen von Seiten der Personen-
sicherheit und zum anderen von Seiten der
Anlagensicherheit. Der Sicherheitsanspruch
hatte also so oder so — verstarkt angetrieben
durch die MRL — zugenommen.

Welche weiteren Sicherheitsfunktionen neben
Safe Stop sind in Bezug auf die Antriebstechnik
noch zu nennen?

0. Jager: Es gibt eine Norm, die rund 20 an-
triebsbezogene  Sicherheitsfunktionen  de-
finiert, zum Beispiel Sicherer Stop, Sicher
begrenzte Geschwindigkeit oder Sicherer
Stillstand.

H. Dorner: Uber die Norm hinaus erfordern
die Anwendungen allerdings schon wieder
Sicherheitsfunktionen, die in der Norm noch
nicht definiert sind. Man merkt hier, dass
die technische Entwicklung schneller voran-
schreitet, als die Norm hinterherziehen kann.

Apropos Entwicklung — konnen bestehende
Antriebe auch nachgeriistet werden?

0. Jager: Wenn man an geeigneter Stelle die
Functional Safety Features nachrUstet, kann
man nicht-sichere Antriebssysteme in sichere
Uberfilhren. So glauben wir auch, den Uber-
gang von der alten in die neue Welt schaffen
zu konnen. Denn Maschinenbauer kodnnen
ihre alten Serienmaschinen nicht komplett er-
neuern, aber sie kdnnen sie um- beziehungs-
weise nachrUsten.

Besuchen Sie uns !
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Inwieweit profitiert der Anwender von integrierten Sicherheits-
funktionen?

0. Jager: Indirekt erreicht der Anlagenbetreiber durch die hdhere
Produktivitat nattrlich Wettbewerbsvorteile. Denn deutsche Ma-
schinen haben den Ruf, sicherer zu sein als andere.

H. Dorner: Ich wirde sogar noch einen Schritt weitergehen und
nicht nur von Wettbewerbsfahigkeit unter den Gerateherstellern,
sondern weltweiter Wettbewerbsfahigkeit sprechen. Deutschland
darf dieses Thema nicht verschlafen, wenn es technologisch an
der Spitze bleiben will.

Bei Vorteilen sind meist auch Nachteile nicht weit.

H. Dorner: Es gibt eigentlich nur einen Nachteil: den Zeitaufwand.
Das Einarbeiten von sicherheitstechnischem Know-how in Bezug
auf Antriebstechnik und Normen erfordert Zeit, die in bisherigen
L&sungen nicht reduziert werden kann.

Welche Sicherheitsfunktionen werden von Ihren Kunden am héufigs-
ten gewiinscht und welche gelten inzwischen als Standard?

H. Dorner: Seit dem ersten Frequenzumrichter der FC-Serie ist
die Funktion Safe Stop enthalten und gilt schon als Standard.
Safe Torque Off hat sich ebenfalls als Standard beziehungs-
weise Grundfunktion etabliert und ist in nahezu 50 Prozent der
Frequenzumrichter enthalten. Sicher reduzierte Geschwindigkeit
und Sichere Drehzahl gehdren zu den am meisten geforderten.

Spiegeln sich diese Funktionen auch im Preis wider?

H. Dorner: Ja. Doch aktuell &ndert sich die Situation, da wir auf
dem Weg hin zum Massengeschéft sind. Friher war es ein Son-
dergeschaft und Safety-Komponenten waren prinzipiell teuer. In-
zwischen ist ein Preiskampf entstanden — und es ist interessant
zu sehen, wo sich dieser hinbewegen wird. Da die Anforderungen
von den Normen vorgegeben sind, hat der Hersteller hier wenig
Spielraum. Das heiBt er muss ausloten, wie viel Spielraum er in der
Herstellung hat, um die geforderte Funktion zu einem bestimmten
Preis erflllen zu kénnen.

Bei so viel Technik und Know-how: Wird man denn in zehn Jahren
iiberhaupt noch einen einfachen Frequenzumrichter kaufen konnen?

H. Dorner: Man wird diesen einfachen Umrichter im Portfolio behal-
ten mussen. Denn es gibt heute schon parallel sogenannte Low-
Cost-Frequenzumrichter. Und auch zukUnftig wird es Applikatio-
nen geben, die keine Sicherheitsfunktionen erfordern, weil keine
wesentliche Gefahr von ihnen ausgeht. Die einzige Aufgabe dieser
Umrichter besteht darin, elektrische Energie zu wandeln. Neben
dem Hightech-Bereich sollte man den Low-Cost-Bereich nicht
unterschéatzen, denn dieser wird sich ebenfalls zu einem Massen-
markt entwickeln.

0. Jager: Low-Cost-Umrichter werden nicht aus Sicherheitsgrin-
den, sondern zum Energieeinsparen eingesetzt. Und die Energie-
thematik wird uns ohne Frage weiter begleiten.
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Durch das Erdreich von Miami

Kunststoff-Energieketten fiir Tunnelbohrmaschine

Taglich verstopfen 16.000 Autos die StraBen
zum und vom Kreuzfahrt- und Frachthafen
in Miami. Ein Tunnel soll ab 2014 dafiir
sorgen, dass der Verkehr flieBt. Fiir das
FlieBen der Energie wéhrend des Tunnelbaus
sind robuste vorkonfektionierte Kunststoff-

Energieketten verantwortlich.
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Heutige Verkehrsinfrastruktur-Projekte bauen
haufig auf intelligenten Tunnelldsungen auf.
Wahrend im Erdreich gebohrt wird, bleibt das
Leben oberhalb nahezu unberthrt. Das Un-
ternehmen Herrenknecht erhielt im Jahr 2010
den Auftrag zum Bau einer Tunnelbohrma-
schine (TBM), mit der ein Verkehrstunnel im
Hafen von Miami gebaut werden soll. Grund
daflr waren die fast 16.000 Fahrzeuge, die
taglich die StraBen zum und vom Kreuzfahrt-
und Frachthafen in Miami verstopfen. Dieser
Zustand soll voraussichtlich im Jahr 2014 ein

Ende finden, wenn der aktuell im Bau befind-
liche Port-of-Miami-Tunnel erdffnet wird. Der
Verkehr wird dann durch Zwillingsréhren mit
je zwei Fahrspuren zum Hafen geleitet.

Den reinen StraBentunnel bohrt auf einer
Lange von insgesamt 2.238m eine Herren-
knecht-Tunnelbohrmaschine vom Typ Erd-
druckschild (EPB = Earth Pressure Balance
Shield). Der EPB-Schild hat einen Durch-
messer von 12,86m. Die Antriebsleistung
des Schneidrades liegt bei 6.300kW, das Ge-
wicht der gesamten Maschine bei 2.500t. Die
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Foto: Herrenknecht AG, Schwanau

Der Schildmantel hat einen Durchmesser von 12,86 m. Er schiitzt den Bohrkopfantrieb
fiir das Schneidrad.

Foto: Igus GmbH, Kol

Die Universalenergiekette E4.1 mit glatten, kabelschonenden Innenflichen kann
platzsparend verbaut werden.

Lange betragt 110m. Aufgabe des Schneidrades ist
es, das Erdreich abzubauen. Die Erde fallt durch das
Schneidrad hindurch, gelangt durch einen Schne-
ckenforderer auf ein Férderband und wird so ab-
transportiert. Die Tunnelbohrmaschine sichert den
ausgebrochenen Tunnel durch vorgefertigte Beton-
segmente, sogenannte Tubbinge, die den Erstaus-
bau des Tunnels bilden. Die einzelnen Segmente
werden mit Hilfe des Erektors im hinteren Bereich
des Schildes zu einem Ring zusammengeflgt.

Da die Bauzeit einer TBM dieses Durchmessers
rund ein Jahr betragt, begannen die Bohrarbeiten im
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dritten Quartal vergangenen Jahres. ,Jede Tunnel-
bohrmaschine ist dabei auf die spezifischen Anforde-
rungen vor Ort ausgelegt”, erklart Dominik Kintzler,
Mitarbeiter Konstruktion im Bereich Traffic Tunnelling
bei Herrenknecht. ,Es handelt sich immer um reine
Sonderkonstruktionen. Denn zum einen unterschei-
den sich die Platzverhaltnisse und die Geologie vor
Ort, zum anderen andern sich Ausstattungsdetails
aufgrund von kundenspezifischen Anforderungen.”
In den Tunnelbohrmaschinen kommen zahlrei-
che unterschiedliche Krananlagen fur verschiedene
Aufgaben zum Einsatz. Dabei handelt es sich um
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Die Energiezufiihrungssysteme werden einbaufertig direkt zu den Krananlagen geliefert, inklusive biegefesten
Chainflex-Spezialleitungen (Bild) und Steckverbindern.

sogenannte Materialkrane, die beispielsweise
Rohre, Kabeltrommeln und sonstiges Werk-
stattzubehér von den Versorgungsfahrzeu-
gen an den jeweiligen Einsatzort transpor-
tieren. ,Diese Rohrlege-, Kabeltrommel- und
Werkstattkrane spielen im Gesamtprozess
eine wichtige Rolle”, erlautert Dietmar Stahl,
Teamleiter Krankonstruktion Traffic Tunnelling
bei Herrenknecht. ,Denn sie sind flr den je-
weiligen Nachschub verantwortlich.” Fir das
Verlangern des Férderbandes kommt ein
Werkstatt- beziehungsweise Bandmaterial-
kran zum Schwersteinsatz.

Geringe Montagezeiten und hohe
Ersatzteilverfiigbharkeit
Alle genannten Krananlagen sind fUr die
Langs- und Querfahrt mit je zwei oder drei
vorkonfektionierten Energiezuflihrungssyste-
men von Igus ausgestattet. Zum einen han-
delt es sich um das beidseitig zu 6ffnende
System E4.1, dessen Energieketten sehr ro-
bust sind. Zudem schonen ihre glatten Innen-
flachen die eingelegten Leitungen, was sich
in dieser widrigen Arbeitsumgebung bewahrt.
,Wir haben uns bewusst fur die E4.1-Se-
rie entschieden, berichtet Dominik Kintzler.
»+Zum einen mussen die Monteure mit diesem
Universalkettensystem nur eine Kettenbauart
montieren. Das heif3t, die Routine steigt und
die Montagezeiten sinken. Zum anderen be-
grenzen wir die Anzahl der Ersatzteile, indem
wir auf diesen Energieketten-Baukasten set-
zen. Wenn einmal ein Ersatzteil gebraucht
wird, muss es schnell zur Verfligung ste-
hen, Stillstand kénnen wir uns bei dem Ter-
mindruck nicht leisten. Funktioniert etwa der
Rohrlegekran nicht, dann steht die gesamte
Tunnelbohrmaschine still.*

Nicht nur beim Materialhandling, auch im
Erektor, der fUr das Setzen der Tlbbinge ver-
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antwortlich ist, werden robuste Energiezu-
fihrungen verwendet. Beim Tubbingausbau
wird unmittelbar im Anschluss an den Bohr-
vorgang der Tunnel im Schutz des Schild-
mantels mit den Betonsegmenten ringférmig
ausgebaut. Die Tubbingsegmente werden mit
einem fernbedienten Manipulator, einem so-
genannten Erektor, mechanisch oder per Va-
kuum aufgenommen, an der Tunnelwand po-
sitioniert und anschlieBend verschraubt. Die
Betonteile, die pro Segment 12t wiegen, wer-
den beim Miami-Projekt vom Erektor per Va-
kuum aufgenommen. Der Aktionsradius des
Erektors von £200° wird mit Energiezuflh-
rungen der Serie E4/4 mit rickwartigem Bie-
geradius (RBR) und 90° gedrehter Einbaulage
realisiert. Die Ketten der Serie E4/4 zeichnen
sich durch hohe Stabilitdt und Torsionsstei-
figkeit aus. Sie lassen sich beidseitig 6ffnen
und konnen mit verschiedenen Anschluss-
elementen versehen werden. Lange frei tra-
gende Anwendungen — auch auf der Seite
liegend — werden genauso zuverlassig gelost
wie gleitende Anwendungen.

Schwere Lasten, wenig Platz
,Im Tunnelbau geht es grundséatzlich rau zu*,
so Dominik Kintzler. ,Das groBte Problem
aber sind die beengten Verhaltnisse. Notwen-
dige Flucht- und Gehwege schrénken den
zur Verfugung stehenden Platz immer weiter
ein.” In diesem Umfeld spielt die BaugréBe
der Energiezufihrungen eine wichtige Rolle.
Diese sind in den Krananlagen sehr kompakt
und erlauben nur kleine Biegeradien. Bei rela-
tiv kurzen Verfahrwegen mussen dabei vor al-
lem die Materialkrane schwere Lasten sicher
an Ort und Stelle transportieren.

In den bereits ausgekleideten Tunnel fah-
ren Versorgungsfahrzeuge hinein, die vom Be-
tonsegment bis zum Schraubenschlissel alle

von den Tunnelbauern bendtigten Materialien
transportieren. Dazu gehodren auch die Ver-
sorgungsleitungen fur Wasser und Abwasser.
Diese nimmt der Rohrlegekran vom Versor-
gungsfahrzeug und verlegt sie automatisch
an der Wand. Die einzelnen Rohre wiegen bis
zu 600Kkg. In einer Kabelbox liegen in Achter-
schlaufen die Kabel fir die Stromversorgung,
es handelt sich dabei um reine Kabelverlange-
rung. Die Box wird mit dem Kabeltrommelkran
vom Versorgungsfahrzeug in die TBM gefuhrt.
Wahrend des Vortriebes werden die Kabel, die
bis zu 8t wiegen und die Stromzufuhr auf der
gesamten Lange sichern, abgewickelt.

Eine besondere Bedeutung kommt dem
Bandmaterialkran zu. Das Forderband trans-
portiert den Abraum auf spezielle Abraumhal-
den. Wahrend des Vortriebs muss das Tunnel-
band in regelmaBigen Abstanden verlangert
werden, um den weiteren Abtransport des
Abraums sicherzustellen. Das dafir bendtigte
Bandmaterial, das ebenfalls mehrere Tonnen
wiegt, wird in Boxen auf den Versorgungs-
fahrzeugen in den Tunnel transportiert. An Ort
und Stelle werden die Boxen vom Bandmate-
rialkran auf der TBM abgesetzt. Das Tunnel-
band kann dann verlangert werden.

Vorkonfektionierung sichert

engen Zeitrahmen

Nicht nur die Vortriebsmaschine selbst, auch
andere Komponenten mussen auf die jewei-
ligen Anforderungen vor Ort ausgelegt sein,
damit die Tunnelarbeiten im vorgegebenen
Zeitrahmen erfolgen. Das gilt auch fur die
Energiezuflhrungssysteme der Serien E4.1
und E4/4, die sich in den Krananlagen und im
Erektor unmittelbar hinter dem Bohrkopf trotz
groBen Schmutzanfalls bewahren. ,Haltbar-
keit und Stabilitat spielen eine extrem wich-
tige Rolle”, so Dietmar Stahl. Im Falle des Mi-
ami-Mammutprojekts gehoért dazu auch die
Vorkonfektionierung mit biegefesten Chain-
flex-Signal- und Starkstromleitungen von Igus
— angeboten unter dem Namen Readychain.
»S0 sparen wir unter anderem sehr viel Mon-
tagezeit. Selbst wenn nur wenig Bauraum zur
VerfUgung steht, sind alle Leitungen geschuitzt
verlegt. Der Schaltschrank kann separat an-
gebracht werden*”, so Dominik Kintzler. ,Das
bietet uns die Flexibilitdt, die wir bei dieser
komplexen Aufgabenstellung brauchen.”

Autor

Peter Putz,
Branchenmanager Kranindustrie bei Igus

Hannover Messe
Halle 17 - Stand HO4

Igus GmbH, KdéIn
Tel.: +49 2203 96 49 274 - www.igus.de
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,Egal, ob einzeln oder 1.000 Stuck”

Interview mit Marcus Low, Manager Sales Department bei Nabtesco Precision Europe

Hochprazise Komponenten sind meist mit
hoheren Einkaufskosten und einem inten-
siveren Beratungshedarf verbunden. Wir
erkundigten uns bei Marcus Léw, Sales Ma-
nager bei Nabtesco Precision Europe, einem
Hersteller von Prazisionsgetrieben, wie es
sich mit der Betreuung verhélt, und warum

sich Prézision oft auszahlt.

Herr Low, das Unternehmen Nabtesco ist ja vor
allem fiir seine Roboter-Getriebe bekannt...

M. Low: Das stimmt. Bei Robotergetricben
haben wir einen Marktanteil von 60 Prozent.
Wir haben Uber vier Milionen Trochoidge-
triebe verkauft. Eigentlich kennt uns jeder in
der Robotik, auch wenn einige noch immer
den alten Namen Teijin Seiki im Hinterkopf
haben. SchlieBlich ist Nabtesco 2003 aus ei-
ner Fusion zwischen dieser Firma und Nabco
hervorgegangen. Aber natlrlich entwickeln
wir nicht nur Prazisionsgetriebe fir Roboter,
sondern auch flr viele andere Anwendungen.

Welche sind das?

M. Low: Das sind unterschiedliche Applika-
tionen, bei denen es auf eine hohe Positio-
niergenauigkeit, Steifigkeit sowie einen hohen
Wirkungsgrad ankommt. Wie im Maschinen-,
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Marcus Léw, Manager Sales Department bei
Nabtesco Precision Europe

Werkzeug- und Anlagebau, der Halbleiter-,
Medizin-, Antennen- und Lebensmitteltech-
nik sowie im Wind- und Solarenergiebereich.
Durch unser fein abgestuftes Produktpro-
gramm von kleinen bis sehr groBen Prazisi-
onsgetrieben kdnnen wir viele Entwickler von
unseren Trochoidgetrieben Uberzeugen, die
vorher beispielsweise mit aufwandigen mehr-
stufigen Planetengetriebe-Konstruktionen ge-
arbeitet haben. Das ist natlrlich relativ be-
ratungsintensiv, aber auch flr uns immer
wieder spannend, wie viele unterschiedliche
Lésungen mit unseren Getrieben realisiert
werden kénnen.

Bei den einbaufertigen Getriebekopfen der RD2-Serie kann der Kunde
wahlen, welche Antriebsform er verwenden mochte.

Nabtesco ist ja ein japanisches Unternehmen,
sind da die weiten Distanzen zu den deutschen
Kunden nicht manchmal hinderlich?

M. Low: Stimmt, unsere Muttergesellschaft
sitzt in Japan. Aber wir haben mit Nabtesco
Precision Europe in Dusseldorf ja einen euro-
péischen Standort mit eigenen Vertriebsinge-
nieuren sowie einem lokalen Handlernetz und
bedienen von Dusseldorf aus den gesamten
europaischen Markt. Dadurch sind wir im-
mer vor Ort, um zu betreuen und zu beraten
— egal, ob wir dabei ein einzelnes oder 1.000
Getriebe verkaufen. Und unser Qualitatsan-
spruch ist ebenfalls sehr deutsch, da liegen
wir mit unserer Muttergesellschaft auf einer
Wellenlange.

Was gibt es Neues bei Ihren Produkten?

M. Low: JUngster Zugang in unserem Pro-
gramm ist eine komplette neue Getriebe-
kopf-Baureihe, die RD2-Serie. Diese basiert
auf der RD-Serie, bietet aber eine gréBere
Flexibilitat. Ebenso wie bei der Vorgangerse-
rie sind die Getriebekopfe bereits einbaufertig
und mit Schmiermittel beflllt. Um den Mon-
tageaufwand weiter zu vereinfachen, liefern
wir jeweils eine Adapterplatte und eine Mo-
torwellenkupplung mit. Der Clou der neuen
RD2-Serie sind aber die erweiterten Anbau-
moglichkeiten: Im Gegensatz zur alten Serie
kann man die RD2-Getriebe auch Uber Rie-
mentrieb betreiben oder aber auch recht-
winklig anbauen.

Hat die Serie weitere Vorteile?

M. Low: Wir haben die Konstruktion noch wei-
ter optimiert, sodass wir die Getriebe noch et-
was leichter und kompakter hinbekommen
haben. FUr unsere Bestandskunden noch
wichtig zu wissen: Ein Umstieg von der alten
Serie auf die neuen RD2-Getriebe ist jederzeit
problemlos mdéglich, da die AnbaumaBe und
Bohrbilder identisch bleiben. Ab April 2012
ist die Serie lieferbar, Ubrigens gleich mit dem
kompletten Line-Up, also allen BaugréBen, in
denen es auch die bisherige RD-Serie gibt.

Nabtesco Precision Europe GmbH,
Dusseldorf
Tel.: +49 211 173790 -www.nabtesco.de
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In die weite Welt hil

Gut verpackte Produkte durch Energiefithrungen

in Umreifungsmaschinen

Wer seine Produkte in die ganze Welt

verschickt, will sich sicher sein, dass

sie ihr Ziel auch unbeschadet erreichen.
Deshalb bietet ein Verpackungsspezialist
Umreifungsmaschinen an, die die
Transportgiiter mit Stahl- oder Kunststoff-
bandern sichern. In die Maschinen
eingebaute Energiefiihrungen sorgen fiir

optimal gefiihrte Kabel und Leitungen.

Die mittelstéandische Titan Umreifungstechnik
hat sich auf die Sicherung von TransportgU-
tern spezialisiert. Dazu gehoéren auch vollau-
tomatische Umreifungssysteme, die Produkte
aus der Metall-, Stahl und Holzverarbeitung,
aber auch der Faser- und Baustoffindustrie
verpacken. Auch Flaschen und Dosen werden
am Ende der Produktionslinie fir den welt-
weiten Transport vorbereitet. Dies geschieht
durch eine Umreifung mit Bandern aus Kunst-
stoff oder Metall, die fUr eine sichere Fixierung
der Transportguter sorgen. Egal, ob sie nun
ihre Reise per LKW, Schiff oder Bahn zurlick-
legen und wie oft sie dabei unter nicht-opti-
malen Bedingungen umgeladen werden.

Spaltbandringe verpacken

Ein Beispiel fur die bei Titan gebauten Son-
dermaschinen sind Anlagen zum Verpacken
von Spaltbandringen aus Stahl, Kupfer oder
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anderen Metallen. Spaltbandringe werden
in Stahl-Service-Centern aus bis zu 40 Ton-
nen schweren Coils hergestellt. Dazu wer-
den die gewaltigen Coils in Langsteilanlagen
in leichter zu verarbeitende ,Scheiben” un-
terschiedlicher Starke aufgeteilt. Aus diesen
Spaltbandern stellen die Kunden der Stahl-
Service-Center schlielich Federn, Schrau-
ben und andere Metallteile, zum Beispiel
fur die Elektroindustrie oder den Automobil-
bau. Angeliefert werden die mehrere Tonnen
schweren Spaltbander einzeln oder paket-
weise auf Paletten. Zur Transportsicherung
durchlaufen sie in den Stahl-Service-Centern
zwei Umreifungsanlagen von Titan. Dabei
werden die Spaltbandringe zunéachst auB3en
im Umfang und anschlieBend durch das Coi-
lauge hindurch mit mehreren Stahlbandern
umreift. Nur so ist sichergestellt, dass sich die
Spaltringe beim spateren Handling, zum Bei-
spiel durch einen Gabelstapler mit Coilgreifer,
nicht trichterférmig aufziehen.

Den zentralen Arbeitsschritt, das Umrei-
fen, erledigt in den Anlagen das sogenannte
Umreifungsaggregat, das beweglich an ei-
nem Ausleger montiert ist. Neben der Um-
reifung Ubernimmt dieses Aggregat auch den
Verschluss der angebrachten Bander. In einer
Verpackungsanlage flr Spaltbandringe wird
dabei Stahlband verwendet, das mit einer ei-
gens entwickelten Verschlusstechnologie si-
cher verschweit wird. Bei dieser Titanarg-
Technologie kommt die WIG-SchweiBtechnik
mit einer Wolfram-Elektrode und Inertgas
zum Einsatz. Die SchweiBungen erfolgen be-

rihrungslos und unter Sauerstoffabschluss.
Mit Hilfe einer Elektrode wird ein Lichtbogen
gezUndet, der die Ubereinanderliegenden En-
den des Stahlbands punktférmig miteinander
verschmilzt — eine L&sung, die sich nicht un-
gewollt 6ffnen kann.

Kabel und Gasleitungen in einer Kette

Neben den Kabeln fir die Antriebsmoto-
ren bewegt das Umreifungsaggregat auch
Schlauche mit dem Schutzgas fUr das inte-
grierte SchweiBgerat. Gefuhrt werden die Ka-
bel und Gasschlauche gemeinsam in Ener-
giefihrungen der Typenreihen S 0950 bzw.
S 0650 des Unternehmens Tsubaki Kabel-
schlepp. ,Lange, Breite und genaue Ausfih-
rung der Ketten variieren von Anlage zu An-
lage, da unsere Sondermaschinen individuell
an die Anforderungen unserer Kunden ange-
passt konstruiert werden®, sagt Jorg Wonne-
berg, der als Leiter mechanisches Engineering
flr die Konstruktion und Projektabwicklung
im Bereich Sondermaschinen bei Titan ver-
antwortlich ist. Eingesetzt werden Energieflh-
rungen in Standardausflihrungen, die nach
Katalog konfektioniert und bestellt werden.
J#Aufgrund der rauen Arbeitsumgebungen, in
denen viele unserer Maschinen im HeiBbe-
reich von Stahlwerken, bei der Stahl-Ober-
flachenbehandlung oder in der Betonsteinin-
dustrie eingesetzt werden, greifen wir meist
zu Energiefihrungen in  Stahlausfihrung.
Aber auch Kunststoffketten, zum Beispiel aus
der Robotrax-Serie, kommen manchmal zum
Einsatz.“ Neben der breiten Auswahl Uber-
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Die Anatomie
intelligenter

Antriebstechnik

Trennstege in vielen Varianten
Abhangig vom jeweiligen Einsatzbereich und den dort auftretenden Belastungen bietet Tsubaki
Kabelschlepp unterschiedliche Stegvarianten aus einer Aluminium-Legierung an. Die Stegvari-
anten RS 1 mit schnell I6sbarem Profilstab und RS 2 mit verschraubten Profilstaben lassen sich
mit allen Stahlketten kombinieren.

Die Stegvariante RM ist eine Massivausflhrung, bei der die Profilstdbe doppelt ver-
schraubt sind. Diese Konstruktion sorgt flr maximale Stabilitét, wie sie bei besonders star-
ken Belastungen oder groBen Kettenbreiten gefordert ist. MUssen Leitungen mit groBen
Durchmessern wie beispielsweise Luftschlauche gefihrt werden, bietet das Unternehmen
den Aufbau-Rahmensteg RMA an. Er kann wahlweise innen oder auBen montiert werden
und ist fur Durchgangshdhen von 130, 160 oder 200 mm lieferbar.

Eine gute Variante zum Fuhren von Leitungen sind die sogenannten Lochstege des
Typs LG. Die Lochstege werden kundenspezifisch angefertigt und berticksichtigen die
Anzahl, die Durchmesser sowie die Positionen samtlicher Leitungen im Querschnitt. Das
Ergebnis ist eine LeitungsfUhrung in der neutralen Biegezone. Diese maBgeschneiderten
Trennstege sorgen dafir, dass die Relativbewegungen zwischen Leitungen und Steg mi-
nimiert werden.

Optimalen Schutz vor Fremdeinwirkungen von auBen bieten geschlossene Energieflhrun-
gen, bei denen die Leitungen unter einer Abdeckung verlaufen. Fur diese Art der Energieflhrung
wurde der Steg vom Typ RMD entwickelt. Er ist mit beidseitig aufklappbaren und l6sbaren
Schutzdeckeln aus Aluminium ausgestattet. Abgerundet wird das Angebot durch die Stegvari-
ante RR, die Achsen mit drehbaren Rohren als Verbindungsprofile nutzt.

gen oder Leitungen mit hohem Eigengewicht
entwickelt. DarUber hinaus sind Stahl-Ketten
die erste Wahl fir den Einsatz unter rauen
Bedingungen, wie in der Metall- und Stahl-
verarbeitung, oder bei extremen Umge-
bungseinflissen, wie Staub und Schmutz in
der Betonsteinindustrie. Die Ketten werden
aus verzinktem Stahl oder — bei noch ho-
heren Anforderungen — aus rostfreiem Edel-
stahl gefertigt. In der Regel sind sie mit Ste-
gen aus Aluminium ausgestattet, die sich in
einem 1-Millimeter-Breitenraster prézise an
die jeweilige Applikation anpassen lassen.
Die Stege Ubernehmen zwei zentrale Aufga-
ben: Sie bilden die mechanische Verbindung
zwischen den Kettenbandern und sind zu-
gleich die unmittelbaren BerUhrungs- und
Reibungspunkte mit den Leitungen, die in

Umreifung durch das Coilauge: Stahlketten von
Tsubaki Kabelschlepp fiihren die Motorleitungen und
Gasschlauche fiir das Umreifungsaggregat der Titan-
Maschine.

zeugen auch der Service und die Beratung
durch den AuBendienst von Tsubaki Kabel-
schlepp. ,Die Experten kennen ihre Produkte
genau und bringen zusatzlich branchenspe-
zifisches Know-how mit. Eine gute L6sung
flr die Energiefuhrung jeder Maschine ist so
schnell gefunden®, lobt Jérg Wonneberg.

Energiefiihrungsketten aus Stahl

Kabelschlepp-Energieflhrungen aus Stahl
wurden speziell fir groBe freitragende Lan-
gen mit hohen mechanischen Beanspruchun-
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den Ketten gefuhrt werden. Ihr Reibungskoef-
fizient hat damit entscheidenden Einfluss auf
die Lebensdauer der Leitungen und die Zu-
verlassigkeit des gesamten Energiefihrungs-
systems.

Hannover Messe
Halle 16 - Stand D16

Tsubaki Kabelschlepp GmbH,
Wenden-Gerlingen
Tel.: +49 2762 4003 0 - www.kabelschlepp.de

unkermotoren

advanced motion solutions

Lineare und rotative Motorkonzepte,
Getriebe, Elektronik, Geber und Bremsen.
Leistungs- und Regelelektronik integriert.
Antriebssysteme aus einem Haus.

Bei uns entwickelt und gebaut.

Dunkermotoren - immer ein wenig mehr.
Besuchen Sie uns auf der

HMI Hannover, 23. - 27. April 2012
Halle 15, Stand D04

Dunkermotoren GmbH
Phone +49 (0) 7703/ 930-0
www.dunkermotoren.de
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/uckersuls

Wassergekiihlte Umrichter steuern Zentrifugen in der Zuckerproduktion

Wenn im Herbst die Zuckerriiben geerntet
werden, lauft die Zuckerproduktion auf
Hochtouren. Das gilt auch fiir den Schritt der
Kristallisation: Hier werden in Zentrifugen
die Zuckerkristalle vom Sirup befreit. Dazu
miissen die Zentrifugen stidndig beschleunigt
und abgebremst werden. Die notwendige
prazise Motorregelung iibernehmen hier

wassergekiihlte Umrichter.

Zucker galt lange Zeit als Luxusgut. Er wurde
in geringen Mengen aus der Karibik impor-
tiert, wo man ihn aus Zuckerrohr gewann.
SchlieBlich entdeckte der Chemiker Andreas
Sigismund Marggraf 1747, dass auch unsere
heimischen Ruben Zucker enthalten. Damit
legte er den Grundstein flr die in Deutschland
anséssige Zuckerproduktion. Die ist erntebe-
dingt noch immer ein Saisongeschaft. Des-
halb geht es in der Produktion der Pfeifer &
Langen-Gruppe um absolute Effizienz. Denn
ist die Rube erst einmal geerntet, muss sie
maoglichst schnell verarbeitet werden, da der
Zuckergehalt schnell abnimmt. Misst man die
Zeit, bis aus der Rube, die vom Feld in die
Fabrik geliefert wird, weiBe Zuckerkristalle ge-
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worden sind, kommt man auf durchschnittlich
acht Stunden.

Von der Riibe zum Zucker

Die Pfeifer & Langen-Gruppe produziert in
Deutschland in den Fabriken Appeldorn, Eu-
skirchen, Julich, Kénnern und Lage. In all
diese Fabriken werden die Rlben angeliefert
und zunachst zu Schnitzeln zerkleinert, in der
Schnitzelmaschine vorgewarmt und in den
Extraktions-Turm beférdert. In 70°C heiem
Wasser 16st sich dann der Zucker aus den
Ribenzellen. Dem so entstandenen Rohsaft
werden in einem Reinigungsprozess Kalk und
Kohlensaure zugesetzt, um die Nicht-Zucker-
stoffe zu binden und auszufllen. Was Ubrig
bleibt, ist klarer Dunnsaft mit rund 16 Pro-
zent Zuckergehalt. Der wird in mehreren Stu-
fen eingedickt, bis ein gold-brauner Dicksaft
mit rund 67 Prozent Zuckergehalt entsteht.
Dieser Dicksaft wird gekocht und es bilden
sich Kristalle, die im nachsten Schritt durch
Schleudern in den Zentrifugen vom Saft ge-
trennt werden. Was schlieBlich Ubrig bleibt,
sind die weiBen Zuckerkristalle.

Umstellung auf wassergekiihlte Umrichter

Die Zucker-Zentrifugen in der Pfeifer & Lan-
gen-Fabrik Euskirchen laufen in der Erntezeit
— wie auch der Rest der Anlage — auf Hoch-
touren. Ein enormer Energieeinsatz ist notig,
um die Zentrifuge zu beschleunigen und ab-
zubremsen — und damit auch eine effektive
Antriebssteuerung. Aufgrund der Chargenzeit
von nur drei Minuten und dem groBen Trag-
heitsmoment der Zentrifugen beschleunigt

die Maschine bis auf 87 Hz, um dann mit der
nahezu gleichen Energie wieder zu bremsen.
Da die bisherigen, IuftgekUhlten Frequenzum-
richter in der anspruchsvollen Anwendung al-
tersbedingt ausgetauscht werden mussten,
hatte Pfeifer & Langen fur das Werk in Eus-
kirchen den Auftrag flr neue, ebenfalls luftge-
kUhlte Umrichter ausgeschrieben.

Gefordert wurden 4-Quadranten-Antriebe
mit sinusformiger Netzrlckspeisung in luft-
gekuhlter AusfUhrung. Vacon hat ein Alterna-
tivkonzept vorgelegt, das die Techniker von
Pfeifer & Langen Uberzeugte. Die wasserge-
kUhlte Losung auf Basis des Vacon NXP er-
moglicht neben der hohen Leistungsfahigkeit
vor allem auch Energieeinsparpotenziale, weil
die Klimatisierung des Schaltraumes mit luft-
gekuhlten Umrichtern entfallt. Die Anlage auf
wassergekUhlte Umrichter umzustellen, erfor-
dert je einen Warmetauscher fur drei Zentrifu-
gen — Kostenpunkt insgesamt 35.000 Euro.
Diese Investition wird jedoch durch ein Viel-
faches an Energieeinsparung aufgewogen,
zumal die vorher nétigen Klimaanlagen fur
die luftgekihlten Umrichter rund um die Uhr
mit einer enormen Verlustleistung von rund
30 bis 35 Prozent der eigentlichen Kuhlleis-
tung liefen. FUr die Warmetauscher ist ledig-
lich eine Umwalzpumpe fUr den Wasserkreis-
lauf nétig, die mit einer Gesamtleistung von
1,5kW auskommt. Ein weiterer positiver Ef-
fekt: Der Anlagenraum ist kuhl, da von der
Verlustwarme nur funf Prozent in den Raum
abgegeben werden. Zudem sorgt der interne
Kuhlkreislauf zwischen Wéarmetauscher und
Frequenzumrichter flr einen risikoarmen Be-
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Die wassergekiihlte Losung ermdglicht deutliche
Energieeinsparpotenziale in der Zuckerproduktion.

trieb. Da der Kuhlkreislauf nicht mit dem gro-
Ben Kuhlkreis der Anlage bei Pfeifer & Langen
verbunden ist, ist der Schaltraum vor Flutung
im Falle von Leckagen sicher.

Inklusive Netzriickspeisung

Die sechs Zuckerzentrifugen werden nicht nur
mit Uberstrom beschleunigt, sondern nach
dem Schleudergang der Zuckerrben auch mit
Uber 600A gebremst. Durch vorgeschaltete
LCL-Filter wird die Bremsenergie in das Netz
zurlickgespeist. Da fur die alte Anlagenkonfi-
guration der Kiirrfaktor fir das offentliche Netz
zu hoch gewesen wére, wurde damals die Ent-
scheidung getroffen, den enormen Energiebe-

Zuckerzentrifugen in der Pfeifer & Langen-Fabrik
Euskirchen befreien die Zuckerkristalle vom Sirup.

darf der Zentrifugen Uber ein eigenes Netz zu
decken. Das wurde auch nach der Moderni-
sierung beibehalten — auch wenn der Gesamt-
Strom-Klirrfaktor THD-I mit der neuen Umrich-
tertechnik bei weniger als funf Prozent liegt.
Durch die eingesetzten Frequenzumrichter und
LCL-Filter kann eine sinusférmige Netzein- und
Rickspeisung erreicht werden.

Durch die Wasserkuhlung ist der Umrich-
ter besonders kompakt und platzsparend ge-
baut. Die weitere Platzersparnis ergibt sich
daraus, dass keine gréBeren Liftungsanlagen
und -leitungen bendtigt werden — neben der
Energieeffizienz ein weiterer Punkt gegen die
Klimaanlagen.

Wassergekiihlte Umrichter

Die wassergekuhlten Frequenzumrichter, die
Pfeifer & Langen jetzt in seinem Werk in
Euskirchen einsetzt, sind Bestandteil der in
Hardware und Software modular aufgebau-
ten NX-Produktreihe. Sie sind mit speziell fur
Wasserklhlung konzipierten Leistungsteilen
ausgestattet. Das gesamte Leistungsspekt-
rum der wassergekUhlten Frequenzumrichter
ist in sechs Gehause-GroBen verfligbar.

Dabei fuhrt die KUhlflussigkeit fast die ge-
samte Verlustwarme ab. Alle Komponenten,
die Kihlung bengtigen, sind mit einem oder
mehreren KUhlkérpern aus Aluminium ver-
bunden. Sowohl Frequenzumrichter als auch
Wechselrichter weisen die gleichen mechani-
schen Grundmechanismen auf. Die Kuhliflis-
sigkeit, gewohnliches Trinkwasser, fihrt etwa
95 Prozent der Verlustleistung ab. An die
FlUssigkeit werden keine speziellen Anforde-
rungen hinsichtlich Deionisierung gestellt, da
sie nicht unmittelbar mit Spannungsteilen in
Berthrung kommt.

Wasserkiihlung spart Energie

In der heutigen Zeit ist Energieeinsparung ein
allgegenwartiges Thema. Durch den konse-
quenten Einsatz der WasserkUhlung wurde
die Investition einer neuen Klimaanlage ein-
gespart und die Effizienz der Produktionsan-
lage gesteigert. Der Wartungsaufwand wurde
deutlich reduziert. So wird aktiv zur Entlas-
tung der Umwelt beigetragen.

Vacon GmbH, Essen
Tel.: +49 201 80670 0 - www.vacon.de

tausendmal gefuhrt ...

' Bis zu 53.000.000 Doppelhiibe getestet.
Uber 1.000 chainflex®-Leitungen ab Lager.
Ab 24 h geliefert.

Mess-Systemleitungen fiir e-ketten®

Servoleitungen ...

Motorleitungen ...

Busleitungen ...

Datenleitungen ...

Steuerleitungen ...

charflex.de/nix
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cable works. Tel. 02203-9649-842

passiert
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Neue Kugelumlauffiihrungen
Eine neue Kugelumlauffih-
rung erweitert die Produkt-
familie Easy Rail bei Rollon.
Die SNK43 kommt ohne
Kéfig aus und ermdglicht
dadurch groBe Hube und
hohe Flexibilitat in der Kons- a
truktion. Der Laufwagen der _
neuen Serie SNK43 weist

dieselbe kompakte Bauweise wie die Easy-Rail-Baureihe auf, kommt
aber ohne Kugelkéfig aus und ist damit im Verhaltnis zur BaugroBe
sehr belastbar. Die FUhrungen kdnnen deshalb als Alternative zu Pro-
filschienenfihrungen eingesetzt werden. Erhdhte Flexibilitat bietet die
Moglichkeit, die Schienen durch StoBbearbeitung zusammenzusetzen
und so Langen Uber 3.600mm zu realisieren. Der flache Laufwagen
der SNK43 lauft in der gleichen C-Schiene wie die anderen Easy-Rail-
Versionen und erleichtert so die Anpassung in der Konstruktion. Dank
der geschliffenen Laufflachen der Schiene sind Verfahrgeschwin-
digkeiten bis 1,5m/s moglich. Eine Standardverzinkung schlitzt die
Oberflache vor Korrosion und ein selbstschmierendes Abstreifersys-
tem am Laufwagen sorgt fir eine lange Lebensdauer.
Hannover Messe - Halle 16 - Stand E08

www.rollon.de

Automation Suite im AKD-Servoverstarker

Elektromagnetische Stangenbremse und -klemmung
Mit der HMSB hat Hema eine
Stangenbremse neu entwickelt,
die mit einem Feder-Energie-
speicher nach dem Prinzip der
bewahrten Feder arbeitet und
daher nicht nur als Betriebs-
und Haltebremse, sondern auch
als Notstoppbremse eingesetzt
werden kann. Durch die elektro-
magnetische Arbeitsweise bendtigt die kompakte HMSB keinen hydrauli-
schen oder pneumatischen Anschluss. Da lediglich ein Stromanschluss mit
400V AC Nennleistung vorhanden sein muss und die elektronische Steu-
erung bereits integriert ist, lasst sich die HMSB einfach montieren oder
nachristen. In der Ausflhrung als Bremse ist die auf der Stange klem-
mende Konusbuchse nicht fest mit dem Gehause verbunden. Daher wirkt
die am Gehéause befestigte Masse Bremskraft verstéarkend, da sie zu einem
weiteren Verkeilen der Buchse fuhrt (Haltekraft 14 kN). www.hema-schutz.de

Edelstahl Servomotor im Hygienic Design
Die Serie AM8800 erganzt die
hochdynamischen Servomoto-
ren der neuen Beckhoff-Bau-
reihe AM8000 um eine Variante
in  Edelstahlausfihrung. Die

Kollmorgen hat seine Automatisierungsplatt-
form Kollmorgen Automation Suite in Servo-
verstarker der AKD-Familie integriert. Die AKD
PDMM bieten dadurch eine hochperformante
SPS- und Motion-Control-Funktionalitat und
kénnen Uber die grafische, intuitiv bedien-
bare Programmierumgebung Pipe Network
programmiert werden. Alternativ stehen die
finf standardisierten IEC 61131-SPS-Spra-
chen und - fur die Bewegungssteuerung —
PLCopen-Motion-Control-Funktionsbausteine
zur Verfigung. Laut Kollmorgen werden Maschinen dadurch flexibler, pra-
ziser und produktiver als zuvor und bendtigen bis zu 30 Prozent weniger
Platz und lassen sich besonders schnell auf verschiedene Anwendungen
zuschneiden. Jeder AKD PDMM (Programmable Drive Multi-Axis Master)

Edelstahimotoren sind vollstan-
dig im Hygienic Design gestal-
tet, in extrem rauer oder kor-
rosionsgefahrdeter Umgebung
einsetzbar und speziell fir den Einsatz in der Lebensmittel-, Chemie-
oder Pharmaindustrie geeignet. Die Motoren der Serie AM8000 bendti-
gen nur noch ein Motoranschlusskabel, statt der bisher Ublichen zwei.
Die sonst notwendige Feedbackleitung entfallt, da die Geberinformati-
onen digital Uber zwei Adern der Motorleitung Ubertragen werden. Die
Einkabel-Feedbacktechnologie fuhrt zu einer deutlichen Materialkosten-
ersparnis und reduziert den Montage- und Engineering-Aufwand. Tech-
nologisch basiert die Edelstahimotorserie AM8800 auf der Beckhoff-
Motorbaureihe AM8000. Sie wurde jedoch ergénzt um ein komplettes
Edelstahlgehause in AISI 316L, welches nach FDA-Richtlinien gestaltet
wurde, und eine Motorwelle aus Edelstahl.

kann bis zu acht Achsen mit Standard-AKD in 250 us koordinieren.
www.kollmorgen.com

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D18

Premium-Leitung fiir Servo-Motorenleitungen
Lapps neue Premium-Lei- e

tung Olflex Servo FD 796 CP
soll laut Hersteller gleich sie-
ben  Servo-Motorenleitungen
ersetzen koénnen. Gerade bei
schnellem  Vielfach-Positions-
wechsel soll sich die Premi-
umleitung in EnergiefUhrungs-
ketten mit einem Beschleunigungsvermégen von bis zu 50m/s?, bei
Geschwindigkeiten bis zu 5m/s und Verfahr-Weglangen bis zu 3m be-
sonders anbieten. Damit ermdglicht sie ein deutlich schnelleres und effi-
Zienteres Arbeiten als bisherige Schleppkettenleitungen. Zudem kénnten
die anteiligen Hochlauf- und Bremszeiten um bis zu 96 Prozent reduziert
werden. Trotz der hoheren Leistung soll die Leitung preislich auf dem glei-
chen Niveau wie die bisherigen Olflex-Servo-FD-Leitungen liegen.
Hannover Messe - Halle 11 - Stand C03 www.lapp.de
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Hannover Messe - Halle 9 - Stand F06 www.beckhoff.de

Steuerung fiir extreme Bedingungen
Mit der neuen Reihe AC500-XC (eXtreme
Conditions) erweitert ABB die Einsatzmdg-
lichkeiten der AC500-Steuerungen von der
Industrieautomation hin zu Applikationen in
rauer Umgebung. Die neue Reihe AC500-
XC weist einen erweiterten Temperaturbe-
reich (=30 bis +70°C) und eine hdhere Vib-
rationsfestigkeit auf (4 g RMS-Schwingungen
bis 500Hz, 2g sinusfdrmige Schwingungen
bis 500Hz) und wird héheren EMV-Anforde-
rungen gerecht (EN 61000-4-5 Storfestigkeit
gegen StoBspanungen, EN 61000-4-4 Storfestigkeit gegen schnelle transi-
ente elektrische StérgroBen/Burst). Sie ist des Weiteren weniger empfind-
lich gegentiber gefahrlichen Gasen (G3, 3C2: H2S, SO2/SO3, Cl2, NOX)
und Salznebel (EN 60068-2-52, En 600-68-11). Sie arbeitet auch noch zu-
verlassig in Hohen bis 4.000m Uber N.N.
Hannover Messe - Halle 11 - Stand A35

www.abb.com
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Servo-Inverter fiir Mehrachsanwendungen
Der fur Mehrachsanwendungen konzipierte
i700 von Lenze vereinfacht Montage, Inbe-
triebnahme und Engineering. Doppelachsen
sorgen fUr minimales Geratevolumen, und die
dynamische Motorregelung ermdglicht einen
weiten Einsatzbereich. Dank intuitiv bedien-
barer Software-Tools und einem zentralen En-
gineering-Interface lasst sich der i700 leicht
Uber Ethercat in Automatisierungsarchitektu-
ren einbinden. In Kombination mit dem Con-
troller 3200C bildet er den Kern des Lenze-
Automatisierungssystems fir Maschinen mit
zentraler Bewegungsfuhrung. Im ersten Ausbauschritt umfasst der neue
Servo-Inverter Einzel- und Doppelachsmodule flr den Leistungsbereich von
0,37 bis 15kW sowie passende Versorgungsmodule. Ein Pluspunkt ist die
einfache Verdrahtung durch Steckverbinder. Die Versorgungsmodule bend-
tigen in der Regel keine FiltermaBnahmen sowie keine DC-Sicherung.

Hannover Messe - Halle 14 - Stand H20 www.lenze.com

Elektronikschleppkettenleitung fiir hohe mechanische
Beanspruchung

Kaweflex 3333 SK-C-pur von TKD
ist ab sofort im Katalog verfUgbar.
Verglichen zum direkten Vorgan-
germodell spart sie in Sachen Ge-
wicht und AuBendurchmesser 30
Prozent. Dem Anwender beschert
das bei der populdren Elektroniklei-
tung umgesetzte ,Diét’-Programm
eine Vielzahl von Vorteilen: Das
Spektrum reicht von mehr Flexibili-
tat und hoherer Lebensdauer bei dauerndem Biegewechsel-Stress Uber
weniger Masse und groBere Packungsdichte in der Schleppkette bis zu ge-
ringeren Kosten, die durch den reduzierten Materialeinsatz ermdglicht und
Uber den Preis an den Kunden weitergegeben werden. Ermoglicht wurde
die erfolgreiche Verschlankung der bewahrten Elektronikleitung, die weiter-
hin mit einer Vielzahl unterschiedlicher Querschnitte angeboten wird, durch
eine bis ins letzte Detail durchdachte Neukonstruktion. Dabei wurde u.a.
der klassische Innenmantel gestrichen und durch eine Bebanderung er-
setzt, die deutlich dinner ausfallt. www.tkd-kabel.de

Schonende Klettkabelbinder
Insbesondere an Maschi-
nen, in Schaltschranken,
aber auch fur die Kabelbe-
festigung und Biindelung an
sich ist es wichtig, dass dies
schonend geschieht. Her-
kédmmliche Kabelbinder sind
von ihrer Beschaffenheit her
sehr hart. Kabel, die Vibrationen ausgesetzt sind, sind hierbei einem mog-
lichen Abrieb ausgesetzt, der im schlimmsten Fall zum Totalausfall der Lei-
tung flhren kann. Um Leitungen und Schlduche vor mechanischem Abrieb
zu schutzen, haben sich die Klettkabelbinder KLKB, die Icotek in verschie-
denen Langen und Breiten fUhrt, hervorragend bewahrt, da eine weiche
Seite des Binders die gebundelten Leitungen vor mechanischem Abrieb
schitzt. Aber auch bei der herkdmmlichen Kabelbindelung, z.B. Netz-
werkkabel, Druckerkabel usw. findet der Klettkabelbinder KLKB immer 6f-
ter Verwendung. Diese lassen sich hundertfach verschlieBen und wieder
offnen. Leitungen kdnnen so rasch hinzugeflgt werden, ohne den Binder
selbst zu zerstéren. Auf Wunsch ist die identische Klettbandqualitét auch
als Meterware lieferbar. www.icotek.de
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Pl

GrolBe Freihelt

HEXAPODEN

Parallelkinematische Positioniersysteme
mit 6 Freiheitsgraden.

Pl bietet ein breites Spektrum an hochprazisen parallel-
kinematischen Positioniersystemen, die fiir die verschie-
densten Anwendungen in Forschung und Industrie das
Optimum darstellen. Die Hexapoden zeichnen sich
besonders durch ihre kurze Ansprechzeit, ihre Positionier-
genauigkeit im Raum, ihre Steifigkeit und Kraft aus.

Typische Applikationen:

_I_ Photonik-Feinpositionierung
Mikromontage und -fertigung
Medizintechnik

optische Messtechnik

|
I
-
I

--
I
-

Fragen Sie uns: info@pi.ws - www.pi.ws

Physik Instrumente (Pl) GmbH & Co.KG - Telefon 07214846-0

PIEZO NANO POSITIONING
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Ethernet-Servoantriebe mit hoher Dynamik

Panasonic Electric Works bietet mit der neuen ethernetbasierten Mi-
nas-A5N-Serie sehr kompakte Servoantriebe mit hoher Dynamik an.
RTEX (Realtime Express), der schnelle Echtzeit-Ethernet BUS fir die
Automatisierung, eignet sich besonders aufgrund hoher Ubertragungs-
und Abtastraten fUr hochdynamische ein- und mehrachsige Positionier-
aufgaben wie z.B. Pick&Place-Anwendungen, Etikettiermaschinen und
Flaschenabfullanlagen. Der deterministische Zugriff auf alle Busteilneh-
mer (100Mbps Full Duplex Betrieb) wird durch Anschaltbaugruppen fiir
die Hochleistungs-SPS FP) (Sigma) realisiert, mit der bis zu 16 Achsen
angesteuert werden kdnnen. Funktionen flr manuelle und automatische
Vibrationsunterdriickung im Antriebsverstérker (Sperrfilter, Dampfungsfil-
ter) erleichtern wahrend der Inbetriebnahme die korrekten Treibereinstel-
lungen; flr die Vernetzung werden kostenglinstige Standard-Ethernet-
Kabel eingesetzt (bis 100m Lange). www.panasonic-electric-works.de

Konfigurierbare dezentrale Umrichter
Dezentrale Automatisierungsan-

wendungen stellen unterschied- -

. . -
liche Anforderungen an die ver- o -
wendeten Antrigbe. Erste Wahl ist ': 2

— auch aus Kostengrinden — je-
weils eine funktional bestmdaglich
angepasste Losung. Dies ermdg-
licht jetzt das Unternehmen Nord
mit seiner Frequenzumrichter-
Serie SK 200E, dank durchgéan-
giger Performance-Stufung und
vielfaltiger Aufristungsoptionen. Die Umrichterfamilie ist in den BaugréBen
von 1 bis 4 mit Leistungen von 0,25 bis 22kW erhdltlich. Mit verschie-
denen Gerateauspragungen lassen sich dezentrale Anwendungsbereiche
von einfacher Regelung bis hin zu komplexen Positionieraufgaben abde-
cken. Als Erweiterungsoptionen kdnnen externe Bremswiderst&nde sowie
24-V-Netzteile fUr die benétigte Steuerspannung im Stand-Alone-Betrieb
gewahlt werden. Zur Verfligung stehen auBerdem 1/0-Module, um an belie-
bigen Orten Sensor- und Aktorsignale erfassen und Ubertragen zu kdnnen,
sowie Kommunikations-Interfaces — mit und ohne I/Os — fir CANopen, De-
viceNet, Profibus, Profinet und Ethercat.
Hannover Messe - Halle 15 - Stand H21

www.nord.com

TLANT

Fortschritt und Innovation seit 1929

Standards.

termingerecht.

Servoantrieb mit integriertem Encoder
Nanotec hat eine neue Produkt-
reihe vorgestellt: BLDC-Motoren in
Schutzart IP65. Im Unterschied zu
nicht schutzklassifizierten Motoren
verfugt die Reihe ASB42 Uber ein ge-
genlber Feuchtigkeit und Staub ab-
gedichtetes Gehause und M16- bzw.
M12-Steckverbinder fur Leistung und
Drehgeber. Der dreiphasige BLDC-
Motor eignet sich durch seine hoch-
energetischen  Permanent-Magnete
fur Anwendungen, bei denen hohe Laufruhe und lange Lebensdauer gefor-
dert sind. Abhangig von der Modellvariante sind Drehnmomente von 0,5 bis
0,25NM und Drehzahlen von 4000 bis 14.000 U/min. maglich. Der ASB42
weist einen hohen Wirkungsgrad und ein starkes Beschleunigungsvermo-
gen auf. Mit dem Vier-Quadranten Motorcontroller SMCI36 kann derASB42
Uber Digital- oder Analogeingénge, RS485 oder CANopen angesteuert wer-
den. FUr die RS485-Schnittstelle stellt Nanotec eine einfach zu bedienende
Parametrisierungssoftware auf Windows-Basis namens NanoPro kostenlos
zur Verfigung. www.nanotec.de

Servomotoren-Serie mit BaugréBen bis 150mm
Groschopp erweitert seine
Reihe schwarze Panther: Zu-
satzlich zu den bisherigen
BaugroBen 48, 65 und 80
beinhaltet die Serie jetzt mit
100, 120 und 150 drei wei-
tere und deckt damit eine
noch breitere Palette von An-
wendungen ab. Hauptein-
satzgebiet der jetzt groBten Ausfihrung der Black-Panther-Antriebe ist
die Robotik. Die Servomotoren sind in dieser Dimension ausreichend
leistungsfahig, um als Hauptantrieb flir den Roboterarm zu dienen. An-
forderungen aus dieser Branche waren der Anlass, den Black Panther
auch in den groBeren Versionen zu entwickeln. Groschopp bietet alle
GroBen und Ausfuhrungen der Black-Panther-Serie mit einer Hart-Coat-
Oberflache an. Oxidation sorgt bei diesem Verfahren flr eine Verdich-
tung des Materials und damit eine glatte Oberflache. www.groschopp.de

4 - =
B
-

Partnerschaft ist unser Antrieb

Know-how, Prazision, Erfahrung: ATLANTA steht seit rund 80 Jahren flr technisch anspruchs-
volle Produkte in der Antriebs- und Getriebetechnik. Dabei bieten wir weit mehr als nur die

Planung, Konstruktion, Fertigung: Kompetenz — aus einer Hand

Wir nehmen jede Herausforderung an: In enger Partnerschaft mit unseren Kunden entwickeln
wir bedarfsgerechte Losungen. Und mit moderner Technologie sowie einer konsequenten
Qualitatssicherung fertigen wir hochwertige Komponenten und Getriebeteile — effizient, flexibel,

Zahnstangen Hubantriebe

Servowinkelgetriebe

@ ATLANTA Antriebssysteme E. Seidenspinner GmbH & Co. KG * Postfach 1161 ® D-74301 Bietigheim-Bissingen

Fon: +49(0)7142/70 01-0 ® Fax: +49(0) 7142/70 01-99 * E-Mail: info@atlantagmbh.de ® www.atlantagmbh.de

Antriebssysteme
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Universaltreiber fir Ultraschall-Piezomotoren
Physik Instrumente (Pl) bietet mit seiner PlLine-Serie Ult-
raschall-Piezomotoren flr verschiedene Leistungsklassen
an. Diese kdnnen vom Nutzer selbst in Verstelleinheiten in-
tegriert werden. FUr den Betrieb von Ultraschall-Piezomo-
toren ist eine Elektronik erforderlich, die die hochfrequente
Wechselspannung erzeugt, um piezokeramischen Aktor zu
Schwingungen anzuregen. Die universelle Treiberelektronik
C-872 ist fur das gesamte Spektrum an PILine-Antrieben
geeignet. Eine neuartige Leistungstbertragung beugt der Warmeentwicklung in der Elektronik vor und
justiert die Betriebsfrequenz optimal. Der Antrieb arbeitet so mit hdchster Effizienz. Die Ansteuerung er-
folgt Uber eine analoge Schnittstelle im Bereich zwischen +10V.

Hannover Messe - Halle 17 - Stand B56 WWW.pi.wWs

Dynamischer, eisenloser Direktantrieb vorgestellt

Lediglich 36 Milisekunden bendtigt ein ATR152 fir eine [ =
90°-Drehung. Der neue Drehtisch im Programm von A- - ——
Drive gehdrt damit zu den dynamischsten seiner Art. Mit
152mm Durchmesser und 136 mm Bauhohe ist der ATR
zudem deutlich kompakter als vergleichbare Antriebe. Die
zum Patent angemeldete Motortechnologie bendtigt kei-
nen Eisenkern. Dadurch sind aufgrund der geringeren
Masse beziehungsweise der geringeren Massetragheit dy-
namische Bewegungen mdéglich, mit denen schnelle Pro-
duktionszyklen realisiert werden. Je schneller die Bewegungen sind, desto gréBer wird bei Motoren
mit Eisenkern die zu Uberwindende Tragheit. Diese erfordert immer hohere Momente, die gewdhn-
lich Uber mehr Masse erreicht werden. Der eisenlose ATR152 ist deshalb grundsétzlich besser fir
schnelle Taktzeiten geeignet. Er erreicht eine Geschwindigkeit von 822 Umdrehungen pro Minute und
ein Dauermoment von 20,6 Nm. Dieses kann in Lastspitzen mit 61,8 Nm dreimal so hoch sein, was
einen sehr hohen Uberlastwert darstellt. www.a-drive.de

Sanftanlasser fiir Biogasanlagen optimiert
Bei Biogasanlagen wird die Biomasse Uber eine For-
derschnecke transportiert. Da Gewicht und Umfang
der Biomasse variieren, kommt es haufig zur Uber-
lastung des Motors. Abhilfe kdnnte ein digitaler Sanft-
anlasser oder Frequenzumrichter schaffen, um auto-
matisch das Drehmoment des Motors zu erhhen.
Jedoch sind solche Geréte in der Anschaffung sehr
teuer. Eine kostenoptimierte Lésung bietet Igel Elec- i !
tric an. Die analoge Sanftanlasserbaureihe ISA-B des Sendenhorster Unternehmens verfugt aufgrund
ihrer exzellenten Leistungskomponenten Uber eine hohe Uberlastkapazitat. In Kombination mit hoch-
wertigen Thyristoren nutzt Igel ein Aluminium Strangguss-Gehause, welches die entstehende Warme
optimal abfihrt. Dadurch sind die Sanftanlasser besonders gut fur den Einsatz an Forderschnecken
oder Ruhrwerken von Biogasanlagen geeignet. www.igelelektronik.de

Motion-Control-Steuerung vorgestellt

Die Motion-Control-Steuerung Movi-PLC Power von SEW-Eu-
rodrive ist flr zentral gerechnete High-End-Motion-Control-Anwen-
dungen gedacht. Sie kann als Mastermodul fir das modulare Ser-
voantriebssystem Moviaxis oder als Kompaktsteuerung mit dem
Applikationsumrichter Movidrive B verwendet werden. Durch den
eingesetzten Mikroprozessor Core2Duo von Intel lassen sich bis zu
64 Achsen in einer Millisekunde bearbeiten. Eine CFast-Speicher-
karte fur Firmware, Applikation und Anwendungsdaten ermoglicht
einfachen Geratetausch und schnellen Datenzugriff. Zur Anbindung
an Fremdsteuerungssysteme stehen Varianten mit Profibus, Profi-
net, Ethernet/IP und Modbus TCP zur Verfigung. Durch das Zuste-
cken einer zweiten CFast-Karte lasst sich das System mit Windows
7 Embedded erweitern.

Hannover Messe - Halle 15 - Stand F10

www.sew-eurodrive.de
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Unsere Verbindungs-
Iosungen - lhr Erfolg.

|E UNS AUF
D R HANNOVER MESSE:

2012
3.-27. APRIL
2HALLE 11, S TAND C03

WWW. \appka

BESUCHEN S

Als Systemanbieter sind wir in vielen
Branchen gefragt. Und das bereits seit mehr
als 50 Jahren. Zahlreiche Innovationen haben
uns stark gemacht. Mit unserem breiten
Sortiment an Verbindungssystemen und
Markenprodukten decken wir das gesamte
Spektrum der Kabel- und Verbindungstechnik
ab: von der Standardkomponente bis zum
maBgeschneiderten System. Auch fir
Ilhre Branche. Welche Systemldsung die
Basis fiir Ihren Erfolg ist, erfahren Sie auf
www.lappkabel.de

® LAPPKABEL

Ein Unternehmen der Lapp Gruppe
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Anreihbare riickspeisefahige Leistungsmodule
Die Ein- und Ruckspeiseeinheiten von
Baumdtller b maXX 5100 fur die Leis-
tungsbereiche 36 und 64 Kilowatt spei-
sen beim Bremsen anfallende Ener-
gie ins Netz zurlick. Dann mussen die
Regler nur noch den entstehenden ge-
ringflgigen Energieverlust ausgleichen.
Von den b maxX 5100 kénnen ein oder
mehrere  Leistungsmodule  versorgt
werden. Sinnvoll ist der Einsatz der an-
reihbaren, rickspeisefahigen Einheiten
b maXX 5100 beispielsweise in Hand-
lingapplikationen oder der Textil- und Verpackungsbranche. In allen
Arbeitsmaschinen mit mehreren Antrieben oder wo immer flexible Er-
weiterbarkeit gefordert ist, lassen sich die rlickspeisefahigen Einheiten
fUr Energieeinsparungen nutzen. Die b maxX 5100 realisieren eine au-
tomatische Aufsynchronisation auf die Frequenz des Versorgungsnet-

Dritte Generation Planetengetriebe
Wittenstein wird auf der Hannover Messe die
dritte Generation ihrer Planetengetriebe-Bau-
reine LP+ vorstellen. Das wirtschaftliche Multi-
talent ermdglicht jetzt den Konstrukteuren von
Zuftihrachsen und Designern von Handha-
bungsanlagen, Verpackungsanlagen sowie im
allgemeinen Maschinenbau durch Verbesse-
rungen konstruktive und wirtschaftliche Vorteile.
Durch neuen Konstruktions- und Bearbeitungs-
verfahren wurde eine deutliche Leistungssteige-
rung erreicht. Die Ubertragbaren Drehmomente
sind im Vergleich zum Industriestandard um bis
zu 75 % verbessert. Durch die Optimierung von
Verzahnungsteilen und durch eine optimierte
Zahnflankengeometrie ist das neue Getriebe deutlich leiser: die Laufgerau-
sche wurden mehr als halbiert. Dem Anwender werden mit der LP+ Gene-
ration 3 Downsizing-Optionen angeboten.

zes, woraus ein Leistungsfaktor cos () gleich Eins resultiert.
Hannover Messe - Halle 15 - Stand H41 www.baumueller.de

Leiser Diagonalliifter fiir hohen Druck
Fur Anwendungen mit hohen Anforderungen
an Luftleistung bei héherem Gegendruck
und geringem Einbauplatz bieten sich Dia-
gonallifter an. Die neuen LUfter der Se-
rie DV6300 von Ebm-Papst gehen nun
noch einen Schritt weiter. Neben verbes-
serter Fdrderleistung bieten die LUfter
mit elektronisch geregeltem S-Force-Mo-
tor Zusatzfunktionen wie Temperaturrege-
lung, aktive Motorkuhlung und Filtermonitoring
mit Signalausgabe fur den Filterwechsel. Die Lufter sind mit Durchmesser
von 172mm an der Saugseite ebenso gro3 wie die Baureihe DV6200. Auf
der Druckseite bendtigt das aerodynamisch Uberarbeitete Design 190mm
Durchmesser bei 51 mm Bautiefe. Der Volumenstrom frei blasend liegt bei
bis zu 1.100m/h3, der ausgeprégte Drucksattel bei bis zu 750 Pa. Das Be-
triebsgerausch ist mit 83,5dB(A) im hohen Druckbereich um rund 8dB(A)
im selben Arbeitspunkt leiser als bei bisherigen Ausflihrungen.

Hannover Messe - Halle 6 - Stand J24

Neuer Webguide

Mit dem WebGuide stellt
Igus ein neues Katalogkon-
zept vor. Der WebGuide ver-
knUpft Print und Online, um
Anwendern die Ubersicht zu
erleichtern und schneller zum
richtigen Produkt zu gelan-
gen. Dazu tragt nicht nur die
gréBtmogliche  Reduzierung
der Informationsvielfalt bei, sondern auch eine enge Verzahnung mit
Online-Konfiguratoren, Videos und CAD-Daten. In der Ubersichtlichen
Broschire stehen alle wichtigen Basisparameter fiir die Produktaus-
wahl zur Verfugung. Spezielle ,Quicklinks® fuhren den Nutzer direkt
online zu seinem Wunschprodukt und weiterfihrenden Informationen.
Dazu zahlen die passenden Online-Tools fUr die einfache Konfigura-
tion und zur Berechnung der Lebensdauer, Preise fur viele Produkte
und natlrlich CAD-Dateien, die ebenfalls zum Download bereit ste-
hen. Sobald das Wunschprodukt gefunden und konfiguriert ist, kann
die Bestellung unmittelbar per Mausklick ausgelost werden. Die Lie-

www.wittenstein.de

Hannover Messe - Halle 15 - Stand F31

Neue Linearmotor-Baureihe
Die selbsttragende Konstruk-
tion der Quertragerachse ver-
leihnt LMS E von KML Linear
Motion Technology bei ge-
wohnt hoher Dynamik und
Prazision eine groBe Eigenstei- !
figkeit; sie kann direkt auf un- i s

bearbeitete Maschinenrahmen montiert werden. Die in der Economy
und High-Precision Class verfugbare Baureihe LMS E besteht aus ein-
zelnen Linearmotorachsen, die fur spezielle Anwendungen mit einer
maximalen Zwischenkreisspannung von 560 VDC (optional 800 VDC)
betrieben und miteinander zu Portalkonfigurationen kombiniert wer-
den kénnen. Sowohl unterstitzt als auch freitragend ist die masseo-
ptimierte Querachse auch als Einzelachse einsetzbar. Ebenso wie die
oberflachenmontablen, liegenden Achsen fur Verfahrwege bis zu vier
Meter gestattet sie Geschwindigkeiten Uber 5 m/s und Beschleuni-
gungen jenseits von 100 m/s2. Wie alle KML-Linearantriebssysteme
verflgt die Baureihe LMS E aufgrund der integralen Konstruktion tber
eine sehr hohe Leistungsdichte, d.h. Uber eine geringe Masse bei ho-
her Vorschubkraft. www.kml-technology.com
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www.ebmpapst.com

ferzeiten fUr Standardprodukte beginnen ab 24 Stunden.
Hannover Messe - Halle 17 - Stand H04 www.igus.de/webguide

Motormodul fiir Interroll RollerDrives
Bihl+Wiedemann hat jetzt mit dem
AS-i-4E/4A  Motormodul in P67
(BWU2575) auch ein Modul zur
Steuerung von bis zu zwei Interroll
RollerDrives EC310 im Programm.
Genauso wie das groBe AS-i-3.0-
Motormodul fur Interroll und Itoh
Denki Motorrollen (BWU2478) und
das kleine AS-i 3.0 Modul fur die In-
terroll Motoren EC200 oder EC300
(BWU2398) versorgt auch dieses
bremschopperkompatible und 35V-
feste Gerat die angeschlossenen Rollen mit Hilfe einer Profilleitung mit 24V
und ermdglicht mit einer zweiten Profilleitung (AS-i) den Datenaustausch. Es
wird zur Anderung von Geschwindigkeit, Start/Stop und Drehrichtung (iber
AS-i eingesetzt. Bis zu 124 Motorrollen lassen sich mit Hilfe der Module in
einem AS-i Kreis ansteuern.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand HO1

www.hbihl-wiedemann.de

messtec drives Automation 4/2012



233333

Sensors

A
i e

KROHNE IN KURZE

Krohne gilt als weltweit flihrender Hersteller und Anbie-
ter von L&sungen fur die industrielle Prozessinstrumen-
tierung. Seit der Griindung im Jahre 1921 hat sich das
Unternehmen standig weiterentwickelt und ist heute
mit mehr als 2.700 Mitarbeitern international tatig. In
der Prozessmesstechnik verfligt Krohne Uber umfas-
sende Erfahrung — nicht nur mit Standardprodukten, - N

sondern auch mit anspruchsvollen Anwendungen, die

maBgeschneiderte Lésungen erfordern.

www.krohne.de

Mehr ab Seite 84
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Uberwachungsinstanz

Testprojekt in Indonesien: Ferniiberwachung von Grundwasserentnahmestellen

Wasser gilt als kostbares Gut, dessen

Verbrauch es zu {iberwachen gilt. Doch

welche Losung bewahrt sich im Praxistest?

Angetreten ist eine Komplettlosung fiir

Wasserzihlung mit drahtloser Dateniibertra-

gung und Ferniiberwachung der Messwerte.

84

In Schwellenlandern ist es Ublich, dass groBe
Wasserverbraucher wie Wohnanlagen, Kran-
kenhauser, Hotels oder Industriebetriebe das
bendtigte Rohwasser direkt aus Tieforun-
nen entnehmen. Diese kdnnen bis zu 300 m
tief sein und befinden sich oft direkt auf dem
Grundstlck des Verbrauchers. Das Grund-
wasser wird entweder als Betriebswasser ge-
nutzt oder als Trinkwasser aufbereitet.

Um die Entnahmestellen zu modernisieren,
rief die Stadtregierung von Jakarta ein Projekt
zur Prifung und Bewertung méglicher Losun-
gen ins Leben. Bislang wurden mechanische
Zahler an den Brunnen eingesetzt. Doch da
das Grundwasser oft einen hohen Prozent-
satz an Mineral- und Feststoffen enthalt, kam
es bei diesen Zahlern zu Verschlei und Ver-
stopfungen. Die Folge waren hohe Wartungs-
kosten und eine begrenzte Lebensdauer.

Im Rahmen der Modernisierung sollten
die alten Zahler gegen Gerate getauscht wer-
den, zu dessen Eigenschaften Robustheit,
VerschleiBfestigkeit und geringer Wartungs-

bedarf zéhlten. Zudem sollten die Fernlber-
tragung der Messwerte moglich und Alarm-
funktionen enthalten sein. Um die Kosten fur
die Installation vor Ort mdglichst gering zu
halten, sollte die neue L6sung energieautark
sein und die Zahler mussen ohne zusétzliche
Verlegearbeiten in den vorhandenen Rohrlei-
tungen installiert werden kénnen. Ziel war es,
trotz unterschiedlicher Durchfluss- und Ein-
baubedingungen die Inbetriebnahme, Konfi-
guration und den Betrieb der Gerate an allen
Messstellen einfach und benutzerfreundlich
zu gestalten. Teil des Projekts war zudem
eine Losung fur die FernUberwachung der
Messstellen. Der Schwerpunkt lag dabei auf
der Ubertragungssicherheit sowie einer be-
nutzerfreundlichen Darstellung und Auswer-
tung der Werte in der Leitstelle des Kunden.

Wasserzahler im Praxistest

Krohne erflllte als einziger Anbieter die ge-
stellten Anforderungen und flihrte 2010 eine
Testinstallation durch. Getestet wurde eine

messtec drives Automation 4/2012



,Eine echte Alternative zu Ultraschall
ZU einem erstaunlich gunstigen Preis.”

Technik mit Weitblick: Radar-Flllstandmessung speziell fir den Bereich Wasser und Abwasser.

Der neue Radarsensor VEGAPULS WL 61 ist ideal fur alle Anwendungen zur Pegel-, Fillstand und
Durchflussmessung bei der Wasseraufbereitung und der Abwasserbehandlung. Unbeeindruckt von
Witterungseinflissen oder Schaum auf der Wasseroberflache ermdglicht die Radartechnik eine prazise
Erfassung der Wasserpegel und sorgt so flur zuverlassige Messdaten und einen wartungsfreien Betrieb.

www.vega.com/innovation

IFAT)
ENTSORGA Ha“e A5’ Stand 227/326

Auf lange Sicht
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Schematische Darstellung der
Test-Installation

Messstellen:

1 Hotel, Std-Jakarta

2 Wohnanlage, Nord-Jakarta
3 Krankenhaus, Nord-Jakarta
4 Fabrikanlage, Ost-Jakarta

5 Golfplatz, Ost-Jakarta

Ferniiberwachung:

6 Leitstelle der Stadtregierung mit PC-Win-
Arbeitsplatz und Zugriff auf WebKGA

7 Buro der Stadtregierung mit Zugriff auf
WebKGA

8 Mobiltelefon eines Wartungstechnikers

Komplettldésung mit autonomen Wasserzéh-
lern und drahtloser Datentbertragung so-
wie zwei FernUberwachungssystemen. Das
Bedienpersonal wurde vor Ort von zwei
Krohne-Technikern geschult. Fur die lokalen
Messungen wurden flnf batteriebetriebene
magnetisch-induktive Wasserzahler Waterflux
3070 C (DN50 bis DN80) mit ebenfalls bat-
teriebetriebenen KGA42-GSM-Antennen an
funf zufallig ausgewahlten Brunnen installiert
und manipulationssicher versiegelt.

Die Wasserzahler sind aufgrund ihrer Kon-
struktion unempfindlich gegentber Durch-
fluss- oder Installationsbedingungen. Der
rechteckige Querschnitt des Messrohrs er-
moglicht eine genaue Messung sowohl ho-
her als auch geringer Durchfliisse. Es werden
keine geraden Ein- und Auslaufstrecken oder
Strdmungsgleichrichter bendtigt. Der durch
die Einschnirung entstehende Druckverlust
ist vernachlassigbar gering und es befinden
sich keine beweglichen Teile oder Einbauten
im Messrohr, die Verschlei ausgesetzt oder
wartungsaufwandig sind. Alle funf Wasser-
zahler wurden mit je zwei integrierten Batte-
rien ausgestattet, die je nach Umgebungs-
temperatur und Haufigkeit der Messungen
die Zahler bis zu 15 Jahre lang mit Energie
versorgen.

Ferniiberwachung:
Welche Losung ist die richtige?
Fir die Fernlbertragung der Messwerte
wurde an jedem Wasserzahler eine KGA42-
GSM-Antenne angeschlossen. Zwecks Zu-
gang zum lokalen GSM-Netz stellte der
Kunde pro Antenne eine SIM-Karte be-
reit. Die Gerate sind mit programmierbaren
Alarmfunktionen ausgestattet. Das heif3t die
KGA42-Antennen senden eine Alarmmeldung
an die eingestellte Telefonnummer, sobald die
voreingestellten Grenzwerte erreicht sind. Im
Falle eines Netzwerkausfalls speichern sie die
Werte auch Uber mehrere Wochen.

Fir die Ferntberwachung der Messwerte
stellte Krohne zwei Losungen zum Test be-

GSM
(GPRS) 5

GSM
2 (GPRS)
GSM
(SMS)
GSM
Network p—
.
6 Internet
Server

reit: PC Win und WebKGA. Bei PC Win han-
delt es sich um ein Mini-Scada-System, das
in einem lokalen Computer zusammen mit ei-
nem GSM-Modem installiert wird, fUr das eine
weitere SIM-Karte flir den Zugang zum GSM-
Netz notwendig ist. Ein mit PC Win ausge-
statteter PC-Arbeitsplatz kann bis zu 250
Messstellen/Antennen tGberwachen.

WebKGA ist eine server-basierte Losung,
die von Krohne in einer Server-Infrastruktur
mit direktem Anschluss an das GSM-Netz in-
stalliert wird. Der Zugang erfolgt Uber einen
beliebigen Internet-Browser mit Benutzer-
name und Passwort, vergleichbar mit einem
E-Mail-Konto. Weder zusétzliche Hardware
noch spezifische Kenntnisse sind notwendig.
Zudem kann der WebKGA-Server eine un-
begrenzte Anzahl von Messstellen/Antennen
Uberwachen.

FUr einen direkten Vergleich beider Sys-
teme in einer Leitstelle wurden zwei der funf
Entnahmestellen auf die Uberwachung mit
PC Win und die anderen mit WebKGA ein-
gestellt. PC Win wurde auf einem lokalen PC
installiert, ein anderer PC mit Internet-An-
schluss wurde mit dem WebKGA-Server ver-
bunden. Ein dritter PC in einem weiteren Blro
diente dazu, den Zugang zum Web-Server
von verschiedenen Standorten zu prifen.

Wahrend der ersten Tests kam es an kei-
ner der Messstellen zu Problemen beim Ein-
bau der Wasserzahler oder der GSM-Anten-
nen. Bei den Feldversuchen wurden unter
anderem das Ansprechverhalten der Zahler
auf Durchflussénderungen und die Alarmfunk-
tionen geprift. Die Mitarbeiter in der Leitstelle
waren nach kurzer Einarbeitungszeit in der
Lage, beide Fernlberwachungssysteme zu
bedienen. AuBer den Messwerten kénnen da-
mit auch Trendanalysen, Gesamtverbrauch,
durchschnittlicher Durchfluss, Nachtdurch-
fluss oder Durchfllisse zu individuell vorgege-
benen Zeiten etc. angezeigt werden. Beide
Lésungen liefern zuséatzliche Informationen
Uber den Zustand der einzelnen Messstellen,
zum Beispiel werden der Batteriestand und

die Notwendigkeit eines Batteriewechsels fur
Wasserzahler und Antenne angezeigt.

Neben der Bedienung wurden Installati-
onsaufwand und Datensicherheit der Fern-
Uberwachung beurteilt:

m Installation: FUr die Implementierung von
PC Win musste neben der Software das
GSM-Modem vor Ort installiert werden. Da
ein Internet-Anschluss und ein standardma-
Biger Internet-Browser zur Verfligung stan-
den, war fir WebKGA vor Ort kein Installati-
onsaufwand nétig.
Sicherheit bei der DatenlUbertragung: Bei
PC Win werden die GSM-Antennen konfi-
guriert, um die Messwerte per SMS zu sen-
den. Bei WebKGA erfolgt die Ubertragung
Uber GPRS. Bei GPRS muss der Empfan-
ger dem Sender antworten, bevor die Da-
ten Ubertragen werden: Die Antenne sendet
die Daten erst, nachdem das empfangende
Gerat die Betriebsbereitschaft bestatigt hat.
m Sicherheit bei der Datenspeicherung: Bei
PC Win werden die eingehenden Daten lo-
kal gespeichert.

Sollte der PC abstirzen oder ein Virus die
Festplatte beschadigen, gehen die Daten ver-
loren. Bei WebKGA werden die eingehenden
Daten in einer gesicherten Server-Infrastruk-
tur mit Festplattenspiegelung gespeichert,
wodurch das Risiko eines Datenverlustes ver-
mieden wird.

Autor
Michael Rumpf,
Branchenmanager Wasser/Abwasser
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In 70 Prozent der 675 Anlagen, die in der Le-
bensmittel- und Getrankeindustrie im Einsatz
sind, wird das Wasser fir die indirekte Einlei-
tung aufbereitet. Die anderen 30 Prozent klaren
das Wasser so, dass es als Vorfluter direkt in

Tra n S a re n te KO Ste n einen Fluss, Bach oder See eingeleitet werden
kann. Welche Art Anlage betrieben wird, hangt

neben der BetriebsgroBe von der Zusammen-

1 i s setzung des Abwassers und dem Betriebss-
be | tru be n G ewaSS e rn tandort ab. Es ist bekannt, dass die tatsachlich
anfallende Abwassermenge niedriger ist als der

- ) Frischwasserverbrauch. Denn viele thermische
Messtechnik in Klar- und Aufbereitungsanlagen Prozessschritte reduzieren durch Verdampfen
Senkt KOSten fur Abwasser oder Verdunstung die eingesetzte Frischwas-
sermenge. Hinzu kommen Messungenauigkei-
ten von bis zu +£8 Prozent bei mechanischen
Wasseruhren. Folglich sind die Abwasserge-
bUhren, die pauschal Uber den Frischwasser-
verbrauch abgerechnet werden, zu hoch.

Bereits im Prozess lasst sich durch Mess-
technik beim Ausschieben von Produkt mit
Wasser durch eine exakte Feststellung des
PhasenUbergangs das Abwasseraufkommen
reduzieren. Manchmal wird dieser vom Anla-
genbediener an einem Schauglas in der Rohr-
leitung oder durch eine fest vorgegebene Zeit-
konstante in der Steuerung ermittelt. Mit einer
Leitfahigkeitsmessung lasst sich in vielen An-
wendungen dieser Schritt automatisieren.

Ist eine Phasentrennung aufgrund zu ahnli-
cher Leitfahigkeitswerte nicht moglich, so bie-
ten die Messsysteme Liquiphant M Dichte mit
dem Dichterechner FML621 oder der glas-
freie und CIP-/SIP-fahige Tribungssensor OU-
SAF11 mit dem Memograph CVM40 weitere
Moglichkeiten. Das letztgenannte Trlbungs-
messsystem zeigt auch Milchproduktverluste
im Abwasserzulauf an, wie sie durch zu frih be-
gonnene Reinigungsschritte am Tankwagen in
der Milchannahme oder an anderen Produkti-
onsbehéaltern auftreten kdnnen.
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sung des anfallenden Abwassers. Das magne-
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Probenahme und Messung vor Ort:
Die Messstation CE4 registriert
und misst die Parameter pH,

Temperatur, Leitfahigkeit, geloster
Sauerstoff und Triibung. » — - S
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ACHEMA Frankfurt vom 18.—22. Juni - Halle 11.1 - Stand E3

tisch-induktive  Durchflussmess-
gerat Promag P ist dafir geeignet,
um die verbrauchte Frischwas-
sermenge wie auch das Abwas-
ser zu erfassen. Soll das Abwas-
ser im Labor untersucht werden,
Ubernehmen Probenehmer die
automatische Sammlung der Ab-
wasserproben — zeit- oder ereig-
nisgesteuert. Wichtig ist, die Pro-
ben bis zur Untersuchung gekahlit
aufzubewahren. Vom portablen
Gerat Liquiport 2010 Uber stati-
ondre Losungen, wie die Liqui-
station CSF48, bis hin zur Mess-
station CE4, die zusatzlich zur
Probenahme auch vor Ort misst,
konnen alle Anforderungen der
Uberwachung entsprechend ab-
gedeckt werden.

Durch die Vor-Ort-Messung in
einer Messstation oder einer Ein-
zelmessstelle kann der Anwender
die Parameter pH, Temperatur,
Leitfahigkeit, geloster Sauerstoff,
Trdbung, Nitrat, SAK (spektraler
Absorptionskoeffizient) und Chlo-
rid erfassen. Zur Uberwachung
der Nahrstoffe Ammonium und
Phosphat haben sich die Ana-
lysatoren Stamolys CA71 be-

Prozessmesstechnik

Alles aus einer Hand?
Prazise MSR-Technik
von AFRISO!

]

A

www.afriso.de/prozesse

{4

AFRISO

EURO-INDEX

Vivil betraute Endress+Hauser im Zuge einer ModernisierungsmaBnahme mit der Automatisierung seiner
Durchlaufneutralisationsanlage. Als Indirekteinleiter muss der Hersteller den pH-Wert des mit durchschnittlich
20 m%/h anfallenden Abwassers von 2,8 bis 8 auf pH 6,5 bis 10 anheben. Die Anlage besteht aus folgenden
Komponenten (Automatisierungsschema s. Abb.):
= Neutralisationsbecken mit Rihrwerk,

= pH- und Fullstandmessung,

m Dosierpumpe mit zwei Lauge-Vorratsbehaltern,
m Schaltschrank mit SPS und Bedienpanel,

m Bildschirmschreiber,

m Durchflussmessung im Auslauf.

Das saure Abwasser aus der
Produktion wird in das Neutrali-
sationsbecken geleitet. Gleich-
zeitig flieBt bereits neutralisiertes
Wasser Uber einen Uberlauf aus
dem Tank ins &ffentliche Kanal-
netz. Die SPS reguliert durch eine
pH-Messung die Dosierung der
zur Neutralisation erforderlichen
Laugemenge. Das Ruhrwerk
sorgt fur die Durchmischung des
zulaufenden Abwassers. Im Ab-
lauf wird die Menge, Temperatur
und der pH-Wert des eingeleite-
ten Abwassers Uber den Bild-
schirmschreiber Memograph M
ruckverfolgbar dokumentiert.

wahrt, die in einer automatisch
entnommenen und aufbereiteten
Probe durch Reagenzienzugabe
den betreffenden Nahrstoffgehalt
nach Farbreaktion photometrisch
auswerten. Die Summenpara-
meter CSB (Chemischer Sauer-
stoffoedarf), BSB (Biologischer
Sauerstoffbedarf) und TOC (To-
tal Organic Carbon) hingegen
kénnen reagenzienfrei durch die
UV/VIS-Spektrometer-Systeme
STIP-scan erfasst werden. So-
mit kann eine Frachtermittlung
Itickenlos online erfolgen, bezahit
werden muss nur die tatsachlich
eingeleitete Fracht.

Abwasser neutralisieren,
Kosten senken

Da in fast allen Bereichen der
Lebensmittel- und Getrankein-
dustrie die Reinigung in einem
ClIP-Prozess geschieht, fallen
entsprechend saure oder alka-
lische Abwasser an, die vor der
Einleitung neutralisiert werden
mussen. Endress+Hauser bie-
tet hierzu Lésungen an, die das
Engineering (Pflichtenheft, Ver-
fahren, Hard-/Software), den
Anlagenbau (Behalter, Pumpen,
Ventile), die Messtechnik sowie
den Schaltschrankbau mit Steu-
erung, Visualisierung und Re-

gistrierung beinhalten. Komplet-
tiert werden diese Pakete durch
Dienstleistungsangebote fur In-
betriebnahme und Schulung des
Bedienpersonals. Abwasserneu-
tralisationsanlagen untergliedern
sich typischerweise in drei Be-
reiche: Stapeltank, Neutralisati-
onstank, Vorratstanks mit Séure
und Lauge. Anfallende Abwésser
werden in einem Stapelbehalter
gesammelt, der mit einem Ruhr-
werk, einer Fullstands- und pH-
Messeinrichtung versehen ist.
Eine frequenzgesteuerte Pumpe
reguliert die Zuflhrung zum Neu-
tralisationstank, die Forderleis-
tung wird durch den Hohenstand
und pH-Wert im Stapeltank be-
stimmt. Auch der Neutralisati-
onstank ist mit einem RUhrwerk,
Full-, Grenzstand- und pH-Mes-
sung ausgestattet. Die zur Neu-
tralisierung entsprechend ermit-
telten Mengen an Saure oder
Lauge werden Uber Dosierpum-
pen zugefihrt. Die Steuerung
berlcksichtigt  entsprechende
Anlagenzustande wie Produkti-
onsstillstand und Urlaubs- oder
Wochenendzeiten.

Will man die Abwasserkosten
durch Féallung oder Reduzierung
von Schadstoffen weiter senken,

so sind diese Anlagen entspre-
chend erweiterungsfahig.

Wenn man durch Transpa-
renz der Abwassermengen und
-zusammensetzung die Kos-
ten Uberschaubar gestaltet hat,
empfiehlt es sich, die Messstel-
len regelmaBig zu warten. Hierzu
bietet Endress+Hauser Service-
Dienstleistungen an: Von der
pH-Messung Uber die Durch-
flussmessstelle bis hin zum Ana-
lysator, mit regelméBigem Ersatz
der Verbrauchsmaterialien, kann
ein entsprechender Wartungs-
vertrag abgeschlossen werden.
Somit sind auch die Instandhal-
tungskosten transparent und
budgetierbar zu gestalten.

Autor
Tim Schrodt, Branchenmanager
Lebensmittel, Endress+Hauser

Hannover Messe
Halle 11 - Stand C39

Endress+Hauser Messtechnik
GmbH & Co. KG,

Weil am Rhein

Tel.: +49 7621 975 01
www.endress.de
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Nur guc
nicht an

Naherungssensoren gibt es in verschiedenen
Varianten — kapazitiv, induktiv, magnetisch,
optisch, um nur eine Auswahl zu nennen.
Ebenso vielfltig sind die Ansétze unserer vier
Experten fiir die Weiterentwicklung dieser

Sensoren.

Laut Definition sind Naherungsschalter Sen-
soren, die zum Beispiel die Position eines
Werkstuckes bestimmen, ohne dieses zu be-
rihren. Doch was nach einfach aufgebau-
ter Technik klingt, steht heute fur hochent-
wickelte Elektronikbaugruppen. So liegt die
Vermutung nahe, dass sich dies im Preis wi-
derspiegelt. Eines besseren belehrt uns San-
der Makkinga, Produktmanager Positions-
und Naherungssensoren bei Turck: ,Bei
induktiven Sensoren geht es heute mehr und
mehr um maximale Schaltabstande und mi-
nimale Preise — zwei Forderungen, die nur
schwer miteinander zu vereinen sind. Da-
her besteht die Herausforderung flr Serien-
produkte darin, mit durchdachten Standard-
I6sungen fir mdglichst viele verschiedene
Anwendungen ein optimales Preis-Leistungs-
Verhaltnis bieten zu kénnen.“ Das Grundkon-
zept der Sensoren ist ausgereift, die Weiter-
entwicklung hingegen noch in vollem Gange.
Den Preis haben hierbei alle Hersteller im Hin-
terkopf. Gemein haben alle Anbieter auch, ei-
nen moglichst maximalen Schaltabstand zu
realisieren. Doch dann trennen sich die Wege.

Auf die Entwicklung von N&herungsschal-
tern mit einem erweiterten Temperaturbereich

messtec drives Automation 4/2012

konzentriert sich beispielsweise IPF Electro-
nic. ,Unsere Hochtemperatursensoren mit
komplett integrierter Elektronik eignen sich
fUr dauerhafte Umgebungstemperaturen bis
180°C. Wenn man solche Systeme in einen
Sensorkopf, der sich im HeiBbereich befin-
den darf, und einen externen Nachschaltver-
starker auftrennt, der in einer Umgebung mit
Raumtemperatur installiert wird, erreicht man
sogar einen Temperaturbereich fur den Kopf
bis 230°C*, erganzt Christian Fiebach, Assis-
tent der Geschéftsleitung bei IPF Electronic.

Dass Naherungssensoren haufig im rauen
industriellen Umfeld eingesetzt werden, greift
auch Balluff bei seinen Entwicklungen auf.
»Schwerpunkte liegen bei uns in der Integra-
tion und Kombination von Eigenschaften wie
erweiterte Schaltabstdnde ohne Reduktions-
faktor, SchweiBfeldfestigkeit oder auch Steel-
face. Zudem erfordern Sonderanwendungen
immer wieder neue Technologien, welche
neben controller-basierter Elektronik und |10-
Link-Technologie vielfach  Miniaturisierung
und eine robuste Gehausetechnologie sind*,
so Jens-Birger Tscheulin, Produktmanager
Objekterkennung bei Balluff.

Contrinex setzt, wie auch andere namhafte
Hersteller, im Bereich induktive Naherungs-
schalter auf Gerate mit ASIC. ,Viele Funkti-
onen sowie Betriebsparameter kénnen so-
mit in das Gerat hineinprogrammiert werden.
Auf diese Weise lasst sich die Performance
der Gerate bei einem Maximum an Flexibili-
tat in der Typenvielfalt steigern®, erklart Nor-
bert Matthes, Produktmanager Geschéaftsfeld
Sensorik Deutschland von Contrinex. ,Zudem
begegnen wir mit ASIC-bestlckten Geréten
der Forderung nach mehr Performance zu at-
traktiven Preisen.”

B8 8 SENSORS '
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Turck wiederum ,macht’s einfach und an-
wendungssicher” und legt das Augenmerk
auf das Design. ,Neben den technischen Fea-
tures wie Faktor 1 fir Metalle, Magnetfeldfes-
tigkeit und erweiterten Temperaturbereichen
konzentrieren sich unsere Entwickler vor al-
lem auf die Einbaubedingungen. Diese wer-
den grundséatzlich so einfach gehalten, dass
sich Anwendungsfehler quasi ausschlieBen®,
erlautert Sander Makkinga. ,So kénnen zum
Beispiel nicht-blndige quaderférmige Sen-
soren vollblndig eingebaut werden. Diese
von Marktbegleitern unerreichte Eigenschaft
bietet komplett neue Freiheiten wahrend der
Konstruktion und bringt erhebliche Einspa-
rungen bei der Ersatzteilversorgung.” Doch
so unterschiedlich die Entwicklungsschwer-
punkte auch sein mdgen, in einem Punkt l&uft
alles zusammen: dem Preis. Denn was nitzt
die beste Technik, wenn sie unbezahlbar ist.

Autorin
Anke Grytzka,
Chefredakteurin messtec drives Automation
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Bedenkenlos abtauchen

Zuverlassige Aufbereitung von Brauch- und Abwasser

Fiir die Wasseraufbereitung und Abwasserbehandlung kommen meist Chemikalien zum

Einsatz, die bedarfsgerecht dosiert werden miissen. Online-Sensorik mit optimiertem

Membran-Elektrolytsystem ermdoglicht die geregelte Dosierung, indem sie reproduzierbare,

storungsfreie und zuverldssige Messungen in belastetem Wasser sicherstellt.

In Zeiten zunehmender Umweltverschmut-
zung und einer stetig wachsenden Weltbe-
vOlkerung wird die Bedeutung sauberen Was-
sers immer wichtiger. Dazu zahlt nicht nur die
Gewinnung sauberen und keimfreien Trink-
wassers, sondern auch die effiziente Aufbe-
reitung von Brauch-, Kihl- und Abwasser. So
kann beispielsweise Brauchwasser aus der
Industrie aufbereitet und fUr innerbetriebliche
Anwendungen wiederverwendet werden, so-
dass die Menge an benétigtem Frischwas-
ser und die Ausleitung von belastetem Ab-
wasser auf ein Minimum reduziert wird. Eine
wirkungsvolle Konditionierung von Kihlwas-
ser hilft, sowohl den Wasser- als auch den
Energieverbrauch der Kihlanlagen zu redu-
zieren. Denn eine optimale Kuhlwasserauf-
bereitung schutzt die Komponenten der An-
lage vor Korrosion, Kalkabscheidungen und
Biofimbewuchs und vermeidet so Energie-
verluste durch eine reduzierte Warmetausch-
wirkung. Insbesondere Biofime verursachen
hohe Warmetbergangswiderstande und kon-
nen durch eine effektive Desinfektion des
KUhlwassers vermieden werden. Damit kann
auch die biologische Kontamination des Was-
sers und die Emission von aerosolgetragenen
Mikroorganismen wie zum Beispiel Legionel-
len aus offenen Kuhlkreislaufen vermieden
werden.

Vollautomatisierte Wasseraufbereitung

Eine optimale Wasseraufbereitung ist nur
dann zuverlassig gewahrleistet, wenn ein ge-
schlossener Regelkreis verwendet wird, des-
sen Einzelkomponenten perfekt aufeinander
abgestimmt sind. Online-Sensorik kombiniert
mit einer entsprechenden Mess-, Regel- und
Dosiertechnik sorgt flr eine rechtzeitige, be-
darfsgerechte und exakte Dosierung der be-
nétigten Chemikalien. Vereinfacht besteht der
geschlossene Regelkreis aus einer Dosier-
pumpe, welche die Chemikalie dosiert, einem

Sensor, der die Chemikalie in Echtzeit misst,
und einem Regler, der die Soll/Ist-Werte ver-
gleicht. Durch den geringen Chemikalienver-
brauch dieser vollautomatisierten Wasserauf-
bereitung werden bei gleichzeitig gesicherter
Wirksamkeit der Biozide Ressourcen und
Umwelt geschont. Eine Uberdosierung der
Chemikalien wird vermieden, die Schadstoff-
belastung des Abwassers minimiert.

Die chemische Desinfektion von Was-
ser erfolgt vor allem durch oxidative Biozide.
Dazu gehdren neben herkdmmlichen Chlor-
praparaten auch Chlordioxid, Wasserstoffper-
oxid und BCDMH (1-Brom-3-Chlor-5.5-Di-
metyl-Hydantoin) als organischer Chlor- und
Bromabspalter. Fur eine zuverlassige Mess-
wertaufnahme dieser Desinfektionsmittel in
belastetern Wasser entwickelte Prominent re-
sistente Online-Sensoren aus der Dulcotest-
Reihe fur freies Chlor und freies Brom (CBR1),
fir Brom, BCDMH und Gesamtchlor (BCR1),
fr Chlordioxid (CDR1) und fur Wasserstoff-
peroxid (PER1). Die neuen Sensoren sind ge-
gen gangige Chemikalien, die zur Wasser-
konditionierung eingesetzt werden, resistent.
lhre Messung wird durch die im Wasser ge-
I6sten und ungeldsten Schmutzstoffe nicht
beeintrachtigt und sie weisen eine hohe Tole-
ranz gegenuber Biofilm und anderen Belagen
auf. Zudem zeigen die Sensoren keine Sto-
rung bei pH-Werten >7.

Das Messprinzip der Sensoren basiert
auf der elektrochemisch-amperometrischen
Methode unter Verwendung zweier in Elek-
trolyt getauchter Elektroden. Die empfindli-
chen Messelektroden sind durch eine Mem-
bran vor dem Messmedium geschutzt. Diese
Membran ist nahezu undurchlassig fur alle
storenden geldsten und ungeldsten Wasser-
bestandteile, weitgehend nur die zu messen-
den Chemikalien kdnnen durchtreten. Die
Sensorstandzeiten selbst in Medien mit bio-
logischer Aktivitat sind deutlich erhoht, der
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Die Dulcotest-Messzelle BCR misst freies und gebundenes
Brom aus BCDMH in Kiihlwasser sowie leicht verschmutztem
Brauch- und Abwasser.

Wartungsaufwand folglich deutlich reduziert. Der
Temperatureinfluss auf den Messwert wird durch
eine im Sensorkopf enthaltene Temperaturmessung
kompensiert. Uber eine 2-Draht-Technik wird das
Sensorsignal als stérsicheres 4-20mA-Ausgangs-
signal Ubertragen und der Sensor versorgt. Alle
hier vorgestellten Sensoren kénnen im Bypass zur
Hauptleitung mit einem Gegendruck bis zu 1,0bar
(CDR1-Sensor: 3,0bar) Uber das 4-20mA-Signal in
die meisten Prominent-Regler integriert werden.

Membranbedeckter Sensor misst bei

pH-Werten von 5,0 bis 9,5

Das weltweit bedeutendste Desinfektionsmittel von
Wasser ist Chlor. Bekannt ist es vor allem aus dem
Trinkwasser- und Schwimmbadbereich. Es wird je-
doch auch zur Aufbereitung von Kuahl-, Brauch- und
Abwasser verwendet. Der Sensor CBR1 ist laut Un-
ternehmen der weltweit einzige membranbedeckte
Sensor, mit dem auch in belasteten Wassern zu-
verlassig freies Chlor bei pH-Werten von 5,0 bis 9,5
und Temperaturen von 5 bis 45°C gemessen wer-
den kann, ohne dass es dabei zu einer signifikanten
Querempfindlichkeit gegenlber gebundenem Chlor
kommt. Zudem kann mit dem Sensor die Konzent-
ration von freiem und gebundenem Brom gemessen
werden. Der Sensor BRC1 misst freies und gebun-
denes Brom aus BCDMH in Kihlwasser sowie leicht
verschmutztem Brauch- und Abwasser. Auch hier
kann in einem pH-Wert-Bereich von 5,0 bis 9,5 und
bei Temperaturen von 5 bis 45°C gemessen wer-
den. Die verwendeten Membranen sind in Bezug
auf PorengroBe und Material fr die vorliegenden
Applikationen optimiert. Durch die Membran austre-
tendes Elektrolyt vermindert die Biofilmbildung und
somit eine Verblockung der Membran.

Applikationsoptimierte

Chlordioxid-Messung

Chlordioxid gewinnt bei der Desinfektion von zum
Beispiel Trinkwasser zunehmend an Bedeutung. Es
wirkt starker und ist vom pH-Wert des Wassers im
Gegensatz zu herkdmmlichen Chlorpraparaten un-
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Die Dulcotest-Messzelle CDR1 CAN misst die Chlordioxid-
Konzentration bei Temperaturen von 1 bis 55 °C und in einem
pH-Wert-Bereich von 1,0 bis 10,0.

abhangig. Zudem baut es im Gegensatz zu Chlor
Biofilme in Leitungen und Rohren ab. Der Sensor
CDR1 misst die Chlordioxid-Konzentration in belas-
tetem Brauch- und Prozesswasser, in Kihlwasser
und leicht belastetem Abwasser. Gemessen werden
kann bei Temperaturen von 1 bis 55°C und in einem
pH-Wert-Bereich von 1,0 bis 10,0. Fir alle drei Sen-
soren sind Varianten flr die Messbereiche 0,01 bis
0,5mg/l, 0,02 bis 2,0mg/l und 0,1 bis 10.0mg/I er-
haltlich. Bei diesem Sensortyp kann eine porenlose
Membran verwendet werden, die die Elektroden vor
weitgehend allen im Wasser vorliegenden, geldsten
und ungelosten Bestandteilen schitzt.

Aufgrund seiner vollstandigen biologischen Ab-
baubarkeit wird auch Wasserstoffperoxid haufig
als oxidatives Desinfektionsmittel in der Wasserauf-
bereitung und Produktion verwendet. Der Sensor
PER1 misst die Wasserstoffperoxid-Konzentration in
belasteten Abwéassern und Prozessmedien aus der
Produktion. Verfligbar sind Standardversionen flr
die Messbereiche 0,5 bis 50mg/l, 2,0 bis 200mg/I
und 20 bis 2.000 mg/I. Darliber hinaus kénnen Son-
dervarianten mit hoheren Messbereichen bis ma-
ximal 100.000ppm angeboten werden: Hier wird
wie auch beim Chlordioxid-Sensor CDR1 eine po-
renlose Membran eingesetzt, die die Elektroden vor
weitgehend allen im Wasser vorliegenden geldsten
und ungeldsten Bestandteilen schitzt.

Autor
Thomas Winkler, Produktmanager Sensoren
bei Prominent Dosiertechnik
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Undichte Stellen ausfindig machen

Zahlerfernauslesung und Leckage-Management per Internet

Trinkwasser ist kostbar. Zu kostbar, um es iiber Leckagen in bestehenden Netzen entweichen zu lassen. Doch héufig liegen Teile der

Wasserversorgungsinfrastruktur abgelegen, sodass Leckagen schwierig zu finden sind. Ein neuer Durchflussmesser ldst das Problem,

indem er Messdaten von entfernten Standorten (iber das Internet direkt zum Kunden iibertragt.

Der weltweite Wasserverbrauch hat sich in den
vergangenen 100 Jahren versechsfacht. Glo-
bal betrachtet ist die Verflgbarkeit von Trink-
wasser pro Kopf unzureichend und nimmt
weiter ab. Vor diesem Hintergrund erscheinen
die Leckage-Verluste von 10 bis 30 Prozent in
vielen Wassernetzen in einem anderen Licht.
Bisher mussten Wasserversorger bei Wasser-
zahlern mit einer Genauigkeit von +2 Prozent
vorliebnehmen. Der Aquamaster von ABB bie-
tet eine Genauigkeit von +0,5 Prozent. Bei
Rohrnennweiten > DN100 (4") kann sich der
Durchflussmesser durch die prazise Messung
und Abrechnung schnell bezahlt machen. Die
Mdéglichkeit flr eine genauere Abrechnung er-
gibt sich aus den minimalen Durchflissen, die
von einem magnetisch-induktiven Messge-
rat gemessen werden kdénnen. So misst der
Aquamaster auch vorher nicht erfassbare mi-
nimale Durchflisse wéhrend der Nacht.

Im Hinblick auf die Spannungsversorgung
ist ein hohes MaB3 an Flexibilitdt gegeben.
Denn der Aquamaster 3 kann optional direkt
mit Windgebern oder Solarpanels betrieben

92

werden. Herkdmmliche Batterie- und netzbe-
triebene Einheiten sind ebenfalls erhéltlich. Fur
den Fall der Falle ist eine 21-tagige Pufferung
der Versorgung standardmaBig vorhanden.

Ein eindeutiges Indiz: Druckverlust

Die Aquamaster-Familie bietet die Moglich-
keit, Durchfluss- und Druckwerte mit einer
Aufzeichnungsrate von 15 Minuten aufzu-
zeichnen. Durch die digitale Verbindung zwi-
schen Durchflussmessung und Datenlogger
koénnen hochauflésende Daten mit Aufzeich-
nungsraten erfasst werden, was mit her-
kédmmlichen Lésungen nicht mdglich ist. Bei
externen Datenloggern werden Impulsstro-
mungen zwar Uber das Aufzeichnungsinter-
vall hinweg erfasst, doch aufgrund der obe-
ren Frequenzgrenze des Durchflussmessers
kann nur eine begrenzte Anzahl von Impul-
sen gezahlt werden. Somit sind bei Messge-
raten mit einer hohen Messdynamik Mess-
beziehungsweise Quantisierungsfehler von
+10 Prozent und mehr keine Seltenheit. Bei
den Aquamaster-Geraten treten diese Fehler

nicht auf. Zudem bieten die Durchflussmesser
einen zweiten Kanal fur die Datenaufzeich-
nung mit hoher Auflésung bei Intervallen von
bis zu 15 Sekunden. Dies ist wichtig, um tran-
siente Strdmungen bei der Bezirksmessung
von Versorgungsnetzen erfassen zu kénnen.
Die Bezirksmessung ist ein gangiges Ver-
fahren, um Wasserverluste innerhalb eines
Verteilungssystems zu lokalisieren. Vorausset-
zung hierflr ist die Einteilung des Netzes in Zo-
nen, bei denen das Wasser durch SchlieBen
aller Ubergange durch einen einzigen Durch-
flussmesser geleitet werden kann. Durch das
SchlieBen eines Ventils wird ein bestimmter Ab-
schnitt einer Zone isoliert. Fallt daraufhin die
Durchflussrate stark ab, weist dies auf eine Le-
ckage in dem betreffenden Abschnitt hin. Fur
die Prifung des Netzes ist lediglich eine Person
erforderlich, die ein Ventil zu bestimmten Zeiten
schliet, wahrend die Datenaufzeichnung auto-
matisch erfolgt. Da jedes Ventil nur fUr ein paar
Minuten geschlossen werden muss, ist die
Wasserversorgung zum Verbraucher nur kurz
unterbrochen. Spater kdnnen die Messdaten

messtec drives Automation 4/2012
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Der Nutzen des Aquamasters 3 bei einer Bezirksmessung, das heiBt Netzpriifung, wird deutlich, wenn man die Datenaufzeichnung bei einem herkémmlichen
Intervall von 15 Minuten mit den Daten vergleicht, die Uber den zweiten Kanal mit einem Intervall von einer Minute aufgezeichnet wurden. Bei dieser Bezirksmessung

wurde ein Zonenventil um 2.30 Uhr und ein weiteres Ventil gegen 2.40 Uhr geschlossen. Bei den Daten des Kurzintervalls ist ein plotzlicher Abfall des Durchflusses

deutlich zu erkennen, was auf ein Leck hinweist.

heruntergeladen und analysiert werden, um die Ursache flr den Wasser-
verlust zu bestimmen.

Der kurze Weg der Messdaten

Bei herkdmmlichen Verfahren werden die Daten von einem externen Da-
tenlogger aufgezeichnet und manuell ausgelesen oder der Logger wird
komplett getauscht. Zunehmend werden die Daten jedoch per Funk
Ubertragen. Der Aquamaster 3 ist mit einer GSM-Funkschnittstelle und
einer SMS-Funktion ausgestattet, die Durchfluss- und Druckwerte au-
tomatisch Ubermitteln sowie Stérungs- und Sabotagealarme per SMS-
Textmitteilung ermdglichen. Via SMS-Nachrichten an den Durchfluss-
messer kdnnen Anderungen der Konfiguration durchgefihrt oder
spezifische Daten abgefragt werden.

Bei der Datentbertragung in Kundensysteme ergeben sich abhan-
gig von der vorhandenen Infrastruktur unterschiedliche Varianten. Fir
die Gerate der Reihe Aquamaster 3 steht eine Vielzahl an marktUb-
lichen Datenlogger-Protokollen zur Verfligung, was die Integration in
Kundensysteme vereinfacht. Es besteht zudem die Mdglichkeit, dass
ABB mit dem sogenannten Autochart-System die Daten verwaltet.
Dazu werden die Messwerte auf einen zentralen Server Ubertragen,
auf den der Kunde Uber einen Webbrowser passwortgeschitzt zugrei-
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fen kann. Neben der grafischen Darstellung sind die Messwerte auch
in tabellarischer Form zeitgestempelt verfligbar.

Eine weitere, offene Variante biete das ZeeChart-System. Dabei
werden die SMS-Nachrichten der Geréte von einem GSM-Modem
empfangen und an einen kundenseitigen Server mit ZeeChart-Soft-
ware Ubertragen. Neben der Darstellung und Auswertung der Daten
Uber die ZeeChart-Software ist es moglich, diesen Server Uber eine
ODBC-Schnittstelle an Ubergeordnete ERP-Systeme anzubinden. Da-
mit kann auch die automatische Verarbeitung von Verrechnungsmes-
sungen realisiert werden.
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Rund 10 Millionen Farbnuancen kann der
Mensch unterscheiden. Doch im
Gedéchtnis behalten kann er nur einen
geringen Prozentsatz. Im Gegensatz zu
einem neuen Online-Farbmesssystem, das
auch die kleinen, aber feinen Unterschiede

zuverlassig erkennt.

Kleiner, aber feiner Unterschied

Qualitatskontrolle mit Online-Farbmesssystem

Um die Gleichheit von Farben in laufenden
Produktionen zu kontrollieren, werden heute
Stichprobenkontrollen mit Labor-Spektrome-
tern durchgefuhrt. Allerdings gentigen diese
dem Gedanken der 100%-Kontrolle und der
Reaktion auf eintretende Farbverédnderungen
nicht. Micro-Epsilon Eltrotec hat daher das
Online-Farbmesssystem ColorControl ACS
7000 entwickelt, das auf dem Spektralver-
fahren basiert.

Bei diesem System wird eine Farbprobe
mit weiBem Licht aus einer geregelten und
Temperatur kompensierten LED-Lichtquelle
Uber einen Lichtwellenleiter (LWL) und eine
Beleuchtungsoptik bestrahlt. Das in einem
vorgegebenen Winkelbereich diffus reflek-
tierte Licht wird Uber eine Sammeloptik und
einen LWL in ein Spektrometer eingekop-
pelt und analysiert. Aus den Spektren der zu
messenden Probe und einer WeiBreferenz-
probe kann dann die spektrale Reflektivitat
der Probe ermittelt werden. Die vom An-
wender gewlnschten Farbkoordinaten mit
den jeweiligen Randbedingungen wie Farb-
raum, Lichtart und Normbeobachter-Winkel
werden dann aus dem so bestimmten Re-
flektivitatsspektrum R(A) entsprechend den
in der DIN 5033 beschriebenen Verfahren

Uber eine Hochleistungsprozesseinheit be-
rechnet. Der Vorteil dieses Spektralverfahrens
liegt in der hdheren Genauigkeit der Farbmes-
sung sowie in den Messwerten, die mit vor-
gegebenen Werten an mehreren Orten in-
nerhalb von Produktionsablaufen verglichen
werden konnen.

Farbwerte mit hoher Genauigkeit ermitteln
Bei herkdmmlichen Farbsensoren werden die
eingelernten Farbwerte nur mit den vorbeilau-
fenden Proben verglichen. Das Ergebnis ist
hier lediglich die Aussage gut/schlecht. Mit
dem Online-Farbmesssystem hingegen kon-
nen die Farbwerte flr verschiedene Beobach-
tungsbedingungen, wie Lichtart und Norm-
beobachter bei gleichzeitiger Abdeckung des
gesamten Farbraumes von 390 bis 780nm,
genau ermittelt werden.

Betriebsarten wie die Online-Messung der
Farbwerte bis 2KHz, die Messung des Spek-
trums sowie die Farberkennung sind mdéglich.
Es kdnnen zudem bis zu 100 eingelernte Re-
ferenzfarben abgelegt und online mit den zu
prufenden Proben mit allen Parametern ver-
glichen werden. FUr die Einzelfarben lasst
sich eine Trendanalyse Uber eine beliebige
Dauer fur AE/AL, Aa, Ab darstellen und spei-

chern. Weicht ein Farbwert von der Vorgabe
ab, 16st ein Alarm aus.

Uber eine Messgeometrie 30°/0° lassen
sich Abstande zum Objekt bis 55mm realisie-
ren. Messfleckdurchmesser von 9 bis 30mm
je nach Messoberflache sind vorhanden. Die
Farbwertauflésung wird mit besser AE 0,01
bei einer spektralen Aufldsung von 5nm an-
gegeben. Ausgabewerte wie Lab, Luv, XYZ,
AE des Spektrums als auch digitale Aus-
gange fUr die reine vergleichende Erkennung
gut/schlecht sind vorhanden. Lichtarten A, C,
D65, D50, D75, E, F4, F7, F11 und vom Nut-
zer zu definierende sind fur Normbeobachter-
Winkel 2° und 10° setzbar. Die maximale Da-
tenausgabe betragt bis zu 2.000 Messungen
pro Sekunde. Toleranzabstandsmodelle fir
die Farberkennung sind neben anwenderspe-
zifisch, Kugel, Zylinder oder Box-Modelle in-
tegriert. Uber eine Web-Browser-Oberflache
kann der Anwender das System bedienen.
Ebenso werden ihm auf dieser Oberflache alle
Messwerte, Diagramme und messrelevanten
Kurven angezeigt.

Autor
Claus Hofmann, Geschéftsleitung
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Mit dem Online-Farbmesssystem konnen die Farbwerte fiir verschiedene Beobachtungsbedingungen genau
ermittelt werden.

JFarbsensoren versagen, wenn
es um genormte Farbwerte geht"

Claus Hofmann, Geschéftsfiihrer von
Micro-Epsilon Eltrotec, erklart, warum das
Online-Farbmesssystem herkémmlichen
Farbsensoren voraus ist und welche Vorteile

sich daraus fiir den Anwender ergeben.

Worin liegen die Schwierigkeiten in der Indus-
trie, unterschiedliche Farbnuancen zu erkennen?

C. Hofmann: Heutige Farbsensoren versagen,
wenn es um genormte Farbwerte L*, a*, b*
geht. Sie haben eine zu geringe Aufldsung,
kdnnen Farben nicht mit genormten Optik-
Geometrien oder nach dem Spektralwertver-
fahren darstellen oder Uber einen Referenzab-
gleich ortsunabhangig messen.

Welchen Ansatz verfolgt lhr Online-Farbmess-
system, um diese Problematik zu losen?

C. Hofmann: Zum einen werden gesehene Far-
ben Uber ein schnelles Spektrometer nach
dem Spektralwertverfahren analysiert. Zum
anderen lassen sich mit einer hohen Farbauf-
I6sung AE ~ 0,01, einem speziellen Abgleich-
verfahren und der Transformation in die ge-
wulnschten Farbraume die gelernten Farben
darstellen und analysieren.

Und inwieweit profitiert der Anwender von Ihrem
System?

C. Hofmann: Uber Normlichtarten, auszuwah-
lende Farbdarstellungsrdume und Referenz-
proben lassen sich Farboberflachen geréte-
und ortsabhangig wiederholbar messen. Das
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Ganze kann sehr schnell realisiert werden und
ist online in den Fertigungsprozess integrier-
bar.

Inwieweit hebt sich lhr Farbmesssystem nun von
anderen Systemen am Markt ab?

C. Hofmann: Im Wesentlichen heben wir uns
durch die Online-Fahigkeit ab. Bislang Ublich
sind taktile Spektralfotometer fir das Labor.
Das System arbeitet berlhrungslos zwischen
30 und 55mm bis zu 2.000Hz schnell. S&émt-
liche Messwerte AL, Aa, Ab kénnen Uber die
Zeit online mit ihren eingestellten Toleranz-
grenzen mitgeschrieben, gespeichert oder
auch Uber eine Schnittstelle ausgegeben wer-
den. Bedienen kann der Anwender das Sys-
tem Uber einen Web-Browser mit allen Dar-
stellungsformen, die flr die Farbmessung
notig sind.

Bitte erganzen Sie folgenden Satz: Typische Ein-
satzgebiete des Online-Farbmesssystems sind...

C. Hofmann: ...die Online-Farbmessungen in
der Automobillack- und Interieurerkennung,
Kunststoffgranulat-Beurteilung, Plagiaterken-
nung sowie die Beurteilung von Holz, Furnier
und Textilien. (agry)
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Qualitatsprufung im Schnelldurchlauf

Lichtschranken fiir High-End-Priifsysteme

Der Qualitdt von Massenartikeln wie Bolzen, Muttern, Scheiben oder
Schrauben wird in der Produktion viel Beachtung geschenkt, da sie
vielfach automatisch weiterverarbeitet werden. Ein kleiner Defekt,
beispielsweise ein fehlerhaftes Gewinde oder ein kleiner Riss, kann
eine ganze ProduktionsstraBe stilllegen sowie die Qualitat und
Sicherheit des Endproduktes gefahrden. Daher ist eine 100%-ige
Qualitatskontrolle mit entsprechenden High-End-Geréten unerlésslich
— ebenso wie die entsprechende Sensorik.

,Die MaBprifung von Befestigungselementen ist heute keine groBe
Kunst mehr und gehort zum Standard von hochwertigen Priifsyste-
men*“, so Thomas Rothweiler, GeschaftsfUhrer der Gefra GmbH — ein
Unternehmen, das sich auf die Entwicklung und Produktion von op-
tischen Prifsystemen in den Bereichen Messen, Priifen und Sortie-
ren von Fertigungsteilen aus Metall und Kunststoff spezialisiert hat.
Seit Uber 10 Jahren zéhlen auch High-End-Prifsysteme der eigenen
Marke Optisort zum Portfolio des Unternehmens. Thomas Rothweiler
erklart warum: ,Die Anforderungen unserer Kunden steigen stetig, da-
her richten wir unsere Aufmerksamkeit bei der Entwicklung auf die be-
rihrungslose optische High-End-Qualitatskontrolle mit O ppm Fehler-
quote. Wo bislang einfache massliche Prifungen ausreichten, werden
heute komplexe Geometrien auf Beschadigungen wie Dellen, Kratzer
und Schlagstellen geprtift, Risse an diversen Positionen am Priifteil ge-
sucht sowie Beschichtungs- und Farbfehler wie auch Verschmutzun-
gen detektiert.” Die Basis hierfir bilden die Optisort-Produktlinien, die
sich flexibel nach Kundenwunsch anpassen lassen. ,Das Herzstlck
unserer Priifsysteme ist die von uns entwickelte Software Autocon-
trol, mit der sich aufwandige Analysen vornehmen und mit hoher Ge-
schwindigkeit auswerten lassen. Mit dieser Software sind wir zudem in

der Lage, sehr individuell auf Kundenwinsche einzugehen und diese
nahtlos in das Gesamtsystem einzubinden®, erklart Thomas M. Bock,
Priftechnik-Leiter bei Gefra.

Die Anwendung bestimmt die Technik

Fur die optische Prifung werden CMOS-Kameras mit Firewire-Schnitt-
stelle sowie entsprechende Beleuchtungssysteme verwendet. Wie viele
Kameras letztlich in einer Prifzelle zum Einsatz kommen, bestimmt die
zukunftige Anwendung. ,Im einfachsten Fall durchlauft ein Prifling eine
Station, in der komplexesten Ausbaustufe bis zu sieben Stationen®, er-
ganzt Thomas M. Bock. So lasst sich mit einem System mit bis zu 10
Kameras beispielsweise auch eine 360°-Prifung realisieren, um etwa
die Vollstandigkeit eines Gewindes oder die Oberflachenbeschaffenheit
eines zylindrischen Korpers zu analysieren.

,Die hohe Zuverlassigkeit der optischen Prifung muss mit einer ho-
hen Prufgeschwindigkeit einhergehen. Keine leichte Aufgabe, wenn
man bedenkt, dass mit jeder Kamera zur Laufzeit ein weiteres zu ana-
lysierendes Bild hinzukommt, was die Datenverarbeitung entsprechend
aufwandig macht. Unsere Software ist aber so leistungsfahig, dass wir
selbst mit zahlreichen Kameras sowie bei sehr komplexen Kontrollen
Teile mit sehr hoher Geschwindigkeit von bis zu 1.200 Teilen pro Minute
prufen kdnnen®, so Thomas M. Bock.

Besondere Situationen erfordern besondere Losungen

Die Grundausstattung einer Prifanlage besteht in der Regel aus einer
Messstation mit zwei Kameras, ausgestattet mit einer Messoptik inklu-
sive Beleuchtung. Die zu prifenden Befestigungselemente werden der
Messstation Uber einen Drehteller aus Glas zugeflhrt. Denkbar ist aber
auch der Einsatz eines sog. Kulissentellers, in den sich seitlich Schrau-
ben einhangen lassen, oder aber ein Band. Um den Prufvorgang zu
starten, muss entsprechende Sensorik dem System das Signal Uber-
mitteln, dass sich ein Prifling im Bereich der Messposition befindet.
,Ein Glasdrehteller ist allerdings nicht absolut eben bzw. plan, sondern
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Gabelformige Lichtschranke, die einen zeilenformigen Laserstrahl erzeugt.

hat immer auch einen gewissen Hohenschlag. Befindet sich ein be-
sonders flaches Teil, etwa eine Scheibe, auf dem Prlfteller, erschwert
dies die Detektion erheblich, da der H6henschlag des Glastellers im
Bereich der Scheibenstérke liegen kann*, erklart Thomas M. Bock.

Fir IPF Electronic eine besondere Herausforderung, die eine ganz
spezielle Losung erforderte. Die Ingenieure entwickelten daher fir Gefra
eine gabelférmige Laserlichtschranke, die einen linienférmigen Laser-
strahl erzeugt. Ein Teil des 10mm hohen Laserstrahls wird vom Glas-
teller abgedeckt und gibt dabei ein zur Abdeckung proportionales ana-
loges Signal aus. Durch den Hohenschlag im sich drehenden Glasteller
pendelt sich dieses Signal in einem gewissen Bereich ein. ,Das Signal
ist stetig, vergleichbar mit einer sinusférmigen Kurve®, erldutert Thomas
M. Bock. ,Durchlauft ein Prifling den Bereich der Laserlichtschranke,
verandert sich dieses Signal jedoch sprunghaft. Indem wir diese Signa-
landerung aus dem relativ gleichférmigen Signal, verursacht durch den
Hohenschlag, herausfiltern, ist die zuverlassige Detektion selbst extrem
flacher Befestigungselemente auf dem Glasteller maglich.*

»Der einzig richtige Weg“

Der Messvorgang und damit die Auslosung der Kameras und Be-
leuchtungen werden Uber ein FPGA gestartet, das an einen Drehge-
ber gekoppelt ist. Die Position O wird hierbei durch den Sensor be-
stimmt. Uber den Drehwinkel wiederum I&sst sich die Ausléseposition
fr den Messvorgang definieren. Wird die Ausldseposition weggesteu-
ert ermittelt, hat dies im Vergleich zu einer zeitgesteuerten Messung
den Vorteil, dass kleine Geschwindigkeitsschwankungen im Drehteller
nicht zu einer Anderung der Position des Priifteiles im Kamerabild fiih-
ren. Je nach abgelaufenem Winkelargument lassen sich mehrere Sta-
tionen zuverlassig auslésen und somit am Ende der Prifung auch die
zu einem spezifischen Teil entsprechenden Bilder zuverlassig zuordnen
und zusammenfihren.

Ist der Prifling als IO-Teil identifiziert, wird er am Ende des Systems
ausgeblasen. ,Hierbei verfolgen wir nach unserer Auffassung — ent-
gegen anderen Konzepten, die die NIO-Teile ausblasen — den einzig
richtigen Weg", ist Thomas Rothweiler Uberzeugt. ,Denn sollte es in-
nerhalb des Systems einmal zu einem Fehler kommen, zum Beispiel
durch ein defektes Ausblasventil, stellen wir mit dieser Vorgehensweise
sicher, dass kein NIO-Teil zwischen die IO-Teile gelangt.”

Einwandfreie Funktion sichergestellt

Im Bereich der Laserlichtschranke befindet sich zudem ein induktiver
Naherungsschalter von IPF Electronic, der die Funktionsfahigkeit des
Glastellers Uberpruft. Hierzu passiert ein an der Seite des Glastellers
befestigtes Metallplattchen den Sensor und 18st einen Impuls aus. Er-
folgt dieser regelméaBig, ist sichergestellt, dass der Glasteller rotiert und
die Anlage fUr eine korrekte Prifung einwandfrei funktioniert.

Der Einsatz von Sensorik in Prifsystemen von Gefra beschrankt
sich nicht allein auf die bislang beschriebenen Bereiche. ,MUssen zum
Beispiel Schrauben Uber einen Schwingférderer geordnet in einen
Kulissenteller eingefadelt werden, ist hierzu ein gewisser Druck not-
wendig. Gleichzeitig ist zu vermeiden, dass sich zu viele Schrauben
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Gabellichtschranke, die die Einschleusung der Schrauben in den Aufnahmeteller steuert.

auf der Staustrecke vom Schwingférderer befinden. Um den Schwing-
férderer ein- bzw. auszuschalten, verwenden wir die Signale von zwei
Gabellichtschranken. Sie gewahrleisten, dass auf der Zufiihrstrecke
immer ausreichend Material vorhanden ist und das System stérungs-
frei arbeiten kann®, nennt Thomas M. Bock ein konkretes Beispiel. Be-
findet sich also innerhalb der unteren Lichtschranke kein Material, wird
der Schwingférderer eingeschaltet und bleibt so lange in Betrieb, bis
die obere Lichtschranke Pruflinge erkennt. Wahrend der Materialpuffer
abgearbeitet wird, ist der Schwingférderer ausgeschaltet.

Autor
Martinus Menne,
freier Redakteur fur IPF Electronic

Hannover Messe
Halle 9 - Stand H16

IPF Electronic, Ludenscheid
Tel.: +49 2351 9365 0
www.ipf.de
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Es leben die Kulturen

Lichtleiter-Sensoren: Detektion durchsichtiger Petrischalen

Petrischalen: Sie sind flach, rund, durch-
sichtig und empfindlich. Um sie aus
KunststoffspritzgieBmaschinen sicher zu
iibernehmen und anschlieBend zu verpacken,

werden Lichtleiter-Sensoren eingesetzt.

Die runden, flachen Schalen mit Ubergrei-
fendem Deckel — Petrischalen — kommen in
biologischen, medizinischen oder chemi-
schen Labors zum Einsatz. Eingefuhrt hat sie
vor etwa 120 Jahren der deutsche Bakterio-
loge Julius Richard Petri. Die Schalen wer-
den zur Kultivierung von Mikroorganismen
und zur Zellkultur verwendet. Die meisten La-
bors arbeiten mit Einweg-Petrischalen aus
Kunststoff, hergestellt auf Kunststoffspritz-
gieBmaschinen. Die Schalen durfen bei der
Entnahme aus der Maschine weder bescha-
digt noch verkratzt werden — und dafir sorgt
die Firma Hekuma aus Eching. Denn zu deren
Kerngeschéft gehdren leistungsfahige Ent-
nahmesysteme fUr die Spritzgussproduktion.
Klaus Wanner, Leiter Vertrieb und Marketing
bei Hekuma, erklart den Entnahme-Prozess:
,Der Kunststoff ist noch warm und die Nahr-

I6sungen brauchen einen ebenen Schalenbo-
den. Deswegen werden die Schalen mit Va-
kuum-Greifern schonend aufgenommen und
préazise in die Kavitdten der Transferplatten
in der Maschine gesetzt.” Danach schwenkt
die Platte mit den Deckeln Uber die Platte mit
den Boéden und wirft die Deckel vorsichtig auf
die Bbden ab. Mit Hilfe einer Servoachse wer-
den die Schalen dann gestapelt und als Sta-
pel mit etwa 30 Einheiten ausgeférdert und in
Schlauchbeutel verpackt. Bei einer Zykluszeit
von 3,6 Sekunden kdnnen so im Zweischicht-
betrieb pro Tag mehr als 250.000 Petrischa-
len gehandhabt und verpackt werden. Da
durfen sich die eingesetzten Lichtschranken
und Lichttaster keine Fehler erlauben, auch
wenn die Erfassung der transparenten Kunst-
stoffschalen anspruchsvoll ist. Aus diesem
Grund setzt Hekuma Lichtleiter-Sensoren der
Produktfamilie WLL180T von Sick ein.

Winzig-kleiner Optikkopf

Das Sensorsystem, das Hekuma fiir verschie-
dene Abfragen in den Petrischalen-Systemen
einsetzt, besteht aus dem Lichtleiter-Sen-
sor WLL180T und einem Kunststoff-Licht-
leiter LL3. Der Sensor besitzt ein schmales
Kunststoffgehduse. Ein transparenter Deckel
schitzt die Bedienelemente sowie das Dis-
play zur Anzeige von Ist-Wert und Schalt-

schwelle. Je nach Einbaulage kann die An-
zeige elektronisch um 180° gedreht werden
— der Sensor kann also immer richtig herum
abgelesen werden. ,Ein wichtiger Vortell,
der eine Menge Zeit und Kosten bei der In-
tegration spart, ist die Bus-Technologie des
WLL180T*, so Klaus Wanner. Sie ermdglicht,
bis zu 16 Sensoren per Stecker/Buchse-
Prinzip fr den Busbetrieb zu verbinden. So-
wohl im Bereich der Transferplatten als auch
am Stapelband werden mehrere Lichtleiter-
Sensoren platzsparend aufeinander gesteckt
und so neben Platz auch Verdrahtungsauf-
wand eingespart. Fur die Inbetriebnahme ist
dies ebenfalls von Vorteil: ,Wir teachen ei-
nen Sensor und koénnen dann die Einstel-
lung der Schaltschwelle auf alle anderen Sen-
soren im Busverbund kopieren®, beschreibt
Klaus Wanner. Neben der Integration, die den
Elektrokonstrukteur Uberzeugt, besticht das
Sensorsystem durch die kleine Bauform des
Lichtleiters. Der Optik-Kopf ist extrem klein.
Laut Hersteller ist eine solche Miniaturisie-
rung bislang nirgends auf dem Markt verflg-
bar. Hinzu kommt, dass die Lichtleiter kleine
Biegeradien ermdglichen und in der Lange
angepasst werden konnen. Dadurch kann
Hekuma mit einer Sensor-Lichtleiter-Kombi-
nation alle Applikationen in den Petrischalen-
Systemen l6sen, was die Konstruktion und
Bevorratung wesentlich vereinfacht.

Sichere Detektion bei geringer Dampfung

Das Entscheidende am Lichtleiter-Sensorsys-
tem von Sick ist die zuverlassige Erfassung
der transparenten Kunststoffschalen. Hierzu
verfugt der WLL180T Uber eine extrem hoch-
auflésende Signalverarbeitung, die schon die
kleinste Pegeldampfung des empfangenen
Lichts detektiert. Gleichzeitig ist es moglich,
Uber die Ist-Wert-Anzeige am Sensor eine
eventuell einsetzende Verschmutzung frih
zu erkennen. UnterstUtzt wird die hohe Erfas-
sungsqualitat durch die Lichtleiter. Sie besit-
zen einen breiten optischen Offnungswinkel.
Egal, von welcher Stelle der Petrischale die
Remission kommt, die Optik erfasst kleinste
Impulse, ohne sich von den Helligkeitsbedin-
gungen im Umfeld stéren zu lassen. Das ist
auch gut so, denn einige Optik-Kopfe sind
direkt an den Kavitdten der Metall-Transfer-
platten installiert. Inre Aufgabe dort ist, zu er-
kennen, ob alle Kavitaten leer sind, bevor der
Vakuumgreifer die ndchsten Petrischalen aus
der SpritzgieBmaschine abholt und in die Aus-
sparungen einsetzt. ,Das Metall reflektiert, die
Schale ist transparent, aber der Lichtleiter de-
tektiert mit hdchster Zuverlassigkeit und ver-
meidet so einen Crash beim Handling®, lobt
Klaus Wanner. Ahnlich anspruchsvoll ist die
Aufgabenstellung am Stapelband sowie im
Puffer und im Einlauf zur Schlauchbeutelver-
packung. Damit eine Servoachse zum Aufoau
eines Stapels nach oben verfahren darf, muss
sie vollsténdig leer sein. Der Lichtleiter-Sensor
muss eine verbliebene Petrischale sehr zu-
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Die Lichtleiter-Sensoren erkennen das Vorhandensein von Petrischalen in den Transferplatten.

verlassig erkennen, damit der Stapelprozess
ohne Stdérungen ablaufen kann. Am Puffer-
band erkennt der Sensor, wenn ein zu verpa-
ckender Stapel bereit steht. Der Sensor kurz
dahinter stellt sicher, dass der Stapel in die
Verpackungseinheit eingelaufen ist und in den
Schlauchbeutel geschoben werden kann.

Weitere Sensoren im Einsatz

Neben der Vielzahl an Lichtleiter-Sensoren
der Produktfamilie WLL180T/LL3, die He-
kuma zur Losung platz- und remissionskriti-
scher Applikationen einsetzt, gehdren auch
andere Sensoren von Sick zum Automati-
sierungs-Standard in den Angeboten an die
Endkunden. ,Sick ist bei vielen Anwendern
bekannt und bewahrt”, so Klaus Wanner. ,,Zu-
dem wéren im Ernstfall Service und Support
kurzfristig und flachendeckend verflgbar.“ Er
spricht im Konjunktiv, denn tatsachlich hat es
bislang keine nennenswerten Probleme ge-
geben. Dies gilt auch fir die anderen Sen-
sorldsungen des Sick-Portfolios bei Hekuma,
zum Beispiel den Sicherheits-Lichtvorhang
C4000, die Sicherheits-Steuerung Flexi Soft

oder die Lichtschranken verschiedener Pro-
duktfamilien, zum Beispiel der W2 und W4.
,Lichttaster WTB4S-3 kommen in den Petri-
schalen-Systemen dann zum Einsatz, wenn
wir etwas mehr als nur minimalen Montage-
platz zur Verfugung haben®, sagt Klaus Wan-
ner. ,Dies gilt zum Beispiel fir den Folien-
spender, in dem die Taster das Folienende auf
der Schlauchbeutelrolle erkennen, und fur die
Detektion eines eventuellen Folienriss bei der
Aufspreizung der Schlauchbeutel.”

Autoren

Ingo Kuppinger, Leiter Product Unit
Miniatur- und Lichtleiter-Sensoren in der
Division Industrial Sensors, Sick AG

Lars Schmitt, VerkaufsauBendienst,
Sick Vertriebs-GmbH

Sick Vertriebs-GmbH, Disseldorf
Tel.: +49 211 5301 301 - www.sick.de

Bei den Lichtleiter-Sensoren der Produktfamilie WLL180T kénnen bis zu 16 Sensoren per Stecker/Buchse-Prinzip
fiir den Busbetrieb verbunden werden. Dadurch kann die an einem Sensor eingelernte Schaltschwelle auf alle
anderen Sensoren im Busverbund kopiert werden.
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Miniatur-Spektrometer fiir die Industrie

Das Miniatur-Spektrometer EPP2000 von Sl Scientific Instruments
ist speziell fir den Einsatz in der Industrie bestimmt. Interessant ist
das Gerat fur alle Farbanwendungen, die im Wellenlangenbereich
zwischen 350...800nm liegen. Es zeichnet sich durch einen sehr
geringen Streulichtpegel aus, da beim Aufbau der optischen Bank
keine Spiegel oder andere lose Komponenten eingebaut wurden.
Das Spektrometer erkennt die Farbe einer Lichtquelle direkt, von
Festkorpern mittels eines Reflexionsmesskopfes sowie von fllissi-
gen Proben durch Eintauchsonden oder Klvetten. Je nach benétigter Aufldsung und reflektierter Licht-
menge kann ein passender Eingangsschlitz konfiguriert werden. Eine spektrale Aufldésung von besser
als 5nm wird erreicht. Die Lichteinkopplung erfolgt Uber den fiberoptischen Eingang.  www.si-gmbh.de

Ultraschallsensoren im Miniaturformat

Pepperl+Fuchs stellt die neuen Ultraschallsensoren in  Miniaturbauform
vor. Die Serie F77 erfasst Objekte auf den Milimeter genau. Selbst trans-
parente oder stark spiegeinde Objekte werden durch die breite Schallkeule
und die hohe Schaltfrequenz bis zu 50 Hz zuverlassig erkannt. Die spezielle
Auswerteelektronik im Sensor bietet ein hohes MaB an Funktionssicherheit.
Storender Schall, der zum Beispiel durch Anlagengerdusche entsteht, wird
zuverlassig ausgeblendet. Die hohe Storfestigkeit ermdglicht den Einsatz
in unterschiedlichen Applikationen. Die Ultraschallsensoren zeichnen sich
durch die sehr geringe Blindzone bis zu 10 mm aus. Montage, Einstellung
und Inbetriebnahme der Miniatursensoren sind einfach zu bewaltigen. Der
Schaltpunkt wird Uber Teach-in eingelernt. Pepperl+Fuchs bietet die Mini-
aturbaureihe in den drei géngigen Funktionsprinzipien: Reflexionstaster mit
Hintergrundausblendung, Reflexionsschranke oder Einwegschranke mit breiten Erfassungsbereichen.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand F28 www.pepperl-fuchs.de

Fullstandschalter fiir Klebriges und Fliissiges

Der Fullstandsschalter LBFS von Baumer erkennt alle Arten von Pul-
vern, Granulaten oder Flissigkeiten und basiert auf der Frequenz-
hubtechnologie. Diese nutzt die Tatsache, dass jedes Material,
unabhangig von seiner Konsistenz, eine mediumsspezifische Dielek-
trizitdt aufweist, das heift eine bestimmte Durchlassigkeit fir elek-
trische Felder. So kdnnen einzelne Medien unterschieden werden.
Dabei kann der Schalter durch den flexibel einsetzbaren FlexPro-
grammer exakt auf das gewUnschte Medium eingestellt werden. Mit
dieser Technologie detektiert der Schalter auch klebrige Stoffe, anhaftende Schaume oder Verschmut-
zungen, die bei anderen Technologien zu Fehlschaltungen fihren kénnen. Er eignet sich besonders fur
den Einsatz in Fliissigkeiten, wie Olen oder Kiihimitteln, aber auch fiir die Filllstandmessung bei Metall-
partikeln, die von flissigen Schleifmitteln aufgenommen werden und sich anschlieBend im Flissigkeits-
tank absetzen. Eingesetzt in diesen Behaltern zeigt der LBFS an, wann die Menge an Spanen erreicht
ist, um die FlUssigkeit auszutauschen. Die gleiche Zuverlassigkeit beweist der Flllstandschalter bei der
Uberlauf-, Grenzstands- und Leckage-Uberwachung. www.baumer.com

Optischer Sensor fiir Wechselspannungsnetz

Den OG Cube mit seinem stabilen Metallgehduse hat I[FM
Electronic jetzt mit einer neu entwickelten 2-Leiter-Endstufe aus-
gestattet. Durch den minimalen Reststrom von 1,7mA kann
der optische Sensor in normalen Wechselspannungsnetzen bei
20...250VAC eingesetzt werden. Optimiert ist der Sensor fir den
Einsatz in rauer industrieller Umgebung. Die leistungsfahige Tech-
nik in einem kompakten und widerstandsfahigen Gehause bietet
eine hohe Flexibilitat beim Einsatz auch in widrigen und beeng-
ten Anwendungsbereichen. Durch minimale Dirift bei der Erfassung
von hellen und dunklen Objekten erreicht das Gerate hohe Reich- und Tastweiten, die auch bei farbi-
gen Hintergrinden konstant bleiben. Der Sensor arbeitet zudem bei Grau- und Schwarzwerten farb-
unabhéangig. Eine hohe Wiederholgenauigkeit sowie fest eingestellte Reichweiten zur schnellen Inbe-
triebnahme z&hlen zu den weiteren positiven Eigenschaften dieses Sensors.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand D36

www.ifm.com
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Vibrationssensor fiir die Windenergiebranche
TWK-Elektronik hat den kompakt bauenden
Beschleunigungssensor NVA/NVN  speziell

an die Einsatzbedingungen in einer Wind- *N
energieanlage zugeschnitten. Bestimmte, M f Lk ~

fur das Schwingungsmonitoring wichtige, “—

niederfrequente Frequenzbander werden di-
gital herausgefiltert. Im jeweiligen Band ge-
messene Beschleunigungen aufgrund von
Vibrationen werden als Messsignal, analog
oder CANopen, ausgegeben. Uninteressante Storfrequenzen werden unter-
drickt. Zusatzlich sind ein oder mehrere Grenzwertrelais eingebaut, die bei
Uberschreiten von bestimmten Beschleunigungswerten schalten, um einen
Alarm auszuldsen oder die Steuerung zu veranlassen, die Anlage herunter
zu fahren. Die entsprechenden Werte fUr die zu beobachtenden Vibrations-
frequenzen und die zugehdrigen Grenzwerte kdnnen ab Werk programmiert
werden, um eine kundenseitige Parametrierung zu vermeiden.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand D58

www.twk.de

Drucktransmitter fiir OEMs

Die bei Keller entwickelte Chip-in-Oil-
Technologie (CiO) setzt den Trend zur Mi-
niaturisierung um. Bei den Drucktrans-
mitter-Serien 4 LC...9 LC ist der spezielle
ASIC zur Signalaufbereitung im gleichen
Gehause unter Ol und unter Ausschluss
von Luft unmittelbar neben dem Druck-
sensor montiert. Dadurch sind alle flr
die Druckmessung wesentlichen Kom-
ponenten nicht mehr durch Feuchte
und Betauung geféhrdet. Wahrend die Verdrahtung im Innern durch kurze,
leichte Bonddrahte erfolgt, liefern eingesinterte, druckfeste Glasdurchfih-
rungen die Transmitter- Signale nach auBen. Zusammen mit dem Edel-
stahlgehduse bilden sie einen Faraday’schen Kéfig um das Messsystem
und wirken wie Durchfihrungskondensatoren. Damit ist die CiO-Technolo-
gie bis zu Feldstarken von 250V/m und Frequenzen bis 4 GHz absolut RFI-
resistent. Die Drucktransmitter-Serien 4 LC...9LC bieten zwei Ausgangs-
signale: einen ratiometrischen, analogen Spannungsausgang und eine
digitale Inter-Integrated-Circuit-Schnittstelle (12C).

Hannover Messe - Halle 11 - Stand A64 www.keller-druck.com
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Prazise arbeitender Ultraschallsensor
Der neue Ultraschallsensor mit Sound-
pipe UT 20-S150 von Sensopart zeichnet
sich durch eine sehr prézise Arbeitsweise
aus. Die neuen Soundpipe-Sensoren der
Baureihe UT 20 arbeiten durch ihre sch-
male Schallkeule, und damit schmale
Schallfiihrung, selbst in kleinen Offnungen
und Bohrungen mit einem Durchmesser
von weniger als 5mm. Dadurch kénnen
auch Kleinteile und schmale Lucken zwischen zwei Objekten absolut sicher
erkannt werden. Der Sensor arbeitet ab einer Tastweite von 0mm auf belie-
bigen Materialien und Oberflachen (strukturiert, glatt, transparent). Vorteile
sind unter anderem, dass er aller Objekte von transparent bis Hochglanz
erkennt, dass vier Sensorvarianten (PNP/NPN/Analog O...10V/Analog
4...20mA) zur Verfiigung stehen und dass der Sensor sehr kompakt ge-
baut ist. Zudem ist eine einfache Sensoreinstellung per Teach-in Taste oder
Steuerleitung sowie die Synchronisation mehrerer Sensoren moglich. Zu
den typischen Anwendungen zdhlen die Abtastung von Leiterplatten und
Wafern in der Elektronikindustrie oder die Abtastung von schmalen Licken
zwischen zwei Objekten. www.sensopart.de

RFID-System mit 10-Link

Die Siemens-Division Industry Auto-
mation erweitert ihr RFID-System Si-
matic RF200 um drei Gerate mit der
Schnittstelle 10-Link. Die neuen Rea-
der mit IO-Link — Typenbezeichnun-
gen RF210R, RF220R und RF260R
- sind fUr einfache Identifikationsauf-
gaben wie das Lesen von ldentifika-
tionsnummern oder beliebigen Anwenderdaten konzipiert. Sie lassen sich
in Kleinmontagelinien oder bei der Produktions- und Intralogistik einset-
zen. Die beiden kompakten Reader RF210R und RF220R eigenen sich flr
kleine Reichweiten von bis zu 20 sowie 40mm. Sie sind in zylindrischer
Bauform mit Gewindedurchmessern von 18 mm (RF210R) und 30mm
(RF220R) sowie einer Lange von 70 mm ausgeflhrt. Fir Reichweiten bis
130mm dient der Reader RF260R in Quaderbauform. Die Lesegeréte sind
mit allen verflgbaren ISO 15693-Transpondern kompatibel.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand A72 www.siemens.com

Sensor mit Pulse Ranging Technology (PRT) liefert eindeutige Messergebnisse

Der kleine Distanzsensor VDM28 arbeitet mit der Pulse Ranging Technology — kurz PRT — dem prézisesten, industrietauglich-
sten Verfahren zur Entfernungsmessung. Das macht ihn zu einem extrem zuverldssigen Universalsensor, der stets eindeutige
und reproduzierbare Ergebnisse liefert. Dank PRT arbeitet er problemlos auch unter schwierigsten Bedingungen wie starkem
Fremdlicht oder anspruchsvollen Zielobjekten. Flexibel anpassbar wird der VDM28 durch Teach-In und die 10-Link-Schnittstelle
fir Service- und Prozessdaten.
www.pepperl-fuchs.de/prt

Halle 9

Tel. 0621 776-1111 - Fax 0621 776-27-1111
E-Mail: fa-info@de.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.com

| Pepperl+Fuchs GmbH - LilienthalstraBe 200 - 68307 Mannheim fb
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Beriihrungslos arbeitendes Wegmesssystem
Balluff bietet mit dem neuen Mi-
cropulse-Wegaufnehmer BTL 7
redundant ein berlhrungslos
und absolut arbeitendes Weg-
messsystem im robusten Ganz-
metallgehause, das frei konfigu- """"’"A

rierbar ist. Bis zu drei unabhangige Messstrecken und drei unabhangige
Elektroniken sind in einem Stab mit der Schutzart IP67 kompakt verpackt.
Die redundante Signalerzeugung gewahrleistet eine hohe Sicherheit, was
sich auch in der Zulassung durch den Germanischen Lloyd widerspiegelt.
Ohne das Maschinenkonzept verdndern zu mussen, lassen sich mit die-
ser L&sung auch bestehende Anlagen einfach nachristen, wobei der Kon-
strukteur flexibel zwischen einer 2-fach oder 3-fach Redundanz wéhlen
kann. Diagnose-LEDs visualisieren dann jeweils die aktiven Kanale, so las-
sen sich defekte Kanale direkt vor Ort identifizieren.
Hannover Messe - Halle 9 - Stand D53

www.balluff.de

Online-Hygrometer fiir Ex-Bereiche

Die ATEX-zertifizierten Taupunkt-Transmitter von Michell Instruments Ea-
sidew PRO I.S. und Easidew TX |.S. sind fir die Messung des Taupunkts
entflammbarer Gase in explosionsgefahrdeten Bereichen ausgelegt. Beide
Transmitter liefern ein 4 bis 20mA-Ausgangssignal fur den Messbereich
von —100 bis +20°C. Das tragbare Taupunkt-Hygrometer MDM300 I.S.
hingegen kann zur stichprobenartigen Messung eingesetzt werden. Dies
kann entweder zusétzliche Sicherheit fur die Online-Messung bringen oder
die hauptsachlich eingesetzte Messmethode sein. Tragbare Messgerate
stellen einen zusatzlichen Nutzen dar, da sie fir mehrere lokale Uberpriifun-
gen an unterschiedlichen Stellen im Kraftwerk eingesetzt werden kénnen.
Hannover Messe - Halle 11 - Stand B62 www.michell.de

Durchfluss unbekannt?

Die magnetisch-induktiven
Durchflussmesser der Serie
SDI erfassen zuverlassig
Volumenstrome. Sie
zeichnen sich durch
kompakte Bauform

und eine hohe Mess-
genauigkeit aus.

Hannover
Messe 2012
Halle 9,
Stand HO6

- 0..80 I/min

- Kompakte Bauform

- Messwertabweichung <2%

- Dosierung und Mengenmessung

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH
Ravensberg 34 - D-24214 Gettorf
www.ege-elektronik.com - Tel. 04346 - 41580
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Radarsensor fiir Fiillstandmessung
Der Radarsensor Vegapuls WL61 von Vega kann heute in vielen An-
wendungen die Ultraschalltechnik ersetzen. Bei Radarsensoren ist
zum Beispiel keine Kompensation der Signallaufzeit durch Tempe-
raturschwankungen erforderlich. Ein Schwachpunkt der Ultraschall-
technik liegt vor allem bei der Durchflussmessung in offenen Gerin-
nen. Mit einer Genauigkeit von £2mm optimiert der Vegapuls WL 61
die Durchflussmessung deutlich. Die gute Fokussierung der Radar-
sensoren ermoglicht auch den einfachen Einsatz in engen Abwasser-
schachten. Trotz zahlreicher Einbauten und Schmutzablagerungen an
den Wanden erfasst der Radarsensor sicher den Pegel fir die opti-
male Pumpensteuerung. In Regenlberlaufbecken wird im Falle eines
extremen Regenereignisses die gesamte Hohe erfasst. Der robuste
und wartungsfreie Sensor hat die Schutzart IP68 (2 bar) und kann voll-
standig Uberflutet werden.

Hannover Messe - Halle 11 - Stand C27

www.vega.com

Modulares Barcodeleser-Konzept
Das modulare Konzept der neuen
Barcodeleser BCL 300i von Leuze
Electronic erméglicht Anwendern,
optimal passende Ausstattungs-
merkmale auszuwahlen und damit
hochgradig flexible, wirtschaftliche
Lo6sungen einzusetzen. Die kom-
pakte Bauform des Barcodelesers
erlaubt die Platzierung nah an der Forderstrecke. Vier optional auch be-
heizbare Optiken (High-, Medium-, Low- und Ultra-Low-Density) mit groBer
Tiefenschérfe und weiten Offnungswinkeln gewahrleisten die zuverldssige
Detektion insbesondere bei breiten Forderstrecken. Umlenkspiegel- und
Schwenkspiegel-Varianten sowie die Full Code Fragment Technology (Full
CRT) fur das Lesen beschadigter oder verschmutzter Codes erhdhen die
Flexibilitat zusatzlich. Die Gerate kdnnen als Ethernet-Switch fungieren. Die
Parametrierung erfolgt im Feldbus direkt Uber die Steuerung oder auBerhalb
des Feldbusses Uber das integrierte Web Config per USB oder Ethernet.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand D06 www.leuze.de

Linearwegsensoren im Miniatur-Format
Ein neuer Miniatur-Linearwegsensor
mit 300 mm Messbereich erweitert
Turcks kompakte Wegmesserse-
rie LI-Q17. Die Sensoren arbeiten
nach dem Resonator-Messprinzip,
bei dem die Positionserfassung
nicht Uber einen magnetischen Po-
sitionsgeber erfolgt, sondern induk-
tiv Uber ein schwingfahiges Sys- /
tem aus Kondensator und Spule. Der robuste Sensor im vollvergossenen
Kunststoffgehduse wird jetzt in funf BaugroBen mit den Messbereichen
50, 100, 150, 200 und 300mm fur Temperaturbereiche zwischen —40 bis
+70°C erhaltlich sein. Die Modelle verfligen wahlweise Uber einen Stan-
dard-Analogausgang (0...10V, 4...20mA) oder Uber einen 0,5...4,5-V-
Ausgang. Trotz ihrer kompakten Bauform hat die neue Sensorreihe ext-
rem kurze Blindzonen von 10mm an der Anschlussseite und 22mm an
der Kopfseite. Der Anschluss erfolgt Uber einen Pigtail mit 30 cm Kabel und
M12-Steckverbinder oder mit 2m offener Anschlussleitung. Der Anwender
kann den Sensor durch sein Montagekonzept mit dem mitgelieferten Stan-
dardzubehor schnell und einfach installieren und in Betrieb nehmen —in al-
len Einbausituationen.

Hannover Messe - Halle 9 - Stand H55

www.turck.com
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FRAUNHOFER IPA IN KURZE

Das Fraunhofer IPA wurde 1959 gegrindet und 1971

in die Fraunhofer-Gesellschaft aufgenommen. Inner-

halb der aus 60 Instituten bestehenden Forschungs-

gesellschaft gehdrt es zu den groBten Einzelinstituten

und beschaftigt rund 280 Wissenschaftlerinnen und

Wissenschaftler.  Organisatorische und technolo-

gische Aufgabenstellungen insbesondere aus dem

Produktionsbereich von Industrieunternehmen  sind

die Forschungs- und Entwicklungsschwerpunkte des |

Fraunhofer-Instituts fir Produktionstechnik und Au- % FraunhOfer
tomatisierung IPA. Die F&E-Projekte zielen auf ver-

besserte, kostenglnstigere und umweltfreundlichere IPA
Produktionsabléufe und Produkte, indem Automatisie-

rungs- und Rationalisierungsreserven in den Unterneh- www.ipa.fraunhofer.de
men identifiziert und spezifisch umgesetzt werden.

Mehr ab Seite 104
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Haarfeine Risse zu erkennen, ist schon eine
Herausforderung. Bei Silizium-Wafern
allerdings ist es notwendige Bedingung,
damit PV-Anlagen zuverlassig funktionieren.
Mit einem neu entwickelten Verfahren
kdnnen neben groBen Defekten auch feine
Risse mit einer Breite von unter 20 ym in der
Siliziumschicht detektiert werden — und das
bei einer Produktionsgeschwindigkeit von

10 Metern pro Minute.

Haarscharf erkannt

Mikrorisse in Solarzellen mit Warmefluss-Thermographie ausfindig machen

Um aus Sonnenlicht zuverlassig und nachhal-
tig Strom gewinnen zu k&nnen, mussen Pho-
tovoltaikanlagen einwandfrei arbeiten und eine
lange Lebensdauer aufweisen. Um diese An-
forderungen einhalten zu kdnnen, wird bereits
bei der Herstellung der Solarzellen die Grund-
lage geschaffen. Denn durch das Weiterleiten
der Silizium-Wafer in der Produktionskette, sei
es durch Roboter, Férderbander oder andere
Handhabungsmethoden, entstehen mecha-
nische Belastungen im Silizium-Material, die
zu sogenannten Mikrorissen fUhren koénnen.
Diese wiederum beeintrachtigen die Haltbar-
keit der Zellen. FUr den wirtschaftlichen Erfolg
eines Solarzellenherstellers ist es daher wich-
tig, dass er die einwandfreie Qualitét der aus-
gegebenen Zellen belegen kann. Dazu ist eine
100-Prozent-Prifung der Solarzellen auf au-
Berlich sichtbare beziehungsweise auf innere
Risse notwendig. Zu Beginn des Fertigungs-
prozesses kdnnen durchgehende Risse noch
mit Durchlichtaufnahmen detektiert werden.
Nach der volliflachigen Ruckseitenkontaktie-
rung allerdings ist dieser Ansatz nicht mehr
umsetzbar. Stattdessen sind alternative Ver-
fahren wie beispielsweise die Elektrolumines-
zenz [1] oder die Thermographie erforderlich.

Die Besonderheit: Inline-Priifung

Basierend auf dem Prinzip der Warmefluss-
Thermographie wurde am Fraunhofer IPA ein
System entwickelt, mit dem fertige Solarzellen
inspiziert werden kénnen. Das Prifsystem um-
fasst die vollstandige Bildverarbeitungskette,
von der Bildaufnahme (Beleuchtung/Warme-
anregung, Kamera) Uber die Bildauswertung
bis hin zur Anbindung an die Ubergeordnete
Prozesskontrolle. Die Besonderheit der Losung
liegt darin, dass der Prifaufoau direkt zwi-
schen zwei Forderbandsegmenten integriert
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werden kann. Somit ist eine echte Inline-Pru-
fung ohne Verlangerung der Taktzeit mdglich.

Die zentrale Komponente des Prifsys-
tems ist eine Anregungseinheit, Uber die eine
inhomogene Warmeverteilung in der Solar-
zelle appliziert wird. Um Warme als Grund-
lage flr thermographische Messungen ein-
zubringen, eignet sich die Anregung Uber
punktférmige, ohmsche Warmequellen. Die
optimale rdumliche Verteilung der Anregungs-
quellen wurde im Rahmen von FEM-Simulati-
onen ermittelt. Risse im Silizium-Material wir-
ken als Warmebarrieren, die die Ausbreitung
von Wéarme verlangsamen. Mit einer Infrarot-
Kamera werden die Wéarmebilder der lokal er-
warmten Solarzellen aufgenommen. Der An-
wender erhalt auf diese Weise Tausende von
Temperaturwerten, die detaillierte Informatio-
nen Uber raumliche und zeitliche Warmeent-
wicklungen auf der Solarzelle liefern. Bei der
Entwicklung des Prifkonzepts wurde eine In-
frarot-Kamera mit einer geringen Auflésung
(384 x 288 Pixel) verwendet, um die Kosten
fUr die Bildaufnahme zu begrenzen.

Hell-Dunkel-Ubergénge zunutze machen
Fir die automatische Detektion von Rissen
wurden neue Algorithmen entwickelt, die sich
die Tatsache zunutze machen, dass sich die
Risse in den Thermographie-Bildern Uber
charakteristische Hell-Dunkel-Ubergange gut
erkennen lassen. Erkannte Risse wurden in
der Entwicklungsphase regelméaBig mit ei-
nem hochauflésenden konvokalen Mikroskop
nachvermessen, wodurch jeweils ein mess-
technisch abgesicherter Referenzwert zu den
Rissbreiten zur Verfligung stand.

Der Priufaufoau wird zwischen zwei Forder-
bandsegmente platziert, wodurch eine Prifung
direkt im Fertigungsprozess mdglich ist. Ge-

praft wird mit einer fertigungstypischen Band-
geschwindigkeit von etwa zehn Metern pro
Minute an den bewegten Solarzellen. Ein Ver-
langsamen oder Anhalten der Solarzellen, was
die Taktzeit deutlich verlangern wirde, ist nicht
erforderlich. Die Leistungsfahigkeit des Prifsys-
tems ergibt sich aus dem Zusammenspiel der
einzelnen Komponenten. Der Prifablauf startet,
wenn eine Solarzelle auf dem Férderband an
der Kamera vorbeifahrt, wobei in weniger als ei-
ner Sekunde eine Sequenz von typischerweise
100 Kamerabildern aufgenommen wird.

Risse unter 20 pm zuverlassig detektieren
Risse in den Solarzellen lassen sich be-
reits anhand weniger Bilder der Sequenz
nachweisen. Ist man nur an einer einfachen
i.0./n.i.0.-Prifentscheidung interessiert, ist
die Berechnung von einfachen Signal-to-
Noise-Ratio(SNR)-Merkmalen fir die Bewer-
tung der Einzelbilder am effizientesten. Fur
die Darstellung der Ergebnisse wurde eine
graphische Benutzerschnittstelle realisiert, in
der sowohl die Rohdaten der Thermographie-
Kamera als auch die fertigen bindren Ergeb-
nisbilder dargestellt werden, die die vorhan-
denen Risse auf der Solarzelle zeigen. Die
Auswertung erfolgt automatisch anhand von
Triggersignalen aus dem Ansteuerungsmodul
des Produktionsférderbands.

Die Kombination aus aktiver, inhomogener
Warmeeinbringung zusammen mit einer dyna-
mischen Messanordnung ist gut fur eine Inline-
Mikrorissprifung am metallisierten Wafer ge-
eignet. Das trifft sowohl fir mono- wie auch
polykristalline Solarzellen zu und ist somit ein
Vorteil der beschriebenen Methode gegentber
anderen Verfahren. Je nach Oberflachengite
des Solarzellentyps kénnen Risse unter 20um
zuverlassig identifiziert werden. Das Prifsys-
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Gesamte
Solarzelle | Analysierter
16x 16cm? | Bereich

1\

In der Abbildung links kann man den Riss Uber einen Verlauf von 30 Aufnahmen sehr gut an einem hohen Wert des gewahlten SNR-Merkmals erkennen.
Die beiden linken Aufnahmen zeigen den Riss deutlich als rot markierte Stérung; dieser wandert aufgrund der Bewegung der Solarzelle nach unten. Bei
einem Kontrollbild fir eine rissfreie Solarzelle liegen die SNR-Werte zu allen Einzelaufnahmen deutlich niedriger. Wenn man zudem an einer graphischen
Visualisierung der Risse interessiert ist, werden die Mikrorisse zunachst in jedem einzelnen Bild der Sequenz identifiziert. In einem zweiten Schritt werden

die einzelnen Bilder dann bewegungssynchron zu einem einzelnen, zusammenfassenden Prifbild Gberlagert (Abbildung rechts).

tem wird direkt an Fordermodule von Ferti-
gungsanlagen angekoppelt. Die Oberflache
der Solarzellen wird nur kurz lokal erwarmt und
eine Infrarotkamera nimmt auf, wie sich die
Warme verteilt. Die Daten werden dann auto-
matisch ausgewertet, sodass sich defekte Zel-
len leicht erkennen und aussortieren lassen.

Literatur

[1] Fuyuki, T./Kitiyanan, A. 2009: Photographic diagnosis
of crystalline silicon solar cells utilizing electrolumi-
nescence. In: Applied Physics A, Materials Science &
Processing 96, 1, S.189-196.

[2] Pilla, M. et al. 2002: Thermographic inspection
of cracked solar cells. In: Thermosense XXIV,
Proceedings of SPIE 4710, S. 699-703.

Mit Sicherheit mehr sehen!

Die neue hochaufl6§ende Wwarmebildkamera

testo 885 mit SiteRecognition-Technologie.

Autoren
Simina Fulga und Hartmut Eigenbrod, Fraunhofer IPA

Fraunhofer-Institut fir Produktionstechnik
und Automatisierung (IPA), Stuttgart
Tel.: +49 711 970 1831 - www.ipa.fraunhofer.de

Wir messen es. 1‘te

Zur Friherkennung drohender Maschinen-
oder Anlagenschéden ist die Warmebild-
kamera testo 885 nicht nur ein zuverléssiger,
sondern auch ein effizienter Partner:

SuperResolution-Qualitat mit 640 x 480
Pixel und einer NETD < 30 mK
Erweiterung des Messbereichs

auf 1.200 °C (Hochtemperatur-Option)
Automatisches Erkennen der Messorte
und Archivieren der Warmebilder

Mehr Infos:
www.testo.de/mda-412
Tel. 07653 681-700
thermografie@testo.de
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Blinder Passagier an Bord

Durch enorme Druckschwankungen wéhrend
eines Fluges kann Wasser in die AuBenhaut
von Flugzeugen eindringen. Dieses gefriert
mit zunehmenden Héhenmetern und taut

bei der Landung wieder auf. Da dieser sich
standig wiederholende Vorgang das Material
schédigt, werden die Flugzeuge nach der
Landung mit Warmebildkameras auf

Wassereinlagerungen untersucht.

Verbundwerkstoffe fir moderne Flugzeuge
muUssen zum einen extrem robust, zum an-
deren sehr leicht sein. Zudem héangt von den
Werkstoffen die Leistungsfahigkeit und Flug-
tUchtigkeit ab. Die moderne Luftfahrt nutzt da-
her bei ihren Konstruktionen haufig die Wa-
benstruktur. Sie &hnelt den Honigwaben in
einem Bienenstock und zeichnet sich sowohl
durch Leichtigkeit als auch Widerstandsfahig-
keit aus. Solange diese Struktur intakt ist, be-
steht ein ausgeglichenes Verhaltnis von Ge-
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wicht zu Stabilitat — vorausgesetzt, die Waben
sind mit der AuBenhaut dauerhaft verklebt,
wie es bei Tragflachen der Fall ist. Haufig wer-
den fUr ihre Herstellung Verbundwerkstoffe
wie zum Beispiel Kohlenstofffasern eingesetzt.

Trotz optimierter Klebeprozesse ist das
Waben- und AuBenhautmaterial nicht perfekt
miteinander verbunden, sodass durch groBe
Druckschwankungen Luft in die Waben hinein-
gedrlckt und wieder herausgesaugt werden
kann. Da Flugzeuge beim Steigen und Sinken
enormen  Druckschwankungen ausgesetzt
sind, ist das Risiko relativ groB3, dass auf die-
sem Weg Wasser eindringen kann. Wenn ein
Flugzeug beim Start Hohen erreicht, in denen
der Luftdruck niedriger ist, entweicht Luft aus
nicht vollstandig versiegelten Waben. Zudem
ist die Luft in groBen Hohen kélter, sodass sich
Kondenswasser bilden kann, das dann in den
Waben zurlickbleibt. Nach der Landung des
Flugzeugs strdomt dann wérmere und feuch-
tere Luft in die Zellen. Wenn sich dieser Vor-
gang mehrmals wiederholt hat, flllt sich die
Wabe mit Wasser. Jedes Mal, wenn das Flug-
zeug groBe Hohen erreicht, gefriert das Was-
ser in den Zellen und dehnt sich aus, was folg-
lich die Verklebung angreift. Auf diese Art und
Weise kann sich auch bei benachbarten Wa-
ben die Verklebung I6sen. Auch durch einen
Hagelschaden kann die Verklebung bescha-
digt werden, sodass Wasser eindringen kann.

Die Wabenstruktur ist zwar flexibel und
widerstandsfahig, doch wenn sie einmal be-
schédigt ist, verliert sie diese Eigenschaften.
Zudem greift das Eis auch die Klebeverbin-

dungen der Wabenkonstruktion selbst an.
Durch Vibrationen wird die gesamte Klebe-
struktur geschwécht oder teilweise sogar zer-
stort. Letztendlich wird dadurch die Stabilitat
des Flugzeugs geschwacht. Neben der Insta-
bilitat beeinflusst das Eis auch das Gleichge-
wicht des Flugzeugs. Zuséatzlich verursacht
das steigende Gesamtgewicht einen hdheren
Treibstoffverbrauch. Angesichts dieser Tatsa-
chen muissen Wassereinlagerungen frihzeitig
erkannt werden, sodass entsprechende Ge-
genmaBnahmen ergriffen werden kénnen.

Inspektion unter Zeitdruck

Eine Mdglichkeit, Wasser in den Tragflachen
zu erkennen, sind Warmebildkameras. Ver-
wendet werden diese von dem hollandischen
Unternehmen Thermografisch & Adviesbu-
reau Uden, das sich auf die Durchfihrung von
Flugzeug-Inspektionen spezialisiert hat. ,Der
Grof3teil unserer Arbeit besteht aus elektri-
schen und mechanischen Inspektionen®, so
Ralf Grispen, kaufmannischer Leiter bei Ther-
mografisch & Adviesbureau Uden. Warme-
bildkameras werden bei regelmaBigen, vor-
beugenden Instandhaltungsinspektionen im
Bereich der Triebwerke und anderen Flug-
zeugteilen wie auch fur das Aufsplren von
Wassereinlagerungen in  den Tragflachen
und im Rumpf eingesetzt. ,Derzeit haben wir
schon Erfahrungen bei Inspektionen von etwa
75 Luftfahrzeugen flr mehrere MROs (Main-
tenance, Repair and Overhaul — Luftfahrtech-
nische Wartungsbetriebe) und Fluglinien ge-
sammelt”, so Ralf Grispen weiter.
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,Die Warmebildtechnik bietet sich an, um
Wassereinlagerungen zu entdecken®, erganzt
Paul Kennedy, Composite/Painting und Su-
pervisor/Inspector bei Air Atlanta Aero En-
gineering. ,Denn in groBen Hoéhen bei Tem-
peraturen von -40°C und darunter gefriert
das Wasser in den Waben. Dieses ist bei der
Landung noch gefroren, sodass die Warme-
bildkamera die kalten Stellen noch eindeutig
identifizieren kann. Mit Warmebildtechnik sind
wir zudem in der Lage, groBe Oberflachen in
einem sehr kurzen Zeitraum zu untersuchen,
das heif3t bevor das Eis geschmolzen ist. Je
nachdem, welche Temperaturverhaltnisse am
Boden herrschen, kann man sagen, dass uns
in der Regel nur eine Stunde fur die Inspek-
tion eines Flugzeugs bleibt.”

Durch Schnelligkeit iiberzeugt

Verwendet wird bei der Suche nach gefrore-
nem Wasser die Warmebildkamera Flir P660.
Sie liefert scharfe Warmebilder mit einer Auf-
I6sung von 640 x 480 Pixeln, auf denen noch
Details zu erkennen sind. Zudem lassen sich
mit ihr Temperaturunterschiede von 0,03°C
sichtbar machen. Sie besitzt einen groB3for-
matigen, aufklappbaren 5,6"-LCD-Bildschirm
sowie einen Sucher, mit dem sich Inspektio-
nen gerade im Sommer und wenn die Sonne
auf das Display scheint einfach durchflhren
lassen. ,Nach der Inspektion erstellen wir mit
Hilfe der Reporter-Software einen Bericht. Mit
einem einfach zu bedienenden Computer-
programm koénnen wir den fur die Reparatur
zustandigen Mitarbeitern einen detaillierten

messtec drives Automation 4/2012
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Da unterschiedliche Materialien verschiedene Emissions-
grade besitzen, werden sie in anderen Farben auf dem
Warmebild dargestellt. Daher braucht man Erfahrung,

um das Wérmebild eines Triebwerkes richtig deuten zu

konnen. Foto: Thermografisch & Adviesbureau Uden

und durchgangig dokumentierten Bericht mit
all unseren Ergebnissen an die Hand geben.
Da die Flir P660 die Mdglichkeit bietet, dem
Warmebild ein Tageslichtbild als Referenz zu-
zuordnen, kdénnen wir ihnen die reparaturbe-
durftige Stelle am Flugzeug genau zeigen.
Wenn die Kamera irgendeine Stelle mit be-
tréachtlichen Wassereinlagerungen findet, wird
die AuBenhaut gedffnet und das Wasserbe-
seitigungsprogramm lauft an.”

In ein Flugzeug eingedrungenes Was-
ser kann auch mit anderen Methoden auf-
gespurt werden. Doch im Vergleich zur War-
mebildtechnik entstehen hierbei erhebliche
Nachteile. Beispielsweise kann man FlUs-
sigkristall-Sensorfolien unter Vakuum auf die
zu untersuchenden Bereiche kleben. Hierbei
handelt es sich aber um ein langsames Ver-
fahren, das zudem nur bei kleineren Stellen
funktioniert. Die Inspektion mit Rdntgenstrah-
len ist ebenfalls zeitaufwandig und erfordert
viel Ausristung und Personal.

Autor

Jannes Goedbloed, Editor and Content
Manager von Flir Commercial Systems,
Niederlande

Hannover Messe
Halle 12 - Stand D20

Flir Systems GmbH, Frankfurt/Main
Tel.: +49 69 950090 0 - www.fli.de

Objektive fur 1550 nm
und 1850 nm - 1980 nm

NIR Objektive

Beidseitig telezentrische
Objektive fir 4/3” Sensoren

Besuchen Sie uns!
8.- 11.05.2012
Stuttgart

Halle 5

Stand 5426

www.silloptics.de
info@silloptics.de
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Glanzendes Ergebnis

Spalt- und VersatzmaBe an Karosserien mit optoelektronischem

Einhandmessgerat beriihrungslos vermessen

In der Automobilproduktion kommt es auf
Genauigkeit an — kein Spalt darf zu breit,
kein Versatz zu groB sein. Daher sind hier
Messgerate notig, die eindeutige Ergebnisse
liefern und zudem bei der Priifung keine

Spuren im Lack der Karossen hinterlassen.

Spalt- und VersatzmaBe an Karosserien sind
ein wesentliches Qualitatskriterium fUr jeden
Fertigungsprozess in der Automobilindustrie.
Absolute, sprich 100-prozentige Genauigkeit,
ist daher ein Muss. Herkébmmliche, abtas-
tende Messmethoden weisen hier allerdings
Schwachstellen auf: Klassische Messfehler
entstehen beispielsweise beim Messen mit
Schiebelehren durch schrage Ablesung, un-
definierte Messkraft oder verkipptes Anset-
zen. Diese Bedienfehler haben meist unge-
naue und unbrauchbare Messergebnisse zur
Folge. Zusatzlich besteht die Gefahr, dass der
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hochsensible Fahrzeuglack durch die mecha-
nische Messung beschadigt wird.

Um Fehler und Lackschaden zu vermei-
den, hat das Grazer Hightech-Unternehmen
Nextsense Mess- und Prifsysteme ein opto-
elektronisches Einhandmessgerat entwickelt,
das verschiedene Profilformen berthrungslos
und vollstdndig erfasst. Aus den gemessen
Profilen kénnen relevante Merkmale wie zum
Beispiel Spalt- und VersatzmaBe errechnet
und klassische Messfehler durch den Anwen-
der vermieden werden. Das Messergebnis ist
somit unabhangig von Bedienereinflissen und
daher objektiv und jederzeit reproduzierbar.
Durch das bertihrungslose Messen werden
zudem Beschadigungen des Messgerates
durch Schmiermittel oder andere Stoffe oder
des zu vermessenden Objekts vermieden.

Hautnah vermessen

Bei der Messung fuhrt der Anwender das
Gerat mit der Hand im Abstand von etwa
10cm Uber das Messobjekt. Ein Sensor und
eine Kamera tasten das Profil des Messob-
jekts von verschiedenen Seiten ab. Dabei ist

der Sensor mit einem Tablet-PC verbunden,
der einfach Uber die Schulter gehangt wer-
den kann. Eine Verkippung des Gerats wird
automatisch erkannt und das Messergebnis
korrigiert. Die gesamte Messung dauert etwa
funf Sekunden. Wichtig ist, dass das Gerat
um das Messobjekt herumgefthrt wird, um
die Konturen aus mehreren Blickwinkeln zu
erfassen. Abstand und Winkel des Handsen-
sors zum Messobjekt muss nicht exakt ein-
gehalten werden. Ist der Sensor zu weit vom
Objekt entfernt, informieren akustische Rick-
meldungen. Das Messgerat beurteilt selb-
standig die Messdaten und verwirft ungeeig-
nete Daten.

Fir die 100-prozentige Genauigkeit der
Messungen sorgen USB2.0-uEye-Kameras
von IDS Imaging Development Systems. Die
in den Messgeraten eingebauten Kameras
vom Typ UI-1221LE-M-GL erflllen die hohen
Anforderungen, die die Nextsense-Ingenieure
stellten — kleine Bauform, variable Objektmon-
tage, Stromversorgung tber USB 2.0. In der
Kamera kommt ein Wide-VGA-CMOS-Sen-
sor des Herstellers Aptina mit Global Shutter

messtec drives Automation 4/2012



Blitzschnell und absolut prazise. Mit ihrem hochempfindlichen Global Shutter
CMOS Sensor und der ultra-schnellen Schnittstelle ist die Bonito die ideale Kamera
fiir automatisierte High-Speed-Inspektionen und hochaufléosende Motion-Capture
Applikationen. Bei 4 Megapixeln liefert die Bonito nahezu 400 fps. Wahlen Sie eine
kleinere ROI und erzielen Sie noch hohere Bildraten. Nutzen Sie die zwei 10-Tap
Camera Link Full+ Anschliisse und die Bonito ist bereit zum Schuss. Erfahren Sie
mehr unter www.AlliedVisionTec.com/SharpShooter
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s | WEBINAR

am 19. April 2012 um 11 Uhr

~Schwingungen messen mit
Licht: Eine EinfGhrung in die
Laser-Doppler-Vibrometrie”

Wie kénnen Schwingungen unter schwierigen Be-
dingungen gemessen werden, z.B. auf rotierenden
Bremsscheiben, um das Quietschen zu verstehen und
dann beseitigen zu kénnen? Und wie kommt am
Ende am besten noch ein sauberes 3D-Bild heraus?

Dazu bietet sich die Laser-Doppler-Vibrometrie an.
Hier erfahren Sie mehr Uber die Zukunft der Mess-
technik.

Webinar-Themen:

m Schwingungen: allgegenwartig
in Natur und Technik

m Vorteile optischer Schwingungs-
messtechnik

o

= Grundlagen der
Laser-Doppler-Vibrometrie

= Anwendungsbeispiele und An-
wendungsfelder

Kostenfreie Anmeldung unter:

MD-AUTOMATION.DE/
POLYTEC-WEBINAR
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Der Kippwinkel des Messgeréts zur -

Oberfldche wird erkannt und damit das
Messergebnis korrigiert. Somit ist eine
genaue Ausrichtung des Handsensors
fiir die Messung nicht notwendig.

zum Einsatz, der absolut verzerrungsfreie Bilder liefert. Weitere Krite-
rien fur die Wahl der Kamera waren die hohe Empfindlichkeit des Sen-
sors und die hohe Bildrate.

Freirdume fiir Weiterentwicklungen
Um die Messdaten auszuwerten, verwendet Nextsense eigenentwi-
ckelte Bildverarbeitungsalgorithmen. Die Messwerte werden zur Wei-
terverarbeitung auf dem Tablet-PC in den Formaten XML oder CSV
zur Verflgung gestellt. Mit dem Nextsense-Calipri-Explorer kdnnen
zusétzlich Messungen visualisiert und analysiert werden. Zudem be-
steht die Mdglichkeit, die Messwerte mit Sollwerten zu vergleichen und
veranderte Messwerte auch langfristig zu beobachten, um beispiels-
weise Abnutzungserscheinungen zu erfassen. Das Softwarepaket ist
auf einfache Erweiterbarkeit ausgelegt, sodass kundenspezifische An-
passungen jederzeit mdglich sind. Zudem erlaubt es eine einfache
Programmierung. Die umfassende Funktionsbibliothek des Software
Development Kits (SDK) lasst sich mit den gangigen C+/C# oder VB-
basierten Programmen ansprechen. Der Anwender kann — ohne zu-
satzlichen Programmieraufwand — einfach auf andere IDS-Kamera-
modelle oder Schnittstellen umsteigen, das heiBt die Ingenieure haben
somit gentigend Freiraum fUr zukUnftige Weiterentwicklungen.

Die Anwendungsmadglichkeiten der Calipri-Einhandmessgerate sind
jedoch nicht nur auf die Fahrzeugtechnik beschrankt. Unterschiedli-
che Geratevarianten ermdglichen
die Verwendung beispielsweise
bei der Wartung von Schienen-
fahrzeugen, der Vermessung IDS Imaging Development
elastischer Profile, von Schwei3- Systems GmbH, Obersulm
nahten, von Rissen, von Biege- Tel.: +497134 96196 0

) www.ids-imaging.de
konturen und vielem mehr.

NextSense Mess- und
Autorin Prifsysteme GmbH, Graz
Tel.: +43 316 232400 0

Bettina Ronit Hérmann,
www.nextsense.at

Technische Kommunikation
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Hochauflésende Uberwachungsbilder
Um den Anforderungen moderner Si-
cherheitssysteme nach  hochauflo-
senden Uberwachungsbildern bei Tag
und Nacht gerecht zu werden, bie-
tet Fujiflm ein umfangreiches Sorti-
ment an Fujinon-Varifocal-Objektiven.
Neben den bisherigen Modellen fur
1/2"- und 1/3"-Sensoren, die Brenn-
weiten vom Weitwinkel bis in den Te-
lebereich abdecken, sind weitere Ob-
jektive fur Tag und Nacht verfugbar: YV2.7x2.2SR4A (f = 2.2~6mm,
F1.3) und YV2.8x2.8SR4A (f = 2.8~8mm, F1.3) fir maximale Sensorgro-
Ben bis 1/2.7". Das DV3.8x4SR4A (f = 4~15.2mm, F1.5) kann bis maxi-
mal 1/1.8" eingesetzt werden, wahrend das DV10x8SR4A (f = 8~80mm,
F1.6) fur 1/2"-Sensoren ausgelegt ist und einen Brennweitenbereich von
f = 8~80mm abdeckt. Durch das Auflésungsvermégen von 3 MP und die
Infrarot-Korrektur eignen sich die Objektive fur HD-Sicherheitsanwendun-
gen — rund um die Uhr. www.fujifilm.eu/fujinon

Fir hohe Auflésungen gewappnet
Die Entwicklung immer groBflachige-
rer CCD-Sensoren und langerer Zei-
lensensoren sorgt fUr rasant steigende
Auflésungen bei Digitalkameras, auch
in der industriellen Bildverarbeitung.
Diese Entwicklung zeigt gleichzeitig
die Grenzen der Leistungsfahigkeit
von klassischen 1"-C-Mount-Objekti-
ven auf. Polytec tragt den wachsen-
den Aufldsungen moderner digitaler
Kameras Rechnung und erweitert sein Angebot an Objektiven fir Kameras
mit gréBeren Sensoren. Neben Standard-Objektivserien von Fujinon, Pen-
tax, Qioptig und Schneider Kreuznach umfasst das erweiterte Programm
nun auch die Hersteller Kowa, Tamron und Zeiss. Die neuen Objektivse-
rien umfassen Pentax-5-Megapixel-Objektive, die Kowa-Serien JC fir 10
Megapixel, XC fur 4/3"-Sensoren mit 23 mm-Bildkreis sowie die LM-Serie
flr 4k-Zeilenkameras mit F-Mount und M48-Anschluss. Tamron-Objektive
flr 1/1.8"-Sensoren und Zeiss-F-Mount-Objektive flr Vollformat-Sensoren
runden das Portfolio ab. Die Brennweiten variieren je nach Hersteller und
Typ zwischen 5 und 85mm, die Aufldsung erreicht bis zu 200 Linienpaare
pro Millimeter und die Verzeichnung liegt — brennweitenabhangig — bei un-
ter 0,05 Prozent. Eine Breitbandvergitung erdffnet einen Spektralbereich
zwischen 400 und 900 Nm.

Hannover Messe - Halle 17 - Stand C48/6 www.polytec.de/objektive

Wir bieten innovative Produkte

zur beriihrungslosen Temperaturmessung.

Infrarotkameras
Infrarotlinienkameras
Pyrometer

Schwarze Strahler
Portable Infrarotkameras

Control Stuttgart, 08.—11.05.12, Halle 1, Stand 14T1—
Sensor+Test Niirnberg, 22.—24.05.12, Halle 12, Stand 489
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Objektive fiir hohe Aufldsungen
Kowas JC10M-Serie umfasst
sieben  verschiedene Modelle
mit Brennweiten zwischen 5 bis
50mm. Durch den Einsatz von
speziellem XD-Glas, aspharischen
Linsenelementen und die mecha-
nische Prézession des Floating-
Mechanismus erreicht diese Serie
das notwendige Auflésungs- und
Kontrastverhalten fir 10MP-Sensoren mit kleinen Pixelpitch. Die spezielle
BreitbandvergUtung steigert die Transmission auf tber 90 Prozent flr Wellen-
langen bis in den nahen Infrarotbereich. Die Optiken der JC10M-Serie sind
mit dem kurzen Arbeitsabstand ebenfalls fir Close-Up-Anwendungen ge-
eignet. Ebenfalls neu im Portfolio hat Kowa eine umfassende 4/3"-C-Mount-
Objektivserie fir Kameras mit einem Bildkreis von 23mm. Die bisherigen funf
Modelle der Serie werden nun um eine 8 mm-Weitwinkeloptik erweitert. Mit
einer Auflésung von Uber 160 Linienpaaren im Zentrum sind die neuen Ob-
jektive der XC-Serie fur Sensoren mit PixelgréBen um die 5pum ausgelegt. Die
Serie umfasst damit sechs Modelle mit Brennweiten zwischen 8 bis 50 mm —
alle sind mit einem speziellen Breitband-Coating flr besondere Transmission
im NIR-Bereich beschichtet. www.kowa.eu/fa

Messobjektive mit 5 MP fiir IBV

Speziell fur die Anforderungen in hochentwi-
ckelten Bildverarbeitungssystemen hat Pentax
eine Serie von hochauflésenden Festbrenn-
weiten entwickelt. Der komplette Linsensatz
jeder Optik wurde auf eine Abbildungsqualitat
flr bis zu 5 MP optimiert. Samtliche Materia-
lien und Verbindungen wurden fUr den langjah-
rigen Einsatz in der Industrie ausgewahit und
konzipiert. Trotz kompakter Bauweise haben
die Objektive die hohe Lichtstarke von F1:1,4,
bei gleichmaBiger Ausleuchtung bis in die 8u-
Beren Bildecken. Das Auflésungsvermogen von 140 Linienpaaren pro Mil-
limeter reicht bis an die Bildrander — bei weniger als einem Prozent Ver-
zeichnung. Die Objektive fUr die industrielle Bildverarbeitung sind fUr beste
Bildqualitat im Nahbereich gerechnet. So bleibt die hohe Abbildungsleistung
nicht nur bei minimaler Objektdistanz von 0,1 m erhalten, sondern auch da-
runter, wenn die Optiken fir Makroaufnahmen mit Zwischenringen verwen-
det werden. Auch fir die Verwendung mit hochaufldsenden Uberwachungs-
kameras sind diese Objektive geeignet, da flr die Detailerkennung haufig
auf den Digital-Zoom zurlckgegriffen wird. Nur mit sehr geringem Verlust
an Bildqualitit kann dabei gleichzeitig die Ubersicht und der Bildausschnitt
Uberwacht werden. www.pentax-security.com

(@DIAS

Infrared Systems

Seit 20 Jahren:
Forschung, Entwicklung und Service
aus einer Hand.

www.dias-infrared.de
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C-Mount-Objektive mit stabiler optischer Achse

Schneider-Kreuznach préasentiert vier neue C-
Mount-Industrieobjektive der Serien Cinegon
und Xenoplan. Die vier neuen Optiken decken
den Brennweitenbereich von 4,8 bis 17mm ab.
Die Blendendffnungen variieren zwischen 1,4
und 1,8. Durch diese Variation sind die Objek-
tive auch in rauer Umgebung universell einsetz-
bar. Bei herkdmmlichen Objektiven kénnen sich
die Linsen bei leichten bis mittelschweren Vib-
rationen im Mikrometer-Bereich trotz vermeint-
lich sicherer Fixierung selbststéndig aus ihrer
idealen optischen Achse bewegen. Aus die-
sem Grund hat Schneider-Kreuznach speziell
fUr die hohen Ansprtche in der 3D-Vermessung

eine Megapixel-Kompakt-Objektiv-Serie auf den Markt gebracht, die tber
eine absolut stabile optische Achse verfligt, sodass jedes Pixel genau von

FALYCON |

ILLUMINATION FOR MACHINE VISION

(D Katalog: Tel. 07136 9686-0
[ L ETwww.falcon-illumination.de]
0

der entsprechenden Kamera verar-
beitet werden kann. Die auflésbare
PixelgroBe betrégt unter 5um. Die
Fokussierung und Blende des fur
einen Bildkreis von 11 mm ausge-
rUsteten Objektivs lasst sich in si-
cher und langzeitstabil feststellen.

www.schneiderkreuznach.com

Warmebildkameras neu aufgelegt

Ohne Mehrpreis hat Flir die Bildqualitét der Warme-
bildkameras Flir i5 und Flir i7 um bis zu 56 Prozent
erhoht. Bei allen Modellen der i-Serie wurde auch
die Widerstandsfahigkeit deutlich verbessert: Die
staub- und spritzwassergeschutzten Infrarotkameras
(Schutzart IP43) halten jetzt einen Sturz aus 2m Hohe
aus. Jede Warmebildkamera der i-Serie wird mit der
Software Flir-Tools ausgeliefert. Damit lassen sich
Warmebilder direkt von den Kameras auf einen PC
Ubertragen; dort kdnnen dann grundlegende Funktio-
nen zu Analyse und Berichterstellung von Entdeckun-
gen ausgefuhrt werden. Zudem verflgen alle Modelle
der Serie nun Uber eine austauschbare SD-Karte. Je nach Modell besitzen
die Kameras Analysewerkzeuge wie Messpunkte, Bereiche und Isothermen.
Hannover Messe - Halle 12 - Stand D20 www.flir.de

Neue Back-Thinned CCD-Kamera
Die neue C8000-30-CCD-Kamera
von Hamamatsu Photonics ver-
fugt Uber den back-thinned frame
transfer CCD-Chip aus eigener Fer-
tigung mit hoher Quanteneffizienz,
vor allem im ultravioletten Spekt-
ralbereich. Bei 157nm betragt sie
84 Prozent, bei 193 nm 57 Prozent
und bei 248 nm 69 Prozent. Der
Fullfaktor liegt bei 100 Prozent. Damit ist diese Kamera ein idealer Sensor
fir Anwendungen wie Maskeninspektion bei der UV-Lithografie und Optik-
Charakterisierung. Die breite spektrale Empfindlichkeit bis in den nahen Inf-
rarotbereich bis 1.200 nm er6ffnet Anwendungen bei der Inspektion von Si-
Halbleiter-Komponenten. Das lineare Ansprechverhalten und die Auflésung
von 640 x 480 Pixeln mit einer hohen Bildfolgefrequenz von mehr als 31 Hz
gestatten quantitativ hochwertige Messungen auch von schnellen, dynami-
schen Vorgangen. Geringe Intensitatsunterschiede kénnen bei einem Dy-
namikumfang von 3000:1 und einer 12 bit A/D-Wandlung zuverlassig er-
fasst werden. www.hamamatsu.de

Videoskop fiir Sichtpriifungseinsatze
Olympus hat das Videoskop Iplex Ult-
ralite eingefuhrt. Es ist fUr Inspektions-
einsatze in beengten und rauen Unter-
suchungsumgebungen gedacht. Nur
700g schwer, liefert es dank seinem
Bildprozessor prazise und detailge-
treue Bilder und ermdglicht dem An-
wender damit, selbst kleinste Defekte
genau zu erkennen und zu identifi-
zieren. Aufgezeichnete Bilder kdnnen
auf einer SD- oder SDHC-Karte als
hochqualitative JPEG-Standbilder und
MPEG-4-Filme gespeichert werden. Der Anwender kann die Abwinklung
der Endoskopspitze mit dem Iplex Ultralite schnell und prézise ansteuern.
Die Endoskopspitze reagiert sofort und wird genau abgewinkelt. So wird
der Inspektionsort exakt angesteuert. Anwendungsbereiche finden sich u.a.
bei Ol-, Gas- und petrochemische Leitungen, Triebwerke kleiner Flugzeuge,
Gasturbinenwerke oder Getriebe von Windkraftanlagen.  www.olympus.de
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Luftlagersysteme fiir
Test and Inspection

Die luftgelagerten Positioniertische von Aerotech
bieten die héchstmdgliche Performance am
Markt. Seit 1970 gehéren wir zu den Besten auf
dem Gebiet der Positioniertechnik und der
Steuerungs- und Antriebstechnik. Rufen Sie uns
an, um lhre Applikation zu besprechen!

Dedicated to the Science of Motion

Aerotech GmbH, Sidwestpark 90, D - 90449 Nirnberg
Tel.: +49 (0)911-967 937 O * Email: info@aerotechgmbh.de

www.aerotech.com

AEROTECH"
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ABL1000XY Miniatur Luftlager-

Lineartisch

o

ABRS Luftlager-Rotationsachsen

Wir fertigen auch
kundenspezifische
Luftlagerachsen mit

Verfahrwegen von
mehr als Tm.

Aerotech Worldwide

United States » Germany » United Kingdom » Japan » China » France
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DIE GEWINNER IN KURZE

Das Geheimnis ist gellftet, die Gewinner des MessTec
& Sensor Masters Awards stehen fest. In den Kate-
gorien Sensorik und Messtechnik haben wir den Sie-
gern im Rahmen der Veranstaltung MessTec & SENSOR
MasTers in Stuttgart gratuliert. Welche Produkte ge-
wonnen haben, erfahren Sie auf den nachsten Seiten.

l\gr_;sﬁc
A .-EFrrﬂ'P.‘[}

www.messtec-masters.de

Mehr ab Seite 114
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Bei der Preisverleihung des MessTec & Sensor Masters Awards 2012 in der Kategorie Sensorik (v.l.n.r): Joachim Hachmeister, Veranstalter des MessTec & Sensor Masters, Peter
Kostelnik, Produktspezialist Vision bei Omron (3.Platz), Christian Adolph, Leiter des Group-Marketings und Alexander Bertsch, Produktmanager Sensorik bei Baumer (1. Platz),
Rainer Simmoleit, Leiter Marketing & Sales in der Division Industrial Sensor und Giinter Leuker, Produktmanager bei Sick (2. Platz), Stephanie Nickl, Chefredakteurin der

messtec drives Automation

S0 sehen Sieger aus

Gewinner des MessTec & Sensor Masters Awards 2012

Zwei Kategorien, zwdlf nominierte Produkte,
sechs Pokale, zwei Sieger und viele Leser:

Die Veranstaltung MessTec & Sensor Masters
nahmen wir zum Anlass, die Gewinner des
diesjahrigen MessTec & Sensor Masters Awards
zu verkiinden und ihnen in einem feierlichen

Rahmen ihre Pokale zu {iberreichen.

Zwolf Produkte haben wir lhnen in unserer
ersten Ausgabe dieses Jahres vorgestellt:
Sechs Produkte in der Kategorie Messtech-
nik und noch einmal so viele in der Kategorie
Sensorik. Diese Vorauswahl wurde von einer
Jury getroffen. Doch die endgliltige Entschei-
dung lab bei lhnen: Sie sollten abstimmen,
welches Produkt derart auBergewdhnlich ist,
dass es eine Auszeichnung verdient. Und
dank der vielen Antworten konnten wir ein
ziemlich gutes Meinungsbild ermitteln. An die-
ser Stelle ein Dankeschon an alle Teiinehmer.

Die Gewinner in der Kategorie Messtechnik

Auf den dritten Platz des MessTec & SENSOR
Masters Awards hat es Tektronix mit seinem

114

Mixed-Domain-Oszilloskop geschafft. Ghis-
lain Simon, MidRange-Produktspezialist bei
Tektronix, erldutert das Besondere an dem
Produkt: ,Erstmals besteht die Mdglichkeit,
analoge, digitale und hochfrequente Signale
mit einem einzigen Gerat zeitkorreliert zu be-
trachten. Der Kunde hat jetzt die Mdglich-
keit, das Gerat gleichzeitig als Scope und als
Spektrumanalysator nutzen zu kénnen®. Die-
ses Mixed-Domain-Oszilloskop richtet sich
vor allem an Embedded-Design-Entwickler.
Denn gerade in diesem Bereich ist die gleich-
zeitige Betrachtung der unterschiedlichen Si-
gnale von Bedeutung.

Den zweiten Platz belegt HBM mit seiner
PMX-Messverstarker-Plattform. Diese wurde
speziell fur die Fertigung, fur End-of-Line-
Tests, sowie den Priufstandsbau entwickelt.
Das Gerat ist skalierbar, kann also perfekt an
die Anforderung, die Signale und die Aufgabe
des Anwenders angepasst werden. Michael
Guckes, Produktmanager bei HBM, erklart:
,Bei unseren Anwendern laufen bereits die
ersten Testgerate. Die MarkteinfUhrung selbst
ist fur Mitte des Jahres geplant, mit einem
ersten Set-Up an Messkarten und Signalen.”

Den ersten Preis schlieBlich erhélt der Da-
tenlogger Nanos von Caetec, ein Gerat im

kleinen, kompakten Format. Er wurde haupt-
sachlich fur Kunden im Automotive-Umfeld
entwickelt, fur die Fahrzeugprototypenferti-
gung. Dabei ist es gleich, ob es sich bei dem
Fahrzeug um einen PKW, ein Zweirad oder
ein Schienenfahrzeug handelt. Stephan Ba-
cher, Geschéaftsflhrer von Caetec, freut sich
Uber den ersten Preis: ,Es ist ein ganz be-
sonderes Geflhl, den ersten Platz belegt zu
haben. Ich mdchte vor allem dem Caetec-
Entwicklungsteam danken. Denn ich habe
das Gerét ja nicht alleine entwickelt.“ In Se-
rienqualitat erhaltlich wird der Datenlogger ab
Mitte des Jahres sein.

Die Gewinner in der Kategorie Sensorik

In der Kategorie Sensorik durften wir eben-
falls drei Sieger feiern. Den dritten Platz des
MessTec & Sensor Masters Awards gewann
der ZX2-Lasersensor von Omron. Dank ein-
gesetzter CMOS-Chip-Technologie weist der
Sensor eine hohe Empfindlichkeit auf, der
selbst auf absorbierenden oder reflektieren-
den Oberflachen, wie schwarzem Gummi,
stabile Messergebnisse liefert. Peter Kostel-
nik, Produktspezialist Vision, erklart: ,Omron
ist es gelungen, eine relativ komplexe Tech-
nik so einfach zu verpacken, dass man den

messtec drives Automation 4/2012
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Bei der Preisverleihung des MessTec & Sensor Masters Awards 2012 in der Kategorie Messtechnik (v.l.n.r): Joachim Hachmeister,
Veranstalter des MessTec & Sensor Masters, Ghislain Simon, MidRange-Produktspezialist bei Tektronix (3.Platz), Stephan Bacher,
Geschéftsfiihrer von Caetec (1. Platz), Michael Guckes, Produktmanager bei HBM (2. Platz), Stephanie Nickl, Chefredakteurin der

messtec drives Automation

Sensor einfach mit einem Teach-Knopf auf die ent-
sprechende Oberflache einstellen kann. Man muUs-
sen ihm nur noch sagen, welche Ansprechzeit be-
notigt wird, die restlichen Einstellungen nimmt das
Gerat eigenstandig vor.”

Den zweiten Platz im Rennen um das beste Pro-
dukt im Bereich Sensorik belegte der Multipac-
Sensor von Sick. Dieses Detektionssystem ist re-
dundant aufgebaut: Der Sensor besteht aus zwei
Empfangssystemen, die sich wiederum in mehrere
Empfangselemente untergliedern. Gunter Leuker,
Produktmanager bei Sick, erklart, fur welche Ein-
satze der neue Sensor pradestiniert ist: ,Wir haben
den Multipac-Sensor speziell fur die Gebinde-De-
tektion entwickelt. Das war sozusagen die Initial-
Applikation, weil diese sicherlich am komplizier-
testen ist. Aber von seiner Ausstattung und seinen
Fahigkeiten richtet sich der Sensor an alle Appli-
kationen, wo glanzende, spiegelnde und unebene
Oberfléachen auftreten kénnen.*

Und schlieBlich: Sieger des MessTec & SENSOR
Master Awards 2012 ist die SmartReflect-Licht-
schranke von Baumer. Was das Besondere an dem
Produkt ist, erklart Alexander Bertsch, Produktma-
nager Sensorik bei Baumer: ,,Die Lichtschranke be-
notigt auf der Gegenseite keinen separaten Emp-
fanger oder Reflektor, das heilt man kann den
Lichtstrahl ganz einfach Uber jedes beliebige Ma-

messtec drives Automation 4/2012

schinenteil schlieBen.” Das Produkt richtet sich vor
allem an die Lebensmittel-Industrie. Denn dort gibt
es wegen den scharfen Reinigungsmitteln h&ufig
Probleme mit defekten Reflektoren.

Und nach der Preisverleihung, den Interviews
und dem Fotoshooting Uberlegten unsere Gewin-
ner bei Kaffee und Kuchen, wo im Firmengebaude
wohl der beste Platz fur den Award sei. SchlieBlich
sollen ihn ja Besucher und Angestellte gleicherma-
Ben bewundern kdnnen. Und sie schmiedeten be-
reits Plane, welches Produkt man im nachsten Jahr
einreichen koénne, ,um dann den ersten Platz zu ge-
winnen“, so Glnter Leuker von Sick.

Autorin
Stephanie Nickl, Chefredakteurin
messtec drives Automation

Mess-
module...

..fur die
Schwingungs-
messtechnik
und Akustik,
FFT-und
Modalanalyse

Messmodule mit USB oder
Ethernet Anschluss fir

die simultane Erfassung
und Analyse von bis zu
16+4 Kanalen.

Mit integrierter Sensor-
versorgung und Anti-
Aliasing-Filter. Mit Software
fur die Echtzeit-FFT- und
Modalanalyse.

Datenblatter, Preise und
Angebotsanfrage unter

www.DataTranslation.de

DATA TRANSLATION
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Email: Info@DataTranslation.de
Telefon: +49 (0) 71 42 - 95 31-0
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Kraftemessen mit Pluschnasen

Spielzeug auf Zugfestigkeit priifen

Da sich Kleinteile von Spielzeugen nicht
abldsen diirfen, miissen Teddy, Pliischhund
& Co. auf Zugfestigkeit gepriift werden. Um
die Messwerte maglichst genau zu erfassen,
setzt der TOV Rheinland Priifmaschinen ein,
die mit unterschiedlichen Priifkréften arbeiten
und an denen wesentliche RegelgréBen

individuell eingestellt werden konnen.

Das CE-Zeichen an einem Spielzeug garan-
tiert, dass der Hersteller alle relevanten Vor-
schriften der EU-Richtlinie 765/2008 einhalt.
Eine PrGfung in Bezug auf missbrauchliche
Nutzung ist darin allerdings nicht enthalten.
Um auf der sicheren Seite zu sein, kénnen

116

Spielzeughersteller und Handler freiwillig zu-
satzliche Prifungen durchfiihren lassen, zum
Beispiel beim TUV Rheinland. Bei einem posi-
tiven PrUfergebnis vergibt er das GS-Zeichen
(geprifte Sicherheit).

Wenn beispielsweise der Sprossling mit
den Zahnen an der Schnauze des Plisch-
hundes zieht, muss diese bleiben, wo sie ist
— namlich am Plischhund. Gerade bei Spiel-
sachen durfen sich keine Kleinteile abldsen,
da sie verschluckt werden koénnen. Damit
der Spielzeughund der Norm entspricht, darf
die Hundeschnauze bei einer aufgebrachten
Priflast von 90N (rund neun Kilogramm) nicht
abreiBen. Um die Messwerte moglichst genau
zu erfassen, setzt der TUV Rheinland unter-
schiedliche Prtfmaschinen der Firma Zwick
ein. So wird beispielsweise bei einem 500 N-
Kraftsensor die Klasse 1 nach ISO 7500 be-
reits ab 1N erreicht. Das bedeutet, dass der
absolute maximale Fehler bei 1N nur 0,01 N
betragen darf. Diese Werte hangen unter an-
derem mit den eingesetzten Xforce-Kraftauf-
nehmern von Zwick zusammen, die auf dem

achsen- beziehungsweise rotationssymmet-
rischen Bauprinzip basieren und daher quer-
kraftunempfindlich und hochgenau sind.

Drei RegelgriBen, eine Anlage

Die RegelgroBen kann der Hersteller wahl-
weise auf Lage, Kraft und Dehnung einstel-
len. Dadurch ist es moglich, alle Tests vom
AbreiBversuch Uber die Simulation der Ge-
wichtsbelastung bis hin zum komplexen Be-
lastungsprofil mit einer Maschine durchzu-
fihren. FUr statische Prifungen eignen sich
insbesondere die Zwick-Priufmaschinen Zwi-
cki Line, Proline und Allroundline. Die Baurei-
hen unterscheiden sich im Aufbau, der Aus-
stattung und Leistungsmerkmale sowie ihrer
Ausbaufahigkeit.

Die einséulige Zwicki-Line-Prifmaschine
ist speziell fur niedrige Prifkrafte ausgelegt
und aufgrund der kompakten Bauweise fle-
xibel hinsichtlich Einsatzort. Sie ist mit Prdf-
kraften bis 500N, 1kN, 2,5kN und 5kN
und Prufgeschwindigkeiten von 0,001 bis
3.000mm/min erhdltlich (abhangig vom Typ).
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Priifung eines Konsolen-Controllers mit der einsduligen Priifmaschine Zwicki-Line, die speziell fiir niedrige Priifkréfte ausgelegt ist.

Die Geschwindigkeit selbst ist unabhangig von der
Prifkraft. Die Prifmaschinen kénnen mit handels-
Ublichen Standard-PCs oder Laptops betrieben
werden und bendtigen keine spezielle Zusatzkarte.
Mit der Option Stand-alone sind sie auch ohne PC
einsetzbar.

FUr deutlich hdhere Prifkréfte bis 100kN ist die
zweisaulige Prifmaschine der Serie Proline mit
Prifraumhdhen von 1.050 bis 1.370mm ausgelegt.
Sie bietet Prufgeschwindigkeiten von 0,0005 bis zu
1.000mm/min. In beiden Prifmaschinen erkennt das
intelligente System die angeschlossenen Sensoren
automatisch und liest ihre Einstellungen ein. Die Er-
fassungsrate der Mess- und Steuerelektronik Test-
control liegt bei 320kHz.

Die dritte Serie, die beim TUV Rheinland zur Pri-
fung von Spielzeug eingesetzt wird, ist die Allround-
Line von Zwick. Sie bietet einen Kraftbereich von
funf bis 250kN und eignet sich speziell fur individu-
elle Prufaufgaben in unterschiedlichen Anwendun-
gen. Ein bewahrtes Bedienkonzept in Kombination
mit einem flexiblen und modularen Lastrahmen ge-
wahrleistet eine optimale Losung fur anspruchsvolle
Prifungen sowohl in der Qualitatskontrolle als auch
fUr Forschungsprojekte.

Der Hauptnutzen der neuen Allroundline liegt fur
den Anwender in der schnellen synchronen Mess-
werterfassung von 2.000Hz. Sie ermdglicht eine
prézise Regelung und Positioniergenauigkeit und
bietet zudem einen Schnellrlicklauf, der die Taktzei-
ten reduziert. Signifikante Anderungen im Vergleich
zum Vorgangermodell betreffen Fahr- und Sockel-
traverse, Getriebe und Taktzeiten sowie Aufldsung
und Ansteuerung. Es wurde nicht nur die Steifig-
keit der fUnf bis 20kN-Maschine auf 66 kN/mm ver-
bessert, sondern auch die Auflésung der Traverse
durch ein Hiperface-Motorfeedbacksystem erhoht.
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Ahnliches gilt fir die Positionier- und Ruckfahrge-
schwindigkeiten, die um mindestens 50 Prozent
verbessert wurden.

Unterstiitzende Software

Die beschriebenen AbreiBversuche beim TUV
Rheinland an Spielzeug liegen etwas abseits der
Ublichen Produktprifungen in der Industrie, zei-
gen aber, wie breit die Einsatzmdglichkeiten der
Priftechnik sind. Dazu tragt auch die Prifsoftware
Testxpert Il bei. Die flexible und benutzerfreundliche
Losung ermdglicht dem Anwender, unterschiedli-
che Prifaufgaben in kurzer Zeit zu realisieren. Zu-
dem wird er von intelligenten Assistenten beim
Einrichten oder Andern von Priifabléufen und Er-
gebnissen unterstitzt. Die Messwerte und Ergeb-
nisse werden — online zum Prifvorgang — auf dem
Bildschirm angezeigt. Alle Prifergebnisse konnen
direkt weiterverarbeitet, ausdruckt, exportiert, ver-
sendet und archiviert werden. Darlber hinaus bietet
die Prifsoftware Testxpert Il fUr alle PrUfarten eine
vorbereitete Master-PrUfvorschrift an, die dem An-
wender die freie Konfigurierung des Prifablaufs er-
moglicht. Auch Langzeitauswertungen und aussa-
gekréftige Histogramme sind bereits integriert.

Autor
Peter Stipp, Fachjournalist

Zwick GmbH & Co. KG, Ulm
Tel.: +49 7305 10 0 - www.zwick.com

Mess- und
Regel-Elektronik

Mess- und Signalwandler

+ Trennverstarker

+ Frequenz-Wandler

+ Signalumsetzer

+ Messbriicken-Verstarker

+ PWM-Wandler

¢ Summier-Verstarker

+ Temperatur-Messverstarker

Signalverarbeitung

analog + digital

+ Grenzwertschalter

¢ Impulsverlangerungen

* Frequenz-Teiler

+ Analogrechner und -speicher
+ elektronische Motorpoti

+ PID-Regler

Koppelebene

+ Pegelumsetzer (auch RS422)
+ schnelle Optokoppler

+ Leistungsoptokoppler

+ Analogschalter

+ Ausgangsuberwachungen

ATR Industrie - Elektronik GmbH

Siempelkampstr. 50 ¢ 47803 Krefeld
Tel. 02151 / 926 100 ¢ elektronik @ atrie.de
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Irgendwo in Afrika

Drahtlose Prototypeniiberwachung eines LKW-Getriebes in Siidafrika

Die Dauererprobung seiner LKW-Getriebe fiihrt ZF Friedrichshafen in Siidafrika durch. Bislang fliegt alle drei bis sechs Monate extra geschultes

Personal dorthin, um die aufgenommen Daten abzuholen und die Messstellen zu kontrollieren. Das &ndert sich jetzt dank eines automatischen

Datentransfers.

Mit zunehmend komplexerer Technik und einem globalen Absatzmarkt
ist es flr die Automobilindustrie unerlasslich, neue Komponenten oder
Prototypen in allen méglichen Extremsituationen zu testen. Nur so ist
die Konkurrenzfahigkeit gegeben. Daher verschlagt es Auto-Konzerne
und deren Zulieferer in abgelegene Gegenden mit extremen klimati-
schen Bedingungen. Die Einsatzgebiete erstrecken sich vom Polarkreis
Uber die Weiten Stdafrikas bis nach Neuseeland. Natlrlich handelt es
sich hierbei um kein vereinzeltes Phanomen. Vielmehr unterhalten die
Hersteller Flotten mit Hunderten von Fahrzeugen, entweder auf Test-
strecken oder im StraBenversuch. Damit stehen sie in Bezug auf die
Messtechnik alle vor der gleichen Herausforderung: Die Betreuung der
Prototypen in der Ferne sorgt fur einen erheblichen Aufwand und hohe
Kosten. Zusatzlich sind angepasste Systeme, die Hitze, Kalte, Spritz-
wasser und Erschutterungen trotzen, notwendig. Daher ist es vorteil-
haft, Uber Spezialisten zu verfligen, die bestehende Systeme fiir die je-
weilige Umgebung optimieren. Nur so erhalt der Kunde eine Losung,
die zuverlassig Messdaten und Statusinformationen liefert und auch
nach monatelangen Testfahrten noch einwandfrei funktioniert.

Bereitstellung der Messdaten

Als ZF Friedrichshafen die Dauererprobung seines neuen LKW-Getrie-
bes in Sudafrika durchflihren wollte, sah sie sich genau mit dem be-
schriebenen Problem konfrontiert. Zuséatzlich war die Uberfiihrung der
Daten ein spezielles Problem. Bisher musste zu diesem Zweck extra
geschultes Personal eingeflogen werden. Ublicherweise geschah dies
alle drei bis sechs Monate. So entstand ein erheblicher Kosten- und
Zeitaufwand. Zusétzlich war eine Kontrolle der stark belasteten Mess-
stellen nur periodisch gewahrleistet, was dazu flhrte, dass Fehler erst
spét erkannt und behoben werden konnten. Hier galt es daher, in Zu-
sammenarbeit mit Additive Abhilfe zu schaffen. Das Ziel der Koopera-
tion war eine zeitnahe Bereitstellung der Messdaten flr die Auswer-
tung. Damit einhergehend sollte natlrlich auch eine kontinuierliche
Funktionskontrolle mdglich sein.
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Eine Moglichkeit wéare es gewesen, die Daten Uber GSM zu Uber-
tragen. Allerdings verflgt keine der Fahrstrecken Uber eine vollstandige
Abdeckung beim GSM-Empfang. Damit schied diese L6sung aus, da
jedes Funkloch zu einem Verbindungsabbruch gefuhrt hatte. In Kom-
bination mit der geringen Ubertragungsrate von GSM hatte dies die
Effizienz in einem nicht hinnehmbaren MafBe reduziert. Somit bedurfte
es eines anderen Konzepts, das in der Lage sein sollte, all diesen Pro-
blemstellungen Herr zu werden.

Robustes Messdatenerfassungssystem

Wichtig war, das eingesetzte Equipment so widerstandféhig wie még-
lich zu gestalten, um Systemausfalle zu vermeiden. Kern des Systems
ist daher ein flr ZF entwickeltes, extrem robustes Messsystem (Schutz-
klasse IP65) auf Basis des Imc-Cronos-PL2 Systems, das den rauen
Umgebungsbedingungen zuverlassig standhéalt. Zusammen mit einer
speziell flr die Anforderung entwickelten Schutzbox wurde die Schutz-
klasse auf IP67 ausgebaut und damit auch die Anschlusstechnik ge-
schitzt. Die relevanten GroBen wie zum Beispiel Druck, Temperatur
usw. werden dezentral Uber Imc-Cansas-Messmodule aufgenommen
und im Imc-Cronos-PL zusammengefiihrt. Zusatzlich verflgt das Sys-
tem selbst Uber 16 analoge und vier inkrementelle Kanale.

Das System startet sich fur die Messung selber und erstellt zu-
satzlich eine Statistik der gefahrenen Gange. Diese ist als Kriterium fiir
die Beurteilung des Dauerlaufers entscheidend. Um die Kontrolle der
Messstellen zu gewahrleisten, werden ungewohnliche Abweichungen
trigger-gesteuert erfasst und gespeichert.

Dateniibertragung

Durch die luckenhafte Netzabdeckung ist der Verbindungsaufbau nur
unregelmaBig maglich. Aufgrund der groBen Datenmenge muss da-
her jeder Kontakt zur Ubertragung genutzt werden. Eine manuelle Ab-
frage der Daten war somit nicht zielfUhrend und eine automatische
Losung, die sich selbststandig rund um die Uhr um die Datendber-
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Das extra robuste Messystem auf Basis des Imc-Cronos-PL2-Systems wurde den
Anforderungen in Siidafrika angepasst.
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mittlung kimmert, erforderlich. Hierzu entwickelte Additive einen Web-
Service, genannt WebDevices. Dieser WebDevices-Dienst bildet die
zentrale Schnittstelle und sorgt fir den automatischen Download der
Daten aus dem Messsystem auf einen Server. Daflr erweiterte Addi-
tive das System um einen speziell angepassten UMTS-Router. Durch
den Transfer auf den Server stehen alle Werte zeitnah zur Verfigung.
Die Ubertragung auf den lokalen Arbeits-PC erfolgt tiber einen Inter-
netbrowser. Eine zusétzliche Effizienzsteigerung wird durch die M&g-
lichkeit zur Fernkonfiguration des Messsystems erreicht. Damit lasst
es sich zu jedem Zeitpunkt an die aktuellen Erfordernisse anpassen.

Fazit: Kosten und Aufwand reduziert
Die fur ZF entwickelte Losung sorgt fUr eine erhebliche Kosten- und
Aufwandsreduktion in Bezug auf notwendige Reisen flr Auswertung
und Kontrolle. Durch den automatischen Datentransfer Uber WebDe-
vices werden Daten zeitnah und sicher heruntergeladen und stehen
zentral auf den Servern autorisierten Nutzern zur Verfligung. Das be-
schleunigt die Analysen und Auswertungen, da Testdaten bereits wah-
rend des laufenden Versuchs vorliegen.

Eine Besonderheit der Losung ist, dass sich Uber die Internetplatt-
form WebDevices ganze Flotten von Fahrzeugen verwalten lassen und
Uber GPS-Daten die Positionen auf einer Karte bestimmen lasst.

Additive Soft- und Hardware flr

Technik und Wissenschaft GmbH,
Friedrichsdorf

Tel.: +49 6172 5905 0 - www.additive-net.de
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digital

Das weltwelt erste
Mixed-Domain-
Oszilloskop

Das MDO0O4000 Mixed-Domain-Oszilloskop

@ Zeitbereich

= 4 analoge Kanéle
o Modelle mit den Bandbreiten 500 MHz und 1 GHz
= 16 digitale Kanale
= 1 HF-Kanal
o Modelle mit den Frequenzbereichen 50 kHz - 3 GHz und 50 kHz - 6 GHz
o Eine besonders breite Erfassungsbandbreite bis zu 3 GHz
o Einzigartige HF-Analysetools: automatisierte Markierungen;
Spektrogrammanzeige; HF- vs. Zeitachsen; erweiterte HF-Trigger

@ Frequenzbereich

= Triggerung und Analyse von parallelen Bussen standardméBig enthalten

= Trigger- und Analyseoptionen fUr serielle Busse

= Basiert auf dem preisgekronten Mixed-Signal-Oszilloskop MSO4000B

Neu - die MDO4000 Serie von Tektronix, das revolutionédre
Oszilloskop mit einem integrierten Spektrumanalysator. Es ist weit
mehr als nur ein neues Oszilloskop! Das MDO4000 wird lhre Testverfahren
revolutionieren. Erfassen Sie zeitkorrelierte Analog-, Digital- und HF-
Signale fur eine vollstandige Systemansicht Ihres Gerats. Beobachten

Sie Zeit- und Frequenzbereich gleichzeitig. Schauen Sie sich die HF-
Spektruméanderungen zu jedem beliebigen Zeitpunkt an. Losen Sie schnell
und effizient die kompliziertesten Fragen bei der Entwicklung Ihres Designs
mit einem integrierten Oszilloskop. Zwei Domains. Ein auBergewdhnliches
Oszilloskop. Das gibt es nur von Tektronix.

Entdecken Sie, wie wir das Testen verandert haben:
sehen Sie das Oszilloskop in Aktion, analysieren Sie die
Spezifikationen, und erfahren Sie mehr unter
www.scoperevolution.com/emea.

Tektronix:
/

© Tektronix. All rights reserved. TEKTRONIX and the Tektronix logo are registered trademarks of Tektronix
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USB-Messmodule fiir die High-Speed-Datenerfassung
Data Translation stellt eine
Reihe von Multifunktions-
messmodulen mit  USB-
Anschluss fur die simul-
tane High-Speed-Datener-
fassung verschiedener Si-
gnale vor. Im Gegensatz zu
traditionellen Messmodulen
werden dabei die Eingangs-
signale nicht Uber einen Mulitplexer geflhrt, sondern jeweils auf einen
separaten A/D-Wandler. So lassen sich nicht nur hohe Abtastraten
erzielen, es werden zudem auch Rauschen, Gleichtaktspannungen
oder das Ubersprechen benachbarter Messkanale zuverlassig unter-
driickt. Neben den analogen Eingangen verfliigen die High-Speed-
Instrumente Uber 32 digitale 1/0O-Kanale, zwei Counter/Timer und
drei Quadrature Decoder; je nach Modellreihe sind zudem Varian-
ten mit schnellen analogen Ausgéngen erhaltlich. Alle analogen und
digitalen Ein- und Ausgénge lassen sich simultan und synchron mit
gleichem Takt betreiben und sind zudem vom USB 2.0-Port isoliert
ausgefuhrt www.datatranslation.de

Giinstiges Spektrum-Analysator-Einstiegsgerat
Mit der Serie HMS hat Hameg er-
folgreich vier kompakte TFT-Spek-
trum-Analysatoren im Markt ein-
gefuhrt. Diese Gerdte werden
jetzt mit einem Gerat fUr unter
2.000 Euro nach unten erganzt.
Der neue 1 GHz HMS1000E (Eco-
nomy) stellt dabei den Nachfolger
des HM5510 dar. Er basiert auf
der Plattform der HMS-Serie und verflgt damit Uber ein kompaktes Ge-
hause, einen 16,5cm groBen TFT Bildschirm sowie drei USB Schnittstellen
zum Anschluss von USB-Sticks, Druckern und zur Fernsteuerung. AuBer-
dem sind Eigenschaften wie acht Marker inklusive Delta- und Rauschmar-
ker, diverse Peak-Funktionen sowie einfache Bedienung mit geringer Me-
nitiefe aus der HMS-Serie Gbernommen worden. Verglichen mit seinem
Vorganger wurden die Aufldsungsbandbreiten auf sechs erweitert, es sind
RBW von 10kHz bis 1 MHz in ein bis drei Schritten und zuséatzlich 200kHz
verfugbar. Damit kann der Anwender deutlich mehr Messaufgaben und
diese schneller 16sen. www.hameg.com
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-
-
-
-
-
-
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messen: steuern: regeln

Modulares MIT UNSEREN
PC-Steckkartensystem INTERFACE-LOSUNGEN
‘“%: o WERDEN MESSWERTE
omstodie  SCREE | 71 ERGEBNISSEN.
Drehgeber-Module Prifplatzautomation
Schrittmotor-Module MeBwert- DIE BOBE-BOX:

Single-Board-Controller Erfassungs-Software

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

r i i i L
Schweiz: Wyland Elekironik GmbH
Tel. +41(0) 52/317 27 231 Fax +41 (0) 52 /317 25 96

e '@ me e o |
e e a o < |
G. Balzarek Elektronik und Computer Service

GotenstraBe 25 68259 Mannheim
Tel. 0621 - 799 20 94 Fax 06 21 - 799 20 95

www.oktogon.com

INDUSTRIE-ELEK TRONIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de
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Software in neuer Version

Die neue ProfiSignal Version 3.1 von
Delphin Technology ist ab sofort ver-
flgbar. Flr die Anwender stehen viele
neue Funktionen zur Verflgung, die
mit einer verbesserten Usability kom-
biniert wurden. Somit ist ProfiSig-
nal noch stérker als eine universelle
Mess- und Automatisierungssoft-
ware fir Praktiker ausgerichtet. An-
wendungen im Bereich des perma-
nenten Monitoring, in welcher hohe
Datensicherheit und Verfugbarkeit
wichtig sind, profitieren von den neuen Funktionen in der Version 3.1. Der
ProfiSignal DataService bietet als zentrale Datenbank, flr transiente und
langsame Messwerte, die Moglichkeit der Onlineberechnung und Statistik-
funktion direkt auf Serverebene. Die Berechnung von Mittelwerten oder Flan-
kenzéhler laufen im Hintergrund sicher und vollautomatisch.
Hannover Messe - Halle 11 - Stand B51

www.delphin.de

Maschinenzustandsiiberwachung
Die Uberwachung des Schwin-
gungszustands ist eine wichtige
Aufgabe fUr die Hersteller und
Betreiber von rotierenden Ma-
schinen wie elektrische Moto-
ren, Generatoren und Turbinen.
Dafur bietet m+p International
jetzt den SO-Analyzer an, ein
benutzerfreundliches  System =
fir Diagnose- und Zustands- ==— =
Uberwachungsaufgaben. Das Softwaremodul ,Drehschwingungsanalyse”
enthalt dabei alle Tools zur Messung und Analyse von Maschinen mit fes-
ter und variabler Geschwindigkeit. Einsatzgebiete sind Diagnosetests in der
Entwicklung, die Zustandsbeurteilung bei Inbetriebnahme oder Leistungs-
tests nach Wartungsarbeiten. Der SO-Analyzer bietet Funktionen zur On-
lineanalyse und Auswertung der Messungen mit Zeitdatenaufzeichnung,
Spektrumanalyse sowie Ordnungsanalyse mit Amplitude und Phase. Diese
Funktionen kénnen parallel genutzt werden. Kurzzeitmessungen Uber we-
nige Sekunden bis hin zu Langzeitmessungen Uber Tage oder sogar Wo-
chen sind dabei moglich. www.mpihome.com

Drei in Einem: Drehzahl, -richtung und -moment
Mit dem neuen digitalen Drehmoment-
messflansch T40B von HBM hat der An-
wender neben der Drehmomentmes-
sung auch eine Drehzahlmessung mit
Drehrichtungstiberwachung in  einem
kompakten System zur Verfigung. Der
Drehmomentmessflansch, der mit Nenn-
drehmomentbereichen von 200Nm bis
10kNm erhéltlich ist, lasst sich aufgrund
seiner kompakten Bauweise einfach in
unterschiedlichste Anwendungen inte-
grieren. Durch die digitale Datenuber-
tragung zwischen Rotor und Stator sind Stérungen praktisch ausge-
schlossen. Das integrierte Drehzahlmesssystem arbeitet magnetisch
und ist damit unempfindlich gegentiber Verschmutzungen, wie sie in
Prifstandsumgebungen und industriellen Anwendungen vorkommen
kénnen. Das integrierte Drehzahimesssystem erzeugt 1.024 Impulse
pro Umdrehung und erméglicht damit eine sehr genaue Drehzahlmes-
sung auch bei niedrigen Drehzahlen. www.hbm.com
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schon gehort?

Mit alles, ohne schart”

Automatisierungstechnik im Dénerschneideroboter

,Der Gerat“ — so bezeichnete
Erfinder Duran Kabakyer in

einem Fernseh-Interview

seinen Donerschneideroboter.
Dieses Interview baute Stefan
Raab in seine Sendung TV Total
ein — seitdem gilt Kabakyer als
Beriihmtheit. Der vollautomati-
sche Dénerschneideroboter ist
kein April-Scherz, er funktioniert
tatsachlich. Die Steuerung und Be-
dienung des Roboters erfolgt iiber

eine HMI/PLC mit Touch-Display.

Duran Kabakyer, Erfinder von ,,Der Gerat“, bedient den
vollautomatischen Donerschneideroboter iiber das Touch-Display.

In D&nerbuden geht es heil her: Bestellungen
werden aufgenommen, Fladenbrote vorberei-
tet und zwischendurch wird in der Hitze des
Grills das Fleisch geschnitten — manuell mit
einem Messer oder mit einem elektrischen
Dénerschneider. Das brachte Duran Ka-
bakyer auf die Idee, einen vollautomatischen
Dénerroboter zu entwickeln: ,Ich habe viele
Jahre lang selbst als Dénerkoch gearbeitet
und mich immer darlber geérgert, dass ich
zwar eine Wurstschneidemaschine und ei-
nen Geschirrspller habe, aber kein vollauto-
matisches Ddnerschneidegerat. Da kam ich
auf die Idee, selbst einen solchen Roboter zu
entwickeln®, erzahlt Duran Kabakyer, Erfinder
von ,der Gerat" und Geschéftsflhrer des Un-
ternehmens Alkadur RobotSystems.

Die Vorteile des Donerschneideroboters
liegen auf der Hand: Das Fleisch lasst sich

122

prézise und sauber schneiden — und zwar 24
Stunden am Tag, ohne Unterbrechung.

Direkte Umsetzung der Steuerung

Der Donerroboter wird Uber vier Schrittmo-
toren gesteuert. Zum Einsatz kommen da-
bei blrstenlose Gleichspannungs-Motoren.
Die Antriebsregler von miControl werden Uber
CANopen an die Eaton-XV102-Touch-Dis-
play-Steuerung angeschlossen.

Die Programmierung des Roboters hat
Gunter Huyer von HuyerSolutions Ubernom-
men. Er erzahlt: ,Die eingesetzte Technik ist
sehr robust und kostengtinstig. Zudem Uber-
zeugend in der Funktionalitat, und flgt hinzu:
,Die Programm-Erstellung geht beim Eaton
XV102 leicht von der Hand, denn sein CoDe-
Sys-basiertes  Programmiersystem  XSoft-
CoDeSys-2 erlaubt die direkte Umsetzung

Kolumne von Stephanie Nickl

der Steuerung gemaB der IEC61131-3.“
Uberzeugt hat das Bediengerit auch durch
seine geringe Einbautiefe, die dem geringen
Platzangebot auf der linken Séaule des Robo-
ters gerecht wird. Das farbige Touch-Panel
mit einer Bildschirmdiagonale von 3,5" mit
seiner glatten Oberflache ist leicht zu reini-
gen. Die Menufihrung in jeder gewunschten
Sprache ermdéglicht dem Maschinenhersteller
den weltweiten Vertrieb seiner Maschinen mit
nur einer Hard- und Softwarelésung. Zur Er-
stellung der Visualisierung setzt der Entwick-
ler auf das intuitive Eaton Visualisierungstool
Galileo.

Intuitive Bedienung mit groBer
Auswahlmdglichkeit

Mit Hilfe des Displays ké&nnen verschiedene
Betriebsarten gesteuert werden. Mit den
Pfeiltasten links und rechts kann der Spie
zum Schneiden in eine andere Position ge-
dreht werden. Wird die Funktion ,Abschalten/
Messer schleifen gewahit, fahrt die Z-Achse
ganz nach unten und das Messer kann ge-
schliffen werden. Dies ist gleichzeitig die Ab-
schalt-Position. Mit ,Start/Stopp Braten”
kann der Bratvorgang manuell gestartet wer-
den. Wird eine der Schneidemodultasten be-
tatigt, startet das Braten automatisch mit. Mit
der Taste ,Streifen schneiden® kann der Be-
diener die Anzahl der Streifen programmie-
ren, und Uber eine Einstellschraube wird die
gewlnschte Dicke der Fleischstreifen einge-
stellt. Dartber hinaus bietet der Roboter ei-
nen weiteren Vorteil: Wahrend mit einem her-
kémmlichen Dénermesser nur bis zu einem
gewissen Punkt an den Kern des SpieB3es ge-
schnitten werden kann, wird mit der neuen,
automatischen Schneidetechnik von ,der Ge-
rat* die Ausbeute des FleischspieBRes erhoht.
Inzwischen wurden bereits die ersten Doner-
roboter ausgeliefert — nach Hamburg, Bre-
men, Minchen und in die Schweiz. Duran
Kabakyer sieht der Zukunft sehr positiv ent-
gegen: ,Ich gehe davon aus, dass bald in je-
der deutschen GroBstadt zumindest ein ,Der
Gerat' stehen wird.”
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PATENTIERTE MULTIZELLEN- ELEKTROLYSE USA:

SPIRFLAME®

CelsiStripe

Irreversible Temperatur-Registrierung
durch Dauerschwarzung.

Vierzig Temperaturwerte im Bereich
von +40 °C bis +260 °C.Genauigkeit +
1,5 %VE

Gratis Musterset auf Anfrage.

Alle Typen sofort ab Lager Schweiz.

www.celsi.com

CelsiStrip® Die CS kénnen zum Beispiel auf den Bremssattel eines Hoch- Micro-CelsiStrip® Im rechts liegendem Micro-CsS

leistungsfahrzeuges aufgeklebt werden. Dieser Bremszylinder hat im Testbetrieb Sind die urspriinglich weissen 60 und 71 °C Felder

eine maximale Oberflichentemperatur von 54°C erreicht. Die Temperaturwerte Permanent schwarz verfarbt, also uberschritten

der weiss verbliebenen Felder wurden nie erreicht. wo_rgfn. Die 82 °C und hoher wurden aber nie er-
reicht.

40 43 46 49 54 60 66 71 77 82 88 93 99 104 110 116 121 127 132 138 °C

143 149 154 160 166 171 177 182 188 193 199 204 210 216 224 232 241 249 254 260 °C

Mikroflamm-Generator zum Weich- und Hartloten,

spll'flame® Schweissen, Beflammen, Harten, Polieren, ...

Die in der Heizleistung stufenlos einstellbare und sich selbst kalorienstabilisierende Spirflamme® besteht aus einem durch Elektrolyse
von Wasser erzeugtem, prazisem JIT (just-in-time) 2:1 Wasserstoff / Sauerstoff Gemisch. Somit auch keine geféhrliche Gaslagerung
im Arbeitsbereich. Die Spirflamme® ist eine Konstant-Kalorienquelle. Die Werkstlicktemperatur wird dadurch zu einer direkten Funk-
tion der Flammeinwirkzeit. Der Warmelbergang erfolgt ohne mechanischen Kontakt und ohne Einfluss der Oberflachenbeschaffenheit.
Kalte Lotstellen gehéren damit der Vergangenheit an.

Videoclips mit weiteren
Anwendungsbeispielen auf
www.spirflame.com
www.video.spirig.com

Das Verschweissen von Thermoelementdrahten oder der Platin PT100- mit den
Anschlussdrahten, sei es in der Produktion oder bei der Reparatur, wird dank der
konzentrierten Hitzezone stark vereinfacht. Tipp: Brazesilver® bei schwierigen
Reparaturen.

Herstellung und Vertrieb:

Spirig Ernest Dipl.-Ing.
Hohlweg 1  Postfach 1140 CH-8640 Rapperswil Schweiz

Telefon: (+41) 55 222 6900 Fax: (+41) 55 222 6969
SWITZERLAND www.spirig.com info@spirig.com
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FAULHABER

e
g

Bewegung
braucht Kontrolle.

MOTION
MANAGER

www.regelmann.de

L
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Hannover Messe

23.04. - 27.04.2012 .
Halle 15, Stand H31 Motion Control von FAULHABER.

Egal, ob es bei Antriebslésungen um perfektes Timing, hohe Prazision oder kontrollierte
Kraftentfaltung geht: Die flexiblen SPEED CONTROLLER und MOTION CONTROLLER von
FAULHABER, als stand-alone oder integriert, regeln jede Anforderung auf Meisterschafts-
Niveau. Und mit der kostenlosen Software MOTION MANAGER wird einfaches Konfigurieren und
Optimieren flr Sie zum echten Heimspiel.

n Jetzt Fan werden und gewinnen: www.facebook.com/faulhaber.antriebssysteme

WE CREATE MOTION



