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S7-LAN

Kleinstes Ethernet-Gateway mit PG-Buchse, multifunktional, ein Adapter fir alle PPI, MPI und
Profibusanwendungen
mit ext. 24V-Anschluss

Automatische Protokoll- und Baudralenerkennung (abhéngig je rach Produkt von SKE bis 12M)
Kostentoser Firmwareupdate ber das Intermet
PPI- Adapler fir S7 - 200
MPI - Adapter fir 57 - 300 + 400
CEEMV gerechter Aufbau
Durch milgelieferte Treiber (abhdngig je nach Produkl) direkte integration in die S7-Engineering-Tools, auch
it virluellern COM-Port méglich
Alle inteligenten MPHnterface-Produkte inklusiver kostenloser OPC-Senver-Lizenz "OPC-Manager lite® [begrenzt aul 100 tems]
Alle Produkte inklusive Beispiele und Demoversion der Kommunikationstreiber auf mitgelieferter CD

Process-Informatik

Entwicklungsgesellschalt mbH
Telefon +49 (0)7172 - 92666-0
Telefax +49 (0)7172 - 92666-33
® mit kompletter PG - Diagnosebuchse www.process-informatik. de
* mil der Gateway Variante ist eine Kopplung zweier Steverungen S7 = 37/ 5T — 55 maglich
* Unlerstitzt die Kopplung mit Android-Betriebssystem [zum Beispiel S7Droid]

Stromversorgung aus der S7-Steverung oder extern
Metzwerk Konfiguration frei einstellbar
WPN-Fernwariung mdglich / zur Warlung der SPS dber das Internat

Technische Daten:

Versorgungsspannung: 24VIDC +/- 20%
Leistungsaufnahme; 2 Watt
AnEaige: 2 Stohsd EDs
pizzeee: Web-Browser
Bedienung/®onfiguration: Kabelmanager-Soft
ZurAG:
PPIMPIProfibusschnitistelie: 9.6 KBd - 12 MBd
Schnittstellen: zum PG/PC:
9pol. PG/Diagnose-Buchse
10/100BaseTX RJ45-Ethemetbuchse
galvanische Trennung: 1500V PPIMPIProfibus zum PC
Betriebstemperatur: 5-55°C
Gehaduse: ABS-Kunststofigehause
Abmessungen: 65 x43 x 17 mm
Programmierung von S7-SPS-Steuerungen Gber LAN Beobachten von $7-5SPS5-Steuerungen Gber LAN ohne
Ethernet-CP
L3 PRI i =
|
-:w
MPI - Lyt
i@, Profibus -,._"’_r[ |
Profibus 7 5L K"
Sie méchien hre ST-SP3-Sleuerung dber LAN ansprechen, aber keinen

Ethernet-CP integrieren? Kein Problem, stecken Sie das S7-LAN oder
auch das MPELAN-Kabel auf die MPIPPVProfibus-Schaitistelle und
greifen per LAN zu

Ihr Pannel hat als SPS-Schniftstelle nur eine LAN-Buchse? Kein Problem,
verbinden Sie diese Buchse mit dem S7-LAM oder dem MPHLAN-Kabel
und stecken dieses direkt auf den PPYMPIProfibus der Steverung.
Schon steht hnen der Zugriff auf die Mariablen und Daten der Sieuerung
zur Verfligung.

S7-CP-Ersatz ([ohne LAN-CP auf die SP5-Steuerung) Fernwartung threr 37-5P5-Steuerung per LAN / Internet

Sie haben eine S7-SPS5-Sleverung ohne CP243-1, CP343-1 oder
CP443-1 und michten sich per LAN anbinden? Dann stecken Sie das
S7-LAN baw MPELAM-Kabel auf die SPS-Steuerung und thr Zugriff per
RFC1006 ist einsatzbereil.

Sie haben Zugnff auf ein Netzwerk vor Ort und thre SPS-Steuerung hat
aber keinen LAN-Anschluss? Kein Problem, slecken Sie auf lhre
S5P5-Steverung das SY-LAN baw MPHLAN-Kabel und Sie haben sofont
Zugriff auf die Steverung Ober die Fermnea.



@88 EDITORIAL

Umsonst unterm Messer

Es gibt La&nder, in denen Touristen empfohlen wird, besser auszufliegen, als sich dort in &rztliche
Behandlung zu geben — und gehe es einem noch so schlecht. Dazu z&hlen in Asien beispiels-
weise Laos oder auch Myanmar. So raten Reiseflhrer bei medizinischen Notfallen einen sofor-
tigen Flug ins benachbarte Thailand an, um sich dort versorgen zu lassen. Ein Horrorszena-
rium, das man keinem winscht — erst recht nicht im Urlaub. Bereist man diese Lander, weif3
man in der Regel, worauf man sich einlasst und kalkuliert dieses Risiko ein. Doch was, wenn
Sie im eigenen Land Urlaub machen? Alles kein Problem, denken Sie? Stellen Sie sich vor, Sie
haben einen Unfall, lassen sich dort vor Ort in einer Klinik operieren. Froh, dass alles so glimpf-
lich abgelaufen ist, fahren Sie nach Hause. Dort gehen Sie einige Monate spater zu einem orts-
anséssigen Chirurgen, mit dem Ziel, sich die eingesetzten Schrauben entfernen zu lassen. Als
Sie aus der Narkose aufwachen, teilt Innen der Arzt mit, dass er die Schrauben nicht entfernen
konnte, er hatte daflir nicht das passende Werkzeug. Es gibt bei den

Schraubenkopfen tatsachlich viele unterschiedliche GroBen
und Fassungen. Pech flr Sie, denn Sie haben sich um-
sonst unters Messer gelegt. Dieses kleine Gedankenspiel
habe ich mir fur Sie nicht ausgedacht, diese Falle exis-

tieren tatsachlich — und sie zeigen eindrucksvoll, wie
wichtig Standards sind.

Ein anderes Beispiel, eines aus der Zukunft, wie Stan-
dards unser Leben vereinfachen kénnen: Als umwelt-
bewusster und technologie-interessierter Burger
entscheiden Sie sich beim Kauf ihres nachsten
Zweitwagens fur ein Elektrofahrzeug. Ware es nicht
schon, wenn sich die Hersteller dann bereits auf
ein Ladekonzept oder gar ein Abrechnungsmodell
geeinigt hatten? Wie viel flexibler waren Sie, konn-
ten Sie egal wo, Ihr Auto laden. Wenn Sie sich
nicht erst informieren mussten, ob die Lade-Infra-
struktur, die McDonalds verwendet, auch zu lhrem
Lade-Konzept passt.

Wenn also in lhrer Firma das nachste Mal von Stan-
dards die Rede ist, denken Sie nicht: ,Wie lang-
weilig“. Denken Sie an das Potential, das dahinter
steckt und engagieren Sie sich selbst in Normen-
gruppen. Oder aber Sie hoffen im Gegenzug, dass
bei Ihnen keine Operationen notwendig sein werden.

Jetzt winsche ich lhnen viel Spaf3 beim Lesen die-

ser Ausgabe. Ganz besonders mdchte ich Ihnen den

Artikel empfehlen, der Kommunikationsstandards be-
leuchtet, um Windenregieanlagen effizient betreiben
zu konnen (Seite 14).

Y//ﬁ/&wz ﬁl/

Stephanie Nickl, Chefredakteurin
stephanie.nickl@wiley.com
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HUSUM WindEnergy

~ 18.-22. September 2012
Halle 1, Stand 1E05
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e Eine zentrale Entwicklungsplattform

e \Weltweiter Support

* Aufnahme, Ubertragung und Verarbeitung
von Bildern

e Zuverlassige Quelle — von Sensoren bis hin
zu Loésungen

Get more

productive

Teledyne DALSA liefert Losungen fur die digitale Bildverarbeitung, mit denen die Entwicklung von
Anwendungen sowie die Bereitstellung von Systemen vereinfacht und der Gewinn erhdht wird. So auch
die BOA Smart-Kamera in bunter und einfarbiger Ausfuhrung. Mit integrierter Datenverarbeitung und
Anwendungstools wie Verifizierung und Erkennung sichert BOA Qualitat und erhdhte Produktivitat.

Get more vision.

Weitere Produktdetails finden Sie in der BOA BroschUre, die Sie hier herunterladen kdnnen:
www.teledynedalsa.com/a/m2012

STEMMER IMAGING ist der exklusive Vertriebspartner von Teledyne DALSA in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz

"‘ TELEDYNE DALSA

x STEMMER IMAGING GmbH | Puchheim, Deutschland | www.stemmer-imaging.de EverywhereyoulooK”
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Neuer Produktmanager bei Kiibler
Jonas Urlaub (31) ist "
als neuer Branchenma-
nager fUr den Bereich
Antriebe und als Pro-
duktmanager fur den
Bereich Safety bei Kib-
ler verantwortlich. Zu-
vor war er bei SEW-Eu- Y
rodrive ebenfalls als Produktmanager tatig.

www.kuebler.com

Zweimillionen geknackt

HMS Industrial Networks hat sein zwei-
millionstes Anybus-Modul ausgeliefert. Das
Kommunikationsmodul wird von Atlas Copco
Tools zur Anbindung eines Steuerungssys-
tems fUr elektronische Montagewerkzeuge
an Ethernet/IP eingesetzt. www.anybus.de

Tektronix-Verkauf mit neuer Spitze
Tektronix hat Johann Winterholler zum Sa-
les Director Deutschland, Osterreich und
Schweiz ernannt. In dieser Position verant-
wortet Winterholler den Vertrieb der Tektro-
nix- und Keithley-Produkte.  www.tek.com

VC verstarkt Aktivitat in Frankreich
Elvitec ist neuer Vertriebspartner von Vision
Components in Frankreich. ,Yannick Har-
laut und sein Expertenteam sind optimal
aufgestellt, um unsere Wachstumsstrate-
gie auf dem franzdsischen Markt erfolg-
reich umzusetzen®, so Jan-Erik Schmitt,
GeschaftsfUhrer von Vision Components.

WWww.vision-components.com

Neuer CEO bei Siemens

Zum 1. Juni hat Jorg Grotendorst (42) die
Geschaftsleitung der Business Unit Inside
e-Car, die Komponenten und Systeme fur
den elektrischen Antriebsstrang in Pkw an-
bietet, Ubernommen. Er folgt damit Ralf-Mi-
chael Franke, dem CEO der Division Drive
Technologies, der Inside e-Car bisher kom-
missarisch geleitet hat.  www.siemens.com

Dunkermotoren-Akquisition
abgeschlossen
Die Akquisition der Dunkermotoren GmbH
durch Ametek ist abgeschlossen. Ametek
hat das Unternehmen von Triton, einem Fi-
nanzinvestor, fir einen Kaufpreis von rund
250 Millionen Euro nach Abzug erworbener
Zahlungsmittel Gbernommen.
www.dunkermotoren.de

Die Weichen sind gestellt

,2011 blicken wir auf ein Best Year zu-
rick — auf ein Jahr, das so viel Um-
satz, so viel Beschaftigung und so
viel Gewinn gebracht hat, wie nie zu-
vor‘, so Klaus Endress, CEO von
Endress+Hauser (Bildmitte). In Zah-
len ausgedriickt, heiBt das 16 Prozent
Wachstum und 1,5 Milliarden Euro
konsolidierter Umsatz, 9400 Mitarbei-
ter und mehr als 177 Milionen Euro
Gewinn nach Steuern. Trotz schwé-
chelnder Konjunktur hat sich das Un-
ternehmen auch flr das Geschéaftsjahr 2012
sieben Prozent mehr Umsatz in lokalen Wéh-
rungen vorgenommen, konsolidiert in Euro
werden 11 Prozent erwartet. Die Basis flir wei-
teres Wachstum jedenfalls ist mit eigenen BU-
ros in Saudi-Arabien, Abu Dhabi und Ho-Chi-
Minh-Stadt in Vietnam geschaffen. Auch in
Deutschland hat man die Weichen fur Wachs-
tum gestellt: In Maulburg, wo Fullstands- und
Druckmesstechnik hergestellt wird, sowie das
Kompetenzzentrum fUr die Analyse in Gerlingen
wurden erweitert und modernisiert. So gut wie
abgeschlossen ist auch der Ausbau in Wald-
heim, wo Glassensoren flr die Fllissigkeitsana-

lyse hergestellt werden. Ausgebaut wird wei-
terhin der Standort in Greenwood (USA). Eine
neue Fertigung in Brasilien — die erste in Sud-
amerika — wird folgen. Dass Endress+Hauser
auch in strategischer Hinsicht auf Wachstum
setzt, zeigen die Akquisitionen des amerikani-
schen Unternehmens Finesse Solutions, Her-
steller von Sensoren, Hardware und Software
fUr biotechnologische Prozesse, und des Inge-
nieurbUros Systemplan. Mit ersterem will das
Unternehmen seine Position in der Bioprozess-
technik starken. Mit Systemplan sollen Unter-
nehmen in Fragen der Energieeffizienz beraten
und unterstitzt werden.  www.de.endress.com

Baumer richtet internationales Vision-Standards-Meeting aus

Baumer richtet in diesem Jahr das interna-
tionale Sommer Vision-Standards-Meeting der
AlA und EMVA aus. Vom 9. bis 14. Septem-
ber treffen sich in Dresden die Entwicklungs-
ingenieure von mehr als 20 der fuhrenden Un-
ternehmen der Bildverarbeitungsbranche, um
Uber die derzeitigen Standards im Bereich
der industriellen Bildverarbeitung, deren Wei-
terentwicklung sowie zukUnftige neue Trends
und Technologien zu diskutieren. Die Teilneh-
mer werden sich schwerpunktmaBig vor allem
mit der Fertigstellung des USB3-Vision-Stan-
dards, der Weiterentwicklung des bereits ver-

offentlichten GigE-Vision-2.0-Standards sowie
Diskussionen zum derzeitigen GenlCam-Stan-
dard widmen. Das Ziel des zweimal im Jahr
stattfindenden Branchenmeetings besteht da-
rin, die Kompatibilitat der verschiedenen Bild-
verarbeitungskomponenten  wie Kameras,
Zubehdr und Software durch einheitliche, fest-
gelegte und gemeinsam verabschiedete Stan-
dards stetig zu verbessern und weiter auszu-
bauen. Als langjahrig aktives Mitglied der AIA
und EMVA richtet Baumer das Vision-Stan-
dards-Meeting zum ersten Mal aus.
www.baumer.com

Piinktlicher Produktionsstart trotz Widrigkeiten

Allen Widrigkeiten wéhrend des Baus
wie dem Abrennen des Baukranes
oder des Trafohduschens zum Trotz,
konnte das neue Werk von Lenord +
Bauer im Heinrich-Hertz-Gewerbe-
park in Gladbeck punktlich im Feb-
ruar 2012 die Produktion aufnehmen.
Am neuen Standort direkt an der A31
werden Logistik, Produktion und die
produktionsnahen Abteilungen an-
gesiedelt. Der Stammsitz im Oberhause-
ner Stadtteil Kénigshardt wird weiterhin von
der Verwaltung, dem Vertrieb und der Ent-
wicklung genutzt. Die rund 12 Millionen Euro
teure Investition in Gladbeck zahlt zur groB-
ten in der fast 50-jahrigen Unternehmens-
geschichte. Der Neubau verfugt Uber rund
5.5600m? Nutzflache, spatere Erweiterungen

sind mdéglich. Etwa 90 Prozent der Gesamt-
flache entfallen auf den Logistik- und Ferti-
gungsbereich, der Rest teilt sich auf Blros
sowie Sozial- und Besprechungsrdume auf.
Aufgrund der langfristigen Wachstumsplane
des Unternehmens ist das Gebaude flr rund
200 Mitarbeiter ausgelegt — aktuell sind 100

am Standort beschéaftigt. www.lenord.de
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Ehrgeizige Planzahlen umgesetzt

,Wir wéaren sehr ungllcklich, wenn wir kein nied-
riges zweistelliges Wachstum verzeichnen kénn-
ten, so die Antwort von Peter Wachendorff, Ge-
schaftsfiihrer Wachendorff Elektronik, auf die
Frage nach der Prognose fur das laufende Ge-
schéftsjahr. Doch aktuell gibt es keinen Grund fur
die Wachendorff-Gruppe die selbst gesteckten
Ziele anzuzweifeln, denn die Geschéfte laufen
gut. 2011 lag der Umsatz bei 35 Millionen Euro.
Und da die Gruppe auf drei eigenstandigen Un-
ternehmen aufbaut — Wachendorff Prozesstech-
nik, Wachendorff Automation und Wachendorff
Elektronik — kann selbst Unvorhergesehenes das
Unternehmen nicht so schnell ins Wanken brin-
gen. Der Bereich Prozesstechnik hat Industrie-
elektronik und Automatisierungstechnik im Fo-
kus und wird von Robert Wachendorff geflhrt.

Euchner doppelt so schnell

18 Monate nach Baubeginn hat Euchner sein
neues Logistikzentrum in Betrieb genommen.
Auf einer Flache von Uber 2.000 m? werden zu-
kinftig alle bestehenden Lager des Unterneh-
mens in Deutschland zusammengefasst sowie
deren bestehende Kapazitaten mehr als verdop-
pelt. Der Wareneingang, mit Wareneingangs-
prifung, der groB dimensionierte Kommissionier-
bereich sowie der Versand sind in unmittelbarer
Nahe des Lagers angeordnet. Dies gewéahrleis-
tet einen schnellen und reibungslosen Ablauf und
ermoglicht eine Erhdhung des Warenumschlages
pro Tag um bis zu 50 Prozent.  www.euchner.de

B8 8 NEWS

Ebenso der Bereich Automation, dessen Augen-
merk auf Drehgeber sowie Mess- und Aufzug-
systeme gerichtet ist. Im Mittelpunkt von Wa-
chendorff Elektronik und Geschéaftsfiihrer Peter
Wachendorff stehen automotive Bediengerate
flr Bau-, Land- und Kommunalfahrzeuge.
www.wachendorff.de

Symposium fiir Prozess- und Sicherheitsiiberwachung

Vom 20. bis 21. September 2012 veranstal-
tet die CTR zum zweiten Mal das SAW-Sym-
posium. Die SAW (Surface-Acoustic-Wave-
Technologie) basiert auf dem Funkprinzip von
Oberflachenwellen und eignet sich speziell zur
Prozess- und Sicherheitstiberwachung mit be-
sonderen Umgebungsbedingungen (Temperatu-

ren bis 1.000 °C, Staub, Erschitterungen, Strah-
len). Das Symposium vernetzt internationale
Experten aus Wissenschaft und Wirtschaft. Zu-
dem werden neue Entwicklungen, Erkenntnisse
und Anwendungen, zum Beispiel aus der Stahl-
industrie oder der Medizintechnik, prasentiert.

WWW.Saw-symposium.com

50 Jahre und gesicherte Nachfolge bei TWK

TWK Elektronik, Lieferant fur Winkel- und Weg-
sensoren, feiert in diesem Jahr ihren 50. Geburts-
tag. Das von Theo W. Kessler 1962 in Dusseldorf
gegrundete Familienunternehmen handelte zu-
néchst mit Elektronik-Komponenten fUr die Erfas-
sung von Winkeln und Wegen. In den 70er Jah-
ren kam eine eigene Entwicklung und Fertigung
auf diesem Gebiet hinzu. Heute hat TWK knapp
100 Mitarbeiter und sich im Markt der Drehgeber,
Neigungs- und L&ngenmesssysteme etabliert.
Das mittlerweile von Johannes W. Steinebach ge-
leitete Unternehmen liegt auch in Zukunft in gu-
ten Handen, denn 2012 nehmen zwei seiner vier
Sohne ihre Arbeit in der Geschéftsfihrung auf.
Hannwelm Steinebach (I.) absolvierte sein Stu-
dium als Diplom-Wirtschaftsingenieur und arbei-
tete anschlieBend in den USA und promovierte an

messtec drives Automation 8/2012

der University of Utah mit einer Dissertation aus
dem Bereich Materials Science and Engineering.
Felix Steinebach (r.) studierte an der TU Darm-
stadt und erlangte den Grad des Diplom-Physi-
kers. Im Anschluss arbeitete er am Deutschen
Zentrum fUr Luft- und Raumfahrt. www.twk.de

Kostenfreies
NI-LabVIEW-
Einsteigerseminar

Produktiver entwickeln

Lernen Sie, wie Sie

= grafisch mit NI LabVIEW
programmieren

= Messgerate liber USB,
GPIB, Ethernet etc. tiber
den PC steuern

= beliebige Sensoren an den
PC anbinden und auslesen

= Daten online und in Echtzeit
analysieren und loggen

>>|nformationen und Anmeldung:

ni.com/german/veranstaltungen

089 7413130

‘7 NATIONAL
’ INSTRUMENTS
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Mittelstanc
DurchsetzL

er mit
ngsvermogen

Mittelstandische Unternehmen haben zahlreiche Vorteile — nicht nur fiir den Kunden, auch fiir den Mitarbeiter. Der Kunde erreicht ohne

Umwege den gewiinschten Ansprechpartner, der ihn kompetent berét und flexibel auf seine Wiinsche eingehen kann. Der Mitarbeiter hat die

Chance, etwas zu bewegen und damit Teil des Erfolges zu sein.

Wer EKS Engel besucht, den erwartet nicht
das typische Firmengebaude, das mit riesi-
gen Glasfronten erhaben aus der Landschaft
ragt. Im Gegenteil: Das im Jahr 2006 zum Fir-
mensitz umgebaute zweigeschossige Wohn-
haus von Familie Engel fugt sich in die Sil-
houette der landlich gepragten Landschaft

Wo friiher Familie Engel wohnte, sind durch den
Umbau lichtdurchfiutete Biiroraume entstanden.

Im Interview sowie auf Messen und im
hektischen Alltag ein Team (v.l.n.r.): Ralph Engel,
Marketing-Verantwortliche Julia Nicklas und

Thorsten Ebach.

ein, gerade so, als wlrde es schon immer an
diesem Platz stehen — umringt von Wiesen
und Feldern, grasenden Kuihen und Pferde-
koppeln. Der beschauliche Eindruck, den die
Landschaft schon auf dem Weg nach Wen-
den hinterlassen hat, setzt sich auch im Ge-
baude fort. Empfangen wird man von war-

men Orangetdnen, strahlendem Blau und
lichtdurchfluteten ~ Blrordumen.  Teilweise
wurde der Charme des frliheren Wohnhauses
erhalten. So kann es schon mal sein, dass
der nachste Messeauftritt oder die geplante
Niederlassung in den USA in Omas Klche
diskutiert werden. Denn wo friher Oma Engel

Helle Biiros mit Blick ins Griine - ein Arbeitsumfeld,
das die Mitarbeiter zu schatzen wissen.
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kochte, ist im Zuge des Umbaus ein moder-
ner, heller Besprechungsraum namens Omas
Kuche entstanden.

»Wir spielen Bundesliga“

Doch ist es nicht schwierig in all dieser sud-
westfélischen Idylle seine Mitarbeiter zu hal-
ten? ,Nein“, weiB3 es Ralph Engel, Geschafts-
fOhrer von EKS Engel, besser. ,Denn man
halt Mitarbeiter, indem man ein angenehmes
Arbeitsumfeld und -klima schafft. Doch da
warme Farben und eindrucksvolle Landschaf-
ten allein nicht ausreichen, werden seit zwei
Jahren FUhrungsmanagement-Seminare an-
geboten, in denen Abteilungsleiter gezielt an
FUhrungsaufgaben herangefiihrt werden. ,So
kénnen sich die Mitarbeiter innerhalb des Un-
ternehmens weiterentwickeln und ich kann
einen Teil meiner Verantwortung abgeben.”
Und was sagen die Mitarbeiter dazu? ,In klei-
neren Unternehmen kann jeder seine Stérken
einbringen und wird somit zum Teil des Erfol-
ges. Man hat die Chance, etwas zu bewegen.
Wenn man uns mit einer FuBballmannschaft
vergleicht, kénnen wir wirklich sagen, dass
wir Bundesliga spielen”, so Thorsten Ebach,

Im Gebédude wird man
von warmen Farben
empfangen — und zum
Meeting geht‘sfin Omas
Kiiche (r.).
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Prokurist und Vertriebsleiter — und seit zehn
Jahren Teil des Teams.

Trotz aller Idylle ist der 33 Mann starke Mit-
telstéandler nicht zu unterschatzen. Immerhin
zahlt EKS Engel in der Region Sudwestfalen
zu den Hidden Champions — klein und eher
unbekannt, doch auf dem Gebiet der LWL-
Technologie international fihrend. Sogar bis
in den Reichstag hat es das Unternehmen mit
seinen modifizierten LWL-Systemen, die flr
eine sichere Vernetzung der Klima- und LUf-
tungstechnik sorgen, geschafft.

Klein und wendig, statt groB und trige

Sich gegen die GroBen durchzusetzen, ist fur
EKS keine Herausforderung. Denn das Unter-
nehmen hat sich spezialisiert und kennt sich
in dem Metier der LWL-Technologie bestens
aus. Zudem bringt es zahlreiche Vorteile mit
sich, ein kleines Unternehmen zu sein. Sie
kénnen schnell und flexibel handeln, ohne
lange Dienstwege beschreiten zu mussen.
,<Zudem haben wir es in der Vergangenheit
geschafft, eine relativ modulare Produktpa-
lette mit einer sehr hohen Fertigungstiefe auf-
zubauen. Das heif3t wir kaufen sehr wenige

.
Die Geréte werden stiickgepriift, das heiBt jedeé\..__
einzelne muss alle Tests bestehen, bevor es an den
Kunden verschickt wird.

B8 8 NEWS '

Einzelteile zu und kénnen so Kundenanfra-
gen noch am selben Tag bearbeiten und ver-
schicken®, so Ralph Engel. ,Wir missen Auf-
trage nicht sammeln, sondern kénnen flexibel
reagieren.” Dass Schnelligkeit wichtig, aber
nicht alles ist, wirft Thorsten Ebach ein. ,Wir
mussen schon schnell, aber nicht immer der
Erste sein. Denn der Kunde erwartet Losun-
gen, die zuverldssig funktionieren. Und bei
neuen Kommunikationstechnologien kénnen
die Geréate der Hersteller dies nur sicherstel-
len, wenn die Technologie ausgereift ist und
samtliche Kinderkrankheiten behoben sind.
Wir muissen also technologisch immer am
Puls der Zeit bleiben und die Winsche des
Marktes erfullen. Dabei ist es aber wichtig, ei-
nen groBtmoglichen Flexibilisierungsgrad im
eigenen Haus aufzuweisen, um die Produkte
zu veredeln.”

Wenn man an diverse Hotline-Nummern
und endlose Warteschleifen denkt, ist man di-
rekt beim nachsten Vorteil eines kleinen Un-
ternehmens: Man erreicht immer einen kom-
petenten Mitarbeiter ohne 0180-Vorwahl,
sondern mit Direktdurchwahl.

,»Wir sind wie wir sind“

Dass Ralph Engel seit der Ubernahme der
Geschaftsflihrung im Jahr 1994 mit Blick auf
Mitarbeiter und Kunden vieles richtig gemacht
hat, zeigt ein Blick auf die aktuellen Zahlen.
Derzeit sorgen 33 Mitarbeiter fir die schnelle
und flexible Bearbeitung der Kundenanfragen
und -auftrédge. 2006 waren es noch 18. Das
Ziel fir die kommenden funf Jahre sind 40
Mitarbeiter und ein Umsatz zwischen sieben
und acht Millionen Euro. Realistisch? ,Wenn
sich die aktuelle Entwicklung so fortsetzt, wer-
den wir in diesem Jahr die 15 Prozent Wachs-
tumssteigerung, das heit 4,8 bis 5 Millionen
Euro erreichen®, so Ralph Engel optimistisch.
Die Frage nach dem Wie ist einfach beantwor-
tet. ,Ethernet ist und bleibt ein Riesenthema,
fUr das wir in den kommenden zwdlf Monaten
zahlreiche neue Produkte vorstellen werden.
Zudem ist das Thema Profibus noch lange
nicht tot, sondern wachst noch immer, und
fir den Sommer nachsten Jahres ist eine ei-
gene Niederlassung in den USA geplant®, gibt
Ralph Engel einen Ausblick.

Auf die Frage, wie es EKS Engel inmitten
der Idylle Sudwestfalens so weit gebracht
hat, antworten Ralph Engel und Thorsten
Ebach nahezu gleichzeitig: ,Wir sind eben wie
wir sind — einfach EKS Engel.”

Autorin
Anke Grytzka,
Chefredakteurin messtec drives Automation

EKS Engel GmbH & Co. KG, Wenden
Tel.: +49 2762 9313 60 - www.eks-engel.de
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Wer, wie, was als App erhaltlich ist

Energiesparrechner
Die kostenfreie Energiesparrechner-App von
Endress+Hauser kann schnell und einfach Ein-
sparpotenziale aufsplren und kalkulieren. Ob
Dampf, Kuhlung, Warme, Ressourceneinsatz
oder ein kompletter Lebenszyklus, die Energie-
sparrechner-App zeigt, in welchen Bereichen
Unternehmen ihre Kosten senken kénnen. Sie
berechnet mdgliche Einsparungen, Amortisati-
onszeit und Investition — wahlweise in Euro oder
CHF. Die App bietet auch die Mdglichkeit, direkt
mit Endress+Hauser in Kontakt zu treten und die
aktuellen News abzurufen. Mit dem E|

QR-Code kann sich jeder die App t

direkt auf sein iPhone laden. Eine
App fur Android ist in Vorbereitung. El

Effizient auf Messdaten zugreifen
National Instruments stellt mit NI LabView und NI-
Hardware kompatible Apps flir iPhone, iPad und
Android-Gerate vor. Damit gibt das Unternehmen
Ingenieuren eine Mdglichkeit an die Hand, aktu-
elle mobile Technologie in ihren Anwendungen
zu nutzen. Durch die Kombination der Portabili-
tat, Bedienfreundlichkeit, klrzeren Entwicklungs-
zeit und langeren Akkulebensdauer von mobilen
Geraten mit der Leistungsfahigkeit von LabView
koénnen Ingenieure auf Messdaten E E
von Datenerfassungs- und Em- E
bedded-Uberwachungssystemen

effizienter zugreifen.

Produktkatalog in sieben Sprachen

Die Weidmuiller-App flr iPod Touch, iPhone und
iPad eroffnet einen neuen Kommunikations-
weg fiir Produktinformationen. Uber die Buttons
News, Produktkatalog, Suche, Benutzerdaten,
Merkliste, Unternehmensprofii und Neuheiten
gelangt man per Fingertipp zu den gewlnsch-
ten Informationen. Die App steht kostenlos im
App-Store zum Download bereit. Kernstlick
der Weidmdller-App ist der vollstandig abge-
bildete Produktkatalog in derzeit sieben Spra-
chen. Da sein Aufbau in der App 3 E
der gewohnten Weidmilller-Kata-  Faeiirast:
logstruktur entspricht, finden sich
Nutzer gut zurecht.

10

Bildsensoren realisieren
Durch die Einbindung von Software-Program-
men (Apps) aus Tordivels-App-Angebot kon-
nen OEMs kosteneffizient eigene Bildsensoren
fir bestimmte Aufgaben mit den intelligenten
Bildverarbeitungskameras von Sony realisieren.
Die ersten erstellten Applikationen dienen zur
Ausrichtung von Bauteilen, Farberkennung, La-
geerkennung eines Objekts und zum Barcode-
Scannen. Die Apps sind auch fur Entwickler von
Drittanbieter-Anwendungen zuganglich, die ih-
ren Kundenstamm fur Nischen- und allgemeine
Anwendungen erweitern wollen. Im Rahmen der
Neueinfihrung wird Sony seine OF&=0]
Smart-Kameras mit der vorab in-
stallierten Barcode-Scanner-App a3
ausliefern.

Produkte kommunizieren
Mit einer kostenlosen App flr iPhone und iPad
rundet Baumer sein Online-Angebot ab. Die App
bietet eine schnelle und nutzerorientierte Lésung
zur Kommunikation von News und Produktinfor-
mationen. Ausgestattet mit einer Ubersichtlichen
Oberflache, weist die App ausgereifte Funktio-
nen auf. In Form einer Regalansicht erhélt der
Benutzer einen umfassenden Uberblick Uber
aktuelle Produktkataloge und Broschiren von
Baumer. Diese lassen sich bequem per Down-
load auf dem Endgeréat speichern. =] =]
Mit der App stehen dem Benut- A
zer auch aktuelle Neuigkeiten von
Baumer zur Verfugung.

Geratedokumentation stets griffbereit

Mit der App Vega Tools, fir das Apple iPhone
und alle Android-Smartphones, sind Produkt-
merkmale und die entsprechende Geratedoku-
mentation immer griffoereit — einfach die Serien-
nummer eingeben oder am Gerat scannen. Fir
die individuelle Beratung kann direkt aus der App
Kontakt zu einem kompetenten Berater von Vega
aufgenommen werden. Vega Tools steht kosten-
los im Apple-App-Store flir das [=]® % [=]
Apple iPhone sowie im Google- 1]
Play-Store flr alle Android-Smart-
phones kostenlos zur Verfigung.

Klimatisierte Schaltschréanke
Die Pfannenberg-Sizing-Software (PSS) steht
als App und im neuen Design fir mobile Apple-
und Android-Gerate zur Verfligung. Damit hat
das Unternehmen eine App fur die Auslegung
von Schaltschrankkihlgeraten entwickelt, mit
der jetzt einfach und flexibel direkt an der Ma-
schine gearbeitet werden kann. Die Anwendung
steht als kostenloser Download in den gangi-
gen Stores fUr iPads und Android Tablets bereit.
FUr die Nutzung an PC und Mac kann die PSS
auch weiterhin unter www.pfannenberg.com he-
runtergeladen werden. Mit der PSS konnen An-
wender einfach und in wenigen o
Minuten das korrekte Produkt zur
Klimatisierung von Schaltschréan-
ken auswahlen.

Ultraschallsensor finden

Die App von Microsonic unterstitzt Nutzer da-
bei, die fur ihren Anwendungsfall passenden Ul-
traschallsensoren zu finden. Sie stellt detaillierte
Sensor-Informationen und die jeweiligen Bedie-
nungsanleitungen zur Verfigung. Abgesehen von
Aktualisierungen ist fUr die Nutzung der App keine
Internetverbindung nétig. Die App E E
enthalt den Produktkatalog ein-

schlieBlich der Datenblatter zu den
Ultraschallsensoren von Microsonic. El

Zeilenkamera spielerisch entdecken
Chromasens stellt die Farbzeilenkamera allPixa-
Smart WebApp fUr das iPad2 und das neue iPad
vor. Die WebApp nutzt die haptische Bediener-
fihrung des iPad und bietet vielfaltige multimedi-
ale und interaktive Mdglichkeiten. Dazu gehdren
eine 360°-Darstellung der Kamera und Bilder-
strecken mit versteckten Inhalten, die der An-
wender durch Drlcken so genannter Hotspots
aktiviert. Technisch ist die WebApp in HTML5
und anderen aktuellen Internet-Standards pro-
grammiert. Dadurch lasst sie sich einfach Uber
den Browser des iPad aufrufen E E
und bedienen. Als Smart WebApp :
kann das Prasentations-Tool auch

offline betrachtet werden.
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2333333

alu
ma on

PROFIBUS NUTZERORGANISATION
IN KURZE

In der Profibus Nutzerorganisation e.V. (PNO) haben
sich rund 300 Hersteller und Anwender der standar-
disierten Kommunikationstechnologien Profibus und
Profinet zusammengefunden, um gemeinsam die
technische Weiterentwicklung sowie die internationale
Durchsetzung der Technologien zu fordern. Die PNO
ist Teil einer groBen, weltweiten Gemeinschaft unter
dem internationalen Dachverband Profibus & Profinet
International (PI).

www.profinet.com

Mehr ab Seite 12
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\Vom Holz zum Haus

Hersteller von Fertigteilhdusern riistet bei
Produktion von Profibus auf Profinet um

Zeit ist Geld — auch bei der Produktion der Fertigteilhduser aus Holz.
Daher setzt Noritec Holzindustrie in seiner neuen Fertigung auf
Profinet. Doch die Zeitersparnis von 30 Prozent bei der

Inbetriebnahme ist nur ein Vorteil von vielen.

Der nachwachsende, 6kologische Rohstoff Holz ist bekannt durch
seine Vielfalt. Aber genau diese Vielfalt und die NatUrlichkeit sind fur
die verarbeitende Industrie im Vorfeld des Bearbeitungsprozesses eine
Herausforderung. Denn Holz ist nicht homogen und erfordert daher
spezielle Losungen bei der Automation, der Vermessung und Quali-
tatsbestimmung. Auf diese Aufgabe hat sich das Sudtiroler Unter-
nehmen Microtec spezialisiert und entwickelte 1995 ein Multi-Sen-
sor-Ansatz. Der Qualitatsscanner Goldeneye flr Schnittholz besteht
aus Farbkameras, verschiedenen Laser-Technologien zur 3D-Rekon-
struktion und Bestimmung der Farbabweichung sowie einem Ront-
genscanner zum Durchleuchten der Brettware. Das Zusammenspiel
der Technologien ermdglicht virtuelle Einblicke in das Holz und eine
prézise Bewertung der Holzeigenschaften bereits vor dem Sagen.
2007 wurde als Weiterentwicklung dieses Ansatzes eine Losung fur
Rundhélzer vorgestellt und 2011 ein Computeromograf (CT) flr Rund-
holz in Betrieb genommen.

Positive Eigenschaften wie die einfache Verarbeitung, die gute
Kombinierbarkeit mit anderen Materialien und die Recyclingfahigkeit
machen Holz zu einem gefragten Baustoff — unter anderem auch fur
Fertigteilhduser. Sie sind relativ leicht, lassen sich gut vorfertigen und
vor Ort einfach miteinander verbinden. Flr diesen Bereich bietet das in
Stall im Mdlltal, Kérnten, ansassige Unternehmen Noritec Holzindustrie
mit Brettsperrholz (BSP) eine interessante Lésung. Dieses Brettsperr-
holz ist ein massiver, mehrschichtig aufgebauter Baustoff aus Holz, bei
dem die einzelnen Schichten aus sortierten und technisch getrock-
neten Brettlamellen kreuzweise unter hohem Pressdruck miteinander
verklebt werden. Noritec Holzindustrie liefert die Wand-Elemente kom-
plett einbaufertig mit kundenindividuellen Fenster- und Turausschnit-
ten sowie Frasungen und Bohrungen fur die Wasser- beziehungsweise
Elektroinstallation.

Kommunikation in einem Kabel vereint

In der Fertigung von Brettsperrholz, die Noritec Holzindustrie vor kurzem
in Kérnten in Betrieb genommen hat, kommt eine durchdachte Auto-
matisierungslosung zum Einsatz. Das Ausgangsmaterial fUr das Brett-
sperrholz kommt getrocknet und vorgehobelt aus dem rund 40km ent-
fernten Sagewerk in Sachsenburg ins Werk Stall. Bevor ein Mitarbeiter
unerwiinschte Stellen kennzeichnet und eine Kappsage das Holz auto-
matisch auf die gewulnschten Langen bringt, kontrolliert ein Microtec-
Sensor die Feuchtigkeit. Die Sage erkennt dabei die Kennzeichnungen
des Mitarbeiters und auch die Markierungen des Scanners Goldeneye,
der bereits im Sagewerk Sachsenburg das Schnittholz genau gescannt
hat. Dann werden die Lamellen fUr die weitere Verarbeitung keilgezinkt
und noch einmal gehobelt, bevor die verleimten Langs- und Querlamel-
len sauber positioniert in Vakuumpressen zu BSP-Elementen verpresst
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Einbaufertige Brettsperrholz-Elemente
werden mit Fenster- und Tiirausschnitten
millimetergenau vorgefertigt — Profinet
sorgt fiir volle Flexibilitat in der Fertigung.

Foto: Microtec / Noritec Holzindustrie /
Alfons H. Pirker / Contentmanufaktur

werden. Ein Portalbearbeitungszentrum und eine Schleifmaschine sor-
gen flr das Finish der Wand-Elemente.

Flr die maschinenbauliche Losung der Brettsperrholz-Anlage
sorgte die Springer Maschinenfabrik — die Automation inklusive Leit-
rechner lieferte Microtec. Dabei setzten die Spezialisten erstmals auf
eine Profinet-L&sung von Siemens Industry Automation. ,Sowohl die
komplexe Konstruktion als auch die bisher oft aufwandigen Inbetrieb-
nahmen haben uns von Profibus zu Profinet gefihrt. Dauerte die In-
betriebnahme bisher oft mehrere Tage, lies sich das bei dieser Anlage
wesentlich schneller realisieren. Wir gehen von mindestens 30 Pro-
zent Zeitersparnis alleine beim Hardware-Check der Inbetriebnahme
aus“, so Herbert Brandstatter, Projekt Manager Microtec. Eine Aus-
sage, die Gerhard Durauer, Promotor Industrial Automation Systems
bei Siemens Osterreich, unterstreicht: ,Die Anlage macht die Vorzlige
von Profinet deutlich. Profinet ist als durchgangige Losung der Schlls-
sel zu einem splirbar geringeren Projektierungsaufwand kombiniert mit
einer hohen Performance. Leitrechner — SPS — Frequenzumformer —
Antriebe — Sensorik: Profinet fihrt auf der Anlage alles kommunikativ
zusammen und das alles auf einem Kabel.“

Sicher mit Profisafe

Seit vielen Jahren wird Profibus und Ethernet in der Fertigung einge-
setzt. Profinet vereint die Vorzige beider Systeme, sodass der Anwen-
der von maximaler Freiheit beim Engineering profitiert. Der offene, her-
stellerunabhangige Industrial-Ethernet-Standard steht fur Flexibilitat,
Effizienz und Performance in der industriellen Kommunikation. Er er-
laubt hohe Transparenz, IT-Kommunikation (TCP/IP), Netzwerksicher-
heit und gleichzeitige Echtzeitkommunikation. Durch seine Offenheit
schafft Profinet die Basis fUr ein einheitliches Automatisierungsnetz in
der gesamten Anlage, an das sédmtliche Maschinen und Gerate ange-
schlossen werden konnen. Die Integration bestehender Anlagenteile —
beispielsweise mit Profibus — lasst sich durch den Einsatz von Netz-
Ubergangen einfach realisieren. Auch von einem Buroarbeitsplatz kann,
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wenn die entsprechende Berechtigung vorliegt, auf einzelne Bereiche
der Anlage zugegriffen werden.

In vielen Maschinen gibt es verschiedene Kabel flr unterschiedliche
Aufgaben: Prozessdaten werden Uber einen Feldbus Ubertragen, An-
lagendaten per Ethernet ausgetauscht und sicherheitsrelevante Schal-
tungen oft mit zuséatzlichen Verkabelungen ausgefuhrt. Profinet hinge-
gen fuhrt die gesamte Maschinen- und Anlagenkommunikation auf ein
einziges Kabel. Dabei ist gleichzeitige Feldouskommunikation mit Takt-
synchronitét und Standard-IT-Kommunikation rlckwirkungsfrei mag-
lich. Weitere spezifische Aufgaben lassen sich durch Profile wie Profi-
safe, Profidrive oder Profienergy schnell und zuverlassig umsetzen. So
hat Microtec auf der Anlage von Noritec Holzindustrie die gesamte si-
cherheitsgerichtete Kommunikation mit Profisafe realisiert, was auch
die flexible, software-technische Aufteilung der Eingdnge auf verschie-
dene Sicherheitsbereiche erlaubte.

Auf vorhandene Bausteine aufbauen

Die Erfahrungen mit Profibus kamen Microtec beim Umstieg auf Pro-
finet entgegen. Auch die bereits bei Profibus verwendeten Program-
mierbausteine kamen wieder zum Einsatz. Doch lieBen sich mit Profi-
net unterschiedliche Topologie-Varianten einfach realisieren. ,Nattrlich
gab es Neues — wie zum Beispiel eine sternformige Aufteilung der Bus-
teilnehmer anstatt des seriellen Auffadelns auf einem Strang oder der
Einsatz von mehreren CPUs im Verbund (Shared Device) —, aber da
standen uns die Spezialisten von Siemens Industry Automation mit Rat
und Tat zur Seite. Einfache Projektierung, schnelle Inbetriebnahme,
das hdhere MengengerUst und
die durchgangige Kommunika-
tion Uber ein Kabel — aus unse-
rer Sicht sprechen die Erfahrun-
gen bei dieser Anlage flr sich®,
so Herbert Brandstatter, Projekt-
Manager bei Microtec.

Profibus Nutzerorganisation
e.V, Karlsruhe

Tel.: +49 721 96 58 590
www.profinet.com
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Im Netz der Windmuhlen

Kommunikationsstandard OPC fiir die sichere Dateniibertragung

Entscheidend fiir den effizienten Betrieb von
Windkraftanlagen ist eine sichere Dateniiber-
tragung. Um diese zu gewdbhrleisten, bietet
sich der Kommunikationsstandard OPC an,
der auch {iber groBe Distanzen hinweg die

Daten zuverléssig iibermittelt.

Nicht erst seit der geplanten Energiewende
gilt die Windkraft als Alternative zu konven-
tionellen Energietragern. Um die Windkraft-
anlagen effizient betreiben zu kdnnen, ist
eine sichere und zuverldssige Ubertragung
der Windparkdaten notwendig. Denn Be-
treiber brauchen verldssliche Informationen
als Entscheidungsgrundlage, um einen rei-
bungslosen Anlagenbetrieb sicherzustellen.
Die Windpark- und Netzbetreiber mussen in
der Lage sein, Wetterdaten und wichtige Be-
triebsdaten wie Angaben zu Schaltanlagen
und zur Energieabgabe ihrer Anlagen zu sam-
meln, auszuwerten und zur richtigen Zeit ab-
rufen zu kdnnen.
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So gilt es fur Windparkbetreiber, die Windtur-
binenleistung entsprechend den hersteller-
abhangigen Spezifikationen und naturlichen
Gegebenheiten anzupassen. Beispielsweise
werden Windkraftanlagen bei Windgeschwin-
digkeiten, die fur einen wirtschaftlichen Be-
trieb zu gering sind, in Leerlauf bei leichter
Bewegung versetzt, damit sich der Rotor
nicht festsetzt und die Lager der Anlage ver-
schleiBfrei bleiben.

Protokollvielfalt als Herausforderung

Geographische Unterschiede und die An-
lagenvielfalt stellen hohe Anforderungen an
die genaue Datenanalyse sowie Planung der
Leistungsabgabe. Denn gro3e Energieerzeu-
ger betreiben meist eine Vielzahl von Wind-
parks, die weit voneinander entfernt liegen.
Zudem befinden sich die Parks in zum Teill
rauen Umgebungen, in denen unterschied-
liche Windverhdltnisse herrschen. Erschwe-
rend kommt hinzu, dass ein einzelner Wind-
park aus Hunderten von Windenergieanlagen
bestehen kann, haufig mit Turbinen verschie-
dener Hersteller innerhalb einer Anlage.

Bei der Gewinnung und Sicherung von
Daten ist auch die groBe Zahl unterschiedli-
cher Datenutbertragungsprotokolle problema-
tisch. Neben anbieterspezifischen Protokol-

len kommen in der Praxis ebenfalls Modbus
sowie die Ubertragungsprotokolle DNP3, [EC
61400-25, IEC 60870-5-104 und weitere
zum Einsatz. Selbst innerhalb des Turbinen-
typs eines Anbieters werden verschiedene
Protokolle verwendet. Zudem kann auch der
Informationsgehalt der Ubertragenen Daten
je nach Protokoll variieren, was die Arbeit zu-
satzlich erschwert.

Daher ist es fur Windparkbetreiber ent-
scheidend, trotz einer Vielzahl von Anlagen,
Anbietern und Protokollen, alle Daten glei-
chermaBen auswerten und sichern zu kon-
nen. In der Regel erfolgt die Datenubertra-
gung der diversen Windparks, die sich aus
den Informationen der einzelnen Windener-
gieanlagen zusammensetzen, zur Auswer-
tung an einen zentralen Ort. Dabei dirfen
auch bei Ausfall oder Stérung des Datenaus-
tauschs keine Informationen verloren gehen.

Kommunikation ohne Datenverlust

Die Herausforderungen der DatenUbertragung
zu meistern — dafur hat sich der Einsatz des
herstellerneutralen Kommunikationsstandards
OPC bewahrt. OPC steht fur Open Connecti-
vity und ist ein weit verbreitetes standardisier-
tes Datenaustauschverfahren der Automatisie-
rungstechnik. Mit diesem Standard lassen sich
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,2Mit PROFINET beliebige Topologien
aufbauen - das ist Flexibilitat pur.”

Der Ethernet-Standard fiir die Automatisierung

PROFINET sorgt fiir hochste Flexibilitdt in lhren Anlagen-
strukturen und Produktionsprozessen — und schafft so die
Voraussetzung fir die Realisierung innovativer Maschinen-
und Anlagenkonzepte, die perfekt auf Ihre Anforderungen
zugeschnitten sind.

Durch die Integration der Switch-
Funktionalitdt in die PROFINET
Gerdte, wie z. B. Kommunikations-
prozessor und die enorme Vielfalt
von SCALANCE X lassen sich ein-
fach Linien-, Stern-, Baum- und
Ringstrukturen realisieren. Die
Switching-Technologie ist im
Diagnosekonzept von PROFINET
integriert.

PROFINET mit Siemens bietet mehr

m Flexible Topologien unter Verwendung verschiedener
Medien (z. B. Kupferleitungen, Gas- und Plastik-LWL)

m Offener Standard als Basis fiir ein einheitliches
Automatisierungsnetz

B Nutzung von Web-Tools (z. B. Zugriff auf den Webserver
in den Feldgeraten)

M Erweiterbarkeit der Netzinfrastrukturen im laufenden
Betrieb

1 Realisierung von Safety-Anwendungen (PROFIsafe) in
Kombination mit INLAN

Dieses HochstmaB an Flexibilitdt ebnet den Weg in eine
erfolgreiche Zukunft. Informieren Sie sich jetzt online
Uber die Vorteile von PROFINET Losungen von Siemens —
auch fur Ihre Applikation.

siemens.de/profinet



l AUTOMATON BB B

@ MatrikonOPC

wiow. MohikanOPCde

. éj"
Historian Berichte & Business- CMMS/EAM
E Datenanalyse Systeme
£ | | | |
-
=]
’ h
@ Matrikon0PC
Servers
ﬂ' F
e
Windows PC
g
g | |
E | .
i 1 \ \
" W o=~ 4 ) o=
T “L “E
Vestas Wind- IEC 61400-25 Mitsubishi Nutzdaten
turbinen Windturbinen Windturbinen

Daten zwischen Geréaten, Controllern und/oder
Anwendungen austauschen, unabhangig von
den verschiedenen Treibern der einzelnen Her-
steller. Die OPC-Komponenten werden dabei
auf Basis des Client-Server-Prinzips zwischen
der Datenquelle und dem Datenempfanger an-
gesiedelt. Die Kommunikation zwischen OPC-
Client und OPC-Server verlauft bidirektional.
Auf diese Weise lassen sich Daten zwischen
Client und Server austauschen — Informationen
Uber das Verbindungsprotokoll und die interne
Datenorganisation des jeweils anderen werden
hierzu nicht bendtigt.

Verschiedene Spezifikationen

FUr eine optimale Verwaltung und effiziente
Nutzung von Windenergieanlagen sind ins-
besondere die Spezifikationen OPC DA zur
Ubermittiung von Echtzeitdaten und OPC
HDA zur Ubermittlung von Verlaufsdaten be-
ziehungsweise historischen Daten notwendig.
OPC DA bietet eine Schnittstelle zum Echt-
zeit-Datenaustausch zwischen den einzelnen
Datenquellen, also zwischen Windenergiean-
lagen, Datenarchiven oder Analyseapplika-
tionen. Die OPC-Spezifikation stellt dabei si-
cher, dass die Schnittstellen unabhangig vom
zugrunde liegenden System oder Hersteller
Echtzeitdaten austauschen. Ldsungen von
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Anbietern wie MatrikonOPC decken dabei
am Beispiel von Windparks die gangigen Tur-
binenprotokolle wie Modbus oder DNP3, IEC
61400-25, IEC 60870-5-104 etc. ab und bie-
ten Treiber fUr zahlreiche Windturbinenherstel-
ler, darunter Vestas, Mitsubishi und Siemens.
Um die gewonnenen Echtzeitdaten lang-
fristig analysieren zu kdénnen, ist es wichtig,
die Informationen in Prozessdatenarchiven zu
speichern. Hier bietet OPC ebenfalls Konzepte
zur herstellerunabhangigen Datenspeicherung
in sogenannten OPC Historians. Mit Hilfe der
OPC-HDA-Spezifikation lassen sich die ge-
speicherten Daten an jede Analyseapplikation
mit entsprechender OPC-Schnittstelle weiter-
geben. Der OPC-Standard HDA schafft zudem
die nétige unternehmensweite Interoperabilitat.
Doch gerade bei Offshore-Windenergiean-
lagen und Anlagen mit groBer raumlicher Dis-
tanz kann es zu Verbindungsausféllen bei der
Ubertragung der Echtzeitdaten an die Steu-
erungszentrale oder das Prozessdatenarchiv
kommen. Ist dies der Fall, muss die unvollstan-
dige Ubertragung der Prozessdaten verhindert
werden. Auch hier kann OPC helfen: Ein Daten-
puffer direkt an der Datenquelle speichert die
Daten bei einer Unterbrechung der Kommuni-
kation zwischen und UberfUhrt diese in zentrale
Datenbestande, sobald die Verbindung wie-

Der OPC-Standard ermdglicht die Kommunikation
zwischen Geréaten, Controllern und/oder Anwendun-
gen, unabhéngig von den verschiedenen Treibern der
einzelnen Hersteller.

der hergestellt ist. Diese Aufgabe erflllen OPC-
Hub-and-Spoke-Ldsungen. So bleiben Daten-
Ubergabe und -integritat gewahrleistet. Darlber
hinaus lassen sich die Daten bereits am Ur-
sprungsort analysieren und Trends ableiten.

Fazit

Der wachsende Energieverbrauch und das
langfristige Versiegen traditioneller Energie-
quellen tragen dazu bei, dass regenerative
Energien, vor allem Windenergie, verstarkt in
den Fokus riicken. Eine Standardisierung des
Zugriffs auf wichtige Anlagenbetriebsdaten mit
OPC verbessert die Uberwachung der unter-
schiedlichen Anlagen und der Windleistung.
Mit OPC-L8sungen, wie MatrikonOPC sie an-
bietet, kénnen Windkraftwerks- und Netzbe-
treiber detailierte Daten in Echtzeit sammeln
und zuverlassig speichern, um den Windpark-
betrieb zu analysieren und zu optimieren.

Autor
Jason Fletcher, Regional Manager EMEA

MatrikonOPC, Kdln
Tel.: +49 221 96977 0 - www.matrikonopc.de
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Durchdachte Logistik in Apotheken

Koppelrelais schalten Verbraucher und Aktoren in Kommissioniersystemen

Die Zeiten, in denen das Interieur einer
Apotheke aus Apothekerschrianken bestand,
neigen sich dem Ende entgegen. Immer
haufiger erreicht das gewiinschte
Medikament den Tresen iiber eine Rutsche.
Dahinter stehen Kommissioniersysteme,

die bis zu 350 Arzneimittel-Packungen pro
Stunde einlagern und bis zu 500 wieder

auslagern konnen.

In deutschen Apotheken werden jahrlich rund
1,4 Milliarden Arzneimittelpackungen ausge-
geben. Bei Uber 8.000 verschiedenen Arznei-
mitteln, die eine Apotheke ihren Kunden an-
bietet, verursacht die Logistik einen hohen
Arbeitsaufwand. Die Aufgaben reichen dabei
von der Bestellung beim GroBhandel Uber die
Warenannahme und Einlagerung bis zum Ver-
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kauf. Auch das Haltbarkeitsdatum der einzel-
nen Packungen muss Uberwacht werden.

Das Unternehmen Gollmann Kommissio-
niersysteme hat sich daher auf automatisierte
Logistiksysteme — insbesondere fur den Ein-
satz in Apotheken — spezialisiert und beliefert
Apotheken in Europa und Australien mit dem
Kommissioniersystem GO.compact. Ge-
genlber anderen Ldsungen spart das auto-
matisierte Lager von Gollmann Uber 60 Pro-
zent an Platz. Die Entwickler haben dabei auf
das System der wandernden Licke zurlck-
gegriffen, das beispielsweise in groBen Ar-
chiven zum Einsatz kommt. Dabei sind meh-
rere Rollschranke so angeordnet, dass jeweils
nur zwischen zweien eine LUcke geoffnet
wird. Aus diesen beiden Schranken kann das
System Packungen entnehmen. Werden Pa-
ckungen angefordert, die in anderen Schran-
ken lagern, verfahren die Schrénke erneut
und 6ffnen eine neue Lucke.

Einfaches Einlagern iiber EAN-Code

oder die PZN

Das Kommissioniersystem ist modular auf-
gebaut und kann in Breite, Lange und Hohe
an die Gegebenheiten in der Apotheke ange-
passt werden. In einen Rollschrank passen

etwa 2.000 Arzneipackungen. Je nach GroBe
der Gesamtanlage finden bis zu 50.000 Pa-
ckungen in dem Kommissioniersystem Platz.

Die zentralen Funktionen des Kommissio-
niersystems sind das automatisierte Ein- und
Auslagern von Arzneimittelpackungen. Das
System arbeitet nur mit quaderférmigen Pa-
ckungen von mindestens 10g und hochs-
tens 1.000g Gewicht, deren AuBenmaBe be-
schrankt sind. Jedoch erflllen nahezu alle
Ublicherweise in Apotheken erhéltlichen Pa-
ckungen diese Randbedingungen. Das Per-
sonal bedient das Kommissioniersystem Uber
einen 15-Zoll-Touchscreen. Bei der Einlage-
rung kann der Mitarbeiter entweder den EAN-
Code, der in der Regel als maschinenlesbarer
Strichcode auf die Warenpackung aufge-
druckt ist, oder die PZN (Pharmazentralnum-
mer) scannen und legt anschlieBend die Pa-
ckung in ein Einlagerungsfach. Auf diese
Weise lassen sich bis zu 350 Packungen pro
Stunde einlagern.

Die PZN st ein Identifikationsschlissel
fir Arzneimittel und andere Apothekenpro-
dukte in Deutschland und wird, wie die aus
dem Handel bekannte EAN, als Zahl und
Strichcode auf die Arzneimittelpackung auf-
gedruckt. Sie enthalt Informationen Uber

messtec drives Automation 8/2012



den Namen, die Darreichungsform, die Wirk-
stoffstarke und die PackungsgroBe. Neben
der Logistik wird die PZN auch flr das Ab-
rechnungswesen im Gesundheitssystem, bei-
spielsweise zwischen Apotheken und Kran-
kenkassen, verwendet.

Die Auslagerung aus dem Kommissio-
niersystem erfolgt ebenfalls automatisch, so-
bald am Touchscreen die entsprechende Arz-
nei ausgewahlt wird. Das System wahlt beim
Einlagern die Lagerplatze innerhalb der Roll-
schrénke automatisch aus, wobei es die Ge-
schwindigkeit der Ein- und Auslagerung op-
timiert. Gleichzeitig stellt das System sicher,
dass das Haltbarkeitsdatum des Arzneimittels
nicht Uberschritten wird. Sind also mehrere
gleiche Packungen im Lager, so lagert es zu-
erst die alteste Packung wieder aus.

Innerhalb des Kommissioniersystems sor-
gen Greifer, Saugvorrichtungen sowie interne
Forderbander fur den Transport der einzelnen
Packungen. Zur Auslagerung benétigt das
System maximal sieben Sekunden. Vom Aus-
lagerungsfach aus kann die Arzneimittelpa-
ckung zum Beispiel Uber eine Rutsche zum
Verkaufstresen transportiert werden.

Trennung von Steuerstromkreis und
Versorgungsspannung

Samtliche Ablaufe innerhalb des Kommis-
sioniersystems werden durch eine zentrale
SPS gesteuert. Zum Einsatz kommt hierflr
eine SPS vom Typ BLCS der Firma Schnei-
der Electric. Um die Aktoren und andere Ver-
braucher zu schalten, verwendet man bei
Gollmann Koppelrelais von Finder. ,Die si-
chere Trennung zwischen dem 24-V-Steuer-
stromkreis und der Versorgungsspannung
von 230V ist fir uns sehr wichtig“, so Sven
Ronneberger, der bei Gollmann die Abteilung
Elektrotechnik leitet. Die verwendeten Fin-
der-Relais bieten Uber entsprechend dimen-

sionierte Luft- und Kriechstrecken eine Isola-
tion bis zu 6.000V. Die Koppelrelais schalten
in den Kommissioniersystemen von Gollmann
beispielsweise die Antriebe der Rollschranke,
der Foérderbander und der Greifer. Die Vaku-
umpumpe, die zur Versorgung der Ansaug-
vorrichtung notwendig ist, hat einen ver-
gleichsweisen hohen Einschaltstrom. ,Da hier
haufige Schaltvorgange auftreten®, erlautert
Sven Ronneberger weiter, ,setzen wir fir die
Vakuumpumpe Solid-State-Relais ein, um zu
verhindern, dass die Kontakte vorzeitig abge-
nutzt sind.”

In der externen Fordertechnik der Kom-
missioniersysteme werden auch Zeitrelais von
Finder eingesetzt. Das interne Forderband,
das die Arzneimittelpackungen zum Ausla-
gerungsfach transportiert, wird eingeschaltet,
wenn der Greifer eine Packung auf das Band
legt. Uber eine Lichtschranke erkennt die
Steuerung, dass eine Packung auf dem Band
liegt, und schaltet Uber ein Zeitrelais das For-
derband ein. Das Relais lasst das Férderband
genau so lange eingeschaltet, wie Zeit be-
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Die Relais schalten
die verschiedenen
Verbraucher sowie
das Forderband in der
Kommissionieranlage.

nétigt wird, um die Packung in das Auslage-
rungsfach zu transportieren.

An der falschen Stelle sparen, lohnt nicht
Da der Ausfall des Systems Kosten fUr die
Apotheken verursacht, bietet Gollmann sei-
nen Kunden einen Service mit Reaktionszei-
ten von maximal sechs Stunden an. ,Die ein-
gesetzten Komponenten mussen zuverlassig
sein, um einen Servicefall nach Mdglichkeit zu
verhindern“, so Sven Ronneberger. ,,An einer
kleinen, verhéaltnismaBig billigen Komponente
wie einem Relais zu sparen, lohnt sich nicht,
wenn man die Folgen und Kosten bedenkt,
die bei einem Defekt mit notwendigem Aus-
tausch entstehen.”

Autor
Andreas Heck, Produktmanager

Finder GmbH, Trebur-Astheim
Tel.: +49 6147 2033 0 - www.finder.de

IBH Link S7++

Ethernet/MPI®/Profibus-Konverter fiir SIMATIC® S7-200°/300°/400°

Die kostengiinstige Alternative zum CP-Kommunikationsprozessor oder zum IE/PB Link.

g5<
:;fl NEU: CommDTM frei verfiigbar

15 NEU: Master Klasse 2 fiir azyklische Dienste (DPV1)

Ems NEU: Parametrierung von Feldgeréaten und Antrieben (DPV1)

; gu NEU: S7-Verbindungen (RFC1006) direkt und geroutet, auch fiir Bedienpanels
; gi NEU: SPS <> SPS Kommunikation, auch liber Subnetzgrenzen hinweg

52‘”‘% NEU: Windows®7 (32-Bit + 64-Bit) Unterstiitzung

NEU: TIA Integration

g‘ é% NEU: Hochsprachen-Zugriff

TurmstraBe 77 | D-64743 Beerfelden | Hotline (06068) 3001 | Verkauf (06068) 3002 | Fax (06068) 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com
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,Design und Funktion
in Einklang’

Udo Will, Geschéftsfiihrer Patlite Europe, iiber Arbeitsleuchten, die den hohen hygienischen
Anforderungen der Lebensmittelindustrie, Pharmazie und Medizintechnik standhalten

Hinsichtlich Hygiene ist die Lebensmittelin-
dustrie eine sehr sensible Branche. Inwieweit
entsprechen die CLA-Arbeitsleuchten und der
LS7-Signalturm den Anforderungen?

U. Will: Die LED-Leuchten beider Produkte
werden durch eine glatte Hulle aus klarem,
schlagfestem Polykarbonat geschutzt. Damit
kann zum Beispiel eine Verunreinigung der
Lebensmittel durch Glasbruch ausgeschlos-
sen werden. Zudem bleiben auf der glatten,
leicht zu reinigenden Oberflache weder Flis-
sigkeiten noch feste Partikel haften. Es gibt
weder freiliegende Schrauben, Halterungen
noch andere Metallteile, die Schmutznes-
ter verursachen konnten. Ein weiterer wichti-
ger Punkt — vor allem im Lebensmittelbereich
— ist die Widerstandsfahigkeit beider Leuch-
ten gegen Wasser, Staub, Hitze und Kalte
sowie Vibrationen und Erschitterungen. Die
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Signalleuchte LS7 erflllt Schutzart IP67, die
Arbeitsleuchte CLA verflgt Uber Schutzart
IP B9K.

Der Signalturm LS7 hebt sich durch seine Form
von herkommlichen Signalleuchten ab. Welche
Idee verbirgt sich hinter dem Design?

U. Will: Wir versuchen grundsatzlich De-
sign und Funktion miteinander in Einklang
zu bringen. Durch unser Design erreichen
wir, dass die Leuchten auch in der Lebens-
mittelindustrie eingesetzt werden kdnnen.
Aber es ergibt sich noch ein weiterer Vorteil
fur den Kunden: Die LED-Technik ist hyper-
aktuell. Das heif3t ein spezielles Coating auf
den inneren Linsen sorgt fUr eine kontrast-
reiche, effiziente LED-Lichtemission, sodass
die Leuchte auch aus groBer Entfernung ge-
sehen werden kann.

Neben dem Design zeichnet sich die LS7 zudem
durch ein akustisches Signal aus. Warum?

U. Will: Manchmal reicht eben ein Lichtsig-
nal alleine nicht aus. Daher haben wir einen
optional erhaltlichen akustischen Signalgeber
fUr die LS7 entwickelt, der auch laute Maschi-
nengerausche durchdringt. Bislang wurden
die Signalgeber von den Maschinen Ubertont.
Diese Wirkung erreichen wir durch die Kombi-
nation aus einer Lautstarke von 85 dB/m und
einer speziellen Tonfrequenz. Hierzu muss
man wissen, dass jede in der Industrie ein-
gesetzte Maschine ihre ganz eigene Frequenz
besitzt. Unsere Entwicklungsingenieure mes-
sen deshalb vor Ort die Frequenzen und er-
mitteln daraufhin die erforderliche Tonfre-
quenz fUr unsere akustischen Signalgeber.

Die CLA ist im Gegensatz zum Signalturm eine
Arbeitsleuchte, die Sie speziell fiir die Lebens-
mittelindustrie entwickelt haben. Was stand bei
deren Entwicklung im Mittelpunkt?

U. Will: Nun, zum einen ist sie gegentiber Putz-
mitteln und Hockdruckreinigern widerstandsfa-
hig. Zweitens sind unsere CLA-Lichtleisten mit
quecksilberfreien Hochleistungs-LEDs ausge-
stattet. Das heiBt, ihre Arbeitstemperatur liegt
mit 39,5°C weit unter den erreichten Tempera-
turen herkdmmlicher Leuchtstoffréhren, die sich
im Betrieb auf 60°C erwdrmen. Damit sind fri-
sches Gemuse, Frichte, Fisch oder Fleisch, die
durch Wéarme schnell verderben, nicht gefahr-
det. Zudem geben die LED-Lichtleisten keine
UV-Strahlung ab und locken so auch keine Ein-
tagsfliegen oder andere Insekten an, die die
Nahrungsmittel verunreinigen konnten. Und
drittens ist die CLA energiesparend und hat
eine Lebensdauer von fast 40.000 Stunden.

Sowohl Arbeitsleuchte als auch Signalturm sind
auf die Forderungen der Lebensmittelindustrie
ausgerichtet. Konnen auch andere Branchen
davon profitieren?

U. Will: Wir sind schon darauf angesprochen
worden, ob wir solche Lichtleisten nicht auch
fir andere Bereiche wie beispielsweise Hand-
habung, Transport und Verpackung entwi-
ckeln koénnten. Denn neben den energeti-
schen Vorteilen zeichnen sich die CLAs auch
durch einen gerauschlosen Betrieb aus — im
Gegensatz zu summenden Leuchtstoffrohren.
Wir bieten daher seit kurzem LED-Lichtleisten
mit einer niedrigeren Schutzart (IP54) und da-
mit eine kostengunstigere Variante an.

Patlite GmbH, Hallbergmoos
Tel.: +49 811 9981 9770 0O - www.patlite.eu
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Steuerung in IP69K
AMK' hat eine neue Variante
der Steuerung Amkamac A5
vorgestellt, die in IP69K er-
héltlich ist. Es gibt sie in der
Ausflhrung als reine kom-
pakte Schaltschranksteue-
rung oder als SmartPanel mit
integriertem  Touchscreen in
den GrdBen: 7¢, 9% 12% 15"
Ihr Herz besteht aus dem Atom-Prozessor, der ohne Lifter auskommt.
Der Speicher reicht von 512 MByte RAM bis zu 2 GByte Flash. Neben
dem Schutz vor eindringendem Schmutz oder Wasser hélt die Steuerung
auch dem Druck eines Hochdruckwasserstrahls stand. Als Betriebssys-
tem wird Linux eingesetzt. So kann auf eine USV verzichtet werden, da
bei einem Neustart nach Spannungsausfall durch geschicktes Datenma-
nagement, alle erforderlichen Daten wieder vorhanden sind.
www.amk-antriebe.de

Windkraftanlagen effizient steuern
Beckhoff hat offene PC- und
Ethercat-basierte Automatisie-
rungslosungen fir Windkraft-
anlagen vorgestellt. Die Wind-
parkvernetzung mit Ethercat ist
laut Beckhoff schnell und biete
zudem Kostenvorteile. Mit einer
in das Automatisierungssystem
integrierten Leistungsmess-
klemme werden Augenblickswerte von Strom und Spannung am Einspei-
sepunkt mit bis zu 10.000 Samples/s erfasst. Eine frihzeitige Diagnose
von Spannungseinbriichen wird somit gewahrleistet. Zudem kann eine
Reaktion eines gesamten Windparkes auf einen LVRT-Fall generiert wer-
den. Wenn also ein Spannungseinbruch am Einspeisepunkt diagnostiziert
wird, kann dies innerhalb von 1ms an alle Windkraftanlagen im gesam-
ten Parknetz gemeldet werden. Uber die Distributed-Clocks kénnen die
Messwerte aller Windkraftanlagen und der Messung am Einspeisepunkt
eines Parks auf einem Zeitfenster kleiner als 1ps synchronisiert werden.
Mit diesen Daten werden Strom, Spannung und Frequenz entsprechend
geregelt und das Netz gestitzt. Die bestehende Ethernet-Infrastruktur, auf
Basis von LWL-Technik, kann verwendet werden. Auch die Synchronisa-
tion der IGBTs von Umrichtern innerhalb eines Windparks l&sst sich mit die-
ser Technik realisieren. www.beckhoff.de

PCI-Express-Karten fiir alle Netzwerke
Mit der cifX 70E hat Hilscher die
Familie der PC-Karten um den
Formfaktor ,Low Profile PCl Ex-
press” erweitert. Die Karten haben
eine reduzierte Bauhdhe und kon-
nen in kompakten IPC- oder HMI-
Terminals eingesetzt werden. Es
sind Varianten flr Profibus, CAN-
open, DeviceNet als auch Real-
Time-Ethernet erhaltlich. Durch
ladbare Firmware und Software-
Lizenzen kann dabei die gleiche Hardware wahlweise als Master oder als
Slave genutzt werden. Im Real-Time-Ethernet Bereich sind sogar 11 ver-
schiedene Protokoll-Varianten auf der gleichen PC-Karte nutzbar. Allen
Karten gemein sind die Abmessungen 119,0 x 69,0 x 18,5mm geman
MD1-Standard sowie eine einfache und zuverlassige Kartenzuordnung
am PCl-Express-Bus mittels Drehschalter. Alle Netzwerke nutzen die
gleiche Software Host Schnittstelle und der Datenaustausch zum Host
erfolgt per Dual-Port-Memory oder DMA. www.hilscher.com

messtec drives Automation 8/2012

cc-link-g2c.com

Mit CC-Link
erschlief3en
Sie sich China

-

T

-
-
asamanen®

L T — [RE———

e | ==
== ..

DoEc  E5fRc... oommomc. o~ TEEE
wodmiier % WHGD

[leerren vrucns Avtomerions Prodace TGRS,

BALLUFF ABE &

Das CC-Link-Programm "Tor nach China"
kann auch lhre Erfolgschancen auf dem
chinesischem Markt erhéhen

Viele namhafte europdische Unternehmen ist die Bedeutung des
offenen CC-link-Netzwerk fir den Erfolg auf dem chinesischen
Markt bekannt. In vielen Fertigungsbereichen, wie zum
Beispiel der Flachbildschirm- oder Automobilproduktion, ist
CC-link bereits Standard. Unser Tornach-China-Programm
wurde entwickelt, um lhnen den Einstieg mit einem Paket von
Entwicklungs- und Marketing-Vorteilen zu erleichtern. Mit fast
9 Millionen installierten Geraten von tber 240 Herstellern
weltweit, sind Sie auch in guter Gesellschaft.

Wenn Sie mehr erfahren méchten,
schreiben Sie eine E-Mail an
g2c@clpa-europe.com oder

besuchen Sie uns auf cc-link-g2c.com

QR-Code
fotografieren und
mehr erfahren!

< THE NON-STOP OPEN NETWORK"

Alle verwendeten Logos und Markennamen sind Eigentum bzw. ei gene Markenzeichen des jeweiligen Ui
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Gateways fiir Profinet IRT
HMS Industrial Networks bietet
Zulieferern mit den neuen Profi-
net-IRT-Gateways eine einfache
Loésung, um die hohen Anforde-
rungen der deutschen Automo-
bilisten (AIDA) in puncto Profinet
zu erflllen. Die neuen Anybus-X-
gateways fur Profinet IRT haben
alle einen 2-Port-Echtzeitswitch
integriert, unterstitzen die IRT-
Funktionen  gemaB  Confor-
mance Class C und erflllen da-
mit die Anforderungen der AIDA-Gruppe. Es gibt sie fir ControlNet,
DeviceNet und EtherNet/IP mit RJ45-Anschlissen. Fur Profibus und
CANopen sind die Profinet-IRT-Gateways auch mit Lichtwellenlei-
teranschlissen erhaltlich. Mit den neuen Profinet-IRT-Gateways der
Produktfamilie Anybus-X-gateway kénnen bestehende Anlagenteile
einfach in Profinet IRT (IRT = Isochronous Real Time) eingebunden
werden. www.anybus.de

Digitalmodule fiir den Einsatz im Schaltschrank
Bihl + Wiedemann bietet ab sofort
fir den Einsatz im Schaltschrank {
eine Auswahl an AS-i-Digitalmodu-
len im robusten Edelstahlgehduse
wie auch im 22,5mm breiten IP20-
Kunststoffgehduse an. Edelstahl-
slaves gibt es bei einer Breite von
50mm, einer Héhe von 120mm und
einer Tiefe von 45 bzw. 90mm aktu- t ¢
ell als 4E/3A AB Relaismodul, 4E/4A Somm
Relaismodul Single Slave, 4E/4A AB Modul mit elektronischen Ausgan-
gen, 8E AB Modul und als 8A AB Modul. Die Sensoren und/oder Aktoren
lassen sich besonders schnell und einfach mit Hilfe der Federzug- bzw.
Kéfigfederzugklemmen anschlieBen. Die Ldsung im nur 22,5mm breiten
IP20-Kunstoffgehause ist zur Zeit mit 4 bzw. 8 digitalen Eingdngen oder 4
digitalen Ausgéngen verflgbar. Die Module enthalten 1 bzw. 2 AB-Slaves.
Die Versorgung der Eingédnge und Ausgange erfolgt aus externen 24 V.
www.bihl-wiedemann.de
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rfahrung

| . o 50 Jahre Erfal

I Ubf?i'; lhre sicherheit
innovative Sicherheitstechnik

weltweiter Kunden- und
Vertriebsservice

individuelle Kundenlésungen

: | FIESSLER
- groBe Reichweite bis 60 m T FIESSLER
-integriertes Schaltgerat

- programmierbare Ausblendfunktion

-montagefreundlich, kompakte Bauform Tel. +49(0)711-919697-0

-Innovations-Annerkennungstrager Fax +49(0)711-919697-50
info@fiessler.de

des Landes Baden-Wurttemberg
www.fiessler.de

Besuchen Sie uns:
Motek vom 08.-11.10.12, Stuttgart - Halle 9 - Stand 9414
Euro-Blech vom 23.-27.10.12, Hannover - Halle 12 - Stand C16
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Neue Varianten eines Schutzzaunes
Mit X-Guard Contour stellt Axelent
eine neue Produktvariante seiner
Schutzzaunserie X-Guard vor. Die
Variante hat abgerundete Ecken
und bietet sich fUr den Einsatz bei
raumlich sehr begrenzten Schutz-
zaunvorhaben an. Die Wandele-
mente der Variante Contour sind ab
Herbst in den X-Guard-Standardho-
hen 1.300, 1.900 und 2.200mm verflgbar, jeweils mit den WinkelmaBen
45° und 90° und im Farbton RAL 9011 (graphitschwarz).  www.axelent.de

Lichtstarke LED-Signalleuchten
Funf neue Modelle erweitern ab
sofort Turcks Angebot an Signal-
und Warnleuchten. Die EZ-Light-
LED-Signalleuchten strahlen mit
hoher Leuchtkraft und sind daher
auch Uber weite Entfernungen, I
bei voller Sonneneinstrahlung

oder hellem Kunstlicht erkennbar.

Die neue K50-Leuchte ist durch :

ihr intensives Licht von jedem '
Winkel aus — auch bei Nebel oder

Dampf — erkennbar. Sie eignet sich beispielsweise besonders gut zur Ver-
kehrsregelung und Einfahrtskontrolle in Autowaschanlagen oder auf Park-
platzen. Hier finden auch die vorkonfektionierten Traffic-Lights ihren Ein-
satz. Sie vereinen bis zu drei Leuchtkdrper in einem Gehéduse und kénnen
in Innenrdumen oder im Freien eingesetzt werden. Zur Verkehrsregelung
auf engen Fahrbahnspuren bieten die Ampeln einen Schirm zur Sichtfeld-
begrenzung. www.turck.com

Neuer Online-Konfigurator
Flr das Sicherheitssys- CE==N———J——————————jq
tem MGB bietet Euchner i
nun einen Online-Konfi-
gurator. Der neue Konfi-
gurator ermdglicht dem
Nutzer das einfache Zu-
sammenstellen seiner
Wunsch MGB online di-
rekt Uber seinen eigenen PC. Abhangig von den individuellen Anforde-
rungen kann die MGB mit den unterschiedlichen Komponenten aus-
gestattet werden. Darliber hinaus bietet der Konfigurator auch eine
Artikelnummern-Suche. Diese Funktion erlaubt Nutzern, sich lhre be-
reits im Einsatz befindliche MGB im Konfigurator anzeigen zu lassen.
www.euchner.de

Vielseitig einsetzbare Sicherheitsrelais
Mit Miro Safe+ Sicherheitsrelais von Murr-
elektronik kdnnen Anwender hohe sicher-
heitstechnische Standards bis hin zu Per-
formance Level e (PLe) nach EN 13849-1
erreichen. Dieses Modul eignet sich fur
Not-Aus-, Schutztlr-, Lichtgitter und Ma-
gnetschalterapplikationen und  verflgt
Uber drei SchlieBer und einen Offner. Es
kann mit und ohne Starttaster-Uberwa-
chung eingesetzt werden.
www.murrelektronik.com
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FRIZLEN IN KURZE

Qualitat und Know-how stecken bei Frizlen, dem Her-
steller von Leistungswiderstanden, im Detail. Deshalb
verarbeitet das Unternehmen nicht nur hochwertige
Materialien, sondern fertigt viele Produktkomponen-
ten sowie alle Widerstdnde und Gehauseteile selbst.
Maschinelle Fertigung und sténdige Qualitatskontrollen
garantieren perfekte Produkte. Dass das Unternehmen
auf die BedUrfnisse des Marktes nicht nur reagiert,
sondern dem Markt neue Impulse gibt, ist Bestandteil
der Unternehmensphilosophie.

FRIZL_ENN

LEISTUNGSWIDERSTANDE
POWER RESISTORS

www.frizlen.com

Mehr ab Seite 24
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Herr Klingler, als Reparatur-Betrieb fiir StraBen-
bahnen im Jahr 1914 gegriindet, hat sich Frizlen
zu einem bekannten Hersteller fiir Leistungswi-
derstidnde entwickelt. Welche Markte sehen Sie
heute als die wichtigsten fiir das Unternehmen?

J. Klingler: Unser groBter Markt ist vom Um-
satz her sicherlich die elektrische Antriebs-
technik. Ein weiterer wichtiger Bereich ist die
Windkraft.

Wie beurteilen Sie denn die wirtschaftliche Lage
fiir die Wind-Branche?

J. Klingler: Nach einem Riesenboom im Jahr
2010/2011 kam Mitte/Ende vergangenen
Jahres der Tiefpunkt im Bereich der Windkraft,
da lief in diesem Markt so gut wie nichts mehr.
Manche unserer Kunden haben in dieser Zeit
das Bestellen komplett eingestellt, und sind
auch bis heute nur mit reduziertem Volumen
aktiv. Besonders drastisch war der Einbruch
des Marktes in Asien. Ich denke aber, dass wir
die Durststrecke jetzt Gberwunden haben und
dass es im vierten Quartal wieder anzieht. Wir
hoffen das jedenfalls, denn gewisse Umsatz-
gréBen hangen mittlerweile am Windbereich.

Sehen Sie die Windkraft als wachsende Branche
oder als Konstante?

J. Klingler: In Anbetracht der derzeitigen Dis-
kussionen bezUglich Energiewende muss man
die Windkraft absolut als wachsende Bran-
che sehen. Da die Windkraft allerdings stark
an wirtschaftliche und politische Rahmenbe-
dingungen geknUpft ist, die kein Lieferant oder
Hersteller groB beeinflussen kann, sehen wir
die Windkraft mindestens als Konstante.

Wen beliefern Sie mit Ihren Widerstanden im
Windbereich?

J. Klingler: Wir beliefern sowohl Zulieferer als

auch Hersteller, das kommt auf das Konzept
des jeweiligen Herstellers an. Denn manche
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Schneller ins Ziel

Warum Widerstande helfen, handlungsfahig zu bleiben

In den vergangenen Jahren konzentrierte sich die technische Entwicklung von Windkraft-

anlagen hauptséchlich auf die Konstruktion immer gréBerer Anlagen. Welche Auswirkungen

dieser Trend auf die in den Anlagen verbauten Leistungswiderstiande hat, erklart Joachim

Klingler, stellvertretender Vertriebsleiter bei Frizlen.

mdchten ihr Know-how im Haus behalten, in
diesem Fall versorgen wir die Endhersteller di-
rekt mit unseren Produkten — manche schon
seit Uber zwei Jahrzehnten. Zu unseren Kun-
den zadhlen die zwei europaweit-fuhrenden
Pitch-Antriebshersteller. Zudem sind unsere
Widerstande im ersten Offshore-Windpark Al-
pha Ventus verbaut. Das heif3t, wir haben be-
reits Erfahrungen im Offshore-Bereich, sind
da von der ersten Stunde mit dabei und ken-
nen die Anforderungen, die die Hersteller an
die Lieferanten stellen.

Mit groBeren Windkraftanlagen werden auch
groBere Widerstidnde gebraucht. Mussten Sie hier
Neuentwicklungen téitigen?

J. Klingler: Ja, mit gréBeren Anlagen kommen
auch groBere Widerstande. Die Energiemen-
gen, die beherrscht werden mussen, steigen.
Von einer 1-MW-Anlage auf eine 10-MW-An-
lage ist das ein Faktor 10 — die Verluste kdnnen
natUrlich nicht in diesem Umfang mit steigen.
Da Widerstande immer gleichbedeutend mit
Verlusten sind, mussten wir hier eine andere
Technik einfUhren, die wir dann im Herbst zur
SPS/IPC/Drives zeigen wollen. Diese Systeme
werden kurzzeitig sehr hohe Energieaufnahme-
vermogen zur Verflgung stellen, getreu unse-
rem Motto ,Dynamik durch Widerstand”. Wir
wollen unseren Kunden diese Dynamik bieten,
indem wir ganz schnell sehr viel Energie weg-
nehmen, damit sie wieder handlungsfahig sind.
Da die wachsende Anzahl der Windenergiean-
lagen bereits zur Versorgung beitragt, tauchen
punktuell groBe Energiemengen im Netz auf
— sind im Fehlerfall aber auch plétzlich wieder
weg. Vergangenes Jahr war solch ein Fall ganz
groB im Gespréach, als in China Unmengen von
Anlagen durch einen Fehler ausgefallen sind.
Die Folge: GroBe Teile des chinesischen Netzes
sind zusammengebrochen. Danach hat auch
in China ein Umdenken stattgefunden, und es
wurden Nachforderungen an die Windenergie-
anlagen-Hersteller und die Betreiber, gestellt,
was eben dieses Fehler-Umgangsverfahren

angeht. Die Anlagen durfen nicht einfach ab-
schalten, wenn ein Fehler auftritt. Denn wenn
tausende Anlagen abschalten, ist keine Ener-
gie mehr vorhanden, obwohl der Fehler in ein
oder zwei Sekunden behoben ware. Ein typi-
scher Fall wéare ein Blitzeinschlag. Diese Fehler-
zustande versucht man nun durch das soge-
nannte Fault-Ride-Through(FRT)-Verfahren zu
beherrschen, woflr man unter anderem unsere
Leistungswiderstande braucht.

Wiirden Sie kurz erklaren, wie das FRT-Verfahren
funktioniert?

J. Klingler: Fault-Ride-Through: Man kann das
Verfahren mit Fehler-Durchfahrungsverfahren
Ubersetzen. Es ist dazu da, einen Fehlerfall zu
Uberbriicken — und zwar nicht, indem man die
Anlage abschaltet, sondern in dem man sie so
kurz wie mdglich vom Netz nimmt. Man wartet
zwei, drei Sekunden, je nachdem, wie lange
der Energie-Netzbetreiber das vorschreibt.
Wenn der Fehler nicht langer anhélt, kann die
Anlage sofort wieder zugeschaltet werden.
Und da kommen jetzt unsere Widerstande ins
Spiel. Diese mussen, je nach Regelungsart
der Anlage, wahrend dieser wenigen Sekun-
den unter Umstanden die komplette Energie-
menge, also je nach Anlage 1 bis 5§ MW, auf-
nehmen. Im Moment ist es sogar so, dass die
Betreiber von Windkraftanlagen in Deutsch-
land eine hdhere Vergltung bekommen, wenn
sie solchen Forderungen erflllen. Da gibt es
dann einen Bruchteil von Cent mehr.

Welche Trends ergeben sich im Offshore-Bereich?

J. Klingler: Auch im Offshore-Bereich spielt
das Thema hohere Energie eine immer wichti-
gere Rolle. GroBe der Anlage, Statik und Fun-
damente — alles was im Onshore-Bereich noch
relativ leicht handhabbar ist, gestaltet sich bei
Offshore-Anlagen wesentlich schwieriger. Je
schwerer so eine Anlage ist, je hdher der Mast,
desto groBer sind die Fundamente, und desto
schwieriger ist es, das Ganze aufzustellen. Auf-
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gabenstellung ist daher, AnlagengréBe und Gewicht zu
reduzieren. Das setzt man um, indem man das Ge-
wicht der Generatoren und all dessen, was oben in
der Gondel verbaut ist, reduziert. Und Gewichtsredu-
zierung heit BaugroBenverkleinerung. Daflr bendtigt
man eine bessere Warmeabfuhr, und das flhrt dazu,
dass im Windkraftbereich vermehrt das Thema was-
sergekUhite oder flissigkeitsgekUhite Systeme ange-
dacht wird. Auch da sind wir bei einigen fUhrenden
Herstellern in der Entwicklung beteiligt. Meines Erach-
tens wird der Markt in drei bis funf Jahren soweit sein,
dass verstarkt fllissigkeitsgekihlte Systeme gebaut
werden.

Auf Ihrer Homepage schreiben Sie, dass Frizlen nicht nur
auf die Bediirfnisse des Marktes reagiert, sondern auch
neue Impulse gibt. Konnen Sie hierfiir ein Beispiel nennen?

J. Klingler: Wir haben beispielsweise den sogenann-
ten Frizlen-DC-Powerswitch entwickelt. Das ist ein
DC-Schaltgerat, welches bis 850 Volt DC detektie-
ren — also Uberwachen — aber auch schalten kann.
Das ist quasi ein Motorschutzschalter auf DC-Basis,
der optimal die Tragheiten von Leistungswiderstan-
den, aber auch von Motoren abbilden, und dadurch
effektiven Schutz gewahren kann. Als Alternative gibt
es derzeit nur sogenannte Halbleiter-Sicherungen.
Die sind in der Regel zu schnell und wenn sie auslé-
sen, sind sie kaputt. Den groBten Nachteil sehe ich
aber darin, dass sie nicht mit jedem beliebigen Wert
zu beziehen sind. Das heift, unsere Kunden mussen
eine 10- oder 16-Ampere-Sicherung flr eine Anwen-
dung verwenden, fur die eigentlich eine 12,5-Am-
pere-Sicherung die richtige wére. Deshalb gibt es
ja auch Motor-Schutzschalter, weil man einen Mo-
tor eben nicht mit nur einer bestimmten Sicherung
schitzen kann, sondern er muss auf den Nennstrom
eingestellt sein. Dieses Thema haben wir mit dem
DC-Powerswitch erschlossen.

Was war das spannendstes Projekt, das Sie bisher
betreuen durften?

J. Klingler: Das war, als wir die Windenantriebe von

Diamant-Suchschiffen mit Bremswiderstanden aus-
gestattet haben. Die Technik war damals relativ auf-
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Der DC-Powerswitch: Der Motor-
schutzschalter auf DC-Basis bildet die
Trégheiten von Leistungswiderstan-
den, aber auch von Motoren ab, und
gewahrt dadurch effektiven Schutz.

wandig, alles wassergekuihlt. Das war unser erstes
Projekt mit wassergekUhlten Systemen — und offen-
sichtlich erfolgreich, denn die Schiffe sind jetzt seit
acht Jahren im Einsatz.

Dann haben Sie ja doch schon seit acht Jahren das
Know-how fiir wassergekiihlte Systeme?

J. Klingler: Ja, und eigentlich sogar noch langer. Aber
wie das so ist, die Technik schreitet voran, auch wir
schreiten mit der Technik voran. Wir sind mittlerweile
dran, bessere Verfahren zu entwickeln, kompakter
zu bauen, Platz zu sparen, auch am Preis zu drehen.
Wir haben momentan sehr leistungsfahige Gerate in
der Entwicklung, die fast nicht mehr mit dem zu ver-
gleichen sind, was wir damals gefertigt haben.

Frizlen ist in den vergangenen sieben Jahren um das
Doppelte gewachsen. Worauf fiihren Sie diesen Erfolg
zuriick?

J. Klingler: Zu einem Dirittel ist der Erfolg meiner Mei-
nung nach auf den Markt zurlickzufiihren, der stark
gewachsen ist. Alles, was sich dreht, wurde auto-
matisiert, mit intelligenten Steuerungen oder dreh-
zahlgeregelten Antrieben versehen. Was friher hy-
draulisch war, wird jetzt elektrisch geldst. Und die
Umstellung dauert ja an: Die Technik wird immer
mehr verfeinert, die Leistungselektronik immer ener-
giesparender und gunstiger. Dadurch wurden ver-
mehrt Bereiche elektrifiziert, in denen sich dies bis-
her nicht gerechnet hat. Zum Zweiten haben wir mit
unserem Entwicklungs- und Produktionsteam die
Produktpalette deutlich erweitert. Dadurch konnten
wir neue Branchen und Bereiche fUr uns erschlie-
Ben. Zum letzten Dirittel ist der Erfolg wohl auf un-
sere verstarkte Prasenz am Markt zurlickzuflhren,
sei es auf Messen, in Fachzeitschriften als auch bei
unseren Kunden. (sn)

Herr Klingler, vielen Dank fiir das Gesprach!

Frizlen GmbH & Co. KG, Murr
Tel.: +49 7144 8100 0 - www.frizlen.com

Angulus-
Getriebe

Energieeffizient.
Elegant.
IP 69 K.

Kegelstirnrad
Glatte Oberflache
Hoher Wirkungs-
grad
Applikations-
angepasst
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Software zur Auswahl und Berechnung von Maschinenkonzepten

102 theoretische Mdglichkeiten, davon 10° technisch sinnvolle: Diese bietet heute der

Getriebemotor-Baukasten eines Antriebsherstellers. Damit die Auswahl des richtigen Produkts

nicht zum Gliicksspiel wird, unterstiitzen Software-Programme die Anwender bei der Auswahl

einer passenden Lésung.

Breits vor einigen Jahren fihrte Lenze — Au-
tomatisierungs- und Antriebstechnikhersteller
— Engineering-Tools ein. Intention dieser Soft-
ware-Programme war es, den Variantenreich-
tum im Produkt- und Dienstleistungsspektrum
handhabbar zu machen. Denn allein der Bau-
kasten der Getriebemotoren bietet theore-
tisch 10?3 Kombinationsmaoglichkeiten. Schliet
man die technisch nicht sinnvollen Kombinati-
onen aus, bleiben noch 10° Varianten, mit de-
nen Vertrieb und Marketing und vor allem Kun-
den arbeiten kénnen. Informationen in diesem
Umfang kénnen jedoch in gedruckten Katalo-
gen nicht mehr Ubersichtlich abgebildet wer-
den. Und so helfen die Software-Werkzeuge
DSD (Drive Solution Designer) und DSC (Drive
Solution Catalogue) bei der Auswahl und Be-
rechnung. Die beiden Programme stehen auf
DVD und zum Download Uber das Internet zur
Verflgung. Eine Online-Version des DSC ist zu-
sétzlich auf der Homepage von Lenze frei zu-
ganglich. Das Funktionsspektrum der Tools
greift ineinander: Wahrend der DSC die Aus-
wahl, Konfiguration und Bestellung von An-
triebskomponenten und kompletten Systemen
erleichtert, kdnnen mit dem DSD Antriebsl6-
sungen ausgelegt werden.

Konzentriertes Wissen
DSC und DSD, beide in Zusammenarbeit mit
Encoway entwickelt, wurden in die vorhande-
nen Systeme der Lenze-Gruppe, die SAP ERP
fur die Verwaltung von Produktdaten und Be-
Ziehungswissen nutzt, integriert. Die Software-
Werkzeuge Ubernehmen die Daten und das
Beziehungswissen der konfigurierbaren Pro-
dukte (KMATs) aus dem ERP-System. Die En-
gineering-Tools andererseits Ubertragen neu
erstellte Angebots- oder Auftragsdaten auto-
matisiert ans ERP-System. Die Daten werden
zentral im ERP-System gepflegt und lassen
sich auf Knopfdruck in den Engineering-Tools
aktualisieren.

Der Drive Solution Catalogue bietet Kun-
den und Vertriebsmitarbeitern einen sicheren
Zugang zum variantenreichen Sortiment von

Lenze. Sie finden auf diese Weise schnell die
passende Produktvariante oder konfigurieren
sich selbst individuelle Getriebemotoren. Das
komplexe Gebilde eines Antriebs wird Uber-
schaubar und die Konfigurationsergebnisse
sind bereits auf die technische Baubarkeit ge-
pruft. Dartiber hinaus lassen sich per Maus-
klick CAD-Daten der ausgewahlten Produkte,
Eplan-Makros und Projektierungsdateien fur
die Schaltschrankplanung und PDF-Datenblat-
ter generieren. Mit einem Drehmomentkennli-
nien-Generator kénnen flr zahlreiche Ausfuh-
rungen von Motor-Umrichter-Kombinationen
Drehmomentkurven erzeugt werden.

Energieeffiziente Antriebslésungen

Mit dem Drive Solution Designer lassen sich
komplexe Antriebsanwendungen planen. Zur
L6sungsfindung genlgt die Eingabe der Pro-
zessdaten und des Geschwindigkeitsprofils.
AuBerdem verfligt der DSD Uber umfangrei-
che Bibliotheken von Applikationen mit den
entsprechenden Berechnungen. Die Antriebs-
komponenten und das -system werden so-
wohl auf die physikalischen Anforderungen
als auch auf die Kombinationen, die realisier-
bar sind, gepruft. Das Ergebnis wird in einer
Ubersicht sowie in einem ausflihrlichen tech-
nischen Protokoll dargestellt. Fir einen Uber-
blick Uber mogliche Optionen lassen sich
alternative Ldsungen auf Basis unterschied-
licher Konzepte und unter Verwendung ver-
schiedener Antriebstechnologien und Pro-
dukte bilden.

Der DSD bietet Schnittstellen zum DSC und
zu Kinematik-, Simulations-, Inbetriebnahme-
und Service-Tools, zum Beispiel zu Lenzes L-
force Engineer. Die jungste Version 3.0 des
DSD enthalt jetzt mehr Anwendungsvorlagen
und bietet fortgeschrittene Funktionen zur Ef-
fizienzberechnung einschlieBlich der Generie-
rung von Verbesserungsvorschlagen. Mit DSD
3.0 lasst sich auch der Energiebedarf des DC-
Verbundes von Mehrachsanwendungen ermit-
teln. So sind auch Berechnungen von Intralo-
gistik- und Robotik-Anwendungen maoglich.
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Die dritte Version des Drive Solution
Designer integriert umfassende
aussagekréftige Funktionen zur

Energieeffizienzermittlung.

Eigener Energiepass

Mittlerweile setzen 1.400 Lenze-Kunden und
Lenze-Ingenieure weltweit die Software ein.
Olaf Gotz, verantwortlich fir das Produktma-
nagement der Engineering-Tools bei Lenze,
unterstreicht den Nutzen des Auslegungs-
werkzeugs: ,Wir verzeichnen eine wesent-
liche Verbesserung der Auslegungsqualitat
durch den DSD. Wir haben schon immer be-
tont, dass Antriebsl6sungen auf Basis des
tatsachlichen Leistungsprofils dimensioniert
werden mussen. Bisher wurden Antriebe aus
Unwissenheit oder aufgrund eines deplatzier-
ten Sicherheitsdenkens oft fir Maximallasten
ausgelegt, wo ein kleineres System vollauf
genlgt hatte und effizienter gewesen ware.
Mit den fundierten Daten, die der DSD inner-
halb von Minuten bereitstellt, und mit den Effi-
zienzberechnungen und einem eigenen Ener-
giepass kommt diese Botschaft besser an.”

Fazit

Die Planungs- und Engineering-Tools DSC
und DSD fuhren Kunden und Vertriebsmit-
arbeiter bequem zu korrekten Antriebspro-
dukten und -lésungen ohne zeitaufwandige
Ruckfragen und Prifungen. Laut Anwen-
dertests betragen die Zeitersparnisse bis zu
80 Prozent bei gleichzeitiger Verbesserung
der Angebots- und Auslegungsqualitat. Die
Tools bieten Unterstitzung wahrend der Pla-
nungsphase und bertcksichtigen dabei den
gesamten Produktlebenszyklus einer Ma-
schine oder Anlage. Karl-Heinz Weber, Leiter
von Lenzes Team Tools und Training, berichtet
Uber den DSD: ,Ein Vorteil, den unsere Kun-
den schatzen, ist, dass sie mit dem DSD die
Variantenvielfalt reduzieren und ihren Logistik-
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Encoways Firmengeschichte

Mitte der 90er Jahre suchte Lenze nach ei-
ner passenden Losung fur seinen Getriebe-
motor-Baukasten. Doch das Unternehmen
wurde unter den Anbietern am Markt nicht
findig und engagierte sich aus diesem
Grund in einem Forschungsprojekt der Uni-
versitat Bremen. Aus diesem Projekt ging
nicht nur der DSD als Auslegungswerkzeug
hervor, sondern auch das Unternehmen
Encoway. Die Software-Schmiede wurde
als Spin-Off ausgegliedert und etablierte
sich in den folgenden Jahren am Markt.
Das Unternehmen entwickelt Ldsungen
insbesondere fur Industriekunden in den
Anwendungsbereichen Vertrieb und Marke-
ting; vor allem Produktfinder, Produkt-Kon-
figuratoren, Auslegungswerkzeuge und
Software flr die Angebotserstellung.

aufwand beschrénken konnen. Sie nutzen
den DSD in einem frihen Planungsstadium,
legen fest, welche Antriebskomponenten in-
frage kommen, und konstruieren ihre Anlage
entsprechend. Die Funktionalitaten der Kun-
denprodukte werden dadurch keineswegs
eingeschrankt; vielmehr kdnnen sie so stim-
mige Mechatronik-Losungen bauen.

Encoway GmbH, Bremen
Tel.: +49 421 33003 500 - www.encoway.de

RENISHAW

apply innovation™

Prazision trifft
Perfektion:

» . RESOLUTE™
mit Schnittstelle
DRIVE-CLiQ. \'.

Das Beste aus zwei 'ij!
Welten: RESOLUTE™ =

von Renishaw ist der MaBstab fir absolute,
offene Wegmess-Systeme — jetzt auch

mit Siemens-Schnittstelle. Planen Sie mit
den unibertroffenen Eigenschaften von
RESOLUTE™-Wegmess-Systemen.

1 nm oder 32 Bit Auflésung

100 m/s max. Verfahrgeschwindigkeit
bzw. 36.000 U/min fiir alle Aufldsungen

+40 nm zyklischer Fehler fir gleichférmige
Geschwindigkeitsregelung

Weniger als 10 nm RMS Jitter fir eine
verbesserte Positionsstabilitat

Sichere Installation auf kleinstem Bauraum

AVIB
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DRIVE-CLIQ ist eine eingetragene Handelsmarke der Siemens AG

Renishaw GmbH,

Karl-Benz-Str. 12, 72124 Pliezhausen, Deutschland
+49 (0) 7127 981-0 F +49 (0) 7127 88237
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Goldgelbe Erfrischung

Energieeffiziente Antriebssysteme in der Getrankei

Inca Kola gilt als das peruanische National-
getréank. Abgefiillt wird die erfrischende

Brause von der Lindley Corporation, die

2009 begann, ihre Produktionsanlagen

grundlegend zu modernisieren.

1911 grindete die englische Einwan-
derer-Familie Lindley in Lima, Peru, ih-
ren eigenen kleinen Abflllbetrieb, die
Lindley Corporation. 20 Jahre spater
konnte das Unternehmen dann Erfri-
schungsgetranke in zehn verschie-
denen Geschmacksrichtungen vor-
weisen. 1935, anlasslich des 400.
Jahrestages der Stadtgrindung Li-
mas, brachte Jose Robinson Lind-
ley, das Oberhaupt der Familie, dann
die Inca Kola auf den Markt: Ein su-
Bes, alkoholfreies Getrank mit leuch-
tend-gelber Farbe, das sich spater
zum berUhmtesten Produkt des Un-
ternehmens entwickelte. 1972 weitete
die Lindley Corporation schlieBlich ihre
Vertriebsaktivitaten aus und beliefert
seither ganz Peru. Abgeflllt wird die
gelbe Cola seit 1996 mittels vollauto-
matischer Anlagen.

Behauptet sich gegen Coca Cola
Das Besondere an der gelben Brause
ist, dass sie sich — zumindest in Peru
— immer gegen den starken Konkur-
renten aus den USA, Coca Cola, be-
haupten konnte. Und so erwarb der
amerikanische Konzern kurz vor der
Jahrtausendwende Marktanteile an der
Inca Kola. Damit fullt die Lindley Cor-
poration heute neben Inca Kola auch
Coca Cola sowie weitere Séafte und
Erfrischungsgetranke fur den perua-
nischen Markt ab. An landesweit acht
Standorten produziert der Betrieb Uber
45.000 Flaschen pro Minute.
SEW-Eurodrive  Peru pflegt eine
gute Geschaftsbeziehung zur Lind-
ley Corporation — sowohl zur Instand-

haltung als auch zum Management.
Als Lindley 2008 dann einen Anlagen-
neubau plante, hatten die Mitarbeiter
von SEW die Mdoglichkeit, ihren Kun-
den sehr friih vom dezentralen Konzept
Movigear und seinen Vorteilen zu Uber-
zeugen. Das Antriebssystem lasst sich
Uber das Single Line Network (SNI) ein-
fach installieren und ist im sogenann-
ten Hygienic Design verfugbar. Zudem
ist das Gesamtsystem sehr energie-
effizient. Das erste Projekt, ein Neubau
flr eine Getrankelinie, wurde im Herbst
2009 fertiggestellt, in der Hafenstadt
Callao. Auf dieser Linie wurden fOr
den Kastentransport 53 Einheiten des
mechatronischen Antriebssystems Mo-
vigear-SNI mit sechs dezentralen An-
triebssteuerungen Movifit Field De-
vice Controller verbaut. Die elektrische
Verdrahtung der Antriebe sowie deren
komplette Inbetriebnahme konnten in
weniger als einer Woche abgeschlos-
sen werden. Nach Angabe des OEM
wurden dabei im Vergleich zur bishe-
rigen, klassischen Losung mit Schalt-
schrank-Frequenzumrichtern rund 60
Prozent weniger Rohkabel fir die
Installation bendtigt.

Im Trockenem

Der Einsatzbereich der SEW-Antriebe
erstreckte sich bei diesem ersten Pro-
jekt auf den Trockenteil: vom De-
pallettieren der Leerkdsten Uber das
Auspacken und Verpacken bis zum
Pallettieren der geflllten Kasten. Da-
bei werden leere und beflillte Kasten
mit zwolf Ein-Liter-Glasflaschen trans-
portiert. Diese Anlage war das erste
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Movigear-Projekt in Stidame-
rika. Und die Lindley Corpora-
tion ist mit dieser Antriebslo-
sung zufrieden. Die im ersten
Produktionsjahr verzeichneten
Energieeinsparungen und die
einfache Installation lieBen die
Lindley Corporation auch bei
anderen Projekten auf Losun-
gen mit Movigear vertrauen.
2010 entstanden in Zusam-
menarbeit mit Sidel als OEM
weitere Anlagen in den Inca-
Kola-Werken in der Kusten-
stadt Trujillo sowie in Arequipa
im Slden Perus. Es handelt
sich um komplette Transport-
linien fir Kasten und Flaschen.
Aufgrund der positiven Erfah-
rungen im Trockenteil wurde
in diesen Linien auch der Fla-
schentransport  (Nassbereich)
mit Movigear-Technik aufge-
baut. Somit sind derzeit Gber
500 Movigear-Gerate bei der
Lindley Corporation in Peru in-
stalliert.

Autor
Gunthart Mau,
Referent Fachpresse

SEW-Eurodrive, Bruchsal
Tel.: +49 7251750
WwWw.sew-eurodrive.de

Der dezentrale Ein-
speiseknoten Movifit-
Field-Device-Controller
verteilt die Energie und
Kommunikation an bis
zu zehn mechatronische
Antriebssysteme.
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WIR SIND DER MASSSTAB

REGELN SIE PRAZISER ALS JE ZUVOR
Schnelle Phasenstrommessung mit Ausgaberaten bis 300 kHz

ERHOHEN SIE IHREN WIRKUNGSGRAD

Die shuntbasierten Messmadule der IPC-Reihe sind IPC-Varianten:

galvanisch getrennt und kdnnen je nach eingesetztem _ auf das PWM-Signal triggerbare Stromerfassung
Shunt Strombereiche von 20 A bis mehrere tausend _ Maglichkeit der externen Spannungsversorgung
Ampere mit einer Auflosung von 12 — 16 Bit (Abtastraten  _ erhéhte Spannungsfestigkeit bis 5 kV

von 50 — 300 kHz) messen.

GG

ISABELLENHUTTE

Innovation aus Tradition

Isabellenhiitte Heusler GmbH & Co. KG
Eibacher Weg 3—5-35683 Dillenburg - Telefon 02771 934-0- Fax 02771 23030
isascale@isabellenhuette.de - www.isabellenhuette.de
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Die Motoren, die heute in der Breite eingesetzt
werden, sind IE2-Motoren. Mit welchen Argu-
menten konnen Sie lhre Kunden iiberzeugen, die
teurere IE4-Losung zu verwenden?

T. Nittel: In der Regel ist das beste Argument die
Energie-Verbrauchsmessung in der Kundenan-
lage. Dabei wird dem Kunden in seiner eige-
nen Anwendung gezeigt, welches Potenzial er
durch den direkten Umstieg auf ein IE4-System
einsparen kann. Die Ergebnisse machen hau-
fig bewusst, dass sich die Entscheidung fur
ein auf die Applikation angepasstes IE4-Sys-
tem auf Dauer immer rechnet. Gegebenen-
falls kann man sich die Zwischenschritte von
IE1 nach IE2 und IE3 sparen. Ein solcher direk-
ter Umstieg auf ein IE4-System wie Movigear
bringt haufig weitere positive Nebeneffekte mit
sich, die dem Kunden eine Kaufentscheidung
erleichtern, zum Beispiel die Verringerung der
Varianz der bislang eingesetzten Komponenten
oder erweiterte Diagnosemadglichkeiten.

Wie schnell amortisieren sich die Mehrkosten?

T. Nittel: Betrachtet man Amortisation rein auf
Basis der hdheren Energieeinsparung, rech-
net sich der Einsatz eines — in der Leistung
an die Anforderung der Applikation ange-
passten — |E4-Systems, je nach Jahresbe-
triebsstunden, haufig schon innerhalb des
ersten Jahres.

Wie aufgeschlossen sehen Sie Ihre Branche ge-
geniiber Neuheiten wie den energieeffizienten
Motoren oder auch dem Single Line Network?

T. Nittel: Insgesamt wird das Thema Energie-
sparen deutlich aufgeschlossener behandelt
als der Einsatz einer innovativen Infrastruk-
turlésung wie die Single-Line-Network-Instal-
lation. Das lasst sich aber in der einfacheren
Nachweisbarkeit und dem direkten Einfluss
auf die Betriebskosten begrinden. Eine In-
frastrukturldsung hingegen hat nur einen in-

30

Umstieg auf |[E4

Wir fragten nach, bei Tobias Nittel, Technology Field Manager Food & Beverage bei

SEW-Eurodrive, warum das mechatronische Antriebssystem Movigear bereits iiber den

Anforderungen der IE4-Klasse liegt, wie hoch die Mehrkosten fiir solch ein energieeffi-

zientes System sind und von welchen Vorteilen der Anwender zusatzlich profitiert.

direkten, fUr den Endkunden schwer mess-
baren Einfluss, zum Beispiel durch den
geringeren Aufwand bei einem mdglichen An-
triebstausch.

Wo liegen denn die Vorteile der Single-Line-Net-
work-Installation?

T. Nittel: Die SEW-Technologie Single-Line-
Network-Installation (SNI) kennzeichnet sich
durch die Nutzung der — ohnehin notwen-
digen — Infrastruktur fOr die Energievertei-
lung als Plattform fiur die DatenUbertragung.
Eine klassische, dezentrale Antriebslosung
hat in der Regel drei Zuleitungen je Antrieb:
24V Elektronikversorgung, 400V Leistungs-
versorgung und den Feldbus. Im Vergleich
dazu wird bei SNI die Energieversorgungs-
leitung des Antriebs als Plattform zur Uber-
tragung der Ansteuer- und Diagnosesignale
genutzt. Somit lasst sich der Material- und
Zeitaufwand in der Verkabelungsinfrastruk-
tur minimieren. Die SNI-Technologie erm&g-
licht eine Ethernet-basierte Kommunikation
zu jedem einzelnen Antrieb. Sie lasst sich
in Verbindung mit der Controller-Technolo-
gie von SEW nahezu mittels Plug-and-Play
in Betrieb nehmen. Dabei ermdglicht sie den
vollen Zugriff auf alle Antriebsparameter und
Diagnosedaten.

Das mechatronische Antriebssystem Movigear
basiert auf einem permanenterregten Synchron-
motor. Wie reagieren Sie hier auf die stark gestie-
genen Preise der Seltenen Erden?

T. Nittel: Wie viele andere Hersteller, die Pro-
dukte mit Permanentmagneten auf der Basis
Seltener Erden vertreiben, praktiziert SEW-
Eurodrive seit Ende 2011 die Beteiligung der
Kunden an den Kosten Uber einen Seltene-
Erden-Materialzuschlag. Er wird bei SEW
quartalsweise an die aktuelle Kostenentwick-
lung der Rohstoffe angepasst. Seit der Ein-
fihrung konnten so die Zuschlage bereits

auf weniger als die Hélfte des urspringlichen
Wertes reduziert werden. Parallel dazu wer-
den Produkte vor diesem Hintergrund standig
weiterentwickelt, um die Abhangigkeit vom
Rohstoff zu reduzieren.

Laut Ihren Angaben liegt der Motorwirkungsgrad
des Movigears bereits iiber den Anforderungen
der Wirkungsgradklasse IE4. Das schreit formlich
nach der nachsten Stufe. Wann wird die Spezi-
fikation IES verdffentlicht und worin kdnnte sie
bestehen?

T. Nittel: Die bei Movigear angegebenen Wir-
kungsgrade beziehen sich auf das Gesamt-
system aus Elektronik, Motor und Getriebe.
Sie unterscheiden sich dahingehend von der
Norm IEC 60034-30 beziehungsweise -31,
die sich rein auf den Motor bezieht. Dieser
Systemwirkungsgrad liegt in den meisten
Betriebspunkten oberhalb der |E4-Grenz-
werte; der Motor allein Ubertrifft diese im ge-
samten Spektrum. Daher beschreiben wir
das System als oberhalb der |E4-Grenzen
liegend.

Die Energiesparklassen IE1 bis IE3 wur-
den mit der Norm IEC 60034-30 im Jahr
2008 verdffentlicht. Damals waren erst An-
satze einer Idee fUr die Ausflihrung eines
Super-Premium-(IE4-)Motors bekannt. Erst
mit dem Normenteil IEC 60034-31 wurden
konkrete Zahlenwerte benannt. Ahnlich ver-
halt es sich nun mit einer weiteren Steige-
rung des Wirkungsgrads. In der aktuell nur
im Entwurf vorliegenden Uberarbeitung des
Normenteils [EC 60034-30 wird eine theo-
retische Klasse IE5 beschrieben, die im Ver-
gleich zu IE4 die Verluste um etwa weitere
20Prozent reduzieren soll. Zugleich sagt die
Norm aber deutlich aus, dass es im Jahr
2012 keine bekannte Technologie gibt, die
dieser Forderung entsprechen konnte. So-
mit wird es also noch einige Jahre dauern,
bis eine wirtschaftliche Basis flir die Effizienz-
klasse IE5 sichtbar ist.
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Energiesparende IE3-Kleingetriebemotoren
Ruhrgetriebe bietet nun auch
Schneckengetriebemotoren ab
0,09kW in effizienten Wirkungs-
graden an. Damit, so ein Spre-
cher des Unternehmens, gehe
man weit Uber die Bestimmungen
des Gesetzgebers hinaus. Dieser
sehe lediglich vor, dass Drehstrom-
Niederspannungsmotoren ab einer Nennleistung von 0,75 bis 375kW die
Premium-Wirkungsklasse |IE3 erreichen missen — und das erst ab Januar
2015. www.ruhrgetriebe.de

Weiterentwicklung des Kegelstirnrad-Getriebes
MS-Graessner hat sein zweistufiges
Getriebe TwinGear weiterentwickelt.
Es wurde im Bereich der Verzahnungs-
teile, der Lager sowie der Zentrierung
Uberarbeitet. Es entfaltet auf engs-
tem Raum eine hohe Leistungsdichte.
Nenndrehnmomente bis zu 7.500Nm
sind maglich. Typischer Achsversatz
und besondere Gerduscharmut erge-
ben sich aus der belastbaren Hypo-
idverzahnung. TwinGear ist fir hohe

Antriebsdrehzahlen geeignet und bietet eine hohe Verdrehsteifigkeit. Ein
www.graessner.de

Verdrehspiel <6arcmin ist als Standard vorgegeben.

Préazisionslager fiir Werkzeugmaschinen
Rodriguez hat neue Prézisions-

Axial-Radial-Lager mit integrier- e
tem Messsystem ,RTB...AMS* #
vorgestellt. Sie zeichnen sich
durch hohe Fertigungsprézision,
ein niedriges Reibungsmoment,
hohe Lastaufnahme und Steifig-
keit aus. Das System besteht aus
einer ringformigen Prazisionsskala (als MaBbandring), die auf dem Au-
Bendurchmesser der Axialscheibe befestigt ist. Auf dem LagerauBBen-
ring sind je nach erforderlicher Genauigkeit ein oder zwei Abtastkdpfe
positioniert und auf die Prazisionsskala ausgerichtet. Sie erkennen den
Drehwinkel des Skalenrasters und generieren damit ein Ausgangssig-
nal fir die CNC-Steuerung der Werkzeugmaschine. Die Ausgangssig-
nale entsprechen den marktgangigen Standards. www.rodriguez.de

Haltbares Zweikomponenten-Polymergleitlager
Mit dem Werkstoff Iglidur Q2 stellte Igus
letztes Jahr ein Hochlastgleitlager vor,
das bei rauen Umgebungsbedingungen
wie Schmutz, StéBen und Kantenbelas-
tungen um den Faktor 2 bis 5 langlebi-
ger ist als die bisherigen 40 Gleitlager-
werkstoffe des Unternehmens. Igus hat
diesen Werkstoff nun weiter verbessert:
Das neue Iglidur Q2E (=enclosed) erreicht in Igus-internen Schwenktests eine
im Vergleich zu Iglidur Q2 um den Faktor 3 héhere Lebensdauer bei 180MPa
Radialbelastung. Damit kann ein Zweikomponentenlager von 30mm Lé&nge
und 25mm Durchmesser bis zu 13,7 Tonnen Belastung vertragen, was etwa
dem Gewicht zweier ausgewachsener Elefanten entspricht. Das Lager be-
steht aus einer harten polymeren Schale und einem tribooptimierten Kern aus
dem Werkstoff Iglidur Q2, der auch unter hohen Belastungen formstabil und
verschleiBfest ist. www.igus.de
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Permanent-Magnetmotoren in IE4
Bauer Gear hat seine neue
PMSM-Reihe vorgestellt. Sie ist
eine umweltfreundliche Moto-
renfamilie, die eine Rotortech-
nologie mit einem hohen Wir-
kungsgrad verwendet, welche
eingebettete Permanentmag-
nete aus seltenen Erdmetallen
anstatt des Kurzschlusslauferrotors enthalt, der in Induktionsmotoren
eingesetzt wird. Sie reduziert den Warmeverlust des Rotors um 100 %,
den Gesamtverlust des Motors um ungefahr 25 % und erhéht den Ge-
samtwirkungsgrad um 10 % oder mehr. Die PMSM-Motorenreihe ist in
bellfteter und unbellfteter Ausfihrung in einem Leistungsbereich von
0,55kW bis 15kW erhaltlich. www.bauergears.com

Neuartiges Generatorlager
Contitech Vibration Control hat
seine Lagerungen fur moderne
Windkraftanlagen  weiterentwi-
ckelt: Durch ein neuartiges Ge-
neratorlager und eine Optimie-
rung der Getriebelagerung lasst
sich die Lebensdauer aller Komponenten im Antriebsstrang nachhaltig er-
hohen. Das Lager ist sowohl vertikal als auch horizontal verstellbar. Durch
diese Justierbarkeit kann die Lage des gesamten Antriebsstrangs exakt ein-
gestellt und in Folge dessen die Beanspruchung auf ein Minimum reduziert
werden. Weiterhin hat Contitech das Gummipolster der Halbschalen opti-
miert. Durch das Ineinanderpassen der beiden Halbschalen wird eine gleich-
maBige Lastverteilung innerhalb der zylindrischen Buchse erreicht. Das La-
gerelement mit der verbesserten Gummikontur erreicht eine bis zu flinffach
hohere Lebensdauer als konventionelle Lagerelemente.  www.contitech.de

Unser Webinar offnet
das ,,Tor-nach-China”

R

CC-Link Partner Association
Webinar ,Tor nach China®

|

Teil der Einfihrung des ,Tornach-China"-Programms der CC-link
Partner Association (CLPA) ist ein Webinar fir alle Firmen, die in China
verkaufen oder sich dem chinesischen Markt annéhern wollen. Das in
verschiedenen Sprachen verfigbare Webinar biefet einen faszinierenden
Uberblick tber den chinesischen Automatisierungsmarkt, sein Potenzial
und die De-facto-Standard-Position von CC-link in Schlusselindustrien und
Wachstumsbereichen. Praktische Ratschldge fir fortschreitenden Erfolg im
Markt umfassen auch Informationen zur technischen Unterstiitzung und der
Nutzung von lokalen Verkaufsméglichkeiten durch die , Tornach-China™
Kampagne.

Zum Video geht es unter
www.clpa-europe.com/webinar.php
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Serie eisenloser Motoren
Namiki hat seine neue Dyna-
mix-Serie vorgestellt. Dabei
handelt es sich um eisenlose
Motoren mit Getriebe und
Encodern, die sich dank ho-
her Effizienz zur Bewegungs-
steuerung und fir den Servo-
Betrieb eignen. Die 29 Typen
werden in den drei Giteklas-
sen ,Blue” (spezielle Ausflhrungen), ,Green” (Standardausflihrungen)
und ,Silver” (6konomische Modelle) gefertigt. Bei einem Motordurch-
messer von 16mm stehen Langen von 25, 29, 35 und 40mm ohne
Getriebe und Encoder zur Verfigung. Die Motoren arbeiten je nach
Typ bei einer Nennspannung von 3 bis 24 VDC. Die Spindeldrehzahl
ohne Last liegt zwischen 5058 bis 9901. Das Nenndrehmoment be-
tragt je nach Modell 6,1 bis 26,6 MNm ohne Getriebe. Die maximale
Leistungsaufnahme reicht von 1,5 bis 4,0W. Das neue Design bein-
haltet einen klebstofflosen Aufbau und wird mit der neuesten automa-
tischen Montage-Technologie von Namiki hergestellt. Diese Motoren
eignen sich fur den Einsatz in Medizintechnik, Robotik, Automation,
Labortechnologie und Sondermaschinenbau. Fir alle Produkte ste-
hen technische Datenblatter zur Verfligung. www.namikieu.de

Steuerungssystem fiir Stromrichter und Anlagen
Sprint Electric hat eine neue Ver-
sion von drive.web eingefuhrt,
ein auf Ethernet basierendes de- I ]
zentrales  Motorsteuerungssys- o
tem. Das System umfasst grafi-
sche  Konfigurationswerkzeuge
zur Diagnose und Konfiguration
aller Stromrichter und Antriebe
im Netzwerk — lokal oder fern-
gesteuert Uber das Internet. Die
graphischen Tools ermdglichen
volle Konfigurierbarkeit der Stromrichter, bieten Service-Diagnostik, kom-
plette Dokumentation und eine Benutzerschnittstelle flr die lokale Bedie-
nung, und zwar ohne eine SPS oder einen Ubergeordneten Computer. Die
Hardware von drive.web besteht aus einem Ethernet-Port und einem Pro-
zessor, der dynamisch Informationen erfasst und Uber Ethernet bereitstellt.
Zusétzliche Hardware umfasst Schnittstellen mit Wechselstromrichtern
und Remote-E/A-Modulen, die anderen Steuerungselementen verbesser-
ten Zugriff auf das Netzwerk ermoglichen. Die Konfigurationssoftware lauft
plattformunabhangig auf Java und damit auf PCs, Macs und auf Linux.

www.sprint-electric.com

Antistatisches Siebgewebe aus Polyamid
Reichelt bietet jetzt monofiles Nylonge-
webe in hoher Webqualitat mit Prézision
und RegelméBigkeit in der Maschen-
weite an. Das Material kennt laut Her-
steller keine Ermudungserscheinungen
infolge von Schwingungen oder Biegun-
gen und wird nicht briichig. Antistatische
Siebgewebe finden ihren Einsatz beim
Sieben bzw. Trennen von trockenen,
elektrostatisch aufgeladenen Materialien.
In das Gewebe eingearbeitete, elektrisch leitende Faden, sichern verlass-
lich den Effekt der Ableitung. Der spezifische Ableitwiderstand liegt zwi-
schen < 1 x 10 bis < 1 x 108 Ohm. Der Vorteil gegentiber Metallgeweben
besteht in der besseren Verarbeitungsmdéglichkeit von PA 6.6, bezogen auf
seine mechanischen und elastischen Eigenschaften. www.rct-online.de

32

Anwenderfreundliche Verstéarker-Serie
Mitsubishi hat seine neue Mel-
servo MR-J4-Serie vorgestellt.
Das Unternehmen hat in der
neuen Verstarkerserie zahlrei-
che neue anwenderfreundli-
che Funktionen integriert, um
zum Beispiel Systemabstim-
mungen zwischen Mechanik
und Elektronik zu minimieren.
So stimmt sich das System
per ,Online Auto Tuning“ und
L,Vibrationsfiltern“ selbst  ab.
Diese Funktionen stehen dem
Kunden sowohl bei dem Start-up als auch im laufenden Betrieb zur Ver-
flgung und reduzieren somit Inbetriebnahme- und Parametrierzeiten. Die
Verstérker verflgen ferner Uber eine \life diagnosis function“. Diese Funk-
tion prift wahrend des gesamten Lebenszyklus den aktuellen Zustand der
eingebauten Komponenten, wie zum Beispiel Kondensatoren und Re-
lais, und meldet Funktionsminderungen dem Anwender und Bediener zu-
ruck. Ausfallzeiten beziehungsweise Maschinenstillstand sind somit ausge-
schlossen. Neben einem redundanten zweikanaligen STO Eingang (Safe
Torque Off) und SS1 Eingang (Safe Stopp) nach EN 61800-5-2 erflllt das
Gerét Sicherheitslevel SIL2 nach EN 62061 beziehungsweise PLd nach
EN 13849-1. www.mitsubishi-automation.de

DC-Servomotoren mit axialem Anschluss
Faulhaber erweitert sein Port-
folio an linearen DC-Servomo-
toren um neue Versionen, die
speziell daflr konzipiert sind,
die Produktintegration in ih-
rer Anwendung zu erleichtern.
Die neuen linearen Servomoto-
ren besitzen einen integrierten
axialen Anschluss und lassen
sich auch unter beengten Ver-
haltnissen in Anwendungen einsetzen, bei denen in puncto Leistung und
BaugréBe keine Kompromisse gemacht werden kdnnen. Die neue axiale
Kopplung erhéht zudem die mechanische Robustheit der Verbindung zu
elektronischen Steuerungen. Die Versionen LM 1247 und LM 2070 liefern
eine Spitzenkraft von bis zu 27,6 N bzw. 10,7 N. Sie sind mit unterschiedli-
chen Hublangen lieferbar, die beim LM 1247 von 20 bis 120mm und beim
LM 2070 bis zu 220mm reichen. Diese linearen Servomotoren sind mit
integrierten analogen Hall-Sensoren oder sin/cos-Sensoren ausgestattet
und kdnnen fur eine Vielzahl von Positionieraufgaben eingesetzt werden,
ohne dass ein externer Encoder erforderlich ist. www.faulhaber.de

Neuer Silikon-Spaghetti-Schlauch
Der neu entwickelte Silikon-Mikro-
Spaghetti-Schlauch  zeichnet  sich
durch eine hohe MaBhaltigkeit aus bei
kleinem Innenvolumen von beispiels-
weise 0,635 mm und einem AuBen-
durchmesser von 2,464mm. Als Ar-
beitstemperatur kénnen -60°C  bis
+200 °C zugrunde gelegt werden, wo-
bei der Schlauch auch mit +250°C
kurzfristig belastet werden kann. Er
widersteht nicht nur HeiBluft- und Warme, sondern zeichnet sich auch
durch eine Ozon-, Alterungs- und Witterungsbesténdigkeit aus. Die
neue Entwicklung ist BfR XV, FDA §177.2600 sowie USP Class VI
konform. www.rct-online.de
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Sensors

SICK IN KURZE

Transparente Etiketten, kleinste Teile, hohe Prozess-
geschwindigkeiten — fir Gabelsensoren sind diese
Anforderungen kein Problem. Im Gegenteil: Durch ihre
besondere Bauform sind sie flr solche Detektionsauf-
gaben pradestiniert. Und aus diesem Grund bietet Sick
ein ganzes Portfolio an Gabelsensoren an, die sich
nach physikalischem Wirkprinzip, Gabelauspragung
und automatisierungstechnischen Ausstattungsmerk-

-
malen unterscheiden. So deckt das Unternehmen eine
groBe Bandbreite unterschiedlicher Applikationen ab.

Sensor Intelligence.

www.sick.de

Mehr ab Seite 34
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Wenn Apfel Etiketten aufgabeln

Gabelsensoren: Ein Uberblick

0b Etikettenerkennung oder Vorschubkontrolle an Montageautomaten: Aufgrund ihrer

Detektionssicherheit eignen sich Gabelsensoren fiir zahlreiche Applikationen. Doch sie

unterscheiden sich hinsichtlich physikalischem Wirkprinzip, Bauform und Ausstattung.

Welcher Gabelsensor ist nun fiir welche Applikation der richtige?

Gabelsensoren verflgen Uber zahlreiche Vor-
teile, wie beispielsweise die Detektionsgenau-
igkeit bei hoher Prozesssicherheit. Auch die
Bauform ist besonders, denn Sender und
Empfanger befinden sich fest gegentberlie-
gend in einem Gehause. Dadurch vereinfacht
sich die Montage und die Inbetriebnahme
wird beschleunigt. Um nun den flr eine An-
wendung passenden Gabelsensor zu identi-
fizieren, kommt es zum einen auf die zu er-
kennenden Objekte und zum anderen auf die
Randbedingungen an der Maschine an.

Optisches Wirkprinzip

Optische Gabelsensoren, die mit einer Infra-
rot-LED, einer Rotlicht-LED oder mit einem
Laser-Sender arbeiten kdnnen, detektieren
Objekte durch die Unterbrechung des Licht-
strahls. Dabei kdnnen selbst geringe Licht-
dampfungsunterschiede, zum Beispiel helles
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Etikett auf ebenfalls hellem Tragermaterial, zu-
verlassig erkannt werden. Dadurch, dass sich
Sender und Empféanger bei Gabelsensoren
fir die Etikettenerkennung nah beieinander
befinden, bieten optische Gabelsensoren im
Betrieb eine hohe Fremdlichtrobustheit.

Detektion per Ultraschall

In Applikationen, in denen nicht die Lichtdurch-
lassigkeit, sondern die Materialeigenschaften
den Unterschied ausmachen, sind Ultraschall-
Gabelsensoren die ideale Wahl. Sie kdnnen
Uber die Dampfung des Ultraschall-Signals di-
cke von dinnen Materialien unterscheiden —
was beispielsweise zur Erkennung von Dop-
pelbogen und Doppellagen oder auch zum
Erfassen von Klebestellen genutzt wird. Zu-
dem sind sie in der Lage, transparente Mate-
rialien unabhéngig von einer Bedruckung oder
einer Farbgebung zu detektieren.

Neben der Wahl des Detektionsprinzips gilt
es, geometrische Rahmenbedingungen zu
berlcksichtigen. Wie groB sind die Teile? Wie
breit ist eine Etikettenbahn oder eine Zufihr-
schiene? Welche Einbauvoraussetzungen
sind gegeben? Hierflr gibt es unterschiedli-
che Gabelweiten und Gabeltiefen, die es er-
lauben, den jeweiligen Sensor hinsichtlich sei-
ner Bauform optimal auszuwahlen. Wie auch
immer diese aussieht — der Sensor-Hersteller
Sick liefert all seine Gabelsensoren in stabilen
Aluminium-oder Kunststoffgehausen, die auf
den Einsatz unter industriellen Bedingungen
ausgelegt sind.

Fiir transparente Objekte

Das Unternehmen hat jetzt mit dem UFnext
sein Gabelsensor-Portfolio erweitert. Dieser
eignet sich vor allem dann, wenn es um das
Erkennen von transparenten, lichtundurchlas-
sigen oder bedruckten Etiketten geht. Metalli-
sierte oder glanzende Oberflachen haben kei-
nen Einfluss auf die Detektionsleistung des
250 ps schnellen Sensors. Damit eignet er
sich fur High-Speed-Applikationen, wie sie
typischerweise in Verpackungs- und Kenn-
zeichnungsprozessen anzutreffen sind.

Mit seiner Gabelweite von drei Millimeter er-
kennt der Sensor die Etiketten aus n&chster
Nahe. Neu und hilfreich bei Formatwechsel:
Die Schaltschwelle kann im laufenden Pro-
zess Uber eine Steuerleitung eingestellt wer-
den. Wahrenddessen bleibt der Schaltaus-
gang aktiv — somit geht kein Label verloren.
Die Ultraschall-Technologie des Sensors
vermeidet nicht nur Fehlschaltungen durch
Fremdlichteinfliisse, sondern ist auch stabil
gegen Temperaturanderungen im Einsatzum-
feld — was den Sensor besonders prozesssi-
cher macht.

messtec drives Automation 8/2012
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Die Gabel-Lichtschranke WFS detektiert wechselnde Transmissionsunterschiede zwischen Etikett und Tragerbahn

mit hoher Wiederholgenauigkeit.

Optischer Sensor fiir die Teile-Erfassung
Durch zahlreiche Gabelweiten zwischen zwei
und 120 mm sowie drei Gabeltiefen von
42 mm, 59 mm und 95 mm eignen sich die
optischen Gabelsensoren besonders fir die
Teiledetektion an Zufihrschienen und Trans-
portbandern, flr die Vorschubkontrolle an
Montage- und Bearbeitungsautomaten oder
die Erfassung von Etiketten auf Endlosrol-
len. Der Sensor arbeitet mit einer Infrarot-LED
und ist fremdlichtunempfindlich. Die manu-
elle Einstellung Uber die beiden +/- Tasten ist
durch den Schnelldurchlauf in wenigen Se-
kunden moglich. Auch bei der Version mit
2-Punkt-Teach-In — sie wird beispielsweise
bei Etikettenspendern zum Einlernen von Eti-
kett und Tragermaterial eingesetzt — dauert
es nur kurze Zeit, den Schaltpunkt einzuler-
nen. Bei Bedarf ist zudem eine Nachkorrek-
tur der Schaltschwelle Uber die Bedientasten
moglich.

Fiir filigrane Objekte

Den Vorteil des fein gebundelten Laserlichts,
das auf einem Objekt nur einen minimal groBen
Lichtfleck erzeugt, nutzt der Gabelsensor WFL:
Er ermdglicht es, Teile per Teach-In einzulernen
und zu erkennen, die nur 0,05 mm groB sind.
Die Laserlichtquelle entspricht Klasse 1, so-
dass im Einsatzumfeld keine weiteren Sicher-
heitsmaBnahmen getroffen werden mussen.
Uber 20 Bauformen mit verschiedenen Gabel-
weiten und -tiefen stehen zur Verfigung. Durch
seine kurze Ansprechzeit von unter 100 s ist
der WFL nicht nur fr filigrane Objekte, sondern
auch fur flinke Prozesse geeignet — und damit
fur viele Applikationen, unter anderem in der
Verpackungs- und der Pharmabranche sowie
der Handhabungstechnik. Die schlanke Bau-
form, die einfache Einstellung und die kurzen

messtec drives Automation 8/2012

Ansprechzeiten des optischen Gabelsensors
WFS ermdglichen die Erkennung von nicht-
transparenten Etiketten auf unterschiedlichen
Tréagermaterialien. Selbst geringe Signalunter-
schiede zwischen Etikett und Tragermaterial
werden sicher erfasst. Auch bei der Detek-
tion von Doppellagen erzielt der Sensor gute
Resultate. Besondere Prozessgenauigkeit er-
reicht der WFS durch die Positionierung direkt
an der Spendekante einer Etikettenzuflihrung
und durch die kurze Ansprechzeit von 50 ps.
Zudem ermoglicht die schlanke Gabelform
prozess- und platzoptimale Montagel6sun-
gen. Die Inbetriebnahme geht einfach, denn
die Einstellung erfolgt durch dynamisches
oder statisches Teach-In — entweder Uber
zwei Tasten am Gerét, die auch zur Feinein-
stellung verwendet werden kdnnen, oder
Uber die Steuerleitung. Der Schaltausgang
bleibt dabei aktiv, sodass beim Einlernen kein
Etikett verloren geht. Beim externen Teach
kann die eingelernte Schaltschwelle wahrend
des Prozesses bedarfsgerecht angepasst
werden, sodass jederzeit eine zuverlassige
Etikettenerkennung gewanrleistet ist.

Autorin

Simone Schwarz,

Produktmanagerin in der Division Presence
Detection der Sick AG, Waldkirch

Sick Vertriebs-GmbH, Dusseldorf
Tel.: +49 211 5301 301
www.sick.de
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siRaytek

A Fluke Company

Kleinstes autarkes
Infrarot-Pyrometer
der Welt

Jetzt mit
Profibus und Modbus®

Plug & Play Konzept:
automatische Kopferkennung

Innovatives Multisensor
Design:
bis zu 8 Kopfe fiir 1 Box

Hochtemperaturmodelle

DIN Rail Gehaduse fir
Hutschienenmontage

Selbstiiberwachungs-
funktionen

Robuste kostenglinstige
vollvernetzbare OEM-LAsung

www.raytek.de

The Worldwide Leader in
Noncontact Temperature
Measurement
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Neue Mébelstiicke lassen einen Raum in
neuem Glanz erstrahlen. Doch dem geht
eine hochflexible Fertigung mit einem hohen
Automatisierungsgrad voraus, die nur mit

entsprechender Sensorik zu realisieren ist.

Im Jahr 2010 fiel bei dem Unternehmen
RMW Wohnmdobel, das qualitativ hochwer-
tige Wohnmobel entwickelt, herstellt und
vertreibt, die Entscheidung, eine neue Ferti-
gungshalle zu errichten. Die Zielsetzung da-
bei war, eine hochflexible Fertigung mit op-
timalem Automatisierungsgrad zu schaffen.
Durch eine ztgige Projektierung und eine de-

36

Serie

ohnmobel durch

taillierte Planung der innerbetrieblichen Ab-
laufe durch RMW fiel bereits 12 Wochen nach
der Auftragsvergabe der Startschuss flr den
Produktionsstart bei RMW. Ermdglicht wurde
dies durch kurzfristig verflgbare Kompo-
nenten bei maoglichst wenigen Lieferanten.
G. Kraft Maschinenbau — ein Partner fir Un-
ternehmen aus dem Bereich der Mdbelpro-
duktion — Ubernahm die komplette Projektie-
rung und Installation von Hard- und Software
durch eigene Fachabteilungen. Innerhalb kur-
zer Zeit entstanden bei RMW ein Kommissio-
nierlager, Produktions-, Montage- und Verpa-
ckungslinien sowie Versandanlagen.

Schmalganglager erfordert
SicherheitsmaBnahmen

Im Fokus der Automatisierung standen die
Materialeinlagerung, die Kommissionierung
und der innerbetriebliche Transport in den

Bereichen Montage und Versand. Die in Con-
tainern angelieferten Bauteile werden auf For-
derstrecken in das Kommissionierlager trans-
portiert. Uber einen aufgedruckten Barcode
wird im Durchlauf eine Zielsteuerung reali-
siert. Hier werden neben 2D-Code-Handlese-
geraten auch die stationdren Barcodeleser
BCL 504i von Leuze Electronic eingesetzt.
GemaB der Zielvorgabe erfolgt der auto-
matische Transport an den vorgegebenen
Lagerplatz. Schienengebundene motorische
Transferwagen verteilen die Waren im Lager,
wobei die Fahr- und Transportbewegungen
durch einen mitfahrenden Bediener gesteuert
werden. Da es sich um ein Schmalganglager
handelt und ein ungehinderter Personenver-
kehr in den Regalebenen fir den reibungslo-
sen Produktionsablauf zwingend erforderlich
ist, flhrt dies zu einigen spezifischen Auspra-
gungen an SicherheitsmaBnahmen. So sor-

messtec drives Automation 8/2012



% Technik kompakt: DDLS 200
Dateniibertragung: seriell

Reichweite: 500 m

Lichtquelle: Infrarot LED

Maximale Ubertragungsrate: 2.000 kbits/s
Schnittstellen-Host: RS 422, RS 485, LWL
Unterstiitze Protokolle: Profibus, Interbus-S,
Rockwell Automation, DeviceNet, CANopen,
Ethernet, Profinet

Schutzart: IP65

Features: kontaktlose und verschleiBfreie
Datenlibertragung, keine Beeinflussung durch
Fremdlicht, integrierte Montage- und Ausricht-
platte, optional mit Heizung verfiighar

— A

Die Positionierung der Transfer-
wagen iibernehmen Barcode-
Positioniersysteme BPS 37,
| die Kommunikation erfolgt

, W kontaktlos und verschleiBfrei

| mit Dateniibertragungslicht-
schranken DDLS 200.

gen vorrangig die Sicherheits-Laserscanner
Rotoscan RS4 von Leuze Electronic flr den
Personenschutz in den Fahrbereichen der
Transferwagen. Diese sollen die Fahrzeuge in
beide Fahrtrichtungen absichern.

Dateniibertragung via Lichtschranken

Die Kommissionierung und Bereitstellung der
Bauteile fur die Produktion wird mit speziellen
Transportgestellen (Containern) umgesetzt,
die fUr den schonenden Transport der Mdbel-
bauteile sorgen. Sobald ein Container gefullt
ist, wird dieser mit allen relevanten Auftragsin-
formationen versehen. Als Datentrager fUr die
Auftragsinformationen werden in die Contai-
ner die Disk-Transponder TFM 051110 inte-
griert. Ubertragen werden die Informationen

LOSUNGEN FUR TAUPUNKT- UND FEUCHTEMESSUNG

Michell Instruments GmbH

IndustriestraBe 27 - 61381 Friedrichsdorf - Tel. 06172 5917-0 - Fax 06172 591799

—

www.michell.de
info@michell.de

B8 8 SENSORS '

mittels dem Schreib-/Lesesystem RFM 32.
Das Auslesen der Datentrager erfolgt fort-
wahrend an den Knotenpunkten. Auf diese
Weise kann zum Beispiel eine Bypass-For-
derstrecke fUr das manuelle Aufgeben von
zusétzlichen Bauteilen angefahren werden.
Beschickt werden die Montagelinien und
die Versandanlage mit schienengebunde-
nen und automatisch verfahrenden Trans-
ferwagen. Kommissionierte Container und
verpackte Mdébelteile werden an den Aufnah-
mepunkten automatisch aufgenommen und
an das per Zielsteuerung definierte Ziel ge-
fihrt. Geleerte Container bewegen sich au-
tomatisch in das Kommissionierlager zurtick.
Zur optimalen Materialversorgung sind
mehrere Transferwagen im Einsatz. Sie tber-
nehmen jeweils fest definierte Verfahrberei-
che und Logistikfunktionen. Aufgrund der
freien Zuganglichkeit der Bereiche ist in allen
Fahrbereichen mit Personen- und Staplerver-
kehr zu rechnen. Zur Absicherung kommen
auch hier die Sicherheits-Laserscanner Roto-
scan RS4 zum Einsatz. Die Positionierung
der Transferwagen Ubernehmen Barcode-
Positioniersysteme BPS 37 von Leuze Elec-
tronic, die sich oben am Wagen befinden.
Die Kommunikation in den bis zu 90 m lan-
gen Fahrstrecken erfolgt kontaktlos und ver-
schleifrei mit den Datentbertragungslicht-
schranken DDLS 200 von Leuze Electronic.

Autor

Thomas Beckldnne, Projektierung und Vertrieb
von Anlagen und Systemen bei G. Kraft
Maschinenbau, Rietberg-Mastholte

Leuze Electronic GmbH & Co. KG, Owen
Tel.: +49 7021 573 0 - www.leuze.com

Taupunkt und ‘\“
relative Feuchte
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Jumo bietet im Bereich
J)

Feuchtemessung schon
seit mehreren Jahrzehnten
ein umfangreiches und
technisch hochwertiges

11

Gerateprogramm an.

38

JIndustrielle Anwendungen
sind anspruchsvoll®

Welche Anforderungen die Industrie an Feuchtemesstechnik stellt und wie man diesen

gerecht wird, erklart Horst Damm, Produktmanager Feuchtemesswertgeber bei Jumo.

Welche Herausforderungen bestehen bei der
Feuchtemessung in industriellen Anwendungen?

H. Damm: Industrielle Anwendungen an sich
stellen schon eine anspruchsvolle Aufgabe flur
die Feuchtemesstechnik dar. Denn gefordert
werden stabile und zuverlassige Messun-
gen, hohe Messgenauigkeiten und rickfuhr-
bare Messergebnisse sowie vielfaltige Konfi-
gurationsmaoglichkeiten am Messwertgeber.
Zudem muUssen die Messwertgeber nicht
selten auch fUr hdhere Temperaturen, fur
explosionsgefahrdete Bereiche oder gar fur
Vakuum und Druckanwendungen ausgelegt
sein. Daher sollte dieser entsprechend me-
chanisch robust ausgelegt und gegen Staub
und Spritzwasser geschitzt sein. Auch eine
gewisse Unempfindlichkeit gegentber vielen
chemischen Einflissen ware hierbei nicht von
Nachteil.

Und wie begegnen Sie all diesen Forderungen?

H. Damm: Aktuell haben wir eine Baureihe, die
speziell fur anspruchsvolle Industrieanwen-
dungen entwickelt wurde. Sie umfasst sieben
verschiedene Modelle, die sich hauptsach-
lich durch ihre Messsonde unterscheiden und
in Abhangigkeit von der jeweiligen Applika-
tion entsprechend genutzt werden konnen.
Grundsatzlich kann der komplette Feuch-
temessbereich von 0 bis 100 %rF mit den
Messwertgebern abgedeckt werden. Je nach
Sondentyp sind Temperaturen von -70 bis
+180°C mdglich. Zudem erlauben die druck-
festen Sonden einen Einsatzbereich von 0 bis
100 bar.

Was ist denn das Besondere an der Baureihe?

H.Damm: In der angewandten Sensortech-
nologie stecken mehr als 30 Jahre Erfah-
rung und der im robusten Metallgehduse
verpackte Sensor erweist sich als relativ resis-
tent gegenuber vielen Verschmutzungen und
Chemikalien. Durch die vielfaltigen Konfigura-
tionsmoglichkeiten kann der Anwender den
Sensor ideal an die Messaufgabe und Fol-
geelektronik anpassen. Zudem steht fur An-

wendungen im Ex-Bereich eine weitere ahnli-
che Baureihe zur Verfligung, die den sicheren
Betrieb des kompletten Geréates in Bereichen
der Kategorie 1G/Zone 0 sowie auch 1D/
Zone 20 mit Schutzabdeckung ermdglicht.

Und was ist das Besondere an Jumo
beziehungsweise wie heben Sie sich von
anderen Herstellern ab?

H.Damm: Wir bieten im Bereich Feuchtemes-
sung schon seit Jahrzehnten ein umfangrei-
ches und technisch hochwertiges Gerate-
programm an. Die Gerate sind sowohl fUr die
meisten Applikationen in der Klima- und LUf-
tungstechnik als auch fur industrielle Anwen-
dungen ausgelegt. Und als einer der fuhren-
den Hersteller in der Mess- und Regeltechnik
verflgt Jumo auch Uber ein vielfaltiges Lie-
ferprogramm an Sensorik fir andere Mess-
groBen. Das heiBt, wir kdnnen auch entspre-
chende Folgegerate bereitstellen, um eine
komplette Messkette zu vervollstandigen.

Welches Produkt fiir die Feuchtemessung haben
Sie denn dem Markt aktuell présentiert?

H.Damm: Aktuell vorgestellt wurden Mess-
wertgeber mit intelligenter Wechselsonde, die
bei Notwendigkeit in Sekundenschnelle aus-
getauscht werden kann und so fur sehr ge-
ringe Ausfallzeiten sorgt. Auch die Wartungs-
kosten reduzieren sich so auf ein Minimum.
Eine externe Kalibrierung ist bei diesen Ge-
raten ebenfalls nicht mehr notwendig. Ganz
neu im Programm ist auch die Erweiterung
der Klimageberserie 90.7021 auf die Mess-
gréBe CO,. So sind nun in Abhéngigkeit vom
jeweilig gewahlten Gerat unterschiedliche
Kombinationen bezliglich der MessgroBen re-
lative Feuchte, Temperatur und Kohlendioxid
moglich. (agry)

Jumo GmbH & Co. KG, Fulda
Tel.: +49 661 6003 0 - www.jumo.de
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SIEMENS

Verpassen Sie
nicht unser
Highlightvideo

Unvergleichlich
sicher und kompakt

SITRANS FC430 - das kompakteste Coriolis-Gerat weltweit mit SIL 3

siemens.de/fc430

Aufbauend auf eine starke Tradition inno-
vativer Entwicklungen hat Siemens mit
dem SITRANS FC430 die nachste Genera-
tion Coriolis-Durchflussmessgeréte konzi-
piert, die sich durch exzellente Leistung,
Sicherheit und Benutzerfreundlichkeit
auszeichnet.

Dieses digitale Durchflussmessgerat be-
sticht durch marktfiihrende Kompaktheit,
sehr hohe Messgenauigkeit von 0,1%,
niedrigen Druckverlust, sehr stabilen
Nullpunkt und erstklassige Datenaktuali-
sierung mit schneller 100 Hz Signaliiber-
tragung.

Bahnbrechende Support-Tools bieten
direkten Zugriff auf sémtliche Betriebs-
und Funktionsdaten, Zertifikate und
Audit-Trails. Der SITRANS FC430 zahlt
zu den ersten Coriolis-Durchflussmess-
gerdten mit SIL 3-Zertifizierung des
Systems — die Garantie fir hochste
Sicherheit und Zuverlassigkeit.

SITRANS FC430 Coriolis-Durchfluss-
messgerdt — nie war Prozessoptimierung
einfacher und innovativer.

e SensorFlash® — eine Micro SD-
Karte mit Backupdaten, Einstel-
lungen, Zertifikaten und Audit-
Trails, die in jeden PC geladen
werden kann.

* Robuster Messaufnehmer-
rahmen — mit hoher Stérfestig-
keit gegen Prozessgerausche
und Schwingungen fir eine aus-
gezeichnete Messgenauigkeit
von 0,1%.

Answers for industry.
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izer Grenze und Basel als sol-
Denn Walder umsaumen

Um das technische
2 es Pump elcherkraftwerkes zu
~erreichen, muss man 1,5 Kilometer ins Innere
" des Berges vordringen. Dort sind die vier

Maschinensétze in einer kunstlichen Héhle -

Im Inneren des Berges

Durch die zahlreichen blauen Rohrleitungen flieBen im
Generatorbetrieb bis zu 96 Kubikmeter Wasser pro Sekunde
—im Pumpbetrieb sind es bis zu 67 Kubikmeter.

(Foto: Schluchseewerk AG)
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ten und 33 Meter hohen Kaver erstreckt
sich in 400 Metern Hohe da$ rEIZ%'Bergbe-
cken, aus dem das Wasser durch einen ge-
panzerten Drg_{gkscu‘nl;t 1I_'§,enkreoht in die
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von Google oder eine GroBstadt jahrlich ve 1-"'” :f
brauchen. Welche Aufgaben Sensorik und1 _f'

Messtechnik von Endress+Ha,|,,Jser im Kaver- E

Tiefe rauscht. Das*Fassungsvermdgen von  nenkraftwerk Ubernehmen, erfahren Sie in J:&;
2,1 Millionen Kub|kmetem Wasser reicht fir * unserem Rundgang i bt ‘r""'«;”
elner;_sechsstbnafg_err Turbinenbetrieb unter A P Gl .

i P B ,_‘.*“ﬁb' _,4*1;

- [

;F?" 54

Pumpensperrwassermessung
Mit dem Differenzdruckmesser PMD75 wird die Gleitringdich-
tungsfunktion an der Pumpenwelle iberwacht.

Mit dem Fiillstandsmesser FMU44 und der Systemkompo-
nente RIA 261 wird der Wasserpegel innerhalb des Druck-
schachteinlasses und auBerhalb im Becken beriihrungslos
gemessen.

8/2012



Turbinensperrwassermessung
Mit dem Differenzdruckmesser PMD235 wird die Gleitring-
dichtungsfunktion an der Turbinenwelle iberwacht.

% &= e N
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Lenzpumpensteuerung

Durch die bertihrungslose Fillstandsmessung (Ultraschall) mit
dem Prosonic T FMU231 und RTA421 wird der Lenzkammer-
wasserstand (berwacht und die Sicherheit des gesamten
Kraftwerkes sichergestellt. Die Lenzpumpen halten die
Kaverne im Havariefall wasserfrei.

messtec drives 8/2012

Lagerdl-Fiillstandsiiberwachung

Kapazitive Fiillstandsmessung DC11 mit FMC671 und HTA470
zur Uberwachung der kontinuierlichen Olschmierung der
Wellenlager. Sicherstellung eines zuverldssigen Betriebes der

Filterautomat mit Grob- und Feinfilter Rheinwasser
Durch die Differenzdruckmessung PMD235 an der Grob- und
Feinfilterung wird der Filterzustand fiir den dauerhaften
Reinigungsbetrieb der Filter iiberwacht.

Reglerdl-Fiillstandsiiberwachung Windkessel
Uberwachung der kontinuierlichen  Verfiigharkeit ~aller
Hydraulikkomponenten mit dem kapazitiven Fiillstandsmesser
11356 mit FMC671 und HTA470.

Funktionsweise eines Pumpspeicherkraftwerkes
Wéhrend des Turbinenbetriebs strémt das Wasser von einem
Oberbecken auf die tiefer liegende Turbine. Diese treibt zur
Stromerzeugung einen Generator an. Dann flieBt das Wasser
weiter in ein Unterbecken. Zur Stromspeicherung wird das
Wasser im Pumpbetrieb mit (iberschiissigem Strom wieder in
das Oberbecken gepumpt.

*.'T."_ I ﬂl",-’-";
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KONTAKTEHE® 8

Endress + Hauser Messtechnik,
Weil am Rhein
Tel.: +49 7621 975 01 - www.de.endress.com




' sENsORs BB B

Radarsensor vermeidet Kollisionen
Turck hat sein Angebot um :
Radarsensoren zur zuverlas-
sigen Objekterkennung in Out-
door-Applikationen erweitert.
Die von Turcks Partner Banner
Engineering entwickelten R-
Gage-Radarsensoren lassen
sich beispielsweise zur Kollisi-
onsvermeidung und zum Fahr-
zeug-Management in Contai-
nerhafen einsetzen. Auch in Verkehrsleitsystemen, in der Produktion,
im Bergbau, im Schienenverkehr oder im Gltertransport sorgen sie
fUr die zuverlassige Erkennung von statischen oder bewegten Objek-
ten. Durch eine erweiterte Abstandserfassung wurden die Blindzonen
des Sensors minimiert. Somit erkennen die Sensoren sowohl sehr
nahe als auch weit entfernte Objekte optimal. Durch das FMCW-Ra-
dar (frequenzmoduliertes Dauerstrichradar) erfassen die Sensoren die
Objekte auch unter extremen Wetterbedingungen. Im Unterschied zu
Geraten mit Doppler-Radar-Technik erkennen FMCW-Sensoren auch
unbewegte Objekte. Die neuen Radarsensoren sind flr verschiedene
Erfassungsbereiche bis zu 40m erhaltlich. Anwender konfigurieren die
Sensoren ohne PC Uber DIP-Schalter. www.turck.com

Drehgeber und Nockenschaltwerk vereint
Die Erfassung von Drehwinkeln in
Maschinen und Anlagen erfordert
oftmals neben dem exakten Win-
kel-Positionssignal auch diskrete
Schaltfunktionen, die Uber Schal-
ter oder Relais realisiert und bei
bestimmten Positionen aktiviert
werden.  TWK-Elektronik  bietet
elektronisch arbeitende Nocken-
schaltwerke an, die beide Funkti-
onen beinhalten. Dadurch kénnen
beispielsweise Endschalterfunktio-
nen erflillt werden. Das Geh&use vereint einen Drehgeber und ein Nocken-
schaltwerk, wobei durch den elektronischen Aufbau die Schaltausgange
exakt und ohne Umkehrspiel schalten. Die Geréte der Serie NOCX sind
robust und parametrierbar (bei CANopen) und haben eine gute EMV-Fes-
tigkeit. Die verfligbaren Schnittstellen sind Analog I/U, CANopen oder SSI.
Das Sensorsystem auf Hall-Basis hat 12 Bit Auflésung und einen Messbe-
reich bis 4.096 Umdrehungen. www.twk.de

&

Drucktransmitter fiir mobile Anwendungen

Mit dem Drucktransmitter vom Typ

MO1-CAN stellt Sensor-Technik

Wiedemann einen Transmitter vor, \

der speziell fur den Einsatz in Nutz-
fahrzeugen und mobilen Arbeitsma- \ ' /
schinen entwickelt wurde. Die Basis

bildet eine Dunnschichtmesszelle i =

aus Edelstahl, die mit der Druckaufnahme verschweif3t ist und somit eine
hohe Medienvertraglichkeit sicherstellt. Die Druckbereiche reichen von 25
bis 800 bar, wahlweise auch mit integriertem Dampfungselement. Fur die
CAN-Bus-Schnittstelle steht neben CANopen auch das SAE-J1939-Proto-
koll zur Verfligung. Die hohe Abtastrate von bis zu 1.000 Messwerten pro
Sekunde sowie die einstellbare Messwertdampfung ermoglicht die Nutzung
in verschiedenen Bereichen der Mobilhydraulik. FUr die Anbindung an den
CAN-Bus werden Baudraten von bis zu 1 MBit/sec sowie 11- als auch 29 Bit
Identifier unterstUtzt. FUr den elekirischen Anschluss stehen neben dem
M12- auch kundenspezifische Stecker zur Auswahl.  www.sensor-technik.de
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Fiillstandskontrolle mit Ultraschall

Die Sensoren der Serie Sonocon- e
trol 14 von Sonotec sind spezi-
ell auf die Grenzstanddetektion an
Druckspeichern und Hydraulikzy-
lindern ausgelegt. Sie erkennen die
Position des Kolbens anhand des
Flussigkeitsstands ~ berUhrungs-
los von auBen durch die Behal-
terwand hindurch — ohne direkten
Kontakt zum Kolben. Der Sensor
liefert selbst bei rauen Umgebungsbedingungen, wie sie unter anderem
bei Schwerhydraulik-Anwendungen in Stahlwerken, in der chemischen In-
dustrie oder im Anlagen- und Kraftwerksbau herrschen, zuverlassig prazise
Ergebnisse. Der Vorteil des Sensors ist seine Einbaufreiheit, die das Nach-
rUsten bestehender Anlagen erleichtert. Der Sensor kann wéahrend des lau-
fenden Betriebs von auBen an den entsprechenden Behalter montiert wer-
den und ist sofort betriebsbereit. Die Ultraschallgrenzschalter der Baureihe
Sonocontrol 15 dienen der berUhrungslosen Voll-/Leer-Meldung speziell an
dinnen Rohren. Sie detektieren schnell und genau, ob eine Rohrleitung mit
Flussigkeit oder Flissiggas gefillt ist oder nicht. Der Sensor findet Uberall
dort Verwendung, wo die hygienischen Anforderungen hoch sind oder ag-
gressive sowie toxische Fllssigkeiten verarbeitet werden — also insbeson-
dere in Anlagen der Pharmazie und Feinchemie. Er ist auBen am Rohr be-
festigt und unterscheidet nach erfolgreichem Einlernen an seiner Position
zwischen FlUssigkeit und Gas/Luft. www.sonotec.de

Drucksensor fiir Automotive-Anwendungen
Ipetronik und STS haben ge-
meinsam einen neuen analo-
gen Drucksensor in der mo-
bilen Messtechnik fur die
Automobilindustrie entwickelt.
Bei den Dauerlauftests neuer
Fahrzeuge wird die Funktion
sémtlicher verbauter Komponenten und deren Zusammenspiel unter realen
Bedingungen Uberpruft. FUr die Drucktberwachung in den Testfahrzeugen
setzt Ipetronik neben den bekannten CANpressure- auch analoge Druck-
sensoren ein. Die Anforderungen an den neuen analogen Drucksensor be-
stehen neben einer moglichst kleinen Bauform in einem weiten Tempera-
tureinsatzbereich. Fur den Einsatzbereich im Motorraum der Testfahrzeuge
steht in erster Linie das TEB im Vordergrund. Dabei zeichnet sich der Sen-
sor mit einem TEB von 1.0 % FS Uber den Temperaturbereich von -40 bis
+125°C bei einem Nenndruckbereich von 10 bar aus. www.stssensors.com

Energieautarker Absolut-Drehgeber-Sensor

Steffen Klupsch, Ralf Burkard und Heiner Flocke (IC-Haus, Bodenheim)
sowie Thomas Theil (Mehnert & Theil Erfindergemeinschaft, Feldafing)
entwickelten gemeinsam einen hochintegrierten Hall-Sensor ASIC fir
energieautarke Absolut-Geber. Der Sensor kann sowohl die Energie,
die fir das Multiturn-Sensorsignal als auch fir das Zahlen und Spei-
chern der Messsignale bendtigt wird, aus der Bewegung des Antrie-
bes erzeugen. Absolut-Positionsgebersysteme werden bereits in vielen
technischen Anwendungen verwendet, etwa im Maschinen- und Anla-
genbau, in der Automobil- und in der Automatisierungstechnik. Bisher
bendtigten diese jedoch stets eine Anbindung an eine Stromversorgung
oder eine wartungsintensive Pufferbatterie. In manchen Anwendungen
der Automobiltechnik ist dies aus sicherheitstechnischen Griinden ver-
boten, sodass in diesen Bereichen bisher anfalligere mechanische L6-
sungen eingesetzt werden mussten. www.ichaus.de
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TELEDYNE DALSA IN KURZE

Das kanadische Unternehmen Teledyne Dalsa ist seit
Uber 30 Jahren in der Entwicklung und Fertigung von
High-Speed-Zeilenkameras tatig und gilt heute als
eines der fihrenden Unternehmen in diesem Marktseg-
ment. Teledyne Dalsa zeichnet sich durch ein breites
Portfolio im Bereich der digitalen Bildverarbeitung aus.
Neben universellen Zeilenkameras umfasst es TDI-Zei- - ~
len- (Time Delay Integration), Multi Tap-, High Speed-,
Flachen- und hochaufldsende Kameras. Auch PCI-Bil-
derfassungsboards, Embedded-Processing-Systeme "~‘ TELEDYNE DALSA

bis hin zu intelligenten IPD-Kompakt-Systemen fiir alle ATeledyne Technologies Company
Aufgaben in der industriellen Qualitats-, Vollsténdig-
keits- und Fehlerkontrolle zahlen dazu.

www.teledynedalsa.com

Mehr ab Seite 44
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Nicht nur die Definition des Begriffes Smart-

Kamera wirft Fragen auf. Unklar ist teils

auch, wann der Einsatz einer solchen

Kamera lohnt oder warum Menschen

Erdbeeren im Augenblick noch giinstiger und

zuverldssiger sortieren konnen? Sie haben

Fragen — der Beitrag liefert lnnen Antworten.

\Was bedeutet eigentlich ,smart*?

Smart-Kameras vereinen meist eine digitale
Kamera mit eingebauter Bildverarbeitung,
Software und Kommunikationstools in einem
Gerat. Das heiBt, der Bildverarbeitungspro-
zess wird direkt in die Kamera verlagert. Diese
liefert dann — neben den eigentlichen Bildern
— auch direkte Ergebnisse zu konkreten Fra-
gestellungen. Wichtig ist dies vor allem fUr das
maschinelle Sehen. Denn hier Ubernehmen
Smart-Kameras typische Aufgaben, wie bei-
spielsweise die Kalibrierung oder das visuelle
Erkennen von fehlerhaften Prifteilen. Smart-
Kameras werden zudem immer schneller, in-
telligenter und einfacher in ihrer Handhabung.
Auch ihre Software wird stets einfacher und
leistungsfahiger, sodass die Kameras heute
mehr als nur reine Prifaufgaben Ubernehmen.

Sowohl PC-basierte Systeme fur maschi-
nelles Sehen als auch Smart-Kameras selbst
basieren auf einer der Aufgabe angepass-
ten, spezifischen Programmierung, da beide
zun&chst nur reine Universalwerkzeuge sind.

a4

Wenn jedoch die Programmierung fUr die
Aufgabenldsung selbst zu umfangreich wird,
kann ein komplettes Machine-Vision-Projekt
sowohl finanziell als auch zeitlich schnell un-
rentabel werden.

Software fiir Machine-Vision-Losung
entscheidend
Darum ist die Software, mit der Smart-Ka-
meras programmiert werden, das entschei-
dende Element beim Aufbau einer maBge-
schneiderten Machine-Vision-Ldsung. Durch
grafische Software-Tools gestaltet sich die
Programmierung fir den Anwender heute
einfach. Dieser wahlt mit einem Klick ein ent-
sprechendes Werkzeug aus und setzt dieses
dann direkt auf das zu analysierende Objekt
am Bildschirm. Damit ist aus der klassischen
Programmierung ein grafisch-visuelles Konfi-
gurieren geworden.

Neuere Smart-Kameras haben sich in-
zwischen zu Ethernet-basierten Mini-Servern

entwickelt. Ein Uber Ethernet angeschlosse-
ner Client-PC dient dann als Programmier-
schnittstelle der Kamera. Nach der Program-
mierung der Kamera beziehungsweise nach
deren visuellen Konfiguration kann die Ka-
mera vom PC getrennt werden. Von nun an
fuhrt sie die ihr Ubertragene Aufgabe autark
aus. Die Ergebnisse selbst und nicht mehr die
direkt gewonnenen Bilder werden dann per
Ethernet Uber standardisierte Industrieproto-
kolle oder andere digitale Meldesysteme an
die entsprechenden Steuersysteme Ubertra-
gen. Uber einen Client-PC kdénnen auch meh-
rere Smart-Kameras programmiert werden.

Was Kamerasysteme sehen sollten
Kamerasysteme Ubernehmen menschliches
Sehen oft, um Kosten einzusparen und die
produktive Qualitat der Aufgabe deutlich zu
verbessern und diese auch zuverlassig wie-
derholbar zu machen. Dabei gibt es drei
grundlegende Fahigkeiten:
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Anwendung

Ein Forderer fuhrt ein Tabletten-
Bilster in das Sichtfeld einer BOA-
Kamera. Aufgrund einer diffusen
Beleuchtung kann die Kamera
quasi durch den Kunststoff der
Klarsichtpackung schauen und die
darin enthaltenden Arzneimittel auf
Risse und andere Beschadigun-
gen prufen. Die Kamera steht da-
bei mit einer SPS in Verbindung,
die Blister mit defekten oder be-
schadigten Arzneimitteln unmittel-
bar von der Weiterverarbeitung
ausschlieBt. Die BOA ist dabei

L L L Lk

HET VIEWY

BOA SMART
CAMERA
and LENS

CONVEYER MOTION #———

quasi ein Server innerhalb eines Ethernet-Netzwerkes und wurde von einem Client — in der Regel
ein Standard-PC - im selben Netzwerk programmiert. Die Ergebnisse werden auch auf dem

Client angezeigt, dargestellt als HMI-View.

Tipps fiir Smart-Kamera-Systeme

Smart-Kameras sind dann sinnvoll, wenn zwei- oder dreidimensionale Bilder generiert werden
muUssen und nur moderate Bildbearbeitung bei moderaten Geschwindigkeiten gefordert sind.
Eine einfach zu bedienende Programmier-Software ist unerlasslich fur eine schnelle und erfolg-
reiche Entwicklung einer Machine-Vision-Anwendung.

Die Kombination von intelligenten, mobilen Geraten und Machine Vision ermdglicht kleine,
schnelle und kostengtinstige Bildverarbeitungssysteme, die sehr viele Aufgaben unmittelbar in

der Kamera ausfUhren kénnen.

= Ortung oder Suche, um Objekte zu ermit-
teln und Automaten zu steuern,

= |dentifizierung von Teilen sowohl Uber des-
sen Form als auch Uber optische Codes
wie Barcodes,

= Inspektions-Checks fUr speziellere Fehler-
erkennungen, beispielsweise das Erken-
nen fehlerhafter GréBen von Bauteilen.

Im Vorfeld muss jedoch geklart werden, ob
die Kamera die geforderte Aufgabe |6sen
kann. Aufgaben, bei denen die GroBe, die
Prasentation oder die Beleuchtung von Teilen
nicht zuverlassig gewahrleistet werden kann,
sind schwierig zu automatisieren. Beispiels-
weise ist das Sortieren von Erdbeeren im Au-
genblick noch eine Aufgabe, die ein Mensch
gunstiger und zuverlassiger erflllt.

Zudem sollte mit dem Hersteller des Ma-
chine-Vision-Systems beziehungsweise ei-
nem System-Integrator der genaue Bedarf
analysiert werden. Zum Beispiel sollte ange-
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geben werden kénnen, inwieweit im speziellen
Fall Prufteile variieren und wie Fehlerstellen in
einem bildgebenden System dargestellt wer-
den kdnnen. Hierbei muss oftmals mit dem
System sowie seinen Komponenten, darunter
Beleuchtung, Teileposition, Optiken und Soft-
ware-Algorithmen, experimentiert werden, um
die fUr die gegebene Aufgabe beste Losung
finden zu kénnen.

Im n&chsten Schritt geht es um die Wahl
des richtigen Machine-Vision-Systems. Da-
bei muss das System Uber eine ausreichende
Auflésung verfugen, es muss wiederholbar,
prézise, aber auch schnell genug und im Rah-
men des finanziellen Budgets die Aufgabe be-
waltigen kénnen. Weniger offensichtlich ist die
Notwendigkeit einer einfach zu bedienenden
Schnittstelle zwischen Kamera und Vision-
System-Software, die letztendlich die MaBe
anhand der digitalen Bilder ermittelt.

Die BOA-Smart-Kamera von Teledyne
Dalsa 6st viele dieser Aufgaben innerhalb der

B B B INSPECTION '

Kamera. Bei einer Smart-Kamera werden Op-
tik, Kamera, Verarbeitung (CPU sowie Soft-
ware), Kommunikation und oft auch Beleuch-
tung in einem kleinen, robusten Gerat vereint.

Autor
Ben Dawson, Direktor fUr strategische
Entwicklung von Industrieprodukten

Teledyne Dalsa, Grobenzell
Tel.: +49 8142 4677 O
www.teledynedalsa.com
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Transparenter Werdegang

Identifikationssysteme im Vergleich

Da Produkte riickverfolgbar und deren Verlauf dokumentiert sein miissen, ist eine
Kennzeichnung wichtiger denn je. Gleichzeitig sollen Herstellprozesse, trotz individueller
Produkte, automatisiert und wirtschaftlich ablaufen. Fortschrittliche Identifikationstechnologien

mit transparenter Anbindung an das Automatisierungssystem bewaltigen diese Aufgabe.

2 “I RFID-Systemt_a hieten die Maglichkeit; den Inhalt zu
ﬁ dokumentieren sowie-die Fahigkeit, n_mhrere Kartons
s " bei der Fahrt durch-ein-Portal gleichzeitig zu erfassen —
= _f hier eine-Logistiksteuerung.mit Hilfe von Moby D (RFID)
@ im Dematic-Test-Center-Offenbach. ‘

SEESEEEE—— e
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Der Konkurrenzkampf am Markt wird har-
ter. Denn zahlreiche Anbieter und ihre Pro-
dukte sind im virtuellen Markt nur wenige
Mausklicks voneinander entfernt. Die Off-
nung der globalen Markte und die schritt-
weise Angleichung der Rechts- und Handels-
systeme machen es den Kunden leicht, auch
von Anbietern am anderen Ende der Welt
die gewunschten Waren zu beziehen. Wich-
tig ist daher, Zwischenerzeugnisse und End-
produkte so zu kennzeichnen, dass sie Uber
nationale Grenzen hinweg flexibel und sicher
gehandhabt und identifiziert werden konnen.
Zudem muss eine Kennzeichnungsldsung die
Vielfalt der Produkte berlcksichtigen, nach
Uberprifbaren Standards erfolgen sowie den
Vorgaben des Kunden entsprechen.
Dominierte friher vor allem der Barcode,
gibt es inzwischen leistungsfahige Alternati-
ven fUr die sichere maschinenlesbare Kenn-
zeichnung: 2D-Codes und RFID. Parallel dazu
oder alleinstehend wird die Klarschrift als
menschenlesbare Kennzeichnung verwen-
det. Hier hat sich die Technologie der Texter-
kennung (OCR - Optical Character Recogni-
tion) mittlerweile zu einer industrietauglichen
|dentifikationstechnik entwickelt. Damit ste-
hen Produktions- und Logistikexperten un-
terschiedliche Kennzeichnungsmethoden fur
verschiedene Anwendungen zur Verflgung.

Individuelle Endprodukte
Die hohe Transparenz in den Markten, ge-
schaffen durch das Internet, macht die Ange-
bote vergleichbar. Steigen jedoch die Wahl-
moglichkeiten, betrachten die Kunden die
Anforderungen an ihr Produkt zunehmend
kritischer. Gerade in Branchen wie der Au-
tomobilindustrie fordert der Kaufer Alleinstel-
lungsmermale, beispielsweise eine individu-
elle Kennzeichnung zur Dokumentation der
Qualitatsprifung.

Jede Technologie hat ihre spezifischen
Starken. Beim 2D-Code sind die Daten zwei-
dimensional kodiert, was den Vorteil hat, dass
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Fiir Objekte mit Label, wie etwa kleine Glasflaschen, ist meist die optische Kennzeichnung
das Mittel der Wahl, da die Markierung auf dem bereits vorhandenen Etikett erfolgen kann.

die Information noch dichter gepackt sein
kann. Zudem lassen sich 2D-Codes kosten-
gunstig aufbringen, da sie zum Beispiel ge-
meinsam mit den Versandetiketten gedruckt
und auf Paketsendungen aufgeklebt wer-
den kdénnen. Auch die direkte Markierung
der Erzeugnisse (DPM - Direct Part Marking)
ist moglich: 2D-Codes kdnnen gelasert, ge-
druckt oder genagelt werden, wodurch zahl-
reiche Produkte, wie zum Beispiel Gussteile
oder Kunststoffgehduse, ohne Aufkleber aus-
gezeichnet werden koénnen. Die 2D-Codes
werden durch CCD-Kameras aufgenom-
men, decodiert und Uber zahlreiche Anschal-
tungsoptionen an [T- oder Automatisierungs-
systeme weitergeleitet. Dabei ist die Technik
heute so ausgereift, dass die Codes auch
aus einem schragen Blickwinkel oder unter
schwierigen Beleuchtungsverhéltnissen zu-
verlassig gelesen werden kdnnen. Auch hohe
Erfassungsgeschwindigkeiten  sind  mdg-
lich, was den Einsatz beispielweise in Verpa-
ckungsmaschinen der Tabakindustrie erlaubt.

Stérken der RFID-Technologie

Die RFID-Technologie spielt ihre Starken aus,
wenn durch Schmutz, Lackierung oder Ein-
bau keine Sichtverbindung zwischen Erfas-
sungsgerat und Kennzeichnung mdglich ist.
Angewandt wird die Technologie auch, wenn
groBe Datenmengen oder vergleichsweise
groBe Reichweiten nétig sind oder eine Ver-
anderbarkeit der gespeicherten Informationen
gefordert wird. Bei RFID wird das Produkt
mit einem per Funk programmier- und lesba-
ren Speicherchip versehen. Die Daten kon-
nen Uber geeignete Antennen und Schreib-
lesegerate ausgelesen und/oder gespeichert
werden. Auch hier stehen inzwischen ver-
schiedene Integrationsmdglichkeiten zur Ver-
figung.

Eine Kennzeichnung mittels Klartext (OCR)
bietet dort Vorteile, wo die Informationen
auch fur Menschen lesbar sein sollen, wie
zum Beispiel beim Mindesthaltbarkeitsdatum.
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Oftmals ist sie parallel zu einer Kennzeich-
nung mit RFID oder 2D-Code sinnvoll. Auch
fir die Texterkennung werden Code-Lese-
systeme eingesetzt, die jedoch Uber spezielle
Algorithmen zur Schrifterkennung verflgen.
2D-Codelesung und Texterkennung kénnen
mit dem gleichen Code-Lesesystem in einer
gemeinsamen Bildaufnahme erfolgen.

Sollen Produkte gekennzeichnet werden,
sind die Vorgaben des Kunden ein zentra-
les Kriterium. Diese hadngen von den nach-
folgenden Anforderungen der Logistikkette
und schlieBlich vom Herstellprozess des Pro-
dukts ab. Welche Kennzeichnungstechnolo-
gie fUr den jeweiligen Einsatz empfehlenswert
ist, entscheidet sich zum Beispiel aufgrund
von Prozessparametern wie Temperatur, Ver-
schmutzung, ObjektgroBe und vielem mehr.
Temperaturen gréBer oder gleich 250 °C oder
sehr kleine ObjektgroBen sprechen fir opti-
sche Verfahren. Bei Verschmutzung der Pro-
duktkennzeichnung empfiehlt sich hingegen
der Einsatz von RFID. Ebenso wichtig fur
die Wahl der verwendeten Technologie oder
eines Technologiemix sind die Kosten der
Kennzeichnung.

Zahlreiche Beispiele aus der Praxis bele-
gen, dass die Technologien flr einen umfas-
senden industriellen Einsatz reif sind. So hat
der Siemens-Sektor Industry beim Dusch-
wannen-Hersteller Bette das RFID-System
Simatic RF300 implementiert, um das Pro-
duktionsprogramm an den individuellen Wun-
schen der Kunden auszurichten: Statt Mas-
senware bekommen die Kaufer nun eine
nach ihren personlichen Vorstellungen gefer-
tigte Wanne.

Fir Objekte mit Label, wie etwa kleine
Glasflaschen, ist in vielen Féllen die optische
Kennzeichnung das Mittel der Wahl, da die
Markierung auf dem bereits vorhandenen Eti-
kett erfolgen kann. Am Ende der Produktions-
kette werden die GlasgefaBe in einen Karton
gepackt. Auch fir diese Gebindeform ist die
Wahl der Kennzeichnungstechnologie neu zu

Bei Zentis wird die Logistik mit Hilfe von 2D-Codes auf den Umverpackungen
gesteuert — eine kostengiinstige Variante.

treffen. RFID bietet hier die Moglichkeit, den
Inhalt zu dokumentieren sowie die Fahigkeit,
mehrere Kartons bei der Fahrt durch ein Por-
tal gleichzeitig zu erfassen. Die Kennzeich-
nung der Verpackung durch einen Barcode
ist auch hier die kostenglnstigere Variante,
aber ohne die Mdglichkeit der Portallesung.

Standardisierte Gerateschnittstelle
Unabhéngig von der verwendeten Techno-
logie ist die Standardisierung der Gerate-
schnittstellen flr die Frage entscheidend, wie
schnell und aufwandsarm eine Produktions-
linie von Barcode auf RFID umgestellt werden
kann beziehungsweise ein Mischbetrieb zu
realisieren ist. RFID- und 2D-Codelesegerate
von Siemens sind aufgrund der zahlreichen
Anbindungsarten hierflr vorbereitet. Die Pro-
dukte beherrschen die Kommunikationsstan-
dards Profibus und Profinet zur sicheren und
schnellen Anschaltung an Simatic-Automati-
sierungssysteme. Aber auch die Nutzung von
offenen Standards wie zum Beispiel TCP/IP
wird unterstitzt — etwa fur die [T-Einbindung.
FUr beide Technologien, RFID-Systeme und
optische Codelesegeréte, stehen gemein-
same Funktionsbausteine und kompatible
elektrische Schnittstellen zur Verflgung, was
eine einheitliche Handhabung der Geréate bei
der SPS-Programmierung ermoglicht. Durch
die maximale Transparenz bei der Anbindung
sinken die Kosten fur Engineering und War-
tung der Systeme. Zudem wird die Investi-
tionssicherheit optimiert.

Autor
Thomas Beck, Produktmanager Simatic-
Code-Lesesysteme

Siemens AG, Nurnberg
Tel.: +49 911 895 0
www.siemens.de/ident
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Einige transparente Materialien zeigen bei
einer Wellenlange von 1,94 pm Absorp-
tionsraten von mehr als 50 Prozent. Da-
bei bleiben die SchweiBstellen selbst im
sichtbaren Bereich transparent. Sill Optics
hat fUr dieses neue Anwendungsfeld be-
ziehungsweise den Wellenlangenbereich
eine komplette Serie von Kollimationsa-
spharen, Strahlaufweiter und Scanopti-
ken mit speziellen Antireflexschichten entwickelt. Die Brennweiten der
Asphéren reichen von 20 bis 200mm. Strahlaufweiter von 1,5x bis
12x sind ebenso verfugbar wie Zoomaufweiter mit Aufweitungsfakto-
ren von 1x bis 3x. Standard und telezentrische Scanoptiken kénnen
Scanfelder von 20 x 20mm bis zu 215 x 215mm abdecken. Alle op-
tischen Elemente sind aus Quarz und gewahrleisten eine hohe Trans-
mission und minimale Absorption. Die Optiken sind fUr Fiberlaser op-
timiert und garantieren Uber das gesamte Scanfeld eine gleichmaBige
Spotqualitat. www.silloptics.de

Fir die Defekterkennung auf diffus
reflektierenden Oberflachen  bietet
INB Vision, ein Unternehmen der Mi-
cro-Epsilon-Gruppe, das Messsys-
tem SurfaceControl an. Durch das
angewandte Verfahren der Streifen-
lichtprojektion kénnen lokale Form-
fehler, wie Beulen und Dellen in
Oberflachen, erkannt und analysiert werden, die nur wenige Mikrometer vom
SollmaB abweichen. Auch genarbte Oberflachen, wie bei Interieurteilen von
Automobilen Ublich, werden damit zuverlassig bewertet. Das Messsystem
bietet verschiedene Messflachen in der GréBe von rund 150 x 100mm bis
rund 600 x 400mm und erfasst innerhalb weniger Sekunden die 3D-Daten der
Oberflache. Fur die Auswertung stehen je nach Auspragung der gesuchten
Formabweichungen verschiedene Verfahren zur Verfigung. So kann fUr einen
Vergleich aus den 3D-Daten eine fehlerfreie virtuelle Hille berechnet und/oder
in Analogie zum Abziehstein in Presswerken ein digitaler Abziehstein einge-
setzt werden. Diese Verfahren bieten die Mdglichkeit, Abweichungen reprodu-
Zierbar und objektiv zu bewerten. www.micro-epsilon.com

Das Computar-Objektiv.  TEC-V7X
mit 5 MP und 7x Zoom in telezentr-
ischem Design von Framos vereint
zwei Funktionen: Es kann als Makro-
Zoom-Objektiv. mit  VergréBerungen
von 0,07x bis 0,5x und als telezentri-
sches Objektiv in einem Bereich von 0,25x bis 0,5x eingesetzt werden. Die-
ses Produkt bietet im gesamten Zoom-Bereich eine gute Lichtdurchlassig-
keit von mindestens 70 Prozent — auch in den Randbereichen des Bildes.
Es deckt Arbeitsabstande von 182 bis 577 mm ab und erlaubt durch seine
variable manuelle Blende von F4.3 bis F32 eine prézise Einstellung von Tie-
fenschérfe und Kontrast. Das Objektiv eignet sich fir Kameras bis zu 5 MP
Aufldsung und Bildsensoren mit 1,1 optischem Format.  www.framos.de

LED-Beleuchtungen
fiir die Bildverarbeitung

FALYCON

FALCON ILLUMINATION MV
EEEEEEEEETSR
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Point Grey hat ein neues Modell seiner
Flea3-GigE-Vision-Digitalkamera-Serie

angekundigt. Das aktuelle Modell zeich-
net sich durch seine VGA-Auflésung bei
120 FPS aus. Die FL3-GE-03S1C/M
basiert auf dem ICX618-CCD-Sensor
von Sony mit EXview Global Shutter zur Maximierung der Quanteneffizienz
sowie NIR-Empfindlichkeit. Die Kameras schaffen 120 FPF bei voller 648 x
488 Aufldsung und zudem bei kleinerem ROI. Sie eignen sich flr Anwen-
dungen in den Bereichen Fabrikautomation, Elektronikfertigung sowie Le-
bensmittel- und Verpackungsinspektion. www.ptgrey.com

Die neue Falcon Light Intensity Controller
Unit, kurz FLIC genannt, kann durch Um-
setzen von Jumpern, im Continuous- und
Trigger- wie auch im Strobe-Modus gefah-
ren werden. Alle drei Modi sind mit nur ei-
nem Gerat realisierbar. Das spart Platz,
Zeit und Geld. Zwei Versorgungsspannungen erméglichen weiterhin den
gleichzeitigen Betrieb von LED-Lichtquellen mit unterschiedlichen Span-
nungen. Die maximale Ausgangsleistung betragt 25 Watt pro Kanal. Bei
entsprechender Kihlung der Geréte sind bis zu 40 Watt je Kanal moglich.
FLIC wird mit Power Cable, DB2 PIN Connector und RS232 Cable gelie-
fert. 27 V-Leuchten sind nur mit einem FLIC ansteuerbar. Der Einsatz ist
dem erfahrenen Anwender vorbehalten. www.falcon-illumination.de

Der mvHyperion-CLf erweitert die PCle-Familie von Matrix Vision um ei-
nen Cameralink-Frame-Grabber flir Full-CL-Kameras. Das PCl Express
x4 Interface stellt die erforderliche Bandbreite fUr den Bildtransfer sicher
und ermdglicht den Betrieb von Cameralink-Kameras mit Full-, Medium-
oder Base-Schnittstellen. Hierbei wird eine kontinuierliche Datenrate von
620MB/s erreicht. Der Frame Grabber besitzt zwei Mini-CL-Schnittstel-
len sowie Stecker fUr die Stromversorgung und optoisolierte Ein- und Aus-
génge zur Trigger- und Blitzsteuerung. Alternativ kdnnen die CameraLink-
Kameras auch Uber Power-over-Cameralink (PoCL) betrieben werden. Ein
Vorteil des Frame Grabbers sind die flexiblen Trigger-Moglichkeiten von
Zeilenkameras: Neben FrameStart, FrameStart kombiniert mit FrameStop,
gibt es zudem FrameStart und FrameStop gekoppelt mit einer Restart-Op-
tion. Zudem bietet der Frame Grabber einen FPGA-basierten Hardware-
Real-Time-Controller (HRTC). www.matrix-vision.com

Die neue Version des Navitar-Ob-
jektivs Zoom 7000 ist jetzt auch
mit motorisierter Blende und Fokus
bei Polytec verfugbar. Die Motori-
sierung kann mit der beiliegenden
Windows- oder Labview-kompa-
tiblen Software Uber den seriellen
RS-232- oder USB-Anschluss am
Controller angesteuert werden, der als Platinen- oder Gehauseversion
verfugbar ist. Die Motorkonstruktion ist fUr raue Einsatzbedingungen aus-
gelegt. Navitar hat fUr die Positionsreferenzierung magnetische Halleffekt-
Sensoren integriert. Halleffektsensoren sind elektronische Komponenten
ohne bewegliche Teile. Im Gegensatz zu fotoelektrischen Sensoren wer-
den Halleffektsensoren durch schmutzige oder staubige Umgebungen,
Umgebungslicht oder Netzspannungsschwankungen nicht beeintrach-
tigt. Typische Anwendungen sind die automatisierte Qualitatskontrolle und
Montage, biomedizinische Anwendungen sowie die Bauteilkontrolle von
Leiterplatten- und elektronischen Komponenten. www.polytec.de

messtec drives Automation 8/2012
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IMC IN KURZE

Seit Uber 20 Jahren entwickelt, fertigt und vertreibt imc
weltweit Hard- und Software-Ldsungen im Bereich
der physikalischen Messtechnik. Ob im Fahrzeug, an
Priifstanden oder beim Uberwachen von Anlagen und
Maschinen — Messdatenerfassung mit imc-Systemen
gilt als effektiv, leicht ausflihrbar und rentabel. Dabei
kommen in Entwicklung, Forschung, Versuch und In- - N
betriebnahme sowohl schltsselfertige Messldsungen .

als auch standardisierte Messgeréte und Software-

Produkte zum Einsatz.
www.imc-frankfurt.de

Mehr ab Seite 50




Bohrmaschinen im Test

Messsoftware ermittelt gesundheitsgefahrdende Vibrationen bei
handgefiihrten Elektrowerkzeugen

0b Bohrmaschine, Sdge oder Winkelschleifer: Handgefiihrte
Elektrowerkzeuge verursachen unweigerlich Vibrationen. Wahrend
diese auf den Hobby-Handwerker keinen Einfluss haben, bringen sie
doch Gesundheitsrisiken mit sich, wenn man tagtéglich mit den
Maschinen arbeitet. Eine EU-Norm schreibt deshalb ein Norm-
messverfahren vor, um die Gefahrdung zu ermitteln. Eine Software

unterstiitzt hier beim Messen und Auswerten.

In Deutschland nutzen 1,5 Millionen Menschen wahrend ihrer Arbeit
handgeflhrte Elektrowerkzeuge. Diese verursachen Vibrationen, die
von der Hand auf den Arm Ubertragen werden, man spricht deshalb
von Hand-Arm-Vibration (HAV). Wie Staub, D&mpfe oder Larm sind
auch Hand-Arm-Vibrationen Teil der taglichen gesundheitlichen Belas-
tung des Arbeitnehmers. Im schlimmsten Fall kénnen solche Vibra-
tionen zum Hand-Arm-Vibrations-Syndrom fUhren, auch WeiBfinger-
Krankheit genannt. Dabei konnen verengte BlutgefaBe, reduzierte
Empfindlichkeit in den Fingerspitzen oder Stiche in den Handen bis
zur Arbeitsunfahigkeit flhren. Vibrationsbedingte Knochen- und Ge-
lenkschaden und Durchblutungsstdérungen der Hande sowie band-
scheibenbedingte Erkrankungen der Lendenwirbelsaule werden als
Berufskrankheit entschadigt. Von den Hand-Arm-Vibrationen zu unter-
scheiden sind die Ganzkdrpervibrationen, bei denen die Vibrationsein-
leitung auf den sitzenden oder stehenden Menschen erfolgt. Sie kdn-
nen insbesondere Rickenschmerzen oder Schaden der Wirbelséule
verursachen.

Damit solche Hand-Arm-Vibrationen nicht zu Gesundheitsscha-
den flhren, verpflichtet die EU-Norm ,Larm- und Vibrations-Arbeits-
schutz-Verordnung® alle Arbeitgeber dazu, die Gefahrdung ihrer Be-
schéftigten durch handgeflhrte Elektrowerkzeuge zu ermitteln, zu
bewerten und gegebenenfalls vorzusorgen. Als Teil ihres Wirkprinzips
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Ergebnisdarstellung einer Messung zur Hand-Arm-Schwingung.

verursachen grundsétzlich alle Elektrowerkzeuge Vibrationen. Faktisch
sind die meisten jedoch nicht von der Richtlinie betroffen, da entwe-
der die gemessenen Vibrationswerte zu gering sind oder die tatsach-
liche Einsatzdauer zu kurz ist. Die Vibrationswerte eines Elektrowerk-
zeuges stehen in der Bedienungsanleitung, die jeder Hersteller gemai
EN 0745 anzupassen hat.

Die mit der L&rmVibrationsArbSchV umgesetzte Richtlinie 2002/44/
EG legt einen Ausldsewert fUr die tagliche Vibrationsexposition (Einwir-
kung von Vibration auf den menschlichen Kérper) fest und definiert Ex-
positionsgrenzwerte:

= einen Ausldsegrenzwert von 2,5 m/s? und
m einen Expositionsgrenzwert von 5 m/s?.

Bei einer Exposition oberhalb des Auslosewerts besteht das Risiko ei-
ner Schadigung des Arbeitnehmers durch Hand-Arm-Vibrationen. Als
generell unkritisch kénnen also alle Elektrowerkzeuge betrachtet wer-
den, deren Vibrationen unter dem Auslésegrenzwert liegen. Bei eini-
gen Elektrowerkzeugen, wie Winkelschleifern und Bohrhammern, lie-
gen die Vibrationswerte aber meist Uber dem Expositionsgrenzwert
von 5 m/s?. Dies ist jedoch in der Regel ebenfalls als unkritisch zu be-
trachten, weil die entsprechende Einsatzzeit weit unter acht Stunden
am Tag liegt.

Die LarmVibrationsArbSchV enthélt auch obere und untere Auslo-
sewerte fur die Beurteilung der L&rmbelastung von Mitarbeitern:

m Untere Auslosewerte: Lgy g, = 80 dB(A) und Ly peax = 135 dB(C)
m Obere Auslosewerte: Lgy g, = 85 dB(A) und Lyg peax = 137 dB(C)

Mit dem Erreichen beziehungsweise Uberschreiten der Ausldsewerte
sind verschiedene MaBnahmen verbunden, die durch den Arbeitge-
ber zu beachten sind. Zudem enthalt die Verordnung einen Exposi-
tionsgrenzwert von Ley gy, = 85 dB(A), der unter Berticksichtigung der
dammenden Wirkung des personlichen Gehodrschutzes zwingend ein-
gehalten werden muss.

Normmessungen mittels Messsoftware

Im Imc-Studio wird zur Bestimmung der Schallleistung das HuUllfla-
chenverfahren nach ISO 3741, 3744 und 3745 eingesetzt. Die Analyse
beruht auf der Messung des mittleren Schalldruckpegels Uber eine
Messflache (Messflachenmal3), welche die Schallquelle umgibt. Das
Imc-Studio bietet dabei eine sichere, geradlinige und schnelle Bedien-
moglichkeit, die auch den weniger erfahrenen Anwendern Messungen
und Auswertungen ermdglichen.

messtec drives Automation 8/2012
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Die Eigenschaften des

Messsystems

m automatische, normgerechte Auswertungen

m genormte Messverfahren mit Bewertungs-
filter fur die Hand-Arm-Schwingungen

m direkter Anschluss von Beschleunigungs-
sensoren

m Einlesen der Sensoreigenschaften Uber
TEDs (elektronisches Datenblatt)

m Abtastraten bis zu 100kHz pro Kanal flr
eine groBe analoge Bandbreite

m zusatzliche FFT- und Ordnungsanalysen
Uber der Drehzahl

m genormte Bewertungsfilter fur die Akustik

m Erstellung von eigenen Apps zur Schall- und
Schwingungsanalyse

Beim Normmessverfahren wird streng nach der Richtlinie EN ISO
5349-1/2 vorgegangen. Dabei wird eine triaxiale Vibrationsmessung
am Werkzeug durchgefuihrt, indem Beschleunigungssensoren nahe
der Hand angebracht werden. Diese messen die Schwingungen in
allen drei orthogonalen Richtungen gleichzeitig. Die Messungen be-
rlcksichtigen Schwingungen in einem Frequenzbereich von 6,3 Hz
bis 1.250 Hz, wobei die Empfindlichkeit im Bereich von 8 bis 16 Hz
beim Menschen am hdchsten ist. Mit Hilfe eines Bewertungsfilters
fir Hand-Arm-Schwingungen wird aus den drei Triax-Kanalen der
frequenzbewertete Effektivwert bestimmt, der — Uber die in der ISO
5349 festgelegten Werte — Auskunft Uber das Schadigungsrisiko eines
Werkzeuges bei langerer Benutzung gibt. Der Bewertungsfilter wird mit
Hilfe entsprechender Imc-Studio- und Imc-Famos-Sequenzen defi-
niert. Die ,Automatische Auswertung“ fUhrt dann alle weiteren Berech-
nungen normgerecht durch.

Imc Test & Measurement GmbH,
Friedrichsdorf
Tel.: +49 6172 5905 0 - www.imc-berlin.de

Unsere Leidenschaft
ist Kundenorientierung.
Priifen mit Verstand.

www.zwickroell.info
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Schaukelnd im Wind

Dynamische Untersuchungen an Windenergieanlagen

0b zur Uberwachung des Antriebsstranges, zur Feststellung
von Verénderungen an den Fundamentkonstruktionen oder zur
Schwingungsiiberwachung der Gondel: Schwingungssensoren
und -aufnehmer iibernehmen in Windkraftanlagen vielféltige
Aufgaben. Aber auch andere dynamische Parameter, wie Kraft,

Dehnung und Schall, werden erfasst.

Ob Forschung oder fiir den laufenden Betrieb
—in Windenergieanlagen (WEA) befinden sich
heute zahlreiche Sensoren. Sie helfen bei der
Entwicklung einfacherer Strukturen mit re-
duziertem Materialeinsatz und stellen einen
effizienten Betrieb bei hoher Anlagenverflig-
barkeit sicher. Den zahlen- und wertmaBig
gréBten Anteil beim Einsatz in Windenergie-
anlagen stellen Schwingungssensoren zur
Uberwachung des Antriebsstranges dar. Bis
zu acht Sensoren werden am Getriebestrang
installiert, um frihzeitig Veranderungen in die-
sem zentralen Teil der Anlage erkennen zu
kénnen. Diese Uberwachungsaufgabe Uber-
nehmen nahezu ausschlieBlich Sensoren auf
piezoelektrischer Basis mit integriertem Ver-
starker, da diese sehr robust aufgebaut sind,
einfach zu versorgen und ein elektrisch pro-
blemlos auszuwertendes Signal bereitstellen.

Als Arbeitspferd im Bereich der Antriebs-
strang-Uberwachung kann die Baureihe
603C von PCB IMI angesehen werden. Diese
sind mit verschiedenen Stecker- und Kabel-

52

konfigurationen verfUgbar und kénnen den
unterschiedlichen Einbauanforderungen und
Einsatzbedingungen angepasst werden. So
stehen innerhalb dieser Baureihe verschie-
dene Versionen mit MIL- oder Bajonett-
stecker und mit integriertem Teflonkabel und
stahlarmiertem Kabel zur Verflgung. Inte-
grierte Kabel garantieren vor allem beim Ein-
satz in Offshore-Anwendungen dauerhaft zu-
verlassige Messergebnisse. Zur Vermeidung
von Erdschleifen besitzen diese Sensoren
ein doppelwandiges Gehause und einen erd-
freien Signalausgang.

Eine alternative Baureihe, die vor allem bei
begrenztem Platz haufig eingesetzt wird, stellt
die Serie 607 dar, sie ist eine preisguinstige Al-
ternative zu herkdmmlichen Aufnehmern mit
zentraler Bohrung. Durch die Swiveler-Mon-
tage wird die Installation deutlich vereinfacht.
Das patentierte Design erlaubt die Ausrich-
tung des integrierten, seitlichen Kabels um
360° entsprechend den raumlichen Gege-
benheiten. Zu stark gebogene Messleitungen

ves Automation 8/2012
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Sensoren iiberwachen den Antriebsstrang.

werden so vermieden. Bei einer Empfindlich-
keit von 100mV/g und einem Frequenzbe-
reich bis 10kHz (3 dB) sind sie universell ein-
setzbar.

Aufgrund der groBBen Messbandbreite von
0,2Hz bis 15.000Hz ist der Sensor 622B01
flr unterschiedliche Uberwachungsaufgaben
innerhalb einer WEA verwendbar. Somit ist
nicht nur die Beschaffung und Lagerhaltung
wirtschaftlich mdglich, das Modell entspricht
zudem hinsichtlich der Messbandbreite den
Vorgaben der Versicherungswirtschaft.

Untersuchungen an Struktur

und Fundament

Traditionell sind bei der Entwicklung von
WEA umfangreiche Festigkeits- und Be-
lastungsuntersuchungen an der gesamten
Struktur inklusive Fundament erforderlich.
Dies trifft besonders auf Anlagen zu, die fUr
den Offshore-Einsatz entwickelt werden. Zur
Feststellung von Veréanderungen an Fun-
damentkonstruktionen sind Schwingungs-
Aufnehmer notwendig, die dauerhaft unter
Wasser einsetzbar sind. Als geeignet erwie-
sen sich Sensoren der Baureine M625B11,
die beispielsweise bei Untersuchungen an
Fundamentkonstruktionen von Offshore-WEA
im Windpark Alpha Ventus vor Borkum einge-
setzt wurden. Aufgrund der integrierten und
wasserdichten Anschlusskabel sind diese
Modelle dauerhaft fir den Einsatz bei Was-
sertiefen bis 50 Meter geeignet. Mit ihnen las-
sen sich Erkenntnisse Uber die Schwingungs-
belastungen an Grindungskonstruktionen
gewinnen.

Anlagen im Dauerbetrieb

Bei der Betriebstberwachung von Windener-
gie-Anlagen werden die Schwingungen der
Gondel und der Tragstruktur erfasst. Auf-
grund der niedrigen Schwingungsfrequen-
zen dieser Elemente mussen die hier verwen-
deten Schwingungssensoren nicht nur eine

messtec drives Automation 8/2012

Schwingungs-Aufnehmer detektieren die Verdnderungen der Fundamente.

hohe Empfindlichkeit, sondern auch eine sehr
niedrige untere Grenzfrequenz aufweisen. Sie
sollen zudem &uBerst robust sein und eine si-
chere Ubertragung der Messsignale gewahr-
leisten. Der seismische Beschleunigungsauf-
nehmer 393A03 bietet eine Empfindlichkeit
von 10V/g und erméglicht die exakte Erfas-
sung von niederfrequenten Schwingungen ab
einer Frequenz von 0,3Hz. Da es sich hierbei
ebenfalls um einen piezoelektrischen Sensor
mit Verstarker handelt, kann das Ausgangs-
signal mit der gleichen Messtechnik erfasst
werden, wie sie auch fir die Uberwachung
des Antriebsstranges vorhanden ist.

Belastbarkeit im Test
Eine interessante Erganzung der Schwin-
gungssensorik stellen die hochempfindli-
chen, piezoelektrischen Dehnungssensoren
der Serie 240A dar. Sie werden vor allem zur
Erfassung der Oberflachendehnung im Rah-
men von Belastungsuntersuchungen zur Op-
timierung der Tragstruktur oder zur Erfassung
von Belastungen am Fundament eingesetzt.
Ihr piezoelektrisches Messelement ist zusam-
men mit einem miniaturisierten ICP-Verstar-
ker in einem wasserdichten Titan-Gehause
untergebracht. FUr die Messung werden sie
einfach mit der Oberfldche der Struktur ver-
schraubt oder verklebt. Die Dehnungssenso-
ren bieten im Frequenzbereich von 0,015Hz
bis 10kHz eine Empfindlichkeit von 50mV/ pe
und einen Messbereich von +100pe. Das
gleiche Funktionsprinzip weist das Modell
740B02 auf, das deutlich kleiner ist und pri-
mar bei der Grundlagenforschung eingesetzt
wird. Im Gegensatz zu konventionellen Deh-
nungsmessstreifen (DMS) sind diese Senso-
ren wiederverwendbar, einfach und schnell zu
(de-)montieren und auch bei schlechten Um-
gebungsbedingungen einsetzbar.

Bei strukturdynamischen Untersuchungen
von Turm oder Fligeln erfolgt die Anregung
der Struktur meist durch Impulsprifhammer

mit integrierten piezoelektrischen Kraftauf-
nehmern. Mit unterschiedlichen GréBen und
Gewichten verflgbar, sind diese Prafhammer
ein universelles Werkzeug fur die Ermittlung
von Eigenfrequenzen und den Nachweis von
Resonanzproblemen.

Im erweiterten Umfeld

Auch im erweiterten Umfeld von Windener-
gieanlagen finden sich Einsatzfalle fir Sen-
soren zur Messung dynamischer GrdBen.
Bei wissenschaftlichen Untersuchungen von
Offshore-Grliindungsarbeiten  haben  sich
Schocksensoren bewéhrt. Sie erfassen die
beim Rammen auftretenden Beschleuni-
gungsimpulse. Durch eine zweifache Inte-
gration des gemessenen Beschleunigungs-
signals lasst sich der zurlickgelegte Weg
ermitteln. Prinzipiell ist bei solchen Untersu-
chungen der Einsatz piezoelektrischer oder
piezoresistiver Sensoren maoglich, letztere
werden allerdings bevorzugt, da sie keine Off-
setverschiebung aufweisen und so ein ge-
naueres Messergebnis garantieren.

Zur Verbesserung der Umweltvertrag-
lichkeit von WEA wird der von ihnen ausge-
hende Schall ermittelt und durch konstruktive
MaBnahmen reduziert. Bei solchen Untersu-
chungen kommen vor allem vorpolarisierte
Mikrofone zum Einsatz, die bei den hier statt-
findenden Untersuchungen im Freien deutli-
che Vorteile gegenlber traditionellen Messmi-
krofonen bieten.

Autor
Manfred Vieten, Marketing

Synotech Sensor und MeBtechnik GmbH,
Huckelhoven
Tel.: +49 2433 444440 0 - www.synotech.de
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Mit frischem Wing

Messtechnik-Roadshow macht Station

Die Good Vibration Tour ist unterwegs: Sie
steuert vom 18. bis 21. September 2012 vier
Stationen in Deutschland an. Neben Chem-
nitz, Essen und Bremen macht die Messtech-
nik-Roadshow dieses Jahr einen Abstecher
nach Husum und beteiligt sich dort auf der
Messe Husum WindEnergy am Kongress. Im
Mittelpunkt der Roadshow steht die industri-

elle Schall- und Schwingungsanalyse.
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Wer mit Windenergie nichts am Hut hat, oder
wem Husum einfach zu weit ist, der hat drei
weitere Stadte zur Auswahl, in denen die
Good Vibrations Tour in diesem Jahr Station
macht. Das sind Chemnitz, Essen und Bre-
men. Die Tour bedient damit zum dritten Mal
Regionen, die von den traditionellen Messe-
GroBereignissen eher vernachlassigt wer-
den. Wie die Auswahl der Stadte zustande
kam, erklart Veranstalter Joachim Hachmeis-
ter: ,Das traditionelle Autoland Sachsen hat
als Standort ahnlich viel zu bieten wie Baden-
Wirttemberg oder Bayern, das Ruhrgebiet ist
immer noch die groBte zusammenhangende
Industrieregion in Europa und im Norden tut
sich mittlerweile Einiges, auch abseits der
Windenergie. So wurde die Universitat Bre-
men — gleich neben unserem Tour-Hotel gele-
gen — gerade erst in den exklusiven Kreis der
deutschen Elite-Unis aufgenommen.*

Die Ausstellung und die begleitenden
Fachvortrage laufen jeweils von 9 bis 16 Uhr
(in Husum von 10 bis 18 Uhr). Schwerpunkt-

aupaenauSumyvintEnergy

Tgtlrzﬂ‘l'é

aud
[
HUSUM

WindEnergy

The

Leaing
Wind Energy Trade Fair

1 =23 Sapt. 2012
Hirum, Germany

Ausstellerliste der
Good Vibrations Tour 2012
(Stand: 31. Juli 2012)

Additive GmbH

Caemax Technologie GmbH

CSM Computer Systeme Messtechnik GmbH
Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH*
Imc MeBsysteme GmbH

Imtron GmbH*

LTT Labortechnik Tasler GmbH

Manner Sensortelemetrie GmbH*

MeasX GmbH & Co.KG*

Muller-BBM VibroAkustik Systeme GmbH
Polytec GmbH

Red-Ant Measurement Technologies and
Services e K.

Sinus Messtechnik GmbH*

Stiegele Datensysteme GmbH

Synotech GmbH*

TBJ Dynamische Messtechnik

*nur Husum
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Veranstaltungskalender der
Good Vibrations Tour 2012
18. September, Chemnitz — Pentahotel
19. September, Essen — Congress Center
Sud, Messegelande

20. September, Bremen — Atlantic Hotel
Universum

21. September, Husum — Nordsee
Congress Center, Messe Husum

L 4

thema ist — wie gewohnt — die industrielle
Schall- und Schwingungsanalyse. Die ver-
tretenen Anbieter decken aber das gesamte
Spektrum der dynamischen Messtechnik,
vom Sensor bis zur Software, von der Erfas-
sung bis zur Auswertung, ab. Die Teilnahme
an den Veranstaltungen der Good Vibrations
Tour inklusive ganztagiger Bewirtung ist fir
alle Fachbesucher kostenlos, Joachim Hach-
meister bittet allerdings um vorherige Anmel-
dung, am besten Uber die Homepage www.
good-vibrations-tour.de.

Station in Husum

Wer ohnehin Uber einen Messebesuch auf
der Husum WindEnergy nachdenkt, sollte
seinen Besuch auf Freitag, den 21. Septem-
ber, legen. Denn erfahrungsgemanl wird die
Messe an den Tagen zuvor von den Besu-
chern gestlrmt — der Freitag gestaltet sich et-
was ruhiger —, zudem findet Freitagabend das
bei der Wind-Community beliebte Windwan-
derer-Festival am alten Husumer Hafen statt.
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Good Vibrations Tour meets Husum WindEnergy:

Thementag ,,Messtechnik und Sensoren fiir die Windenergie“

21. September 2012, NCC Husum, Raum 6
ab 10:00

BegriBung und Registrierung der Teilnehmer

Bertihrungslose optische Schwingungsmessung in der Entwicklung

Transiente Signale an Windkraftanlagen mit hoher Qualitdt und Uber lange

Imc-Messtechnik-Lésungen fiir On- und Offshore-Windenergieanlagen:

Stefan Stiegele - Stiegele Datensysteme GmbH; Christian Paul - CSM GmbH

Messungen von Gerauschen und Vibrationen an Windkraftanlagen

Experimentelle Modalanalyse an Komponenten von Windenergieanlagen

Peter Hastrich - Dr. Sibaei & Hastrich; Florian Sailer - Caemax Technologie GmbH

Sensortelemetrie: Das professionelle Werkzeug flr die Belastungsanalyse

am drehenden Teil und maBgeschneiderte Drehmomentaufnehmer

Konfigurierbare Lageriberwachung auf der Basis LabView und cRIO

10:15 -10:45 und im Condition Monitoring von Windkraftanlagen
Christian Staniewicz - Polytec GmbH
10:45 — 1115 Dynamische Daten verteilter Messstellen gemeinsam erfassen
' ' Dr. Dejan Arsié - Miiller-BBM VibroAkustik Systeme GmbH
11:15-11:45 Zeit mit Messtechnik von LTT erfassen
Wolfgang Ziehers - LTT Labortechnik Tasler GmbH
12:00 - 12:30 Von Prototypentests Uber Netzanalysen bis hin zum Monitoring
Knut Hildebrandt - imc MeBsysteme GmbH
Ganzheitliche Messung mechanischer GroBen an Struktur und
12:30 - 13:00 Komponenten von Windenergieanlagen
Dr. André Schafer - Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH
Schnell, dezentral und synchron messen mit Ethercat:
13:00 — 13:30 Agtomotwg-Expemse erfolgreich nutzen fur die Anforderungen der
Windenergie
Sensoren fur Schwingungsmessungen an On- und Offshore-
13:45-14:15 Windenergieanlagen
Axel Langheinrich - Synotech GmbH
14:15 - 14:45 mit dem Messsystem Soundbook
Gunther Papsdorf — Sinus Messtechnik GmbH
Den Schwingungen auf der Spur mit y-Remus:
14:45 -15:15
15:30 - 16:00
Dr. Ernst Manner - Manner Sensortelemetrie GmbH
18D = 1es0 Jiirgen Kossing - measX GmbH & Co. KG
Kompakte Messsysteme zur Schwingungsuberwachung mit
16:30 — 17:00 Ethernet-Schnittstelle
Rainer Probst - Imtron GmbH
17:00 - 18:00 Happy Hour — Zeit fur Vorflhrungen und Gesprache

Doch Sie sollten den Freitag vor allem des-
halb wahlen, weil die Good Vibrations Tour an
diesem Tag einen Abstecher auf die Husum
WindEnergy macht — im Rahmen eines gan-
zen Kongresstages zum Thema ,Messtech-
nik und Sensoren fir die Windenergie“. Die-
ser richtet sich vor allem an Entwickler und
Hersteller von Windturbinen, deren Kompo-
nenten und der bendtigten Infrastruktur, aber
auch an die Betreiber und Dienstleister, wie
beispielsweise Zertifizierer. FUhrende Mess-
technik-Anbieter werden hierzu in kurzen
Vortragen ihre spezielle Expertise im Bereich
Windenergie demonstrieren (siehe Aussteller-
liste und Vortragsprogramm).

Jnnovative Messtechnik und Senso-
rik sind SchlUsseltechnologien fUr die ange-
strebte Energiewende — nicht nur im Bereich
der erneuerbaren Energien, sondern auch
beim Netzausbau, bei der Elektromobilitat
und den notwendigen Energieeinsparungen.
Was lage also néher, als die geballte Kompe-
tenz unserer Aussteller dorthin zu bringen, wo

sich die gesamte Windbranche ohnehin alle
zwei Jahre trifft — namlich nach Husum?*, so
Joachim Hachmeister, Veranstalter der Good
Vibrations Tour und des MessTeC & SENSOR
Masters. Der Thementag im Rahmen des
Kongressprogramms ist fur alle Besucher und
Aussteller der Husumer Messe ganztagig frei
zuganglich. ,Wir wollen bewusst kein aka-
demisches Seminar machen, sondern das
Ganze als offenes Forum gestalten. Jeder
kann kommen und gehen, wann er will und
sich — ergénzend zu seinem Messerundgang
— das fur ihn Passende aus unserem Pro-
gramm herauspicken”, so Hachmeister wei-
ter. Der Kongress findet im NCC Husum, di-
rekt am Messeeingang statt.

D&H Premium Events GmbH, Starnberg
Tel.: +49 8151 7464 82
www.good-vibrations-tour.de
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Komfortable Akustikanalysen
Mit einem handelsublichen Indus-
trie-PC und dem Soundtec Fron-
tend mit vier ICP-Eingangen, op-
tionalem CAN-Bus sowie der
Soundtec-siVision-Software  im
Testing Mode koénnen Anwender
ab sofort alle hérbaren Merkmale —

analysieren. Die unterschiedlichen [ y : - — -
Merkmale eines nahezu beliebigen i ————
Gerauschs werden mit dem siVision Testing Mode mittels mehrerer
Analysekomponenten sichtbar. Dabei erhélt jede Komponente eine ei-
gene Grenzkurve, die vom Anwender interaktiv erstellt wird. Durch die
getrennten Filter fUr jede einzelne Gerduschkomponente kénnen die
Merkmale anschlieBend eindeutig akustisch verifiziert werden. Die Er-
gebnisliste fur alle geladenen Gerausche wird dabei automatisch er-
stellt und kann anschlieBend als Set per USB-Stick in das Produkti-
onssystem exportiert werden. www.soundtec.eu

SC-Express-Plattform um neues PXle-RTD-Modul erweitert
National Instruments stellt das RTD-
Modul NI PXle-4357 vor, das neu- e ]

este Analogeingangsmodul der Pro-

duktfamilie fir Sensormessungen -
mit PXI Express, NI SC Express. Das

leistungsstarke Modul ist fur Tem-

peraturmessungen mit Pt100-RTD- [

Sensoren optimiert und kann fur

zahlreiche Temperaturiiberwachungs- e i —
anwendungen eingesetzt werden.

Das NI PXle-4375 integriert sensor-

spezifische Signalkonditionierung in A/D-Wandler mit 24 Bit, damit alle 20
Kanale mit 100S/s abgetastet werden kénnen, und bietet eine typische
Genauigkeit von bis zu 0,09°C. Um die Kanalanzahl eines Systems zu er-
hohen, kénnen Anwender weitere der neuen Module einbinden oder das
System mithilfe anderer Module der SC-Express-Plattform um bendtigte
Sensoreingange erweitern, darunter Thermoelemente, Dehnungsmessstrei-
Www.ni.com

fen, Beschleunigungsmesser und optische FBG-Sensoren.

Beriihrungslose Materialpriifung
Herkdmmliche Verfahren zur Ma-
terialprifung mittels Ultraschall er-
fordern stets das Aufbringen eines
Kontaktmittels bzw. das Tauchen in
eine FlUssigkeit, um die akustische
Koppelung zwischen Schallkopf und
Messobjekt herzustellen. Dabei koén-
nen Schéaden an den zu testenden Objekten entstehen. Hierflr bietet nun
Is-Line mit dem AirScan/PCM20HV aus dem Hause Inoson eine Ldsung,
die eine zerstérungsfreie und ein-
griffsfreie Prifung ermdglicht. Da-

N

MIT UNSEREN bei wird die Online-Prifung durch
INTERFACE-LOSUNGEN |  Einkoppelung von Ultraschall tiber
einen Luftspalt in das zu testende
WERDEN MESSWERTE Objekt erreicht, wobei sich die Pruif-
ZU ERGEBNISSEN. frequenz auf jedes Objekt oder Ma-
terial elektronisch anpassen lasst.
DIE BOBE-BOX:

Die neue Technologie soll eine
schnelle und sterile Prifung von
Werkstoffen, die nicht kontaminiert
werden dirfen, etwa von medizini-
schen Komponenten, Griinkeramik
oder auch von Lebensmitteln (Luft-
blasen und Fremdkdrper) ermdgli-
chen. www.is-line.de

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

INDUSTRIE-ELEK TRONIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de

56

Modulares Messdaten-Erfassungssystem
Das neue Messdatenerfas-
sungssystem GL7000 erweitert
die Palette der Althen-Daten-
logger. Das modulare Sys-
tem des Datenloggers GL 7000
setzt sich aus einer Zentralein-
heit mit abnehmbarem Monitor
und Speicher sowie verschiedenen Messverstarker-Modulen zusammen,
sodass eine Vielzahl physikalischer GroBen messbar sind. Die Bedienung
des GL7000 erfolgt Uber Tasten auf der Vorderseite des Gerates, Uber
ein Touchpad-Farbdisplay oder eine USB 2.0-bzw. Ethernet-Verbindung
mit einem PC. Der GL7000 ist fUr verschiedene Messaufgaben in vielen
Industriebereichen einsetzbar. Leistungsmessungen an Elektromotoren
mit gleichzeitiger Temperaturmessung sind ebenso durchfiihrbar wie die
Dokumentation von Temperatur- und Druckverlaufen in technischen Sys-
temen. Beispielsweise werden die thermodynamischen Funktionen einer
Klimaanlage mit dem Logger Uberpriift und dargestellt oder in der Umwelt-
technik Raumparameter erfasst, um die Konditionierung der Raumluft zu
bestimmen. www.althen.de

Datenlogger mit galvanischer Trennung

= s R

Der neue Datenlogger LogMes-
sage 5000 von Delphin ermég-
licht die Erfassung von 16 diffe-
rentiellen Analog-Eingédngen die
gegeneinander bis 650 VDC gal-
vanisch getrennt sind. Eine hohe
Kanaltrennung ist insbesondere bei Messungen an spannungsflhrenden
Teilen, die in der Produktprifung von Haushaltsgeraten oder Elektromoto-
ren auftreten, besonders wichtig. Jeder Analog-Eingang des LogMessage
5000 wird kanalindividuell eingestellt. FUr die Temperaturmessung ist der
Anschluss beliebiger Thermoelemente moglich. Die Linearisierungskurven
fur alle Thermoelementtypen sind hinterlegt, und die VergleichsmeBstelle ist
bereits im LogMessage 5000 eingebaut. Somit kdnnen Thermoelemente
direkt angeschraubt werden. Pt100- und Pt1000-Sensoren kénnen in Vier-
leiterschaltung direkt aus dem LogMessage-Geréat gespeist werden. Dar-
Uber hinaus kdnnen die Analog-Eingange fur die Messung von mA- oder
mV-Signalen verwendet werden. Die Skalierung erfolgt direkt auf die physi-
kalische Einheit. www.delphin.de

Neuer FIeprate-Drehmomentaufnehmer
Manner hat eine spezielle Tech-
nik zur Veredelung von Serien-
Flexplates zum hochwertigen
Drehmomentaufnehmer mit der
Genauigkeitsklasse 0,1 entwi-
ckelt. Der Aufnehmer erfordert
weder eine Verlangerung des
Antriebsstrangs noch hat er Ein-
fluss auf dessen dynamische Ei- - e
genschaften. Kernstlck ist ein speziell konstruierter Aufnehmer mit
extrem niedrigem Ubersprechverhalten aus Axial,- Biege-, und Sei-
tenkraftbelastung. Um die Genauigkeit Uber einen groBen Tempe-
raturbereich zu gewahrleisten (-40 ... +160°C), wird eine E-Modul-
kompensation durchgefihrt. Diese erfolgt auf elektronischem Wege
mit Hilfe eines zuséatzlichen Temperaturmesskanals und einer mecha-
nischen Kalibrierung unter Temperatur. Damit konnen erstmalig dy-
namisch hochprézise Leistungsflussmessungen am Antriebstrang
durchgefiihrt werden. Die Messdaten des DMS-basierenden Aufneh-
mers werden mit 16 Bit Auflésung kontaktlos Gbertragen.
www.sensortelemetrie.de
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schon gehort?

Murmelbahn bricht
Weltrekord

Konstruktion aus Aluminiumprofilen bildet Basis fiir
langste Kugelbahn der Welt

Ein sechs Meter hoher Turm aus Klaus Peter Baier hat ein ungewdhnliches
Hobby: Er stellt gerne Rekorde auf. Sei-
Aluminiumprofilen, daran befestigt 648 nen letzten Einsatzort hatte er im Wolfsbur-
ger Wissenschaftsmuseum Phzeno. Am 21.
Meter leuchtende, orangene Laufschie- Juli 2012 — exakt um 15 Uhr, so notierte der
anwesende Notar — erreichte Baier den Re-
nen: Mit dieser Murmelbahn schaffte es kord fur die langste Murmeloahn der Welt.
649,38 Meter betragt die Lange seiner Welt-
Klaus Peter Baier in das Guinness-Buch rekord-Bahn. Fir den Eintrag ins Guinness-
Buch musste der 42-jghrige Industrieme-
der Rekorde. Im Wolfshurger Wissen- chaniker die bis dahin gultige Rekordmarke
von 523 Meter Uberbieten — eine Distanz, fur
schaftsmuseum kann man die Bahn jetzt die ein Mensch circa funf Minuten lauft. Um
diese Strecke im Wolfsburger Museum un-
selbst testen. terzubringen, baute der Industriemechaniker

einen insgesamt sechs Meter hohen Turm.

Dazu nutzte Baier Aluminiumprofile aus dem

Auch auf Youtube ist die 649,38 Meter MB Systembaukasten von Item, einem mittel-
lange Murmelbahn zu bewundern standischen Unternehmen aus Solingen, das
diese Profile eigentlich flir den Maschinen-
und Betriebsmittelbau anbietet. Damit wer-
den in dieser Branche beispielsweise Schnei-
detische mit beweglichen Platten konstruiert,
oder auch flexible Schwerlast-WerkstUcktra-

58

Kolumne von Stephanie Nickl

ger. Die Moglichkeiten sind vielfaltig, da sich
die modularen Komponenten nahezu unbe-
grenzt miteinander kombinieren lassen — und
so ist eben auch die Konstruktion von Baiers
Kugelbahn moglich. Das Unternehmen zeigte
sich von der Idee begeistert und sponserte
den Hobby-Rekordjager. Baiers Motivation ist
nicht nur der Spal3, den ihm die Rekordversu-
che bringen: ,Sie dienen vor allem auch der
guten Sache.” Seit 1989 beschéftigt er sich
mit Weltrekorden, die er zu Gunsten caritati-
ver Zwecke vermarktet. So ist der Erlds der
Murmelbahnaktion fir rheumaerkrankte Kin-
der bestimmt. Baiers Murmelbahn ist noch im
Wolfsburger Wissenschaftsmuseum zu be-
wundern. Flr einen Euro kann jeder Interes-
sierte eine Murmel durch die Bahn schicken.
Am Ende wird sie graviert, und man darf sie
als Andenken mit nach Hause nehmen. Wem
Zuschauen zu wenig aktiv ist, der kann sich
mit bereitgestellten Aluminiumprofilen selber
an neue Konstruktionen wagen. Wer weiB,
wer als ndchstes den Weltrekord brechen
wird.
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Die Good Vibrations Tour kommt im September auch wieder in lhre
attraktiven Locations erfahren Sie konzentriert an einem Tag alles
werte aus der Dynamischen Messtechnik mit dem Schwerpunktthe
Schall- und Schwingungsanalyse”. Ganz aktuell, aus erster Hand — be
und in entspannter Atmosphéare. Vom Team des MessTec & Sensor Ma

Vorlaufige Ausstellerliste (Stand: 31. Juli, 2012)

Additive GmbH * Caemax Technologie GmbH * CSM Computer Systeme Mée
GmbH - Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH?* = Imc MeBsysteme GmbH =
Imtron GmbH* - LTT Labortechnik Tasler GmbH = Manner Sensortelemetrie G
MeasX GmbH & Co.KG* - Muller-BBM VibroAkustik Systeme GmbH = Polytec G
Red-Ant Measurement Technologies and Services e.K. = Sinus Messtechnik GmbH
Stiegele Datensysteme GmbH * Synotech GmbH* = TBJ Dynamische Messtechnik

*nur Hus

www.good-vibrations-tour.c

Tourdaten

2012

18. September, Chemnitz
Pentahotel

19. September, Essen
Congress Center Sud,
Messegelande

20. September, Bremen
Atlantic Hotel Universum

21. September, Husum
Nordsee Congress Center,
Messe Husum

Medienpartner:

messtec  drives
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OLYMPUS

Your Vision, Qur Future -’f <

mal etwas entspannter verornng

Dann holen Sie sich einen neuen Partner in Ihr Team — das IPLEX Ultral
einfache, schnelle Bedienung, leichtgewichtig und prazise.

Mit seinem robusten Gehause und brillanter Bildqualitat bietet das neue IPLEX UltraLite Videoskop hochste Qualitat un ]
zuverlassige Inspektionsergebnisse bei Sichtprifungen, selbst bei Einsatzen in rauen und schwer zuganglichen Untersu-
chungsbereichen oder im Feldeinsatz bei direkter Sonneneinstrahlung.

Das IPLEX UltralLite Uberrascht den Anwender mit seinen nur 700 Gramm als kompaktes Leichtgewicht. Die handliche
GroBe realisiert die schon lang ersehnte Einhandbedienung. Diese Eigenschaft ermoglicht dem Nutzer ein schnelles und
ermudungsfreies Arbeiten, auch bei langen und anstrengenden Einsatzen.

Die symbolbasierte MenUfiihrung lenkt den Anwender Uber verstandliche und intuitive Symbole. So konnen gewunschte

Funktionen schnell erkannt und ausgeflhrt werden. Ebenso wird eine groBe Anzahl von Wechselobjektiven angeboten, mit
denen Sie eine Vielfalt von Anwendungen in allen Blickrichtungen und VergréBerungen abdecken konnen. Die in die Objek-
tive integrierten LEDs leuchten die Inspektionsorte optimal aus.

Wenn Sie mehr tiber das IPLEX UltraLite erfahren wollen:
Kontaktadresse

Olympus Deutschland GmbH

Inspection & Measurement Systems

Telefon: 0800 654 32 00 (kostenlose Hotline)

E-Mail: ims@olympus.de

www.olympus.de reddot design award
winner 2012



