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@88 EDITORIAL

Bitte mit Fenster

Ich hatte es auf dem Schulhof bekommen, von meinem Freund Sascha. Er wollte dafiir nichts,
meinte, ich sollte es erst einmal ausprobieren, bevor ich ihm etwas dafir gebe. Und so nahm
ich es mit nach Hause und probierte es aus. Ich liebte es. Es war ungewohnlich, etwas vollig
anderes — und vor allem schdn bunt. Seitdem komme ich nicht mehr ohne aus. Ich benutze es
zuhause, auf der Arbeit und bei Freunden meistens auch.

Sie werden es schon vermutet haben: Es geht um Windows. Seit ich die erste Version unter
DOS zum Laufen zwang, nach langem Kampf mit den paar Kilobyte RAM, die ich in meinem
286er zur Verfigung hatte, bin ich ein groBer Freund des Betriebssystems. Die ganzen Unken-
rufe, vor allem von Apfel-Freunden, konnten mich nicht davon abbringen, dass das Betriebs-
system, trotz aller Fehler, immer gut war und immer besser wurde. Bis jetzt. Denn zum ersten
Mal in meinem Leben habe ich eine Preview-Version deinstalliert und die Vorbestellung storniert.
Denn Windows 8 ist flir mich eine groBe Enttduschung.

Ich weiB nicht, was man sich in Redmont dachte, als man beschloss, das Betriebssystem
komplett fir Touch-Bedienung auszulegen und auf Fenster weitgehend zu verzichten. Das fuhrt
den Namen ad absurdum. Der gewohnte Desktop weicht Kacheln, die mit Fingern gesteuert
werden kénnen. Klasse, wenn man einen Tablet-PC hat. Aber darauf
lange Texte schreiben? Kleinteilige Tabellenkalkulationen bearbei-

ten? Nein, danke. Fir mich ist es der Versuch, noch mit Android
und Apple mithalten zu wollen, deren Betriebssysteme die mobile
Welt bestimmen. Doch ich weif3 nicht, ob sich Microsoft da nicht
verschatzt. Sie konnten so erst recht Nutzer an Google und Apple
verlieren, vielleicht sogar die MarktfUhrerschaft einblBen. Denn
eines ist klar: In der modernen Welt gehen Trends rasend
schnell. Noch vor zwei Jahren machten Smartphones nur
einen Bruchteil des Handy-Marktes aus, heute sind es
schon mehr als die Halfte. Genauso schnell kann ein
Betriebssystem, so lange es auch am Markt ist und
den Markt anflhrt, zurlckgedrangt werden. Dazu
passt auch gut, dass der langjéhrige Marktfthrer
Nokia, der die Smartphone-Entwicklung komplett
verschlafen hat, auf Windows als Betriebssystem
seiner Handys setzt.
Doch selten war es auch so spannend, wie die
Sache ausgeht. Wenn Microsoft mit Windows 8 den
Schuss neben den Markt gesetzt hat, bin ich wirklich ge-
spannt, wie die PC-Welt in zwei Jahren aussieht — und da-
mit auch der Markt der Industrie-Computer. Vielleicht stellt
sich die Frage auch dann nicht mehr, denn entscheidend
wird vielleicht gar nicht das grundsétzliche Betriebssystem,
sondern die Sprache sein, in der Internet-Seiten angelegt
sind. Schon jetzt kénnen viele Systeme Uber Browser ge-
steuert und Messdaten Uber das Internet ausgelesen wer-
den — Betriebssystem egal.
Das gilt Ubrigens auch, falls Sie uns einmal im Internet
besuchen wollen: Auf www.md-automation.de erwarten Sie
News, Produkt-Informationen und Applikationsberichte. Dazu
ein werbefreier Blog, in dem die Redaktion Themen rund um und
am Rand der Automation aufgreift, und ein Twitter-Account, mit
dem wir Sie Uber aktuelle Entwicklungen auf dem Laufenden hal-
ten. Uber den Markt der Industrie-Computer informieren wir auch
weiterhin in unserer Industrial-Computing-Rubrik, die viermal im
Jahr erscheinen wird, so auch in diesem Heft.

j

Viel SpaB beim Lesen,

Andreas Grosslein
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Bildschirm zur See
Touch-Bildschirme sind ein
echter Zugewinn fiir die
Industrie. Denn so kann der
Anwender seine Daten ohne
Umwege direkt auf dem
Bildschirm eingeben. Auch in
Marine-Anwendungen erfreuen
sich Touch Screens immer
groBerer Beliebtheit. Wen
wundert’s — denn auf einem
24-70ll-Bildschrim hat der Ka-
pitdn Anwendungen wie Radar
weit besser im Blick.

Vor, zuriick, zur Seite, ran
Leitungen sind — auch wenn
man sie meist unterschatzt

— essentiell fiir das Gesamt-
system. Denn ohne sie wiirden
Daten und Energie nicht von

A nach B gelangen. Zudem
muissen sie dem Bewegungs-
drang der Vision-Systeme
standhalten.

Noch ganz dicht

Dicht ist nicht gleich dicht: Galt
friiher ein Fahrzeugtank als
dicht, wenn sein Inhalt blieb,
wo er war, miissen heute auch
Kraftstoffddmpfe, also Gase,
zurlickgehalten werden. Dieser
Wandel zeichnet sich auch in
den verwendeten Priifverfah-
ren ab: Sie mlssen kleinste
Lecks zuverldssig erkennen,
sich aber gleichzeitig auch flr
die Serienfertigung eignen.
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e Messwerterfassung (mobil und stationar)

Intelligente Messtechnik
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Kolumne von
Oliver Scheel

Kannchen-
Terror

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

neulich war ich mit Kollegen bei geflhlten
40°C auf einer Kerb. Dazu passt? Genau,
ein gekuhltes Bier. Erwartungsfron kam
die Bedienung, um unsere Bestellung auf-
zunehmen. Ein Bier mit, ein Bier ohne Al-
kohol, ein Eiskaffee. Doch dann kam die
Bestellung des Kollegen — ein Kénnchen
Kaffee. Die Bedienung lachte, flhite sich
ein wenig verschaukelt, brachte aber we-
nig spater den Kaffee in einem kleinen Ke-
ramik-Kannchen. Damit lebte in Weinheim
wieder eine gute alte Tradition auf: ,Drau-
Ben nur Kannchen.“ Friher auch Kann-
chen-Terror genannt. Seit Coffee-to-Go
und unzahligen Kaffeeketten hat sich das
endlich geéndert.

Wie auch unser Umweltbewusstsein.
Ein Unternehmen trennt zum Beispiel alle
nicht mehr bendtigten Elektrogerate, dazu
zahlen auch Kaffeemaschinen, nach Ar-
beitsende vom Stromnetz. Bei Ebm-Papst
steht das Ganze unter dem Motto ,Every
Day is a Green Day“ und senkt den CO,-
Ausstof3 deutlich, wie Sie im nachfolgenden
Artikel nachlesen kénnen. Das finde ich gut
und gehe jetzt einen Espresso trinken...

Ihr Oliver Scheel

Skalierbar bis

31,25us

" Eine griine Woche

- .- Unternehmen startet weltweite Umweltwoche

Umweltbewusstsein kann man nicht verordnen — die Mitarbeiter miissen erleben,
was es bedeutet, gemeinsam die Umwelt zu schiitzen. Deshalb hat Ebm-Papst

sich die ,Every Day is a Green Day*“

-Kampagne ausgedacht. Eine Woche setzen

dabei die verschiedenen Standorte des Unternehmens Aktionen zum Umwelt-

schutz um — mit groBem Erfolg.

Mitte Juli gab es kostenfrei frisch gepress-
ten Orangensaft fir die Mitarbeiter des
Standorts St. Georgen der Ebm-Papst-
Gruppe. Allerdings nur unter einer Bedin-
gung: Sie mussten das Auto zu Hause ste-
hen lassen und zu FuB oder mit dem Rad
zur Arbeit kommen. ,Umweltschutz fangt
schon auf dem Weg zur Arbeit an, indem
man mit dem Fahrrad statt mit dem Auto
fahrt, eine Fahrgemeinschaft bildet oder
wenn moglich zu FuB zur Arbeit kommt*,
erklart ein Sprecher des Unternehmens.
FUr jene, deren Weg zur Arbeit sehr lang
ist oder Uber mehrere Berge fuhrt, gab es
Testfahrten mit e-Bikes. Die Aktion war Teil
der ,Every Day is a Green Day“-Kampagne,
mit der das Unternehmen seine Mitarbeiter
auf die Schonung der Umwelt einschworen
will. Eine weitere Uberraschung wartete in
der Kantine auf die Mitarbeiter: Ein ,Green-
Tech-MenU“. Denn, so die Meinung der Ver-
antwortlichen bei dem Unternehmen, auch
Essen kann die Umwelt schonen — wenn
die Zutaten aus der Region stammen und
nachhaltig hergestellt wurden. Das Meni
gibt es nun ab Juli zweimal im Monat. Wah-

rend des Essens kann man sich dann auch
Uber bisher Erreichtes informieren: Ebm-
Papst Energiescouts berichten von nun an
regelmaBig Uber bisherige Einsparungen
und weitere Potenziale.

Erst Deutschland, dann weltweit

Die ,Every Day is a Green Day“-Kampa-
gne in Deutschland, die sich Ubrigens die
Auszubildenden des Unternehmens aus-
gedacht haben, bildete nur den Auftakt
zu ahnlichen Aktionen an den weltweiten
Standorten. Jede Woche ist eine andere
Niederlassung an der Reihe. Tag fur Tag fin-
det so irgendwo auf der Welt eine Umwelt-
Aktion statt. Das Ganze kénnen Mitarbeiter
wie Interessierte auf einer Webseite live mit-
verfolgen. Flr den Green Day gibt es be-
reits jede Menge Ideen. In Osterreich bei-
spielsweise radelt man ebenfalls zur Arbeit
und Ebm-Papst Brasilien pflanzt fir jeden
verkauften GreenTech-EC-Ventilator des
laufenden Geschéftsjahres einen Baum.
Michela Rimoldi, Vertriebsassistentin bei
Ebm-Papst Italien, kam auf die Idee, Kin-
dern und den eigenen Mitarbeitern die vie-




Ein Mitarbeiter von Ebm-Papst
Siidafrika pflanzt Gemiise -
der kleine Gemiisegarten soll
nun in Zukunft von den
Mitarbeitern betreut werden.

len Vorteile der Mulitrennung naherzubringen.
,Hierzulande ist es wichtig, die Menschen von
der Mlitrennung zu Uberzeugen, denn sie ist
nicht in allen Gemeinden Pflicht. Im Gegen-
teil: Das Abfallaufkommen wird immer groBer,
es gibt immer mehr Mulldeponien und so wird
die Natur verschmutzt. Mit der Aktion konnten
wir deutlich machen, dass umweltbewusstes
Handeln unser zukUnftiges Leben bestimmt®,
so Rimoldi. Auch in der tschechischen Nie-
derlassung in Brno machte man mit — und
half dabei, einen nahegelegenen Wald wieder
aufzuforsten. ,Bei uns in Tschechien kommt
das Thema Umwelt erst langsam an. Es ist fur
uns noch nicht selbstverstandlich sich ,grin’
zu verhalten — also MUl zu trennen oder Ener-
gie zu sparen. Ich bin aber Uberzeugt, dass
wir mit der Aktion das Bewusstsein bei uns
allen scharfen“, so Martin Stejskal, Vertriebs-
ingenieur bei Ebm-Papst CZ.

Umweltbewusstsein im Produkt

Eine grine Woche nitzt wenig, wenn man
nicht auch dafir sorgt, dass die Produkte
umweltgerecht hergestellt werden. Das hat
man, mit dem Green-Tech-Gedanken um-

gesetzt. Er lautet: Jedes Produkt, das Ebm-
Papst neu entwickelt, muss den Vorganger
Okonomisch und okologisch Ubertreffen. Die
Gruppe hat sich zum Ziel gesetzt, dass bis
2015 insgesamt 15 Prozent der eingesetzten
Kunststoffe durch nachhaltige Biowerkstoffe
ersetzt werden. So werden schon in der Kon-
zeptionsphase Werkstoffe und Verfahren auf
groBtmaogliche  Umweltvertréaglichkeit, Ener-
giebilanz und Recyclingfahigkeit optimiert. Fur
das erfolgreiche Umsetzen dieser Strategie
ist das Unternehmen auch schon mehrfach
ausgezeichnet worden. So erhielt Ebm-Papst
bereits Umweltpreis und Umwelttechnikpreis
des Landes Baden-Wirttemberg und den
Energy Efficiency Award der Deutschen Ener-
gie-Agentur (dena). (gro)

Ebm-Papst Mulfingen GmbH & Co. KG,
Mulfingen
Tel.: +49 7938 810 - www.ebmpapst.com
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Beckhoff-Biiro in Neuseeland

Beckhoff baut mit seinem neu gegrindeten
Tochterunternehmen in Neuseeland sein
Engagement in der Asia-Pacific-Region
aus. Das Buro liegt in Albany, dem Tech-
nologiezentrum von Auckland. Die Leitung
der neuen Niederlassung Ubernimmt Neil
Pearce, ein erfahrener Automatisierungsex-
perte. www.beckhoff.de

Neues Vertriebsbiiro im Siidwesten
Lenord + Bauer hat ein
VertriebsblUro fir den
Sudwesten  Deutsch-
lands in Ostfildern (Ba-
den-Wrttemberg)

erdffnet. Bislang wur-
den die dortigen Kun-
den von einem Ver-
triebspartner betreut. Leiter des neuen
Bdros ist Jens Manz. www.lenord.de

Wechsel bei Contrinex
Seit September 2012
lenkt Annette Heim-
licher die Geschicke
der Schweizer Con-
trinex. Die 35-jahrige
Ubernimmt die FUhrung
des Familienunterneh-
mens von ihrem Vater
und Firmengrunder Peter Heimlicher. Er wird
als Chief Technology Officer (CTO) weiterhin
der Geschéaftsleitung angehéren und auch
zukUnftig seine Funktion als Verwaltungs-
ratsprasident austben. www.contrinex.de

USA-Vertrieb ausgebaut

KW-Software verstarkt sein Vertriebsteam
in den USA: Michael Mason soll als Busi-
ness Development Manager das operative
Geschaft unterstltzen und den Vertrieb des
kompletten Produktspektrums rund um die
Kerntechnologien IEC 61131, Safety und
Profinet vorantreiben.  www.kw-software.de

Best in

speed.

Best in

performance.

Kurs zum Certified Profisafe Designer
In Zusammenarbeit mit dem TUV Siid veranstal-
tet Profibus & Profinet International (Pl) vom 16.
bis 18. Oktober in Karlsruhe ein dreitagiges Pro-
fisafe-Training fUr Designer, Entwickler und As-
sessoren. Der Kurs wird in englischer Sprache
gehalten, sodass auch Mitarbeiter aus dem Aus-
land teilnehmen kdnnen. Zielgerichtet behandelt

der Kurs alle wichtigen Normen und Richtlinien
in Zusammenhang mit Profisafe und funktionaler
Sicherheit. Das dreitagige Training endet mit ei-
ner Prifung. Bei erfolgreichem Abschluss erhal-
ten die Experten ein vom TUV bestatigtes Zertifi-
kat als Certified Profisafe Designer.
www.profibus.com

Menzel Elektromotoren feiert Betriebsjubilaum

Im September 1927 grindete Kurt Menzel in
Berlin ein Unternehmen, mit dem er sich zu-
nachst als Ein-Mann-Betrieb auf die Reparatur
und Herstellung von rotierenden elektrischen
Maschinen und Transformatoren konzentrierte.
Heute arbeiten bei Menzel Elektromotoren Uber
100 Mitarbeiter, die gemeinsam das 85. Jubi-
l&um des Unternehmens feiern.
www.menzel-elektromotoren.com

VDI-Richtlinie zur Prozessfiihrung mit Bildschirmen

Der VDI hat die Richtlinie VDI/VDE 3699 Blatt 2
herausgegeben. Sie vermittelt wesentliche Infor-
mationen der Prozessfihrung mit Bildschirmen.
Aufgezeigt werden die Ziele der Prozessfih-
rung und die zehn Grundsatze der Mensch-Ma-
schine-Schnittstelle. Daneben behandelt die
Richtlinie die Organisation von Leitplatzen, Kon-
zepte der Darstellung, Darstellungstechnik und
erste Grundlagen der Bedienung. Die Richtlinie
richtet sich an Unternehmen der chemischen

Uberblick tiber Meilhaus-Produkte
Meilhaus hat seinen Gesamt-Katalog ver&ffent-
licht. Von Baugruppen/Karten Uber abgeschlos-
sene Messinstrumente bis hin zu vorkonfigurier-
ten Systemen soll der Katalog einen Uberblick
Uber das komplette Spektrum fir die Messtech-
nik bieten. Der Katalog kann ab sofort kosten-
frei bei Meilhaus Electronic angefordert werden.
www.meilhaus.com

Escha auf Internationalisierungs-Kurs
Escha Bauelemente startete im Mai mit ihrer
neuen Auslandsfertigung im tschechischen
Rumburk. Nahe der deutschen Grenze wer-
den — parallel zur Kapazitatserweiterung am
Heimatstandort im sauerlandischen Halver —
rund 800m?2 Produktionsflache in Betrieb ge-
nommen. ,,An unserem Heimatstandort sind
wir mittlerweile an der Kapazitatsgrenze ange-
kommen®, so Geschaftsfuhrer Dietrich Turck.
JAnstatt die Produktionsflachen ausschlie-
lich in Halver auszuweiten, haben wir uns dazu
entschlossen, zusatzlich in Tschechien zu in-
vestieren.” www.escha.de
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und petrochemischen Verfahrenstechnik, An-
lagen zur Dampferzeugung sowie verfahrens-
technische Anlagen in der Eisenhuttenindus-
trie, soweit keine besonderen Vorschriften flr
die genannten Anlagen oder Teilanlagen zu be-
achten sind. Der Entwurf der Richtlinie VDI/VDE
3699 Blatt 2 Prozessfuhrung mit Bildschirmen —
Grundlagen ist ab sofort in deutscher Sprache
beim Beuth Verlag erhéltlich.
www.vdi.de/richtlinien
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So kompakt sieht ein vollstandiger
Servoverstarker aus.
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www.beckhoff.de/EL7201

Die Servoklemme EL7201 fir das Beckhoff-EtherCAT-Klemmensystem integriert im

Standardklemmengehduse einen vollstandigen Servoverstarker fiir Motoren bis 200 W:

Direkter Anschluss von Servomotor, Resolver und Haltebremse an 12-mm-Busklemme Halle 9,
Deutliche Reduzierung des Platzbedarfs sowie der Verdrahtungs- und Inbetriebnahmekosten Stand 9108
Die integrierte, schnelle Regelungstechnik ist flir hochdynamische Positionieraufgaben ausgelegt.

Die Servoklemme unterstitzt Synchronmotoren mit einem Nennstrom bis 4 A. E,“"?,TI_\

Die Kombination aus Servomotorserie AM3100 und Servoklemme bietet eine kostenglinstige E‘)I_F:('rll

Servoachse im unteren Leistungsbereich. 2012

Halle 27,
Stand C41

The World’s No.1

Automation
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Erweiterungsbau fertig

Murrelektronik hat in Stollberg einen Erwei-
terungsbau erdffnet. Dadurch stehen dem
Unternehmen jetzt mit knapp 7.000 m?
Produktions- und Logistikflache rund dop-
pelt so viel Flache zur Verflgung wie zuvor.
Etwa 600 m2 werden fUr ein Hochregallager
genutzt. Die Investition flr das Gebaude
belief sich auf rund 3,5 Millionen Euro.
www.murrelektronik.de

Sensortechnics wird zu First Sensor
Sensortechnics gehort seit Oktober ver-
gangenen Jahres zur First Sensor AG — und
legt nun auch den Namen ab. Das gesamte
Produktportfolio ist jetzt unter First Sensor
erhéltlich. www.first-sensor.com

Neuer Vertriebsleiter
Sensitec  hat  Jérg
Stamm zum Leiter Ver-
triecb  ernannt.  Neben
teilweise innerdeutschen
Vertriebsgebieten Uber-
nimmt er vor allem die
Verantwortung flr das
européische  Ausland
sowie das Geschéft in Asien und den USA.
Er folgt dem bisherigen Vertriebsleiter Joa-
chim Achenbach, der aus Altersgrinden be-
ruflich kirzer tritt. www.sensitec.com

Isra tibernimmt 3D Shape

Isra hat 3D Shape gekauft. Das Unterneh-
men mochte mit der Akquisition sein Portfo-
lio erweitern und neue Méarkte erschlieBen.
3D Shape ist spezialisiert auf optische 3D-
Prézisionsmesstechnik zur bertihrungslosen
Formerkennung und Erfassung von Objek-
ten und Oberflachen. www.isravision.com

www.profinet.com

10

B&R und Baumiiller kooperieren

Baumuller und B&R haben gemeinsam einen
Rahmenliefervertrag unterzeichnet. B&R wird in
Zukunft Motoren von Baumdiller nutzen und die
Typen DSC, DSD und DS einsetzen. ,Mit den
Baumuller-Motoren erweitern wir unser Leis-
tungsspektrum bei den Motoren bis 140 kW*,

Jubildum bei Kostal

Mitte des Jahres feierte die Kostal-Gruppe,
Hersteller von elektronischen und elektrome-
chanischen/mechatronischen  Produkten, ihr
100-jahriges Bestehen. Begonnen hat die Fir-
mengeschichte im Jahre 1912 als Leopold Kos-
tal in Ludenscheid sein Unternehmen gleichen
Namens griindet. Heute fihrt Andreas Kostal
das Unternehmen in vierter Generation. Aktuell
sind rund 13.000 Mitarbeiter in den Geschéafts-
bereichen Automobil Elektrik, Industrie Elektrik,
Kontakt Systeme, Priiftechnik (SOMA) und Solar
Electric an 35 Standorten in 17 Landern flr Kos-
tal tatig. www.kostal.com

Hilfe auf dem Weg nach China

Was tun, wenn man mit seinem Unterneh-
men nach China will? Die CC-Link Partner As-
sociation (CLPA) kann dabei helfen. Der Verein
hat dazu ein EinfUhrungsvideo zum Programm
Gateway to China (G2C) zur Verfigung ge-
stellt. Basierend auf dem jungsten Webinar zum

Grundsteinlegung in Indien

Ende April hat die Schmersal-Gruppe mit dem
Bau ihrer sechsten Produktionsstétte in Ranjan-
gaon bei Pune/Indien begonnen. Das Unterneh-
men investierte rund 8,7 Milionen Euro in das
Werk mit knapp 4.000m? Produktions- und La-
gerflache, das Sicherheits-Schaltgerate und Auf-
zugschaltgerate flr den indischen Markt herstellt.
Das Werk wird im Frihjahr 2013 die Produktion
aufnehmen. www.schmersal.com

Mazet in neuem Look

Anlasslich des 20-jahrigen Firmenjubildums Uber-
arbeitete Mazet, Entwicklungs- und Fertigungs-
dienstleister fir Embedded Systems und Opto-
elektronik, seine Unternehmensdarstellung und
prasentiert sich mit neuem Corporate Design.
LWir stellen uns moderner und klarer als kun-
denorientiertes Dienstleistungsunternehmen am

Basler erweitert Produktionsflache

Basler hat ihre Kameraproduktion am Haupt-
sitz in Ahrensburg bei Hamburg erweitert. Der
Industriekamera-Hersteller hat die Flache fur
die Board-Produktion verdoppelt, um Platz fir
eine weitere Fertigungslinie zu schaffen. ,Mit
den neuen Anlagen sind wir technologisch fur
zuklnftige Anforderungen gerustet und erho-

so B&R-Geschaftsfihrer Hans Wimmer. ,Die

Kooperation spricht fur die Qualitat und Perfor-

mance der Baumduller-Produkte”, ergénzt Bau-
mUller-Geschaftsfuhrer Ralf Dietrich.

www.br-automation.de

www.baumueller.de

Thema richtet es sich an Unternehmen, die den
chinesischen Markt bereits bedienen oder die-
sen Schritt planen. Das Video kann kostenfrei
auf unserem Internet-Portal www.md-automa-
tion.de angeschaut werden.
www.clpa-europe.com

Markt dar”, so Fred Grunert,

M

Geschéftsfihrer des Un-

ternehmens. Mazet wurde i e mro o
1992 als Ingenieurblro fUr Elektronik- und Ent-
wicklungsdienstleistungen in Erfurt mit einem Ge-
schéaftsbereich in Jena gegriindet. www.mazet.de

hen unsere Kapazitat um 60 Prozent®, so Ferti-
gungsleiter Carsten Ohrt. Basler investiert schon
seit vielen Jahren kontinuierlich in die Produktion
und rUstet sich mit den aktuellen MaBnahmen
flr den weiteren Ausbau des Kerngeschéfts mit
digitalen Kameras.

www.baslerweb.com
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Vereinfacht Ihre Welt, ohne
die MOglichkeiten einzuschranken.

Sie suchen einen Frequenzumrichter, der sich flexibel an Ihre Anwendung anpassen
lasst? Der das komplette Leistungsspektrum abdeckt? Der neue ABB Industrial
Drive ACS880 erfullt Ihre Anforderungen — und macht lhnen vieles leichter. So ist der
ACSB880 trotz seiner umfangreichen Funktionen ausgesprochen bedienerfreundlich
und lasst sich in verschiedenste Automatisierungssysteme flexibel einbinden. Dank
der direkten Drehmomentregelung werden Asynchron- und Permanentmagnet-
motoren prézise geregelt. Zahlreiche integrierbare Sicherheitsfunktionen sorgen

fur die funktionale Sicherheit Ihrer Anlage. Weitere Informationen Gber die neuen
Frequenzumrichter ACS880 und ihre Vorteile finden Sie unter www.abb.de/drives

?::BJ::;:(;’)?;;?'; 1';'7"1"7”°ts GmbH Power and productivity "“ == ==

E-Mail: motors.drives@de.abb.com for a better world™
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Sicher in die Zukunft

Beim GIT Sicherheit Award abstimmen und eine Spiegelreflexkamera gewinnen

Unternehmen legen immer mehr Wert auf sichere Ma- Abstimmen koénnen Sie im Internet unter www.pro-4-
schinen und Anlagen. Daher gibt es in diesem Bereich E E pro.com/go/GSA2013 oder Sie schicken eine E-Mail mit
Jahr fiir Jahr zahlreiche neue Produkte. Die besten p— lhrem Favoriten an GSA2013@gitverlag.com. Auch der
zeichnen wir auf der SPS/IPC/Drives in Niirnberg mit E _" QR-Code bringt Sie direkt zur Abstimmung. Vergessen
dem GIT Sicherheit Award aus. Doch welche Produkte Sie nicht Ihre Kontaktdaten anzugeben. Mitarbeiter der
sind die besten? Das diirfen Sie entscheiden. Stimmen — nominierten Firmen ddrfen nicht fir das Produkt des ei-
Sie fiir eines der untenstehenden Produkte und gewin- E . genen Unternehmens stimmen.

nen Sie eine digitale Spiegelreflexkamera.

Murr Elektronik: Robustes Feldbusmodul

In Verbindung mit einer sicheren Profinet-/Profisafe-Steuerung (F-SPS) werden mit dem robusten Feldbusmodul MVK
Metall Safety sichere Ein- und Ausgénge erreicht. Installationen mit Safety Integrated Level 3 und Performance Level e
sind moglich. Aufgrund des Schutzgrades IP67, der Medienbestandigkeit und einer hohen Vibrationsfestigkeit durch
den Vollverguss eignet sich das Feldbusmodul fir Anwendungen im rauen industriellen Umfeld. Es ist mit umfangrei-
chen Diagnosemdglichkeiten ausgestattet. Zu den typischen Anwendungen gehért der Anschluss von Zwei-Hand-
Bedienungen, Not-Aus-Kreisen, Schutzttiren und Lichtschranken.

- |

Bihl+Wiedemann: Profinet-Gateway fiir groBe Anlagen

Beim Einsatz des AS-i-3.0-Profinet-Gateways mit integriertem Sicherheitsmonitor und sicherer Querkommunikation
lassen sich bis zu 31 Gateways mit integriertem Sicherheitsmonitor ganz ohne zusétzliche Hardware Uber Profinet
koppeln. Das Gateway eignet sich fur groBBe, verzweigte Anlagen, da im Maximalausbau fast 2.000 sichere zwei-
kanalige Eingangssignale effizient eingesammelt und ausgewertet sowie fast 1.000 sichere Ausgénge angesteuert
werden kdnnen. Jedes Gateway ist so in der Lage, direkt auf neue Informationen zu reagieren — ohne Einsatz einer
fehlersicheren Steuerung.

Keyence: Sicherheitslichtvorhang

Die Sicherheitslichtvorhdnge der GL-R-Serie sind robust: Sie sind vollstdndig vor StéBen geschitzt. Gleichzei-
tig zeichnen sie sich durch eine einfache Installation aus. So erméglicht das One-Line-System eine direkte Verka-
belung von Empfanger und Sender zur Stromversorgung und Synchronisation. Da nur ein Kabel verlegt werden
muss, verkurzt sich die Installationszeit. Gleichzeitig sinkt das Risiko einer Fehlverkabelung. Auch Uber neue intelli-
gente Funktionen verflgt der Lichtvorhang, wie Rand-zu-Rand-Schutzfeld ohne Totzone, Reihenschaltung bei Ver-
wendung mehrerer Sicherheitslichtgitter, eingebautes Muting (Uberbriicken) und Blanking (Ausblenden).

Innominate: Security-L6sung im PCI- und PCI-Express-Standard

Mit dem mGuard pci2 SD bietet Innominate eine Sicherheitskomplettidsung im PCI- und PCI-Express-Standard an,
die auch fUr den Einsatz im industriellen Umfeld geeignet ist. Zusétzlich zur integrierten Stateful Inspection Firewall
kann der mGuard pci2 SD um eine leistungsfahige VPN-L&sung erganzt werden. Unabhangig davon, welche Rech-
nerplattformen oder welches Betriebssystem genutzt wird — solange das System PCI oder PCI-Express unter-
stltzt, kann mit dieser Security-L6sung ein hoher integrierter [T-Sicherheitsstandard garantiert werden.

ek
- ___:- , ABB Stotz-Kontakt: Beriihrungsloser Sicherheitssensor
"%’15 _-:: ”F'_'; Der berlihrungslose Sicherheitssensor Eden AS-i ist jetzt mit einer direkten Anschlussmoglichkeit an den AS-i Bus
+.&-~%x’ o &f-ﬂf o erhdltlich. Er eignet sich fur den Einsatz an verriegelten Turen oder Hauben und besteht aus zwei sich erganzen-
e hr;“"*-ﬁ; _r.f’ den Teilen: Adam und Eva. Der Sensor wird nur aktiviert, wenn die Tur bzw. die Haube geschlossen ist und Adam
. 158 4 2 Z und Eva einen bestimmten Schaltabstand aufweisen. Treten Fehler auf, wird sofort ein Stoppsignal ausgeldst. Jeder

Eden-Sensor verfligt Uber einen individuellen Code zum Schutz vor Manipulation.

12 messtec drives Automation 9/2012
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Steute Schaltgerate: Sicherheitsschalter fiirs Extreme

Steute entwickelte seinen Norm-Positionsschalter von Anfang an fUr den Einsatz unter unglinstigen Umgebungs-
bedingungen, wie Hitze, Kalte, Nasse oder im Ex-Bereich. So hélt das robuste Metallgehduse hohen mechani-
schen Beanspruchungen stand. Der Temperaturbereich von -40 bis +90 °C erweitert die Einsatzmoglichkeiten der
neuen Schalterbaureihe ebenso wie ein neu entwickelter 3-poliger Schalteinsatz mit zwangséffnenden Offnerkon-
takten in Schleich- und Sprungschaltung. Zum Programm gehért auch eine Ausfiihrung als Funk-Positionsschalter
sowie Varianten flr die Schutzarten IP66, IP67 und IP69K.

Der Drive-Monitor FX3-MOCH ist ein Erweiterungsmodul fur Flexi-Soft, der modularen Sicherheitssteuerung von
Sick. Mit dem Modul kénnen jetzt auch Antriebe ohne integrierte Sicherheitsfunktionen eingesetzt werden, um Si-
cherheitsfunktionen zu I16sen. Projektierung, Inbetriebnahme, Abnahme und Projektverwaltung gestalten sich damit
| einfacher, da die Sicherheitsanwendung mit einem Softwaretool geldst wird und alle relevanten Daten in einem Pro-
v jektfile gespeichert werden. Bis zu sechs Drive-Monitore kénnen dabei an einer Flexi-Soft-CPU maximal 12 Ach-

'! Sick: Erweiterungsmodul fiir Sicherheitssteuerung
g

sen Uberwachen.

Pilz: Sicherheitsschalter erkennt bis zu drei Positionen

Der codierte Sicherheitsschalter PSENcode Uberwacht bis zu drei Positionen bis PL e bzw. SIL CL 3 und erkennt
die Position. Fir die sichere Uberwachung und Erkennung wird nur ein einziger, sicherer Sensor benétigt — wei-
tere Sensoren entfallen. Auf diese Weise reduzieren sich die sicheren Eingédnge am Auswertegerét. Dank berUh-
rungslosem Wirkprinzip verfligt der Sicherheitsschalter Uber eine lange Produktlebensdauer und damit erhéhten
Investitionsschutz. Der Schalter ist flexibel zu montieren: Sensor und Betatiger unterstiitzen sédmtliche Betati-
gungs-und Anfahrrichtungen.

Phoenix Contact: Blitzstrommessgerat

Das Lightning-Monitoring-System LM-S erfasst Blitzeinschldge und wertet die Blitzstromdaten aus. Das System
besteht aus Sensoren, die an die Ableitungen einer Blitzschutzanlage montiert werden, Lichtwellenleitern zur Sig-
nallbertragung und einer Auswerteeinheit. Der Zugriff auf die erfassten Daten erfolgt Uber den internen Web-Ser-
ver, sodass auch mit einem Smart Phone zu jeder Zeit die Belastungssituation der Anlage abgefragt werden kann.
Haupteinsatzgebiet sind blitzgefdhrdete exponiert gelegene Anlagen, wie Windkraftanlagen, Energieerzeugungs-
anlagen und groBflachige Industriebetriebe.

Patlite: Netzwerk-Uberwachungsgerit

Der Signaltower NHL Uberwacht als Ping-Geratemonitor bis zu 24 Geréate eines Netzwerkes und warnt den Admi-

nistrator bei einer Fehlfunktion mit einem Licht-/Ton-Signal. Wahrend herkdmmliche Produkte nur anzeigen, was

an sie gesendet wird, fragt der NHL-Signalturm aktiv und selbststandig den Status von Netzwerkteilnehmern ab i
und Ubermittelt dann die Information. Auf Wunsch verschickt er eine E-Mail mit bis zu acht Ereignissen. Die Kont- t
rolle des NHL erfolgt durch RSH-Befehle und handelsibliche Management-Software und ist via iPad oder iPhone

auch aus der Ferne mdglich.

» Laserlichtquellen

» Laserlichtschranken

> Lasersysteme
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Keine Motek ist wie die andere

Modulare Automatisierungstechnik und Miniaturisierung heiBen die Trends der diesjahrigen Internationalen Fachmesse fiir

Montage-, Handhabungstechnik und Automation vom 8. bis 11. Oktober in Stuttgart.

Kann eine Messe, die im jahrlichen Turnus
stattfindet, den Besucher wirklich mit Neuem
Uberraschen? Paul Eberhard Schall sagt ja.
,Denn durch die zunehmende Globalisierung
der Produktion und Montage sind die Herstel-
ler und Zulieferer gezwungen, Bereiche zu au-
tomatisieren, die bis dato noch nicht als au-
tomatisierungsrelevant angesehen wurden.
Dies fuhrt zu verstarkten Rationalisierungsbe-
muUhungen durch den Einsatz von einfacheren
Handhabungssystemen bis hin zu Robotern
sowie Materialfluss-Transporteinrichtungen.*
Diese Entwicklung spiegelt sich auch auf der
diesjahrigen Motek, der Internationalen Fach-
messe fur Montage-, Handhabungstech-
nik und Automation wider. ,Ein Schwerpunkt
wird daher die modulare Automatisierungs-
technik sein, mit deren Hilfe im Detail auto-
matisiert werden kann, ohne gleich in kom-
plexe Systeme investieren zu missen®, erklart
Schall. Ein weiterer Schwerpunkt betrifft die

fortschreitende Miniaturisierung von Gera-
ten und Baugruppen, die mit einer erhdhten
Funktionsintegration einhergeht. Hierfur ist
die entsprechende Mikrosystemtechnik not-
wendig, die wiederum miniaturisierte Monta-
geeinrichtungen fordert.

Dass keine Motek ist wie die andere, zeigt
auch die Entwicklung der Besucher- und
Ausstellerzahlen. ,Aktuell sind zwei Trends
zu beobachten: Erstens nimmt der Anteil an
auslandischen und hier besonders an asiati-
schen Ausstellern nochmals zu — aktuell sind
wir bei Uber 25 Teilnehmerlandern. Zweitens
erwarten wir noch mehr ausléandische Fach-
besucher.” Insgesamt werden 900 Unterneh-
men auf der Motek und 100 auf der parallel
stattfindenden Bondexpo, der Fachmesse fur
Klebtechnologie, ausstellen — belegt sind da-
mit alle Hallen der Landesmesse Stuttgart.

Was bleibt, wie es bislang war, ist das
Rahmenprogramm. Das heif3t, wie auch in

Beriihrungslose Temperaturmessungen
in der Industrie.

den vergangenen Jahren wird es die beiden
Themenparks Mechatronik sowie Bildung &
Forschung geben ebenso den Technologie-
park Microsys Mikrosystem- und Nanotech-
nik, das Aussteller-Forum und die Arena of In-
novation.

und wer jetzt noch unschlUssig ist, ob er
der Motek oder Bondexpo vom 8. bis 11.
Oktober einen Besuch abstatten soll, den
kann vielleicht Paul Eberhard Schall tberzeu-
gen. ,Die Motek ist fur die Branche wichtig,
well sie als einzige Fachmesse weltweit so-
wohl Komponenten, Baugruppen und Teil-
systeme als auch Komplettlésungen fur ver-
schiedene  Anwenderbranchen  abbildet.
Zudem findet der Besucher bei uns sowonhl
Detail- als auch Systemldsungen.” Einen
kleinen Vorgeschmack, welche Produkte auf
der Motek auf Sie warten, erfahren Sie auf
den folgenden Seiten. (agry)

ADIAS

Infrared Systems

...auf der Motek in Stuttgart:

08.-11.10.2012
Halle 9, Stand 9317

Wir freuen uns auf lhren

Besuch!

Infrarotkameras | Infrarotlinienkameras | Pyrometer | Infrarotsensoren | Schwarze Strahler ERVATAVATEERTIETL MG
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Motorintegrierte Achssysteme Elektrische Automatisierung

Neue Losungen fur Energy

Monitoring und Condition Mo- SVSteme und Komponenten

nitoring stellt B&R auf der dies- Internationale Fachmesse und Kongress
jahrigen Motek vor. Ebenfalls Numberg’ 27.—-2911.2012
zu sehen ist die Produktpalette
der motorintegrierten Achssys-
teme. Sie zeichnen sich durch
eine optimale Maschinen- und
Anlagenkonfiguration aus und
stellen eine Ergénzung fur mo-
dulare Antriebsldsungen mit hoher Performance und Flexibilitat dar. Speziell
die IP65-geschitzten Wechselrichter Acoposmulti6d und Acoposmultiedm
(s. Abb.) vereinfachen modulare Architekturen und deren Inbetriebnahme.
Ein weiterer Messeschwerpunkt ist die Integrated Safety Technology. Das
B&R-Sicherheitssystem lasst sich nahtlos in die funktionale Steuerung, die
Hauptsteuerung, einbinden und reduziert durch die Integration beider Sys-
teme — der funktionalen und der sicheren — die Verdrahtung auf ein Mini-
mum. Dabei setzt B&R auf den offenen Standard openSafety. Besonders
modulare Maschinen profitieren von dieser netzwerkbasierenden Verdrah-
tung, da die fertigen Maschinenteile inklusive sicherer Antriebe einfach an-
geschlossen werden kénnen. Die integrierte Sicherheitstechnik umfasst
dabei alle sicherheitsrelevanten Komponenten der Hard- und Software.
www.br-automation.com t& Halle 7 - Stand 7101

lhr Kongress:
aktuell & praxisnah

Antriebssystem fiir Highspeed-Materialtransport

Beckhoff prasentiert auf der Motek seine PC- und Ethercat-basierten Au- \
tomatisierungsldsungen fiir die Montage- und Handhabungstechnik. Ne- - | H€nnnna,
ben Neuheiten wie dem Multitouch-Panel oder die Servomotoren-Gene- iz
ration AM8000 steht das neue Antriebssystem XTS (eXtended Transport
System) im Fokus des Messeaulftritts. XTS integriert Zufiihrung, Handling
und Montage in einem System und ermoglicht neue und flexible Maschi-
nenkonzepte. Das Antriebssystem kombiniert die Vorteile von Rotations-
und Linearsystemen. Der Motor ist zusammen mit Leistungselektronik und
Wegerfassung vollstdndig integriert. Ein oder mehrere Mover, das heift
kabellose, bewegliche Tragermodule, kdnnen auf einer nahezu beliebigen
und flexiblen Streckenkonfiguration hochdynamisch bis zu 4 m/s bewegt
werden. Pradestiniert ist das System flir den Highspeed-Materialtrans-
port: Produkt schieben, Produktabstand anpassen, Produktgeschwindig-
keit verringern oder vergroBern, Produkt klemmen und bewegen, Produkt
transportieren und ausschleusen oder auch Produkt manipulieren.

www.beckhoff.de Halle 9 - Stand 9108 Jede Session separat buchbar.
Kostenfreie Keynotes und Trendsession.

Knickarmroboter fiir schnelle Pick&Place-Zyklen
Die diesjahrige Motek steht flr
Mitsubishi Electric im Zeichen
der RV-F-Serie von Knickarm-
robotern. Die hoch-dynami-
schen 6-Achs-Knickarmroboter
eignen sich vor allem flr schnelle Pick&Place-Zyklen.
Mit Taktzeiten von 0,32 Sekunden sorgen sie flr mehr
Produktivitdt und ermdglichen somit den Einsatz in
Anlagen mit hohen Geschwindigkeiten. Die neue
Doppelarmstruktur bringt zum einen mehr Be-
wegungsfreiheit und zum anderen mehr Stabi-
litdt und Einsatzflexibilitat mit sich. Je nach Mo-
dell sind die Roboter mit 2 bis 7 kg Traglast bei
Reichweiten von 504 bis 908 mm ausgestat-
tet. Dabei erlaubt das Design das Arbeiten auf
engem Raum mit der Option der Wand- oder
Deckenmontage.

Auszug aus den Themen:
e, gt 4 ¢ Energieeffiziente Antriebssysteme
e # e Methoden und Praxis fiir das Engineering
¢ Monitoring und Wartung
¢ Regelungstechnik
e Smartphones und Tablets in der Automatisierung
¢ Umrichtertechnik

4
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Www.mesa

www.mitsubishi-automation.de

@ Halle 7 - Stand 7210 Weitere Informationen unter Mesago
+49 711 61946-49 Messe
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Mess- und
Regel-Elektronik

Mess- und Signalwandler

¢ Trennverstarker

¢ Frequenz-Wandler

+ Signalumsetzer

+ Messbriicken-Verstarker

+ PWM-Wandler

¢ Summier-Verstarker

+ Temperatur-Messverstarker

Signalverarbeitung

analog + digital

+ Grenzwertschalter
Impulsverlangerungen
Frequenz-Teiler
Analogrechner und -speicher
elektronische Motorpoti
PID-Regler

Koppelebene

+ Pegelumsetzer (auch RS422)
+ schnelle Optokoppler

¢ Leistungsoptokoppler

+ Analogschalter

+ Ausgangsuberwachungen
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ATR Industrie - Elektronik GmbH

Siempelkampstr. 50 ¢ 47803 Krefeld
Tel. 02151 / 926 100 ¢ elektronik @ atrie.de

NEWS BB

Alternative zu optischen Systemen

Wéhrend der Motek stellt Ipf Electro-
nic die Tast-Reflex-Gerate der Serie
ON43 vor, die fur Applikationen ge-
dacht sind, in denen sich optische
Systeme wie Einwegschranken, Re-
flexlichtschranken oder Taster nicht
einsetzen lassen. Bei diesen Geréa-
ten wird eine Technologie ahnlich ei-
ner Reflexlichtschranke eingesetzt. An-
statt eines Reflektors lasst sich jedoch

ein beliebig diffus reflektierender Ge-
genstand, beispielsweise ein Metallteil
oder eine ebene Maschinenwand, als
Referenzflache verwenden. Die Geréte
bieten somit die hohe Sicherheit einer
Reflexlichtschranke, bendtigen aber
keinen Tripelreflektor, der empfindlich
auf Verschmutzungen reagiert.

www.ipf.de = Halle 5 - Stand 5205

Gut beraten bei Antriebstechnik

Im Fokus des Messeaulftritts von Wittenstein steht die
Beratungs- und Engineering-Kompetenz in der mecha-
nischen und mechatronischen Antriebstechnik — quer
Uber das gesamte Produktportfolio. Besucher erhalten
Einblicke in eine Reihe von Dienstleistungen rund um
spielarme Planetengetriebe, Servo-Winkelgetriebe so-
wie rotative und lineare Antriebssysteme. Mit Produkt-

und Applikations-Know-how sowie leistungsfahigen
Softwaretools, zum Beispiel der Auslegungssoftware
Cymex, kdnnen komplexe Kinematiken berechnet, dy-
namische und Mehrkdrper-Simulationen durchgeflhrt
oder FEM-Analysen erstellt werden.

www.wittenstein.de Halle 9 - Stand 9121

Reaktionsschneller Kollisionsschutz

Mit einer Reaktionszeit von 1ms eignet
sich der Kollisions- und Uberlastschutz
OPS-063-M von Schunk vor allem fur
Roboteranwendungen. Das Leichtge-
wicht, dessen Gehause aus einer hart-
eloxierten, hochfesten  Aluminiumle-
gierung besteht, wiegt 290g und ist
speziell fir den Einsatz an kleinen Ro-
botern konzipiert. Statt wie gewdhnlich
Uber interne N&herungsschalter erfolgt
die Abfrage beim OPS-063-M von au-
Ben Uber einen tauschbaren Magnet-

Industrielle Kommunikation in der Automatisierung

schalter. Nach einer Kollision muss die
Einheit lediglich wieder in Grundstellung
gebracht werden, eine Demontage ist
nicht erforderlich. Das vereinfacht die
Bedienung, minimiert die Storanfallig-
keit und verringert die Ersatzteilhaltung.
Ausldsekraft und -moment lassen sich
Uber den Betriebsdruck einstellen. Mit-
hilfe  standardisierter ~Adapterplatten
kann das Modul schnell und einfach ins
System eingebunden werden.

www.schunk.com I Halle 1 - Stand 1501

Mit einem Gemeinschaftsstand prasentiert sich Pl (Profi-
bus & Profinet Interntional) zum zweiten Mal auf der Mo-
tek. Pl und ihre Mitgliedsfirmen wollen auf der Messe das
Thema Automatisierung und Antriebstechnik brancheno-
rientiert weiter vorantreiben und den Einsatz der Kommu-

Anwendung aufzeigen. Die industrielle Kommunikation
hat in den vergangenen Jahren Trends wie die integrierte
funktionale Sicherheit oder die Energieeffizienz in der Pro-
duktion beschleunigt. Fur die beiden genannten Themen
stellt Pl die Technologien Profisafe und Profienergy bereit.

nikationstechnologien Profibus und Profinet sowie deren

= — —

!

ata
-

www.profibus.com

= Halle 9 - Stand 9234

Unterstiitzung bei Standardisierung

Eplan begleitet mit seinem Engineering
Center One seine Kunden auf dem ge-
samten Weg der Standardisierung: von
Beratung zur Standardisierung Uber
die effiziente Nutzung von Makro- und
Variantentechnik  bis
hin zum mechatroni-
schen Engineering. Es

schlieBt die bisherige

*‘,m . . 9

Licke zwischen klas-

B — | sischem Elektro-Engi-

s Il neering und funktio-
W —

B (e M

%
e
-

naler Arbeitsweise per
EEC. Folglich steigt
die Qualitat, wahrend
die  Projektlaufzeiten
und Kosten sinken.

Als Basis dient eine konsequente Stan-
dardisierung, die mit dem Eplan En-
gineering Center One (EEC One) ein-
fach und nachhaltig umgesetzt wird.
Das neue System ist entscheidender
Baustein einer durchgéngigen Auto-
matisierungsstrategie, die Unterneh-
men llckenlos von der EinfUhrung einer
CAE-Software Uber Standardisierung
und Automatisierung bis hin zum me-
chatronischen Engineering begleitet.
Excel-basiert lassen sich mit dem EEC
One Elektro- oder Fluidplane automati-
siert erzeugen — mit deutlichen Einspar-
potenzialen fur Anwender.

www.eplan.de = Halle 9 - Stand 9425
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DISTRELEC IN KURZE

Die Distrelec/ELFA-Gruppe ist einer der flhrenden
Katalogdistributoren flr elektronische Bauelemente,
Industrieautomation, Messtechnik, Arbeitsplatzaus-
stattung und industrielle IT in Nord-, Mittel- und Osteu-
ropa. Das Unternehmen ist Teil des Geschéftsbereichs
Technische Komponenten der Schweizer Datwyler-
Gruppe. Der Geschaftsbereich TK erwirtschaftete im - N
Geschéftsjahr 2011 mit 1.509 Mitarbeitern einen Um-
satz von 626 Millionen CHF.

<> DISTRELEC

www.distrelec.de

Mehr ab Seite 18
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Einkauf fur die schlanke Linie

Elektronisches Bestellsystem fiir kleine und mittelstandische Unternehmen

Zuverlassig und schnell soll sie sein, die
Abwicklung und Lieferung von einzelnen
elektronischen und technischen Komponen-
ten. Ein Distributor aus dem hohen Norden
Deutschlands hat ein Bestellsystem fiir
kleine und mittelstdndische Unternehmen
entwickelt, das durch Verfiigbarkeit und
kurze Lieferzeiten sowie zusétzliche

Serviceleistungen punktet.
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Der Auswahl- und Bestellprozess fur Einzel-
teile kann kostspieliger sein als das Teil selbst.
Vor allem im Instandhaltungsbereich, wo es
um unplanbaren Bedarf und geringe Stlck-
zahlen mit geringem Bestellwert geht. Genau
hier setzt der Distributor Distrelec Schuricht
an und bindet individuelle elektronische Be-
stellsysteme fir den Bedarf an Bauelemen-
ten und Messtechnik kleinerer und mittel-
standischer Unternehmen in die Logistikkette
ein. Das minimiert den kundenseitigen Ver-
waltungsaufwand, verschlankt den Bestell-
prozess und entlastet den Einkauf. Zumeist
ordern die Einkaufer ihre Teile Uber einen in-
ternen oder webbasierenden elektronischen
Katalog, und Distrelec liefert direkt an die Ver-

wendungsstelle. ,Dieser Service wird gut an-
genommen, zumeist kombiniert mit dem Ka-
talogPlus-Angebot”, sagt Markus Caspari,
Leiter Produktmanagement Deutschland. Wie
alle Besteller profitieren die Einkaufer von ei-
ner kostenlosen umfassenden technischen
Beratung und der Mdglichkeit, Einzelteile or-
dern zu kdnnen, sowie von kurzen Lieferzei-
ten. Denn da Distrelec die Katalogprodukte
im eigenen Lager vorhdlt, sind sie innerhalb
von 24 Stunden beim Besteller.

Als Dienstleistung ist das zusatzliche Ka-
talogPlus-Sortiment online verfigbar. Im Dis-
trelec-KatalogPlus-Shop  sind  die  Liefer-
programme zahlreicher wichtiger Hersteller
vollstdndig abgebildet, was die Auswahl und

messtec drives Automation 9/2012



den Bestellprozess spezieller Typen erleichtert
und beschleunigt. ,Das KatalogPlus-System
verbindet die Vorteile der sofortigen Online-
Preisauskunft mit dem Service einer Sonder-
beschaffung”, so Caspari.

Aktuell, aktueller, online

Mdéchte man das Lieferprogramm fur elektro-
nische Bauelemente, Automation und Mess-
technik auf einem aktuellen Stand halten,
sind ein gutes Gespur fur den Markt und eine
Menge Arbeit notwendig. ,Friher konnten wir
unseren Katalog nur einmal jahrlich mit je-
der neuen Print-Ausgabe aktualisieren. Heute
gibt uns das Internet die Moglichkeit, einen
rollenden Katalog zu fuhren, dessen Produk-

messtec drives Automation 9/2012

tangebot stetig wachst®, erklart Caspari. In-
nerhalb kurzer Zeit konnen neue Produkte
aufgenommen oder gestrichen werden. Den
Printkatalog sieht er eher als Nachschlage-
werk, das die Kunden animiert, die Online-
Version zu besuchen.

Aktuell steht bei Caspari die Automatisie-
rungstechnik und hier speziell der Bereich
Sensorik im Fokus der Sortimentsrevision.
Uberarbeitet wurde unter anderem das Pro-
duktspektrum der Firma Sick: Der Bereich
optische Sensoren wurde komplett Gberholt,
Ultraschallsensoren flir die Flllstandtberwa-
chung kamen hinzu, ebenso Zylindersenso-
ren fir die Steuerungsiberwachung eines
Zylinders und Drehgeber mit programmier-
baren Strichzahlen (Encoder DSF 60). ,Sick
nutzt ein ahnliches Katalogsystem wie wir —
das  Produktinformations-Managementsys-
tem PIM. So kénnen wir bei Aktualisierungen
die Daten sehr leicht von System zu System
transferieren®, erlautert Caspari.

Zudem gab es Anderungen in der Pro-
duktpalette des Sensorherstellers Jumo. Hier
nahm Distrelec neue Drucksensoren und
Temperaturbegrenzer sowie Einstabmessket-
ten flr die Redoxmessung in Klaranlagen und
der chemischen Industrie in den Katalog auf.
»S0lche Produkte werden von ihren Herstel-
lern permanent Uberarbeitet. Wir missen sie
daher regelméaBig austauschen. Zudem kom-
men standig neue Produkte hinzu®, so der
Distrelec-Produktmanager.

Neu im Distrelec-Sortiment sind auch die
Logik-Controller der Serie Millenium 3 des
Automatisierungsspezialisten Crouzet. Mit
der Kleinsteuerung lassen sich zahlreiche Au-
tomatisierungsaufgaben anwenderfreundlich,
schnell und preisguinstig realisieren. So kann
die Steuerung Turen, Schranken oder Rollla-
den ebenso steuern wie Heizungsanlagen,
Pumpen, Gartenbewéasserungsanlagen oder
die StraBenbeleuchtung. Zur besseren Unter-
scheidung der Einsatzbereiche bietet Crouzet
seine Kleinsteuerung in den zwei Varianten
Essential und Smart an. Durch die Funktionen
der Smart-Ausflihrung eignet sich der Cont-
roller fUr fortgeschrittene, komplexere Anwen-
dungen. Das Gerat ist mit einem integrierten
blauen Display mit vier Zeilen ausgestattet,
das dem Anwender alle wichtigen Informati-
onen zur Verflgung stellt. An der Frontseite
ist die Steuerung mit programmierbaren Tas-
ten ausgestattet, mit denen sich eine Bedie-
nerschnittstelle fUr die direkte Kommunikation
einrichten lasst. ,So kann auf alle wichtigen
Funktionen zugegriffen werden und die Ge-
fahr einer Fehlbedienung ist gering®, betont
Spencer Ryan, technischer Fachberater und
Spezialist fir Logik-Controller bei Distrelec.
Neu ist auch eine App flr Smartphones, mit
der die Millenium-Steuerungen bequem auch
Uber groBere Distanzen programmiert werden
konnen.

B8 B AUTOMATION '

Verfiigbarkeit von Originalteilen

Die Automation steht im Fokus der Sor-
timentspolitk von Distrelec Schuricht. So
wurde der Bereich Uber die vergangenen
Jahre hinweg stark erweitert. ,Urspringlich
waren Produkte aus der Automatisierungs-
technik ausgesprochen erklarungsbedurftig.
Heute handelt es sich im Wesentlichen um re-
lativ einfache Plug&Play-Standardkomponen-
ten, die keiner groBen Erlauterung bedurfen.
Insofern lassen sie sich hervorragend Uber
den Fernhandel vertreiben®, erklart Caspari.
Im Sortimentsbereich Automation unterschei-
det Distrelec zwischen sieben Kategorien:
Antriebstechnik, industrielle Kommunikation,
Niederspannungsschalttechnik, Pneumatik,
Sensorik, Signalgeber und Steuerungen.

Der Produktmanager hat neben der Abde-
ckung aller signifikanten Technologien auch
die jeweiligen Produkte aller maBgeblichen
Marken im Blick. Nahezu identische Produkte
gibt es von verschiedenen Herstellern. ,Das
erleichtert dem Kunden den Einkauf. Denn es
geht einfacher und schneller, im Reparaturfall
das Originalteil auszutauschen als einen Ver-
gleichstypen zu suchen”, so Caspari. Wobei
es zum Service von Distrelec Schuricht gehort,
sich auch um Vergleichstypen zu bemUhen,
wenn das Original nicht verfugbar ist. ,Wir ha-
ben ein Team erfahrener technischer Berater,
die nichts anderes machen, als sich um Kenn-
linien, Anschlussbelegungen und so weiter zu
kUmmern und dem Kunden das richtige Pro-
dukt fur die Applikation herauszusuchen.” Flr
schwierige Falle haben die technischen Be-
rater auch immer den direkten Draht zu den
technischen Abteilungen der Hersteller.

Versandfertig in 30 Minuten

Distrelec Schuricht beliefert die Kunden in
Deutschland von Bremen aus. Die Durch-
laufzeit eines Auftrages von der Auftragsan-
nahme bis zum versandfertigen Paket betragt
circa 30 Minuten. ,Unsere Prozesse sind auf
Schnelligkeit optimiert und im Inland ist die
Overnight-Lieferung der Normalfall“, erlau-
tert Produktmanager Caspari. Um Auftrags-
spitzen abzufedern, sind die drei in der Dis-
trelec-ELFA-Gruppe zusammengefassten
Schwesterunternehmen des Datwyler-Kon-
zerns miteinander vernetzt. lhre Logistikzent-
ren in Bremen, Zdrich und Stockholm kénnen
im Bedarfsfall auf die jeweiligen Bestande zu-
greifen, sodass auch ungewdhnlich hohe Be-
stellmengen oder allgemeine Lieferengpasse
aufgefangen werden konnen.

Autor
Jens Voigtlander, Freier Redakteur

Distrelec Schuricht GmbH, Bremen
Tel.: +49 180 522 34 35 - www.distrelec.de
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Das in Wutdschingen-Degernau anséassige
Unternehmen Sauter stellt seit fast 40 Jah-
ren Maschinen- und Anlagensteuerungen fur
die Baustoffindustrie her, kimmert sich also
auch um das Herstellen von Beton. Da die Zu-
sammensetzung des Betons von Rezept zu
Rezept variieren kann, werden die einzelnen
Komponenten des Baustoffs erst kurz vor der
Verladung abgemessen und vermengt. Dies
geschieht durch die Verwiegung der Bestand-
teile und die anschlieBende Vermischung di-
rekt Uber dem Fahrmischer.

Die Verwiegung erfolgt meist Uber Wage-
zellen, die sich direkt am Dosierbehalter befin-
den. Das Gewicht der verschiedenen Kompo-
nenten bildet die Basis fur die Abrechnung mit
dem Kunden, weshalb das Wagesystem der
Eichpflicht nachkommen muss. Bisher wurde
die Wandlung, also die Auswertung der Wa-
gezellen und Anzeige der Werte, in einem se-
paraten System realisiert.

Dabei handelte es sich oftmals um ei-
nen Schaltschrank oder -kasten. Das eich-
pflichtige System setzte sich folglich aus dem
Schaltschrank sowie der dort verbauten Elek-
tronik und den zugehdrigen Messdosen zu-
sammen. Als Schnittstelle zum Leitrechner
fungierte meist eine serielle Verbindung. Auf
dieser Grundlage wurde dann der Liefer-
schein gedruckt und mit dem Kunden abge-
rechnet. Die Hauptanzeige, die im Sichtfeld
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' Die Misc ung ma

:_J(_Tginsteuérung fur eichfahiges Wagesystem

der Dosier-Vorgang iiber ein Leitsystem, das manipulationssicher aufgebaut sein muss.

des Mischmeisters liegen muss, ist somit Teil
des Schaltschranks. Des Weiteren sind An-
zeige und Auswerteelektronik fest mitein-
ander verbunden. Weil der Mischmeister aber
sowohl den Leitrechner als auch die Anzeigen
im Blick haben muss, ist die Flexibilitat der
Ortswahl fir die Auswertelektronik nur bed-
ingt gegeben. Die Herausforderung lag also
darin, die Hauptanzeige der Waage in den
Leitrechner zu verlagern, um so einen hohen
Grad an Flexibilitat fur die Ortswahl der Aus-
werteelektronik zu erhalten, die nun von der
Anzeige getrennt positioniert werden kann.

Anpassung an individuelle Anforderungen

Sauter beauftragte daraufhin Phoenix Con-
tact mit der Umsetzung der Auswerteelektro-
nik inklusive der Programmierung. Grundlage
der Losung sollten die Standard-Komponen-
ten der Inline-Produktfamilie aus dem Auto-
matisierungs-Portfolio von Phoenix Contact
sein. Die Entscheidung fiel auf den Inline-
Controller ILC 150 ETH, der zu den Klein-
steuerungen der 100er Leistungsklasse ge-
hort. Kombiniert wurde der Controller mit
den 1/0O-Baugruppen vom Typ IB IL SGI 2/P,
die die Wagezellen auswerten. Ein speziel-
les Steuerungsprogramm sorgt dafir, dass
das Interbus-System als Ubertragungsproto-
koll zwischen Steuerung und I/O-Baugruppen
vollautomatisch mit unterschiedlichen Konfi-

Hll 2 m“ﬂ”"ﬂ“
| 4019703
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Beton ist nicht gleich Beton — im Gegenteil, die Rezeptur variiert je nach Verwendungszweck. Die

einzelnen Bestandteile werden deshalb erst bei der Auslieferung vermengt. Beeinflusst werden kann

I
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gurationen — beispielsweise Anzahl der I/0O-
Baugruppen - in Betrieb genommen werden
kann. Die Losung lasst sich somit ohne wei-
teren Programmieraufwand an die individuel-
len Anforderungen des jeweiligen Anwenders
adaptieren. Rein technisch ist so die Mdglich-
keit vorhanden, die Wagezellen auszuwerten
und die Daten via Ethernet an den Leitrech-
ner zu senden.

Priifung auf Manipulationssicherheit

der Daten

Die Herausforderung bestand nicht in der Re-
alisierung des Wagesystems, sondern in der
Sicherstellung der Eichfahigkeit. Vor dem
Hintergrund, dass ein PC nicht ohne weite-
res eichfahig ist, haben die Phoenix-Contact-
Mitarbeiter die Steuerung mit einigen Anpas-
sungen in der Firmware versehen. Weiterhin
musste die Steuerung in einem verschlieBba-
ren Kasten verbaut werden. Der Inline-Con-
troller Uberprift das Programm des PCs auf
Korrektheit. Dazu wird die Steuerung zum
Zeitpunkt des Eichvorgangs auf die aktuelle
Software angelernt. Dies geschieht vollauto-
matisch durch Bildung von Checksummen
Uber die gesamten Programmdaten des PCs.
Bei jedem Start der Steuerung wird das Com-
puterprogramm erneut kontrolliert, sodass
Manipulationssicherheit gegeben ist. Dartiber
hinaus werden samtliche Eichdaten im ma-
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Software PC Worx zur Verflgung.

J (i
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nipulationssicheren Speicher der Kleinsteue-
rung gesichert. Sie kdnnen nur zum Zeitpunkt
des Eichvorgangs verandert werden.

Damit eine Beeinflussung der Daten
wahrend des Betriebs ausgeschlossen ist,
tauscht das System neben der Check-
summen-Bildung Uber alle Telegramme in
zyklischen Absténden Telegramme mit einem
sich sténdig andernden Schitssel aus. Diese
Telegramme stellen die permanente Authen-
tizitt beider Teilnehmer sicher. So wird eine
Manipulation verhindert oder zumindest er-
kannt. Der beschriebene Prozess spiegelt
lediglich einen kleinen Teil der Funktionalitat
und der notwendigen Implementierungen zur
Erlangung der Eichfahigkeit wider.

Fazit

Das Ergebnis der Zusammenarbeit mit
Phoenix Contact wird von Sauter unter dem
Namen SES 4.0 angeboten. Dieses Wage-
system ist sowohl als ,Selbsttatige Waage
fir Einzelwagungen“ nach der Richtlinie
2004/22/EG (MID) als auch als ,Nichtselbst-
tatige elektromechanische Waage” gemé&B
Richtlinie 2009/23/EG der PTB zertifiziert
worden. Die Losung zeichnet sich durch Vor-
teile gegentber den bisherigen Ansatzen aus.
So erlaubt die Anbindung der 1/0-Baugrup-
pen per Interbus-System beispielsweise die
exakte Anpassung der Anzahl der Wagezel-
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Kleinsteuerung - fiir Einsteiger geeignet

Auf Basis der von Phoenix Contact bereit gesteliten Bibliotheken unterstitzt
der Inline Controller ILC 150 ETH die bekannten Ethernet-Protokolle wie SNMP,
SMTP oder FTP. Weitere Funktionsbausteine erlauben die Anbindung der Klein-
steuerung an einen SQL-Server wie MS SQL oder MySQL. Programmiert wird
das Gerat mit der kostenfrei erhéltlichen Software PC Worx Express, die sich
durch ihre einfache Struktur vor allem an Einsteiger in die Programmierumge-
bung richtet. Fur erfahrenere Programmierer steht die vollwertige Engineering-

erung mit zwei Inline-Modulen
néle pro Modul).

len an die Anforderungen des Anwenders.
Das spart Kosten fur unter Umstanden unge-
nutzte Eingangskanale. Dartber hinaus muUs-
sen nicht nur geeichte Waagen implementiert
werden, sondern es ist auch ein Mischbetrieb
moglich. Der Anwender bendtigt also ledig-
lich ein Wéagesystem, das sowohl eichpflich-
tige als auch nicht-eichpflichtige Waagen
auswerten kann. Durch die Verwendung von
Ethernet zur Datentibertragung lasst sich das
System einfach in die bestehende Infrastruk-
tur integrieren und ermoglicht auch das Ent-
koppeln von Auswertelektronik und Leitrech-
ner. Da es sich bei der Steuerung um eine auf
der IEC 61131 basierende Ldsung und kei-
nen proprietédren Ansatz handelt, kann der
Anwender das System spater mit geringem
Aufwand erweitern.

Autor

Mathias WeBelmann,

Mitarbeiter im Research & Development
des Geschaftsbereichs Control Systems

Phoenix Contact Electronics GmbH,
Bad Pyrmont

Tel.: +49 5235 3120 00
www.phoenixcontact.de
www.sauter-gmbh.de
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Hardware und Software
flir CAN-Bus—-Anwendungen...

HELEL
CAN-Interface

PCAN-PCI Express

CAN-Interface flir PCl Express-
Steckplatze. Als Ein-, Zwei- und
Vierkanalkarte mit galvanischer
Trennung erhaltlich.

PCAN-Router Pro

Konfigurierbarer Vierkanal-
CAN-Router mit Datenlogger im
robusten Alu-Gehause. Inklusive
Konfigurationssoftware.

PCAN-Explorer 5

Universeller CAN-Monitor,

Tracer, symbolische Nachrichten-
darstellung, VBScript-Schnittstelle,
erweiterbar durch Add-ins

(z. B. J1939 Add-in).
ab 450 €

wwWww.peak—system.com

Otto-R6hm-Str. 69

64293 Darmstadt/ Germany
Pw Tel.: +49 6151 8173-20
e Fax: +49 6151 8173-29

System info@peak-system.com
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Generationen verbinden

Prozessdatenerfassung in der Papierproduktion
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Die Geratefamilie IbaPadu wird genutzt, um analege
und digitale Signale beliebiger Prozesse zu messen.

Im Laufe der Zeit werden in Produktionsanlagen einzelne Maschinen getauscht, andere verrichten weiter zuverléssig ihren Dienst.
Folglich setzt sich die Anlage aus Maschinen mit unterschiedlichen Baujahren zusammen. PC-gestiitzte Systeme sorgen dafiir, dass

die Daten trotz verschiedener Systemgenerationen liickenlos iibertragen und dokumentiert werden.

In Anlagen, die Uber Jahre hinweg kontinuierlich erweitert werden, ent-
stehen Ublicherweise heterogene Landschaften: Maschinen und Kom-
ponenten verschiedener Hersteller und unterschiedlicher Generatio-
nen pragen das Bild. Folglich sind die Ursachen fiir Stérungen nur noch
schwer ausfindig zu machen. Zudem konnen kostenintensive Ausfallzei-
ten entstehen. Um dem entgegenzuwirken und die Anlagenpréasenz zu
verbessern, wurden die messtechnischen Produkte des Unternehmens
Iba in einem Werk eingesetzt, das jahrlich 555.000 Tonnen Papier fur Zei-
tungen und Magazine aus 100-Prozent-Recycling-Material produziert.
Gefordert war ein Messsystem, das Prozessdaten aus der Steu-
erung und den Antrieben kontinuierlich aufzeichnet. Es sollten Daten
aus den Antriebssystemen von ABB und der Steuerung Siemens Si-

22

matic S7 Ubernommen, diese mit Labordaten und Daten der Papier-
qualitatsanalyse zusammengefiihrt und ausgewertet werden.

Wesentliches Merkmal des Iba-Portfolios ist seine Konnektivitat zu
anderen Systemen und Bustechniken. Ein Messwerterfassungs-Sys-
tem kann an nahezu jedes gangige Automatisierungssystem ange-
schlossen werden. Dabei werden die unterschiedlichen Systemgene-
rationen berlicksichtigt, sodass sich auch &ltere Systeme integrieren
lassen, zum Beispiel im Rahmen von Modernisierungen. Uber die Kon-
nektivitat kdnnen verschiedene Generationen von Automatisierungs-
welten der unterschiedlichen Hersteller verbunden werden. Ein bidirek-
tionaler Datenaustausch ermoglicht die Kommunikation von ansonsten
inkompatiblen Steuerungen.

messtec drives Automation 9/2012



Diskowta B
5
" L
N R Segono,
CANus Logdyn B
w'm L] FPEJFFQIH'
GE i1l
X-Pract
Mutitus ||
WME
Padiva
AMLATIC 55 DFIMN“ET =
SIWATIC ET iy DOMGAH] | HPC
EMATE TOG np . 5
Simedyw 0 i i d mmc
TETH %ll i
= EC
A e
Gt st 0P Sonar

CPC-Clini

BB E-dri

Duamiam

O3, ACagn  Bemass TR IMATER
Simmomesr  SMOTION

AMAMKSE
SIMATE DG
SMATIC ET

Ausgepragte Konnektivitat: Iba-Systeme verfiigen iiber zahlreiche Schnittstellen.

Liickenlose Dokumentation wichtiger Messwerte

Im vorliegenden Fall wurden die Daten aus dem Antriebssystem mit
dem Busmonitor IbaBM-DDCS und die Prozessdaten mit Mess-
Signal-Analog-Digital-Wandler IbaPadu eingelesen. Ein Vorteil der
Padu-Geréate ist die schnelle Erfassung der Impulsgeber-Signale al-
ler Antriebe der Pressen- und Trocknersektion. Damit kdnnen Uber
Frequenzanalysen im Prozessdaten-Aufzeichnungs-System lbaPDA
Exzentrizitdten und WalzenverschleiB erkannt werden.

Auf der Steuerungsebene sorgt eine Online-Uberwachung von
Parameter-Szenarios fUr automatische Warnungen. Alle wichtigen
Messwerte werden lickenlos in Datenfiles abgelegt und sind mit
dem kostenlosen Analyse-Werkzeug IbaAnalyzer auswertbar. Ein
Reportgenerator erlaubt, maBgeschneiderte Analyseberichte zu Pro-
zess-Stabilitat, Geschwindigkeiten und so weiter zu erstellen. Flr
eine kontinuierliche Qualitétssicherung kdnnen die Daten mit dem
Nachbearbeitungsprogramm IbaDat-Koordinator aus den unter-
schiedlichen Systemen zentral ausgewertet, weiterverarbeitet und
archiviert werden.

Das PC-basierte System IbaPDA-V6 dient zur zentralen Aufzeich-
nung von Prozessdaten. Die Aufzeichnung kann wahlweise mit Zeit-/
Langen- oder Chargen-/Produkt-Bezug erfolgen. Die Messwerte
werden als sogenannte DAT-Files abgelegt und kénnen mit dem
kostenlosen IbaAnalyzer ausgewertet werden. Das System realisiert
bis zu 2.048 Signale und mehr bei einer Erfassungsrate typisch bis
1kHz und fUr Vibrationsmessung bis 40kHz. Es verflgt Uber eine
breite Konnektivitdt und eine komfortable Signalprojektierung. Wei-
terhin bietet es eine frei projektierbare Visualisierungsoberflache zur
Darstellung qualitétsrelevanter GroBen (IbaQPanel).

Der Busmonitor IbaBM-DDCS dient dem Mitschreiben von Bus-
Signalen in Antrieben von ABB. Er liest periodisch zusatzliche Sig-
nale und Texte aus und erfasst bis zu 512 analoge und 512 digi-
tale Signale pro Millisekunde. Der Busmonitor IbaBM-DDCS erkennt
automatisch die Anlagenkonfiguration und ist einfach konfigurierbar.
Hinter IbaPadu steht eine Geratefamilie zur Messung von analogen
und digitalen Signalen beliebiger Prozesse mit bis zu 1 kHz Abtast-
rate. Der Hauptvorteil besteht in der flachendeckenden Platzierung in
unmitteloarer Nahe der Sensoren. Das eingesetzte IbaPadu-8 zeich-
net sich durch eine synchrone Abtastrate von 1 ms aus. Die digitale
Potentialtrennung beziffert sich auf 1,5kV DC. Es kénnen maximal
acht Padu8-Geréte kaskadiert werden.

Autor loa AG, Flrth
Ulrich Lettau, Tel.: +49 911 97282 0

) www.iba-ag.org
Vorstandsvorsitzender Iba AG
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Das CC-Link-Programm "Tor nach China"
kann auch lhre Erfolgschancen auf dem
chinesischem Markt erhéhen

Viele namhafte europdische Unternehmen ist die Bedeutung des
offenen CC-link-Netzwerk fir den Erfolg auf dem chinesischen
Markt bekannt. In vielen Fertigungsbereichen, wie zum
Beispiel der Flachbildschirm- oder Automobilproduktion, ist
CC-link bereits Standard. Unser Tor-nach-China-Programm
wurde entwickelf, um lhnen den Einstieg mit einem Paket von
Entwicklungs- und Marketing-Vorteilen zu erleichtern. Mit fast
9 Millionen installierten Geraten von tber 240 Herstellern
weltweit, sind Sie auch in guter Gesellschaft.

Wenn Sie mehr erfahren méchten,
schreiben Sie eine E-Mail an
g2c@clpa-europe.com oder

besuchen Sie uns auf cc-link-g2c.com

fotografieren und S

mehr erfahren!

Alle verwendeten Logos und Markennamen sind Eigentum bzw. ei gene Markenzeichen des jeweiligen Ui
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Individuelle Adtor

0lI- und Gastanker als Trans-
portmittel fiir Gefahrgut miissen
neben den iiblichen Schiffszu-
lassungen weitere Vorschriften,
speziell im Explosionsschutz,
einhalten. In einem Projekt stat-
tete das Unternehmen Marine
Technik vier LPG/NH3-Tanker mit
individuellen Steuerungen und

Uberwachungsanlagen aus.

24

Um Spezialschiffe wie Ol-, Chemikalien- und Gas-
tanker mit Automations- und Schaltanlagen ausrts-
ten zu kdnnen, ist viel Know-how notwendig. Zudem
mussen neben den geforderten Schiffszulassungen
auch internationale Standards bezlglich Konstruk-
tion und AusrUstung sowie Umweltschutz einge-
halten werden. Wahrend der Schiffs-Lebensdauer
von 20 bis 30 Jahren sollen die Automationsanla-
gen wartungsfrei funktionieren. Die meisten werden
auf Basis von speicherprogrammierbaren Steue-
rungen (SPS) und einer Vielzahl an Profibus-DP-
Kopplern mit I/O-Modulen individuell realisiert. ,Der
Einsatz des Wago-I/O-Systems hat fir uns viele
Vorteile®, so Eberhard Hoffmann, Grinder und Ge-
schéftsfuhrer der beiden Unternehmen Marine Tech-
nik und EH-Trading, die sich auf die Planung und
Herstellung von Schiffsautomations- und Schaltan-

lagen spezialisiert haben. ,Zum einen ist das System
fir den Schiffsbetrieb zertifiziert, zum Beispiel vom
GL (Germanischer Lloyd), LRS (Lloyds Register of
Shipping), KR (Koerean Register of Shipping), NKK
(Nippon Kaiji Kyokai) und anderen Klassifikationsge-
sellschaften. Zum anderen kénnen wir alle Signale,
auch die aus den explosionsgefahrdeten Bereichen,
Uber normale und eigensichere I/O-Module direkt
anschlieBen. Zusatzeinrichtungen wie Zenerbarrie-
ren sind nicht erforderlich.”

Tanker mit 35.000 m3 Ladevolumen automatisiert
Der LPG-Tanker (Liquified-Petroleum-Gas) ist ein
gangiger Schiffstyp unter den Gastransportschif-
fen. Je nach Bauart wird das fllissige Petroleumgas
(LPG) in reinen Drucktanks, in reinen Kihltanks, in
einer Kombination aus beidem sowie in einer Kom-
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bination mit héherer Kihlleistung fir Athylen gela-
gert. Damit das Gas bei 20°C verflUssigt, muss es
sehr hohem Druck ausgesetzt werden. Bei diesen
Tanks erreichen die Wéande eine Stérke zwischen
acht und 20cm. Somit spielen bei der Schiffsauto-
matisierung neben der Antriebssteuerung auch die
Uberwachung der Betriebszustédnde und die Alar-
mierung eine wichtige Rolle.

Ein Projekt, das Marine Technik fir Hyundai Mipo
SY realisierte, war die Automation von vier neuen
LPG/NH3-Tankern mit einem Ladevolumen von je
35.000m3. Das Unternehmen projektierte und ent-
wickelte Anlagen zur Uberwachung des Lade- und
Entladevorgangs. Wago-Knoten mit rund 2.000 1/O-
Modulen am Profibus-Koppler sammeln hierfur die
Signale von Temperaturfihlern, Druckmessern und
anderen Sensoren im Ex- und Non-Ex-Bereich ein.

messtec drives Automation 9/2012
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Der 1/0O-Knoten Ubergibt die Messwerte an die SPS
des Alarm-Monitoring-Systems. Einige Signale wer-
den Uber Kleinschaltrelais im Stecksockel mit einer
Breite von 6mm aus der Produktgruppe Jumpflex
galvanisch getrennt. ,Da auf so einem Schiff sehr
viele Signale auf kleinstem Raum verarbeitet werden
mussen, macht sich die kompakte Bauweise der
Komponenten schnell bezahlt. Zudem sind sie leicht
zu montieren und zu verdrahten®, erklart Hoffmann.

Neben der Ladungskontrolle missen viele ver-
schiedene Klappen (Butterfly Valves) in den FlUs-
sigkeitskreislaufen gesteuert und der jeweilige Sta-
tus erfasst werden, zum Beispiel beim Bilge-,
Ballast- und Frischwasser sowie beim Schmierdl
oder Treibstoff. Stellantriebe 6ffnen und schlieBen
die Klappen Uber doppeltwirkende Zylinder und mit
separaten Leitungen pro Steuerrichtung. Die Mag-
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In den fiinf Steuerschrénken findet die Automatisierungstechnik fiir einen der vier neuen LPG/NH3-Tanker von
Hyundai Mipo SY Platz. Realisiert wurde die Technik nach Kundenwunsch.

netventile zum Auf- und Zusteuern der Lei-
tungen werden Uber 1/0O-Module und Relais
mit Spannung versorgt. Des Weiteren erfas-
sen elektrische Drucksensoren (4-20mA) die
Flllstdnde der Tanks und zeigen sie einzeln
an. Auf Wunsch stattet Marine Technik die
Tanks auch mit einem speziellen Anzeigesys-
tem aus. Hierflr entwickelten sie prozessor-
gesteuerte Tankinhaltsmessanlagen mit in-
dividuellem Display sowie die Steuerung der
Butterfly Valves (VRC) mittels Trackball oder
Touch Panel. Im Fall von Hyundai Mipo SY,
wo es sich um die Neuausristung handelt,
verbaut Marine Technik rund 14 Profibus-
DP-Koppler und mehr als 500 1/O-Module
mit analogen und digitalen Eingdngen in Ex-
i-Ausfuhrung und Non-Ex-i in einem Schrank.

Funktionskontrolle durch
Monitoring-System

Ein ICMS (Integrated Control and Monitoring
System) sorgt fiir die schnelle Information und
Reaktion und damit fir Sicherheit auf dem
Schiff. Das Alarm-Monitoring-System (MAS)
warnt optisch und akustisch beispielsweise
bei Druckabfall oder Uberhdhter Temperatur.
Mimic-Diagramme zeigen den Installations-
ort der Sensoren an und erleichtern damit die
Beurteilung der Stérung. Setzt sich der Trend
der Fehlermeldung weiter fort, reduziert das
Sicherheitssystem (MSS) die Drehzahl der
Antriebsanlage oder stoppt sie ganzlich. Hier
gilt: Schiff vor Maschine. Auch die Fullstande
der Treibstofftanks und die gesamte Strom-
versorgung des Schiffs sind im Alarm-Moni-
toring-System integriert. Die Alarme werden
auf der Bricke und in den Ingenieurskam-
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mern gemeldet. Zudem wird in der Nacht der
Deadman-Alarm eingebunden, der nur durch
eine Quittierung von Hand zurlickgesetzt
werden kann.

Von PCs und Touch-Monitoren auf der
Bricke, im Lade-Kontrollraum oder im Ma-
schinenkontroliraum kénnen die Alarmie-
rungen eingesehen und auf die Steuerung
zugegriffen werden. Im Maschinenraum pro-
tokolliert ein Drucker die Messdaten. Er
druckt Warnungen, momentane Betriebszu-
sténde (JournalDruck) oder Anderungen der
Betriebszustédnde (Druck) aus. Zusétzlich zu
dem Alarm-Monitoring zeigt das Lichtrufsys-
tem (SLP) die nach SOLAS (Safety of Life at
Sea) geforderten Signale optisch und akus-
tisch im Maschinenraum an. Die verschiede-
nen Steuersysteme, wie das Valve-Remote-
Control-System, die Tankinhaltsmessanlage
und die Krankungsausgleichsregelung (Anti
Heeling System), arbeiten autark. Jedes Sys-
tem wird von einer hochverfigbaren redun-
danten SPS (S7-400H) gesteuert und von
einer Vielzahl an Profibus-DP-Kopplern in Li-
nientopologie unterstitzt. Je nach Schiffstyp
und -gréBe nehmen die I/0O-Module mehr als
1.000 Betriebsdaten (Zustdnde, Messwerte
und Fullstande) auf.

Um die Krankung (Schraglage) eines
Schiffes zu bestimmen, messen prazise Nei-
gungssensoren auf zwei Achsen das Niveau
und zeigen es Uber ein Leuchtband an. Ist
die Krénkung zu stark, wird zum Ausgleich
Wasser in kurzer Zeit umgepumpt. Reversi-
ble Propeller- oder Kreiselpumpen mit ent-
sprechenden Ventilen pumpen das Wasser
automatisch in die ausgewahlte Richtung.

Auf diese Weise gleicht die Steuerung eine
Schraglage des Schiffes wahrend des Lade-
vorgangs aus.

Schiffzulassungen vereinfachen

spatere Abnahme

Nahezu alle Systeme zur Schiffsautomation
realisiert Marine Technik auf der 1/O-Ebene
mit typgepruften Komponenten von Wago,
wie dem Profibus-DP-Koppler (750-333) und
einer Vielzahl an I/0-Busklemmen fUr den Ex-
i- und Non-Ex-i-Bereich. Da sie bereits Uber
verschiedene Schiffszulassungen, wie GL,
LRS, KR und NKK, verflgen, ist die spatere
Abnahme problemlos. Die Kombination von
Standardklemmen und Ex-i-Klemmen an ei-
nem Wago-Koppler vereinfacht den Aufbau,
sodass keine Zusatzeinrichtungen erforder-
lich sind. Die SPS-Ebene Ubernimmt die Ver-
arbeitung der Signale. Die Visualisierung und
Bedienung erfolgt Gber PCs von Marine Tech-
nik, die mit der SPS via Ethernet verbunden
sind. Bedient wird die Steuerung Uber Track-
ball oder Touch Panel sowie mit Hilfe einer
entsprechenden Software.

Autor
Daniel Wiese,
Marketmanagement Industry & Process

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG,
Minden
Tel.: +49 571 887 0 - www.wago.com
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~PROFINET vereint Geschwindigkeit
und Prazision - das ist Performance.”

Der Ethernet-Standard fiir die Automatisierung

Mit PROFINET kénnen Sie Ihren Markterfolg nachhaltig
sichern und ausbauen. Der Ethernet-Standard der Auto-
matisierung bietet mehr als ausreichend Leistungsreserven,
um heutige und zukiinftige Anforderungen zu erfillen —
und ermdglicht so eine kontinuierliche Steigerung der
Produktivitat.

Welche Performance mit
PROFINET méglich ist, zeigt
das Motion Control System
SIMOTION. Das skalierbare
System {berzeugt durch
héchste Flexibilitat und
ermdglicht — je nach Anforde-
rung — zentrale oder dezen-
trale Maschinenkonzepte
ebenso wie PC-, Controller-

oder Drive-based-Losungen.

PROFINET mit Siemens bietet mehr

m Schneller Datenaustausch fiir hochperformante
Motion Control-Anwendungen

m Hochst praziser Takt durch einen Jitter < Tus

m GroBe Mengengeriiste — hohe Anzahl an PROFINET
Teilnehmern im gleichen Netzwerk integrierbar

m Hohe Datenrate fiir Feldbus- und Ethernet-
Kommunikation gleichzeitig méglich

m Erhdhte Anlagenverfligbarkeit dank Medienredundanz

Dieses HochstmaB an Performance ebnet den Weg in eine
erfolgreiche Zukunft. Informieren Sie sich jetzt online
Uber die Vorteile von PROFINET Losungen von Siemens —
auch fir Ihre Applikation.

siemens.de/profinet
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Schaltgerate nach Maf3

Konfektionierung von Sicherheits-Schaltgeraten nach Kundenwunsch

Auch wenn die Konstrukteure im Maschinen-
und Anlagenbau auf ein breites Standard-
programm an Sicherheits-Schaltgeraten
zuriickgreifen kdnnen, kann ein Produkt von
der Stange nicht immer alle Wiinsche
erfiillen. MaBgeschneiderte, das heiBt

kundenspezifische Losung hingegen schon.

28

Die Anforderungen an Sicherheits-Schaltge-
rate sind vielféltiger geworden. Heute spie-
len die Abmessungen ebenso eine Rolle wie
eine einfache Installation. Haufig wird die An-
bindung an bestimmte Kommunikations-
standards wie ASi Safety gewinscht oder
aber auch nur eine bestimmte Steckverbin-
dung. Ebenso haufig sollen die nicht sicher-
heitsgerichteten Signale zum Beispiel zu Di-
agnosezwecken Uber definierte Protokolle
weitergegeben werden. Oft werden auch Zu-
satzfunktionen gewunscht, die fur bestimmte
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Einsatzbereiche wie die Lasertechnik rele-
vant sind.

SchlieBlich wird immer haufiger Augen-
merk darauf gelegt, dass sich die Sicherheits-
funktionen bestmaoglich in die Arbeitsabléufe
der Maschine oder Anlage integrieren las-
sen. So kann auch dem Anreiz zur Manipu-
lation von Schutzeinrichtungen entgegenge-
wirkt werden. Je weniger der Bediener die
Sicherheitsfunktionen als Einschrankung oder
als Hindernis beim Betatigen der betriebs-
maBigen Funktionen empfindet, desto weni-
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ger wird er nach Mdoglichkeiten suchen, die
Schutzeinrichtung zu umgehen.

Schutz der Mitarbeiter durch Modifikation
Aus diesen Grinden winschen sich Unter-
nehmen des Maschinenbaus oft ein maB-
geschneidertes Sicherheits-Schaltgerat. Die
Schmersal-Gruppe setzt diesen Wunsch um,
sodass das Unternehmen inzwischen Uber
ein Fertigungsprogramm von rund 25.000
verschiedenen  (Sicherheits-)Schaltgeraten
verflgt. Viele davon sind auf Basis des An-
forderungsprofils eines einzelnen Kunden ent-
standen. Wobei solche Individualldésungen —
die in der Schmersal-Gruppe als Spez, das
heiBt als individuelle Spezifikation, bezeichnet
werden — oft den Weg ins Standardprogramm
gefunden haben.

Aktuelles Beispiel fur diese Entwicklung ist
der AZM 200 D, eine spezielle Bauform der
Sicherheitszuhaltung AZM 200. Sie entstand
auf Anfrage eines Herstellers von Anlagen zur
robotergestitzten Laserbearbeitung, wo es
eine besondere Sicherheitsanforderung ein-
zuhalten gilt: Beim Einrichten der Anlage be-

SAFEMASTER STS

B8 B AUTOMATION '

Der AZM 200 D wurde speziell fiir die Laserbearbeitung entwickelt und
erlaubt die Abfrage des Schutztiir-Zustands ,,Geschlossen und nicht

verriegelt“ wahrend des Einrichtbetriebs der Maschine.

tritt ein Servicetechniker durch eine Schutztir
den Gefahrenbereich, das heiBt den Arbeits-
raum der Anlage. Er justiert dort den Laser
beziehungsweise den Roboter, der die Bau-
teile zufUhrt. Die Anlage arbeitet dann in der
normenkonformen  Betriebsart  Einrichtbe-
trieb. Dabei muss ausgeschlossen werden,
dass der Laserstrahl im Fehlerfall nach auB3en
dringt, weil er durch ein Metallteil umgelenkt
wird. Deshalb ist es notwendig, dass der Mit-
arbeiter die Schutztdr hinter sich schlieBt. Zu-
gleich muss sichergestellt sein, dass keine
zweite Person den Gefahrenbereich be-
tritt beziehungsweise dass beim Offnen der
SchutztUr die Anlage abgeschaltet wird.

Ein namhafter Hersteller von Laserbear-
beitungsanlagen erfillte diese Anforderungen
bislang mit einem zusatzlichen Sicherheits-
sensor, der die Schutztlrposition ,,Geschlos-
sen und nicht verriegelt” abfragt. Die Kon-
strukteure des Maschinenbauers suchten
nach einem einfacheren, integrierten Weg,
die Anlage abzusichern. Geldst wurde diese
Aufgabe durch die Modifikation der Sicher-
heitszuhaltung AZM 200. Dieses Sicherheits-

Verdrahtungslos Schutztiiren absichern

Schutz vor Gefahren hat oberste Prioritat. Wiinschen Sie sich fiir Ihre eigene
Sicherheit und die lhrer Gefahrenbereiche nicht auch ein einfaches Sicherheits-
schalter- und Schiliisseltransfersystem, das Kosten spart? Das stabil arbeitet
und dariber hinaus die neuen Sicherheitsnormen erfiillt sowie erweiterbar ist?
Dann haben Sie mit dem hochrobusten System SAFEMASTER STS die
optimale Losung gefunden!

Das speziell nach DIN EN ISO 13849 entwickelte und vom TUV zertifizierte
Sicherheitssystem vereint die Vorteile von Sicherheitsschalter; Zuhaltung und

Schlisseltransfer in nur einem System. Das modulare System bietet maximale
Flexibilitit und Sicherheit und kann individuell an lhre Anwendung angepasst

Schaltgerat bietet unter anderem den Vortell,
dass man keinen zweiten, Prinzip-verschiede-
nen Sicherheitsschalter bendétigt, um die Stel-
lung einer Schutztlr normenkonform zu Gber-
wachen. Zudem ist kein zuséatzlicher Turgriff
erforderlich, da alle Funktionen in zwei kom-
pakten Baueinheiten zusammengefasst sind.
Bei der Normalversion des AZM 200 wird
Uber jeweils einen berUhrungslosen CSS-
Sensor die Position der Turstellung und des
Betétigers abgefragt. Nur wenn beide Targets
erkannt sind, werden die beiden Sicherheits-
ausgange freigeschaltet.

Zwei Funktionen, ein Schaltgerét

Bei der neuen Variante mit der Bezeichnung
AZM 200 D werden die beiden Targets sepa-
rat ausgewertet, und jedem Target sind zwei
Sicherheitsausgange zugeordnet. Im Einricht-
betrieb wird nur das Tur-Target abgefragt,
sodass die Anlage bei angelehnter Tur ein-
gerichtet werden kann. Der Sicherheitskreis
erkennt hier somit die Schutzturstellung ,Ge-
schlossen, aber nicht verriegelt.” Im Normal-
betrieb hingegen werden beide Targets — Tur-

Besuchen Sie uns !

% electronica

13.-16.11.2012, Miinchen
Halle B3, Stand 201

27.-29.11.2012, Niirnberg
Haile 9, Stand 331

spsipcdrives H

werden.

Nennen Sie uns Ihre Aufgabenstellung.

E. DOLD & SOHNE KG Postfach 1251 D-78114 Furtwangen Telefon 07723 6540 Fax 07723 654356

dold-relays@dold.com

DOLD

Unsere Erfahrung. lhre Sicherheit.

www.dold.com



' AUTOMATON BB D

erkennung und -betatigung — ausgewertet. Durch diese Modifikation
lassen sich zwei Sicherheitsfunktionen mit einem einzigen Sicherheits-
Schaltgerat realisieren.

Der praktische Nutzen fur den Anwender besteht darin, dass der
Service-Monteur jederzeit den Gefahrenbereich verlassen kann, weil die
Tur nicht verriegelt ist. Zugleich kann sich kein zweiter Monteur Zugang
zu dem Gefahrenbereich verschaffen: Wenn er die Tur 6ffnet, geht die
Laseranlage sofort in den sicheren Zustand. Damit sind alle Sicherheits-
anforderungen erfulllt, und der Maschinenbauer kann auf weitere Kom-
ponenten wie zum Beispiel einen separaten Dricker verzichten.

MOTEK STUTTGART

gtaa“:d77342
X-Guard

INTELLIGENT

> Schnell > Flexibel

X-Guard® - die Schutzeinrichtung fur Maschinen,
Anlagen, Roboter, Logistik und Lager.

Erfahren Sie mehr unter /
www.axelent.de oder 0800 1817889 =

(gebuhrenfrei)

AXELENT GmbH « Sigmaringer StraBe 122 + 70567 Stuttgart
Tel: 0711 252509-0 * Fax: 0711 252509-49 * E-Mail: sales@axelent.de
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Die Sicherheits-Kompakisteuerung lasst sich ohne
Programmieraufwand an die individuellen Anforderungen anpassen.

Individuelle Aufzugschaltgerate

Ein weiterer Grund fUr kundenspezifische Sicherheits-Schaltgerate ist
das Bestreben der Maschinen- und Anlagenbauer, Produktionszei-
ten zu reduzieren und sich in der Fertigung auf die Kernkompetenzen
in den Bereichen Montage, Inbetriebnahme und Service zu konzent-
rieren. In der Aufzugtechnik hat dieser Wunsch schon vor Jahren dazu
geflhrt, dass die Schmersal-Gruppe vom Standort Boituva in Brasilien
aus ihren Kunden fertig konfektionierte Aufzugschaltgerate zur Verf-
gung stellt. Den Umfang dieses Konfektionier-Services bestimmt der
Aufzughersteller. Je nach Wunsch erhalt er die Aufzugschaltgerate mit
Kabelverschraubung oder Kabel in gewltnschter Lange und Anschluss-
elementen. Die Betatiger sind bereits montiert, Gerate und Kabel be-
schriftet. Das Befestigungsmaterial ist ebenfalls vormontiert oder liegt
der Verpackungseinheit bei. Auch die Verpackung selbst erfolgt nach
den Vorgaben des Kunden.

Mit diesem Service nimmt Schmersal den Aufzugherstellern, die
sich immer stérker auf ihre Kernkompetenzen konzentrieren, eine
Nebenaufgabe ab und tragt zur Verkirzung der Durchlaufzeiten und
zu verbesserten Produktionsablaufen bei. Aus Sicht des Aufzugher-
stellers vereinfacht sich auch die Logistik, weil die Koordination von
externen Konfektionierungs-Dienstleistern entfallt. Die zunehmende
Nachfrage nach diesem Service fUhrte dazu, dass inzwischen auch
an den Produktionsstandorten Wuppertal und Schanghai/China Auf-
zugschaltgerate nach individuellen Anforderungen konfektioniert
werden.

Auch Maschinen- und Anlagenbau profitiert

Dieser Service wird nun sukzessive auf den Maschinen- und An-
lagenbau, das heiBt auf die Sicherheits-Schaltgerate ausgeweitet
und auch fur die in Wuppertal gefertigten Schaltgerate angeboten.
Fir diese Aufgabe wurde dort ein eigener Produktionsbereich ge-
schaffen, der die Schaltgerate entsprechend dem Kundenwunsch
konfektioniert. Mittlere und groBe LosgroBen werden installationsfer-
tig montiert — zum Beispiel mit Kabelverschraubung oder mit Kabel
in gewlnschter Lange und Anschlusselementen. Auch bei den Be-
festigungsmaterialien, der Dokumentation, der Beschriftung und der
Verpackung koénnen individuelle Vorgaben bericksichtigt und zum
Beispiel spezielle Kits zusammengestellt werden. Just-in-time-Liefe-
rungen ins Werk des Kunden sind ebenfalls méoglich.

Autor
Ralf Bartels, Leiter Aufzug- & K.A. Schmersal GmbH,
Fahrtreppentechnik Wuppertal

Tel.: +49 202 6474 0
www.schmersal.com
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Peripheriemodul fiir gemischte Aufgabe Redundante Versorgungsmodule

Analoge Signale erfassen, gleichzeitig einen Schrittmotor an- T Turck hat ein Versorgungs-Redun-
steuern und Werte einer Waage oder eines Barcodelesers et danzkonzept flir sein 1/O-System
Ubernehmen, zéhlt heute zu den klassischen Automatisie- '
rungsaufgaben. In der Regel braucht der Anwender eines
Steuerungssystems dazu mehrere Peripheriemodule. Jetter
erweitert den JX3-Systembaukasten deshalb um das JX3-
MIX2-Modul, in dem alle eben genannten Funktionen inte-
griert sind. Neben einem Ausgang zur Ansteuerung eines
Schrittmotors, einer freiprogrammierbaren seriellen Schnitt-
stelle und drei analogen Eingéngen verfligt es auch Uber
einen Analogausgang und vier digitale universelle Ein- und

BL20 vorgestellt, das dessen Ein-
satzbereich erweitert. Damit ist es
ohne Mehraufwand mdglich, redun-
dante Stromversorgungsmodule in
das IP20-1/0-System einzubinden und
so eine erhdhte Systemverfligbarkeit
zu erzielen. Fallt ein Modul oder dessen Einspeisung aus, Ubernimmt das
redundante Modul automatisch die Versorgung der angeschlossenen Teil-
nehmer. Eine integrierte Diagnosefunktion signalisiert den Ausfall Uber LEDs

Ausgénge. Das neue JX3-MIX2-Modul ist fUr die Erweiterung und Diagnosemeldungen an die Steuerung, sodass der Austausch unmit-
aller JetControl-Steuerungen geeignet. In Verbindung mit einer Steuerung der  telbar erfolgen kann und die Redundanz wieder hergestellt ist. Abhangig
JetControl-340-Serie eignet es sich besonders fur kostensensitive Maschi-  von der spezifischen Anwendung lassen sich pro Station so viele redun-

nen und Anlagen aus der Fertigungs- und Prozessautomation. www.jetterde  dante Versorgungsmodul-Paare integrieren wie erforderlich. www.turck.com

Lotfreie Netzwerk-
verbindungen
Mit der Serie 652PF prasentiert
W+P  neue RJ-45-Steckverbin-
der in Einpresstechnik fUr das Er-
stellen von [6tfreien  Netzwerk-
verbindungen. Im Vergleich zu
SMT-Steckverbindern bieten die
Press-Fit-Verbinder 10- bis 30-
mal bessere FIT-Werte (Failure in
Time) bei gleichzeitig entfallenden
Kosten fur zusatzliches Léten. Die
Serie verfUgt Uber acht Kontakt-
positionen und bietet eine vollstan-
dige Schirmung des Gehauses, die
durch eine Messing-Blech mit Ni-
ckel-Oberflache realisiert wird. Die
Bauhohe betragt 16,3 mm mit Top-
Entry-Ausrichtung. Die Steckver-
binder ermdglichen Datenlbertra-
gungsraten bis zu 100 Mbit/s.
WWW.wppro.com

CAN-Bus-Netze verbinden

Die CAN-Bridge von Systeme
Helmholz ermdglicht die Kopplung
zweier gleichartiger oder unter-
schiedlicher CAN-Netzwerke. Die
Konfiguration der CAN-Bridge kann
fir einfache Anwendungen Uber
die beiden Drehkodierschalter vor-
genommen werden. Bei komple-
xeren Anwendungen kann mit der
mitgelieferten Parametriersoftware
die Filterung und Weiterleitung der
CAN-Telegramme flexibel einge-
stellt werden. Es stehen bis zu 256
Range-Filter und fUr die Adressfil-
terung bis zu vier Bitfilter zur Ver-
flgung. Die Konfiguration wird Uber
eine USB-Schnittstelle eingespielt
und kann auch wieder ausgelesen
werden. Die CAN-Bridge arbeitet
im 11Bit- als auch im 29Bit-Mo-
dus und kann mit Baudraten von
10KBaud bis zu 1 MBaud kommu-
nizieren. www.helmholz.net

messtec drives Automation 9/2012

Sicherheitstechnik fiir den Maschinenbau www.euchner.de

CES

Beriihrungsloses
Sicherheitssystem

P Sicherheitssystem fir
Schutztliren

P Sicherheit auf hochstem
Niveau

P Flexibel einsetzbar

P Vielfaltige Bauformen
und BaugroBen

P Hochste Manipulations-
sicherheit

» SPS NURNBERG
27.-29. November 2012
Halle 7 / Stand 440

More than safety.
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Online-Konfigurator fiir MGB
FUr das Sicherheitssystem MGB c
bietet Euchner ab sofort seinen | —mm | =
Kunden einen online-basierten | s = f
Konfigurator an. Er ermdglicht
dem Nutzer das einfache Zu-
sammenstellen seines Wunsch-
systems online direkt Uber seinen
eigenen PC. Abhangig von den individuellen Anforderungen, kann das Si-
cherheitssystem mit unterschiedlichen Komponenten ausgestattet werden.
Von der Auswahl an verschiedenen Druck- und Wahltastern Uber einen
Not-Halt bis hin zu Schilsselschaltern. Zudem bietet der Konfigurator auch
eine Artikelnummern-Suche. Diese Funktion erlaubt, sich bereits im Einsatz
befindliche MGBs im Konfigurator anzeigen zu lassen. www.euchner.de
= Halle 3 - Stand 3120
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HMI-Gerate fiir komplexe Grafiken
Mit der GOT1000-Serie bie-
tet Mitsubishi Electric eine groBe
Bandbreite an Bediengeraten an,
die mit zusétzlichen Funktionen
mehr als die bloBe Visualisierung
ermdglichen. Die Palette einzu-
bauender und tragbarer HMIs
der Serie sind in Bildschirmgro-
Ben von 3,7 bis 15 Zoll verflg-
bar. Die hochaufldsenden Displays mit bis zu 65.536 Farben kénnen auch
komplexe Grafiken, Fotografien in JPEG- oder Bitmap-Format und sogar
PDF-, Powerpoint-, Excel- oder Word- Dokumente darstellen. Features wie
langlebige LED-Indikatoren, analoge Touch-Funktionen, ein vorderseitiger
USB-Anschluss, ein SD-Kartenschacht und eine Frontschutzabdeckung in
Schutzklasse IP67 sind standardm&Big in vielen Geraten der Reihe integ-
riert. www.mitsubishi-automation.de

Halle 7 - Stand 7210

Konfektionierbarer Flanschsteckverbinder
Zur  schnellen  Feldverdrah-
tung wurde der konfektionier-
bare Flanschsteckverbinder
mit  Schraubklemmkontakten
entwickelt. Dieser besteht aus
dem Gehause zum Einschrau-
ben in eine Gehausewand mit
einem M20x1,5-Gewinde und
dem eigentlichen M12-Steck-
verbindereinsatz als Stecker- oder Dosenversion 4-, 5- oder 8-polig. Das
Steckverbindergehduse wird mit einer Mutter am Kundengehéuse befestigt
oder in das M20x1,5-Gewinde eingeschraubt. AnschlieBend werden die Lit-
zen durch das Gehause geflhrt
— — und in die Schraubklemmkontakte
5”””[”@ des Steckverbinders geklemmt
und der Steckereinsatz mit dem
Gehause verschraubt. Durch den
Querschnitt von 1,5mm?2 kbdnnen
bei der 4- und 5-poligen Variante
Stréme bis 8 A Ubertragen werden.
Damit sind diese Flanschsteckver-
binder auch flr die A-kodierten
Power-Versionen einsetzbar.
www.binder-connector.de
Halle 5 - Stand 5526

L www.suhner.com __|
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Wand- und Tischtastaturen mit RFID-Lesegerat
Woéhr bietet ihre Wandtasta-
turen der Serie Wally 7 und
ihre Tischtastaturen der Se-
rie Tabla 6 jetzt auch mit ein-
gebautem RFID-Lesegerat
an. So kénnen Daten gele-
sen und gespeichert werden, ohne die Tastatur berlhren zu mussen. Das
Lesegerat ist Uber eine USB-Schnittstelle an die Tastaturen angeschlossen.
Erhéltlich sind die Kurzhub-Industrietastaturen mit integriertem Touchpad.
Sie verflgen Uber eine 4-farbige Frontfolie mit hochgepragten Tastenran-
dern und kapazitivern Wirkprinzip. Die ABAK-Ausristung (antibakteriell) der
Frontfolien eignet sich besonders fur die Anwendung in Bereichen, in denen
hohe Hygieneanforderungen zu erfiillen sind. www.industrietastaturen.de

Einbausummer mit hoher Laustarke
Werma hat den Einbausummer
111 vorgestellt. Er zeichnet sich
besonders durch die hohe Laut-
starke von 80dB aus. Wahlweise
kann ein Dauer- oder Pulston fern-
angesteuert werden. Durch die
niedrige Aufbauhdhe von 22mm
eignet sich das Gerat ideal fur An-
wendungen an Maschinen, Schalt-
pulten oder -schranken. Es lasst sich leicht in den Standarddurchmesser
22,5mm (M22) einbauen und kann Uber Steckverbinder schnell ange-
schlossen werden. WWW.wWerma.com

= Halle 9 - Stand 9125

Schutz vor Stoérlichtbégen

Dehn hat einen storlichtbogengepriif-
ten Schutzanzug als Teil der persénlichen
Schutzausristung entwickelt. Der zwei-
teilige Schutzanzug dient dem Schutz vor
den thermischen Auswirkungen infolge von
Storlichtbégen beim Arbeiten an elektri-
schen Anlagen. Dabei ist bei der Auswahl
der Materialien vor allem auf die Schutzwir-
kung (IEC 61482-1-2 Klasse 2) und den
Tragekomfort Wert gelegt worden. Alle
eingearbeiteten Materialien wie Klett- und
ReiBverschlisse sind aus flammhemmen-
dem Material. Der Anzug wird in sechs Gr6-
Ben angeboten. www.dehn.de

Steckverbindersystem fiir BV-Systeme
Molex hat sein robustes M12-Cat 6A-
Steckverbindersystem flr Bildverar-
beitungssysteme und andere Anwen-
dungen in rauen Umgebungen, bei
denen ein Hochgeschwindigkeitsda-
tentransfer erforderlich ist, vorgestellt.
Das Micro-Change-Steckverbinder-
system, das sich durch eine hohe
Pindichte auszeichnet, entspricht
den TIA- und ISO/IEC-Sperzifikationen Kategorie 6A flr die Signalintegritat
von Hochgeschwindigkeits-Ethernetsignalen bis 10Gbps und bietet durch
eine Ausfiihrung mit x-codierter Uberkreuz-Schirmung (entsprechend IEC
61076-2-109) eine hohe Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit in der Da-
tenUbertragung bei Frequenzbandbreiten bis 500 MHz. www.molex.com
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Stromversorgung fiir elnphaS|ge Netze
Die Siemens-Division Industry Au-
tomation hat ihr Angebot an ein-
phasigen Stromversorgungen
ausgebaut: Die Produktfamilie Si-
top Smart wurde um drei einpha-
sige 24-\olt-Stromversorgun-
gen mit 2,5A (Ampere), 5A und
10A Ausgangs-Nennstrom  so-
wie um zwei 12-Volt-Netzgerate
mit 7 A und 14A erweitert. Die Ausgangsspannung der neuen Netzge-
rate PSU100S ist in einem weiten Bereich von 24 bis 28V bei den 24-V-
Stromversorgungen sowie von 12 bis 15,5V bei den 12-V-Modellen ein-
stelloar. Alle Gerate kénnen fUr funf Sekunden pro Minute den 1,5-fachen
Nennstrom fUr einen problemlosen Anlauf von Lasten mit hohem Strombe-
darf bereitstellen. Die 24-V-Varianten liefern bei Umgebungstemperaturen
bis 45 °C dauerhaft 120 Prozent Nennstrom. www.siemens.com/sitop

= Halle 9 - Stand 9102

Maschinen liber ein Netzwerk verbinden

Die neuen Dual-Port-EtherNet/IP-Adapter der Reihe Allen-Bradley-Flex-
I/0 von Rockwell Automation unterstitzen OEMs, ihre Maschinen Uber
ein einziges Netzwerk mit den [T-Infrastrukturen ihrer Endkunden zu ver-
binden. Sie unterstitzen eine DLR-Topologie (Device-Level Ring). DLR-In-
frastrukturen werden nicht an einen Switch, sondern an den Endgeraten
angeschlossen, sodass unndtige Switches und Verkabelungen entfallen.
Anwender kénnen so die Designzeit verringern und die Implementierung
vereinfachen. Die Adapter 1794-AENTR und 1794-AENTRXT (fir ext-
reme Umgebungsbedingungen) sind kompatibel zur Programmiersoftware
RSLogix 5000 (Version 16 und hdéher) sowie zu RSLinx (Version 2.58 und
héher) von Rockwell Software. Bis zu acht Flex-I/O-Module lassen sich mit
den Adaptern verbinden. www.rockwellautomation.de

B8 B AUTOMATION '

Not-Halt-Taster-Familie erweitert
Pilz hat das Design der Pitestop-
Familie Uberarbeitet: Bei den neuen
Not-Halt-Tastern befindet sich das
Not-Halt-Symbol auf dem Taster
selbst — aufgrund des Designs sogar
an drei Stellen. Damit entfallt die zu-
sétzliche Beschriftung in Bedienspra-
che. Die beim Pitestop eingesetzte Push-in-Technology zur Schnellmontage
reduziert den Montageaufwand. Alle Not-Halt-Taster verfligen jetzt Gber einen
Kontaktblock mit Uberwachung. Die Uberwachungsfunktion, ein in Reihe ge-
schalteter SchlieBer, sorgt dafir, dass der Taster nicht durch duBere Bedin-
gungen der Maschinenumgebung wie zum Beispiel Vibrationen auBer Funk-
tion gesetzt wird, ohne dass dies angezeigt wirde. Im Fehlerfall unterbricht
der SchlieBer den Stromkreis und der Ausfall wird angezeigt. www.pilz.de

o) W

e g ©

Stromversorgung mit niedrigem Leerlaufstrom
Mit einer neuen Generation ,griner”
Stromversorgungen ermoglicht Mean
Well (Vertrieb Uber Emtron) das De-
sign elektronischer Gerate mit nied-
rigem Energieverbrauch. Die neuen
Open-Frame-Netzteile =~ EPS-25/35
bieten einen hohen Wirkungsgrad
und sind flr Ausgangsleistungen von
25 W und 35 W erhaltlich. Als Leiterplatten-Ausfihrung ohne Gehause sind
die Schaltnetzteile der Produktfamilie EPS-25/35 zur direkten Installation auf
dem Systemchassis vorgesehen. Die Gerate bieten einen hohen Wirkungs-
grad von bis zu 90 Prozent. Dieser hohe Wirkungsgrad ist gleichbedeutend
mit geringen Energieverlusten im Betrieb und damit mit niedriger Erwar-
mung. Deswegen lasst sich das Geréat mit einfacher Konvektionskihlung
betreiben. www.emtron.de
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Es war ein langer Weg, bis sich aus den
Braun’schen Rohren moderne Touch-Bild-
schirme entwickelt haben. Die werden heute
auch auf hoher See eingesetzt, um Schiffe
und Schiffssysteme effizient und einfach zu

steuern. Wir stellen ein solches System vor.

Die wichtigste Schnittstelle zu jeder Art von
Computern ist das Display — besonders nach
EinfGhrung der Touch-Technologie. Denn jetzt
koénnen Eingaben ohne Umwege direkt Uber
den Schirm gemacht werden. Das ware vor
gut 15 Jahren noch gar nicht méglich gewe-
sen, dominierten da noch die Réhrenmoni-
tore, die auf einer ganz anderen Technik be-
ruhen. Erst im Jahr 2000 begann langsam
der Durchbruch fUr Flachbildschirme, die
die LCD-Bildschirme nutzen. Mit der Markt-
reife der TFT-Technik, bei der eine aktive Ma-
trix aus DUnnfilm-Transistoren (englisch , Thin
Film Transistor — TFT), die einzelnen in einem
Raster angeordneten LCD-Bildelemente an-
steuert, setzte der Siegeszug ein. Diese eroff-
nete sowohl in der Fernseh- als auch in der
Computerwelt vollig neue Mdglichkeiten und
flhrte zu einem sprunghaften Anstieg der
Auflésungen und GroBen beziehungsweise
Formate. Derzeit gibt es funf verschiedene
Entwicklungsrichtungen in Bezug auf die Sei-
tenverhaltnisse. Dabei verlieren die altherge-
brachten Formate (5:4, 4:3, 3:2) jedoch im-
mer mehr an Bedeutung. Es gibt sie zwar
nach wie vor — aber mit Umstellung der Dis-
playhersteller auf effizientere Produktionsab-
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laufe treten Formate wie 16:10 und 16:9 im-
mer mehr in den Vordergrund und verdrangen
die alteren, was zu einer Konsolidierung der
Formate fUhrt.

Im Trend: 24 Zoll
Der Trend zu leistungsstarken Displays hat
sich auch auf Produkte flr die Schifffahrt aus-
gedehnt. Aus Kostengrinden versucht man,
so dicht wie mdglich an derzeitige Entwick-
lungen anzuknUpfen. Es gibt jedoch Beson-
derheiten, die ihre Entsprechung in der Aus-
wahl der Formate finden. Zum Einen gibt es
stringente  Anforderungen technischer Art.
So hat sich herausgestellt, dass 19-Zoll-Mo-
nitore das beste Preis-Leistungs-Verhaltnis
liefern. Daher findet man auf heutigen Schif-
fen Uberwiegend diesen Formfaktor. Der ent-
sprechende Anzeigemodus beziehungsweise
die Auflésung entspricht dem UXGA-Stan-
dard 1600x1200, mit einem Seitenverhéltnis
von 4:3. Das war auch insofern wichtig, da
Uber lange Zeit das Radar eine wichtige An-
wendung an Bord war. Mit dem Format 4:3
konnte der Radarkreis fast optimal auf dem
Bildschirm dargestellt werden, unter voller
Ausnutzung des gegebenen Darstellungs-
raumes. Deshalb wird diese GroBe auch in
Zukunft einen erheblichen Teil der verbauten
Displays ausmachen. Dies ist dem Umstand
geschuldet, dass etwa 60 Prozent der auszu-
rstenden Schiffe bereits auf den Weltmeeren
unterwegs sind und eine Umrlstung dann am
kostengtinstigsten ist, wenn moglichst we-
nige mechanische Anderungen in den Konso-
len vorzunehmen sind.

Auf der anderen Seite sind die Display-
kosten im Wesentlichen an Stlickzahlen ge-

bunden, und hier ist der Verbrauchermarkt
die treibende Kraft. Fernseher gehen jedoch
mittlerweile zu Full HD (HD 1080) mit einer
Auflésung von 1920x1080 und einem Sei-
tenverhaltnis von 16:9 Uber. Die dazu ent-
sprechende optimale GréBe im Displaybe-
reich ist 24 Zoll. Displays dieser GroBe gelten
im Moment als sehr glnstig am Markt. Zeit-
weise waren 22-Zoll-Displays im Gespréach,
die dem WSXGA+-Standard mit 1680x1050
Auflésung und einem Seitenverhaltnis von
16:10 folgen. Der Vorteil war, dass auch hier
die Radarkreise verhaltnismaBig gut darstell-
bar waren, vor allem mit einer vorher noch
nicht erreichten Scharfe. Da die Kosten hier-
fur aber trotz alledem relativ hoch sind und
dieses Format im Verbrauchermarkt keinen
groBen Anklang gefunden hat, werden die
22-Z0ll-Displays eher spezialisierten Anwen-
dungen vorbehalten bleiben. Man kann also
sagen, dass Displays auf Schiffen zukinftig
24 Zoll mit HD 1080 mit einer Auflésung von
1920x1080 und einem Seitenverhaltniss von
16:9 haben werden, auch wenn dies héheren
Aufwand bei der Anpassung von Software
nach sich ziehen wird.

Weg mit der Papier-Karte

Neben der Auflésung sind jedoch noch wei-
tere Funktionsmerkmale vom Schifffahrts-
markt gefordert. So schreitet im Moment
ein groBer Umbruch voran, ausgeldst durch
den Wunsch, von Papierkarten wegzukom-
men, und die Zeit, die eine Schiffscrew mit
der Pflege solchen Kartenmaterials verbringt,
effektiver zu nutzen, indem elektronisches
Kartenmaterial eingesetzt wird. Solche elek-
tronischen Karten (Electronical Navigational
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Moxas neue MD-124 Serie bietet Optical Bonding, Touch Screens und ECDIS-konforme Lésungen in verschiedenen Konfigurationen.

Charts, ENC) unterliegen besonderen Regu-
larien, festgelegt von der International Marine
Organization (IMO), einer weltweiten Orga-
nization innerhalb der United Nations. Diese
Forderungen sind im Standard IEC61174 fir
ECDIS Compliant Color Calibration (ECDIS-
konforme Farbkalibrierung) hinterlegt. Dis-
plays, die auf Schiffen verbaut werden, mis-
sen diesem Standard gentigen. Dabei werden
Uber optische Messverfahren die tatsachli-
chen Farbwerte ermittelt und Abweichungen
mithilfe von Offset-Tabellen kompensiert, die
im Display abgelegt werden.

Ziel des Ganzen ist es, eine eindeutige und
gleichmaBige Farbwiedergabe auf allen Moni-
toren, die auf einem Schiff eingesetzt werden,
zu erzielen. Verbunden mit der Forderung,
dass zukUnftig alle Schiffe, die die Weltmeere
befahren wollen, ECDIS (Electronical Chart
Display and Information System) mitzuflhren
haben, kommt dieser speziellen Anforderung
eine groBe Bedeutung zu. Zudem sind noch
Dinge wie Optical Bonding zur Verminde-
rung von Reflexionen, IP-Schutzklassen ge-
gen Spritzwasser und Staub oder neuerdings
auch die Maéglichkeit, via Touch-Screen direkt

Kommandos am Display aufzurufen, gefragt
und zu erfullen. Moxa-Produkte erflllen diese
Anforderungen.

Displays fiir die Schifffahrt

Dazu z&hlt auch Moxas neue MD-124-Se-
rie von Displays fur die Schifffahrt. Sie bietet
Optical Bonding, Touch Screens und ECDIS-
konforme Losungen in verschiedenen Konfi-
gurationen an. Die Displays entsprechen den
Standards fur die Schifffahrt, wie IEC 60945,
IEC 61174, DNV und IACS-E10, sodass sie auf
unterschiedlichen Schiffen und Frachtern ein-
gesetzt werden konnen. Die Displays wurden
speziell fur die anspruchsvollen Umgebungs-
bedingungen an Bord von Schiffen konstruiert.
Der 24-Zoll-Bildschirm verfugt Uber 16:9-Bild-
format mit voller HD-Aufldsung (1920 x 1080),
was seinen Einsatz in zahlreichen Bereichen an
Bord ermdglicht. Mit vollstdndiger Dimmung,
Optical Bonding (in allen Y-Modellen) und Weit-
winkel-Betrachtung erflllen die Displays alle
Anforderungen der Schifffahrt und eignen sich
fUr verschiedene Anwendungen an Bord, wie
zum Beispiel ECDIS, Radar, Conning, Dyna-
mic Positioning usw. Die MD-124-Serie kann

sowohl an Gleich- als auch an Wechselstrom
angeschlossen werden und bietet benutzerde-
finierten Bild-in-Bild- oder Bild-neben-Bild-Be-
trieb, was sowohl die Installation als auch die
Konfiguration verschiedener Bilddarstellungen
fUr dasselbe Display vereinfacht.

Ausblick: OLEDs lésen Qualitatsschub aus
Derzeit werden brillante Displays in Smart-
phones und Tablet-PCs verbaut. Die Tech-
nologie dahinter beruht auf OLEDs (Organic
LEDs). Schon jetzt ist abzusehen, dass diese
Technologie einen weiteren Qualitdtsschub
ausldésen wird. Zur Zeit ist es zwar noch nicht
maoglich, die fur Schifffahrts-Displays ndtigen
GroBen mit OLEDs kosteneffizient zu pro-
duzieren, aber das wird sich sicher in weni-
gen Jahren andern, sodass man jetzt schon
sagen kann, dass diese Technologie die
nachste Generation im Bereich Computer-
und Marine-Displays pragen wird.

Moxa Europe GmbH, UnterschleiBheim
Tel.: +49 89 3700399 0O - www.moxa.com
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Uberraschendes Ergebnis

Automobilhersteller spart Energie mit neuer Regelungstechnik

Energie sparen in der Produktion muss nicht immer teuer sein: Manchmal geniigt es, intelligente Regelungstechnik einzubauen. Ein

Beispiel ist die Entwicklung einer neuen Eco-Mode-Regelung fiir Schaltschrank-Kiihlgeréte, die Rittal gemeinsam mit BMW umgesetzt hat.

Sie wurden in der Praxis auch intensiven Tests unterzogen — mit iiberraschenden Ergebnissen.

Verbesserungen der Energieeffizienz bereits im niedrigen Prozentbe-
reich fUhren heute in der Industrie zu deutlichen Kosteneinsparungen.
Ein Beispiel, wie sich Einsparungen erzielen lassen, ist die effiziente
Kuhlung von Schaltschranken. So startete Rittal mit BMW die Entwick-
lung einer neuen Energiespar-Losung fur Kuhlgerate. Ziel war es, deut-
liche Energieeinsparungen bei Uber 200 Schaltschrank-Kuhlgeréten
zu erreichen, die bereits langer als vier Jahre im Montage-Werk 1 im
Feldbetrieb sind, ohne auf komplett neue Geratetechnik umsteigen zu
mussen.

Dabei stand am Anfang eine einfache Frage: Wie lasst sich der
Energieverbrauch reduzieren, wenn die Gerate nicht im Kuhlbetrieb
sind? Herkdmmlich arbeiten Kihlgerate wie folgt: Nach dem Einschal-
ten der Stromversorgung laufen die Verdampfer-Ventilatoren (Innenlf-
ter) kontinuierlich durch und wélzen die Schrankinnenluft permanent
um — auch dann, wenn die Kompressor-Kihlung zeitweise tempera-
turbedingt nicht im Betrieb ist. Allein das Offnen der Schaltschranktiir
sorgt fur eine punktuelle Abschaltung der Kuhlgeréte. Die Anforderung
bestand nun darin, eine intelligente Steuerungslésung flr eine bedarfs-
gerechte, energiesparende Abschaltung der Kuhlgerate-Innenlufter
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(Verdampfer-Ventilatoren) zu entwickeln, und gleichzeitig eine ausrei-
chende Kuhlung der Schaltschranke weiterhin sicherzustellen.

Neue Eco-Mode-Regelung

Als Lésung stellte Rittal eine neue Eco-Mode-Regelung fur seine Top-
Therm-Kuhlgerate mit Comfort-Regelung vor, die den Lufter des Kuhl-
gerates bedarfsgerecht in Abhangigkeit von der Temperatur im Schalt-
schrank aus- beziehungsweise anschaltet. Ist ein Dauerbetrieb des
Innenlifters nicht nétig, erfolgt automatisch dessen Abschaltung — und
damit eine Einsparung der Energiekosten. Dahinter steckt folgende
Logik: Liegt die Innentemperatur um 10 °C unter der eingestellten Tem-
peratur — in der Regel bei 35 °C —, schaltet der LUfter ab. Um die effek-
tive Schaltschrank-Innentemperatur zu messen, schaltet die Regelung
den LUfter alle zehn Minuten fir 30 Sekunden ein und sorgt so flir eine
Zirkulation der Luft im Schaltschrank. Dieser Zyklus wiederholt sich so
oft, bis wieder eine Innentemperatur erreicht ist, die um 5°C unter der
Solltemperatur liegt. Der Lifter 1auft dann solange im Dauerbetrieb, bis
wieder eine Innentemperatur um 10°C unter der Solltemperatur er-
reicht ist.
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von 457 kWh. Die komplette Umstellung auf Neugerate hatte eine Er-
sparnis von 63 Prozent zur Folge.

Verbrauchsmessung 2009 bis 2010

Eine UmrUstung auf die neue Eco-Mode-Steuerung lie3 sich im Mon-
tage-Werk 1 auf insgesamt 167 Kuhlgeraten durchflhren, da diese be-
reits Uber das notwendige Comfort-Regelungskonzept von Rittal verfi-
gen. Allein durch den Austausch von Platinen spart BMW nach einem
Jahr knapp 70.000kWh Strom ein, das bedeutet eine Kostenreduzie-
rung von insgesamt 7.682 Euro und eine CO,-Reduzierung von circa
42t. Bei einer Ausstattung mit neuer Geratetechnik liegen die Einspa-
rungen noch hoéher: bei 8.395 Euro und circa 45t CO, im Jahr. Mittler-
weile wurden im Montage-Werk 1 die Halfte der bestehenden Geréte
auf die neue Eco-Mode-Steuerung umgeristet.

Der Feldtest brachte noch weitere Erkenntnisse: Bis Juli 2010 zeig-
ten die Verbrauchsmessungen des neuen Kuhigerétes erstaunlicher-
weise hohere Werte als bei dem &lteren Gerat mit Eco-Mode-Steu-
erung. Die Ursachen lagen dabei im héheren Grundverbrauch der
integrierten Kondensat-Verdunstung beim Neugerat und an der Tatsa-
che, dass die installierten Kuhlgerate nur bei héheren Umgebungstem-
peraturen (>25 °C) im wirklichen Kuhlbetrieb waren. Bei einer starkeren
Auslastung beziehungsweise héheren Umgebungstemperatur hinge-
gen kommt der Vorteil der Cool-Efficiency-(jetzt Blue e)-KUhlgerate
dank neuer EC-Lufter-Technologie, besserer Nutzung des Kompres-
sors und Kaltekreislaufes voll zum Tragen. Zudem hat Rittal aufgrund
der Testergebnisse den Grundverbrauch der Kondensatorverdunstung
bei den Blue-e-Kuhlgeraten deutlich optimiert.

—
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L —
——
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Erfolg durch Wertschopfungspartnerschaft

Alle Beteiligten sind Uber das Ergebnis der Teststellung zufrieden, und
das in dreierlei Hinsicht: Erstens wurden mit einer preisgunstigen L6-
sung altere Kuhlgerate auf deutlich hdhere Effizienz getrimmt, zwei-
tens neue Gerate auf Herz und Nieren getestet und drittens technische
Verbesserungen fur Rittal aufgezeigt. Insgesamt haben die neue Eco-

Die Kiihlgerate Blue e verfiigen iiber die neue Eco-Mode-Regelungstechnik, mit der
deutliche Energieeinsparungen erzielt werden konnen.

Feldtest vergleicht Verbrauchsmessungen

Aufschlussreiche Erkenntnisse, ob sich die Erwartungen der Neuent-
wicklung auch in der Praxis bestatigen, zeigte ein 12 Monate dau-
ernder Energieverbrauchstest im Montage-Werk 1. Direkt verglichen
wurden drei Geratevarianten von Rittal jeweils mit Comfort-Regelung —

Mode-Steuerung sowie die Optimierungen bei der Kondensat-Ver-
dunstung bei Rittal in die Serienproduktion Eingang gefunden. So ver-
fugen die neuen Kuhlgeréate Blue e von Rittal Uber alle neuen Features.
Auch die neuen Luft-Wasser-Warmetauscher des Herstellers sind mit
der neuen Regelungstechnik ausgertstet.

unter identischen Umgebungs- und Einbaubedingungen mit Frequenz-

umrichtern und mit auf 35 °C eingestellter Sollwerttemperatur: Autoren
Michael Scholl,
= Ein Uber vier Jahre altes Toptherm-Kuhlgerat mit alter Platine, ohne  Key Account Manager Automotive
Abschalten des Innenlufters, Ralf Schneider,
= ein Uber vier Jahre altes Toptherm-Kuhlgerat mit neuer Platine und  Leiter Business Development Rittal GmbH & Co. KG,
Eco-Mode-Regelung (gednderte Software): Abschalten des Innen-  Climatisation Herborn
Itifters in bestimmten Intervallen und Hans-Robert Koch, I\‘/avl\./i/vfirt?a?g? 505 2693

Presse- und Offentlichkeitsarbeit

= ein neues Kuhlgeréte der Serie Cool Efficiency (Vorganger der Blue
e-Generation) mit neuer Platine und Eco-Mode-Regelung (geén-
derte Software): Abschalten des InnenlUfters in bestimmten Inter-
vallen.

- e
Full customized Frontdesigns
basierend auf Pcap Technologie

Die Ergebnisse der Verbrauchsmessungen Uberraschten. Das Uber
vier Jahre alte Kuhlgerét ohne Abschaltung des Innenlifters (mit al-
ter Platine) verzeichnete einen Jahresverbrauch von 719kWh. Dem-
gegenlber bewies ein vergleichbar altes Gerat mit neuer Eco-Mode-
Steuerung (neue Platine) einen deutlich niedrigeren Verbrauch von
insgesamt 302 kWh. Das bedeutet eine Energieersparnis von 417 kWh
zwischen zwei vergleichbaren Kihlgeréten mit unterschiedlicher Soft-
ware. Durch eine einfache, kostenglnstige Umrlstung der Platinen
lieBen sich die Stromkosten pro Kihigerat um insgesamt 57 Prozent
reduzieren. Bei einer hoheren Auslastung der Testgerate ware der Un-
terschied noch groBer gewesen. Die hdchsten Einsparungen lieferte
allerdings das neue Kuhlgerate mit Eco-Mode-Steuerung (neue Pla-
tine) durch einen Stromverbrauch von 262kWh und einer Einsparung

« Familienkonzept von 4.3" bis 15"

 Sehr hoher Signal Rauschabstand
(SNR) bis zu 75dB

e Sehr schnelle Reaktionszeit von
5ms bei 2-Finger Bedienung

q—

get in Touch

* Optimiertes Low Power Management
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Miinchen, 13. - 16. 11. 2012
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Fortec Elektronik AG
Lechwiesenstr. 9
86899 Landsberg/Lech
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info@fortecag.de
www.fortecag.de
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Geschnitten und am Stuck

Edelstahl-IPCs im Einsatz bei der Produktion von Fleisch- und Wurstwaren

Toro Hlavecnik — in der Tschechischen
Republik steht dieser Name fiir besonders
leckere Fleisch- und Wurstspezialitaten. Das
Unternehmen setzt Edelstahl-IPCs bei allen
Verarbeitungsschritten ein: Sie helfen den
Mitarbeitern von der Schlachtung bis hin

zum Versand der Ware.

Gutes Fleisch und leckere Wurst — dafiir steht
in Tschechien der Name Toro Hlave¢nik. Das
Unternehmen gehort zum Chovservis-Kon-
zern, der sich darauf spezialisiert hat, Dienst-
leistungen fur Tierzlchter anzubieten.

Unter dem Namen Toro Hlave¢nik ver-
marktet der Konzern Fleisch- und Wurstwaren
nach traditionellen béhmischen Rezepten in
der gesamten Tschechischen Republik. Dort
setzt man IPCs von Noax von der Schlach-
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tung bis hin zum Versand der Ware ein. Die
erste Station, wo die Industrie-PCs und Wa-
geterminals zum Einsatz kommen, ist in der
Schlachtung. Die [T-Technik erleichtert hier
nicht nur das Verwiegen und die Klassifizie-
rung der Fleischqualitdt, sondern auch die
Speicherung und damit die Rickverfolgung
der Daten.

An zwei S12-Edelstahl-IPCs sind je zwei
Waagen angeschlossen: eine Bodenwaage
fUr Fleisch, Schwarten und Innereien sowie
eine Waage an dem Hangesystem, auf der
die zerteilten Tierkorper in die Kihlung befor-
dert werden. AuBBerdem kontrollieren die Mit-
arbeiter mithilfe eines Barcodelesers den Ur-
sprung der Tiere. Fur die Klassifizierung des
Fleisches verwenden die Metzger ein pisto-
lenformiges Messgeréat, mit dem unter ande-
rem der Muskelfaser- und Fettanteil des Flei-
sches abgelesen werden kann. Von diesen
Werten hangt auch der Preis ab, der fUr die
entsprechenden Stlcke erzielt werden kann.
Gewicht und Fleischqualitat werden mit den
Daten des geschlachteten Tieres verknUpft
und mithilfe der IPCs gespeichert.

Widerstandsfahig gegen starke Hiande

Was mit dem Begriff robust gemeint ist, wird
in der Zerlegerei gezeigt, wo Metzger zent-
nerschwere Tierhalften auf die Arbeitstische
wuchten, um sie mit geschickten Handgriffen
in die einzelnen Teile zu zertrennen. Das Wie-
gen ist hier besonders wichtig, damit man ge-
nau nachvolliziehen kann, welche Mengen von
welcher Qualitat in der Produktion verwendet
werden. An diesen Arbeitsplatzen setzt Toro
Hlaveénik zwei Edelstahl-IPCs vom Typ S12
ein, an die je zwei Hange-, Tisch- oder Auf-
fahrtswaagen pro Rechner angeschlossen
sind. Uber USB sind noch weitere Geréte mit
dem Rechner verbunden: Barcodescanner
und RFID-Lesegerate. Nachdem das Fleisch
zerlegt und in die einzelnen Qualitatsklassen
eingeteilt worden ist, transportieren es die
Mitarbeiter in die Kuhlrdume. Dort lagert es,
bis es zum Verkauf oder zur Wurstherstellung
wieder entnommen wird.

Einfache und schnelle Kommissionierung

Dort, wo die fertige Ware kommissioniert und
auf den Weg zum Kunden gebracht wird, ist
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die letzte Station, in der die GroBmetzgerei
Noax-IPCs und Wageterminals einsetzt. Toro
Hlavecnik unterscheidet zwischen GroBkun-
denlieferungen und kleineren Lieferungen. Fur
Letztere hat die GroBmetzgerei ein Wageter-
minal im Einsatz, an das je eine Boden- und
eine Tischwaage angeschlossen sind. Ein
Barcodescanner, ein RFID-Leser und ein Eti-
kettendrucker sind Uber USB mit den IPCs
verbunden. Flr GroBkundenlieferungen be-
nutzt Toro Hlave¢nik ein Wageterminal mit ei-
ner Hange- beziehungsweise Schienen- und
einer Bodenwaage.

Auch wenn sich die Mengen unterschei-
den, sind die Arbeitsvorgange im Versand
stets die gleichen: Die Mitarbeiter der Expe-
dition wahlen auf dem IPC einen bestimm-

Ling 1=
Line 2=

Runming
Jammed
Ling 3= Runming
Line 4 = Nead Material

)
M

©2012 Red Lion Controls Inc. All Rights Reserved.

Intelligentes Datenmana

KPIl, OEE & Andon Display per TV-Gerat

Die neue ProducTVity Station™ wandelt jeden LCD/LED oder Plasma-TV in Echtzeit in eine interaktive Anzeigentafel
fuir visuelles Datenmanagement um.

IPCs sind wéhrend des ganzen Zerlegungsprozesses
im Einsatz.

ten Auftrag aus. Jede Position des Auftrages
wird Uber den Touchscreen angeklickt, dann
folgt das Abwiegen der bestellten Menge. Ist
das bestellte Gewicht erreicht, wird die Posi-
tion Uber den Touchscreen quittiert und die
nachste Position des Auftrages ausgewahit.

Noch hdhere Produktivitit

Bevor Toro Hlave¢nik die Noax-Gerate auf-
stellte, hatte der Betrieb Rechner eines an-
deren Herstellers verwendet, die in Edelstahl-
schréanken untergebracht waren. ,Aber dort
stauen sich Hitze und Feuchtigkeit. Das halt
kein Computer langer als ein oder maximal
eineinhalb Jahre aus. Dass die Noax-Rechner
so einen Schrank nicht brauchen, hat mir von
Anfang an gefallen®, erklart ein Abteilungslei-

[~

Connect Verbinden von Mitarbeitern und Informationen.
Anzeige von wichtigen Informationen: Sicherheit, Bedienerfiihrung, Nachrichten und Erinnerungen

Monitor Uberwachen von Daten in Echtzeit.
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ter. Er erwartet, dass durch den Einsatz der
Noax-IPCs und Wageterminals die Produkti-
vitat noch weiter erhéht wird.

Schon jetzt sieht man die Implementierung
der Noax-Geréte als vollen Erfolg an. Wenn
alle Software-Elemente endgultig angepasst
sind, dann wird es einen bestmdglichen Ma-
terialfluss und damit nochmals eine Steige-
rung der Effizienz geben.

Noax Technologies AG, Ebersberg
Tel.: +49 800 6629 4472 - www.noax.com

Prasentiert Andon Meldungen, Alarmsignale, Aufrufe, Bandstatus, Wartung und Zeit

Control Kontrolle der innerbetrieblichen Kommunikation.
Liefert Leistungsmetriken in Echtzeit: Menge, Tempo, Ziele, Taktzeit, KPl und OEE

spsipcdrives

Halle 8 Stand 512

red I°en®

+49 (0) 2339-120 83 29 | info@redlion.net | www.redlion.net
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und leise

~Rack-IPC mit Sandy-Bridge-Prozessoren vorgestellt

Sofort, nachdem Intel die Sandy-Bridge-
Architektur 2011 vorgestellt hat, hat sie den
Consumer- und langsam auch den Industrie-
Markt erobert. Jetzt hat ein IPC-Hersteller
aus Siiddeutschland in seinem neuen
Rack-IPC ebenfalls die Architektur mit den
schnellen Prozessoren verwendet. Er kdnnte
in vielen Bereichen zum Einsatz kommen,
beispielsweise in Radar-Geréten, stationar
oder sogar mobil.

Rack-IPCs sind flach, lassen sich schnell und
einfach in vorhandene Systeme einbauen und
verfligen Uber Power. Einen solchen hat auch
das Herrenberger Unternehmen BEG Burkle
im Programm: Der neue SlimRack ist ab jetzt
verflgbar. Mit den aktuellen Sandy-Bridge-
Prozessoren von Intel, wahlweise als Dual-
oder Quad Core, bis hin zu i7-2600, eignet
sich der neue IPC fUr rechenintensive Anwen-
dungen. Im Vergleich zu seinem Vorganger
wurde er den aktuellen Marktansprtichen an-
gepasst und im Design verbessert.

Das SlimRack wurde in bewahrter 2-HE-
Manier konstruiert und misst 88 x 484 x
435mm (H x B x T). Es lauft via Gberdruck-
basiertem Kuhlkonzept mit aktiver Be- und
Entliftung sowie temperaturgeregelten Vier-
Draht-Luftern, was ihn besonders leise macht.
Nutzerfreundlich ist die frontseitige Belliftung,
die ein schnelles Wechseln der Filtermatte zu-
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lasst. Auch die Anordnung aller Bedienele-
mente, inklusive zweier USB-Anschlisse an
der Geratevorderseite, erweist sich gerade
im taglichen Betrieb als praktisch. Wer seinen
Rechner vor ungeschttztem Zugriff absichern
mochte, bekommt diesen auf Wunsch mit
abschlieBbarer Aluminiumtlre. Als Betriebs-
system stehen Windows XP oder Windows 7
zur Verflgung. Wie alle IPCs von BEG Burkle
funktioniert das SlimRack zuverlassig im 24/7
Dauerbetrieb bei Umgebungstemperaturen
von 5 bis 50°C.

Auch mobiler Einsatz méglich

Obwohl das SlimRack Teil des Standardpro-
gramms von BEG Burkle ist, dient es auch
als Plattform fur spezifische Kundenldsungen.
,Unsere Starke liegt nicht nur darin, solide
und leistungsstarke IPCs flr eine breite Ziel-
gruppe zu konstruieren. Gerade individuelle
Projekte setzen wir mit viel Innovationsgeist
und Herzblut um®, meint Joachim Muller, Be-
reichsleiter Vertrieb, Marketing & Entwicklung.
Der neue Industrierechner wird vor allem von
Kunden fur militarische Anwendungen sowie
in den Bereichen Bildverarbeitung und Me-
dizintechnik eingesetzt. Wegen des teilweise
mobilen Einsatzes im militérischen Umfeld ist
eine hohe Schock- und Vibrationsbelastbar-
keit des Gerats nétig, worauf bei der System-
konzeption groBen Wert gelegt wurde. Hoch-
komplexe Anwendungen, wie Radarsysteme,
erfordern haufig mehr Leistung als herkdmm-
liche Intel-Prozessoren. Mit den Intel-Xeon-
Prozessoren bietet das SlimRack dann, in
Verbindung mit einem Server-Board, genu-
gend Rechenpower.

Medizin und Bildverarbeitung

Das Modell kann durch seinen i7-2600-Pro-
zessor auch fur komplexe Bildverarbeitungen
eingesetzt werden. Uber noch mehr Power
verflgen die leistungsfahigeren Intel-Core-i-
Prozessoren der zweiten Generation. Sie sind
mit einer hohen Grafikfunktionalitat (HD 2000)
ausgestattet, weswegen bei vielen Anwen-
dungen keine zusatzliche Grafikkarte mehr
notig ist. Falls die Erweiterungsmaglichkeiten
fr Laufwerke und Steckkarten nicht ausrei-
chen, ist das kein Problem: Man greift einfach
auf das CombiRack (4HE) mit dem identi-
schen, imagekompatiblen Board zurtick. Fur
medizinische Anwendungen ist vor allem ein
individuelles Gehausekonzept, also eine an-
gepasste Mechanik, wichtig. Das ist der Fall,
wenn der IPC zum Beispiel in einen Gerate-
wagen integriert und nahtlos mit anderen, be-
reits vorhandenen, Medizingeraten kombiniert
werden soll. Selbstverstandlich spielen auch
Merkmale wie langfristige Verflgbarkeit der
Komponenten und BelUftungskonzepte mit
niedriger Schallemission eine Rolle. Die dritte
Generation der Core-i Prozessoren befindet
sich bereits in den Startldchern. Sie bieten
standardmaBig USB 3.0, eine bessere Grafik-
leistung und unterstttzen bis zu drei gleich-
zeitig betreibbare Grafikports.

BEG Burkle GmbH & Co. KG, Herrenberg
Tel.: +49 7032 2012 55 - www.beg-buerkle.de
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TFT fiir Kameras und Medizingerate

Weite horizontale und vertikale Ablesewinkel von je-
weils 176°, eine hohe Leuchtdichte von 400cd/m?
und 1.920 x 1.080 Pixel Full-High-Definition (FHD)-Auf-
I6dsung zeichnen das neue, ab sofort bei Gleichmann
Electronics  verfUgbare  23-cm-(9“)-TFT-LCD-Modul
NL192108AC10-01D von NLT Technologies aus. Durch
die FHD-Auflésung wird eine hohe Pixeldichte von 245
Pixel pro Zoll und ein Pixelpitch von 103,5 um erreicht.
Durch die Kombination von hoher Aufldsung, hoher
Pixeldichte und weitem Ablesewinkel kdnnen Informati-
onen wie zum Beispiel mikroskopische Muster schnell,
prazise und ohne Sichtbeschrankung aus unter-

Neues Softwarepaket

Moxas MIRF-(Mobile Intelligent Routing Framework)-
Softwarepaket ist ein vollstdndiges Rahmenwerk fir die
Entwicklung von Routing-Anwendungen mit mehreren
WANSs auf Wireless-Computern. MIRF ist zusammen mit
Moxas Produktlinien der Wireless-Computer V2426-LX,
V2422-1.X und UC-8481-LX kostenlos erhaltlich. Es bie-
tet eine umfassende Bibliothek mit vorcodierten Sub-
Routinen und macht den Entwicklungsprozess einfacher,
schneller und anpassbarer, was die Time-to-market fur
Wireless-Routing-Anwendungen deutlich verkurzt. MIRF
unterstltzt mehrere heterogene WANs und Inter-WAN-

Zwei neue Bedienerschnittstellen

Red Lion Controls hat zwei neue Bedienerschnittstel-
len flr die G3-Kadet-Baureihe vorgestellt. Die Modelle
G304K2 and G307K2 bieten eine komplette HMI-Funk-
tion fur SPSen, Motorsteuerungen und andere kom-
munikationsfahige Komponenten. Das 4-Zoll-Model
G304K2 enthélt einen Ethernet-Port (10 base-T/100
base-TX) und unterstitzt bis zu vier Ethernet-Protokolle
aus einer Liste von Uber 70 unterstutzten Protokollen.
AuBerdem kénnen zwei serielle Protokolle (aus einer
Liste von Uber 150) den RS232- und RS485-Ports
des Gerates zugewiesen werden, wodurch es mit ei-
ner groen Anzahl verschiedener Gerate gleichzeitig
kommunizieren kann. Das 7-Zoll-Model G307K2 bringt
einen WVGA-Breitbildschirm mit einer Auflésung von

Multi-Touch-Panel-PC mit Full HD

Das neue Mitglied der Panel-PC-Familie von NST ist
das Modell PIPC-2100 MT mit 21,5-Zoll-Widescreen-
Monitor und den neuen Intel-i-Prozessoren i5, i3 mit
dem neuen QM67 Sandy Bridge 3rd Generation Chip-
satz. Die Aufldsung betragt 1920x1080 und damit
Full-HD, Dual Screen wird unterstltzt. Die LED-Hin-
tergrundbeleuchtung hat eine Standzeit von mehr als
50.000 Stunden. Daher ist PIPC-2100 flr Dauerbetrieb
geeignet. Das Gerat hat von vorne die Schutzart IP 65
sowie ein EMV-festes Metallgehduse. Es ist 56 mm tief
und optional mit Wetterschutz lieferbar. Die Helligkeit
betragt 350 cd/gm bei einem Betrachtungswinkel von
170:160 (H x V). Neben einer 250 GB Festplatte bie-
tet das Gerat Wireless LAN, Dual Gigabit LAN, zweimal
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schiedlichen Winkeln im Hoch- und Querformat auf
dem 9.0-Zoll-FHD-LCD-Modul angezeigt werden.
WWw.msc-ge.com

Handoffs. Beispielsweise versorgt es Fahrgéaste in Zligen
und U-Bahnen auch auf Reisen Uber weite Strecken hin-
weg mit Wi-Fi-Komfort. Durch QoS und Traffic-Shaping-
Mechanismen wird die Bandbreite optimiert und Netz-
werkengpésse werden verhindert. Www.moxa.com

800x 480 mit. Es unterstltzt 32.000 Farben und bis
zu vier Ethernet- und drei serielle Protokolle gleichzei-
tig. Beide Modelle bieten eine Protokollumwandlungs-
funktion, die es Integratoren und Systementwicklern
erlaubt, verschiedene Ausrtstungen nahtlos zu integ-
rieren. www.redlion.net

Mini PCle, vier SATA-Ports, achtmal USB, finf COM-
und eine Parallel-Schnittstelle. Der Speicher kann bis
acht Gigabyte ausgebaut werden.

www.ipc-markt.de

Customized Computer Systems
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Box-PCs nach Wunsch ausgestattet
Acceed stellt mit der ARS-
1000-Serie eine IPC-Reihe vor,
die skalierbar, robust und kompakt
sein soll. Alle finf Basismodelle mit
unterschiedlichen Schnittstellen
lassen sich zusétzlich mit PC/104-
Modulen erweitern. In allen Mo-
dellen der ARS-1000-PCs stehen
vier USB2.0-Schnittstellen bereit.
Der eingesetzte Intel-Atom-D525-Prozessor erreicht eine Taktfrequenz von
1,8 GHz bei einem maximalen Stromverbrauch von 18 W. Die im Prozes-
sor integrierte Grafikeinheit speist nicht nur einen VGA-Anschluss, sondern
auch einen 24-Bit-LVDS-Anschluss. FUr den Arbeitsspeicher stehen zwei
Steckplatze zur Verfligung, die mit insgesamt bis zu 4 GB DDR3-SO-DIMM
bestlckt werden kénnen. Ein interner SATA-II-Anschluss ermdglicht die In-
tegration einer 2,5"-Festplatte oder Solid-State-Disk (SSD). Von auBen zu-
ganglich ist der Steckplatz fur CFast-Karten, die gegentiber CompactFlash
eine erhdhte Bandbreite von bis zu 300 MB/s erreichen. Als Betriebssys-
teme unterstitzen die ARS-1000-PCs sowohl Windows XP Embedded
und Windows XP Pro als auch Linux. www.acceed.de

Stromsparende IPCs

Industrie-PCs von CRE Rosler verbrauchen laut eigenen Angaben nur ein
Viertel der Energie, die ein normaler Office PC verbraucht. Der mittlere
Energieverbrauch eines leistungsstarken 19“-Panel-PCs mit Multitouch-
screen und einem 1,6 GHz-Prozessor liegt bei 25 W. Hier werden rund
40 W weniger Strom gegenlber einem konventionellen Panel-PC bend-
tigt. Bei einem Einsatz von 500 Geraten hat man einen Minderverbrauch
von 20 KW/h — das erzielt eine Stromkostenersparnis von 43.800 Euro (bei
Durchfahrbetrieb) jahrlich. www.cre-electronic.de

Lafterlose Touch Panel-PC mit Tt .ty

8”..42" TFT

Bengakt - O - 11019 TFT

Aba Parel-PC lifierdcs mit

ATOW CPU, Partium W
Core2Dug

F-4600 bis 4 GB RAM

|7, =5 GPU bls BGE RAM

Rechandante Wechselolagen
BATA-Rald mk 1 2 SMGE
pder 330 2x15000
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LAK: 12, 2x, 3a GB LAN
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IP54-geschiitzter 19-Zoll-Industrie-PC
Die Industrie-PC-Linie
,ClassicLine” fur den klas- :
sischen Einsatz im 19-Zoll- ] @
Rack wurde um eine Va- l . Y

riante  mit  frontseitigem 8

IP54-Schutz erweitert. Der 5
vier Hoheneinheiten groBe d

Rechner mit einem vollverzinktem Stahlblech-Korpus ist mit einer pul-
verschichteten Aluminiumfront ausgestatten, in die eine spezielle Luftfil-
ter-Kassette eingelassen ist. Diese Filterkassette sowie die abgedichtete
Frontklappe verhindern das Eindringen von Schmutz und Spritzwasser in
unsauberen Einsatzumgebungen. Eine von mehreren maéglichen Konfigura-
tionen mit einer Gewahrleistung von 36 Monaten wird auf Basis eines ATX-
Industrie-Mainboards aufgebaut. Der Industrie-PC ist mit einer Intel Core
i3 (2 x 3.3GHz) CPU bestlckt und bietet 4 GB-DDR3-Arbeitsspeicher so-
wie eine 500 GB groBe S-ATA-Festplatte. Ein CD/DVD-Laufwerk gehoért zur
Standardausstattung, und es sind Erweiterungssteckplétze fur zwei PCle-
und vier PCI-Karten vorhanden. Um Vorschadigungen von Systemkompo-
nenten auszuschlieBen, durchlauft jedes Gerat bei TL Electronic vor der
Auslieferung einen protokollierten Burn-in Dauerbelastungstest Uber 24
Stunden. www.tl-electronic.de

Neuer Box-PC mit i3/i5/i7 Prozessoren
B&R hat einen neuen Box-PC vorge-
stellt: den Automation PC 910. Er ist
mit Intel-Prozessoren der Reihen Core
i3, Core i5 und Core i7 CPUs ausge-
stattet. Wie bei den Vorganger-Modellen
des Automation-PC hat der Anwender
die Mdglichkeit, CPU Performance und
Basisgerate unterschiedlicher GroBe frei
zu kombinieren. Eine auf Serial ATA ba-
sierende CFast-Karte Ubernimmt die
Aufgabe der bisherigen CompactFlash.
Die weitere Ausstattung: Zweimal Gi-
gabit Ethernet, eine serielle und weitere
modulare serielle Schnittstellen wie RS485 oder CAN runden zusammen
mit USB3.0-Schnittstellen die umfassende Ausstattung des Automation
PC 910 ab. www.br-automation.com

Video/Audio-Datenerfassungskarte vorgestelit
Adlink hat eine neue Full-HD-
Video- und Audio-Datenerfas-
sungskarte HDV62A auf den
Markt gebracht. Die Einplati-
nen-Losung ermdglicht die Da-
tenerfassung von analogen oder
digitalen Video- und digitalen Au-
diosignalen. Mit der Unterstut-
zung von Full HD bis zu 1.080p
bei 60fps, hochauflésendem
10 Bit AD-Wandler und der Un-
terstitzung des Kopierschutzstandards HDCP (High Bandwidth Digital
Content Protection) bietet die Karte zahlreiche Vorteile und minimale Be-
triebskosten (TCO) fur Applikationen, die eine gleichzeitige Erfassung von
Video- und Audiosignalen bendtigen, wie es beim Test von Multimedia-Ge-
raten oder bei medizinischer Bildverarbeitung der Fall ist. Die HDV62A bie-
tet unkomprimierte HD-Videodaten von DVI oder HDMI sowie analoge Vi-
deodecoder mit Unterstitzung fur RGB, NTSC/PAL, S-Video und YPbPr
mit integriertem Audio-Dekoder fir HDMI- und S/PDIF Erfassung. Dartiber
hinaus ist die HDV62A kompatibel zu HDCP und verschllsselt kritische An-
wenderdaten wahrend der Ubertragung. www.adlinktech.com
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HEIDENHAIN IN KURZE

Das Unternehmen Dr. Johannes Heidenhain GmbH
entwickelt und produziert Langen- und Winkelmess-
geréte, Drehgeber, Positionsanzeigen und numerische
Steuerungen fir anspruchsvolle Positionieraufgaben.
Heidenhain-Produkte kommen vor allem in hoch-
genauen Werkzeugmaschinen sowie in Anlagen zur
Produktion und Weiterverarbeitung von elektronischen - ~N
Bauelementen zum Einsatz. Mit umfassendem Know-
how in der Entwicklung und Fertigung von Messge-
réten und Steuerungen schafft das Unternehmen HEIDENHAIN
wichtige Voraussetzungen fur die Automatisierung von S

Anlagen und Fertigungsmaschinen von morgen.

www.heidenhain.de

Mehr ab Seite 44
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Damit ein Pragezylinder einen hochwerti-
gen Druck hinterldsst, muss dieser zuvor

in die richtige Form gebracht werden. Fiir
die perfekte 3D-Form des Zylinders sorgt
ein Laser, der von einem Linearantrieb mit
einem offenen Langenmessgerdt in Position

gebracht wird.

Marktforscher sind sich einig: Hochwertige
Verpackungen haben maBgeblichen Einfluss
auf die Kaufentscheidung. Je mehr Sinne da-
bei beim Kéufer angesprochen werden, desto
besser: Neben der Optik spielt auch die Hap-
tik eine groBe Rolle. So sorgen Pragedrucke
beispielsweise fur fuhlbare Erhebungen oder
Vertiefungen und betonen damit die Wertig-
keit des Produkts. Doch bis solch ein hapti-
sches Druckbild eine Verpackung ziert, dauert
es, schlieBlich muss zundchst ein Prégezylin-
der mit dem entsprechenden Motiv gefertigt
werden. DafUr entwickelt das Unternehmen
Hell Gravure Systems Maschinen, soge-
nannte Gravuranlagen. Ganz neu ist dabei
der Laserdirektgravierer Cellaxy C50, der die
Kupferoberflache der Druckzylinder mittels
Lasertechnik bearbeitet. Diese Technik bietet
bei der 3D-Ausformung nicht nur mehr Mog-
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lichkeiten, die Bearbeitung des Pragezylinders
erfolgt auch zwei bis drei Mal schneller als mit
der konventionellen Methode, der Sicheltech-
nik in Helioklischographen. Der in der neuen
Maschine eingesetzte Faserlaser ist ein han-
delstibliches Bauteil, der Optikkopf dagegen,
mit dem die hohe Genauigkeit des Lasers
erzielt wird, ist eine Eigenentwicklung. Mit-
hilfe dieses Optikkopfs wird eine SpotgréBe
von 10 ym erzielt, also ein um den Faktor 10
kleinerer Brennpunkt als mit herkdmmlicher
Technik erreicht werden kann. Die Brenntiefe
betragt 15 bis 20 um pro Durchgang bei einer
maximalen Brenntiefe von circa 800 pm. ,Das
bedeutet”, erlautert Wolfgang Ebel, Manager
Hardware R&D bei Hell, ,dass wir mit dem
Laser circa 50-mal prazise dieselbe Position
anfahren mulssen, um eine saubere Bearbei-
tung des Pragezylinders zu gewahrleisten®.

Hohe Positioniergenauigkeit
Das Positionieren des Lasers in Achsrichtung
erfolgt dabei Uber einen Lineardirektantrieb,
die Positionserfassung mit einem absoluten
Langenmessgerat aus der Baureihe LIC 4000
von Dr. Johannes Heidenhain. Diese Langen-
messgerate mit serieller Schnittstelle EnDat
2.2 stehen in verschiedenen Ausfluhrungen
zur Verflgung, beispielsweise mit zu kleben-
dem oder zu spannendem LangenmafBband.
Normalerweise wird von Linearmotoren
eine hohe Dynamik gefordert. ,Bei der C50
steht dagegen ein kontinuierlicher langsa-

mer Vorschub bei einer hohen Positionier-
und Wiederholgenauigkeit im Vordergrund.
So mUssen wir, um ein perfektes Druckbild zu
gewahrleisten, kleiner 1 um positionieren kon-
nen®, erklart Ebel. FUr die exakte Erfassung
der Position kommt das Langenmessgerat
LIC 4015 zum Einsatz. Dieses besteht aus ei-
nem gespannten LangenmaBband aus Stahl
und einem Abtastkopf. Das LangenmaBband
wird am Anfang und am Ende am Maschinen-
bett fixiert. So ist gewahrleistet, dass sich das
MaBband auch bei Temperaturschwankun-
gen exakt so verhalt wie die Maschine. Tem-
peratureinflisse auf die Bearbeitung werden
damit minimiert und hdchste Genauigkeiten
ermoglicht.

Mit dieser Baureihe bietet Heidenhain ab-
solute La&ngenmessgerate in offener Bauform
an. Durch das absolute MaBband steht die
Position des Antriebs direkt nach dem Ein-
schalten zur Verfligung. Der Antrieb muss
also nicht mehr wie bei inkrementalen Mess-
geraten zur Ermittlung der Referenzposition
verfahren werden. Die Auflésung des Mess-
gerates betrdgt 1 nm. Um diese kleinen
Messschritte zu erzielen, werden die Mess-
signale der Inkrementalspur sehr hoch inter-
poliert — was aufgrund des qualitativ hoch-
wertigen Abtastsignals méglich ist — und dann
mit der Absolutspur zu einer absoluten Positi-
onsinformation verknupft. Die hohe Aufldsung
ermdglicht hohe Regelkreisverstarkungen im
Antriebsverstarker und somit eine exakte Re-
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Mit der Baureihe LIC 4000
stehen erstmals absolute
Langenmessgeréte in offe-
ner Bauform zur Verfiigung.

gelung und Positionierung auch bei sehr ge-
ringen Verfahrgeschwindigkeiten.

Das groBe Abtastfenster und die redun-
dante Abtastung bieten dabei eine hohe
Betriebssicherheit. Die quasi planar ausge-
fuhrte Teilungsstruktur, die im Heidenhain-Me-
tallur-Verfahren aufgebracht wird, ist darber
hinaus tolerant gegen Verschmutzungen und
tragt somit zur Zuverlassigkeit der Messge-
rate bei. Kantenschéarfe und Homogenitat der
Teilung haben nur kleine Interpolationsabwei-
chungen zur Folge und ermdglichen ein gutes
Betriebsverhalten und hohe Regelverstarkun-
gen des Linearantriebs.

Inklusive Ferndiagnose

Eine Besonderheit ist die digitale Schnittstelle
EnDat 2.2. Die Uber diese Schnittstelle ausge-
gebenen Bewertungszahlen fur Absolut- und
Inkrementalspur sowie Positionswertbildung
ermdglichen einen aktuellen Zustandsbe-
richt zur Ist-Situation des Messgerats. Mit-
tels der Bewertungszahlen kann so einfach
ermittelt werden, wie gut das Messgerat zur
Bahn ausgerichtet ist. Des Weiteren geben
sie Auskunft, wie gut die Qualitat der Signale
ist. Hierdurch konnen die Betriebsreserve
und somit die Serviceintervalle bestimmt wer-
den. Dies ist eine wesentliche Voraussetzung
fir die hohe VerfUgbarkeit der Messgerate.
»Ein weiterer wichtiger Punkt war flr uns®,
erganzt Ebel, ,dass wir per Ferndiagnose
den Zustand des Messgeréts abfragen kon-
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Jan Breiholdt (I.) und
Wolfgang Ebel (r.) erkléren
die Besonderheiten der
neuen Lasergravuranlage
Cellaxy C50.

nen. Durch die genannten Eigenschaften der
Messgerate von Heidenhain kdnnen wir die
Mboglichkeiten, die uns moderne High-End-
Umrichter bieten, ausreizen.”

Zusammenfassung

Auf der diesjahrigen Drupa, Fachmesse flr
Druck, prasentierte Hell erstmalig den Laser-
direktgravierer Cellaxy C50. Diese neu entwi-
ckelte Anlage ermdglicht eine schnellere und
genauere Gravur von Pragezylindern, als dies
mit herkdmmlichen NC-Maschinen mdoglich
ist. Das Erfassen der Laserposition in Achs-
richtung Ubernimmt das Langenmessgerat
LIC 4015. Dieses zeichnet sich neben dem
Aufbau als absolutes offenes Langenmessge-
rat und aus. Die hohe Messgenauigkeit wird
vor allem durch die digitale Schnittstelle En-
Dat 2.2 erreicht.

,Wir arbeiten schon lange intensiv mit Hei-
denhain zusammen®, erzahit Jan Breiholdt,
Produktmanager bei Hell. ,So kommen viele
Messgerate dieses Herstellers in den circa
100 Helioklischographen, die wir pro Jahr
produzieren und weltweit vertreiben, zum Ein-
satz. Mit der Cellaxy C50 setzen wir diese
gute Zusammenarbeit fort.*

Dr. Johannes Heidenhain GmbH, Traunreut
Tel.: +49 8669 31 0 - www.heidenhain.de

Motek Stuttgart
Halle 5
Stand 5110

von 2 - 2000 kN

PRESSOTECHNIK

GESCHAFFEN,
UM OPTIMALEN

DRUCK

AUSZUUBEN.

EuroBLECH Hannover
Halle 13
Stand C 81

* Pneumohydraulik mit
pneumatischem Anschluss

» Energiesparend, leise
und sauber

* Kundenlésungen und um-
fangreiches Standardpro-
gramm schnell lieferbar

Entwickelt zum
 Fligen
 Stanzen

» Einpressen

« Umformen

Bewiesene Qualitat

* Uber 150.000 Gerate im
Einsatz

» Garantie auf 10 Mio. Hibe

» Weltweite Prasenz

TOX® PRESSOTECHNIK
GmbH & Co. KG

RiedstraBe 4

D-88250 Weingarten
Tel. +49 (0)751 5007-0
Fax +49 (0)751 52391
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Auswahlhilfen fiir Linear- und Verbindungstechnik

Fiir jeden Spezial-Fall mehrere Baureihen:
So mag manchem Konstrukteur das exis-
tierende Linear- und Verbindungstechnik-
Portfolio erscheinen. Um dem miihevollen
Vergleichen technischer Datenbléatter Einhalt
zu gebieten, prasentiert ein Hersteller jetzt
ein Auswahl-Tool — mit der Zusicherung, in
vier Schritten zum passenden Produkt zu

gelangen.

Das Dresdner Unternehmen Kist Maschi-
nenbau fertigt Oberflachenreinigungsma-
schinen fUr unterschiedliche Branchen -
Druckindustrie, Automobilbranche oder die
Elektronikfertigung. Nun bendtigte Kon-
strukteur Jorg Schirmer flr eine neue Ober-
flachenreinigungsmaschine die passende
Lineareinheit. Da Kist bereits Produkte von
RK Rose+Krieger einsetzte, informierte sich
Schirmer auf der Homepage des Unterneh-
mens. Dort stieB er auf die Auswahlhilfe Li-
neartechnik, klickte sich durch das Tool und
landete wenig spéter bei der Profil-Linearein-
heit SQZ-II.

Der Grundkorper der Einheit besteht aus
zwei parallel zueinander angeordneten FUh-
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rungswellen und einem Blocan-Fuhrungspro-
fil. Ein Zahnriemen wandelt dabei die rotative
Bewegung in eine lineare Positionierbewe-
gung des Fuhrungsschlittens um. Diese Li-
neareinheit mit einem Nutz-Hub von 1.300
Millimeter fuhrt in der neuen Anlage die zu
saubernden Teile den verschiedenen Reini-
gungsstufen zu und bringt sie in die optimale
Position zur lonisierungsdise. Die zu bewe-
gende Masse inklusive Werkstuck liegt bei 10
bis 12 Kilogramm. ,Die Auswahlhilfe grenzt
bei jedem Schritt die Auswahl ein. Das be-
schleunigt den Entscheidungsprozess und
erleichtert die Suche. Das Angebot von RK
kam dann ganz schnell, sagt Schirmer, der
die Profil-Lineareinheit inklusive Motor und
Controller bei RK orderte.

Ausrichtung eines Fingertasters

Ahnliches berichtet auch Max Pfennig, Kon-
struktionsingenieur bei der Firma Deuzer
Maschinenfabrik Heitze (Deuma): ,Die On-
line-Auswahlhilfe hat mir die Suche nach der
richtigen Lineareinheit absolut erleichtert.”
Deuma ist Spezialist fur die Entwicklung und
den Bau automatisierter SchweiBanlagen al-
ler Art. Zur prazisen Ausrichtung eines Finger-
tasters fUr die Nahtverfolgung in einer neuen
Rundnaht-SchweiBanlage war Pfennig auf
der Suche nach langenkonstanten Linearfih-
rungen. Auch er stieB3 Uber einen Besuch der
RK-Website auf die Auswahlhilfe Lineartech-
nik. Diese fuhrte ihn aufgrund seiner Anforde-
rungen zur Gleitflhrung RK Compact mit 50
Millimeter Hub fur die Kreuztischmontage.

Bewegen, platzieren, kontrollieren
Mit seinen Auswahlhilfen entwickelte RK
Rose+Krieger ein System, das dem Kon-
strukteur die Suche und Vorauswahl einer
geeigneten Baureihe erleichtern soll. ,Un-
sere Auswahlhilfen orientieren sich strikt an
der Aufgabenstellung und vereinfachen so
die Entscheidung®, erklart Hartmut Hoffmann,
RK-Geschaftsflihrer. Der Anwender kann in-
nerhalb einer Baureihe anhand seiner Leis-
tungsanforderungen die geeignete GroBe
und Ausfuhrung festlegen und gelangt in vier
Schritten zur Losung. Ein zeitaufwendiger
und kostspieliger Vergleich der technischen
Daten im groBen Angebot der Linear- und
Verbindungstechnik entfallt damit.

RK' unterteilt dazu die Lineareinheiten
zunéchst nach Anwendungsfall und Leis-
tungsschwerpunkt in drei Kategorien:

= Move-Tec: Lédsungen mit manuellem oder
elektrischem Antrieb fUr die gelegentliche
bis tagliche Breiten-, Hohen- oder Lan-
genverstellung mit geringer Einschalt-
dauer, niedriger Geschwindigkeit und mitt-
lerer bis hoher Stabilitat.

= Place-Tec: Lineartechnik fir Be- und Ent-
lade-, Palettier- sowie Pick&Place-Anwen-
dungen im Drei-Schichtbetrieb mit kurzen
Zykluszeiten, hohen Taktraten und groBen
Ansprichen an Wiederholgenauigkeit und
Zuverlassigkeit.

m Control-Tec: fir numerisch gesteuerte
Verfahr-Aufgaben mit gleichférmigem Be-
wegungsablauf im  Drei-Schichtbetrieb,
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Der RK Linear-Kreis

i

Famders Lingan-
Hahemversisllang

lhre Anwendung
steht im
Mittelpunkt

// Control-

Pamltarn, Pict & Placo

Tec

Hirnmisch prawere
Vedatrarigeben

hoher Antriebssteifigkeit und groBen An-
forderungen an die Positioniergenauigkeit;
samtliche Komponenten verflgen Uber die
Schutzart IP 40.

Hat der Anwender hier gewahlt, folgt die Un-
terscheidung nach langenkonstanter und
langenvariabler Lineartechnik. ,Bei unse-
ren langenkonstanten Produkten handelt es
sich um die klassischen Lineareinheiten be-
ziehungsweise -fuhrungen mit festen Ein-
bau- und Betriebslangen, bei denen ein Fih-
rungsschlitten zwischen den fixen Endlagen
hin und herfahrt und eine Masse positio-
niert”, erklart Joérg Bargheer, Produktmana-
ger Lineartechnik. RK bietet diese Einheiten
in verschiedenen Bauformen an, wahlweise

mit Spindel- oder Zahnriemenantrieb oder
als antriebslose FUhrung. Hubsaulen und
Elektrozylinder zéhlen zu den langenvariab-
len Produkten, bei denen im Fall der Saule
ein Innenprofil und im Fall des Zylinders eine
Kolbenstange herausfahrt.

Damit ergibt sich eine veranderliche Be-
triebslange bei festem EinbaumaB. Bei Elek-
trozylindern sind seitliche Belastungen zu ver-
meiden. Hubsdulen halten dagegen durch
ihre stabilen FUhrung auch solchen Belas-
tungen stand. Nach der Frage der Langen-
konstanz beziehungsweise -variabilitat folgt
das Auswahlkriterium ,mit oder ohne An-
trieb®. ,Erst der vierte Schritt selektiert nach
technischen Daten. Doch bis dahin sind die
Produkte schon so stark gefiltert, dass die
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endgultige Auswahl leicht fallt“, erlautert RK-
GeschaftsfUhrer Hartmut Hoffmann.

Auch fiir die Verbindungstechnik

Eine entsprechende Auswahlhilfe stellt RK
auch fur den Bereich Verbindungstechnik zur
Verfligung. Sie ist nach dem gleichen Prin-
zip aufgebaut und flhrt den Anwender zum
passenden Verbindungselement. Dabei wer-
den in der Verbindungstechnik drei Segmente
unterschieden: light, solid und robust: Unter
Light Clamps finden sich s&mtliche Kunst-
stoff-Verbinder fUr den leichten Lastbereich.
Solid Clamps fasst alle Verbindungselemente
aus Aluminium far den mittleren bis schwe-
ren Lastbereich zusammen. Wer Verbin-
dungstechnik aus Edelstahl flr schwere Las-
ten oder den stoBfesten Bereich sucht, wird
in der Rubrik Robust Clamps fiindig. In den
folgenden Auswahlschritten wird zwischen
geschlossenen oder Halbschalenelementen
(Vorteil: nachtrégliche Montage mdglich) so-
wie zwischen rechtwinkligen, achsparallelen
und Gelenkverbindungen unterschieden. Wie
auch bei der Auswahlhilfe Lineartechnik er-
halten Interessenten zu jedem ausgewahiten
Produkt auf einen Klick CAD-Daten und Kata-
loge. Bei Ruckfragen stehen Mitarbeiter bera-
tend zur Seite — denn das persénliche Bera-
tungsgesprach kann auch eine Auswahlhilfe
nicht ersetzen.

Autor
Bernd Klopper, Leiter Marketing

RK Rose+Krieger GmbH, Minden
Tel.: +49 571 93350
www.rk-rose-krieger.com

Luftlagersysteme fiir

Test and Inspection

Die luftgelagerten Positioniertische von Aerotech
bieten die héchstmdgliche Performance am
Markt. Seit 1970 gehéren wir zu den Besten auf
dem Gebiet der Positioniertechnik und der
Steuerungs- und Antriebstechnik. Rufen Sie uns
an, um lhre Applikation zu besprechen!

ABLT000XY Miniatur Luftlager-

ABRS Luftlager-Rotationsachsen Lineartisch

Wir fertigen auch
kundenspezifische
Luftlagerachsen mit
Verfahrwegen von
mehr als Tm.

Dedicated to the Science of Motion

Aerotech GmbH, Sidwestpark 90, D-90449 Nimberg
Tel.: +49 (0)911-967 937 O * Email: info@aerotechgmbh.de

www.aerotech.com

A

AEROTECH"

4

Aerotech Worldwide

United States « France * Germany * United Kingdom * China * Jopan * Taiwan
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FUr heiBBe Tage

Leitungen fur Solaranlagen im Coca-Cola-Werk Sidafrika

Siidafrika gehort zu den sonnigsten Gebieten der Erde — und ist damit pradestiniert fiir den

Einsatz von Solaranlagen. Das fand auch Coca-Cola und installierte dort Module, um seine

neue Wasser-Abfiillanlage zuverldssig mit Strom zu versorgen. Fiir die Verkabelung der einzel-

nen Modulreihen kamen dabei spezielle Solarleitungen zum Einsatz.

Im stidafrikanischen Heidelberg errichtete
Coca-Cola im vergangenen Sommer fUr seine
Marke Valpré eine neue Wasser-Abflllanlage.
Da sich die flachendeckende Stromversor-
gung in Sudafrika teilweise noch im Aufbau
befindet, wollte Coca-Cola bei der neuen Ab-
fullanlage auf Nummer sicher gehen. Um Pro-
duktionsausfélle bei Stromausfall zu vermei-
den und die Abhangigkeit vom staatlichen
Netz zu verringern, entschloss sich die Unter-
nehmensleitung zusétzlich fir eine eigene So-
laranlage. Daflir hat die Lapp Group Southern
Africa, ein Unternehmen der Lapp Gruppe,
zusammen mit seinem Partner IBC Solar
eine maBgeschneiderte Solaranlage konzi-
piert und installiert. IBC Solar Gbernahm da-
bei die Lieferung der Module, der Komponen-
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ten sowie des Monitoring-Systems und nahm
die Anlage in Betrieb. Insgesamt wurden 132
IBC-PolySol-Module und zwei Wechselrichter
verbaut.

Temperaturbesténdige Leitungen
Verbunden wurden die Module mit den ver-
netzten Standard-Solarleitungen Olflex Solar
XLS, sie vertragen Temperaturen zwischen
-40 und +100 °C. In der Regel wird dieser
Leitungstyp flr die Verkabelung von Solar-
modulen untereinander sowie zur Verbindung
der einzelnen Modulreihen und des Wechsel-
richters auf Schrag-, Flachdach- sowie auf
Freilandanlagen genutzt.

FOr mehr Effizienz in der Anlage sorgt
der widerstandsarme Solarstecker Epic So-

Quelle: peterwmdavis

lar 4 Thin. Er zeichnet sich durch einen ge-
ringen elektrischen Widerstand aus und bie-
tet weitere Vorteile. ,Bei anderen Steckern
liegt der Ubergangswiderstand im Schnitt um
den Faktor 10 hoher. Mit 0,2 mOhm sind wir
Spitzenreiter”, berichtet Stefan Koch, Pro-
duktmanager bei Lapp Kabel. Das verlang-
samt gleichzeitig die Alterung des Steckers:
Durch den geringen elektrischen Widerstand
des patentierten Kontaktsystems erwarmt er
sich kaum. Stefan Koch rechnet damit, dass
auch der Stecker die Lebensdauer von gangi-
gen Photovoltaikmodulen von rund 25 Jahren
erreicht. Dank des 4mm-Stecksystems mit
doppeltem Rasthaken ist die Montage be-
sonders sicher.

Coca-Cola wird Griin

Dieter Dilchert, Geschaftsfuhrer der Lapp
Group Southern Africa: ,Durch unsere Zu-
sammenarbeit mit IBC Solar konnten wir
dazu beitragen, diese umweltfreundliche So-
laranlage zu errichten und damit zur grinen
Gesamtstrategie von Coca Cola beizutra-
gen.” Das unterstreicht auch Alexander MUI-
ler, der bei IBC Solar den Bereich Off-Grid Po-
wer Supply verantwortet: ,Mit dem Bau einer
Solaranlage geht das Unternehmen mit gu-
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tem Beispiel voran. Wir als internationales PV-
Systemhaus wollen mit unserem Know-how
dazu beitragen, die Nutzung erneuerbarer
Energien in Stdafrika voranzutreiben.”

Rekordverdachtig ging der Aufbau der
Photovoltaikanlage von statten. In Abstim-
mung mit Lapp Group Southern Africa instal-
lierte die Firma SAR ein spezielles Tragege-
stell fur die Solarpanels. Die Module mussten
nur noch ins vorhandene GerUst eingeklickt
und mit Endmuffen fixiert werden, womit die
Montage deutlich verkirzt wurde.

Monitoring und Wartung
Lapp Group Southern Africa bietet seinem
Kunden zusétzlich eine Rundum-Betreuung
an. Um sicherzustellen, dass die Anlage lang-
fristig hohe Ertrége erzielt, Ubernimmt das
Unternehmen auch Monitoring und die re-
gelmaBige Wartung. Mit einer automatischen
Anlagen-Ferniberwachung kénnen magliche
technische Probleme schnell erkannt und be-
hoben und so Ausfalle vermieden werden.
Ubrigens: Stidafrika ist durch seine hohen
Einstrahlungswerte pradestiniert fir die Nut-
zung der Photovoltaik. Die Sonneneinstrah-
lung im slUdafrikanischen Johannesburg liegt
bei fast 2.000 Kilowattstunden pro Quadrat-
meter im Jahr. Und so kommt die installierte
Solaranlage auf eine Nennleistung von 30

Losungen ohne Limit "

Sie wollen mehr als nur den Standard?

Unterschiedliche Geometrien, zwei Winkelsatze,
viele Moglichkeiten im An- und Abtrieb:

Kombinieren Sie [hr Optimum —

mit dem neuen Neugart Construction Kit!

Fir nahezu jede Anwendung, fir Ihre spezielle Anforderung,
im optimalen Preis-/Leistungsverhaltnis.

Weitere Informationen unter
www.neugart.de/conkit
oder QR-Code scannen.

{ [@\a

Neugart GmbH e Keltenstraf3e 16 « D-77971 Kippenheim ¢ Tel. 0 78 25/847-0 o Fax 0 78 25/847-29 99 » sales@neugart.de » www.neugart.de
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Bei der Solaranlage im siidafrikanischen Heidelberg lassen sich dank des speziellen Tragegestells die Solarpanels

einfach einklicken.

kWp und erzeugt rund 50.000 Kilowattstun-
den Strom pro Jahr. Ausgelegt wurde sie so,
dass die Kapazitat auf 90 kWp erhéht werden
kann. Dadurch kénnen in etwa 29,5 Tonnen
CO, pro Jahr eingespart werden.

U.l. Lapp GmbH, Stuttgart
Tel.: +49 711 7838 01
www.lappkabel.de

Halle 9,
Stand 9225

nevclrT
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Verbindung zum Land

Spezielle Doppel-Axiallager sorgen fiir Stabilitat von Gangways —

Beim Schichtwechsel auf einer Offshore-
Plattform bringen Schiffe die Beschéftigten
an Land. Ausfahrbare Offshore-Gangways
verbinden dazu Schiff und Plattform. Fiir
das reibungslose Schwenken der Gangway
sorgen Doppel-Axiallager in Form von

zweireihigen Kugeldrehverbindungen.

Gangways sind ein entscheidendes Sicher-
heitselement bei Offshore-Einrichtungen: Uber
sie gelangt das Bohrinselpersonal vom Schiff
auf die Forderplattform und umgekehrt. Da-
riber hinaus werden sie als Bricke fur Treib-
stoff-, Schmutz-, Strom- oder Wasserleitungen
genutzt. Sie dienen wahlweise als Verbindung
zwischen einer festen und einer schwimmen-
den oder zwei schwimmenden Installationen.
Dabei kompensieren moderne teleskopierende
Offshore-Gangways Schiffsbewegungen in alle
Richtungen. Uberschreiten diese Bewegun-
gen aufgrund des Wellengangs eine kritische
GroBe, ist die Personensicherheit nicht mehr
gewahrleistet. Aus diesem Grund sind die Bri-
cken so ausgelegt, dass sie sich bei stirmi-
scher See automatisch heben und einziehen.
Damit die Gangways problemlos am Bug oder
an der Seite kleinerer Schiffe installiert werden
koénnen, mussen sie leicht und kompakt sein.
Daher werden die Gangways aus Aluminium
gefertigt. Und zwar nicht nur, weil das Mate-
rial leicht ist, sondern auch, weil es gegentiber
Salzwasser bestandig und den rauen Umge-
bungsbedingungen gewachsen ist.

Eine Seite der Gangways ist fest auf dem
Schiff oder der Bohrplattform installiert. Fur
die Bewegung um die rotative Achse sorgen
spezielle Doppel-Axiallager wie die zweireihi-
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gen Kugeldrehverbindungen (KDV) von Rod-
riguez. Diese missen hohen Anforderungen
standhalten: tiefen Temperaturen durch den
Einsatz in arktischen Gewa&ssern, einer kor-
rosiven Salzwasserumgebung und enormen
Kippmomenten bei ausgefahrener Gangway.
Insgesamt 12 Lager bestellte ein Hersteller
teleskopierender Offshore-Gangways.

MaBgeschneiderte Losung
,Die erforderliche BaugréBe wurde nach in-
tensiven Gesprachen und umfangreichen
Berechnungen genau auf die Anforderungen
des Kunden zugeschnitten®, erklart Michael
Koprek, Produktmanager KDV bei Rodriguez.
Das Ergebnis waren auBenverzahnte Kugel-
drehverbindungen aus einem z&hen CrMo-le-
gierten Vergutungsstahl (,,CrMO,V) mit einem
AuBendurchmesser von 3,6 Metern, einem
Innendurchmesser von 3,18 Metern und ei-
ner Gesamthohe von 18,5 Zentimetern. Zum
Vergleich: Kugeldrehverbindungen flr Stan-
dardanwendungen wie beispielsweise Dreh-
tische fUr SchweiBroboter erreichen maximal
einen AuBendurchmesser von 1,6 Metern.
Aufgrund der zweireihigen Ausflhrung
kann jede der Spezial-Kugeldrehverbindun-
gen Axiallasten bis zu 17.500kN und Kipp-
momente bis 12.000kNm aufnehmen. Da-

mit die Schrauben diesen Kippmomenten
standhalten, erhielten die Laufringe der Dop-
pel-Axiallager ein vom Standard abweichen-
des Sonderbohrbild. Eine wichtige Vorausset-
zung fUr den verlasslichen Einsatz auf hoher
See waren auch moglichst lange Wartungs-
intervalle. Daflr sorgt im Fall der Gangway-
Lager eine Zentralschmierung, die die Ku-
geldrehverbindungen wartungsarm macht.
Lediglich die Schraubverbindungen und das
Lagerspiel werden in regelmaBigen Abstan-
den Uberprift. Als Dichtungswerkstoff wahlte
Rodriguez einen speziellen, bis -40°C tempe-
raturbestandigen Nitril-Butadien-Kautschuk.

Fiir Offshore-Einsatz getestet

Aufgrund einer vollstdndigen Kapselung der
Lager — bedingt durch die Gesamtkonstruk-
tion — sind sie jedoch nicht dem sténdigen
Kontakt durch Salzwasser ausgesetzt. Den-
noch mussten sich die Lager speziellen PrU-
fungen unterziehen. ,Unsere Doppel-Axialla-
ger mussten in Tests beweisen, dass sie sich
auch unter den harten Offshore-Bedingungen
bewahren®, sagt Michael Koprek. Dabei wur-
den beispielsweise die Schmiederinge un-
ter anderem mittels Ultraschall- und Ober-
flachenriss-Prifungen auf innere und auBere
Fehler Gberpruft. Die Ermittlung ihrer mecha-
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Technische Daten der zweireihigen
Kugeldrehverbindung

AuBendurchmesser: 3.650 mm
Innendurchmesser: 3.180 mm

Gesamthohe: 185 mm
AuBenringhdhe: 138 mm
Innenringhdhe: 178 mm
Verzahnung: Modul = 18; z = 200
Axiallast: max. 17.500 kN
Kippmoment: 12.000 KNm

nisch-technologischen Eigenschaften erfolgte
anhand von Zug- und Kerbschlagbiegepro-
ben. Samtliche Testergebnisse wurden sorg-
faltig dokumentiert.

Die Lager der Wahl

Kugeldrehverbindungen sind immer dann ge-
fragt, wenn es gilt, groBe Kippmomente ab-
zustltzen oder wenn die jeweilige Konstruk-
tion groBe Lagerdurchmesser erfordert. Dabei
wird von der Lagertechnik nicht nur Robust-
heit und Leistungsfahigkeit, sondern auch
Prézision gefordert. Neben zweireihigen Ku-
geldrehverbindungen flir hohe Belastungen
(wie bei der Anwendung in Gangways) bietet
Rodriguez einreihige Vierpunkt-Kugeldrehver-
bindungen fUr Standardanwendungen an. Die
Vierpunktlager nenmen aufgrund ihres kon-
struktiven Aufbaus radiale und axiale Lasten
sowie Kippmomente auf. Sie vereinen Lager
und Verbindungselement in einer Kompo-
nente und senken daher Kosten und Aufwand
fUr die Gestaltung der Anschlusskonstruktion.
Das Produktspektrum des Eschweiler An-
triebsherstellers umfasst zwei einreihige Vier-
punktlager-Baureihen, die mit beidseitig ab-
gedichtetem Laufbahnsystem ausgestattet
sind: die leichte Baureihe KDL beziehungs-
weise KDLH (H = hoch) und die mittlere Bau-
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Das Produktportfolio von Rodriguez
umfasst innen-, auBen- und unver-
zahnte Kugeldrehverbindungen.

reihe KDM/KDMH. KDL/KDLH-Drehkranze
eignen sich fUr leichte Anwendungen mit
durchschnittlichen Anforderungen an die Ge-
nauigkeit — wie beispielsweise bei der Positio-
nierung von Werkzeugmagazinen in Bearbei-
tungszentren. Bei hdheren Ansprlchen an
Prézision und Belastung bieten sich die kom-
paktbauenden KDM/KDMH-Lager an. Samtli-
che Kugeldrehverbindungen sind in den Aus-
fihrungen unverzahnt (U), auBenverzahnt (A)
und innenverzahnt (|) lieferbar. Die Lagerringe
im Laufbahnbereich sind gehéartet — mit mar-
kiertem Harteschlupf — die Verzahnungen je-
doch ungehértet. Auf Wunsch fertigt Rod-
riguez jedoch auch Lagerringe mit geharteten
Verzahnungen. Die Betriebstemperatur der
Drehkranze beider Serien liegt bei -25°C bis
+80°C. Sie sind flexibel kombinierbar mit Rit-
zeln und Planetengetrieben unterschiedlicher
Hersteller sowie allen gangigen Motoren.

Autor
Ulrich Schroth,
Geschaftsbereichsleiter Prazisionslager

Rodriguez GmbH, Eschweiler
Tel.: +49 2403 780 O - www.rodriguez.de
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Ob gedruckte Elektronik, Bio-Druck oder ge-
nerative Fertigung — das Dispensing (Auftra-
gen/Dosieren) von organischem und nicht
organischem Material kommt immer haufi-
ger zum Einsatz. So kénnen Ingenieure bei-
spielsweise dank generativer Fertigung ein-
zigartig geformte Teile herstellen, die fester
und leichter sind als Bauteile, die mit Hilfe
herkdmmlicher subtraktiver Bearbeitungs-
prozesse, wie Bohren und Frasen, produziert
wurden. FUr Branchen wie die Luftfahrt, wo
die Bauteilfestigkeit und die Gewichtsredu-
zierung zu den vorrangigen Konstruktions-
vorgaben zahlen, ist dies von groBer Bedeu-
tung. Weitere Anwendungsbereiche sind die
Herstellung von flexiblen Leiterplatten, Dis-
plays, Sensoren, Photovoltaik-Modulen und
medizinischen Teilen durch Druckverfahren.
Forscher in der Medizin stellen heute bereits
organische Strukturen her, wie zum Beispiel
Knochengeruste zur Unterstitzung der Hei-
lung bei schweren Brlchen. In Zukunft kon-
nen funktionsfahige Organe vielleicht durch
Druckverfahren aus individuellen organischen
Zellen hergestellt werden.

Doch all diese Technologien und Prozesse
sind auf prézise Dosierverfahren angewie-
sen. Generell erfordert die Dosierung von Ver-
bindungen und Beschichtungen ein Bewe-
gungssystem, das entweder den Druckkopf
oder das Teil in Bearbeitung bewegt. Von
zentraler Bedeutung bei der Herstellung kom-
plexer Strukturen bezlglich der wirtschaft-
lichen Umsetzbarkeit sind Genauigkeit und
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Durchsatz des gesamten Systems. Da die
Geometrien von 3D-Teilen immer komplexer
werden, stellt die Programmierung von Be-
wegungssteuerungen zur Korrekten Positio-
nierung des Dosierkopfs und Koordinierung
des Materialflusses eine Herausforderung dar.
Dieser stellt sich die Bewegungssteuerung
3200 von Aerotech, die aufgrund ihrer Echt-
zeit-Kinematik und dem positionssynchronen
Ausgang (PSO - Position Synchronized Out-
put) Entwicklungszeiten verkirzt und die Do-
sierkontrolle verbessert.

Programmierung des Koordinatenraums
Die Dosierung von Flussigkeiten oder Be-
schichtungen Uber komplexe Geometrien er-
fordert ein Bewegungssystem mit mehreren
Freiheitsgraden, um den Druckkopf parallel
zur Teileoberflache zu halten. Die Program-
mierung der einzelnen Achsbewegungen
ist alles andere als intuitiv und erfolgt haufig
offline unter Zuhilfenahme eines Software-
pakets, das zur Unterstltzung eines spezi-
fischen Layouts entwickelt wurde und die
Teilegeometrie in kleine diskrete kartesische
Koordinatenschritte zerlegt, um dann daraus
die sich ergebenden linearen Positionen und
Winkellagen zu errechnen. Diese Vorgehens-
weise ist jedoch unflexibel, da die Beziehung
zwischen Programm und Teil verloren geht.
Ein effizienterer Ansatz besteht darin, die
Transformation in Echtzeit in der Steuerung
selbst zu berechnen. Ahnlich wie bei der von
Robotersteuerungen verwendeten Kinematik,

die kartesische Koordinaten in Winkelgelenk-
stellungen transformiert, kénnen Anwender
so im Koordinatenraum des Teils program-
mieren. Die mathematische Beziehung der
Teilegeometrie zur einzelnen Achsbewegung
wird in der Steuerung als spezifischer Arbeits-
schritt ausgefuhrt.

Und so funktioniert es: Die Steuerung
Ubersetzt die Befehle in eine individuelle
Achsbewegung in Echtzeit, durch die der Do-
sierkopf an die korrekte Position und Ausrich-
tung im Raum verfahren wird. Es besteht also
ein direkter Zusammenhang zwischen den
Programmzeilen und der Teilegeometrie. Zu-
satzliche Modifikatoren flr den Verfahrweg
koénnen problemlos hinzugeflgt werden, wie
z.B. die Vorgabe eines Versatzwerts zur Lauf-
zeit zum Ausgleich von Ausrichtungsfehlern
beim Teil oder eine Geschwindigkeitsregulie-
rung zur Minimierung von Beschleunigungen,
die bei der Bearbeitung von kleinen Radien
eine Rolle spielen.

Dosierung in Echtzeit

Ein optimiertes Bewegungsprofil kann auch
for die Direktauslosung des Dosierkopfs in
Echtzeit verwendet werden. Bei der Dosie-
rung von Tropfen oder Fllssigkeiten muss
das Dosiersystem einen konstanten Volu-
menstrom Uber einen vorgegebenen Bereich
sicherstellen, da zu viel oder zu wenig Ma-
terial die Struktur verflschen oder schwa-
chen konnte oder durch das Aufbringen einer
Schicht Uber der Beschichtung die Qualitat

messtec drives Automation 9/2012
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den Druckkopf in festen vorprogrammierten
Abstanden auslost. Sind unregelmaBige Ab-
stande erforderlich, erlaubt eine Matrix-ba-

Die 3200-Bewegungssteuerung mit Echtzeit-Kinematik und positionssynchronisiertem Ausgang (PS0) reduziert

Entwicklungszeiten und verbessert die Dosierkontrolle.

sierte Auslésung dem Anwender die Festle-
gung von spezifischen Dosiermustern auf der
Basis der Position. Bei der Dosierung von
FlUssigkeiten steuert der PSO einen schnellen
analogen Ausgang zur Steuerung des Durch-
flusses auf der Basis der aktuellen Positions-
und Geschwindigkeitsriickmeldung. In jedem
Fall kdnnen Durchsatz und Flusskonsistenz
dank der direkten Verkntpfung der Dosier-
menge mit der Encoder-Ruckmeldung im 3D-
Raum unabhangig von Geschwindigkeit und
Beschleunigung erheblich erhéht werden.
Um diese hochentwickelten Steuerungs-
funktionen in vollem Umfang nutzen zu kdn-
nen, muss die Bewegungssteuerung mit

hochdynamischen Linear- und Rotations-Be-

Vi aser Single Pulse Oulput wegungssystemen kombiniert werden, die

zum Nachfahren von komplexen Geometrien

in der Lage sind. So sind zum Beispiel beim

Pules Tail Umrissfrasen haufige Richtungsanderungen

Mit einem PSO-Trigger ist | der Achsen nétig. Direktantriebe sind hier
die Pulsdauer variabel. ] die bevorzugte Losung, da sie kein Umkehr-
Der Anwender legt die P Time spiel, Torsionen oder andere Hysteresefehler
Pulsflanke, die Pulsbreite Bulse Width aufweisen, die bei schneckenbasierten Uber-
und die Puls-Off-Dauer Fulse Lead setzungssystemen auftreten. Dariiber hinaus
fiir eine prazise Energie- Lead, Width, & Tail are in 1,1,0 of milliseconds kénnen Direktantriebe schneller beschleu-
zufuhr fest. nigen, und sie ermdglichen einen wartungs-

beeintrachtigen kénnte. Bei der Dosierung
mit fester Frequenz ist eine konstante Vektor-
geschwindigkeit zur Aufrechterhaltung eines
konstanten Dosiervolumens erforderlich. Mit
zunehmender Komplexitat der Konturgeome-
trien bedeutet dies jedoch flr die Aufrechter-
haltung einer konstanten Geschwindigkeit ei-
nen erheblichen Verlust an Geschwindigkeit
und Durchsatz.

TLANT

Fortschritt und Innovation seit 1929

TLANTA Antriebssysteme E. Seidenspinner GmbH & Co. KG ¢ Postfach 1161 ¢ D-74301 Bietigheim-Bissingen
Tel.: +49 (0) 71 42/70 01-0 » Fax: +49 (0) 71 42/70 01-99  E-Mail: info@atlantagmbh.de ® www.atlantagmbh.de

frelen Betrieb, da die mechanischen Ubertra-
gungselemente im Antriebsstrang fehlen.
Durch die Verwendung eines echtzeitfa-

higen PSO-Triggers wird die Forderung nach
einer konstanten Geschwindigkeit hinfallig, da
dieser Uber eine Schnittstelle direkt mit dem

Autor
Jim Johnston, Leiter des Bereichs Anwendun-
gen Automatisierungssysteme

Druckkopf zur Auslésung oder Durchfluss-
anpassung auf der Basis der aktuellen Posi-
tionsrickmeldung im 3D-Raum verbunden
ist. Bei der Dosierung von Tropfen kann der
PSO-Trigger so konfiguriert werden, dass er

Ay = -
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Das passende Puzzletell

Wie die Wahl des richtigen Antriebs Wettbewerbsvorteile sichert

Kaufte sich in der Vergangenheit ein Unter-
nehmen eine Maschine, so produzierte diese
Tag fiir Tag das gleiche Produkt. Das hat sich
gewandelt: Heute muss eine Maschine nicht
nur ein ganzes Produktspektrum beherr-
schen, sie muss auch effizient laufen. Doch
um solche Maschinen zu realisieren, sind
flexible, maBgeschneiderte Antriebslosungen

notwendig.

Konsumguter sollen schnell, zu geringen Kos-
ten und in ausreichender Qualitat verfigbar
sein. Das war im letzten Jahrhundert durch die
industrielle Massenfertigung einfacher zu rea-
lisieren als heute. Neuerdings genlgt es nicht
mehr, standardisierte Massenprodukte zu er-
zeugen, das neue Leitwort heiBt ,mass cus-
tomization” (individualisierte Massenfertigung).
Der Kunde mdchte heute etwas Individuelles,
seinen Wlnschen entsprechend angepass-
tes. FUr den Maschinenhersteller heit das,
dass die Herausforderungen aufgrund von
reduzierten LosgroBen, differenzierten Pro-
dukten und erhdhtem Zeitdruck deutlich stei-
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gen. Um diesem Wettbewerbsdruck Herr zu
werden, bendtigt es Flexibilitat und Effizienz.
Eine vollstdndige Integration von Hard- und
Software kann dabei den Aufwand und die
Kosten fur das Engineering senken und die
Time-to-Market entscheidend verkurzen. Hier
kommt Sigmatek ins Spiel: Das Osterreichi-
sche Unternehmen bietet Maschinenherstel-
lern langjahriges Know-how in der Umset-
zung kompletter Automatisierungssysteme.
Komplexe Aufgaben 18st Sigmatek nach dem
Baukasten-Prinzip.

Die Servo-Antriebssysteme

Kernstick der Antriebstechnik sind die
Servo-Antriebssysteme Dias-Drive 100 und
Dias-Drive 300. Servo-, Linear-, Torque- und
Asynchronmotoren kénnen mit deren Hilfe
angesteuert und beliebig kombiniert werden.
Durch einen hohen Wirkungsgrad und ge-
ringe Warmeabgabe decken die Drives den
unteren und mittleren Leistungsbereich bis
14 kVA ab. Eine gute Servo-Performance
wird durch kurze Reglerzykluszeiten erreicht.
Um den Preis niedrig zu halten, entschied
Sigmatek, sich auf die Strom-, Drehzahl und
Lagerregelung zu beschranken. Die Parame-
ter und Konfigurationsdaten der Drives sind
zentral in der Steuerung gespeichert. Ein wei-

terer Vorteil: Die Gerate kdénnen fUr alle gan-
gigen Feedback-Systeme eingesetzt werden.
In der Standardausfihrung verfligen sie Uber
die Sicherheitsfunktionen Safe Torque Off
(STO) und Safe Stop 1 (SS1). Somit kann die
Antriebstechnik leichter in das Sicherheits-
konzept der Maschine integriert werden.

Mit unterschiedlichen Versorgungs- und
Achsmodulen fiir einen oder zwei Servo-An-
triebe in einem Leistungsbereich bis zu 3 KVA
kann der modulare Dias-Drive 100 zu Einhei-
ten bis zu acht Achsen pro Baugruppe zu-
sammengestellt werden, bei einem Bauraum
von 300 x 1565 x 152 mm. Im Gegensatz dazu
handelt es sich bei der 300er-Serie um ein
abgeschlossenes Gesamtgerat fUr ein bis drei
Achsen. NetZfilter und verschiedene Feldbus-
schnittstellen sind bereits integriert.

Schnelle Maschinen mit vielen Antrieben

Die Servo-Antriebssysteme sind alle mit einem
Industrial Ethernet Varan-Interface ausgestat-
tet. Der in harter Echtzeit synchronisierte Va-
ran-Bus eignet sich laut Hersteller fUr schnelle
Maschinen mit vielen Antrieben (Zykluszei-
ten unter 1us, Synchronitats-Ungenauigkeit
<100ns). Durch die héhere Ubertragungsrate
und gréBere Bandbreite der Echtzeit-Ether-
net-Kommunikation ist es mdglich, in kirzerer
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Zeit mehr Antriebe anzusprechen als mit bis-
herigen Feldbussystemen. Fir den Datenaus-
tausch zwischen SPS und Drive benétigt der
Varan-Bus 5,05 ps.

Einbindung in die Steuerung

Das Engineering-Tool Lasal tragt zur schnel-
len und einfachen Einbindung der Antriebs-
technik ins Steuerungssystem bei. Die Inbe-
triebnahme- bzw. Parametriersoftware flr die
Dias-Drives ist darin vollstéandig integriert. Fur
alle Sigmatek-Motoren sind Parameterséatze
vorhanden. Der Anwender passt nur mehr die
anlagenspezifischen Daten an. Da die Mo-
torparameter in der Steuerung gespeichert
werden, verfigt der Antrieb immer Uber die
korrekten Daten. Somit ist ein Drive-Tausch
einfach und ohne Software-Tool mdglich. Al-
ternativ kdnnen auch benutzerdefinierte Para-
metersatze gespeichert werden. So lasst sich
eine individuelle Anpassung an die Anforde-
rungen des Anwenders realisieren.

Mit dem Paket Lasal Motion lassen sich
auch komplexe Aufgaben der Achssteuerung
und Regelung umsetzen. Hierflr steht dem
Anwender eine Antriebsbibliothek zur Verfl-
gung: Funktionen wie Absolut-, Relativ- und
Endlos-Positionierung, CNC-Funktionen so-
wie koordinierte Bewegungen und mehrere
Referenzierarten sind als Standard vorhan-
den. Zudem gibt es eine Auswahl an Motion-

nation an.

Control- und Technologie-Modulen, wie die
Linearinterpolation mit bis zu sechs Achsen,
Zirkularinterpolationen, Kurvenscheiben, flie-
gende Sage oder Nockenschaltwerke. Der
integrierte Interpreter ermoglicht es, Kom-
mandos ohne zusétzlichen Programmierauf-
wand aufzurufen. Das Engineering wird durch
Werkzeuge wie den Echtzeit-Data-Analyzer
und die Realtime-Trendaufzeichnung verein-
facht. Dies alles sorgt fUr die Reduzierung des
Engineering- und Testaufwandes.
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Die Servo-Antriebssysteme steuern Servo-, Linear-,
Torque- und Asynchronmotoren in beliebiger Kombi-

Autor

Dipl-Ing. (FH) Andreas Rauhofer,
Produktmanager Antriebstechnik

Sigmatek GmbH & Co KG,
Lamprechtshausen, Osterreich
Tel.: +43 6274 4321 0
www.sigmatek-automation.com
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Bevor es
ZU spat ist

Allstromsensitive Differenz-
strom-Uberwachungsmodule
stellen Betriebssicherheit bei
Frequenzumrichtern sicher

Ziel jeder Anlage ist es, zuverldssig und
unterbrechungsfrei zu laufen. Um unerwarte-
ten Unterbrechungen vorzubeugen, iiber-
wachen Module an Frequenzumrichtern den
Differenzstrom und erkennen so rechtzeitig

magliche Fehler.

Unerwartete Betriebsunterbrechungen kosten
nicht nur Zeit und Geld, sie kénnen sich auch
negativ auf die Produktion auswirken. Deshalb
ist es das Ziel moderner Instandhaltungsstra-
tegien, mogliche Betriebsunterbrechungen
und Anlagenstorungen frihzeitig zu erkennen.
Besonders in rauen Umgebungsbedingungen,
bei denen gleichzeitig die unbedingte Verflg-
barkeit bestimmter Antriebe sichergestellt wer-
den muss, wird bei groBeren Antrieben meist
ein hoher Aufwand betrieben, um typische Pa-
rameter wie Motor- und Lagertemperaturen
sowie deren Schwingungen zu Uberwachen. In
einigen Fallen helfen zusétzlich Isolations- und
Ableitstromuberwachungen um rechtzeitig auf
mogliche Fehler hinzuweisen. Dieser Aufwand
wird bei kleineren Antrieben allerdings sel-
ten betrieben, da die Messsysteme in der An-
schaffung, der Installation und dem Einbinden
in die Prozesssteuerung kostenintensiv sind.

wumrichter-gerechtes” Messsystem

Die Zielsetzung bei der Entwicklung des
neuen Differenzstrom-Uberwachungsmoduls
RCMB20/35-500-01 von Bender war vielfal-
tig. Zum einen musste neben der Uberwa-
chung des kompletten Antriebssystems ab
Eingangsklemmen des Frequenzumrichters
bis hin zum Motor die Installation des Moduls
bei geringem Platzangebot schnell und ein-
fach mdglich sein. Zum anderen war die He-
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rausforderung fur das Messsystem klar de-
finiert: Es musste ,Umrichter-gerecht” sein
und einen erhdhten Temperaturbereich ab-
decken. Zudem galt es, das Differenzstrom-
Uberwachungsmodul so abzustimmen, dass
die Taktfrequenz des Frequenzumrichters und
deren harmonische Anteile nicht erfasst wer-
den. Eine schwierige Aufgabe, wenn sich bei
jeder Drehzahlanderung und in Abhangigkeit
der ortlichen Gegebenheiten kapazitive Ab-
leitstrdme ausbilden, die systembedingt sind
und keinen ohmschen Fehler darstellen.

Permanente allstromsensitive Differenz-
stromiiberwachung
Applikationsbedingt muss diesbezliglich der
kapazitive Anteil ausgeblendet werden, um
eine Isolationsverschlechterung sicher zu er-
kennen. Diese Eigenschaft erhdht die Anla-
gensicherheit und verweist auch rechtzeitig
auf sich anbahnende Fehler. Diese Aufgaben-
stellung konnte Uber die permanente allstrom-
sensitive Differenzstromiberwachung geldst
werden. Bei diesem Messprinzip kdnnen das
unerwartete Ansprechen einer Schutzeinrich-
tung verhindert oder sich anbahnende Brand-
gefahren frihzeitig erkannt werden, das heif3t
bevor es zu einem kostenintensiven Produk-
tionsstillstand kommt.

Bei dem neuen RCMB20/35-500-01 ist
die Auswerteelektronik im Messstromwand-

ler-Gehause integriert. Der aktuelle Anlagen-
zustand wird in Form eines Normsignals von
4-20mA Ubermittelt, der Differenzstrom wird
direkt abgebildet. Dieses Signal kann zur An-
steuerung des Frequenzumrichters verwen-
det werden. Damit sind alle Mdglichkeiten
gegeben, eine jeweils fir den Anwender pas-
sende Auswertung aufzubauen.

Aufgrund der kompakten Bauweise
kann das Modul direkt eingangsseitig am
Frequenzumrichter montiert werden. Erfasst
werden Differenzstréme bis 500mA mit ei-
ner Messauflosung von 2mA in einem Fre-
quenzbereich von 0...500Hz. Ein zusatzlicher
Vorteil hinsichtlich Sicherheit ist die zyklische
Selbstlberwachung des RCMB20/35-500-
01 auf eine korrekte Messfunktion. Die Dif-
ferenzstrom-Uberwachungsmodule sind in
BaugréBen von 20 und 35mm Innendurch-
messer lieferbar. Beide Einheiten sind variabel
auf Hutprofilschiene aufschnappbar oder zur
Schraubbefestigung geeignet.

Autor
Marc Euker, Produktmanager MTS

Bender GmbH & Co. KG, Griinberg
Tel.: +49 6401 807 O - www.bender-de.com
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Motor mit hohem Drehmoment
Eaton hat den HP-30-Motor mit
Tellerventil fir Anwendungen in ge-
schlossenen und offenen Kreislau-
fen vorgestellt. Mit einem Schluck-
volumen von 344 bis 677cm3/U
und einem Drehmoment bis
2.900Nm konnen die Motoren mit
einem kontinuierlichen Druck bis
zu 310 bar und einer Wechselbe-
lastung bis 345 bar verwendet wer-
den. Der maximale Volumenstrom
betragt 2651/min. Zudem verflgt der Motor HP 30 Uber eine Zwei-Gang-
Schaltung, die unter dynamischer Belastung flieBend zwischen dem Be-
trieb mit hohem Drehmoment und niedriger Drehzahl sowie hoher Dreh-
zahl und niedrigem Drehmoment umschalten kann. Optional kann eine
hydraulische Federdruckbremse eingesetzt werden, wodurch die Last ge-
halten werden kann, ohne dass eine kontinuierliche Zuflhrung hydrauli-
scher Energie nétig ist. Eine weitere Option ist eine Atex-Zertifizierung der
Motoren, sodass sie in explosionsgeféahrdeten Bereichen verwendet wer-
den koénnen. www.eaton.com

Dezentrale Antriebe fiir Ex-Bereiche v
Der dezentrale Antrieb Movi-
mot der Baureihe D von SEW-
Eurodrive ist fUr explosionsge-
fahrdete Bereiche gedacht. Er
lasst sich standardmaBig mit
der aktuellen Motorbaureihe
DR in mehreren Efficiency-
Auspragungen  kombinieren.
Fir Movimot D der Katego-
rie 3D nach EU-Richtlinie 94/9/EG (ATEX) beziehungsweise EPL Dc nach
EN60079-0 kommen 4-polige EDR-Motoren zum Einsatz, die fir den Be-
trieb mit integriertem Frequenzumrichter geeignet sind. Der dezentrale An-
trieb Movimot MM..D ist als elektrisches Betriebsmittel in der Zindschutz-
art tc (Staub-Explosionsschutz) flr Einsatz in Zone 22 verfligbar.
www.sew-eurodrive.de
= Halle 9 - Stand 9220

Synchron-Generator fertiggestellt
In Zusammenarbeit mit einem
Auftraggeber entwickelte und
produzierte Servax den ersten
Prototypen eines kundenspezifi-
schen Hochleistungsgenerators.
Den Auftrag erhielt das Unter-
nehmen von 2G Drives, einem
Anbieter von ganzheitlichen Lo-
sungen zur dezentralen Energie-
versorgung. Servax geht damit
einen weiteren Schritt in Richtung Umsetzung seiner Strategie vom Elek-
tromotoren-Hersteller zum Technologiefihrer fur Antriebslosungen. Der
Generator ist komplett fir den entsprechenden Anwendungsfall ausgelegt,
beginnend bei der zu verwendenden Technologie, die Magnetauswahl,
Schmierung der Lager (welche die besonderen Verhéltnisse im Gesamt-
system berUcksichtigen), bis zur mechanischen Anpassung auf die kun-
denspezifischen Bedurfnisse. Er liefert eine Leistung von 30kW bei einer
BaugréBe von 150 x 440mm. www.servax.ch
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Antriebsverstérker mit Know-how-Schutz

Sieb & Meier hat eine neue Version ihrer Antriebsplatt-
form SDS fUr kundenspezifische Anwendungen entwi-
ckelt. Die All-in-one-L&sung ist mit einer offenen Sys-
temarchitektur erhaltlich, mit der sich Steuerungs-,
Antriebs- und Visualisierungsaufgaben individuell re-
alisieren lassen. Fir das jeweilige Endgerat wird zu-
nachst gemeinsam mit dem kunftigen Anwender der
individuell bendtigte Funktionsumfang fur die Hard-
und Software prazise definiert und der SD3 entspre-
chend ausgestaltet. So wird eine Anpassung der Bau-
form und -gréBe, der Schnittstellen und der Leistung
an die spezifischen Bedingungen der Applikation und
des Einsatzorts ermdglicht. Im Antriebsverstarker
selbst kommt ein offenes Betriebssystem zum Einsatz.

Integration von Sicherheitsfunktionen

Metronix stellt die sicherheitsgerichteten Ausfuhrun-
gen seiner dezentralen Antriebslésung DIS-2 vor. Sie
kann als intelligenter Servopositionierregler abgesetzt
vom Motor oder direkt auf einem Servomotor montiert
eingesetzt werden. Das neue, kompakte Modul bietet
Anlagen- und Maschinenbauern eine kosteneffektive
Antriebslésung. Die neue STO-Funktion fUr sicher abge-
schaltetes Moment (PLe-Kategorie 3 nach ISO 13849-
1) er6ffnet Maschinen- und Anlagenbauern eine kosten-
gulinstige Moglichkeit, zuséatzliche Sicherheitsfunktionen
in ihre Produkte zu integrieren. Die DIS-2-Module las-
sen sich Uber digitale und analoge Schnittstellen sowie

Passendes Antriebssystem via Webtool
Das neue Webtool Maxon Selection Program (MSP) von
Maxon Motor sucht fUr den Anwender nach passenden
Antriebssystemen, die zu seinen individuellen Spezifi-
kationen passen. Im einfachen Fall braucht er lediglich
die Versorgungsspannung, die Lastdrehzahl und das
Lastmoment der Anwendung einzugeben. Das MSP
ist nahtlos in den Online-Katalog und den e-Shop inte-
griert. Dort hat der Nutzer Zugriff auf rund 2.700 Pro-
dukte (bUrstenbehaftete und blrstenlose DC-Motoren,
Getriebe, Sensoren, Steuerungen). FUr Antriebsspezia-
listen bietet das MSP eine erweiterte Suche mit zuséatz-
lichen Parametern zur Spezifikation von Last, Antrieb,
Regelung und Umgebungsbedingung an.
www.maxonmotor.com
k& Halle 3 - Stand 3350

Vollauszug fiir hohe Lasten

Rollon hat einen neuen Vollauszug aus der Produktfa-
milie Light Rail vorgestellt. Die Serie LTH ist vor allem
fir hohe Lasten, die manuell bewegt werden, konzi-
piert. Der Vollauszug wird in zwei BaugréBen und mit
zwei verschiedenen Bohrbildern angeboten. Er besteht
aus einem festen und einem beweglichen Element, die
Uber ein Zwischenelement in Form eines Doppel-T ver-
bunden sind. Das Zwischenelement sorgt gleichzeitig
flr hohe Steifigkeit und eine kompakte Bauform. Wie
alle Teleskopfuhrungen von Rollon zeichnet sich auch
die LTH durch minimale Durchbiegung im ausgefahre-
nen Zustand aus. Sie erreicht eine Verfahrgeschwindig-

Mit Hilfe bereitgestellter Funktionsbibliotheken kann der
Anwender so Funktionen, die seine Kernkompeten-
zen abdecken, komplett eigenstandig realisieren und
sein Know-how wirkungsvoll schitzen. Die Umsetzung
kann dabei wahlweise auf der Basis von C/C++ oder
Uber IEC61131 erfolgen. www.sieb-meyer.de

die serienmaBige Feldbusschnittstelle in Automationslé-
sungen integrieren. Zur Realisierung von mehrachsigen
Systemen flr komplexere Bewegungen wie interpolierte
Bewegungen kann der DIS-2 mit CANopen-, Profibus-
und Ethercat ausgerUtstet werden. www.metronix.de

keit von 0,3m/s und kann bei Temperaturen zwischen
-30 und +170°C eingesetzt werden. www.rollon.de
= Halle 1 - Stand 645
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Balluff bietet ein Komplettangebot an Sensoren,
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tions- und Entwicklungsstandorte sowie Niederlas-
sungen und Reprasentanzen sind weltweit verteilt.
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Ein Sensorhub (r.) biindelt die Signale auf einen 10-
Link-Port und leitet diese dann per Dreidrahtleitung an
einen Profibus-Master (l.) weiter.

Schaltschrank einer Raummaschine ohne 10-Link mit
aufwindiger Parallelverkabelung.

Kommunikationstalent

Fahrzeughersteller Scania setzt bei Drallrdummaschine auf 10-Link

Stillstandzeiten reduzieren, Produktivitat
erhdhen und einfache Inbetriebnahme -
Ziele, die mit 10-Link umgesetzt werden
kénnen. Das Unternehmen Karl Klink hat
dies mit einer neuen CNC-Maschine fiir den

Nutzfahrzeughersteller Scania realisiert.

Der Nutzfahrzeughersteller Scania  stat-
tete seine Produktion mit einer neuen CNC-
Drallrdummaschine des Unternehmens Karl
Klink aus, auf der Uberwiegend Hohlrader fur
LKW-Getriebe und LKW-Achsen geraumt,
das heiBt zerspant werden. ,Raumen ist ein
Hochleistungs-Zerspanungsverfahren,  das
immer dann gegenuber anderen Verfahren
punkten kann®, erklart Marcus Beffert, Leiter
Software-Entwicklung bei Karl Klink, ,wenn
komplexe Innen- und AuBenprofile in groBer
Stickzahl schnell mit hoher MaBgenauigkeit
und Oberflachengute zu erstellen sind.”

,Bis vor kurzem hatten wir unsere Anlagen
noch in reiner Parallelverdrahtung mit groBen

60

Klemmenkasten an der Anlage realisiert”, er-
lautert Beffert. ,Dies hatte fur uns den Charme,
Anderungen auch nachtraglich sehr leicht vor-
nehmen zu kénnen. Zudem konnten wir auf
diese Weise alle Erfordernisse der Automobil-
industrie abdecken, die unterschiedliche Sys-
teme wie ET 200, Cube, Profibus und Interbus
einsetzt. Erkauft haben wir uns dies allerdings
durch einen erheblichen Aufwand bei der Erst-
installation und der Fehlervermeidung.*

Mit 10-Link elegant gelést

Aufgrund neuer spezieller Anforderungen
mussten die Konstrukteure bei der Drallrdum-
maschine flUr Scania allerdings umdenken: So
soliten Temperaturwerte und Drlcke zentral
am Bedienfeld vollig unverfalscht von exter-
nen Storquellen visualisiert werden. Bislang
wurde dies analog geldst, was jedoch den
Nachteil hatte, dass bei langeren Kabellangen
das Signal trotz Abschirmung ab und an ver-
falscht wurde. ,Mit I0-Link konnten wir diese
Herausforderung jetzt elegant I6sen. Der
Temperatursensor ist jetzt direkt Uber eine
|O-Link-Schnittstelle und der analoge Druck-
schalter der Spannbricke mittels Analog-
Adapter und |O-Link-Master in die 10-Link-

Die CNC-Drallrdaummaschine fiir Scania ist fiir groBe
Raumkréfte und hohe geometrische Genauigkeit
ausgelegt.

Installation miteingebunden. Damit erfolgt die
Signallibertragung jetzt digital und stérungs-
frei. Sonderkabel und geschirmte Leitungen
sind nicht mehr erforderlich. Es gentgt in 10-
Link typischer Manier eine einfache Standard-
Dreidrahtleitung fur die Signaltbertragung.”

Zeit- und Kostenvorteil

Erste positive Erfahrungen mit dem neuen
Kommunikationsstandard 10-Link sammel-
ten die Konstrukteure von Karl Klink zuvor
an einer kleineren Raummaschine. Es galt,
eine kompakte elektromechanische Raum-
maschine im unteren Preissegment zu reali-
sieren. Folglich wurden verschiedene Alterna-
tiven gepruft und man kam zu dem Ergebnis,
dass die Maschine mit IO-Link und einer ge-
schickten Hardware-Auswahl am besten re-
alisiert werden kdnne. Soweit die Theorie
— doch auch die Praxis bestéatigte diese An-
nahme: 10-Link flhrte bei der Maschinenin-
stallation durch die vereinfachte Verkabelung
zu einem Zeit- und Kostenvorteil.

Mit 10-Link setzen die Maschinenbauer
von Karl Klink keinen neuartigen Feldbus ein,
sondern einen vielseitigen Kommunikations-
Standard, der sich heute in der Fabrikauto-

messtec drives Automation 9/2012



Definition: Rdumen

Uberall dort, wo in der GroBserienferti-
gung komplexe Innen- und AuBenpro-
file mit hoher MaBgenauigkeit und Ober-
flachengUte durch Frasen, Drehen oder
Bohren nicht oder nur schwer in der er-
forderlichen Qualitét zu erzeugen sind, ist
das Raumen ein effizientes Produktions-
verfahren. Als Werkzeug dient eine viel-
zahnige Raumnadel, deren Schneiden
hintereinander liegen und jeweils um eine
Spanstarke gestaffelt sind. Mit ihr wird
das gewunschte Profil in einem Arbeits-
gang geschnitten. Entsprechend dem je-
weiligen Anlagentyp erfolgt der Raumhub
vertikal oder horizontal, mit geradliniger
oder wie beim Drallrdumen mit schrau-
benférmiger Schnittbewegung.

mation zu einem schnellen und wirtschaftli-
chen Installationssystem zum Anschluss von
Sensoren, Aktoren, Bedien- und Anzeige-
elementen entwickelt hat. Als kostenguns-
tige Punkt-zu-Punkt-Verbindung fir die Sig-
nal- und Energielbertragung, die sich Uber
Plug-and-Play anschlieBen lasst, ist der neue
Kommunikationsstandard abwartskompatibel
zu sémtlichen Standardsensoren und unemp-
findlich gegenuber Storeinflissen. Das heift
fir den Anwender, dass er Sensoren und
Aktoren mit 10-Link-Schnittstelle einsetzen
kann, aber nicht muss, um Vorteile fur sich zu
generieren.

In technischer Hinsicht vollzieht sich die
Datentbertragung mit 10-Link immer zwi-
schen einem |O-Link-Master und einem ange-
schlossenen 10-Link-Gerat (Device) als Slave.
Der seriellen 10-Link-Schnittstelle gentgt fur
alle Ubertragungsaufgaben ein gewdhnliches,
ungeschirmtes dreiadriges Standardkabel,
das den IO-Link-fahigen Aktor oder Sensor
per Stecker mit einem |0-Link-Master ver-
bindet. Auch gewodhnliche schaltende Senso-
ren lassen sich Uber spezielle Sensorhubs in
|O-Link-Konzepte integrieren und profitieren
dann ebenfalls von den Vorteilen des |0-Link
Kommunikationsstandards. Geschirmte oder
ungeschirmte Sonderkabel entfallen, neben
dem |O-Link-Master und Sensorhub bedarf
es keiner weiteren Anschaltbox mehr.

Diese |0-Link-Vorteile finden auch in der
neuen Drallrdummaschine Anwendung. Ne-
ben der bereits erwahnten stérungsfreien An-
bindung messender Sensoren wurden auch
hohe Einspareffekte bei der Verkabelung von
schaltenden  Standardsensoren  realisiert.
Jetzt reicht jeweils eine einfach ungeschirmte
Standard-Dreidrahtleitung, um bis zu acht
beziehungsweise 16 Standardsensoren Uber
einen Sensorhub innerhalb der Anlage ein-
zusammeln und per |O-Link Uber einen Pro-
fibus-Master an die Steuerung weiterzuleiten.
Installiert werden die Hubs in der Regel immer
dort, wo die meisten Sensoren sitzen. So re-
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duzieren sich zum einen der Materialaufwand
und die Arbeitskosten fur die Parallelverkabe-
lung und zum anderen auch der planerische
Aufwand flr die Elektrokonstruktion. Zudem
sinkt der Platzbedarf, denn Uberschlagen
mussten anstelle von 320 Metern Kabel nur
noch 36 Meter verlegt werden.

Dies verdeutlicht der Schiebetisch mit
Spannvorrichtung, der das Werkstick be-
wegt. Er alleine verfligt schon Uber sechs in-
duktive Naherungsschalter, die die pneuma-
tischen und hydraulischen Bewegungen am
Schiebetisch kontrollieren. Hatte man diese
wie bisher konventionell verkabelt, musste
man sechs Leitungen legen, diese durch den
Kabelschlepp fUhren und verschrauben. Im
Falle einer Stérung wéren dann zeitaufwandig
sechs Leitungen zu Uberprifen. ,Mit 10-Link
dagegen®, so Marcus Beffert, ,ist lediglich
eine Leitung zu testen, die zudem noch ein-
fach steckbar ist. Wenn hier etwas nicht funk-
tioniert, wissen wir sofort, dass es diese sein
muss. Von Vorteil ist auch, dass man solche
Installation einfach erweitern kann. Man muss
sich nicht mehr um unterschiedliche Signale
kimmern. Falls kein freier Port vorhanden
ist, setzt man einfach einen neuen Hub oder
Master, was die Lagerhaltung enorm verein-
facht. Fur 10-Link spricht auch, dass wir hier
Uber ein standardisiertes System verflgen,
dass sich leicht mit allen gangigen Feldbus-
sen kombinieren lasst.”

Schlanke Verkabelung, zentrale
Parametrierung und Diagnose

Sebastian Leicht, der die |0-Link-Einflh-
rung bei Karl Klink begleitet hat, sieht hier
noch viel Potential. ,Der neue Kommunika-
tionsstandard steht nicht nur flr eine zeitspa-
rende, schlanke Verkabelung, sondern auch
fUr vereinfachte Parametrier- und Diagnose-
konzepte.” Sinn mache dies vor allem dann,
wenn eines Tages viele parametrierfahige 10-
Link-Sensoren und -Aktoren in der Anlage
verbaut sind. Sie kénnen Uber |0-Link zen-
tral und manuell aus der Engineering-Umge-
bung heraus oder vollautomatisch mit Funk-
tionsbausteinen softwarebasiert parametriert
werden, unabhangig davon, wo sich die ein-
zelnen Devices befinden. Weitere Mdglich-
keiten eroffnet 10-Link bei der Diagnose. Hier
kénnen |0-Link-Sensoren und Aktoren rich-
tig punkten, denn sie machen den Blick auf
die Prozessebene frei. Der Service-Mitarbeiter
erkennt im Fall einer Stérung im Detail, was
dem Sensor oder Aktor fehlt.

Autor
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Filllstandmessung und Voll-Leer-Kontrolle mit Ultraschall

5 ¢
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;

Niemand sitzt gern auf dem Trockenen. Daher muss in den Fliissigkeitshehéltern von Brauereien oder der Gastronomie kontinuierlich der

Fiillstand gemessen beziehungsweise eine Voll-Leer-Meldung abgegeben werden. VerschleiB- und wartungsfreie Ultraschallsensoren sorgen

dafiir, dass das kiihle Blonde nicht ausgeht.

Wenn aus der Zapfanlage nur noch kalte Luft
kommt, sind das angeschlossene Fass bezie-
hungsweise der Biertank leer und der Bierfluss
unterbrochen. Um das zu verhindern, muss
der Gastronom jederzeit nachprifen kdnnen,
wie viel Gerstensaft noch vorhanden ist, damit
die Brauerei rechtzeitig liefern kann. Um den
Flllstand in stehenden und liegenden zylin-
drischen FlUssigkeitsbehaltern zu messen,
bieten sich verschiedene Messmethoden an:

= mechanisch: Schwimmer, Vibrationssen-
soren oder Drehfligelschalter erfassen
den Fllstand,

m Druck: Druck, Differenzdruck oder Ver-
dréngung sind proportional zur Fullhéhe,

= Leitfahigkeit: Voll- und Leermeldung in lei-
tenden Flussigkeiten,
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m Kkapazitiv: Behalter und FlUssigkeit bilden
einen elektrischen Kondensator, dessen
Kapazitat sich analog zur Flllhdhe &ndert

m Optik: Grenzschalter ermitteln einen be-
stimmten Fullstand Gber Lichtabsorption,

= Radar: Flllstandermittlung Uber reflektierte
Radarimpulse,

m Radiometrie: Absorptionsgrad von
Gammastrahlen ist das MaB fur Fullhohe,

m Ultraschall: Echolotverfahren zur berdh-
rungslosen Fullstandmessung.

Ebenso groB wie die Vielfalt der Messtech-
nologien ist das Angebot an Sensoren und
Grenzschaltern. Einem GroBteil der Metho-
den ist gemein, dass der Sensor oder einige
seiner Teile mit dem zu messenden Medium
in Berlihrung kommen und der Behalter fur

den Einbau des Messsystems verandert wer-
den muss. Abgesehen von dem Verschleil3
des Sensors durch den Kontakt mit dem Me-
dium sind der Kontakt sowie die Modifikation
der Tanks in der Lebensmittel- und Pharmain-
dustrie in der Regel unerwinscht.

Fasskontrolle per Echolot

Zu den Verfahren, die vollstandig berthrungs-
frei arbeiten und keine Bearbeitung des Be-
halters erfordern, zahlt die Fullstandmessung
per Ultraschall. Ultraschallsensoren sind war-
tungsfrei und von den FlUssigkeitseigenschaf-
ten wie beispielsweise Farbe, Leitfahigkeit
oder Dichte unbeeinflusst. Sie arbeiten nach
der Methode der Laufzeitmessung. Das heif3t,
es wird zwischen Messungen durch den Gas-
raum und solchen durch die Behalterwand un-
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terschieden. Bei Gasraummessungen breiten
sich die durch einen Sensor ausgesandten Ul-
traschallimpulse durch den flissigkeitsfreien
Raum bis zur Oberflache des Mediums aus,
werden dort reflektiert und wieder vom Sensor
erfasst. Der Fullstand errechnet sich aus der
ermittelten Laufzeit und der Behélterhdhe. Im
Fall der Fullstandmessung durch die Behalter-
wand von unten oder der Voll-Leer-Messung
von der Seite wird die Laufzeit im Medium
selbst ermittelt. Eingebracht Uber die Behal-
terwand breitet sich der Ultraschallimpuls in
der zu messenden FlUssigkeit aus, wird an de-
ren Oberflache oder der gegenUberliegenden
Tankwand reflektiert und gelangt zuriick zum
Sensor.

Laufzeit proportional zum Fiillstand
Dieser digitalisiert das empfangene Ultra-
schallsignal und wertet die Laufzeit des Si-
gnals vom Sendeimpuls bis zum Empfang
aus. Bei bekannter Schallgeschwindigkeit ist
die Laufzeit direkt proportional zur Hohe des
Flussigkeitsflllstands. Voraussetzung flr diese
Methode ist eine Durchschallbarkeit von Wand
und Medium. Sie eignet sich besonders fur
Messungen an einwandigen fllissigkeitsge-
flllten Behaltern wie beispielweise stehenden
oder liegenden zylindrische Edelstahltanks in
Brauereien und gastronomischen Betrieben.
Die Anforderungen fUr einen solchen Ein-
satz bestehen Ublicherweise in Umgebungs-
bedingungen mit hoher Feuchtigkeit und

LESS IS BETTER

niedrigen Temperaturen sowie in der Form
des Behalterbodens, der in der Regel ge-
wolbt ist. Vorteil dieser Bodenvariante: Die
abgeflachte Halbkugelform nimmt bei nur ge-
ringflgig dickerer Wandstéarke weniger Platz
ein als ideale Halbschalen und ist dennoch re-
lativ druckstabil. Bei liegenden Behaltern mit
gewdlbtem Boden kdénnen die Ultraschall-
sensoren zur Fullstandmessung beziehungs-
weise Voll-Leer-Meldung einfach per Spann-
band auBen am Behélter montiert werden.

Bei stehenden Behéltern ist dies jedoch
keine Option. Hier muss der Sensor unter
dem Behélter befestigt werden. Abhéngig da-
von, an welcher Stelle des Bodens sich der
Sensor befindet, wandert der Ultraschallim-
puls jedoch in einem anderen Winkel durch
die FlUssigkeit und das Messergebnis ist je-
weils ein anderes. Um solche Fehler auszu-
schlieBen, entwickelte das Unternehmen So-
notec den Level-Measurement-Sensor LM. Er
kann sowohl an liegenden als auch an ste-
henden Behaltern angebracht werden.

Eine spezielle mechanische Montagehilfe
schlieBt Anbaufehler bei stehenden Tanks mit
gewolbtem Boden aus. Durch sie kann der
LM-Sensor in der idealen Position und Aus-
richtung angebracht werden, sodass ein kor-
rektes Messergebnis ausgegeben wird. Der
Sensor selbst ist mit einem Durchmesser von
50mm und einer Lange von 100mm kom-
pakt gebaut. Schallwandler und Elektronik
sind im Sensorgehause, das aus eloxiertem

www.pepperl-fuchs.de/G10-Safety

Pepperl+Fuchs GmbH - Lilienthalstrafie 200 - 68307 Mannheim \
Tel. 0621 776-1111 - Fax 0621 776-27-1111
E-Mail: fa-info@de.pepperl-fuchs.com - www.pepperl-fuchs.com

Das weltweit kleinste AS-Interface Modul in IP67

B Macht Sicherheitsschalter AS-Interface fahig
B Einfache Montage durch einteiliges Gehduse
M Spart Steckverbindungen durch Direktanschluss
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Aluminium besteht und den Ultraschallsensor
gegen Feuchtigkeit und Temperaturen von
-40 bis +80°C schutzt, integriert.

Voll oder leer?

Auch fur die Voll-Leer-Meldung konstruierte
Sonotec einen Sensor, der den Hygiene-An-
forderungen der Getrénke- und Pharmain-
dustrie gerecht wird. Dieser als Grenzschalter
funktionierende LS-Sensor arbeitet ebenfalls
bertihrungslos. Er kommt Uberall dort zum
Einsatz, wo die Behélterentleerung zuverlas-
sig angezeigt werden muss, beispielsweise
bei der Uberwachung von Fluidfittern in der
pharmazeutischen Industrie. Diese Filter mUs-
sen vor Prozessbeginn komplett geflutet sein.
In der Anlage darf sich keine Restluft befin-
den. Da Sensoren vom Typ LS erst auf eine
vollstandig mit Flussigkeit geflillte Leitung an-
sprechen, eignen sie sich besonders fur die-
sen Einsatz. Hier spielt Ultraschall gegenuber
anderen Messmethoden, die teilweise schon
auf Schaum reagieren, seine Vorteile aus.

Autor
Dipl.-Phys. Wolfgang Kircher, Vertrieb Prozess-
messtechnik & Automatisierung

Sonotec GmbH, Halle
Tel.: +49 345133 17 0 - www.sonotec.de

Halle 3
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SENSING YOUR NEEDS
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In Sekundenbruchteilen

Uberwachung schneller Prozesse mittels Spektrometer

Um schnelle Prozesse mit hoher Prazision zu

iiberwachen, muss ein Spekirometer auf die

Anforderungen abgestimmt werden. Dabei wird

die erforderliche spektrale Auflosung haufig

iiberbewertet. Wesentliche Aspekte, wie der

Dynamikbereich und die Empfindlichkeit, gewinnen

hingegen an Bedeutung.

Hohe Wellenldangengenauigkeit und spektrale Empfindlichkeit zah-
len zu den wichtigsten optischen Eigenschaften eines Spektrometers.
Weitere wichtige Faktoren fur die Prozesskontrolle sind das Detektor-
Array und die damit verbundene Ausleseelektronik. Auch ein hohes
Signal-zu-Rausch-Verhéltnis und ein groBer Dynamikbereich sind re-
levante Eigenschaften. Fiir die Uberwachung schneller Prozesse sind
schnelle Betriebselektroniken mit prazisem Timing erforderlich.

Als Spektrometer noch wenig robuste Gerate flir den reinen La-
borgebrauch waren, zahlten ausschlieBlich der Spektralbereich und
die Auflésung, die man mit dem Gerat erreichen konnte. Das Zeitver-
halten spielte keine Rolle, da nur momentane Werte der Einzeldetek-
toren anzeigt wurden. Das Gitter oder Prisma benétigte zudem sehr
lang fUr seine Bewegung, um einen Wellenldngenbereich zu scannen.
Eine Alternative ist das Diodenarray-Spektrometer, das ein komplettes
Spektrum in Millisekunden aufnehmen kann. Daher ergeben sich neue
Mdéglichkeiten, um schnelle Prozesse zu Uberwachen.

Auflosung versus Empfindlichkeit

Die wichtigste Eigenschaft eines Spektrometers ist, dass es den flr die
Messung relevanten Spektralbereich abdeckt. Die Anforderung an die
Aufldsung wird haufig mit dem Bedarf an Genauigkeit verwechselt. Es
ist haufig nicht erforderlich, zwischen zwei Wellenldangen zu unterschei-
den. Wichtiger ist es, den Kurvenverlauf immer mit prazisen Wellenlan-
genzuordnungen zu messen. Somit sollte das Spektrometer wellenlan-
genstabil sein und sich Uber die Zeit nicht verandern.
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In den meisten Fallen ist es empfehlenswert, auf Auflésung zu-
gunsten der Empfindlichkeit des Spektrometers zu verzichten. Denn
schnelle Messungen koénnen in der Intensitat nur genau sein, wenn
ausreichend Licht auf den Detektor trifft. Je schneller gemessen wird,
desto weniger Licht kann detektiert werden. Eine groBere Bandbreite
pro Pixel fuhrt dahingegen wieder zu mehr Licht je Pixel und somit zu
einem héheren Signal. Aber die Auflésung wird dadurch geringer.

Hohe Dynamik

Um einen groBen Dynamikbereich zu erreichen, der die gleichzeitige
Messung hoher und geringer Signale ermdglicht, bendtigt der Detektor
eine hohe Sattigungskapazitat. Diese Kapazitéat muss zum AD-Wand-
ler auf der Elektronik passen. Die Kombination aus Detektor und Elek-
tronik muss zudem Uber eine gute Auslesequalitat verfigen. Mit einem
Rauschen von 1,5 Counts im Mittel und einem 16Bit-AD-Wandler er-
reicht man einen Dynamikbereich von mehr als 40.000 (groBtes geteilt
durch kleinstes messbares Signal).

Um die Lichtintensitdt genau zu messen, muss die Zeitspanne,
wahrend der gemessen wird, prézise gesteuert werden. Die Integra-
tionszeit beeinflusst direkt die Hohe des gemessenen Signals: Wird
ein Prozent zu lang gemessen, wird ein Prozent zu viel Licht detektiert.

Ein weiterer Timing-Aspekt in der Prozessumgebung ist die Reakti-
onszeit des Systems auf externe Ereignisse. Diese Reaktionszeit hangt
ausschliefllich von der Elektronik und der implementierten Betriebsart
ab. Bei nicht-getriggerten Prozessen steuert die Elektronik das Detek-
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Vergleich der Qualitat zweier verschiedener Spektrometer-Elektroniken: Gleiches Ereignis mit demselben Detektor-
Array und identischen Parametern, aber unterschiedlicher Elektronik aufgenommen.

tor-Array in einem freilaufenden Modus an. Der Sen-
sor wird in definierten Abstanden ausgelesen (Da-
tenaufnahme = Integrationszeit + Auslesezeit). Liest
die Elektronik zur Zeit einer Software-Anfrage den
Sensor aus, wird die aktuelle Datenaufnahme be-
endet und dann erst das ndchste Spektrum auf-
genommen. Bei getriggerten Betriebsarten wird
typischerweise die Software-Anfrage durch das
Trigger-Event ersetzt. Es kann, wie in dem freilau-
fenden Modus, zu einer Verzégerung im Millisekun-
denbereich kommen. Fur viele Applikationen ist dies
inakzeptabel, sodass eine andere Betriebsart be-
nétigt wird. Statt auf den nachsten Messzyklus zu
warten, bricht die Elektronik das Auslesen mit Erhalt
des Trigger-Signals ab. Dies verringert die Verzége-
rung auf wenige Mikrosekunden.

Anwendung: Sonnenlichtsimulatoren
Eine typische Applikation ist die Uberwachung von
gepulsten  Sonnenlichtsimulatoren. Diese soge-
nannten Flasher emittieren sonnenahnliche Lichtim-
pulse im Millisekundenbereich. Die Lichtpulse haben
eine stabile Plateauphase, die genutzt wird, um die
Effizienz einer Solarzelle zu messen. Das Spektro-
meter ist auch wahrend es nicht aktiv genutzt wird,
empfindlich. Es sammelt sich ein Signal aus Umge-
bungslicht und Dunkelstrom auf dem Detektor an.
Dieses Signal wirde das gemessene Blitz-Spek-
trum beeinflussen, sodass der Detektor zundchst
durch einen Auslesezyklus gereinigt wird (Cleaning).
Um das gesamte Blitzspektrum Uber einen wei-
ten Bereich aufzunehmen, sind mehrere Spektro-
metereinheiten ndtig, die jeweils mit einer anderen
Sensortechnologie flr die unterschiedlichen Spek-
tralbereiche ausgertstet sind. Die Detektorarten
haben sehr unterschiedliche Ausleseeigenschaf-
ten, die auch das Cleaning-Verhalten beeinflussen.
Wenn beide Sensoren wahrend der gleichen Zeit
auf der Plateauphase Licht detektieren sollen, mus-
sen sie zu jeweils unterschiedlichen Zeitpunkten ge-
triggert werden. Um diese Zeitpunkte zu ermitteln,

messtec drives Automation 9/2012

werden im Burst-Modus so viele Spektren wie mog-
lich wahrend des gesamten Blitzes aufgenommen.
Ein Burst ist eine festgelegte Anzahl von Spektren,
die unmittelbar nacheinander ohne zusétzliche zeit-
liche Verzégerung aufgenommen werden.

Ein gutes Signal-zu-Rausch-Verhéltnis ist fur
Hochpréazisions-Messungen unabdingbar. Es wird
empfohlen, wahrend der gesamten Plateauphase
des Blitzes ein Spektrum aufzunehmen.

Mit Elektroniken, die dieses Timing nicht einhal-
ten, kdnnen diese Messung nur mit Genauigkeits-
einbuBen durchgefihrt werden. Dabei sollte das
Aufnahmefenster die steigende und fallende Flanke
des Blitzes ausschlieBen, um eine Deformierung der
spektralen Information zu verhindern.

Fazit

Um schnelle Prozesse mit hoher Prézision zu tUber-
wachen, muss ein Spektrometer auf die Anforde-
rungen abgestimmt werden. Dabei wird die erfor-
derliche spektrale Auflésung haufig Uberbewertet.
Es wurden andere wesentliche Aspekte, wie der
Dynamikbereich, Empfindlichkeit und Anforderun-
gen an das zeitliche Verhalten der Elektroniken, dar-
gestellt. Die Flasher-Uberwachung erfordert eine
spektrale Messung mit prazise gesteuertem Timing.
Verschiedene Betriebsarten missen implementiert
werden, um die Performance des Spektrometersys-
tems genau an die vielfaltigen Aufgaben anpassen
zu kdnnen.
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Mehr \Wasser aus Meerwasser

Automatisiertes System fiir Leitfahigkeitsmessung iiberwacht Wasserqualitat
in Meerwasserentsalzungsanlagen

In kiistennahen Regionen, in denen der Bedarf an Trinkwasser die vorhandenen Ressourcen aus Niederschlag, Grundwasser oder Reservoiren

iibersteigt, leisten Meerwasserentsalzungsanlagen einen wichtigen Beitrag zur Versorgungssicherheit. Doch um eine gleichbleibende
Trinkwasserqualitét sicherzustellen, muss der Salzgehalt stiandig liberwacht werden.

/

11T

In jedem der 144 Druckrohre fiir die Meer-

wasserentsalzung ist ein automatisches

Kontrollsystem installiert, sodass die Wasser-
| qualitét standig iiberwacht werden kann.
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Dchmhrﬂ mit Membra

Automatische
Probennahme Durchfluss

Grundprinzip der Trinkwassergewinnung mit Reverse-Osmose-Membranen und automatischer Probenentnahme.

Wahrend der Bedarf an sauberem Trinkwas-
ser weltweit steigt, werden die Ressourcen
durch ausbleibende Niederschlage, Klimaver-
anderungen, sinkende Grundwasserspiegel
und andere Faktoren knapper. Eine Ldsung,
um den Trinkwasserbedarf zu decken, sind
Meerwasserentsalzungsanlagen, die das vor-
handene Meerwasser als Rohstoff zur Trink-
wasserproduktion nutzen. Hier wird hau-
fig das Funktionsprinzip der Umkehrosmose
verwendet. Allerdings besteht noch Optimie-
rungspotenzial hinsichtlich der Wirtschaft-
lichkeit dieser Anlagen. Burkert hat daher
eine Losung entwickelt, die die Betriebskos-
ten senkt und die Prozessqualitat von Entsal-
zungsanlagen verbessert.

Das Grundprinzip der Trinkwasserge-
winnung aus Meerwasser ist einfach: Meer-
wasser wird nach entsprechender Vor-
behandlung, zum Beispiel durch Vorfilter,
Ultrafiltration, Mikrofiltration oder die Dosie-
rung von Antifoulant und Antiscalant, unter
Uberwindung des osmotischen Druckes mit
rund 60 bis 80 bar durch eine Membran ge-
presst. Die Membran hélt die geldsten Salze
zurlick und lasst nur das Trinkwasser (Per-
meat) passieren. Ob der Salzgehalt des
Wassers im gewilnschten Umfang reduziert
wurde, kann nach Abschluss des Prozesses
durch das Messen der Leitfahigkeit ermittelt
werden.

Nur wenn sich die Messergebnisse in-
nerhalb eines definierten Rahmens bewe-
gen, kann das Wasser an die Konsumenten
weitergeleitet werden. Wiirde diese Uberwa-
chung nicht stattfinden, lieBe sich nur anhand
des salzigen Geschmacks feststellen, dass
die Membranen nicht ordnungsgeméB arbei-
ten. Das Fehlen einer regelmaBigen Uberwa-
chung wirde zudem eine vorausschauende
Wartung der Membranen verhindern. Das
heiBt, der Wechsel der Membranen lieBe sich
nicht sinnvoll planen und koénnte unter Um-
sténden zu Versorgungsengpassen durch un-
vorhergesehene, wartungsbedingte Anlagen-
stillstdnde fuhren. Typischerweise werden in
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einer Entsalzungsanlage zahlreiche Membra-
nen in Druckrohre eingesetzt und in Gestel-
len gruppiert. Mehrere solcher Druckrohrge-
stelle werden parallel betrieben, um eine hohe
Entsalzungsleistung zu erzielen. Wird die
Messung der Leitfahigkeit, die als Qualitats-
merkmal der Membranfunktion dient, nur ein-
mal am Ende der Gesamtanlage automatisch
erfasst, lasst sich bei kritischen Messwerten
nicht nachvollziehen, welche der eingesetz-
ten Membranen Ursache des Problems ist.
Um die fehlerhafte Membran zu identifizie-
ren, muss zunachst je Druckrohrgestell ma-
nuell eine Probe entnommen werden, um he-
rauszufinden, welches Gestell die fehlerhafte
Membran enthélt. AnschlieBend werden je
Gestell von jedem Druckrohr Proben genom-
men und die Leitfahigkeit des Wassers Uber-
pruft, bis das Druckrohr mit der fehlerhaften
Membran gefunden wurde. Zu diesem Zweck
sind an jedem Gestell spezielle Panels fir eine
manuelle Probenentnahme installiert.

Zeit- und kostenintensive Probenentnahme
Die manuelle Probenentnahme am Panel er-
moglicht zwar, einzelne, fehlerhafte Druck-
rohre zu identifizieren, doch ist diese Variante
sehr zeit- und damit kostenintensiv. Zudem
wird diese WartungsmaBnahme gerne ver-
nachlassigt und nur dann durchgeftihrt, wenn
die Leitfahigkeitsmessung am Ende der An-
lage kritische Werte erreicht. Zu diesem Zeit-
punkt ist es bereits zu spat, um den Tausch
der Membran unter wirtschaftlichen und ver-
sorgungstechnischen Gesichtspunkten opti-
mal zu planen. Denn die fehlerhafte Membran
muss umgehend gefunden und ausgewech-
selt werden, um die Gesamtwasserqualitat
der Entsalzungsanlage nicht zu beeintrachti-
gen.

Je nach Betreiber werden die manuel-
len Uberpriifungen der einzelnen Membra-
nen auch regelmaBig im Zuge einer praventi-
ven Wartungsstrategie durchgefihrt. So l8sst
sich eine kontinuierlich hohe Qualitat des pro-
duzierten Trinkwassers sicherstellen und das
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Austauschen fehlerhafter Membranen besser planen. Aber auch diese
Variante ist mit sehr hohem Personal- und Zeitaufwand verbunden.
Zudem arbeitet der mit dieser Aufgabe betraute Mitarbeiter in einem
lauten Arbeitsumfeld. Er muss fUr jedes einzelne Filterrohr manuell eine
Wasserprobe entnehmen, die Leitfahigkeit mit Hilfe eines Handgerats
Uberprifen und den ermittelten Messwert notieren. Diese Daten wer-
den nach Abschluss der Probenentnahme am PC in eine Excel-Datei
Ubertragen. Keiner dieser manuellen Arbeitsschritte 18sst sich eindeu-
tig dokumentieren und spéter rekonstruieren — Fehler bei der Messung
oder Ubertragung der Daten kénnen daher nicht mit Sicherheit aus-
geschlossen werden. Hinzu kommt der Zeitaufwand: Die Probenent-
nahme und Datenerfassung fur ein Gestell mit 144 Druckrohren nimmt,
je nach Anlage und Unterbrechungen durch die Auslastung des jewei-
ligen Mitarbeiters mit weiteren Tatigkeiten, durchschnittlich etwa zwei
komplette Arbeitstage in Anspruch. Auf diesem Weg eine kontinuier-
liche und rickverfolgbare Qualitatsiberwachung durchzuflhren, er-
scheint daher kaum moglich.

Automatisierte Probenentnahme und Leitfahigkeitsmessung

Als Lésung fiir eine regelmaBige und liickenlos dokumentierte Uber-
wachung der Membranfunktion hat Blrkert den Prozess der Proben-
entnahme und Leitfahigkeitsmessung vollstandig automatisiert. Das
System kann bei neu geplanten Anlagen direkt eingebaut oder in vor-
handenen Anlagen nachgerustet werden. Bei einem Retrofit werden je
Druckrohr die Anschllisse zur manuellen Probenentnahme mit T-Sti-
cken versehen und mit dem automatischen Kontrollsystem verbun-
den. In neu geplanten Anlagen kann das Panel fiir die manuelle Uber-
prufung komplett entfallen.

Je Druckrohrgestell ist ein automatisches Kontrollsystem installiert
und je Druckrohr flhrt eine Probenentnahmeleitung zu dem Kontroll-
system mit einer entsprechenden Anzahl von Magnetventilen (bei 144
Druckrohren sind das 144 Magnetventile). Die Magnetventile werden
{iber einen Industrie-PC flr die anwenderspezifischen Uberwachungs-
routinen angesteuert und einzeln geschaltet. Der Leitfahigkeitssensor
ist nach den Magnetventilen am Ende des Systems angeordnet und
misst die Leitfahigkeit des Wassers, das durch das jeweils gedffnete
Magnetventil stromt. Die so ermittelten Werte fUr jede Membran wer-
den im PC verarbeitet und an den Kontrollraum tbermittelt. Dort wer-
den sie auf einem Monitor angezeigt. Erreicht eine Membran kritische
Werte wird automatisch ein Alarm ausgeldst. Alle Messwerte werden
in Log-Files gespeichert und liickenlos dokumentiert. Uber das Inter-
net kdnnen berechtigte Anwender jederzeit und von Uberall auf diese
Daten zugreifen. Alle im System verwendeten Materialien sind fur stark
salzhaltige Umgebungen geeignet. Die Wartung des Kontrollsystems
beschréankt sich daher auf eine regelmaBige Reinigung und Kalibrie-
rung der Leitfahigkeitssensoren.

Amortisation nach drei Jahren

Vergleicht man die Kosten fUr das automatisierte System zur Proben-
entnahme und Leitfahigkeitsmessung mit den Kosten der manuellen
Probenentnahme, rechnet sich die Investition am Beispiel eines Ge-
stells mit 144 Druckrohren mit Membranen nach etwa drei Jahren. An-
gesichts von Anlagenlaufzeiten von 25 Jahren und mehr arbeitet die
von Burkert entwickelte Losung kosteneffizient. Die automatische Leit-
fahigkeitsmessung fur jede einzelne Membran sichert zudem die Was-
serqualitdt von Meerwasserentsalzungsanlagen nachhaltig.

Autoren
Dr. Egon Huefner und Christof Kundel,
Segment Manager Water Treatment

Burkert GmbH & Co.KG,
Ingelfingen

Tel.: +49 7940100
www.buerkert.de
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Robuster Prallscheiben-Durchflussmesser
Die Durchflusswachter von PKP,
Baureihen DP0O5 und DPO6, wur-
den erganzt. Die robusten und
schmutzunempfindlichen  Prallschei-
ben-Messwerke sind nun auch mit ei-

ner elektronischen Anzeige- und Sig-
nalausgangseinheit lieferbar. Auch hier
wird durch das strdmende Medium ein
Pendelsystem mit einer Prallplatte geger
die Kraft einer Feder ausgelenkt. Diese
Auslenkung wird von einer Prézisions-
elektronik erfasst und daraus ein linearisier-

tes Ausgangssignal berechnet. Zudem sind die Geréate
standardmaBig mit zwei frei programmierbaren Grenzsig-
nalschaltern ausgestattet. Sie werden zur Uberwachung von
dinnfliissigen und gering viskosen Medien in mittleren bis
groBen Durchflussbereichen fir Rohrleitungen von DN10 bis
DNB600 verwendet. Ausflihrungen mit Gewinde oder Flanschan-
schluss in Messing, Edelstahl oder PVC stehen zur Verfligung.

www.pkp.de

Heavy-Duty-Drehgeber mit Schutzart IP69K
Der magnetisch absolute Heavy-
Duty-Drehgeber WV42HD von
Siko vereint hohe Auflésung,
Funktionalitdt und ein robustes
Gehéausekonzept. Wahlbar sind
unterschiedliche Schnittstellen,
wie etwa CANopen, SSI oder
Analog. Stets nutzt der Drehge-
ber die Vorteile des verschleiB-
freien magnetischen Messprinzips sowie der batterielose Multiturntech-
nologie. Diese Technik, verpackt in einem Edelstahlgehduse, kann durch
den Kkleinen Gehausedurchmesser von 42 mm auch in Applikationen mit
begrenztem Bauraum eingesetzt werden. Spezielle konstruktive MaBnah-
men gewahrleisten Uber eine lange Produktlebensdauer hinweg die hohe
Schutzart IP69K. www.siko.de

B8 8 SENSORS '

Drehmoment-Messflansch-System

Kistler hat das Drehmoment- ,

Messflansch-System KiTorg vor-

gestellt. Das System besteht Eﬂ
‘F:LSTL-"‘
‘_,..ﬂ* -

aus einem Messkorper (Rotor)

Typ 4550A... und einer Auswer- -,
teeinheit (Stator) Typ 4541A... .

Der Rotor besitzt ein Standard-

Flanschbild gemaB DIN SO ’&
7646 fur Getriebeflansche, passt

sich somit in alle géngigen Prifstandsumgebungen ein und deckt ab Ende
2012 mit sieben BaugrdBen das gangige Messbereichsspektrum von 100
... 5.000 Nm ab. Die neuen BaugroBen 100, 200 und 5.000 Nm komplet-
tieren das Portfolio fUr Prifstdnde von Verbrennungs- und Elektromotoren,
Getriebe und Antriebsstrange. Rotoren verschiedener Baugréen lassen sich
mit demselben ringlosen Stator kombinieren, was montagefreundlich ist und
den Einsatz verschiedener Prifkorper ohne den kompletten Umbau der Priif-
einrichtung erméglicht. Als System bietet der KiTorg mit einer voll digitalen
Ubertragung, einer Genauigkeit von 0,05 Prozent sowie einer Signalband-
breite bis 10 kHz hohe Dynamik und Prézision. Eine Drehzahlmessung mit 60
Impulsen pro Umdrehung ist bereits im Standard integriert.

www.Kistler.com Halle 5 - Stand 5535

-

Alternative fiir Schwinggabel
Mit der neuen Cleverlevel-Serie
LBFS/LFFS prasentiert Baumer
einen Fulllstandschalter, der eine
Alternative  zur  herkdmmlichen
Schwinggabel-Technologie  dar-
stellen kann. Der Schalter ist laut
Hersteller fUr nahezu alle Medien
wie FlUssigkeiten, Granulate, aber
auch elektrostatische Medien ein-
setzbar. Er ist unempfindlich gegen Anhaftungen oder Schaume, die bei an-
deren Technologien zu Fehlschaltungen flihren kdnnen. Baumer setzt beim
CleverlLevel die Frequenzhubtechnologie ein. Diese Methode nutzt die Tat-
sache, dass jedes Material, unabhéngig von seiner Konsistenz, eine me-
diumsspezifische Dielektrizitat hat, also eine bestimmte Durchléssigkeit fur
elektrische Felder. Das voreingestellte Produkt arbeitet mit 90 Prozent aller
typischen Medien ohne jede weitere Parametrisierung. www.baumer.com

tec%

Technology for Spectroscopy

Diode Array Technology | UV — NIR | Raman | Spectrometers | Electronics | Software
Accessories | Embedded Spectroscopy | Customization | High Speed and Dynamics
Sorting | Quality and Process Control | Color | Film Thickness | Concentration

Headquarters

tec5 AG | D-61440 Oberursel
Tel. +49 (0) 61 71 / 97 58-0
info@tec5.com | www.tec5.com
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Einschraubfiihler fiir Temperaturmessungen

B+B Thermo hat neue Einschraub-

fhler vorgestellt, die fur Tempera-

turmessungen in flissigen und gas-

formigen Medien eingesetzt sowie in

der Kunststoffindustrie zur Erfassung der

Massetemperatur genutzt werden. Der Ein-

schraubfiihler kann mit integriertem Messumformer

4...20 mA oder 0...10 V geliefert werden. Als Zubehdr sind

4-polige M12-Anschlusskupplungen mit angespritzter, abge- -

schirmter Leitung in gerader oder gewinkelter Ausfihrung lieferbar.

Die Kabelldange kann zwischen 2 und 5 m gewahlt werden.
www.bb-sensors.com

B

Online-Konfigurator fiir MBA-Fiillstandmesstechnik
MBA Instruments hat einen neuen
Online-Konfigurator vorgestellt. Mit
seiner Hilfe kann ein Kunde die

Brasd it roligis bt

Gerétemerkmale  heraussuchen, = i

die er benétigt. Der Konfigura- = o

tor achtet dabei darauf, dass die —
Merkmale auch kombinierbar sind. E =

Ergebnis der interaktiven Zusam-
menstellung ist der Typenschltssel
fUr eine Geratevariante. FUr die Mitarbeiter von MBA hat der Konfigurator
den Vorteil, dass sie bereits wahrend des Beratungsgesprachs die Kombi-
nierbarkeit der Kundenanforderungen prufen kénnen, den Preis sowie die
Lieferzeit nennen und Alternativen zur gewahlten Geréatevariante aufzeigen
kénnen. Der Kunde selbst hat damit auch die Moglichkeit, Ersatzteile aus-
zusuchen und zu bestellen. www.konfigurator.mba-instruments.de

Magnetische Drehgeber fiir Ex-Bereiche

FSG préasentiert neue Modelle der Dreh- ] y
geber-Baurehe MH 1023, die sich fir e

den Einsatz in explosionsgefdhrdeten | .

Umgebungen (EExib IICT6) eignen. Die | N
magnetischen Singleturn-Drehgeber in

Zweileitertechnik erreichen eine Auflo-  °

sung von 14 Bit. |hr allseitig geschlosse- \ -

nes Gehause aus eloxiertem Aluminium

enthalt einen Permanentmagneten mit einer hochgenauen Winkelsensorein-
heit. Dieses berUhrungslos arbeitende Messsystem stellt sofort die genauen
Positionswerte zur Verflgung, ohne dass beim Einschalten nach Span-
nungsausfall Referenzfahrten notwendig sind. Die IP67-Drehgeber verfugen
Uber eine analoge 4...20 mA-Schnittstelle. www.fernsteuergeraete.de

TWK. ELEKTRONIK
Drehgeber mit Feldbus-Schnittstellen

PROFINET - PROFISAFE SIL2
13 Bit/360°, 4096 Umdrehungen
Edelstahl oder Aluminium

www.twk.de
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Frontbiindiger Druckmessumformer
FUr den Einsatz in den Bereichen
Nahrungs- und Genussmittelindust-
rie, Labortechnik und Pharmazie hat
BD Sensors seine Produktpalette um
einen neuen Préazisions-Druckmess-
umformer erweitert. Das Nutzsignal
des speziell konzipierten Siliziumsen-
sors wird mit der neu entwickelten Di-
gitalelektronik verarbeitet, wodurch
eine aktive Kompensation der sensorspezifischen Abweichungen wie Hys-
terese, Temperaturfehler und Nichtlinearitét durchgefihrt wird. Der DMP 331
Pi kann Dricke im Bereich von O ... 100 mbar bis O ... 40 bar erfassen. Der
Temperatureinsatzbereich von -40 bis +125°C kann durch die Integration ei-
ner Kuhlstrecke auf bis zu +300°C erweitert werden. www.bdsensors.de

Atex-Auswerteeinheit fiir Strémung und Temperatur
IFM Electronic bietet eine neue Atex-
Auswerteeinheit zur Strdmungs- und
Temperaturiberwachung an. Der Ab-
gleich auf die Strémung und die Ein-
stellung der Schaltpunkte, die vor Ort
gut sichtbar Uber mehrfarbige LEDs
angezeigt werden, erfolgt damit per
Knopfdruck. Weiterhin kann der An-
wender einen  Temperaturschalt-
punkt vorgeben. So kénnen ein Min-
destmaB an Strémung erfasst und
die maximale Temperatur festgelegt werden. Uber potenzialfreie Relais mit
Wechslerkontakt erfolgt die Ausgabe der Signale. www.ifm.com

Hochgenaue Taupunkt-Messung
Das jungste Mitglied in der Fami-
lie der Hochleistungs-Prazisions-
messgerate von Michell Instruments
ist das S8000 Remote, welches das
Taupunktspiegelprinzip zur wieder-
holbaren Messung des Taupunkts
einsetzt. Wo die direkte EinfUhrung
des Sensors an der Messstelle nicht
moglich ist, wird der Sensor in den Sensorblock in einer Gasaufbereitung
eingebaut. Das Messgerat selbst kann dabei in einem fur die Bedienung
und Beobachtung geeigneten Ort verbleiben. www.michell.de

Opto-Encoder mit 1 pus Zykluszeit
Der neue Baustein iC-LNB von IC-
Haus ist ein mehrkanaliger opto-elek-
tronischer Abtaster, der speziell flir
die Erfassung absoluter Positions-
daten fur lineare Wegmesssysteme
oder Drehwinkelgeber entwickelt
wurde. Die kleine Bauform wird durch
die synchronisierte Abtastung eines
11 Bit-Binar-Codes zuzlglich einer analogen Signalspur erreicht, die per
Echtzeit-Interpolation ausgewertet wird und den Positionswert auf 18 Bit
erweitert. Der Sensoranordnung von iC-LNB genugt eine Codebreite von
5,2 mm, sodass kleinere Codescheiben oder groBere Hohlwellen-Durch-
messer mdglich sind. Auch die LED-Beleuchtungseinheit wird deutlich kom-
pakter, wie die energieeffiziente ic-SN85. IC-LNB Ubernimmt die Beleuch-
tungsregelung und Uberwachung. www.ichaus.de

FlezCount
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ALLIED VISION TECHNOLOGIES
IN KURZE

Als international agierender Kamerahersteller ist Allied
Vision Technologies ein geschatzter Partner flr die
produzierende Industrie, Maschinenhersteller, System-
integratoren, Bildverarbeiter und Handler, die hochwer-
tige Kameras fur komplexe Anwendungen bendtigen.

J//ALLIED

Vision Technologies

www.alliedvisiontec.com

Mehr ab Seite 72
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,Qbwohl immer wieder neue
Schnittstellen zelebriert
werden, war laut AIA 2011
nach wie vor etwa jede dritte
verkaufte Kamera mit einer
FireWire-Schnittstelle

(31 Prozent) ausgestattet.

FireWire — Das Feuer brennt weiter

Der FireWire-Standard (IEEE 1394) hat einen maBgeblichen Beitrag zur Migration der industriellen Bildverarbeitung von analogen zu digitalen

Schnittstellen geleistet. Inzwischen etablieren sich zwar neue Interface-Technologien, doch entgegen vieler Behauptungen ist das 1394-Feuer

noch lange nicht erloschen. Torsten Freiling, Leiter Produktmanagement bei Allied Vision Technologies, erklart in seinem Kommentar warum.

Als um die Jahrhundertwende der Trend von
analogen zu digitalen Kameraschnittstellen in
der industriellen Bildverarbeitung einsetzte,
erfreute sich FireWire groBer Beliebtheit. Der
Standard war schon gut in der Unterhal-
tungselektronik etabliert und Komponenten
wie Kabel oder Interface-Karten waren so-
mit leicht und preiswert zu beziehen. FireWire
ist zudem Uber Plug&Play einfach zu instal-
lieren und erfordert keine komplexe Konfigu-
ration am PC. Die Stromversorgung der Ka-
mera Uber das Interface-Kabel verringert den
Kabelsalat und vereinfacht die Integration
in Bildverarbeitungssysteme. Das FireWire-
Bus-Protokoll eignet sich zudem besonders
gut fur die industrielle Bildverarbeitung. Denn
die Ablaufe — etwa die BildUbertragung — las-
sen sich zeitlich sehr genau planen und die
erfolgreiche Ubertragung von Datenpaketen
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wird systematisch sichergestellt. So kénnen
wichtige Informationen nicht verloren gehen.

Aus diesem Grund ist FireWire flr Multika-
merasysteme geradezu pradestiniert. Bis zu
63 Kameras kénnen gleichzeitig an einem Bus
betrieben werden — ein wertvoller Vorteil fur
viele industrielle Anwendungen, bei denen ein
Objekt aus verschiedenen Blickwinkeln abge-
bildet wird, zum Beispiel fur die Qualitatspri-
fung oder die optische Vermessung. FireWire
bietet zudem die Mdglichkeit der sogenann-
ten DaisyChain-Vernetzung. Verwendet man
Kameras mit doppelter FireWire-Schnittstelle
— etwa die Pike- oder Stingray-Modelle von
Allied Vision Technologies — konnen die Ka-
meras wie eine Kette miteinander verbunden
werden. Nur das eine Ende der Kette ist mit
dem Host-Computer verbunden und nicht
jede einzelne Kamera. Eine praktische Eigen-
schaft fur Multikamerasysteme.

Das ideale Interface -

eine never-ending Story

Inzwischen ist die Digitalisierung der indus-
triellen Bildverarbeitung weitestgehend ab-
geschlossen. Neue digitale Schnittstellen
haben sich erfolgreich am Markt etabliert be-
ziehungsweise treten gerade in den Markt
ein. Erfolgreich ist der GigE-Vision-Standard.
Mit USB-Vision, CoaXpress, CameraLink HS
sind in jungster Zeit weitere Schnittstellen am
Markt erschienen und standardisiert worden,
sodass die ewige Diskussion Uber das ide-
ale Interface in der Machine-Vision-Branche
noch schdne Tage vor sich hat.

Doch ist FireWire deshalb abgeschrieben?
Ein Blick auf die Zahlen bestatigt: Totgesagte
leben langer. Obwohl immer wieder neue
Schnittstellen zelebriert werden, war laut AIA
2011 nach wie vor etwa jede dritte verkaufte
Kamera mit einer FireWire-Schnittstelle (31

messtec drives Automation 9/2012



Prozent) ausgestattet. Damit liegt das Inter-
face knapp vor GigE Vision. Denn der welt-
weite Marktanteil von GigE Vision wuchs zwi-
schen 2005 und 2011 rasant von null auf
30,3 Prozent. Zudem l&sst sich laut AIA-Stu-
die keine klare Korrelation zwischen den Ent-
wicklungen der verschiedenen Schnittstellen
feststellen. Der Anteil der verkauften FireWire-
Kameras in Stlckzahlen ist Uber die Zeit nicht
zurtickgegangen. Es existiert kein unmittelba-
rer Zusammenhang zwischen dem Wachs-
tum einer Schnittstelle und dem Ruckgang ei-
ner anderen.

Wie lange wird es FireWire noch geben?
Tatséchlich gibt es also immer noch einen sig-
nifikanten Markt fUr FireWire. Das merken wir
bei Allied Vision Technologies auch, und zwar
nicht nur fur existierende Kunden und Anwen-
dungen. Auch flr neue Projekte ist FireWire
nach wie vor eine beliebte Wahl.

Dafur gibt es zwei wichtige Grinde: Zum
einen sind die bereits erwahnten Vorteile von
FireWire mit der Entstehung neuer Schnitt-
stellen nicht verschwunden und sie Uberzeu-
gen viele Entwickler von Bildverarbeitungs-
systemen nach wie vor. Zum anderen beweist
die Vielzahl der Schnittstellen eine Kernei-
genschaft des Machine-Vision-Markts: Er ist
nicht homogen. Es sind einfach zu viele un-

terschiedliche Bran-
chen, Anwendungen
und Anforderungen,
als dass nur ein Inter-
face fUr alle geeignet
ware. Angefangen bei
der  Qualitatsprifung
Uber die Medizintechnik

oder die 3D-Vermessung bis hin zur
VerkehrsUberwachung — jede Anwendung hat
ihre eigenen technischen Bedurfnisse. Fur die
eine ist es die Bandbreite, fUr die andere die
Kabellange, fur die dritte die geringen Kosten.
FireWire ist nicht fUr jede Applikation die erste
Wahl, aber eben immer noch fir viele.

Da niemand in die Zukunft schauen kann,
ist auch die Frage, wie lange es FireWire noch
geben wird, schwer zu beantworten. Den-
noch halten wir es fir unwahrscheinlich, dass
diese Schnittstelle kurzfristig zusammen-
bricht. Dafir ist der Marktanteil noch zu hoch.
Es wird zukinftig vielmehr eine Co-Existenz
diverser Interfaces geben, die es dem An-
wender ermoglicht, die Schnittstelle entspre-
chend seiner BedUrfnisse auswahlen zu kon-

INSPECTION

nen. Hinzu kommt,
dass der Bildverarbei-
tungsmarkt ein Investitions-

markt ist: Industrielle Prifanlagen werden fur
mehrere Jahre installiert und erfordern eine
langfristige Liefersicherheit der Komponen-
ten. Dies gilt auch fiir FireWire-Kameras.

Allied Vision Technologies GmbH,
Ahrensburg

Tel.: +49 4102 6688 0
www.alliedvisiontec.com

Mit dem LSIS 462i gibt es jetzt den Allrounder in
unserer Smart Kamera Familie mit BLOB-Analyse und
Code-Lesung in einem Gerat.

Sichere Erkennung von Objekten

Teach-Button zum Einlernen von Objekten und
automatische Nachfiihrung der Segmentierung
bei sich andernden Lichtverhéltnissen

Liest die wichtigsten 1D- und 2D-Codes
Extrem lichtstarke, homogene Objekt-Beleuchtung

Einfachste Online Bedienung mit webConfig

Leuze electronic GmbH + Co. KG - In der Braike 1 - D-73277 Owen
www.leuze.de

MOTEK ;
Neue Messe Stuttgart, 8.—11. Oktober 201
Halle 7, Stand 7526

& Leuze electronic

the sensor people
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Leitungen fiir Vision-Systeme halten Dauerbewegungen stand

Leitungen sind — auch wenn man sie meist
unterschatzt — essentiell fiir das Gesamt-
system. Denn ohne sie wiirden Daten und
Energie nicht von A nach B gelangen. Zudem
miissen sie dem Bewegungsdrang der

Vision-Systeme standhalten.

Wenn Systemanbieter und Anwender heute
Uber den Einsatz neuer Vision-Systeme
nachdenken, werden verschiedene Aspekte
betrachtet. Dazu za&hlt auch, mit welcher
Geschwindigkeit oder Auflosung die zu pru-
fenden Teile aufgenommen und bewertet wer-
den oder welche Umgebungsbedingungen
ins Lastenheft aufgenommen werden mus-
sen. Mit viel Sorgfalt werden auch Objektive,
Beleuchtung und andere Peripheriekompo-
nenten ausgewahilt. Die richtige Leitung aller-
dings kommt meist zu kurz — obwohl sie fur
die Funktion des Gesamtsystems wichtig ist,
weil sie die Komponenten verbindet und fur
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den dauerhaften und zuverlassigen Transport
von Energie und Daten sorgt. ,In der Praxis
zeigt sich immer wieder das gleiche Bild,
bestatigt Rainer Rossel, Leiter Geschaftsbe-
reich Chainflex-Leitungen bei Igus, ,wir erhal-
ten Anrufe von Endanwendern, die ein Sys-
tem in Betrieb genommen haben und bereits
nach wenigen Monaten die Leitungen austau-
schen mussen. Allerdings sind diese Anlagen
dann schon taglich im Einsatz und es missen
meist sehr schnell haltbare Losungen gefun-
den werden.”

Beweglich bis ins hohe Alter

An diesem Punkt setzt das Chainflex-Lei-
tungsprogramm an. Igus bietet das kom-
plette Spektrum an FireWire-, GigE-, USB-
(auch USB 3.0) und Lichtwellenleitungen flr
die Dauerbewegung in Vision-Anwendungen.
Diese Leitungen gehen gegen das Hauptpro-
blem, dass die meisten markttblichen Kame-
raleitungen haben, vor: Bei der festen Instal-
lation weisen die Leitungen im Laufe der Zeit
keine Dampfungserhéhung auf, werden sie
hingegen fUr Bewegung eingesetzt, fallen sie
haufig bereits nach wenigen Monaten aus.

Eine Dampfungserhéhung ist im Prinzip
auf zwei Ursachen zurlckzuflhren: Zum ei-
nen verursacht die standige Biegung und Be-
wegung zwangslaufig eine Bewegung der
Einzelelemente innerhalb der Leitung. Ist die
Verseilung nicht fur die Bewegung ausge-
legt, kénnen Kapazitatsveranderungen und
auch Aderbrtche die Folge sein. Das zweite
und vielleicht wichtigere Element ist die Schir-
mung. Diese wird aus Kostengrinden haufig
sehr einfach gehalten. Dies kann Schirmbru-
che begunstigen, die in mehrfacher Hinsicht
schadlich sind. Erstens steigt dadurch die
Dampfung der Gesamtleitung Uberproportio-
nal an und zweitens Uben externe Stdrquellen
verstarkt Einfluss auf die Datensignale inner-
halb der Leitung aus.

TPE-AuBenmantel fiir High-End-Systeme

Die Ublicherweise angebotenen Leitungen
sind oft flr den sauberen, fest verlegten Of-
fice-Bereich gedacht. Daflr ist keine beson-
dere mechanische Eignung erforderlich, das
heif}t, die duBere Hulle dient nur dem einfa-
chen Schutz. Sie wird den fur Energieketten-
leitungen Ublichen Anforderungen in puncto
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Abrieb- und Biegefestigkeit sowie Medien-
bestandigkeit nicht gerecht. Die Igus-Chain-
flex-Leitungen hingegen entsprechen den
Forderungen durch ihr Design. Um eine
Déampfungserhdhung Uber einen langen Zeit-
raum in niedrigen Grenzen zu halten, werden
die Verseilelemente so abgestimmt und kurz
verseilt, dass die Bewegung von den Elemen-
ten innerhalb der Leitung nur weiter geleitet
wird. Die Adern gleiten in Langsrichtung in
vorbestimmten Kanélen und gleichen so die
Biegung aus. Die Schirmung wird mit Flecht-
winkeln mit einer mindestens 90-prozenti-
gen optischen Bedeckung ausgeflhrt. Das
hat den Vorteil, dass keine Zugkréafte auf den
einzelnen Schirmdraht wirken und somit der
oben beschriebene Schirmbruch vermieden
wird.

Die auBere Hulle beziehungsweise der Au-
Benmantel sind bei Chainflex-Leitungen spe-
ziell fUr den Einsatz im industriellen Umfeld
entwickelt worden. Dabei bietet das Leitungs-
programm drei Wahlmaoglichkeiten: von der
preiswerten, aber 6l- und hoch biegefesten
PVC-Mantelmischung bis hin zu den im Werk-
zeugmaschinenbau haufig verwendeten 6lbe-
standigen PUR-Mischungen mit einer hohen
Kerbfestigkeit. Ist eine High-End-Ldsung ge-
fordert, die fUr den Einsatz im Tiefkihlbereich
bis -35°C geeignet ist, bietet eine Leitung mit

VISION

25. Internationale |
Fachmesse fir '
Bildverarbeitung -
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TPE-AuBenmantel optimale Biegeeigenschaf- FireWire
ten bei gleichzeitig hoher Abriebfestigkeit.

In 48 Stunden zur Wunschlénge

Die Bedenken seitens der Kunden, dass USB
diese Leitungen nur mit langen Lieferzeiten

und groBen Bestellvolumina erhaltlich sind,

widerlegt Igus. Denn aufgrund der Massen- .
fertigung sind die Leitungen meist gunstiger GigE
als gedacht. Zudem bietet das Unternehmen

die Leitungen ab Lager — und der Kunde kann

die Leitungen in seiner Wunschléange bestel- LWL
len. Von Meterware in 1-Meter-Schritten bis

hin zur vorkonfektionierten Leitung mit allen

notwendigen Steckern. Dabei werden kun-
denspezifische Stecker verarbeitet und jede LWL
einzelne Leitung wird einer genauen elektri-
schen Prifung unterzogen. Dabei schreibt
Igus keine Mindestabnahmemengen vor und
liefert die Leitungen innerhalb von 24 bis 48
Stunden ab Kaln.

Koax

Das Chainflex-Leitungsprogramm

Autor umfasst FireWire-, GigE-, USB-
Rainer Rdssel, (auch USB 3.0) und Lichtwellen-
Head of Business Unit Chainflex Cables leitungen fiir die Dauerbewegung

in Vision-Anwendungen.

Igus GmbH, Kéln
Tel.: +49 2203 9649 0
www.igus.de/de/vision

7

Ab Herbst 2012 kehrt das gute Ge-

das beste Ergebnis erzielen - fuhl wieder zuriick. Freuen Sie sich auf unsere
dazu muss man weder Schwabe, Schotte kleinste Kamera mvBlueFOX3 mit USB3 Vision
noch generell ein Pfennigfuchser sein. Standard, ausgewahlten HiRes-CMOS-Sensoren
Stimmt das Preis-Leistungs-Verhaltnis, bleibt und hdheren Bildraten. Mehr Vorteile unter: 5
das gute Gefiihl, alles richtig gemacht zu haben. www.myv-pfennigfuchser.de &

: Y
4| MATRIX VISION GmbH - Talstrasse 16 - 71570 Oppenweiler MMATRIX S
i Tel.: 07191/94 32-0 - info@matrix-vision.de - www.matrix-vision.de VI S I O N

'- T ! = Tk _-__.a.
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Anwesenheits- oder Positionskontrolle, Volistandig-

keitspriifung oder Ausschusskontrolle, Code- oder

Klarschriftlesen — Vision-Sensoren lésen komplexe

Aufgaben und lassen sich fast so einfach installieren

und einrichten wie klassische, schaltende Sensoren.

Eine neue Produktreihe mit anwendungsspezifisch

vorkonfigurierten Vision-Sensoren zeigt, wie einfach

Bildverarbeitung sein kann.

Es konnte so einfach sein. ..

Vision-Sensoren losen komplexe Aufgaben bei einfacher Handhabung

Vision-Sensoren sind seit rund 15 Jahren auf dem Markt und haben
seitdem viele Anwendungsbereiche in der Industrie erobert. Mit ihrer
Fahigkeit, flachige Objekte zu erfassen und zu analysieren, stellen sie
die Verbindung zwischen klassischen Sensoren und komplexen Bild-
verarbeitungssystemen her. Im Unterschied zu letzteren sind sie nicht
frei programmierbar, sondern flr einen bestimmten Anwendungsbe-
reich vorkonfiguriert. Flr den Anwender hat dies den Vorteil, dass er
fur die Einrichtung eines Vision-Sensors keinerlei Bildverarbeitungs-
kenntnisse bendtigt, sondern seine Automatisierungslosung mit Hilfe
eines PC-Konfigurationsprogramms in wenigen Bedienschritten in Be-
trieb nehmen kann. Einmal eingerichtet, arbeitet der Sensor autark,
das heiBt ohne PC-Anbindung. Das Bedienkonzept des Visor — der
neuen Baureihe von Sensopart Industriesensorik — ist mit funf Bedien-
schritten einfach und Ubersichtlich gestaltet.

Einfach gestaltet sich auch die Montage und Verkabelung der Sen-
soren — hier gibt es praktisch keine Unterschiede zu einem schalten-
den Sensor. Denn wie letzterer ist der Vision-Sensor ein integriertes
System, das in den meisten Anwendungsfallen ohne weitere externe
Komponenten auskommt. Alle wesentlichen Komponenten wie Objek-
tiv, LED-Beleuchtung, Bildchip, Signalprozessor fur die Bildauswertung
sowie mehrere digitale Ein-/Ausgange und Schnittstellen wie Ethernet,
RS232 und RS422 sind in einem kompakten (45 x 45 x 65mm) und
robusten IP67-Gehéuse untergebracht.

Mehrere Merkmale mit einer Aufnahme priifen

Komplexe Inspektionsaufgaben, wie sie sonst nur das menschliche
Auge bewaltigt, kdnnen Vision-Sensoren besser, schneller und gunsti-
ger loésen. Zum Beispiel erkennen sie, ob eine aus mehreren Teilen be-
stehende Baugruppe vollstandig ist, ob Teile lagerichtig und sortenrein
zugefuhrt werden, ob Flaschendeckel und Etiketten korrekt auf der
Flasche sitzen oder ob alle Segmente eines Displays in der richtigen
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Farbe leuchten. Mit Blick auf die Kosten ist es von Vorteil, dass meh-
rere Merkmale gleichzeitig mit einer Bildaufnahme gepruft werden kdn-
nen. Eine weit verbreitete Anwendung ist auch das Tracking von Bau-
teilen und Baugruppen mit Hilfe aufgedruckter oder direkt markierter
Datamatrix-Codes. Auch fir diese Anwendung bietet Sensopart an-
wendungsspezifische Vision-Sensoren an. Der Visor-V20-Code-Leser
kann durch eine Auflésung von 1,3 MP bis zu 48 Codes unterschiedli-
cher Typen gleichzeitig auswerten. Er erflllt die Aufgaben Objekterken-
nung, Codelesung und Klarschrifterkennung (OCR) mit einem Gerat.

Im Vergleich zu klassischen Sensoren bieten Vision-Sensoren zu-
dem deutlich erweiterte Mdglichkeiten der Datenausgabe. So verfii-
gen die Sensoren der Visor-Reihe Uber sechs Schaltausgénge, die
den Ausgabedaten beliebig zugeordnet und mit Logikfunktionen be-
legt werden kénnen, sowie mehrere Schnittstellen (Ethernet, Ethernet/
IP, RS422, zum Teil RS232) fur die Anbindung an Ubergeordnete Steu-
erungen. Das Protokollformat der SPS-Datenlbertragung kann vom
Anwender weitgehend frei zusammengestellt werden, was die Anpas-
sung an vorhandene Umgebungen vereinfacht.

Dank Vision-Sensor mobil telefonieren
Die vielseitigsten Anwendungsmdglichkeiten bieten Vision-Sensoren
fur die Objekterkennung. Durch ihre Fahigkeit, komplexe Inspektions-
aufgaben durchzuflhren, eignen sie sich fur den Einsatz in der Qua-
littssicherung. So kann etwa der Visor-V10-Objektsensor feststellen,
ob alle Tasten eines Mobiltelefons vorhanden und an der richtigen Po-
sition montiert sind. Die Advanced-Version des Sensors leistet dies
unabhangig von der eingelernten Position: Wenn eines der Telefone
auf dem Band verrutscht oder verdreht ist, fUhrt der Vision-Sensor die
Lage des Objektes im Bild automatisch nach.

Um komplexe Objekte zu analysieren, stehen dem Anwender
mehrere Auswertungsalgorithmen — sogenannte Detektoren — zur
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Visor-V10-0bjektsensor en détail

= einfache Integration in Produktionsanlagen

= einfach zu bedienende Konfigurations- und Viewer-Software mit
gestaffelten Benutzerrechten und Kontext-Hilfe

= leistungsfahige Teilefindung und Nachflihrung

= prazise Lagebestimmung (x/y-Position und Drehlage)

= umfangreiche Logikfunktionen fir die digitalen Schaltausgange

= flexible Definition der Ausgangsdaten (Header, Trailer, Nettodaten)

= einfache Einbindung ins Netzwerk

= umfangreiche Mdglichkeiten zur Archivierung von Bildern und Daten

Verfigung. Beim  Visor-V10-
Objektsensor sind dies: Mus-
tervergleich,  Konturerkennung,
Helligkeit, Grauschwellen- und
Kontrasterkennung. In Kombina-
tion mit der Freiformfunktion kdn-
nen Bereiche fur die Bewertung
zugelassen oder ausgeschlossen
werden, sodass die Auswertung
noch prozesssicherer wird. Je
nachdem, welches die charakte-
ristischen Merkmale des zu ins-
pizierenden Objektes sind, wahit
der Anwender in der PC-Konfigu-
rations-Software den passenden
Detektor aus und passt die zuge-
horigen Parameter an die Erken-
nungsaufgabe an. Simulations-
und Archivierungsmdglichkeiten
runden den Leistungsumfang
des Sensors ab und ermdglichen
dem Anwender, seinen Prozess
weiter zu optimieren.

Schnell und einfach integriert
Die beschriebenen Beispiele zei-
gen, dass anwendungsspezifi-
sche Vision-Sensoren sinnvolle
und wirtschaftliche Automatisie-
rungslésungen darstellen. Kom-
plexe Prifungen, die frlher nur
mit einer visuellen Inspektion,
die langsam und fehleranfallig
war, durchgeflhrt werden konn-
ten, erledigt ein Sensor der Vi-
sor-Reihe heute in wenigen Milli-
sekunden. Trotz der Komplexitat
der Aufgaben ist er schnell und
kann einfach in eine Produktions-
linie integriert werden.

Autor
Christian Ott,
Leiter Produktmanagement Vision

SensoPart Industriesensorik
GmbH, Gottenheim

Tel.: +49 7665 94769 0
www.sensopart.com
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. Baumer

Passion for Sensors

Holen Sie sich die
Maximalpunktzahl.

Mit Industriekameras und Vision Sensoren von Baumer.

Besuchen Sie uns vom 06. bis 08.11.2012
auf der VISION in Stuttgart
Halle 1 Stand F32

Neugierig?
www.baumer.com/vision
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Wer uberwacht, der findet

Mit IP-Uberwachungskameras und Videomanagement-Software auf Fehlersuche
in automatisierten Produktionsanlagen

Die steigende Automatisierung von Produktionsprozessen bringt nicht nur Vorteile, sondern auch Herausforderungen mit sich.

Es gilt, Storungen zu vermeiden und reibungslose Abléufe zu schaffen. Neu ist hier die Videoiiberwachung mit IP-Uberwachungskameras

und Videomanagement-Software.

In einem harten Wettbewerbsumfeld wie der Automobilindustrie sind
moderne Tools und Technologien gefordert, um wettbewerbsfahig zu
bleiben. Automatisierte und optimierte Produktionsprozesse ermdgli-
chen, Kosten zu senken und die Produktivitat zu erhdhen. Doch mit
wachsendem Automatisierungsgrad steigen auch die Anforderun-
gen an die Zuverlassigkeit von technischen Produktionsanlagen. Da-
her sind eine umfassende Uberwachung und effektive Fehlerdiagnose
notwendig, um einen reibungslosen Betrieb der Anlagen sicherzustel-
len und Schéden oder Unfélle zu vermeiden. Die Fehlerdiagnose be-
schrankt sich dabei nicht nur auf das bloBe Erkennen der Fehler, auch
die Bestimmung des Fehlertyps und des Fehlerorts spielen eine wich-
tige Rolle. Das heiBt, nur mit einer effektiven Ursachenforschung kon-
nen Prozesse optimiert und Fehler vermieden werden.

Stérungen in automatisierten Produktionsanlagen, wie Press-
werk, im Karosseriebau oder in der Montage, sind eine Herausfor-
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derung. Zum Beispiel kann es zu Kollisionen zwischen Roboter und
Bauteil kommen, wenn der Roboter dieses aus einem Lift entnimmt.
Die Folge: Produktionsstillstand. Die Ursachen hierfir kdnnen vielfél-
tig sein, zum Beispiel kann das bendtigte Bauteil nicht an der entspre-
chenden Stelle im Lift liegen, die Roboterposition fehlerhaft sein oder
der Lift nicht an der benétigten Position stehen.

Entscheidender Vorteil: Flexibilitat

Da die Stdérungen haufig nur sporadisch auftreten, ist eine manu-
elle Uberwachung nicht sinnvoll. Eine Lésung kann die Kombination
aus VSE-IP-Uberwachungskamera und iGuard-Videomanagement-
Software von IDS sein. Ein mobiles Uberwachungssystem aus zwei
VSE-IP-Kameras fUr die Ursachenforschung kann flexibel in allen au-
tomatisierten Produktionsbereichen eingesetzt werden. Eine feste Ka-
merainstallation ist somit nicht notwendig.
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Technische Details

Die VSE-IP-Uberwachungskamera von IDS Imaging Development Systems ist klein und kompakt und
Ubernimmt die Funktion eines vollwertigen digitalen Videorekorders mit einer Speicherkapazitat fir Aufnah-
men bis zu 32 GB und Multi-Streamfunktion (H.264 und MJPEG). Die Kamera verfligt Uber eine integrierte
Bewegungserkennung. Es kénnen aber auch andere Alarmgeber wie Lichtschranken oder Bewegungs-
melder Uber den externen Eingang angeschlossen werden. Durch die 5SMP-CMOS-Sensoren von Aptina
lassen sich auch kleine Bilddetails erkennen und auswerten. Die Kamera bietet zuséatzlich zahlreiche Au-
tofunktionen, die die Bedienung vereinfachen. Hierzu gehéren unter anderem die Belichtungszeitsteue-
rung, adaptive Framerateneinstellung, Verstarkungsregelung und automatischer WeiBabgleich. Uber das
einfache Menu und das benutzerfreundliche, integrierte Web-Interface kann der Anwender die Kamera
einfach konfigurieren und bedienen.

Die Videomanagement-Software iGuard zeichnet sich durch hohe Flexibilitat und Modularitat aus. Kameras kénnen einzeln konfiguriert werden und
somit individuelle Uberwachungsaufgaben, Aktionen und Reaktionen bei Alarmen Ubernehmen. Die aufgezeichneten Videosequenzen kdnnen rech-
nerintern oder extern gespeichert und mittels Timeline-Dialog und intelligenter Bildsuche ausgewertet werden. Durch den Voll-Triplex-Betrieb kdnnen
Videos gleichzeitig ausgewertet, Live-Bilder angezeigt und neue Sequenzen aufgenommen werden. Mittels der iGuard-RemoteView-Software kénnen
via LAN, Mobilfunknetz oder Internet-Live-Bilder dargestellt und der iGuard-Server komplett konfiguriert werden.

Das  Uberwachungssystem
aus VSE-IP-Kameras und iGu-
ard-Videomanagement-Software c g g g g
wird unter anderem bereits bei Sie produzieren die Serienteile
BMW eingesetzt. Von Vortell ist,
dass die Kameras via PoE mit
Strom versorgt werden und ein
zuséatzliches Stromkabel somit
unndtig ist. Dadurch kann der
Nutzer die Kameras wesentlich
einfacher positionieren und zu-
dem flexibel einsetzen. Durch die
Aufnahmen mit der VSE und der
spateren Auswertung mit iGuard
konnte festgestellt werden, dass
der Roboter beispielsweise un-
sauber an ein bendtigtes Bau-
teil heranfahrt und somit mit dem
Bauteil kollidiert. Hier wurde der
Greifer angepasst, um auch un-
terschiedliche Bauteillagen zu
kompensieren.

,Wir benutzen die iGuard-Vi-
deomanagement-Software  be-
reits in einem anderen System.
Die Einfachheit in der Bedienung
sowie die weiteren Eigenschaf-
ten, wie beispielsweise die in-
tegrierte  Bewegungserkennung
und Mdglichkeit zur Langzeitauf-
nahme, haben uns Uberzeugt,
iGuard auch fUr dieses System
einzusetzen. Wichtig war fur uns
vor allem die Stromversorgung
Uber PoE und die Netzwerkfa-
higkeit. Aber auch das Komplett-
paket aus Objektiven und weite-
rem Zubehdr hat gepasst”, so ein
Werksmitarbeiter abschlieBend.

— wir die Losung fiir Ihre 100%-Kontrolle

Tel.: +49 7134 96196 0

www.ids-security.com www.visicontrol.com

visicontrol Gesellschaft fiir elektronische Bildverarbeitung mbH
Ettishofer StraBe 8
88250 Weingarten
Phone +49 751 56013-0

A ’A/
w*control
Systems GmbH, Obersulm . -

info@visicontrol.com

A Baumer Company
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Tichawa Vision erweitert das Produktportfolio um den Contact-Image-Sen-
sor Varicis mit umschaltbarer Aufldsung. Er eignet sich vor allem fur die In-
spektion von Wafern, Folien und Blechen, Glas sowie Druckerzeugnissen.
Dieses Modell ist kompakt, sodass es auch bei stark begrenzten Raum-
verhéltnissen eingesetzt werden kann. Er ist vorerst in einer Aufldsung von
50 bis 1.200 dpi erhdltlich und deckt in der StandardausfUhrung eine Le-
sebreite von 260 bis 1.040 mm ab. Wie bei allen CIS-Modellen ist auch im
Varicis die Lichtquelle bereits im System integriert. Es sind verschiedene
Beleuchtungskombinationen mdéglich: Rot, Grin, Blau, WeiB, Infrarot und
UV sowie RGB. Die individuelle Anpassung der Lichtquelle an die speziellen
Anforderungen des Prifobjekts erfolgt werkseitig. Je nach Auflésung be-
trégt die Zeilenrate bis 120 kHz. www.tichawa.de

Keyence hat seine neue CV-X
Serie vorgestellt. Laut Herstel-
ler soll sich bei dieser Serie die
Software besonders einfach
einstellen lassen und sie soll
die kompletten Funktionen mit
weniger Programmieraufwand
bieten. So kann beispiels-
weise die Auto-Teach-Funk-
tion in verschiedene Richtungen arbeiten. Einmal ist sie in der Lage, aus
einer Vielzahl von Bildern ein statistisches Gutbild so zu erzeugen, dass Va-
rianzen aus mindestens 30 Bildern bei der Beurteilung berlcksichtigt wer-
den. Andererseits ist es aber auch mdglich, dass das System Schlecht-
bilder als Referenzen einbaut. Die Kombination mit der Retest-Funktion
macht es moglich, dass Nutzer Schlechtbilder im Archiv wiederfinden und
als solche markieren. Hinzu kommen noch eine Auto-Manual-Funktion und
die Méglichkeit, das Ursprungsbild wiederherzustellen (Camera Installation

i

Optronis stellt eine 25MP-Hochgeschwindigkeits-Kamera mit Real-Time-
Anschluss vor. Sie soll ab November erhéltlich sein. Die Kamera bietet
72 Bilder pro Sekunde und bringt eine CoaXPress-Schnittstelle mit. Bei
abnehmender Aufldsung lasst sich die Framerate auf bis zu 1.688 Bilder
pro Sekunde steigern. Mit Hilfe des seriellen Ubertragungskonzeptes tiber
CoaXPress werden Daten mit einer Brutto-Taktrate von bis zu 6,25 Gigabit/
Sekunde (ber eine oder, bei Hoch-Skalierung der Ubertragungsleistung,
mehrere 75 Ohm-Koaxialleitungen Ubermittelt. Direkt an den PC ange-
schlossen, liefert die Kamera Echtzeit-Daten fUr die detaillierte und schnelle
Analyse. Neben der robusten Bauweise ist sie zusatzlich mit einem licht-
empfindlichen Sensor ausgestattet. www.optronis.de

Matrix Vision stellt eine neue USB3.0-
Kamerafamilie vor. Die Kamera soll
im Stil der CMOS-Kamerafamilie mv-
BlueFOX-IGC konstruiert sein. Der Her-
steller bietet sie in 15 Modellen mit Auf-
I6dsungen von VGA (600 fps), Full-HD
(100 fps) bis 14 MP (10 fps) an. Neben
Aptina-Sensoren werden auch CMOS-
Sensoren von Cmosis und e2v einge-
setzt. Darunter sind drei Sensoren mit einer hohen Lichtempfindlichkeit
im nahen Infrarotbereich, die besonders fUr lichtschwache oder schnelle
Vision-Anwendungen empfehlenswert sind. Trotz kompakter Abmessun-
gen werden die Kameras einen integrierten Speicher sowie ein groBzlgiges
FPGA mit vielen Smart Features flr die Bildverarbeitung bieten. Ermdglicht
werden diese Kameras durch den SuperSpeed-Modus von USB 3.0, wel-
cher mit einer Ubertragungsbandbreite von bis zu 400 MB/s die anfallen-
den Daten auch transferieren kénnen. Ferner eignet sich USB 3.0 durch

Replication). www.keyence.de
Halle 9 - Stand 9416  kameralbsungen.

Ultraschallsensoren detektieren nahezu alle Materia-
p lien und nehmen es mit (fast) jeder Fllssigkeit, Glas,
Folien, Bekleidungsstoffen oder grobkdrnigen Teilen,
MIT UNSEREIY Spéanen und feinem Sand sowie diinnsten Drahten auf.
INTERFACE-LOSUNGEN Der neue quaderférmige Ultraschallsensor Ics+600 von
WERDEN MESSWERTE Microsonic mit einem Arbeitsbereich bis acht Metern
Weite erschlieBt ebenso weite Anwendungsmaglich-
ZU ERGEBNISSEN keiten fUr AuBenanwendungen, Industrie und Landwirt-
DIE BOBE-BOX: schaft. Die Ultraschall-Abstandssensoren funktionieren

Fiir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

B OB E

INDUSTRIE-ELEK T ROMNIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de

LED-Beleuchtungen
fiir die Bildverarbeitung

FALYCON

FALCON ILLUMINATION MV
EEEEEEEEETSR
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mittels Schall-Laufzeitmessung, k&nnen den Messwert
mit millimetergenauer Auflésung erfassen und gewahr-
leisten eine hohe Prazision. Beim Ics+600 liegt die Auf-
I6sung bei 0,18 mm. Dabei messen die Sensoren in

Stemmer Imaging erweitert seine Bildverarbeitungs-Bi-
bliothek Common Vision Blox (CVB) um die Werkzeuge
CVB Video Stabilizer zum Erfassen und Kompensieren
von Bildtransformationen und CVB Optical Flow (Bild) zur
rechnergestttzten Bestimmung von Bewegungskompo-
nenten in Bildern. Mit dem CVB Video Stabilizer kénnen
Bildtransformationen erfasst und kompensiert werden,
die durch die Kamerabewegung verursacht wurden. Das
Tool CVB Optical Flow erschlieBt die rechnergestiitzte
Bestimmung von Bewegungskomponenten in Bildern,
was in der Bildverarbeitung auch als optischer Fluss be-
zeichnet wird. Damit kénnen lokale Bewegungsvektoren

bidirektionale Kabel und das Wegfallen des Gerate-Pollings ideal fir Mehr-

www.matrix-vision.de

staubiger Luft genauso sicher wie durch Farbnebel hin-
durch. Auch diinne Ablagerungen auf der Sensormem-
bran beeintréchtigen die Sensorfunktion nicht, und die
Temperaturkompensation sorgt fir genaues Messen
bei Temperaturschwankungen.

WWww.microsonic.de

mit weniger als 2° mittlerer Abweichung bei der Bestim-
mung der Richtung sowie mit weniger als 1/10 Pixel Ab-
weichung bei der Bestimmung des Betrags erkannt und
dargestellt werden. www.stemmer-imaging.de
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INFICON IN KURZE

Die Inficon GmbH ist einer der weltweit flihrenden Ent-
wickler, Produzenten und Anbieter von Instrumenten
und Geraten fur die Dichtheitsprifung. Die Lecksuch-
gerate werden bei anspruchsvollen Industrieprozessen
in der Produktion und Qualitatskontrolle eingesetzt und
decken eine Vielzahl von Anwendungen ab. Kunden
von Inficon sind Hersteller und Serviceunternehmen
von Klima- und Kuhlgeraten, die Automobil- und Zulie-
ferindustrie, die Halbleiterindustrie sowie Hersteller von

Dichtheitsprufanlagen. “1 ]NF]CON

www.inficon.com

Mehr ab Seite 82




Bleibt alles drin?

Automatisierte Dichtheitspriifverfahren in der Automobilindustrie

Dicht ist nicht gleich dicht: Galt friiher ein Fahrzeugtank als dicht,
wenn sein Inhalt blieb, wo er war, miissen heute auch Kraftstoff-
dampfe, also Gase, zuriickgehalten werden. Dieser Wandel zeichnet
sich auch in den verwendeten Priifverfahren ab: Sie miissen kleinste
Lecks zuverldssig erkennen, sich aber gleichzeitig fiir die

Serienfertigung eignen.

Ein Tank muss dicht sein. Er muss so dicht sein, dass nicht einmal
Dampfe entweichen koénnen. Vergleichbare Dichtheitsanforderungen
gelten heute auch fur eine Vielzahl anderer Flissigkeitsbehalter in Au-
tomobilen und Motorradern: fir Schmierstoffe, Servo-Ol, Kihl- und
Wischwasser oder Bremsflussigkeit. Hinzu kommen Ab- und Zuleitun-
gen sowie Fahrzeug-Bauteile, die Flissigkeiten unter einem bestimm-
ten Druck halten und transportieren mussen, wie Getriebe, hydrauli-
sche Anlaufkupplungen, Einspritzdisen und Klimaanlagen. Mangelnde
Dichtheit ist hier mehr als ein Argernis, sie schadigt mittelfristig das
Markenimage. Zuséatzlich steigen durch strengere Emissionsvorschrif-
ten die Anforderungen an Material, Verarbeitung und Qualitdtsmanage-
ment. Dichtheitsprifverfahren missen daher einerseits immer genauer
werden, stehen aber andererseits unter hohem Rentabilitatsdruck.

Bisherige Losungen

Lange Zeit wurden die meisten Behéltnisse entweder im Wasserbad
oder mit der Druckabfallmethode auf inre Dichtheit geprdift. Beide Me-
thoden zeichnen sich zwar durch niedrige Investitionskosten aus, sind
aber nur bis zu einer Nachweisgrenze von 102 bis 10 mbar I/s einsetz-
bar. Denn bei der Blasenprifung in Wasser lassen sich kleinere Lecks
nicht mehr messen, da durch die Oberflachenspannung von Wasser
keine Blasenbildung erfolgen wird. Bei Klimaanlagen-Komponenten
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oder Kraftstofftanks liegt die Grenzleckrate mittlerweile bei einem Wert
von 10 mbar I/s, bei Einspritzventilen bei 104 mbar I/s. Folglich rei-
chen die klassischen Dichtheitsprifmethoden fir die Automobilindus-
trie nicht mehr aus. Dartber hinaus bleiben die Prifteile nicht trocken
— die Methode ist also nicht flr alle Komponenten einsetzbar — und als
rein optische Kontrolle hangen die Prifergebnisse vollkommen von den
Fahigkeiten und der Aufmerksamkeit des Prifers ab.

Bei der Druckabfallmethode (oder Differenzdruck-Prifung) wird das
PrUfteil mit Luft unter einem bestimmten Druck beaufschlagt. Bei ei-
nem Leck fallt der Druck ab, und diese Differenz I&sst sich messen. Der
Druck andert sich aber auch in Abhangigkeit der Temperatur. Hinzu
kommt, dass etliche Behalter und Komponenten im Fahrzeugbau aus
Kunststoff bestehen und direkt aus der Fertigung kommen. Sie sind
also noch warm. Die Reproduzierbarkeit von Messergebnissen ist in
diesen Féllen deshalb nur schwer zu gewahrleisten und nimmt bei klei-
neren Leckraten beziehungsweise steigenden Volumina immer wei-
ter ab. Darum ist auch diese Methode fUr viele Anforderungen in der
Serienfertigung der Automobilindustrie nicht mehr genau genug.

Empfindliche Priifverfahren

Am anderen Ende der Skala stehen Prifverfahren, die Leckagen mit
Helium als Prifgas in Vakuumkammern unter Verwendung eines Mas-
senspektrometers nachweisen. Zwar kdnnen damit kleinste Leckra-
ten nachgewiesen werden (10" mbar I/s), allerdings erfordert die De-
tektion des ausstromenden Heliumgases mittels Massenspektrometer
ein Hochvakuum. Eine kostspielige Angelegenheit, denn hochdichte
Vakuumkammern und leistungsfahige Pumpen sind aufwandig in der
Herstellung und im Betrieb. Ihr Einsatz macht nur Sinn, wenn schnell
kleinste Leckraten nachgewiesen werden sollen. Fur die Prifung der
erwahnten Komponenten stellen sie jedoch keine optimale Lésung
dar: Der Nachweis ist um den Faktor Tausend zu empfindlich und die
Anschaffungs- und Betriebskosten stehen in keinem Verhaltnis zum
Nutzen.
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Die integrale Helium-Dichtheitspriifung mit Akkumulations-
kammer wird bereits in der industriellen Serienfertigung einge-
setzt — beispielsweise zur Priifung von Drehmomentwandlern
in der Automobilindustrie.

Die Llcke im Nachweisbereich zwischen 102 bis
10% mbar I/s hat das Unternehmen Zeltwanger er-
kannt und préasentiert jetzt Dichtheitsprifanlagen, die
als Prifgas zwar auch Helium verwenden, aber unter
Normaldruck arbeiten.

Die Alternative bei der Lecksuche

Voraussetzung daflr ist ein Sensor von Inficon, der
auf dem patentierten Wise-Technology-Prinzip ba-
siert. Dieser Sensor kann in einer Prifkammer auch
bei Atmosphéarendruck eine ansteigende Heliumkon-
zentration messen. Dazu wird in der Kammer das
Prifteil durch seinen Prifgasanschluss mit Helium
beaufschlagt, das Prifgas kann dann durch etwaige
Lecks in die Akkumulationskammer austreten. Ven-
tilatoren sorgen dabei fur eine gleichmaBige Vertei-
lung des Heliums in der Kammer — so sind unabhén-
gig von der Position des Lecks prazise Messwerte
gewahrleistet. Unter realen Testbedingungen kon-
nen damit Lecks in einem Bereich von 10 mbar I/s
nachgewiesen werden. Im Produktionsbetrieb las-
sen sich bei einem freien Volumen von funf Litern
(freies Volumen ist das Volumen der Kammer ab-
zUglich des Volumens des Priflings) Leckraten von
1:10* mbar I/s innerhalb von etwa 30 Sekunden
feststellen. Bei einem Volumen von einem Liter sind
dieselben Leckraten sogar in nur elf Sekunden nach-
weisbar. Zusammen mit den Rustzeiten kommt man
somit auf etwa 16 Sekunden pro Priifling, was 225
Priiflinge in der Stunde ergibt. Neben der Geschwin-
digkeit bietet dieses Verfahren den Vorteil, dass auch
Priflinge aus Kunststoff problemlos getestet werden
kénnen. Die Ausdehnung des Volumens der Pruf-

messtec drives Automation 9/2012

Der T-Guard-Sensor von Inficon besteht aus einer evakuierten
Glasrohre mit Helium-permeabler Membran. Verdndert sich die
Heliumkonzentration in der Rohre, flieBt im angeschlossenen
Druckmessgerat Strom.

linge bei der Druckbeaufschlagung spielt bei diesem
Messsystem keine Rolle.

Als Systemkomponente einer Dichtheitsprifan-
lage ist bei einem solchen Messsystem nicht nur die
Empfindlichkeit entscheidend. Wichtig ist auch, ob
hydraulische und elektronische Komponenten op-
timal miteinander verbunden werden kénnen sowie
die Einfachheit und Kompaktheit des Systems. Hier
liegt ein Vorteil der Akkumulationsmethode: Da die
Normalatmosphére nicht evakuiert werden muss,
kann auf aufwandige Pumpen und hochdichte Va-
kuumkammern verzichtet werden. Hinzu kommt
der Wegfall des empfindlichen Massenspektrome-
ters. Das Messsystem ist damit vergleichsweise
einfach aufgebaut, was die Anschaffungs- und Un-
terhaltskosten Uberschaubar macht. Dennoch sind
die Messwerte bei der integralen Helium-Dichtheits-
prufung reproduzierbar, selbost bei groBen, warmen
oder feuchten Priflingen. Lange Kuhl- und Trock-
nungsphasen vor der Prifung sind nicht notwendig.
Die neue Methode eignet sich damit fir Komponen-
ten im Fahrzeugbau, bei denen eine schnelle auto-
matisierte Prifung in der Produktionslinie aus wirt-
schaftlichen Grinden gefordert wird.

Autor
Jochen Puchalla, Applikationsmanager

Inficon GmbH, Kéln
Joachim Klein
Tel.: +49 221 56788 133 - www.inficon.com

...flur prazise
Messergebnisse

im Umfeld hoher

Storspannungen

Messmodule mit bis zu
48 analogen Eingangen und
24 Bit A/D-Auflésung.

Galvanische Kanal-zu-Kanal
Isolation bis + 3500 V.

Direktanschluss von
Thermoelementen, RTDs und
Spannungen von Millivolt
bis + 400 Volt.

Datenblatter, Preise und
Angebotsanfrage unter

www.DataTranslation.de

DATA TRANSLATION®
————

Email: Info@DataTranslation.de
Telefon: +49 (0) 71 42 - 95 31-0
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Jorg Sauer (l.) und

Dr. Jochen Schell (r.)
enthiillen das Scanning
Vibrometer PSV-500.

Im sommerlich-leichten Gewand

Vorstellung des neuen, volldigitalen Scanning Vibrometers

Seit zwanzig Jahren erfassen Ingenieure Schwingungen mit scannenden Laservibrometern.

Handelte es sich damals noch um ein exotisches System, das man nur verwendete, wenn

man mit allen anderen Verfahren am Ende war, so wird es heute als 3D-System automatisiert

in Robotern eingesetzt. Jetzt ist das scannende Vibrometer zum ersten Mal als volldigitale

Version verfiigbar. Wir waren bei der Produktprisentation dabei.

,In diesen Tagen wird auch ein anderes Pro-
dukt vorgestellt: Drei Millimeter diinner und ein
Zentimeter hoher soll es sein, trotzdem sind
die Leute durchweg begeistert”, berichtet Dr.
Hans-Lothar Pasch, GeschéaftsfUhrer von Po-
lytec, Uber die Einfihrung des iPhone 5. ,,Un-
sere Messlatte liegt hier hoher, und ich hoffe,
Sie sind heute Abend so begeistert wie ich,
erzahlt Pasch den etwa 20 Kunden, die fUr die
Prasentation des neuen Scanning Vibrometers
nach Waldbronn zu Polytec gekommen sind.
Seit circa funf Jahren tuftelt das Unterneh-
men an dieser volldigitalen Version. Entwick-
ler haben dabei keinen Stein auf dem ande-
ren gelassen, und so stellt das PSV-500 jetzt
aus technologischer Sicht einen volligen Neu-
anfang dar. Hauptveranderung ist dabei die
kompakte Bauweise des Systems: Anstelle ei-
nes ganzen Elektronik-Turms wird jetzt nur ein
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Front-End und ein Data Management System
bendtigt. Mit der Digitalisierung wandere die
Ansteuerung in den Messkopf, die Bilder der
HD-Kamera werden Uber eine Gigabit-Ether-
net-Leitung Ubertragen. All diese MaBnahmen
sorgten daflir, dass das Scanning Vibrome-
ter préziser misst, und es sich damit fir neue
Anwendungen eignet. So koénnen jetzt auch
Schwingungen im Ultraschall-Bereich aufge-
nommen oder Dehnungsmessungen durch-
gefluhrt werden. Wir erkundigten uns bei Jorg
Sauer, Produktmanager der scannenden Vib-
rometer, nach Details.

Herr Sauer, vom ersten Scanning Vibrometer, dem
PSV-100, bis zum PSV-400 wurden die Geréite im-
mer weiter verbessert. Wieso fiel ausgerechnet
jetzt die Entscheidung, das optische Messsystem
noch einmal von Grund auf neu anzupacken?

J. Sauer: Es gab einige Anwendungen, zum
Beispiel die Dehnungsmessung oder Mes-
sungen im Akustik-Windkanal, die mit der
analogen Technik und den vorhandenen me-
chanischen Voraussetzungen im 400er-Vib-
rometer nicht abgedeckt werden konnten.
Bei der Dehnungsmessung beispielsweise
missen kleinste Anderungen detektiert wer-
den. Um annehmbare Messergebnisse zu
erhalten, muss hier das Rauschen sehr ge-
ring, die Langzeitstabilitdt dagegen sehr
hoch sein. Das erreicht man nur mit digita-
ler Technik, und indem man die Elektronik
direkt in den Kopf verbaut. Zusatzlich gab
es bei unseren Kunden den langgehegten
Wunsch, das Messsystem kompakter zu
gestalten. Und so entschieden wir, beim
neuen Vibrometer PSV-500, alles noch ein-
mal neu zu Uberdenken.

Mit dem PSV-500, das Sie heute vorgestellt ha-
ben, sind jetzt Anwendungen maglich, die bislang
nicht oder nur schwer umsetzbar waren. Was war
das Problem bei den Windkanal-Messungen?

J. Sauer: In einem Windkanal ist naturgeman
sehr wenig Platz verfugbar, zudem sind es re-
lativ lange Wege vom Sensor zur Auswertung.
Auf diesem langen Weg werden die Nutzsi-
gnale mit allerhand Stérungen beaufschlagt,

messtec drives Automation 9/2012



und so waren die Messungen im-
mer schwierig umzusetzen. Jetzt
haben wir die Ansteuerung in
den Kopf integriert. Die eigentli-
chen Daten werden via Ethernet
an das Front-End Ubertragen.
Der Vorteil von Ethernet ist, dass
die Signale auch Uber groBe Di-
stanzen problemlos Ubertragen
werden kénnen.

Sie haben das ganze System
kompakter und leichter gemacht,
trotzdem ist der Messkopf ein Kilo
schwerer geworden. Wie passt das
zusammen?

J. Sauer: Die Komponenten,
die bereits im Messkopf ver-
baut waren, haben wir kompri-
miert, und dadurch Platz fir zu-
satzliche Bauteile geschaffen,
wodurch der Kopf jetzt ein Kilo
mehr wiegt. So erfolgt die An-
steuerung des Messkopfes bei-
spielsweise digital, nicht mehr
analog, wodurch sie in den Kopf
wandern konnte. Zusétzlich ha-
ben wir die Geometrie-Scan-
Einheit, die bislang nur optional
verflgbar war, fest in den Kopf
integriert. Auch eine Heizung zur
Regelung der Laser, um noch
prézisere Ergebnisse zu errei-
chen, findet dort ihren Platz.

Hier auf dem Préasentationstag des
PSV-500 haben Sie eindrucksvoll
gezeigt, wie Sie Platz und Gewicht
im Vergleich zum vorherigen Sys-
tem einsparen konnten. Wiirden Sie
das noch einmal in Worte fassen?

J. Sauer: Ich erzdhle am bes-
ten, was man fur die 3D-Variante
bislang von Prifstand zu Pruf-
stand transportieren musste: das
Systemkabinett plus vier Kof-
fer, in denen Monitor und die
drei Messkopfe untergebracht
sind, plus die drei Stative. Jetzt
braucht der Messtechniker nur
noch den Systemschrank, in
dem bereits alle Komponen-
ten enthalten sind, und zwar in-
klusive der Stative fir die Mess-
kopfe.

Bei dem PSV-500 wurde an den ver-
schiedensten Punkten gearbeitet,
es ist jetzt volldigital, verfiigt zum
ersten Mal iiber eine Laserregelung,
ist viel leichter geworden, und dank
Ethernet ist der Kabelsalat aus dem
Systemschrank verschwunden. Auf
was sind Sie personlich stolz?

J. Sauer: Mich verbllfft immer
wieder die Einfachheit des PSV-
500. Ich brauche heute nur noch
drei Komponenten: den Mess-
kopf, das Front-End und das
Data Management System. Fer-
tig. Das Front-End vereint, wozu
ich vorher Datenerfassung, Con-
troller und die Junction-Box be-
nétigte. Und damit ist auch die
aufwandige Verkabelung endlich
verschwunden. Personlich kann
ich mich auch fur die HD-Ka-
mera begeistern, es ist erstaun-

lich, was die im Gegensatz zur
bisher verwendeten Analog-Ka-
mera leistet.

Sie haben angedeutet, dass auch
das Data Management System noch
verschwinden wird...

J. Sauer: Ja, das soll bis Anfang
2013 in einen Laptop wandern,
so dass der Messtechniker dann
nur noch Front-End, Messkopf
und einen gewohnlichen Laptop
braucht.

. PROFIBUS

PROFIBUS-Inspektor (BC-502-PB) -
Permanente Zustandsiuberwachung

> Planbare Feldbuswartung

> Fernzugriff Uber integriertes Web-Interface

> Status aller Busteilnehmer auf einen Blick

> Rein passives Gerdt ohne Eingriff in
die Prozesskommunikation

PROFIBUS-Tester (BC 600 PB) -
Mobile Zustandspriifung
und Fehlerbehebung

> Kombi-Gerdt fr Busphysik und -kommunikation

> Vollstandige Vorortmessungen auch ohne Notebook

> Sehr einfache Bedienung

> Automatisierte Berichtserstellung

PROZESSDATENMANAGEMENT

echocollect - Datenintegration in Qualitdts-

sicherungs- und Managementsysteme

> Kein Eingriff in Steuerungsprogramme

> Integrierte OPC-Funktionalitdt und Unterstlitzung

verschiedener Steuerungssysteme
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Ab wann ist das neue Geréat verfiig-
bar?

J. Sauer: Die Markteinfihrung hat
jetzt mit diesem Présentationstag
stattgefunden. Ausliefern werden
wir die Geréte ab der 45. Kalen-
derwoche.

Polytec GmbH, Waldbronn
Tel.: +49 7243 604 0
www.polytec.de

> Datensicherheit durch Pufferung bei Verbindungsabbruch
> Datenbank- und ERP-Anbindung an SAP, Oracle, dB2, MySQL, MS-SQL

Besuchen Sie uns auf der

=

SPS/IPC/DRIVES, 27. - 29. November 2012
Halle 7, Stand 580




Damit’s blitzt und blinkt

Messwerterfassung und Signalaufbereitung in Spiilmaschinen-Priifstinden

In vielen Kiichen ist eine Spiilmaschine heute
Standard. Diskutiert wird nicht mehr, ob eine
benétigt wird, sondern wie energie- und
wassersparend sie arbeitet. Ob die

Maschine trotz aller Energieeffizienz auch
noch sauber spiilt, wird an Priifstanden
getestet. Ein spezielles Programm tiber-
nimmt hier die Messwerterfassung und stellt

die Daten zur Auswertung zur Verfiigung.

Aufgrund steigender Energie- und Wasser-
kosten geht der Trend bei der WeiBen Ware
(Elektrogerate im Haushalt, wie Waschma-
schinen, SpUlmaschinen) zu immer effizienter
arbeitenden Geraten. Doch darf allen Einspa-
rungen zum Trotz die Leistung der Geréte be-
zUglich der Reinigungswirkung nicht schlech-
ter werden. Um das zu garantieren, testet ein
bekannter Hersteller seine Maschinen an ei-
nem speziellen Prifstand. Das Unternehmen
MeasX rUstete diesen entsprechend um, so-

dass vier Priflinge unabhangig voneinander
getestet werden kénnen. Als Hardware-Kom-
ponenten werden fUr die Messwerterfassung
ein PXI-System mit GPIB-Interface und vier
Messwerterfassungskarten (PXI 6220) von
National Instruments (NI) eingesetzt. Fur die
Datentbertragung dienen zwei PXI 8430/4.
Eine speziell von MeasX flr diesen Anwen-
dungsfall entwickelte Anschlussbox Uber-
nimmt die Signalaufbereitung fUr jeweils zwei
Priflinge. Die Software erstellte das Unter-
nehmen mit Hilfe der aktuellsten LabView Ver-
sion und achtete auf Benutzerfreundlichkeit
und Bedienungssicherheit. Kompiliert wurde
sie in eine .exe-Datei und ist mit der LabView-
Runtime lauffahig. Uber den DAQmx-Treiber,
der jeder Hardware von NI kostenlos beiliegt,
wurde die Hardware angebunden.

Die Oberflache des Programms

In der Hauptauswahl des Programms kann
auf alle Funktionen per Mausklick zugegrif-
fen werden. Die Hauptfunktionen wie Prifde-
finition, Auswahl der Prifplatze 1-4 und die
Mess-Ubersicht sind direkt auf der Oberfla-
che verfugbar. Alle anderen Funktionen sind
Uber das Menu zu erreichen. Dazu gehdren
die grundlegenden Einstellungen wie Defini-

tion der Priflinge, Systemeinstellungen, Kon-
figuration der optischen Schnittstelle und die
Auswahl der Modi , Testen” und ,Kalibrieren®
sowie das ,Beenden® des Programms.

Ein ebenfalls von MeasX entwickeltes
Planungsprogramm = stellt zuvor definierte
Prifablaufe, Beladungen und gewilnschte
Verschmutzungen flr jede Maschine mit Da-
tum und Zeit Uber das Netzwerk zur VerfU-
gung. So wei3 jeder Prifer sofort, welche
Maschine er mit welchen Anschmutzungen
zu beladen hat.

Start des Priifvorgangs

Nach dem Start der Software werden immer
alle Messkanale permanent erfasst, aber we-
der gespeichert noch weiterverarbeitet. Dies
erfolgt erst, wenn bei einem der vier unab-
hangig voneinander arbeitenden Prifplatze
ein Prifvorgang (eine Messung) gestartet
wird. Wahrend eine Prifung lauft, kdnnen fur
diesen Prifplatz keine Parameter mehr veran-
dert werden. An nicht aktiven Platzen kénnen
weiterhin alle Einstellungen vorgenommen
oder ebenfalls ein Prifvorgang gestartet wer-
den. Bei aktiver Messung stehen zwei unter-
schiedliche Anzeigearten zur Verfligung: die
Einzeldarstellung eines der vier Prifplatze und
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Die Ubersichtsdarstellung
des Messwerterfassungs-
Programms: Der Status
aller vier Priifplatze wird
= angezeigt.

die Ubersichtsdarstellung aller vier Platze.
Zwischen diesen Darstellungen kann beliebig
gewechselt werden, ohne laufende Prufun-
gen zu beeinflussen.

Die Visualisierung

In der Einzeldarstellung hingegen kénnen alle
Daten eines Prifplatzes beobachtet werden.
Die Prifung kann gestartet beziehungsweise
gestoppt werden. Der Bildschirm ist dabei in
vier Bereiche unterteilt: Oben findet man ei-
nen Teil der versuchsbeschreibenden Daten
wie Thema, Maschinentyp, Spulprogramm
und andere. Hier wird auch angezeigt, ob
das Prufprogramm lauft oder nicht. Die gra-
fische Anzeige in der Mitte zeigt als Kurven
die Werte des bisherigen Pruffortschrittes. Im
Normalfall wird immer die vorgewahlte Prif-
dauer komplett angezeigt. Fir Ausschnittbe-
trachtungen kann vortbergehend der zeitli-
che Darstellungsbereich geandert werden.

Es kénnen bis zu acht Kurven angezeigt
werden, die mit bis zu vier Skalen mit frei
wahlbaren Skalierungen versehen werden
koénnen. Bei nicht aktiver Messung werden
hier, falls bereits eine Messung durchgefihrt
wurde, die Kurven der letzten Prifung ange-
zeigt. Diese werden erst bei Start einer PrU-
fung beziehungsweise einem Neustart des
Programms geldscht. Unter dem Grafen wer-
den unabhangig davon, ob eine Prifung akti-
viert ist, die aktuellen Messwerte laufend an-
gezeigt.

Die kompletten Messwerte werden zuséatz-
lich Uber das Netzwerk zur Verfligung gestellt,
sodass das Planungsprogramm zu jeder Zeit
auf einem beliebigen Prifrechner irgendwo im
Netzwerk zugreifen und die Messwerte und
den Status der dort laufenden Priifungen vi-
sualisieren kann.

Am Ende einer Messung werden alle ge-
sammelten Werte automatisch in eine TDM-
Datei gespeichert. Der Dateiname wird aus
den Messparametern, Prifplatz, Datum und
Uhrzeit zusammengestellt, um zu vermeiden,
dass Daten Uberschrieben werden.
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Die Reinigungsauswertung
Nach Ende einer Prifung wird jedes einzelne
Spulgut optisch durch den Prifer mittels eines
Zahlencodes auf Reinigungs- und Trocknungs-
ergebnis hin bewertet. Die Erfassung erfolgt
eingabeoptimiert am PC, weil hier die Ergeb-
nisse durch eine zu langsame oder zu lange
Bewertung verfélscht wirden. Die Eingaben
werden fUr eine weiterflhrende Auswertung
mit bei den Prifergebnissen abgespeichert.
Eine Besonderheit der Anlage ist die M&g-
lichkeit, die in den Spulmaschinen vorhan-
denen optischen Schnittstellen auszulesen.
Die im entsprechenden Menl wabhlfrei ein-
gestellten Variablen werden kontinuierlich mit
protokolliert und ebenfalls bei der Datenauf-
zeichnung abgespeichert. Es kénnen bis zu
50 Variablen definiert werden. Deren Werte
koénnen ebenfalls als Trigger zum Beenden
der Messung genutzt werden. Aus den defi-
nierten Variablen kénnen jeweils drei zur gra-
fischen und zur nummerischen Anzeige aus-
gewahlt werden. Der Status der optischen
Schnittstelle wird Uberwacht und dargestellt.

Konfigurations- und Datendateien
Diverse globale Parameter wie Verzeichnisse,
Bezeichnungen der Prifplatze, Parameter der
optischen Schnittstellen und vieles mehr wer-
den in Textdateien gespeichert, die leicht zu
modifizieren sind. Die Datendatei (TDM-For-
mat) wird strukturiert aufgebaut und enthalt
neben allen Parametern auch die Messwerte
aller Kandle und die aufgezeichneten Daten
der optischen Schnittstelle dieses Priifplatzes.
Die Datei kann mit der Software Diadem
von NI direkt eingelesen werden. Optional
standen nattrlich auch andere Datenformate
zur Verflgung.

Autor
Hermann Bierewirtz

measX GmbH & Co. KG, Ménchengladbach
Tel.: +49 2166 9520 0 - www.measx.com

NI-Datenlogger

Jeder Sensor.
Jedes Projekt.

= Integrierte Signal-
konditionierung zur
Anbindung gangiger
Sensoren und Aktoren

= PC-gebundener oder
Stand-alone-Einsatz

= Erweiterbare /O von
vier bis 250+ Kanéalen

= Gerate mit hoher
Robustheit

>> Alle Informationen unter:
ni.com/dataloggers/d

089 7413130
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DPI620 Modularer Druck-
Multifunktionskalibrator

 Druckkalibrierung von 25 mbar
bis 1000 bar

* Genauigkeit von 0,005% des
Endwerts

* Untereinander austauschbare
Module, keine erneute
Einrichtung, Kalibrierung oder
Werkzeuge erforderlich

CL310 Dokumentierender
Multifunktionskalibrator

Héchste
Genauigkeit
seiner
Klasse:
0,015%
des
Messwerts

* USB und RS232-Schnittstelle

* Kalibrierzertifikat

« Einfacher ASCII-Befehlssatz

* Dokumentationsfunktion parallel
zur Kalibrierung

PCL1200 Multifunktions-
kalibrator mit hoher
Genauigkeit

* Adapter fur externe Druck-
module von 0,3 bis 340 bar

* Galv. getrennter mA/V-Ausgang
zur vollstandigen
Messumformer-Kalibrierung

CL3001 Laborkalibrator
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*0,0025% Genauigkeit

* Fir Thermoelemente, Pt100,
Strom, Spannung und Druck

« [EEE488, RS232-Schnittstelle

* Kalibrierzertifikat

« Einfacher ASCII-Befehlssatz
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Eine gute Adresse fiir innovative
Messtechnik aus einer Hand.
Newport Electronics GmbH

75392 Deckenpfronn

Tel: 07056-93980
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RF-Vektorsignal-Transceiver
National Instruments hat einen RF-Vektorsignal-Tran-
sceiver (VST), den NI PXle-5644R, vorgestellt. Mit ihm
kénnen Ingenieure und Wissenschaftler nun mit NI
LabView offene, FPGA-basierte (Field-Programmable
Gate Array) Hardware auf ihre individuellen Anforde-
rungen zuschneiden. Er nutzt den Frequenzbereich bis
6,0 GHz und RF-Echtzeitbandbreite von 80 MHz und
kann zum Testen der Wireless-Standards 802.11ac
und LTE eingesetzt werden. Zudem ist er, laut Herstel-
ler, ohne groBen Aufwand auf MIMO-Konfigurationen
oder parallele Tests in einem PXI-Chassis erweiterbar.
Www.ni.com

Oszilloskope mit hoher Abtastrate und groBem Display

LeCroy stellt zwei neue Produktreihen der WaveAce-
Ostzilloskop-Serie vor: den WaveAce 1000 und 2000.
Die zweikanaligen WaveAce-1000-Modelle  verfu-
gen Uber eine Abtastrate von bis zu 1GS/s und ei-
nen Speicher von 2 MPkte bei Bandbreiten von 40, 70
und 100MHz. Die zwei- und vierkanaligen WaveAce-
2000-Modelle zeichnen sich durch Bandbreiten von 70
bis 300MHz und eine Abtastrate bis zu 2GS/s aus. Al-
len neuen WaveAce Oszilloskopen gemeinsam ist ein
groBes 7“-Widescreen-Display und Debugging-Werk-
zeuge wie zum Beispiel 32 automatische Messpara-
meter, Mathematik-Funktionen, Pass/Fail-Maskentest,
ein groBer interner Speicher, Fernsteuerbarkeit und eine
Aufzeichnungsfunktion fir Mess-Signale. Die Kombina-

Messtechnik fiir raue Umgebungsbedingungen

HBM erweitert sein Messsystem QuantumX jetzt um
Messmodule, die die Schutzart IP67 erflllen. In der
neuen Produktlinie bietet HBM zun&chst vier Module
fir den Einsatz unter rauen Umgebungsbedingungen
an. Erhaltlich sind Messverstarker mit vier, acht oder
16 Universaleingdngen sowie ein Modul mit vier Fre-
quenzeingangen. Die Messmodule kdnnen in einem er-

tion mit einem Logic-Analyzer und/oder einem Signal-
Generator von LeCroy erweitern diese Moglichkeiten
zusatzlich. www.lecroy.com

weiterten Temperaturbereich von -35 bis +80 °C einge-
setzt werden. Zudem widerstehen sie StéBen bis 50 g
und Vibrationen bis 10 g. Typische Anwendungen flr
die neuen Module sind Messungen im Fahrversuch, an
mobilen Maschinen, im marinen Bereich oder generell
bei Messungen im AuBenbereich. www.hbm.com

Torsionspriifung mit hoher Wiederholgenauigkeit

Das Unternehmen Zwick bietet verschiedene Prifma-
schinen an: TorsionLine, ZwickiTorsion sowie Tisch-/
Standprifmaschinen mit Torsionsantrieb. Insgesamt
wurden seit der EinfUhrung 1998 Uber 120 Torsions-
prufmaschinen verkauft, die sich hauptsachlich und zu
fast gleichen Teilen auf die Bereiche Universitaten/Ins-
titute, Automotive und Medizin verteilen. Alle Torsions-
I6sungen bauen auf Standard-Lastrahmen von Zwick
auf. Zur ein- und zweiachsigen Torsionsprifung (Zug-
oder Druck kombiniert mit Torsion) in der Werkstoff- und
Bauteilprtifung gibt es die Torsionsantriebe auch in Ver-
bindung mit Zwicki-Line-Materialprifmaschinen. Diese
Kombination, bei der beide Prifachsen Uber die Soft-
ware synchronisiert werden kénnen, erméglicht Pri-
fungen von 2 bis 20 Nm. Eine weitere Lésung ist die
Integration von Torsionsantrieben in Tisch- und Stand-
prufmaschinen fir Drehmomente von zwei bis 200 Nm
beziehungsweise 100 bis 2.000 Nm. Der Torsionsan-

trieb kann sowohl auf der Kopftraverse als auch auf der
Fahrtraverse angebaut werden. www.zwick.de
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Kolumne von Stephanie Nickl
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Sommer, Sonne, Mai Tal

Mit Motor, Umrichter und Software zur automatisierten Cocktailmaschine

Dass eine Aushildung zum Elektrotechniker nicht unbedingt trocken
und langweilig sein muss, zeigten vier Schiiler der Grundig Akademie
Niirnberg. Sie bauten im Rahmen einer Projektarbeit einen Cocktail-

automaten, der auf Knopfdruck einen von 27 Cocktails mixt.

Mal Hand aufs Herz: Wer trdumt sich im BUro nicht manchmal weit
weg? Wie viel gemUtlicher ware es, jetzt an einem Strand in der Std-
see in der Hangematte zu liegen und einen fruchtigen Cocktail zu
schltirfen, statt sich vorm Computer zu konzentrieren, und seiner tag-
lichen Pflicht nachzugehen? Diesen Traum kann lhnen wohl keiner er-
fullen. Doch den Cocktail, den kann eine automatisierte Cocktailma-
schine jetzt auf Knopfdruck mixen. Gleich ob mit oder ohne Alkohol,
auf dem Touch Screen lasst sich das gewilnschte Getrank einfach
wahlen. Doch wer weiB3 schon so genau, was sich hinter einem Mai
Tai, einem Swimming Pool oder einem Singapore Sling verbirgt? Aus
diesem Grund erscheinen auf dem Bildschirm zu jedem Cocktail ein
Vorschau-Bild und eine Zutatenliste.

Die Ideengeber und Entwickler

Die Idee zu der Maschine hatten vier Schuler der Grundig Akademie
NUrnberg: Andreas Kuhla, Frank Tomandl, Manuel Landrock und Jan
KrauB (s. Bild, v.l.n.r.). Sie bauten den Cocktailautomaten im Rahmen
einer Projektarbeit und gaben ihm sogar einen Namen: Tropical Fla-
vour. Beim Aufbau der Maschine orientierten sich die vier Elektrotech-
niker an gewdhnlichen Getrankeautomaten: So sitzen die unterschied-
lichen Flaschen alle in einem drehbaren Flaschenmagazin, das von
einem Servomotor der DS-Reihe von Baumdiller angetrieben wird. Zu-
satzlich verbauten die Entwickler einen Servorumrichter (b maxX 4400,
ebenfalls von Baumdiller) und nutzen die zugehorige Parametriersoft-

920

ware ProDrive. Die grafische Oberflache ermdéglicht dabei, dass auch
Einsteiger, wie die vier Jungs, die Regler-Parameter einstellen kdnnen.

Die Forderung technischen Nachwuchses liegt Baumuller am Her-
zen. FUr das Unternehmen ist die Unterstiitzung von Schuilern und
Studenten bei Projekt- oder Abschlussarbeiten daher selbstverstand-
lich: ,Als weltweit agierender Systemanbieter fir Antriebs- und Auto-
matisierungslosungen wissen wir, dass in den Bildungseinrichtungen
von heute die Macher von morgen sind“, erklart Jochen Loy, kaufméan-
nischer Geschéaftsfuhrer der Baumuller Holding.

Und wenn als Endergebnis so etwas Leckeres herauskommt, wie
ein Mai Tai, dann hat sich die Arbeit der Studenten und die Unterstut-
zung von Baumdiller gleich doppelt gelohnt.
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S5-LAN++

Industrial Ethernet - TCP/AP fur jede SIMATIC-35 lber die PG-Schnittstelle

® Schnalisie Instalation ins Netawerk jeder SIMATIC - 55

57 kompatibel

Kommunikation mit FetchiWrte

PUT/GET mit S7-TCP/IP

Lesen und schreiben der S5-Daten (E.AMDB ZT) per TCPP
Ideal flir Prozessvisualisierung

Programmieren mil STEF & (ber Ethernet

Stromversorgung aus der 55-5Stewerung oder extarm
Offen gelegtes TCPIP-Protokoll
DHCP / Auto-IP untersilitz

Kompatibel zum VIPA-S5-TCP/P Treiber

Datenaustausch awischan 55— 55 und 55 und 57 dber TCPIP

Technische Daten:

Versorgungsspannung: 24VIDC +- 20%
Leistungsaufnahme: 2 'Wan
Anzeige: Status-LED
: Reset-Tstar (Wearkseinstallung)
Bedienung/Monfiguration: S5-LAN Manager
g X TTY20mA Stromschisife (S5-LAN passiv SPS Steusrung akiiv)
Schnittstellen: zum PGIPC:
101100BaseTX RJ45-Ethemetbuchse
Befrichstemperatur: 5-85°C
Gehiuse: ABS-Kunsistoffgehiuse
Abmessungen: 42 ¥ 15 x 65 mm

Programmierung von 55-5P5-Steuerungen lbar LAN
. Sy

Sie machten lhre S5-SPS-Steusrung tber LAN an;prechen. aber keinen
Etherret-CP integrieren? Kein Problem, stecken Sie das S5-LAN++ auf
die PG-Schnittstelle und graifen per LAN zu.

Beobachtan von S5-8PS-Steusrungan liber LAN ahne
Ethernat-CP

hr Pannel hat als SP3-Schaittstelle nur eine LAN-Buchse? Kein Problem,
varbinden Sie dese Buchse mit dem S5-LAN++ und stecken dieses
direkt aufl die PG-Schrittstelle der Steverung. Schon stehl hnen der
Zugriffauf die Vardablen und Daten dar Stauarung zur Verfigung.

SPE-Kopplung (Datenaustausch zwischen SPS5-Steuerungen)
o et

lhre Pumpstationan melden dber das Tlefonnetz der Zentralsteuanng
die Pagelstande., Die Zentrale selbst kam natidich auch den
Unterstationsn  BefehleMeldungen  Gbherdragen. Dazu wird  keine
Standleitung benitigt, es reicht, wenn Sie die Stationen lber Metzwerk
(DSL-Router) verbinden.

Keine aufwendige Montage, einfach auf PG-Schnitsiele steckan und kommunizieran

Gleichzeiiges programmieren (mehrene PG-Kandke) und visualisieren miglich (Mutiplexerfunktion imtegrer)

Timinggerechte Kommunikation mit dem S5-AG durch integriere Firmware
Treiber-DLL fir Windows verfigbar, EXCEL und WORD kann 55-Daten lesen'schreiben

Direkter Batrieb mit WinCC dber TCPAP Treibar 55 Layerd maglich
Mit WinCC Flexble (zB. MP3ITT, TP1778) dber ST-TCP/IP an die Simatic 55 (CP-343-1 kempatibel)

=

Process-Informatik

Entwickiungsgeselischafl mbH
Telefon +48 (0)7172 - 92666-0
Telefax +49 (0)7172 - D2666-33
www.process-informatik.de

RK 512 und TCPWP H1-IS0-0n-TCP RFC1006 (CP1430 TCP) unterstits

In den Verianten 3954 R-LAN, ASCI-LAN, PG-LAN, als RS232-Ausflbrung und fir MUXTST
Inklusiver kostenloser OPC-Server-Lizenz "OPC-Manager lite" [begrend auf 100 hems]
Inklusive Beispiale und Demoversion der Kommunikationstresber auf milgeliefarer CD

S5-Tusats-
& treiber
WinG8 - Vista

= ¥
=1 —1

il

Sie haben noch einen PC mit Wing8 und MS-DOS-basieranden
StepS-Paket und mochien per LAN auf thre 55-Stewerung online gehen?
Kain Problem, der mitgelieferte wiuslle COM-Port PLCYCom emuliert
auf hrem PC einen COM-Port dber den Sie OMLINE gehen. Selbst Ihre
MS-DOS-basierte Stepi-Software unter WINSE kann diesen vitueBan
COM-Port verwenden. Ourch das ebenfalls mitgelieferte Palchioo! fir die
StepS-Software von Siemens stehl lhrer Kommunikation Gber LAN nichts
mehrim Weg.

Beobachten von 55-5P5-Steverungen mit Pannel fiir 57-5PS

N

Ihr Pannel hat als SP3-5chnittstelle nur eine LAN-Buchse und unterstitz
nur noch S7-RFCA0067 Kein Problem, warbinden Sie diese Buchse mit
dem S5-LAN+ und stecken dieses direkt aul die PG-Schnittstelie der
Steverung, Das S5-LAN++ verhall sich gegeaniber lhrem Pannal wie gine
ST7-5PS-Steverung obwohl Sie die Daten von giner S5-5P% bekommen
Schon =steht lhnen der Zugriff auf die Variablen wnd Daten der
55-5tauerung zur Verfligung.

Fernwartung lhrer 55-5P5-Steverung per LAN [ Internat

e s T T
Intarnat w
N ki

Sie haben Zugnfl auf en Netawed vor Ort und e SPS-Stewenng hat
aber keinen LAN-Anschiuss? Kein Problem, stecken Sie asul lhre
SP5-Steuerung das S5-LAN++ und Sie haben sofort Zugnff auf die
Steuerung Uber die Feme.



Willkommen in der Welt der Besten

Hightech Antriebssysteme flir emissionsfreies
Fahren mi I und taglichem

Energiesparpotenzial, egal ob fur Busse in Innenstadten,

Fahrzeuge auf Flughadfen, Messen, zur Millbeseitigung, Gabe stqﬁ
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zukunftsorientierte net otorenkonzept
mit der Kraft des "Antrlebes direkt Had des
eschehens (Radnabenmotor) sorgt fiir geziel-
tes Ausnutzen des Drehmomentes und fiir lautlo-
ses, emissionsfreies Gleiten von Fahrzeugen.
Mit einem beeindruckenden Ausschépfungs-
potenzial der Effizienz (90%), erfullt der
Z Awheel Radnabenantrieb die gestiege-
nen Anforderungen modernster Fahrwerk-
konzepte der Zukunft. Kundenspezifische
Lésungen sind méglich. www.ziehl-abegg.de

Die Konigsklasse in Lufttechnik, Regeltechnik und Antriebstechnik

Bewegung durch Perfektion

ZIEHL-ABEGG 2



