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Am Ende.

Das Jahr neigt sich dem Ende entgegen — und eigentlich sollte ich mich dartber freuen. Denn
die letzte messtec drives Automation des Jahres 2012 ist erschienen und wenn die SPS/IPC/
Drives erst einmal voruber ist, kehrt in unserer Redaktion Ruhe ein. Doch meine Freude weicht
angesichts der aktuellen Wirtschaftslage der Verunsicherung. Denn welche Uberraschungen
halt der Markt im kommenden Jahr fir uns bereit? Ich bin zwar nicht aberglaubisch, doch ist
mir die Zahl 13, die uns im kommenden Jahr 12 Monate begleiten wird, nicht geheuer. Die Pro-
gnosen der Wirtschaftsexperten tragen ihr Ubriges dazu bei. Denn sie prophezeien dunkle Wol-
ken am deutschen Konjunkturhimmel — und doch scheint ein wenig Sonne am Horizont. Denn
auch Experten kdnnen sich irren, schlieflich handelt es sich nur um Voraussagen. Und vielleicht
sollte ich mich oder besser gesagt wir uns eher am VDMA orientieren, der an die Starken des
deutschen Maschinenbaus glaubt. Ich fir meinen Teil werde meinen Optimismus nicht begra-
ben — vorerst jedenfalls. (agry)

Das Jahr neigt sich dem Ende entgegen — Zeit, Bilanz zu ziehen: Das Jahr 2012 lief nicht
schlecht. Eigentlich Grund genug, auch fur das Jahr 2013 optimistisch zu sein. Wéaren da nicht
die Meldungen vom Wirtschaftsministerium, dass die Industrieunternehmen im September wie-
der weniger Auftrage als im Vormonat erhielten, womit die Markterwartungen klar verfehlt wur-
den. Doch Innovationen und damit Erfolge sind immer mdéglich, das Beispiel Estland zeigt es.
Drei Esten waren es, die die komplette Software von Skype entwickelt haben. Sie setzten die
einfache Idee, dass Telefonieren Ubers Internet viel billiger sein musste, in die Praxis um. Heute
gehdrt Microsoft das Unternehmen. Eine Vorreiter-Rolle haben auch die Ministerien eingenom-
men: Um Geld zu sparen, wird dort schon lange in papierlosen Blros gearbeitet. Letztendlich
hat die Krise das Land 2008 heftig gebeutelt und doch weist es einen nahezu ausgeglichenen
Haushalt auf, die Staatsverschuldung betragt nur rund 6,6 Prozent des Bruttoinlandsprodukts.
Wie das maoglich ist? Mit aufgeweckten Ideen! (sn)

Wir winschen Ihnen einen interessante Lekture und freuen uns auf ein gemeinsames Jahr 2013.
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RESOLUTE™-Wegmess-Systemen.

1 nm oder 32 Bit Auflésung

100 m/s max. Verfahrgeschwindigkeit
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Transparenz im Kraftwerk
Gleich, um welche Abldufe

es sich in der Prozesstech-

nik handelt, sie alle missen
zuverlassig und wirtschaft-

lich ablaufen. Um diese zu
beschleunigen, bietet ein
Unternehmen jetzt intelligente
E/A-Module an, die die Signale
S0 aufbereiten, dass Steuerung
und Regelung entlastet wer-
den. Das Ergebnis: eine stabile
Prozesskontrolle.

Wie ein Vogel im Wind

Um das Flugerlebnis intensiv
erleben zu konnen, ist das Ge-
wicht des Fliegers ausschlag-
gebend. Umso leichter, umso
unbeschwerter kann man
durch die Lifte gleiten. Und da
jedes Gramm zihlt, setzt B.O.T.
Aircraft bei seinem Ultraleicht-
flugzeug SpeedCruiser SC 07
auf ultraleichte Kunststofflager.

,Der UHF-Markt wachst
massiv*

Walter Hein, Product-Manager
RFID bei Turck, erklart, was
die Kooperation mit Deister
Electronic fiir Turck bedeutet
und warum UHF eine gute,
aber nicht immer die beste
LAsung ist.
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= Schnelle und einfache Spaltmessung fiir automatisierte Prozesse
= Unterschiedliche Charakteristika messen, bewerten & bearbeiten

= Fiir Spalte, Bundigkeit, Filgeprozesse, Annaherung,
Hohenversatz uvm.

= ntuitive Konfigurations- & Auswertesoftware zur Visualisierung
und Programmierung

= \oller Funktionsumfang mit gratis Software zur Simulation
verschiedener Spalttypen

SPS/IPC/DRIVES / Niirnk
= 27.11.2012 - 29.11.201
J Halle 7A / Stand 7A-202

www.micro-epsilon.de

MICRO-EPSILON Messtechnik | 94496 Ortenburg
Tel. 0 85 42/168-0 | info@micro-epsilon.de
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Enge Partnerschaft

MSC und F&S Elektronik Systeme wol-
len ihre Partnerschaft intensivieren. Ziel ist
es, Embedded-Module basierend auf der
von MSC entwickelten NanoRisc-Techno-
logie zu forcieren. F&S hat das Recht an
der NanoRisc-Marke erhalten, um entspre-
chende Produkte zu entwickeln und zu ver-
markten. Wwww.msc-ge.com

Bosch Rexroth in China

Bosch Rexroth hat im chinesischen Wuijin
ein neues Werk in Betrieb genommen, in
dem rund 1.200 Mitarbeiter arbeiten. Ins-
gesamt investiert das Unternehmen 83 Mil-
lionen Euro in den Ausbau seiner Présenz in

der Region. www.boschrexroth.com

Schmersal und Elan
zusammengefiihrt

Seit September bilden die beiden Unter-
nehmen Elan Schaltelemente und K.A.
Schmersal eine gemeinsame Gesellschaft:
die K.A. Schmersal GmbH & Co. KG mit
Standorten in Wuppertal und Wettenberg.
Die Produktspektren beider Unternehmen
sind bereits seit der Ubernahme des Spe-
zialisten fUr Niederspannungs-Schaltgerate
im Jahre 1997 durch Schmersal zusam-
mengewachsen. www.schmersal.com

STW ist Supplier of the Year

ﬂ

Sensor-Technik F—
Wiedemann (STW)
wurde vom Trak-
torhersteller AGCO/
Fendt mit dem
Preis  Supplier of
the year (Zulieferer
des Jahres) aus-
gezeichnet. AGCO/Fendt wurdigt damit
die Entwicklungsarbeit im Hause Wiede-
mann, unter anderem in der Antriebssteu-
erung der Arbeitsmaschinen, in der Tele-
metrie und in der hybriden Antriebstechnik.

www.sensor-technik.de

Baumer und Silicon Software kooperieren

Baumer und Silicon Software geben eine enge
Zusammenarbeit zur Integration der Visual-
Applets-Technologie in Kameras fir Machine-
Vision-Applikationen bekannt. Ziel ist eine ein-
fach nutzbare Vorverarbeitung von Bilddaten, um
komplexe Algorithmen bereits in der Kamera zu
berechnen. Abhangig vom konkreten Anwen-
dungsfall kann dadurch die Latenz beziehung-
weise die zu Ubertragende Datenmenge reduziert
und der PC bei der finalen Auswertung entlastet
werden. Im Ergebnis soll die Robustheit der Bild-
auswertung und die Inspektionsgeschwindig-
keit verbessert werden. Das von Silicon Software
entwickelte VisualApplets ist ein graphisch orien-
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» SILICONSOFTWARE

tiertes Werkzeug, das die Programmierung von
BV-Aufgaben auf FPGA-Hardware vereinfacht.
www.baumer.com - www.silicon-software.de

MSC-Gleichmann-Gruppe mit neuer Spitze

Lothar Kimmerlin ist neuer CEO der MSC-
Gleichmann-Gruppe. Unterstitzt wird er bei sei-
ner neuen Aufgabe von Johannes Alberti, der in
der Unternehmensgruppe als CFO fUr die Berei-
che Finanzen und Controlling zustandig ist. Lo-
thar Kimmerlin ist seit 1987 im Unternehmen
und war zuletzt als Geschéftsflhrer der Produkt-
und Losungssparte tétig, deren internationaler
Anteil zukUnftig weiter ausgebaut werden soll.
Er Gbernimmt zudem die Verantwortung fir den
Bereich Distribution. Www.msc-ge.com

EPSG begriiBt neue Mitglieder

Danfoss, Getriebebau Nord, Indel, Infranor, Sick,
Softing, Texas Instruments und die beiden Ro-
boterhersteller Comau und Sepro sind der
Ethernet Powerlink Standardization Group und

IFM richtet Stiftungsprofessur ein

Mit dem Wintersemester 2012/2013 hat IFM ge-
meinsam mit der FH Ravensburg/Weingarten
eine Stiftungsprofessur im Fachbereich Optische
Systemtechnik eingerichtet. Prof. Dr. Eberhardt
wird ab sofort im Masterstudiengang Optische
Systemtechnik lehren und forschen. Neben der
Professur beinhaltet die Unterstitzung auch eine
wissenschaftliche Assistentenstelle plus Labor-
ausstattung. www.ifm.com

Open Safety beigetreten. Ihre Powerlink-basier-
ten Produkte und Losungen werden die neuen
Mitglieder auf der SPS/IPC/Drives 2012 prasen-
tieren. www.br-automation.com

Antriebstechnik bei Siemens mit neuem CEO

Jurgen Amedick (53) ist neuer Leiter der Ge-
schéftseinheit Large Drives in der Siemens-Di-
vision Drive Technologies. Amedick folgt Jirgen
Brandes, der Anfang Oktober die Leitung der
Geschaéftseinheit Rail Automation im Sektor In-
frastructure & Cities Ubernommen hat. Seit 2008
verantwortete Amedick die Leitung des Ge-
schéftsgebiets Standard Drives, das 2010 in die
Geschaftseinheit Large Drives Uberfuhrt wurde.
www.siemens.com
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SIEMENS

Erfullen Sie flexibel jede
Sicherheitsanforderung

Sicherheitsschaltgerate SIRIUS 3SK1 — modular bei voller Funktionstiefe

siemens.de/safety-relays

Gewinnen Sie hochste Flexibilitat fur lokal
begrenzte Sicherheitsanwendungen: Mit
den modularen Sicherheitsschaltgeraten
SIRIUS 3SK1 kombinieren Sie Grundgerdte
einfach mit Erweiterungsmodulen. So
haben Sie immer gentigend Anschluss fir
Sensoren und Aktoren.

Das hilt Sie flexibel, das Sortiment schén
schlank und die Produktauswahl einfach.
Ohne Kompromisse bei der Funktionalitdt.

Auch fir die Integration stehen lhnen alle
Turen offen. Denn die Sicherheitsschalt-
gerdte kdnnen Sie nahtlos an die Standard-
automatisierung anbinden.

Und bei der Montage? Da sparen Sie richtig
Verkabelung — dank kabellosem Geratever-
binder und optimierten Klemmen. Selbst
die Parametrierung wird fiir Sie zum Kin-
derspiel, weil Sie weder PC- noch Soft-
warekenntnisse bendtigen.

SPS IPC DRIVES 2012
27.-29. November
Niirnberg

Halle 2, Stand 201

siemens.de/sps-messe

Answers for industry.



' NEWS BB

VDMA optimistisch

Laut VDMA ist die Starke des Maschinen-
baus ungebrochen, Sorgen hingegen be-
reitet das volatile Umfeld. Trotz allem rech-
net der VDMA flUr den Maschinenbau fur
2012 mit einem Rekordergebnis und sagt
fir 2013 eine weitere Steigerung um zwei
Prozent voraus. Auch die chemische Indus-
trie ist fir das Jahr 2013 optimistisch. Die
Automobilindustrie allerdings schraubt ihre
Verkaufserwartungen zurlick. www.vdma.org

Automatica &

Maintain 2014 parallel

Die Kompetenzen der Fachmessen Automa-
tica und Maintain werden ab 2014 auf einer
gemeinsamen Flache gebUndelt, so die Ent-
scheidung der Messe Mlinchen International.
Die Fachmesse flr Automation und Mecha-
tronik und die Fachmesse fur industrielle In-
standhaltung finden parallel vom 20. bis 23.
Mai 2014 auf dem Gelande der Messe Min-
chen statt. www.automatica-munich.com

Leuze optimiert Online-Auftritt

Im Zuge des Relaunch der Leuze-Website
wurde die Seite in drei Haupthemen unter-
gliedert: Produkte, Branchen und Lésungen.
So stehen dem Kunden zielgruppenspezifi-
sche Zugangs- und Navigationsmoglichkei-
ten zur Verfugung. www. leuze.com

Honeywell erwirbt Saia-Burgess

Honeywell will Saia-Burgess Controls von
der in Hongkong ansassigen Johnson Elec-
tric fir 130 Milionen Dollar kaufen. Die
Transaktion soll Ende Januar 2013 abge-
schlossen sein. www.honeywell.com

Adlink und Elma kooperieren

Adlink Technology und Elma Electronic ge-
ben ihre Partnerschaft bekannt. Adlink er-
halt auf diese Weise Zugang zum Integra-
tions-Know-how des Systemspezialisten.
Im Gegenzug gewinnt Elma einen Partner
fur Industrie-Computer und Interface-Kar-
ten. www.adlinktech.com

TE Connectivity mit neuem CTO
Ulrich Wallenhorst (48) hat im September

die Funktion des Vice President und Chief
Technology Officer (CTO) des Geschéftsbe-
reiches Industrial bei TE Connectivity Uber-
nommen. Zuvor war er bei Unternehmen,
wie Harting und Weidmuller Interface, tatig.

ww.te.com

Bender erhélt Dekra-Award 2012

Bender bekam in der Kategorie Sicherheit — Fo-
kus 2012 Sicherheitskonzepte fiir neue Pro-
dukte fur ihre funktional sichere Umschalt- und
Uberwachungseinrichtung der Baureihe Atics
den Dekra-Award verliehen. Die Gerate kommen
dort zum Einsatz, wo eine sichere Umschaltung
auf alternative Stromversorgungen (Notstrom-
versorgung) erforderlich ist, wie zum Beispiel in
Rechenzentren und Krankenhausern. Der vom
Prufkonzern Dekra und der Wirtschaftswoche
vergebene Preis wirdigt nachhaltige Losungen,
vorausschauende Strategien und Verhaltenswei-
sen in Unternehmen. www.bender-de.com

Gold fiir Schaeffler

FUr das Schichtsystem Triondur CX+ erhielt
Schaeffler auf der diesjahrigen Materialica in
Munchen den Materialica Design + Technology
Award 2012 in der Kategorie Surface + Tech-
nology. Das kohlenstoffbasierte Schichtsystem
wurde von der Jury aus Wissenschaft und In-

dustrie mit einem Gold Award ausgezeichnet.
Der Einsatz der neuen Oberflachenbeschichtung
ermoglicht es, Reibung und Verschlei3 von Bau-
teilen wie Walzlagern in Maschinen oder Ventil-
triebelementen in Automobilen deutlich zu redu-
Zieren. www.schaeffler.com

Steute investiert in China und Deutschland

Steute erdffnete in Shanghai/China die Steute
Electrical Components (Shanghai) Co.: ein Pro-
duktions- und Montagewerk, das in der ersten
Ausbaustufe Schaltgerate fur die Automatisie-
rungstechnik und Stelleinrichtungen fir die Me-
dizintechnik fertigen wird. Das Werk wird aus-
schlieBlich fir die sldostasiatischen Kunden
produzieren. Die Schaltgerate tragen das natio-
nale CCC-Zertifikat und kdnnen somit in China
eingesetzt werden. Immer mehr Schaltgeréate, die
Steute an chinesische Kunden des Maschinen-
baus und der Medizintechnik liefert, werden al-
lerdings mit den Komplettanlagen exportiert und
sind daher auch CE-konform. In der Firmenzen-

Jenoptik baut Standort Jena aus

Der Jenoptik-Bereich Optische Wellenmess-
technik erweitert seine Abnahme-, Applikations-
sowie Produktionsflachen am Standort Jena. Die
Investitionen und Modernisierungen sorgen fur
verbesserte Prozesse und schnellere Abwick-

Rittal erweitert italienisches Werk

Rittal baut mit vier neuen Produktionslinien im
norditalienischen Werk Valeggio sul Mincio seine
internationalen Fertigungskapazitaten fur ener-
giesparende Kuhlgerate der neuen Blue-e-Ge-
neration weiter aus. Mit dem Einsatz von moder-
nen Fertigungs- und Montageverfahren sollen in
Valeggio zukunftig bis zu 400 Kuhlgeréte pro Tag
hergestellt werden. www.rittal.de
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trale in Léhne wird ebenfalls investiert. Die Ent-
wickler und das Priflabor sind bereits in das neu
errichtete Forschungs- und Entwicklungszentrum
umgezogen. Produktion und Lager werden zur-
zeit um rund 3.000 m? erweitert. www.steute.com

lung von Kundenauftragen der Hommel-Etamic
Opticline-Reihe. Diese vermessen vor allem rota-
tionssymmetrische Werkstlcke wie Kurbel- und
Nockenwellen sowohl fur Pkw als auch fur LKW
sowie die Luft- und Schifffahrt. www.jenoptik.com
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Mehr Produktivitat

Die richtige Losung
for jeden Bedarf

Datalogic und CC-Link verbessern automatisierte
Verpackungsprozesse

Heutzutage erwarten Verbraucher, in jedem Supermarkt zu jeder Zeit zwischen
tausenden von Produkten wahlen zu kénnen. Weil dies bereits zur Selbstverstandlichkeit
geworden ist, steht die Konsumguterindustrie im Bereich der Verpackung vor grofen
Herausforderungen. Datalogic nimmt auf dem Gebiet automatisierter Verpackungslinien
eine Fuhrungsposition ein, da ihre Systeme eine Vielzahl von unterschiedlichen Produkten
durch schnelles, zuverlassiges ID Scanning handhaben kénnen. Dabei kann Robotik
geschickt mit Qualitétskontrolle und Dokumentationssystemen verbunden werden.
Datalogic erreicht dies durch CC-link-Konnektivitét. Die zuverlassige Leistung von CC-link
sorgt fur produktive und zugleich flexible Fertigungslinien.

Datalogic ist eines von Uber 250 Unternehmen, die CC-Link-Lésungen
anbieten. Nehmen Sie noch heute Kontakt mit uns auf und erfahren
Sie, wie CC-Link auch lhrem Unternehmen helfen kann.

www.datalogic.com
www.the-non-stop-open-network.com

partners@clpa-europe.com

beim Verpacken | Datalogic

@ IATALOGIC

INDUSTRIAL AUTOMATION

WEITERE WICHTIGE PARTNER:

BALI.I.IFF
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Fraunhofer in Indien

Ende Oktober erdffnet Fraunhofer eine Re-
prasentanz in Bangalore. Bereits elf Fraun-
hofer-Institute waren im Jahr 2011 in Indien
tatig, die Ertrdge lagen im vergangenen
Jahr bei 1,3 Millionen Euro. Das Buro soll
seine Tatigkeiten am 1. Januar 2013 auf-
nehmen. Die Leitung Ubernimmt Anandi
lyer. www.fraunhofer.de

Tox erhélt EFB-Giitesiegel

Tox Pressotechnik erhielt von der EFB Eu-
ropéische  Forschungsgemeinschaft  flr
Blechverarbeitung e. V. das EFB-Gutesie-
gel ,Innovative Allianz“. Diese Auszeich-
nung wird an Unternehmen vergeben, die
sich durch ihre Mitarbeit in der Forschung
im Netzwerk der EFB engagieren und die
vorwettbewerbliche Forschung in den Be-
reichen Werkstoffe, Produktionsverfahren
und Qualitatssicherung der Blechbearbei-
tung vorantreiben. www.tox-de.com

Vertrag iliber 120 Millionen Euro

SKF hat mit einem Windturbinenhersteller ei-
nen Vertrag im Wert von rund 120 Millionen
Euro Uber die Lieferung der neuen Genera-
tion von SKF Nautilus-Lagern geschlossen.
Der Vertrag hat eine Laufzeit von drei Jahren.
Die neue Multimegawattturbine, in der das
neue Lager zum Einsatz kommen soll, ist flr
On- und Offshore-Installationen in allen Teilen
der Welt vorgesehen.  www.beyondzero.com

30 Jahre Lutze USA

LUtze USA feiert 30-jahriges Bestehen. In

den vergangenen Jahren entwickelte sich

LUtze USA neben Deutschland zum groB-

ten Mitglied der Litze International Group.
www.luetze.de

AVT eréffnet Niederlassung in
Shanghai
Allied Vision Tech-
nologies (AVT) hat
eine  neue  Ver-
triebsniederlassung
in Shanghai eréffnet.
Von hier werden zu-
kunftig die Kunden
in der Volksrepub-
lik China betreut. Neben dem Vertrieb wird
AVT Shanghai auch den Kundenservice
und technischen Support flr chinesische
Kunden Ubernehmen. Qingtao (James) Liu
wird das Buro als Vertriebsleiter fuhren.
www.alliedvisiontec.com
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Stabile Umsatzentwicklung

Dr. Erhard TellbUscher, der Vorstandsvorsitzende
von Lenze, prasentierte auf der Bilanzpressekon-
ferenz Anfang Oktober in Hannover die Zahlen des
Geschaéftsjahres 2011/2012: Das Unternehmen
konnte mit einer moderaten Umsatzsteigerung
von 567,0 auf 576,9 Milionen einem schwieriger
werdenden Marktumfeld trotzen. Die Investitionen
wurden im Geschaftsjahr 2011/ 2012 gesteigert
und dienten maBgeblich zur Starkung der interna-
tionalen Prasenz. Dazu Tellblscher: ,Wir konnten
unsere gute Marktposition behaupten und haben
eine stabile Geschéaftsentwicklung genommen.
Unsere massiven Investitionen in die globale Pra-
senz geben uns die Sicherheit, auch zukinftig —
unabhangig von regionalen Konjunkturschwéachen
— unsere Stabilitat zu erhalten.”

Tellbtscher blickt verhalten in die Zukunft. So
berichtet er, dass das Marktumfeld fur die In-
vestitionsguterbranche vor dem Hintergrund der
européischen Schuldenkrise von einer zuneh-
menden Unsicherheit gekennzeichnet sei. Diese

ATR setzt auf LKWs

Das Quietschen finden
Laser-Doppler-Vibrometrie-Webinar

Am 22. November um 11.00 Uhr koénnen
Sie kostenlos an einem Webinar zum Thema
Laser-Doppler-Vibrometrie teiinenmen. Dabei
werden die Méglichkeiten der Technik und ihre
Anwendungsgebiete von zwei Spezialisten auf
diesem Gebiet erlautert. Die Laservibrome-
trie kann heute vielseitig eingesetzt werden.
Mit ihrer Hilfe kdnnen Schwingungsmessda-
ten mit hoher Genauigkeit und groBer Effi-
zienz auch in Anwendungen gewonnen wer-
den, bei denen herkdbmmliche Sensorik nicht
eingesetzt werden kann. Beispielsweise wenn
von irgendwo ein Quietschen kommt - denn
unter bestimmten Betriebsbedingungen kann
die komplexe Dynamik zwischen Bremssattel,
Bremsbelagen und Bremsscheibe stérende
Quietschgerausche verursachen, die von den
Fahrzeugnutzern als Qualitdtsmangel wahr-
genommen werden. Durch Messung der Be-
triebsschwingformen mit dem 3D-Scanning-
Vibrometer auf dem BremsenprUfstand kann
diese raumliche Dynamik erfasst werden.

Das Laserviorometer arbeitet nach dem
Grundprinzip der Laser-Interferometrie. Die
Lichtquelle ist ein augensicherer HeNe-Laser.

wUlrde sich unmittelbar
auf den Maschinenbau
Ubertragen. Auch politi-
sche Einfliisse, wie Sub-
ventionskirzungen oder
die Energiewende, seien
spurbar.

Die aktuelle Geschéfts-
entwicklung ist vor dem
Hintergrund der Ent-
wicklung seit 2008 zu
bewerten. Nach dem unerwartet hohen Um-
satzzuwachs von 36 Prozent im Nachkrisenjahr
2010/2011 zeigte das Berichtsjahr 2011/2012
eine Seitwartsbewegung. Dieser Trend ist auch
im laufenden Geschéftsjahr 2012/13 zu erken-
nen. Aufgrund der bisherigen Entwicklung (von
Mai bis August 2012) geht Tellblscher von einer
Entwicklung auf gleichem Niveau wie im vergan-
genen Geschaftsjahr aus.

www.lenze.com

Wer Amelie noch nicht kennt, kann sie bald auf
der Autobahn kennenlernen: Das kleine rothaa-
rige Médchen ist das Key Visual von ATR. Denn
der Schaltschrank-Hersteller setzt jetzt verstarkt
auf LKW-Werbung: Drei Laster vom Transport-
Team Dohmen aus Nettetal tragen ab sofort die
junge Dame auf den Planen des Hangers. Er-
ganzt wird das Werbekonzept durch die Fron-
talansicht eines Schaltschranks. ATR fertigt pro
Jahr Uber 23.000 Schaltgerate-Kombinationen.
www.atrie.de

Im Vibrometer wird der Laserstrahl in einem
Strahlteiler in zwei Teilstrahlen zerlegt. Der
Mess- oder Objektstrahl trifft auf einen Punkt
der schwingenden Oberflache. Das von die-
sem bewegten Punkt in das Vibrometer zu-
rlckgestreute Licht ist aufgrund des Doppler-
effektes in Frequenz und Phase verschoben
und wird mit dem zweiten Strahl, dem Refe-
renzstrahl, zur Interferenz gebracht. Im Uber-
lagerten Strahl kommt es durch die Frequenz-
verschiebung des Messstrahls aufgrund der
Strukturbewegung zu einer Modulation der
Lichtintensitat, die proportional zur Schwing-
geschwindigkeit ist.

Sie kdnnen sich auf unserer Website www.
md-automation.de kostenfrei flr das Webinar
anmelden, welches etwa eine Stunde dauern
wird. www.polytec.de

messtec drives Automation 11/2012



Plus bei OEMs und
°rozess-Automatisierung

Geschaftsfiihrer mit Umsatz 2012 zufrieden

430 Millionen Euro wird B&R in diesem Jahr
umsetzen. Das ist keine grof3e Steigerung ge-
gentber den 410 Milionen von 2011, Ge-
schéftsfihrer Hans Wimmer (s. Bild) zeigte
sich wahrend der Pressekonferenz im Sep-
tember in Salzburg trotzdem mit dem Ergeb-
nis zufrieden. Das groBte Plus habe man mit
den Bereichen OEM und Prozess-Automati-
sierung erwirtschaftet — hier moéchte sich das
Unternehmen auch in Zukunft weiter ausdeh-
nen. Wimmer nannte auch konkrete Zahlen,
wie viele Produkte das &sterreichische Unter-
nehmen insgesamt im vergangenen Jahr um-
gesetzt hat: 164.000 Steuerungssysteme,

143.00 Industrie-PCs und Panel-Systeme so-
wie 167.000 Antriebssysteme. Mittlerweile
nutzten rund 30.000 User die Automatisie-
rungssoftware Automation Studio und mehr
als eine Million Ethernet-Powerlink-Knoten sind
installiert. Dabei werde mehr und mehr alles
zusammen im Paket bestellt: ,Wir splren im-

2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012

mer mehr den Trend zur Gesamtldsung®, hielt
Wimmer fest. Die mdchte man verstarkt welt-
weit anbieten, weswegen man 2013 speziell im
Ausland wachsen mdchte.

B8 8 NEWS '

Wahrend der Pressekonferenz stellte das
Unternehmen auch die IPCs der PC-910-
Reihe und eine neue Version von Automation
Studio vor (wir berichten im Detail auf Seite
36) sowie neue dezentrale Antriebe. Speziell
hervorgehoben wurden die IP65-geschitzten
Wechselrichter Acopos Multi65 und Acopos
Multié5m, die mit einer Powerlink-Schnitt-
stelle und neuen Sicherheitsfunktionen aus-
gestattet wurden. So 1aBt sich jetzt die In-
tegrated Safety Technology nahtlos in die
funktionale Steuerung bzw. die Hauptsteue-
rung einbinden. Dabei setzt B&R auf den of-
fenen Standard Open Safety. Die integrierte
Sicherheitstechnik umfasst dabei alle sicher-
heitsrelevanten Komponenten der Hard- und
Software.

www.br-automation.com

sps ipc drives
Halle 6 - Stand 210
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PROFIBUS « PROFINET

Mit 4,3 Millionen installierten Knoten hat sich PROFINET als der fithrende Industrial

PROFINET bietet ...

# groBere Durchgdngigkeit und einheitliche Strukturen
mehr Teilnehmer und héhere Performance
nahtlose Integration bestehender Systeme

neue, innovative Anwendungen

[
[
[
# kontinuierliche Erweiterungen

Ethernet Standard fiir die Fertigungs- und Prozessautomatisierung durchgesetzt.

Die weltweit etablierte und zukunftsgerichtete Technologie wird durch zahlreiche Unternehmen
unterstiitzt und gewahrleistet damit langfristige Verfiigbarkeit und Investitionsschutz.

Hinter PROFINET steht eine Vielzahl von Herstellern mit ihren Produkten, deren Qualitdtsstandard
und Interoperabilitdt durch Zertifizierung sicher gestellt wird.

SPS/IPC/Drives | Halle 6, Stand 210
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Vor Angriffen sicher

Cyber Security fiir hochkomplexe Anlagen

ABB hat im Rahmen eines
Forschungsprojektes eine Lo-
sung zur automatisierten Kon-
figuration von existierenden
Sicherheitsmechanismen ent-
wickelt, mit der hochkomplexe
Anlagen automatisiert gesi-
chert werden kdnnen. Ein For-
schungsergebnis ist die auto-
matisierte Konfiguration von
Netzwerksicherheitsmecha-

nismen: Wahrend das klassi-
sche Office-Netzwerk eine ver-
anderliche Menge an aktiven
Rechnern umfasst, ist das Pro-
duktionsnetzwerk fest geplant
und wird in entsprechenden
Planungsdateien erfasst. Diese Eigenschaft
macht sich das Forschungsprojekt zu Nutze,
um dadurch automatisiert ein Kommunika-
tionsmodell zu erstellen. In diesem Kommu-
nikationsmodell wird der erwartete Datenver-
kehr inklusive der zeitlichen Abstande erfasst
sowie die nicht erlaubte Kommunikation auf-
geflhrt. Weiter kann das Modell durch zuséatz-

PI§ &

PROFIBUS *« PROFINET

softinG)

B Passive Datensammlung ohne Eingriff
in die Prozesskommunikation [ ]
B Verhinderung von ungeplanten
Anlagenstillstdnden

http://industrial.softing.com

SPS/IPC/Drives | Halle 7, Stand 580

liche Informationen, die die entsprechenden
Anwender besitzen, angereichert werden, um
dadurch ein hochprazises Modell des unterlie-
genden Netzwerkdatenverkehres zu erstellen.
Mit diesem Modell kbdnnen nun entsprechende
Zielgerate wie Firewalls und Intrusion Detec-
tion Systems automatisch angepasst und er-
weitert werden. Durch die damit erreichte Zeit-

Vielfaltige Produkte
fiir Ihren Erfolg

PROFINET Monitor (BC-502-PN)
Permanente Netzwerkiiberwachung
B Fernzugriff Uber integriertes

Web-Interface

PROFINET-Geréte von SICK -
fiir alle Aufgaben die passende L6sung

B Schnelle Positionserfassung mit Encodern AFS/AFM60
B Zuverlsssige Identifikation mit Barcodescannern
CLV6xx, kamerabasierten Codelesern LECTOR®620

oder dem RFID-Interrogator RFU630

Einfache Installation
und intuitive Bedienung

einsparung und das Verhindern
von menschlichen Fehlern eig-
net sich diese Methode auch fur
hochkomplexe Netzwerke von
industriellen Anlagen.

Ein weiterer Trend im Cyber-
Security-Bereich ist Application
Whitelisting, das eine Alterna-
tive zu Anti-Virensystemen dar-
stellt und sich vor allem fiir den
Einsatz in PLS eignet. Wahrend
Anti-Virenprogramme eine Liste
von Signaturen fUr bekannte Vi-
ren und Trojaner nutzen, ermdg-
licht die Technologie des Appli-
cation Whitelistings die Definition
einer Menge von erlaubten An-
wendungen und Bibliotheken, die als sicher
fir die AusfUhrung betrachtet werden. Alle
anderen Anwendungen und Bibliotheken, un-
ter anderem auch Viren und Trojaner, werden
dadurch an der Ausflhrung gehindert.

www.abb.de
H sps ipc drives
@8 Halle 4 - Stand 420

SICK

Sensor Intelligence.

B L6sung von Sicherheitsaufgaben mit der Sicherheits-
Steuerung FlexiSoft oder dem Sicherheits-Laserscan-

ner S3000

www.sick.com/industrielle-kommunikation




Fur die Konigsdisziplin

Effiziente Leitungen fur hochdynamische Anwendungen

»Servoleitungen sind die Lebens-
adern moderner elektrischer An-
triebe”, erzahlt Siegbert E. Lapp,
Vorstand der Lapp-Gruppe, auf
der Jahres-Fachpressekonfe-
renz in Salach. Denn um die Pro-
duktivitat zu steigern, legt man
heute die Werkzeuge moderner
Maschinen auf hohe Verfahrge-
schwindigkeiten und Beschleuni-
gungen sowie lange Verfahrwege
aus. Und diese hochdynami-
schen Anwendungen stellen die
Konigsdisziplin - fir  Servoleitun-
gen dar. Da eine hohe Beweg-
lichkeit gefordert ist, nehmen
viele Anwender an, dass die Servoleitun-
gen aus hochelastischen Materialien beste-
hen missen. Das Gegenteil ist jedoch der
Fall: Hochelastische Materialien wirden sich
bei der Beschleunigung dehnen und bei der
Abbremsung stauchen. Eigenschwingungs-
effekte und ein erhéhter Stress auf das ge-
samte System waren die Folgen. Daher mUs-
sen madglichst eigensteife Materialien zum

Let's connect!

Einsatz kommen. Als Material fur die Isolation
hat sich in der Vergangenheit Polypropylen
bewahrt, das eine hohe Festigkeit und gute
elektrische Isolationseigenschaften aufweist.
Diese Eigenschaften erlauben es, insgesamt
weniger Material zu verwenden, wodurch die
Leitung schlanker, leichter und flexibler wird.
Das geringere Gewicht hat zudem zur Folge,
dass auch kleinere Energieketten mit weniger

Fiir mehr Sicherheit in lhrer PROFINET-Applikation
haben wir Feldverdrahtung fiir Sie weitergedacht

Nutzen Sie die Vorteile der IE-Line Steckverbinder mit STEADYTEC®Technologie

fr Ihre PROFINET-Applikation.

B Sicher: Kabel- und IE-Line Steckverbinder erflllen die PROFINET-Verkabelungsrichtlinie
B Einfach: Feldkonfektionierbare RJ 45-Steckverbinder in IP 20 und IP 67
B Zuverlassig: Hohe Systemsicherheit durch innovative Kontakttechnologie

www.weidmueller.com

Weidmiiller 3%
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Masse verwendet werden konnen. Die
geringeren bewegten Massen machen
sich wiederum in reduziertem Ener-
gieverbrauch fir Beschleunigung und
Bremsung bemerkbar.

Um diesen Anforderungen an Servo-
leitungen Rechnung zu tragen, hat Lapp
Kabel mit der Olflex Servo FD 796 CP
eine neue Generation Motorenleitungen
entwickelt. Diese Premium-Leitung er-
setzt sieben Servo-Motorenleitungen.
Gerade bei schnellen Vielfach-Posi-
tionswechseln punktet diese in Energie-
flhrungsketten mit einem Beschleuni-
gungsvermogen von bis zu 50 m/s?, bei
Geschwindigkeiten bis zu 5 m/s und Ver-
fahr-Weglangen bis zu 100 m. Zudem konnten
die Entwickler bei Lapp die anteiligen Hoch-
lauf- und Bremszeiten um bis zu 96 Prozent
reduzieren. Das heift, die neue Leitung spart
Zeit und erhoht die Produktivitét.

www.lappkabel.de
H sps ipc drives
|

Halle 6 - Stand 451

lhr Partner fiir die Anbindung an PROFINET

UNIGATE® IC und FC:

All-In-One Busknoten — Ready to install

Deutschmann
your ticket to all buses

UNIGATE® CL: Protokollkonverter fiir alle Gerdte mit

serieller Schnittstelle

UNIGATE® CX und AS-i: Die intelligenten Gateways, um inkompatible
Netzwerke kompatibel zu machen

www.deutschmann.de
SPS/IPC/Drives | Halle 6, Stand 308
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Skalierbar und anpassbar

Omron erweitert seine Sysmac-Plattform

Wahrend einer Pressekonferenz Mitte
Oktober in Barcelona gab Omron die
Erweiterung ihrer Automatisierungs-
plattform Sysmac bekannt. Zusatzlich
zum NJ5-Controller fur die Ansteue-
rung von 16, 32 und 64 Achsen bie-
tet Omron jetzt den NJ3-Controller
fr Applikationen mit vier beziehungs-
weise acht Achsen an. Die NJ3-Se-
rie ist vollstdndig kompatibel zu den
Maschinencontrollern der NJ5-Serie.
Somit ist die Automatisierungsplatt-
form skalierbar und an die jeweiligen
Anforderungen anpassbar. Mit Sys-
mac Studio nutzt der neue Controller
dieselbe Software und damit nur ein Tool fur
Konfiguration, Programmierung, Simulation
und Uberwachung. Die durchgéngige Kom-
munikation bis in die Feldebene erfolgt eben-
falls Uber EtherCat bzw. Uber EtherNet/IP als
Verbindung zur Leitebene.

Als weitere Neuheit fihrt Omron den Sys-
mac-Controller NJ501-4500 mit erweiterten
Robotikfunktionen ein. Dieser kann zusatzlich
zum Maschinenablauf bis zu acht Delta-Ro-

NTROLLEE

achsen sowohl unabhéngig voneinan-
der als auch synchronisiert zu steuern.
Aufgrund der leistungsstarken Be-
fehlsstruktur, die speziell fir Pick-and-

m '
o . s I

FURMAL 7L

!
boter mit einer Zykluszeit von 2 ms ansteuern
und eignet sich dadurch flr anspruchsvolle
Pick-and-Place-Aufgaben. Dank der Kombi-
nation aus Hochleistungs-Servomotoren der
Accurax G5-Serie mit der Delta-Roboter-Ki-
nematik werden bis zu 200 Pick-and-Place-
Zyklen pro Minute erreicht. Der NJ-Maschi-
nen-Controller ist in der Lage, alle Antriebe in
einer Maschine einschlieBlich Einzelachsen,
einfacher Achsengruppen und der Roboter-

Fali

—

{21 ]

Place-Anwendungen mit Delta-Robo-
tern entwickelt wurde, ist auch eine
Synchronisierung mit mehreren For-
derbandern einfach realisierbar. Uber
die ebenfalls im Ethercat-Netzwerk in-
tegrierte Bildverarbeitung kénnen die
zu verarbeitenden Produkte wéahrend
der Bewegung sowohl in ihrer Posi-
tion erfasst als auch qualitativ beur-
teilt werden. Erganzend zum Control-
ler bietet Omron zwei verschiedene
Typen von Delta-Robotern an, die von den
Standard-Servosystemen der Accurax G5-
Serie gesteuert werden. Die Servoantriebe
sind ebenfalls Teil der Sysmac-Produktfamilie.
Die Plattform war erst vor einem Jahr einge-
fordert worden.

4]

www.omron.com

sps ipc drives
Halle 9 - Stand 350

Einfache Integration
in Systeme

PI§ &
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Auf Basis der skalierbaren Steuerungsplattform IndraControl L von
Bosch Rexroth sind anwendungsorientierte Automatisierungs-Lésun-
gen effizient realisierbar.

Die Einbindung in unterschiedlichste Kommunikationsnetzwerke
erfolgt Gber ein Muti-Protokoll-Interface. Als PROFINET RT-Schnittstelle
ist diese wahlweise als Device oder Controller konfigurierbar. Die Konfi-
guration und Diagnose der PROFINET- und aller weiteren Kommunika-
tionsschnittstellen ist im Engineering-Tool IndraWorks voll integriert.
Mit PROFINET RT steht eine offene und zukunftssichere Feldbus-
anschaltung zur Verfligung.

Rexroth
Bosch Group

www.boschrexroth.com

Volles Programm fiir PROFINET TURCEK

(PIRJOIFLTT
CTRTETTTT

Py

TURCK bietet PROFINET-Nutzern die komplette Bandbreite an Industrial
& Y Kommunikationslésungen, von der HMI-PLC-Lésung und modularen AR
od T8 ROt 1/0-Systemen bis hin zu robusten Kompakt-I/O-Modulen.
° ! l I I ‘ www.turck.com

VT-250: HMI mit integrierter SPS und PROFINET Master
BL20-I/0-System firr Schaltschrankmontage als PROFINET Slave
BL67-1/0-System fur Feldmontage als PROFINET Slave
BL67-AIDA-Gateways fir die Automobilindustrie (Kupfer, Lichtleiter)
Piconet-I/O-Modulsystem in IP67

FXEN-1/0-Kompaktmodule in IP67




Vorgelebt
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Mit Monitoring-System Energie einsparen

Rada Rodriguez hob auf der Fachpressekon-
ferenz am Schneider-Electric-Entwicklungs-
standort Electropdle in Grenoble, Frankreich,
hervor: ,Um die Energiewende in Deutsch-
land auch umsetzen zu kdnnen, sind Ener-
giemanagement-Systeme zwingend erforder-
lich.“ Diese Software bietet Schneider Electric
bereits an, ebenso wie Energiezahler und an-
dere Messgerate. Und da das Unternehmen
mit gutem Beispiel voran gehen will, setzt es
die eigenen Produkte auch an seinen Standor-
ten ein. Am Anfang stand das Ziel, den Ener-
gieverbrauch um zehn Prozent pro Mitarbeiter
und Standort zu reduzieren. Diese Vorgabe
wurde bereits erreicht, teilweise sogar Uber-
troffen. Daflr tatigte Schneider Electric gro-
Bere Investitionen: FuUr mehrere Millionen Euro
wurden alle Standorte mit 500 zuséatzlichen
Frequenzumrichtern, 1.900 Messgeraten und
mehreren Hunderten Sensoren, Steuerungen
und Geb&udemanagement-Systemen ausge-
stattet. Jean-Yves Blanc, der das Programm
betreut, erklart die Hintergrinde: ,Vergli-
chen mit anderen Industriezweigen verbrau-
chen die Standorte von Schneider Electric

SINUMERIK 840D sl

Performance durch Multicore-Technologie mit

kleinen Blockzykluszeiten von bis zu 0,4 ms und
leistungsstarkerem PLC zur Verfligung. Auf Basis

der ebenfalls optimierten Antriebsplattform

SINAMICS S120 bietet sie eine noch héhere Ge-
nauigkeit sowie hochste Regeldynamik fur beste

Oberflachenqualitat

WAaGD

®

INNOVATIVE CONNECTIONS

Mit der neuesten Version der SINUMERIK 840D sl
steht nun eine Leistungsklasse mit gesteigerter

weltweit insgesamt sehr wenig
Energie. Dennoch mdchten wir
ein Zeichen setzen, indem wir
unsere eigenen Ldsungen im-
plementieren.” Nach diesem
erfolgreichen Start und den gu-
ten Ergebnissen hat Schneider
Electric beschlossen, den eige-
nen Energieverbrauch bis 2014
um weitere zehn Prozent zu re-
duzieren.

Auch aus dem Bereich In-
dustry prasentierte Schneider
Electric auf der Veranstaltung
zahlreiche Neuheiten, wie bei-
spielsweise den Stand-Alone-
Servoregler Lexium LXM 52 (s.
Abb.). Entwickelt wurden die Regler fir das
PacDrive 3-Automatisierungssystem und da-
mit fUr die Sercos lll-Kkommunikation. Sie ver-
einen alle zur Realisierung einer Servoachse
erforderlichen  funktionalen Komponenten:
Reglerelektronik,  Leistungs-/Netzteil und
Netzfilter. Dartiber hinaus bieten sie integrierte
digitale Ein-/Ausgénge an, eine Option, die

aus dem universalen Kommunikationsprofil
von Sercos I resultiert.

www.schneider-elctric.com

sps ipc drives
Halle 4 - Stand 310
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SIEMENS
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in der Bearbeitung. Uber NCU-Link ist eine Erwei-
terung auf bis zu 93 NC-Achsen moglich. Das
sorgt fir maximale Qualitat und Produktivitat.
Produktivitét ist nicht zuletzt eine Frage der Kom-
munikationsgeschwindigkeit und -zuverldssigkeit.
Die SINUMERIK 840D sl Typ 1B bietet standard-
maRig PROFINET-Funktionalitdt — fir weniger
Verdrahtungsaufwand, einfacheres Engineering
und flexiblere Diagnose und Wartung.

www.siemens.de/profinet-produkte

Die einfachste Art, um PROFINET fiir kleine und grof3e
Automatisierungsaufgaben zu nutzen:
Die WAGO-Automatisierungssysteme in IP20 oder IP67

[
—
WAGO liefert den Schlissel fir die Fertigungs- und Prozessauto- 2
matisierung, um Management-, Steuerungs- und Feldebene zu
vernetzen: IPZO

%
# Modular, feldbusunabhangig, dezentral. I"'. L

]
L]
[
& 1P20: iber 400 Funktionsmodule mit 1, 2, 4, 8 oder 16 Kanélen!
B 1P67: ber 20 parametrierbare Module mit 4 und 8 Kanalen!

Eine skalierbare Losung von hoher Integrationsdichte mit optima-
lem Preis-/Leistungsverhéltnis.

Www.wago.com
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,Einen Schritt voraus — oder zwei”

Neue Antriebsfamilie fiir die Fertigungsautomation

,Mit der neu entwickelten Antriebsfamilie
Unidrive M schaffen wir im Hinblick auf Per-
formance und Bedienung einen Sprung nach
vorn und sind damit anderen einen Schritt
voraus — oder auch zwei*, erklart Armin Dra-
ckert, Manager Product Support bei Control
Techniques. Vorgestellt wird die neue Serie,
die optimal auf die aktuellen BedUrfnisse der
Kunden aus dem Maschinen- und Anlagen-
bau abgestimmt ist, erstmals auf der SPS/
IPC/Drives in NUrnberg. Die neue Geratefa-
milie besteht aus sieben Antriebsumrichtern,
von denen sich jeder durch spezielle Eigen-
schaften und Funktionen auszeichnet. Das
heiBt mit aufsteigender Bezeichnung (M100
... M800) sind jeweils mehr Funktionen in-
tegriert. Das Flaggschiff der neuen Antriebs-
geratefamilie ist daher der Unidrive M8Q0,
der sich durch die Integration einer neuarti-
gen Hochleistungs-MCi-Maschinensteuerung
auszeichnet. Diese Ldsung ermoglicht eine
umfassendere Steuerung der Maschine und
damit auch eine Verbesserung des Maschi-

nendurchsatzes. Die Programmierung erfolgt
Uber die industrielle CoDeSys-Programmier-
umgebung mit IEC 61131-3-Standardpro-
grammiersprachen und Standard-Ethernet
fir den Datenaustausch zwischen den An-
trieben, E/A, HMIs, SPSen sowie anderen in-
dustriellen Einrichtungen. Der neue Antrieb
gewinnt auch durch die synchronisierte Mul-
titasking-Struktur und die fortschrittliche Be-
wegungssteuerung und ermdglicht die voll-
standige Nutzung offener oder industrieller
Standardtechnologie. Das integrierte Echt-

zeit-Ethernet (mit IEEE 1588 V2) bietet durch
einen schnelleren Datenaustausch eine ver-
besserte Bewegungssteuerung und erzielt
Synchronisationsraten Uber das Netz von
unter 1us sowie niedrige Update-Raten von
250pus. Zudem unterstltzt es eine nahezu
unbegrenzte Knotenanzahl. Das neue Ether-
net-Protokoll von Control Techniques verwen-
det Standard-Ethernet-TCP/IP und -UDP, um
eine hoch effiziente und kompakte Datenaus-
tauschstruktur bereitzustellen, die die Aus-
lastung der Ethernet-Bandbreite sowie des
Netzwerks minimiert. Somit kénnen alle Uni-
drive M-Modelle jetzt direkt miteinander kom-
munizieren. Jeder Ethernet-fahige Antrieb ist
mit einem Ethernet-Switch mit Doppelan-
schluss und RJ45-Standardsteckverbindern
ausgestattet, was die Netzwerkanbindung
von Maschinen deutlich vereinfacht.
WWW.emerson.com

H sps ipc drives
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SIEMENS

Fiir jede Anforderung
eine Losung

SIMATIC ET 200SP - einfach, kompakt, stark.

Die dezentrale Peripherie SIMATIC ET 200SP ist besonders einfach zu
bedienen und sorgt mit dem kompakten Design fir maximale Okono-
mie im Schaltschrank. SIMATIC ET 200SP kommuniziert via PROFINET.
Dessen hohe Geschwindigkeit und Datenrate sorgen flr eine deutlich
starkere Performance als herkdmmliche Systeme.

www.siemens.de/profinet-produkte

10-Link-Module fiir PROFINET

BALLUFF

sensors worldwide

Fir anspruchsvolle Anwendungen eignet sich die PROFINET-
|O-Link-Masteranschaltung, die auch isochrones Realtime (IRT)
unterstUtzt. Die Baugruppe verflgt Gber vier IO-Link-Master-Ports,
die unabhangig voneinander parametriert und eingesetzt werden
kénnen.

Alle 4 10-Link-Ports unterstitzen die Modi COM1, COM2, COM3
sowie den SIO-Modus. Damit ist neben dem Anschluss von IO-Link
Sensoren auch der Anschluss bindrer Standardsensoren maglich.
Die Baugruppen bieten 4 zusatzliche Standard-1/O-Ports mit acht
frei konfigurierbaren Ein-/Ausgéngen fiir Standardsensoren und
Aktoren bis 2A.

www.balluff.com
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UHF-Know-how dazugekauft
und ausgebaut

Turck erweitert Portfolio um UHF-Schreiblesekopf und Simulationssoftware

SWir kdnnen auf der ausgefeilten UHF-Tech-
nologie von Deister aufbauen und diese fur die
Automatisierungstechnik mit unserem Anwen-
dungs-Know-how  zielgerichtet  weiterentwi-
ckeln®, erklarte Turck-Geschaftsflhrer Christian
Wolf anlésslich der Kooperation Mitte vergan-
genen Jahres. Weniger als ein Jahr spater ging
der UHF-Schreiblesekopf TN865-Q175L200-
H1147 als erstes Produkt aus der Kooperation
hervor. Der aktive Schreiblesekopf unterstitzt
die Standards ISO 18000-6C sowie EPCglobal
Gen2 und vereint Antenne und Elektronik in ei-
nem IP67-Aluminiumgehéuse. Mit den MaBen
175 x 200 x 60 mm? unterbot er die GroBe an-
derer am Markt verfUgbarer Gerate um zwei
Drittel, ohne dass der Anwender Abstriche bei
der Leistung machen muss.

Im ersten Quartal 2013 wird ein zwei-
ter  UHF-Schreiblesekopf  folgen.  Der
TN865-Q175L130-H1147 wird mit den Ma-

Ben 120 x 130 x 80mm® nochmals kleiner
sein. Seine Reichweite betragt abhangig vom
Datentrager bis zu 1,0 Meter beim Lesen und
0,5 Meter beim Schreiben. Damit der An-
wender weif3, wo und wann der Einsatz von
Schreiblesekdpfen und RFID-Datentragern
sinnvoll ist, hat Turck eine Simulationssoft-
ware fur UHF-RFID-Applikationen entwickelt,
die auf dem Algorithmus Ray Tracing basiert.

TREBING HIMSTEDT -

Network Monitoring - Fiir ein robustes Netzwerk

TH SCOPE und TH LINK -

die Losung fir schnelle Inbetriebnahme und stabilen Betrieb.

Sichern Sie die Verfiigbarkeit lhrer Anlagennetze!

¥ Einfach
§ Intelligent
¥ Profitabel

B SPS/IPC/Drives | Halle 7, Stand 303

www.t-h.de

Network Monitoring live erleben /

Gemeinsam mit dem Kunden gehen Turck-
Experten verschiedene Szenarien durch, um
die optimalen Betriebsparameter und idealen
Positionen von Schreiblesekdpfen und RFID-
Datentragern festzulegen. Auch Schreiblese-
kopfe auf bewegten Elementen oder beweg-
liche Datentrager lassen sich simulieren. Die
Software basiert auf einem 3-D-Modell der
Applikation, das Informationen Uber die Po-
sition, GréBe und Materialbeschaffenheit aller
Elemente in der Applikation enthéalt. Aus die-
sen Informationen lassen sich eventuell auf-
tretende Reflektionen durch Metallelemente
oder wasserhaltige Medien ebenso berech-
nen wie unerwlnschte Effekte wie Auslo-
schungen von Wellen oder Uberreichweiten.
www.turck.com

H sps ipc drives
=¥ Halle 7 - Stand 351

Funkkommunikation ist Vertrauenssache!
Genauso zuverldssig wie eine Kabellbertragung
mussen Funkstrecken funktionieren, wenn Gber
sie Daten fir die Automatisierungstechnik tber-
tragen werden - besonders wenn es sich um
sicherheitsrelevante Daten handelt.

Funkkommunikation ist Expertensache!

Ob PROFIBUS, PROFINET oder PROFIsafe: Schild-
knecht hat mit DATAEAGLE die richtigen Produkte
und Lésungen fir alle Anforderungen an Funk-
technik in der Automation.

www.schildknecht.ag

Kompetenz in funkbasierter Automation!
Seit Uber 15 Jahren liefert Schildknecht hoch
verflgbare Datenfunksysteme fir die Automati-
sierungstechnik und berét Gber Kosten-Nutzen-
Verhaltnis, Verflgbarkeit und Echtzeitfahigkeit.

—"

necht

schild ..
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FUr jeden Einsatzfall gewappnet

Heavy-Duty-Drehgeber fiir mobile Anwendungen

PI§ &

PROFIBUS *« PROFINET

LWir kommen aus dem Komponentenge-
schaft und wir bleiben im Komponentenge-
schaft. Unser Ziel ist es nicht, uns zum LO-
sungsanbieter zu entwickeln, aber wir werden
den Mehrwert der Applikationsorientiertheit
nutzen“, so die Antwort von Lothar Kubler,
Geschaftsfuhrer bei Kibler, auf die Frage,
warum das Unternehmen zur SPS/IPC/Dri-
ves zahlreiche neue Produkte fir mobile An-
wendungen prasentieren wird. Eine dieser
Neuvorstellungen ist der Heavy-Duty-Hohl-
wellen-Drehgeber Sendix H120. ,Heavy-
Duty-Anwendungen werden flr uns immer
wichtiger, sodass wir den strategischen Pro-
duktbereich weiter auf- und ausbauen wer-
den®, erklart Lothar Kulbler weiter. So wurde
der Sendix Heavy Duty H120 mit HD-Safety-
Lock-Aufbau entwickelt, um beispielsweise
die Drehzahl an Generatoren in der Wind-
kraft zu bestimmen oder flr groBe AC-Moto-
ren zum Beispiel an Krénen. Der Drehgeber
verfligt Uber eine genaue und zuverlassige
optische Sensorik, die 100 Prozent unemp-

findlich gegen magnetische Einflusse ist, und
wurde entsprechend dem rauen Umfeld aus
resistenten Materialien gefertigt. Das Ge-
rat ist in einem Seewasser-resistenten Ge-
hause untergebracht, halt einem Tempera-
turbereich von -40 bis +100°C stand, besitzt
eine hohe Schutzart (IP66 + IP67) sowie eine
hohe Schock- (2.000m/s?, 6ms) und Vibra-
tionsfestigkeit (150m/s?, 10...2.000Hz). Das
Heavy-Duty-Hohlwellen-Design ist robust und
verflgt Uber eine integrierte Wellenisolation.
Durch das angeschraubte Gehause ist der
Flanschanbau ebenfalls sehr stabil. Das gilt
auch fUr den Lageraufbau. Hier sorgen me-

Entwicklung
leicht gemacht

Sitara™ AM335x ARM® Cortex™-A8 MPU mit integrierten
On-Chip-Industriekommunikationsprotokollen

Die am weitesten verbreiteten Industrieprotokolle sind vorintegriert
Einzigartige Architektur, die ARM und eine programmierbare Echtzeiteinheit (PRU) kombiniert
Zwei Hardware-Ressourcen erhaltlich: Industrie-Entwicklungskit (IDK) AM3359 und Industrie-

kommunikations-Engine (ICE) AM3359

www.ti.com/automation
SPS/IPC/Drives | Halle 6, Stand 136

PROFINET einfach integrieren

TPS-1 Single-Chip Device Interface

Integrierte CPU mit Stack, RAM, IRT-Switch, PHYs
Conformance Class C, V2.3

PROFINET IO Controller/Device Stack

Sofort einsetzbar und zertifizierbar in Ihrem Gerat

PROFIsafe F-Host Layer

¥ Sichere Kommunikation fur PROFINET 10 Controller

PROFINET Configurator

I3 TEXAS

INSTRUMENTS

B Grafische Oberflache zur Konfiguration Ihres Netzwerks

chanisch verblockte Lager mit weitem Lager-
abstand fur die gewilnschte Festigkeit und
hohen Vibrationsschutz. Eine abschirmende
Deckscheibe an der Welle und der hochwer-
tige Radialwellendichtring schitzen vor Staub
und Feuchtigkeit. Die im Lager-Design inte-
grierte Isolierung (keine Isoliereinsatze nétig)
ist geprUft bis 2,5kV und gewahrleistet so-
mit eine hohe Laufgenauigkeit. Die Verbin-
dung Metall zu Metall steht flr eine schlupf-
freie Montage.

www.Kuebler.com
sps ipc drives
Halle 7A - Stand 508
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FUr vieles gerustet

Modulare Prifmaschine deckt 115 Priifnormen ab

Das Unternehmen Zwick Roell zeigte auf sei-
ner Hausmesse TestXpo vom 15. bis 18.
Oktober 2012 die aktuellen Trends in der
Materialpriifung sowie zahlreiche kundenspe-
zifische Ldsungen. Im Rahmen dieser Fach-
messe berichtete Dr. Jan Stefan Roell, Vor-
standsvorsitzender von Zwick Roell, auch Gber
die aktuelle Lage: ,Unser Auftragsvorjahr liegt
momentan knapp Uber Vorjahr.“ Doch wie sich
das Jahr weiter entwickeln wird, dartber sei er
sich noch nicht schllssig: ,Momentan kann
ich mir beides vorstellen: Wachstumskurs,
aber auch Krise.“ Da sich das Unternehmen
aber nicht auf beide Szenarien einstellen kann,
plant Roell im Jahr 2013 mit einem modera-
ten Wachstum. Um diesen zu ermdglichen, hat
Zwick Roell jetzt eine modulare Prifmaschine
fir Faserverbundwerkstoffe (s. Abb.) entwi-
ckelt, die 21 Versuchsarten beherrscht und
dabei 115 Normen abdeckt. Faserverbund-
werkstoffe gelten als Werkstoff der Zukuntt,
denn sie bieten eine hohe Festigkeit und Stei-

die Eigenschaften dieses Werkstoffs hangen
stark von der Faserrichtung, dem Faser- und
Matrixwerkstoff sowie der Faser-Matrix-An-
bindung ab. Daher sind bei der Werkstoffpru-
fung unterschiedlichste Versuche notwendig,
um alle Eigenschaften zu charakterisieren und
die unterschiedlichen Normungen zu erflillen.
Dazu mussten Unternehmen bislang mehrere
zum Teil sehr komplex aufgebaute Prifmaschi-
nen einsetzen. Und hier setzt Zwick mit seiner
modularen Lésung fur Prifkrafte bis 100 und
250 kN an: Eine einzige Prifmaschine deckt
all die Versuchsarten ab. Dazu zahlen Zug-,
Druck, Biege- und Scherversuche, aber auch
die Bestimmung der interlaminaren Scherfes-
tigkeit (ILSS) und V-Kerb-Scherversuche. Da-
riber hinaus sorgt eine Temperierkammer, in
der die Prifungen durchgefuhrt werden kdn-
nen, flr Temperaturen von -70 bis +250 °C.
Weitere Neu-Entwicklungen sind Hochge-
schwindigkeits-Prifmaschinen sowie optische
Aufnehmer zum zerstérungsfreien Prifen.

figkeit bei gleichzeitig geringem Gewicht. Doch www.zwick.de
PROFINET Single Chip Lésung - einfach, kompakt, flexibel
§  Unterstitzt PROFINET V23 —
und alle anderen Real-Time-Ethernet Systeme ”
F  netX 52 mit DPM, SPI, USB, CAN, dritten Ethernet MAC =
und zweiter RISC CPU hll@@h@ﬁj
. . - N COMPETENCE IN
B Device Stack erweiterbar mit eigener Applikations-Software COMMUNICATION
B Samples und Evaluation Board verfligbar
Uber 160 Firmen setzen weltweit auf die Netzwerk
Ubergreifende netX-Technologie. www.hilscher.com

Die RapIDmI Platform von Innovasic ist PROFINET Class B vorzertifiziert. Dank
PriorityChanneImTechnologie ist Topleistung nach Net Load Class lll garantiert.
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RapIDTM Platform ist eine preiswerte und leicht zu integrierende Komplettlosung.
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Verfugbar als Modul und als Embedded Design.

o

SPS/IPC/Drives | Halle 6, Stand 210 I:I Innovasice

www.innovasic.com/pi
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Selbstbestimmt

Neue Klasse softwaredesignter Messtechnik

National Instruments konnte beim diesjahri-
gen Technologie- und Anwenderkongress ,,Vir-
tuelle Instrumente in der Praxis* (VIP) am 24.
und 25. Oktober eine neuen Rekord von mehr
als 650 Teinehmern verzeichnen. Der Kon-
gress, bei dem Innovationen und Trends rund
um die Mess- und Automatisierungstechnik im
Mittelpunkt standen, begeisterte die Besucher
mit Vortrdgen und Keynotes, einer Fachaus-
stellung und Workshops. Highlight des Kon-
gresses war die R&D-Keynote. Rahman Ja-

mal, Technical and Marketing Director Europe
von National Instruments, stellte zusammen
mit Kollegen eine Reihe von Produktneuheiten
vor. Im Mittelpunkt standen dabei Neuheiten
rund um das PXI-Okosystem von NI, angefiihrt
durch den ersten Vertreter einer neuen Klasse
softwaredesignter Messgerate: Anders als
herkdmmliche RF-Messgerate gestattet der
Vektorsignal-Transceiver (VST) NI PXle-5644R
dem Anwender, mithilfe von NI LabView die
offene, FPGA-basierte (Field-Programmable

PROFINET -
die Losung
fiir alle Markte

Die Bandbreite der Einsatzmaglichkeiten von PROFINET ist vielseitig.
Ob Fertigungsautomatisierung, Prozessautomatisierung oder Antriebsan-
wendungen mit oder ohne funktionale Sicherheit - PROFINET erfillt die
unterschiedlichsten Anforderungen mit seiner durchgéngigen, ethernet-

basierten Kommunikation.

Der Nutzen fiir die Anwender liegt offensichtlich auf der Hand.
Anwender - egal welcher Branche — miissen sich nur mit einem System
auseinandersetzen. Dies reduziert den Schulungsbedarf der Mitarbeiter,
die Dokumentation und die Bevorratung von Ersatzgeraten.

Aber auch Geratehersteller profitieren von PROFINET.
Auch sie miissen nicht verschiedene Systeme und Technologien pflegen

Gate Array) Hardware selbst auf die individuel-
len Anforderungen zuzuschneiden. Damit kann
der Anwender — und nicht wie bisher nur der
Hersteller — die Funktionalitét seines Messge-
rats selbst bestimmen. Darlber hinaus wurden
der PXI-Express-Vektornetzwerkanalysator NI
PXle-5632 vorgestellt. Dieser schafft es, im
Vergleich zu klassischen Stand-Alone-Lésun-
gen die Prifkosten erheblich zu reduzieren, so
dass sich immer komplexere Netzwerkmes-
sungen durchfihren lassen.

Uber die Neuerungen in der aktuellen Ver-
sion 2012 der Systemdesignsoftware NI Lab-
View hinaus wurde auch ein Ausblick darauf
gegeben, was LabView-Programmierer in Zu-
kunft erwartet: die Nutzung von Tablet-Com-
putern nicht nur als Display oder Mensch-
Maschine-Schnittstelle, sondern mittelfristig
auch als Programmier- und Eingabestation.

www.ni.com/germany

sps ipc drives
Halle 7 - Stand 381
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PROFIBUS Nutzerorganisation e. V. (PNO)
PROFIBUS & PROFINET International (PI)
Haid-und-Neu-5tr. 7 - 76131 Karlsruhe
Fon +49 72196 58 590

Fax +49 72196 58 589

E-Mail info@profinet.com
www.profinet.com

SPS/IPC/Drives | Halle 6, Stand 210
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In die Trainingsvorbereitung starten

Bewerben Sie sich jetzt fiir den MessTec & Sensor Masters Award

In eigener Sache: Bewerben Sie sich jetzt
mit Ihrem Produkt fiir den MessTec & Sensor
Masters Award in den beiden Kategorien
Sensorik oder Messtechnik. Einsendeschluss
ist der 7. Januar 2013.

Sportler wissen, ohne Training steht man kei-
nen Marathon durch. Ahnlich ist es mit dem
MessTec & Sensor Masters Award, den wir
jedes Jahr im Marz verleinen: Die Gewinner
erhalten ihre Auszeichnung nicht umsonst.
Bis man auf dem Siegertreppchen steht, dau-
ert es. SchlieBlich braucht man erst ein-
mal ein passendes Produkt. Ein Produkt,
das etwas Besonderes ist, das aus der
Masse herausragt, und in dem schon mal
viele Monate an Entwicklungsarbeit ste-
cken. Wollen Sie am Award teilnehmen,
sollten Sie diesen Abschnitt des Trainings
im Idealfall schon hinter sich haben. Fallt
Ihnen dabei sofort ein Produkt ein, das in
eine der Kategorien Sensorik oder Mess-
technik passt, sollten Sie es unbedingt bei
uns einreichen. Denn sonst berauben Sie
sich schon im Vorfeld ihrer Chance zu ge-
winnen. Dabei mlssen Sie nicht gleich ein
Perpetuum Mobile oder eine andere Welt-
revolution ins Rennen schicken: Oft Uber-
zeugen auch simple Losungen, die so
noch kein anderer umgesetzt hat, auf die
die Anwender aber gewartet haben. Denn
aus allen Einsendungen werden die preis-
verdachtigsten Produkte von einer Jury
nominiert, und den Lesern zur Wahl ge-

Sense it!

Connectit!

stellt. Am Ende entscheiden also die Leute,
die tagtaglich damit arbeiten, tUber den wah-
ren Innovations-Charakter der nominierten
Produkte.

In die zweite Runde starten

Starten Sie also nach der Entwicklungs-
arbeit nun die nachste Trainings-Einheit, und
reichen Sie lhren Kandidaten bei uns ein.
Moglich ist das bis zum 7. Januar 2013. Ein-
fach an stephanie.nickl@wiley.com mit dem
Betreff ,MessTec & Sensor Masters Award”
mailen. Bitte achten Sie darauf, dass Sie ein

Solve it!

Bild und ein kurze Beschreibung anhangen,
in der Sie zusammenfassen, was das Beson-
dere an dem Produkt ist.

In der ersten Ausgabe des Jahres 2013,
der messtec drives Automation 1-2, erfah-
ren Sie dann, ob es |hr Produkt in die zweite
Runde geschafft haben. Dort prasentieren
wir den Lesern die Nominees, die aus diesen
zwOlf Produkten (jeweils sechs pro Katego-
rie) ihren jeweiligen Favoriten aussuchen. Soll-
ten Sie auch in dieser Runde vorne mit dabei
sein, werden wir Ihnen auf der Veranstaltung
MessTec & Sensor Masters 2013 lhre Tro-
phéae Uberreichen, dann sind Sie am Ziel
angekommen.

Das MessTec & Sensor Masters ist
eine kleine, aber feine Messe fur innova-
tive Messtechnik und Sensorik. Sie findet
am 12. und 13 Méarz 2013 im SI-Centrum
in Stuttgart statt. Idealerweise sollten Sie
sich diese Tage dann fur die Preisverlei-
hung auch frei halten, um lhren Sieg zu fei-
ern. Sie kdnnen an der Veranstaltung auch
einfach so teilnehmen, ohne ein Produkt
ins Rennen zu schicken. In diesem Fall bit-
tet der Veranstalter Joachim Hachmeister
um eine Anmeldung auf seiner Web-Seite
www.messtec-masters.de. Dort finden Sie
Ubrigens auch die Gewinner des MessTec
& Sensor Masters Awards vom Méarz die-
ses Jahres.

www.md-automation.de
www.messtec-masters.de

Industrielle
Automation

SPS IPC Drives
Niirnberg

Halle 7, Stand 351

Uber diesen Code
gelangen Sie
direkt in die TURCK-
Produktdatenbank

Hans Turck GmbH & Co. KG
Witzlebenstrae 7

45472 Mulheim an der Ruhr
Tel. +49 208 4952-0, Fax -264
E-Mail more@turck.com
www.turck.com




Kolumne von
Oliver Scheel

Er lebt!

Liebe Leserinnen, liebe Leser,

es gibt ihn doch, den Weihnachtsmann.
Und er erflllt alle Klischees: Er tragt einen
roten Mantel, hat einen weiBen Bart und
braucht keine Angst vor einer Hungersnot
zu haben. Aber wer kann sich schon ei-
nen Weihnachtsmann vorstellen, der auf
Kohlenhydrate verzichtet? So sieht er das
selbst auch und hat auf ,seine” Homepage
ein paar Rezepte fUr wirzigen Brotkuchen
oder Schneeméanner mit Schokoglasur
gestellt. Der gute Julenisse, so heit der
Weihnachtsmann in Norwegen, hat auch
einen Blog. Allerdings ist der letzte Eintrag
ein paar Tage her. Er hat aber auch viel um
die Ohren. Er muss die Geschenke orga-
nisieren, die ganzen Auslandsreisen hinter
sich bringen und fur seine Wichtel sorgen.
So dauert der Schriftverkehr manch-
mal ein bisschen langer. Davon kann ein
81-jahriger niederlandischer Rentner ein
Lied singen: Als kleiner Junge hat er dem
Weihnachtsmann einen Wunschzettel ge-
schrieben. 74 Jahre spater entdeckte ein
Filmemacher die Liste auf einem Floh-
markt in Antwerpen. Er recherchierte den
Absender und Uberreichte dem Rentner
sein gewulnschtes Indianer-Kostiim. Die
schdnsten Geschichten schreibt halt doch
das Leben und ich wére nicht Uberrascht,
wenn der Mann im roten Mantel person-
lich seine Finger im Spiel hatte. Fragen Sie
ihn, auf www.weihnachtsmann.de ist das
jederzeit maglich. Auch wenn Sie vielleicht
auch etwas langer auf eine Antwort war-
ten mussen.

Solange wunsche ich |hnen jetzt erst mal
eine erfolgreiche SPS/IPC/Drives und im

Anschluss ein frohes Fest.

Ihr
Oliver Scheel
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Checkliste

Pressekonferenz

Tipps und Tricks rund um die Organisation

Presse-Events sind ein géngiges und hiufig genutztes Instrument der Offentlichkeitsarbeit.
Dennoch wird bei der Organisation viel falsch gemacht; das reicht vom ungiinstigen Veran-
staltungszeitpunkt bis hin zur schlechten Vorbereitung. Was bei der Planung und Durchfiih-
rung hilft und wie sich Fehler vermeiden lassen, das erfahren Sie hier.

Warum eine Pressekonferenz veranstal-
ten? Daflr gibt es viele Grinde. Eine gut
vorbereitete und organisierte Pressekonfe-
renz ist ein wirkungsvolles Instrument der
Offentlichkeitsarbeit. Unternehmen  errei-
chen damit viele Medienvertreter auf ein-
mal. Zudem kénnen die Teilnehmer gezielt
ausgewahlt werden. Eine Pressekonferenz
lasst sich fur das Knupfen von Kontakten
nutzen. Im Rahmen einer solchen Veran-
staltung k&nnen komplexe Themen behan-
delt und direkt im Anschluss offene Fragen
geklart werden. Es bietet sich die Gelegen-
heit, Unternehmen, Produkte und Philoso-
phie vorzustellen — das Unternehmen erhalt
dadurch ein Gesicht. Weiterfliihrende Infor-
mationen in Form einer Pressemappe kon-
nen direkt Uberreicht werden.

Anldsse fiir eine Pressekonferenz
Das Unternehmen sollte auch etwas dem
Anlass Entsprechendes mitzuteilen haben.
Themen oder Anlasse kdnnen beispiels-
weise Umstrukturierungen, Firmenzukaufe,
Kooperationen,  Produktneuheiten  oder
neue Technologien sein. Auch zur Vorstel-
lung eines Unternehmens eignen sich Pres-
sekonferenzen gut. Hierbei gilt: Die Pres-
severanstaltungen von groBen, bekannten
Unternehmen sind Selbstlaufer. Kleinere
mittelstdndische  Unternehmen  mussen
sich dagegen etwas einfallen lassen, um
Journalisten anzulocken; neben der The-
matik kann auch eine attraktive Rahmen-
veranstaltung oder ein interessanter Veran-
staltungsort Anreize zur Teilnahme bieten.
Eine Pressekonferenz ist dann erfolg-
reich, wenn sie interessante Inhalte bietet
sowie gut durchdacht und zielfihrend ge-
staltet ist. Die Organisation sollte je nach
Umfang drei bis sechs Monate im Voraus
starten, da sie eine Menge aufwendige De-

tailarbeit umfasst. Am Anfang steht die
Auswahl der Medienverireter, die eingela-
den werden sollen.

Hiirde Terminfindung
Danach ist die erste groBe Hurde zu meis-
tern: die Terminfindung. Der Termin sollte
nicht zu kurzfristig angesetzt werden, sonst
besteht die Gefahr, dass viele Redakteure
anderweitig verplant sind. Ebenfalls unbe-
dingt zu vermeiden sind Uberschneidungen
mit wichtigen Branchenterminen wie Mes-
sen. Ein weiteres No-Go: Montagmorgen
als Zeitpunkt wahlen, da Teilnehmer von
weiter weg sonst bereits am Sonntag an-
reisen mussten. Sinnvoll zur Terminfindung
ist eine Vorab-Anfrage bei den Teilnehmern.
Ist die Entscheidung fur einen Termin
gefallen, sollte ein Verteiler erstellt und die
Einladung verschickt werden. Eine schriftli-
che, gut ausgearbeitete Einladung ist zwar
schon, kostet aber Zeit. Daher sollte sie im
zweiten Schritt erfolgen; der erste Schritt ist
eine Einladung via E-Mail, um den Termin zu
blocken und in den Kdépfen zu verankern.
Da die Teilnahme abgesichert werden
muss, empfiehlt es sich, mit der Einladung
ein Formular zur Ruckantwort mitzusenden.
Diese sollte bis zu einem vorher festgeleg-
ten Zeitpunkt erfolgen — im Regelfall spates-
tens vier bis sechs Wochen nach Erhalt der
Einladung.

Rahmenprogramm: Das entscheidende
»,Drumherum*

Sobald die Teilnehmerzahl feststeht, geht es
an die Reservierung des Hotelkontingents.
Wichtig: Eine Stornierung einzelner Zimmer
aufgrund von Absagen sollte bis kurz vor
Veranstaltungsdatum mdglich sein. Krite-
rien fur die Auswahl der Unterkunft sind ge-
nugend Parkmoglichkeiten und eine glns-
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tige Lage zum Veranstaltungsort; ansonsten
muss ein Shuttle-Service organisiert werden.
Auch die Location fur die Abendveranstal-
tung sollte jetzt festgelegt werden, ebenso
die Meniplanung, und gegebenenfalls eine
Tischordnung erstellt werden (empfehlens-
wert, um ,,Cliquenbildung” zu vermeiden). Ein
rechtzeitiger Versand der Informationen und
Anreisemoglichkeiten sorgt daflr, dass alle
Teilnehmer den Weg zur Veranstaltung finden.
Weiterhin ist es sinnvoll, rechtzeitig Interview-
und Fotoanfragen einzuplanen und zu koor-
dinieren. Noch ein Tipp am Rande: Ein pro-
fessioneller Fotograf halt die Eindrlcke des
Tages auf fest — ein schones Erinnerungs-
und Abschiedsgeschenk fur die Teilnehmer.

Was gehort in die Pressemappe?

Wichtig flr ein gelungenes Event sind die
frhzeitige Themenfestlegung der Vortrage,
die am Veranstaltungstag gehalten werden,
das Sammeln von Material, die Erstellung
von Texten und Prasentationen. Den Teilneh-
mern sollte eine ausfihrliche Pressemappe
in Print- und CD-Form zur Verflgung ge-
stellt werden. Diese enthdlt: Liste der Teilneh-
mer, Programm/Ablaufplan, PDF-Datei der
Préasentation(en), Pressetexte zu Vortragen
der Referenten, umfangreiches Bildmaterial,
eventuell weiterfihrende Unternehmensbro-
schiren oder Flyer. Ein detaillierter Ablaufplan
hilft dabei, der Veranstaltung selbst Struktur
und ein GerUst zu geben. Sobald das Pro-
gramm feststeht, sollte eine Kurzfassung an
die Teilnehmer geschickt werden, damit diese
wissen, was sie erwartet. Unverzichtbar ist
striktes Zeitmanagement. Eine professio-
nelle Veranstaltung darf weder zu spét begin-
nen noch gnadenlos Uberziehen. Es emp-
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fiehlt sich, den pro Referat veranschlagten
Zeitraum durch einen Probevortrag im Vor-
feld abzusichern. Grundsatzlich gilt: Die Auf-
merksamkeitsspanne eines Zuhorers ist kurz.
Deshalb sollten die Einzelvortrage eine Lange
von 30 Minuten nicht Uberschreiten. Wech-
selnde Referenten, Produktvorfihrungen und
Unternehmensrundgénge bringen Auflocke-
rung und halten das Interesse wach.

Am Tag der Veranstaltung

Bevor die Gaste eintreffen, muss der Veran-
staltungsraum vorbereitet werden. Vorhanden
sein sollten:

Give Aways fUr die Teilnehmer,
Namensschilder/Anstecker,
Getrénke/Catering,

Garderobe/Raum fur Gepack,
Pressemappen, Block und Stift,
Funktionierende Technik (Licht, Beamer),
Bewertungsbogen.

Im Nachgang sorgt eine Prifung und Aus-
wertung der Beurteilungsbodgen flr einen
kontinuierlichen Optimierungsprozess. Bei all
diesen Details leisten Agenturen wertvolle Un-
terstitzung. Gute Kontakte zu den Redakt-
ionen sowie ein Spezialistenteam sorgen fur
Events nach Wunsch — ob Pressekonferenz,
Verlagsreise oder Workshop.

Autorin
Silke Irina Nellen, Kéhler+Partner

Koéhler & Partner GmbH, Handeloh
Tel.: +49 418889210
www.koehler-partner.de
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Branchen-Hohepunkt am Jahresende

SPS/IPC/Drives vom 27. bis 29. November 2012 in Niirnberg

Wenn die Tage wieder kirzer und die Nachte langer werden, ist es nicht mehr lang bis zur SPS/IPC/Drives in NUrnberg. Vom 27. bis 29. Novem-
ber zeigen mehr als 1.400 Austeller auf dem Messegeldnde in NUrnberg Produkte und Lésungen aus der Welt der elektrischen Automatisierung.
Als die Leitmesse bezeichnen zahlreiche Aussteller die SPS/IPC/Drives und zeigen damit, welche Bedeutung die Messe flr die Branche hat. Da-
her verwundert es nicht, dass sich die Messe langst einen Namen Uber die deutschen Grenzen hinaus gemacht hat. ,Nach bisherigem Stand der
Anmeldungen présentiert sich die Messe mit Ausstellern aus fast 40 Landern so international wie im Vorjahr*, so der Veranstalter. Stark vertreten
sind wie auch in den vergangenen Jahren Deutschland und Italien gefolgt von China und der Schweiz. Geandert haben sich in diesem Jahr aller-
dings die Offnungszeiten. Nachdem in den vergangenen Jahren zahlreiche Besucher bereits gegen 17.00 Uhr den Heimweg antraten, entschied
man sich in diesem Jahr daflir, den Messeschluss am ersten und zweiten Messetag von 19.00 Uhr auf 18.00 Uhr zu verkirzen. Die Aussteller
werden es begriBen — jetzt, wo die Tage wieder kirzer und die N&chte langer werden.

www.mesago.de/sps

Kompakter Dreifach-Servowechselrichter

Auf der diesjahrigen SPS/IPC/Drives prasentiert AMK die neuen Servowechselrichter i3X und erweitert damit die
dezentrale Baureihe AMKASmart. Bei dem i3X handelt es sich um einen Dreifach-Servowechselrichter in einem
kompakten Gehause. Durch die interne Verkabelung der drei Wechselrichter untereinander reduziert sich der Ver-
kabelungsaufwand und damit entsprechend die Kosten flr Stecker und Kabel. Das Triple-Modell i3X ist in einem
Leistungsbereich von 3x2 kVA und 3x5 kVA verfugbar. Die Schutzausflhrung in IP65 und die Vibrations-Schock-
bestandigkeit bietet ideale Rahmenbedingungen fur die Montage direkt in der Maschine. Durch den motornahen
Einbau reduzieren sie den Raumbedarf im zentralen Schaltschrank, wodurch die Maschine insgesamt kleiner wird.
Je nach Leistungsanforderung kommen unterschiedliche Kiihlkonzepte zum Einsatz: Konvektionskihlung, integ-
rierter Lufter oder Coldplatemontage zur Auswahl. Bei der Verkabelung der Antriebe setzt AMK auf eine getrennte
Flhrung von Leistung und Kommunikation anstelle eines Hybridkabels. Das reduziert nicht nur die Kosten der Ver-
kabelung, da ginstige Standardkabel verwendet werden kénnen, sondern reduziert auch die Storanfalligkeit der
Datenleitung. Der Einsatz von Verteilerboxen entféallt dadurch komplett.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 210 www.amk-antriebe.de

Universell einsetzbarer Umrichter

Danfoss zeigt auf der SPS/IPC/Drives den neu entwickelten motormontierten Umrichter VLT-Drive-Motor FCM
106. Das Geréat kann Asynchron- sowie Permanentmagnet-Motoren betreiben und ist so unabhangig von der
Technologie einsetzbar. Der Antrieb wird als Komplettpaket angeboten, wobei die Elektronik auch allein bezogen
werden kann, um eigene Antriebe mit einer Drehzahlregelung auszustatten. Der VLT-Drive-Motor FCM 106 ist ein
Komplettpaket mit Asynchron- oder Permanentmagnet-Motor. Der Anwender kann aber auch das Umrichterober-
teil FCP 106 bestellen und auf einen (vorhandenen) eigenen Motor montieren. Die Verbindung zwischen FCP106
und Motor ist bis zu einer Leistung von 7,5 kW als Steckverbinder ausgefuhrt, somit ist das Geréat einfach montier-
bar. Durch eine Eigenkthlung und einer individuell anpassbaren Adapterplatte 1sst sich das Gerat an die verschie-
denen Motoren adaptieren. Eine Einhaltung der EU-Richtlinie zu den Motorwirkungsgraden wird dadurch einfach,
auch als Nachrustlésung.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 220 www.danfoss.de

Dynamische Linearachse

Rollon stellt von der Achse TH mit 110 die zweite BaugrdBe nach 145 vor. Einsatzgebiete sind Positionieraufgaben
mit einem oder zwei Laufern. Die Serie hat einen vorgespannten Kugelgewindetrieb und Kugelumlauffihrungen mit
Kugelkette. Ihre Besonderheit sind separate Schmierkanale fir den Kugelgewindetrieb und fir die Kugelumlauf-
flhrungen, die eine vollstandige Versorgung mit Schmierstoffen sicherstellen. Ein Kunststoffabdeckband schitzt
die innen liegenden Bauteile. Aufgrund ihrer konstruktiven Merkmale eignet sie sich fur Anwendungen mit hohen
Leistungs- und Prézisionsanforderungen. Zu den Einsatzgebieten der neuen Serie zéhlen Laserapplikationen, Do-
sierroboter und verschiedene Handling-Aufgaben. Das kompakte Gehause dient als Aufnahme flr den Motor und
als Schutz fur den Riemen.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 458 www.rollon.de
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So kompakt sieht ein vollstandiger
Servoverstarker aus.
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www.beckhoff.de/EL7201

Die Servoklemme EL7201 fiir das Beckhoff-EtherCAT-Klemmensystem integriert im
Standardklemmengehause einen vollstandigen Servoverstarker fiir Motoren bis 200 W:
= Direkter Anschluss von Servomotor, Resolver und Haltebremse an 12-mm-Busklemme
Deutliche Reduzierung des Platzbedarfs sowie der Verdrahtungs- und Inbetriebnahmekosten
Die integrierte, schnelle Regelungstechnik ist flir hochdynamische Positionieraufgaben ausgelegt.
Die Servoklemme unterstitzt Synchronmotoren mit einem Nennstrom bis 4 A.

- o . S , Halle 7, #_/_/,;,;'
Die Kombination aus Servomotorserie AM3100 und Servoklemme bietet eine kostenglinstige Stand 406 =
Servoachse im unteren Leistungsbereich.

BECKHOFF




steute Extreme

// SICHER SCHALTEN UNTER A A
EXTREMEN BEDINGUNGEN VOV
A

Die durch die
Holle gehe
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Extremer Einsatz in explosiver Atmosphare
- Magnetsensor Baureihe RC Extreme
- Positionsschalter Baureihe 12 Extreme
und Baureihe 98 Extreme
- Temperaturbereich je nach Baureihe von -60 °C bis +90 °C
- korrosionsbestandig
- Schutzart bis IP 69K
- Ex Versionen fiir Zone 1, 2, 21 und 22

Weitere Informationen unter www.steute.com

Besuchen Sie uns auf der SPS 2012 in Halle 7, Stand
491 und Valve World 2012 in Halle 4, Stand C53

.Steute
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Antriebspaket mit Einkabeltechnik
Zu den neuen, am Stand von
Kollmorgen gezeigten Losun-
gen zahlen hochleistungsfahige
Antriebspakete mit Einkabel-
technik. Sie sind mit hochaufld-
senden Hiperface-DSL-Abso-
lutwertgebern und digitalem Resolver (SFD) erhéltlich. Nutzer der Pakete
profitieren von einem geringeren Hardware- und Verdrahtungsbedarf und
damit von entsprechend reduzierten Planungs-, Installations- und Beschaf-
fungskosten. Weitere Neuheiten in Nurnberg sind die kostenoptimierten
Eco-Servomotoren der VLM-Serie fur Standardanwendungen und der pro-
grammierbare Servoverstarker AKD BASIC, der in vielen Fallen eine externe
SPS erspart. Prasentiert wird auch die Motion-Control-Software Automa-
tion Suite und der mit IPC- und Motion-Control-Funktionen ausgestattete
Servoverstarker AKD PDMM mit neuer Profinet-Schnittstelle. Alle Neuhei-
ten erlauben Maschinenbauern und -anwendern, einfach, schnell und kos-
tensparend Maschinen zu realisieren, die ihnen entscheidende Vorteile im
hart umkampften Markt verschaffen.
sps ipc drives - Halle 1 - Stand 550

www.kollmorgen.com

Engineering-Know-how fiir Antriebe
Groschopp stellt auf der SPS/IPC/Dri-
ves neben dynamischen Antriebslésun-
gen auch ihr Know-how als Koopera-
tionspartner in der Produktentwicklung
in den Mittelpunkt des Messeauftritts.
,Im Prinzip gibt uns der Kunde den zur
Verflgung stehenden Platz vor und be-
nennt die geforderte Antriebsleistung.
Wir bei Groschopp finden dann den ge-
nau passenden Motor oder Teile des
Aggregates fur diese Applikation®, be-
schreibt Rolf Hinrichsen, Groschopp-Geschaftsfuhrer, die Ausgangssi-
tuation. Unternehmen, die keine eigene Entwicklungsabteilung haben,
schatzen die Kooperation mit Groschopp, weil sich die zustandigen Kon-
strukteure mit der gesamten Situation vertraut machen und Uber die reinen
Motorkennlinien hinaus denken.
sps ipc drives - Halle 1 - Stand 268

LROLGH T,

www.groschopp.de

Antriebsverstarker fiir dezentrale Montage

Die Antriebsverstarker-Baureihe Simco Drive feiert inre Produktpremiere am
Wittenstein-Stand auf der SPS/IPC/Drives. Entwickelt wurde die Baureihe
fUr sinuskommutierte Servomotoren mit einer Dauerleistung bis 500 W und
einer Spitzenleistung bis 1 kW. Die Verstarker kdnnen aufgrund der Schutz-
art IP 65 dezentral im Feld montiert werden. Dies reduziert den Verkabe-
lungsaufwand im Vergleich mit zentral installierten Antriebsverstarkern und
ermoglicht es, die gesamte antriebstechnische Losung flexibel in die Struk-
tur unterschiedlicher Maschinen zu integrieren. Bei der Inbetriebnahme, der
Diagnose sowie im Servicefall wird das betriebstechnische Personal Uber
eine grafische Benutzerschnittstelle intuitiv gefihrt, sodass Integrations-
und Wartungsarbeiten effizient und zeitsparend durchgefiihrt werden kén-
nen. FUr die Feldbusintegration stehen je nach Ausfihrung CANopen- oder
Ethercat-Schnittstellen zur Verfligung — bei den Geberschnittstellen kann
zwischen ENDAT 2.2, BiSS C oder Resolver, STO (Safe Torque off) nach
SIL2, hochauflésender Stromregelung oder Ereignislogging mit Echtzeituhr
gewahlt werden.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 221 www.wittenstein.de
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Vereinfacht Ihre Welt, ohne
die MOglichkeiten einzuschranken.

Sie suchen einen Frequenzumrichter, der sich flexibel an Ihre Anwendung anpassen
lasst? Der das komplette Leistungsspektrum abdeckt? Der neue ABB Industrial
Drive ACS880 erfullt Ihre Anforderungen — und macht lhnen vieles leichter. So ist der
ACSB880 trotz seiner umfangreichen Funktionen ausgesprochen bedienerfreundlich
und lasst sich in verschiedenste Automatisierungssysteme flexibel einbinden. Dank
der direkten Drehmomentregelung werden Asynchron- und Permanentmagnet-
motoren prazise geregelt. Zahlreiche integrierbare Sicherheitsfunktionen sorgen

fur die funktionale Sicherheit Ihrer Anlage. Weitere Informationen Gber die neuen
Frequenzumrichter ACS880 und ihre Vorteile finden Sie unter www.abb.de/drives

e e power and productivity “,.l‘ == I%

Halle 4, Stand 4-420 E-Mail: motors.drives@de.abb.com for a better world™




POSITAL

FRABA

INDUSTRIAL ETHERNET

Absoluter Drehgeber
mit Industrial Ethernet Schnittstelle

Powerlink, Profinet IRT, EtherNet/IP,
EtherCAT (2013), Modbus TCP

Hoéchste Taktsynchronitat
Jitter <1ps

Integrierter HUB / Switch
fur Linienverkabelung

Migration von Feldbus zu Ethernet:
Gleiche Bauform
Nahezu gleiche Kosten

www.posital.de

POSITAL GmbH
CarlswerkstraBe 13c, 51063 KéIn, Germany
T +49 221-96213-0, F +49 221-96213-20
www.posital.de, info@posital.de
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Hochprazise Wellen-Priifeinheit
Ob Kurbel-, Nocken- oder Antriebswelle
— die in Fahrzeugen und vielen Elektro-
motoren verbauten Wellen sind Hochpra-
zisions-Bauteile. Zur kompletten Prifung
dieser Bauteile waren bisher Sonder-
Idsungen notwendig. Mit einer neuen
Wellen-Prifeinheit bietet die Prones Au-
tomation nun ein Standard-Produkt im
Hochpréazisionsbereich, das unterschied-
liche geometrische Merkmale einer Welle
misst — in nur einem Prifvorgang. Vor-
gestellt wird das Produkt erstmals auf
der SPS/IPC/Drives. Das Wellenmessgerat kombiniert den TM-3000 von
Keyence, ein System zur mikrometergenauen 2D-Laser-Messung, mit ei-
ner Hochpréazisionsachse. Die Welle wird in die Prufvorrichtung eingelegt
und vom TM-3000 Uber die komplette Langsachse abgefahren. Zusatzlich
wird der Prufling um die eigene Achse gedreht. Das Ergebnis ist die voll-
flachige 3D-Prufung einer Welle im Hochpréazisionsbereich. Die Daten der
Prifung werden Uber LabView verarbeitet und in gangigen Dateiformaten
nachfolgenden QM-Systemen oder einfach als csv-File zur Verfigung ge-
stellt. Alternativ kann der Prifling Uber eine optional mitgelieferte Software
auch direkt am Prifstand qualifiziert werden.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 381 www.prones.de

Energiemanagement- und FPGA-L&sungen

Am Stand der CC-Link Partner Association (CLPA) kénnen sich Fachbesu-
cher Uber die Neuheiten und wesentlichen Vorteile der offenen industriellen
Netzwerktechnologie informieren, darunter eine neue FPGA-L6sung und
die Vorschau auf die européische Produkteinfihrung von CC-Link Energy.
,Moderne Energiemanagementsysteme sammeln Daten von jedem Nut-
zungspunkt. Grundlage hierfur ist das Netzwerk. CC-Link Energy tragt mit
hoher Effizienz dazu bei und konvertiert die Rohdaten in verstandliche, pra-
zise Berichte. Zudem kann CC-Link das Netzwerk automatisch rekonfigu-
rieren, was fUr die Energiemanager bei einer Anpassung der Anlagen ein
groBer Vorteil ist", erlautert John Browett, General Manager der CLPA. ,In
diesem Jahr demonstrieren wir auBerdem Einsatzmoglichkeiten und Vor-
teile von CC-Link in vertikalen Branchen®, so Browett. ,Ein wesentlicher
Vorteil von CC-Link ist die einfache Integration der Netzwerke und der rei-
bungslose Datenaustausch untereinander.”

sps ipc drives - Halle 6 - Stand 122 www.the-non-stop-open-network.com

Wegmesssystem mit Varan-Interface
Balluff prasentiert auf der
SPS/ IPC/Drives in NUrn-
berg beispielsweise sein
umfassendes Portfolio an
Track&Trace-Ldsungen  fur
die sichere Teilertickverfol-
gung mit Industrial RFID.
Ebenfalls auf dem Messe-
stand zu sehen, ist das Full-Range-Angebot an miniaturisierten Sensor-
I6sungen mini.s. Die Balluff Winzlinge kdnnen bei engen Platzverhéltnissen
verbaut und leicht in vorhandene mechatronische Baugruppen integriert
werden. Mit dem Micropulse BTL6-V11V Stab BZ bringt Balluff das laut
Unternehmen erste integrierbare Wegmesssystem mit Varan-Echtzeit-
Industrial-Ethernet auf den Markt (s. Abb.). Es wird direkt in den Druck-
bereich eines Hydraulikzylinders integriert und zeichnet sich durch eine
schnelle und sichere Echtzeit-Datentbertragung und eine prazise dynami-
sche Messung der Kolbenposition aus.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 391 www.balluff.de
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WAGO-IPC Serie 758

koppelt ERP- und Feldebene

T Y rvice Web-Visualisierung

Leitsystem Programmierung Fernwartung

Firmennetzwerk Ethernet TCP/IP

Bedienung

Ethernet TCP/IP

|
! J__ Koppelbaustein

(Software)

Der Wago Industrie-PC mit Softwareschnittstelle zu SAP R/ 3
erfillt die Anwenderforderung nach durchgéngigem Datenfluss
zwischen Feld- und ERP-Ebene. Die direkte Verbindung erfolgt
auf der SPS-Ebene des IPC. Die anlagenspezifische Umsetzung
wird durch die Programmierbarkeit des IPC mit den Sprachen der
IEC 61131-3 sehr erleichtert. Der resultierende Anwendernutzen
besteht in Optimierung der Prozessabldufe, gesicherter Qualitéits-
Uberwachung und Rickverfolgbarkeit kritischer Vorgénge.

Die SAP-Einbindung erfolgt iber einen WAGO-Solution-Provider.

waco

INNOVATIVE CONNECTIONS

www.wdago.com
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Mit Energie-Monitoring Kosten sparen

B&R zeigt auf der SPS/IPC/Drives unter anderem einen neuen Box-PC mit dritter Generation Intel-Core-i-Techno-
logie. Die Industrie-PCs wie der neue Box-PC Automation PC 910 bieten dem Anwender hohe Freiheitsgrade und
Kostenvorteile. Die neue Intel-Core-i-Technologie stellt das Herz des leistungsstarken Industrie-PC dar. Core-i3-,
Core-i5- und Core-i7-CPUs mit bis zu vier Kernen stellen dem Anwender in Verbindung mit dem ebenfalls neuen
QM77-Express-Chipsatz ein hohes Mal3 an Leistung zur Verfigung. Eine Lésung fUr das Energie-Monitoring bietet
B&R mit Aprol EnMon an. Sie unterstiitzt Anwender bei der Umsetzung der ISO 50001 und hilft, durch Verbesse-
rung der Energieeffizienz Kosten zu sparen. Im Stand-Alone-Betrieb oder in bestehende Aprol-Prozessleitsysteme
integriert, unterstitzt die Losung den kontinuierlichen Verbesserungsprozess, indem alle relevanten Energiever-
brauche gemessen, aufgezeichnet und ausgewertet werden.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 206 www.br-automation.com

Lean-L6ésungen steigern Verfiigbarkeit

Eaton prasentiert sich auf der diesjahrigen SPS/IPC/Drives unter dem Leitgedanken Effizienz und Lean Solu-
tions. Kern von Eatons Ubergeordneter Lean-Solutions-Strategie ist es, Arbeitsablaufe im Maschinen- und Schalt-
schrankbau zu identifizieren, die nicht direkt zur Wertschdpfung beitragen, und dem Lean-Gedanken folgend Ver-
schwendung zu vermeiden und Optimierungspotenziale auszuschdpfen. Dabei setzt sich Lean Solutions aus drei
Themen zusammen: Lean Connectivity, Lean Automation und Lean Power. Als verbindende Technologie bildet
SmartWire-DT hier die Grundlage. Mit SmartWire-DT entfallt die aufwendige und fehleranfallige Punkt-zu-Punkt-
Verdrahtung im Schaltschrank und in der Peripherie (Lean Connectivity). Damit gelingt es, den Aufwand fir Ver-
drahtung, Test und Inbetriebnahme in vielen Schaltanlagen um bis zu 85 Prozent zu reduzieren. In Kombination
mit Eatons HMI/PLC's, bei der eine singuldre Einheit alle Steuerungs-, Visualisierungs- und Datenmanagementauf-
gaben Ubernimmt, lassen sich schlanke Automatisierungsldsungen realisieren und ganze Geréteebenen wie E/A-
Baugruppen eliminieren (Lean Automation). Durch die hohe Datentransparenz, die durch SmartWire-DT von der
Steuerung bis zum Aktor/Sensor mdéglich ist, kann die Energieeffizienz und Verfligbarkeit einer Maschine oder An-
lage gesteigert werden (Lean Power).

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 371 www.eaton.com

Programme am PC simulieren
Jetter macht das Programmieren mit der Hochsprache JetSym STX ein-
facher und komfortabler. In der aktuellen Version 5 des Entwicklungstools

Schildknecht AG '\ ' ' ' JetSym ist auch eine Simulationssteuerung integriert. Mit dieser lassen
auf dep i 1 ot | sich JetSym-STX-Programme oder -Programmiteile ohne angeschlossene
SPS IPC Drives: { : : )
Halle B, . % ; W - Hardware-Steuerung testen und debuggen. Zudem sind neue Datentypen
Stand B-337 H ol - ._ S e _ erlaubt. Auch die Mdéglichkeiten, im integrierten Oszilloskop Zustande und

Signale aufzuzeichnen, wurden erweitert. Nebst Subversion und Source-
Safe kann nun von JetSym aus auch mit dem Quellcode-Verwaltungspro-
gramm Team-Foundation-Server von Microsoft gearbeitet werden.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 106 www.jetter.de

Steckverbindersystem jetzt serienreif

Das Steckverbindersystem PicoMax hat die Serienreife erreicht: Die Se-
rien 2091 und 2092 eignen sich vor allem fur Wire-to-Board-, Board-to-
Wire- und Wire-to-Wire-Verbindungen sowie Durchfihrungen. Das System

nutzt die Kontaktkraft einer Cr-Ni-Stahlfeder sowohl fir den Anschluss des
In der Automatisierungstechnik gibt es kein Pardon: Funkstrecken mussen Leiters als auch fiir die Kontaktierung des Steckerstiftes. Dadurch ist Pi-
genau so zuverlassig funktionieren wie eine Kabeltibertragung - besonders coMax deutlich kompakter als andere konventionelle Steckverbindersys-
wenn es sich um sicherheitsrelevante Daten handelt. teme. Durch die kurze Kontaktbriicke, die die Leiteranschlusskammer von
VERTRAUENSSACHE der Kammer filr den Steckerstift trennt, werden die Ubergangswidersténde
PROFIBUS, PROFINET, PROFIsafe und mehr: minimiert.
Mit DATAEAGLE auf der sicheren Seite bei Funktechnik in der Automation. sps ipc drives - Halle 7 - Stand 130 www.wago.de
EXPERTENSACHE
Bei DATAEAGLE stimmen Verfugbarkeit, Echtzeitfahigkeit und Kosten-
Nutzen-Verhaltnis.
KOMPETENZ
Seit Uber 15 Jahren liefert Schildknecht hoch verfigbare Datenfunksysteme
fur die Automatisierungstechnik.

messtec drives Automation 11/2012
www.schildknecht.ag




BECKHOFF AUTOMATION IN KURZE

Im Jahr 1980 gegriindet, realisiert Beckhoff offene Au-
tomatisierungssysteme auf der Grundlage PC-basier-
ter Steuerungstechnik. Das Produktspektrum umfasst
die Hauptbereiche Industrie-PC, 1/0O- und Feldbus-
komponenten, Antriebstechnik und Automatisierungs-
Software. Die New Automation Technology von Beck-
hoff steht flr universelle und branchenunabhangige
Steuerungs- und Automatisierungsldsungen, die welt-
weit in verschiedenen Anwendungen, von der CNC-
gesteuerten Werkzeugmaschine bis zur intelligenten
Gebaudesteuerung, zum Einsatz kommen.

-

BECKHOFF

www.beckhoff.com

Mehr ab Seite 32
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Consumer-Welt trifft Industrie

Control-Panel- und Panel-PCs bieten Smartphone- und Touchpad-Funktionen

Tastatur war gestern, heute ist Multitouch.

Doch die Control-Panels und Panel-PCs

miissen nicht nur industrietauglich, sondern

auch in verschiedenen GroéBen und

Ausfiihrungen erhltlich sein — denn die

Anwendungsvielfalt in der Industrie ist groB.

Mit den Control-Panel- und Panel-PC-Baurei-
hen CP2xxx und CP3xxx Ubertragt Beckhoff
die aus der Consumer-Welt bekannten Tech-
nologien wie Multitouch und Widescreen-
Displays auf die in der Industrie genutzten
Bedienkonzepte. Das bestehende Control-
Panel- und Panel-PC-Portfolio wird jetzt um
drei weitere DisplaygréBen und damit um ins-
gesamt acht Gerdtevarianten erganzt. Der
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Nutzer profitiert neben einem breiten Anwen-
dungsspektrum von einem durchdachten De-
sign und reduzierten Kosten, da er durch die
neuen Baureihen bis zu 28 Prozent gegen-
Uber den bisherigen Gerateserien einsparen
kann.

In der Ausfihrung als IP-20-Einbau- oder
|IP-65-Tragarmgerate sind die Control-Pa-
nel- und Panel-PC-Baureihen CP2xxx und
CP3xxx aus Aluminium und Edelstahl robust
ausgefuhrt und damit fur den Einsatz unter
rauen industriellen Bedingungen geeignet.
Neben den klassischen DisplaygroBen im
Format 4:3 stehen auch Widescreen-Panel
(16:9) in verschiedenen GroBen und Auflo-
sungen zur Auswahl.

Multitouch auch im Kleinformat

Erstmals auf der SPS/IPC/Drives im vergan-
genen Jahr vorgestellt, sind bislang 20 Ge-
hausevarianten verflgbar. Nun kommen drei
weitere DisplaygréBen und damit als Einbau-
Panel-PC sowie als Einbau- beziechungsweise
|IP-65-Control-Panel insgesamt acht neue
Gerateversionen hinzu: 7 Zoll (16:9,6, WVGA,

800 x 480 Auflésung) als Control-Panel so-
wie 12 Zoll (4:3, SVGA, 800 x 600) und 21,5
Zoll (16:9, Full-HD, 1.920 x 1.080) fur alle
Panel-AusfUhrungen. Sie erganzen das bis-
herige Panel-Portfolio in den GréBen 15 Zoll
(4:3, XGA, 1.024 x 768), 15,6 Zoll (16:9, HD-
Ready, 1.366 x 768), 18,5 Zoll (16:9, HD-
Ready, 1.366 x 768), 19 Zoll (5:4, SXGA,
1.280 x 1.024) sowie 24 Zoll (16:9, Full-HD,
1.920 x 1.080). Alle Gerate sind ab Werk im
Landscape- oder Portraitformat (horizontal/
vertikal) verfugbar.

Bedienung von Singletouch bis Multifinger

Die Gerateserien CP2xxx und CP3xxx zeich-
nen sich durch eine geringe Bautiefe und ei-
nen schmalen Gehduserand aus. Durch die
Verwendung von Aluminium  beziehungs-
weise Edelstahl sind die Panel-PCs zudem
robust und industrietauglich ausgefihrt. Ein
schmaler, umlaufender Metallschlagschutz
sichert die Touchscreen-Oberflache be-
ziehungsweise das Display zuverlassig vor
mechanischer Zerstérung. Die durchgéan-
gige Glasoberflache bietet auBerdem hohe

messtec drives Automation 11/2012



Technik en détail

Control-Panel-/Panel-PC-Baureihen

= DisplaygréBenvon 7, 12, 15, 15,6, 18,5,
19, 21,5 und 24 Zoll

= Formate: 16:9, 5:4, 4:3

= Multitouch: beispielsweise flr
5-Finger-Touch mit hoher Auflésung

= Aluminiumgehause, aus dem Vollen gefrast

= umlaufender Metallschutz fUr die
Displayfront

= LED-Backlight-Technologie

Landscape- und Portrat-Modus

(Quer- oder Hochformat)

Einbau- und Kompaktgerate

kostenoptimiertes Panel-Design

kundenspezifische Ausfihrungen

Control-Panel mit DVI/USB-Extended-Anschluss
Panel-PCs mit Prozessoren von Intel Celeron bis Core i7

optionale elektromechanische Tastererweiterung

Widerstandskraft gegen Umwelteinflisse.
Des Weiteren erflllen die Panel-Baureihen
Qualitatsmerkmale wie Langzeitverfligbarkeit
und hohe Temperaturbestandigkeit.

Mit  der  Projective-Capacitive-Touch-
screen-(PCT)-Technologie von Beckhoff wird
eine hohe Industrietauglichkeit auch bei der
Touch-Bedienung gewahrleistet. Die hohe
Touchpunktdichte ermdglicht akkurate, si-

chere und auch in kleinen Schritten ruckfreie
Bedienung. Eine entspiegelte Glasscheibe bil-
det die Displayfront, Uber die der Anwender
den PC auch mit dinnen Arbeitshandschu-
hen bedienen kann. Funf-Finger-Touch ist ge-
nauso moglich wie Automatisierungslésungen
mit Zwei-Hand-Bedienung. Aus der Smart-
phone- und Touchpad-Welt bekannte Funk-
tionen, wie Zoomen, Blattern, Objekte drehen,

@ @ B INDUSTRIAL COMPUTING '

Flicks etc., sind mit den Multitouch-Geraten
von Beckhoff nun auch fur industrielle Anwen-
dungen nutzbar. Ein spezieller Touch-Control-
ler verhindert Fehlbedienungen, zum Beispiel
durch einen Wassertropfen oder den mensch-
lichen Handballen — sie werden erkannt und
eliminiert. Uber das Windows-Betriebssystem
lasst sich fir Anwendungen, die kein Multi-
touch erfordern, Singletouch einstellen.
Ergénzend zu den bisherigen kunden-
spezifischen Anpassungen bezlglich De-
sign, Tastererweiterung oder RFID sind nun
auch Gerate mit zusatzlichen elektromecha-
nischen Tastern als Standard-Version erhalt-
lich. Diese Tastererweiterung C9900-GOxx
umfasst einen Not-Aus-Taster sowie mehrere,
individuell beschriftbare Leuchtmeldetaster.
Wahl- und SchlUsselschalter sowie andere
Elemente sind ebenfalls integrierbar.

Autor
Roland van Mark
Produkt- und Marketingmanager Industrie-PC

4]

sps ipc drives
Halle 7 - Stand 406

Beckhoff Automation GmbH, Verl
Tel.: +49 5246 9630
www.beckhoff.de/multitouch

Anzeige

Die ganze Wahrheit: Lapp stellt neue OLFLEX®

auf SPS IPC Drives vor

Stuttgart-Vaihingen. Schon seit Monaten
spekuliert die Fachpresse Uber Neue-
rungen des Verbindungstechnik-Unter-
nehmens Lapp Kabel. Jetzt ist es endlich
raus: Lapp Uberrascht den Markt mit einem
neuen Zweig der OLFLEX®-Familie. Am
27. November 2012 stellt das Stuttgarter
Unternehmen die n&chste Generation der
Steuerleitung auf der SPS IPC Drives in
Nurnberg vor. Die Besonderheit: Es wird
wohl zwei Versionen der OLFLEX® geben.
slch bin wirklich neugierig, was Lapp
uns prasentieren wird", erklart Einkaufer

messtec drives Automation 11/2012

Michael Steinenkamp. Schlief3l

es sich um ein groBes Erbe
zumal diese Leitungen ,die N
eines erfolgreichen Klassikers &
Momentan spricht alles daftr, da
mit den neuen OLFLEX®-Leitun
die unterschiedlichen Anforderung
Kunden eingeht. Auch auf eine bes
wirtschaftliche Variante der OLFLEX
spekuliert. Nicht nur Steinenkam
dem Maschinen- und Anlagenbau wi
sich ,Markenqualitat, die auf meine An-
forderungen zugeschnitten ist — und dass

to: U.l. Lapp GmbH

muss, was ich
- viele weitere
nar.
:nt kindigte
orsitzender
g AG, die
schiffs an.
Verbesse-
srmuteten
.~uruehn nicht explizit er-

~___wannt, siche www.neue-oelflex.de. Lapp

macht es also bis zur Messe noch einmal
spannend.
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~ Hochtemperatur-
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Der SICl
nach

Bohrwerkzeuge

Wenn man 0l oder Gas finden will, muss man tief in das
Erdreich bohren. Einfacher wird es, wenn man weiB, was
den Bohrkopf auf dem Weg nach unten erwartet. Dabei
helfen moderne Computer-Chips, die fiir die harten

Bedingungen am Bohrkopf ausgelegt sind.

Bei der Konstruktion von Werkzeugen fur das
Bohren nach Ol und Gasvorkommen mussen
vielféltige Anforderungen erfuillt werden, damit
die Werkzeuge die rauen Einsatzbedingun-
gen verkraften. So setzt man moderne Com-
puter-Technologie ein, um mehr Daten Uber
die Kohlenwasserstoff-Formationen sowie
Uber Position und Richtung des Bohrstrangs
einzuholen, was das Auffinden und Bergen
der wertvollen Ressourcen einfacher macht.
Viele Arten von Werkzeugen mdissen einer-
seits unter extremen Bedingungen einsatzfa-
hig sein und andererseits mit komplexer Elek-
tronik bestuckt werden. Letztere muss wegen
des beengten Einbauraums auBerdem kom-
pakt ausgeflhrt werden. Dies gilt unter an-
derem bei Werkzeugen fUr zwei Bohrtech-
niken, die als ,Logging While Drilling“ (LWD;
dt.: Datenerfassung wahrend des Bohrens)
und ,Measurement While Driling” (MWD; dt.:
Messung wahrend des Bohrens) bezeichnet
werden. Diese Systeme untersuchen in Echt-
zeit den Bohrstrang und das umgebende Ge-
stein und geben dem Personal Uber Tage die
Mdéglichkeit, die Richtung des Bohrstrangs zu
kontrollieren (Richtbohren). Die Mdglichkeit,
Daten aufzuzeichnen und den kilometerweit
unter der Erdoberflache befindlichen Bohr-
kopf zu lenken, sorgt fUr eine effizientere Res-
sourcengewinnung.

Daten schnell erfassen

Die in der modernen Bohrtechnik zum Einsatz
kommende Elektronik wird zu einem groBen
Teil zum Erfassen von Daten genutzt, die ei-
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nem besseren und effizienteren Bohren die-
nen. Je mehr Daten Uber die vorgefundenen
Gesteinsformationen eingeholt werden kon-
nen, umso besser lassen sich Ressourcen-
vorkommen orten und Entscheidungen zu
ihrer Gewinnung fallen. Die Abbildung rechts
oben zeigt das Blockschaltbild eines typi-
schen Datenerfassungs-Systems mit meh-
reren Verstarkern, die die von den Senso-
ren kommenden Signale aufbereiten und
den Analog-Digital-Wandlern (ADCs) zufih-
ren. Die digitalisierten Daten werden anschlie-
Bend weiterverarbeitet und anderen Werk-
zeugen zur Verflgung gestellt oder mit Hilfe
geeigneter Kommunikationseinrichtungen an
die Erdoberflache gesendet. Power-Manage-
ment-Lésungen und stabile Spannungsrefe-
renzen werden fUr die Stromversorgung der
einzelnen Systeme bendtigt und sind daher
kritische Komponenten eines jeden Designs,
zumal diese zu einem groBen Teil batteriebe-
trieben sind.

Effizienz immer wichtiger

Angesichts der weltweit steigenden Nach-
frage nach Erddl und Erdgas wird es immer
wichtiger, maoglichst effizient nach diesen
wichtigen Ressourcen zu bohren. Potenzielle
Vorkommen dieser Kohlenwasserstoffe liegen
in immer gréBerer Tiefe und weisen deshalb
deutlich héhere Temperaturen auf als die ge-
genwartig genutzten Lagerstéatten. Gebraucht
werden Werkzeuge, die extrem hohe Driicke
und Temperaturen bis zu 200°C verkraften.
Die Elektronik, die notwendig ist, um einer-

""4';‘! ]
VA,

TN

seits detaillierte Informationen Uber die geo-
physikalischen Formationen zu liefern und
andererseits die Kommunikation aufrechtzu-
erhalten sowie die besagten Werkzeuge zu
steuern, verlangt nach einer entsprechen-
den Qualifikation der verwendeten Halbleiter-
bausteine, wenn sichergestellt sein soll, dass
diese die vorgefundenen Temperaturen ohne
teure KiihimaBnahmen Uberstehen.

Wenn es heiB wird
Um zuverlassige Elektronik fur Bohrwerk-
zeuge zu entwerfen, reicht es nicht aus, die
Funktionsfahigkeit bei einer bestimmten Tem-
peratur zu bericksichtigen. Die meisten Halb-
leiter, die in gegenwartigen Werkzeugen zum
Einsatz kommen, sind nur fur den Einsatz bei
Temperaturen bis zu 125°C qualifiziert, wer-
den aber dennoch regelmaBig auBerhalb der
im Datenblatt angegebenen Grenzwerte ver-
wendet. Das Resultat sind Probleme mit der
Temperaturfestigkeit der Halbleiterschaltun-
gen sowie mit der Zuverlassigkeit sowohl der
Schaltungen selbst als auch der Gehause.
Die Qualitdts- und Zuverlassigkeitsanfor-
derungen, die an Hochtemperatur-Halbleiter
gestellt werden, setzen eine Charakterisie-
rung, Spezifikation, Prifung und Qualifikation
gemaR den in der Anwendung angetroffenen
Bedingungen voraus. Da die typische Stand-
zeit eines Bohrwerkzeugs weniger als 1.000
Stunden betragt, kommen zahlreiche Halblei-
ter-Prozesstechnologien fur die Qualifikation
und den Einsatz in Frage, darunter reines Sili-
zium und Silicon on Insulator (SOI).

messtec drives Automation 11/2012
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DC/DC
Controller

Analog-to-
Digital

Converiar

Point-of-Load
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Digital-to-

Annlog
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Blockschaltbild eines typischen Hochtemperatur-Datenerfassungssystems

Hermetisch dicht

Ubersteigen die Temperaturen die Grenze
von 150 °C, so kdnnen sich die Eigenschaften
der Halbleiter verdndern. Zu den bei hohen
Temperaturen auftretenden Ausfallmechanis-
men gehdren die Elektromigration, zeitabhan-
gige Durchschlage in Dielektrika und nega-
tive Bias-Temperaturinstabilititen sowie die
Feldemission. Alle diese Phanomene kom-
men in Reinsilizium und SOI-Bauelementen
vor und beeintrachtigen deren Lebensdauer.
Die konventionellen Kunststoffgehduse stan-
dardmaBiger Halbleiterbauelemente stoen
hier an ihre Grenzen und sind nicht gentgend
zuverlassig fur den Einsatz bei 200°C. Am
haufigsten eingesetzt werden deshalb her-
metisch dichte Keramikgehduse oder kera-
mische Multi-Chip-Module (MCMs). Die Ver-
wendung von qualifizierten Known-Good-Die
(KGD) spart Platz beim Einsatz in MCMs und
Hybridgehdusen und ermoglicht hdhere In-
tegrationsgrade. Wesentlich starker miniatu-
risierte LOsungen sind mdglich, wenn jedes
aktive Bauelement als Die verflgbar ist und
direkt auf ein Keramiksubstrat montiert wer-
den kann.

Quad Flack Pack

Zu den Qualifikationstests, die Ublicherweise
bei keramischen Gehdusen zur Anwendung
kommen, gehdren Prifungen der Tempera-
turzyklusfestigkeit, der mechanischen StoB-
festigkeit, der Festigkeit der Bondstellen, der
Vibrationsbestandigkeit, der Dichtigkeit sowie
der Bestandigkeit gegen Temperaturschocks.

messtec drives Automation 11/2012

Ein Beispiel fur ein Keramikgehause ist das
Quad Flat Pack (QFP), das fur Bauelemente
mit vielen Pins wie etwa den achtkanaligen
24bit-ADC ADS1278-HT benutzt wird. Der
Baustein findet mit dem vorgefertigten Ge-
hause auf einer 20mm breiten Leiterplatte
Platz oder kann mit geraden Anschlissen
geliefert werden, die sich individuell entspre-
chend der Anwendung biegen lassen. Ziel der
Qualifikations- und PrifmaBnahmen ist die
Realisierung von Elektronik, die zuverlassig
ist und Stillstdnde vermeidet. Fallt die Elektro-
nik im Bohrloch aus, kann dies den Aus- und
Wiedereinbau des Bohrstrangs erforderlich
machen und einen mdglicherweise tagelan-
gen Stillstand verursachen. Jede Stunde Be-
triebsausfall aber verursacht hohe Kosten,
und dies insbesondere bei Offshore-Anlagen.
Durch die Verwendung von Bauelementen,
die fUr diesen Einsatz gerustet sind, lasst sich
die Elektronik deutlich robuster und weniger
ausfallanfallig machen.

Autor

Mont Taylor, Business Development Engineer
bei der High-Reliability (HiRel) Group

von Texas Instruments

Texas Instruments Deutschland GmbH,
Freising
Tel.: +49 8161 80 0 - www.ti.com

RISE 4200

Qseven based Din-Rail Embedded PC

* VIA Nano 1.0GHz, 1GB RAM

* 2 x GigaLAN, 4 x USB 2.0, CF Card Socket

* 3 x RS232, 1 x RS422/485 auf Terminal Block
* 8 x Digital 1/0, Platz fiir 1.8" HDD oder SSD
* MiniPCle Socket und Express Card Slot

* Temperaturbereich: -20°C - 55°C

inkl. Mwst

€ 534,31

exkl. Mwst

€ 449,-

* Intel Atom N270 1.6GHz, 1GB DDR2 RAM
* Mini Card Socket fuir optional WLAN
* 4 x GigaLAN (Realtek)

*2xUSB 2.0, VGA

exkl. Mwst inkl. Mwst
€398,- € 473,62
TaskRunner 2110A

* Intel Atom D525 1.8GHz, 2 GB DDR3

* 2 x GigaLAN, 4 x USB 2.0, 6 x COM (2 Ports isoliert)
* Mini PCle Socket + SIM fiir WLAN/GPRS (extern)

* Temperaturbereich: -20°C - 70°C

inkl. Mwst

€ 653,31

exkl. Mwst

€ 549,-

VISION SYSTEMS GmbH
www.visionsystems.de
Tel. (040) 528 401-0
Fax.(040) 528 401-99

VISION SYSTEMS

sales@visionsystems.de
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Walk the Line

IPC-Reihe mit neuen Ivy-Bridge-Prozessoren
und neue Version Automation Studio

Bei Intel geht es schnell mit den Generationen: Kaum waren die Sandy-Bridge-Prozessoren

flichendeckend im Einsatz, wurde auch schon Ivy Bridge auf den Markt gebracht. Die Frage

war: Wie lange wiirde es dauern, bis die ersten Industrie-PC-Hersteller auf die neue Linie

setzen wiirden? Die Antwort kam schnell: Ein 6sterreichisches Unternehmen stellte bereits im

September Modelle mit der dritten Generation vor. Und die passende Software gleich dazu.

Intel arbeitet schnell. Neue Prozessoren wer-
den entwickelt, vertrieben und genauso
schnell wieder durch eine Nachfolge-Gene-
ration ersetzt. Meist liegt nur ein Jahr zwi-

Entwicklung

schen den Generationen. FUr Hersteller von
IPCs, zumal sie auf eine Industrial-Linie an-
gewiesen sind, die lange Verfugbarkeit ga-
rantiert, ist es meist schwierig, sofort auf die

Maschine

Unabhangige und wiederverwendbare Module sind ein wesentlicher Bestandteil von Smart Engineering. Der Ma-
schinenbauer soll von einer parallelen Modul-Entwicklung und verringerten Entwicklungszeiten profitieren.

36

Modell des PC910. In einigen
Modellen werden Heat Pipes
eingesetzt. Dabei handelt es
sich um Rohre, die auf kleiner
Querschnittsfliche groBe
Mengen an Warme abtrans-
portieren kénnen.

neuen Chips zu setzen. B&R ist dies aber ge-
lungen: Bereits auf einer Pressekonferenz im
September konnte Raimund Ruf, Business
Unit Manager HMI, neue Modelle mit der drit-
ten Generation der i-Intel-Prozessoren vor-
stellen. Die Modelle sind unter dem Namen
PC 910 zusammengefasst. Das besondere
dieser Generation: Die Prozessoren sind als
Mehrkernprozessoren aufgebaut und inte-
grieren eine Direct-X-11-fahige Grafikeinheit
komplett auf dem Prozessor. ,Verglichen mit
der Vorgangergeneration erzielt die dritte Ge-
neration zwanzig Prozent mehr Performance,
und das bei gleichzeitig reduzierter Leistungs-
aufnahme*, halt Ruf wahrend der Konferenz
fest. Wie er erklart, stellen die im PC 910 ver-
wendeten Core i3, Core i5 und Core i7 CPUs
mit bis zu vier Kernen in Verbindung mit dem
ebenfalls neuen QM77-Express-Chipsatz im
Moment das Maximum an derzeit moglicher
Performance fir Industrie-PCs dar.

CFast ersetzt CompactFlash

B&R hat sein neues IPC-Flaggschiff auch mit
der entsprechenden Peripherie ausgestattet.
Einen besonderen Weg geht man beim Spei-
cher: So Ubermnimmt eine auf Serial ATA ba-
sierende CFast-Karte die Aufgabe der bis-
herigen CompactFlash. Sie wurde hinter der
Frontklappe platziert, dadurch kann die CFast-
Karte auch als Wechselspeichermedium zum

messtec drives Automation 11/2012
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Datentransfer oder flr Upgrades
genutzt werden. Panels, sei es in
kundenspezifischer Variante oder
im Standard-Design, lassen sich
Uber eine SDL-Schnittstelle an-
schlieBen. ,Remote USB, Touch-
screen und Tasten lassen sich so
leicht und flexibel in die Infrastruk-
tur von Maschinen und Anlagen
einbinden®, erklart Ruf. Neben der
SDL-Schnittstelle verfigt der Au-
tomation PC 910 zusatzlich Gber
eine DisplayPort-Schnittstelle.

Die Wahl der Software

Auf dem Automation PC 910 lau-
fen Linux oder das Microsoft-
Betriebssystem Windows Em-
bedded Standard 7. Ebenfalls
verfugbar ist die Premium-Vari-
ante von Windows 7, die unter
anderem auch Multitouch Pa-
nels unterstitzt und zudem mul-
tilingual ausgeflhrt werden kann.
Beide zeichnen sich, im Vergleich
zu den Vollversionen Professio-
nal und Ultimate, die B&R auch
anbietet, durch einen geringe-
ren Speicherbedarf aus und sind
gunstiger. Neben Windows 7 ist
auch Windows XP in den Versio-
nen Professional und Embedded
verfugbar. Kommt der Automation
PC 910 als Automatisierungssys-
tem zum Einsatz, kann der An-
wender zwischen zwei Versionen
des Echtzeitbetriebssystems Au-
tomation Runtime wahlen: Auto-
mation Runtime embedded oder
Automation Runtime Windows.

Autonom lauffahige

Applikationsmodule

Auf der gleichen Pressekonferenz
hat B&R auch eine neue Version
seiner Software Automation Stu-
dio vorgestellt. Mit ihr lassen sich
Ablaufe steuern, bedienen und vi-
sualisieren. Neu in Version 4: Die
Modularisierung auf einer héhe-
ren Ebene durch autonom lauffa-
hige Applikationsmodule. Diese
kénnen unterschiedlich grof3 sein
und einzelne Funktionen, aber
auch ganze Maschinenteile oder
Teilmaschinen reprasentieren. In
ihrem Inneren koénnen sie hierar-
chisch aus einzelnen Funktions-
bloécken, ganzen Programmen
oder beliebigen Mischungen da-
von bestehen. Neben einer er-
leichterten Abbildung modularer
Maschinenkonzepte erlaubt die
Modularisierung mittels Applika-
tionsmodulen eine Verteilung der
gesamten  Entwicklungsaufgabe

auf mehrere Entwickler, die nicht
notwendigerweise im selben Haus
sitzen miissen. So ist es zum Bei-
spiel ohne groBen Aufwand mdg-
lich, externe Automatisierungs-
dienstleister hinzuzuziehen oder
Teile der Programmierung vom
Kunden vornehmen zu lassen.
Dabei kdnnen nicht nur funktional
unterschiedliche  Teilprogramme
auf die jeweiligen Spezialisten auf-
geteilt, sondern auch groBe Ein-
zelaufgaben auf mehrere Entwick-
ler verteilt werden.

Schneller am Ziel

Diese  Neuerung beschleunigt
die Softwareentwicklung: Auf der
Grundlage vereinbarter Schnitt-
stellen konnen diese Applika-
tionsmodule gleichzeitig entwi-
ckelt und durch Simulation der
Umgebung ausfuhrlich getestet
werden, ohne dass dies gleich-
zeitig erfolgen muss. DarUber hi-
naus stellt B&R in Automation
Studio 4 eine ganze Reihe vorge-
fertigter Bibliotheken und Funk-
tionsmodule zur Verfigung, etwa
fur die Ansteuerung von Antriebs-
achsen. Diese Bibliotheken und
Module mUssen nur noch in das
eigene Projekt integriert werden.
Der Austausch von Daten zwi-
schen den einzelnen Applika-
tionsmodulen erfolgt dabei mithilfe
des Mappings von Prozessvaria-
blen, ein bereits heute bewahrter
Mechanismus. Die Variablen mus-
sen nicht global von auBen defi-
niert werden. Der Grund: Inner-
halb des Applikationsmoduls wird
definiert, welches andere Modul
zu welchen Bereichen des eige-
nen Adressraums Zugriff erhalt.
Auf diese Weise muss nicht im
ersten Projektierungsschritt an al-
les gedacht werden. Auch im Lauf
der Entwicklung kann die Defini-
tion von Schnittstellen zum Da-
tenaustausch erfolgen.

Autor
Peter Kemptner,
freier Journalist aus Salzburg

H sps ipc drives
@H  Halle 7 - Stand 206

Bernecker + Rainer Indus-
trie Elektronik Ges.m.b.H.,
Eggelsberg

Tel.: +43 7748 6586 0
www.br-automation.com
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(CCin)

THE NON-STOP OPEN NETWORK™

Das "Non-Stop
Open Network"
fur die
Automatisierung

Drei gute Grinde fir den Besuch von CC-Link auf der
SPS/IPC/Drives 2012 - Halle 6, Stand 6-122:

® Branchenlésungen — Nahrungs- und
Genussmittel, Konsumgiter (C.P.G.),

SehBitzan Sia dig Ly, Wasser, usw.

® Implementierung — Wie CC-link in
lhre Produkte passt

® Unfernehmensexpansion — Die erste Wahl
fur Asien

... und gewinnen Sie vielleicht ein iPad!

*#" spsipcdrives g

Nirnberg, 27.-29.11.2012

_IL-E Um mehr zu erfahren, kontaktieren Sie uns

;

1 Uber pariners@clpa-europe.com, besuchen

Sie www.the-non-stop-open-network.com

4 oder scannen Sie den QR-Code.



Wischen und Ziehen

Gegenwart und Zukunft der IPC-Bedienung

Durchgestylte, flache Bildschirme mit eingéngiger Touch-Bedienung — das kann nicht nur Apple, sondern auch ein Unternehmen in Tuttlingen,

das kundenspezifische HMIs und Panel-PCs fertigt. Schon jetzt hat man dort einiges in der Schublade, das die Bedienung von industriellen

Panel-PCs und HMIs weiter verdndern konnte. Wir waren vor Ort und haben in diese Schublade geschaut.

In Tuttlingen hat der Name Apple einen gu-
ten Klang. Speziell in dem groBen, weien
Gebaude in der Rudolf-Diesel-StraBe schétzt
man die Produkte und Ideen des kaliforni-
schen Unternehmens. ,Man kann Uber Apple
verschiedener Meinung sein, aber eines ist
unstrittig: Das iPad hat vieles verandert”, sagt
Roland Haag und wiegt dabei das flache,
rechteckige Gerat, auf dessen silbernem RU-
cken der angebissene Apfel prangt, in seiner
rechten Hand. Der Technologie- und Produkt-
Manager hat sich ausgiebig mit dem iPad be-
schaftigt. Vor allem das Ziehen, Wischen und
Rotieren auf dem groBBen Bildschirm haben es
dem Mann der MSC Tuttlingen angetan. ,Ein
Bedienkonzept weltweit standardisieren, das
konnte nur Apple. Wenn Unternehmen sich
zusammengesetzt und versucht hatten, Uber
Lander, Kontinente und alle Systeme hin-
weg ein Bedienkonzept durchzusetzen — man
waére noch nicht besonders weit gekommen®,
sagt er.

38

Touch-Bedienung gefordert

Tatsachlich ist die Touch- und Gestensteu-
erung, die das iPad zu einem so beliebten
Werkzeug macht, auch bei MSC Tuttlingen
ein groBes Thema. Immer mehr Kunden des
Unternehmens, dass mit seiner Marke Prime
Cube auf kundenspezifische Panel-PC- und
HMI-L&sungen spezialisiert ist, fordern die von
ihrem Freizeitgerat bekannte Bedienung auch
auf den industriell genutzten Panel-PCs und
HMIs. Bereits 2009 Uberraschte das Unterneh-
men auf der SPS/IPC/Drives mit einer Touch-
Bedienung fur Industrie-PCs — damals noch mit
MFO-Technik. Ein MFO-Touch-Screen basiert
auf der industrietauglichen 5-Draht-Technolo-
gie: Die obere Folie wird in Zonen aufgeteilt und
als Messleitungen an den Controller gefiihrt.
Jede Zone bleibt vollfiachig analog bedienbar.
So kann in jeder Zone ein Finger bedienen. ,Die
Anzahl der Zonen ist quasi unbeschrankt®, halt
Haag fest. Die Geréte sind auch heute noch
gefragt. ,Es hat sich flr unsere kundenspezi-

fischen Gerate angeboten. Wir konnten durch
die Zonen auch Leisten oder spezielle Bereiche
abgrenzen.”, so der Technologie-Manager. In-
zwischen bietet man die gesamte Palette an
Touch-Displays an. Besonders gefragt ist zur-
zeit die kapazitive ITO-Touch-Technologie, die
auch im iPhone oder iPad zum Einsatz kommt.
Diese Touchscreen-Variante gibt es auch in
Wire-Technologie, auch diese hélt das Unter-
nehmen fr Kunden bereit.

Ein Problem haben aber alle diese Techni-
ken noch: Sie bendtigen einen breiten Rand
neben dem sichtbaren Schirm, damit sich
keine Interferenzen bilden, die die Bedienung
stéren kdnnen. Bei Prime Cube forscht man
deshalb gerade an den Mdglichkeiten der Sil-
ver-Nanowire-Technik, einem speziellen Ver-
fahren, der ohne diesen breiten Rahmen aus-
kommen wirde. Haag: ,Wir haben da bereits
erste Prototypen und hoffen, ihn schon auf ei-
ner der Messen im nachsten Jahr prasentie-
ren zu konnen®.

messtec drives Automation 11/2012
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Ein Panel-PC von Prime Cube. Charakteristisch fiir das Unternehmen ist der gelbe Knopf mittig unter dem Display,

der zwei USB-Ports verbirgt.

Alles ist mdglich

Doch auch ohne die Silver Nanowires sind die
Mdglichkeiten fur die Kunden groB3, und das
nicht nur bei der Auswahl der Touchtechnik.
Beim dartber liegenden Stoff oder darun-
ter liegender Technik kann das Unternehmen
eine groBe Palette aufbieten. Ob Glas oder ein
durchsichtiger Kunststoff, ob i7 oder Atom,
Display Port oder DVI, LCD oder OLED, USB
oder Firewire — alles ist moglich. Das gilt auch
fir das Betriebssystem: Bei Prime Cube ar-
beitet man inzwischen sogar an den ersten
Geraten mit Windows 8. ,Uns geféllt das neue
Betriebssystem. Es bootet schneller als der
Vorgéanger und die Gestenerkennung arbei-
tet um einiges besser®, erklart Haag. Alles das
wird abgestimmt auf die jeweilige Anwendung
und es wird sehr genau darauf geachtet, was
der Kunde sperzifiziert. Dazu z&hlt auch das
AuBere — hier nimmt man sich ebenfalls ein
Beispiel an Apple und zieht einen Designer
zu den Gesprachen hinzu. So kénnen Kun-
den einen Teil des Logos im Gesamtkonzept
des Panel-PCs einpassen oder Teile des Cor-
porate Design in die Konzeption mit einflieBen
lassen. Designer und Ingenieure stimmen sich
dann bei der Planung des Gerats ab, um ein
funktionales Kunstwerk zu schaffen.

Ideen und Prototypen

Haag und sein Team genigt das alles aber
nicht — sie wollen mit frischen Ideen dafur sor-
gen, dass MSC Tuttlingen und seine Marke
Prime Cube die erste Wahl der Kunden ist. So
forscht ein Team gerade an Prototypen, die
mit Sprachsteuerung funktionieren. ,Wir arbei-
ten zurzeit daran, dass Nutzer sich eine Stor-
meldung oder einen Statusbericht im wahrs-
ten Sinne des Wortes aufrufen kdnnen®, so

messtec drives Automation 11/2012

Haag. Auch technisch ist es eine Herausfor-
derung, denn das Team muss mit Audio-Hard-
ware arbeiten und sie nahtlos in die Systeme
integrieren. ,Da warten sicher noch einige
Uberraschungen auf uns®, so Haag. Mit Ges-
tensteuerung experimentieren die Ingenieure
ebenfalls — auch wenn man dort noch weit vom
Prototypen-Status entfernt ist. ,Wir arbeiten
hier aber intensiv mit Universitdten zusammen,
um so ein Bedienkonzept schon bald umsetzen
zu koénnen*, halt der Technologie-Manager fest.

Konzentration auf das Wesentliche

Trotz all dieser Optionen und Mdglichkeiten —
die Anforderungen des Kunden werde man
nie aus den Augen verlieren. ,Die Philosophie
von Prime Cube ist Konzentration auf das We-
sentliche. Nach diesem Prinzip setzen wir al-
les daran, Uberflissiges wegzulassen und uns
nur mit dem zu beschéftigen, was fUr die spe-
zielle Anforderung wirklich zahlt“, erklart Bas-
tian Beha, Marketing-Spezialist bei MSC Tutt-
lingen. So spielten auch Wartungsfreiheit und
funktionale Kompatibilitdt der Geréate, ebenso
wie Langzeitverfugbarkeit und funf Jahre
Nachliefergarantie auf Form/Fit/Function eine
groBBe Rolle bei dem Portfolio, das man dem
Kunden présentiert. Und gerade in diesen
Punkten ist man Apple schon Uberlegen.

4]

sps ipc drives
Halle 7 - Stand 290

MSC Tuttlingen GmbH, Tuttlingen
Tel. +49 7461 925 200
www.msc-tuttlingen.de
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Hardware und Software
flir CAN-Bus—-Anwendungen...

PCAN-PC/104-Plus Quad

Vierkanal CAN-Interface mit
galvanischer Trennung fiir
PC/104-Plus-Systeme.

PCAN-Router

Frei programmierbarer CAN-
Router mit 2 High-Speed-CAN-
Kanélen. Mit D-Sub- oder Phoenix-
Anschlusssteckern erhatlich.

PCAN-Explorer 5

Universeller CAN-Monitor,

Tracer, symbolische Nachrichten-
darstellung, VBScript-Schnittstelle,
erweiterbar durch Add-ins

(z. B. Instruments Panel Add-in).

www.peak—-system.com

Otto-R6hm-Str. 69

64293 Darmstadt/ Germany
Tel.: +49 6151 8173-20

Fax: +49 6151 8173-29
info@peak-system.com
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Stiller Champion o

Interview mit Konrad Zopf zum Aufstieg und ~ /
O

den Vorteilen der ARM-CPUs

Still und leise sind schon seit einiger Zeit die ARM-Prozessoren

auf dem Vormarsch. In immer mehr Systemen kommen sie

zum Einsatz, sie gelten als besonders sparsam und schnell.

Ob das stimmt, wo genau die Vorteile des ARM liegen und ob

die Frage nach der CPU iiberhaupt noch wichtig ist, fragten wir

Konrad Zopf, Product Manager fiir den Bereich der ARM-Boards

bei TQ Systems.

Herr Zopf, warum ist der ARM zurzeit so gefragt?

K. Zopf: Ja, im Moment ist rund um den
ARM ein richtiger Hype zu verspuren. Das
liegt vor allem an der Leistungsfahigkeit und
dem Preis: ARM hat die bessere Leistung pro
Chipflache. Hinzu kommt noch eine gréBere
Peripherie-Vielfalt als bei derX86-Archtiektur.
Ein Kkleiner Nachteil ist im Moment noch die
fehlende hochperformante Grafik, da hat In-
tel noch etwas die Nase vorn. Doch auch da
zieht man langsam nach. Mit einigen Cortex
A8 und A9 kann man sogar schon Full-HD-
Displays einbinden. Zwar nur mit Unterstit-
zung eines oder mehrerer Grafikprozessoren,
aber es geht - und kann, wenn der Kunde es
wulnscht, umgesetzt werden.

Intel und ARM sind also im Prinzip gleichauf in
Leistung und Méglichkeiten?

K. Zopf: So kann man das nicht sagen, die
beiden Prozessorentypen sind nicht direkt
vergleichbar. Die X86-Prozessoren haben,
gerade im oberen Bereich, mehr Power und
eine bessere Grafikleistung. Aber das braucht
man eigentlich mehr im Consumer-Bereich
— in der Industrie kommt es selten vor, dass
man die Grafikmoglichkeiten auslasten will

40

oder drei Panels gleichzeitig betreiben muss.
Im unteren X86-Bereich, wo der Atom zu
Hause ist, merkt man hingegen schon eine
starke Verdrangung. In den mittleren Leis-
tungsklassen konnen beide gut nebenei-
nander agieren. Es ist eben ein groBer Vor-
teil von ARM, dass er von unten nach oben
kommt. Atom kam von oben nach unten, mit
ihm verfolgte Intel die Strategie, mit einem ab-
gespeckten High-End-Prozessor in den Em-
bedded Bereich einzudringen. Es ist nie so
richtig gelungen. Denn unterm Strich zahlt in
der Industrie oft die Verlustleistung, und da
hat ARM einfach die Nase vorn.

Was wiirden Sie als groBten Vorteil der
ARM-Prozessoren sehen?

K. Zopf: Mit einem ARM-Prozessor haben wir
die Mdglichkeit, ein System genau nach den
Anforderungen des Kunden gestalten zu kdn-
nen. ARM bietet ein transparentes Prozessor-
Interface und, um nur ein Beispiel zu nennen,
ein Pin-Multiplexing. Wir kénnen die Pins so
belegen, wie wir es von der Anwendung ge-
fordert wird. Insgesamt kann man den Pro-
zessor somit optimal anpassen. Viele Unter-
nehmen haben das Know-how dazu selbst
im Haus und koénnen somit die CPU selbst

-\

einstellen. Im Zweifehmachen das, aber aueh
wir, ein Register-Setting der CPU nimmt nur
wenige Tage in Anspruch. Insgesamt gese-
hen lassen sich so mit dem ARM viel schnel-
ler kostenoptimierte Basis-Boards erstellen.
Das kann man nicht, wenn man X86-Prozes-
soren einsetzt. Dann mussen wir mit Stan-
dard-PC-Schnittstellen arbeiten und meistens
Uber externe Komponenten die Anspriiche
des Kunden umsetzen.

ARM-Module kommen in groBen Stiickzahlen in
Smartphones zum Einsatz - ist das niitzlich oder
eher hinderlich fiir die Industrie-Anwendungen?

K. Zopf: Ich glaube, dass die Verbreitung un-
terschiedlicher Betriebssysteme, mit den
ARM-Geréte betrieben werden, einen Nutzen
flr diese Art der Architektur bringt. Nehmen
wir beispielsweise den Hype rund um An-
droid: Kunden fragen bereits Systeme an, die
damit ausgestattet sind. Sie wollen das Wi-
schen, das Rotieren oder Blattern auch in der
Industrie umgesetzt sehen. Diese Art der Be-
dienung zieht jetzt ganz massiv in den Indus-
triellen Bereich ein. Wir haben sogar bereits
einen Terminal fur einen Kunden gefertigt, der
mit kapazitiver Touch-Oberflache ausgestat-
tet ist — als Software haben wir Android ver-
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wendet. Und Googles Betriebssystem wird
bei uns nicht nur kundenspezifisch einge-
setzt: FUr unser Board TQMa 53 mit Cortex
A8 wird demnéchst eine Android-Unterstit-
zung existieren.

Sie stellen auf der Electronica drei neue ARM-
Module vor. Welche sind es?

K. Zopf: Da ware beispielsweise das TQ-
Ma28L, mit dem haben wir ein eine Modul-
variante zum TQMa28 ohne Steckverbin-
der realisiert. Bei dem Modul handelt es sich
um eine softwarekompatible Variante die di-
rekt auf das Basisboard geldtet werden kann.
Bei der verwendeten Technik handelt es sich
um LGA (Land Grid Array). Diese Technologie
lasst sich gunstig fertigen und mit dem zehn-
lagigen Multilayer entspannt sich die Basis-
board-Entwicklung sehr. Es ist dadurch préa-
destiniert fur hohe Stickzahlen und man ist
schnell am Markt. Es bietet sich fir Smart
Grid, Home Automation oder kleine Bedien-
panels an.

Auch neu ist das TQMa6X mit ARM Cor-
tex-A9, in dem der Kunde zwischen vier
CPU-Varianten wéhlen kann, von Single bis
Quadcore ist alles moglich. Es kann Multi-
Display-Anwendungen steuern, auch meh-

@ @ B INDUSTRIAL COMPUTING '

Das TQMa28L: eines der Boards, die TQ auf der Electronica neu vorstelit.

rere Displays, die sogar unterschiedliche Bild-
inhalte anzeigen kdnnen, und zusétzlich noch
Steuerungs- und Reglungsaufgaben Uber-
nehmen. Das Einsatzgebiet ist, wie bei den
meisten ARM, sehr vielfaltig. Ein Flight En-
tertainment System wére beispielweise mdg-
lich, medizinische Gerate mit mehr als einem
Display oder ein Bediener-Display. Das TQ-
Ma32F hingegen bietet sich fur das Regeln
von Leistungselektronik oder auch sicher-
heitskritische Anwendungen an. Es ist kein
Modul, das so ohne weiteres einsetzbar ist,
dazu braucht man ein solides Basis-Know-
how, vor allem in der FPGA-Programmierung.
Es ist mehr ein Losungsbaustein fur Projekte,
in denen beispielsweise komplexe Messun-
gen oder Power-Sequenzing flir anspruchs-
volle DC/DC-Konverter durchgeflhrt werden.
Damit die Kunden wirklich viel damit anstellen
konnen, haben wir es skalierbar gehalten und
einen Altera Cyclone FPGA verbaut. Er bietet
bis zu 23.000 Logik-Elemente.

TQ setzt auch auf Intel-Prozessoren, speziell in
IPCs wie der Combox — warum stellt man ARM
wahrend der Electronica in den Vordergrund?

K. Zopf: Das tauscht. Wir versuchen immer,
jeden Produktbereich gleich darzustellen, das

Der neue Industrie-PCC12

- geringer Stromverbrauch
- absolute Flexibilitat
- mehr Performance

Windows
Limux

ist auf der Electronica nicht anders. So wer-
den wir dort auch unsere groBeren HMI-Ge-
rate auf X86-Basis zeigen. Aber wir wollen
besonders die Losungen in den Vordergrund
stellen. So haben wir beispielsweise vor, ei-
nen Parkscheinautomaten zu zeigen, in dem
unsere Technik arbeitet, aber auch Gerate
wie Datenlogger flr bestimmte Zwecke oder
Gateways. Im Grunde geht es darum, den
Kunden unsere Losungskompetenz vorzu-
fihren. TQ ist in der lange, sehr schnell kun-
denspezifische Base-Boards zu entwickeln.
Und das ist es, was die Leute heute sehen
wollen. Keiner schaut mehr auf die CPU,
es wird gezielt nach Losungskonzepten fur
Branchen wie Medizin, Automotive oder all-
gemein Industrie gefragt. Das kdnnen wir lie-
fern —und werden es auch auf der Electronica
und der SPS/IPC/Drives zeigen. (gro)

_!% sps ipc drives
@4 Halle 1 - Stand 151

TQ-Group, Seefeld
Tel.: +49 8153 9308 0 - www.tg-group.com
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Technologies
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Free-Call:
00800 - 6629 4472

E-Mail: info@noax.com
Internet: www.noax.com
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ETX-Modul mit verldngerter aktiver Laufzeit
Kontron stellt eine besonders ener- nd ! ik
gie- und kosteneffiziente Variante sei-
nes ETX 3.0 Computer-on-Modules
ETX-OH vor. Das ETX 3.0-konforme
Kontron ETX-OH T16R integriert die
neue AMD-Embedded-G-Series APU
T16R, die sich durch eine niedrige
durchschnittliche Leistungsaufnahme
von 2,3W auszeichnet. Damit liegt es
bei der Leistungsaufnahme auf glei-
chem Niveau wie AMD Geode-LX-ba-
sierte Ldsungen, liefert aber die dreifa-
che Performance. Mit seiner nativen PCI- und ISA-Unterstltzung bietet das
Kontron ETX-OH T16R einen Upgrade-Pfad fur AMD Geode-basierte ETX-
Designs sowie fur Low-Power-Systeme mit ETX-Modulen, welche dem
Ende lhres Lebenszyklus entgegen sehen. OEMs in Mérkten wie Automa-
tisierung, Infotainment, Kiosk und Medical erhalten damit eine L&sung, mit
der sie die Rechen- und Grafikleistung ihrer Systeme steigern und die ak-
tive Laufzeit inrer PCI/ISA-basierten Applikationen effektiv bis 2018 verlan-
gern kdnnen.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 306

www.kontron.de

Visualisierungssystem mit Client-App fiir Windows 8
Inosoft erweitert die Client-Familie
flr das Visualisierungssystem Visi-
Win um einen Client fir mobile Ge-
rate mit Windows 8. Der als native
App ausgefihrte Client gestattet
es Anwendern, die zur Bedienung
und Diagnose von industriellen Pro-
zessen entsprechende Tablet-PCs oder Smartphones verwenden wollen,
komfortabel auf die Visualisierung zuzugreifen und ihren kompletten Funk-
tionsumfang zu nutzen. Mit dem VisiWin-Client stehen alle Vorteile des
neuen Betriebssystems zur Verfigung, von der Hardwarebeschleunigung
der Grafik-engine fur die Umsetzung des ,fast and fluid user inter-face” bis
zur uneingeschrénkten Multitouch-Funktionalitét. Die Software unterstitzt
Windows 8 vollstandig und erméglicht beispielsweise auch den Zugriff auf
das Dateisystem und die Hardware.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 480

www.inosoft.com

Rittal - Das System.

Schneller — besser - tiberall.

sps ipc drives in Niirnberg,
27-29.11.2012
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Halle 5, Stand 111

SCHALTSCHRANKE

FRIEDHELM LOH GROUP

Liifterloser Panel-PC fiir industrielle Anwendungen
Fortec hat den Open-Frame
Panel-PC HMIsy 10T inklusive
10,4 Zoll groBen Touch-Screen
vorgestellt. Dieser lUfterlose All-
rounder lasst sich in vielfaltigen
Anwendungen einsetzen, wie in
der Sicherheitstechnik (Alarm- =
anlage), Automatisierung (Steu- .

erungs- und Regelungstechnik) r _.‘
sowie in Point-of-Sale-Anwendungen. Basis des Allrounders ist ein iBase
3,5 groBer Single-Board-Computer (SBC) mit einer Atom-D2550-CPU
von Intel mit 1,86 GHz bzw. N2600 mit 1,6 GHz. Der Arbeitsspeicher lasst
sich mit DDR3 SO-DIMMs bis zu 4 GB aufristen. Ein miniPCI-Express-Er-
weiterungssockel ermdglicht optional eine WLAN-Anbindung. Der Panel-
PC verfugt Uber einen mSATA-Slot fur Massenspeicher-Anbindung. Zu den
Standard-Schnittstellen des HMIsy 10T z&hlen neben dem Grafikinterface
Intel Gfx mit 640 bzw. 400 MHz (Dual View), zwei 10/100/1.000 LAN (Giga-
bit) Ports, vier USB-Anschlisse, 3 x RS232, 1 x RS 232/422/485 und ein
Audio-Anschluss. Die Versorgungsspannung betragt 12V bis 24V, der Ar-
beitstemperaturbereich reicht von O bis +40°C. Die Abmessungen des All-
rounders ohne Befestigungswinkel betragen 247 x 188 x 556mm (BxHXxT).
Als Betriebssystem sind entweder Windows Embedded Standard (XP) oder
Windows Embedded Standard 7 vorkonfiguriert. www.fortecag.de

Raspberry Pi-Boards ab sofort mit 512 MB

RS Components (RS) beginnt ab sofort mit dem Versand der aufge-
werteten 512-MB-Version des Raspberry Pi Modell B. Die Raspberry Pi
Foundation hat das Board vorgestellt. Kunden, die bereits einen 256 MB
Raspberry Pi bestellt haben und auf dessen Lieferung warten, erhalten au-
tomatisch die aufgewertete Version. Alle neuen Bestellungen, die Uber die
RS Websites platziert werden, fuhrt der Distributor mit der 512-MB-Version
aus. Die neueste Version des Raspberry Pi bietet die doppelte RAM-Kapa-
zitat auf dem Board von 512 MB anstatt von 256 MB. Es handelt sich um
die zweite Uberarbeitung des Boards. Damit ging die Stiftung auf Riickmel-
dungen und Anregungen von Nutzer ein. Rundum bietet das Board nun
eine bessere Performance. RS Kunden profitieren von dieser verbesserten
Funktionalitdt ohne zusatzliche Kosten.

sps ipc drives - Halle 10 - Stand 210 www.rsonline.de

Effizienz mit

System
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Embedded-Box-PC fiir mobile Anwendungen
Mit AEC-6877 stellt Industrial Com-
puter Source einen Ilfterlosen QM77
Embedded-Box-PC vor, der sich fir
Anwendungen eingnet, die hochste
Betriebssicherheit auch bei schwan-
kender Spannungsversorgung er-
fordern. Der AEC-6877 Embedded-
Box-PC ist wahlweise mit folgenden
mobilen Intel-Core-Prozessoren verfligbar: Intel-Core-i7-3610QE (2.3 GHz),
Intel-Core-i5-3610ME  (2.1GHz) und Intel-Celeron-B810 (1.6GHz). Als
Chipsatz kommt der stromsparende Intel QM77 zum Einsatz. Der DDR 3
RAM-Arbeitsspeicher lasst sich bis auf eine Kapazitdt von 16 GB erwei-
tern. Zum Anschluss von Monitoren gibt es VGA, DVI sowie zwei Display-
Schnittstellen. Fur flexible Erweiterungen hat der QM77 Box-PC zwei PCI-
Steckplatze sowie einen Mini-Card -Steckplatz.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 171

www.ics-d.de

Panel-PC mit PC-Modul im OPS-Standard
Mit der Produktfamilie Slimline
OPS bietet TL Electronic Panel-
PCs mit Displaydiagonalen von
21,56 Zoll (54,6 cm) bis 46 Zoll
(117 cm) an, die dem OPS-Stan-
dard entsprechen. Die PC-Mo-
dule mit Atom D2550 CPU (2
x 1,86GHz) sind mit 1 bis 4 GB
DDRB3-Arbeitsspeicher sowie ei-
ner mindestens 160 GB groB3en
Festplatte bestlickt. Der modulare Aufbau erlaubt einen schnellen Ein- und
Ausbau, ohne dass der ganze Monitor demontiert werden muss. Das PC-
Modul selbst ist ebenfalls wartungsfreundlich: Die Festplatte ist in einem
Schacht und der Arbeitsspeicher hinter einer Klappe schnell zuganglich.
Die robusten Stahlblech-Chassis lassen sich per Vesa-Schnittstelle nahezu
Uberall montieren. Alle Displays verflgen Uber Full-HD-Auflésung (1.920 x
1.080) und sind entweder mit einem SAW-Touchscreen oder einer entspie-
gelten Schutzglasscheibe versehen. www.tl-electronic.de
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Ethercat-Box vorgestellt

Beckhoffs neue Ethercat-Box EP1518

integriert zahlreiche Funktionalitaten /’H
in einem Gerat: 32-Bit-Zahler, digitale
Eingédnge mit Sensordiagnose sowie
einstellbare Filtereigenschaften. Die
Kombination dieser Funktionalitaten in
einem Modul ermdglicht einen flexib-
len Einsatz und reduziert den Logisti-
kaufwand. Die EP1518 umfasst acht
digitale 24-V-DC-Eingadnge sowie ei-
nen EtherCat-In- und einen Ether-
Cat-Out-Port fur die Anbindung an die
Prozessebene. Durch die integrierte
Datenvorverarbeitung sind die Zahl-
impulse unabhangig von der Steue-
rungszykluszeit sicher erfassbar. Im Auslieferungszustand ist die EP1518
auf zwei Vorwarts-/Ruckwarts-Zahler mit einer Aufldésung von 32 Bit ein-
gestellt.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 406
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Neues Multitouch-Konzept vorgestellt

F’

Keba stellt ein neues Multi-
touch-Konzept vor: Die Be-
dienung der Hardware-Soft- ’
ware-Kombination erfolgt F- =
intuitiv mittels gewohnter Ges- -l
ten und Wischbewegungen,
wodurch rasche und sichere
Eingaben mdglich sind. Eine
einfache Benutzerfuhrung wird .
durch gezieltes Ein- und Ausblenden von Elementen erreicht, kurze Einar-
beitungszeiten sind gewahrleistet. Das Gehause des Multitouch-Monitors
kann komfortabel durch ansteckbare Erweiterungsmodule mit zuséatzlichen
Tasten und Bedienelementen versehen werden. Darlber hinaus stehen
dem Benutzer zur verbesserten Fingerflhrung bei Bedarf auch die hapti-
schen Elemente von Keba zur Verfligung, die direkt an der Glasoberflache
angebracht werden. Eine Touchscreen-Bedienung ohne permanent auf den
Screen blicken zu missen, ist dadurch moglich.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 470

www.keba.com

zt solo — Der Einzelschrank SE 8.

= Maximale Kompatibilitat — eine Systemplattform fur TS und SE 8

= Unbegrenzte Mdglichkeiten — fir alle Branchen der richtige Schrank

= 2-in-1-Engineering — ein Engineering fur beide Plattformen

= 3-faches Einsparpotenzial — verringerter Bestell-, Montage- und Planungsaufwand

= Innovation optional — auf Wunsch mit flexiblem Sockelsystem Flex-Block

- IT-INFRASTRUKTUR SOFTWARE & SERVICE Zl

www.rittal.de
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Neues S-Dias-1/0-System vorgestellt
Mit bis zu 20 Kanalen auf nur 12,5mm l:l.ﬁ-ll'}
Breite weist das neue 1/0O-System von I
Sigmatek eine hohe Packungsdichte
auf. Die S-Dias-Serie setzt bewusst auf
eine robuste Komplettmodulldsung,
d.h. Hutschienenbefestigung, Elek-
tronik und Bus sind in einem Gehause
vereint. Dies ermdglicht eine schnelle
und werkzeuglose Montage der Mo-
dule, die einzeln oder blockweise vormontiert werden kénnen. Da Stan-
dardstecker mit Push-in-Verdrahtung zum Einsatz kommen, lassen sich
diese in der Serie vorkonfektionieren und im Servicefall unkompliziert I6sen.
Montage- und Verdrahtungszeiten werden so auf ein Minimum reduziert.
Beim neuen, super-kompakten 1/0-System lassen sich Standard- und Sa-
fety-Baugruppen beliebig kombinieren. Das S-DIAS Safety System erflllt
die Anforderungen nach SIL 3 gemaB IEC 62061 und EN ISO 13849-1,
Kategorie 4, PL e.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 370

www.sigmatek-automation.com

Neuer IPC fiir die Logistik
Noax hat seinen Industrie-PC C12
mit Fokus auf die Anforderungen
der Logistik neu gestaltet: So ist
das Fahrzeugterminal aufgrund
seiner schlanken Abmessungen
ideal fur die Verwendung auf Ga-
belstaplern und Flurférderzeuge.
Durch die optimierten WLAN-
Eigenschaften ist ein zuverlassiges Arbeiten auch bei mobilen Anwendun-
gen sichergestellt. So unterstitzt das neue C12-Modell die WLAN-Stan-
dards 802.11a/b/g/n und die beiden Frequenzbander 2,4 GHz und 5GHz.
Dabei sind die WLAN-Antennen in den Frontrahmen integriert, um ein Ab-
brechen der Antennen zu verhindern. Alternativ kdnnen sie auch auBerhalb
des Gerates montiert werden, zum Beispiel auf dem Dach eines Gabel-
staplers. Sollte kein WLAN verflgbar sein, aber dennoch eine DatenUber-
tragung zum Firmennetz erforderlich sein, bietet das Gerat auch die Mog-
lichkeit Daten Uber WWAN, wie zum Beispiel UMTS, zu Ubertragen. Auf
Kundenwunsch integriert Noax auBerdem Bluetooth, beispielsweise flr
die Datentbertragung mit kabellosen Barcodescannern, um so das Hand-
ling bei Kommissioniervorgangen zu vereinfachen. Bei Bedarf kdnnen auch
Transponderleser an den IPC zu montiert werden.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 400

Www.noax.com

||EGMBH * Mobile Vielfalt: Einfach, robust, unschlagbar!

Board mit kiihlender Schale
Nach dem Erfolg der 3,5-Zoll-Wa-
fer-Boards mit Kuhlschale bringt
ICP nun das erste Epic-CPU-
Board mit dem gleichen Kuihlkon-
zept auf den Markt. Bei dem Nano-
CV-D25502 wird die Warme des
Prozessors und des Chipsatzes,
die beide auf der Ruckseite des
Boards verldtet sind, direkt Uber die vormontierte Kihischale abgeleitet.
Dabei dient die Kuhlschale zugleich einer einfachen Montage an eine war-
meleitende Gehdusewand. Als Prozessorvarianten stehen der Intel-Atom-
Dual-Core D2550 1,86GHz und der N2600 1,6 GHz zur Auswahl. Fir
Projekte wird auch der N2800 mit 1.86 GHz angeboten. Zwei GbE-, vier
USB- und zwei VGA-Ports mit Dual Display Support sind bereits als Ste-
cker herausgeflhrt. Zwei weitere USB, ein LVDS, drei RS-232 und eine
RS-422/485 sowie zwei SATA-Schnittstellen befinden sich direkt auf dem
Board. Fir Erweiterungen stehen dem Anwender ein halfsize und ein full-
size PCle-Mini-Card-Slot mit mSATA-Unterstitzung bereit. Das Nano-CV-
D25502 mit Kuhlschale ist von ICP speziell fir Systemintegratoren entwi-
ckelt worden, die eine gute Ldsung fur die Warmeableitung bevorzugen.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 403 www.icp-deutschland.de

Hybrid gekiihlte Embedded-System
Um zwei Modelle mit Intel-Core- -
Prozessoren der dritten Genera-
tion hat DSM Computer ihre Em-
bedded-PC-Familie A1 erweitert.
Die neuen Systeme integrieren den
Intel-Core-Prozessor  i7-3610QE
mit vier CPU Cores und 6 MB
Cache bzw. i5-3610ME mit zwei
Cores und 3 MB Cache. Beide Prozessoren kdnnen bis zu einer maxima-
len Turbo-Taktfrequenz von 3,30 GHz laufen. Uber den integrierten PCI-
Express-x16-Steckplatz lasst sich die IPC-Familie A1 zum Beispiel um eine
zusatzliche kurze Grafikkarte oder einen Framegrabber erweitern. Zum An-
schluss von hochaufldsenden Monitoren stehen extern die Display-Schnitt-
stellen HDMI, DVI-I, DVI-D bereit. Acht USB 2.0- (4 x extern, 4 x intern),
zwei externe USB-3.0-Anschlisse und vier serielle Ports (3 x RS232, 1 x
RS232/422/485) werden erganzt durch interne Serial ATA fUr zwei SATA I
und vier SATA lI-Gerate. Neben 2 x GigaBit LAN wird auf Anfrage Wireless
LAN 802.11b/g/n unterstitzt. Darlber hinaus ist ein interner Mini-PCI-Ex-
press-x1-Steckplatz flir kurze Module vorhanden.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 150

www.dsm-computer.de

Besuchen Sie uns: Halle 7, Stand 171

Tel.: +49 (0)2234/98201-0  vertrieb@iie.de
Fax: +49 (0)2234/98201-90 www.iie.de
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Effizienz
neu erleben. .

Die neue Generation
der Frequenzumrichter.

Die neuen Reihen DC1 und DA1.

Uberzeugen Sie sich von den zukunftsweisenden
und robusten Frequenzumrichtern DC1 und DA1
aus dem Hause Eaton. Mit der neuen ausgereiften
Technologie, gekoppelt an das Kommunikations-
system SmartWire-DT wird eine noch groRere
Effizienz in diesem Bereich garantiert.

R

Erleben
und gewinnen.

Spsipc drives
Halle 9, Stand 371

EF.-T-N

Powering Business Worldwide www.eaton.eu



AUTOMATION

stand

! ﬁoud Computing

daran, ihre D , Anwendungen und Netze  Anspruch genommene Leistung wird dann
“auszulagern. La - IDC-Studie ,Cloud  abhéngig von der Nutzung abgerechnet und
2 in Deutschland 201 Deploy-  statt fixen I@/estitionen profitiert der Nutzer
le, M ent, In Se- on variablen Kosten. Nich verachten ist
r wel exibilitat, die Cloud Compu-
jt. Doch auch @ ot
L en. Bedenken seitens der
N ' L
sieht in Cloi
hema und progn
~im zweistelligen Berel
wicklung voransohreitat, zeigt e auf d
Zahlen: Sollte nach einer Schatzung der In-
ternational Data Corporation (IDC) der Bran-  sehen.
chenumsatz europaischer Cloud-Dienste auf  beim Tral
sechs Milliarden Euro im Jahr 2013 anst&q'- wirklich sich
Unser Sicherheitsbedurfnis ist hoch. So hoch,  gen, stehen jetzt schon 17 Milliarden Euro fi Doch trotz:
dass wir unseren Rechner zuhause nicht  das Jahr 2016 im Raum. f. tung der Beg
ohne Antivirus-Software laufen u D
im beruflichen Alltag Firewalls unel

. l[,
" ttionen haben kann.

Die zwei Seiten der Cloud:

Besucher abwehren sollen. Und de eile fur Unte

nutzen wir tagtéglich netzgestitzte 2 igen 0

Dienste oder teilen unsere Urlaubsbilder auf  der F S st in Soft-
Plattformen wie Flickr mit anderen. Das heif3t : S olattformen, Anwendun-  die

“
wir lagern unsere Daten auf Server-Farmen ir- gen oder die Basis-Infrastruktur investieren,  zung aus he

gendwo im World Wide Web. Inzwischen fin- ~ sondern kénnen dies bei professionellen An-  welche Cloud-Losung
den auch immer mehr Unternenmen Gefallen  bietern mieten und in Echtzeit nutzen. Die in ~ wo sie Risiken sehen

Potenziale bei CRM und Service

Wie immer im Leben gibt es nicht nur schwarz und
weiB, sondern viele Graustufen dazwischen. Ob ein ’ ‘
Cloud-Dienst in Frage kommt, ist von vielen Faktoren Bestimmte Prozesse, die harte

abhangig und muss im Vorfeld sorgfaltig gepruft wer- . .
nn die Entscheidung getroffen werden, Echizeit e/fOrdem, lassen sich

reine groBe Anzahl verschiede- nicht ohne Bedenken in die
ud (fir eine geschlossene
ide Form in Frage kommt. Cloud ver /ager n.
e Echtzeit erfordern, las- “
n in die Cloud verlagern.
d-Anwendungen dort angebracht, wo unternehmens-unspezifische Pro-
ngem Schnittstellenbedarf zu den anderen Unternehmenssystemen in kurzer Zeit
lisiert werden sollen. Hier gibt es zahlreiche Anwendungen, fir die sich die Cloud anbietet.
Aufgrund der Tatsache, dass der Maschinen- und Anlagenbau weltweit tétig ist, ergeben
- sich Potenziale in Bereichen wie CRM (Customer-Relationship-Management) und Service, bei  Thomas Riegler, Referent im
denen region- und zeitunabhéngig auf Daten und Services zugegriffen werden muss. Ubergrei-  Fachverband Software, VDMA
fende Aufgaben wie Simulationen oder Datenanalysen kénnen ebenso gut in einer Cloud erle-
digt werden. Geschaftskritische Anwendungen sehe ich hier allerdings weniger oder jedenfalls
nur mit entsprechenden Zertifizierungen der Anbieter. Sehr kritisch wird der Bereich der perso-
nenbezogenen Daten betrachtet. Hier ist der Aufwand zur Einhaltung der Datenschutzbestim-
mung sehr hoch. Somit kann dies auch ein entscheidendes Kriterium gegen die Nutzung von
Cloud-Diensten sein. Nach einer Umfrage, die 2010 bei den VDMA-Mitgliedern durchgefihrt
wurde, zeigt sich, dass der Maschinen- und Anlagenbau noch recht wolkenlos ist. Wir gehen
aber davon aus, dass sich dieses in den nachsten Jahren wandelt. Daflr sprechen auch die
ersten Ruckmeldungen der aktuellen Umfrage zu IT-Trends in der Branche.

-1,
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Es gibt noch einige Sicher-
heitsprobleme, deren
Ldsungen allerdings schon
am Horizont erkennbar sind.

7

Um Risiken bei der Daten-
lbertragung zu vermeiden,
muissen die Daten verschlitis-
selt tiber sichere Verbindun-
gen bertragen werden.

l
L ie professionelle Si und Lang-
Ummern. d-basierte Fernwar-

nn die Daten und  Michael Volz, Geschiﬂsﬁihn.

ht : . VIS Industrial Networks

und die Anlagenoptimierung.
g aussagefahiger Benutzerober-
. dreports entfallt komplett. Cloud-basierte Losun-
atzung nach die breite Anw&wdung der M2M-Technologien beschleunigen
d kénnen wesentliche Beitrage zur Energieeinsparung und dem schonenderen Umgang mit unseren
Ressourcen leisten. T
Besondere Beachtung bedarf das Thema Datenschutz und Security-Mechanismen. Security-Pro-
bleme kénnen bei der Ubertragung der Daten und bei unberechtigten Zugriffen auf die gespeicherten
Daten auf dem Server bestehen. Um Risiken bei der Datentibertragung zu vermeiden, mussen die Da-
ten verschlisselt Uber sichere Verbindungen Ubertragen werden. Zudem ist darauf zu achten, dass nur
solche Gerate in den Kommunikationsverbund aufgenommen werden, die bei der Konfiguration der An-

lage vom Betreiber eindeutig authentifiziert wurden. Fir den Schutz der Daten auf dem Server selost ist
ein abgestuftes Benutzermanagement (abgestufte Lese/Schreibrechte) mit Authentifizierung (Benutzer-
name und Passwort) Uber sichere Verbindungen unerlasslich.

messtec drives Automation 11/2012
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DC 24 V-Systeme.
Optimal abgesichert.

Egal ob auf Hutschiene, steckbar auf
Stromverteilern oder als komplette
Schaltschrank-Systemlésung:

DC 24 V-Absicherung ist unsere
Spezialitat.

® Selektiv - nur der defekte Strom-
kreis wird abgeschaltet, die restliche
Anlage lauft.

@ Platz sparend - geringe Baubreite
und alle Verteil- und Schutzfunktionen
auf engstem Raum.

® Flexibel - umfassendes Baukasten-
system »Power-D-Box«.

® Wirtschaftlich — durch reduzierten
Verdrahtungsaufwand bei niedrigen
Gesamtkosten.

@ [E-U=/A\

ENGINEERING TECHNOLOGY

E-T-A Elektrotechnische Apparate GmbH
IndustriestraBe 2-8 - 90518 ALTDORF
DEUTSCHLAND

Tel. 09187 10-0 - Fax 09187 10-397
E-Mail: info@e-t-a.de - www.e-t-a.de




Mobil unterwegs

Steuerung von Produktionsprozessen mit ex-geschiitzten Mobile Computern

Werden Barcode- und RFID-Technologie in
einem explosionsgeschiitzten Mobile
Computer vereint, kann der Anwender
sowohl Barcodes scannen als auch RFID
Tags mobil und flexibel erfassen. Praktisch,
um Produktionsprozesse in der chemischen
Industrie zu steuern oder Rezepturen zu

verwalten.

48

Bei der Herstellung von chemischen Erzeug-
nissen werden verschiedene Grundstoffe ge-
maB vorgegebenen Rezepturen in speziell
daflr ausgelegten Anlagen miteinander ver-
mengt und zum Reagieren gebracht. Um am
Ende das gewinschte Produkt zu erhalten,
muss die Rezeptur exakt eingehalten werden.
Hierflr mUssen die relevanten Daten direkt in
der Produktion verfugbar sein. Im Detail be-
deutet dies: Bei der Produktion sind im ersten
Schritt viele Warenbewegungen notwendig,
es muss Ware aus den Lagern ausgelagert
und zur Produktionsanlage transportiert wer-
den. Die Grundstoffe kdnnen flissig oder pul-
verférmig sein und sich in Verpackungen wie
Kartons, Fassern oder S&cken befinden. In
speziellen Reaktoren werden diese Stoffe zu-
sammengeflgt und erwarmt, geklhlt, unter
Druck gesetzt oder unter Vakuum dazu ge-
bracht, miteinander zu reagieren.

Bei den einzelnen Produktionsschritten un-
terstitzen die Mobile Computer MC 9090ex

von Bartec den Anwender sowohl bei der
Lagerentnahme, beim Starten eines Transport-
auftrags, beim Beenden desselben als auch
beim spéteren Abflllen des fertigen Produkts.
Sie werden flr Zone 1 des explosionsgeféahr-
deten Bereiches als Endgerdte eingesetzt,
die nach Atex, UL und IECEX zertifiziert sind.
Das 3,8"-VGA-Farbdisplay ist aufgrund seiner
Gr6Be gut lesbar und durch die Touch-Screen-
Technologie einfach zu bedienen. Die inte-
grierte Scan-Engine sorgt flr das Erfassen von
Barcodes — auch bei starkem Sonnenlicht. Der
Anwender hat die Mdglichkeit, die Tastaturein-
sétze auszutauschen, sodass ihm verschie-
dene Tastenkonfigurationen zur Verfligung ste-
hen. Durch die robuste Bauweise Uberstehen
Geréte dieser Serie auch Stlrze auf harten
Boden aus 1,20 m Hohe. Im Ex-Bereich aus-
tauschbare Lithium-lonen-Akkus sorgen fur
eine hohe Betriebszeit. Die Geréte kénnen im
Temperaturbereich von -20 bis +40 °C genutzt
werden. Durch die integrierten Kommunika-

messtec drives Automation 11/2012



tionstechnologien, wie etwa WLAN 802.11
a/b/g oder Bluetooth Klasse I, ist ein Real-
Time-Datenaustausch bei vorhandener Infra-
struktur moéglich. Auch offline kann das Gerat
mithilfe einer Dockingstation mit den vorhan-
denen Datenbanken synchronisiert werden.
Die mobilen Computer dokumentieren in
der Anwendung die zu verschiedenen Zeit-
punkten erledigten Arbeitsschritte, was wie-
derum die Chargenruckverfolgung ermdglicht.
Die Gebinde sind teilweise mit Barcodes, aber
auch mit passiven Transpondern versehen,
die mit dem Mobile Computer gelesen werden
kédnnen. Am Bildschirm des Gerates stehen
dem Bediener Software-Masken zur Verfl-
gung, mit deren Hilfe er aus dem ERP-System
SAP die Warenbewegungen eingeben kann.
SAP macht regelmaBige Bedarfsermittiungen
und bestellt die Waren bei den Lieferanten au-
tomatisch nach. Bei Anlieferung werden Wa-
reneingangskontrolle und Einlagerung eben-
falls mittels der mobilen Geréte durchgefiihrt.

messtec drives Automation 11/2012
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Schrittweiser Ubergang zu RFID
Die Akzeptanz fur RFID in explosionsgefahr-
deten Anlagen und Prozessen steigt konti-
nuierlich. Barcodes sind ebenfalls seit vielen
Jahren im Einsatz. Der Leseerfolg der Scan-
ner hangt jedoch stark von der Qualitdt des
Barcodes ab. RFID-Transponder (Tags) bieten
hier entscheidende Vorteile unter rauen und
wechselnden  Einsatzbedingungen. Durch
die Kombination beider Technologien in ei-
nem Gerat schitzt dies die Investitionen aus
der Vergangenheit und ermdglicht einen ein-
fachen und schrittweisen Ubergang zu RFID.
Bei der vorliegenden Applikation fiel die
Wah! auf RFID LF (Niedrigfrequenz von 125
bis 134 KHz). Die maximale Lesereichweite
des LF-Readers von rund 5 cm stellt sicher,
dass nur der Transponder in unmittelbarer
Nahe erfasst wird. Zudem ist es moglich, den
Dateninhalt des Transponders jederzeit Uber
den Mobile Computer neu zu beschreiben.
Dies gewahrleistet eine flexible Identifizierung
bei wechselnden Prozessen. Die komplette
Applikations-Software wurde auf dem Be-
triebssystem Windows Mobile 6.1 einschlie3-
lich der SAP-Einbindung aufgesetzt und von
einem Software-Integrator speziell an die
Kundenbedurfnisse angepasst.

Funkabdeckung analog Nicht-Ex-Bereich
Die im Rahmen der Wireless-Kommunika-
tion eingesetzten Access Points von Moto-
rola sind in nach Zindschutzart Ex d zuge-
lassene Metallgehéduse eingebaut, die in der
Ex-Zone 1 installiert werden kdnnen. Anten-
nen werden Uber Barrieren an den Access
Point angeschlossen und ermoglichen da-
durch eine Funkabdeckung, die nahezu iden-
tisch mit der im Nicht-Ex-Bereich ist.

In den Produktionshallen und Freifldchen
musste zuerst eine Funkmessung durchge-
fuhrt werden, bei der festgelegt wurde, wo
Access Points angebracht wurden. Kriterien
hierbei waren die Funkausbreitung, die 6rtli-
che Gegebenheit und die Verkabelungsmog-
lichkeit. Da der Bereich als Ex-Zone 1 klassifi-
ziert ist, galt es, weitere Punkte zu beachten.
Far die Messung musste mit explosionsge-
schitzten Messgeraten gearbeitet werden.
Es war jedoch ein sogenannter Feuerschein
vorhanden, der besagt, dass zu der angege-
benen Zeit keine explosive Atmosphére vor-
herrscht. Dies wurde zusatzlich mit einem
Gaswarngerat abgesichert.

Autor

Karl Vogel, Produktmanagement
Automatisierungstechnik

H sps ipc drives
Halle 4A - Stand 435

Bartec GmbH, Bad Mergentheim
Tel.: +49 7931 597 0 - www.bartec.de

SPS IPC Drives 2012: Halle 4 - Stand 282

Hutschienennetzteile

P F C Schaltnetzteile

Wahlen Sie aus dem aktuell umfang-
reichsten Angebot zu Top-Konditionen
und schnellstmaglicher Lieferung!

>> www.emtron.de >>

ONE STOP SHOPPING
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Trocken ins Lager

Automatisierung einer Getreideaufbereitungsanlage

Frisch geerntetes Getreide ist zu
feucht, um direkt eingelagert zu
werden. Daher wird es zunéchst
getrocknet und gereinigt: Aufgaben,
die Getreideaufbereitungsanla-

gen {ibernehmen. Fiir eine hohe
Anlagenverfiigbarkeit sorgt dabei
der Einsatz von Automatisierungs-

technik.

i

Feld-Transport,  Erstreinigung, Trocknung,
Endreinigung: Bis Getreide wirklich einge-
lagert werden kann, dauert es. FUr all diese
Schritte braucht es Maschinen, wie Getrei-
detrockner, Silos, Ketten- und Bandférderer
oder Elevatoren. Hersteller solcher Maschi-
nen ist die Firma Feerum aus Chojnéw, Po-
len. Wert legt das Unternehmen darauf, dass
die Getreide-Behandlungsprozesse sorgfal-
tig durchgefuhrt werden. Bei der Entwicklung
einer neuen Getreideaufbereitungsanlage
entschied sich Feerum deshalb, eine hohe
Anlagensicherheit und -verfugbarkeit zu ge-
wahrleisten. Um diesen Wunsch umzusetzen,
mussen mehr als 150 Antriebe Uber Direkt-
und Softstarter gesteuert, geschtitzt und kon-
tinuierlich Uberwacht werden. Darlber hinaus
sollte die Anlage mit zentralen und dezen-
tralen Bedienstationen ausgerustet und alle
Prozessdaten zentral dem auf Labview ba-
sierendem Scada-System zugefiihrt werden.
Zum Einrichten der Anlage wurde zudem ein
Hand-/Automatikbetrieb gefordert.

Alternativen zu konventionellen Lésungen

Seit Jahren verwendet Feerum Komponenten
und L&sungen von Eaton, Anbieter von Auto-
matisierungstechnik. Das Unternehmen Uber-
zeugt mit der konsequenten Verfolgung seiner
Lean-Solutions-Strategie und schafft dadurch
Alternativen zu konventionellen Ldsungen.
Kern der Lean-Solutions-Strategie ist es, Ar-
beitsablaufe im Maschinen- und Anlagenbau
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zu untersuchen und so Verschwendungen
auf der einen Seite und Optimierungspoten-
tiale auf der anderen Seite zu identifizieren.
Verschwendung kann Aspekte betreffen wie
lange Wege, Wartezeiten, Uberproduktion,
Fehler sowie komplizierte Prozesse und un-
genutzte Potenziale. Die Lean-Solutions-Stra-
tegie umfasst drei Themen: Lean-Connecti-
vity, Lean-Automation und Lean-Power.

Lean-Connectivity eliminiert die aufwan-
dige und fehleranfalige Punkt-zu-Punkt-
Verdrahtung im Schaltschrank und in der
Peripherie. So ersetzt SmartWire-DT die Ein-
zelverdrahtung der bei Feerum eingesetz-
ten Motorstarter mit der zentralen Steuerung
durch eine standardisierte Leitungsverbin-
dung. Dies reduziert den Aufwand fir Ver-
drahtung, Test und Inbetriebnahme in vielen
Schaltanlagen um bis zu 85 Prozent. Smart-
Wire-DT findet seine Anwendungen nicht nur
im Schaltschrank, sondern ebenso in der Pe-
ripherie und verbindet - mit einer maximalen
Netzwerklange von 600 Metern — bis zu 99
SmartWire-DT Teilnehmer wie Befehls- und
Meldegeréte.

Verkiirzte Montagezeiten

Mit Lean-Automation entfallen ganze Gerate-
ebenen, wie die Ein-/Ausgabebaugruppen ei-
ner zentralen SPS. Die bei Feerum eingesetzte
HMI/PLC der XV100-Serie besitzt direkt eine
integrierte  SmartWire-DT-Schnittstelle.  Auf
diese Weise wird die Montage- und Verdrah-
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tungszeit verklrzt. Verdrahtungsfehler wer-
den ausgeschlossen. Die Visualisierung der
Touch-Display-Steuerung XV100 erfolgt Gber
das intuitiv bedienbare Designtool Galileo. Mit
dem Codesys-basierten Programmiersystem
xSoft-Codesys-2 werden die Gerate gemai
IEC61131-3 als PLC programmiert.

Lean-Power zielt auf den Einsatz energie-
effizienter Komponenten und die Standardisie-
rung der Steuerstromverdrahtung ab. Zudem
wird die Energieeffizienz einer Maschine oder
Anlage erhdht — dank der durch SmartWire-DT
inharenten Datentransparenz: Von allen Motor-
startern werden sowohl die aktuellen Strom-
werte als auch Energieverbrauche kontinuier-
lich erfasst. Eine derart ausgelegte Steuerung
gestattet eine optimale Zusammenarbeit der
einzelnen Anlagen sowie die standige Uberwa-
chung der storungsfreien Funktion. Das sorgt
fUr die notwendige Prozesssicherheit.

Durchgéngigkeit

Dank Lean-Connectivity mit SmartWire-DT
profitieren Anwender sowohl bei ihren Pro-
dukten als auch in der Herstellung von den
Vorteilen der Eaton-Strategie. Kennzeichen
von SmartWire-DT sind einerseits einfache
Strukturen und leichte Handhabung, anderer-
seits ein systemimmanenter Manipulations-
schutz. Das durchgangige Verbindungs- und
Kommunikationssystem fur die industrielle
Automatisierung von Eaton beschleunigt die
Planung und Inbetriebnahme von Maschinen

messtec drives Automation 11/2012
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Ordnung im Schaltschrank: Dank SmartWire-DT, dem Verbindungs- und Kommunikationssystem von Eaton, entfal-
len die aufwéndigen Punkt-zu-Punki-Verdrahtungen, stattdessen wird die standardisierte ,,griine“ Leitungsverbin-

dung genutzt.

oder Anlagen und sorgt gleichzeitig fur weni-
ger Stillstdnde. Zudem erleichtert es die Opti-
mierung von Ablaufen und verhilft dazu, Res-
sourcen effizient und intelligent einzusetzen.
Mieczystaw Mietelski, Production Plant Di-
rector bei Feerum, berichtet: ,Wir produzieren
hochinnovative Maschinen und Anlagen. Wir
designen und implementieren unterschied-

lichste Automatisierungswiinsche, sie basie-
ren auf Lean Solutions on Eaton. Bei Bedarf
kombinieren wir auch kundenseitig vorhan-
dene Steuerungs- und Kontrollsysteme mit
neuen, modernen. Eaton haben wir seit vie-
len Jahren als zuverldssigen Partner und Zu-
lieferer im Bereich Elektro- und Antriebstech-
nik sowie Automatisierung erfahren.”

B8 B AUTOMATION
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Han® RJ45 Modul 10 Gbit

People | Power | Partnership 10 Gigabit Ethernet
Performance
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platzsparendes Design

+ i ; Geschirmtes, robustes

Fiir HARTING Patchkabel Metallgehduse
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Fit fiir's Gigabit Ethernet

www.HARTING.com

Das bewihrte RJ45 Ethernet Modul aus der Han-Modular® Serie ist jetzt Kat. 6 tauglich.

Mit dem neuen, komplett geschirmten RJ45 Buchsenmodul lassen sich duBerst platzsparend Ubertragungsraten bis 10 Gbit/s realisieren.
Auf der Buchsenseite ist das Modul als Gender Changer ausgefiihrt, so dass der Anschluss einfach durch Einstecken eines HARTING RJ45 Patch-
kabels erfolgt. Auf der Stiftseite stehen zwei Kat. 6 taugliche Losungen zur Verfiigung: Eine feldkonfektionierbare Variante mit dem RJ Indus-
trial oder ein Modul, das entsprechende HARTING Patchkabel aufnehmen kann.

HARTING: Mit Pushing Performance zu innovativen Losungen.
Pushing Performance

Nehmen Sie Kontakt auf: HARTING Deutschland GmbH & Co. KG
Simeonscarré 1 | D-32427 Minden | Tel +49 571 8896-0 | Fax +49 571 8896-990604 | de@HARTING.com
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Transparenz im Kraftwerk

Steuerung und Uberwachung von Prozessen dank intelligenter Ein-/Ausgangsmodule

Gleich, um welche Abldufe es sich in der Pro-
zesstechnik handelt, sie alle miissen zuverlds-
sig und wirtschaftlich ablaufen. Um diese zu
beschleunigen, bietet ein Unternehmen jetzt
intelligente Ein-/Ausgangsmodule an, die die

Signale so aufbereiten, dass Steuerung und

Regelung entlastet werden. Damit lasst sich

eine stabile Prozesskontrolle realisieren, wie

beispielsweise in Kraftwerken.

Das Unternehmen Hesch Industrie-Elektronik
bietet jetzt ein modular aufgebautes Ein-/Aus-
gabesystem an, um Prozesse in der Industrie
zu steuern und zu Uberwachen. Mit eigener
Intelligenz und Software ausgestattet, sind
die Module in der Lage, eingehende Signale
intern so aufzubereiten, dass sie von einer
nachgeschalteten Verarbeitungseinheit nicht
mehr umgewandelt werden mussen. So wer-
den Steuerung und Regelung von aufwandi-
ger Rechenleistung entlastet, welche somit
anderen Anwendungen zur Verfligung steht.
Viele Ablaufe in der Prozesstechnik lassen
sich dadurch beschleunigen und wirtschaftli-
cher gestalten.

Die Stromversorgung der Module inner-
halb eines Systems erfolgt Uber die in die
Norm-Hutschiene integrierte ,High Perfor-
mance Railline” (HPR), die aus steckbaren
Sockeln flr die Module besteht und daher

beliebig erweitert werden kann. Neben der
Stromversorgung erfolgt auch die Kommu-
nikation im System Uber die HPR-Stecker.
Um bei einem eventuell nétigen Austausch
eines Moduls die angeschlossenen Leitun-
gen nicht abklemmen zu mussen, lassen sich
die Schraub- oder Federzugklemmen einfach
vom Modul abziehen. Dies erhéht die War-
tungs- und Servicefreundlichkeit des Systems
und gleichzeitig die Verflgbarkeit bei kriti-
schen Prozessablaufen.

Sichere Prozesssteuerung

Alle Module des Imod-Systems enthalten
eine umfangreiche Palette an Funktionen, die
sich leicht an spezifische Kundenanwendun-
gen anpassen lassen. Unter anderem verf-
gen die Module Uber eine galvanische Tren-
nung, die Uberwachung von Kurzschlissen
zur Vermeidung von Beschédigungen sowie
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Funktionen zum Erkennen von Leiter- oder Fuhler-
brichen. Um im Fehlerfall eine sichere Prozess-
steuerung zu gewahrleisten, arbeiten die Module
mit Fehlerwerten weiter, sind also ,fail-safe”. Diese
Werte lassen sich frei festlegen, wodurch nicht nur
der Prozess im Notbetrieb weiterlaufen kann; auch
gefahrliche Situationen kdnnen so vermieden wer-
den.

Die Module des Imod-Systems werden ohne zu-
sétzliche Kuhlung im Schaltschrank verbaut. Die
oben und unten eingelassenen BellUftungsschlitze
sorgen fur einen steten Luftstrom. Die Komponen-
ten sind fur den Betrieb in einer Umgebungstempe-
ratur von -10 bis +55 °C ausgelegt.

Das Grundmodul: der Koppler

Die Module des Imod-Systems unterscheiden sich
je nach Aufgabe und Funktion innerhalb der Pro-
zesssteuerung. Der Aufbau jedes Systems folgt ei-
ner festgelegten Architektur. Das Grundmodul ist

messtec drives Automation 11/2012

der Koppler fur den jeweils eingesetzten kabelge-
bundenen oder drahtlosen Feldbus (Profibus, CA-
Nopen, Modbus oder Ethernet). Neben der An-
kopplung an den Bus sowie der Uberwachung und
Weiterleitung von Fehlermeldungen Ubernehmen
diese Module auch die Spannungsversorgung fur
bis zu 16 Module im System. Sollen dartber hin-
aus weitere Module eingesetzt werden, wird ein
zusatzliches Spannungsversorgungs-Modul (HE
5850) bendtigt, welches seinerseits ebenfalls bis zu
16 Einheiten zuverlassig mit Spannung versorgt. Die
Module kénnen vdllig frei angeordnet werden.

Die Koppelmodule sammeln die von den Modu-
len eingehenden Prozesswerte ein und leiten diese
an die Ubergeordnete Steuerung weiter. Ebenso
senden sie die von der Steuerung Uber den Feld-
bus kommenden Befehle und Signale an das jewei-
lige Ausgangsmodul weiter. Uber das Koppelmodul
kann von der Steuerung auch jedes Modul einzeln
adressiert werden.
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Fiir jede Aufgabe das richtige Modul

Das analoge Eingangsmodul HE 5831 stellt
dem Imod-System zwei Eingénge flr poten-
tiometrische Geber zur Verfligung. Die Geber
werden dabei direkt mit einer kurzschlussfes-
ten Spannung versorgt. Das Modul erfasst
Signale von potentiometrischen Weg-, Win-
kel- und Positionssensoren. Jeder Eingang
hat frei einstellbare Min- und Max-Werte, bei
deren Uber- beziehungsweise Unterschrei-
tung eine Alarmmeldung an die prozessfuh-
rende Steuerung geleitet wird, und ist mit ei-
nem einstellbaren Filter 1. Ordnung versehen,
um den Messwert zu beruhigen.

Neu sind die analogen Eingangsmodule,
deren Eingdnge auch untereinander galva-
nisch getrennt sind. Sie erflllen die Anfor-
derungen der sicheren Trennung fUr Arbeits-
spannungen bis 300V nach EN 61010-1,
weshalb auf zusétzliche Trennverstérker ver-
zichtet werden kann. Dazu gehdrt unter an-
derem das neue Temperatur-Eingangsmodul
HE 5846: Es erfasst zwei analoge Signale von
Widerstandsthermometern und Ubermittelt
diese dem Ubergeordneten Bussystem. Das
Modul ist fur den Anschluss in 4-Leiter-Tech-
nik an Messwiderstande aus Platin (PT100)
sowie Nickel (Ni100) entwickelt worden.

Fiir den schnellen Datentransfer

FUr digitale Signale, wie sie beispielsweise
von Fullstands- oder Naherungssensoren
kommen, bietet Hesch zwei Eingangsmo-
dule an. Die angeschlossenen Sensoren kon-
nen dabei vom Modul mit Spannung versorgt
werden. Die eingehenden Signale werden
entprellt und noch im Modul fUr die Uberge-
ordnete Steuerung aufgearbeitet, ehe sie an
den Koppler gesendet werden. Alle Para-
meter werden direkt auf dem Modul gespei-
chert. Das Eingangsmodul HE 5820 verflgt
Uber acht Eingange flur 24V-DC-Eingangssig-
nale, das Modul HE 5822 hat vier Eingange
flr 115- und 230V-AC-Signale.
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Das digitale Ausgangsmodul HE 5825 hat
acht Ausgange flr 24V-DC-Signale. Die Sig-
nale kommen von der Ubergeordneten Steu-
erung Uber den Koppler an das Modul. Die
Ausgange konnen getaktet werden, dadurch
lassen sich beispielsweise Magnetventile leis-
tungsreduziert ansteuern. Somit wird nicht
nur der Energieverbrauch, sondern auch die
Warmeemissionen der Magnete deutlich re-
duziert. Zudem steigt die Lebenserwartung
der Magnetventile.

Funktionsmodule fiir autarke Prozesse
FUr die Erfassung und Visualisierung von Ge-
wichten mittels Widerstandsbriicken wird das
DMS-Modul HE 5861 eingesetzt. Neben der
zweizeiligen LCD-Anzeige in der Frontplatte
verflgt es Uber einen digitalen Eingang zur
Tarierung und kann mit drei Tasten komfor-
tabel bedient werden. Zwei Relaisausgéange
werden flr Grenzwertfunktionen bereitge-
stellt. So kann zum Beispiel die Grob- und
Feindosierung einer Beflillanlage direkt Uber
das Modul gesteuert werden. Bei einer Full-
hohe von 90 Prozent schaltet das erste Re-
lais die Zufuhr auf einen geringeren Wert zu-
rick. Bei 100 Prozent Beflllung schaltet das
zweite Relais die Beflllung ab. Die jeweiligen
Parameter kdnnen anwendungsbezogen ein-
gestellt werden. Die Auflésung betragt 19 Bit,
um die bei Wageprozessen oftmals sehr ho-
hen Offsetwerte kompensieren zu kdénnen.
Die Eingangsempfindlichkeit kann zwischen
0,5mV/V und 3,3mV/V frei gewahlt werden.
Zur Regelung von unterschiedlichen Pro-
zessen kommt das Reglermodul HE 5862
zur Anwendung. Wie das DMS-Modul besitzt
es ebenfalls eine LCD-Anzeige, eine 3-Tas-
ten-Bedienung und zwei Relaisausgange fur
Grenzwertfunktionen. Es konnen Ein-/Aus-
Zustéande, Motorschritt- und stetige Regelun-
gen wie bei Luftabzugsregelungen durchge-
fOhrt werden. Es eignet sich flr nahezu alle
Sensortypen und kann auch flir 2-Punkt-

Das Temperatur-Eingangsmodul HE 5846 erfasst zwei
analoge Signale von Widerstandsthermometern und
iibermittelt diese das iibergeordnete Bussystem.

Regelungen (Heizung in einem Raum) oder
3-Punkt-Regelungen (Heizung und Kuhlung
in einem Raum) eingesetzt werden. Das Mo-
dul weist einen Regelzyklus von 100ms auf,
wodurch es flr alle thermischen und einfa-
chen Volumenstromregelungen ausreichend
Leistung bereitstellt.

Fazit
Mit diesen Modulen kénnen nahezu alle Pro-
zessdaten erfasst, verarbeitet und an eine
Ubergeordnete  Steuerung  weitergegeben
werden. Dabei kann der Anwender das Imod-
System nicht nur beim Bau von neuen Anla-
gen einsetzen. Aufgrund der modularen Kon-
zeption und der offenen Architektur ist es
moglich, auch bereits bestehende Anlagen
mit Imod auszurUsten, um aufwendige Steu-
erungen zu ersetzen und eine stabile und zu-
verlassige Prozesskontrolle zu etablieren.
Auch kdénnen bei Bedarf kundenspezifische
Module als Ergénzung zu den vorhandenen
Geraten schnell bereitgestellt werden.
Passend zum Imod-System steht eine
Ubergeordnete Steuerung zur Verfligung. Sie
verfugt Uber eine Touchscreen-Bedienung
sowie ein hochauflésendes Farbdisplay und
dient als Schnittstelle zwischen dem Imod-
System und der integrierten Soft-SPS. Die
Programmierung erfolgt nach IEC 61131-3.
Alle Module im System kdnnen vom Panel
aus erreicht sowie deren Prozessdaten visu-
alisiert werden.

Autor
Werner Brandis, Geschéaftsflhrer Hesch
Industrie-Elektronik GmbH

Hesch Industrie-Elektronik GmbH, Neustadt
Tel.: +49 5032 9535 0 - www.hesch.de
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Ihr Werkzeugkasten fur die
Mess-, Steuer- und Regeltechnik

= Grafische Software = Benutzerdefiniertes Mit der Hardwareplattform NI CompactRIO kénnen Embedded- Mess-, Steuer- und
Regelanwendungen auf eine Art und Weise implementiert werden, die andere kom-
merziell verfligbare Systeme bei Weitem Ubertrifft. Dank einer grof3en Bandbreite an
qualitativ hochwertigen Messmodulen und einem dulRerst robusten Design ist es dem
* Steueralgorithmen * Industrielle Netzwerke | Anwender méglich, mit der Systemdesignsoftware NI LabVIEW die Hardware immer
= Anbindung von Aktoren = Erweiterungssysteme wieder benutzerdefiniert anzupassen.

= Sensoranbindung Timing und Triggern

= Signalanalyse = Integrierter Speicher

>> Weitere Informationen finden Sie hier: ni.com/compactrio/d 089 7413130
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Ventilstecker fiir den Outdoor-Einsatz
LUtze bietet mit dem neuen Ventil-
stecker DT06-2S ein Steckverbin-
dersystem speziell fir den robus-
ten Outdoor-Einsatz an. Vorteil des
neuen Deutsch-Ventilsteckers st
seine extrem hohe Dichtigkeit gegen-
Uber jeglichen Umwelteinflissen. Er
erflllt damit die Anforderungen der
Schutzart IPE9K. Lutze bietet den
Ventilstecker mit integrierter Schutz-
beschaltung und LED-Statusanzeige
an. Bis dato waren ausschlieBllich
handkonfektionierte Stecker ohne
Beschaltung verfUgbar. Der Ventilstecker ist erhaltlich mit angespritzter Pur-
Anschlussleitung in sechs verschieden Leitungslangen von 2,5 bis 20m.
Die Nennspannung betragt DV 12/24 V. Der Arbeitstemperaturbereich der
Leitung liegt bei bewegtem Einsatz zwischen -30°C bis +80°C.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 311 www.luetze.de

Netz- und Anlagenschutz nach VDE-AR-N 4105
Mit dem neuen Spannungs- und Fre- A" } "!v
quenzwéchter Varimeter NA RP9810 " g—
bietet Dold eine sichere und norm- == /o
konforme Lésung zur optimalen
Netziberwachung bei der Energie-
einspeisung. Er erflllt die hohen An-
forderungen der VDE-AR-N 4105
und hat eine Unbedenklichkeits-
bescheinigung (Prifschein) der BG
ETEM. Bei unzuléssigen Spannungs-
und Frequenzwerten trennt der RP
9810 die Eigenerzeugungsanlage si-
cher vom Netz. Dabei testet und Uberwacht er angeschlossene Kuppel-
schalter und speichert auftretende Fehler mit Zeitstempel, die Uber ein be-
leuchtetes Display visualisiert werden. Die geforderten Werte kdnnen Uber
rastende Drehschalter auf dem Gerét eingestellt und gleichzeitig abgelesen
werden. Die vorgeschriebenen Grenzwerte der VDE-AR-N 4105 sind vor-
eingestellt. Die Anzeige des Anlagenzustands und die Fehlerdiagnose er-
folgen Uber das integrierte LCD. Der Varimeter NA wird fir den zentralen
Netz- und Anlagenschutz verwendet. Zusatzlich kann ein Rundsteueremp-
fanger Uber den Freigabeeingang angeschlossen werden.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 331 www.dold.com

Fehlerstromgeréat zum Schutz von Photovoltaik-Anlagen
Mit Doepkes modularem Fehlerstromge-
rat DMRCD 1B+ lassen sich der integrierte
Brandschutz sowie eine 24-Stunden-Uber-
wachung von Photovoltaikanlagen realisie-
ren. Das modulare Fehlerstrom-Steuerrelais
DMRCD 1B+ in Verbindung mit einer sepa-
raten, von Doepke freigegebenen Trennein-
richtung bietet den Vorteil einer einstellba-
ren Voralarmschwelle; erst der eigentliche
Alarm fUhrt zur Abschaltung. Ein externer
Differenzstromwandler Uberwacht perma-
nent die Einspeiseleitung der PV-Anlage und wirkt zusammen mit dem all-
stromsensitiven Basisgerat DMRCD 1B+ auf den NA-Schutz. Fehler- und
Differenzstrdme sowie die einstellbare Voralarmschwelle werden Uber eine
10-fach-LED-Anzeige angezeigt. Die Kombination von DMRCD und Trenn-
einrichtung bietet Personen- und Brandschutz gemas DIN VDE 0100-410
und VDE 0100-530 bei gleichzeitig hoher Verfligbarkeit der Anlagen.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 261 www.doepke.de
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Modul fiir GPRS-Mobilfunk
Schildknecht hat das neue DE7000 vorgestellt.
Dabei handelt es sich um ein Funkmodul der
Dataeagle-Reihe. Es macht den Aufbau einer
Funkstrecke zwischen Automatisierungsgera-
ten und Mobilfunknetzen mdglich. Die einge-
setzte Hard- und Software-Plattform basiert
auf Embedded Linux und einem ARM-Prozes-
sor und stellt die Leistung fur die Integration
von Treibern, die Anbindung von digitalen und
analogen Signalen und/oder SPS-Feldbus-
ankopplung und deren Auskopplung in Mobil-
funknetze bzw. das Internet bereit. Mit Hilfe ei-
ner einsteckbaren oder einldtbaren SIM-Karte
nimmt das DE 7000 die Funktion eines Mobil-
telefons an und Ubertrégt die eingesammelten
Daten Uber GPRS an einen zugeordneten Speicherplatz in der Cloud. Da-
bei wird das Mobilfunknetz nur zur Durchleitung der Daten genutzt, ohne
Inanspruchnahme zusatzlicher Dienste des Netzbetreibers. Das macht die
Verwendung von beliebigen Flatrate-SIM-Karten, auch vom Discounter,
moglich, man ist nicht an die Abnahme hoher Stiickzahlen gebunden. Fur
eine besonders hohe Verfligbarkeit der Funkverbindung bietet DE 7000 ein
Doppel-Funksystem oder die Verwendung von zwei verschiedenen SIM-
Karten und ermdglicht damit — bei schwankender Netzleistung — den auto-
matischen Wechsel zwischen zwei Netzen. Zusétzlich unterstitzt DE 7000
den Aufbau von Kommunikationsstrecken tUber DSL/Internet oder WLAN.
sps ipc drives - Halle 6 - Stand 337 www.schildknecht.ag

Mess- und Uberwachungsrelais mit neuen Anschliissen
Bei ABB sind die Mess- und Uber-
wachungsrelais mit neuer An-
schlusstechnik verfligbar. Es ste-
hen zwei Anschlusstechniken zur
Auswahl: Die Schraubanschluss-
technik  (Doppelkammerkasten-
klemmen) und die komplett
werkzeuglose Easy-Connect-An-
schlusstechnik (Push-in-Klem-
men). Die Easy-Connect-Anschlusstechnik mit ihnrem Steckanschluss bie-
tet zusammen mit dem neuen Relaisgehause Vorteile: Die Gerate lassen
sich einfacher, schneller und ohne Werkzeug installieren. Dartiber hinaus
ist eine bessere Betriebssicherheit gegeben, da Steckverbindungen im Ver-
gleich zu Schraubverbindungen weniger anfallig gegen Vibrationen sind.
DarUber hinaus bietet das neue Gehause weitere Vorteile wie die Montage
und Demontage mittels Schnappbefestigung an der DIN-Schiene, Gas-
dichte und Brandschutzklassifizierung des Kunststoffs VO.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 420 www.abb.de/stotz-kontakt

Verschliisselte Dateniibertragung Funk
EnOcean préasentiert mit dem PTM 215 ein batterieloses Schaltermodul mit
Rolling Code. Diese zusatzliche Funktionalitat verschllsselt die zu Ubertra-
genden Daten und sorgt dadurch flr mehr Sicherheit in der Funkkommu-
nikation. Mit dem neuen Modul hat EnOcean auch die Funktionsbibliothek
DolphinAPI mit Funktionen fur die Datenver- und -entschlUsselung erwei-
tert. Dadurch kénnen Hersteller (OEMs) die Sicherheitsfeatures einfach und
schnell in bestehende, Dolphin-basierte Produkte integrieren. EnOcean un-
terstltzt mit den neuen Sicherheitsfunktionen kritische Anwendungen wie
Zugangs- und Kontrollsysteme oder auch die sichere Vernetzung im Smart
Home. Das PTM 215 ist fir OEMs ab November 2012 verflgbar.
www.enocean.de
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Infrastrukturlésungen fiir die Automatisierung

Unter dem Thema ,Effizienz mit Sys-
tem“ zeigt Rittal auf der SPS/IPC/
Drives Infrastrukturldsungen fur die

Neue HMI-Reihe

Mitsubishi stellt eine neue Reihe
an Human-Machine-Interfaces vor.
Damit kann ein PC direkt an wei-

B8 B AUTOMATION '

tere Produkte von Mitsubishi Elec-
tric angebunden werden, wie SPS,
Frequenzumrichter und Servover-
starker. Auf diese Weise lassen sich

Automatisierungstechnik. Zu den
Highlights z&hlen Schrank-, Trag-
arm- und  Installationsverteiler-
systeme sowie energiesparende
KUhllésungen, Stromverteilungs- Fehler im GOT1000-Terminal und
schienen und Software-Tools fir dem SPS-Programm effizient behe-
die sichere Schaltanlagenplanung. Neuentwicklungen fur Bedienldsun-  ben. Fehler lokal oder Uber dezentralisierte Systeme zu suchen und zu be-
gen an der Schnittstelle Mensch-Maschine zeigt Rittal mit dem neuen CP heben, kann zu einer erheblichen Reduzierung der Stillstandzeiten beitra-
60/120/180-Tragarmsystem. gen und die Maschinenverflgbarkeit erhdhen.
sps ipc drives - Halle 5 - Stand 111 www.rittal.de  sps ipc drives - Halle 7 - Stand 380

www.mitsubishi-automation.de

Ein- und Ausgangsmodul
mit neuen Funktionen

>* SIGMATEK

sps ipc drives
Halle 7
stand 370

Bachmann hat sein digitales Ein-
und Ausgangsmodul DIO280 um
einige Funktionen erweitert. Mit in-
tegrierten Z&hlern und Ausgangen
fir Pulsweitenmodulation (PWM)
wurden neue Anwendungsmaog-
lichkeiten in das DIO280 integriert.
Das DIO280 besteht aus je 32 digi-
talen Ein- und Ausgéangen und 16
digitalen Kandlen, die wahlweise
als Ein- oder Ausgang konfigu-
riert werden koénnen. Schon bisher
standen acht dieser frei konfigurier-
baren Kanédle als Interrupt-Quellen
zur Verfugung. Uber das Solution-
Center kénnen diese nun auch als
vier vollwertige 32-Bit-Z&hler, wahl-
weise als Auf- oder Auf- und Ab-

P

your Automation

... mit kompletten Automatisierungslosungen und Engineering Know-how

SIGMATEK setzt auf vollintegrierte Auto-  stlitzen Sie umfassend bei der Umsetzung
wartszahler, konfiguriert werden. matisierungssysteme.  Alle  Hard- und Ihrer Maschinen- und Anlagenkonzepte. So
Eine Neuheit stellt die integrierte Softwarekomponenten werden im SIGMATEK-  wird der Engineering-Aufwand reduziert, die
PWM-Funktion dar: Damit kdnnen Stammwerk in Osterreich entwickelt und  Performance und Flexibilitit Ihrer Maschinen
beispielweise Ventile stromsparend
betrieben werden. Die Perioden-
dauer kann von 500pus bis 1s bei
frei wahlbarem Puls-Pausen-Ver-
haltnis eingestellt werden. Einmal
konfiguriert, ist das Signal immer
aktiv, sobald der entsprechende
Ausgang angesprochen wird.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 360
www.bachmann.info

produziert. Unsere Branchen-Experten unter-  und Anlagen entscheidend erhoht.

MOTION ENGINEERING

www.sigmatek-automation.com
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M12-AC-Steckverbinder mit S-Kodierung
Zur Spannungsversorgung von Mo- "
toren wurden bisher zum Teil unge- r [ 4

normte M23-Rund- und Rechteck- L

steckverbinder eingesetzt. Da diese
relativ groB sind, wurde nach Lo6-
sungen gesucht, um die kompak-
ten M12-Steckverbinder fUr diese
Anwendungen tauglich zu ma- h.
chen. Binder realisiert dies, indem 1,5mm-Kontakte im M12-Bauraum
mit vergroBerten Luft- und Kriechstrecken und neuer, genormter S-Ko-
dierung untergebracht werden. Zurzeit sind Kabelstecker und -dosen mit
Schraubklemmkontakten fir Kabeldurchmesser von 8 bis 10mm und An-

schlussquerschnitten von 1,5mm2 mit isolierter Aderendhtilse lieferbar.

sps ipc drives - Halle 6 - Stand 318

www.binder-connector.de

Power-Modul mit Schutz gegen Uberspannungen

Texas Instruments stellt ein gegen
Uberspannungen bis zu 65V ge-
schitztes Power-Modul vor. Das
Modul enthalt neben einem Gleich-
spannungswandler auch eine Dros-
sel und passive Bauelemente. Das
Power-Modul TPS84250 mit einem
Nennstrom von 2,5A entspricht hin-
sichtlich seiner elektromagnetischen

Smallest 2.5-A power module
protects against 65-V transients
L-IT;-ITI

EsSEEm\=

L VY

- Fonjorsy 1 EITM iR

Braak Um & rm Bl
iebag

» L0 e FM
TELAS ISTRIMENTS

Stéraussendungen der Norm EN55022 Klasse B.

sps ipc drives - Halle 6 - Stand 136

www.ti.com

Sie sehen Teamwork.

Wir sehen'nahtiose Kooperation.

Alles, was Sie fiir Edge-to-Core
Industrial Ethernet benétigen:

Speziell fur die Industrie
Uberzeugende Leistung: 10 GbE
Extrem hohe Ausfallsicherheit

L]
L]
L]
* Netzsicherheit

Technologie — Hand in Hand.

www.moxa.com

58

spsipcdrives

Halle 9, Stand 221

o

Durchfiihrungsklemme mit Push-In-Anschlusstechnik
Mit der PGK 4 in Push-In-Anschluss-
technik stellt Weidmuller eine neue
Omnimate-Durchfihrungsklemme
vor. Durch Push-In-Anschlusstech-
nologie lasst sich der Leiteranschluss
auf der Gerateinnen- und AuBen-
seite werkzeuglos bedienen. Bei den
PGK 4 sind feindrahtige Leiter mit
Aderendhllse (AEH) (DIN 46228/1)
und eindréhtige Leiter direkt steckbar.
Realisierbar sind Leiteranschllsse
im Querschnittsbereich bis 4,0mm?
mit Aderendhulse. Eine vereinfachte
Funktionskontrolle, mittels leicht zu-
ganglicher Diagnose-Testpunkte,
kénnen Anwender jederzeit vornehmen. Die PGK-4-Durchfihrungsklem-
men lassen sich an der Ober- und ebenso an der Unterseite Ubersicht-
lich beschriften, sodass, unabhangig von der Einbaulage, stets eine Mar-
kierung der Klemmstellen moglich ist. FUr die Betriebsmittelkennzeichnung
kann der Anwender das Weidmdller Standard-Markierungssystem Deka-
fix 5.5 einsetzen. Die Bemessungsdaten der Durchfiihrungsklemme PGK 4
sind gemaB IEC 60947-7-1 ausgelegt.
sps ipc drives - Halle 9 - Stand 151

www.weidmueller.de

Netzverfiigbarkeit trotz Multiple Points of Failure

Eks Engel prasentiert mit dem neuen x-light einen optischen Bypass, der
sowohl alle Ethernet-basierten Protokolle als auch samtliche Feldbusse
und zahlreiche Schnittstellen wie RS-485 unterstitzt. Dieses Gerat, das mit
zwei Duplex-Ein- und -Ausgéngen flUr unterschiedliche Lichtwellenleiterar-
ten und Steckverbinder angeboten wird, halt bei Ausfall einer Netzwerk-
komponente in Linien- oder Ringtopologien die Datenkommunikation zwi-
schen den benachbarten Komponenten aufrecht. Denn Uber ein optisches
Relais werden die Signale des jeweiligen Eingangs nicht an den entspre-
chenden Ausgang, sondern den zweiten Eingang weitergeleitet. Dadurch
bleibt das Netzwerk auch bei Multiple Points of Failure weiterhin funktions-
tlichtig. Die Schaltschwelle fir die Aktivierung der Bypass-Funktion lasst
sich innerhalb eines Spannungsbereichs von 10 bis 64 VDC festlegen. Die
zeitliche Verzdgerung, mit der diese Funktion nach Behebung des Fehler-
falls wieder ausgeschaltet wird, kann stufenweise auf bis zu 40 Sekunden
eingestellt werden.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 401 www.eks-engel.de

Passiver Verteiler fiir AS-Interface-Netzwerke
Mit dem neuen Bus/Power-Vertei-
ler MASI68 von Murrelektronik kon-
nen AS-Interface-Netzwerke im Feld
jetzt einfacher und flexibler gestal-
tet werden. Die externe Spannungs-
versorgung wird Uber den 5-poligen
7/8"-Anschluss mit 2 x 8 A doppelt
eingespeist. Damit lassen sich zwei
potentialgetrennte Abschaltkreise flr
die Aktuatoren realisieren. Der AS-
Interface-Bus wird Uber den M12-Stift-Anschluss angesteckt, der Sum-
menstrom betragt hier maximal 4 A. Der Verteiler kann in Sicherheitskrei-
sen zur passiv sicheren Abschaltung von Maschinen und Anlagen nach
EN 13849-1 Performance Level d eingesetzt werden. In Kombination mit
MASI68-Safety-Modulen, die Murrelektronik ebenfalls im Portfolio hat,
kénnen je nach Sicherheitskonzept der AS-Interface-Safety-Monitor und
die sicheren Slaves entfallen.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 315

www.murrelektronik.com
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Wasserdichter Miniatursteckverbinder
Der Miniatur-Steckverbinder Mizu-
P25 von Molex ist mit einem Ras-
ter von 2,50mm (0,098") ein abge-
dichtetes, nach IP67 zertifiziertes
System flr Wire-to-Wire Verdrah-
tungen. Es gibt sowohl eine Nie-
derspannungsversion fur bis 125 V
als auch eine Hochspannungsver- =
sion fur bis 250 V. Das Produkt ist Uber den Distributor Rutronik erhéltlich.
Die Auslegung in Schutzart IP67 optimiert Steckeigenschaften und Signal-
integritét in rauen Umgebungsbedingungen. Dadurch eignet sich der Mizu-
P25 fur Motorrader, Verkaufsautomaten, Klimagerate und sonstige Anwen-
dungen, bei denen eine steigende Anzahl elektronischer Bauteile auf immer
kleinerem Raum untergebracht werden muss. Der Steckerverbinder bietet
eine Farbcodierung der Gehause und eine fur niedrige Steckkrafte ausge-
legt Kontaktausflihrung zur Vereinfachung der Montage. Verpolungsschutz
bietet eine Kontaktausfihrung in Stiftform mit erhabenem Koérper, was ein
versehentliches falsches Einstecken vermeidet. Die integrierte wasser-
dichte Dichtungsarretierung und eine formschllssige Verriegelung sorgen
fUr sicheren Halt. www.rutronik.com

Schaltnetzteile in Flachbauweise
Mit der Modellserie RSP-750 er-
weitert Mean Well (Vertrieb: Emtron
Electronic) sein Produktspektrum

an Schaltnetzteilen in Flachbau-
weise. Diese Geratefamilie erganzt

das vorhandene Angebot an kom-
pakten AC/DC-Stromversorgungen

flr den industriellen Einsatz, beste-
hend aus den Baureihen RSP-1000

und RSP-2000, zu niedrigeren Leistungen hin. Gleichzeitig stellt es eine
platzsparende Alternative zum existierenden Angebot in diesem Segment,
dem SP-750, dar. GegenUber diesem beansprucht das RSP-750 bei glei-
cher Leistung von 750 W 42 Prozent weniger Bauraum. Die Ausgangswerte
von Strom und Spannung lassen sich zwischen 40 und 110 Prozent des
Nennwerts durch eine externe Steuerspannung von 2 bis 5,5VDC einstel-
len. Damit sind die Gerate der RSP-750-Familie gut in Anwendungen ein-
setzbar, die einen groBen Regelbereich von Strom und Spannung am Aus-
gang erfordern. Beispiele fur solche Anwendungsfélle sind Ladegerate und
Anlagen fur Burn-in-Tests.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 282 www.emtron.de

Wassergekiihlte DC-Stromversorgungen
CompuMess Elektronik (CME) bietet
wassergekihlite DC  Stromversor-
gungen von 10 bis 30kW von Am-
tek Programmable Power an. Die
Gerate der ASD-Serie bringen eine
hohe Leistungsdichte (30 kW in nur
3 HE) sowie eingebaute Mess- und Anzeigeoptionen mit. Alle Geréte der
Serie ASD lassen sich in Echtzeit ansteuern und verfiigen Uber ein grafi-
sches Interface (GUI), um kritische Prozesse und Anwendungen zu Uber-
wachen. Eine eingebaute Oszilloskop-Funktion mit 125Hz ermdglicht das
Messen und Anzeigen der Leistung, der Spannung, der Ausgangsimpe-
danz sowie der Anschlusskabel-Impedanz und -Spannungsverluste. So-
genannte Fault-Levels zum Schutz der Anschlussverkabelung, der Verbin-
der oder der Last lassen sich individuell programmieren. Die 30kW-Modelle
haben eine Einbauhdhe von 3 HE, was Platz im Testlabor spart. Einsatz-
moglichkeiten bieten sich unter anderem in Semiconductor-Anlagen (zum
Beispiel als Quelle fur thermische Verfahren), in der Galvanisierung sowie in
Burn-in-Anwendungen. www.compumess.de

messtec drives Automation 11/2012

www.escha.de

-
sercos

the automation bus

Das volle Connectivity-Programm

Anschluss- und Verbindungsleitungen
mit voller Kompatibilitat

gute Schleppketteneigenschaften
Leitung der Kategorie Cat5e
IP67 | IP6OK

360°Schirmung durch ESCHA 2S5SK
Bauformen in M12x1 und RJ45

spsipcdrives
Nirnberg 27.-29.11.2012 | Halle 6/320

ESCHA Bauelemente GmbH | 58553 Halver
Elberfelder Str. 32 | Telefon +49 2353 708 - 800

ESCHA
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Neuheiten in Fernwartung und M2M-Kommunikation
MB Connect Line hat eine Mobilfunk-

Variante der Industrierouter mbNet vor- ==

gestellt. Sie unterstitzt kiinftig HSPA+ -i'g

und LTE (Long Term Evolution), ein :.-,- .
3 |

neuer Mobilfunkstandard fir IP-ba-
sierte Datenverbindungen. Mit Da- - 1

tenraten bis zu 100 MBit/s Download s

und 50 MBit/s Upload werden sowohl m U

groBe Datenmengen als auch hoch-

auflésende Videostreams zuverlassig Ubertragen. Zwei SIM-Karten-Steck-
platze mit Failover-Funktion sorgen fur eine hohe Verflgbarkeit der Anbin-
dung. Die Router melden sich am Fernwartungsportal mbConnect24 an
und sind dann flr das Servicepersonal per Mausklick erreichbar, so als
befanden sich alle Teilnehmer im selben lokalen Netzwerk. Der Dienst
mbWeb2.go des Portals ermdglicht das Abfragen von Betriebsdaten per
Smartphone oder Tablet- PC. Im einfachsten Fall wird die Statusseite des
Routers als Webseite angezeigt. Zudem kann der Anwender auf den In-
dustrie-Routern eine eigene Visualisierung erstellen. Die entsprechenden
Widgets (Anzeige- und Steuerelemente) werden mitgeliefert. Durch Stan-
dard-Webtechnologie sind Daten auch mit jedem Smartphone oder Tab-
let-PC aufrufbar, ohne dass ein spezieller Client installiert werden muss.
Ebenfalls neu ist, dass die Anwender die Industrie-Router mit eigenen Pro-
grammen flexibel erweitern kdnnen.
sps ipc drives - Halle 10 - Stand 305

== &

www.mbconnectline.com

Profinet-Kommunikationsmodul
Hilscher hat seine Produktreine der
Kommunikationsmodule  mit ~ Comx
50CA-Refo als Profinet 1/0 Device inklu-
sive AIDA spezifizierten LWL erweitert.
Das Modul ist eine komplette Kommuni-
kationsanschaltung und deckt alle Netz-
werk spezifischen Anforderungen wie
integrierten Switch, Hub, fast Start-Up und erweiterte Diagnose ab. Nutz-
daten werden Uber ein Dual-Port-Memory an den Host-Prozessor Uberge-
ben und ein Firmware-Update kann einfach mittels integrierten Web-Server
durchgefuhrt werden. Durch kompatible Mechanik, einheitliche Schnittstel-
len und gleiche FDT/DTM basierte Konfigurationswerkzeuge kénnen nach
einmaliger Integration alle Kommunikationsmodule genutzt werden.

sps ipc drives - Halle 6 - Stand 124 www.hilscher.com

Bedienerschnittstellen weiterentwickelt
Red Lion Controls haben ihr
Portfolio um zwei neue Bedie-
nerschnittstellen fir die G3-Ka-
det-Baureihe erweitert. Mit ihren
hochauflésenden  Breitbildschir-
men bieten die neuen Modelle
G304K2 and G307K2 eine kom-
plette HMI-Funktion flr SPSen, Motorsteuerungen und andere kommuni-
kationsfahige Komponenten, um die Produktivitat in industriellen Anwen-
dungsbereichen durch verbesserte Visibilitét, Verwaltung und Kontrolle zu
steigern. Die beiden neuen G3-Kadet-Modelle bieten erweitere Funktio-
nen fur Maschinenbauer und Endnutzer. Das 4-Zoll-Model G304K2 enthalt
einen Ethernet-Port (10 base-T/100 base-TX) und unterstitzt bis zu vier
Ethernet-Protokolle aus einer Liste von Uber 70 unterstitzten Protokollen.
Zudem konnen zwei serielle Protokolle (aus einer Liste von Uber 150) den
RS232- und RS485-Ports des Gerates zugewiesen werden, wodurch es
mit einer groBen Anzahl verschiedener Geréte gleichzeitig kommunizieren
kann. Das 7-Zoll-Model G307K2 wartet mit einem WVGA-Breitbildschirm
mit einer Aufldsung von 800 x 480 fir Anwendungen auf, die groBere Dis-
plays bendtigen. Das hochauflésende Displayunterstitzt 32.000 Farben.
sps ipc drives - Halle 8 - Stand 512 www.redlion.net

Steuerungssystem fiir mittelgroBe Maschinen

Rockwell Automation prasentiert das Steuerungssystem fUr mittelgroBe Ma-
schinen, weshalb Rockwell Automation auch eine neue Ethernet/IP-fahige
Motion-Plattform mit den dazu passenden Servomotoren vorstellt, die die
Skalierbarkeit des Midrange-Architektur-Systems erweitert. Dazu kommt
die nachste Generation kompakter funktionsreicher Frequenzumrichter fir
die Maschinenebene und Stand-Alone-Anwendungen oder einfache Inte-
grationssysteme. Sie bieten integriertes Ethernet/IP, Sicherheits- und Ener-
giesparoptionen, Programmierung Gber USB und eine Vielzahl an Motor-
steuerungsmaoglichkeiten. Neben den Neuerungen im Midrange-Bereich
der Integrated Architecture zeigt Rockwell Automation auch eine wesentli-
che Erweiterung seiner Micro800-Familie von mikro-speicherprogrammier-
baren Steuerungen (SPS). Die neue Micro850 lasst sich durch Plug-in- und
Erweiterungs-1/O-Module anpassen und ist dabei flexibel. Zusatzliche Er-
weiterungen bieten die Plug-in-Module verschiedener Partner, wie zum Bei-
spiel Gewichtsangaben-, Temperatur- und SMS-Module, die an die Steue-
rung aufgesteckt werden, und mehr Funktionalitat bereithalten.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 205 www.rockwellautomation.de

Dedicated to the Science of Motion

*  Aerofech GmbH, Siidwestpark 90, D - 90449 Niimberg
Tel:: +49 (0)911-967 937 0 » Email: info@aerotechgmbh.de

www.aerotech.com

Modernste Steuerung
mit infegrierfer SPS

Reduzieren Sie Ihre Programmierzeit um 30% bis 50%

SPS + Aerotech Steuerung =
Einfachste Maschinenhandhabung

Wir verkiirzen lhre Entwicklungszeit mit unserem MotionPAC!
MotionPAC ist ein SPS-Programmiersystem, welches komplett in
unsere Steverung A3200 integriert ist. MotionPAC ist IEC61131-3
und PLCopen konform. Der Anwender kann programmieren in
Kontaktplan (KOP), Funktionsbaustein-Sprache (FBS), Strukturierter
Test (ST), AeroBasic™ oder .NET. Aulerdem werden die Zeiten fiir
Programmierung und Inbetriebnahme um 30% bis 50% verkiirzt
und es fishrt zu einer umfassenden Maschinenkontrolle.

AHITT1ACSG
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Gateway mit SSV/ECC-Cloud-Services
SSV stellt eine Komplettidsung mit
Zusatzfunktionen fur S7-Steuerun-
gen vor. Das Losungspaket besteht
aus einem Remote-Access-Gate-
way und Cloud-Softwarekomponen-
ten. Das Gateway wird zusammen mit
der Accon-AGLink-Kommunikations-
bibliothek und einem S7-Schnittstel-
lenadapter von Deltalogic ausgeliefert. Neben der S7 werden durch Accon-
AGLink auch Zugriffe auf Beckhoff- und CoDeSys-Steuerungen unterstitzt.
Zum Lieferumfang gehoren weiterhin drei Cloud Services fur ein Virtuelles
Privates Netzwerk (VPN), Datenlogging und webbasierte Visualisierungen.
Das VPN ermdglicht einen hochsicheren Tunnel durch das Internet oder in-
nerhalb eines unternehmensweiten Ethernet-LANs, um eine transparente
Fernzugriffsverbindung zwischen der Steuerung und einem Engineering-
beziehungsweise Service-PC zu schaffen. Der Datenlogger ermdglicht die
Aufzeichnung beliebiger Steuerungsvariablen in einer SQL-Datenbank, die
sich in der Cloud befindet. Diese ist auf Wunsch als Round-Robin-Spei-
cher organisiert, sodass immer ein bestimmter Zeitabschnitt als Datenhis-
torie zur Verfigung steht.

sps ipc drives - Halle 8 - Stand 330 www.ssv-embedded.de

Konfigurierbare Steuerungssysteme und mehr
Auf der SPS/IPC/Drives 2012 stellt i o

e ...-..-:'l-a [ ]
Pilz mit dem neuen PNOZ mBO die mm‘;ﬂ-ﬁ
néchste Generation seiner konfi- ; L LP "
gurierbaren  Steuerungssysteme H |
vor. Kompakte MaBe, 20 sichere '

Eingadnge, von denen bis zu acht
als Standardausgéange konfigurier-
bar sind, sowie ein beleuchtetes
Display helfen, Zeit bei Konfigura-
tion und Diagnose zu sparen. Im
Bereich Antriebstechnik prasentiert das Automatisierungsunternehmen auf
der Messe sichere und energieeffiziente Ldsungen — von der Realisierung
sicherer Antriebsfunktionen, dem Einsatz energieeinsparender Servotech-
nik, Uber die offenen Schnittstellen bis hin zu dynamischen Motion Control
Funktionaliaten.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 370 www.pilz.de/sps-ipc-drives
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Fiir schock- und vibrationssichere Verbindungen
Das Unternehmen W+P
erweitert sein  Steckver-
binderprogramm in kleinen
RastermaBen um Press-Fit
Stiftleisten im Rastermali3
2,0 Milimeter. Sie eignen
sich vor allem fur das Er-
stellen von schock- und
vibrationssicheren Verbin-
dungen. Die Kontaktierung
der Press-Fit Steckverbin-
der mit der Leiterplatte wird durch das Einpressen einer flexiblen Einpress-
zone in eine metallisierte Durchkontaktierung der Leiterplatte erreicht. Das
L6ten entfallt, es entsteht eine gasdichte, elektrische Verbindung, die sich
durch hohe Zuverlassigkeit, Langlebigkeit und glinstige Produktionskos-
ten auszeichnet. Im Gegensatz zur massiven Einpresszone verringert die
Verformbarkeit der flexiblen Einpresszone im Eye-of-the-needle-Design
die Belastung der Leiterplatte beim Einpressen. Die zweireihige Stiftleiste
314PF verfugt Uber vier bis 80 Kontaktpositionen mit einer Einpresszonen-
lange von 2,9 mm. Das Kontaktmaterial besteht aus CuSn6 (C5191), wahl-
weise verzinnt oder vergoldet mit Nickelsperrschicht, der Isolierkdrper aus
hochtemperaturbestéandigem Kunststoff gemas UL 94 V-0.
WWW.Wppro.com

LED-TFT/LCD-Monitore fiir die Industrie
Auch fur die Industrieanwendungen stellt
Reikotronic nunmehr TFT/LCD-Monitore
mit LED-Hintergrundbeleuchtung zur Ver-
flgung. Parallel zu den Industrie-Monitoren
mit CCFL-Rohren kénnen die LED-TFT/
LCD in Bilddiagonalen von 15 bis 19 ge-
liefert werden. Hohe Helligkeit gegentber
den CCFL-Monitoren fiir den 24 Stunden
Betrieb zeichnet diese neue Industrie-Se-
rie aus. Ebenfalls soll sich der Stromver-
brauch wesentlich reduzieren. Die Bilddarstellung ist laut Hersteller klar,
kontrastreich und brillant, selbst in hellen Hallen oder stark einfallendem Ta-
geslicht. Die mechanischen Ausfuhrungen sind in der Minimalfrontplatte fur
den Pulteinbau als auch im 19 System lieferbar. www.flachdisplay.de

PositionMaster
EDP300. Der
kompakte
Premium-

Stellungsregler

viy AL HR D
Power and productivity
for a better world™ ".' l.

Der neue PostionMaster Uberzeugt durch
hohe Luftleistung (50 kg/h bei 10 bar),
Diagnosefahigkeit und Uberdruckfestigkeit
in nahezu allen Umgebungsbedingungen.
Zuverlassiges Regelverhalten, Flexibilitat
und seine kompakte Bauform zeichnen
ihn aus.

ABB Automation Products GmbH

Tel.: 0800 111 44 11

Fax: 0800 111 44 22

E-Mail: vertrieb.messtechnik-produkte@de.abb.com
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Schutzgerit fiir Ubertragungssysteme
Dehn hat den Kompaktableiter Dehn-
box vorgestellt, der als Schutzgerat flr
informationstechnische  Ubertragungs-
systeme sowohl im privaten als auch
industriellen Umfeld eingesetzt werden
kann. Durch die Activsense-Technolo-
gie ist ein Einsatz fur Nennspannungen
im Bereich zwischen 0 und 180V mog-
lich. Die Dehnbox erkennt automatisch
die anliegende Spannung und passt den
Schutzpegel optimal darauf an. Dadurch ist der Ableiter geeignet fir An-
wendungen, in denen wechselnde oder langsam schwankende Signalpe-
gel (400Hz) zu erwarten sind. Uberspannungen werden auf ungefahrliche
Werte begrenzt ohne dabei das Datensignal zu beeinflussen. Die Dehnbox
ist in zwei Ausflhrungen erhéltlich. In der vierpoligen Variante bietet sie den
Schutz von zwei getrennten symmetrischen Schnittstellen. Der Ableiter er-
kennt fUr jede der Doppeladern automatisch die anliegende Betriebs-/Sig-
nalspannung und passt den Schutzpegel flr jeden Signalkreis optimal an.
Somit kdnnen zwei unterschiedliche symmetrische Schnittstellen mit einem
Gerat geschutzt werden.

sps ipc drives - Halle 10 - Stand 220 www.dehn.de

Maschinensteuerung vorgestellt
AMK présentiert mit der A6 eine
neue Maschinensteuerung. Sie
ist mit einem Dual-Core-Prozes-
sor ausgestattet und damit viermal
schneller als die Amkamac-Steu-
erungen mit Einzelkernprozessor.
Neben der erhdhten Leistungs-
fahigkeit bietet die A6 auch die
Méglichkeit, Linux und Windows parallel als Betriebssystem zu verwen-
den, was besonders fur Maschinenbauer von Interesse ist, deren Soft-
ware-Umgebung ihrer Steuerung bislang auf Windows basiert. Konzipiert
wurde sie fUr zentrale als auch modulare Maschinensteuerungskonzepte.
Als Standard-Realtime-Ethernet kommt Ethercat zum Einsatz. Fir modu-
lare Maschinenkonzepte verflgt die A6, wie die gesamte Steuerungsreihe,
Uber eine synchronisierte Querkommunikation zu anderen Steuerungen im
System. Durch einen Jitter unter 30 ns zwischen den Feldbussen ist eine
hochgenaue Synchronisation unter den Sensoren und Aktuatoren gewahr-
leistet, dies gilt auch, wenn sich beide auf unterschiedlichen Hierarchieebe-
nen befinden. Die Steuerungen sind wartungsfrei, da sie ohne Lfter und
ohne bewegliche, ausfallbedrohte Teile auskommen. Die Kommunikations-
schnittstellen Ethernet und USB bieten flexible Moglichkeiten, um auf die
Steuerung zuzugreifen. SPS-Programme kodnnen einfach geladen werden.
sps ipc drives - Halle 4 - Stand 210 www.amk-antriebe.de

USB Controller Peripheriekarte mit eSATA
EKF hat eine CompactPCl 4-fach
eSATA-USB-Controller-Peripheriekarte

vorgestellt: Mit dem CE3-GIG lasst sich
jedes CompactPCI-System um mehrere
eSATA- und USB-Ports erweitern. Drei
Buchsen in der Frontplatte sind Combo-
Steckverbinder, die wahlweise den An-
schluss externer Gerate nach dem USB
2.0 oder eSATA Standard erlauben. Eine
vierte Buchse ist USB 2.0 kompatibel.
Die Combo-Buchsen entsprechen dem Power-over-eSATA-Standard und
verflgen Uber gesonderte +12V/GND Kontaktpins. Darlber hinaus ist der
Betrieb einer 2,5-Zoll-on-Board-SATA-Festplatte (HDD) oder eines SATA-
Flash-Laufwerks (SSD) vorgesehen. www.ekf.de
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Relais im Modulgehause mit zwangsgefiihrten Kontakten
Finder stellt eine neue Serie von Relais mit zwangs- ELee b
geflhrten Kontakten im Modulgehduse nach EEE

EN 50205 (Typ A) vor. Diese Schaltrelais werden in- E
nerhalb von sicherheitsrelevanten Applikationen ein-
gesetzt, da das Verhalten der Kontakte durch die
mechanische Kopplung im Fehlerfall eindeutig vor-
her bestimmbar ist. Das Modulgehduse mit Zugfe-
derklemmen ist 22,5mm breit, die Befestigung er-
folgt auf 35mm-Tragschiene. Insgesamt stehen
dem Anwender vier Kontakt-Konfigurationen wie
ein SchlieBer und ein Offner oder zwei SchiieBer und
zwei Offner oder drei SchlieBer + ein Offner oder vier
SchlieBer und zwei Offner in der gleichen Baubreite
zur Auswahl. Die Kontakte sind cadmiumfrei und
fur Ausgangsbelastungen von 60mW bis 6 A/250V
ausgelegt. Das Relaismodul hat einen erweiterten Ansteuerbereich bei 24
und 110V DC von (70...125)% der Nennspannung. Weitere verfligbare Be-
triebsnennspannungen sind 12, 48, 60V DC und 110, 230VAC. Die Mate-
rialien erflllen die Anforderungen entsprechend den Normen zum Brand-
schutz in Schienenfahrzeugen nach IEC 11170-3. In Verbindung mit der
Zugfeder-Anschlusstechnik ist das Relaismodul daher auch fur den mo-
bilen Einsatz auf Fahrzeugen im StraBen- und Schienenbereich geeignet.
sps ipc drives - Halle 8 - Stand 120 www.findernet.com

e

Steckverbinderfamilie erweitert

Emi hat seine Microcon-Steckverbinderfamilie erweitert. Neben den ur-
sprunglich eingefihrten 50-poligen geraden Messer- und Federleisten ste-
hen nun weitere Versionen mit anderen Polzahlen, Bauhthen und auch in
abgewinkelter Bauform kurzfristig lieferbar zur Verfigung. Mit einem mo-
dularen Fertigungskonzept der Werkzeuge fUr den Isolierkdrper ist Erni in
der Lage, innerhalb von sechs Wochen ab Bestelleingang, Versionen mit
Polzahlen von 12 bis 140 und Bauhdhen von 1,0mm oder 2,0mm fUr die
Messerleisten sowie 4,0mm, 6,0mm und 8,0mm fur die Federleisten zur
Verflgung zu stellen. Die MicroCon-Steckverbinder sind fur parallele, ortho-
gonale (90°) und koplanare Leiterplatten-Verbindungen ausgelegt. Durch
Varianten mit verschiedenen Bauhohen fur die Feder- und Messerleiste las-
sen sich unterschiedliche Board-to-Board-Absténde von 5 bis 10mm (spa-
ter bis 20mm) fiir Mezzanine-Anwendungen realisieren. www.erni.de

Gateway zur Anbindung von Profibus an Profinet

Moxas neues Gateway MGate 5102-PBM-PN fur die Anbindung von Pro-
fibous-Geraten an Profinet ermdglicht den einfachen Einstieg in die Profinet-
Technologie. Es folgt als Erweiterung der MGate-Produktfamilie auf die Mo-
delle MGate 5101-PBM-MN fur die Anbindung von Profibus an Modbus
TCP und MGate 4101-MB-PBS fur die Protokollkonvertierung zwischen
Modbus und Profibus. Vorhandene Profibus-Komponenten kdnnen durch
MGate 5102-PBM-PN weiter verwendet werden. Somit lassen sich Inves-
titionen sichern und der Umstieg auf Profinet lasst sich schnell und mit
minimalen Migrationsrisiken umsetzen. Die Konfiguration des Gateways
erfolgt mittels Moxas-MGate-Manager, eines Windows-basierten Dienst-
programms, das Auto-Konfiguration, QuickLink und weitere Funktionen
unterstUtzt, die die Konfiguration auf wenige Minuten beschranken. Zuséatz-
lich dazu vereinfacht die AutoScan Funktion die Konfiguration aller Profi-
bus-Slaves und E-/A-Module.

sps ipc drives - Halle 9 - Stand 221 Www.moxa.com
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IGUS IN KURZE

Die Geschichte von Igus beginnt im Jahr 1964 mit
dem Ehepaar Glnter und Margret Blase als Zuliefer-
betrieb flr schwierige technische Kunststoffteile. Seit
1983 konzentriert sich Sohn Frank Blase auf eigene
Produkte — E-Ketten-Systeme und Gleitlager — und der
Aufbau des eigenen Vertriebs. Heute liefert der Ener-
gieflhrungs- und Gleitlagerexperte seine Produkte - N
weltweit — und dabei steht immer ein Ziel im Fokus: ° o

keine Schmierung und Reduzierung von Wartungs-
arbeiten, dabei Kosten senken und die Lebensdauer
erhéhen, alles ab Lager und schnell lieferbar.

www.igus.de

Mehr ab Seite 64




Frel wie ein Vogel im Wind

Polymer-Gleitlager verleihen Ultraleichtbau in der Flugzeugtechnik Auftrieb

Um das Fliegen intensiv genieBen zu kdnnen, ist das Gewicht des Fliegers ausschlaggebend. Umso leichter, umso unbeschwerter kann

man durch die Liifte gleiten. Und da jedes Gramm zahlt, setzt B.0.T. Aircraft bei seinem Ultraleichtflugzeug SpeedCruiser SC 07 auf

ultraleichte Kunststofflager.

Wie schwer ist ein Flugzeug, das zwei Perso-
nen bis zu 1.000 km weit transportieren kann,
eine HAchstgeschwindigkeit von 250 km/h er-
reicht und laut Testpiloten komfortabel und
Ubersichtlich sowie einfach und sicher zu flie-
gen ist? Die Antwort Uberrascht: Mehr als
295kg muss ein Flugzeug mit solchen Eigen-
schaften nicht wiegen. Dass dem so ist, be-
weist das Unternehmen B.O.T. Aircraft, das
direkt am Rollfeld des Flughafens Oerlinghau-
sen/Ost-Westfalen beheimatet ist. Mit rund
50.000 Flugbewegungen pro Jahr ist er ei-
ner der weltgroBte Segelflughdfen und hier
wird seit 2009 auch das Ultraleichtflugzeug
SpeedCruiser SC 07 gebaut.

Die Grundkonstruktion der Maschine
stammt vom polnischen Flugzeugentwickler
Jerzy Cisowski. Grundlegend optimiert wurde
diese als die von JUrgen Ostermeier und sei-
nen drei Partnern gegrindete B.O.T. Aircraft
die Produktion Gbernommen hat.

Auf bewéhrte Technik setzen

Die Konstruktion lasst sich am Beispiel der
Bugradaufhangung demonstrieren. Die Fe-
der ist ganz oben an der Befestigung ange-
bracht, was fUr eine optimale Einleitung der
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Krafte in den fast vollstdndig aus kohlefa-
serverstarktem Kunststoff (CFK) gefertigten
Flugzeugrumpf sorgt. Die Kréfte, die beim
Landen auf das Bugrad einwirken, mussen
bereits auf dem Weg zur Befestigung aufge-
nommen werden. Daflr sorgen im Wesentli-
chen die beiden Igubal-Flanschlager, die als
Hauptrohrlagerungen genutzt werden und
auch die beim Landen auftretenden hohen
Querkréfte absorbieren. Unterstitzend wirkt
hier ein Iglidur-Gleitlager im Tauchrohr.

Sowohl Flanschlager als auch Gleitlager
vermutet man nicht unbedingt in einem Flug-
zeug. Beide Bauteile stammen aus dem Kon-
struktionsbaukasten von Igus, der vor allem
im Maschinenbau weit verbreitet ist. Doch da
Jurgen Ostermeier in diesem Bereich tatig
war, bevor er sein Hobby zum Beruf machte,
waren ihm die High-Tech-Polymergleitlager
von Igus ein Begriff.

Die Verbindung der Bugradaufhdngung mit
dem Rumpf hat Jurgen Ostermeier mit zwei
Igubal-Flanschlagern vom Typ KFSM realisiert,
bei der Fihrung des Tauchrohrs kommen Igli-
dur-J-Gleitlager zum Einsatz. Beide Bauteile
werden aus tribo-optimierten Hochleistungs-
Kunststoffen mit inkorporiertem Schmierstoff

gefertigt, die gleichermaBen verschlei3fest,
wartungsfrei und montagefreundlich sind.

Stets sicher landen

Da die hochbeanspruchbaren Igus-Lager
aus Kunststoff gefertigt werden, sind sie sehr
leicht — und beim Bau eines Ultraleichtflug-
zeugs zahlt jedes Gramm. Deshalb sind die
Gleitlager aus Iglidur an zahlreichen Lager-
stellen des SpeedCruisers verbaut. Einige
sind sichtbar — zum Beispiel die kleinen Ge-
lenkkopfe der Baureihe KBRM, die ebenfalls
an der Bugradaufhdngung zum Einsatz kom-
men und den Gleichlauf von Innen- und Au-
Benrohr sicherstellen, wenn der Pilot auf dem
Rollfeld lenkt.

Auch wenn der Pilot die Landeklappen be-
tatigt, unterstitzen ihn Igus-Lager. Die An-
triebswelle wird von einem Spindelmotor ge-
trieben, der hohe Krafte aufbringen muss,
weil er die Klappen gegen den Wind verstellt.
Die Welle stltzt sich auf Igubal-Flanschlagern
der Baureihe EFSM ab und wird zudem von
lgus-Lagern gefuhrt.

Quer durch die Zelle verlauft ein stabiles
Querrohr, an dem die Sitze quasi aufgehangt
werden. ,Bei einer unsanften Landung mus-

messtec drives Automation 11/2012
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Ein Igubal-Flanschlager der Baureihe KFSM leitet die Krifte, die das Bugrad beim Landen

aufnimmt, in den Flugzeugrumpf ein.

sen das Rohr und seine Lagerung Kréafte auf-
nehmen, die dem Mehrfachen des Kdrperge-
wichtes der beiden Insassen entsprechen®,
erklart Jurgen Ostermeier. Dieses Rohr wird
durch ein Igus-Flanschlager mit der CFK-Zelle
verbunden.

Von einer anderen Lagerstelle bleibt zu
hoffen, dass sie im Flugbetrieb niemals hohe
Krafte aufnehmen wird. Denn Ultraleichtflug-
zeuge sind mit einem Rettungsfallschirm aus-
gerlstet, der im Notfall pyrotechnisch aus-
geldst wird. Im SpeedCruiser SC 07 ist der
Fallschirm an zwei Rohren in der Zelle ein-
gehangt. Ostermeier hat sich hier fir die
Stehlager-Baureihe KSTM  mit  drehbarer
wartungsfreier Kalotte entschieden, die ei-
nen spharischen Ausgleich ermdglicht. So-
mit kann man den Fallschirm — der in vorge-
schriebenen Zeitrdumen neu gepackt werden
muss — bei Wartungsarbeiten einfacher aus-
bauen.

VerschleiBfreie Fiihrung

Auch die Bedienelemente sind wartungs-
und verschleiBfrei gelagert — zum Beispiel der
SteuerknUppel, mit dem die Quer- und Langs-
neigung des Flugzeugs justiert wird. Er erhalt
seine Beweglichkeit durch ein Igubal-ESTM-
Stehlager. Mehrere Igus-Lager verschiedener
Bauarten aus Hochleistungs-Polymeren sind
auch im kombinierten Gas-/Brems-Hebel ver-
baut. Die Lager werden hier so vorgespannt,
dass der Hebel in der gewahlten Stellung ver-
bleibt.

messtec drives Automation 11/2012

Eine weitere konstruktive Detailaufgabe
hat Jurgen Ostermeier mit dem Ingenieurs-
werkstoff Iglidur J geldst. Im CFK-Rumpf
werden viele Bohrungen und Aussparungen
eingebracht, durch die zum Beispiel die me-
chanische Betatigung von Hoéhen- und Sei-
tenruder oder die Kevlarstrange des Ret-
tungssystems gefuhrt werden. Bearbeitetes
CFK ist aber sehr scharfkantig, weshalb an
den Bohrungen Gleitlagerbuchsen einge-
presst werden, die eine verschleifreie Flh-
rung von Wellen und Zlgen sicherstellen.

Maglichkeiten der Gewichtsreduzierung
Dass die Optimierungsarbeiten am Speed-
Cruiser SC 07 vorangetrieben werden, zeigt
eine aktuelle Uberlegung von Jiirgen Oster-
meier, die sich aus einem Gesprach mit Igus-
Verkaufsberater Marcus Kleine ergab. Noch
werden die Flhrungsgestange flir die Ho-
henruder an den Tragflachen mit metallischen
Gelenklagern gefiihrt. Bei den nachsten Ma-
schinen, die gebaut werden, kommen even-
tuell schon Igus-Lager zum Einsatz — dann
koénnte man nochmals Gewicht sparen.

H sps ipc drives
Halle 4 - Stand 250

Igus GmbH, KdéIn
Tel.: +49 2203 9649 0 - www.igus.de

Typisch RGM:
Extrem kurze Lieferzeiten -
Versand innerhalb von

24 Stunden méglich

Wig in jedem Jahr sind wir
auf der SPS/IPC/DRIVES in
Niirmberg vertreten.

Halle 1, Stand 1- 436

Der Spezialist

fur Schnecken-
getriebemotoren

* Tausende von Antriebsvarianten
* Sonderproduktionen méglich

* Mindestabnahme 1

* Lleistungsstarke Technik

30 - 1.100 Watt
2 - 230 NM
0,5 - 1.400 U/min

RUHRGETRIEBE

RUHRGETRIEBE KG
D-Milheim an der Ruhr
Tel.: +49(0)208/78 06 80

www.ruhrgetriebe.de
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Achtung: Schwertransport

Robuste Energiefiithrungen fiir Laufkrane in Stahlwerken

Tausende Tonnen von Stahl entstehen

pro Tag in einem Stahlwerk: Eine Masse,
die nicht nur produziert, sondern auch
transportiert werden muss. Das geschieht
mit Krdnen, die Lasten kontinuierlich

mit hoher Frequenz bewegen. Fiir den
reibungslosen Betrieb der Laufkrdne sorgen

Energiefiihrungen.

,Wenn man an einen Laufkran denkt, stel-
len sich viele ein nicht allzu fortschrittliches
Produkt vor“, berichtet Simone Carrer, Ge-
schéftsfuhrer der italienischen Firma Co.Mas.
Sein Unternehmen, das heute Lauf- und Por-
talkrane herstellt, ist 1983 aus einem Betrieb
entstanden, der ursprunglich fur die Herstel-
lung von Hebemaschinen bekannt war. Car-

rer erzahlt: ,Im Wesentlichen handelt es sich
dabei auch um ein Produkt, das eine einfa-
che Aufgabe erflllen muss. Doch diese Auf-
gabe muss es gut erfullen. Unsere Krane sind
deshalb fortschrittlich automatisiert.” Carrer
weil3, dass es fur einen Kaufer oft schwierig
ist, aus dem grofBen verfligbaren Angebot auf
dem Markt das richtige Produkt zu wéhlen:
»,Man muss die Hebemaschinen — wie andere
Produktionsmaschinen auch — als aktive Teile
des Produktionszyklus sehen. Schenkt man
dem gesamten Prozess mehr Aufmerksam-
keit, kann man ihn optimieren, Stillstandszei-
ten minimieren und die Gewinnspannen erho-
hen.”

Co.Mas entwickelt seine Krane so, dass
sie rund um die Uhr mit hoher Frequenz ein-
gesetzt werden kdnnen. Denn die klassi-
schen Co.Mas-Produkte werden in Stahlwer-
ken, in stahlverarbeitenden Bereichen oder im
Montagebau verwendet. Dazu Carrer: ,Wir
produzieren keine Maschinen, die hin und
wieder enorme Lasten heben mussen, son-
dern die eine hohe Arbeitsfrequenz ohne Pro-
bleme garantieren.® Zum Beispiel ist es bei
einer Produktionslinie, die Tausende Tonnen

Rohstoff erzeugt, unerlasslich, die Lasten un-
ter Einhaltung der vorgegebenen Zeiten be-
wegen zu kénnen. Ein Stillstand ware hier ex-
trem kostspielig.

Einsatz im Lager

Eine der jungsten L&sungen, die das Unter-
nehmen aus Treviso entworfen hat, ist ein um
360° drehender Windenwagen mit Doppel-
trommel und einer Tragkraft von 12,5 + 12,5
Tonnen, der auf dem Tragebalken eines Lauf-
krans positioniert wird. Co.Mas hat den Win-
denwagen fUr den Einsatz im Lager eines
Stahlwerkes konzipiert. Hier werden Materi-
alien zu den verschiedenen Produktionspha-
sen bewegt und die Fertigprodukte auf die
Auslieferungsfahrzeuge geladen. Alle verwen-
deten Komponenten wurden hinsichtlich der
hohen Anzahl von Einséatzen, fur die der Win-
denwagen bestimmt ist, ausgewahit und be-
messen. Bei dem Laufkran handelt sich um
eine Maschine gemaB Klasse A8 M8 (5m),
also um eine gemal der europaischen Klas-
sifikationsvorschrift fur Hebemaschinen (FEM
1.001 und 9.511) produzierte Maschine der
Spitzenklasse.

messtec drives Automation 11/2012



Plug-and-Play: Mit
Energiefiihrungen in To-
taltrax-Ausfiihrung bietet
Tsubaki Kabelschlepp
einbaufertig konfektio-
nierte Komplettsysteme
als Alternative zur zeit-
und kostenintensiven
Eigenkonstruktion.

Bei den Energieflhrungsketten fir den
Windenwagen setzt Co.Mas auf Kabel-
schlepp-Produkte. ,Wir haben mehrere Mus-
ter anderer Ketten-Produzenten geprift®,
berichtet Carrer. ,MaBgeblich fir unsere Ent-
scheidung fur Tsubaki Kabelschlepp war die
Strapazierfahigkeit der Ketten. Sie ist im Ver-
gleich zu allen getesteten Mustern unserer Er-
fahrung nach entschieden hoher.”

Ein rundlaufendes System

Um die Rundum-Drehbarkeit des Winden-
wagens realisieren zu konnen, ist eine ent-
sprechende Energieflhrung gefordert. Dies
wurde mit einem rundlaufenden System mit
einer EnergiefUhrungskette in auf der Seite
liegender Anordnung geldst. Sie verfahrt in ei-
nem fur den Windenwagen maBgearbeiteten
Blechkanal um die Lagerung des Windenauf-
baus mit dem Getriebe. Fir diese besondere
Anwendung hat man das Totaltrax-Komplett-
System von Tsubaki Kabelschlepp ausge-
wahlt, das aus einer MC1250-Energieflh-
rungskette mit Rahmenstegen besteht und
innen eine Hohe von 168 Millimetern und eine
Lange von vier Metern hat — samt Trennwan-
den, Laufrollen, Distanzhaltern und Kabeln
der Serie 700, die bereits montiert sind. Die
Kette hat einen Krimmungsradius von 1,35
Metern, der es ihr ermdglicht, auf dem ring-
formigen Blechkanal als einfache Fihrung zu
gleiten. Das garantiert eine Bewegung ohne
Verschlei3.

messtec drives Automation 11/2012
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<« Im Lager eines
Stahlwerks wird zum
Transport der Materialien
ein Windenwagen einge-
setzt: Das rundlaufende
System wurde mit einer
auf der Seite liegenden
Energiefiihrungskette
gelost.

Geringer Gelenkverschlei3

Co.Mas setzt bei anderen Projekten Energie-
fihrungsketten der Serie M von Tsubaki Ka-
belschlepp ein. Diese Serie gilt als robust und
eignet sich fur schwierige Einsatzbedingun-
gen. Daflr werden multivariable Ketten mit
Kunststoffkettenbandern und Rahmenstegen
aus Aluminium verwendet. Die Laschenkon-
struktion ist durch ein gekapseltes Anschlag-
system stabil. Zudem machen Verriegelungs-
bolzen die Kette montagefreundlich: So kann
sie schnell verlangert oder verkirzt werden.
Die M-Serie ist innen und auBen zur Leitungs-
belegung schnell zu 6ffnen. Auf diese Weise
lasst sich bei der Montage und bei eventuel-
len Wartungsarbeiten Zeit einsparen. Ebenso
werden die Zug- und Schubkrafte Uber die
Gelenkkonstruktion (Topf-Deckel-Prinzip)
Ubertragen. Das minimiert den Gelenkver-
schleiB und erhdht die Lebensdauer.

H sps ipc drives
Halle 5 - Stand 351

Tsubaki Kabelschlepp GmbH,
Wenden-Gerlingen
Tel.: +49 2762 4003 0 - www.kabelschlepp.de

www.lt-i.com
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Automatisierungssystem mit sicherer
Motion-Steuerung und Dreiachsreglern
gewahrleistet

B ceinfachste Installation [;

B hochste Bedien-
effizienz und

B minimalen Engineering-
aufwand

bei optimaler Systemperformance.
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Energie als
Richtungsweiser

Als Kostal nach einem Partner suchte, um den Systemgedanken in
die Realitat umzusetzen, war das Ziel, sich mit diesem auf Augen-
hohe unterhalten zu kénnen. Fiindig wurde man bei dem Getriebe-
motorenhersteller Watt Drive. Gemeinsam realisieren beide
Unternehmen seit einem Jahr energieeffiziente dezentrale

Antriebslosungen und erfiillen damit die Forderung des Marktes.

Auf der SPS/IPC/Drives im vergangenen Jahr prasentierte sich Kostal mit
dem Inveor erstmals als Anbieter von Systemldsungen — unterstiitzt durch
den Getriebemotorenhersteller Watt Drive. Welches Ziel steht hinter lhrer
Zusammenarbeit?

M. Vetter: Mit der Antriebsreglerplattform Inveor verfolgen wir das Ziel,
nicht nur als reiner Komponentenlieferant wahrgenommen zu werden.
Wir sind und bleiben zwar Komponentenhersteller, doch wir mdchten
unseren Kunden auch Systemldsungen bieten. In diesem Zusammen-
hang muss man sich die Frage stellen, ob man die Kompetenzen fur
solch ein Systemgeschéft alleine abdecken kann. Nach der Analyse
dieser Fragestellung sind wir zu dem Schluss gekommen, dass es ge-
rade im Bereich Fordertechnik beziehungsweise Maschinenbau Sinn
macht, sich am Markt nach Partnern umzuschauen. Mit Blick auf diese
Zielrichtung ist man auf das Unternehmen Watt Drive, das auch hin-
sichtlich der Unternehmensphilosophie gut zu Kostal passt, aufmerk-
sam geworden.

T. Peters: Ein weiteres wichtiges Auswahlkriterium war, dass wir uns
auf Augenhohe unterhalten kénnen und die gleichen Ziele verfolgen.
Sowohl Kostal als auch Watt Drive denken in dieselbe Richtung, wol-
len dem Kunden eine spezielle Losung bieten und mit Blick auf diese
L6sung flexibel sein.

Wenn sich der Kunde fiir eine gemeinsame Ldsung entscheidet, wer
iibernimmt denn dann die Federfiihrung beim Kunden?

T. Nickisch: Der Kunde hat bei uns nur einen Ansprechpartner, das
heiBt Watt Drive Ubernimmt die gesamte Systemverantwortung. Natlr-
lich findet hinter den Kulissen eine enge Abstimmung zwischen Kostal
und Watt Drive statt. In den Fallen, in denen bei einer Anfrage vor allem
Know-how aus der Antriebstechnik gefragt ist, bildet das Kostal-Team
unser gemeinsames Gesicht zum Kunden.

Und was genau kann der Kunde von lhrer gemeinsamen Losung erwarten?

M. Vetter: Kostal bringt mit dem Inveor die Kompetenz im Bereich elek-
trischer Antriebstechnik ein, die von Watt Drive durch das Wissen im Be-
reich Getriebe und Motoren erganzt wird. So garantieren wir, dass der
Kunde wirklich eine optimale Systemldsung aus einer Hand erhélt.

T. Nickisch: Zudem fordert der Markt von uns als Hersteller kunden-
spezifische Losungen. Und mit Kostal haben wir einen Partner gefun-
den, der diese Winsche genauso flexibel umsetzen kann wie wir das
kénnen. Das heiBt, wenn der Kunde bestimmte Anderungen winscht,
die vom Standard abweichen, kdnnen wir gemeinsam schnell und fle-
xibel darauf reagieren.

Inwieweit wird denn der Antriebsregler Inveor dieser Forderung gerecht?

T. Peters: Die Plattform ist konzeptionell so aufgesetzt, dass man kun-
denspezifische Anpassungen in der Regel sehr schnell vornehmen kann.

M. Vetter: Mit dem Inveor haben wir versucht, sozusagen die Quadra-
tur des Kreises zu realisieren. Einerseits gibt es viele individuelle Anfra-
gen, auf der anderen Seite aber auch die Forderung nach Standard.
Mit der Inveor-Plattform gehen wir genau diesen Weg: Wir bieten zwar
Standardldsungen an, doch aufgrund der flexiblen Gestaltung kann
der Kunde auch individuelle Anpassungen vornehmen.

Gibt es denn schon konkrete Projekte, wo Sie lhre Flexibilitit unter Beweis
stellen mussten?

T. Nickisch: Wir haben bereits gemeinsame Projekte in der Fordertech-
nik realisiert. Voraussetzung hierflr ist aber vielfach, dass der Kunde
von der bisherigen zentralen Steuerung auf eine dezentrale Losung
umschwenkt. In diesem Zusammenhang muss man bedenken, dass
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sich eine solche Umstellung nicht von heute auf morgen realisieren las-
sen. Zusammenfassend kann man sagen, dass wir schon einige Pro-
jekte gemeinsam umgesetzt haben und auch noch werden.

Inwieweit profitiert denn der Kunde von lhrer Zusammenarbeit?

T. Peters: Gerade in der Fordertechnik kann der Kunde den Vorteil ei-
nes dezentralen Systems ausspielen. Denn hier bendtigt man in der
Regel keine geschirmten Motorleitungen, keine zuséatzlichen NetZfilter
und keinen Dimensionierungsaufwand diverser Sinusfilter. Das heif3t,
der Kunde kann schon hier Kosten einsparen. Letztendlich ist es ein
Riesenvorteil fur den Kunden, von uns ein komplettes System beste-
hend aus Getriebemotor und Antriebsregler zu beziehen, das er nur
noch anschlieBen muss.

Auf welche Hohe belaufen sich denn die Einsparungen?

T. Peters: Das lasst sich leider so pauschal nicht beantworten, da dies
immer stark von der jeweiligen Applikation abhangt.

T. Grittzmacher: Wenn man das Einsparpotenzial beziffern will, muss
man die Anlage als Ganzes betrachten, das heilt auch vor- und nach-
gelagerte Anlagen missen einbezogen werden. An dieser Stelle set-
zen wir mit unseren Applikationsspezialisten an. Sie erarbeiten ge-
meinsam mit unseren Kunden und Partnern ein optimal abgestimmtes
Gesamtkonzept.

Das heiBt auf Seiten der Betreiber ist das Bestreben vorhanden, umzuden-
ken und Energie einzusparen?

T. Nickisch: Wir bei Watt Drive haben die Erfahrungen gemacht, dass

der Endkunde mit der Einfuhrung der Effizienzklassen begonnen hat,
umzudenken.
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<« Experten von Kostal und Watt Drive standen im Interview Frage und Antwort
(v.l.n.r.): Thomas Griitzmacher, Produkt-Manager Antriebstechnik bei Kostal,
Thomas Nickisch, Vertriebsleiter bei Watt Drive, Markus Vetter, Leiter Marketing
und Kommunikation bei Kostal, und Thomas Peters, Leiter Vertrieb und Applikation
Antriebstechnik bei Kostal.

T. Griitzmacher: Speziell bei Maschinen, die bisher rund um die Uhr
betrieben wurden, bietet sich natUrlich die Nachrlstung energiespa-
render Technik an. Hier kann man den Inveor einfach auf den beste-
henden Motor im Feld aufsetzen, vorhandene Installationen kénnen
komplett Ubernommen werden, ohne Filter, Drosseln oder geschirmte
Leitungen nachristen zu mussen.

Also handelt es sich bei dem Inveor um einen Frequenzumrichter in einem
robusten Druckgehéuse?

T. Peters: WWenn man die grundlegende Funktion betrachtet, handelt es
sich bei dem Inveor um einen Frequenzumrichter. Allerdings sind die
Ubergénge zwischen Frequenzumrichter, Servoregler und Antriebs-
regler heutzutage flieBend und der Begriff Frequenzumrichter steht im
Markt fUr ein eher einfaches Gerat, das die Drehzahl variiert. Da der
Inveor aber mit zahlreichen Zusatzfunktionen ausgestattet ist und viel
mehr kann als nur die Drehzahl regeln, ist es ein Antriebsregler.

Um welche Zusatzfunktionen handelt es sich hier?

T. Peters: Zu nennen sind hier die interne SPS beziehungsweise die
Soft-SPS nach EN 61131-3, Uber die der Kunde einen Teil seiner Steu-
erung in den Antriebsregler implementieren und so zusétzliche Hard-
ware-Kosten einsparen kann. Zudem unterstttzen wir mit dem Inveor
alle géngigen Feldbussysteme, das heilt, er kann einfach in beste-
hende Automatisierungssysteme integriert werden. Ein weiterer Punkt
ist die hohe Vibrationsbestandigkeit sowie die Mdglichkeit der zentra-
len oder dezentralen Montage.

T. Griitzmacher: Zusammenfassend kann man sagen, dass wir bei der
Entwicklung der vier BaugréBen den Fokus auf die Robustheit gelegt
haben. Das heif3t der Inveor ist bis 7,5KW in Schutzart IP 65 ausge-
fhrt. Bis zu dieser Leistungsklasse haben wir auf Lifter verzichtet —
und das gibt es in dieser Form auf dem Markt noch nicht. Ab 11 kW bis
22kW sind Lufter verbaut, sodass hier noch Schutzart IP 55 vorliegt.
Meines Erachtens ist der Inveor der Einzige am Markt, der einen zu-
lassigen Temperaturbereich von -25 bis 50 °C im Nennlastbetrieb bie-
ten kann und er zeichnet sich zudem durch eine sehr glatte und daher
leicht zu reinigende Oberflache aus.

Vor nunmehr einem Jahr haben Sie Ihre Partnerschaft mit Watt Drive auf der
SPS/IPC/Drives vorgestellt. Was erwartet denn den Besucher in diesem Jahr

auf dem Messestand von Kostal?
KONTAKTEH S8 B

Kostal Industrie Elektrik GmbH,
Hagen

Tel.: +49 2331 8040 4800
www.kostal.com/industrie

M. Vetter: Zum einen kann sich
der Besucher ein Bild vom aktu-
ellen Status des Inveor machen.
Zum anderen darf er sich an un-
serem Messe-Motto orientieren:
Neugierig auf Zukunft — effiziente
Antriebsldsungen von morgen
entdecken.

Watt Drive GmbH, Unna
Tel.: +49 2303 98687 0
www.wattdrive.com
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Auf Kurs bleib
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™ Um Schiffe auf Kurs zu halten, sind Ruder notwendig —

'tz uckwwk ngen auf Kabelverlegungsschlff -

im Falle des Kabelverlegungsschlffes MS S|a smd es Stahlruder Geregelt werden

diese von Frequenzumrichtern, die allerdings durch Schwingungen das Netz negativ beeinflussen. Um diese Netzriickwirkungen auf ein

Minimum zu reduzieren, hat man sich auf der MS Sia fiir aktive Oberschwingungsfilter entschieden.

Das Unternehmen CT Offshore hat sich auf die
Installation und Wartung von Offshore-Kabeln
fir Windfarmen spezialisiert. Eines der Schiffe,
das die Kabel zwischen Offshore-Windparks
und dem Stromnetz auf dem Festland verlegt
und wartet, ist die MS Sia - eine ausgemus-
terte Fahre aus dem Jahr 1978, die 2010 in
ein hochmodernes Kabelverlegungsschiff ver-
wandelt wurde. Um das Schiff genau auf Kurs
zu halten, wurden sieben mit einem Elektro-
motor angetriecbene GME-Strahlruder mit ei-
ner Leistung von 200kW der Dutch Thruster
Group in Bug und Heck eingebaut. Zusam-
men mit dem bestehenden Strahlruder mit
400kW fahrt das Schiff mit insgesamt 1,8 MW
voll integriert mit einem dynamischen Positio-
nierungssystem von Navis entlang der einpro-
grammierten Route — auch unter den schwie-
rigen Wetterbedingungen und Strémungen
der Nordsee. Die Abweichung vom Kurs be-
tragt dabei maximal zwei Meter.

Netzbelastung auf ein Minimum reduziert
Fur die Energieversorgung der Strahlruder und
der anderen Geréte lieferte die Dutch Thruster
Group ein Aggregatsystem mit einer Leistung
von insgesamt 3,2MW, das aus vier Mitsubi-
shi-Dieselgeneratoren und zwei 190 A VLT-Ad-
vanced-Active-Filtern von Danfoss besteht.
Gegenlber dem speisenden Netz ver-
halten sich Frequenzumrichter nicht neutral.
Das heif3t, sie erzeugen Netzrickwirkungen in
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Form von Stromoberschwingungen oder Har-
monischen Schwingungen, die der Frequenz-
umrichter ins speisende Netz zurlickgibt und
damit dessen Qualitdt negativ beeinflusst.
Dabei sind die Oberschwingungsstréome ge-
ratespezifisch und lastabhangig. Erst im Zu-
sammenspiel mit der Netzimpedanz des
speisenden Netzes, hier also durch die Gene-
ratorspeisung, entstehen Spannungsverzer-
rungen. An der Induktivitat der Generatoren
verursachen die Oberschwingungsstrome ei-
nen Spannungsabfall, der sich zur gegebenen
Spannung hinzuaddiert und die Spannung
verzerrt. Die Anschlussleitungen (Querschnitt
und Lénge) bewirken ebenfalls einen Beitrag
zur Netzimpedanz. Somit sind die Verbrau-
cher zwar die Ursache, aber die Spannungs-
verzerrungen selbst entstehen erst in Korrela-
tion mit der Netzimpedanz, das hei3t mit dem
gesamten System.

Die Generatoren laufen im Inselbetrieb
und geben daher Spannung und Frequenz
vor und regeln diese. Die Netzimpedanz be-
stimmt zum groBten Teil der Generator mit sei-
ner subtransienten Synchronreaktanz X,. Ein
kleinerer Teil wird zusatzlich durch Kabel und
Leitungen verursacht. Zudem ist zu beach-
ten, dass ein Generator bereits im Leerlauf,
ohne Last beziehungsweise wenig Last, signi-
fikante Netzvorbelastungswerte erzeugt. Aus
dieser Beschreibung ergibt sich, dass bei Ge-
neratorbetrieb die Oberschwingungen in Ver-

bindung mit der héheren Netzimpedanz das
wesentliche Problem darstellt. Da die Span-
nungsverzerrungen abhéngig von der Netz-
impedanz sind, entstehen an einer groBen Im-
pedanz, wie sie Generatoren besitzen, hdhere
Verzerrungen als bei einer geringeren Netzim-
pedanz, beispielsweise einem starren Netz auf
Land. Aus diesem Grund ist der Generatorbe-
trieb als kritischer Betriebszustand anzusehen,
da die Frequenzumrichter bei gleichbleibender
Stromaufnahme aufgrund der hdheren Reak-
tanz hoéhere Spannungsverzerrungen erzeu-
gen. Daher sind entsprechende MaBnahmen
notwendig, um den THD,-Wert zu reduzieren.

Einspeisung von komplemenérem Strom
Die Dutch Thruster Group entschied sich fur
zwei VLT-Advanced-Active-Filter von Dan-
foss, um die Netzbelastung auf ein Minimum
zu reduzieren. Das aktive VLT-Advanced-Ac-
tive-Filter AAF 006 nutzt im Leistungsbe-
reich angepasste Halbleiter in Verbindung
mit Mikroprozessortechnik. Es speist einen
komplementaren Strom zu den Oberschwin-
gungsstromen ein und erzeugt damit wie-
der einen sinusférmigen Strom. Hierbei stellt
sich der Filter automatisch auf jegliche Belas-
tungssituationen optimal ein.

Die Generatoreinheit kann in zwei unab-
hangige Systeme mit jeweils 1,6 MW ge-
teilt werden, wenn die Sia im DP2-Modus
fahrt. Die zwei aktiven Oberschwingungsfil-
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ter an Steuerbord und Backbord stellen si-
cher, dass die Verzerrung der Spannung ge-
maB den Vorgaben des Lloyd’s Register of
Shipping unter acht Prozent THD, liegt, auch
wenn alle Systeme gleichzeitig mit voller Leis-
tung laufen. Wenn die Stromversorgung ohne
Aktivfilter installiert worden wére, hatten die
Generatoren gréBer sein mUssen, um die An-
forderungen der Klassifikation fir die Span-
nungsqualitat zu erflllen. Folglich wéare auch
der Kostenaufwand hoher. Hinzu kam, dass
im bestehenden Maschinenraum kein Platz
flr groBere Generatoren vorhanden war.

Der modulare Aufbau des VLT-Advanced-
Active-Filter AAF 006 &hnelt dem Frequenz-
umrichter, der auf der MS Sia eingesetzt wird.
Das Filter ist energieeffizient und zeichnet
sich durch bedienerfreundliche Schnittstel-
len, Ruckwandkihlung und hohe Schutzklas-
sen der Gehause aus. Ein weiterer Vorteil ist
der beliebige Anschlussort im zu kompen-
sierenden Netz. Um die Geschwindigkeit der
Strahlruder energieeffizient zu regulieren, ent-
schied sich die Dutch Thruster Group fUr die
Frequenzumrichter von Danfoss anstatt fur ei-
nen E-Motor mit konstanter Drehzahl und ei-
nen Verstellpropeller oder ein System mit Hy-
draulikantrieb.

LWir haben uns fur ein System mit Fre-
quenzumrichter-Antrieb entschieden, da es
wirtschaftlich attraktiv ist, Kraftstoff spart
und keine Wartung bendtigt. Mit zusatzli-
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Zwei 190 A VLT-Advanced-Active-Filter AAF 006
stellen sicher, dass die Verzerrung der Spannung unter
acht Prozent THD, liegt — auch wenn alle Systeme
gleichzeitig mit voller Leistung laufen.

chen beweglichen Teilen fur die Pitch-Rege-
lung oder einem hydraulischen System ware
deutlich mehr Wartungsaufwand erforderlich
gewesen®, erklart Martin Franken, Manager
fir Sales & Marketing bei der Dutch Thrus-
ter Group. ,Fur ein Schiff, das rund um die
Uhr mit dynamischer Positionierung arbeitet,
hatte ein steuerbares Verstellsystem mit Elek-
tromotoren, die bei geringer Last Uber langere
Zeit mit voller Geschwindigkeit laufen, eine
groBe Energieverschwendung bedeutet. Ein
Frequenzumrichter kann sich jedoch genau
darauf einstellen, wie viel Energie bendtigt
wird — ohne dabei den Wirkungsgrad zu be-
eintrachtigen. Im Vergleich zu hydraulischen
Strahlrudersystemen werden 20 Prozent der
Energie bei Systemdampfungen eingespart*,
erganzt Edy Vos, General Manager und Pro-
jektleiter bei der Dutch Thruster Group.

Autor
Jens Anton Iversen, VLT Drives, Salg Danmark

H sps ipc drives
@ Halle 3 - Stand 220

Danfoss GmbH, Offenbach
Tel.: +49 69 8902 0 - www.danfoss.com

unkermotoren

advanced motion solutions

Die Anatomie
intelligenter

Antriebstechnik

Lineare und rotative Motorkonzepte,
Getriebe, Elektronik, Geber und Bremsen.
Leistungs- und Regelelektronik integriert.
Antriebssysteme aus einem Haus.

Bei uns entwickelt und gebaut.

Dunkermotoren - immer ein wenig mehr.
Besuchen Sie uns auf der

SPS/IPC/DRIVES in Nirnberg 27.-29.11.2012
Halle 1, Stand 438

Dunkermotoren GmbH
Phone +49 (0) 7703/ 930-0
www.dunkermotoren.de
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_Das Tool hat immer Recht”

Lenze bietet mit dem Drive Solution Catalogue (DSC) und dem Drive Soluti-
on Designer (DSD) bereits Konzeptions- und Auslegeprogramme an. Inwie-
weit unterscheidet sich der Easy Explorer von diesen bestehenden Tools?

F. Maier: Der Lenze interne Code-Name flir dieses Projekt ist Use Case
1, er liegt logischerweise zwischen dem Use Case 0 und dem Use
Case 2. Use Case 0 steht dabei fir den DSC, dem Katalog, in dem im
Prinzip jedes Produkt verfligbar ist. Der Use Case 2 ist die Auslegung,
was dem DSD entspricht. Doch wie finde ich in diesem groBen Katalog
mit dber 1.000.000 Produkten genau die drei bis funf L&dsungen, die
es sich tatsachlich lohnt auszulegen? Das wird mit Use Case 1 beant-
wortet, dem Easy Explorer. Unsere Idee war es, dem Kunden ein Tool
an die Hand zu geben, mit dem er leichter von seiner Idee zu mog-
lichen Optionen kommt, welche er dann weiter verfolgen kann. Das
geht im DSC zwar auch, doch dazu muss man sich in der Lenze-Welt
schon ziemlich gut auskennen. Und der Kunde, der das nicht regelma-
Big macht, weil er vielleicht nur einmal in zwei Jahren eine neue Achse
auslegen muss, tut sich hier sehr schwer. Diese Ruckmeldung haben
wir auch von unseren Kunden immer wieder bekommen.

Wann fiel die Entscheidung, die Liicke mit dem Easy Explorer zu schlieBen?
Und wie lange dauerte die Entwicklung tatséchlich?

F. Maier: DarUber nachdenken tun wir bereits seit drei oder vier Jahren.
Angefangen haben wir dann vor ungefahr einem Jahr. Die Entwick-
lungsarbeit steckt ja aber auch nicht in der Programmierung der Web-
Applikation, die ist trivial. Die eigentliche Arbeit steckt in der Algorith-
mik, also nach welchen Regeln durchsuche ich meinen Katalog, und
schaffe es, diese vier Loésungen zu finden.

Wie zuverldssig ist er denn, der Easy Explorer?

F. Maier: \WWahnsinnig zuverlassig. Ehrlich gesagt, haben uns die Ergeb-
nisse schon manches Mal Uberrascht. Vor einiger Zeit habe ich mich
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Engineering ist fiir Lenze ein wichtiges Thema. So wichtig, dass das Unternehmen jetzt Zeit
und Energie in ein neues Web-Tool steckte, den Easy Explorer. Frank Maier, Mitglied im Vor-
stand bei Lenze, erklart, was es kann, weshalb es neben den bereits bestehenden Software-

Programmen durchaus seine Daseins-Berechtigung hat, und warum es immer Recht hat.

mit unseren Experten hingesetzt, und ein paar Konfigurationen aus-
probiert. Das Web-Tool spuckt mir drei, vier Losungen aus, ich schaue
sie mir an und sage: ,Das ist aber komisch, wieso schlagt er jetzt hier
einen 4-kW-Antrieb und dort einen 6-kW-Antrieb vor?‘ Doch es gibt
kleine Unterschiede. So modellieren wir im Umrichter-Betrieb bei-
spielsweise die Verluste im Getriebe mit, weil wir dort typischerweise
Lastwechsel haben. Im Netzbetrieb hat man sie dagegen nicht, er lauft
mit konstanter Geschwindigkeit. Dort existieren zum Beispiel weniger
Wirbelverluste im Ol. Also berlcksichtigen wir sie bei einem netzbetrie-
benen Motor nicht, bei einem Umrichter-betriebenen dagegen schon.
Manchmal schlagt der Easy Explorer Losungen vor, die auf den ersten
Blick unpassend aussehen. Doch wenn wir der Sache nachgehen, ha-
ben wir jedes Mal den Grund gefunden, warum das tatsachlich richtig
ist. Da sind also unsere Algorithmen besser als wir selber. Die Zuver-
lassigkeit ist enorm.

Ich gebe einige Eckdaten meiner Anwendung ein und starte den

Easy Explorer. Nun kann der Algorithmus jedoch nur Losungen finden,
die Lenze auch im Portfolio hat. Woher weiB ich als Anwender denn,
dass das die beste Losung fiir mich ist?

F. Maier: Die eine beste L6sung zu finden ist wahrscheinlich ein Ding
der Unmdglichkeit. Denn die ist emotional gesehen unterschiedlich: Ei-
ner findet eine technisch herausragende Ldsung besser als eine voll-
Okonomische. DafUr sind die vier, die rauskommen, zielfihrende L&-
sungen und sie sind nahe genug an dem, was der Anwender braucht.
Von diesen lohnt es sich dann, weiter zu iterieren. Die Aussage ist ja
nicht, diese Losung nimmst du, bestellst sie, und baust sie in die Ma-
schine ein. Sondern mit dieser Naherungslésung geht der Anwender
los, holt sich ein Angebot, Uberlegt sich, ob er tatsachlich mit einem
netzbetriebenen Motor arbeiten will, oder ob er am Ende vielleicht eine
dynamischere Ldsung bevorzugt. Mit diesen Vorstellungen kann er
dann auf den DSD setzen, und sich die Antriebslésung auslegen las-
sen. Der arbeitet dann wesentlich feiner als der Easy Explorer.
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Jetzt gehen Sie mit dem Easy Explorer in Vorleistung. Sie bieten etwas,
anhand dessen der Anwender eine brauchbare Losung findet.
Was ist dabei lhr Mehrwert?

F. Maier: Wenn sich der Anwender in unserem Portfolio bewegt, ist
die Wahrscheinlichkeit relativ hoch, dass er dann auch bis zum Ende
bei uns bleibt. Denn die Produkte unterscheiden sich doch immer.
Wenn er sich mit unseren Produkten beschéaftigt und alles ausgelegt
hat, und dann sagt: ,Jetzt kauf ich genau diese L6sung woanders!’,
wird er feststellen: Genau diese Losung gibt es woanders gar nicht.
Er musste dort also noch einmal von vorne beginnen. Bereits ab Tag
1 ist also eine gewisse Kundenbindung da.

Zudem sinken die Missverstandnisse. Wir haben eine Million Pro-
dukte. Wenn da irgendjemand einen Buchstaben falsch liest, oder
durchgibt, schaut unser Service-Mitarbeiter nach dem falschen Pro-
dukt. Jetzt ruft der Kunde an, gibt die Parameter durch, die er in den
Easy Explorer eingegeben hat, und schon haben beide das gleiche
Bild vor sich, und sprechen sicher von der gleichen Losung.

Ein weiterer Nebeneffekt des Easy Explorers ist, dass die Inge-
nieure unserer Kunden jetzt selbst nach Losungen suchen kdnnen,
ohne unsere Kataloge wélzen zu missen oder uns anzurufen. Womit
wir ihnen Ubrigens einen groBen Gefallen tun, denn die lieben es gar
nicht, beim Lieferanten anrufen zu mussen, und um Hilfe zu bitten.

Ist es nicht auf der anderen Seite so, dass immer mehr Know-how und
Service eingekauft wird?

F. Maier: Das gibt es auch. Es gibt aber auch eine ganze Reihe Kun-
den, kleine Kunden, die tun sich schwer, den richtigen Zugang zu
einem groBeren Unternehmen zu finden. Fir diese Art von Kunden
ist es sehr hilfreich, wenn sie erste Uberlegungen ohne uns anstel-
len kdnnen.

Sie sprechen davon, dass man mit dem Easy Explorer schnell zu einer
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Mit dem Easy Explorer ldsst sich in der friihen Planungsphase mit wenigen Daten
eine erste Antriebshestimmung durchfiihren.

Losung kommt. Wie schnell ist denn schnell?

F. Maier: Zunachst muss ich nattrlich wissen, was fur eine Anwendung
ich 16sen will: Brauche ich einen Fahrantrieb, einen Hebeantrieb oder
eine Drehanwendung? Dann muss man sich noch Gedanken zu fiinf,
sechs Parametern machen: Wie sieht die Maschine grob aus? Welche
Massen will ich bewegen? Welche Reibung liegt vor? Mit welcher Be-
schleunigung arbeite ich? Das sagt natUrlich noch nichts Gber még-
liche Lastwechsel oder Peaks aus. Diese Werte gibt man ein - das
schafft man in zehn Sekunden. Sie driicken Start und der Algorithmus
rechnet im Hintergrund verschiedene denkbare Kombinationen aus.
Bei einem normalen Rechner dauert es also weniger als eine Minute,
um zu einem Ergebnis zu gelangen.

Kann jeder auf den Easy Explorer zugreifen, oder gibt es Lizenzen?
F. Maier: Nein, das ist Freeware.

Ist der Easy Explorer Teil der Unternehmens-Strategie, sich hin zum
Automatisierer zu wandeln?

F. Maier: Ja und Nein. Wenn wir uns nicht als Automatisierer prasen-
tieren wollten, hatten wir vermutlich trotzdem in den Easy Explorer
investiert. Denn den Mehrwert flr den Kunden gibt es ja trotzdem.
So gesehen wirde ich ihn nicht in diesen Kontext stellen, wohl aber
die Application Templates, eine Bibliothek vorgefertigter, strukturier-
ter Softwarebausteine, die den Entwicklungsprozess maBgeblich be-
schleunigen, die wir auch neu entwickelt haben.

Mittelfristig soll das Ganze ein Cloud-Engineering-Tool werden?

F. Maier: Der Easy Explorer, der DSC oder auch der DSD arbeiten be-
reits stark webbasiert, sie sind also heute bereits so etwas Ahnliches.
Die Programme, die dagegen noch nicht webbasiert arbeiten, sind der
Engineer oder der PLC-Designer, also die, mit denen man das eigentli-
che Engineering der Maschine macht. Ich personlich glaube, dass man
diese irgendwann in der Cloud abwickeln wird. Denn solche Tools zu
erstellen, das ist sehr aufwandig. Wollte man diese Uber Lizenz-Kosten
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amortisieren, wirden wir Uber einige Tausend Euro pro Lizenz reden.
Das ist fur einen Kunden, der einmal in zwei Jahren ein Projekt macht,
viel Geld. Wenn er aber funf Euro pro Minute zahlt und mal eine Stunde
im Netz ist, ist es fir den Kunden der 6konomisch verntinftigere Weg.

Wie wird das Engineering in zehn Jahren aussehen?

F. Maier: In zehn Jahren machen wir wahrscheinlich alles in der Cloud.
Der Kunde braucht dann weder Daten noch Tools auf dem Rechner
vorhalten. Er braucht vermutlich nicht einmal mehr einen Rechner. Ein
etwas groéBeres Tablet mit WiFi-Zugang wird gendligen.

Wie wird sich Ihr Portfolio in dieser Zeit andern?

F. Maier: In zehn Jahren werden wir fir Anwendungen mit hohen Stlck-
zahlen hochverdichtete mechatronische Packages anbieten, beispiels-
weise im Fordertechnik-Bereich oder fir Pumpen. Dabei versucht man
Elektronik, Motoren, Getriebe und andere Komponenten so zu ver-
dichten, dass sie nicht mehr trennbar sind. Dadurch kann man Schnitt-
stellen einsparen, und erhélt so kleinere und gunstigere Gerate. Weil
aber die Zahl der hochvolumigen Anwendungen im Maschinenbau im-
mer begrenzt ist, wird es auch in zehn Jahren flr sehr viele Maschinen
noch Baukasten geben. Insgesamt wird aber die Software eine immer
wichtigere Rolle spielen, auch an der Achse selbst, wie beispielsweise
Fehlerkorrekturen, lernende oder selbstjustierende Verfahren.

Herr Maier, vielen Dank fiir das Gesprach.

Lenze SE, Aerzen
Tel.: +49 5154820
www.lenze.com

sps ipc drives
Halle 1 - Stand 360
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Gemeinsam stark

Kombination aus Sicherheitssteuerung und

Servoreglern ermdglicht sichere Abkantpressen

Fiir Pressanwendungen fordert die Maschinenrichtlinie eine Zwei-

fehlersicherheit. Hierfiir bietet ein Unternehmen jetzt ein Paket aus

Servoreglern und Sicherheitssteuerung, die sich flexibel skalieren

und damit den jeweiligen Abkantpressen anpassen lésst.

Abkantpressen verleihen Blech-
teilen die gewlnschte Gestalt.
Wenn Werksticke aufgrund ge-
ringer LosgréBen nicht automa-
tisiert zugefUhrt werden kdnnen,
Ubernimmt dies die menschliche
Hand. Bei Kleinserien oder Ein-
zelteilen muss der Maschinenbe-
diener die Blechteile wahrend des
Biegevorganges sogar halten und
ausrichten. Der Werker muss sich
dabei auf die sichere Maschinen-
bewegung verlassen kénnen. Da-
her fordert die Maschinenrichtli-
nie eine Zweifehlersicherheit fur
Pressenanwendungen, PL e (Kat
4) nach EN 13849.

In der Umstellung auf die
neue Maschinenrichtlinie haben
Maschinenbauer groBen Be-
darf an Beratungsleistung in si-
cherheitstechnischen Fragen.
Das Unternehmen LTi bietet hier

dem Maschinenbauer von der
Konzeptphase bis zur Maschi-
nenabnahme durch die Berufs-
genossenschaft die Mdglichkeit
zur Umstellung seiner Maschine
auf die neue Maschinenrichtlinie
2006/42/EG. Hier unterstitzt das
sichere Kraftpaket aus CDE-Ser-
voreglern und der SMC-Sicher-
heitssteuerung den Maschinen-
bauer. Es ist flexibel skalierbar
und schafft somit eine kostenop-
timale Losung.

Sicher positionieren

Abkantpressen sind je nach Bau-
form mit einem, zwei oder mehre-
ren Hydraulikzylindern ausgerus-
tet. Jeder Zylinder ist mit einem
linearen Lagegeber und einem
rotativen Motorgeber ausgestat-
tet. Um die Sicherheit der ge-
samten Maschine zu gewahrleis-
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ten, muss die Bewegung jedes
einzelnen Zylinders  kontrolliert
werden. Auf den Anwendungs-
fall zugeschnitten kénnen die
zahlreichen Encoder-Informatio-
nen durch die programmierbare
Sicherheitssteuerung  miteinan-
der verglichen und plausibilisiert
werden. Standardsysteme, die
nicht programmierbar sind, ge-
raten hier an ihre Grenzen. Die
SMC-Steuerung beherrscht die
Auswertung von Resolvern, SSI-,
TTL-, und Sin/Cos- Drehgebern
sowie LinearmafBstédben. Die dy-
namische Bewegung des Hy-
draulikzylinders erfolgt mit dem
Servoregler CDE3000.

Fazit

Die Umstellung auf die neue Ma-
schinenrichtlinie ist nicht so kom-
pliziert wie es den Anschein ha-

ben mag. Die programmierbare
SMC-Sicherheitssteuerung  und
der Servoregler CDE3000 kdn-
nen aufgrund ihrer Flexibilitat
leicht an die Anspriche verschie-
dener Abkantpressen angepasst
werden.

Autor
Norbert Meyer, Produktmanager
LTi Drives

sps ipc drives
Halle 4 - Stand 240

LTi Drives GmbH, Lahnau
Tel.: +49 6441 966 0
www.lt-i.com

bis zu 65%

weniger Schaltschrankplatz

als vergleichbare Antriebe

690 V - VLT® AutomationDrive

mit den neuen Frequenzumrichtern

Danfoss erweitert seine 690 V-Umrichter in IP20 ab 1,1 kW - 75 kW:
Sie sparen damit Schaltschrankplatz und reduzieren somit Ihre
Systemkosten. Die Fequenzumrichter regeln Motoren ab 0,37 kW
ohne Anpasstransformator. Das Leistungsspektrum der 690 V-Gerdte
reicht nun von 1,1 kW bis 1,4 MW.

Besuchen Sie uns auf der SPS/IPC/DRIVES 2012
in Halle 3, Stand 220.
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EC-Motoren in Fahrt*

Intelligente und kompakte Motortechnik spart Energie

Elektrisch kommutierte Motoren haben
einen deutlich besseren Wirkungsgrad als
herkdmmliche Spaltpolmotoren. Dennoch
konnen durch anwendungsspezifische
Anpassungen weitere Einsparungen erreicht
werden. Ein Beispiel zeigt es: EC-Liifter, die
leistungsstarke LED-Schweinwerfer kiihlen
und sie bei feuchter Witterung gleichzeitig
beschlagfrei halten. So erhoht sich nicht nur
die Sicherheit, sondern auch die Lebensdau-

er der Komponenten.
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In der heutigen Zeit zahlt fir den Erfolg eines
Produktes nicht nur die Leistung und Effizienz
wéhrend des Betriebs, auch die Produktion
und spatere Entsorgung muss berticksichtigt
werden. Diese gesamtheitliche Betrachtung
nehmen immer mehr Produzenten und An-
wender in ihre Firmenphilosophie auf. So auch
Ebm-Pabst aus St. Georgen, Hersteller fur LUf-
ter und Kleinantriebe. Doch dem Unternehmen
reicht das noch nicht: Jedes neu entwickelte
Produkt muss seinen Vorganger 6konomisch
und Okologisch Ubertreffen. Bei Ebm-Pabst
wird dies als GreenTech-Gedanke bezeichnet.
In der Praxis bedeutet er: hohere Leistung bei
weniger Verbrauch und geringere Umweltbe-
lastung Uber den gesamten Produktzyklus.
Bei der Motorentechnik setzt das Unter-
nehmen bereits seit Jahren auf die Einflhrung
sparsamer EC-Technik. Im Vergleich zu alther-
gebrachten Spaltpolmotoren mit Wirkungsgra-
den unter 50 Prozent sparen die elektronisch
kommutierten Antriebe mit Uber 85 Prozent
Wirkungsgrad erhebliche Mengen Strom ein.
Diese Effizienzsteigerung geht einher mit einer
verbesserten Leistungscharakteristik der Moto-
ren; die motorinterne Elektronik passt die Kom-
mutierung immer an die bestehende Belastung
an. Durch die verschleifreie Kommutierung
steigt die Lebensdauer zudem an, mehrere
tausend Stunden wartungsfreien Betriebs sind

mit kugelgelagerten EC-Motoren heute Stan-
dard. Das Konzept erlaubt auch Materialein-
sparungen bei der Konstruktion. Die magneti-
sche Flussdichte wird per Simulation optimiert
und das notwendige Material, zum Beispiel fur
Eisenrlickschluss, exakt dimensioniert. In einer
weiteren Ausbaustufe kann die Elektronik so-
gar Bremsenergie aus dem Antrieb ins Versor-
gungsnetz zurlckspeisen, der Antrieb wird im
4-Quadrantenbetrieb so zum Generator.

Diese rein auf den Motor bezogenen Fort-
schritte werden dann durch MaBnahmen
erganzt, die die Besonderheiten des Ein-
satzumfeldes bertcksichtigen. So sorgen
aerodynamische Verbesserungen bei Liftern
oder besonders leicht und ruhig laufende Ge-
triebe fUr die Férdertechnik fir weitere Ein-
sparpotentiale.

Beispiel: Kompakte Forderrollen

Bei der Stlickgutférderung haben sich Rollen-
forderbahnen als zuverlassige Transportein-
richtung bewahrt. Herzstlick solcher Anlagen
sind Forderrollen mit integrierten Antrieben.
Mit dem effizienten Motor ECI 42, der je nach
Ausfuhrung Leistungen von 45 bzw. 90W bei
110 bzw. 220mNm Nenndrehmoment zur
Verflgung stellt, lassen sich so Rollen auf-
bauen, die auch schwere Nutzlasten (Karton,
Behélter, Stlickgut) beférdern. Die kompakte
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Ein EC-Motor mit interner Elektronik sowie ange-
flanschtem Getriebe als Forderrolle eingesetzt: Forder-
gut kann sich so gar nicht erst verhaken.

Ausflhrung der Antriebsrolle mit Motor und
motorinterner Elektronik sowie angeflansch-
tem Getriebe bietet einen Vorteil: Es gibt keine
storenden Konturen, an denen sich Forder-
gut verhaken kann. Der GreenTech-Gedanke
zeigt sich in der materialsparenden Ausfuh-
rung und dem energieoptimierten Antrieb mit
angeflanschten ein- und mehrstufig ausge-
legten Getriebe-Modulen von 3:1 bis 150:1.
Damit kénnen aus den 110 bzw. 220mNm
des Motors 0,3 bis 1TONm Drehmoment an
der Abtriebswelle gewonnen werden.

Neben der Energierlickspeisung lésst sich
durch die intelligente Ansteuerung der An-
triebe (Power on Demand) der Leerlaufver-
brauch gegen Null reduzieren. Damit wird zum
einen Strom eingespart, zum anderen sinkt
die Verlustwérme in der Antriebsrolle, was die
Lebensdauer aller Komponenten verbessert.

Beispiel: LED-Scheinwerfer

Gegenuber herkdmmlichen Ldsungen ist die
moderne Technik fast immer energiesparen-
der. Gleichzeitig geht der Trend zu kompak-
teren Einheiten. Trotz geringerer Eingangs-
leistung kann so durch die Konzentration der
Abwarme auf eine kleine Flache eine aktive
Kihlung notwendig werden. Ein klassisches
Beispiel dafur sind moderne leistungsstarke
LED-Scheinwerfer, die im KFZ zunehmend fur
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Abblendlicht und Fernlicht eingesetzt werden.
Sie verbrauchen gegentber Glih- oder Gas-
entladungslampen weniger Energie (40 Pro-
zent weniger als Halogenlampen, bis zu 90
Prozent weniger als Glihlampen) und bieten
eine robustere Technik. Da die aktiven Halb-
leiterflachen von Hochleistungs-LEDs sehr
klein sind und eine gewisse Temperatur nicht
Uberschreiten dirfen, muss der Chip aktiv ge-
kuhlt werden. Auch die Leistungselektronik,
die den Chip ansteuert, muss unterstitzend
gekuhlt werden. Hierzu werden in der Schein-
werfereinheit nun kleine EC-Lufter eingesetzt.
Die Warmequelle ist auf Kihlkérpern montiert,
der Kuhlluftstrom wird Uber Leitvorrichtungen
auf die Kuhlkorper geblasen. Die Chiptem-
peratur der LED wird so deutlich abgesenkt,
die Lebensdauer steigt. Lange Betriebszeiten
werden durch spezielle Kugellager mit opti-
mierter Schmierung erreicht. So ist sicherge-
stellt, dass groBe Temperaturschwankungen
und hérteste Schlage im Fahrbetrieb weder
die Schmierung noch das optimale Laufspiel
von Rotor und Stator beeintrachtigen.

Bei Bedarf lasst sich auch die Drehzahl re-
geln. Das LUfterrad selbst ist mit einem Sichel-
fligelprofil mit Winglets ausgefuhrt. So erreicht
man hohe Luftleistung und hohen Druckauf-
bau bei geringer Leistungsaufnahme und ge-
ringem Betriebsgerdusch. Die erwarmte Abluft
wird dann nochmal genutzt, um den Schein-
werfer bei feuchter Witterung beschlagfrei zu
halten. Die geringe Abwéarmestrahlung der kal-
ten LED-Scheinwerfer alleine reicht dazu nicht
aus. Der LUfter arbeitet hier nebenbei also als
Fensterputzer und verbessert so Sicherheit
und Lebensdauer des Scheinwerfers.

Fazit

Moderne, effiziente EC-Antriebstechnik bie-
tet Uber die Elektronik die Moglichkeit, den
Motor auf viele Einsatzbereiche optimal ab-
zustimmen. Nicht nur bei LUftern lassen sich
so aerodynamische und anwendungsspe-
zifische Vorteile durch die intelligente, kom-
pakte Motortechnik besser nutzen, auch bei
normalen Antrieben bietet die elektronische
Kommutierung mit Feinabstimmung Ein-
sparpotential. Weniger Verbrauch bei hdhe-
rer Leistung ist die Folge. Die lange Lebens-
dauer ohne Wartung spart zudem Arbeitszeit
und Kosten.

Autoren

Johannes Hirt, Projektleiter Entwicklung
Automobile Lufter, Ebm-Pabst

Andreas Zeiff, Redaktionsblro Stutensee

H sps ipc drives
Halle 1 - Stand 448

Ebm-Papst St. Georgen GmbH & Co.KG,
St. Georgen
Tel.: +49 7724 81 0 - www.ebmpapst.com
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Uber und unter Wasser

Getriebe- und Antriebslésungen fiir Offshore-Anwendungen

Sie geben ferngesteuerten Unterwasser-Fahrzeugen ihre

Bewegungsfreiheit und sichern die Kommunikation zwischen

benachbarten 0l- und Gasplattformen: Die Rede ist von Getriebe-

lésungen. Sollen sie in Offshore-Anwendungen eingesetzt werden,

miissen sie absolut zuverlédssig funktionieren.

Larm, Einsamkeit und die stan-
dige Gefahr im Nacken, dass die
Plattform  explodieren  kénnte:
Der Job auf Bohrinseln zahlt
zu den extremsten Arbeitsplat-
zen Uberhaupt. Daher wird funk-
tionierenden  Kommunikations-
systemen in dieser unwirtlichen
Umgebung auch eine ganz an-
dere Bedeutung beigemessen.
Mit dem von der norwegischen
Firma Nera Networks entwickel-
ten Antennensystem lassen sich
nicht nur die benachbarten Platt-
formen erreichen, sondern auch
die Uberlebenswichtigen  Off-
shore-Versorgungsschiffe.  Da-
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bei ist das Antennenystem in
der Lage, Sprach- und Datensi-
gnale zu Ubertragen. Montiert ist
die Antenne an einer exponierten
Stelle der Plattform, sie l&sst sich
mit Hilfe des kompakten Hohl-
wellenantriebes CHE ausrichten.
Diese mechatronische Antriebs-
I6sung von Harmonic Drive be-
steht aus einem AC-Servomotor,
einem optischen Sinus-Cosinus-
Encoder und einem belastbaren
Abtriebslager. Letzteres sorgt
daflr, dass die Antenne direkt
am Aktuator angebracht werden
kann, wodurch Komponenten
und damit Gewicht eingespart

werden kdnnen. Das eingesetzte
Wellgetriebe ist spielfrei und da-
mit pradestiniert fUr Positionier-
Aufgaben.

Funktionsprinzip des
Getriebes

Dieses  torsions-
steife und spiel-
freie Wellgetriebe
git als Kern-
kompetenz des
Limburger An-
triebsherstellers.
Es wurde ur-
sprunglich fOr die
Luft- und Raum-
fahrt entwickelt, ei-
ner Branche, fUr die
entscheidend ist, dass
die eingesetzten Kompo-
nenten auch unter schwierigen
Bedingungen zuverlassig funk-
tionieren. Das Wellgetriebe be-
steht dabei aus drei Teilen: dem
Wave Generator, dem Flexspline
und dem Circular Spline. Der

Der CHA-Hohlwellenservoantrieb eignet
sich aufgrund seiner Spielfreiheit

fiir Positionieraufgaben: Er richtet
beispielsweise ein Antennensystem auf
einer Bohrinsel aus, um immer guten
Empfang zu haben.
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Wave Generator stellt das An-
triebselement des Getriebes dar,
sein ellipsen-férmiger Grundkor-
per tragt ein speziell entwickeltes
Kugellager. Der Flexspline ist ein
hochfestes, torsionssteifes, aber
flexibles Bauteil mit AuBenver-
zahnung, das hohe Lasten Uber-
tragen kann. Der Circular Spline
ist als starrer Ring mit Innen-
verzahnung ausgefuhrt, dessen
Verzahnung zwei Z&hne weniger
aufweist als die des Flexspline.

Durch das Einfligen des Wave
Generators nimmt der Flexspline
dessen elliptische Form an. Der
drehende Wave Generator be-
wirkt am Flexspline eine umlau-
fende Verformung. Das mon-
tierte Getriebe hat im Bereich
der groBen Ellipsenachse zwei
symmetrisch gegenUberliegende
Zahneingriffsbereiche. Die Dre-
hung des Wave Generators be-
wirkt eine permanent umlaufen-
den Zahneingriff von Flexspline
und Circular Spline. Da der Flex-
spline zwei Zahne weniger als
der Circular Spline aufweist, be-
wirkt eine Drehung des Wave
Generators eine Relativ-Bewe-
gung des Flexspline zum Circu-
lar Spline.

Vorteile des Getriebes
Mit diesen drei Prézisionsbautei-
len lassen sich in einer Stufe hohe
Untersetzungen erreichen: von
30:1 bis 320:1. Design und Ma-
terial des Getriebes wurden so
gewahlt, dass es sich robust ge-
genuber Temperaturschwankun-
gen, Vibrationen, Schock und kor-
rosive Umgebungen verhalt. Das
Getriebe erreicht Positionsgenau-
igkeiten Kleiner einer Winkelminute
und eine Wiederholgenauigkeit
von wenigen Winkelsekunden.
Ein Vorteil ist die optional erhaltli-
che, zentrische Hohlwelle, die fir
vielfaltige Applikationen nutzbar
ist. Diese Eigenschaft vereinfacht
in vielen Anwendungen die Kon-
struktion und reduziert somit den
Zeitaufwand wahrend der Ent-
wicklung und der Montage. Die
Hohlwelle kann zur Durchflhrung
von elektrischen Kabeln, Zufih-
rungen, Wellen, Spindeln oder so-
gar Laserstrahlen genutzt werden.
Da die Tiefwasserférderung
von Erddl und Erdgas sehr kos-
tenintensiv ist, muss die einge-
setzte Technologie zuverlassig
laufen. Diverse Analysen und
Studien zeigen, dass Produk-

tionsausfallzeiten um mehr als
25 Prozent gesenkt werden kdn-
nen, wenn in den Unterwasser-
systemen  elektromechanische
statt hydraulische Systeme ver-
wendet werden, wie beispiels-
weise im Vordrosselsteller.

Hier entschied sich der Her-
steller aufgrund der hohen Zu-
verlassigkeit und Verflgbarkeit
fir den HFUC-Einbausatz von
Harmonic Drive, einer Weiterent-
wicklung der Préazisionsgetriebe.

Ein weiteres Beispiel ist der
Einsatz von Wellgetrieben in

elektrisch-betriebenen  Unter-
wasser-Fahrzeugen des Her-
stellers Saas Seaeye. lhren Ein-
satz finden sie in den Schwenk-/
Neigeeinheiten des Fahrzeugs
PT35N. Fur diese Anwendung
Uberzeugte das einfache Design
des Getriebes, das geringe Ge-
wicht und ein hohes Abtriebs-
moment.

Die Bespiele zeigen: Die An-
triebsldsungen eignen sich fur
einen weiten Bereich von An-
wendungen in der Erddl- und
Erdgasindustrie, wie den Bohr-
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und Fordereinrichtungen oder
der Bohrlochkopf-Ausristung.

Autorin
Stephanie Nickl, messtec drives
Automation
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Harmonic Drive AG, Limburg/
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H HANNING

spsipcdrives

IHR ERFOLG IST
UNSER ANTRIEB

Innovation entsteht dort, wo es Raum fir neue
Ideen gibt. Bei uns finden Sie ihn. Denn genau
das zeichnet die HANNING ELEKTRO-WERKE seit
mehr als sechs Jahrzehnten aus. Ob Motor, Pumpe,
LUfter oder Frequenzumrichter: Als Spezialist
fr kundenspezifische Antriebskomponenten
sowie -systeme entwickeln und produzieren wir die
individuell besten Losungen fir lhre Anwendungen.

Wy

moving ideas - typisch HANNING.

moving m m m ideas
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\Wahlfreiheit
fur die Bahn®
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Armin Glaser, Leiter Produktmanagement

bei Pilz, erklart, warum die Bahntechnik

von den Erfahrungen aus der industriellen
Automatisierung profitieren kann, wieso
Standardisierung ein Schliisselbegriff ist und
welche Frage die Besucher der InnoTrans

beschéftigte.

Im industriellen Umfeld steht Pilz fiir Sicher-
heits- und Automatisierungstechnik. Jetzt hat
das Automatisierungsunternehmen auch den
Weg in Richtung Bahntechnik eingeschlagen -
warum?

A. Glaser: Die Akzeptanz der Sicherheitstech-
nik hat im industriellen Umfeld mit der Nut-
zung zwangsgefihrter Relais begonnen. Hier
handelt es sich um eine Grundfunktion, die
man schon lange zuvor in der Sicherungs-
technik der Bahn genutzt hat. Gemeinsame
Wurzeln waren also schon vorhanden.

Seit wann kniipfen Sie wieder an diese
gemeinsamen Wurzeln an?

A. Glaser: Seit 2010 sind wir in diesem Umfeld
stérker aktiv und orientieren uns mit unseren
Produkten auch verstarkt an den Bahnanfor-
derungen.

Zuvor war es eher so, dass der Kunde un-
sere Produkte als Katalogprodukte gesehen
und diese auch im Bahnbereich eingesetzt
hat. FUr den Anwender war das aber mit ei-
nem relativ hohen Aufwand verbunden, da
ihm alle Zertifikate, Dokumente und Prifoe-
scheinigungen nur auf Basis der Industrienor-
men vorlagen. Soll ein Industrieprodukt aber
in einer Bahnapplikation eingesetzt werden,
mussen Anwender und Gutachter in der Lage
sein, die Analogien zwischen der Industrie-
norm und den Anforderung der Bahnnormen
herzustellen. Dieser Abgleich erfordert detail-
liertes Fachwissen und erzeugt im Abnahme-
prozess einen vielfach héheren Aufwand.

Modifiziert heiBt, die Bahnprodukte bauen auf
Industriekomponenten auf?

A. Glaser: Im Falle des Automatisierungssys-
tems PSS 4000 schon. Dieses hat sich in der
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Industrie bewahrt und wurde mit Blick auf
die Technik und die Bahnnormen modifiziert.
Denn bei Produkten fur die Bahn handelt es
sich um eine ganz andere Art der Zusammen-
arbeit mit den Zulassungsbehdérden, genauer
der Ablauf hinsichtlich Dokumentenstruktur
und Priufbescheinigungen ist komplett un-
terschiedlich — und weitaus zeitaufwandi-
ger. Zwischen Industrie und Bahn bestehen
zwar einige Analogien, aber identisch sind sie
nicht. Im Kern dreht sich alles darum, dass
Industrieldsungen standardisierbar sind — viel
standardisierbarer als das, was man heute an
proprietaren Loésungen im Bahnumfeld findet.
Der Anwender profitiert letztendlich von der
Austauschbarkeit, Unabhangigkeit und somit
von Kosten- und Aufwandsreduzierung.

Haben Sie auch Produkte im Portfolio, die
speziell fiir Bahnapplikationen entwickelt
wurden?

A. Glaser: Ja, unsere -R-Module, die das Au-
tomatisierungssystem PSS 4000 erweitern.
Das -R in der Produktbezeichnung steht fur
Railway. Die Gesamtldésung aus Hard- und
Software kann die erhohten Sicherheits- und
Umweltanforderungen bis hin zu SIL 4 nach
CENELEC 5012x erflllen. Bei den -R-Modu-
len greifen auch andere Zulassungen, andere
EMV-Prifoedingungen andere  Temperatur-
bereiche von -40 bis +70 °C, sowie andere
Robustheitswerte in Bezug auf kritische
Schwing- und Schockbeanspruchungen. Die
-R-Module besitzen nun wesentliche bahn-
spezifische Zulassungen bereits als Produkt-
eigenschaft — damit wird der zulassungstech-
nische und applikative Aufwand beim Einsatz
deutlich minimiert.

Wo genau werden diese -R-Module eingesetzt?

A. Glaser: Sie sind dafir ausgelegt, Steue-
rungsfunktionen in unterschiedlichen Ap-
plikationen wie etwa im Gleisbau, in Trieb-
fahrzeugen sowie im Signalbereich bei
BahnUbergangen, Leit- und Sicherheitstech-
nik oder der Stellwerkskopplung zu Uberneh-
men.

Und wieso ist gerade das Automatisierungssys-
tem PSS 4000 fiir Bahnanwendungen préadesti-
niert?

A. Glaser: Unter anderem haben wir viele An-
fragen von Kundenseite der Systeminte-
gratoren erhalten. Auch gibt es von groB3en
Endanwendern wie beispielsweise der Deut-
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schen Bahn eine sehr starke Motivation, in
Richtung Standardisierung zu denken. Die
Industrie macht es schon lange vor: Eine In-
dustriesteuerung SPS wird mit standardisier-
ten Programmiersprache nach IEC61131-3
programmiert, ist mit allen Signalschnittstel-
len nach der IEC61131-2 standardisiert und
auch mit standardisierten Kommunikations-
systemen ausgestattet. In Summe entste-
hen so fur den Anwender eine gro3e Wahlfrei-
heit und eine deutlich reduzierte Abhéangigkeit
von Spezialldsungen. Und von genau dieser
mdchte jetzt auch die Bahntechnik profitieren.
Bislang stand aber immer die Frage im Raum,
warum man Bahnautomatisierung nicht mit
Industriekomponenten bzw. -systemen reali-
sieren kann, obwohl die Automatisierungsin-
dustrie um Faktoren kostengunstiger und das
Sicherheitsverstandnis aus den Normen nicht
so unterschiedlich ist.

Hat Pilz eine Antwort auf diese Frage gefunden?

A. Glaser: Wir sind hier auf dem Weg und —
um im Sprachgebrauch der Bahn zu bleiben
— mehrgleisig unterwegs. Pilz arbeitet bei-
spielsweise mit etablierten Systemhausern
wie Thales zusammen, die z.B. die komplette
Stellwerksautomatisierung und deren Zulas-
sungsprozess bis hin zum EBA (Eisenbahn
Bundesamt) Ubernehmen. Hier sind die Si-
cherheitsanforderungen weit komplexer als in
der Automatisierung: wir sprechen Uber SIL4
nach CENELEC.

Flr andere Anwendungen - beispiels-
weise fUr StraBenbahnen, Privatbahnen und
fir BahnUbergangsprojekte- kommt hingegen
den Systemintegratoren eine tragende Rolle
zu. In beiden Fallen liefert Pilz die Steuerun-
gen, die Produktzulassungen, die Program-
miertools und mit SafetyNET p das Steue-
rungsnetzwerk, das notwendig ist, um die
verschiedenen Gerdte miteinander kommu-
nizieren zu lassen. Das System kommt prak-
tisch aus einer Hand. Der Systemintegrator
sorgt dann noch daflir, dass das System sich
in die bestehende Infrastruktur einflgt.

So wie im Fall des franzdsischen Thales-
Konzerns, mit dem Sie Anfang des Jahres eine
Kooperation eingegangen sind, um gemeinsam
Produkte, Funktionen und Applikationen fiir die
Signaltechnik zu entwickeln?

A. Glaser: Genau, Thales ,koppelt" mit un-
seren Produkten Relaisstellwerke mit elek-
tronischen Stellwerken, das heiBt es wird
eine Datenkopplung auf Basis bestehender
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Schnittstellen hergestellt. Falls erforderlich,
entwickelt Pilz auch Spezialfunktionen fUr die
Bahnanwendung, wie im Falle der Stellwerks-
kopplung ein spezielles 60 V-Eingangsmodul.

Mit seinem Bahnfokus war Pilz in diesem Jahr
auch auf der InnoTrans vertreten. Mit welchen
Anfragen sind die Besucher auf Sie zugekom-
men?

A. Glaser: Grundlegende Fragestellungen zum
Einsatzgebiet sicherer SPS-L&sungen wie
auch die Ubertragbarkeit und Standardisier-
barkeit waren und sind haufige Themen. Es
heiBt immer, die Industrie habe es aufgrund
der festen Standardisierung doch relativ ein-
fach. Ein gekapseltes und standardisiertes
Steuerungsmodul wie ein Lichtgitter hat seine
klar definierten Schnittstellen und sein be-
stimmtes Verhalten. Damit kann sich der An-
wender hundertprozentig auf seine Aufga-
benstellung zum Einsatzfall konzentrieren und
muss sich weniger mit dem Gerat selbst aus-
einandersetzen. Der Anwender im Bahnum-
feld kennt diesen Freiheitsgrad so meist noch
gar nicht. Mit den Werkzeugen flir standardi-
sierte Funktionen kommen wir ihm entgegen
— 50 kann er einen deutlichen Nutzen aus der
Industrie(automatisierung) ziehen.

Stellen Bahnapplikationen fiir Pilz eine
Zukunftsbhranche dar?

A. Glaser: Definitiv, ja. Der Transportbereich ist
flr uns eine Zukunftsbranche. Noch befindet
sich die Bahnbranche aktuell in einem Wand-
lungsprozess was die Akzeptanz der Indus-
trietechnik im Bahnumfeld anbetrifft. Denn,
es ist eben nicht nur das Produkt, das stan-
dardisiert eingesetzt werden soll, die Anwen-
dungsseite ist weitaus komplexer. Der Zulas-
sungsprozess ist sowohl flir uns als Hersteller
als auch fir den Anwender sehr zeitaufwan-
dig und umfangreich. Deshalb fordert dieser
Markt eine aktive Beteiligung, um die Erfah-
rungen aus dem Industrieumfeld zu Ubertra-
gen und letztendlich eine groBe Vertrauens-
basis, die nach unserer Einschatzung nur ein
etablierter Hersteller mitbringen kann.  (agry)

H sps ipc drives
@ Halle 9 - Stand 370

Pilz GmbH & Co. KG, Ostfildern
Tel.: +49 711 3409-0 - www.pilz.com
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Im Untergrund akitiv

Kleinstantriebe richten Kamera eines mobilen Inspektionssystems
fur Abwasserrohre und Kanale aus

Wer stolzer Besitzer eines Eigenheimes ist, weiB, was die Modernisierung von Abwasserleitungen
kosten kann — ziemlich viel. Damit man priifen kann, ob und was in Abwasserkanalen defekt ist, schickt
man Inspektionssysteme in die Tiefe. Kleinstantriebe sorgen hier fiir einen entsprechenden Rundumblick

der Kameras.

Die moderne Zivilisation kann auf
ein funktionierendes Abwasser-
system nicht verzichten. Daher
ist wichtig, dass kontaminierte
Abwasser sicher bis zur Klaran-
lage gelangen. Doch viele Kanal-
netze und Hausanschlisse sind
inzwischen schon Jahrzehnte
alt, sodass haufig Sanierungs-
bedarf besteht. Die teuren Repa-
raturen lassen sich jedoch durch
eine Vorabinspektion per Video-
Fahrwagen exakt planen und auf
die relevanten Stellen beschran-
ken. Um alle Kanalstellen opti-
mal inspizieren zu kénnen, geben
Kleinstantriebe dem Kamerakopf
des Inspektionsgerates volle Be-
weglichkeit mit Rundumblick fir
den Bediener. Kompakte Ab-
messungen fur alle Komponen-
ten des Inspektionssystems sind
dabei wichtig, um auch sch-
male Kandle und enge Rohre
zu prufen. Fur diese Bestands-
aufnahme entwickelte das Kieler
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Unternehmen Ibak ein mobiles
Inspektionssystem mit kompak-
ten Abmessungen, dessen Herz-
stick eine Fernsehkamera in
Kleinstbauweise ist. Um diese
optimal ausrichten zu konnen,
arbeiteten die Kanalexperten mit
Faulhaber zusammen. Mehrere
kleine Motoren mit Getriebevor-
satz bewegen nun die Kamera
so, dass der Bediener beliebige
Blickwinkel einstellen kann.

Je besser die Vorbereitung,

desto besser die Durchfiihrung
Allein in  Deutschland umfas-
sen Offentliche Kanalnetze rund
520.000 km. Hinzu kommen
noch zigtausende Kilometer von
privaten Hausanschlissen und
gewerblichen  Abwasserleitun-
gen. Schéatzungen flr Deutsch-
land ergeben daher etwa eine
Million Kilometer Abwasserlei-
tungen. All diese unterirdischen
Rohre und Kanéle unterliegen

gleich  mehreren Belastungen:
Innen kann das Rohr beispiels-
weise durch chemische und
biologische Reaktion des Ab-
wassers mit der Wandung ge-
schadigt werden. Hinzu kommen
auBere Einflisse wie Vibration
durch Verkehr oder Bodensen-
kungen. Zudem koénnen noch
Wurzeleinwachsungen an Muf-
fen oder Mauerrissen die Wan-
dung zerstoren. Die Folge sind
Schéden, die umgehend beho-
ben werden mussen.
Sanierungsarbeiten im Kanal-
netz kénnen aufwandig sein und
in vielen Fallen den oberirdischen
Verkehr erheblich beeintrachti-
gen. Je genauer man im Vorfeld
die Schéaden identifiziert und lo-
kalisiert, desto besser kann eine
SanierungsmaBnahme  geplant
und durchgeflhrt werden. Mit
den Ibak-Inspektionsanlagen ist
es mdglich, die Kanalrohre zu
befahren und den Zustand von

Leitungen zu Uberprifen und zu
dokumentieren.

Beweglich durch
Getriebe-Motor-Einheiten

Ein modernes Inspektionssystem
besteht normalerweise neben
der Fernsehkamera noch aus ei-
nem Fahrwagen, der flr den n6-
tigen Vortrieb der Kamera in der
Rohrleitung sorgt. Zur Ausleuch-
tung des Sehfeldes verfigen
Ibak-Kameras Uber eine integ-
rierte  Beleuchtungseinheit. Fur
den Einsatz in Rohren mit gro-
Ben Durchmessern bietet Ibak
Zusatzscheinwerfer an, die eine
groBere Reichweite haben. Ne-
ben der Beleuchtung enthélt das
Inspektionssystem noch elekt-
ronische Messsensorik, die un-
ter anderem eine Verlaufsbestim-
mung der Rohrleitung ermoglicht
und eine objektive GroBenbe-
stimmung von betrachteten Ob-
jekten erlaubt.
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Der kompakte Kamerakopf Orion wird iiber drei Kleinstantriebe bewegt.

Fdr die Energie- und Daten-
Ubertragung kommt ein bis zu
500 Meter langes Kameraka-
bel zum Einsatz. Es verbindet
das Inspektionssystem mit dem
oberirdisch aufgestellten Be-
dienterminal. Neben der Hard-
ware ist fUr den Inspekteur noch
eine umfangreiche Software
notig, um Anzeigen und Bilder
der Sensoren richtig be- und
auswerten zu konnen. Wich-
tig sind dabei fur alle Kompo-
nenten, die im Kanal eingesetzt
werden, kompakte Abmessun-
gen und hohe Zuverlassigkeit.
Im Falle der hier vorliegenden
Kamera Orion bedeutet dies,
dass sich der kompakte Ka-
merakopf in alle Richtungen
bewegen lassen muss. Dafir
sorgen drei Getriebe-Motor-Ein-
heiten von Faulhaber. Ein Motor
ist fir die (Endlos-) Drehbewe-
gung des Kopfes zustandig, der
zweite Ubernimmt den Kamera-
schwenk und Nummer drei ar-
beitet als Fokusmotor und sorgt
so fur scharfe Bilder. Alle drei
Antriebe arbeiten unabhéngig
voneinander. Der Bediener lasst
beispielsweise den Videokopf
beziehungsweise die Kamera
nach oben und unten schwen-
ken, dabei kann der gesamte
Kopf gleichzeitig auch um die
Langsachse rotieren und so das
Rohr rundum aufnehmen. Diese
Rundumsicht auf die Wandung
des Kanals deckt jede Schad-
stelle auf. Auch Muffen, Ver-
zweigungen  oder  EinmuUn-
dungen etc. lassen sich damit
komplett optisch Uberprufen.

Leichte Drehzahiregelung
Der 12 mm durchmessende
Drehantrieb mit rund 0,5 W
bei 6 V Betriebsspannung be-
wegt den gesamten Kamera-
kopf. Als edelmetall-kommutier-
ter DC-Motor l&sst er sich Uber
PWM-Modulation leicht in der
Drehzahl regeln. Ein 10-mm-
Planetenvorsatzgetriebe mit ei-
ner Untersetzung von 256:1 re-
duziert die Drehzahl und erhoht
das Abtriebsdrehmoment. Vor-
gespannte Kugellager minimie-
ren das Lagerspiel und erlauben
eine kontinuierliche Bewegung,
was fur ruckfreie Aufnahmen
wichtig ist.  Schwenkantrieb
und Fokus arbeiten mit je ei-
nem 8 mm durchmessenden
Motor mit durchmesserkonfor-
mem Vorsatzgetriebe. Mit rund
0,2 W Abgabeleistung bei einer
Untersetzung von 1024:1 erlau-
ben diese Antriebe eine feinflh-
lige Schwenkbewegung bezie-
hungsweise  Fokuseinstellung.
Trotz Abmessungen unter 12
beziehungsweise 8 mm arbei-
ten die Motoren mit einem Wir-
kungsgrad von mehr als 70 be-
ziehungsweise 50 Prozent.
Kompakte, edelmetall-kom-
mutierte DC-Motoren in Verbin-
dung mit passenden Vorsatz-
getrieben bieten eine optimale
Anpassung der Antriebsdreh-
zahl auf die jeweilige Anwen-
dung. Vorgespannte, leichtgan-
gige und langlebige Kugellager
in Motor und Getriebe ermdg-
lichen einen feinfuhligen, ruck-
freien Lauf ab Drehzahl 0. Damit
eignen sich die Kleinstantriebe
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Die Kleinstantriebssysteme eignen sich ideal fiir die optische Fokussierung.

auch fUr anspruchsvolle Aufga-
ben, bei denen es auf hohe Kon-
tinuitat der Drehzahl oder exakte

Positionierung ankommt.

Autoren

Andreas Zeiff und Dietrich
Homburg, beide Redaktionsburo
Stutensee

Dr. Fritz Faulhaber

GmbH & Co. KG, Schénaich
Tel.: +49 7031 638 0
www.faulhaber.com

sps ipc drives
Halle 4 - Stand 346

Der neue Vacon-

k. Universalumrichter

Die Baureihe Vacon 100 zdhlt zu den
vielseitigsten am Markt, nicht zuletzt
die Wirtschaftlichkeit ist ihre Stirke.

© Netzspannungsbereich Drehstrom 208 bis

240 und 380 bis 500 V, TN- und IT-Netze
25 Typen in sechs Baugrodfien,
von 3 bis 310 A

© Integrierter Funkentstorfilter (C2)
© Integrierte Drosseln

(EN 61000-3-12-konform)

© |P 21/UL-Typ 1 und IP 54/UL-Typ 12
© Modernste Technik (formierungsfreie

Diinnfilmkondensatoren, drehzahl-
geregelte Liifter, integrierter Chopper,
schutzlackierte Platinen)

@ Integrierte Ethernet-Schnittstelle,

Unterstiitzung aller gangigen Feldbusse

© Funktionale Sicherheit (STO, SS1) und

ATEX integriert

© Universelle Einsatzmoglichkeiten

vneo-ﬂé

Vacon GmbH e 45329 Essen ¢ vacon@vacon.de ® www.vacon.de
Tel. +49 201 80670 0 » Fax +49 201 80670 99

www.icd-marketing.de

spsipc drives

Vacon stellt aus:
Halle 1, Stand 420

DRIVEN BY DRIVES
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Digitale Gleichstromrichter fiir die Schwerindustrie
Sprint Electric stellt die digi- v
talen Gleichstromrichter der
Serie PLX bis 2.250 Ampere
(980kW) vor. Die Gleichstrom-
richter sind ideal fur die An-
steuerung von elektrischen
Gleichstrommotoren in der
Metallverarbeitung, in Stahl-
werken, im Bergbau, in der
Zement-, Gummi- und Kunststoffindustrie sowie anderen Branchen der
Schwerindustrie. Dank dem neuen dezentralen Steuerungssystem drive.
web kdénnen die Stromrichter Uber Ethernet gesteuert werden, und zwar
ohne eine SPS oder einen Ubergeordneten Computer. Die digitalen Gleich-
stromrichter der Reihe PLX werden als Zweiquadrantenversion oder rege-
nerative Vierquadrantenversion angeboten. Allen Modelle von 650A bis
2.250A stehen in zwei Ausfihrungen zur Verfigung: dreiphasige Einspei-
sung von oben oder von unten. Durch die unterschiedlichen Einspeise-
moglichkeiten sind die Gleichstromrichter jetzt leichter zu installieren. Bei
Nachrtstungen erleichtert dies die Weiternutzung der vorhandenen Verka-
belung; auf zusatzliche teure Kupferkabel kann verzichtet werden. Bei Neu-
anlagen kann der Konstrukteur bei der Auslegung neuer Schaltschranke
Platz sparen.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 450 www.sprint-electric.com

Getriebeserie auch in geschlossener Ausfiihrung
Die neuesten Prazisionsgetriebe
von Nabtesco, die Reduzierge-
triebe der Serie RV-N, sind ab
sofort auch in geschlossener
Bauform erhdaltlich. Diese ein-
baufertige Variante vereinfacht
die Montage, sodass die kom-
pakten und leistungsstarken Ge-
triebekdpfe schnell und einfach
in den Antriebsstrang integriert werden konnen. Die Abmessungen der
neuen Getriebe sind im Vergleich zur Vorgéngerserie deutlich kompakter
— bei vergleichbaren Leistungsdaten konnten sie um durchschnittlich eine
BaugrtBe verringert werden. Ein um 40 % reduziertes Gewicht stellt eine
niedrigere Massentragheit und so auch verbesserte Lastbedingungen si-
cher. Durch eine spezielle Warmebehandlung aller Bauteile im Rahmen des
Produktionsprozesses sind auBerdem eine hohe Temperaturbestandigkeit
und deutlich verlangerte Standzeiten der Getriebe gewahrleistet.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 420 www.nabtesco-precision.de

H[!

Hohlwellengetriebe im Programm
Neugart hat seine neue Getriebe-Baureihe,
das WGN, mit einer Hohlwelle ausgestattet.
. Der entscheidende Vorteil fir den Konst-
rukteur ist nun, dass Medien, wie Strom-

kabel oder Luftdruckleitungen mittig

durchs Getriebe durchgefihrt werden kon-

nen. Diese Baureihe hat auf beiden Abtrieb-

seiten eine hervorstehende Hohlwelle. Damit

;_ kdnnen auf beiden Seiten Spannséatze ange-

bracht werden, wodurch eine Leistungsver-

zweigung auf zwei Abtriebswellen ermdglicht wird. Optional steht dem Kun-
den das Hohlwellengetriebe auch mit nur einem Spannsatz zur Verfigung.
Diese Prazisionsgetriebe-Baureihe zeichnet sich durch ein geringes Verdreh-
spiel aus und ist fUr héchste Anforderungen in der Servotechnik geeignet.
sps ipc drives - Halle 4 - Stand 280 www.neugart.de
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Sicherheitsmodule fiir Antriebsiiberwachung
Die speziell fur Antriebslber-
wachung konzipierte Sicher-
heitssteuerungsfamilie Safety-
M wurde mit neuen Varianten
erweitert, welche durch zu-
satzliche sichere Eingange und
Ausgdnge noch komplexere
Aufgaben im Bereich Funktio-
naler Sicherheit Ubernehmen
kénnen. Die kompakte, modulare Safety-M Sicherheitssteuerung kann bis
zu zwei unabhangige Achsen gleichzeitig und/oder in Abhangigkeit vonei-
nander Uberwachen. Die Geréte sind frei programmierbar zur sicheren Ver-
arbeitung sowohl von antriebsbezogenen Sicherheitsfunktionen als auch
von Not-Aus-Taster, Zweihandbedienung, Lichtgitter, Betriebsartenwahl-
schalter etc. In der Kombination der beiden Achsen sind auch komplexe
Bewegungslberwachungen mdglich. Es kdnnen bis zu zwei sichere Ge-
beranbindungen realisiert werden. 14 sichere Eingange, zwei sichere Ana-
logeingange und drei sichere Abschaltkandle stehen zur Verfigung. Zur
sicheren Geschwindigkeits- und/oder Positionserfassung werden 1-Ge-
berldsungen (beispielsweise mit Sendix SIL Drehgeber) und im begrenz-
ten Umfang auch 2-Geberlésungen (Kombination beliebiger Gebertechno-
logien) unterstitzt.

sps ipc drives - Halle 7A - Stand 508

www.kuebler.com

Kombination aus Planrad- und Planetengetriebe
Zeitlauf hat Etacrown Plus vor-
gestellt. Dabei handelt es sich
um eine Kombination aus Plan-
rad- und Planetengetriebetech-
nologie im dreistufigen Aufbau.
Das Winkelgetriebe wird in dieser
Konfiguration als Standard-Ge-
triebemotor im Baukastensystem
angeboten. Die hohe Leistungs-
dichte wird von der massiven Bauweise (Stahlhohlrad und Stahlzahnrader
in der integrierten Planetenausgangsstufe) und einem Wirkungsgrad von
Uber 72 Prozent (dreistufig) untersttzt. Um die Leistungsdichte weiter zu
verbessern, kommt als Eingangsstufe eine vorgeschaltete Performax-Pla-
netengetriebestufe zum Einsatz. Auf eine Selbsthemmung wurde verzich-
tet, was ein zerstdrungsfreies Zurickdrehen des Antriebes ermdglicht. Er
ist in den BaugrdBen 42 und 63 mm (KantenmaB) erhaltlich.
sps ipc drives - Halle 4 - Stand 471

www.zeitlauf.de

Lastschalter fiir DC-Anwendungen
Frizlen bietet mit dem neu entwickel-

ten DC-Powerswitch einen Lastschal-

ter, der in DC-Anwendungen Uber-
lasten erkennt, meldet und wie eine
Sicherung abschaltet. Das Gerét ist

auf einen vorgegebenen Nennstrom
zwischen 1,6 und 40A einstellbar

und ist dadurch flexibler und genauer

als eine Halbleitersicherung. Es er-
kennt sowohl dauernde Uberlasten als
auch kurzzeitige Uberlastspitzen, vergleichbar mit der Wirkungsweise ei-
nes Motorschutzschalters auf DC-Basis. In Kombination mit einem Brems-
widerstand kdnnen mit dem DC-Powerswitch eigensichere Widerstande
realisiert werden, wodurch aufwéndige Sicherungen oder Schitze in der
Zuleitung oftmals entfallen kdnnen. Das UL-zugelassene Gerat mit einer
Baubreite von 62mm ist fUr Betriebsspannungen bis 850VDC geeignet
und in zehn verschiedenen Stromintervallen lieferbar.
sps ipc drives - Halle 4 - Stand 349
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www.frizlen.com
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Dynamischer EC-Motor mit integrierter Steuerung
Ebm-Papst St. Georgen bietet jetzt
einen elektrisch kommutierten Innen-
laufermotor der BaugroBe 63 (ECI 63)
auch in Kombination mit einer inte-
grierten Steuerung K4 an. Diese be-
inhaltet eine kompakte sinuskommu-
tierte Leistungsendstufe und kann den
Motor mittels feldorientierter Regelung
bis zum Stillstand betreiben. AuBer-
dem bietet die Steuerung mehrere analoge und digitale I/O-Schnittstellen
fur Drehzahl- und Positionsregler inklusive Halteregler mit Drehmomentbe-
grenzung (Strombegrenzung), fUr schnelle Wechsel zwischen unterschied-
lichen, vordefinierten Betriebszustédnden. Desweiteren bietet sie die Mdg-
lichkeit zur einfachen Parametrierung und zum Firmware-Download mittels
einer seriellen Schnittstelle (RS485). Die Motoren gibt es je nach Leis-
tungsanforderung von 150 bis 400 W in drei Varianten mit Paketlangen
von 20, 40 und 60 mm. Der Motorwirkungsgrad liegt bei rund 90Prozent.
Getriebe-, Brems- und Gebermodule vervollstandigen den Baukasten. Der
Kompaktantrieb nach MaB eignet sich besonders fiir Einsétze in der indus-
triellen Automatisierung, fur Forder-, Lager und Sortiersysteme sowie als
Verstellantrieb.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 448

www.ebmpapst.com

Neue Servobaureihe
Heidolph hat eine neue Servo-
baureihe eingefthrt: Mit Hei-
motion Premium ist es nun
moglich, die Einkabelldsung als
Steckervariante zu wéahlen. Die
Konstruktion sowie die Dauer-
laufversuche sind abgeschlos-
sen und die Serienproduktion beginnt ab 2013. Bei dieser Variante ent-
fallt die Gebersignalleitung sowie der motorseitig dazugehorige Stecker.
Samtliche Gebersignale werden Uber eine digitale Schnittstelle absolut zu-
verlassig Uber die Motorleitung Ubertragen. Durch den geringen Verdrah-
tungsaufwand sowie durch den Wegfall der Signalleitung und des Steckers
koénnen erheblich Kosten gespart werden, zusétzlich werden die Fehler-
moglichkeiten im Gesamtsystem verringert.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 330 www.heidolph.de
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IP65-Schrittmotoren
Koco Motion hat neue IP65-
Schrittmotoren im Programm.
Damit sind sie gegen Stau-
beintritt und Strahlwasser ge-
schitzt, sodass sie besonders
in  rauer Industrieumgebung
funktionssicher arbeiten. Sie
haben einen speziellen Kabelausgang und stehen in den Frontflansch-
maBen NEMA 23 mit 56 x 56 mm, NEMA 24 mit 60 x 60 mm und NEMA 34
mit 86 x 86 mm zur Verfliigung. Der flexible kombinierbare Schrittmotor ver-
flgt Uber jeweils zwei Motorlangen pro FlanschgréBe und ist mit verschie-
denen Wicklungen ausgestattet. Dadurch ist er an unterschiedlichsten
Motortreibern und Maschinenkonzepten anpassbar. Zusammen mit den
externen Mikroschrittsteuerungen lassen sich sehr hochaufldsende Posi-
tionierantriebe mit mehreren tausend Mikroschritten pro Umdrehung als Di-
rektantrieb ohne Getriebe realisieren. Hohe Drehmomente von bis zu 2Nm
bei NEMA 23 Motoren, 3Nm bei NEMA 24 Motoren oder 8Nm bei NEMA
34 Motoren ermdglichen zudem eine sehr platzsparende Bauweise. Damit
bringt der Konstrukteur mehr Leistung auf weniger Raum unter, was insbe-
sondere bei Anwendungen wie Werkzeugpositionierungen, Verpackungs-
maschinen, Frasmaschinen etc. einen Vorteil mit sich bringt.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 248 www.kocomotion.de

Planarantriebe fiir die Positionierung
A-Drive hat die Baureihe PRM-P
vorgestellt, mit der sich Zwei-Achs-
Positionieraufgaben durchfiihren
lassen. Die Wiederholgenauigkeit
und der verschleiBfreie Betrieb sind
vor allem auf die Luft-Magnet-Lage-
rung des PRM-P zurlckzuflhren.
Uber eingebaute Druckluftdiisen
in den Laufern wird ein stabiles Luftkissen erzeugt, wahrend das Magnet-
feld des Stators die Laufer halt. Diese Bauform erlaubt auch den Einbau in
Schraglage oder Uber Kopf. Zu den Einsatzgebieten des Planarantriebes zah-
len anspruchsvolle Montageprozesse in der Mikroelektronik, Bestlickungs-
und Prifaufgaben sowie Sondenlberwachung. Ebenso sind die flache Bau-
form und die geringe bewegte Masse in der Laser- und Messtechnik gefragt.
sps ipc drives - Halle 3 - Stand 438 www.a-drive.de

UNIDRIVE M

Antriebsregler fir den Maschinen- und Anlagenbau

Eine Gerdtefamilie » 7 Varianten ¢ Endlose Einsatzméglichkeiten

Besuchen Sie Control Techniques auf der
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Maschinensteuerungen fiir komplexe Anwendungen
Speziell fur hochkomplexe Anlagen mit
vielen Achsen hat Yaskawa sein Portfolio
an Maschinensteuerungen um die neue
Serie MP3000 erweitert und stellt nun
mit der MP3200iec das erste Modell vor.
Wie die bereits bestehenden Gerate des
MP-Portfolios vereinen auch die All-in-
one-Maschinensteuerungen der neuen
MP3000-Reihe auf einer Plattform alle
flr den Maschinenprozess notwendigen
Funktionen wie Motion Control, SPS-
Funktionalitét, Ein- und Ausgénge sowie
sequentielle Logik und Prozess-Algorithmen. |hre Integration in die Steu-
erung senkt die Systemkosten, erhoht die Leistung, verringert den erfor-
derlichen Platz im Schaltschrank und vereinheitlicht die Programmierung.
Die Kommunikation zu Ubergeordneten Systemen ist durch die Implemen-
tierung des Standard-EtherNet/IP- und EtherNET/Modbus-TCP-Protokolls
sichergestellt. In Verbindung mit Servoantrieben der Reihe Sigma-5 bilden
die MP3000-Maschinensteuerungen ein in sich schllssiges Steuerungs-
und Antriebssystem.

sps ipc drives - Halle 2 - Stand 131

www.yaskawa.eu.com

Motion Controller fiir komplexe Bewegungen
Mit den Adlink-Karten PCI-8254
und PCI-8258 baut der deutsche
Distributor Acceed sein Portfolio
an Komponenten zur Motorsteu-
erung aus und bietet neue PCI-
Karten zur préazisen Steuerung
von Servo- und Schrittmotoren
an. Die Karte PCI-8258 verfugt =& .
jeweils Uber acht analoge Ein-/Ausgangs-Kanéle. Acht Encoder-Eingénge
bieten Kerbfilter und Tiefpassfilter und unterstitzen eine Frequenz von bis
zu 20MHz. Zudem stehen acht Impulsausgange zur Verfigung, die Trigger-
impulse in Hochgeschwindigkeit mit bis zu 1 MHz ausgeben. Gegenlber
PCI-8258 verfligt die Karte PCI-8254 Uber vier analoge Ein-/Ausgangska-
nale. Die Bewegungssteuerung ermdglicht Linear-, Zirkular- sowie Schrau-
beninterpolation. Zudem kénnen die Karten synchrone Mehrachsbewegun-
gen steuern. Dadurch kénnen komplexe Bearbeitungsbahnen umgesetzt
werden. Eine Besonderheit der Steuerung ist die konfigurierbare Servo-Up-
date-Rate von bis zu 20KHz. Hierdurch werden stérendende mechanische
Resonanzen bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung verringert. Das ge-
stattet schnelle und zugleich prézise Punkt-zu-Punkt-Anwendungen, wie
sie zum Beispiel in der Platinenfertigung gefordert sind. PCI-8254 und PCI-
8258 bieten sich auch fir den Einsatz in Anlagen zum Laserstrahlschneiden
und zur Lasergravur an. www.acceed.de

Gleichstrommotoren mit eisenlosem Rotor

Maxon Motor, Hersteller von prazisen Antriebssystemen bis 500 Watt, lan-
cierte am 13. November 2012 ein neues Programm von Gleichstroman-
trieben. MaBgebend dafir sind leistungsstarke DC-Motoren mit eisenlosem
Rotor. Gleichzeitig wird es passende Getriebe und Sensoren dazu geben.
,Neue Magnete, neue Konstruktion, neue Prozesse: Wir haben unsere
burstenbehafteten Antriebe technisch komplett Gberarbeitet.”, sagt Eugen
Elmiger, CEO von Maxon. ,Darlber hinaus kénnen unsere Kunden in Zu-
kunft ihre Antriebe noch spezifischer auf ihre BedUrfnisse abstimmen. Und
das alles mit ein paar Mausklicks auf unserer Website“, berichtet der Ma-
xon-Chef weiter.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 100 www.maxonmotor.com

Neue Hohlwellen-Servoantriebe
Die  Harmonic-Drive-Hohlwellenan-
triebe CHA-14A und CHA-17A stellen
eine Erweiterung der bereits beste-
henden CHA-Baureihe mit den Un-
tersetzungen 1:30, 1:50, 1:80, 1:100;
1:120 und 1:160 dar. Eingesetzt wer-
den diese Prazisionsservoantriebe in
anspruchsvollen industriellen Anwen-
dungen zur Positionierung, bei denen
Genauigkeit, Kompaktheit und hohes
Drehmoment gefordert sind. In den
Hohlwellenantrieben werden CPU-M-Getriebeunits mit neu entwickelten,
hochdynamischen Servomotoren kombiniert. Die Drehmomentwelligkeit
und die Rastmomente konnten erheblich reduziert werden. Beim Betrieb
des Antriebs an einem symmetrischen, sinusférmigen Dreiphasensystem
ergeben sich somit niedrige Laufgerdusche und hoher Gleichlauf. Einzigar-
tiges Merkmal der Antriebe ist die zentrische Hohlwelle, die zur Durchfih-
rung von Versorgungsleitungen, Wellen oder sogar Laserstrahlen durch die
Mitte des Antriebs genutzt werden kann. Diese Eigenschaft vereinfacht in
vielen Anwendungen die Konstruktion und spart somit Entwicklungs- und
Montagezeit.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 418

www.harmonicdrive.de

Bedientool mit Inbetriebnahme-Wizard

Mit einem neuen Inbetriebnahme-Wizard bietet Baumdiller jetzt weitere Un-
terstUtzung bei der Inbetriebnahme von Reglern und Umrichtern der Maxx-
Familie. Die neue Funktion fuhrt den Nutzer durch die einzelnen Schritte der
Inbetriebnahme. Detaillierte Vorkenntnisse zur Parametereingabe sind da-
durch nicht mehr notwendig. Vielmehr wird der Bediener innerhalb weniger
Minuten automatisch durch den Prozess geflihrt und schon nach kurzer Zeit
ist die Maschine einsatzbereit. Der Zugriff auf eine Motordatenbank macht
die Eingabe der einzelnen Motorparameter obsolet, es muss lediglich ein
Motortyp ausgewahlt werden. Auf falsche Eingaben weist das System zu-
verlassig hin und durch die schrittweise FUhrung durch das Programm kann
keine Eingabe vergessen werden. Mit dem neuen Wizard werden so Fehler
vermieden und der Aufwand fUr die Programmierung verringert.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 560 www.baumueller.de

Hochprazise Motion-Control-Lésungen
Stober erweitert seine modu-
lare Systemtechnik fir Antrieb
und Automatisierung durch
eine eigene Motion-Control-
L6sung auf Basis der uni-
versellen Programmier- und
Steuerungssoftware Codesys
V3. Die neue Gerategenera- :
tion 6 startet mit dem Motion s A Yy .
Controller MC6 und den Antriebsreglern SD6 in den BaugréBen 0, 1 und 2
flr Nennstrome von 3 bis 20 A. Basierend auf der Kombination der beiden
neu entwickelten Geréate wird der Antriebsregler im Controller Based Mode
(CBM) betrieben. Dieser Antriebsregler kommt mit einem 32-Bit-Prozes-
sor, der die Daten eines EnDat 2.2 Encoders mit hoher Genauigkeit und
Geschwindigkeit ausliest. Durch die Nutzung dieses Encoders lassen sich
rund 33 Millionen Positionen pro Motorumdrehung bestimmen. Da alle Ser-
vogetriebemotoren der Baureihe EZ von Stober mit dieser Rickmeldeein-
heit (EnDat 2.2) geliefert werden kénnen, bietet der Antriebsregler SD6 die
Basis fur L&sungen mit héchsten Anforderungen an die Positioniergenauig-
keit. Auch die Ublichen Referenzfahrten werden somit Uberfllissig.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 318 www.stoeber.de
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Kompaktes Mehrachs-Automatisierungssystem
LTi bietet mit seinem neuen kompak-
ten  Mehrachs-Automatisierungssys-
tem skalierbare Servo-Antriebstechnik
bis zu neun Achsen, eine voll inte-
grierte IPC-basierte Steuerung und
eine Safety-Losung flr Mehrachsbe-

s i’

r——
- -

wegungen. Das Automatisierungssys- ! j? 9
tem System One stellt Achsregler als Ld ]i &
Einzelachs-, Doppelachs- und Drei- many

achsregler in einem Leistungsbereich

bis 24 A zur Verfigung. Eine zentrale Einspeisung, ein DC-Verbund fUr
Leistung und 24 V Uber ein frontseitig ausgeflhrtes Schienensystem ge-
wahrleisten eine einfache Montage und geringen Verkabelungsaufwand.
Die Achsregler sind mit einer skalierbaren Sicherheitsoption ausgestattet:
Von STO geméB PLe, Kat 4 bzw. SIL3 oder Einzelachsiberwachung bis
hin zur achsUbergreifenden Bewegungsuberwachung ist alles moglich. Die
Integration der Sicherheitssteuerung in die Motionsteuerung bringt nicht
nur Kostenersparnis durch gemeinsame Nutzung von Funktionsmodu-
len wie Speicher und Schnittstellen, sondern bietet den Vorteil, Daten und
Hardware gemeinsam zu nutzen. Beide Steuerungen kommunizieren Uber
einen gemeinsamen Datenpool und erlauben dadurch sehr kurze syste-
minterne Reaktionszeiten. Die einfache Handhabung des Systems erfolgt
Uber das Codesys 3 basierende zentrale Entwicklungstool MotionCenter.
sps ipc drives - Halle 4 - Stand 240 www.lt-i.com

Neue Frequenzumrichter-Baureihen

Umrichter-Hersteller Vacon prasentiert drei neue Baureihen: den Vacon
100, den Vacon 100 X und den Vacon 20 X. Den Vacon 100 bezeichnet das
Unternehmen als Spitzengerat. Dazu Heikki Hiltunen, Executive Vice Pre-
sident, Market Operations: ,Der Vacon 100 ist ein Universalgerat, das an
Hunderte verschiedener Anwendungen angepasst werden kann. Er bietet
die geringe Betriebskosten und vielfaltige Einsatzmoglichkeiten.” Das Ge-
rat eignet sich vor allem fir Pumpen, Kompressoren, Lufter und Foérder-
systeme — alles Anwendungen, die energieeffizient laufen sollen. Der Va-
con 100 X und der Vacon 20 X dagegen sind fir Anwendungen gedacht,

% Innovation in Motion

> TSLIBAKI
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Schrittmotor-Endstufe fiir Zwei-Phasen-Schrittmotor
Das APS-Modul von Phytron st
eine High-Performance-Endstufe fur
den Betrieb von Schrittmotoren bis
5A(Peak) bei 24 bis 70V(DC) fur eine
Wellenleistung von bis zu 250 W. Wah-
rend nahezu jede marktUbliche Schritt-
motor-Endstufe die Einstellung des
sogenannten Mikroschrittoetriebs
anbietet, sind die erzeugten Strom-
vorgaben meist zu ungenau, um die
einzelnen Teilschritte auszufiihren und die Positionen tatséchlich anzufah-
ren. Das APS-Modul positioniert mit tatsachlicher 1/512 Schrittauflosung
(102.400 Positionen pro Umdrehung mit Encoder bei einem 200-schritti-
gen Motor). Durch die parametrierbare Chopper-Technologie und die Ver-
wendung hochwertiger, widerstandsarmer Komponenten schaltet das APS
exakt mit optimalem Timing. So erzeugt die APS-Technologie eine Strom-
kurvenform nah am perfekten Sinus mit minimaler Verlustwarme in der
Steuerung. Erst dieses hochprazise Ausgangssignal ermdglicht den ver-
lust- und resonanzarmen Betrieb des Motors, das schnelle Ausfuhren je-
des Teilschrittes und das Anfahren jeder Position. Die kompakte und mo-
dular integrierbare APS-Endstufe ist sowohl Bestandteil des SPS-Moduls
1-Step-Drive-5A-48V fur Siemens Simatic ET 200 S als auch des modula-
ren Schrittmotor-Motion-Controller Phymotion. www.phytron.de

bei denen eine kosteneffektive In-
tegration auf engem Raum ge-
fragt ist. Sie sind Teil des neuen
Sortiments dezentralisierter Fre-
quenzumrichter. Diese Umrichter
bendtigen keine zusétzlichen
Gehause oder Schranke.
sps ipc drives - Halle 1 - Stand 420
Wwww.vacon.com

SPANEDICHT BIS ZUM ANSCHLAG!

Lange Lebensdauer fiir Leitungen und Schlauche in Umgebungen mit Spanen und Schmutz

Geschlossene Energiefiihrung TKA55H45

W Schnelle Leitungsbelegung, leicht zu 6ffnen
B Innen oder auBen zu 6ffnende Versionen

W Grofe freitragende Lange durch
3-faches Anschlagsystem

B GleichmaBig nutzbarer Innenraum,
vielseitige modulare Innenaufteilung

1)1

TSUBAKI KABELSCHLEPP GmbH
Fon: +49 2762 4003-0 - kabelschlepp.de

6 Innenbreiten
von 50 — 175 mm
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Zahnriemengetriebene Lineareinheit

Mit der RK Duoline Z 60 erweitert RK Rose+Krieger die Duoline-Linear-
achsen-Familie. Zudem entwickelte der Mindener Automatisierungsspezialist
fur die spindelgetriebenen Linearachsen eine mitlaufende Spindelunterstiit-
zung. Wie auch ihre groBeren Geschwister zeichnet sich die kleine zahnrie-
mengetriecbene RK DuoLine Z 60 durch eine geringe Massentragheit aus.
Damit ist sie dynamischer und erreicht héhere Taktraten als vergleichbare
Modelle. Dazu tragt auch das Zahnriemenmaterial bei: Es besteht aus lang-
lebigem und belastbarem Neopren. Zahnriemen aus diesem hochwertigen
Material Uberzeugen durch ein gleichméaBiges Laufverhalten und hohe Pra-
zision bei gleichzeitig hoher dynamischer Belastbarkeit. Zu den Charakteris-
tika der wartungsfreundlichen zahnriemengetriebenen Kugelschienenachsen
zahlen darlber hinaus kurze Zykluszeiten, hohe Taktraten sowie eine hohe
Wiederholgenauigkeit und Zuverlassigkeit — auch im Dreischichtbetrieb. RK
DuoLine-Lineareinheiten sind standardmaBig mit einem eingeschraubten
Trichterschmiernippel ausgestattet, der die Schmierung an jeder beliebigen
Schlittenposition ermdglicht und die Wartungsintervalle im Vergleich zu her-
kémmlichen Fuhrungen deutlich verlangert. Durch ein optionales Abdeck-
band aus Edelstahl erreichen sie die Schutzart IP40. www.rk-rose-krieger.com

Intelligente Kompaktantriebe

Um die hohe Produktvielfalt realisieren zu kénnen, werden in Maschinen
und Anlagen neben den Hauptprozessen zunehmend auch Nebenfunktio-
nen elektromotorisch automatisiert. Die feldbusfahigen Kompaktantriebe
EncoTRive aus dem Hause TR-Electronic bieten dazu ein Spektrum an An-
triebskonfigurationen. Auf Basis der EncoTRive-Kommunikations- und Reg-
lerplattform lassen sich mit verschiedenen Antriebstypen sowohl einfache
Stellanwendungen als auch komplexe Maschinenablaufe effizient automa-
tisieren. Jeder Antrieb besteht aus Motor, Leistungselektronik, Busschnitt-
stelle, Regelelektronik und absolutem, nullspannungssicherem Messsystem.
Je nach Anwendung kommen als weitere Komponenten Getriebe, Halte-
bremsen oder E/As hinzu. TR-Electronic legt seine Kompaktantriebs-Bau-
reihen dabei flr verschiedene Kategorien aus: Vom Stellantrieb (Actuator)
Uber den Positionierantrieb (Positioning Drive) bis zum Prozessantrieb (Drive
in Core Process). Weiterhin lassen sich durch die Vielfalt an Motor-Getriebe-
Kombinationen Drehmoment und Drehzahl auf die spezifischen Bedingungen
einzelner Anwendungen passgenau optimieren.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 430 www.tr-electronic.de

Hohes Abtriebsdrehmoment fiir Getriebe

Vogel Antriebstechnik erweitert seine
Industriegetriebe-Baureihe hin zu gro-
Ben Drehmomenten. Dem Kunden
stehen jetzt auch Winkelgetriebe der
GroBe 256 mit einem Abtriebsdreh-
moment von 24.000 Nm und Koaxial-
getriebe der GroBe 512 mit einem Ab-
triebsdrehmoment von 50.000 Nm zur
Verfugung. Einen zuverlassigen und
wirtschaftlichen Antrieb der Maschine
Uber den gesamten Lebenszyklus der
Anlage sollen die neuen Getriebe ge-
wahrleisten. Die Radsatze sind ma-
thematisch genau, robust und nahezu
dauerfest. Zusatzlich sorgen Zahnflan-
kenoberflachen durch ein prazises Schleifverfahren flr geringe Gerausche-
missionen. Das Getriebesystem ist als Baukasten konzipiert, Verzahnungs-
teile und Anschlisse kénnen kombiniert eingesetzt und an unterschiedliche
Anforderungen eines Motors individuell angepasst werden. Ob fir den Ein-
satz in der Lebensmittelindustrie, zur Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen oder individuelle spezifische Ausflhrungen — die Variationsbreite
der Getriebe zeigt sich in ihnrem Einsatz in den unterschiedlichsten Bereichen.
sps ipc drives - Halle 1 - Stand 271 www.vogel-antriebe.de

Rundtische aufgewertet

Fibro wertet die Baureihe sei-

ner Fibrotor-Rundtische weiter o
auf: Bei sédmtlichen EM, ER, RT,
EM.NC und RT.NC Versionen, die
mit dem hocheffizienten Kurven-
antrieb ausgestattet sind, betragt
die Gewadhrleistung klnftig drei
Jahre. Werden die Rundtische zu-
satzlich mit einem Frequenzum-
richter des Unternehmens ausgerustet, verlangert sich die Gewahrleistung
auf funf Jahre. Zusatzlich werden sémtliche Fibrotor-Rundtische mit fester
Teilung serienmaBig Uber einen speziellen Kurvenantrieb verflgen, der den
Energieverbrauch um 20 Prozent senkt. Alternativ kénnen aufgrund des
verbesserten Antriebs hdhere Massen bewegt, klrzere Schaltzeiten rea-
lisiert oder sogar kleinere Rundtische eingesetzt werden. Die Rundtische
eignen sich fur Montage-, Schwei3-, Positionier- oder Magaziniertische
ebenso wie in Verpackungs-, Druck-, Beschriftungs- und Lasermaschinen.
Auch im Bereich der leichten Zerspanung kénnen sie genutzt werden, so
etwa zum Entgraten, Bohren, Honen und zur Bearbeitung von Leichtmetall,
Holz oder Kunststoff. www.fibro.de

Antriebsregler-Plattform fiir alle Klassen
Auf der SPS/IPC/Drives wird
Kostal seine  Antriebsreg-
ler-Plattform  Inveor présen-
tieren. Der Inveor stellt eine
Uber sédmtliche Leistungsklas-
sen durchgangige Plattform
dar. Dabei umfasst das Pro-
duktspektrum sowohl den ho-
heren Leistungsbereich (bis
22KkW), als auch die niedrigen Leistungsklassen von 0.37 kW bis 1,1 kW mit
einphasiger Netzeinspeisung. Die Inveor-Plattform kann beispielsweise mit
allen g&ngigen Feldbussystemen, darunter auch Profibus DP, EtherCAT so-
wie CANopen, ausgestattet werden. Damit ist eine einfache Einbindung in
vorhandene Automatisierungsprozesse maglich, ohne dass der Anwender
von seinem bisher genutzten Feldbussystem abweichen muss. Besonders
einfach ist der Inveor mit einer an die Kundenanforderungen angepassten
Folientastatur bedienbar, welche direkt im Gerét integriert ist. Zusatzlich
kann auch die bewahrte PC-Software oder das Handbediengeréat zur Para-
metrierung eingesetzt werden. Auch ist die Antriebsregler-Plattform Inveor
nicht nur als Komponente, sondern auch als System erhaltlich.

sps ipc drives - Halle 1 - Stand 258 www.kostal.com/industrie

Lineare DC-Servomotoren mit axialem Anschluss

Faulhaber erweitert sein Portfolio an linearen DC-Servomotoren um neue Ver-
sionen, die daflir konzipiert sind, die Produktintegration in die Anwendung zu
erleichtern. So weisen die neuen Servomotoren einen integrierten axialen An-
schluss auf. Diese axiale Kopplung erhéht zudem die mechanische Robust-
heit der Verbindung zu elektronischen Steuerungen. Die Versionen LM 1247
und LM 2070 liefern eine Spitzenkraft von bis zu 27,6 N bzw. 10,7 N. Sie sind
mit unterschiedlichen Hubléngen lieferbar, die beim LM 1247 von 20 bis 120
mm und beim LM 2070 bis zu 220 mm reichen. Ausgestattet sind die linearen
Servomotoren mit integrierten analogen Hall-Sensoren oder sin/cos-Senso-
ren. Sie eignen sich fUr eine Vielzahl von Positionieraufgaben.

sps ipc drives - Halle 4 - Stand 346 www.faulhaber.com
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Sensors

CONTRINEX IN KURZE

Contrinex zahlt zu den fihrenden Herstellern fir induk-
tive und photoelektrische Sensoren. Das Schweizer
Unternehmen mit Sitz in Givisiez bietet ein Sensorik-
Portfolio, das sowohl Standard-Sensoren als auch
Hochleistungsgerate umfasst. Der Fokus der heute
international agierenden Gruppe liegt jedoch auf der
Entwicklung von Hochleistungsgeréaten, durch die sich
Contrinex von anderen Herstellern abhebt.

CONTRINEX)

sensors for peak performance

www.contrinex.de

Mehr ab Seite 90
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Wind als Zugpferd

Induktive Naherungsschalter erfassen Positions- und Endlage bei
neuartigem, umweltfreundlichem Schiffsantrieb

Wenn man Energie sparen kann, sollte man das auch tun. Daher hat sich ein Unternehmen jetzt den auf offener See wehenden Wind zunutze

gemacht, indem es einen Windantrieb fiir Schiffe in Form eines Zugdrachens entwickelt hat.

Mehr als 90 Prozent des Welthandels fin-
det Uber den Seeweg statt. Eigentlich kein
Problem, wenn Schiffe nicht zu den gréBten
Energieverbrauchern und Emissionserzeu-
gern z&hlen wirden. Nach dem Autoverkehr,
Haushalt, Landwirtschaft und Industrie ge-
hdren sie noch vor dem Flugverkehr zu den
groBten  Treibhausgas-Verursachern — welt-
weit. Da 90 Prozent aller groBen Schiffe mit
Schwerdl, einem Raffinerierlickstand aus der
Erddlverarbeitung, fahren, stoBen sie beim
Verbrennen neben Kohlendioxid weitere
Stoffe wie Stickoxide, Schwefeldioxid und
Feinstaub aus.

Doch es gibt eine Alternative. Denn auf
hoher See ist Wind als Energiequelle frei ver-
flgbar. Das Hamburger Unternehmen Sky-
Sails entwickelte daher eine Mdoglichkeit,
Wind als umweltfreundliche Antriebsquelle
fur Frachtschiffe zu nutzen, um so die Treib-
stoffkosten und Emissionen zu senken. ,Un-

ser SkySails-Windantrieb besteht aus drei
Hauptkomponenten: Einem Zugdrachen mit
Seil, einem Start- und Landesystem sowie
einem Steuerungssystem fur den automati-
schen Betrieb", erklart Stephan Wrage, Ge-
schéftsfihrender Gesellschafter bei SkySails.
Bei gutem Wind entwickeln die Zugdrachen
der aktuellen Generation eine Antriebsleis-
tung von bis zu 2.000kW. Auf Frachtschiffen
eingesetzt senken sie den Treibstoffverbrauch
um bis zu 10 Tonnen pro Tag. ,Die Internatio-
nale Maritime Organisation (IMO) geht davon
aus, dass mit Hilfe der Zugdrachen-Techno-
logie jedes Jahr weltweit bis zu 100 Millionen
Tonnen CO,-Emissionen eingespart werden
konnten, so Wrage.

Dicht — ein Leben lang

FUr die Positionserfassung des Zugdrachens
beim Starten und Landen suchten die Kon-
strukteure von SkySails nach meerwasser-

resistenten induktiven N&aherungsschaltern,
die sowohl auf Aluminium als auch auf Edel-
stahl reagieren und Uber einen groBen Schalt-
abstand mit geringer Abweichung verflgen.
Zudem musste er staub- und wasserdicht,
Salzwasser- und UV-resistent sowie unemp-
findlich gegen Erschitterungen sein. Ent-
schieden hat sich das Unternehmen flir die
nach dem Condet-Verfahren arbeitenden
Ganzmetallsensoren der Serie 700L von Con-
trinex.

Die Sensoren dieser Produktreihe zeich-
nen sich durch einen groBen Schaltab-
stand auf Stahl und Aluminium aus — bei der
BaugréBe M12 und einem bindigen Einbau
betragt dieser beispielsweise sechs Millime-
ter. Zudem eignen sie sich speziell fir den
Einsatz bei Meerwasseranwendungen und in
der Lebensmittelindustrie. Das widerstands-
fahige einteilige Gehause der Sensoren be-
steht inklusive Stirnflache aus V4A-Edelstahl
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Die biindig einbaubaren Ganzmetallsensoren der Serie 700L
sind meerwasserresistent und absolut dicht.

und ist auch unter Offshore-Bedingungen korro-
sionsbestandig. Die Sensorhllle entspricht den
Schutzarten IP 68 und IP 69K und ist wéahrend ihrer
Lebensdauer dicht gegen das Eindringen aller Flls-
sigkeiten und Gase, die Edelstahl nicht angreifen.

Da die Materialstarke an der aktiven Flache rela-
tiv groB ist, sind die Gerate druckfest. Zudem sind
die Sensoren der Serien 700 und 700L aufgrund
ihres Ganzmetallgehduses im Bereich der aktiven
Flache bestandiger gegentber mechanischen und
chemischen Beanspruchungen als konventionelle
Sensoren. Die Betriebsspannung der Sensoren
betragt 10...30VDC, der Ausgangsstrom maximal
200mA. Eine LED zeigt den gesicherten Schaltbe-
reich an.

Prézise Positionsbestimmung

SkySails verbaut meerwasserresistente Ganzmetall-
sensoren vom Typ DW-LD-703-M12 (SchlieBer) und
DW-LD-704-M12 (Offner). Der Offner zeichnet sich
durch seine Drahtbruchsicherheit aus und wird von
SkySails vor allem fir Endabschaltungen verwen-
det. FUr das Start- und Landesystem entschieden
sich die Konstrukteure von SkySails fur die Schal-
terausflhrung mit einem korrosionsfesten TPE-S-
Kabel. Je nach Entfernung der Initiatoren von der
nachsten Klemmkiste betragt die Kabellange funf
oder 10 Meter.

Grundsatzlich kénnen die Ganzmetallsensoren
auch Uber einen S12-Stecker angeschlossen wer-
den. Doch unter den rauen Offshore-Bedingungen
ware eine 100-prozentige Dichtigkeit Uber einen
langeren Zeitraum nur bedingt zu gewahrleisten. Die
Schalter erfassen bei dem automatischen An- und
Abdocken des Zugdrachens (Kite) an den Lande-
mast prézise die Position des Kites und sorgen so
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Das Condet-Verfahren

Bei dem Condet-Verfahren wird durch kurze perio-
dische Sendeimpulse, die durch die Spule flieBen,
ein magnetisches Feld erzeugt. Es induziert im zu
erfassenden Objekt eine Spannung, die ihrerseits
einen Stromfluss im Objekt erzeugt. Bleibt der Sen-
destromimpuls aus, klingt der Strom im Objekt ab
und induziert in der Sendespule eine Spannung.
Sie ist das Nutzsignal und unabhangig von Ener-
gieverlusten im Feld — hier liegt der Vorteil des Ver-
fahrens. Denn die transformatorische Kopplung
zwischen Objekt und Sendespule ist damit tempe-
ratur- und nahezu materialunabhéangig. Lediglich
Metalle, die weder ferromagnetisch sind noch tber
eine groBe elektrische Leitfahigkeit verflgen, erge-
ben einen geringeren Schaltabstand. Sensoren, die
nach dem Condet-Verfahren arbeiten, sind fur fla-

chige Objekte geeignet.

daflr, dass das Segel ordnungsgeman ausgefahren
und eingeholt werden kann. Das SkySails-System
wird Uber eine auf der Bricke installierte Steuerung
bedient. Ein Teleskopmast hebt den zusammenge-
falteten Zugdrachen aus der Stauung und fahrt aus.
Der Kite entfaltet sich vollstandig und kann gestar-
tet werden: Eine Winde fahrt das Zugseil, Uber das
auch die Energieversorgung und Datenkommunika-
tion der Steuergondel mit der Steuerung auf dem
Schiff sichergestellt ist, aus, bis die Arbeitshthe er-
reicht ist.

Der Landevorgang lauft in umgekehrter Reihen-
folge ab: Die Winde holt das Zugseil ein, der Dra-
chen dockt am Teleskopmast an. Dieses Andocken
registriert der Sensor und gibt die Information an die
Steuerung weiter. Die startet das Reffen des Se-
gels und regelt das Einfahren des Mastes sowie die
Stauung von Kite und Steuergondel. Jeweils 15 Mi-
nuten dauert ein Start- beziehungsweise Landevor-
gang. ,Wir hatten die gleiche Funktion auch durch
die Kombination anderer Sensoren erreichen kdn-
nen, doch das ware aufwendiger und teurer ge-
worden. Zudem hatten wir in anderen Bereichen
bereits gute Erfahrungen mit Contrinex-Sensoren
gemacht®, so Stephan Wrage abschlieBend.
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PXM309, PXM319, PXM359
Druckaufnehmer mit
hoher Genauigkeit

=

Kurzfristig lieferbar

* 70 mbar bis 700 bar relativ

* 350 mbar bis 20 bar absolut

* Ausgang 0-10 V oder 4-20 mA
(mit Kabelanschluss, Mini-DIN-
oder M12-Steckverbinder)

* G 1/4"-Prozessanschluss

PD23 Differenzdruck-
transmitter (nass/nass)

&0

« Basisdruck 200 bar

« Differenzdruck 0,2...20 bar

» Frequenzbereich von 5 kHz

* Ausgang 0-10 V oder 4-20 mA
* G 1/4"-Prozessanschluss

OM-CP-PRTRANS
Drucktransienten-

Datenlogger

*2...340 bar absolut,
2...34,4 bar relativ

* 1/4" NPT-Gewinde oder
Eintauchmodelle

* Per Windows-Software
programmierbar

* Speicher fir bis zu
260.000 Messwerte

-

Besuchen Sie auch unsere
Ubersicht im Internet unter
www.omega.de/produkt/d2

DPI1620 Modularer Druck-
Multifunktionskalibrator

* 25 mbar bis 1000 bar

* Genauigkeit von 0,005%
des Endwerts

* Untereinander austauschbare
Module, keine erneute
Einrichtung, Kalibrierung oder
Werkzeuge erforderlich

ML@,._-:,kchwii-
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www.omega.de

Eine gute Adresse fiir innovative
Messtechnik aus einer Hand.

Newport Electronics GmbH
75392 Deckenpfronn
Tel: 07056-93980




Absolut genau — zu jeder Zeit

Hohe Prozesssicherheit bei Montage- und Fertigungsanlagen durch absolutes Messsystem

Uber den wirtschaftlichen Betrieb von Anlagen zur Montage und Fertigung elektronischer und optischer Miniatur-Komponenten entscheidet

vor allem die Prozesssicherheit. Daher setzt Amicra Mikrotechnologies auf ein absolutes Messsystem, mit dem sich Anlagen schneller und

unabhangig von der Sorgfalt des Bedieners in Betrieb nehmen lassen.

Miniaturisierte Komponenten moderner Mikroelektronik und -optik
werden nahezu ausschlieBlich auf vollstdndig automatisierten Anlagen
in Serie gefertigt. Dies betrifft unter anderem Halbleiterbauelemente
fir Anwendungen im Automotive-Bereich, in der Telekommunikation
sowie in der Informationstechnologie. Die zu fligenden und zu mon-
tierenden Bauelemente, wie aktive/passive Halbleiter, Linsen, MEMS,
Prozessoren, werden mit Hilfe von Linearachsen sowie speziellen Grei-
fern von ZufUhrstationen entnommen und anschlieBend auf Platinen
oder Wafern positioniert. Dort werden sie mit Klebstoffen gefugt bezie-
hungsweise konventionell oder mit Laserstrahl geldtet. Die Bestlickung
der Wafer sowie die Stack-Die-Technologie stellen besondere Anfor-
derungen an die Montage- und Fertigungstechnologie. Die Stack-Die-
Technologie bezeichnet den Aufbau dreidimensionaler elektronischer
Speicher- und Rechnerstrukturen. Die Halbleiter werden nicht nur ho-
rizontal nebeneinander aufgebaut und kontaktiert (SoC), sondern auch
in mehreren Ebenen vertikal (TSV). So realisiert man eine héhere Pa-
ckungsdichte und eine weitere Miniaturisierung.

Dafur ausgelegte Anlagen entwickelt und produziert Amicra Mikro-
technologies in Regensburg. Mechatroniker haben hier mehrere Bau-
reinen an Montage- und Fertigungsanlagen fur Mikroelektronik und
-optik realisiert, die sich durch eine hohe Genauigkeit und Zuverlas-
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sigkeit auszeichnen. Je nach Bauart montieren sie Mikroelemente auf
bis zu +0,5pm genau und erreichen dabei eine Prozessfahigkeit Cpk
von 1,66.

Auf hohe Produktivitat sind zum Beispiel die Anlagen der Nova-
Plus-Baureine ausgelegt. Durch die geschickte Anordnung zahlrei-
cher horizontaler und vertikaler Linearachsen bestticken sie Wafer na-
hezu ohne unproduktive Nebenzeiten. Wahrend ein Bauteil positioniert
wird, nimmt eine zweite Handlingseinheit bereits das nachste Bauteil
aus einem Pufferspeicher auf. Zeitgleich fahren die Arbeitstische so-
wie weitere Linearachsen mit Lasern und UV-Leuchten auf die fUr den
L6t- und Klebprozess erforderlichen Positionen. Zudem positionieren
weitere Achsen die Uberwachungskameras zur integrierten Prozess-
Uberwachung.

Kollisionen und damit Stillstand vermeiden

Wie Geschaftsfihrer Horst Lapsien in Regensburg erlautert, entschei-
det bei diesen Anlagen vor allem die Prozesssicherheit Uber einen wirt-
schaftlichen Betrieb. Eine Kollision der wechselnd positionierenden
Greifer und Linearachsen muss daher unbedingt vermieden werden.
Das l&sst sich zum einen durch prézises Programmieren der Verfahr-
bewegungen realisieren. Zum anderen mussen die Messsysteme an
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Eine farbige LED zeigt die sichere Funktion der Messwerterfassung und vereinfacht
damit die Inbetriebnahme und Uberwachung wihrend des Betriebs.

den Linearachsen zuverlassig und hochgenau die aktuelle Lage der
Schlitten erfassen. Mit den ehemals eingesetzten Inkremental-Mess-
systemen war dies nur eingeschrankt moglich. ,Unbefriedigend war
damals die Inbetriebnahme des Fertigungs- und Montageablaufs nach
einem Stillstand. Denn die Schlitten aller Linearachsen mussten zu-
nachst auf eine Referenzposition fahren. Nur so konnte die Steuerung
die absolute Lage der Schlitten erfassen. Das dauert aber unndétig
lang®, erganzt Horst Lapsien.

Zudem birgt das Anfahren von Referenzpositionen aus einer unde-
finierten Stellung der Schlitten heraus eine Fehlerquelle. Hat der Bedie-
ner zuvor die Kollisionswege nicht analysiert und den Ablauf der Re-
ferenzfahrten entsprechend gewahlt, kann es aufgrund der Kollision
von Greifern oder der Schlitten zu erheblichen Schaden an den Anla-
gen kommen. Wie Horst Lapsien berichtet, verursacht dies zum einen
unndtig lange unproduktive Zeiten, zum anderen im Fall einer Kollision
unndtige Kosten und unwirtschaftliche Stillstandzeiten der gesamten
Anlage.

Absolute Position ohne Referenzfahrt
Mit den Absolut-Messsystemen Resolute von Renishaw haben die Me-
chatroniker bei Amicra ihre Anlagen inzwischen erheblich optimiert. Der
Vorteil dieser Systeme liegt darin, dass sie jederzeit die absolute Posi-
tion ohne Referenzfahrt erfassen. Folglich kénnen die Mikro-Fertigungs-
und Montageanlagen schneller und vor allem unabhéngig von der
Sorgfalt des Bedieners nach einem Stillstand oder bei der ersten Inbe-
triebnahme ihren automatisierten Ablauf starten. Die Anlagenbetreiber
profitieren somit zum einen von verkirzten unproduktiven Zeiten, zum
anderen kdnnen sie kostenintensive Kollisionen (Crashs) ausschlieBen.
.Resolute bietet, verglichen mit bisherigen Absolut-Messsystemen,
groBere Einbautoleranzen. Denn es arbeitet mit einem schmalen MaB-
band RTLA, auf dem sich nur eine Spur als MaBverkdrperung befin-
det”, so Thomas Renner, der bei Renishaw den Technischen Vertrieb
der Messsysteme verantwortet. Das MaBband kann geklebt oder in die
FUhrung Fastrack eingeschoben werden. So kann es auch in kompakte
Anlagen, wie den Mikro-Montageanlagen von Amicra, einfach und pro-
blemlos eingebaut werden. Zudem lasst es sich jederzeit austauschen.
Fir hohe Temperatur- und MaBstabilitat gibt es optional einen MaB-
stab aus ZeroMet, einem Werkstoff, der bei Temperaturen zwischen O
und 100°C knapp 1,4 um Wéarmedehnung aufweist. In Verbindung mit
der speziellen optischen Abtastung &hnlich einer Digitalkamera lasst
Resolute groBere Einstelltoleranzen als bisherige Absolutwert-Mess-
systeme zu. Auch gegen Verschmutzungen ist es weniger empfind-
lich. Wie Horst Lapsien bestétigt, hat es bei seinen Fertigungs- und
Montageanlagen seit Produkteinflhrung im Dreischicht-Betrieb bisher
keinerlei Ausfélle wegen Lesefehlern des Messsystems aufgrund ver-
schmutzter MaBbander gegeben.

messtec drives Automation 11/2012

B8 8 SENSORS '

FUr eine einfache Installation und Inbetriebnahme des Messsystems
Resolute sorgt der sich selbst Uberwachende Tastkopf mit dreifarbiger
LED. An ihr kann man direkt erkennen, ob die MaBverkdrperung rich-
tig erkannt und gelesen wird. In Verbindung mit der optimierten Er-
kennung der optischen MaBteilung erreicht das absolute Messsystem
hohe Genauigkeiten bei + 40 nm zyklischen Fehlern. Zudem ist der Jit-
ter kleiner als 10nm RMS.

Fur den Hersteller Amicra in Regensburg hat das Messsystem Re-
solute einen weiteren Vorteil. Mit seiner seriellen Schnittstelle und dem
offenen Protokoll BiSS-C lasst es sich einfach und problemlos in viele
Positionierantriebe integrieren. Heute verflgen viele gangige Positio-
niersteuerungen Uber diese Schnittstelle. Unabhangig von den verwen-
deten Servo- oder Linearmotoren kdnnen die Servo-Positioniersteue-
rungen innerhalb kurzer Zeit auf die Eigenschaften des Messsystems
parametriert werden. Zudem zeichnet sich das absolute Messsystem
Resolute durch eine hohe Dynamik aus. Es erreicht Lesegeschwindig-
keiten bis 100m/s bei Beschleunigungen bis 50g. So kdnnen auch
schnell drehende Spindeln, Drehtische und schnell fahrende Schilitten,
zum Beispiel in Werkzeugmaschinen und Handlingsystemen, zuverlés-
sig nach Absolutwerten positionieren.

Autor

Konrad Mucke, Agentur machPR,
flr Renishaw

Renishaw GmbH, Pliezhausen
Tel.: +49 7127 9810
www.renishaw.de
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Time to say Goodbye

Radarsensoren als Alternative zur Ultraschalltechnik bei der Fiillstandmessung von Schiittgiitern

Um den Fiillstand zu bestimmen, sind verschiedene Verfahren méglich. Radar- und Ultraschalltechnik beispielsweise unterscheiden sich mit

Blick auf das Laufzeitverfahren nur wenig. Was hingegen den Einfluss von Umweltgegebenheiten anbelangt, sind die Unterschiede gravierend.

Noch vor wenigen Jahren galt die Ultraschall-
technik als ,das“ berUhrungslose Verfahren,
um die Fullhéhe in Silos und Bunkern zu be-
stimmen. Denn bei vielen Anwendungen un-
ter rauen Betriebsbedingungen wie in der Mi-
neralsteingewinnung, Zementindustrie oder
dem Erz- und Kohleabbau waren Ultraschall-
sensoren den berthrenden mechanischen
Messprinzipien Uberlegen. Doch die Zeiten
haben sich geéndert. Seit ihrer Markteinflh-
rung 2004 ersetzen moderne Radarsenso-
ren sukzessive die Ultraschalltechnik. Grund:
Bei praktisch allen physikalischen Einfllissen
sind die elektromagnetischen Wellen den bis-
her verwendeten Schallwellen Gberlegen, und
auch auf der Kostenseite liegen Ultraschall-
und Radartechnik nahezu auf einem Level.

Prinzipiell haben die beiden Messprinzi-
pien viel gemeinsam. In beiden Verfahren wird
die Signallaufzeit gemessen, die ein Messsig-
nal vom Zeitpunkt des Aussendens Uber die
Reflexion am Schittgut und wieder zurtick
zum Empfanger bendtigt. Diese Laufzeit ist
proportional zur Entfernung und damit zum
Fullstand im Behalter. Wahrend sich die Sig-
nalzeiten der Schallimpulse aufgrund der rela-
tiv langsamen Schallausbreitung von 330m/s
einfach messen lassen, gestaltet sich die
Messung von Mikrowellen schwieriger. Diese
breiten sich mit Lichtgeschwindigkeit aus, so-
dass Zeiten von <1 Nanosekunde (10 Se-
kunden) zu erfassen sind.

Temperaturbereich — 1:0 fiir Radar

Da sich die Schallgeschwindigkeit im Zusam-
menhang mit der Temperatur stark andert,
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ist bei der Ultraschalltechnik eine Kompen-
sation der Ausbreitungsgeschwindigkeit er-
forderlich. Mit einem Temperaturfihler wird
die Temperatur am Schallwandler gemessen
und so die berechnete Schalllaufzeit kompen-
siert. Doch vor allem bei heiBen Medien ge-
lingt diese Kompensation nur unzureichend.
Denn durch den mechanischen Aufbau und
die verwendeten piezoelektrischen Schall-
wandler liegen die Einsatztemperaturen der
Ultraschallsensoren bei maximal 200 °C, was
flr einige Anwendungen zu niedrig ist.
Mikrowellen hingegen breiten sich nahezu
unabhangig von der Umgebungstemperatur
aus, das heift die Signallaufzeit der Radarsig-
nale andert sich praktisch nicht. Zudem koén-
nen die Sensoren mechanisch robust ausge-
fuhrt werden. Durch einen entsprechenden
Aufbau des Antennensystems und die Ver-
wendung von keramischen Komponenten
kénnen die Sensoren auch in Temperaturbe-
reichen Uber 1.000°C eingesetzt werden.

Vakuum, Druck, Ldrm - 2:0 fiir Radar
Schallwellen sind mechanische Wellen, die
sich durch das AnstoBBen der einzelnen Luft-
molekUile ausbreiten. Fehlen die kleinen Luft-
teilchen, kénnen sich die Wellen nicht aus-
breiten. In der Praxis bedeutet dies, dass bei
einem Vakuum im Behélter keine oder nur
eine sehr schwache Schallausbreitung mdg-
lich ist. Je geringer der Luftdruck, desto gro-
Ber ist die Signaldampfung und umso kleiner
das Empfangssignal.

Auch starke Luftstrdmungen, wie zum Bei-
spiel das pneumatische Beflillen eines Si-

los, beeinflussen die Ultraschallsensoren. Die
Schallsignale werden von der Luftstrdmung
weggetragen und gelangen nicht mehr zum
Empfénger des Sensors. Die Radarsignale
hingegen bendtigen kein Transportmedium
und weder Vakuum noch Druck oder extreme
Luftturbulenzen beeinflussen die Ausbreitung
von Mikrowellen.

Gerade bei der Beflllung von groben
Medien ist die Larmentwicklung erheblich.
Dabei werden auch Schallfrequenzen im Ul-
traschallbereich erzeugt. Der Beflllungslarm
erhoht das Systemrauschen bei Ultraschall-
sensoren und erschwert es, die kleinen Refle-
xionssignale herauszufiltern. Gerade wahrend
der Beflillung wird die Messung stark beein-
trachtigt. Radarsignale werden vom L&arm
im Behélter nicht beeinflusst, so bleibt auch
wahrend der Beflllung die maximale Messsi-
cherheit erhalten.

Staub - 3:0 fiir Radar

Staub im Behalter sorgt bei der Ausbreitung
von Schallsignalen fUr eine splrbare Damp-
fung, da ein Teil der Schallenergie durch
den Staub absorbiert wird. Durch niedri-
gere Frequenzen und groBe Schallwandler
wird versucht, diesen Einfluss etwas zu kom-
pensieren. Allerdings ist dies nur begrenzt
moglich.

Auch Mikrowellen werden durch eine
starke Staubentwicklung etwas bedampft, je-
doch weniger als Schallwellen. Daher ist auch
bei leitfahigen Stauben wie Grafit oder Koh-
lestaub eine zuverlassige Funktion der Radar-
technik sichergestellt.

messtec drives Automation 11/2012



Bei vielen Anwendungen bringt die
Summe der Einflisse die Ultraschalltechnik
an ihre Leistungsgrenze. Wird zum Beispiel
ein Schittgutsilo mit Mehl pneumatisch be-
fUllt, machen Staub, starke Luftstrdmungen
und das starke Rauschen wéhrend der Be-
flllung eine Messung mit Ultraschallsensoren
schwierig. Auch die starke Larmentwicklung
in einem Bunker mit Steinen Uberdeckt die
Reflexion der Schallsignale eines Ultraschall-
gerates. All diese Einflisse stdren die Ra-
dartechnik nicht, da die Sensoren unter allen
Betriebsbedingungen den Fullstand sicher er-
fassen.

Vega Grieshaber bietet daher Radarsen-
soren an, die in verschiedenen Industrie-
bereichen und Anwendungen zum Einsatz

Da die Antennen der Radarsensoren Vegapuls
Prozesstemperaturen bis 450 °C standhalten, kénnen
sie in zahlreichen Anwendungen eingesetzt werden.

kommen. Durch vielfaltiges Zubehor kon-
nen sie einfach an die bestehenden Monta-
gemdglichkeiten angepasst werden. So ste-
hen zum Beispiel Schwenkhalterungen zur
optimalen Sensorausrichtung zur Verfigung.
Abdeckungen aus PTFE oder flexiblem Ge-
webe schitzen das Antennensystem vor Ver-
schmutzung und reduzieren so den Einsatz
von teurer Druckluft. Zudem ist der Preis von
Radarsensoren heute nicht mehr héher als
der von leistungsstarken Ultraschallgeraten.
Betrachtet man die Gesamtkosten der Instal-
lation, so schneidet Radar deutlich besser ab.
Radarsensoren arbeiten in Zweileitertechnik
und bendtigen keine getrennte Spannungs-
versorgung. Auch die Montagedffnungen
kénnen deutlich kleiner ausfallen. Wahrend
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bei Ultraschallsensoren oft eine FlanschgréBe
von 200mm erforderlich ist, reichen bei Ra-
dar 80mm. Folglich sinken die Kosten. Vega
setzt bei der Messung von Schittgutern auf
die Vorteile der Mikrowellen. Ultraschallsenso-
ren fUr SchittgUter wurden nach mehr als 30
Jahren aus dem Programm genommen.

Autor
Jurgen Skowaisa,
Produkt Management Ultraschall, Radar

Vega Grieshaber KG, Schiltach
Tel.: +49 7836 50 O - www.vega.com
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B Unabhédngig vom Material
M Hohe Storfestigkeit gegen Pressluft und Anlagengerdusche

Halle 7A
Stand 338

spsipcdrives
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Die Voraussetzung fur
eine  gleichbleibende
Produktqualitat bei wirt-

schaftichem Umgang mit
Ressourcen sind  geeignete
Messeinrichtungen und deren re-

gelmaBige Kalibrierung. Neben Tem-
peratur und Druck stellt der Durchfluss
hier eine wichtige KenngréBe dar, um ver-

fahrenstechnische Prozesse in der Indust-
rie zu Uberwachen und zu steuern. Doch erst
die quantitative Erfassung von Mengen, Volumina
und Durchflissen ermdglicht, Produktionspro-
zesse entsprechend zu beeinflussen.

Um diese GroBen zu bestimmen, gibt es un-
terschiedliche Methoden, die abhangig von den
individuellen Anforderungen eingesetzt werden.
Gemein haben alle Verfahren zur Durchfluss- und
Mengenerfassung, dass durch regelmaBiges Ka-
librieren eventuell auftretende Ungenauigkeiten,
die im langjahrigen Betrieb durch Verschmutzung,
VerschleiB, andere duBere Einfliisse und Dirift elek-
trischer Bauteile auftreten kdnnen, aufgedeckt
werden. Kalibrieren bedeutet, die Werte eines zu
prufenden Gerates mit denen eines Referenznor-
males bei vorgegebenen Bedingungen zu verglei-
chen.

Um Geréate zu kalibrieren, kann der Anwender
unterschiedliche Methoden, wie beispielsweise
die volumetrische Methode, die gravimetrische
Methode, kritische DUsen und RohrprUfstrecken,
nutzen. Das in der Industrie am haufigsten ange-
wandte Verfahren ist die gravimetrische Methode.
Nachteil ist hierbei allerdings die Testdauer oder
die Kennlinienkontrolle, da der stabile Testbetrieb,
begrenzt durch die Umflllmenge, nur relativ kurz
aufrechterhalten werden kann.

Wie viel flielt
wirklich®?

Kalibrierte Durchflussmessgerate
fiir die genaue Erfassung von Medienstromen

Das beste Messgerit ist nutzlos, wenn es nicht kalibriert ist.
Doch um dieses kalibrieren zu kénnen, sind Vergleichswerte
notwendig. Diese stellen im neuen Kalibrierstand von Infracor

ein Coriolis-Durchflussmesser und ein MID zur Verfiigung.

Aus diesem Grund hat Infracor einen neuen Ka-
librierstand fUr gréBere Nennweiten bis zu DN200
vorgestellt. Hier wird die Master-Methode ange-
wandt, die eine nahezu unbegrenzte Prufdauer bei
hohen Genauigkeiten erméglicht. Bei dieser Me-
thode durchstromt das Kalibriermedium den Prif-
ling sowie eine oder mehrere weitere Durchfluss-
messeinrichtungen, die sogenannten Master. Als
Vergleichsnormale werden in zwei Messstrecken
mit unterschiedlichen Nennweiten CoriolisMaster-
und ProcessMaster-Gerate von ABB zur Durch-
flussmessung eingesetzt. Uber eine DakkS-Zerti-
fizierung, die durch regelméaBige Rekalibrierungen
aktualisiert werden, ist der Anschluss an die PTB-
Normalien hergestellt.

Zwei Verfahren, ein Ziel: Genauigkeit

Bei der Messung nach dem Coriolis-Prinzip wer-
den je Messstrecke zwei CoriolisMaster-Ge-
rate fur diese Anwendung installiert. Aufgrund
des Doppelrohr-Messsystems im S-Design wird
die Masse-Durchfluss- und Dichtemessung pra-
zise durchgefiihrt. Der CoriolisMaster ermoglicht
hierbei die genaue Messung von Masse, Volu-
men, Dichte, Konzentration und Temperatur. Das
Sensor-Memory-Konzept und die Easy-Setup-
Funktion sowie die Tatsache, dass diese Corio-
lis-Masse-Durchflussmesser ohne Ein- und Aus-
laufstrecken auskommen, sparen bei Installation,
Inbetriebnahme und Wartung Zeit und Kosten.
Die Coriolis-Technik eignet sich vor allem fur an-
spruchsvolle Applikationen bei Fllissigkeiten — un-
abhangig von der Leitfahigkeit, Mehrphasigkeit
oder Viskositat. Das Messrohr ist selbstentlee-
rend und Selbstdiagnosefunktionen sowie digitale
Signalverarbeitung stellen eine hohe Langzeitsta-
bilitat und Zuverlassigkeit sicher.

messtec drives Automation 11/2012
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pressure measurement

Technik en détail

CoriolisMaster

m Temperaturklassen flr
Ex-Bereiche

s |[ECEx- und Zone-2-
Zulassungen

= leichte Installation und
Nutzung

= einfache bis hochgenaue
Lésungen in einem Design

= fUr alle Aufnehmer ein
Messumformer mit Easy Se-
tup und Fram-Technologie

= universelles und kosten-
sparendes Explosions-
schutzkonzept

= umfangreiche und
praxisgerechte Diagnose

= einheitliche Bedienphiloso-
phie spart Wartungs- und
Schulungskosten

m  Genauigkeiten im Durch-
fluss bis 0,1 % v.M. und
0,001 kg/I bei der Dichte

= groBer Nennweitenbereich
von DN 1,5 bis DN 150

m breite Palette an
Prozessanschllssen

m Hart-, Profibus PA- und
Foundation-Fieldbus-
Kommunikation

m das robuste S-Design
erlaubt eine Installation in
allen Lagen und ist
unempfindlich gegentiber
StorgroBen

m EHEDG-Zulassung fur
Lebensmittelapplikationen

= umfassende
Zulassungen sind
vorhanden, unter anderem
Atex, FM, NEPSI, GOST

ProcessMaster

m hohe Genauigkeit

m einfache Bedienung

m kontrastreiches, hinter-
grundbeleuchtetes und
vollstandig konfigurierbares
Display

m  moderne Diagnose zur
Uberwachung des Gerétes
auf Leerrohr — und
Teilflllung

= vereinfachte und
beschleunigte Fehler-
beseitigung durch
diagnoseabhangige
Hilfetexte

= digitale Kommunikation
Uber Hart-Protokoll ist
Standard

= Nenndruck: PN10...100,
CI150...600

m Prozessanschluss: Flansch
gemaB DIN/EN, ASME, JIS

= Auskleidung: Hartgummi,
Weichgummi, PTFE, PFA,
BIEE

m  Messstofftemp.: bis 180 °C
(856°F)

m EX Zulassungen: ATEX, IEC
Zone 1 und 2, FM, CSA Div
1 und Div 2, NEPSI Zone 1,
2 GOST

Bei dem ProcessMaster handelt es sich um einen magnetisch-
induktiven Durchflussmesser, der mit einer hohen Messgenauigkeit
den Volumenstrom pro Messstrecke erfasst. Er kommt vor allem
in den Branchen Chemie, Energie, industrielle Wasser-/Abwasser-
technik, Ol- und Gas, Papier- und Zellstoff, Metallindustrie und Ma-
schinenbau zum Einsatz und ist mit zahlreichen Nennweiten, Mess-
rohrauskleidungen, Prozessanschlissen und in verschiedenen
Werkstoffen verflgbar.

ABB Automation GmbH,
Alzenau

Tel.: +49 800 111 44 11
www.abb.de/messtechnik
www.infracor.de

sps ipc drives
Halle 4 - Stand 420
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DM 01 Prazisions-Digitalmanometer

Nenndruckbereich von
0...100 mbar bis 0 ... 400 bar

Easy-Connect-System
(modulares Sensorkonzept)

automatische Sensorerkennung
Grafikfahiges Display

integrierter Datenlogger
Kommunikations-Schnittstelle

Edelstahlgehause @ 100 mm
Batteriespeisung

Ex-Ausfiihrung

Nﬂmberg, 2729 1.2012

www.bdsensors.de

OFANO)

="

SPsipc driveg

und mehr Ausbeute, dafiir sorgen heute neue
Gefdhrten. Da ackern keine Ochsen, sondern
prézise und verschleiBfreie Gehilfen, die sich
fiir mehr Ertrag und ermiidungsfreies Arbei-
ten genauso ins Zeug legen, wie wir fiir Sie.

Wegaufnehmer SM 40,
funktioniert immer - garantiert!
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Der UHF-Markt wachst massiv*

Walter Hein, Product-Manager RFID bei Turck, erklart, was die Kooperation mit Deister Electronic fiir Turck bedeutet und warum UHF eine gute,

aber nicht immer die beste Losung ist.

Seit Mitte vergangenen Jahres besteht die
Kooperation zwischen Turck und Deister Electro-
nic. Warum fiel die Wahl gerade auf Deister?

W. Hein: Deister verfugt Uber ungeheuer ho-
hes UHF-Know-how, das auf mehr als zehn
Jahren Erfahrung basiert. Turck hingegen hat
ein hohes Know-how in Bezug auf die indus-
trielle Automatisierungstechnik. Die Kunden
wiederum mdchten eine Kombination aus
beidem, sodass sie RFID einfach mit Feldbus-
technik kombinieren kénnen. Da die Nach-
frage nach UHF in den vergangenen Jahren
stark zugenommen hat, haben wir uns ent-
schlossen, das UHF-Know-how von Deister
zu kaufen und gemeinsam Losungen zu ent-
wickeln, die den Kunden zeitnah zur Verfu-
gung stehen.

Auf welche Aspekte haben Sie denn bei der
Kooperation besonderen Wert gelegt?

W. Hein: Wir haben von Beginn an darauf ge-
achtet, dass wir Geréate konzipieren, die unse-
ren Kunden optimale Nutzungsmadglichkeiten
bieten. Das heiBt wir haben die UHF-LO-
sung von Deister speziell auf den Automati-
sierungsmarkt abgestimmt und gemeinsam

o8

entsprechend weiterentwickelt. Zum Bei-
spiel besaBen die Gerate nicht die Schutz-
art IP67 — eigentlich eine simple Sache. UHF-
Experten machen sich keine Gedanken Uber
solche hohen Schutzarten, weil so etwas in
vielen klassischen Einsatzfeldern — wie bei-
spielsweise Zugangskontrollen — nicht not-
wendig ist. Unsere Kunden hingegen bend-
tigen zwingend diese Ausfuhrung und damit
auch Materialien wie zum Beispiel hochwer-
tige Kunststoffe, die den rauen Umgebungs-
bedingungen im SchweiB- oder Automobilbe-
reich standhalten. Nicht fehlen darf naturlich
die Mdglichkeit, die Geréate direkt an die Feld-
buskomponenten anschlieBen und in die Au-
tomatisierungsinfrastruktur einbinden zu kén-
nen.

Turck ist doch mit seinen HF-RFID-Lésungen
schon lange in der industriellen Automatisie-
rungstechnik zu Hause. Wieso greifen Sie bei
UHF auf externes Know-how zuriick, anstatt
selbst Lésungen zu entwickeln?

W. Hein: Wir wollen unseren Kunden zeitnah
UHF-L6sungen bieten. Hatten wir selbst ent-
wickelt, ware bis zu ersten Produkten eine
lange Zeit vergangen. Wenn sie bislang im

Bereich von Kilo- und einigen Megahertz ge-
arbeitet haben und sich der Frequenzbereich
auf einmal um Faktor 50 erhéht, sind nattr-
lich ganz andere Dinge hinsichtlich Elektro-
nikentwicklung, Produktion und Test zu be-
riicksichtigen. Selbst kleine Anderungen im
Layout einer Platine wirken sich auf die An-
tenne aus. Das heifBt hier besteht hinsichtlich
Elektronik ein erheblicher Know-how-Bedarf.
Mit der Kooperation umgehen wir alle Kin-
derkrankheiten, die sich im Laufe der ersten
UHF-Entwicklungen ergeben, und konnen
dem Kunden neben dem bereits etablier-
ten Turck-HF-Programm direkt zuverléassige
UHF-L6sungen anbieten. So haben wir im-
mer die fur die jeweilige Anwendung optimale
RFID-L6sungen, denn nicht jeder Kunde, der
UHF fordert, braucht auch unbedingt UHF —
oft ist eine Barcode- oder HF-L6sung sinn-
voller.

Zeitnah heiBt, Ihre Zusammenarbeit hat schon
Friichte getragen?

W. Hein: Ja. Bereits nach einem halben Jahr
Entwicklungszeit konnten wir dem Markt un-
seren neuen UHF-Reader vorstellen — und
darauf sind wir ziemlich stolz. Den UHF-
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Schreiblesekopf TN865-Q175L200 haben wir
mit Deister gemeinsam entwickelt. Die ers-
ten GroBprojekte mit dem Gerat werden der-
zeit bereits umgesetzt: Unter anderem hat
sich mit Witron ein namhafter Spezialist flr
Planung und Realisierung von Logistiksys-
temen entschieden, 300 Schreiblesekdpfe
in einem groBen Logistikprojekt einzusetzen.
Auch im Bereich der Automobilzulieferer wer-
den schon erste Projekte mit dem Gerat um-
gesetzt.

Vor allem die Automobilisten sind UHF gegen-
iiber aufgeschlossen. Dennoch hat sich UHF
noch nicht komplett in der Industrie durchge-
setzt — warum?

W. Hein: Es gibt schon seit Uber 15 Jahren
Applikationen in diesem hohen Frequenzbe-
reich. Zu nennen ist hier zum Beispiel die Mi-
krowellentechnologie, aber auch UHF-Sys-
teme, wobei es sich allerdings um proprietare
L&sungen handelte. Die Kunden wollten eine
hohe Reichweite und haben diese Vielfalt ak-
zeptiert. Die fehlenden Standards haben die
weitere Entwicklung von UHF im industriel-
len Umfeld lange Zeit gehemmt, doch diese
Phase ist jetzt vorUber. Mittlerweile gibt es

messtec drives Automation 11/2012

Standards wie EPC global Gen2 beziehungs-
weise ISO/IEC 18000-6C, die sich langsam
durchsetzen und UHF mehr und mehr nach
vorn bringen. Dabei sollte man aber nicht ver-
gessen, dass eine Anwendung nicht immer
unbedingt UHF erfordert. Wir sehen uns die
Anforderungen unserer Kunden genau an
und empfehlen daraufhin die passende L&-
sung. Wenn HF-Lo&sungen ausreichen, sollte
man diese auch nutzen, da sie einfacher zu
konfigurieren sind.

Wo sehen Sie denn Schwierigkeiten bei UHF in
industriellen Anwendungen?

W. Hein: Die groBe Herausforderung bei UHF
ist, dass die Antenne mehr sieht als sie se-
hen soll. Denn es gibt kein festes, fokussier-
tes Feld, sondern einen groBen Bereich, in
dem mehrere Datentréger gleichzeitig erkannt
werden kdnnen. Das bietet einerseits Chan-
cen, gleich mehrere Datentrager zu erfassen,
ist aber auch problematisch, wenn dies gar
nicht gefordert ist. Um den Kunden hier ent-
sprechend beraten zu kdnnen, ist viel Appli-
kations-Know-how notwendig und man muss
einiges investieren, um den dazu erforderli-
chen Wissensstand zu erreichen.

Sind Sie dennoch der Meinung, dass UHF den
Markt weiter aufrollen wird?

W. Hein: Ja, massiv, und der Markt wachst
sehr schnell. Wir wissen das unter anderem
aus unseren Erfahrungen mit der Automobil-
industrie. Denn bei Automobilisten besteht
die Tendenz, die Autos selbst kennzeich-
nen zu wollen und nicht mehr die Férdersys-
teme wie Hangebahnen oder Skids. Und so-
bald das der Fall ist, missen Abstande von
ein, zwei Metern erreicht werden, was mit
HF-Technik nicht moglich ist. Spatestens hier
geht es nur mit UHF weiter. (agry)

‘% sps ipc drives
@#  Halle 7 - Stand 351

Hans Turck GmbH & Co. KG,
Mulheim an der Ruhr
Tel.: +49 208 4952 0 - www.turck.de
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Prazise Technik fur schweres Gerat

Drehgeber mit analogen Ausgangssignalen fiir raue Umgebungsbedingungen

Auf Baustellen — dem téglichen Einsatzort von Krénen oder Arbeitsbiihnen — weht meist ein rauer Wind. Dementsprechend muss auch die

eingesetzte Sensorik ausgelegt sein. Daher sind Drehgeber notwendig, die Schmutz und Feuchtigkeit trotzen.

Obwohl Digitalisierung in der modernen Auto-
matisierungstechnik eine zentrale Rolle spielt,
sind in vielen Anwendungen noch analoge Si-
gnale notwendig. Typisches Beispiel sind die
im schweren Fahrzeugbau eingesetzten Steu-
erungen. FUr Anwender, die beispielsweise
verschleiBbehaftete  Potentiometerldsungen
bei der Positionserfassung durch kontaktlose
Verfahren ersetzen wollen, ist es wichtig, dass
diese ohne gravierende Anderungen mit der
bereits vorhandenen Steuerung zusammen-
arbeiten. Eine Mdglichkeit sind hier absolute
Drehgeber, die im Single- oder Multiturn-Be-
trieb prazise Positionswerte als analoge Sig-
nale ausgeben. Zudem arbeiten sie durch das

100

bertihrungslose, magnetische Abtastprinzip
auch unter rauen Umgebungsbedingungen
verschleiBfrei.

Zu den haufigsten Ausfallursachen bei
Drehgebern in rauen Umgebungsbedingun-
gen gehdren FlUssigkeit oder Staub, die in das
Gehause eindringen, oder die mechanische
Uberlastung der Lagerung. Daher sind Senso-
ren gefordert, die beispielsweise bei Fahrzeug-
oder Ladekranen, Hubarbeitsbthnen, fahrer-
losen Transportsystemen sowie im gesamten
Nutzfahrzeugbereich oder auch bei Toroff-
nungs-Systemen, Kranauslegern oder Rad-
winkelmessungen zuverldssig arbeiten — so wie
die Drehgeber der Magres-Serie von Baumer.

Alternative fiir Potentiometer

Die Drehgeber der Magres-Serie kombinie-
ren die magnetische Singleturn-Erfassung
mit der berUhrungslosen Multiturn-Abtas-
tung. Grundlage hierfUr liefern eine geringe
Bauteileanzahl sowie das Eliminieren schwin-
gungs- und bruchempfindlicher Komponen-
ten. Die Drehgeber sind unempfindlich ge-
genutber Feuchtigkeit und Schmutz und
aufgrund der lackierten Leiterplatte tritt auch
bei groBen Temperaturwechseln keine Be-
tauung auf. Die robuste Bauweise lasst eine
maximale Schockbelastung von 500 g zu.
Zudem erlaubt das ShaftLock-Design hohe
axiale Wellenbelastungen, das heif3t ein Ein-
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Die analogen Single- und Multiturn-Drehgeber eignen
sich auch als verschleiBfreier Ersatz fiir Potentiometer.

schlagen der Welle ist konstruktionsbedingt
nicht moglich.

Jetzt wurde das Produktportfolio um ana-
loge Ausflhrungen erweitert, wodurch sich
weitere  Anwendungsbereiche ergeben. Die
Kombination aus Magres-Technologie mit
analoger Informationstbertragung erlaubt
steuerungsseitig eine einfache Integration,
ohne neue Schnittstellen implementieren
oder teure Schnittstellenmodule verwenden
zu mussen. Die Single- und Multiturn-Dreh-
geber eignen sich durch das berthrungslose
Abtastprinzip zum Beispiel als verschleil3-
freier Ersatz fur Potentiometer. Die analogen
Drehgeber bieten neben einer langeren Le-
bensdauer und einer theoretisch unlimitier-
ten Anzahl von Umdrehungen auch bessere
Werte bei Linearitdt und Wiederholgenauig-
keit sowie praxisgerechte Teach-In- und in-
tegrierte Diagnose-Funktionen. So wird Uber
eine integrierte Eigendiagnose kontinuierlich
die Plausibilitdt des Positionswerts sowie die
Drehgeberfunktion Uberwacht und Tempe-
raturlberschreitungen werden frihzeitig er-
kannt.

Einfach einlernen, prazise ausgeben
Der gewlnschte Messbereich lasst sich ent-
weder per Werkseinstellung oder vor Ort di-
rekt am Drehgeber definieren. Dazu kann der
Anwender eine beliebige Drehgeberposition
als Nullstellung definieren und anwendungs-
bezogen die Position fir den Vollausschlag
wahlen. Eingelernt wird elektrisch tber Kabel-
beziehungsweise Geratestecker, das heiBt
am Gerat gibt es keinen manipulationsanfal-
ligen Druckknopf. Das Ausgangssignal steht
sowohl als 0...10V- und 0,5...4,5V-Span-
nungs- als auch als 4...20mA-Stromsignal zu
Verflgung. Da bis zu zwei Kanéle pro Gerat
ausgegeben werden konnen, reduziert sich
die Anzahl der eingesetzten Gerate. Zudem
vereinfacht sich die Lagerhaltung beim An-
wender, da er die gleichen Drehgeber bei un-
terschiedlichen Einsatzféllen nutzen kann.
Fir Anwendungen, die eine hohe Zu-
verlassigkeit erfordern, lassen sich die zwei
Ausgangskandle fur Redundanz nutzen. Zu-
sétzlich zum internen Vergleich der Positi-
onserfassung und Verarbeitung erlaubt die

messtec drives Automation 11/2012
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Die Prozessanzeige stellt die Messsignale zweier
Analog-Sensoren dar und verarbeitet diese weiter.

redundante Schnittstelle eine einfache Funk-
tionskontrolle auf Steuerungsseite, um bei-
spielsweise Kabelbruch zu erkennen. Zudem
erhoht die Moglichkeit, gleichzeitig Strom-
und Spannungssignal ausgeben zu kénnen,
die Flexibilitdt beim Anschluss an die Steue-
rung.

Seilzugdrehgeber fiir
unterschiedliche Messbereiche
Die analogen Drehgeber gibt es sowohl in
Single- als auch in Multiturn-AusfUhrung. Zur
Wahl stehen auBerdem Seilzugdrehgeber fir
unterschiedliche Messbereiche. Die Drehge-
ber arbeiten im Singleturn-Bereich mit einer
Auflésung von 12 Bit, im Multiturnbereich be-
tragt die Auflésung 16 Bit. Sie halten Umge-
bungstemperaturen zwischen -40 und +85°C
stand und bieten durch eine Betriebsspan-
nung von 8...30VDC eine hohe Flexibilitat.
Flr Positionsmessungen bei AbstltzfiBen
oder Gabel- beziehungsweise Hubhéhen bie-
ten sich Seilzuggeber an, die mit Seillangen
von 2,3m, 5m und 7,5m zur Verflgung ste-
hen. Per Teach-In tber den Kabel- oder Ste-
ckerzugang lasst sich hier ebenfalls der Mess-
bereich der Applikation anpassen. Sollen die
Messwerte vor Ort angezeigt werden, lassen
sich die analogen Seilzugdrehgeber ebenso
wie die Drehgeber allein mit einer digitalen
Anzeige kombinieren, die kleinere Steuer- und
Regelaufgaben Ubernehmen kann. Hier eig-
nen sich zum Beispiel die Prozessanzeigen
PCD41 und PCD45.

Autorinnen

Katharina Blum, Produktmanager Motion
Control bei Baumer, Frauenfeld/Schweiz
Ellen-Christine Reiff, Redakteurin im
Redaktionsburo Stutensee

H sps ipc drives
Halle 4A - Stand 335

Baumer Electric AG, Frauenfeld, Schweiz
Tel.: + 4152728 11 22
www.baumerelectric.com

Pioneering new technologies
Pioneering new technologies

Sy

Sensor-Technik Wiedemann GmbH
Mobil-Steuerungen und Messtechnik

e Speziell fir den Einsatz in mobilen Arbeits-
maschinen und Nutzfahrzeugen

e Druckbereiche von 0... 25 bar bis
0...1000 bar realisierbar

e max. Medientemperatur 150 °C

» medienberiihrende Teile und Gehause aus
Edelstahl

e Fir Relativdruck
e Einsatzbereich standardmaBig bis 200 °C

e Messbereiche von 0...25bar bis
0...2000bar

* mit integriertem Temperatursensor

SPS/IPC/DRIVES, Niirnberg
H 27.—29.11.2012
Halle 7, Stand 7-169
® bauma 2013, Miinchen
ey 15.-21.04.2013
Halle A5, Stand 119

Sensor-Technik Wiedemann GmbH
Am Barenwald 6 - 87600 Kaufbeuren
Deutschland

Telefon +49 (0)8341-9505-0

www. Sensor-technik qe
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\Wenn, dann richtig

Magnetsensorik als Alternative zu optischen Verfahren

Optische Absolutdrehgeber sind hochprézise,
aber auch teuer. Also begab man sich auf die
Suche nach einer kostengiinstigeren Alter-
native. Fiindig wurde man bei magnetischen
Drehgebern, die den optischen Modellen bei
Auflosung, Genauigkeit und Geschwindigkeit
allerdings noch hinterherhinken. Zeit also fiir
eine iiberarbeitete Generation magnetischer

Geber, die eine echte Alternative darstellen.

102

Aktuell werden sowohl optische als auch
magnetische Messprinzipien fir Absolut-
drehgeber genutzt, und beide Drehgeberty-
pen werden in einer Vielzahl von Applikatio-
nen eingesetzt. Doch welches Messprinzip
wird die Pole-Position im Markt einnehmen?
Der Sensortechnik-Spezialist Posital sieht ei-
nen eindeutigen Trend in Richtung Magnet-
sensorik und treibt diese Entwicklung mit ei-
ner Reihe von Modellen fir den Industrie- und
Heavy-Duty-Bereich voran.

Optische Absolutdrehgeber messen die
Position einer Welle mittels einer opto-elek-
tronischen Abtasteinheit und erfassen meh-
rere Umdrehungen der Welle mit Hilfe eines
mechanischen Untersetzungsgetriebes. Da
diese hochprézise Technologie vergleichs-
weise preisintensiv ist, hat Posital vor rund
sieben Jahren begonnen, eine Alternative
fir die absolute Positionserfassung zu su-
chen. Kostenginstige magnetische Single-
Turn-Drehgeber, bei denen ein Hall-Sensor
und ein Permanentmagnet die Winkelposi-
tion der Welle messen, waren damals be-
reits aus dem Bereich der Automobiltechnik

bekannt. Allerdings fehlte diesen Drehgebern
noch die Fahigkeit, mehrere Umdrehungen zu
erfassen. Posital setzte daher auf eine Wie-
gandsensorik, die unabhangig von der Ge-
schwindigkeit einer Drehbewegung ener-
giereiche Spannungsimpulse erzeugt und so
die Zahlelektronik mit Energie versorgt. Da-
bei wird keine Batterie zur Versorgung be-
notigt. Wird ein Spannungsimpuls erzeugt,
so wird die Zahlelektronik kurzzeitig aktiviert,
wertet die Drehrichtung aus und inkremen-
tiert oder dekrementiert entsprechend die ge-
speicherte Anzahl der Umdrehungen. Sto-
rungen im spannungslosen Zustand kénnen
das System daher nicht beeinflussen. Die-
ses erprobte Prinzip ermdglicht, auch im in-
dustriellen Einsatz absolute Positionen zuver-
lassig zu messen. Resultat der Entwicklung
waren magnetische Drehgeber. Diese erfas-
sen eine Umdrehung mit einer maximalen
Auflésung von 12 Bit und kdnnen zusatzlich
bis zu 20 Bit fur die Umdrehungszahlung ab-
decken - fir viele Anwendungen sind diese
Werte ausreichend. Wenn eine hohere Pra-
zision bendtigt wird, kommen weiterhin opti-
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Mobile Moschinen, Onshore
Schutzarl IP &6 [P &7 /I 68 /1P 89K
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Iﬂﬁsum 12 Bat
Ganouigkedt 10 Bat
Umdrsbungicshler | Gerigbe- und bathericloses Efossen der Umdrehung =
Sehnitctalls CAMopen, 581, Analog

Spezifikationen der magnetischen Heavy-Duty-Encoder

sche Encoder, die eine maximale Aufldsung
von 16 Bit bieten, zum Einsatz. Diese LUcke
wird durch eine Weiterentwicklung der mag-
netischen Sensorik geschlossen werden.

Die Vorteile der magnetischen Technologie
liegen fUr den Anwender darin, dass die Ge-
rate aufgrund der berihrungslosen Messung
robust und raumsparend gebaut sind. Zudem
sind die Drehgeber unempfindlich gegentber
starken Schocks und Vibrationen, Feuchtig-
keit sowie hohen Temperaturschwankungen
und der damit verbundenen Kondensation.

Fiir Industrie und Heavy-Duty-Anwendungen
Die magnetischen Drehgeber sind sowohl als
Industrieausfihrungen bis IP65 als auch als
Heavy-Duty-Modelle verflgbar. Letztere sind
als Edelstahlausfihrungen und als kompakte,
kosteneffiziente Modelle erhaltlich. Beide ver-
flgen Uber eine gehartete Welle und bieten so
auch bei hochdynamischen Drehzahlen eine
langlebige Auflageflache fir den Wellendich-
tring. Durch diese konstruktive MaBnahme
wird wellenseitig Schutzart IP6OK gewéhrleis-
tet. Auch das Gehause inklusive Stecker halt
dauerhaft dem Hochdruckreiniger stand, so-
dass die Sensoren auch in entlegenen Gebie-
ten unter extremen Umgebungsbedingungen
eingesetzt werden kdnnen. Der aus Edelstahl
gefertigte Stecker ist mit einer zweifarbigen
LED ausgestattet, die speziell bei Drehgebern
mit CANopen-Schnittstelle eine effiziente Di-
agnose ohne zusatzliche CAN-Analysewerk-
zeuge ermoglicht. Zudem sind die Encoder
auch mit analogen Signalausgangen (Span-
nung/Strom) und SSI-Schnittstelle verfugbar.
FUr die Messung von Drehwinkeln oder li-
nearen Bewegungen in mobilen Maschinen
hat Posital zusatzlich magnetische Encoder
entwickelt, die die Voraussetzungen von IEC
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61508 beziehungsweise DIN EN 62061 (SIL
CL 2) und DIN EN ISO 13849 (Performance
Level d) erflllen und mit PELV (Protective Ex-
tra Low Voltage, Schutzkleinspannung) be-
trieben werden. Ihr Eingangsspannungsbe-
reich von 9 bis 35V ermdglicht zudem einen
vielseitigen Einsatz — in Fahrzeugen mit 12V
Bordspannung ebenso wie im Schienen-
verkehr. Diese magnetischen Drehgeber er-
reichen eine Aufldsung von 12 Bit und eine
Genauigkeit von rund 10 Bit (= 0,35°) je Um-
drehung. Gehauseseitig ist Schutz bis IP69K,
wellenseitig Schutz bis IP66 gewéhrleistet.
Des Weiteren sind die Gehduse mit zwei un-
terschiedlichen  Durchmessern  verflgbar:
eine Variante mit 25mm Durchmesser fur
beengte Einbauverhdltnisse und eine flache
58 mm-Variante, die wenig Einbautiefe be-
ndtigt. Durch Einsatz einer geeigneten Legie-
rung ist das magnetisch abschirmende Stahl-
gehause auch gegen Salznebel geschitzt.

Uberwachung und Diagnose

Zwei Hall-Sensoren tasten den auf der Welle
montierten Permanentmagneten ab und
werden jeweils separat durch Mikrocontrol-
ler ausgelesen, wobei die Verrechnung der
Werte intern erfolgt. Der ebenfalls redundant
ausgeflhrte CAN-Controller ist Uber einen
Transceiver an den CAN-Bus angebunden.
Beide Microcontroller fihren eine gegensei-
tige logische Programmablaufliberwachung
durch. Zu den Diagnosefunktionen gehdren
die Erfassung der Temperatur im Sensor so-
wie die Ausgabe von Emergency-Meldungen
Uber den CAN-Bus bei Erreichen von festge-
legten Grenzwerten. Die Uberwachung der
Eingangsspannung ist ebenfalls Teil der Dia-
gnose. Mit Hilfe von vier Hardware-Eingangen
ist optional eine Konfiguration der Knoten-

B8 8 SENSORS '

Magnetischer SIL-CL 2-Drehgeber fiir die Messung von
Drehwinkeln in mobilen Maschinen.

nummer des Sensors moglich, wodurch sich
der Einbau beziehungsweise Austausch von
Geraten erheblich vereinfacht, da so keine
Konfiguration mit Tools beziehungsweise Ver-
drahtung mittels Point-to-Point-Verbindung
notwendig ist.

»Zweite Generation

magnetischer Drehgeber*

,Bisher sind magnetische Drehgeber im
Vergleich mit optischen Modellen noch eini-
gen Einschréankungen bezlglich Aufldsung,
Genauigkeit und Geschwindigkeit unterwor-
fen. Um dies zu beseitigen, entwickeln wir
aktuell eine zweite, umfassend Uberarbeitete
Generation magnetischer  Absolutwertge-
ber”, erklart Posital-GeschéftsfUhrer Michael
L6ken. ,Unser Ziel ist es, mit den magneti-
schen Drehgebern einen qualitativ absolut
gleichwertigen Ersatz fur optische AusflUhrun-
gen zu bieten. Die Vorteile von Magnetsenso-
rik — ein kompakter und kostengunstiger Auf-
bau sowie zuverlassiger Einsatz unter rauen
Betriebsbedingungen durch das berthrungs-
lose Messprinzip — kommen dann voll und
ganz zum Tragen. Bewahrte Bestandteile der
aktuellen magnetischen Drehgeber, die sich
im Feld bewahrt haben, werden wir dabei
nattrlich beibehalten.”

Autor
Klaus Matzker, Produktmanager bei Posital
H sps ipc drives

Halle 4A - Stand 326

Posital GmbH, Kéin
Tel.: +49 221 9 62 13 0 - www.posital.de
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Prazision bei jeder Wetterlage

Hohlwellen-Drehgeber mit optischem Abtastsystem fiir raue Umgebungsbedingungen

Drehgeber, die in Offshore-Windenergieanlagen ihren Dienst verrichten, miissen den wechselnden klimatischen Bedingungen und hohen
aerodynamischen Lasten standhalten. Daher hat man sich bei der Entwicklung von Inkremental-Drehgebern mit Hohlwelle an den geforderten
Genauigkeitskennzeichen unter Beriicksichtigung der duBeren Einwirkungen auf den mechanischen Aufbau orientiert — von der Konzeption des

optischen Abtastverfahrens bis zum Gehéuse. L ; A
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Die Spezifikation eines Drehgebers fUr eine
bestimmte Applikation resultiert nicht al-
lein aus seiner (Winkel-)Auflésung. Sie orien-
tiert sich generell an Einsatzbedingungen wie
den spezifischen mechanischen Belastungen
oder den Umgebungseinfliissen sowie an in-
dividuellen Genauigkeitskennzahlen, wie die
sogenannte differenzielle Nichtlinearitat (DNL)
und integrale Nichtlinearitat (INL). ,Zu den
ersten Betrachtungen, die zur optimalen Aus-
legung von Drehgebern flhren, gehdren die
axialen und radialen Belastungen, die auf die
Welle der Impulsscheibe wirken®, erklart Ru-
dolf Franz Schlosser, Leiter Customer Solu-
tion Center bei der Pepperl+Fuchs. Im Fall der
Offshore-Drehgeber RHIQ0O flr die Drehzahl-
regelung des Generators in Offshore-WEA
sind diese Belastungen besonders hoch. Hier
entstehen durch den Winddruck und die un-
terschiedlichen aerodynamischen Lasten er-
hoéhte Anforderungen an die Robustheit der
verwendeten Komponenten. Hinzu kommen
die klimatischen Bedingungen auf hoher See,
die generell Resistenz gegen Salzwasser und
Feuchte sowie Korrosionsfestigkeit und Tem-
peraturbestandigkeit voraussetzen. In den
Mittelpunkt rlckt gleichzeitig die Zuverlassig-
keit einhergehend mit einem geringen War-
tungsaufwand und einer langen Lebensdauer.

,Die auBeren Belastungen, die Uber die
Lager entsprechende Kippmomente auf die
Welle mit der Impulsscheibe, sprich der MaB-
verkorperung ausuben, beeintrachtigen zu-
satzlich die technologisch bedingten Effekte
aus Planschlag oder Rundlauf, erldutert
Schlosser. Betrachtet man das Abtastver-
fahren eines optischen Drehgebers und des-
sen mechanischen Aufbau, wird deutlich,
was damit gemeint ist: Dem optischen Dreh-
geber liegt das Funktionsprinzip einer Licht-
schranke zugrunde. Auf einer Scheibe, die
auf eine kugelgelagerte Welle montiert ist,
stellen durchsichtige und undurchsichtige
Felder eine MaBverkdrperung dar. Mit einer
Lichtquelle und einem gegenuber liegenden
lichtempfindlichen Sensor wird die (Dreh-)Be-
wegung der MaBverkdrperung berUhrungs-
los erfasst. Trifft der Lichtstrahl auf ein trans-
parentes Feld, erkennt der Empfanger einen
Impuls. Dunkelfelder unterbrechen den Licht-
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strahl, sodass kein Impuls ausgelost wird. In-
krementaldrehgeber wie die RHI9O und die
daraus abgeleitete Offshore-Variante liefern
pro Wellenumdrehung eine bestimmte Anzahl
von Impulsen. Durch Messen der Perioden-
dauer oder Zahlen der Impulse pro Zeiteinheit
lasst sich die Geschwindigkeit einer Bewe-
gung erfassen. Durch Addieren der Impulse
ab einem Referenzpunkt sind Wegmessun-
gen realisierbar.

Das Ergebnis beeinflussende Faktoren

Bei den angesprochenen technologischen Ef-
fekten handelt es sich um Fertigungstoleran-
zen, die aufgrund technischer Grenzen bei der
Herstellung der mechanischen Komponenten
entstehen und sich aus deren Montage erge-
ben. Dabei sind es vor allem der Rundlauf der
Impulsscheibe beziehungsweise der Welle
sowie der Planschlag der Impulsscheibe, die
den groBten Einfluss auf das Ergebnis der
elektrischen Messung und damit die Genau-
igkeit haben. Exzentrizitaten entstehen durch
radiale Verschiebung der Impulsscheibe zur
idealen Rotationsachse des Drehgebers. Ein
Planschlag, sprich eine Taumelbewegung der
sich drehenden Impulsscheibe entsteht, wenn
diese nicht ideal rechtwinklig zur Drehachse
steht. Zudem kann ein Planschlag auch aus
einer Taumelbewegung der Welle resultieren.
Diese Taumelbewegung der Mittelachse fuhrt
zwangslaufig auch zu einem Rundlauffehler.
Rundlauffehler entstehen auch, wenn die Im-
pulsscheibe eine Abweichung in der Rundheit
und/oder die Scheibenmittenachse nicht auf
der Mittenachse der Welle liegt.

Ein weiterer Aspekt, der zu systembe-
dingten Messunsicherheiten fuhrt, liegt in der
MaBverkorperung selbst. Hier stellt ein Mess-
schritt die kleinste zu messende Einheit dar,
die auch als LSB (least significant bit) be-
zeichnet wird. Die (Winkel-)Aufldsung eines
Drehgebers ergibt sich folglich aus der An-
zahl der Messschritte Uber die 360° der Im-
pulsscheibe. Fertigungstechnisch bedingt
und je nach Verfahren unterschiedlich aus-
gepréagt ist, dass die einzelnen Flanken der
Messschritte in ihren Abstanden zueinander,
letztlich also die Impulsbreiten, schwanken.
Die so verursachten Fehler driicken sich in ei-

www.globalencoder.com

...fir die meisten lhrer
Anwendungen haben wir
einen passenden Drehge-
ber in unserem Fertigungs-
programm. Der weltweite
Einsatz unserer Encoder

und unser Service vor Ort
sprechen fiir sich.

L N

W+S MeBsysteme

A GESgroup Company

HumboldtstraBe 11
D-78549 Spaichingen

Tel. +49 7424 502740
Fax +49 7424 502741
info@globalencoder.com
Freecall: 0800-ENCODER
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ner Abweichung zum erwarteten Flankenab-
stand eines idealen Drehgebers aus. Diesen
Effekt bezeichnet man als differentielle Nicht-
linearitat (DNL). Werden nun die fehlerbehaf-
teten Flankendifferenzen fir Wegmessungen
aufaddiert, ist der resultierende Winkelwert

ebenfalls fehlerbehaftet. Diese integrale
Nichtlinearitat (INL) stellt die Abweichung vom
tats&chlichen Winkelwert dar. Obwohl die INL
die Summe der DNL ist, nimmt diese jedoch
mit zunehmender Aufldsung nicht zu. In der
Praxis werden die beiden Genauigkeitskenn-
groBen mithilfe eines Referenzgebers oder in
einem Messverfahren auf der Basis einer kon-
stanten Winkelgeschwindigkeit bestimmt.

Last but not least wirkt sich auch die Si-
gnalglte der Elektronik auf die Genauigkeit
eines Drehgebers aus. ,Eine weitere mog-
liche Fehlerquelle stellen die Kugellager fur
die Welle mit der Impulsscheibe dar, erganzt
Schlosser. Diese produziert Pepperl+Fuchs
nicht selbst, gewahrleistet aber durch die
Auswahl und gegebenenfalls geeignete MaB3-
nahmen, wie etwa eine spielfreie Montage,
die in einer Applikation erforderlichen Genau-
igkeiten.

Robust durch optisches Abtastsystem

mit Metallscheibe

Basis der Offshore-Drehgeber RHI90O sind
die robusten und in unterschiedlichen in-
dustriellen Applikationen bewdahrten Inkre-
mental-Drehgeber RHIQO0, die man in ihrer
Standardausfiihrung in Onshore-Windener-
gieanlagen findet. Als Hohlwellen-Drehge-
ber kdnnen die RHIQO direkt an die Gene-
ratorwelle angebunden werden. Einfach auf

106

Der Hohlwellen-Drehgeber mit optischem
Abtastsystem wurde speziell fiir den Einsatz
in rauen Umgebungsbedingungen entwickelt.

die Antriebswelle gesteckt, befestigt und
Uber eine Drehmomentstitze gegen ver-
drehen gesichert, sparen sie aufwendige
Kupplungskonstruktionen und mechanische
Anbindungen zum Abfangen von Schwin-
gungen oder StdBen. Eine Besonderheit, die
Pepperl+Fuchs zusammen mit WEA-Herstel-
lern entwickelt hat, ist eine spezielle, hoch-
belastbare Isolierhllse aus glasfaserverstark-
tem Kunststoff. Sie isoliert den Drehgeber
elektrisch von der Welle und vermeidet so
stérende Einflisse auf den Drehgeber, zum
Beispiel durch Induktion im Generator hervor-
gerufene Querstrome. Damit ist sichergestellt,
dass der Drehgeber weder elektrisch noch
mechanisch beeintrachtigt wird. Der verwen-
dete Kunststoff weist keinen Schlupf und un-
ter Einfluss von Feuchtigkeit geringe Quellei-
genschaften auf, was eine exakte Anbindung
an die Generatorwelle gewahrleistet.

Die kosteneffiziente Inkrementalgeber-
technologie erflllt auch unter schwierigen
Betriebsbedingungen gehobene Genauig-
keitsanspriiche. Signifikant ist in diesem Zu-
sammenhang das spezielle optoelektroni-
sche Abtastsystem. In der RHI90O-Variante
ist dies mit einer Metallscheibe anstelle der
sonst Ublichen Glasscheibe ausgestattet.
Dies verbessert die Stabilitdt der optischen
Achsen, macht die Drehgeber robust und wi-
derstandsfahig und sichert zudem eine hohe
Abtastqualitat bei Ausgangsfrequenzen bis
120kHz. Mit der belastbaren Metallscheibe
ist gewdhrleistet, dass die Drehgeber in
Windkraftanlagen unter starken Schock- und
Vibrationsbelastungen einsetzbar sind. Dabei
liefern sie Drehzahlen bis zu 3.000 min-" und

prézise 2.048 inkrementale Signale. Uber eine
kurzschlussfeste Gegentakt-Endstufe stehen
die Ausgangssignale A, B und Null sowie die
invertierten Werte, der Drehzahl- und Leis-
tungsregelung praktisch in Echtzeit zur Ver-
figung.

Um den rauen Umgebungsbedingungen
auf hoher See gerecht zu werden, ist das
Metallgehause und der Flansch des RHI90O
aus seewasserfest beschichtetem Material
in Schutzart IPE5 ausgefuhrt. Die Drehge-
berwelle besteht aus Edelstahl (V4A). Neben
den statischen und zyklischen Klimaprtfun-
gen nach DIN EN 60068-2-XX entsprechen
die RHI90O auch den Anforderungen der
Salznebelpritifung nach DIN EN 60068-2-52
(Elektrotechnik — Grundlegende Umweltprif-
verfahren).

Autor
Rudolf Franz Schlosser,
Manager Customer Solution Center

sps ipc drives
Halle 7A - Stand 338

4]

Pepperl+Fuchs GmbH, Mannheim
Tel.: +49 621 776 1111
www.pepperl-fuchs.com
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Beriihrungsfreie Temperaturerfassung Induktive Winkelmesssysteme
Infrarotdetektoren von EGE eignen sich ideal fir die Materialerfassung in ~ AMO hat mit seinem induktiven Prin-
Anwendungen, in denen herkémmliche Sensoren aufgrund zu hoher Um-  zip ein unempfindliches, hochprazi-
gebungstemperaturen nicht eingesetzt werden kénnen. Die Geréate sind je ses Messsystem entwickelt, das sich
nach Modell fur einen Erfassungsbereich von maximal 50...2.000°C kon-  besonders in Verbindung mit Direkt-
zZipiert. Sie reagieren auf die von heien Korpern abgestrahlte Energie. Die  antrieben einfach in die Konstruktion
Serie Odmo mit Schaltausgangen umfasst zahlreiche Ausflhrungen mit  integrieren lasst. Neuerdings werden
verschiedenen Ansprechtemperaturen und Blickwinkeln. Ein robustes Edel-  die sinusférmigen Ausgangssignale
stahlgehause in Schutzart IP68/IP69K schiitzt Optik und Elektronik, sodass 1 Vss mit einer Periodenlange von
die Sensoren bei Umgebungstemperaturen bis 75°C auch in feuchten Um- 40 pm ausgegeben, das entspricht 18.000 Impulse/Umdrehung bei einem
gebungen zur Erfassung von heiBen Werkstlicken eingesetzt werden kén-  AuBendurchmesser von 230 mm. Das fotolithografisch geéatzte MaBband
nen. Die Baureihe eignet sich flir Anwendungen, bei denen die Elektronik in Verbindung mit der Elektronik erreicht eine Signalgite, die mit der opto-
vor zu groBBer Hitze geschltzt werden muss. elektronischer Systeme vergleichbar ist.

sps ipc drives - Halle 4A - Stand 324 www.ege-elektronik.com  sps ipc drives - Halle 4 - Stand 290 www.amo-gmbh.com

Drucksensor im
Miniaturformat

STS Sensor Technik Sirnach (STS)
stellt einen weiteren Drucksensor
fUr die mobile Messtechnik in der
Automobilindustrie vor. Die Anfor-
derungen an den neuen analogen
Drucksensor bestehen neben einer
kleinen Bauform auch in einem wei-
ten Temperatureinsatzbereich. Fur
den Einsatzbereich im Motorraum
der Testfahrzeuge steht in erster Li-
nie das TEB im Vordergrund. Dabei
zeichnet sich der Sensor mit einem
TEB von 1.0% FS Uber den Tem-
peraturbereich von -40...125°C
bei einem Nenndruckbereich von
10 bar aus. Das Unternehmen STS
Sensor Technik Sirnach verfolgte
den Ansatz, das Elektroniklayout
einem Miniaturisierungsprozess
zu unterziehen, ohne Verluste hin-
sichtlich Temperatureinsatzbereich
sowie TEB (Gesamtsummenfehler)
in Kauf nehmen zu mussen. Neben
den elektrotechnischen Anderun-
gen musste auch eine neue kons-
truktive Losung entwickelt werden.
Die Herausforderungen bestanden
in einer kleinen Bauform in Kombi-
nation mit der geschweiBten (elas-
tomerfreien)  Einbauvariante  der

Extrem dicht — Wasser
Druckmesszelle. Da sowohl auf
der mechanischen als auch auf der und Stan haben kelne Chance!

elektrotechnischen Seite auf exis-
tierende, bewahrte Ldsungen auf-

TR-Electronic

gebaut werden konnte, ist es dem Singleturn-Drehgeber CM_36S im 36 mm Gehéause

Unternehmen STS Sensor Tech- mit gekapse|ter Elektronik

nik Sirnach gelungen, einen neuen DRIVES'
analogen Miniatur-Drucksensor zu - vollstandig gekapselter Singleturn-Geber Ia -

extrem robust und extrem dicht Stand 430
professionelle Losung fiir Ihre Qutdoor-Applikationen

komplett verschleiBfrei bei Fremdlagerung

fiir Bereiche mit wechselnder Temperatur (Betauung)

optional doppelte Abtastung fiir Redundanz (2 x SSI)

optional als Inkrementaldrehgeber

entwickeln, der bei Bedarf an wei-

tere Kundenanforderungen ange-

passt werden kann.
www.stssensoren.de

www.tr-electronic.de
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Kleinere Dimensionen fir hochgenaue Anwendungen.
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Genaue Fullstands-
messung fur alle Medien

Das neue Fullstandsmessgerat des
Sensorspezialisten EGE misst den
Fullstand verschiedenster Flussig-
keiten von Wasser bis Ol mit hoher
Genauigkeit unabhangig von
Schaumbildung, Dichte, Tempe-
ratur und Druck.

SPSIlPC/DRlVES
Nirnberg 2012
Halle 4A, Stand 4A-324

- Hohe Genauigkeit

- Fir Hydraulikol, Kiihl-
mittel, Wasser

- Analog- oder
Schaltausgange

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH
Ravensberg 34 - D-24214 Gettorf
www.ege-elektronik.com - Tel. 04346 - 41580
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Fiillstand und Temperatur gleichzeitig erfassen

Fur die kontinuierliche Pegel- und Temperaturmessung in Wasser und in
sauberen bis leicht verschmutzten Flissigkeiten hat BD Sensors die Edel-
stahl-Tauchsonde LMP 307T entwickelt. Der Vorteil liegt im gleichzeitigen
Erfassen des Flllstands und der Temperatur mit getrennter, voneinander
unabhangiger Signalverstarkung. Neben der klassischen Signalverarbei-
tung des Flllstands ist ein zusétzlicher, vom Fillstand unabhéngiger Sig-
nalkreis vorhanden, der das Temperatursignal in ein Analogsignal 4...20mA
in 2-Leiter-Technik konvertiert. Die Tauchsonde erfasst Fullstande von
0...1mH,0 bis 0...250mH,0 (Genauigkeit < + 0,35 % FSO) und die Tem-
peratur von 0O bis 70°C (Genauigkeit < + 1°C), wobei abweichende Kalib-
rierungen mdglich sind. Mit einem geringen Temperaturfehler, einer hohen
Genauigkeit und einer guten Langzeitstabilitat stellt das Produkt ein hohes
MaB an Sicherheit und Zuverlassigkeit sicher.

sps ipc drives - Halle 4A - Stand 361 www.bdsensors.de

Neigungssensoren nach Kundenwunsch konfiguriert

Die Neigungssensoren der Serie IS60 von Kubler kdnnen kundenspezifisch
fertig parametriert bestellt werden. Dies ermdglicht dem Kunden, ohne vor-
herige Einstellungen und Konfigurationen direkt den Neigungssensor in
seine Anwendung zu integrieren. Das spart Zeit, Installationskosten und
vermeidet Fehler bei der Installation. Samtliche kundenspezifischen Para-
meter werden im internen Permanentspeicher abgelegt. Der Neigungssen-
sor 1IS60 fur CANopen Feldbus-Netzwerke misst 2-dimensionale Neigun-
gen. Je nach Ausfiihrung sind Messbereiche von +10°, + 45° oder + 60°
moglich. Der I1S60 verflgt Uber ein kompaktes und robustes Kunststoff-
gehause und ist in Schutzart IP68 ausgefihrt. Der Temperaturbereich er-
streckt sich von -40 bis +80 °C. Der Winkelmesser zeichnet sich zudem
durch eine parametrierbare Vibrationsunterdriickung aus.
sps ipc drives - Halle 7A - Stand 508

www.kuebler.com

pum-genaue Positionserfassung
Mit dem absoluten Magnetband-
messsystem BML-S1H in  der
Schutzart IP 67 von Balluff lasst sich
die aktuelle Position auch ohne vor-
herige Referenzfahrt zu jedem Zeit-
punkt pm-genau erfassen. Mit einer
Gehausehdhe von 13mm und einer
Lange von 40mm verflgt das Sys-
tem laut Hersteller derzeit Uber die
wohl weltweit kleinste Bauform eines
absoluten magnetischen Messsystems. Auch die komplette Elektronik ist
in das robuste Metallgehéause (IP 67) integriert. Damit findet das System
mit Messlangen von 64 oder 256 mm auch in kleinen Einbauraumen Platz.
Dabei arbeitet es berlihrungslos und verschlei3frei mit hoher Linearitat und
sorgt so auch bei hochdynamischen Anwendungen fUr ein optimales Posi-
tionsfeedback und eine bestmdgliche Regelqualitat. Ideale Einsatzgebiete
sind alle Arten von elektrischer Achsen, LinearfUhrungen, Pick-and-Place-
Einheiten sowie der Antriebsbereich von MeB- und Prifeinrichtungen.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 391 www.balluff.de

Hohlwellendrehgeber in IP64

Nachdem Drehgeber im Industriestandard von zum Beispiel 58 mm Ge-
hausedurchmesser bereits bis zu einer Schutzart von IP67 und IP69K
qualifiziert wurden, hat das Unternehmen Wachendorff jetzt auch
bei den groéBeren Durchmessern nachgezogen und Hohlwellenge-
ber entwickelt, die eine hohe Schutzart, besonders gegen Staub, ge-
wahrleisten. Der Hohlwellendrehgeber WDG145H mit der optiona-
len Schutzart IP64 hat einen Gehdusedurchmesser von 145 mm
und einen maximalen Hohlwellendurchmesser von bis zu 72 mm.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 151 www.wachendorff-automation.de
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DGUV zugelassener ZustimmfuBschalter

Den ersten DGUV zugelassenen ZustimmfuBschalter von Bernstein gibt es
in 3-stufiger Ausfuhrung: Aus-Ein-Aus. Er ist mit zwei Zustimmkontakten
und einem Meldekontakt versehen und ist sowohl mit als auch ohne Ras-
tung erhéltlich. Es gibt Ausflhrungen mit einem oder zwei Pedalen. Der
DGUV zugelassene Schalter ist aus ergonomischen Griinden nur mit De-
ckel erhéltlich. Fur die Anwendung sind unter anderem die Normen DIN EN
ISO 12100 und DIN EN 60204-1 zu beachten. Da die Zulassung nur fir
ZustimmfuBschalter ohne Unfallschutzhaube gilt, bringt das Unternehmen
einen weiteren FuBschalter auf den Markt, der in seiner technischen Aus-
stattung identisch mit dem ZustimmfuBschalter ist, aber mit Unfallschutz-
haube erhaltlich ist.

sps ipc drives - Halle 7 - Stand 310 www.bernstein-ag.de
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Neues CAN-Modul mit H-Briickenfunktion
Das SmartModule fir mobile Arbeitsma-
schinen von Ifm Electronic verfugt Uber vier
parametrierbare H-Bricken, sieben Leis-
tungsaus- und 15 Eingénge. Zudem er-
moglicht ein Zentralstecker die schnelle Ein-
bindung an den Kabelbaum. Genau an der
Position, an der die Verbindung zum CAN-
Bus bendtigt wird, lasst sich das kompakte,
dezentrale E/A-Modul platzieren. Das Gerat
ist mit einem robusten Metallgehduse ver-
sehen und besitzt die hohe Schutzart IP 67.
sps ipc drives - Halle 7A - Stand 302

www.ifm.com

Teleservice-Modul fiir
Datenaufzeichnung
Sensor-Technik Wiedemann prasen-
tiert die neue Version 2.2 des ESX-
TC3 Board Support Package. Diese
Version beinhaltet Funktionen und
Verbesserungen wie unter anderem
ein neues Software-Development-
Kit fir Windows oder einen neuen
WLAN-Treiber Version 3.0, der mit
verbesserter Stabilitat von WLAN-
Verbindungen den Adhoc-WEP-
Modus unterstitzt. Mit dem Linux-
basierten Teleservicemodul kénnen
Betriebsdaten jeglicher Art aufge-
zeichnet und aufbereitet werden.
Neben Kommunikationsschnittstel-
len nach auBen, wie einem digitalen
Input und einem digitalen Output,
CAN, Ethernet und RS232, bietet
das Modul auch eine USB-Schnitt-
stelle zu Servicezwecken. Uber das
integrierte GPS-Modul kénnen Po-
sitionsdaten aufgezeichnet werden.
Das komplett auf Open Source ba-
sierende System ermdglicht es Ent-
wicklern, schnell und unkompliziert
die passende Software fUr das ge-
wiunschte Einsatzgebiet zu erstellen.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 169
www.sensor-technik.de

RFID-Manual erschienen

Datafox hat ein neues Manual zum
Thema RFID herausgegeben. Es
gibt einen Uberblick tiber die RFID-
Technik, die mdglichen Transpon-
derformen sowie die von Datafox
unterstltzten Verfahren. Zuséatzlich
erhalten Leser eine detaillierte Aus-
wahlhilfe: Separiert nach Aktiv-/
Passivmodus und der bendtigten
Sicherheitsstufe werden verschie-
dene Losungsmodelle vorgestellt —

Baumer

Passion for Sensors

OptoPulse
Der neue Drehgeber-
Standard.

Flexibel, robust, prazise.

Zu sehen auf der SPS |PC Drives In

als Unterstltzung fur Ihre Entschei-
dungsfindung. Es kann kostenfrei
von der Homepage des Unterneh-
mens geladen werden.
www.datafox.de
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Niirnberg vom 27. bis 29.11.2012

Halle 4A, Stand 335

Mehr liber OptoPulse EIL580 [OFgan0l]
erfahren Sie unter
www.baumer.com/optopulse [0 :
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Encoder fiir Motion-Control-Anwendungen
Als  vollintegrierte  Single-Chip-
L6sung eignet sich iC-MU von
IC-Haus zur Abtastung magneti-
scher Polrader und Bander fur ty-
pische Motion-Control-Applikati-
onen. Die Positionsdaten werden
in Echtzeit erzeugt und Uber seri-
elle Schnittstellen (BIiSS, SSI, SPI)
sowie als Inkrementalsignal ver-
z6gerungsfrei angeboten — durch die FlexCount-Interpolation ist eine belie-
bige Impulszahl wahlbar. Die zu iC-MU passende magnetische MaBverkdr-
perung hat zwei Inkrementalspuren mit Polbreiten von rund 1,28 mm; dem
Sensor genligt ein typischer Arbeitsabstand von 4/10mm. Fir Echtzeitei-
genschaften kommen zwei simultan arbeitende Sinus-Digitalwandler zum
Einsatz, die die zyklische Noniusberechnung versorgen. Zur Ermittlung der
Absolutposition ist keine Bewegung erforderlich. Verfahrgeschwindigkeiten
bis zu 16m/s sind in linearen Systemen moglich bei einer absoluten Positi-
onsaufldsung von 0,16 um Uber eine Wegstrecke von 164 mm. Zur Verlan-
gerung der Wegstrecke kénnen iC-MU Bausteine kaskadiert oder mit einer
Multiturn-Information versorgt werden.

sps ipc drives - Halle 6 - Stand 426 www.ichaus.com

Liniensensor zur Leckage-Detektion
Der Liniensensor ZE-LS5
von Jola ist ein Leckage-

Detektor fir elektrisch

leitfahige  Flussigkeiten. (

Er besteht aus einem

zur Wandmontage ge- (_-

eigneten  Elektronikge-

héuse, einer Anschluss- BE= [Hl =

leitung und einer steckbaren Elektrodenleitung. Die Auswerteelektronik
ist integriert und speist den Elektrodenstromkreis. Es besteht galvanische
Trennung zwischen Elektrodenleitung, Versorgungsspannung und Relais-
wechselkontakt am Ausgang. Der Sensor ist fur AC/DC 24 V Schutzklein-
spannung SELV oder PELV ausgelegt. Die Standard-Ansprechempfindlich-
keit von 30 kQ deckt den hauptsachlichen Anwendungsbereich ab. Sie ist
aber werksseitig anpassbar an besondere Anwendungsfélle im Bereich von
1 bis 500 kQ, zum Beispiel bei leichter Betauungsneigung und Detektion
einer gut leitfahigen Flissigkeit oder zur Detektion von vollentsalztem Was-
ser bei sonst absolut trockener Umgebung. Die Elektrodenleitung ist mittels
Steckverbinder verlangerbar beziehungsweise in Sektoren aufteilbar und
wird Uber eine Abschlusseinheit auf Leitungsbruch Uberwacht.

sps ipc drives - Halle 4A - Stand 455 www.jola-info.de

TWIK. ELEKTRONIK

www.twk.de

Drehgeber mit Schaltausgéngen

&

SSI / CANopen / Analog

Spielfreie Funktion

Spielfreies elektronisches Nockenschaltwerk
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Verstellbare Gabellichtschranken
Ipf hat einen Sensor mit neuem
Konzept in das Programm auf-
genommen. Bisher mussten flr
unterschiedliche Anwendungen
auch unterschiedliche starre
Gabellichtschranken  bereitge-
halten werden — hohe Lagerhal-
tungs- und Beschaffungskosten
waren die Folge. Zukilnftig kann
mit vier verstellbaren Bauformen ein Gabelweitenbereich von funf bis 86 mm
beziehungsweise funf bis 145mm abgedeckt werden. Die verflgbaren Ga-
beltiefen betragen 61 beziehungsweise 91 mm, Varianten mit Infrarot- oder
Rotlicht stehen zur Verfligung. Selbst schnelle Anwendungen kénnen durch
die hohe Schaltfrequenz von bis zu 10kHz realisiert werden. Durch die op-
timale Anpassung der Gabelweite wird ein schmaler Schlitz in einer din-
nen Scheibe genauso sicher erkannt wie ein groBes Bauteil auf einem FlieB3-
band. Die nachtragliche Anderung der maximalen Gabelweite ist aufgrund
der modularen Bauweise auch spater noch moglich. Die automatische Leis-
tungsregelung mit Verschmutzungskompensation sorgt fur eine einfache
und schnelle Inbetriebnahme. Nach dem Einschalten wird die Lichtschranke
(OGV...) automatisch auf die eingestellte Gabelweite eingeregelt.

sps ipc drives - Halle 7A - Stand 602 www.ipf-electronic.de

EHEDG-zertifizierte Druckmittler
Afriso hat seine Membrandruckmittler
MD 52 (DIN 11864-1, -2, -3), MD 56
(Neumo Biocontrol) und MD 63 (Va-
rinline/Varivent) einer Prifung durch
die EHEDG unterzogen und nach Typ
EL Klasse | zertifiziert. Afriso Mess-
geréate basieren auf dem Baukasten-
Prinzip und kénnen daher in kurzer
Zeit mit unterschiedlichen Prozess-
anschlissen gefertigt werden. Da
die Druckmessgerate stoffschllssig
mit den Druckmittlern verschweif3t werden, ist bei einem etwaigen Hava-
riefall eine Verunreinigung des Mediums nahezu ausgeschlossen. Auch fur
hohe messtechnische Anforderungen bei der Temperatur-messung stehen
professionelle Gerate wie z.B. Federthermometer, Widerstandsthermome-
ter oder Rohrtemperatursensoren bereit. Fiir kleinere verfahrenstechnische
Anlagen gibt es neue Flllstandmessgerate und Grenzschalter sowie An-
zeige- und Regelgeréte. www.afriso.de

Platin-Chip-Temperatursensor mit Nickel-Anschlussdraht
Jumo hat einen Platin-Tempera- £

tursensor mit metallisch blanken - "\\ il
Nickel-Anschlussdréhten vor.ge- b= o *“e:_x :,
stellt. Der Temperatursensor ist gy _é-;"?;’m 5"‘%
flr den dauerhaften Einsatz bei \"qt-:f._,:.-; =

G

5 - I
-70 bis +500°C konzipiert, kurz- ri:f’f-"
zeitig kann er zudem Temperatu- '
ren bis zu +550°C standhalten. ! J
Der Temperatursensor mit den F-
MaBen 2 x 5mm (Breite x Lange) ist mit den Ublichen Widerstandswerten
und Toleranzklassen ab Lager lieferbar. Als Pt100 tragt er die Bezeichnung
PCA 1.2005.1 E. Weitere BaugréBen werden folgen beziehungsweise sind
auf Anfrage erhaltlich. Mégliche Einsatzbereiche sind unter anderem Indus-
trieelektronik, Fahrzeugbau, Medizintechnik und Haushaltselektronik. Einen
weiteren Nutzen bietet die dichte und gegen Umgebungseinflisse resis-
tente Deckschicht-Passivierung. Alle Materialien sind RoHS- und Reach-
konform.

sps ipc drives - Halle 4A - Stand 411 www.jumo.net
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Robuste Neigungssensoren fiir mobile Maschinen
Die Neigungssensoren von Po-
sital sind ab sofort auch als
platzsparende Heavy-Duty-
Ausflhrungen mit  CANopen-
Schnittstelle und einem integ-
rierten T-Verteiler erhaltlich, bei
denen sowohl Spannungsver-
sorgung als auch die Bussig-
nale durchgeschleift werden. Da
so kein externer Verteiler bend-
tigt wird, sinkt der Verkabelungsaufwand. Zudem fallt der integrierte Ver-
teiler kostengUnstiger und widerstandsfahiger als externe Verteilerboxen
oder T-Verteiler aus. Die Steckverbinder des Neigungssensors bestehen
aus Edelstahl. Durch ihre robuste, kompakte Konstruktionsweise ermég-
lichen sie eine platzsparende Montage des Sensors, wodurch sich dieser
besonders flr die Anforderungen von mobilen Maschinen eignet. Neu ist
auBerdem eine Duo-LED zur Anzeige des Geratestatus und Netzwerksta-
tus anhand der Spezifikation DR 303-3 der CANopen-Nutzerorganisation
CiA. Die Sensoren sind in einem IP69K-Alumniumgehause untergebracht,
das auch Hochdruckreinigungen standhalt. Sie unterstitzen das Gerate-
profil fir Neigungssensoren nach DS 410 der CiA.
sps ipc drives - Halle 4A - Stand 326

www.posital.de

Miniaturencoder mit Differenzialausgang
Der optische E4P-Kit-Encoder von
US Digital und der optische S4-
Encoder mit Welle sind jetzt mit
Differenzialausgéngen lieferbar.
Differenzialausgénge werden bei
Kabellangen von mehreren Me-
tern empfohlen, sie bieten maxi-
male elektrische Stdrsicherheit bei
Anwendungen mit elektromagneti-
schen Interferenzen. Der E4P ist mit einer Aufnahme fur Wellendurchmes-
ser von 1,5 bis 6mm mit 100 bis 360 Impulsen pro Umdrehung ausgefuhrt.
Zudem ist er mit einer Klemm-Impulsscheibe einfach zu montieren. Der
S4 ist die Wellenausfuhrung des Encoders, der mit Kugellagern fur Bewe-
gungskontrollanwendungen oder mit einem mechanischen Widerstand wie
bei einem Potentiometer fur Bedienfelder lieferbar ist. Der E4P findet dort
Anwendung, wo geringe Kosten, eine kleine Bauform und leichte Montage
fur Motorfeedback gefordert sind.
sps ipc drives - Halle 4A - Stand 450

www.pewatron.com

Sensor fiir Differenzdruckmessung

Sensirion hat mit dem SDP500 einen kostengunstigen Sensor flr positive
Differenzdrucke lanciert. Die vollstandig kalibrierten und temperaturkom-
pensierten Sensoren eignen sich fUr Differenzdrucke von 0 bis 500 Pa und
kdnnen auch bei kleinen Druckdifferenzen (<10 Pa) eingesetzt werden. Die
Verschmelzung von Sensorelement und Auswertelektronik auf einem klei-
nen CMOS-Siliziumchip stellt sicher, dass die Sensorsignale stérungsfrei
und hochprazise verstarkt und digitalisiert werden. Dadurch erreichen die
Differenzdrucksensoren eine sehr hohe Messgenauigkeit sowie eine gute
Langzeitstabilitat. Durch die CMOSens-Technologie lassen sich die Mikro-
chips bei konstant hoher Qualitat in groBen Mengen zu einem konkurrenz-
fahigen Endpreis produzieren. Mit einer Genauigkeit von 4,5 Prozent vom
Messwert, einer Nullpunkt-Stabilitdt und einem digitalen Ausgangssignal
(12C) eignet sich der neue Differenzdrucksensor vor allem fir Anwendun-
gen in der HKL-Branche. www.sensirion.com
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, VEGA-Sensoren garantieren
die optimale Auslastung
lhrer Silos.*

Fiilllstandmessung mit VEGAPULS-Radarsensoren

fiir alle Schiittgiiter.

Speziell fur Schittglter entwickelte Radarsensoren liefern

exakte Messwerte — unabhéangig von Umgebungsbedingungen
wie Staub oder Larm. Sie werden fur alle Schittglter universell
eingesetzt. Dank einfacher Inbetriebnahme ohne Abgleich und
einfachstem Handling sparen Sie Zeit und Kosten. Die zuverldssige
Messung, auch wahrend Silobefiillung und -austrag, ermdglicht
eine wirtschaftliche Nutzung des Silovolumens.

www.vega.com/de/schuettgut.htm

SPS IPC Drives: Halle 7, Stand 7-180

Auf lange Sicht
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GRUEZI &

Wir bringen Schwung b
auf die sps ipc drives in Nirnberg +++ Gewinnspiel +

Besuchen Sie uns in unserer gemiitlichen Skihiitte in Halle 4,
Stand 271 und gewinnen Sie bei unserem Winter-Gewinnspiel
attraktive Preise rund um den Wintersport.

Unter allen Teilnehmer verlosen wir ein Skivergniigen mit einem Superstar des
Wintersports, Skispringen im Simulator in Saalfeld und eine Schneeschuh-Nachttour
mit Schlittenfahrt und Fondue.

Sie sehen also, bei uns lohnt sich der , Einkehrschwung”.

Bis bald in Niirnberg!

Autoimation

www.md-automatlon.de

wweve gitverlag.com GIT VERLAG
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COGNEX IN KURZE

Cognex Corporation gilt als weltweit flhrender An-
bieter von Vision-Systemen, Vision-Software, Vision-
Sensoren und Oberflacheninspektionssystemen zur
Produktionsautomatisierung. Des Weiteren gilt das
Unternehmen als flhrender Hersteller von industriellen
ID-Lesegeraten. Mithilfe der Cognex-Bildverarbeitung
kénnen Unternehmen die Produktqualitét verbessern, -
Produktionsfehler vermeiden und Herstellungskosten
senken. Zu den typischen Anwendungen gehoren die

Fehlererkennung, das Uberwachen von Produktionsli- CDGNEX
nien, das Flhren von Bestlickungsrobotern sowie das
Rickverfolgen, Sortieren und Identifizieren von Teilen.

~

www.cognex.de

Mehr ab Seite 114
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Staubsauger sorgen je nach Haushalt
mehrmals in der Woche fiir saubere Boden.
Damit nach getaner Arbeit das Kabel
wieder richtig aufgerollt wird, priift Miele
die Kabeltrommel mit intelligenten

Vision-Systemen.

Das bisschen Haushalt ...

Vision-System priift Kabeltrommel von Miele-Staubsaugern

Wer einmal einen Staubsauger von Miele sein
Eigen nennen durfte, weiB3, was zuverlas-
sig bedeutet: Denn er saugt und saugt und
saugt. Doch auch auf die Qualitat der auf-
spulenden Kabeltrommel wurde geachtet
und um auch in diesem Gerétebereich eine
hohe Lebensdauer zu erreichen, setzt Miele
auf Vision-Technologie von Cognex. In zwei
baugleichen Prifanlagen von Weber System-
technik kontrolliert das autarke Bildverarbei-
tungssystem In-Sight den Haupttrager der
Kabeltrommel. Das intelligente Vision-System
sitzt in den Anlagen Uber einem telezentri-
schen Objektiv mit Dom-Beleuchtung. Es ver-
fugt Uber eine Auflésung von 1.600 x 1.200
Pixel und die Vision-Software PatMax mit ih-
ren sicheren Algorithmen und Vision-Tools.
Unter der Dom-Beleuchtung muss die bildba-
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sierte Messtechnik die Qualitatssicherung im
Zehntelmillimeter-Bereich gewahrleisten.

Auf dem schwarzen Haupttrédger des
Trommellagers sind weiBe Kunststoffkompo-
nenten und winzige Metallfedern aufgebracht.
lhre richtige Position und MaBhaltigkeit ent-
scheiden dardber, ob die Kabeltrommel das
Kabel spater zuverlassig einzieht — wieder und
wieder. Hierflr prifen die Anlagen die Voll-
standigkeit, die exakte Lage sowie die Funk-
tionsmaBe der Bauteile nach deren Montage.
Da es beim Prufvorgang weniger auf Schnel-
ligkeit als mehr auf Prazision ankommt, er-
folgt das Takten der Anlage manuell. Ein Wer-
ker legt daflr das zu prifende Teil auf den
Teiletrager und dreht den mit vier Positio-
nen ausgestatteten Transportteller Schritt fur
Schritt. Insgesamt durchlaufen bis zu 15.000

Teile pro Woche die Prifanlage. Ist ein Bauteil
in Ordnung, wird es weiterverarbeitet. Identifi-
ziertet das Vision-System einen Defekt an ei-
nem Trommellager, entnimmt es der Werker
und trégt den Fehler in eine Liste auf der Be-
dienungsoberflache ein. Die Defekte werden
durch eine spezifische Codierung in Klassen
aufgeteilt. Zudem konnen bei Bedarf Aufnah-
men der Fehlteile gespeichert werden, um sie
zu einem spateren Zeitpunkt eingehend zu
prufen und statistisch auszuwerten.

Zehntelmillimeter zuverléssig erfassen

Geprift werden die Bauteile an 12 Mess-
punkten. Im Bereich von wenigen Zehntel-
millimetern schauen metallische Federspitzen
unter den Kunststoffkomponenten hervor,
die das Vision-System zuverldssig erfassen

messtec drives Automation 11/2012
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Das Vision-System priift die Bauteile der Kabeltrommel auf Volistdndigkeit, exakte Lage sowie die FunktionsmaBe

nach der Montage.

muss. Ein wichtiges Instrument ist hierbei die
Bildauswertung mit dem Vision-Tool PatMax.
Die Algorithmen von PatMax verwenden eine
hochentwickelte Technologie fir den geome-
trischen Mustervergleich, um Teile zuverlassig
und prézise zu lokalisieren. Bei dieser Tech-
nologie wird die Geometrie eines Objekts mit-
hilfe mehrerer Begrenzungskurven erfasst, die
an keine Pixelraster gebunden sind. PatMax
sucht im Bild nach ahnlichen Formen, ohne
sich dabei auf bestimmte Graustufen zu stit-
zen.

Wahrend die VisionView-Software von
Cognex die Visualisierung Ubernimmt, dient
die Entwicklungsumgebung In-Sight Explorer
fUr die schnelle und zuverlassige Parametrie-
rung der Anwendung. Flexibel und effizient er-
moglicht dies das Konfigurieren mittels Vision

messtec drives Automation 11/2012

Tools, mit deren Hilfe sich auch die von einer
Bildverarbeitungs-Anwendung erzeugten Da-
ten einfach verwalten lassen. Drag&Drop-Vi-
sion-Tools, eine Grafikpalette zusammen mit
menUgesteuerten Tabellen mit Werkzeugei-
genschaften, vereinfachen die Konfiguration
von bestehenden und neuen Aufgaben.

Autor
Ralf Baumann, Freier Fachjournalist, Karlsruhe

Cognex Germany Inc., Karlsruhe
Tel.: +49 721 6639 O - www.cognex.com

www.LAP-LASER.com

ND 130
27.-29. NOV. 2012
NURNBERG

DURCHMESSER- UND
DICKENMESSUNG
MIT DEM LASER.

=>héchste Genavigkeit bei
hoher Messfrequenz

= einzeln, mehrspurig oder
traversierend

=»unabhéngig von Material
und Oberfléchen

=>thermisch und mechanisch
stabile Sensoren

i

CALIX

Fir Dickenmessung
mit nur einem Sensor,
Messbereiche

10 mm und 30 mm.

METIS Laser-Scanmikrometer fiir
Durchmesser, Ovalitét, Spalt, Breite und
mehr, Messbereiche 45 mm bis 230 mm,
in ,Big Diameter”-Anordnung bis

2000 mm.




Schmeckt wie aus dem Garten

Infrarotkameras priifen Verpackungen auf unsichtbare Risse

0b mit oder ohne Tomaten, welker Salat

schmeckt nicht. Um dem entgegenzuwirken,

setzen Lebensmittellieferanten auf geeignete

Behdlterverpackungen. Nur diirfen diese

Behiltnisse keine Mangel aufweisen — auch

keine verborgenen. Dafiir sorgt ein Mehr-

kamerasystem, das sowohl im sichtbaren

als auch im Infrarot-Bereich arbeitet.
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Die Verpackung macht’s! Ist sie transparent,
gibt sie den Blick auf einen leckeren Inhalt frei.
Darlber hinaus beeinflusst sie mit ihrer Form
und ihrem Aufdruck den Kaufimpuls des Kon-
sumenten. Und so vertrauen Feinkostherstel-
ler auf Verpackungslieferanten, die nicht nur
formschdne, sondern auch lebensmittelsi-
chere Behaltnisse produzieren. Das Problem:
Bereits Kleinste Fehler in den Kunststoffbehél-
tern mindern die Qualitdt des zu verpacken-
den Guts. Daher achten die Verpackungsspe-
zialisten bei der Herstellung der Behaltnisse
auf hochwertige Produktionsprozesse. Dazu
wird Kunststoffmaterial erhitzt und anschlie-
Bend in die vorgesehene geometrische Form
gebracht. Wahrend eine zu geringe Erwar-
mung zu Abweichungen bei der Formgebung
fhrt, kann eine zu hohe Temperatur zum Ver-
brennen des Kunststoffs fuhren. Eine intel-
ligente Steuerung des Prozesses reduziert
hier den Ausschuss und vermeidet Stillstand-
zeiten. Bislang waren Schwankungen in der
Quialitét nur schwer erkennbar, viele Fehler fir
das menschliche Auge gar nicht sichtbar. So
kommt es beispielsweise durch eine elektro-

statische Aufladung immer wieder vor, dass
sich die vom Roboter in die Spritzform einge-
legten Produktlabel verschieben. Dadurch ver-
bindet sich der Kunststoff bei der Einspritzung
nicht richtig und im Produkt entstehen Locher,
die das GefaB undicht machen. Da das Label
und der Kunststoff Gbereinander liegen, ist das
GefaB bei einer Druckluftprifung dicht. Die LO-
cher bleiben unentdeckt. Durch die Deckelbe-
lastung beim Stapeln auf der Palette kommt
es dann aber vor, dass der Inhalt durch die
Locher und den sich 6ffnenden Spalt austritt.
Durch die Verunreinigung der eingeschwei3-
ten Palette kann Schimmel entstehenden, der
dann die ganze Palette unbrauchbar macht.

Ein namhafter Hersteller von Behalterver-
packungen beauftragte deshalb die Firma
Vision Kronemeyer aus Stuttgart mit der Im-
plementierung eines berdhrungslosen und
zerstérungsfreien Messverfahrens. Das Sys-
tem soll erkennen, ob das richtige Label auf
dem Behadltnis und die Lage im Toleranzfeld
ist. Vision Kronemeyer entschied sich bei die-
ser Aufgabenstellung fur eine Bildverarbei-
tungslésung mit Thermografie.

messtec drives Automation 11/2012



Elektromagnetisches Spektrum

Die Vorteile der Thermografie

Mittels Thermografie wird Infrarotstrahlung
sichtbar gemacht, die sich im Bereich zwi-
schen 1 Mikrometer und 14 Mikrometer be-
findet. Ein Warmebild entsteht, indem die fUr
das menschliche Auge unsichtbare Warme-
strahlung in elektrische Signale umgewandelt
wird. Die so erfassten Warmedaten werden
sichtbar gemacht, beispielsweise als Grau-
wertbild oder als Falschfarbenbild. Das Pru-
fobjekt mit T > 0 K (Temperatur oberhalb des
absoluten Nullpunktes) ist dabei eine selbst-
leuchtende Strahlungsquelle. Die Intensitat
und spektrale Verteilung der Infrarotstrahlung
ist abhangig von Temperatur und Emissions-
grad. Thermografie kann somit Glter, Ablaufe
und Prozesse, die temperaturbedingt sind,
steuern, regeln und kontrollieren.

Die Thermografie detektiert verborgene De-
fekte in den unterschiedlichsten Materialien,
welche mit optischer Inspektion im visuellen
Bereich nicht mdglich sind. Mit der klassischen,
visuellen Bildverarbeitung ist es beispielsweise
nahezu unmaoglich, eine glatte Metalloberflache
von einer glatten Glasscheibe zu unterschei-
den. Sie reflektieren beide das sichtbare Licht
gleich stark. Im infraroten Bereich (circa 0,8
bis 2 Mikrometer) dagegen reflektiert das Me-
tall, wahrend die Reflektion an der Glasoberfla-
che minimal ist. Die Emissivitats-Unterschiede
(Abstrahlungsvermogen einer Oberflache) ver-
schiedenster Werkstoffe lassen sich mittels
Thermografie sichtbar machen. Eine einfache
Materialunterscheidung ist damit mdglich. So
absorbieren Flussigkeiten und Wasser Mikro-
wellen starker als feste Stoffe. Dementspre-
chend nehmen diese mehr Energie und somit
auch Warme auf. In der Nahrungsmittelindus-
trie wird dieser Effekt genutzt, um in Frichten
Kerne und Fremdkdrper zu detektieren. Emp-
findliches Obst wie Apfel oder Birnen kénnen
damit auf Druckstellen untersucht werden.
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Die Vorteile der Thermografie liegen auf
der Hand: Es wird berUhrungslos und zer-
storungsfrei geprift. Auch an unzugéngli-
chen Stellen ist die Thermografie anwend-
bar, beispielsweise wenn Bauteile Uberprift
werden sollen, die miteinander montiert sind
oder sich Uberdecken. Schnelle Messungen
ohne nennenswerte Verzdgerungen sind rea-
lisierbar, was entscheidend ist, um in der Pro-
duktion zeitgerechte Aussagen zu treffen und
Fehlerteile im Fluss auszuschleusen. Das Ver-
fahren wird deshalb in vielen Bereichen einge-
setzt, in denen auch die klassische Bildverar-
beitung arbeitet.

Aus Blobs werden Hot Spots

Bei der Auswahl der Komponenten entschied
sich Vision Kronemeyer fiir das Vision-System
des Unternehmens Vision & Control. Denn
das Mehrkamerasystem Vicosys bietet die
Moglichkeit, neben visuellen Kameras auch
Infrarot-Kameras anzuschlieBen. So kénnen
Warmebilder und Grauwertbilder kombiniert
und mit der gleichen Bildverarbeitung ausge-
wertet werden. Die Anbindung von Thermo-
grafie-Kameras erfolgt Uber standardisierte
Schnittstellen an das Mehrkamerasystem,
wie beispielsweise GigE. Eine Beleuchtung
ist nicht notwendig, da die Prifobjekte selber
strahlen. Bendtigt werden jedoch spezielle
Germanium-Objektive, denn flr IR-Anwen-
dungen sind Objektive flr sichtbares und na-
hes Infrarotlicht nicht nutzbar. Die Bilder wer-
den im Bildspeicher des Systems abgelegt,
die Weiterverarbeitung der Information erfolgt
wie bei der klassischen Bildverarbeitung. Aus
Blobs werden Hot Spots, aus Grauwerten ein
Temperaturfeld und aus einer Kante ein Tem-
peraturibergang. Eine Pixelschwelle kann
zur Temperaturlberwachung genutzt wer-
den. In der Produktion gewinnt die Thermo-
grafie als Inspektionstechnik zunehmend an

INSPECTION

Kombination von sichtbarer und thermischer BV durch
Anschlussméglichkeit von Infrarot-Kameras

Bedeutung. Mit dem zerstorungsfreien Prif-
verfahren werden erweiterte Aussagen zur
Qualitatssicherung méglich. AuBerlich nicht
sichtbare Fehler, die unterhalb der Oberfla-
che liegen, werden entdeckt. Die im Prozess
entstehende Wéarme kann visualisiert werden
und gegebenenfalls Alarme ausldsen. Es wer-
den nicht nur Temperaturen gemessen, son-
dern im laufenden Produktionsbetrieb Infor-
mationen gespeichert, Probleme erkannt und
lokalisiert. Das spart Zeit und Geld.

Von Vorteil sind die relativ einfache Auto-
matisierbarkeit sowie das bildgebende Funk-
tionsprinzip. Die Bildverarbeitung erfahrt eine
Erweiterung ihrer sensitiven Fahigkeiten um
die Dimension Temperatur und ,Unsichtba-
es”. Mehrkamerasysteme, wie das von Vi-
sion & Control, eignen sich zur Verbindung
von sichtbarer mit Warmebildverarbeitung.
Die Verarbeitung erfolgt auf bekannten BV-
Plattformen, da nur die Messwertaufnehmer
(die Kameras) verschieden sind, aber die glei-
chen Algorithmen genutzt werden. Der Sa-
lat kommmt also in seine hundertprozentig
lebensmittelsichere und einwandfreie Verpa-
ckung. Darauf darf der Konsument vertrauen,
ebenso wie der Feinkostproduzent.

Autoren
Gitta Holzer, Presse und Offentlichkeitsarbeit,
Vision & Control

Reinhard Kronemeyer, Inhaber,
Vision Kronemeyer, Stuttgart

Vision & Control GmbH, Suhl
Tel.: +49 3681 7974 0
Www.vision-control.com
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Beriihrungslose Geradheitsmessung

In der Stahlindustrie ist die Qualitatssi-

cherung nach dem Richtprozess wich-

tig. LAP ermoglicht mit dem Messsystem

Straightcheck die berthrungslose Gerad-

heitsmessung bei Rohren und Stabstahl. L=

Dabei kann das System direkt in den Fer- ]

tigungsprozess integriert werden. Anpas- - -
sungen der bestehenden Anlage sind i
nicht notwendig. ,Die bei Straightcheck

zum Einsatz kommenden Metis-Senso- -
ren messen die Geradheit der Stahlpro-

Stahlindustrie bei LAP. ,Beim Richtpro-

zess dreht sich das Rohr oder der Stab

mit rund 400 Umdrehungen pro Minute um seine Langsachse. Da war es
folgerichtig, die Geradheit mithilfe unserer Sensoren zu messen. Diese In-
formationen leiten wir aus der synchronen Echtzeitmessung ab. Entschei-
dend, um die Online-Geradheitsmessung Uberhaupt zu ermoglichen, ist
die absolut synchrone Abtastung aller Sensoren. Die Entscheidung, ob das
Produkt erneut gerichtet werden muss, fallt unsere Software quasi direkt
nach dem ersten Richtvorgang.” Auch bei langen Rohren und Stabstahl bis
zu 30 Metern kann das Messsystem die Geradheit bestimmen.
sps ipc drives - Halle 4A - Stand 130 www.lap-laser.com

dukte”, erklart Frank Lohmann, Vertrieb

Contact-Image-Sensor mit umschaltbarer Auflésung
Tichawa erweitert ihr Produktport-
folio um den Contact-Image-Sen-
sor (CIS) Varicis mit umschaltba-
rer Aufldsung. Der Varicis eignet
sich fur die Inspektion von Wa-
fern, Folien und Blechen, Glas so-
wie Druckerzeugnissen. Dieses
CIS-Modell kann auch bei stark
begrenzten Raumverhéltnissen eingesetzt werden kann. Zudem ist der CIS
einfach in der Montage und Justierung. Im Vergleich zu anderen Lésungen
fur die Oberflacheninspektion zeichnet sich der Varicis durch eine hohe Bild-
auflésung und Datenrate bei niedrigeren Systemkosten aus. Der Sensor ist
vorerst in einer Aufldsung von 50 bis 1.200dpi erhéltlich und deckt in der
Standardausflhrung eine Lesebreite von 260 bis 1.040mm ab. Wie bei al-
len CIS-Modellen ist auch im Varicis die Lichtquelle bereits im System integ-
riert. Es sind verschiedene Beleuchtungskombinationen mdéglich: Rot, Griin,
Blau, WeiB, Infrarot und UV sowie RGB. Je nach Aufldsung betragt die Zei-
lenrate 1 bis 120kHz. www.tichawa.com

» Laserlichtquellen

» Laserlichtschranken

> Lasersysteme

Geschiitzter Sicherheits-Lichtvorhang
Keyence stellt die Sicherheits-
Lichtvorhange seiner GL-R-Se-
rie vor, die aus einem 3mm di-
cken  Aluminiumprofii mit  einer
schmalen, 9mm breiten, versenk-
ter Frontabdeckung gebaut ist. Zu-
dem ist das System nach IP65 und
IP67 geschitzt und kann in rauer
Umgebung eingesetzt werden. Die
Serie verfUgt Uber neue Verkabe-
lungssysteme und Halter, die durch
einfache Installation Zeit sparen und Probleme vermeiden. Zu erwdhnen
sind hier das One-Line-System und die Schnellhalterungen. Mit dem neuen
One-Line-System kann zur Stromversorgung und Synchronisation der
Sender direkt mit dem Empfanger verkabelt werden. Somit muss lediglich
ein Kabel verlegt werden. Die Installationszeit verkirzt sich und das Risiko
einer Fehlverkabelung sinkt. Die Serie enthalt zusatzlich neue intelligente
Funktionen wie Rand-zu-Rand-Schutzfeld ohne Totzone, Reihenschaltung
bei Verwendung mehrerer Sicherheitslichtgitter, eingebautes Muting (Uber-
brlicken) und Blanking (Ausblenden), gut sichtbare und schnell erkennbare
Anzeigen, Kabel mit Schnellkupplungen und Uberwachungs-Software.
sps ipc drives - Halle 4A - Stand 535 www.keyence.de

PoE-Kameraserie fiir OEM-Anwendungen
Vision Components stellt eine
kompakte inteligente Kamera
vor, die via PoE versorgt wird und
ihrerseits Uber einen integrierten
Modulport angeschlossene Ge-
rate mit Strom versorgen kann.
Moglich ist dies aufgrund des
geringen Stromverbrauchs der
Nano-Kameraserie, die als Basis
dieser Neuentwicklung diente. Die VC-Nano-PoE-Kameras messen bei ei-
nem Gewicht von 250 lediglich 76 x 45 x 40mm, ein robustes Industriege-
hause sorgt flr Schutz in rauen Umgebungen. Es ist mit einem CS-Mount-
Objektivgewinde ausgestattet und erlaubt Uber entsprechende Adapter
auch den Anschluss von C-Mount- und S-Mount-Objektiven. Die VC nano
PoE ist mit vier verschiedenen CMOS-Sensoren mit Aufldsungen zwischen
752 x 480 und 2.592 x 1.944 Pixeln, die bei voller Auflésung eine Bildrate
von 11,6 bis 55fps bieten, erhdltlich. Ihr integrierter digitaler Signalprozes-
sor erreicht eine Rechenleistung von bis zu 5.600 MIPS. Je nach Typ stehen
Nutzern bis zu 32 MB Flash und 128 MB DDRAM zur Programm- und Da-
tenspeicherung zur Verfligung. www.vision-components.com




Scharfe Sicht im NIR

Die neuen 2 und 4 Megapixel
Nah-Infrarot-Kameras  zeich-
nen sich, wie alle CMOSIS-
basierten Basler-ace-Kame-
ras, durch niedriges Rauschen
und eine hohe Empfindlichkeit
aus. Fur Wellenldangen Uber
600nm wurde die Quantenef-
fizienz (QE) erheblich gestei-
gert. So erreichen die NIR-
Modelle zum Beispiel 16 % QE bei 900 nm statt 8 % wie die GigE-Kameras
mit den Standard-CMOSIS-Sensoren. Solche QE-Steigerungen im NIR-
Bereich sind bei CCD-Kameras immer mit vergleichsweise hohem Auf-
wand und hohen Kosten verbunden. Mit den neuen CMOS-Sensoren sind
NIR-Verbesserungen deutlich einfacher und kostenglinstiger umzuset-
zen. Die NIR-Kameras eignen sich fiir Uberwachungsaufgaben, industrielle
Bildverarbeitung, Biometrie oder Anwendungen in intelligenten Verkehrs-
systemen und bieten durch die Empfindlichkeit im NIR Vorteile bei schlech-
ten Lichtverhaltnissen oder in der Nacht. www.rauscher.de

HD-SDI Kamera mit Full-HD-Multi-Format

Mit der Tauri2-HD 02150 SDI stellt Kappa eine neue HD-SDI-Kamera vor.
Sie ist mit dem 2/3“-Interline-Transfer-CCD mit Progressive Scan ausge-
stattet. Der Anwender kann bei den Full-HD-Versionen zwischen den For-
maten 1080i/25, 1080i/30, 1080p/25 oder 1080p/30 umschaltbar wahlen.
Per HD-SDI-Ausgang kommen die 1,5 GBit Daten hochauflésend, unkom-
primiert und in Echtzeit auf den Kontrollmonitor. Die Einkabel-Monitorver-
bindung in schleppkettentauglicher Qualitat ist fur Distanzen von bis zu
100m ausgelegt. Kappa hat sie im Rugged Design gefertigt. Ein Harte-

~.
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FLIR SC35 Paket: Infrarotkamerapaket fur

F&E - und Laboranwendungen

Mit diesem Paket kann beriihrungslos die Temperaturverteilung von Baugruppen und Objekten jeder Art qualitativ und
quantitativ ermittelt werden. Im Lieferumfang enthalten sind neben einer FLIR A35 sc Wdrmebildkamera die FLIR Tools+
Analysesoftware, ein Transportkoffer, ein Schwanenhalsstativ, 2 Ethernet Kabel, Adapterplatte, Fokussieradapter, PoE

Adapter und eine Stromversorgung.

-
SFLIR '
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Wdrmebildkameras kénnen fiir zahlreiche Entwicklungsaufgaben eingesetzt werden. Tendenziell war der Einsatz einer
geeigneten Infrarotkamera jedoch eher gré3eren F&E Abteilungen vorbehalten. Mit dem budgetfreundlichen SC35 Paket
kann ab sofort nahezu jeder in seinem Labor von den Vorziigen einer Wéirmebildkamera samt Software profitieren.

0 0 @ INSPECTION '

Stereo-3D-Kamera mit USB-Schnittstelle
IDS Imaging Development Sys-
tems prasentiert die neue Ensenso
N10 Stereo-3D-Kamera mit USB-
Schnittstelle. Die kompakte Kamera
arbeitet nach dem Projected-Tex-
ture-Stereo-Vision-Verfahren ~ und
ist mit zwei Global-Shutter-CMOS-
Sensoren sowie einem Projek-
tor ausgestattet, der ein zufalliges
Punktmuster auf das aufzuneh-
mende Objekt projiziert. Das Muster hat den Vorteil, dass es auch im Mehr-
kamerabetrieb funktioniert und Aufnahmen von texturlosen Oberflachen er-
moglicht. Die Ensenso N10 wird kalibriert ausgeliefert. So I&sst sich ,,out of
the box“ in weniger als zehn Minuten via MVTec-Halcon-Interface ein 3D-
Surface-Matching realisieren. Uber die mitgelieferte, kostenlose Software-
Schnittstelle kann die Kamera zudem in eigene Anwendungsprogramme
integriert werden. Das Software-Paket ermdglicht auch im Mehrkamerabe-
trieb die Ausgabe einer einzigen 3D-Punktewolke, in der die Daten aller ein-
gesetzten Kameras enthalten sind. www.ids-imaging.de

test der besonderen Art fur
die Kamera war schon zum
zweiten Mal das 24-Stun-
den-Rennen von Le Mans,
wo Tauri Typen als Cockpit
Kameras einem echten Qua-
lifying unterzogen wurden.

www.kappa.de

NEU

FLIRA35sc

y

s

Weérmebildkamera

SFUR

. Schnittstelle fiir Dateneingang/
[@9) Besonders preiswert
Datenausgang FLIR Tools+ Software ist Bestandteil jeden SC35 Pakets.
e ( ) GroBer Temperaturmessbereich Hiermit kénnen Infrarotmessungen betrachtet, in

Kompakt
Nur 40 mm x 43 mm x 106 mm c -40°C bis +550°C

SENSITIVITY
Auflosung 320 x 256 Pixel
O)

w

1=

Echtzeit aufgezeichnet und gleichzeitig bzw. nachgela-
gert anylysiert werden. Dazu gehért die Mdglichkeit von
Temperatur-/ Zeit-Verldufen.

Hohe Temperaturempfindlichkeit
<50 mK

FLIR Systems Deutschland
Tel.: +49 (0) 69 95 00 90 21
e-mail: research@flircom

Power over Ethernet (PoE) Kompatibel zum GigE Vision™ Standard

l [ 1
|

Synchronisierung méglich Kompatibel zum GenlCam™ Protokoll

www.flircom
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Polytec hat sein Portfolio an
Fadenkreuzkameras erweitert.
Die neuen Versionen sind so-
wohl leistungsfahiger als auch
einfacher zu bedienen. Die Ein-
steigerversion ist fur den festen
Einsatz mit gelegentlichen Ein-
stellarbeiten geeignet. Sie ver-
flgt Uber eine SXGA-Auflésung
von 1.280 x 1.224 Pixel und ist auf alle gangigen Monitorformate umschalt-
bar. Progressive Scan Mode wird nun statt eines Rolling Shutter eingesetzt
und die Bilddarstellung kann von Farbe auf schwarz-wei3 umgestellt und
gespiegelt werden. Die Parametereinstellung erfolgt Uber ein On-Screen-
Display. Bis zu acht Fadenkreuzlinien kbnnen angezeigt und in Position und
Farbe eingestellt werden. Der zweite Typ Fadenkreuzkamera eignet sich flr
haufig wechselnde Einstellvorgénge. Die Tasten der mitgelieferten Fernbe-
dienung lassen sich individuell belegen. Die kundenspezifische Program-
mierung der Fernbedienung Ubernimmt Polytec. Beide Modelle verfigen
Uber einen direkten Monitoranschluss.  www.polytec.de/fadenkreuzkameras

Basler beginnt mit der Serienproduktion
seiner 2k-Racer-Zeilenkameras. Die 4k-
Modelle werden in Klirze folgen. Die Ka-
meras sind mit 56 mm Breite und 62 mm
Hohe kompakt und liefern durch mo-
derne Sensortechnologie exzellente Bil-
der. Die Racer-Kameras sind wahlweise
mit GigE- oder Camera-Link-Schnitt-
stelle erhaltlich. Sie verwenden aktuelle
CMOS-Zeilensensoren und erreichen
Zeilenraten von bis zu 48kHz Uber die GigE-Schnittstelle und bis zu 80 kHz
Uber Camera Link. Die Kameras zeichnen sich durch eine hohe Empfind-
lichkeit, niedriges Rauschen und eine Quanteneffizienz von rund 60 Prozent
aus. Die CMOS-Sensoren haben zudem eine sehr niedrige Leistungsauf-
nahme. In Kombination mit einem Konzept zur Warmeableitung bleiben die
Kameras deutlich kUhler als vergleichbare Zeilenkameras, was sich positiv
auf die Bildqualitat auswirkt. www.baslerweb.com

Alle Objektive haben ein gewisses MaB
an Streulicht-Effekten, darunter Geister-
bilder, Blendenflecke, Falschlicht, Blen-
densterne, usw. Aus diesem Grund bie-
tet Sunex Objektive an, die speziell zur
Verringerung dieser  Streulicht-Phano-
mene entwickelt wurden. Da diese ver-
schiedenen Effekte oft miteinander im
Zusammenhang stehen, kann das Ver-
ringern eines Artefakts unerwinschte
Auswirkungen auf ein anderes haben. Es gibt keinen Koénigsweg, der alle
Effekte entfernen kann und auch die besten Objektive zeigen unter ungtins-
tigen Lichtverhaltnissen noch Streulicht-Effekte. Die Losung ist daher eine
Kombination aus ausgereiften Mo-
dellierungstechniken, gelungem
Objektivaufbau, geeigneter Filter-

LED-BeIeuchtungen

fiir die Bildverarbeitung

ALYCON
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auswahl und préziser Fertigung.
Sunex Objektive bieten, so ein Un-
ternehmenssprecher, genau das.

www.framos.de

Das DSX500i von Olympus ist ein
inverses System-Mikroskop fUr die
Materialforschung. Als Mitglied der
neuen opto-digitalen DSX-Serie
ist es laut Hersteller bedienungs-
freundlich und durch seine ver-
schiedenen Betriebsarten fur Neu-
einsteiger ebenso geeignet wie fur
erfahrenen Anwender. Wie bei je-
dem inversen System platziert der
Anwender einfach die Probe auf
dem Mikroskoptisch und kann sofort beginnen. Zu den Darstellungsopti-
onen gehoren Hellfeld, Dunkelfeld, differentieller Interferenzkontrast (DIC),
Polarisation sowie die vdllig neue Betriebsart Mix. Durch Kombination von
Hellfeld- und Dunkelfeldmikroskopie erméglicht Mix den flieBenden Uber-
gang von einer Methode zur anderen. Der Anwender kann Merkmale in
einem einzigen Sehfeld deutlich erkennen. Durch automatische Optimie-
rung der Bildaufnahmebedingungen ist eine komplexe manuelle Feinab-
stimmung UberflUssig. www.olympus.de

Mit dem Funf-Zoll-Monitor und einem
hochauflésenden Bildsensor ermdglicht
das Video-Endoskop Top-Line von Mi-
cro-Epsilon Eltrotec Einblicke in das In-
nenleben von GroBgetrieben in Wind-
kraftanlagen, Réhren und Hohlrdumen.
Das Endoskop bietet Arbeitssonden mit
Durchmessern von 4, 6 und 8mm, Ab-
winkelbarkeit der Sondenspitze um je-
weils 4x130 Grad und einem groBen
Bildwinkel. Mit dem Bildsensor und der
gesteigerten Monitoraufldsung lassen sich
scharfe und farbbrilante Bilder darstel-
len und als Bild oder Video auf einer SD-
Karte abspeichern. Arbeitslangen von 1,5 bis 6m bei einem
Abbildungsbereich bis 50mm werden realisiert. Ein integriertes Glasfa-
serbiindel erméglicht eine gute Ausleuchtung des Inspektionsortes. Spra-
chenumschaltung, Zoom- und Speicherfunktion fir Bilder und Videos
sind am Handgriff integriert. Die Tasten lassen sich einhdndig bedienen.
sps ipc drives - Halle 7A - Stand 202 www.micro-epsilon.de

Speziell fir Energieversorger
bietet Flir Systems Angebots-
pakete an. Diese besonderen
Angebote gelten bis zum 31.
Dezember 2012. So bekommt
man beispielsweise fur die
T640-Warmebildkamera von
Flir mit 15-Zoll-Objektiv, mit
dem sich weit entfernte Ob-
jekte wie Starkstrom-Freilei-
tungen und Durchfihrungen von Hochspannungstransformatoren unter-
suchen lassen, sowie einem funftagigen Level | Schulungskurs, der vom
Infrared Training Center (ITC) organisiert wird, um die Kamera optimal ein-
setzen zu koénnen, 5.490 Euro Preisnachlass (zzgl. Mehrwertsteuer). Bei
dem Paket Pxx gibt es die P620, Flir P640 oder Flir P660 Warmebildka-
mera mit Objektiv und Schulung 9.560 Euro billiger (ebenfalls zzgl. Mehr-
wertsteuer). www.flircom

messtec drives Automation 11/2012
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DELPHIN IN KURZE

Die Delphin Technology AG beschaftigt sich mit der
Entwicklung, Produktion und dem Vertrieb von inno-
vativen, qualitativ hochwertigen Hard- und Software-
Produkten fur die industrielle Mess- und Pruftechnik.
Delphin-Produkte werden in vielfaltigen Branchen ein-
gesetzt. Ihre Kunden kommen unter anderem aus der
Verfahrenstechnik, dem Maschinenbau, der Chemie- - N
und Pharmaindustrie sowie der Energietechnik.

Delphin

Technology

www.delphin.de
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Im Thermo-Gefangnis

Priifstands-Automatisierung: Detektion der
Warmeentwicklung in Transformatoren-Stationen

Transformatoren-Stationen fiir die Ortsnetzversorgung sollen sich heute unauffallig in das

Landschaftsbild einfiigen. Die elektrischen Komponenten werden daher in sehr kleinen

Kompaktstationen verbaut. Um Brande oder eine zu schnelle Alterung der Bauteile zu

verhindern, untersucht ein Hersteller das Warmeverhalten seiner Trafo-Stationen in einem

eigens errichteten Priiflabor. Fiir zuverlassige Ergebnisse sorgt eine Messdatenerfassung

mit Software, bei der der Anwender nicht mehr programmieren muss.

Die sténdige VerfUgbarkeit von Strom gilt
heute als Selbstverstandlichkeit:  Strom
kommt aus der Steckdose und die Gerate
laufen. Doch so einfach, wie es sich mancher
Verbraucher vorstellt, ist die Energieversor-
gung nicht. Bis die im Niederspannungsnetz
Ubliche Spannung von 230 Volt zu den Haus-
halten gelangt, dauert es. So wird die Span-
nung bei der Energieerzeugung in GroBkraft-
werken zunachst hochtransformiert, um die
Verluste beim Transport gering zu halten. Erst
vor Ort wird sie dann Uber Umspannwerke
und Transformatorenstationen wieder herab-
gesetzt. Handelte es sich bei den Netzstatio-
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nen friher eher um Turmstationen mit Freilei-
tungen, so bevorzugen die Energieversorger
heute Kompaktstationen mit verkabelten Net-
zen. Und genau solche Stationen sind Kernge-
schaft des Unternehmens Betonbau aus Wag-
hausel. Begonnen vor knapp 50 Jahren als
Produzent reiner Betonkorper bietet die Firma
heute fabrikfertige Trafo-Stationen und Schalt-
hauser an.

Der Norm entsprechende Priifkriterien

Ob an Versorgungsunternehmen, Stadtwerke,
Industriebetriebe oder EEG-Einspeiser — gleich
an wen Betonbau liefert, die Stationen muissen

immer der Norm flr fabrikfertige Stationen, der
|IEC 62271-202, entsprechen. Diese ist in ihrer
jetzigen Fassung seit 2006 gultig. Im Vergleich
zur Vorgangernorm haben sich im Wesentli-
chen die Anforderungen an das Warmeverhal-
ten der Stationen geéndert, und damit auch
die Prifkriterien. Musste friher beispielsweise
nur die Gehéuseklasse des eingebauten Trans-
formators betrachtet werden, so mussen jetzt
alle in der Station verbauten Komponenten be-
gutachtet werden. Dazu gehdren Sicherungen,
Kabel, Sammelschienenanschliisse, aber auch
die Niederspannungsverteilung und die hoch-
spannungsseitigen Anschlisse. Doch das ist
nicht das Einzige, was sich geéndert hat. Fri-
her wurde nur von einer Seite, namlich der
Hochspannungsseite, ein solcher Prifaufbau
eingespeist. Heute muss das von zwei Seiten
geschehen: der Hochspannungsseite und der
Niederspannungs- bzw. Hochstromseite, wenn
Strom von Photovoltaik- oder Biogasanlagen
ins 6ffentliche Netz eingespeist wird.

Ein eigenes Priiffeld

Lange Zeit brachte Betonbau seine Trafo-Sta-
tionen zu Prifinstituten, um dort die erforder-
lichen Messungen durchflihren zu lassen und
die vorgeschriebenen Nachweise zu erbrin-
gen. Doch gibt es deutschlandweit nur we-
nige Institute, die fur solche Prifungen Uber-
haupt eingerichtet sind. Axel Hahn, Mitglied
der Geschéftsleitung, bei Betonbau verant-
wortlich fur den Bereich Produkttechnik/F&E,
erzahlt: ,Da im Hinblick auf die erneuerbaren
Energien von der Marktseite zunehmend un-
terschiedliche Anforderungen an uns heran-
getragen werden, kam uns die Idee, hier in
Wagh&usel ein eigenes Pruflabor aufzubauen.
Denn damit kdnnen wir unsere Entwicklungs-
prozesse deutlich beschleunigen. Wir waren
nicht mehr langer von externen Pruflaboren
abhangig.“ Die Wartezeit bei den externen In-
stituten zog sich, bis zu vier Monaten, solange
mussten die Entwickler teils auf Ergebnisse
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Mit der von Delphin programmierten Benutzeroberflache kann die Messung gestartet und iiberwacht werden. Ein
zusétzlicher Button soll das Laden benutzerdefinierter Lastkurven ermdglichen.

warten. Und so traf die Unternehmensleitung
im Sommer 2011 die Entscheidung, in ein ei-
genes Pruffeld zu investieren, die Inbetrieb-
nahme folgte im Februar dieses Jahres. Axel
Hahn ist sich sicher, die richtige Entscheidung
getroffen zu haben, schlieBlich hat Betonbau
bereits zahlreiche Auftrage von Bauteil-Lie-
feranten und Anwendern. Sie mdchten auch
wissen, wie sich bauliche Veranderungen, die
sie an ihren Komponenten vornehmen, auf
die Warmeentwicklung auswirken.

Fiir langere Lebensdauer

Die Leistungsklassen der eingebauten Trans-
formatoren steigen zunehmend. Man spricht
heute bereits Uber Kompaktstationen mit ei-
ner Leistung von bis zu 2.500 kVA. Und diese
Leistungen mussen thermisch erst einmal be-
herrscht werden. Axel Hahn flhrt ein Beispiel
aus dem Alltag an: ,Man kann sich das wie bei
einem Auto vorstellen: Wenn man den Motor
immer im roten Drehzahlbereich fahre, halt er
keine 100.000 Kilometer, sondern macht fri-
her schlapp.“ Ahnlich verhalt es sich bei elek-
trischen Komponenten. Um zu verhindern,
dass die Bauteile zu schnell altern, wird die
Warmeentwicklung in den Stationen sehr ge-
nau gepruft. Michael Mollinger, dem Priffeld-
Verantwortlichen bei Betonbau, stehen daftir
45 Thermoelemente und vier Pt100-Sensoren
zur Verflgung. Diese befestigt er an allen inte-
ressanten Punkten der Trafo-Station, also am
Transformator selbst, an den Sammelschienen,
Turen, Gehause oder den Sicherungen der Nie-
derspannungsverteilung. Gibt es Stellen, an
denen Mdllinger die Thermoelemente nicht an-
bringen kann, verwendet er Einmal-Tempera-
turstreifen zum Aufkleben. Am Ende des Prif-
zyklus, der circa 24 Stunden dauert, zeigen sie
die Maximal-Temperatur an. Der Vorteil der we-
nigen Pt100-Sensoren ist, dass sie eine hdhere
absolute Genauigkeit aufweisen. Der Nachteil:
Durch die 4-Leiter-Anschlusstechnik ist ein ho-
herer Verdrahtungsaufwand notwendig.
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Um all die Messdaten der Thermoelemente
und Pt100-Sensoren aufzunehmen, nutzt Be-
tonbau die Datenerfassungs-Hardware und
Reglereinheit Message von Delphin, hier ein
Basisgerat plus ein Erweiterungsgerat. In je-
des dieser Gerate passen zwei 1/O-Module.
Im Transformatoren-Prifstand sind insgesamt
drei ADVT-Module in den Message-Geraten
verbaut, die je 15 Analog-Eingdnge zur Ver-
figung stellen. Generell kann bei den Mes-
sage-Geraten jedoch jeder einzelne Eingang
individuell belegt werden, ob nun mit Pt100,
Thermoelementen, Spannungs- oder Strom-
signalen. Dabei sind weder zusatzliche Trenn-
verstarker oder Messumformer noch eine Sig-
nalkonditionierung erforderlich.

Damit man Uber die gesamte Mess-
periode aussagekraftige Ergebnisse erhalt,
wird zusatzlich die Leistung geregelt: zum
einen die eingespeiste Leistung des Trans-
formators auf der Hochspannungsseite, zum
anderen die drei Leiter auf der Niederspan-
nungsseite. Letztere mussen einzeln gere-
gelt werden, da sonst Schieflasten die Folge
sein koénnen. Prazise Leistungsmessgerate
detektieren diese Ist-Werte und Ubergeben
diese Uber eine RS232-Schnittstelle an Soft-
ware-Kandle des Message-Gerats, und da-
mit an einen PID-Regler. Dass das moglich
ist, war der Grund, weshalb Betonbau auf
den Messtechnik-Spezialisten Delphin auf-
merksam geworden ist. Denn bei den Mes-
sage-Geraten kénnen Fremdgerate unkom-
pliziert angeschlossen werden, ohne erst
aufwandige Software-Bausteine program-
mieren zu mussen.

Die Visualisierung

Zusammen mit den Message-Geréten und den
ADVT-Modulen nutzt Betonbau auch die Auto-
matisierungs-Software von Delphin: Profisignal
Klicks. Damit kénnen vom Rechner aus Prif-
zyklen gestartet, die Messungen online beob-
achtet und anschlieBend ausgewertet werden.

Uber
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Messtechnik
Module...

...mit USB
oder Ethernet
Anschluss

Multifunktionsgerate mit

bis zu 48 analogen Eingdngen,
16 oder 24 Bit Auflésung und
Abtastraten bis 10 MHz

pro Kanal.

Varianten flr den Direkt-
anschluss von Sensoren und
galvanischer Kanal-zu-Kanal
Isolation.

Datenblatter, Preise und
Angebotsanfrage unter

www.DataTranslation.de

DATA TRANSLATION®
——————

Email: Info@DataTranslation.de
Telefon: +49 (0) 71 42 - 95 31-0
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Im Priiffeld wird die Warmeentwicklung in Kompaktstationen mit Thermoelenten und PT100-Sensoren erfasst.

Befestigt sind sie unter anderem am Transoformator (linkes Bild) und der Niederspannungsseite (rechtes Bild).

Ein Prifzyklus bei dem Transformatoren-
Prifstand sieht bislang so aus, dass mit ei-
nem Lastfaktor von 1,0 gefahren wird, der
Maximal-Belastung also, wie sie beispiels-
weise bei Biogasanlagen vorkommt. Wurde
man stattdessen eine PV-Anlage simulieren
wollen, musste der Lastgang einer Kurve fol-
gen, dem Sonnenstand &hnlich. Denn mor-
gens scheint die Sonne nur schwach, ent-
sprechend gering ware dann die Leistung,
die eingespeist wird. Der Prifzyklus lauft nun
solange, bis sich der Beharrungszustand ein-
gestellt hat, also der Zustand, an dem sich
die Messwerte so gut wie nicht mehr &ndern,
das System also eingeschwungen ist. Das
ganze dauert circa 24 Stunden, bei begeh-
baren Stationen, die etwas gréBer sind, un-
gefahr 26 Stunden.

Vorgegebene Lastkurven

Mit der aktuellen Version von Profisignal-
Klicks, der Version 3.2, lassen sich solche
Lastkurven, wie sie Betonbau fahren will, ein-
fach vorgeben. Diese Erweiterung in der Soft-
ware bezeichnet Delphin als Ablauf-Konfigura-
tor. Damit muss der Ablauf nicht mehr langer
programmiert werden, was bislang viele An-
wender abgeschreckt hat, die Abldufe wer-
den jetzt nur noch konfiguriert. So kann der
Lastgang einer PV-Anlage beispielsweise mit-
tels Spuren wie bei einem Videoschnitt-Ver-
fahren benutzerfreundlich definiert werden.
Das wuirde so aussehen, dass die Last ab ei-
nem definierten Zeitpunkt steigt, tUber die Mit-
tagszeit gehalten wird, und dann wieder mit
vorgegebener Steigung sinkt. Die Kurve kann
aber auch als Tabelle importiert oder gra-

A
o

Ledstung [lkwa] f Umpebongstemperatr [°C]
o
(=]

00
2001
L]
P
#00
1000

Lastkurve

T £ 88 8 § 2
L: (- o - -
Unrzelielnes Tages

| —fpRentemperatur ['C]
I'. Innantemperatur [*]
l —Last am Transiormator [%|

Dies ist eine Lastkurve, wie sie entstehen kénnte, wenn Strom von PV-Anlagen eingespeist wird. Mit dem neuen
Objekt ,,Ablauf-Konfigurator lasst sich diese Kurve in der Software einfach vorgeben, das Lastprofil wird dann mit

Hilfe eines PID-Reglers nachgefahren.
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phisch nach der Gummibandmethode editiert
werden. Zudem konnen jetzt auch Ereignisse
und Zustande berUcksichtigt werden, wie
beispielsweise ,lIst die Beharrung erreicht?*.
Auch digitale Spuren werden in diesem neuen
Objekt umgesetzt, zum Beispiel einen LUf-
ter an- oder ausschalten. Und so kdnnen die
Prifzyklen jetzt vollstdndig automatisiert ab-
laufen. Michael Mdllinger kann beispielsweise
Versuche fahren, in denen er mehrere Photo-
voltaik-Lastkurven hintereinander laufen lasst.
Damit kann er Aussagen treffen, ob die Kom-
ponenten sich ,nachts” auch wirklich immer
vollstandig abkihlen, oder ob sich die Werte
am Ende vielleicht aufschaukeln.

Dazu muss man lediglich einen weiteren
Button in die Benutzeroberflache integrieren,
sodass Mollinger beliebig zwischen einer ge-
wulnschten Lastkurve oder dem konstanten
Lastfaktor von 1,0 umschalten kann.

Doch neben PV-Anlagen und Biogasan-
langen interessiert Betonbau auch die Wind-
kraft. Hier kann es vorkommen, dass kurz-
zeitig auch der Uberlastbereich erreicht wird.
Wie sich das auf die Warmeentwicklung der
Transformatoren-Stationen auswirkt, steht
bereits auf Michael Méllingers Prifliste.

Autorin
Stephanie Nickl, messtec drives Automation

sps ipc drives
Halle 7A - Stand 630

Delphin Technology AG, Bergisch Gladbach
Tel.: +49 2204 97685 0
www.delphin.de
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Im grunen Bereich?

Leistungsfihiges Steuerungs- und Uberwachungssystem fiir Photovoltaik-Anlagen

Die Bundesregierung plant, die Forderungen
fiir Solaranlagen zu kiirzen. Fiir die Anlagen-
betreiber und Investoren ist es daher umso
wichtiger, dass ihre Anlagen so effizient

wie mdglich arbeiten. Das stellt Padcon mit
einem Steuerungs- und Uberwachungs-
system sicher, welches kontinuierlich die
Verfiigharkeit der Anlage priift und die

Anlagendaten auswertet.

Solarzellen (1) wandeln Sonnenlicht in elektri-
sche Energie um. Bei gréBeren Anlagen wer-
den mehrere solcher Solarmodule zu Strings
zusammengefasst und Uber Generatoran-
schlusskasten (2), (3) gesammelt. Letztere
sind dann an Wechselrichter (4) angeschlos-
sen, die den Gleichstrom in netzkonformen
Wechselstrom wandeln. Der Energieversor-
ger verteilt schlieBlich den erzeugten Strom
weiter an die Verbraucher.

Einen Uberblick Uber die Ertrage der Solar-
anlage erhalten die Betreiber jedoch erst mit
einer kontinuierlichen Uberwachung. Auch
Stérungen in der Photovoltaik-Anlage kon-
nen so zeithah entdeckt und behoben wer-
den. Dazu Uberwacht die Patcon Sensor Box
(5) neben Umweltdaten Strome und Span-
nungen — sowohl auf DC- als auch auf AC-
Seite. Die einzelnen Sensoren sind dabei Uber
analoge Eingange an einen CRio-Steuer- und
Messrechner von National Instruments ange-
schlossen. Das Gerat speichert die Daten,
verarbeitet sie und sendet sie an die Padcon
Communication Box (6). Die auf der Commu-
nication Box laufende PV-RealTime-Software,
welche mit der NI LabView Entwicklungsum-
gebung realisiert wurde, vergleicht die erfass-
ten Werte mit hinterlegten Grenzwerten und
schickt bei Abweichung eine Fehlermeldung
an das Padcon-Control-Center (7). Auch flr
die Uberpriifung der Performance Ratio sind
in der PV-RealTime-Software Algorithmen

messtec drives Automation 11/2012
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Hauptkomponenten eines Solarkraftwerkes
hinterlegt. Die Performance Ratio (PR) ist eine  Zusammenfassung

wichtige KenngréBe zur Beurteilung der Ren-
tabilitét von PV-Anlagen. Hohe PR-Werte sind
ein Indikator fur niedrige Verluste, gute Ab-
stimmung der einzelnen Kraftwerkskompo-
nenten und wichtig, um die Renditeziele des
Investments zu erreichen. Mittels der Pad-
con-RealTime-Technologie werden Fehler so-
fort erkannt, lokalisiert und kdénnen dadurch
schnell behoben werden.

Parkregelung von Solarkraftwerken

Flr den Anschluss von groBBen Photovoltaik-
Anlagen an das Stromnetz fordern die meis-
ten Netzbetreiber eine Beteiligung am Netz-
sicherheits-Management. Dieses umfasst
einerseits die Moglichkeit, die Einspeiseleis-
tung unabhangig von der aktuellen Sonnen-
einstrahlung zu begrenzen sowie anderer-
seits die Blindleistung je nach Vorgaben zu
regeln. Da sich die Anforderungen der einzel-
nen Netzbetreiber unterscheiden und zudem
groBere Veranderungen in der Netzleittechnik
anstehen, ist eine flexible Losung notwendig.
Padcon stellt hier mit der Power-Control-Box
ein System bereit, das auf die verschiedens-
ten Anforderungen ausgelegt ist. Das Haupt-
steuergerat der Power-Control-Box ist ein
CRio, die Kommunikation mit den Wechsel-
richtern Ubernimmt eine auf dem Industrie-
PC der Communication-Box laufende Soft-
ware.

In der Solarbranche andern sich die Gege-
benheiten momentan sehr schnell. Neue Ge-
setze, zuséatzliche Anforderungen der Netz-
betreiber, weitere Winsche der Investoren
— all dies fordert eine Losung, welche flexi-
bel, erweiterbar und somit zukunftsféahig ist.
Durch das vorausschauende Systemdesign
von Padcon und durch durch den Einsatz
der CRio-Hardware von National Instruments
sind die Padcon-Produkte zur Uberwachung
und Regelung von PV-Anlagen fur steigende
Anforderungen gerustet. Damit kann Padcon
flexibel auf gednderte Bedingungen reagieren
und geforderte Erweiterungen implementie-
ren.

Autorin
Dorothea von Droste, Padcon GmbH

Padcon GmbH, Kitzingen
Tel.: +49 9321 2680 200 - www.padcon.de

National Instruments Germany GmbH,
MUnchen
Tel.: +49 89 741 3130 - www.ni.com/germany
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Oszillator-Serie um TCXO ergédnzt
Fox Electronics (Vertrieb: WDI)
erganzt seine XpressO-Pro-
duktfamilie um einen TCXO der
Serie FXTC-HE73 mit Frequen-
zen bis 250MHz mit HCMOS-
Ausgangssignal. Dieser TCXO
ist in einem 5 x 7mm groBBen
SMD-Gehause  untergebracht
und ermdglicht kundenspezifi-
sche, frei wahlbare Ausgangsfrequenzen bei Lieferzeiten von 10 Werkta-
gen. Der TCXO bietet eine Frequenzstabilitdt von +2.5ppm Uber -40 bis
+85°C. Die Versorgungsspannung betragt 3.3V. Die XpressO-Oszillato-
ren verwenden verschiedene proprietdre anwendungsspezifische integ-
rierte Schaltungen (ASICs), die von Fox besonders unter dem Aspekt der
Rauschreduktion konzipiert und entwickelt wurden. Die XpressO-Oszillato-
ren verwenden eine Delta-Sigma-Modulation (DSM) dritter Ordnung. Ihre
Rauschpegel sind mit denen traditioneller Quarz- und SAW-basierter Os-
Zillatoren vergleichbar. Sie zeichnen sich zudem durch geringen Jitter von
weniger als 1pS aus und eignen sich daher ebenfalls fiir Jitter-sensitive
Anwendungen bei welchen ansonsten der Einsatz von sogenannten pro-
grammierbaren Oszillatoren aufgrund der schlechteren Jitter- und Phasen-
rauschperformance vermieden wird. www.wdi.ag

Preisgiinstige Oszilloskope mit Profi-Ausstattung
Die Oszilloskope der DS2000 Se-
rie sind die neuen Economy-Mo-
delle von Rigol. Die Oszilloskope
bieten zwei Kanéle und je nach
Modell eine Bandbreite von 70,
100 oder 200MHz. Die maximale
Sample-Rate  betragt 2GS/s.
Alle Modelle der Serie arbeiten
mit der UltraView-Technologie.
Diese beinhaltet einen tiefen Speicher von standardmaBig 14 Mpts, optio-
nal 56 Mpts, eine hohe Waveform-Capture-Rate bis 50.000 Wfms/s, Wave-
form-Record, Replay und Analyse in Echtzeit bis zu 65.000 Frames sowie
ein Display mit bis zu 256 Intensitats-Stufen. Die Gerate beherrschen seri-
elle Bus-Trigger/Decoder und Uber 16 Trigger-Funktionen, darunter Flanke,
Puls, Runt, Fenster, Slope, Video, Muster, Delay, Timeout, Dauer, RS232,
12C, SPI, USB. Per USB- oder Ethernet/LX|-Schnittstelle kénnen die Os-
zilloskope vom PC aus ferngesteuert werden. Mit einem optionalen Adap-
ter von USB zu GPIB kdnnen sie auch in bestehende IEEE488-Systeme
(GPIB/HP-IB) integriert werden. www.meilhaus.com
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MIT UNSEREN
INTERFACE-LOSUNGEN
WERDEN MESSWERTE
ZU ERGEBNISSEN.

DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

BOBEREE

INDUSTRIE-ELEK T ROMIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de
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Vibrationspriifungen mit Multisinus
Die Vibcontrol-Produkte von m+p
International zur Schwingrege-
lung von vier bis Hunderten von
Eingangskanélen wurden um eine
Anregungsart erweitert: Multisi-
nus. Damit kdnnen bis zu 10 Si-
nussweeps gleichzeitig in einem
Frequenzbereich mit unterschiedlichen Pegeln und Profilen gefahren wer-
den. Die Sinussweeps laufen synchron mit einer typischen Durchlaufge-
schwindigkeit beziehungsweise Sweeprate von 1 Oktave/Min. Die unab-
hangig voneinander definierten Sinusweeps kdnnen auch einzeln zu- und
abgeschaltet werden. Diese Anregungsart hat ihren Ursprung in der deut-
schen Automobilindustrie und verkurzt die Testzeiten bei Betriebsfestig-
keitsuntersuchungen von Priflingen erheblich. Wurden bisher 100 Stunden
flr einen Gleitsinustest bendtigt, verklrzt sich die Testdauer bei zum Bei-
spiel finf Sinussweeps gleichzeitig auf 20 Stunden. www.mpihome.com

Test-Controller fiir Hubschrauberkomponenten
Moog hat den Auftrag zur
Lieferung einer groBen Zahl
1-kanaliger Portable Test
Controller an Hindustan Ae-
ronautics Limited (HAL) erhal-
ten. Die Testanlagen werden
dazu eingesetzt, Hubschrau-
berkomponenten in  HALs i

,2Rotary Wing Research and Design Center” im indischen Bangalore zu
testen. Zu den dort geplanten Tests mit den neuen Test-Controllern zah-
len ErmUdungs- und Belastungstests an Rotorblattern, Flugsteuerungen
und Ubertragungssystemen. Die an HAL gelieferten digitalen Portable Test
Controller lassen sich eigenstandig Uber Bildschirm und Bedieneinheit be-
treiben. Test-Software und PC sind nicht mehr nétig. Zudem beinhalten
sie eine besondere Regeltechnik zur Hochleistungssteuerung von Kraft,
Auslenkung und Beschleunigung. Die Benutzer kdnnen den Controller an-
schlieBen und mit oder ohne externer Test-Software sofort betreiben. Uber
ein groBes VGA-Farbvolldisplay (640 x 480) lassen sich Tests Uberwachen,
und die Bediener kénnen selbst Testvorgénge einrichten und kleinere An-
passungen in Echtzeit oder zwischen den Tests vornehmen.

sps ipc drives - Halle 3 - Stand 308 www.moog.com/test.

Hochleistungs-Datenlogger fiir Automobiltests
Mit Ipelog bietet der Ipetronik-
Geschéftsbereich Ipemeasure
einen Datenlogger fur hohe
Messanforderungen in der mo-
bilen Datenerfassung. Er zeich-
net sich durch erweiterte Funk-
tionsmerkmale und hohere
Performance flr die Messwerterfassung aus. Hierzu gehdren unter ande-
rem zwolf ISO 11898-2-konforme CAN-Bus-Messeingange, Quickstart mit
NoMessagelost-Funktion ab der ersten CAN-Botschaft sowie eine wech-
selbare 1,8-Zoll-Solid-State-Disk zur Speicherung groB3er Datenmengen.
FUr die drahtlose Datenlbertragung und Positionsbestimmung sind GPRS/
UMTS/3G/WiFi-Hardware und ein GPS-Empfanger integriert. Als CAN-
Protokolle gibt es optional CCP, XCPonCAN, XCPonETH, KWPonCAN und
UDS. Ipelog basiert auf einem 1,33GHz schnellen Atom-Prozessor, ver-
flugt Uber 1 GByte RAM und nutzt das Echtzeitbetriebssystem RTOS-32
mit der Erfassungssoftware Testdrive. Weitere Merkmale sind zwei optio-
nale 100Base-TX-Ethernet-Messeingange und eine USB-2.0-Schnittstelle.
sps ipc drives - Halle 7 - Stand 596 www.ipetronik.com
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Datenlogger fiir mehr als 100 Messkanéle
Das Messdatenerfassungssystem
GL7000 des japanischen Herstel-
lers Graphtec ist jetzt in Deutsch-
land erhaltlich und wird dort ex-
klusiv von Althen vertrieben. Der
Datenlogger ermdglicht Uber ge-
eignete Module das parallele Erfas-
sen der Messdaten unterschied- &
licher physikalischer GréBen von Temperatur und Druck Uber Vibration,
Beschleunigung und Drehgeschwindigkeit bis zu Dehnung, SchlieBkraft
und vielen mehr. Je nach Anzahl der angeschlossenen Verstarkermodule
kann ein GL7000-Gerat zwischen vier und 112 Messkandle verarbeiten.

B8 8 EST & MEASUREMENT '

Neue Signalgenerator-Generation
Die neuen Signalgeneratoren der
Familie Agilent 335008 bieten eine
hohe Signalqualitdt mit geringem
Jitter und Kiirrfaktor. So liegen Ub-
liche Werte gangiger 25 MHz-Ge-
neratoren mit DDS fUr Jitter bei
500 ps, die der 33500B-Serie
hingegen bei 40 ps. Ein Ublicher
Klirrfaktor betragt bei Geraten mit

DDS in der genannten Klasse rund 0,2 %, bei den 33500B 0,04 %. Zudem
sorgt die Trueform-Technologie flr eine 100-prozentige Ausgabe aller Si-
gnalpunkte, wohingegen bei DDS einzelne Signalpunkte bei der Ausgabe
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Programmierbares
Digitalmultimeter

Keithley hat das 5-1/2-stellige Di-
gitalmultimeter Modell 2110 vor-
gestellt. Es verfugt Uber ein Dop-
pel-Display. Die  Mbglichkeiten
des Modells 2110 umfassen Mes-
sungen von DC-Spannung (bis
1.000V) und DC-Strom (bis 10A),
AC-Spannung (bis 750V) und AC-
Strom (bis 10A), Zwei- und Vier-
Draht-Widerstand (bis 100 Mega-
ohm), Temperatur, Frequenz (10Hz
bis 300 kHz), Periode und Kapazi-
tat (1 Nanofarad bis 100 Mikrofa-
rad). Verschiedene mathematische
Funktionen sowie Dioden-Prufung
und Durchgangstest sind eben-
falls enthalten. Programmierbare A-
D-Wandler und Filtereinstellungen
vereinfachen die Optimierung des
Signal/Rausch-Verhéltnisses  und
verbessern damit die Messgenau-
igkeit des Modells 2110. Im schnel-
len 4-1/2-stelligen Modus sind bis
zu 50.000 Messungen/s mog-
lich. Das Doppel-Display des Ins-
truments kann die Ergebnisse von
zwei Messungen gleichzeitig anzei-
gen, wie DC-Spannung und Tem-
peratur. So kann der Anwender
Temperaturschwankungen  Uber-
wachen, ohne andere Messungen
zu unterbrechen.  www.keithley.de

www.messtechnik24.de

www.althen.de fehlen kénnen.

ND RIA HERN

FPGA RTEM CllI - Universelles Modul zur
Integration von Industrial Ethernet

> Komfortabler Zugriff auf alle Protokolle
durch einheitliche Schnittstellen

> Flexible Implementierung von zusdtzlicher
Funktionalitdt dank FPGA-Technologie

> Geringer Integrationsaufwand und schnelle
Produktentwicklung durch ausgereiftes Design

. INDUSTRIAL ETHERNET

BC-200-ETH -Handgerdt zur mobilen
Ethernet-Diagnose

> Stabiles Industrial Ethernet durch
Bandbreiten-Check

> Touchscreen fiir einfache Bedienung

> Verkabelungstests, Netzwerk- und Paketanalysen
und Leistungsbewertungen

PROFIN

PROFINET Monitor (BC-502-PN) -
Permanente Netzwerkiiberwachung
> Passive Datensammlung ohne Eingriff

in die Prozesskommunikation

> Verhinderung von ungeplanten
Anlagenstillstdnden

> Fernzugriff Uber integriertes Web-Interface
> Einfache Installation und intuitive Bedienung

Besuchen Sie uns auf der
SPS/IPC/DRIVES, 27. - 29. November 2012
Halle 7, Stand 580
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Ausléser fiir pyrotechnische Komponenten
Messring hat seine M-Bus-Fa-
milie erweitert: Die M-Bus Pro
Fire und Measurement Box, kurz
FAM Box, ist ab sofort erhélt-
lich. Sie kann pyrotechnische
Komponenten wie Gasgenera-
toren fUr Airbags oder Gurtstraf-
fer ausldsen, wobei die Energie
fOr die ZUndung in einem Kon-
densator gespeichert wird. Das
Messelement ist klein, kompakt und beinhaltet insgesamt acht Kanale, die
isoliert voneinander geziindet werden kdnnen. Ein Hochgeschwindigkeits-
Datenrekorder speichert den Ziindstrom und die Spannungssignale mit ei-
ner Abtastfrequenz von 400kHz und einer Genauigkeit von 16Bit. Durch
die programmierbare Zundstrombegrenzung werden die All-Fire- und No-
Fire-Kriterien Uberpr(ift, um sicherzustellen, dass bei gegebener Stromstarke
(All-Fire) das angeschlossene pyrotechnische System sicher zindet bezie-
hungsweise bei No-Fire gar nicht zindet. www.messring.de

USB2.0-Protokollanalysator fiir mobilen Einsatz
Teledyne LeCroy erweitert sein :
Spektrum an USB-Protokoll-
analysatoren. Das Modell Mer-
cury T2 ermdglicht die Analyse
von Datenraten bis 480 Mbit/s
(USB 2.0 High-Speed) und ist
durch seine kompakte Bau-

form und die Versorgung Uber den USB-Bus (Bus powered) ideal fir den
mobilen Einsatz geeignet. Durch die Verwendung der bewahrten Software
USB Protocol Suite mit der graphischen Dekodierung CATC Trace reiht
sich der Mercury T2 in Sachen Bedienung und Funktionalitdt nahtlos in
die bestehenden Serien AdvisorT3 und Voyager M3i ein. Mit seinem Erfas-
sungsspeicher von 256 MB und umfangreichen Trigger-Moglichkeiten ist
www.tamegq.com

der Mercury T2 auch fur den Laborbetrieb gerUstet.

USB-Messlabor mit galvanischer Trennung
Cesys stellt mit dem Cebo-LC ge-
nannten Gerat den ersten Vertreter
einer neuen Produktlinie vor — ein
universelles 16-Bit Multi-I/O-USB-
Messlabor mit galvanischer Tren-
nung und 10V Spannungsaus-
gangen. 14 Analogeingdnge, die
sich zu sieben differentiellen Ein-
gangspaaren zusammenfassen lassen werden durch einen 16 Bit Analog-
Digital-Wandler digitalisiert. Die in das Geréat fest eingebaute galvanische
Trennung vom Hostrechner und ein Aufbau der hochohmigen Operations-
verstarker-Eingangsstufen ermdéglichen prézise Messungen. Dabei stehen
vier Messbereiche zwischen £10V und £10mV zur Auswahl. Die beiden
Analogausgange haben einen Spannungsbereich von +10V. Trotzdem ver-
sorgt sich das Gerat komplett Uber USB, es wird kein zusatzliches Netz-
teil bendtigt. Im Lieferumfang kostenlos enthalten ist die Software Cebo-
lab, mit der ohne Programmierung einfache Messaufgaben erledigt werden
kénnen, sowie Programmierschnittstellen (API) fir alle gangigen Program-
miersprachen und LabView-Anwendungsbeispiele. Als Hostrechner kon-
nen PCs mit Windows oder Linux sowie Apple-Computer verwendet wer-
den. Www.cesys.com

128

Flexible Signalkonditionierung im Miniaturformat

Fur den Anschluss seiner MAL-Messverstarker im Miniaturformat eines
24-poligen DIL-ICs bietet BMC Messsysteme (bmcm) mit der Backplane
BP16 eine hochintegrierte Losung an. Unterschiedliche Messverstarker
kénnen auf die 16 Steckplatze der BP16 beliebig verteilt werden. Das An-
gebot an MAL-Verstarkermodulen ist vielfaltig. MAL-Module kénnen bei-
spielsweise zur Aufbereitung von Spannungs- und Stromsignalen sowie flir
PT100-, Thermoelement- (Typ K) und DMS-Messungen eingesetzt werden.
Mit den Isolationsverstarkern der MAL-ISO-Serie ist auch die galvanische
Trennung von Kanélen untereinander moglich. Die BP16 wird mit neun bis
40V oder 5V betrieben. Das isolierte Netzteil versorgt die angeschlosse-
nen Messverstarker und stellt eine 5V, 120 mA Sensorspeisung zur Verfu-
gung. Sensorsignale werden auf den 5V-Bereich angepasst und sind auf
eine 37-polige D-Sub-Standardbuchse herausgefihrt. www.bmem.de

Wiederverwendbarer Dehnungssensor
Der piezoelektrische Dehnungs-
sensor RHM240A02 von PCB
Piezotronics (Vertrieb Synotech)
eignet sich fur die Untersuchung
von Belastungen oder Dampfun-
gen in Strukturen, Maschinen,
Bauteilen oder an Nahtstellen.
Sein piezoelektrisches Messe-
lement ist zusammen mit einem
miniaturisierten ICP-Verstar-
ker in einem Edelstahl-Gehause
untergebracht. Dieses wird fur
die Messung mit handelstbli-
chen Innen-Sechskantschrau-
ben kraftschlissig auf die Oberflache der zu vermessenden Struktur mon-
tiert. Der Sensor bietet im Frequenzbereich von 0,004 Hz bis 12kHz eine
Empfindlichkeit von 50 mV/pe bei einem Messbereich von +50pe. Das nie-
derohmige Ausgangssignal von +5V wird Uber einen industriellen Stecker
herausgeflhrt und kann von Messsystemen direkt ausgewertet werden.
sps ipc drives - Halle 4A - Stand 131 www.synotech.de
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Messmodul fiir drahtloses Umwelt-Monitoring
ZSE stellt mit dem ENV-Link- = =
Mini-LXRS  ein  drahtloses
2,4 GHz-Messmodul zum kon-
tinuierlichen Erfassen von Um-
weltmessdaten im Freien vor.
Das Gerat bietet einen digitalen
Eingang flUr einen kombinierten
Sensor fur relative Feuchte und R ——
Temperatur und drei zusétzliche = n—
Eingénge flr analoge Sensoren. L Kﬁ g v

Das kdnnen zum Beispiel Sen- ¥

soren fur Lichtmenge, Bodenfeuchte, Blattndsse, Niederschlagsmenge,
Windgeschwindigkeit, Windrichtung, Wasserstand, Luftdruck, Leitfahig-
keit, Dehnung oder Temperatur sein. Mehrere ENV-Links kénnen im Radius
von bis zu zwei Kilometern um das WSDA-Gateway eingesetzt werden.
Die Daten werden entweder lokal im Gateway gespeichert oder zu einem
Cloud-Server im Internet weitergeleitet. Dieser Secure-Server bietet Ana-
lyse-Tools, Scripting, programmierbare Alarme und den weltweiten Down-
load der Daten. www.zse.de
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Mit Gefuhl

Kolumne von Stephanie Nickl

Roboter beherrscht Panfloten-Spiel dank préazisen Positionierens

Ein bisschen mehr Leben auf der Biihne
wiinschte sich der Erfinder einer Roboter-
Band. Und so sollten Schlagzeug- und Gitar-
renroboter Unterstiitzung von einer Panflote
bekommen - ein Instrument, das schon fiir
Menschen schwer zu spielen ist. Doch mit-
tels Planetengetriebe ist der Roboter jetzt in
der Lage, die richtigen Tone zu treffen.

Im Jahr 2008 préasentierte das Unternehmen
TeamDare einen Musikroboter: Er spielt eine
akustische Gitarre. Im Jahr darauf folgte der
Schlagzeug-Roboter — und die erste Tournee
der Band. Seit dem finden jahrlich etwa zehn
Konzerte statt. ,Die Leute sind begeistert”,
berichtet Frank van Heesch von TeamDare,
,Eine moderne Antriebs- und Steuerungs-
technik ermdglicht es den Robotern, die Mu-
sik mit viel GefUhl zu spielen.” Allerdings ist
das Repertoire dieser Mini-Roboter-Band
Uberschaubar, da nicht viele Melodien in Fra-
gen kommen. Zudem hapert es mit dem Ro-
cken auf der Buhne wie bei richtigen Bands,
weil jede Saite der Gitarre ihr eigenes Plek-
trum, ein Zupfplattichen, besitzt und jede
Trommel ihren eigenen Stock. ,Wir haben uns

130

entschieden, eine Panfl6te in die Band aufzu-
nehmen und sie so zu integrieren, dass sie et-
was Leben in die Performance bringt®, erzahlt
Bart Janssen von TeamDare.

Zum gewiinschten Ton

Planfléte zu spielen ist schon fir den Men-
schen nicht unbedingt einfach zu lernen. Viel
hangt davon ab, dass der Spieler in der rich-
tigen Art und Weise seine Lippen am An-
blasloch des jeweiligen Tonrdhrchens an-
setzt — sonst entstehen Misstone. Was beim
Menschen der Mund, ist beim Panfléten-Ro-
boter eine Art Kissen, bestehend aus einem
Schwamm und Silikon, mit dem die Druck-
luft aus einem Luftbehélter Uber eine Reihe
von Schlduchen und Ventilen in das Ins-
trument geblasen wird. Nachdem auf diese
Weise die Funktion der Lippen nachgebildet
werden konnte, standen die TeamDare-Ent-
wickler vor der né&chsten Herausforderung:
Der hochdynamischen und exakten Posi-
tionierung des Kunst-Mundes am jeweili-
gen Tonréhrchen. ,Um den gewtnschten
Ton richtig zu treffen, muss man sehr genau
in die Mitte des Rdhrchens blasen”, erklart
Frank van Heesch. ,Gerade bei den kleinen

Rohrchen fuhrt selbst eine minimale Abwei-
chung von der Einblas-Position zu falschen

Tonen.”

Hier kam das Unternehmen Wittenstein als
Hersteller von Prézisionsgetrieben ins Spiel.
Bart Janssen erinnert sich: ,Wir haben mit
der Wittenstein-Tochtergesellschaft in Bel-
gien ein geeignetes Planetengetriebe mit Ab-
triebsflansch ausgewahlt, das TP+ 004.“ Aus-
schlaggebend bei der Wahl waren die hohe
Dynamik, die Positioniertoleranz und Steifig-
keit des Getriebes sowie die platzsparende
Konstruktion. Zudem bewirkte das Uberset-
zungsverhdltnis von 1:16, dass die Auswir-
kungen der Winkelabweichung des Getriebes
Uber die Lange der Arme, die die Panfléte hal-
ten, nur minimal verstarkt werden. ,Dadurch
kann sich der Roboter auch bei den kleinen
Roéhrchen immer optimal positionieren®, er-
klart Frank van Heesch.

Die Ingenieure von TeamDare — alle selbst
keine Musiker — haben nach der erfolgreichen
Integration der Panfléte gleich das nachste
Instrument ins Visier genommen: einen Kon-
trabass. Der Roboter, der dann den Bogen
Uber die Saiten fUhrt, muss ebenfalls dyna-
misch und prézise arbeiten.
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.wmsps-sy VE Programmier- und Simulationstool fr S7-Steuerungen: Neu, innovativ, intuitiv.

Neue S7-Programmiersoftware fiir SIEMENS S7-
Steuerungen (S7-300°, $7-400°), VIPA-S7-
Steuerungen und dazu kompatible Steuerungen.
Moderne, intuitive Oberflache

Komfortable Programmierung in AWL,FUP ,KOP
Autovervollstandigung (S7-IntelliSense)

Inkl. S7-Software-SPS fiir den Test ohne
SPS-Hardware

Inkl. Hilfsmittel bei der Inbetriebnahme, z.B.
Variablenbeobachtung auf einem Smartphone
oder akustische Ansage der aktuellen Istwerte
Uber ein Headset

Import/Export von S7-Projekten

Inkl. Hardwarekonfigurator

Einklappbare Netzwerke

Uber “Drag and Drop” verschiebbare Netzwerke
Detail-Bausteinvergleich

Fir Windows XP/Vista/Windows7 (32 Bit, 64 Bit)

e T ——n

Mehr Informationen:

info.mhj.de
{ohne www)
Linkld=35.1
- meLE'H"ﬂluzer VZ SPS-Analyzer fur S7- und S5-Steuerungen
WInPLC-Analyzer ist ein SPS-Analyzer fir $7-und  Besonderheiten: e e e
S5-Steuerungen. Das Programm bietet abtast- OFFLINE-Aufzeichnung (ohne PC), ! = = e
genaue und zyklusgenaue Aufzeichnungen Uber Daueraufzeichnung, USTACK-BSTACK-Aufzelchnung —— — sl
alle gadngigen Zugangswege: MPI, Profibus, beim Ubergang in den STOP-Betrieb, Snapshot- “_“' - =
Netlink, Netlink-Pro, TCP/IP, SIEMENS MPI/DP- Aufreichnung (Zusatzinformationen triggergesteuart), = - == e
Adapter. Definition eines Triggers In S7-AWL. =iy =
Triggergesteverter Benutzermeldungen. —
Beim Kauf einer Lizenz, sind immer alle T e T
Zugangswege enthalten. Fir S7-300%, S7-400°, S7-1200® und F——— =
55-Steverungen. info.mhij.de
{ohne www)
Linkld=35.2
- Eﬂml]rvsy VE Kommunikationstreiber fur S7-Steuerungen und LOGO! von SIEMENS |
Kommunikationstreiber fir 57- 300%, 57-400% und S7- 1200%,
Stabil, performant und preiswert: seit 1998 auf dem Marki! Mlclps-:dl:'w
Neu: ComDrvST Micro fir S7-1200% und LOGO1® VISUEI StleiU
Einsetzbar mit VisualStudio (C++, C#, VB) und Embarcadero (C++,
Delphi). Méglichkeiten: Lesen/Schreiben von Operanden, e
DBs lesenischreiben, AG-Startf AG-Stop, m_- LMW

Auslesen der ldentifikationsdaten, uvm.
Entwicklerlizenz und Projektiizenz verfigbar. Mehr Informati -
Die Entwicklerlizenz ist eine Lizenz fur beliebig viele Entwickler in einer G'nbam S

info.mhj.de
{ohne www)
Linkld=35.3
M 5PS-VISU fur 57-300, SPS-VISU Micro fur 57-1200,L060! vicwere Ansgensimuaior
SPS-VISU ist ein Simulationsbaukasten for SPS-VISU V4 kann virtuelle Anlagen und das S7- et e
S7-300%, 57-400%, 57-1200% und Programm einer S7-300%, S7-4007 simulieren- keine i s e
LOGO!® von SIEMENS. Hardware-SP5 ist notwendig.
SPS-VISU simuliert die Anlage inkl. $7- oder ' -r-i_
55-5P5. Die Software-SPS kann mit der SPS-VI5U Micro V4 ermaglicht in Verbindung mit T
Progammiersoftware Ober TCPAP einer 57-1200* oder einer LOGOM- Steuerung p!F"{‘f‘_ﬁ
bedient werden. elne virtuelle Anlagensimulation. —
Eine reale Steuerung ist notwendig; dieser werden Mehr Informationen:
Reduzieren Sie |hre Inbetriebnahmezeit viruelle Sensoren und Aktoren aufgepragt info.mhj.de
durch eine umfangreichere Simulation. (ohne www)
\ Linkld=35.4

Auf unserer Webseite finden Sie Software-
Tools fiir S7- und S5 und dazu passende
Hardware: MPI-DP-Adapter, S7-Steuerungen
von Siemens und VIPA GmbH,

S5-Verbindungsleitungen, S7-Baugruppen, Demos unter
MMC-Speicherkarten fiir S7-300°. www.mhj.de

§7-300, §7-400, §7-1200, LOGO! sind eingetragene Warenzeichen der SIEMENS AG. LabVIEW ist eingetragenes Warenzeichen von National Instruments.

MH]-Software & Ing.-Biiro WeiB @ Albert-Einstein-Str. 101 ® D-75015 Bretten ® Internet: www.mhj-online.de ® Email: info@mbhj.de
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Linearer DC-Servomotor bewegt Mikroskop-Scantisch

Moderne Mikroskope sind in der Forschung und im medizinischen Alltag unentbehrlich geworden.
Die feinfuhlige Positionierung der Proben tGbernehmen dabei speziell entwickelte Mikroskop-
Scantische. Die Herausforderung hierbei: Schnelle, spielfreie Bewegung, Prazison im Mikrometer-
bereich und absolute Laufruhe der Antriebstechnologie. Fur diese anspruchsvolle Antriebslésung
setzte der Mikroskopiespezialist Objective Imaging Ltd. auf das Know-how von FAULHABER.

Weitere Informationen unter www.faulhaber.com/mikroskopie
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