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@88 EDITORIAL

Geheime
Botschaften

Viele Fans zahlen schon die Tage bis zum 14. Mai — denn dann
wird Dan Browns neuer Roman ,Inferno” veréffentlicht. In dem
Roman schickt er seinen Held Robert Langdon auf ein neues
Abenteuer, der wie kein anderer Codes und Geheimbotschaf-
ten deuten kann. Diesmal hat er sich Dantes ,Gottliche Ko-
mdadie” zum Thema erkoren, ein im 13. Jahrhundert entstan-
denes Werks, das Zahlencodes und Bildersymbolik enthalt
— Themen, die bereits seine Blcher ,llluminati“ und ,Sa-
krileg” zu internationalen Bestsellern gemacht haben.
Das Motiv ist in allen Blchern gleich: Ein groBes
Geheimnis, dem zuvor niemand auf die Spur
gekommen ist oder davon erzahlen konnte.
Viele Autoren wahlen eine solche Handlung,
denn alles, was ,geheim* ist, Ubt eine groBe
Faszination aus.

Dennoch ist es nicht nur das Geheim-
nis, dass diesen Effekt erzielt; es ist auch die
Qualitat des Autors. Beim Lesen bemerkt man

oft nicht, wie geschickt er Dialoge verwebt, so-
dass sie naturlich wirken, oder Nebenhandlungen
einfUhrt, die zum Gesamtverstandnis beitragen. So
macht das Lesen SpaB — und man kann ein Buch
nicht mehr aus der Hand legen. Tats&chlich ist das

MICRO-EPSILON

PROFIL

(AN) ZEIGEN

Die neue scanCONTROL-Generation Serie
2600/2900 misst Profilstrukturen in der
Automatisierung mit Spitzenleistungen

auch fur einen Journalisten die hohe Messlatte: Wenn
es uns gelingt, Artikel so spannend, informativ und in-
teressant zu gestalten, dass Sie ihn zu Ende lesen,
haben wir einen guten Job gemacht. Ob uns das bei

den Themen in dieser Ausgabe gelungen ist, die von
Brandfriherkennung in Tunneln Uber Tipps zur Aus-
wahl der richtigen Bildverarbeitungssoftware bis hin
zu Adlinks Expansionsplanen in Europa reichen, kén-
nen Sie jetzt herausfinden. Und, ob wir in einigen Zahlen-
codes und Bildersymbolik versteckt haben, um vertrauliche
Botschaften zu Ubermitteln. Welche das sind? Das ist nattir-
lich geheim...

Viel SpalB beim Lesen!

Andreas Grdsslein
andreas.groesslein@wiley.com
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bis 2.560.000 Punkte/sec
bis 4.000 Profile/sec
bis 1.280 Punkte/Profil

= Sehr kompakt und hochgenau
= Elekironik komplett integriert

= Ethernet GigE-Vision / RS422
= Direkte Einbindung in SPS

Control
CONTROL / Stuttgart
14.05.2013 - 17.05.201
Halle 1 / Stand 1304 & 1

www.micro-epsilon.de
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Dirk Finstel

Seit Februar ist der 47-Jahrige
nun bei Adlink. Er soll dem asi-
atischen Unternehmen helfen,
zu den groBen IPC-Herstellern
aufzuschlieBen. Welche Pléne
er hierflir hat und warum das
Unternehmen eine Allianz mit
Agilent eingeht, erfahren Sie im
Interview.

HeiBes Rennen

Um Autorennen in ganz
Europa zu bestreiten, entwi-
ckeln Studierende der ETH
Z(rich j&hrlich einen Proto-
typen. Seit 2010 setzt das
Team auf rein elektrisch ange-
triebene Rennwagen. Hinsicht-
lich Temperatur-Monitoring des
Antriebs verldsst man sich auf
robuste Temperatursensoren.

Licht im Dunkeln

Jeder Anlagenbetreiber moch-
te wissen, wie viel Energie
seine Produktion ben6tigt. Der
Leuchtmittelhersteller Osram
setzt daher bei der Datenerfas-
sung auf eine Mess-Software,
die Uber offene Plug-In-
Schnittstellen an SPS-Systeme
angebunden werden kann.

-

o —————
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Messdatenerfassung.

Speicherung.

Analyse.

e Autarke Datenlogger

Besuchen Sie uns!
Sensor + Test
Halle 11, Stand 203
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Ein Partner fiir alles — und die Welt

der Prozessautomatisierung ist komplett.
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= Kunde AG |

e Alexarnder Kook
Ednian filiTer Tel: +4% - 76T - 98 59 125
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Endress+Hauser bietet [hnen weltweit das komplette nehmen mit 60 Jahren Erfahrung stehen wir fiir Fairness
Leistungsspektrum fiir die Prozessautomatisierung - und Verléasslichkeit, hochste Qualitat, Innovationskraft
von der vollumfanglichen Feldinstrumentierung bis hin und Technologiefiihrerschaft. Beste Voraussetzungen, um
zu Automatisierungslésungen und attraktivem Life Cycle Ihnen die komplette Welt der Prozessautomatisierung zu

Management. Als solides, finanzkraftiges Familienunter- erschliefen.
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Keba lGibernimmt Delem
Keba erwirbt Mehrheitsanteile von Delem,
einem Unternehmen, das sich auf die Auto-
matisierung von Abkantpressen spezia-
lisiert hat. Es wird ein selbstandiges Un-
ternehmen innerhalb der Keba-Gruppe
bleiben, die operative Fuhrung verbleibt
beim Management-Team.

www.keba.com

Rockwell fiir Geschéftsethik

ausgezeichnet

Das Ethisphere Institute hat Rockwell zum

finften Mal als eines der ethischsten Un-

ternehmen der Welt, ,World‘s Most Ethical

(WME) Companies", ausgezeichnet.
www.rockwell.com

Micro-Epsilon Eltrotec wechselt
Geschaftsfiihrer
Bernd Hendrych ist
neuer Geschéaftsfuhrer
bei Micro-Epsilon El-
trotec. Er Ubernimmt
die Aufgaben des bis-
herigen Geschéaftsflh-
rers Claus Hofmann,
der aus dem Unter-
nehmen ausgeschie-
den ist. Seit 2005 war Bernd Hendrych Ver-
triebsleiter des Unternehmens.
www.eltrotec.com

Is-Line feiert Geburtstag
Is-Line feiert seinen 15. Geburtstag. Der
Minchner Sensorik-Spezialist wurde 1998
als Hy-Line Sensor-Tec Vertriebs GmbH
gegrundet und firmiert seit 2012 unter dem
Namen Is-Line am neuen Standort in Un-
terschleiBheim. Bereits seit der Grindung
hat sich das Unternehmen auf das Anwen-
dungssegment Sensoren und sensornahe
Anwendungen konzentriert.
www.is-line.de/15-Jahre

NetModule goes Russia

NetModule dehnt ihre Aktivitdten auf Russ-
land aus und ist dazu eine Vertriebspart-
nerschaft mit EuroMobile eingegangen.
EuroMobile ist einer der groBten Mobil-
funkanbieter und Integrator von M2M-L&-
sungen in Russland und GUS, mit Haupt-
sitz in Moskau und Niederlassung in St.
Petersburg. www.netmodule.de

Findling baut Lager-Portfolio aus

Findling Wélzlager baut seine Kooperation
mit dem Walzlagerhersteller JTEKT Corpo-
ration aus und fuhrt ab sofort neben Ku-
gel- und Rollenlagern auch Nadellager der
Marke Koyo Bearings. www.findling.com

Klaus Endress iibergibt an Matthias Altendorf

Matthias Altendorf (45, rechts im Bild) wird zum
1. Januar 2014 neuer Chef des Familienunter-
nehmens Endress+Hauser. Klaus Endress (links
im Bild), der seit 1995 als CEO die Firmengruppe
leitet, wechselt zum gleichen Zeitpunkt in den
Verwaltungsrat. Klaus Endress (64) kindigte sei-
nen Rickzug aus dem operativen Geschaft in
den vergangenen Jahren wiederholt an. Bekannt
war auch, dass ihm zum jetzigen Zeitpunkt aus
Altersgriinden kein anderes Mitglied der Gesell-
schafterfamilie nachfolgen wirde. Matthias Al-
tendorf leitet bislang als Geschéftsfuhrer das
Werk von Endress+Hauser in Maulburg und ist
seit 2009 Mitglied des Executive Board der Fir-
mengruppe. Die Nachfolge in Maulburg soll zum

1. Januar 2014 Andreas Mayr (51) Ubernehmen,

der als Hauptbereichsleiter Technologie seit

2010 der Geschaftsfuhrung angehdrt.
www.de.endress.com

Tektronix geht Markt fiir Leistungsanalysatoren an

Tektronix, Anbieter von Test-, Messtechnik- und
Uberwachungslésungen, steigt in den Markt fir
Leistungsanalysatoren ein und stellt dafir in den
kommenden Monaten eine komplette, neue Pro-
duktlinie vor. Um diesen Schritt zu erleichtern,
hat Tektronix eine Vereinbarung Uber einen Tech-
nologietransfer mit Voltech geschlossen, die In-
tellectual Property, Patente und Produkt-De-
signs fUr Leistungsanalysatoren umfasst. Voltech

wird sich aus dem Markt fUr Leistungsanalysato-
ren zum 30. September 2013 zurickziehen und
kunftig auf den Markt fir Transformatortester
konzentrieren. Im Zuge des Technologietrans-
fers werden Tektronix und Voltech auch Uber das
Jahr 2013 hinaus zusammenarbeiten, um flr die
bestehenden Kunden von Voltech einen nahtlo-
sen Ubergang sicherzustellen.

www.tektronix.com

Mitsubishi Electric baut Indien-Geschéft weiter aus

Mitsubishi Electric India, die Tochtergesell-
schaft von Mitsubishi Electric, hat Anfang Méarz
das neue Entwicklungszentrum Indian FA De-
velopment Center erdffnet, um das Automati-
sierungsgeschaft in Indien zu erweitern. Damit
sollen die Forschungs- und Entwicklungstatig-
keiten des Geschéaftsbereichs Factory Auto-
mation gestarkt werden, um den Bedarf des
wachsenden indischen Marktes wie auch den
weltweiten Markt besser bedienen zu kon-
nen. Der Entwicklungsschwerpunkt des In-
dian FA Development Centers liegt auf spei-
cherprogrammierbaren  Steuerungen  (SPS)
und Mensch-Maschine-Schnittstellen  (HMI).
Zudem wird das Zentrum Grundlagentech-

Igus bringt mobile Werkstatt ins Rollen
Um den Service flr konfektionierte Ready-
chain-Energiefuhrungssysteme  deutschland-
weit zu verbessern, schickt Igus jetzt den Rea-
dychain-Truck auf die StraBe. Ziel der mobilen
Werkstatt ist es, die Prozesskosten zu senken:
Der Readychain-Truck forciert den Prototypen-
bau und soll die Zeitspanne bis zur Serienreife
verkurzen. Der Truck ist ein je nach Montagean-
forderung des Kunden mit Werkzeugen rund
um die Konfektionierung ausgertsteter Lkw:
Dadurch, dass Werkbéanke, Crimpwerkzeuge,
Bohrmaschinen oder Konfektionierungstische
immer an Bord sind, kénnen Anpassungen di-
rekt vor Ort durchgefihrt werden. Zudem ist
geplant, den Truck ebenfalls fur Kundenschu-
lungen oder Présentationen einzusetzen. Fer-
ner lassen sich Hausmessen praxisnaher ge-

nologien entwickeln, die in verschiedenen
Fabrikautomatisierungsprodukten  eingesetzt
werden. www.mitsubishi-automation.de

stalten: Wie man Leitungen richtig abmantelt,
Stecker konfektioniert oder Ketten beflillt, wird
kUnftig mithilfe der mobilen Werkstatt anschau-

lich prasentiert. www.igus.de
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21. Weltleitmesse und Kongress fir
Komponenten, Systeme und Anwendungen
der Optischen Technologien

LASER World of PHOTONICS *

LIGHT APPLIED

AO ALLERDASIﬁZE:

DRIVING INNOVATION OPTISCHE

MESSTECHNIK.

Optische Messtechnik und Sensorik bilden die Grundvoraus- A
l setzung fir Qualitatssicherung und Priftechnik in der Produkti-

on. Als weltweite Nr. 1 der Optischen Technologien und Fach- 5
messe mit dem hdchsten internationalen Anteil fokussiert die
LASER World of PHOTONICS das gesamte Spektrum der
optischen Messtechnik und laserbasierten Sensorik und bietet
Ihnen geballte Kompetenz, einen konzentrierten Marktiber-
blick sowie konkrete Lésungen fir Ihr Daily Business. lhre Ver-
bindung von Innovation und Anwendung verschafft
Ilhnen den entscheidenden Wettbewerbsvor-
sprung. Gehen auch Sie mit uns in Fih-
rung und registrieren Sie sich online auf
www.world-of-photonics.net

13.-16. MAI 2013

www.world-of-photonics.net MESSE MUNCHEN
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Elobau mit neuer Spitze
Seit Anfang Méarz ver-
antwortet Dietmar
Weik als Geschéfts-
fUhrer weltweit Ver-
trieb, Marketing und
Business  Develop-
ment des Sensorik-
herstellers Elobau.
www.elobau.com

JVL bekommt Verstarkung
Ab sofort ver-
starkt Michael Wies-
ner als Senior-Key-
Account-Manager
das Vertriebsteam von
JVL Industri Elektro-
nik. Er ist fUr das Ge-
biet Norddeutschland
zustandig.

www.jvidrives.de

Schall- und Schwingungstage 2013
Diese veranstaltet Briel & Kjaer vom 23.
bis 25. April im Businessbereich West des
RheinEnergieStadion in Kdln. Neben einer
Produktausstellung erwarten den Besucher
Fachvortragen zu verschiedenen Themen.
Die Teilnahme ist kostenfrei.
www.bruelkjaer.de

Escha geht ins Rennen

Escha unterstitzt in diesem Jahr das For-
mula-Student-Team ,Team StarCraft’ der
Technischen Universitat llmenau. Im Rahmen
eines Sponsorings stellte der Steckverbin-
der- und Gehdusespezialist den Studenten
Anschlusstechnik fur die Signalverkabelung
des neuen Rennwagens zur Verfligung.
www.escha.de

Kollmorgen libernimmt tiirkischen
Automatisierer

Durch die Ubernahme der Elsim Elektrotek-
nik Sistemler ist Kollmorgen seit Marz 2013
mit einer eigenen Tochtergesellschaft in der
Turkei prasent. Elsim, Spezialist flr Automa-
tisierung, Visualisierung und Motion Con-
trol, wurde 1989 in Istanbul gegriindet und
gilt in der Turkei als Experte flr Konzeption,
Programmierung, Installation und Inbetrieb-
nahme kompletter Maschinenautomatisie-
rungen. www.kollmorgen.com

10

Sensor + Test 2013: Regenerative Energie als Schwerpunkt

Die 20. internationale Fachmesse fur Sensorik,
Mess- und Priftechnik, die Sensor + Test, findet
vom 14. bis 16. Mai 2013 auf dem Geléande der
Messe Nurnberg statt. Der AMA Fachverband fur
Sensorik e.V. und die AMA Service GmbH als Ver-
anstalter rechnen mit Uber 550 Ausstellern und
rund 8.000 Besuchern. Schwerpunkt wird 2013
das Thema Regenerative Energie sein. Es bringt
eine Vielzahl neuer Forderungen an die einzuset-
zende Sensorik, Mess- und Priftechnik mit sich.
Ob Windparks auf hoher See, Solarkraftwerke im
Wistensand oder Biogasanlagen in der Nach-
barschaft: Immer mehr Anlagen verteilen sich
auf einer immer gréBere Flache. Zukinftig wird
die Bedeutung intelligenter Mess- und Uberwa-
chungstechnologien in einem dezentralen Ge-
samtkonzept der Energieerzeugung wachsen. Die

Aussteller werden nicht nur auf den Messestan-
den den neuesten Stand ihrer vielféltigen Entwick-
lungen besonders unter diesem Aspekt vorstel-
len, sondern auch das Vortragsprogramm widmet
sich am ersten Messetag (Dienstag, 14. Mai) in
Halle 12 gezielt diesem Themenschwerpunkt.
www.ama-sensorik.de

Pilz und TUV Nord lehren gemeinsam Maschinensicherheit

Zusammen mit TUV Nord hat Pilz das internatio-
nale Trainingsprogramm CMSE - Certified Ma-
chinery Safety Expert aufgebaut. CMSE ist ein
international zertifiziertes Trainingsprogramm fUr
den Bereich Maschinensicherheit, das vor al-

lem fUr Konstrukteure, Projekt-, Sicherheits- und
Entwicklungsingenieure aus dem Bereich Auto-
matisierungstechnik sowie der Instandhaltung
konzipiert ist.

www.pilz.de

Osterreich zweitwichtigstes Zielland fiir deutsche F&E-Investitionen

Osterreich belegt Platz 2 der internationalen For-
schungsstandorte, in die deutsche Unterneh-
men investieren: Insgesamt flossen 530 Millio-
nen Euro von deutschen Unternehmen im Jahr
2011 als Investitionen in Forschung und Ent-
wicklung nach Osterreich. Nur die F&E-Auf-
wendungen deutscher Unternehmen in den
USA sind mit 780 Millionen Euro héher. Oster-
reich ist damit als Forschungsstandort belieb-
ter als Frankreich, Schweiz und GroBbritannien
(Platze 3 bis 5). Die aufstrebenden Markte Indien

Embedded World war Erfolg

Die Messe Nurnberg ist sehr zufrieden mit der
Embedded World und gab jetzt die finalen Zah-
len bekannt: Auf rund 900 Aussteller traf man
in den funf Messehallen, Uber 22.500 Fachbe-
sucher und Kongressteiinehmer aus 58 Léan-
dern waren vor Ort. Mit diesen Zahlen sei sie
,die weltweit gréBte und wichtigste Embedded-

TQ und Wind River arbeiten zusammen
TQ-Systems wird kinftig im Hardware-Bereich
mit Wind River zusammenarbeiten. Als Teil des
Hardware-Partner-Alliance-Programms  wird
TQ Losungspakete fur Anwendungen im Me-
dizingeratemarkt anbieten. Die Ldsungspa-
kete werden moderne CPU-Module enthalten,
die fur vielfaltige Anwendungen geeignet sind,
sowie Wind River VxWorks Echtzeit-Betriebs-
system oder Wind River Linux far ARM und
PowerPC-Anwendungen. Die aktuellen Versio-
nen von VxWorks und Wind River Linux laufen
derzeit auf dem TQ-Starprodukt TQMa28 und
werden auf den neuen Minimodulen basierend

und China finden sich gemessen an den grenz-
Uberschreitenden F&E-Ausgaben deutscher Un-
ternehmen erst auf Platz 8 und 9. Dies ist eines
der Ergebnisse des Jahresgutachtens 2013 der
Expertenkommission Forschung und Innovation
(EFI), welches am 27. Febraur 2013 verdffent-
licht wurde. Das Gutachten bietet aufbereitete
Daten und Empfehlungen fur die deutsche For-
schungs- und Innovationspolitik in der kommen-
den Legislaturperiode fir Deutschland.
www.investinaustria.at

Veranstaltung fur die gesamte Wertschdpfungs-
kette der Embedded-System-Technologie®, wie
die Messe in einer Pressemitteilung des Veran-
stalters genannt wird. Die néchste Embedded
World findet vom 25. bis 27. Februar 2014 im
Messezentrum Nulrnberg statt.
www.nuernbergmesse.de

auf Freescale i.MX6 und PowerPC implemen-

tiert. www.tgs.de
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SCHILDKNECHT IN KURZE

Seit 1993 entwickelt und vertreibt Schildknecht sein
Datenfunksystem Dataeagle mit inzwischen 40 Ge-
ratetypen. Dieses System kommt in verschiedensten
Bereichen und Branchen der Automatisierungstechnik
zum Einsatz, wie in Klarwerken, in Seilbahnen oder
Fertigungsmaschinen. Die Philosophie von Dataeagle:

die technisch héchstmdgliche Verflgbarkeit der Funk- - ~
strecke zu realisieren und damit ein HochstmaB an Ka- .
belkompatibilitat (works like a cable) zu ermdglichen. e

Das Unternehmen besitzt Anwendungskompetenz in echt

allen Fragen der funkbasierten Kommunikation in der schil

Automation und versteht sich vor allem als Partner sei- W ad

ner Kunden fir einen erfolgreichen Einsatz von Funklo-

sungen. Uber 5.000 Automationsldsungen wurden bis- www_schildknecht_ag
her erfolgreich von Schildknecht mit Dataeagle realisiert.

Mehr ab Seite 12
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In der Welt daheim

Die Cloud als weltweiter Koppler fiir Steuerungen

Ein neues M2M-Gateway iibertragt Daten von Sensoren, Messgeraten oder Steu-

erungen in einen Cloud-Datenspeicher. Von dort konnen sie jederzeit an einen

weltweiten Empfangerkreis gesendet oder von diesem abgerufen werden. Und so

ermoglicht dieses Gateway jetzt skalierbare M2M-Losungen — das folgende Beispiel

zeigt es anhand der Kopplung von Profibus-Netzwerken.

Die hohen Erwartungen an Machine-to-Ma-
chine-Technologien (M2M) haben sich bislang
nicht erflllt: Statt den erhofften Applikationen
in der Breite entstanden kostenintensive, ver-
tikale Insellésungen. Grinde dafir sind hohe
Initialkosten und die fehlende Skalierbar-
keit der Teilnehmerzahl, so die Studie ,M2M
and Cloud as the Foundation for the Inter-
net of Things“ [1]. Doch das Zukunftsprojekt
Industrie 4.0 wertet M2M-L&sungen zuneh-
mend auf — beispielsweise durch die Hand-
lungsfelder horizontale Integration oder di-
gitale Durchlassigkeit. So fuhrte das Papier
,JUmsetzungsempfehlungen fir das Zu-
kunftsprojekt Industrie 4.0“ der Forschungs-
union Wirtschaft und Wissenschaft zu neuen
Gerateentwicklungen und diese zu Applika-
tionen mit groBem Kostensenkungspoten-
zial, wie erste Losungsansétze zeigen. Hierzu
gehort das Funkmodul Dataeagle DE 7000,
welches erstmals M2M-L&sungen mit ska-
lierbarer Teilnehmerzahl und geringen Ein-
stiegs- und Betriebskosten ermoglicht. Seit
der MarkteinfUhrung Ende 2012 ergaben sich
fUr dieses Gateway bereits zahlreiche Einsatz-
moglichkeiten, vorzugsweise in der Automati-
sierungstechnik.

Gateway fungiert als Mobiltelefon

Der Dataeagle ist ein Gateway, welches Uber
seine universellen Eingange beliebige Da-
ten von Sensoren, Messgeraten oder Steue-
rungen eines Betreibers oder Unternehmens
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sammelt. Durch eine — aus Redundanzgrin-
den auch zwei — eingebaute SIM-Karten wird
das Gateway zum Mobiltelefon, welches die
Daten per Mobilfunknetz an einen hochperfor-
men, dem Betreiber fest zugeordneten Cloud-
Datenspeicher sendet. Dort stehen die Daten
zum Abruf Uber beliebige internetfahige Gerate
oder Steuerungen des gleichen Betreibers be-
reit und kdnnen automatisch an einen skalier-
baren Empfangerkreis weitergeleitet werden.

Unabhéngig von Mobilfunktechnologien

Im Unterschied zu bisherigen Losungen nut-
zen die Anwender des DE 7000 die Netze der
Mobilfunkbetreiber nur zum Durchleiten der
Daten. Hierflr mussen sie nicht auf kostspie-
lige Dienste setzen, sondern kdnnen gunstige
Flatrates nutzen. Gleiches gilt hinsichtlich der
Unabhangigkeit der Mobilfunktechnologien,
da die Ubertragung von zehn Byte alle bei-
spielsweise 30 Sekunden keinerlei Anspriiche
an die Ubertragungstechnik stellt.

Zudem konnen die Betreiber auf eigene
oder gemietete Server verzichten, verursa-
chen diese doch hohe Kosten (Investition und
SicherheitsmaBnahmen). An dessen Stelle
tritt ein zugeordneter Speicherplatz bei einem
sicheren Cloud-Anbieter, dessen Nutzung an-
gesichts der sehr begrenzten Datenmenge
von wenigen Byte kostengunstig ist.

Das Gateway bereitet auch den Weg fur
horizontale und branchendbergreifende An-
wendungen mit skalierbarer Teilnehmerzahl

vor. So kénnen Daten von weltweit installier-
ten Sensoren oder Steuerungen sowohl von
einer Zentrale als auch von weltweit lokalisier-
ten Stationen eines Unternehmens oder von
Partnerunternehmen empfangen oder abge-
rufen werden.

Eine interessante Losung ist der Einsatz
des Dataeagles DE 7000 als DP-Cloud-DP-
Koppler zur weltweiten Verbindung von Steu-
erungen beziehungsweise Profibus-DP-Netz-
werken unterschiedlicher Hersteller. Diese
Lésung folgt sehr genau den Vorstellungen
von Industrie 4.0 bezUglich zunehmender ho-
rizontaler Integration von Fertigungsprozes-
sen. Daflir wird das Funkmodul mit einem
Profibus-DP-Interface ausgeristet und Uber
seine GSD als Profibus-Slave in das jeweilige
SPS-Netzwerk eingebunden.

Steuerungen iiber die Cloud verbinden

Die Steuerungsdaten werden Uber je einen
Datenbaustein auf Sender- und Empfanger-
seite ausgetauscht. DE 7000 Ubertragt das
Datenbild Uber Mobilfunk zu einem Cloud-
Speicher (zum Beispiel Amazon S3), von wo
sich Partnergerate das Datenbild abholen
und ihren Steuerungen zur Verfligung stellen.
Alle im System eingebundenen Gateways bil-
den eine Einheit und sind — bereits durch den
Lieferanten oder erst durch den Anwender
— auf eine gemeinsame Adresse im Cloud-
Speicher parametriert. Bei der Nutzung von
Cloud-Diensten sind Datensicherheit und Da-
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teneigentum stark diskutierte Themen. Die

L6sung mit dem DE 7000 leistet hierzu wich-

tige Beitrage:

= Bei den Daten handelt es sich um zyklisch
generierte beziehungsweise standig aktu-
alisierte Prozessbilder, die fur sich keinen
Wert haben - im Gegensatz zu Dokumen-
ten oder Bildern, die wegen ihrer Einmalig-
keit werthaltig sind. Ein Datenmissbrauch
wird auch dadurch ausgeschlossen, dass
die Daten ohne Zuordnung zu Sender
und Empfanger auf dem Cloud-Speicher
abgelegt sind. Ein Zugriff auf Maschinen
durch Updates oder Programménderun-
gen ist grundsétzlich ausgeschlossen.

= Die Eingangsdaten von Sensorik und SPS
sind mit Mechanismen gesichert, wie sie
auch bei Bankgeschéften Uber Smartpho-
nes eingesetzt werden. Ahnliches gilt fir
den Zugriff auf den Cloud-Server mit Hilfe
des im Geréat vorgegebenen Softwaretrei-
bers, dessen Zugriffscodes selbst bei ei-
nem Diebstahl des Gerates gesichert blei-
ben.

= Zudem bietet ein Hochleistungs-Rechen-
zentrum hohen Schutz beim Umgang mit
den gespeicherten Daten.

= Durch Verwendung von zwei SIM-Karten
mit automatischer Umschaltung kann das
Funkmodul Schwankungen in der Verflig-
barkeit der Mobilfunknetze ausgleichen
und damit eine hohe VerfUgbarkeit der Da-
tenverbindung realisieren.
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Der Dataeagle ist dazu in der Lage, Profibus-DP-Netzwerke weltweit zu verbinden. Dafiir wird das Funkmodul mit
einem Profibus-DP-Interface ausgeriistet und als Profibus-Slave in das jeweilige SPS-Netzwerk eingebunden. Die
Steuerungsdaten selbst werden iiber je einen Datenbaustein auf Sender- und Empféngerseite ausgetauscht.

Twitter-Meldung an alle Betroffene
Auf Internetportalen werden heute beim
Hochwasserschutz die Wasserstande von
Flissen verdffentlicht. So kann sich die Bevol-
kerung der gefdhrdeten Bereiche informieren.
Einfacher und wesentlich effektiver ist ein Mel-
desystem, bei welchem die Pegelstande zu-
sammen mit einer Warnung Uber Twitter allen
hierfur angemeldeten Bewohnern einer ge-
fahrdeten Region automatisch zugestellt wer-
den. Ein mit Pegelstandssensoren verbunde-
nes Modul DE 7000 ist hierzu in der Lage.
Betriebsstérungen an Maschinen werden
haufig durch Warnleuchten angezeigt, die bei
Aktivierung zugleich eine SMS an einen Emp-
fanger (Wartungsingenieur) mit festgelegter
Mobiltelefonnummer absetzen. Soll zum Bei-
spiel bei Schichtbetrieb ein anderer Empfan-
ger oder sollen aus Sicherheitsgrinden meh-
rere Empfanger informiert werden, so ist eine
Umparametrierung der SMS-Melder erforder-
lich, was bei Betrieben mit Hunderten solcher
Signallampen sehr zeitintensiv sein kann. DE
7000-Module kénnen solche Warnmeldun-
gen mit einer einzigen Textnachricht Uber
Twitter an alle eingetragenen Teilnehmer wei-
terleiten. Und so kdénnen auch im Wein- und
Kartoffelanbau Ernteschaden durch Frost-
warnung minimiert werden.

Wirtschaftlichkeit
Der Betrieb eines Moduls ist durch die starke
Absenkung der Kosten-Einstiegsschwelle und

durch eine maBige, linear ansteigende Preis-
struktur &uBerst wirtschaftlich: AuBer den
Kosten fUr eine SIM-Karte mit einigen Euro pro
Monat fUr eine Flatrate fallen lediglich trans-
ferabhangige Kosten fir den Cloud-Speicher
an — Bruchteile von Cent pro 1.000 Transak-
tionen. In der Praxis fuhrt das flr ein einzel-
nes Funkmodul mit einem Datenaustausch
im 10-Minuten-Takt zu Gesamtkosten flir SIM
und Cloud pro Monat von rund zehn Euro.

Fazit

Das neue Funkmodul tragt wesentlich zu ei-
ner Offnung des M2M-Marktes fir kleine
Systeme mit skalierbarer Teilnehmerzahl,
niedrigen Einstiegskosten und horizontalen
Applikationen bei. Es erflllt damit grundséatz-
lich die Erwartungen aus dem Projekt Indus-
trie 4.0.
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Die Komplexitit von Automatisierungsaufgaben hat in den vergangenen
Jahren enorm zugenommen. Mit JetSym STX allerdings sollen diese
Aufgaben ,iiberraschend einfach zu losen sein“. Wie einfach macht es
die Software dem Programmierer?

A. Leu: Bei JetSym STX handelt es sich um eine vollwertige Hochspra-
che mit Multitasking, das speziell auf die Anforderungen der Automa-
tisierungstechnik zugeschnitten ist. Im Gegensatz zu den klassischen,
auf dem Markt bekannten SPS-Sprachen

JProgram
und dokumentieren
n einem

Andreas Leu, verantwortlich fiir das technische Marketing bei Jetter, erklart,

mieren

1]

warum die Software JetSym STX das Programmieren iiberraschend einfach

macht und wo die Vorteile gegeniiber den klassischen SPS-Sprachen liegen.

Welche JetSym-Produkte sind aktuell erhéltlich und welche geplant?

A. Leu: Alle Steuerungssysteme der JetControl-Familie der aktuellen
Generation, ob fur industrielle oder mobile Automation, werden mit
JetSym STX programmiert. Das Programmier- und Entwicklungstool
unterstitzt den Anwender bei der Inbetriebnahme und Diagnose der
Controller, Peripheriemodule und Antriebsregler JetMove. Zudem ist in
dem Tool auch ein Oszilloskop, mit dem der Anwender Parameter auf-

zeichnen kann, integriert. Die Funktionen flr

wie KOP (Kontaktplan), FUP (Funktionsplan)
oder AWL (Anweisungsliste), richtet sich die
Software nach dem Prozess. Mit dieser ab-
lauforientierten Sprache lassen sich die rea-
len Prozesse einer Anlage direkt abbilden und
beschreiben. Das bedeutet: Programmieren

Mit dem objektorientierten Ansatz wird
aie Programmierung nicht nur effizienter,
sondern auch deutiich fehlerfreier.

diese Peripherie-Komponenten gehdren zum
Befehlsumfang von JetSym STX. Das Tool
wird auch in Zukunft kontinuierlich erweitert
und den Bedurfnissen angepasst. Jungstes
Beispiel daflr ist die im Tool integrierte Simu-
lationssteuerung, mit der sich JetSym STX-

und dokumentieren in einem. Die Hochspra-
che bewahrt sich seit 2005 bei unzahligen zum Teil hochkomplexen
Anwendungen und wird stetig den Kundenanforderungen angepasst.

Wo liegen die Vorteile einer objektorientierten Programmierung?

A. Leu: Mit dem objektorientierten Ansatz lassen sich bewahrte und ge-
testete Routinen so kapseln, dass weder der Code noch die wichtigen
Daten verandert werden kdnnen. Andererseits kann jeder Programmie-
rer die Grundfunktion erweitern. Dieser Vorgang nennt sich Vererbung,
ein Grundprinzip der objektorientierten Programmierung. Die Verwen-
dung dieser Programmiteile ist deshalb nicht nur effizient, sondern auch
sicher. Damit steht der Software-Entwicklung ein Mittel zur Verfigung,
das die oben genannten Anspriiche an eine zeitgemale Programmier-
sprache abdeckt. Durch diese Vereinfachung, die einerseits in einfa-
chen Befehlen und andererseits in der sicheren Wiederverwendung
getesteter Software-Module besteht, wird die Programmierung nicht
nur effizienter, sondern auch deutlich fehlerfreier.
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“ Programme oder -Programmteile ohne ange-
schlossene Hardware-Steuerung testen und debuggen lassen.

Und mit welchen Funktionen iiberzeugt JetSym STX Programmierer,
die bislang auf SPS-Sprachen vertrauten?

A. Leu: Grundlage von JetSym STX bildet die Norm IEC 61131- 3 ST,
also der Strukturierte Text, und ist damit in der Welt der Automatisie-
rungstechnik bekannt. STX bedeutet Structured Text Extended. Jet-
Sym STX ist gegentber der Norm um viele wichtige Elemente erwei-
tert worden, die in der heutigen Automatisierung zwingend erforderlich
sind. Dazu gehort auch die bereits erwahnte Objektorientierung, die
zu einem sehr hohen Grad in JetSym STX integriert ist. Viele weitere
Funktionen koénnen durch einfache und gelaufige Befehle abgebil-
det werden, wie zum Beispiel Dateioperationen, Datenverarbeitung in
komplexen Strukturen, frei programmierbare TCP/IP-Netzzugriffe, E-
Mail-Versand aus der Steuerung, Text-/String-Verarbeitung, Positio-
nierbefehle und Bahnsteuerung.
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Inwieweit hat sich denn JetSym STX als Hochsprache in der Welt der
SPS-Programmiersprachen bereits durchgesetzt?

A. Leu: Hochsprachen kdnnen heutzutage in vielen SPS-Programmier-
umgebungen eingebunden werden. Diese Mdglichkeit wird vor allem
dann genutzt, wenn es sich um komplexere Algorithmen handelt, die
mit den klassischen SPS-Sprachen schlecht I6sbar sind. Zur reinen
Ablaufdarstellung werden Hochsprachen in der Regel nicht verwendet.
Durch diese Mischung von verschiedenen Sprachen wird allerdings
der Programmcode von Dritten schlecht les- und interpretierbar. Jet-
Sym STX als reine Hochsprache findet vor allem bei Programmierern
Zuspruch, die bereits Kenntnisse einer in der [T-Welt etablierten Hoch-
sprache wie Java, C++ oder C# besitzen. Sie schaffen den Einstieg in
JetSym STX erfahrungsgemaB rasch, da ihnen die prozessorientierte
Denkweise vertraut ist. So gesehen durfte die Marktakzeptanz weiter
steigen, da die Aufgaben noch komplexer werden und der Nachwuchs
an Programmierern eher mit Hochsprachen vertraut ist.

Welche Vorteile erreicht der Anwender mit JetSym STX in mobilen
Anwendungen?

A. Leu: In Welt der mobilen Automation gilt grundsatzlich das Gleiche
wie fur die klassische Industrieautomation. Auch hier werden die Sys-
teme intelligenter und damit aber auch zunehmend komplexer. Die In-
tegration solcher speziellen Funktionen wie beispielsweise das Erfas-
sen von GPS-Signalen sind Herausforderungen fur die Branche der
mobilen Automation. (agry)

Jetter AG, Ludwigsburg
Tel.: +49 7141 255 00 - www.jetter.de

messtec drives Automation 4/2013

LTk [HRLT e

POWERLINK

e |

sercos ¥

che wisLorsaLa bk |

-_'I:ﬂ."lr
i

ESCHA Bauelemente GmbH | www.escha.de

ESCHA



' AUTOMATON BB D

B

S
A
\

W\

"’
T

Ariso - so nennen Sie Ihr kontaktloses Ubertragungssystem. Was genau
verbirgt sich dahinter?

D.-J. Riezebos: Es handelt sich hier um ein System — oder ein Platt-
form —, die die kontaktlose Ubertragung von Energie, Daten und Sig-
nale ermdglicht. Die Ubertragung funktioniert dabei so sicher wie bei
einer gesteckten Verbindung, ist aber gleichzeitig so flexibel wie Wire-
less. Das kontaktlose Ariso-Ubertragungssystem arbeitet jedoch nicht
mit Wireless, sondern basiert auf einer induktiven Ubertragungstech-
nologie mit magnetischer Kopplung, der Near Field Communication
(NFC). Das Ganze lasst sich am ehesten mit RFID vergleichen. Damit
die Ubertragung der Daten einwandfrei funktioniert, darf der zu tber-
briickende Spalt zwischen den Kopplern nicht mehr als drei Millimeter
betragen. Zudem mussen sich die beiden Koppler nicht genau zen-
triert gegenUber stehen, sodass ein Winkelversatz mdglich ist. Es han-
delt sich also um ein sehr flexibles System.

Welche Vorteile ergeben sich durch diese Ubertragungstechnologie fiir den
Anwender?

D.-J. Riezebos: Der kontaktlose Steckverbinder lasst sich in prak-
tisch jeder Umgebung einsetzen. Denn damit die induktive Kopp-
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Ein eckiger Kreis

Ein kontaktloser Steckverbinder — ein Ding der Unmaglich-
keit? Nein, denn das Unternehmen TE Connectivity bietet ihn
an, sieht ihn aber nicht als Produkt, sondern als Technologie-
plattform. Wo die Vorteile liegen, erklart Dirk-Jan Riezebos,

zustandig fiir die Vorausentwicklung bei TE Industrial.

lung funktioniert, muss sich zwischen den Ubertragungselemen-
ten nicht unbedingt Luft befinden. Die Ubertragung von Energie,
Daten und Signale funktioniert auch dann, wenn das System
im Wasser liegt, oder in einer Umgebung eingesetzt wird, in der
Schneid- und Reinigungsmittel oder Staub vorherrschen. Die ein-
zige Voraussetzung, die das Medium erflllen muss: Es darf nicht
magnetisch sein. Sonst sind den Einsatzgebieten keine Grenzen
gesetzt. Des Weiteren lasst sich das kontaktlose Ariso-Ubertra-
gungssystem gut in Reinraum-Umgebungen einsetzen, da Ubertra-
gungen durch Wande wie beispielsweise Glas mdglich ist. Zudem
ermdglicht das abgeschlossene Gehause eine rlckstandslose Rei-
nigung. Aber auch feuchte Umgebungen bieten sich an: Umgebun-
gen, wie sie beispielsweise in der Lebensmittel- oder der Getran-
keproduktion vorherrschen. Die Koppler sind hermetisch versiegelt,
sodass sie gegenlUber Schmutz, Staub oder chemischen Flissig-
keiten keinerlei Stéranfalligkeit aufweisen: Sie sind IP69K geschitzt.
Und so lasst sich der kontaktlose Steckverbinder auch unter Was-
ser einsetzen, beispielsweise in der Tiefsee bei Tauchrobotern.
Dort kénnen dann an Ort und Stelle Daten ausgetauscht werden.
Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass Stérungen entkoppelt werden, und
zwar dadurch dass die beiden Ubertragungselemente nicht mecha-
nisch miteinander verbunden sind. Vibrationen wirken also wohl auf
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den einen Teil des Kopplers, der andere bleibt da-
von aber unberthrt. Und so sind auch Endlos-Rota-
tionen mdaglich, wie sie beispielsweise in der Robo-
tertechnik zum effizienten Greifen von Noéten sind.
Zudem kann jetzt elektrische Energie auf bewegte
oder rotierende Verbraucher Ubertragen werden.
Dariiber hinaus ist das Ubertragungssystem sehr
zuverlassig. So sind nicht nur raue Umgebungsbe-
dingungen und Vibrationen kein Problem, auch die
Schwachstelle der mechanischen Verbindung ent-
fallt. Es tritt kein VerschleiB auf, die Zahl der Steck-
zyklen ist unbegrenzt. Das senkt nicht nur die In-
stallations- und Wartungskosten, sondern erhdht
zudem die Produktivitat.

Wiirden Sie ein oder zwei Anwendungen nennen,
fiir die sich das kontaktlose Ubertragungssystem
anbietet?

D.-J. Riezebos: Dadurch, dass zwischen den bei-
den Stromkreisen keine elektrisch leitfahige Ver-
bindung besteht — sie sind ja magnetisch ge-
koppelt —, sind die Koppler galvanisch getrennt.
So kann beim Verbinden und Trennen eines Ge-
rats unter Last kein Lichtbogen entstehen, der
dann zur Explosion fihren kénnte. So eignet sich
das kontaktlose Ariso-Ubertragungssystem her-
vorragend fUr explosionsgeféahrdete Bereiche,
also Umgebungen mit Mehl- oder Zementstaub.
Ein anderes Beispiel sind Spritzgussmaschinen.
Sie sollen eine moglichst gleichbleibende Quali-
tat produzieren, weshalb Sensoren eine Rickmel-
dung Uber den Einspritzvorgang liefern. Die sind
bislang mit Kabeln angebunden. Eine solche Ma-
schine arbeitet aber nicht mit einem, sondern mit
zehn bis hundert Werkzeugen. Werkzeugwech-
sel sind also an der Tagesordnung. Dabei werden
die Werkzeuge mit Druckluft ausgeblasen. Was-
ser — es stammt aus der Kihlung — benetzt dabei
immer wieder die Steckverbinder der Sensoren.
Dadurch wird mit der Zeit das Signal verfalscht:
Falsche Daten Uber den Einspritzvorgang sind die
Folge. Setzt der Maschinenbetreiber nun statt der
traditionellen Steckverbindungstechnik das kon-
taktlose Ariso-Ubertragungssystem ein, so kann
er nicht nur den Wartungsaufwand reduzieren, er
erhdht auch seine Maschinenverflgbarkeit und die
Produktivitat.

Weshalb ist der kontaktlose Steckverbinder sicherer als
ein gewdhnlicher?

D.-J. Riezebos: Wie bereits erwahnt lasst sich das
kontaktlose Ariso-Ubertragungssystem ja gut in ex-
plosionsgeschutzter Umgebung einsetzen, denn es
kann zu keiner Funkenbildung kommen. Hier schit-
zen wir also Mensch und Anlage. Zudem macht -
bis zu einer gewissen Grenze — ein Winkelversatz
zwischen den Kopplern nichts aus. So ist hier eine
sichere Ubertragung gewahrleistet. SchlieBlich sind
auch die Nahfeldantennen selbst robust gegentber
Stérungen — im Gegensatz zu Wireless. So wirken
EMV-Einflisse, wie sie beispielsweise von Stark-
stromleitungen herrlhren, hdchstens auf die eine
Kopplungs-Seite, auf die andere Seite werden sie
nicht Ubertragen.
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Inwiefern unterstiitzt Ariso den Gedanken einer Smart
Factory?

D.-J. Riezebos: Zum einen eliminieren wir mit dem
kontaktlosen Ubertragungssystem vorhandene Kon-
struktionshindernisse. So ermdglichen wir bei Robo-
tern beispielsweise die Endlos-Rotation. Ein Greifer
muss nicht mehr um die Achse zurlickbewegt wer-
den, sondern kann sich gleich weiter drehen. So
ermoglichen wir ganz neue Kinematiken, sehr viel
schnellere Zyklen und damit eine hohere Produktivitat.
Zum anderen konnen wir zuséatzlich zur Ener-
gie auch Daten Ubertragen. So sind véllig neuar-
tige, flexible und automatische Werkzeugwechsel
moglich. Ein Roboter kann also jetzt mehrere Pro-
zessschritte Ubernehmen. Insgesamt lauft dadurch
der ganze Produktionsablauf viel vernetzter ab.
Ein anderes Beispiel: Wollte ich frlher als Herstel-
ler einen Sensor prufen, musste ich ihn zu einer Dia-
gnose-Station transportieren und dort testen. Diesen
Schritt kann ich jetzt véllig nebenbei, beispielsweise
beim Verpacken, erledigen. Der eine Teil des Kopp-
lers befindet sich fest am FlieBband. Die Sensoren
kénnen dann quasi im Vorbeifahren getestet werden.

Weshalb bevorzugen Sie den Begriff Plattform?

D.-J. Riezebos: Viele Parameter geben wir nicht vor,
vielmehr kommt es auf die Anwendung an, die der
Kunde mit dem kontaktlosen Ubertragungssystem
umsetzen will. Wir wollen hier keine Grenzen setzen,
sondern zum Nachdenken anregen, was alles mit
dem kontaktlosen Ariso-Ubertragungssystem in Zu-
kunft mdglich sein kdnnte. So kann beispielsweise
das Gehaduse ganz nach individuellen Bedurfnis-
sen angepasst und richtiggehend in die Applikation
reinentwickelt werden. Die Koppler konnen abge-
winkelt sein, die Leistung ist variabel, die Zahl der
Sensoren, die ich damit anbinde. Der Kunde kann
zusatzlich zwischen einer digitalen und einer analo-
gen Variante wahlen, und er kann die Elektronik an-
ders verpacken. Was wir anbieten sind sogenannte
Evaluierungs-Kits. Damit kénnen sich Interessierte
die Plattform anschauen, und testen, ob sie sich fur
ihre Anwendung eignen kdnnte. Flrs Engineering
stehen dann unsere Experten zur Verflgung, so-
dass die Verbindungsldsung dann auch schnell um-
und eingesetzt werden kann. So ermdglichen wir es
unseren Kunden, dem Wettbewerb einen entschei-
denden Schritt voraus zu sein.

Tipp: Eine ganze Reihe
weiterer Anwendungsbeispiele
hat das Unternehmen auf
www.arisocontactlessconnecti-
vity.com gesammelt.
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Durch neue Materialien und Produktionsprozesse konnen hochtemperaturfeste Steckver-
binder Temperaturen von -20 bis +150°C standhalten.

Die Entwicklung eines sicheren Kunststoffgewindes fiir die S12x1-
Steckverbinderfamilie war nur mit neuen Kunststoffen maglich.

Mit groBen Schritten voran

Entwicklung neuer Kunststoffe fiir die Steckverbinder-Industrie

In den vergangenen Jahren hat die Kunststoffentwicklung groBe Fortschritte gemacht. So setzen viele Branchen heute soge-
nannte Superkunststoffe oder Hochleistungskunststoffe ein, die auch immer haufiger in der Steckverbinder-Industrie Anwen-

dung finden. Denn mit neuen Kunststoffen kdnnen nun Produkte entwickelt werden, die zuvor nur schwer realisierbar waren.

Viele der heute in der Steckverbinder-Industrie
verwendeten Materialien wurden bis vor weni-
gen Jahren hauptsé&chlich in der Automotive-
Industrie eingesetzt, wo hohe Anspriiche an
die Optik und Haptik neuer Kunststoffe ge-
stellt werden. In der Steckverbinder-Industrie
hingegen sind diese Eigenschaften eher ne-
bensé&chlich. Allerdings hat hier in den ver-
gangenen Jahren ein Umdenken stattge-
funden, das aus den immer individueller
werdenden Einsatzbereichen und den da-
mit verbunden Kundenanspriichen resultiert.
Auch der Anschlusstechnikspezialist Escha
nutzt die neuen Kunststoffe, um die speziel-
len Kundenanforderungen besser umsetzen
zu kdnnen. Diese Kundenwiinsche resultieren
beispielsweise aus extremen Temperaturan-
forderungen in der Applikation oder Optimie-
rungspotenzialen bei der Anschluss- und Ver-
riegelungstechnik, durch die der Anwender
wahrend der Montage Zeit einsparen kann.
So war es beispielsweise lange Zeit nicht
moglich, eine zufriedenstellende Kunststoff-
Metall-Verbindung herzustellen, die flr einen
Hochtemperatur-Steckverbinder  notwendig
ist. Erst durch besondere Kunststoffmateria-
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lien und die Entwicklung neuer Produktions-
verfahren konnte ein zufriedenstellendes Er-
gebnis erzielt werden.

Jetzt wird‘s hei

Die Herausforderung wahrend des Entwick-
lungsprozesses bestand darin, einen Kunst-
stoff zu finden, der sich dehnen kann, aber
auch steif genug ist, um Hochtemperatur-
Anwendungen standzuhalten. Escha hat mit
neuen Materialien und Produktionsprozessen
ein Steckverbinderprogramm entwickelt, das
Temperaturen von —20 bis +150°C standhélt.
Ahnlich verhalt es sich auch mit dem Schnell-
anschluss-System S12x1: Um einen Steck-
verbinder entwickeln zu kénnen, der nach
MTM-Methoden (Methodic Time Manage-
ment) eine 85 Prozent kirzere Montagezeit
gegenlber einem M12x1-Standardsteckver-
binder vorweisen kann, musste das ubliche
Metallgewinde durch ein Kunststoffgewinde
ersetzt werden. Hierflir waren neue Kunst-
stoffe notwendig, die einen Temperaturein-
satz von =30 bis +80°C zulassen und ein si-
cheres Ruckstellverhalten nach dem Ld&sen
der Verbindung gewahrleisten.

Mit FEM-Berechnungen (Finite-Elemente-Me-
thode) hat Escha Kunststoffe ausgewahlt, die
diese AnsprUche erflllen. Aufgrund ihrer spe-
ziellen Konstruktion halten Kupplung und Ste-
cker der Schnellanschlussfamilie der gleichen
Anzahl von Steckzyklen stand wie die bishe-
rige schraubbare L6sung und erflllen ebenso
Schutzklasse IP67. Zudem benstigen die
S12x1-Steckverbinder keine modifizierte Ge-
genkontur und kdnnen somit auf allen mal-
haltigen M12x1-Standardgewinden einge-
setzt werden.

PVC-freie Produkte fiir Food & Beverage

Eine Branche, die besondere Anspriche an
die verwendeten Materialien stellt, ist die Ge-
tranke- und Lebensmittelindustrie. Viele An-
schlusstechnik-Hersteller bieten fUr diesen
Bereich Losungen an, die durch die Materi-
alien Edelstahl und PVC die nétige Bestan-
digkeit gewahrleisten sollen. Die Praxis zeigt
jedoch, dass der Kunststoff PVC als Material
fr den Kabelmantel und die Steckverbinder-
umspritzung fur die in der Lebensmittelindus-
trie vorherrschenden Bedingungen nicht ge-
eignet ist. So kann es bereits nach wenigen
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Fiir die harten Einsatzbedingungen in der Lebensmittelindustrie verwendet Escha spezielle Kunststoffe,
die ein Verhérten und Verfarben der Steckverbinder verhindern.

Monaten oder Wochen zu Ausféallen kom-
men. Escha bietet daher mit Food & Beve-
rage Plus ein PVC-freies Produkt an, in dem
ausschlieBlich auf Polypropylen basierende
Kunststoffe zum Einsatz kommen.

Die Zusammensetzung und Auswahl der
Kunststoffe bezieht sich durchgéangig auf das
Kabel, die Kontakttrager und die Griffkdrper
der unterschiedlichen Steckverbinder. Durch
einen Verbund zwischen Kabel und Steck-
verbinder bei der Umspritzung kénnen die
Schutzklassen IP67 und IPB9K sichergestellt
werden. Der eingesetzte Kunststoff bietet die
geforderte Medienbestandigkeit und stellt in
Verbindung mit bewdahrtem Edelstahl lange
Standzeiten in der Anwendung sicher. PVC-
bedingte Eigenschaften wie Verharten oder
Verfarben werden damit umgangen.

Den Kunden von Beginn an ins Boot holen

Um die Vorteile eines neuen Kunststoffs nut-
zen zu koénnen, mussen Verfahren in der
Produktion gedndert und neue Prozesse in
der Konstruktion eingeflihrt werden. Zu den
neuen Prozessen, die Einfluss auf die Pro-
duktentwicklung haben, gehort beispielsweise
die Finite-Elemente-Methode (FEM). Bei die-
ser Methode werden Belastungen simuliert,
die bei bestimmten Bedingungen auf ein Pro-
dukt einwirken. Escha nutzt die FEM beispiels-
weise um Torsionskrafte und Temperaturen,
die in der Applikation auf einen Steckverbin-
der einwirken, zu simulieren. Neben dem Pro-
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totypenbau tragt diese Methode dazu bei, die
Entwicklungszeit zu verkirzen. Das langfris-
tige Ziel des Unternehmens ist eine parame-
trisierte Auslegung der Konstruktion. Hierflr
stellt Escha eine Datenbank zusammen, um
fir verschiedene Kunststoffe verschiedene
Geometrien abbilden zu kénnen.

Die neuen Kunststoffe beeinflussen auch
den Produktionsprozess, da im Gegensatz zu
frliher kein Alleingang des Entwicklers mehr
moglich ist. Schon zu Beginn der Entwicklung
mussen Mitarbeiter aus der Produktion hinzu-
gezogen werden, damit die neuen Materia-
lien spéater auch verarbeitet werden kdnnen.
Denn andere Kunststoffe erfordern andere
Prozessparameter. So reichten die Ubliche
Produktion von fallenden Kunststoffteilen und
die bis dahin verwendete Umspritzung von
Steckverbindern nicht aus, um die Produktion
des 360°-Schirmkonzepts von Escha zu re-
alisieren. Hierflir mussten neue Technologien
entwickelt (Zwei-Komponenten-Umspritzung)
und bereits vorhandene Maschinen umgerUs-
tet werden (neue Temperaturanforderungen).
Alles in allem ist hier Teamarbeit gefragt.

Zu diesem Team gehoren von Beginn an
auch die Kunden, die bereits zu einem frihen
Zeitpunkt in den Entwicklungsprozess einbe-
zogen werden. Denn nur der Kunde kennt
Details, die fur die Konstruktion und Material-
auswahl notwendig sind. Hierzu gehdrt bei-
spielsweise die Beantwortung der folgenden
Fragen:
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= Unter welchen Umweltbedingungen wird
der neue Steckverbinder eingesetzt?

= Welche mechanischen Belastungen muss
der Steckverbinder aushalten?

= Wie lange muss der Steckverbinder bei-
spielsweise Ol, Wasser, Gasen oder ande-
ren Medien standhalten?

Mit Silikon in die Zukunft?

Mit Blick in die Zukunft kénnte Silkon als
neuer Werkstoff immer interessanter werden,
da es viele positive Eigenschaften mitbringt.
Silikon ist flexibel und schwingungssicher, halt
hohen Temperaturen stand und ermdglicht
dichte Verbindungen mit Metall. Allerdings
schlieBen viele Kunden aktuell den Einsatz
von Silikon aus. Doch hat es in der Silikonent-
wicklung innerhalb der vergangenen Jahre
erhebliche Fortschritte gegeben. Und wenn
diese Entwicklung weiter so voranschreitet
und dadurch die Kundenanforderungen erfullt
werden, erlaubt der Einsatz von Silikon neue
Maglichkeiten.

Autor
Andreas Kleinke, Entwicklungsleiter

Escha Bauelemente GmbH, Halver
Tel.: +49 2353 708 800
www.escha.de
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Elektrische Verbindungstechnik ist mehr als
das reine Zusammenfuhren zweier oder meh-
rerer Leiter. Uber die eigentlichen technischen
Kenndaten hinaus sind die Anforderungen an
entsprechende Steckverbindersysteme hoch.
Sowohl die Anwender als auch die spéateren
Applikationen sowie das Bestlckungsver-
fahren stellen zahlreiche Ansprlche: einfa-
che und intuitive Handhabung kombiniert mit
groBtmaoglichem Fehlsteckschutz, kompakte
und robuste Bauweise mit hoher Vibrations-
sicherheit, hochwertige Isolierstoffe und maxi-
male Wirtschaftlichkeit.

So ist es Standard im Unternehmen Wago,
das mit Picomax ein neues Leiterplatten-
Steckverbindersystem vorstellt. Es nutzt die
Kontaktkraft einer einzigen Cr-Ni-Stahlfeder
doppelt: fur die Klemmung des angeschlos-
senen Leiters und fur die Kontaktierung des
Steckerstiftes. So entstanden Federleisten
mit geringerer Bauhthe und eine neue Gene-
ration Stiftleisten. Im Vergleich zu konventio-
nellen Systemen mit herkdmmlichem Design
hat Picomax eine um bis zu 30 Prozent verrin-
gerte BaugroBe.

Weil sie keine federnde Funktion erfll-
len muss, kann die schwimmend gelagerte
Kontaktbricke aus Elektrolytkupfer gefer-
tigt werden. Mit der kiUrzeren Kontaktbricke
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Starke Leistung auf der

Leiterplatte

Steckverbindersystem weist hohe Schock- und
Vibrationssicherheit bei reduziertem Platzbedarf auf

Die Nachfrage nach kleinen und robusten Komponenten fiir industrielle

Anwendungen wéchst. Gleichzeitig steigen die Anforderungen an die eingesetz-

ten Bauteile, auch unter schwierigen Bedingungen mit Vibrationen und Schocks

einen zuverlassigen und sicheren Betrieb zu gewéhrleisten. Ein neues Steckver-

bindersystem soll all den Forderungen gerecht werden.

verkUrzt sich zudem die Lange des Strompfa-
des durch den Steckverbinder. Daraus resul-
tieren wiederum ein niedrigerer Spannungs-
fall und damit eine héhere Stromtragfahigkeit.
Der Klemmpunkt des angeschlossenen Lei-
ters und des eingeflhrten Steckerstiftes lie-
gen sich gegenuber und sorgen so fUr eine
gleichmaBige Masseverteilung. Die Feder-
leiste taucht fast vollstandig in die Stiftleiste
ein, sodass sie von der Stiftleistenwanne um-
schlossen und gehalten wird. Das Ergebnis
ist eine hohe Schock- und Vibrationssicher-
heit von bis zu 20 g bei der Vibrationsprifung
in Anlehnung an IEC 60068-2-in einem Fre-
quenzbereich von 5-2.000 Hz ohne kosten-
intensive ZusatzmaBnahmen wie Verschrau-
bungen. Bei anderen Systemen werden in
dieser Prifung 4 bis max. 6 g erreicht.

Die Verdrahtung der Federleisten ist im ge-
steckten und ungesteckten Zustand mdaglich.
Innerhalb eines Stiftleistengehauses kénnen
die Federleisten polverlustfrei aneinander-
gereiht werden. Eine integrierte Verriegelung
verhindert, dass Stift- und Federleisten unbe-
absichtigt getrennt werden. Die ebenfalls inte-
grierten Betatigungsdricker sowie der Entrie-
gelungsschieber gestalten die Handhabung
zudem intuitiv und komfortabel. Stift- und Fe-
derleisten lassen sich kundenseitig kodieren

und verhindern dadurch ein mogliches Fehl-
stecken. Der Anwender kann die Kodierung
innerhalb der Stiftleiste auch nach dem Ein-
bau in ein Gerat vornehmen, zum Beispiel in
einer Gehausedurchflihrung.

Im Servicefall: Wandlung zum
Steckverbinder

Die Leiterplattenklemme Picomax Ecom fun-
giert im Servicefall als Steckverbinder. Im
Auslieferungszustand sind die Federleisten
mit Lotstiften bestlckt, wodurch sie — wie
klassische Leiterplattenklemmen - direkt in
die Leiterplatte eingeldtet und anschlieBend
verdrahtet werden kénnen. Bei Bedarf kann
die gesamte Federleiste ohne Eingriff in die
Verdrahtung abgezogen und auf eine Ersatz-
platine aufgesteckt werden.

Die Ecom-Variante zeichnet sich eben-
falls durch eine hohe Schock- und Vibra-
tionssicherheit von bis zu 20 g aus. Beim
Einsatz in vibrationsintensiven Umgebungen
empfiehlt sich jedoch bei Leitern mit kleine-
ren Querschnitten von unter 0,5 mm? die Ver-
wendung von Aderendhilsen. Ebenso wie
Picomax lasst sich auch Picomax Ecom mit
unterschiedlichen Polzahlen polverlustfrei an-
einanderreinen und dadurch zusétzlich Platz
auf der Leiterplatte einsparen.
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Bei Bedarf wird die gesamte Federleiste von Picomax
Ecom abgezogen und auf eine Ersatzplatine aufge-
steckt — ohne Umverdrahtung.

Isolierstoffe pragen das Design

Noch vor etwa zehn Jahren beschrénkte sich
die Auswahl der fur die Herstellung von re-
flowfahigen Leiterplattenklemmen geeigne-
ten Isolierstoffe auf wenige LCP-Werkstoffe
(Liquid Crystalline Polymers). Heute steht ein
gutes halbes Dutzend zur Verfigung. Die Ent-
scheidungskriterien fir den passenden Iso-
lierstoff richten sich in erster Linie nach den
Anforderungen der Applikation sowie nach
der Verarbeitung der Bauelemente. Von zen-
traler Bedeutung flr eine hohe Produktquali-
tat und eine moglichst kleine Bauweise sind
ausgezeichnete Isoliereigenschaften wie eine
hohe Durchschlagfestigkeit und eine maxi-
male Kriechstromfestigkeit.

Um Steckverbindersysteme wie Picomax in
den SMT-Prozess integrieren zu kdnnen, erhé-
hen sich nochmals die Anforderungen an den
Isolierstoff. Das bleifreie Reflow-L&ten verlangt
eine hohere Temperaturbestandigkeit und eine
genau an die Leiterplatte angepasste Warme-
dehnung. Zudem muss die Wasseraufnahme
des Isolierstoffs moglichst gering sein. Diese
Eigenschaft verhindert Blasenbildung auf den
Oberflachen der Bauelemente wéhrend des
Reflow-Lotprozesses und vermeidet teure Tro-
ckenverpackungen oder das Vortrocknen vor
der Verarbeitung.
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Lange Zeit konnten diese zusatzlichen Anfor-
derungen mit den haufig unverstéarkten Isolier-
stoffen nicht voll erflllt werden. Die Eignung
fir den Reflow-Létprozess ging auf Kosten
der Kriechstromfestigkeit und der Elastizitat.
Erst durch die Weiterentwicklung der Poly-
phthalamide und neuer Hochtemperaturpo-
lyamide konnten schlieBlich alle Anforderun-
gen erfullt werden. Wago nutzt diese neuen
Isolierstoffe fur die Herstellung von Picomax.

Ein System fiir viele Anwendungen

Als Klassisches Steckverbindersystem verbin-
det Picomax verschiedene elektrische Kompo-
nenten miteinander. Fur die Anwendungsfalle
Wire-to-Board, Board-to-Wire und Wire-to-
Wire sowie fur DurchfUhrungen steht ein Pro-
duktsortiment in  Cage-Clamp-S-Anschluss-
technik und den RastermaBen 3,5mm,
5,0 mm und 7,5 mm zur Verflgung.

Autor
Jorn Picker, Produktmanager Interconnection

Wago Kontakttechnik GmbH & Co. KG,
Minden
Tel.: +49 571 887 0 - www.wago.com
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Kabelverschraubung fiir Lebensmittelbereich

Mit

der Lebensmittelkabelverschrau-
bung HSK-Inox-HD erweitert Hummel
das Produktportfolio. Die Verschrau-
bung wurde fir die Lebensmittel-,
Pharma- und Chemieindustrie entwi-
ckelt. Sie zeichnet sich durch leicht zu
reinigende, glatte AuBenflaichen und
eine sichere Zugentlastung aus. Sie hat
keine freiliegenden AuBengewinde und
kann daher in Bereichen eingesetzt wer-

den, bei denen eine mdgliche Ablagerung von Bakterien und Mikroorganis-
men vermieden werden muss. Die Kabelverschraubung ist fur die Hoch-
druckreinigung IP69K geeignet. Weitere Vorteile sind die mechanische
Stabilitdt auch in dynamischen Applikationen sowie die hohe Chemikali-
enbestandigkeit. Die HSK-Inox-HD ist in den GréBen bis M25 x 1,5 in der
Schutzart IP68 und IP69K erhéltlich. Sie setzt sich aus einer Standard-Ka-
belverschraubung mit einer Abdeckglocke aus Edelstahl (AISI 316 L) und
Dichtungen aus VMQ (Silikon) zusammen. Die bei der HSK-Inox-HD ver-

wendeten Werkstoffe sind EHEDG und FDA-konform.

www.hummel.com

1/0-System fiir dezentrale Anwendungen

Helmholz stellt das I/O-Sys-
tem TB20 vor. Durch zehn An-
schlussklemmen am 14mm-
schmalen Frontstecker kann
man pro Digital-Eingabe-Modul
bis zu drei Sensoren anschlie-
Ben. Jeder Sensor wird sepa-
rat mit 24V und GND versorgt,

gleichzeitig sind fUr jeden Sensor alle bendtigten Anschlisse nebeneinan-
der angeordnet. An das 25mm-Digital-Eingabe-Modul kénnen aufgrund
von 20 Anschlussklemmen am Frontstecker bis zu sechs 3-Leiter-Senso-
ren angeschlossen werden. Das Design des Systems gewahrleistet eine
eindeutige und klare Beschriftung der Kanale. Die Beschriftung ist im Be-
trieb gut ablesbar und erlaubt eine direkte Zuordnung der Klemme zur je-
weiligen LED-Anzeige. Mit der kostenlosen Software TB20-ToolBox ist die
Planung des TB20-Aufbaus méglich. Von der Auswahl, Positionierung und
Parametrierung der Komponenten bis hin zum Druck der Beschriftungs-
streifen sind alle Funktionen in der intuitiv zu verwendenden Software ver-

eint.

www.helmholz.de

Neue Version des Prozessautomatisierungssystems

Die neue Version des PlantPAx-Prozessautomatisierungssystems von Rock-
well Automation bietet neue Werkzeuge zur Projekt-Implementierung und
Virtualisierung des Systems. Die Virtualisierung des Automatisierungssys-

messen steuern regeln

Modulares
PC-Steckkartensystem
1/0-Module A/D-Module
Galvanisch getrennte D/A-Module
1/0-Module SPS-programmierbar
Relais-Module Trfivai-
Timer-/Zahler-Module X X
Drehgeber-Module Prifplatzautomation
Schrittmotor-Module MeBwert-

Single-Board-Controller Erfassungs-Software

Deutsche Produktion : Nachlieferung garantiert
Schweiz: Wyland Elektronik GmbH
Tel. +41(0) 52 /317 27 231 Fax +41 (0) 52 /317 25 96
—_— —_— e =
N
G. Balzarek Elektronik und Computer Service

GotenstraBe 25 1 68259 Mannheim
Tel. 0621 - 799 20 94 1 Fax 06 21 - 799 20 95

www.oktogon.com

tems vereinfacht die Siche-
rung und Wiederherstellung des
Systems, reduziert Risiken im
Zusammenhang mit Patches
und Upgrades, optimiert Re-
chen-Ressourcen und senkt die
Management- und Administra-
tionskosten. Dazu hat Rockwell
Automation vor kurzem die in-
dustrieweit ersten produktions-
tauglichen Virtual Image Templa-
tes vorgestellt. Mit ihnen kdnnen
Anwender vorinstallierte System-
Server, Bediener-Arbeitsplatze
und Entwicklungs-Workstations
einfach in ihrer Virtualisierungs-
Infrastruktur installieren.
www.rockwellautomation.de

500-W-Zuwachs bei Green-Power-Netzteilreihe
TDK-Lambda hat seine Green-
Power-Netzteilreihe GWS um
das GWS500 mit 500W Aus-
gangsleistung erweitert. Das
1 HE-Netzteil entspricht den
Energiesparvorgaben der ErP-
Richtlinie (Energy-related Pro-
ducts) und vereint dank inno-
vativer Designkonzepte einen
durchgéngig hohen Wirkungsgrad und hohe Le|stungsd|chte mit einem
niedrigen Standby-Verbrauch unter 0,5W und hoher Zuverlassigkeit — die
TDK-Lambda unter anderem durch finf Jahre Garantie belegt. Die Reihe
bedient ein breites Anwendungsspektrum in Industrieanwendungen wie der
Automation oder der Mess- und Geratetechnik. Dank typischen 90 Prozent
Wirkungsgrad erreicht das Netzteil mit nur 105 x 218 mm Grundflache — das
entspricht circa einem DIN-Lang-Briefumschlag — und 1 HE Bauhohe eine
Leistungsdichte von 0,53 W/cm?. www.de.tdk-lambda.com

Schaltnetzteil-Reihe verbessert und erweitert
Finder hat die bestehende Reihe seiner
Schaltnetzteile Uberarbeitet: Die Typen
78.50 und 78.60 wurden verbessert be-
ziehungsweise eine neue 12-V-DC-Aus-
gangsversion des Typs 78.12 eingeflhrt.
Mit der Uberarbeitung erfolgte eine Re-
duzierung der Stéraussendungen nach
Klasse B. Demzufolge sind alle Gerate
fir den Einsatz in der Industrie und im
Wohnbereich geeignet. Der Ausgangs-
spannungsbereich der Type 78.50 (12-V-
DC-Version) wurde von 12...14 V DC auf 12...15 V DC erweitert. Eine
,Fold-Back-Schaltung* erméglicht hierbei eine Verbesserung der Uberlast-
Charakteristik. Damit ist das Gerat unter anderem als Batterie-Ladegerat
fUr Blei-Akkumulatoren geeignet. Alle anderen Funktionen bleiben unveran-
dert, einschlielich der austauschbaren Eingangssicherung. Das gilt auch
fUr die 50 und 60 Watt—Ausflhrungen. Der Typ 78.12 mit einem 12-V-DC-
Ausgang, Artikelnummer 78.12.1.230.1200, ist nun mit einem Nennaus-
gangsstrom von 1 A und einer Nennleistung von 12 W (bis 50 °C) bezie-
hungsweise 1,25 A und einer Nennleistung von 15 W (bis 40 °C) lieferbar.
Die Modulbreite betragt 17,5 mm. Befestigung auf Tragschiene DIN EN
60715 TH35. www.findernet.com

Hochresistenter Chemieschlauch
Reichelt ~ Chemietechnik  bietet
jetzt einen hochresistenten Che-
mieschlauch aus MFA (modifizier-
tes Fluoralkoxy) an. Dieser Schlauch
ist thermisch und mechanisch ext-
rem belastbar und eignet sich zum
Leiten von Medien in der Chemie-
technik, der Umwelttechnik, der
Halbleitertechnik, der Prozess- und
Verfahrenstechnik sowie der Bio-
technologie. Dieser neu entwickelte
Fluorkunststoff besitzt eine groBe
Resistenz gegenuber den meisten aggressiven Medien wie anorganische
Alkalien, oxidierende Sauren wie auch organische Medien, so zum Bei-
spiel Kohlenwasserstoffe, Anhydride, Ester, Ether, Ketone und Peroxide.
Der Schlauch ist absolut klar, somit kann er innerhalb der Verfahrenspro-
zesse als Sichtleitung oder Steigrohr eingesetzt werden. Seine Temperatur-
grenze liegt bei +240 °C. Er weist innen und auBen eine glatte Oberflache
auf, seine Feuchtigkeitsaufnahme ist daher ausgesprochen gering. Ferner
zeichnet sich der Chemieschlauch durch geringe Diffusionswerte aus, er ist
annahernd gasdicht. www.rct-online.de
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Vertikale Steckverbinder fiir SAS-3- und SAS-4-Bandbreiten
Molex stellt jetzt ein vertikales Steckverbindersystem
vor, das iPass+ zHD. Gedacht ist es flr Midplane-
und andere Anwendungen, bei denen der An-
schluss nicht an der Leiterplattenkante erfolgt. Mit
einem Raster von 0,75 mm erflllt das System die
Anforderungen der aktuellen SAS-3- und der
geplanten SAS-4-Bandbreiten. Die Steckver-
binder bieten eine robuste und sichere Verbin-
dung und sind skalierbar bis zu Datenraten
von 96 Gbps (24 Gbps Uber 4 Lanes). Zudem
verbessern sie die Luftstromung und Uberwinden Platzprobleme auf der Lei-
terplatte durch flexible Optionen fUr das Midplane-Design. Das Wafer-Design
des Steckers minimiert den Grundflachenbedarf auf der Leiterplatte bei einer
geringen Einfugungsdampfung, geringem Nebensprechrauschen und niedri-
ger Ruckflussdampfung. www.molex.com

Serie von
Zugentlastungsleisten

Mit den neuen Zugentlastungssyste-
men von Icotek lassen sich Leitun-
gen schnell, sicher und sauber ver-
legen und gleichzeitig zugentlasten.
Die Leisten sind kammahnlich auf-
gebaut, wodurch die Leitungen si-
cher gehalten werden. Eine groB3e
Vielfalt an Ausflhrungen sorgt da-
fUr, dass auch bei begrenzten Platz-
verhaltnissen viele Leitungen gefihrt
werden koénnen. Unterschieden wird
zwischen einer Anschraubversion
(Typ ZL) und einer Version zum ein-
fachen Aufschnappen auf 35 mm-
Hutschiene  beziehungsweise 30
mm-C-Schiene (Typ KZL und SF/
ZL). Die Einsatzbereiche der Zugent-
lastungsleisten sind universell und
reichen vom Maschinenbau, Auf-
zugbau, Schaltschrankbau bis hin
zum Einsatz in Schienenverkehrs-
fahrzeugen. Die zu fUhrenden Leitun-
gen von 5 bis 28 mm Durchmesser
werden unmittelbar Uber die ein-
zelnen Z&hne der Zugentlastungs-
leiste geflhrt. Die Befestigung der
Leitung an der Leiste erfolgt mittels
Kabelbinder. Eine Hinterschneidung
am Ende der Zahne verhindert, bei
Zugbelastung auf die Leitungen, ein
Herausrutschen des Kabelbinders
und sorgt hierdurch fUr einen siche-
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Schnellverbinder fiir Rohrleitungen

Reichelt Chemietechnik erwei- O-Ring Halteelarmeant
tert sein Thomafluid-Programm X

um Rohrleitungsschnellverbin- ¢ - - ;i
der fUr die Lebensmittelindus- —U L_{]
trie und die Pharmaindustrie.

Es handelt sich hierbei um eine Edetstahlziihne

Verbindung, die schnell und

ohne Werkzeug hergestellt und wieder geldst werden. Dazu werden die
Rohrelemente einfach in den Verbinder hineingeschoben. AnschlieBend
werden die Rohre Uber ein Halteelement und einen dicht schlieBenden O-
Ring fest adaptiert. Die Schnellverbinder sind fur Druckluft und Flissigkei-
ten geeignet - bis zu einem maximalen Betriebsdruck von 16 bar bei 20
°C. Produziert werden sie FDA- und NSF-konform. Damit eignen sich die
Rohrleitungsschnellverbinder fur die Reinstwassertechnik, die Lebensmit-
teltechnologie und die Getranketechnik. www.rct-online.de

SCHWEISSFUNKENBESTANDIGE PUR-LEITUNGEN

VerschleiBfest - elastisch - schlagzéh - besténdig!

Follow us on

ren Halt nach DIN-EN-50262. Telefon +49 7132 325-0

www.icotek.de www.binder-connector.de

www.binder-connector.de/A396.html !
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Expefnsiorl,in Europa

Interview mit Dirk Finste
CEO von Lippert Adlink Technology

Dirk Finstel ist bekannt in der Branche: Der 47-Jahrige war sieben Jahre bei Kontron und machte das Unternehmen zu einer

bekannten GrdBe. Seit Februar ist der Vater zweier Tochter nun bei Adlink und soll dem asiatischen Unternehmen helfen, zu

den groBen IPC-Herstellern aufzuschlieBen. Welche Plane er hierfiir hat, warum das Unternehmen eine Allianz mit Agilent

eingeht und was mit Adlinks européischem Distributor-Netz passiert, erfahren Sie in diesem Interview.

Herr Finstel, was genau ist lhre Aufgabe bei
Adlink?

D. Finstel: Ich bin, neben der Position des
Geschaftsfihrers von Lippert Adlink, Execu-
tive Vice President Global und zustandig flr
eine von Adlinks weltweiten Business-Units.
Davon gibt es insgesamt vier und alle sind
stark produktorientiert aufgebaut. Eine da-
von ist MCPS, das Module Computer Pro-
duct Segment, das ich leite. Es ist die einzige
Global Unit, sie erstreckt sich Uber die drei
Kontinente, in denen Adlink aktiv ist, Europa,
Asien und Amerika. Die anderen drei wer-
den ausschlieBlich aus Taiwan heraus gefihrt
und MCPS ist die einzige, die Uber weltweite
Ressourcen verfuigt. Mit diesen Ressourcen
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werde ich versuchen, Adlinks Expansion welt-
weit voranzutreiben.

Orientieren Sie sich dabei an dem Modell Ampro?

D. Finstel: Tatsachlich ist die Erfolgsstory von
Ampro eine Sache, die man gut kopieren
kann. Das US-Unternehmen wurde 2008 von
Adlink gekauft und dann innerhalb kurzer Zeit
von 20 Millionen auf 60 Millionen Dollar Um-
satz gebracht. Es war damals eine sehr kluge
strategische Entscheidung, Uber Ampro auf
den amerikanischen Markt zu gehen, denn so
hatte man schon eine Struktur und verflgte
Uber einen funktionierenden Support und Ver-
trieb. Durch die Landesstruktur hat man ei-
nen deutlich besseren Pitch, als wenn man

versucht, die Produkte direkt zu vertreiben.
Die gleiche Idee steckt auch hinter der Uber-
nahme von Lippert, auch wenn der europai-
sche Markt deutlich fragmentierter ist als der
in den USA. Hier hat man 16 Lander mit 16
Sprachen. Da muss man ein paar Dinge an-
ders machen. So planen wir, die starke Ent-
wicklungsabteilung hier bei Lippert Adlink in
Mannheim auszubauen und auch den Sup-
port massiv zu erweitern. Wir sind noch ein
,Local Player”, aber das werden wir andern.

Planen Sie, auch in Deutschland fertigen zu
lassen?

D. Finstel: Adlink hat groBe Vorteile dadurch,
dass wir Uber zwei eigene groBBe Produktions-

messtec drives Automation 4/2013



stellen in Shanghai und Taipeh verfligen und
damit die Fertigung nicht auslagern missen.
Bei eigener Fertigung hat man die volle Kon-
trolle Uber die Qualitdt der eingesetzten Teile
und man kann kundenspezifische Supply
Chains und Testumgebungen einflhren. Bei
Fremdfertigung kann der Dienstleister meist
nicht alle Winsche erflllen, er muss seine ei-
gene Struktur erhalten. Eigene Supply Chains
oder gar eigene QualitdtsmaBnahmen be-
kommt man selten oder gar nicht, das muss
man anders 16sen. Wir indes kdnnen ferti-
gen, wie wir es wollen, auch kleine Stlickzah-
len, und das in groBer Bandbreite. Gerade im
Board-Bereich ist das ein groBer Vorteil, man
denke nur an Intel mit deren vielen Varianten
von Halbleitern. Auch unsere Kunden wissen
das zu schatzen. Wenn ich mir die vergange-
nen Jahre anschaue, haben wir viele Auftrage
wegen unserer eigenen Fertigung und eige-
nen Supply Chain gewinnen koénnen. Hinzu
kommt, dass man als Hersteller in Asien geo-
graphische Vorteile hat. Die Wege sind ein-
fach kiUrzer und damit auch die Produkte
gunstiger. Insofern werden wir auch auf lange
Sicht nicht auf eine Fertigung in Deutschland
setzen.

Adlink-CEO Jim Liu sagte in einem Interview, er
mochte ,,deutsche Qualitat mit taiwanesischer
Fertigungs-Effizienz* verbinden. Wie setzen Sie
diesen Plan um?

D. Finstel: Die Produkte fUr den europaischen
Markt werden hier entwickelt und validiert.
Wir haben daflr ein spezielles Team, dessen
Mitglieder unbeschrankten Remote-Zugriff
auf die Server in unseren Produktionsstand-
orten haben und im Prinzip dort alles steuern
kénnen. Auch Test-Umgebungen werden von
diesem Team aufgesetzt. Sie machen strikte
Vorgaben, was die Lieferanten angeht. Nur
wer von diesem Team freigegeben wird, darf
liefern. Alle Komponenten kommen hierher
und werden hier qualifiziert. Wir haben so ge-
nau die Fertigung, wie wir sie auch hier hat-
ten, nur dass die Fabrik in China oder Taiwan
steht. So produzieren wir in hoher Qualitat,
nur um einiges gunstiger. Reparaturprozesse
und Support finden ebenfalls hier statt, wir
sind gerade dabei, unsere Kapazitdten darin
zu erweitern. Der nachste Schritt wird dann
ein System Assembly Center sein, um auch
kundenspezifische Produkte anbieten zu kon-
nen. Winscht ein Kunde dann beispielsweise
ein besonderes Gehause oder eine spezielle
Konfiguration, werden wir das hier vor Ort
machen kénnen.

Adlink hat bisher stark auf den Vertrieb durch
Distributoren gesetzt. Wird sich daran etwas
andern?

D. Finstel: Nein, unsere Channels werden

selbstverstandlich beibehalten. Wir haben so-
gar vor, sie noch weiter auszubauen. Mit ihrer
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Hilfe wollen wir uns in alle vertikalen Markte
ausbreiten. Distribution ist immer ein Span-
nungsfeld. Der Distributor mdchte eigentlich
keinen Direktverkauf und umgekehrt, aber ich
glaube, wir haben eine gute Strategie. Neh-
men wir nur das Beispiel Data Respons, die
fast von Anfang an unsere Produkte vertrie-
ben haben — das Unternehmen stellt einen
Eckpfeiler fir uns dar. Data Respons ist verti-
kal aufgestellt, und genau solche Partner wer-
den wir auch fur Branchen, wie zum Beispiel
den Medizin-Markt, bendtigen.

Agilent hat vor kurzem einen kleinen Teil der
Aktien von Adlink gekauft. Was steckt dahinter?

D. Finstel: Agilent ist der groBte Test-and-
Measurement-Konzern der Welt. Wir hal-
ten seit Jahren engen Kontakt und das Un-
ternehmen zahlt zu unseren grofBen Kunden.
Mit einer solchen strategischen Beteiligung
wollte Agilent sicherstellen, dass die Konkur-
renz nicht die gleichen Produkte einsetzt. Agi-
lent hat sein Know-how zudem mit vielen Pa-
tenten geschitzt. Durch die Beteiligung hat
man nun mehr Mdglichkeiten, Lizenzen und
Patente zu nutzen und damit eine groBere
Wertschopfung zu erzielen. Ein kombiniertes
Produkt ist zudem patentrechtlich unangreif-
bar, sodass wir die unterschiedlichen Ska-
leneffekte besser nutzen kdnnen. Ein weite-
rer Punkt ist, dass Agilent nicht die Erfahrung
mit x86-Systemen hat und nicht die Mog-
lichkeiten, wie wir, besitzt, auf Produkte aus
diesem Bereich zuzugreifen. Wir wiederum
konnen Agilents Verifikations- und Validie-
rungs-Know-how nutzen, um uns besser in
den vertikalen Markten zu positionieren. Zu-
dem wird uns der Name dabei helfen, neue
Partner zu gewinnen. Die schiere GroBe ei-
nes solchen Unternehmens lockt Kunden an,
die man vorher nicht bekommen konnte — ein
groBer Vorteil fir uns.

Der Verkauf des Aktien-Pakets hat Geld in die
Kasse gespiilt. Wie wird es investiert?

D. Finstel: Dazu kann ich natUrlich keine De-
tails geben, aber vielleicht so viel: Adlinks Ak-
quisitionen in Europa sind mit dem Kauf von
Lippert nicht abgeschlossen. Man kann nicht
alles alleine aufbauen, und mit dem Kauf ei-
nes Unternehmens und des darin enthaltenen
Know-hows kénnen Sie den Kunden schnell
neue Produkte anbieten. (gro)

Lippert Adlink Technology GmbH,
Mannheim
Tel.: +49 621 43214 0 - www.adlinktech.com

Ihr Partner

far industrielle
Embedded-
Loésungen

Ideal fiir mobile @'M

Anwendungen

der Transporttechnik

4 Compact®-6877
(AEC-6877)

QM77 Embedded Box

PC mit Intel Core i7

Prozessor der dritten

Generation

CORE'i7

(in tel‘ inside”

Perfekter Partner @il

fur die Automation

4 Compact®-6637
(AEC-6637)

Liifterloser Embedded

Box-PC mit 4 COM-Ports

Wasserdicht
in der
Automation
4 SP-61XX-
Serie

Lufterlose
Panel PCs mit
IP65-Aluminium-
front

Profitieren Sie von unserer
Erfahrung in vielen Anwendungs-
bereichen, Technologien und
Branchen. Wir erschaffen
Lésungen, mit denen Sie lhre
Ziele schneller, effektiver und
wirtschaftlicher erreichen.

Industrial Computer Source

(Deutschiand) GmbH
Marie-Curie-StraBe 9
50259 Pulheim
Tel.: +49 (0)2234 98211-0
Fax: +49 (0)2234 98211-99
vertrieb@ics-d.de
www.ics-d.de
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Nur optimal ist gut genug

SIASTIC MICROBOX PO

IPCs bieten heutzutage so viel Flexi-
bilitat und Leistung, dass sie auch als
Steuereinheit eingesetzt werden konnen.
Zudem konnen sie neben der eigentlichen
Steuerung auch Zusatzaufgaben iiberneh-
men. Serienmaschinenbauer profitieren
vor allem davon, dass sie den IPC konfigu-
rieren kdnnen und somit keine unnétigen

Funktionen bezahlen miissen.

Flexible IPC-Generation ermoglicht passgenaue Steuerungen und Kosteneinsparungen

Was eine Maschine leisten kann, hangt oft-
mals von der Steuereinheit ab. Im Maschinen-
bau wird hier meist auf einen IPC zurlickge-
griffen. Hohe Anforderungen an die Leistung
erflllt etwa ein Intel-Core-i7-Prozessor der 3.
Generation. Die aktuellen Versionen der Em-
bedded-IPCs bieten:

= einen 8GB-DDR3-Arbeitsspeicher,

= eine integrierte Grafikeinheit Intel HD

Graphics 4000,
= (Uber schnelle Sata-Schnittstellen ange-

schlossene Massenspeicher (SSD, HDD

oder CFast) und PCl-Express-Slots,
= USBB3.0-Ports, um Peripheriegerate
anzuschlieBen.

Die neuen Simatic-IPCs Microbox 427D
und Panel-PCs 477D von Siemens haben
sich gegenuber ihren Vorgangerversionen hin-
sichtlich der Performanz um den Faktor drei
gesteigert. Wer jedoch Anwendungen mit
geringeren Anforderungen an Leistung und
Funktionen realisieren méchte, sollte die Mog-
lichkeit haben, sich seinen IPC konfigurieren
zu kdnnen, um einen Best-Fit-IPC zu erhalten.

Best-Fit-IPC meint, dass der eingesetzte
IPC hinsichtlich Funktion und Kosten der
Maschine entspricht. Das heift, ist ein In-
tel Core i7 wirklich notwendig oder reicht ein
Intel Core i3 oder sogar ein Intel Celeron mit
Single-Core? Werden Leistungsreserven ge-
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winscht oder stehen Kostenaspekte im Vor-
dergrund? Die Balance zwischen Innovation,
Funktion und Kosten zu finden, zahit heutzu-
tage zu den Hauptaufgaben des Maschinen-
bauers. Denn jede ungenutzte Funktion lasst
den Preis fUr die Maschine steigen.

Eine PCle-Erweiterungskarte im IPC er-
spart beispielsweise eine extra Uber Bussys-
teme angebundene Baugruppe und erhéht
dadurch die Produktivitdt der Maschine. Ist
solch eine PCle-Karte nicht notwendig, emp-
fiehlt es sich, diese sowie den PCle-Slot ein-
zusparen. Das heiBt, vom IPC-Hersteller wird
heute erwartet, Skalierungs- und Konfigura-
tionsmdglichkeiten anzubieten. Das bedeu-
tet, die Wahl des Prozessors, Arbeitsspei-
chers, Massenspeichers, Betriebssystems,
der Stromversorgung, Schnittstellen und der
DisplaygroBe beim Panel-PC sollte optimal
auf die BedUrfnisse der Maschinenapplikation
abgestimmt sein und sich hinsichtlich Preis/
Leistung flr den Maschinenbauer lohnen.

Flexibel konfigurierbar

Mboglich ist dies heute durch die Bandbreite
der verflgbaren Leistungsfahigkeit. Bei allen
Konfigurationsmoglichkeiten gibt es allerdings
auch Produkteigenschaften, die grundséatz-
lich erflllt sein missen — etwa eine passive
Kuhlung.

Ob Microbox- oder Panel-PC, mit oder ohne
PCle-Erweiterungskarte, mit oder ohne se-
rielle Schnittstellen, die SW-Applikation auf
dem IPC inklusive Treiber, Image- und Gra-
fik-Anforderungen soll  universell  verwen-
det werden kénnen. Die Simatic-IPCs (427D
und 477D) als Mircobox-PC und Panel-PC
bieten hier beispielsweise ausreichend glei-
che Einheiten wie Prozessor und Chipset,
Schnittstellen, SW-Image, Erweiterungs- und
Kommunikationsmoglichkeiten, um Enginee-
ring- und UmrUstkosten gering zu halten.

Je nach Anwenderwunsch ist die Ma-
schine in  unterschiedlichen  AusflUhrun-
gen geplant — mit kleinen oder groBen Dis-
plays fur die Visualisierung oder optional mit
Messwerterfassungen oder Feldbuskommu-
nikation. Andere Maschinen wiederum bieten
optional eine Hupe oder einen Leuchtmelder.
Der IPC solite im Bedarfsfall diese Funktio-
nen unterstltzen. Einen IPC als SPS-Steue-
rung zu verwenden, bringt den Vorteil, dass
dieser neben der eigentlichen Steuerung der
Maschinen auch andere Aufgaben Uberneh-
men kann. Er kann beispielsweise zusatzlich
als Datensammler, Gateway oder auch Visua-
lisierungseinheit fungieren.

Mit  einschaltfertigen Gesamtsystemen,
bei denen die Soft-SPS und/oder Visuali-
sierungs-Software bereits vorinstalliert sind,
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Den Microbox-PC Simatic IPC427D gibt es in
drei Ausfiihrungen - bis zu zwei PCle-Erwei-
terungssteckplatze sind moglich.

kann der Maschinenbauer auf ein systemge-
testetes Zusammenspiel zwischen Hard- und
Software aufbauen.

Ausfallsicherer IPC

Vor allem wenn der PC als Herzstlick der Ma-
schine verwendet wird, kann ein Ausfall oder
eine Fehlfunktion mit finanziellem Schaden
verbunden sein. Daher werden Maschinen
je nach Einsatzbedingungen immer haufiger
mit robusten IPCs ausgestattet. Robust-
heit umfasst hierbei sowohl die mechanische
Robustheit, die sich durch hohe Schock-,
Schwingungs- und Temperaturvertraglichkeit
auszeichnet, als auch die Betriebssicherheit
bei Spannungsausfall.

Bei Spannungsverlust oder ungewoll-
ten Software-Einflissen darf der IPC keinen
Schaden nehmen. Dies wird zum einen durch
HW-Bausteine flir remanente Daten und zum
anderen mit Schreibschutz durch einen ak-
tivierten EWF (Enhanced-Write-Filter) sicher-
gestellt. Der IPC startet somit automatisch
aus dem sicheren und gespeicherten Zu-
stand heraus — ohne USV. Die Wartungskos-
ten bleiben gering, da eine Batterie hierflr
nicht notwendig ist. Durch diese Nullspan-
nungssicherheit ist es fir den Maschinen-
bauer auch moglich, die gesamte Maschine
SO zu projektieren, dass sie flr den Endan-
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wender einfach zu bedienen und durch einen
einzigen Hauptschalter aus- und einzuschal-
ten ist.

Neben den beschriebenen Eigenschaften
gibt es weitere Funktionen, die den Service
so effizient wie moglich machen sollen. Dazu
zahlen Diagnosemdglichkeiten, ein leichter
Austausch der Massenspeicher sowie welt-
weite Reparaturstellen. Im Bedarfsfall resul-
tiert aus diesen Vorteilen eine deutliche Zeit-
ersparnis.

Uber den gesamten Produktiebenszyklus
Kosten sparen

Wer den gesamten Produktlebenszyklus ei-
ner Maschine betrachtet, wird neben dem
Verkaufspreis des IPC weitere Kostentreiber
finden. Denn Kosten fallen bereits wahrend
der Planung und Konstruktion der Maschine
an. Stehen etwa die CAD-Daten des IPCs zur
Verflgung, beschleunigt und erleichtert dies
die Konstruktion der Maschine. Ein konfigu-
rierbarer IPC, der beim Wechsel zu einem
starkeren Prozessor hinsichtlich Schnittstel-
lenanordnung und Feldbus, GeratemalBe und
Software dennoch kompatibel bleibt, kann
Kosten sparen, da sich die Applikation wie-
derverwenden lasst und etwaige Treiberan-
passungen nicht notwendig sind. Damit ist
ein Ubergang zu einer neuen Maschinenge-
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neration oder eine Portfolio-Erweiterung mit
wenig Aufwand maoglich.

Auch bei der Herstellung und Inbetrieb-
nahme der Maschine sind Faktoren wie Lie-
ferqualitat, Liefertreue, Produktqualitat und
die Tatsache, den optimalen IPC ausgewahlt
zu haben, entscheidend fir die Einhaltung
der geplanten Kosten.

AbschlieBend ist noch zu beachten, dass
der Anwender die Kosten auch bei War-
tung und Pflege, Service und Retrofitting re-
duzieren kann. So erlaubt beispielsweise ein
Core-i7-Prozessor einen weltweiten Remote-
Zugriff mit der Active Management Techno-
logy (AMT), wobei auch auf den ausgeschal-
teten IPC zugegriffen werden kann, um zum
Beispiel Updates einzuspielen oder Diagno-
sedaten abzufragen.

Autor
Neil Ahmad, Produktmanager

Siemens AG, Nurnberg
Tel.: +49 911 895 0 - www.siemens.com/ipc
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Am Arm der Maschine

Baukastensystem fiir Tragarme im Einsatz

Tragarmsysteme sind ein wesentlicher Be-
standteil an der Mensch-Maschine-Schnitt-
stelle. Sie sorgen flur die Verbindung zwi-
schen Maschinen beziehungsweise Anlagen
und den unterschiedlichsten Steuer- und Be-
diengeraten, die wiederum in verschiedenen
Bediengehause-Varianten geschitzt unter-
gebracht sind. Obwohl Tragarmsysteme auf
den ersten Blick eine eher nebensachliche
Maschinenkomponente darstellen, kommt ih-
nen doch eine wichtige Bedeutung zu. So un-
terstUtzen sie Maschinenbediener etwa durch
einfaches Handling sowie ergonomisches
und sicheres Arbeiten.

Gut bedient

Welche Kriterien in der Praxis aber entschei-
dend sind, zeigt eine Anwendung bei Laempe
& Mdssner. Der Maschinenbauer setzt Trag-
arm- und Bediengehausesysteme von Rit-
tal ein, um eine hohe Gesamtqualitat seiner
KernschieBmaschinen, welche Sandkerne
fir Hohlrdume von Gussteilen herstellen, zu
gewahrleisten. Die Steuerungsarchitektur ist
dabei bei allen Maschinen ahnlich. Eine SPS
steuert alle Ablaufe innerhalb der Maschine,
wahrend ein Panel-PC mit Touch-Bedienung
an der Mensch-Maschinen-Schnittstelle zum
Einsatz kommt. Gleichzeitig wird der aktu-

Tragarmsysteme dienen als
ergonomische Verbindung zwi-
schen Maschine, Bediengerét
und Personal. Was sich aktuell
an der Schnittstelle zwischen
Mensch und Maschine getan
hat, zeigt ein Gehdusespezialist
mit einem neuen Tragarmsys-
tem in Verbindung mit Bedien-
gehéusen, die beim Maschinen-

bauer Laempe & Mossner zum

Einsatz kommen.

elle Zustand der Maschine grafisch darge-
stellt. Neben dem Panel-PC sind noch einige
zusétzliche Bedienelemente wie Not-Halt-
Schalter, Signalleuchten, Ventile sowie Druck-
anzeigen notwendig.

Ein Baukasten fiir Tragarme

Um das Bediengehause an der Maschine zu
befestigen, setzt der Maschinenbauer das
Tragarmsystem CP 120 von Rittal ein. Die L6-
sung stammt aus dem neuen Tragarmsys-
tembaukasten des Herstellers, das fur die
Belastungsstufen von 60, 120 oder 180kg,
jeweils bezogen auf eine Tragarmldnge von
einem Meter, Uber ein durchgéngiges Design
verflgt. Es lasst sich leicht montieren: Die drei
verschiedenen GrdBen sind zueinander kom-
patibel und lassen sich durch Systemadap-
ter miteinander kombinieren. Bei der Installa-
tion und der Inbetriebnahme einer Maschine
vor Ort zeigen sich weitere Vorteile. So kann
der bereits montierte Tragarm sehr einfach
justiert werden. Der Anwender entfernt ein-
fach eine Abdeckkappe am Wand-/Aufsatz-
Gelenk oder am Winkelstiick zwischen den
Tragarmelementen und erreicht so die beiden
Justierschrauben. Auch der Drehwinkel des
Tragarms lasst sich entsprechend einfach mit
einer zuséatzlichen Schraube am Drehkranz

begrenzen. Zudem bieten die Tragprofile des
Systems ausreichend Platz fUr die notwendi-
gen Leitungen.

Fazit

Laempe & Mdossner rUstet inzwischen prak-
tisch alle Maschinen mit den Bediengehau-
sen und den Tragarmen aus dem System-
baukasten von Rittal aus. Bisher hat man
bei dem mittelstdndischen Maschinenbauer
stets positive Erfahrungen gemacht. Neben
dem Design, das gut zu den modernen Kern-
schieBmaschinen passt, konnten vor allem
die hohe Qualitdt und die durchdachte Kon-
struktion Uberzeugen.

Autoren
Stefan Kérner, Produktmanager,
Produktmanagement Enclosures,

Hans-Robert Koch,
Leiter Fachpresse, Corporate Communications,

Rittal GmbH & Co. KG, Herborn
Tel.: +49 2772 505 0 - www.rittal.de
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Drei HDMI-Displays gleichzeitig

Speziell fur Anwendungen im Bereich Digital Signage ist
der Board-Computer AIMB-201DS im Mini-ITX-Format
konzipiert. Intel-Core-Prozessoren und die ebenfalls von In-
tel stammende HD-Grafik mit DX-1-Unterstltzung arbeiten
im Herz des Rechners. Der Rechner steuert bis zu drei un-
abhangige HDMI-Displays an, mit dem zugehdrigen Audio-
Kanal. Die drei voneinander unabhangigen HDMI-Schnitt-
stellen des AIMB-201DS unterstitzen die CEC-Funktion
(Consumer Electronics Control). Damit lassen sich Uber
eine einzige Fernbedienung die Displays ein- und ausschalten sowie Helligkeit und Lautstarke einstel-
len. Neben diesen HDMI-Schnittstellen bietet das AIMB-201DS eine Schnittstelle zur Einbindung in
Netzwerke, eine serielle Schnittstelle zum Anschluss von Peripheriegeraten sowie drei USB-Schnitt-
stellen, davon eine fir USB 3.0-Hochgeschwindigkeitsgerate. Prozessor und Platform Controller Hub
(PCH) werden mittels einer Heat Pipe gekuhlt. Optional steht auch ein mobiler Kihler zur Auswahl.

www.fortecag.de

IPC mit integrierter USV

Mit ihrem neuen Compact-IPC C12 prasentiert Noax ei-
nen Industrie-PC speziell fir den Einsatz bei Logistikan-
wendungen. Das Besondere daran: Der neue IPC verflugt
Uber eine integrierte unterbrechungsfreie Stromversorgung,
welche auf Superkondensatoren basiert. Der groBe Vorteil
im Vergleich zur Verwendung von Akkus liegt in der Lang-
lebigkeit und Wartungsfreiheit der Superkondensatoren.
Die USV Uberbriickt bis zu 30 Sekunden Spannungsausfall
und schutzt so vor Datenverlust und Betriebsunterbrechun-
gen. Der neue Noax-Industriecomputer eignet sich besonders fUr den Einsatz auf Logistikfahrzeugen:
Durch seine integrierte USV garantiert er eine durchgéngige Betriebsbereitschaft des IPCs auch wah-
rend des Startvorgangs des Fahrzeugs. WWW.noax.com

Modularer Datenlogger und Gateway
TQ préasentiert mit der neuen TinyBox TBa53 einen modularen Da-
tenlogger basierend auf dem TQMa53, der auch als Gateway ver-
, - wendet werden kann. Der Datenlogger bestehend aus Mainboard,
"" Modul und Gehéuse ermdglicht eine kosteneffiziente und schnelle
Umsetzung von kundenspezifischen Systemldésungen. Flr Erweite-
rungen stehen zwei Systemsteckplétze zur Verfigung. Die TinyBox
TBa53 kann als Hutschienengerat direkt in den Schaltschrank in-
tegriert werden und bildet somit die Basis fur eine schnell realisier-
bare Systemldsung. Zum Einsatz kommt dabei das TQ-Minimodul
TQMa53, ein leistungsfahiges Cortex-A8-Modul. Der Datenlogger
beziehungsweise das Gateway stellt dem Anwender auf dem Basis-
board eine Vielzahl von Schnittstellen zur Verfligung, wie RS232, 2x
: CAN (galvanisch getrennt), 2x USB 2.0 und 2x Ethernet. Als Ergan-
oy, zung wurde ein von auBen zugangliches SD-Card-Interface imple-
mentiert. Neben den Standardschnittstellen ist das Board Uber zwei Erweiterungsmodulsteckverbinder
erweiterbar. Diese sind jeweils gleich aufgebaut und bieten verschiedene Interfaces (2x UART/SPI/12C/
USB/GPIO). www.tq-group.com

Open Frame-Monitor mit Nanosilber-Technik

- = Mit dem 54,6-cm- (oder 21.5-Zoll-) Open-Frame-Monitor
FPDS-2150F-WF3SLC1 préasentiert Gleichmann Electro-
nics das erste Modell der mit Projective-Capacitive-Touch-
screen-(PCT-)Technologie ausgestatteten Produktreihe.
Anders als bei herkémmlichen Indium-Zinnoxid (ITO)-ba-
sierenden PCTs werden bei dem von Gleichmann Elect-
ronics verwendeten Verfahren winzige Silberpartikel als
leitendes Material verwendet. Dies ermdglicht die Herstel-
lung sehr dinner, biegsamer Touch-Folien. Der kapazitive
Widerstand ist dabei so gering, dass selbst unter einer bis
zu 8 Milimeter dicken Glasabdeckung bei Berlhrung der
Touchflache kurze Reaktionszeiten garantiert sind. Die 90-prozentige Lichttransmission unterstitzt da-
bei eine gute Ablesbarkeit des Displays. WWWW.msc-ge.com
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Mini-Industrie-PC zur Prozessoptimierung
Die Optris Pl NetBox ist ein Miniatur-PC
fUr die Infrarotkameras der PI-Serie. Sie
erweitert die PIl-Serie zu einer Stand-
Alone-Ldsung beziehungsweise arbei-
tet als Umsetzer von USB auf Ethernet.
Hierdurch werden groBere Distanzen zwi-
schen Prozess (Pl-Kamera) und Prozess-
Uberwachung (PC) ermdglicht. Speziell im Be-
reich von Hochtemperaturapplikationen zeigt
sich die Uberlegenheit dieses Konzeptes: die Plim
Coolingdacket kann in Prozessnéhe installiert wer-
den und ist Uber ein bis zu 20 Meter langes Hochtem-
peratur-USB-Kabel mit der Netbox verbunden, welche dann auBerhalb des
heiBen Bereiches als Umsetzer auf ein bis zu 100 Meter langes Ethernet-
kabel fungiert. Darliber hinaus kann der Anwender eigene Software integ-
rieren und so die Prozesse individuell Uberwachen. Das System basiert auf
einem COM-Express-Mini-Embedded-Board mit Intel-Atom-2530-Prozes-
sor, 2 GB SSD und 512 MB RAM. Verschiedene Anschlisse stehen zur
Auswahl: 3 x USB 2.0, 1 x Mini USB im Slave Mode, VGA/Video, Gigabit
Ethernet, Micro-SD-Card (bis zu 32 GB). Es hat mit 8 bis 48 VDC einen
breiten Versorgungsspannungsbereich und wird mit dem Betriebssystem
Windows XP Professional geliefert. www.optris.de

Flaches Embedded-System

DSM hat das Embedded-System
NanoServer NN-QM67 vorgestellt.
Der 58 mm flache Industrierechner
basiert auf Intel-Core-Prozesso-
ren der dritten Generation und dem
Strom sparenden Mobile-Chipsatz
Intel QM67. Mit dem kompakten
NN-QM67 ohne Steckplatz vervoll-
standigt DSM die NanoServer-Familie, deren Modelle sich in der Anzahl
der Slots und in der Leistungsklasse unterscheiden. Der NanoServer NN-
QM67 ist standardméaBig mit dem Intel-Core-Prozessor der dritten Genera-
tion i5-3610ME mit zwei Kernen (2,7 GHz, 3 MB) bestlckt. Fur High-End-
Anwendungen ist optional ein Modell mit Quad-Core-Intel-Core i7-3610QE
(2,3 GHz) lieferbar. Dieser Prozessor weist bei Voll-Last eine TDP (Thermal
Dissipation Power) von 45 W auf. Die Intel-Core-Prozessoren der dritten
Generation integrieren den Grafikcontroller Intel HD4000, der flr eine hohe
Video- und Grafikleistung steht. Dank der Intel-Graphics-Turbo-Boost-
Technologie 2.0 lasst sich die Taktfrequenz des Grafikcontrollers kurzzeitig
erhéhen. www.dsm-computer.de

Windows Embedded Compact 7 fiir Qseven
Congatec prasentiert Windows Em-
bedded Compact 7 flr das Qseven-
Modul Conga-QMX6, basierend auf
dem Freescale i.MX6 ARM Cortex
A9 Prozessor. WECY bietet ein 32-Bit
hart-echtzeitfahiges  Betriebssystem
mit Silverlight-Unterstitzung, eine an-
passbare Bedienoberflache, eine neue Version des Multimedia-Players, Inter-
net Explorer mit Flash 10.1 und ein leistungsstarkes Entwicklungstool. Zudem
stellt es angepasste Developer- und Designer-Werkzeuge fur Programmierer
bereit, XAML und C++ kénnen verwendet werden. In Zusammenarbeit mit
Adeneo wird aktuell das gebrauchsfertige WEC7 Board Support Package fur
das Conga-QMX6 Qseven Modul mit dem Freescale ARM Cortex A9 i.MX6
Prozessor zur Verfigung gestellt. Adeneo, seit Ende 2012 Software-Partner
von Congatec, ist ein Mitglied des Freescale ,,Design Alliance Programm” und
offizieller Partner von Freescale fir Windows Embedded Compact, Android
und Embedded Linux Entwicklungen auf der i.MX Prozessor Architektur.
www.congatec.com

30

Erster industrieller Box-PC in der Ivy-League
Acceed stellt mit den neuen |Ufterlo- e ™

sen Box-Computern der Serie ECS- -
7000 die weltweit ersten PCs mit
Ivy-Bridge-Prozessor flr den indus-
triellen Einsatz vor. Mit ihren Quad-
Core-Prozessoren der 3. Generation,
bis zu 16 GB RAM, sechs GbE-
LAN-Anschltssen, einer Vielzahl von
Schnittstellen und optionalen Erweiterungen bieten diese Embedded-Con-
troller Leistung auf kleinem Raum im erweiterten Temperaturbereich von
-25 bis +70°C. Dieser extreme Temperaturbereich wird durch verbesserte
Kuhltechnik erreicht: Alle warmeerzeugenden Bauteile sind auf einer Seite
der Platine verteilt platziert und im Gehause direkt mit dem Kuhlkorper ver-
bunden, wodurch jederzeit Warmeableitung gewahrleistet ist. Die Leistung
bleibt konstant und das Gehause aus Aluminium unter normalen Umge-
bungsbedingungen auf der AuBenseite stets unter der kritischen Grenze
von 50°C. www.acceed.de

Industrie-PC fiir 19-Zoll-Schranke

Der Industrie-PC Spectra-Rack R

4100 ist ein Industrie-PC fur den YV —=L
Einbau in 19-Zoll-Schrénke, der mit ——
der aktuellen CPU- und Schnittstel-
lentechnologie ausgestattet ist. Der
Spectra-Rack R 4100 wurde spezi-
ell fur den Einsatz in der Mess- und
Automatisierungstechnik entwickelt.
Er verfugt Uber zahlreiche Erweite-
rungsslots fir den Einbau zusétzli-
cher E/As oder um sonstige Funktionen aus dem Bereich der Prozess- und
Kommunikationstechnik mit speziellen Einsteckkarten zu realisieren. Das im
Spectra-Rack R 4100 eingesetzte Prozessorboard ist langzeitverfugbar (min-
destens sechs Jahre). Das System ist mit einem Intel Core i5-3450 (3,0 GHz)
und 8 GB DDR3 RAM bestuckt. Als Massenspeicher ist eine superschnelle
60 GB SSD flr das Betriebssystem und eine 500GB SATA Festplatte fur die
Datenspeicherung installiert. Die standardmaBige Ausstattung des Industrie-
PC mit E/A-Schnittstellen ist sehr umfangreich. Dazu gehéren: VGA, DVI, Dis-
play Port, 2 x Gigabit-LAN, 4 x USB 3.0, 4 (8) x USB2.0, 6 x COM, Audio, 1 x
PS/2. Der Intel Grafikprozessor HD 2500 erlaubt die gleichzeitige Darstellung
von bis zu drei unabhangigen Bildschirminhalten.

www.spectra.de

Panel-PC: Wie ein Smart-Phone zu bedienen
NST erganzt seine Touch-Panel-
PC-Familie um eine Serie von Pro-
jected-Capacitive-Multitouch-Pa-

nel-PCs (PCAP) in den GrbBen von
10 bis 32 Zoll. Diese geben dem
Anwender bei der Bedienung das
,LoOk and Feel“, das er von seinem
Smart-Phone kennt. Die Auflosun-
gen reichen bei den kleineren Mo-
dellen (bis 19 Zoll) von 1.024 x 7.86
bis 1.280 x 1.024 Punkten. Ab einer
22-Zoll-Diagonale steht Full-HD mit
1.920 x 1.080 zur Verfigung. Da die
LED-Hintergrundbeleuchtungen eine Standzeit von mehr als 50.000 Stun-
den haben, eignen sich die PCAPs fir den Dauerbetrieb. Der Kontrast von
10.000:1 pradestiniert die Panels zudem fur Outdoor-Anwendungen, wo oft-
mals schlechte Sichtverhaltnisse herrschen. Bei den PCAP-Panel-PCs han-
delt es sich um echte Industrie-Panel-PCs mit entspiegelter, rahmenloser
und wasserdichter Vorderfront. Sie haben die Schutzart IP65 und weisen ein
EMV-festes Metallgehause auf. www.ipc-markt.de
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FAULHABER IN KURZE

Faulhaber bietet heute ein groBes Portfolio an innova-
tiver Miniatur- und Mikroantriebstechnologie, das welt-
weit aus einer Hand verflgbar ist. Dabei entwickelt das
Unternehmen nicht nur Standardprodukte, sondern
bietet auch komplexe, kundenspezifische L&sungen
flr alle Bereiche, in denen Prazision, Zuverlassigkeit
und Laufruhe entscheidend sind. Die Experten der
Faulhaber-Gruppe konzipieren dabei individuelle An-
triebssysteme, die sie direkt auf die Applikationen zu-

schneiden. 2> FAULHABER

www.faulhaber.com

Mehr ab Seite 32
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0b Kleinstantriebe nun Komponenten in Biiromaschinen
oder in medizinischen Apparaten bewegen: Deren Lauf-
ruhe ist ein entscheidender Parameter. Doch wann gilt ein
Motor als ruhig, und ab wann empfinden wir den Schall als
storend? Wie die Schwingungen und Vibrationen {iberhaupt

erst entstehen, erfahren Sie hier.

Ko\mmutierurD Qagerﬁpiel,ﬁ

L

Krafte

Wie ruhig ist ein Motor wirklich?

Ursache und Wirkung von Schwingungen bei Kleinstantrieben

In den meisten Féllen kommten die Gerdusche, die der Mensch wahr-
nimmt, Uber die Luft. Dieser sogenannte Luftschall ist aber nur eine
Mdoglichkeit. Die andere Form ist der Korperschall, das sind Schwin-
gungen im festen oder flissigen Material. Beide Formen kénnen bei zu
hohen Pegeln als stérend empfunden werden. Um Produkte fUr das
menschliche Empfinden als laufruhig zu gestalten, sind immer physika-
lische, biologische und psychische Komponenten aufeinander abzu-
stimmen. Der Kleinantriebsspezialist Faulhaber analysiert daher nicht
nur die einzelnen Schwingungen und Gerausche der Kleinstantriebe,
sondern bewertet die Daten auch nach den Gesichtspunkten der
menschlichen Wahrnehmung.

Fir die Schwingungs-Anregung kommt eine ganze Reihe von Ur-
sachen in Frage. Teilweise werden die einzelnen Schwingungsformen
ineinander umgewandelt und ergeben so besonders stérende Anteile.
Im Allgemeinen lasst sich die Anregung zum Schwingen bei elektri-
schen Kleinantrieben auf drei Ursachen zurlckfuhren: der elektrisch-
magnetischen Anregung, der mechanischen Anregung und dem Ein-
fluss von Zusatzkomponenten.

Die elektrische-magnetische Anregung

Im klassischen Stator eines Motors entstehen durch magnetische
Wechselfelder Kréfte in radialer und tangentialer Richtung. Die rdum-
lich und zeitlich schwankende magnetische Energiedichte erzeugt
Pendel- und Rastmomente sowie Biegeverformungen, zum Beispiel
an den Zahnen der Blechpakte von Stator und Rotor. Diese wiederum
fuhren zu Kérperschallschwingungen und in Folge davon auch zu Luft-
schall. Durch geeignete konstruktive MaBnahmen kann die Starke der
Anregung aber minimiert werden.

Die Kommutierung fuhrt ebenfalls zu radialen und tangentialen Kréaf-
ten. Besonders bei einem rechteckigen Stromverlauf bilden sich lokal
rechteckformige Krafte, die zu sprungartigen Schwingungsanregun-
gen am Stator fUhren. Diese Gerdusche, oft als Kommutierungsgerau-
sche bezeichnet, sind nicht zu unterschatzen. Abhilfe schafft nur eine
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Ansteuerelektronik mit sinusférmig verlaufenden Stromen. Dabei sinkt
allerdings der Wirkungsgrad.

Bei der Schleitkommutierung wiederum kommt es zu Schwingun-
gen, die aus dem System Feder-Kohlebiirste beim Ubergang von La-
melle zu Lamelle entstehen. Ebenso kénnen Schwingungen dadurch
generiert werden, dass die Burste zu Schwingungen Uber unterschied-
liche Reibwerte und damit Reibkrafte auf dem Kollektor angeregt wird
— &hnlich wie bei einem Geigenbogen, der Uber die Saite streicht. Dies
macht sich durch Pfeifgerdusche im Bereich 3 bis 10kHz bemerkbar.

Mechanisch-erzeugte Schwingungen

Die mechanische Anregung durch Unwucht im Laufer oder nicht voll-
standig symmetrische Lagerung ist eine weitere Quelle fur Schwingun-
gen. Berthren sich Welle und Laufflache nicht kontinuierlich, entste-
hen im Gleitlager Gerausche. Dies gilt vor allem bei Anlauf, zu groBer
Radialkraft, unrunder Welle und Schiefstand der Welle. Die Folge sind
Schwingungen mit vielen Frequenzen im Horbereich, bei denen vor al-
lem die Drehfrequenz und deren Vielfache stark hervortreten.

Bei Kugellagern rollen Walzkorper auf einem Innen- oder AuBen-
ring mit mechanischer Bertihrung ab. Bei idealer Laufflache aller Part-
ner entsteht ein breites Frequenzspektrum wegen elastischer Verfor-
mungen durch umlaufende Krafte. Bei radialer Lagerluft, Schaden an
den Oberflachen der Laufbahnen durch Fertigungsfehler oder Material-
ermidung beziehungsweise Uberlastschaden kénnen die Kugeln der
idealen Laufbahn nicht mehr folgen. Bei manchen Drehzahlen laufen
sie dann sogar im Gleichtakt auf einer Wellenlinie statt auf einer Kreis-
bahn, was zu selbsterregten Axialschwingungen des Lagerschildes
fuhrt. Eine unvermeidbare Unwucht im Rotor fuhrt durch Drehzahlen
von bis zu 100.000 Umdrehungen pro Minute bei Kleinstantrieben zu
erheblichen Fliehkréften, das heift zu umlaufenden Radialkréften. So
ergeben sich radiale Auslenkungen der Lagerstelle, die sich auch als
rUtteln oder taumeln bemerkbar machen und schwingungsanregend
wirken.

messtec drives Automation 4/2013
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Quellen fiir Schwingungen und
Gerdusche in einem elektrischen
Kleinstantrieb
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) Zahnrader

Einfluss von Zusatzkomponenten

Die rein mechanische Erregung durch Zusatzkomponenten (ein Bei-
spiel sind Getriebe) ist eine weitere Schallquelle. Da bei Kleinstantrieben
die Getriebe naturgemaB klein ausfallen, sind die Rader immer mit nur
wenigen Zahnen im Eingriff (geringe Uberdeckung). Zahnschragungen,
die die Uberdeckung férdern, sind nur selten anzutreffen. So macht
sich selbst ein minimal schwankendes Radienverhaltnis bemerkbar und
erzeugt Drehschwingungen an den Wellen und Radialschwingungen an
den Lagern. Die Schwingung ist das Produkt aus Drehzahlfrequenz,
der Z&hnezahl und deren Vielfache. Sie liegen daher im gut horbaren
Bereich. Spiel im Getriebe fihrt zu StéBen beim Einschalten und einer
Drehrichtungsumkehr. Ein Flankenspiel der Zahnrader wirkt ebenfalls
anregend. Die im Getriebe entstehenden Gerdusche kann man aber
Uber die Schmierstoff- und Materialauswahl minimieren.

Schallbewertung durch den Menschen
Tasten und Gehér sind die Sinne, mit denen der Mensch stérende
Schwingungen aus der Umgebung wahrnehmen kann. Hier spielt die
subjektive Bewertung eine wichtige Rolle. So wird von manchen Men-
schen ein tiefer, sonorer Klang bei Autos als schén empfunden, flir an-
dere grenzt er bereits an Larmbelastigung. Es mUssen daher bei der
Betrachtung der Laufkultur von Kleinstantrieben immer die Einsatzbedin-
gungen und das ndhere Umfeld der Personen mit einbezogen werden.
Der fUr Kérperschall wichtige Tastsinn lasst sich nur schwer beschrei-
ben. Die Sensoren in Finger, FUBen und Wangen sind ungleich verteilt
und damit auch die Wahrnehmungsféhigkeit. Der so direkt wahrgenom-
mene Korperschall spielt bei Kleinantrieben jedoch eine untergeordnete
Rolle. Das menschliche Gehor dagegen ist ein Prazisionssensor mit gro-
Bem Wahrnehmungsbereich. Er Uberstreicht etwa sechs Zehnerpoten-
zen der Schwingungsamplitude, von der frequenzabhangigen Wahrneh-
mungsgrenze bis hin zur Schmerzgrenze. Auch der Stereoeffekt spielt
eine bedeutende Rolle. Aus diesem Grund lasst sich die Wirkung von
Luftschall auf den Menschen messtechnisch nur unvollstandig abbilden.

messtec drives Automation 4/2013
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Bewertungskurven fiir die horgerechte Beurteilung von Luftschallaufnahmen

Eine Mdglichkeit dem nattrlichen Hérempfinden nahe zu kommen ist die
Kunstkopftechnik, bei dem in eine menschliche Bliste anstelle der Ohren
zwei Mikrofone eingesetzt werden. Damit kénnen die fur das Héremp-
finden maBgeblichen Filterungen und Reflexionen am Schulter-Kopfbe-
reich mitgemessen werden. Um die gemessenen Schallwerte bewerten
zu koénnen, ist Erfahrung wichtig. Die Horschwelle beispielsweise steigt
zu tiefen Frequenzen hin an; zwischen 1.000 und 4.000Hz ist die durch-
schnittliche Empfindlichkeit am groBten. Unter 15Hz und Uber 20kHz
werden Schwingungen dagegen gar nicht registriert. Aus diesen und
weiteren Randbedingungen lassen sich sogenannte Bewertungskurven
erstellen, die bestimmte Frequenzbereiche dampfen oder verstarken,
um den physiologischen Gegebenheiten Rechnung zu tragen.

Das Gesamtklangbild

Zusammenfassend kann man sagen, dass sich die vom Menschen
wahrgenommene Laufruhe eines Kleinstantriebes nur sehr unzurei-
chend durch physikalische Faktoren objektiv messen und belegen
lasst. Schwingungen, die die Grundlage der Schallabstrahlung dar-
stellen, kann man hingegen messtechnisch aufspuren und durch ge-
eignete MaBnahmen minimieren. Eine endgultige Bewertung des Ge-
samtklangbildes einer Antriebseinheit erfordert aber eine langjahrige
Erfahrung und gute Kenntnisse der Anspriche, die im jeweiligen Ein-
satzumfeld gefordert werden. Zusammen mit einem Baukastensystem
und gegebenenfalls individuellen Anderungen am Antrieb oder der Ein-
satzumgebung des Antriebs lassen sich dann praktisch immer zufrie-
denstellende Ergebnisse bei der Laufkultur erreichen.

Dr. Fritz Faulhaber GmbH &
Co. KG, Schdnaich

Tel.: +49 7031 638 0
www.faulhaber.com

Autoren
Andreas Zeiff und Dietrich Homburg,
beide Redaktionsbiro Stutensee
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Standardprodukte sind nach wie vor gefragt. Doch es

gibt auch Applikationen, in denen nur Sonderldsungen _ ﬂ,‘ﬂ

zum Ziel fiihren. Hier ist es hilfreich, einen Hersteller
an seiner Seite zu haben, der die Lineartechnik

komplett nach Kundenwunsch umsetzen kann.

Fur alle Falle gewappnet

Mit Lineartechnik und kundenspezifischen Losungen auf dem Weg zum Komplettanbieter

Die Historie des Lineartechnik-Herstel-
lers Rollon geht ins Jahr 1975 zurlick. Viele
Jahre vor allem fUr seine LinearfUhrungssys-
teme bekannt, erweiterte das Unternehmen
das Produktprogramm nun vor gut einem
Jahr um die Linearachsen Actuatorline. Das
Standardprogramm besteht aus einem abge-
stimmten und standig wachsenden Sortiment
aus derzeit 18 Produktfamilien und ist zu 90
Prozent innerhalb von zwei Wochen lieferbar.

»In funf Jahren wollen wir unter den Linear-
technikanbietern die Nummer Eins bei Pro-
duktvielfalt und Service sein. Um dieses Ziel
zu erreichen, werden bei der Weiterentwick-
lung der Standardprodukte kontinuierlich
Llcken geschlossen. Die Anwender erhal-
ten so Zugriff auf ein immer feiner abgestuf-
tes Losungsspektrum®, formuliert Rudiger
Knevels, Geschéftsfuhrer von Rollon in Ratin-
gen, sein Ziel. Fur die individuellen Lésungen
gibt es unterschiedliche Stufen, die auf Ba-
sis des Know-hows der Produktentwickler bei
Rollon umgesetzt werden. So sind unkompli-
zierte Anpassungen wie individuelle Bohrbilder
nach Zeichnung oder spezielle Beschichtun-
gen schnell und ohne Lieferverzug realisierbar.
Wird das Produktprogramm sozusagen als
Baukasten genutzt, entstehen Losungen, die
dicht am Serienprodukt liegen und deshalb
kurzfristig verflgbar sind.

Als Experten fur Lineartechnik bieten die
Entwickler von Rollon auch komplette Son-
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derldsungen an. Fur den Kunden steht somit
die Losung seiner Aufgabe im Vordergrund.
Die dabei verwendeten Komponenten sind
zweitrangig, sodass die Anpassungs- und
Entwicklungsarbeit besser von Spezialisten
erbracht werden kann. Vor allem im Wachs-
tumsmarkt der Schienenfahrzeugausstat-
tung ist Rollon mit diesen Leistungen vertre-
ten. Bereits 20 Prozent des Umsatzes der
Rollen-Gruppe setzt das Unternehmen heute
mit kundenspezifischen Lésungen um. Stan-
dardprodukte machen den Ldwenanteil von
65 Prozent aus und mit Halbstandardproduk-
ten, also Anpassungen, die keine Sonderlo-
sungen sind, erzielt das Unternehmen weitere
15 Prozent.

Systematische Weiterentwicklung

Bei den Standardprodukten sind vor allem
die Achsen der TH- und der One-Serie her-
vorzuheben. Diese Baureihen sind Teil der
systematischen Weiterentwicklung aller Pro-
duktfamilien. Nach der Integration des neuen
Geschéftsbereiches der Linearachsen in die
Fertigungs- und Vertriebsstruktur bei Rollon
ist mit der kompakt bauenden TH-Serie be-
reits die erste Eigenentwicklung in diesem
Bereich in den BaugréBen 110 und 145 auf
dem Markt. VerfUgbar ist jeweils eine Version
mit einem und eine mit zwei Laufern. Die In-
tegration in industrielle Anwendungen wird
durch ein passendes Zubehdrprogramm un-

terstiitzt. Rollon zielt mit der TH-Serie auf ei-
nen breiten Markt und produziert die Achsen
daher in groBen Stickzahlen. Durch einen
vorgespannten Kugelgewindetrieb sind sie fur
Anwendungen geeignet, die hohe Prazision
erfordern. Separate Schmierkanéle fUr den
Kugelgewindetrieb und die Kugelumlauffih-
rung stellen sicher, dass alle bewegten Teile
ausreichend mit Schmierstoffen versorgt wer-
den. Die groBere TH145 ist aktuell auch mit
einem Riemenvorgelege erhéltlich und spart
dadurch Bauraum.

Die reinraumtaugliche One-Serie ist vom
Fraunhofer Institut flr Produktionstechnik
und Automatisierung zum Einsatz in Rein-
rdumen der Klasse 3 zertifiziert worden. Ein
Vakuumsystem sorgt fUr stéandigen Unter-
druck und verhindert, dass trotz des Ein-
satzes abriebarmer Komponenten even-
tuell entstehende Partikel von der Achse
in die Reinraumumgebung gelangen kon-
nen. Aktuell arbeitet Rollon an einer Erwei-
terung, um auch die Freigabe fir hdéhere
Reinraumklassen zu erreichen. Die Achse
erreicht eine Maximalgeschwindigkeit von
5,0m/s bei einer Beschleunigung von maxi-
mal 50,0 m/s2. Die Wiederholgenauigkeit liegt
bei bis zu 0,05mm. Mit den drei BaugrdBen
50, 80 und 110 steht auch fur die sensiblen
Anwendungsbereiche in der Reinraumtech-
nik das komplette Lineartechnik-Know-how
mit hoher Dynamik zur Verfugung.
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Kundenspezifische Sonderlosungen und
Mehrachssysteme

Rollon realisiert auch komplette Sonderld-
sungen, die vollstandig unabhangig von den
Standardproduktfamilien sind. So entstehen
ganze Baugruppen nach Kundenvorgaben
und den Anforderungen der jeweiligen Bran-
che und Applikation. Kundenspezifische L6-
sungen entstehen bei Rollon in Kooperation
mit Hochschulen oder unabhangigen Insti-
tuten. Hier werden neue Profile entwickelt,
passende Beschichtungen definiert oder die
Tragfahigkeit der Elemente, zum Beispiel der
Laufrollen, verbessert. Viele der spezifischen
Kundenlésungen ergénzen mittlerweile das
Standardsortiment.

Aus den Einzelachsen der Actuatorline
lassen sich mit wenig Aufwand fertige Mehr-
achssysteme fur zahlreiche Anwendungsfélle
zusammenstellen. Verschiedene Portalanord-
nungen inklusive der bendtigten Endschalter
und Getriebe entstehen mit den Befestigungs-
elementen aus dem Zubehorprogramm fur die
unterschiedlichen  Achskombinationen. Die
Motor- und Getriebeanbindung kann zum Bei-
spiel Uber eine Hohlwelle mittels Spannsatz,
freistehende Wellenzapfen oder eine Bohrung
mit Passfedernut vorgenommen werden.

Mit einem quadratischen Aluminiumprofil in
den vier BaugréBen 50, 65, 80 und 110 bildet
die Serie ELM einen Grundstein des Achsen-
programms. Zwei ELM-Achsen in paralleler
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Aus den Einzelachsen der Actuatorline lassen
sich mit wenig Aufwand fertige Mehrachs-
systeme fiir zahlreiche Anwendungsfalle
zusammenstellen.

Anordnung mit einer Verbindungswelle bilden
die Basis flr Portalsysteme wie sie fur Hand-
habungsaufgaben in der Fabrikautomation
oder der Verpackungstechnik genutzt werden.

Als Querachse fur Portale eignet sich die
Serie Robot, die mit zwei parallelen Fiihrungen
und einem rechteckigen Profil eine ausreichend
hohe Eigensteifigkeit aufweist. Diese Baureihe
kann auch ohne zusatzliche Unterstltzung als
Auslegerachse eingesetzt werden.

Im vertikalen Einsatz kann die SC-Serie
in den drei BaugréBen 65, 130 und 160 ge-
nutzt werden. Sie verfahrt durch einen festen
Zahnriemen mit Omega-Umschlingung. Der
Antrieb steht dabei fest, sodass sich nur der
Achsenkorper bewegt. In der Bewegungs-
richtung ist diese Achse mit bis zu 3.700 N
belastbar. Mittels der integrierten Montage-
platte ist die direkte Montage auf die Robot-
Lineareinheiten moglich. So lassen sich mit
geringem Aufwand X-Z-Systeme erstellen.

Autor
Frank Thomas, Vertriebsleiter
Produktbereich Linearachsen/Systeme

Rollon GmbH, Dusseldorf
Tel.: +49 211 95 747 O - www.rollon.de

1 E wie elektrisch:

trockenlaufende drylin® E Linear-

1achsen einbaufertig mit Motor ..
-tech nach MaB in 3-4 Tagen

ab 305 € ab 1 Stiick ... alles auch[

einzeln erhaltlich.
lFragen Sie nach einem Muster!

@usde/dryllnE

Tel 02203-9649-897 Fax -334
info@igus.de plastics for longer life®

Besuchen Sie uns: IFFA-Halle 11.0, Stand C41 - ICRA 2013, Karisruhe
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Mehr Effizienz

gleicher

Kann man die Energieeffizienz eines Asynchronmotors steigern, ohne die
Herstellungskosten zu erhéhen? Man kann — beziehungsweise ein

Antriebsspezialist aus Viersen und eine Arbeitsgruppe aus dem Fachbereich

Kosten

Optimierung von Asynchronmotoren ohne
Erhohung der Herstellungskosten

ne|

Elektrotechnik der FH Diisseldorf kénnen, indem sie den magnetischen und

elektrischen Kreis komplett neu ausgelegt haben.

Antriebe mit einer guten Energiebilanz be-
ziehungsweise einem hohen Wirkungsgrad
werden in der gangigen Literatur oft als wirt-
schaftlich glnstig beschrieben — vor allem
im Hinblick auf ihre Lebenszykluskosten. Je
drastischer der Anstieg der Energiepreise,
desto schneller amortisieren sich die in der
Herstellung respektive der Anschaffung zu-
nachst meist teureren Gerate, so die Argu-
mentation. MaBnahmen, die zwar die Ener-
gieeffizienz der Motoren, aber auch die
Herstellungskosten steigern, ist etwa die Er-
hohung des elektrisch und magnetisch akti-
ven Materials. Auch die Substitution von Alu-
minium durch Kupfer im Laufer der Maschine
erhoht die Materialkosten und erfordert an-
dere Werkzeuge.

Die Herausforderung besteht also darin,
bei gleichbleibenden Herstellungskosten die
Energieeffizienz signifikant zu steigern. Hier-
fir wurden zunachst exemplarisch flr die
Asynchronmotoren des Typs IG100 von Gro-
schopp die magnetischen und elektrischen
Kreise nach aktuellen wissenschaftlichen Er-
kenntnissen ausgelegt.

Fdr einen Asynchronmotor ist neben der
gleichmaBigen Ausnutzung des magnetischen
Kreises auch die sinnvolle Auswahl des Nut-
zahlverhaltnisses im Sténder und Laufer wich-
tig. Zusatzverluste und Drehmomentséttel im
Anlaufbereich der Maschine werden vermie-
den, wenn die Laufernutzahl kleiner ist als die
Standernutzahl. Eine ungerade Laufernutzahl
reduziert zwar Drehmomenteinsattelungen
im Anlauf der Maschine und kann fUr unter-
schiedliche Polzahlen verwendet werden, ist
aber vor allem bei groBen Bauldngen kritisch
bezlglich des magnetischen Gerausches.
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Der Blechschnitt der urspringlichen Mo-
torausflhrung hatte ein Nutzahlverhaltnis
von 24 Standernuten und 17 L&ufernuten
und konnte deshalb sowohl 2-polig als auch
4-polig eingesetzt werden. Mit Rucksicht auf
die Herstellungskosten der Wicklung wurden
die 24 Standernuten beibehalten. Die Laufer-
nutzahl des neuen 4-poligen Motors wurde
auf 22, die des 2-poligen Motors auf 18 fest-
gelegt.

Das Geheimnis des energieeffizienten
Asynchronmotors

Der magnetische Kreis wurde unter Bei-
behaltung des AuBendurchmessers von
100 mm mithilfe der numerischen Finite-Ele-
mente-Methode optimiert. Auf Basis des dort
ermittelten Blechschnitts kommt ein analyti-
sches Programm zum Einsatz, das schnell
und mit hoher Genauigkeit die Motorkenn-
linien, axiale und radiale Krafte sowie das zu
erwartende Gerauschverhalten des Motors
berechnet.

Durch die hohen Flussdichten im Joch des
2-poligen Motors ergeben sich ein hoher Ma-
gnetisierungsstrom und zusatzliche Eisenver-
luste. Der neu ausgelegte Schnitt verfigt im
Vergleich Uber einen deutlich gréBeren Quer-
schnitt im Joch, der im Wesentlichen durch
einen reduzierten Lauferdurchmesser er-
reicht wird. Eine ungleichmaBige Verteilung
der Flussdichte ergibt sich beim bestehen-
den Blechschnitt flir die 4-polige Ausfihrung.
Wahrend im Joch des Standers verhaltnis-
maBig geringe Flussdichten vorherrschen,
sind die Standerzahne schon stark gesattigt.
Durch eine VergroBerung des Lauferdurch-
messers bei in etwa gleichen Sténdernuten

vergréBern sich die Zahne und das Joch wird
im Querschnitt reduziert. Es ergibt sich eine
gleichmaBige magnetische Ausnutzung des
Bleches.

Mit dem bestehenden Blechschnitt wird
in der 2-poligen Ausflihrung bei einer Eisen-
ldnge von 100mm eine Leistung von 710W
bei einem Wirkungsgrad von 72,4 Prozent
erreicht. Leistung und Wirkungsgrad steigen
durch den neu entwickelten Blechschnitt auf
740W beziehungsweise 79 Prozent. Diese
Werte werden bei einer um 20mm auf 80mm
reduzierten Eisenlange erreicht.

Es zeigt sich, dass es in diesem Fall mit-
hilfe eines optimalen magnetischen Kreises
moglich ist, die Verluste bei vergleichbarer
Leistung um rund 28 Prozent zu reduzieren
und gleichzeitig durch die reduzierte Eisen-
lange die Herstellkosten zu senken. Auch in
der 4-poligen Ausflhrung ergeben sich ahn-
liche Verhéltnisse.

Mit Blick auf die Energieeffizienz ist zu
beachten, dass der optimale Wirkungs-
grad eines Asynchronmotors in jeder Wick-
lungsauslegung nur bei einer bestimmten
Abgabeleistung und Klemmenspannung er-
reicht wird. In Verbindung mit einem Fre-
quenzumrichter lassen sich durch dessen
optimale Einstellung weitere Energiesparpo-
tenziale nutzen. Das ebenfalls verbesserte
Berechnungsprogramm von Groschopp lie-
fert hierfUr exakte Daten. Bei netzbetriebenen
Asynchronmotoren lasst sich der optimale
Wirkungsgrad nur durch eine Anpassung der
Motorwicklung erreichen. Groschopp bietet
solche applikationsspezifischen Wicklungen
auch bei geringen Stickzahlen ohne Mehr-
kosten an.

messtec drives Automation 4/2013



B 8 B DRIVES & MOTION '

vorher

nachher

:

Abgabaleistung FZ in W
. B 888883888 8

g

350 400 450
Klammansgannuna U in V

500 550 2 60

Die Neuauslegung des Blechschnittes bei der 4-poligen Ausfiihrung zeigt eine
gleichméBigere magnetische Ausnutzung des Bleches. Diese Motorausfiihrung hat

jetzt 22 Laufer- und 24 Standernuten.

Ab 2017 verschérfte Anforderungen

seitens der EU

Innerhalb der EU durfen aktuell Motoren mit
einer Leistung ab 750 W nur vertrieben wer-
den, wenn sie der Wirkungsgradklasse IE2
der Norm EN60034-30 entsprechen. Bereits
2017 wird diese Anforderung verscharft und
die Wirkungsgradklasse IE3 fur diese Mo-
toren als Sperzifikation gultig. Die Leistung
von 750W erreichen 2-polige Normmotoren
standardmaBig mit einem Blechschnitt von
120mm Durchmesser und 60mm Lange.

Beispielhafte Darstellung eines Wirkungsgradkennfeldes bei gegebener Wicklungs-
auslegung. Das + markiert das Maximum, die eingetragenen Hdhenlinien haben eine

Stufung von 0,05 Prozent Wirkungsgrad.

Legt man den neuen Blechschnitt des IG100
mit 100mm AuBendurchmesser und 80mm
Eisenlange auf die gleiche Leistung aus, so
erzielt dieser mit 79,3 Prozent einen Wir-
kungsgrad, der deutlich tber IE2 (77,4 Pro-
zent) liegt.

Im Vergleich zum Normmotor bendtigt
der 1G100 hierflr etwa sieben Prozent we-
niger Eisen. Bei gleichem Eisenvolumen und
geringfigig erhohter Kupfermenge in der
Nut wird bereits die Wirkungsgradklasse IE3
(80,7 Prozent) erreicht.

Autor
Enno Borchard, Produktmanagement
Groschopp AG Drives & More

Groschopp AG Drives & More, Viersen
Tel.: +49 2162 374 0
www.groschopp.de

Robust...Laufruhig...
Schnell...Genau

Aerotech PRO-LM Linearmotorachsen

PRO-LM Serie Linearmotorachsen

Aerotech’s PRO-LM Linearmotorachsen sind eine rentable und leistungsstarke L3sung fiir
Positionieranwendungen die gleichméfige und extrem prézise Bewegungen in
Produktionsumgebung erfordern, wie z.B. Lasermaterialbearbeitung, Herstellung
medizinischer Komponenten usw. Es ist eine grofle Auswahl an Achsen verschiedener
GréBen und fir unterschiedliche Lasten verfigbar. Kontaktieren Sie uns und erfahren Sie,
wie unsere Produkte lhren Prozess und somit lhren Durchsatz verbessern.

* Direktangetriebener
Linearmotor firr gleichméBige,
prézise Bewegungen und
hohe Geschwindigkeiten.

* Fishrungen und Lager fir
Langlebigkeit und minimalste
Reparaturzeiten.

* 38 verschiedene Modelle
mit Verfahrwegen von
100 mm bis 1,5 m.

Die seitlichen
Abdeckungen

* Besondere Seitenfiihrungsbénder
bieten hervorragenden Schutz
gegen fliegende Partikel und
verbessern so die
lhrer Maschine.

schiitzen ausgezeichnet
vor Schmutzpartikeln.

Die Achsen der PRO Serie sind
auch mit Rotationsmotor und
Hochgeschwindigkeits-
Kugelumlaufspindel erhdltlich.

Mit einer Ein- oder Mehrachssteuerung
von Aerotech machen Sie lhre
Applikation zu einer Komplettldsung
aus einer Hand.

Langlebigkeit

Tel: +49 (0)911-967 937 0

) 1 to the
AEROTECH

)
Se f Motion

Email: info@aerotechgmbh.de

www.aerotech.com
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Die moderne Bibliothek

Mit Software-Baukasten Kosten beim Engineering sparen

Bis zu 50 Prozent des gesamten Entwicklungsaufwandes im Maschinebau entféllt auf die Software-Entwicklung.

Maschinen- und Anlagenbauer aber stehen unter dem Druck, ihre Produkte immer schneller auf den Markt zu bringen.

Und so ermdglicht ein Anbieter von Automatisierungssystemen jetzt, diese Entwicklungszeit mit Hilfe von Software-

Baukasten zu verkiirzen.

Moderne Maschinen und Anlagen werden immer komplexer. Dennoch,
so die Anlagenbetreiber, missen diese heute schneller am Markt und
dabei flexibler handhabbar sein. Maschinenbauer stehen damit vor
der Herausforderung, eine groBe Variantenvielfalt mit minimalem Zeit-
aufwand zu erméglichen. Besonders im Bereich der Software steigen
die Kosten dadurch immens und Maschinenbauer sehen sich mit Pro-
blemen wie fehlenden Fachkraften und mangelndem internem Know-
how konfrontiert. Zudem kdnnen die Maschinen- und Anlagenbauer
die kostspielige Entwicklung moderner Software nicht wie andere Bran-
chen, etwa die Automobilindustrie, auf groBe Stlickzahlen umlegen. Im-
mer haufiger liefern daher die Anbieter der Automatisierungssysteme,
wie auch das Unternehmen Baumdiller, die Software-Kompetenz gleich
mit. Mit modularen Architekturen, sowohl was Mechatronik als auch was
Software anbelangt, gelingt es den Maschinenbauern und Automatisie-
rungsanbietern so gemeinsam, den Forderungen nach kurzen Entwick-
lungszeiten und niedrigen Entwicklungskosten zu entsprechen.

Erfolgsrezept: Wiederverwendbarkeit

Geht es um Software, sind Ubersichtliche Programmierungen, die
wiederverwendet und von jedem Service- und Entwicklungsmitarbei-
ter geprift und erganzt werden kodnnen, der Schllssel zu kurzen Ent-
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wicklungs- und Wartungszeiten. Obwohl in der IT modulare Strukturen
langst Gang und Gabe sind, hat sich das Prinzip in der Automatisie-
rung noch nicht vollstandig durchgesetzt. Da die Wettbewerbsfahigkeit
von Maschinen und Anlagen sich aber mehr und mehr an den Funkti-
onalitdten und der Qualitat der Software misst, missen Unternehmen
hier am Ball bleiben. Nicht nur schnelle L&sungen sind also gefordert,
sondern auch wartungs- und bedienfreundliche.

Einsatzbereite Module

In Software-Baukasten fassen Automatisierungsanbieter vorprogram-
mierte Module und Bausteine zusammen, mit denen Grundfunktionen
oder sogar Programme fUr ganze Technologien zur Verfligung stehen.
Damit nimmt der Anbieter von Automatisierungsldsungen dem Maschi-
nenbauer viel Programmierarbeit ab und erleichtert auch den eigenen
Applikationsmitarbeitern die Arbeit. Durch Standardisierung und Modu-
larisierung schafft der Hersteller Einheiten unterschiedlichen Umfangs,
die als Funktionsbausteine, Technologiemodule, Applikationsmodule
oder Templates bezeichnet werden. Mit den Funktionsbausteinen stehen
wichtige Grundfunktionen als standardisierte Motion-Control-Bewegun-
gen zur Verflgung, die validiert sind und der Kunde nur noch in sein Pro-
jekt einbinden muss. Zu den Bausteinen fur achsbezogene Bewegungen
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gehoren etwa Positionierbefehle und verkettete Be-
wegungen wie das ,elektronische Getriebe” oder die
Lelektronische Kurvenscheibe®. In den branchenspe-
zifischen Technologiemodulen hat Baumdiller Kombi-
nationen verschiedener Funktionsbausteine zusam-
mengefasst, die bestimmte Einheiten innerhalb der
Maschine abbilden und plattformunabhangig einge-
setzt werden konnen. Als Technologiemodule stehen
beispielsweise Maschinenfunktionalitdten fir Zent-
rumswickler mit Tanzerregelung, Querschneider oder
fliegenden Schnitt zur Verfigung. Auch spezielle L6-
sungen wie die einer Changierung oder LoadSharing
sind Bestandteil des Software-Baukastens. Mit die-
sen Basisbausteinen kdnnen zahlreiche Maschinen
mit validierten Funktionen ausgerUstet werden — oft
ganz ohne Programmierung, einfach durch die Ein-
gabe projektbezogener Werte.

CNC- und SPS-Funktionalitdten vereint

Dank dieses modularen Software-Baukastens kann
Baumdiller auch fir komplexe Maschinen und Anla-
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gen Software-Losungen bieten. Sind etwa koordi-
nierte Bewegungen mit mehreren Achsen gefragt,
kommt die Bibliothek ,Coordinated Motion* zum
Einsatz. Darin werden handlungsorientierte Mo-
tion-Control-Bausteine um bahnorientierte Bewe-
gungsfunktionen erganzt und so Funktionen aus
der CNC-Welt fur eine Motion-Control-SPS nutzbar
gemacht. Die Bahnkurve und Bahngeschwindig-
keit sind dabei vollig frei programmierbar. Grundlage
der Programmierung ist die DIN 66025, bekannt
aus der CNC-Welt. Coordinated Motion unterstiitzt
die 2¥2D-Bahnsteuerung. Anwendung finden diese
Technologien etwa beim Laserschweifen, in der
Textilindustrie oder bei Holz- und Metallbearbeitung
beim Aufbringen von Klebstoffen.

Erweiterbare Bibliotheken

Baumdiller bietet bereits seit einigen Jahren solche
Software-Bausteine und -module an, die in umfang-
reichen Bibliotheken im hauseigenen Engineering
Framework ProMaster zur Verfligung stehen. Alle

RK ROSE+KRIEGER

A Phoenix Mecano Company

Gewinnen Sie
durch unsere
Produktvielfalt

mit System!

LINEAR-

VERBINDUNGS-

TECHNIK

www.rk-rose-krieger.com
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Folienabwicklung

Abwickler

Tanzerregelung

Definberte
Tugspannung

Angetriebens
Folienabwicklung

Vertikale Synchronisierung

Positionierung Virtueller Master Druckmarken

Dosierung

Dynamische
Filllstartkontrolle

Registerkontrolhe Vorschub mit Schiupf- Definierte
Mation Conteol kampensation und Slegelposition
Multi Aoxis variabler Verarbei-
tungsgeschwindigheit

Erweitert Rotierende Mitlaufende Slegel-
Regelung Siegelbacken (alter- backen (altemnativ:
Modulare Standardbausteine zur Automatisierung einer nathy: mitisutend) fotierend)

Schlauchbeutelmaschine

Temperatur

Siegelung

Siegelung Siegelung

Bausteine beruhen auf PLCopen-Motion-Control- und PLCopen-Sa-
fety-Standards und wurden mit den Ublichen Programmiersprachen
der IEC 61131 erstellt. So sind keine funktionellen Systemkenntnisse
fur die Programmierung notwendig, und Maschinenbauer wie Anwen-
der kdnnen selbstprogrammierte Bausteine erganzen. Mit nahezu je-
dem Projekt wachst die Bibliothek um neue Bausteine oder Module
und die Maschinenbauer kénnen flr ihre jeweilige Applikation aus ei-
nem breiten Angebot an vorprogrammierten Funktionen wahlen. Bei
spéateren Maschinenerweiterungen, -umbauten oder -variationen kann
der Maschinenbauer problemlos weitere Bausteine aus der Bibliothek
erganzen oder aber eigene Funktionsbausteine programmieren und in-
tegrieren.

Paralleles Arbeiten

Da jedes Modul eine unabhangige Einheit darstellt, kbnnen die Ent-
wickler einzelne Einheiten separat und unabhangig voneinander bear-
beiten. So kénnen mehrere Fachkrafte gleichzeitig Tests und Weiter-
entwicklungen in der Software durchfihren. AuBerdem gestaltet sich
durch die Unabhangigkeit der Module im Problemfall die Fehlersuche
einfacher, da die einzelnen Basismodule separat validiert wurden und
Fehler dann nur in der Kommunikation zwischen den verschiedenen
Modulen zu suchen sind. Daraus ergibt sich eine bedeutende Verrin-
gerung des Entwicklungsaufwandes beim Automatisierungsanbieter
sowie beim Maschinenhersteller, die Initial- und Wartungskosten beim
Anwender sinken und die Time-to-Market der gesamten Maschine
oder Anlage wird verkurzt.
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FUr bestimmte Technologien stellt Baumuller zudem produktbezogene
Module bereit, die direkt im Umrichter integriert sind. Hier bietet der
Hersteller etwa vorprogrammierte und fertig-kombinierte Bausteine flr
die Servopumpe oder eine lage-geregelte Servopumpenfunktion. Die
kurzen Zykluszeiten erhdhen hier die Produktqualitat enorm.

Beim Einsatz von modularen Bausteinbibliotheken sparen Maschi-
nenbauer und Anwender Zeit und damit Geld. Die Fachméanner kdn-
nen sich auf ihre eigentlichen Maschinenprozesse konzentrieren und
durch hohe Flexibilitdt und Wiederverwendbarkeit mit kirzeren Time-
to-Market punkten. Die Programme selbst sind weniger fehleranfallig.
Wartung sowie Inbetriebnahme werden beschleunigt und erfordern
keine hochqualifizierten Programmierer mehr. Damit ermdglichen es
Software-Baukéasten, wie die von Baumdiller, den Entwicklern mit nur
20 Prozent des bisherigen Aufwands etwa 80 Prozent der gesamten
Programmierarbeit zu bewaltigen.

Autoren
Markus Jaksch, Leiter Applikation
Susanne Aufmuth, Pressesprecherin

Baumdiller Holding GmbH & Co. KG,
Nurnberg
Tel.: +49 911 5432 0 - www.baumueller.de
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Kugelgewindetrieb fiir langen Nutzhub
Das Unternehmen Kammerer Gewin-
detechnik stellt jetzt Kugelgewinde-
triebe mit angetriebener Kugelumlauf-
mutter vor. Dieses Antriebskonzept
ermdglicht hohe Lineargeschwindig-
keiten bei langem Nutzhub. Solche An-
triebe werden im GroBmaschinenbau
mit langen Achswegen eingesetzt —
wie zum Beispiel bei GroBraummaschi-
nen, in Kunststoff-Spritzmaschinen, in
Hebe- und Montageeinrichtungen fir
Flugzeuge und Schienenfahrzeuge und
bei anderen Lift- und Hubeinrichtun-
gen. Das angetriebene Mutterkonzept
hat Vorteile: Mit der angetriebenen Mut-
ter lassen sich in Verbindung mit einer
groBen Steigung Geschwindigkeiten Uber 120 Meter pro Minute erreichen.
Unter idealen Voraussetzungen sind Drehzahlen bis 4.000 U/min mdglich.
Deshalb kénnen bei langen Wegen die Taktzeiten positiv beeinflusst wer-
den. Das Antriebskonzept &8sst sich als Einmassenschwinger modellieren
und somit gut regeln. Bei groBen zu bewegenden Massen hat dieses An-
triebskonzept deshalb ein gutes dynamisches Verhalten.
www.kammerer-gewinde.com

Absolut messende Linearmotorachsen

Ab sofort bietet Om-
ron die Linearmotorach-
sen der Accurax-Serie
auch mit einem opti-
schen Absolutgeber an.
Die Auflésung des Ge-
bersystems betragt 50
Nanometer/Inkrement.
Absolutgeber bieten den Vorteil einer storsicheren, digitalen Messdaten-
Ubertragung. Ein Referenzieren der Achse entfallt. Somit ist auch ein siche-
res und kontrolliertes Verfahren der Achsen nach Stromausfall oder einer
Stoérung der Maschine jederzeit méglich. Die seit 2010 im Produktangebot
von Omron erhéltlichen Linearmotorachsen der Accurax-Serie bieten
eine maximale Beschleunigung von 50 m/s2 und eine maximale Verfahr-
geschwindigkeit von bis zu 5 m/s. Die Wiederholgenauigkeit der Achsen
betragt +/-1um. Als Gebersysteme werden nach wie vor auch inkremen-
telle, optische sowie magnetische Messsysteme verwendet. Die Linearmo-
torachsen sind bis zu einer Lange von maximal sechs Metern realisierbar.
Das einbaufertige Gesamtpaket wird mit Energiekette, hochflexiblen Lei-
tungen und zwei stufenlos verstellbaren photoelektrischen Endlagensen-
soren geliefert.

www.industrial.omron.de
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Mitlaufende Spindelunterstiitzung fiir Linearachsen

RK Rose+Krieger bietet

seine  RK DuoLine-Line- f-—
arachsen der BaugréBen - e, —
60/80/120/160 wahlweise |
in zahnriemen- oder spin-
delgetriebenen Ausfuh-
rungen an. Dabei kommt

es bei allen spindelgetrie-
benen Lineareinheiten ab
einer bestimmten Spin-
delldnge bei hohen Drehzahlen zum unerwinschten Aufschwingen der
Spindel und damit auch zu einer Reduzierung der Lebensdauer der Einheit.
Solche Linearachsen konnten daher bislang nur mit geringer Geschwindig-
keit betrieben werden. Eine Begrenzung der frei tragenden Spindellange in
Abhangigkeit von ihrem Durchmesser eliminiert jedoch diese Schwingun-
gen. RK Rose+Krieger erreicht dies bei seinen jingsten spindelgetriebenen
Lineareinheiten der Baureihe RK Duoline S durch eine Eigenentwicklung:
Eine mitlaufende Spindelunterstiitzung verkirzt die frei tragende Lange der
Spindel. Auf diese Weise lauft die RK DuoLine S auch bei 2.800 U/min war-
tungsfrei ohne stérende Vibrationen im Dauerbetrieb und erreicht selbst bei
Hublangen von finf Metern eine maximale Geschwindigkeit von 2,4 m/s
ohne EinbuBen der Lebensdauer.

e ——

www.rk-rose-krieger.com

Neue Rollenumlaufeinheit

Mit der neuen BaugroBe RUE25-E komplettiert der Geschéaftsbereich Li-
neartechnik von Schaeffler sein Portfolio an Rollenumlauf-
einheiten der Baureihe RUE-E. Die neuen Varianten
der BaugroBe RUD25-E weisen zahlreiche be-
wahrte Features aus der Vorgangerreihe RUE-
D auf, zeichnen sich jedoch durch eine hdhere
Funktionsintegration aus. So ist unter an-
derem ein Minimalschmiermengenver-
teiler integriert. Dieser ermbglicht die
Olschmierung unabhéngig von der Ein-
baulage und ohne zusétzliche Vorkehrungen. Durch konstruktive sowie
material- und fertigungstechnische Verbesserungen konnte die Reibung
beziehungsweise der Verschiebewiderstand um rund 40 Prozent reduziert
werden. Dies wirkt sich leistungsférdernd auf die Laufeigenschaften und
die Dynamikwerte sowie die maximale Verfahrgeschwindigkeit (bis 3 m/s)
aus. Bei vergleichbarer BaugréBe und Abmessung erhdht sich somit die
Leistungsdichte. Das optimierte Abdichtungskonzept der Baureihe RUE-
E wurde komplett Glbernommen. Bereits in der Standardausfihrung sind
Doppellippen-Frontabstreifer vorhanden. Diese halten den Schmierstoff im
FUhrungswagen und verhindern zudem das Eindringen von Schmutz. Die
Walzkorper-Umlaufe sind so fiir alle denkbaren Praxisanwendungen per-
fekt abgedichtet. www.schaeffler.com

Bringt zuverlassig von A nach B
- Lineartechnik in Bewegung

Produkte

ROLLON

LinearEvolution

www.rollon.de
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Neue Wailzlagerserie

Neben den Serien Xforce und Xspeed
fr Hochlast- und Hochgeschwindig-
keitsanwendungen hat das Unterneh-
men jetzt auch eine Serie fur feuchte,
korrosive oder aggressiv-chemische
Umgebungen sowie Reinraum- und
Vakuum-Anwendungen im  Ange-
bot. Die Xclean-Walzlager aus der
eXtreme-Serie von Findling wurden
speziell fur eine hdhere Lebensdauer in feuchten, korrosiven Umgebungs-
bedingungen ausgelegt. Dazu zahlen viele Anwendungen im Freien und im
Automobilbau sowie medizinische Applikationen, Verpackungsmaschinen fur
Lebensmittel und allgemein lebensmittelverarbeitende Maschinen und Anla-
gen. Der entscheidende Faktor fUr eine lange Lebensdauer in diesem Be-
reich ist der Korrosionsschutz: Xclean-Walzlager missen einen hohen Kor-
rosionsschutz bieten und auch bei kleineren Schmutzpartikeln eine maximale
Lebensdauer. Um Anforderungen von 40 bis 720 Stunden Resistenz im Salz-
sprihtest nach ISO 9227 optimal durchzusetzen, wurden die anwendungs-
spezifisch am besten geeigneten Werkstoffe wie Edelstahl, Keramik oder
Kunststoff sowie Beschichtungen gegen Korrosion und zur Verringerung des
VerschleiBes ausgewahlt sowie die Dichtungstechnik optimiert.

www.findling.com

Kompaktes Schneckengetriebe mit hohem Drehmoment
Mit dem neuen einstufigen Schne-
ckengetriebe SN 10 BFH hat Ruhr-
getriebe seine Produktpalette um eine
stérkere Variante erweitert; ausgestat-
tet als eine kompakte Flanschausfih-
rung fur Hohlwellen. Dabei liegt das
maximal zuléssige Drehmoment zwi-
schen 121 und 230 Nm, die Getrie-
bedrehzahlen bewegen sich zwischen
19 und 224 Umdrehungen pro Minute. Ein weiteres Unterscheidungsmerkmal
zu den bestehenden einstufigen Getrieben sind die Seitendeckel mit beidsei-
tigen B14-Anbauflanschen. Auch die Montage einer DrehmomentstUtze ist
maoglich. StandardmaBig ist das Schneckengetriebe mit Kugellagern sowie ei-
ner lebensmitteltauglichen Dauerschmierung (nach NSF H1) ausgestattet und
kann mit Drehstrommotoren flr den S1-Betrieb angeboten werden. Ein wei-
terer Vorteil: Der Schneckengetriebemotor ist kurzfristig lieferbar.
www.ruhrgetriebe.de

Antriebssystem mit Positionierfahigkeit
Die Siemens-Division Drive Techno-
logies bringt mit der neuen Control-
Unit CU250S-2 eine positionierfahige
Variante im Rahmen des Antriebs-
systems Sinamics G120 auf den
Markt. Diese erganzt die bestehen-
den Control-Units durch die funktio-
nale UnterstUtzung einer Vektorrege-
lung mit Geberauswertung. Dartber
hinaus sind umfangreiche Safety-Funktionen bereits standardmaBig inte-
griert. Der Betrieb von Einachsanwendungen mit Asynchronmotoren wird
ab sofort ebenso unterstitzt wie Anwendungen mit einfachen Positionier-
aufgaben oder mit hohen Anforderungen an das E/A-MengengerUst. Im
Sinne des modularen Konzepts des Sinamics-G120-Portfolios sind auch
die neuen Control-Units mit allen relevanten Power-Modulen kombinier-
bar und unterstitzen alle bis dato adressierten Applikationen des Sinamics
G120. Dazu gehéren Pumpen-, Lufter- und Kompressorenanwendungen
sowie Muhlen-, Mischer- und Extruder-Applikationen in Branchen wie Au-
tomobil, Textil, Druck, Chemie sowie die Fordertechnik.
www.siemens.com/drives
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Neue Broschiire herausgegeben

Tox bietet seinen Kunden aus unterschiedlichen Produktions- und Mon-
tagebereichen sowohl standardisierte Komponenten als auch prozessge-
rechte Subsysteme und schlisselfertige Komplettlésungen an. Die Tech-
nologien, Produkte und Leistungen sowie die Hardware und Software fUr
Auswertungs- und Bewertungsverfahren, sind in einer neuen 12-seitigen
Broschire Ubersichtlich zusammengefasst. Ob Lager einpressen, Buch-
sen einpressen, ob Einpressen von Elementen auf Kraft oder Weg, ob Ver-
stemmen oder Umbdrdeln, oder ob Einpressen und Messen in einem, jede
einzelne Disziplin wird kurz beschrieben und es werden die daflr geeigne-
ten Loésungen aufgezeigt. Dem modularen Baukastenprinzip folgend, las-
sen sich aus solchen Komponenten/Modulen wie Antriebe, Pressen, Zan-
gen, Untergestellen, Schutzumhausungen, Steuerungen und Monitoring,
die ebenfalls kurz beschrieben werden, individuelle und wirtschaftliche L&-
sungen, also ganze Montagearbeitspléatze, aufbauen. Den Schiuss bilden
Anwendungsbeispiele aus verschiedenen Industriebereichen. Dabei wird
beispielsweise anhand eines Schaubildes aufgezeigt, welche Prozesslo-
sungen oder Stand-alone-Einpressmaschinen in der Automobilindustrie
und bei deren Zulieferern schon realisiert wurden. Die Broschure ist auf An-
frage kostenlos erhéltlich.

www.tox-de.com

Neue Generation an BLDC-Motoren
Die neue Motorgeneration MQ6 von
Gefeg-Neckar weist einen wesentlich
verbesserten Wirkungsgrad auf. Durch
fertigungstechnische (neue Wickeltech-
nik) und konstruktive MaBnahmen ist
es gelungen, den aktiven Teil des Mo-
tors bei gleich bleibenden auBeren Ab-
messungen (68mm  AuBendurchmes-
ser, 112mm Motorlange) um 50 Prozent
zu verlangern. Dadurch und durch Op-
timierung des Magnetkreises konnte der Wirkungsgrad gegenuber dem
Vorgangermotor um mehr als 10 Prozentpunkte verbessert werden. Durch
eine hohere Effektivitat verbraucht der Motor bei gleicher Belastung weni-
ger Energie und erzeugt weniger Warme. Wenn die gleiche maximale Wick-
lungstemperatur erlaubt ist, kann also der verbesserte Motor stérker belas-
tet werden. Der Motor wird also nicht nur effizienter, sondern gleichzeitig
auch in der gleichen BaugroBe deutlich starker. Er kann die Leistungsfa-
higkeit seiner Maschine erhdhen, ohne dass er fur den Motor mehr Platz
schaffen muss. Das Drehmoment des neuen Motors MQ667 konnte um
200 Prozent erhodht werden, der Motor erreicht 0,75Nm im Dauerbetrieb.

www.gefeg-neckar.de

Neue Verstarkerserie fiir Pick&Place-Anwendungen
Mitsubishi Electric hat die Melservo-
MR-J4-Verstérkerserie  mit  One-
Touch-Tuning-Funktion vorgestellt. Im
Vergleich zur Vorgangerserie verein-
facht die MR-J4-Serie bei gleichzei-
tig hoher Leistungsfahigkeit nochmal
die Anlagenbedienung und Inbetrieb-
nahme, wodurch sich Sicherheit im
Produktionsprozess und Produktivitat
steigern lassen. Zudem konnte Mitsubishi Electric die Auto-Tuning-Funktion
in der MR-J4-Serie verbessern: Mit der neuen One-Touch-Tuning-Funktion
lassen sich mit nur einem Tastendruck zeitintensive Systemabstimmungen
zwischen Mechanik und Elektronik minimieren, indem Regelparameter auto-
matisch passend eingestellt sowie Resonanzfrequenzen von Maschine und
Mechanik erkannt und gefiltert werden. Die MR-J4-Serie eignet sich unter an-
derem flr hochprazise Pick-and-Place-Anwendungen mit schnellstmdglicher
Positionierung oder fur Verpackungsmaschinen, Verfahrtische und Hand-
lingsysteme, bei denen es auf schwingungsfreie Ablaufe mit konstanter Ge-
schwindigkeit ankommt. www.mitsubishi-automation.de
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Sensors

BAUMER GROUP IN KURZE

Die Baumer Group ist in der Entwicklung und Herstel-
lung von Sensoren, Drehgebern, Messinstrumenten
sowie Komponenten flr die automatisierte Bildverar-
beitung international fihrend. Zu den Kunden z&hlen
kleine, hoch spezialisierte Maschinen- und Anlagen-
bauer, groBe Industriebetriebe sowie weltweit aktive
Konzerne. Das inhabergefiihrte Familienunternehmen - ~N
beschaftigt weltweit rund 2.500 Mitarbeiter in 36 Nie-
derlassungen und 18 Landern.

#F Baumer

www.baumer.de
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Der ShaftLock-Aufbau verhindert Beschadigungen an der Abtasteinheit
oder Codescheibe durch axiale Wellenbelastungen.

Grundlage eines modularen Designs ist ein
entsprechender System-Baukasten, der so-
wohl Flexibilitét als auch Wirtschaftlichkeit bie-
tet. Baumer setzt diese Modularitat mit den
inkrementalen Drehgebern der OptoPulse-
Baureihe um. Das Design wurde dabei als
neuer Standard flr die weit verbreitete Bau-
form von 58 Millimeter entwickelt und liefert
den Ausgangspunkt fir zahlreiche Drehgeber-
Varianten, die sich flexibel den unterschiedli-
chen Anforderungen anpassen koénnen.

Anwender spezifizieren die bendtigten Dreh-
geber nicht nur bezlglich der Leistung, son-
dern auch hinsichtlich der Montagemdglichkei-
ten, da Applikations- und Einbaubedingungen
variieren kdnnen. Bisher musste der Anwender
auf zahlreiche verschiedene Drehgeber-Baurei-
hen zurlckgreifen, um unterschiedliche Anfor-
derungen abdecken zu k&nnen. Mit der neuen,
modularen Baureihe wird es nun einfacher,
Ubersichtlicher und universeller.

Dabei sind die Grundkomponenten bereits
auf Prazision ausgelegt. Grundlage fir den
optimalen Rund- und Planlauf ist die sorg-
faltig und exakt gefertigte Mechanik mit zwei
verspannten Qualitatslagern. Der ShaftLock-
Lageraufbau, der sowohl bei Voll- als auch
bei HohlwellenausfUhrungen eingesetzt wird,
ist darauf ausgelegt, auch unter widrigen Be-
dingungen zuverlassig und ohne Ausfélle zu
funktionieren. Die Konstruktion beinhaltet
groB3 dimensionierte Qualitatskugellager mit
maximalem Abstand und verhindert ein Ver-
schieben des Lagerpakets durch zu hohe axi-

a4

ale Wellenbelastungen im Betrieb oder bereits
wahrend der Installation. Dadurch vermei-
det der Lageraufbau Beschadigungen an der
Codescheibe beziehungsweise der Abtast-
einheit und schitzt vor kostenintensiven Still-
standen sowie Reparaturen. Dabei liegen die
maximal zulassigen Lagerlasten bei axial 40N
und radial bei 80N.

Die optische Abtastung arbeitet Gber den
gesamten Temperaturbereich von -40 bis
+85°C mit hoher Genauigkeit und gleich-
bleibender Signalqualitat. Basis hierflr ist ein
monolithischer OptoAsic mit hoher Integrati-
onsdichte, der gezielt fir den Einsatz in Pra-
zisions-Drehgebern konzipiert ist. Die exakte
Strichteilung der Codescheibe sorgt fir ver-
lassliche Messergebnisse ohne Interpolations-
fehler. Die fein abgestuften Strichzahlen pro
Umdrehung reichen zurzeit von 100 bis 5.000.

Durch die Reduktion diskreter Kompo-
nenten wurde die Zuverlassigkeit in der An-
wendung bezlglich Schock und Vibra-
tion entscheidend erhoht. Die Drehgeber
sind schockfest bis 300g (gemal DIN EN
60068-2-27, 6ms) und verkraften Vibratio-
nen bis 30g (gemanl DIN EN 60068-2-6, 10
bis 2.000Hz). Damit eignen sie sich auch fur
Anwendungen, bei denen es entsprechend
ruppig zugeht, zum Beispiel an Pressen, im
Stahlbau oder an Windkraftanlagen. Die ge-
samte Elektronik ist zudem resistent gegen
starke Magnetfelder, wie sie zum Beispiel in
der Antriebstechnik beim Einsatz von Mag-
netbremsen zu erwarten sind.

Produktgestaltung.

Den einen und
sonst keinen

Einfache Drehgeber-Auswahl durch
modulare Produktgestaltung

Inkrementale Drehgeber haben sich in zahlreichen
Anwendungen etabliert. Doch so unterschiedlich wie die
Einsatzbereiche sind auch die Anforderungen, die
Anwender an die Sensoren stellen. Daher ist es nicht
immer einfach, fiir jede Applikation den passenden

Drehgeber zu finden. Die Losung heiBt hier modulare

Konstruktionsdetails mit Praxisnutzen

Um Zuverlassigkeit und Langlebigkeit im indus-
triellen Einsatz zu gewahrleisten, schitzt ein
dickwandiges Metallgehduse den Drehgeber
vor Umgebungseinflissen und leistet gleich-
zeitig einen Beitrag zur EMV-Vertraglichkeit.
Wellen und Klemmringe bestehen nicht aus
Gussteilen, sondern werden aus Vollmaterial
gefertigt, was auch unter unglnstigen Bedin-
gungen eine sichere mechanische Verbindung
gewahrleistet. Der gesteckte Platinenanschluss
des Drehgebers verbessert die Schock- und
Vibrationseigenschaften und tragt so zur hohen
Betriebssicherheit bei. Dagegen kodnnen bei
den sonst Ublichen Loétverbindungen mecha-
nische Belastungen und naturliche Alterungs-
prozesse der verwendeten Lotlegierung zu
Fehifunktionen flhren, vor allem bei dauernden
Temperaturschwankungen oder Vibrationen.

Beide Vollwellen sind abgeflacht und bie-
ten damit die Voraussetzung fur eine form-
schlUssige Verbindung, zum Beispiel mit
einem montierten Messrad oder einer Wellen-
kupplung. Alle Hohlwellen sind geschlitzt aus-
geflhrt und bieten so sicheren Halt auf der
Welle, verringern Vibrationen und erlauben
eine hdhere Wellentoleranz.

Die Drehgeber erflillen serienmaBig die
Anforderungen der Schutzart IP65 und mit
zusétzlicher Wellendichtung IP67. Das pas-
sende, optimal dimensionierte und auf die
Abmessungen abgestimmte Zubehor erleich-
tert Montage und Integration in die jeweilige
Anwendung. Durch dieses Alles-aus-einer-
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Wolfgang Jarausch

Hand-Prinzip funktioniert das Zusammenspiel
zwischen Drehgeber und Zubehdr reibungs-
los. Zum umfangreichen Zubehdrprogramm
gehdren unterschiedliche Montagewinkel,
Statorkupplungen und Drehmomentstitzen
ebenso wie Messrader oder Balg-, Feder-
scheiben und Doppelschleifen-Kupplungen,
die verschiedensten Anwendungsanforderun-
gen gerecht werden.

Ein weiterer Vorteil des modularen Dreh-
geber-Designs ist zudem die schnelle Verflg-
barkeit. Von den kurzen Lieferzeiten profitiert
der Anwender nicht nur bei Neu-, sondern
auch beim Ersatzbedarf. Zahlreiche Lagerty-
pen koénnen in Einzelstlicken bereits innerhalb
von 24 Stunden beziehungsweise innerhalb
eines Arbeitstags ab Produktionswerk aus-
geliefert werden, weitere Vorzugstypen bis zu
einer Stlickzahl von 10 Drehgebern innerhalb
von funf Arbeitstagen.

Autor
Wolfgang Jarausch, Senior Marketing Manager
Motion Control, Baumer Group

Baumer GmbH, Friedberg
Tel.: +49 6031 6007 O
www.baumer.com

JEinfache und schnelle Auswanhl
durch das Baukastenprinzip®

Wolfgang Jarausch, Senior Marketing Manager bei Baumer, erklart, warum das
modulare Drehgeber-Design die Auswahl und den Einbau von inkrementalen

Drehgebern wesentlich vereinfacht

Modularitét heiBt das Zauberwort der neuen
Optopuls-Drehgeber. Wo liegen denn die Vor-
teile des neuen Designs?

W. Jarausch: Mit dem neuen Design haben
wir eine Art Plattformstrategie, wie sie aus
dem Automobilbereich bekannt ist, aufge-
griffen. Die Plattform bildet die Elektronik
und die Abtastung der Code-Scheibe so-
wie das Lagerpaket, ergdnzt um mecha-
nische und elektrische Schnittstellen. Wir
stellen hier zwei Vollwellenversionen zur Ver-
flgung — den klassischen Klemm- und Ser-
voflansch mit 6 und 10 Millimeter-Welle so-
wie zwei Hohlwellenversionen mit einseitig
offener und durchgehender Hohlwelle von
8 bis 15 Millimetern Durchmesser. Die Pro-
dukte erflllen dann prinzipiell immer Schutz-
art IP65, mit speziellen Wellendichtungen ist
auch Schutzart IP67 maoglich.

Auch im Hinblick auf die Anschlisse ha-
ben wir den Modularitdtsgedanken wei-
tergeflhrt. FUr den elektrischen Anschluss
stehen M23- oder M12-Steckverbinder so-
wie Ausflhrungen mit radialem beziehungs-
weise axialem Kabelabgang zur Verflgung.
FUr die erste Jahreshélfte ist zudem noch
ein tangentialer Kabelabgang fur eine platz-
sparende Montage geplant.

Was war denn bislang hinsichtlich Drehgeber-
Design Stand der Technik?

W. Jarausch: Bei Baumer gab es bislang
recht viele Einzelprodukte, die sich jeweils
durch spezielle Merkmale auszeichneten.
Jetzt profitiert der Kunde von einer komplet-
ten Produkt-Familie, die er an seine Applika-
tion anpassen kann.

Inwieweit profitiert der Anwender noch von der
modularen Produktgestaltung?

W. Jarausch: Zum einen kann der Kunde
aufgrund des Baukastenprinzips sein Pro-
dukt einfacher und schneller auswahlen.
Zum anderen bietet das modulare Design
fUr den Hersteller, der mehrere Drehgeber
in seinen Produkten verwendet, den Vortell,
dass der Werker im Prinzip immer den glei-
chen Drehgeber verbaut. Das hei3t, wenn er
einmal eingelernt ist, wird der Einbau wei-
terer Drehgeber zur Routine. Folglich steigt

die Effizienz und die Fehlerwahrscheinlich-
keit nimmt ab.

Wo liegen denn die Unterschiede zwischen
dem neuen Konzept und den bereits vorhan-
denen?

W. Jarausch: Wir haben mit dem neuen De-
sign sozusagen einen neuen Standard kre-
iert. Denn wir haben einen Produktstan-
dard entwickelt, auf dem wir aufsetzen und
ein sehr breites Anwendungsfeld abdecken
koénnen. Und wenn sich der Kunde fUr einen
58er Optopulse-Drehgeber entscheidet,
dann verflgt er in seiner Anlage Uber einen
Standard, den er einheitlich verbauen kann.

Ein sehr, sehr breites Anwendungsfeld
heiBt...?

W. Jarausch: Dass die Strichzahlen von 100
bis 5.000 reichen. Alles was hdher sein muss,
wird mit anderen Produkten aus dem Bau-
mer-Portfolio realisiert. Die Optopulse-Dreh-
geber kénnen sowohl in der Fertigungsau-
tomation eingesetzt werden als auch in der
Prozessindustrie. AuBen vor sind hier aller-
dings Applikationen, wo Reinraumtauglich-
keit und Edelstahl erforderlich sind und die wir
auch mit anderen Produkten bedienen. Dafur
koénnen wir viele andere antriebstechnische
Anwendungen abdecken, wie beispielsweise
in - mobilen Maschinen, Windkraftanlagen,
Aufzligen oder der Verpackungsindustrie.

Das heiBt der Drehgeber stellt auch unter
rauen Umweltbedingungen prézise Mess-
ergebnisse sicher?

W. Jarausch: Ja, denn ein wichtiges Merk-
mal ist die Robustheit, die zum einen durch
das Gehduse aus massivem Aludruckguss
mit 1,5 Millimetern Wandstarke gewéahrleis-
tet wird. Ein weiteres wichtiges Merkmal
ist der ShaftLock-Lageraufbau. Das heiBt
zwei groB3 dimensionierte Qualitatskugella-
ger mit maximalem Abstand verhindern ein
Verschieben des Lagerpaketes durch axiale
Wellenbelastung. Dadurch bleibt die Prazi-
sion gewahrleistet, Beschadigungen an der
Code-Scheibe beziehungsweise Abtastein-
heit werden verhindert und die Lebensdauer
damit verbessert. (agry)
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\Von der Rolle

Absolutwert-Drehgeber
ohne mechanisches Getriebe
und Pufferbatterie

Was in der Industrie zahlt sind
Prazision, Qualitit und eine lange
Lebensdauer. Das fordert auch das
Unternehmen BST von seinen Anlagen
fir die bahnverarbeitende Industrie.
Daher setzt der Systemlosungs-
lieferant auf energieautarke Drehgeber

ohne mechanisches Getriebe.

Das Unternehmen BST International hat sich
auf Systemldésungen flr die bahnverarbei-
tende Industrie spezialisiert und ist Uberall
dort im Einsatz, wo in der Produktion lange
Bahnen abgerollt, aufgerollt und in mehre-
ren Schichten bei hoher Geschwindigkeit
Ubereinander kantengenau positioniert wer-
den mussen. Ob Verpackungsfolien, Druck-
erzeugnisse oder Autoreifen — viele Produkte
werden zunachst am laufenden Meter her-
gestellt und erst spater in die richtige Form
gebracht. Zuvor muissen oft unterschiedlich
breite Bahnen abgerollt, verarbeitet, zum Teil
Ubereinander gebracht und wieder aufgerollt
werden. So besteht beispielsweise eine Ge-
tranke-Kartonage aus mehreren, ganz unter-
schiedlichen Materialschichten, die zunachst
miteinander verbunden werden mussen.

Der Markt verlangt, dass Produkte schnell
und effizient auf einem hohen Qualitatsniveau
produziert werden. Minimale Abweichungen
der Bahnlage von der Sollposition mit dem da-
raus resultierenden Ausschuss soll daher ver-
mieden werden. FlUr diese Anwendungsfalle
bietet das Unternehmen BST Produkte aus
den Bereichen Bahnlaufregelung, Video-Bahn-
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Uberwachung, Print-Management, Druckfeh-
lererkennung, Registerregelung, Farbmessung
und Automatisierung flr Hersteller verschiede-
ner Branchen.

Keine Batterie, kein Austauschen

Das Grundprinzip von Systemen zur Bahn-
laufregelung ist immer das Gleiche: Senso-
ren, die sich einzeln oder als Paar an den
Randern der unterschiedlichen Materialbah-
nen befinden, erfassen die Breite und Lage
der Bahnen. Diese Messwerte werden in
der Steuerung der Maschine verarbeitet und
ein Drehrahmen sorgt in Sekundenbruchtei-
len mit exakten Schwenkbewegungen daflr,
dass die Materialbahn zentriert wird und an
der gewinschten Stelle in den nachsten Pro-
duktionsprozess einlauft.

Zeit ist hierbei ein wichtiger Faktor. ,Ublich
ist heute ein fliegender Wechsel von Material-
rollen im laufenden Betrieb®, so Lothar Wei-
gel, Entwickler bei BST. ,Fir umstandliche
Referenzfahrten zum Ausrichten der einzel-
nen Sensoren bleibt keine Zeit.“ Aus diesem
Grund setzt BST Absolutwert-Drehgeber ein,
die jede Bewegung und damit jede Lagever-

anderung der Sensoren registrieren und so-
fort via CANopen-Protokoll an die Steuerung
weitergeben.

Ublicherweise werden solche Drehgeber
Uber Batterien gepuffert, damit sie ihre Po-
sition auch in spannungsfreiem Zustand je-
derzeit erkennen kénnen. ,Es kann beispiels-
weise vorkommen, dass man die Maschine
kurz abschaltet und dann die Sensoren von
Hand verschiebt. Wenn die Steuerung hier
die Positionsdaten verlieren wirde, musste
man erst alles wieder neu ausrichten®, erklart
Lothar Weigel. ,Diese Referenzfahrten wuir-
den den Anlauf der Maschine unnétig verzo-
gern, sodass man nur mit gepufferten Gebern
auf der sicheren Seite ist.”

Bisher musste man solche Drehgeber al-
lerdings regelmaBig warten, da die Batterie ir-
gendwann leer wurde. ,Unsere Systeme ver-
wenden sechs und mehr Drehgeber und sind
weltweit 10 bis 20 Jahre in Betrieb. Der Ser-
viceaufwand fUr den Batterieaustausch waére
kaum wirtschaftlich abzubilden®, so Weigel. So
machte man sich auf die Suche nach batterie-
losen Alternativen und kam schlieBlich auf eine
Neuentwicklung aus dem Hause Wachendorff.
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Sechs Drehgeber kommen zum Einsatz: Fiir jede Bahn gibt es ein Sensorenpaar, das die Position erfasst und iiber
die CANopen-Schnittstelle kommuniziert.

Energieautarke Absolutwert-Drehgeber
Wachendorff setzt bei seinen neu entwickel-
ten Absolutwertgebern auf die EnDra-Multi-
turn-Technologie, bei der kein mechanisches
Getriebe mehr erforderlich ist, um Drehrich-
tung und Umdrehungen zu erfassen. Statt-
dessen werden diese Parameter Uber einen
Energiedraht (EnDra) ermittelt. Dieser Wie-
ganddraht besteht aus einem Hartmagnet-
mantel und einem Weichmagnetkern. Die ab-
solute Position pro Umdrehung (Singleturn)
wird mit vier Hallsensoren und einem Mag-
neten an der rotierenden Welle gemessen.
Fahrt das Feld des Magneten durch die Dre-
hung der Welle am Wieganddraht entlang, will
der weichmagnetische Kern dem Feld folgen,
was der hartmagnetische Mantel verhindert.
In dem Draht entsteht ein immer gréBerer
Feldunterschied vergleichbar mit dem Span-
nen eines Bogens. Sobald das externe Feld
die Feldstérke des Mantels erreicht, wird der
Mantel entmagnetisiert und die aufgebaute
Spannung des Kerns springt sprunghaft um.
Dieser geschwindigkeitsunabhéngige Impuls
wird zweimal pro Umdrehung generiert und
Uber eine Spule in elektrische Impulse gewan-
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delt. Sie erzeugen genlgend Energie fUr das
Betreiben eines energiearmen Speichers und
dienen auch als Information der erfolgten An-
zahl der Umdrehungen. Liegt wieder externe
Spannung an, errechnet ein Mikrocontroller
den richtigen Wert aus der Position und der
Anzahl der Umdrehungen und sendet den
Wert an die Steuerung. Damit arbeiten die Ge-
ber vollig autark und bendtigen keine Puffer-
batterie. Durch den Verzicht auf ein mechani-
sches Getriebe sind sie zudem verschleiBfrei.

Autor
Dieter Schémel,
Produktmanager Drehgeber und Systeme

Wachendorff Automation GmbH & Co. KG,
Geisenheim

Tel.: +49 6722 99 65 25
www.wachendorff-automation.de
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Tausche alt gegen neu

MaBgeschneiderte Geber fiir die Modernisierung von Motoren in der Schwerindustrie

Zeit ist Geld. In der Schwerindustrie gilt das vor allem bei Prozessen, deren Stillstinde hohe Kosten verursachen. Bei

Modernisierungen ist es deshalb wichtig, das Zeitfenster fiir den geplanten Anlagenstillstand zu 100 Prozent einzuhalten.

Beim Antriebsstrang ist dies beispielsweise mit Gebern mdglich, die exakt an die mechanische Schnittstelle des

vorhandenen Motors angepasst werden.

In einem Warmwalzwerk sollte die Analogtechnik mit Verteilergetriebe und
Nockenschaltwerk am Hauptantrieb ausgetauscht werden (1.). Die Hiibner-
Ldosung: Ein Hohlwellen-Drehgeber mit Austauschkopftechnik und angebautem
Analog-Tachogenerator (r.).

Aktuell sind in der Schwerindustrie Anlagen mit geringem Energiebedarf,
hoherer Produktivitdt und Technologien fir mehr Produktqualitat ge-
fragt. FUr &ltere Anlagen heiB3t das, sie mit ModernisierungsmaBnahmen
auf den aktuellen Stand der Technik zu bringen. In Stahl- und Walzwer-
ken mussen alte und neue Anlagen-Komponenten wie zum Beispiel Ge-
ber und Motor exakt zusammenpassen, um sie innerhalb des vom An-
lagenbetreiber vorgegebenen Zeitfensters umrUsten zu kdnnen. Gefragt
ist hier ein Modernisierungspartner, der Standard-Geber maBgeschnei-
dert fUr die mechanische Schnittstelle an den Motor ausflihren kann.

Das Unternehmen Johannes Hubner hat sich auf Geber-System-
technik bei Anwendungen in der Schwerindustrie und deren Moder-
nisierung spezialisiert. Neben individuell gefertigten Drehgebern kann
der Kunde zudem einen firmeninternen Vor-Ort-Service erwarten. ,An-
dere liefern Geber, wir liefern die maBgeschneiderten Losungen®, so
Thomas Brandenburger, Technischer Leiter fUr die Division Sensorik.
,Wir binden alle am Projekt Beteiligten ein — den Motorenhersteller
ebenso wie den Anlagenbetreiber. Von uns bekommt man die Unter-
stitzung im kompletten Projekt. Wir beraten, machen Aufmal, kons-
truieren den mechanischen Anbau, fertigen den flir die Anbausituation
passenden Geber und montieren vor Ort.”
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Das Ziel: Lebensdauer von 10 bis 15 Jahren

Bei Modernisierungen wird Hubner mit zwei Konstellationen konfron-
tiert. Zum einen kénnen die Geber im Vorfeld an die Motoren ange-
baut und als Einheit geliefert werden, wenn der Kunde den komplet-
ten Antriebsstrang modernisiert. Geber und Motor werden dann mit
den gangigen mechanischen Schnittstellen wie Adapterwelle und
Flansch verbunden. Schwieriger ist die Modernisierung einer Anlage,
bei der die Motoren nicht erneuert werden. In diesem Fall passt Hub-
ner den Geber an die mechanische Schnittstelle des vorhandenen
Motors exakt an.

Der erste Schritt im Modernisierungskonzept von Hubner ist das
Erfassen und Ausmessen der Anbausituation an der Anlage inklu-
sive der technischen Klarung der Konstruktionsdetails. Auf Basis der
Messdaten, der Konstruktionszeichnungen und der Gesprache mit
den Ingenieuren skizziert HUbner Losungsmaoglichkeiten fir den Ge-
ber, die Schnittstellen der Drehgeberanbauten und den Adapterflansch
mit Welle. Es entstehen fertigungstechnische Detailzeichnungen, die
in die auftragsbezogene, individuelle Anfertigung der Drehgeber und
Adapter-Komponenten minden. ,Den Geber richtig auszuwahlen ist
die eine Sache. Ihn aber richtig anzubauen, damit er in den nachs-
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ten 10 bis 15 Jahren problem-
los funktioniert — das ist unser
Ziel." Auf Wunsch wird der Geber
nach Lieferung montiert und die
Adapterwelle in Kooperation mit
den elektrischen Inbetriebneh-
mern ausgerichtet. Die Betreu-
ung nach der Inbetriebnahme ist
ebenso Bestandteil der Moderni-
sierungsleistungen.

Ungeplante Stillstiande auf ein
Minimum reduziert

Der Anlagenbetreiber profitiert
von der Betreuung durch Hub-
ner sowie die individuelle Konfi-
guration der Geberldsung. Denn
durch die Individual-L6ésung mit
Adapterflansch kann der Geber
unmittelbar angebaut werden.
Das spart Zeit wahrend des flr
die Umrlstung geplanten Still-
stands. Mit Hibner wahlt der
Stahlwerkbetreiber zudem die
Sicherheit, dass sich auch un-
geplante Stillstdnde auf ein Mini-
mum reduzieren. Die mechanisch
robuste Bauweise der Geber mit
groBen Kugellagern sichert die
Verfugbarkeit Uber Jahre hin-
weg. Daraus resultieren kurze
Stillstandzeiten, kurze Amortisa-
tionszeiten und eine hohe Anla-
genverflgbarkeit.

Autor
Thomas Brandenburger,
Technische Leitung Sensorik

Johannes Hibner Fabrik
elektrischer Maschinen GmbH,
GieBen

Tel.: +49 641 7969 0
www.huebner-giessen.com
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Heil3es Rennen statt heiBem Motor

Sensoren iiberwachen Motortemperatur bei Elektro-Rennwagen

Im Jahr 2006 griindeten Studierende der ETH Ziirich den Akademischen Motorsportverein Ziirich (AMZ). Seither entwickelten sie

jahrlich einen Prototyp, um verschiedene Autorennen in Europa zu bestreiten. Seit 2010 setzt das Team auf einen rein elektrisch

angetriebenen Rennwagen. Hinsichtlich Temperatur-Monitoring des Antriebs verlésst man sich auf robuste Temperatursensoren.

Das Team des Akademischen Motorsportvereins Zirich (AMZ) stand
bei der Formula Student Europa im vergangenen Jahr zweimal auf
dem Treppchen. Es belegte sowohl in Hockenheim als auch in Spiel-
berg, Osterreich, den zweiten Platz. In dem internationalen Rennwett-
bewerb traten 30 Teams, bestehend aus angehenden Ingenieuren, in
ihren selbst konstruierten Rennwagen in verschiedenen Disziplinen ge-
geneinander an. Entscheidend fUr eine Position auf dem Treppchen ist
nicht die Schnelligkeit, sondern das Gesamtpaket aus Konstruktion,
Rennperformance und Businessplan.

Seit 2010 existiert in der Formula Student auch eine eigene Klasse
fr Elektrofahrzeuge. Nach dem Einstieg des an der ETH Zurich ge-
grindeten Akademischen Motorsportvereins 2007 und drei Saisons,
die mit Verbrennerfahrzeugen bestritten wurden, wechselte das Team
2010 in die neu gegrindete Elektroklasse.

Beim Rennen im vergangenen Jahr schickte das Team sein neu
entworfenes Elektrofahrzeug Umbrail ins Rennen. Das Auto hat ein
Leergewicht von 175kg und beschleunigt von 0 auf 100km/h in 3,2
Sekunden. Es wird von zwei burstenlosen Permanentmagnet-Moto-
ren (BLPM-Motoren) angetrieben, je einem pro Hinterrad. Die Aggre-
gate bieten eine Leistung von jeweils 40kW und werden von 288
Lithium-Polymer-Zellen mit Strom versorgt. Die Motoren sind als Au-
Benlaufer konzipiert, das heiBt die Magneten befinden sich auBen auf
dem Rotor.
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Temperatur-Monitoring beugt Uberhitzung vor

Eine Herausforderung im Rennbetrieb ist dabei die Temperaturemp-
findlichkeit der Magnete. ,Werden die Magnete Uber einer Tempera-
tur von 120°C betrieben, treten irreversible Schaden auf. Sie wir-
den sich dann entmagnetisieren®, erklart Pascal Fischer, Modulleiter
Antriebsstrang. Eine solche Uberhitzung wére zum Beispiel bei ho-
her Last Uber einen langeren Zeitraum oder bei Ausfall der Motor-
kUhlung denkbar.

Damit das Auto im Rennen vorn mitfahrt, ist ein exaktes und kon-
tinuierliches Temperatur-Monitoring notwendig. Daher greift das
AMZ-Racing-Team auf Sensortechnik des Unternehmens Optris zu-
rick. Zwei Sensoren vom Typ CS Micro LT 15 direkt an den Mo-
torgehdusen Uberwachen die Temperatur am Rotor permanent. Die
Sensoren wurden dabei auf einen Messbereich von 0 bis 150°C
eingestellt. Die Installation der Sensoren konnte das Team selbst
durchfthren.

Die gewonnen Messdaten werden auf unterschiedliche Arten ver-
wendet. Eine Warn-LED im Cockpit zeigt dem Fahrer beispielsweise
an, wenn der Motor Uberhitzt ist. Da der Fahrer wahrend der Fahrt
aber nur selten und fUr kurze Zeit auf das Instrumentenbrett schauen
kann, werden die Daten gleichzeitig per Telemetrie an die Box gefunkt.
Zudem konnen die Daten auch Uber das Lenkrad oder den integrierten
Datenlogger nachtraglich ausgelesen werden.
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Die Sensoren kdnnen bis zu einer Umgebungstemperatur von 120 °C ohne zusétzliche Kiihlung betrieben werden.

Robuste Messtechnik im harten Rennalltag

Die Sensoren CS Micro LT 15 gehoéren zur
Kompaktserie von Optris. Bei diesen einteiligen
Sensoren ist die Elektronik bereits im Kabel in-
tegriert und sie werden Uberall dort eingesetzt,
wo Temperaturen auf engem Raum préazise ge-
messen werden mussen. ,Eine weitere Anfor-
derung war das Finden einer L6sung, die fUr
den harten Rennalltag robust genug ist“, so
Pascal Fischer. |hre Widerstandsfahigkeit ha-
ben die bei AMZ eingesetzten Sensoren bereits
unter Beweis gestellt. Denn das in der Vorjah-
ressaison eingesetzte Sensorpaar konnte nach
allen Belastungen der Rennserie 2011 im Auto
namens Umbrail wieder verbaut werden und
hielt nochmals eine ganze Saison durch.

Den Sensoren hilft bei dieser Marathon-
belastung ihre beschichtete Siliziumoptik am
Messkopf, die sie robust gegenuber Ver-
schmutzungen macht. Zudem kénnen sie bis
zu einer Umgebungstemperatur von 120°C
ohne zusétzliche Kihlung betrieben werden,
was Platz und Gewicht spart. Die Temperatu-
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ren werden nach einer Einstellzeit von 30ms
mit einer Auflésung von 0,1 °C gemessen.
Durch den Einsatz der Sensoren konnte
das Team sicherstellen, dass im Rennen
keine thermischen Schaden an den Motoren
auftreten. Denn durch das Messen der Tem-
peratur kann eine korrekte Funktionsweise
der Rotoren und damit des Elektroantriebs
sichergestellt werden. Der Grenzwert von
120°C wurde dabei nicht Uberschritten. Zu-
dem konnte das Kuhlsystem des Motors auf-
grund der Vorjahres-Messergebnisse kleiner
ausgelegt werden. Dennoch hatte das Team
weiter die Sicherheit, dass die Rotoren nicht
im kritischen Grenzbereich gefahren werden.

Autor
Glen Wernecke, Tema AG, Berlin

Optris GmbH, Berlin
Tel.: +49 30 500 197 O - www.optris.de

Weg- und
Winkelmessung

Seit mehr als 60 Jahren ist
Novotechnik wegweisend in
der Weiterentwicklung der
Messtechnik.
Leistungsstarke Weg- und
Winkelsensoren, kontaktlos
oder kontaktbehaftet, sind
das Ergebnis von
Innovationsfreude und Ver-
antwortung gegentber
unseren Kunden und
deren Aufgabenstellungen.
Novotechnik bietet mehr
als nur das Produkt:
Beratung - Planung - Ent-
wicklung - Service und
eine hochmoderne Ferti-
gung, die auch Sie Uber-
zeugen wird.

www.novotechnik.de
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Temperatur: MessgroBBe mit Einfluss

Temperaturerfassung im Rohrbiindelreaktor mit 15-fach-Thermoelement

Die zuverldssige Temperaturmessung
in chemischen Reaktoren hat einen
hohen Stellenwert fiir den sicheren
und effizienten Betrieb der Gesamt-
anlage. Das Chemieunternehmen
Radici Chimica Deutschland nutzt
deshalb Multipoint-Thermoelemente,
um in Rohrbiindelreaktoren die Mess-
punkte unmittelbar im Prozess bei

geringem Platzbedarf zu erfassen.

<« Multipoint-Thermoelemente fiir die katalytische
Hydrierung vor Auslieferung.
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Reaktionsmedium

| Eahlmite!

Schematische Darstellung eines Rohbiindelreaktors.

Das Chemieunternehmen Radici Chimica Deutschland und
Endress+Hauser, Anbieter von Messgeraten, Dienstleitungen und
Automatisierungsldsungen, blicken auf eine seit mehreren Jahren be-
stehende Zusammenarbeit im Bereich der Prozessmesstechnik zu-
rick. So kam 2008 das Thema der Temperaturmessung fur die kata-
lytische Hydrierung auf, als ein geplanter Stillstand des Hydrierreaktors
anstand. Fur die vom Erstausrister verbauten Mehrfach-Thermoele-
mente sah Radici einigen Optimierungsbedarf, da es beispielsweise
Schwierigkeiten in der Handhabung dieser speziellen Sensoren gab.
Aufgrund der extremen Starrheit der Elemente waren diese wahrend
des Ein- und Ausbaus anféllig fir Beschadigungen. Die Folge waren in
der Vergangenheit fehlende Temperaturmesspunkte nach dem Anfah-
ren der Anlage. In Zusammenarbeit mit Endress+Hauser sollte an die-
ser Stelle Abhilfe geschaffen werden.

Sicherheit durch Messpunkte im Reaktor

Die Tragweite der fehlenden Messpunkte wird deutlich, wenn man sich
naher mit den Prozessablaufen in Festbettreaktoren beschaftigt. Fest-
bettreaktoren sind in zahlreichen chemischen, petrochemischen und
Raffinerie-Anlagen anzutreffen. Trotz der unterschiedlichen Bautypen ist

ZIROX

Prozesse optimieren — Ressourcen schonen

GASMESSTECHNIK

Prozessoptimierung » Materialforschung » Qualitdtssicherung
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allen gemein, dass sich im Reaktionsbehélter der Katalysator in Form
von festem Granulat befindet und dass die Temperatur innerhalb der
Katalysatorschuttung — des ,Bettes® — eine entscheidende Aussage-
kraft Uber den Reaktionsverlauf und die Qualitdt der Stoffumsetzung
hat. Ein Festbettreaktorbautyp ist der sogenannte Rohrbundelreaktor. In
diesem befindet sich der Katalysator in parallel angeordneten, dinnen
Rohren (Durchmesser 1,5 bis 6cm). Der auBen vorbeistrémende \War-
metrager (beispielsweise Druckwasser) sorgt fUr einen intensiven War-
meaustausch.

Radici Chimica Deutschland produziert am Standort Troglitz-Zeitz
ein wichtiges chemisches Zwischenprodukt: die Adipinsdure. Diese
wird hauptséchlich als Ausgangsstoff zur Herstellung von Nylon ver-
wendet. Des Weiteren wird Adipinsdure genutzt, um Polyurethane
(Kunststoffe und Harze) und Weichmacher herzustellen. Auch in der
Natur kommt Adipins&ure in nennenswerten Mengen vor, wie zum Bei-
spiel in der Zuckerribe und in Roter Bete. Die Ausgangsstoffe flr die
Herstellung von Adipinsdure werden ebenfalls in der Anlage Troglitz-
Zeitz erzeugt. Die organische Komponente flir die Herstellung der Adi-
pinsaure ist dabei Superol, das durch eine katalytische Hydrierung von
Phenol und einer nachgeschalteten Destillation hergestellt wird.

www.zirox.de

IROX Sensoren und Elektronik GmbH | Am Koppelberg 21 | 17489 Greifswald
Tel.: +49(0)3834-83 09 o0 | Fax: +49(0)3834-83 09 29 | E-Mail: info@zirox.de
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Ausgewaihlte Konstruktionsmerkmale

korrekten Einbau sicherzustellen.

Messelement verbaut werden muss.

A: Das rund funf Meter lange Mehrfach-Thermoelement wird gestreckt geliefert, um spéater den

C: Ein flexibler Abschnitt dient als Ausgleich zur Montageposition, da die Prozessanschllsse im
Reaktordeckel nicht direkt Uber den entsprechenden Parallelrohren liegen, in denen ein

H: Der Ubergang der Einzelthermoelemente auf eine wetterbestandige Thermoleitung erfolgt in
einer Ubergangshiilse, die nicht von der Prozesstemperatur beeintréchtigt wird.

11=4950
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Der Vorgang der Hydrierung findet in einem Rohbundelreaktor statt,
wobei der eingesetzte Katalysator etwa alle vier Jahre gewechselt
wird. Wahrend dieser Zeit kann anhand des typischen Temperaturpro-
fils der Reaktionsverlauf nachverfolgt werden. So verschiebt sich im
Laufe der vierjahrigen Betriebszeit das Temperaturmaximum innerhalb
des Reaktors von oben nach unten, was die Abarbeitung des Kataly-
sators nachverfolgen lasst. Verfahrenstechnisch besteht die Heraus-
forderung darin, die Prozessparameter so einzustellen, dass mit einem
moglichst geringen Energieeinsatz eine moglichst groBe Ausbeute er-
reicht werden kann. Auf Grundlage der Temperaturmesswerte kdnnen
erfahrene Technologen zudem Uber die Notwendigkeit und den wirt-
schaftlichen Zeitpunkt des Katalysatorwechsels entscheiden.

Zusétzlich geben die Temperaturmesswerte Uber einen weiteren
Sachverhalt Aufschluss: Bilden sich wahrend des laufenden exother-
men Prozesses sogenannte Hot-Spots aus, kann es zur Beschadigung
des teuren Katalysatormaterials kommen und als Folge daraus zu ei-
ner verminderten Stoffumsetzung. Fur den Betreiber spielen hier die As-
pekte Sicherheit und gleichzeitig Effizienz der Anlage die zentrale Rolle.

Kleines Messelement mit viel Verantwortung

Nach dieser Betrachtung der Prozessseite wird deutlich, dass das
zweckmaBige Design und die Zuverlassigkeit der Temperaturmess-
technik entscheidend flr den sicheren und wirtschaftlichen Betrieb der
Anlage sind. So stellen die drei um 120° versetzt im Hydrierreaktor der
Superolanlage eingebauten Messketten sicher, dass ein dreidimensi-
onales Temperaturprofil erfasst werden kann. Die 15 Messpunkte pro
Kette sind auf der Reaktionsraumhdhe von 4,5 Metern gleichmaBig
verteilt. Insgesamt sieben dieser 15 Messwerte werden fUr die Not-
abschaltung verwendet. Dabei hangt die Reaktionstemperatur von der
momentan gefahrenen Anlagenlast ab und die Kriterien fur Abschalt-
temperatur werden immer in Abhangigkeit von der jeweiligen Héhen-
position des Messpunktes und im Zusammenhang mit den anderen
beiden Messketten von einem Technologen abgewogen.

Das eingesetzte 15-fach-Thermoelement tragt mit seinen sechs
Millimetern Durchmesser zum reibungslosen Ablauf des Prozesses
bei. Gerade dieser kleine AuBendurchmesser ist entscheidend fur aus-
sagekraftige Messwerte: Denn ein Einzelrohr innerhalb des Rohrbun-
dels von insgesamt rund 100 Rohren hat nur einen Innendurchmesser
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von 30mm. Gleichzeitig muss die darin eingebettete Messkette gleich-
maBig vom Katalysator umgeben sein, um die tatséchliche Reaktions-
temperatur zu erfassen. Aus gleichem Grund wird jede der Messketten
zunachst innerhalb des Reaktionsrohres fixiert, um nach der Beflillung
mit dem Katalysator eine definierte Position zu gewahrleisten und die
Kontaktierung der Messkette mit Innenwanden zu vermeiden.

Die mechanische Konstruktion der Multipoint-Thermoelemente
wurde gemaB den Anforderungen von Radici Chimica darauf hin opti-
miert, bei vorliegenden bautechnischen Gegebenheiten den Ein- und
Ausbau zu erleichtern und etwaige Beschadigungen der Sensoren
auszuschlieBen. Des Weiteren mussten die Bestimmungen der Druck-
geraterichtlinie berlcksichtigt werden. Als wichtige Qualitatsprifung
wurde bei Endress+Hauser fur die gelieferten Multipoint-Thermoele-
mente ein kombinierter Druck- und Dichtigkeitstest bei 15 bar im Werk
durchgefiihrt (Designdruck des Hydrierreaktors: 8 bar).

Fazit

Am Bespiel der Temperaturmesstechnik flir die katalytische Hydrie-
rung bei Radici Chimica Deutschland wird die Bedeutung der zuver-
lassigen Temperaturerfassung deutlich. Trotz der Unterschiede in den
Bauformen und Prozessablaufen in chemischen Reaktoren bieten Mul-
tipoint-Thermoelemente in vielen Fallen eine robuste Ldsung, die eine
dichte Erfassung von Messpunkten ermoglicht. Endress+Hauser bie-
tet hier in enger Abstimmung mit dem Betreiber maBgeschneiderte
Loésungen. Angefangen bei der Sensorik, Uber die Konstruktion des
Prozessanschlusses und die bendtigten Zeugnisse beziehungsweise
Zertifikate, bis zur Anbindung an die Prozessleitebene und die Visuali-
sierung finden die Anforderungen in Bezug auf Sicherheit und Effizienz
Bertcksichtigung.

Autor
Julia Kreutner, Produktmanagerin Temperaturmesstechnik

Endress+Hauser Messtechnik
GmbH & Co. KG, Weil am Rhein
Tel.: +49 7621 9 75 01 - www.de.endress.com
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Magnetring fiir Windenergieanlagen

Leine Linde Systems bietet flr die Windener-
giebranche den lagerlosen Magnetring
. MRI 2000 in kundenspezifischer Form
"'L an. Der Magnetring zeichnet sich
durch mehrere Eigenschaf-
ten aus, die speziell fur die
Anforderungen der Schwer-
" industrie entwickelt wurden:
Der Durchmesser der Serie 2000
kann von 140mm bis zu Uber zwei Meter betra-
gen. Der aus seewasserbestandigem Aluminium be-
stehende Ring ist in Segmente unterteilt, was die Montage, Inbetriebnahme
und Wartung vereinfacht. Ein segmentierter Ring erlaubt den Einbau von
zwei Wellenseiten — die Teile werden anschlieBend einfach miteinander ver-
schraubt. Der Magnetring kann mit Hilfe der eigens entwickelten ClampFit-
Funktion direkt auf die Welle geklemmt oder aber alternativ auch an einen
vorhandenen Flansch angeschraubt
werden. Die Drehzahlscaneinheit,
die mit einem geringen Abstand
neben dem Ring installiert wird, ist
mit mehreren gangigen Schnittstel-
len fur Inkrementalsignale erhaltlich.
Die Schnittstellen High Current HTL
und Optolink wurden eigens fUr die
Ubertragung (ber groBe Entfernun-

gen entwickelt.

www.lI-systems.com

Messung von
Massendurchfliissen
Der Sensorhersteller  Sensirion
hat seine SDP600-Serie um neue
Differenzdrucksensoren  erganzt.
Die beiden Sensoren SDP601
und SDP611 sind speziell kalib-
rierte Differenzdrucksensoren fur
die Messung von Massendurch-
flissen in einer Bypass-Konfigu-
ration. In einer Bypass-Konfigu-
ration wird eine Blende oder eine
lineare Flussbegrenzung in den
Durchflusskanal eingesetzt, um
eine Druckdifferenz zu erzeugen.
Der dabei entstehende Druck wird
Uber der Blende oder dem linea-
ren Durchflusselement gemes-
sen. Die Druckdifferenz vor und
nach der Blende korreliert, ab-
héngig von den spezifischen Ei-
genschaften des Begrenzungsele-
ments, mit der Durchflussmenge
im Flusskanal. Der Massendurch-
fluss wird folglich aus dem ge-
messenen Druckabfall (Druckdif-
ferenz) Uber der Durchflussblende
ermittelt. Eine Bypass-Konfigura-
tion eignet sich vor allem flr An-
wendungen, in denen individuell
angepasste Durchflusskandle er-
forderlich sind oder kleine Druck-
differenzen mit hoher Préazision er-
mittelt werden mussen.
www.sensirion.com

_ Schutzart IP 65

bei Drehgebern

B8 8 SENSORS '

System-on-Chip IC fiir kapazitive Feuchtemessung

IS-Line prasentiert mit dem PCap02 ein neues System-on-Chip IC, das spe-
Ziell fur die kapazitive Feuchtemessung von O bis 100 % relativer Feuchte
entwickelt wurde. Es basiert auf dem Picocap-Konzept des Herstellers Acam
— mit einem weiten Eingangsbereich von einigen fF bis zu mehreren hundert
nF. Vielfaltige Konfigurationsmoglichkeiten sind bereits implementiert: So las-
sen sich Signale von Klimasensoren flir relative und absolute Feuchte, Tem-
peratur und kapazitiven Druck mit einem einzigen IC erfassen und auswer-
ten. FUr die Temperaturmessung kann der interne Temperatursensor (25
mK Auflésung) oder ein externer PT1000 Temperatursensor (5 mK Auflo-
sung) verwendet werden. Der integrierte 48-Bit DSP ermdglicht on-chip eine
schnelle, prézise und sichere Kalibrierung und Linearisierung der Sensor-Si-
gnale Uber einen Temperaturbereich von -40 bis +95°C sowie diverse Funk-
tionsberechnungen wie beispielsweise die Taupunktmessung. Der Strombe-
darf des Systems liegt fur eine Messrate von 1.000 Hz bei ca. 84 pA und fir
1 Hz bei ca. 2,5 pA, wobei die Aufldsung 13,1 Bit betragt.

www.is-line.de

Vielseitiger Netzwerker.
Nahtlos, schnell, direkt — Multiturn-Drehgeber mit Industrial Ethernet

58mm-Industriestandard mit direkter
Industrial-Ethernet-Anbindung:

_ kompakte Lésung im 58 mm Gehdause

_ PROFINET, EtherCAT, Ethernet/IP, SERCOS3

_ 15 bit je Umdrehung, 4096 Umdrehungen absolut
_ 3 x M 12 Steckverbinder

_ Anwendungen: Lager- und Logistik, Metallbearbeitung,
erneuerbaren Energien, Verpackungsindustrie...
_ mit der Erfahrung aus fast 30 Jahren Vielfalt

i

g3"ﬁelectronic

w5

www.tr-electronic.de
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Besuchen Sie uns: Technopharm - Halle 6 - Stand B25

Massendurchflusssensoren fiir beide Strémungsrichtungen
First Sensor prasentiert Sen-
sortechnics-WBI-Durchfluss-
sensoren mit Messbereichen
von 200 ml/min und 1 I/min.
Die WBI-Serie bietet neben un-
direktionalen auch bidirektio-
nale Sensoren zur Messung von
Strémungen in beide Richtun-
gen. Die digitalen Sensoren er-
reichen eine hohe Genauigkeit
Uber den gesamten Durchflussbereich sowohl fir positive als auch ne-
gative Flussrichtungen. Die Messwerte stehen als lineares Ausgangssig-
nal Uber eine digitale 12C-Bus-Schnittstelle zur Verfigung. Die WBI-Mas-
sendurchflusssensoren nutzen ein empfindliches thermisches Messprinzip
und erkennen schon sehr geringe Luft- und Gasstrémungen. Die Sensoren
kénnen mit einer Spannungsversorgung von 2,7...5,5 V betrieben werden.
Durch eine geringe Leistungsaufnahme erlauben die WBI-Strémungssen-
soren die Anwendung in batteriebetriebenen mobilen und tragbaren Geréa-
ten. Die kleinen Sensoren lassen sich platzsparend und flexibel auf Leiter-
platten montieren und ermdglichen sehr kompakte OEM-Geréateaufbauten.
www.sensortechnics.com

ID-Paket fiir Lager- und
Fordertechnik

Eine einfache, schnelle und kos-
tensparende Montage und Konfi-
guration verspricht das ID-Paket
von Sick, das aus einem Barcode-
scanner CLV610 und einem Feld-
busmodul CDF600-2 mit Profibus-
Anschllssen besteht. Es ist speziell
far Anwendungen in der Lager- und
Fordertechnik ausgelegt. Dies zeigt
sich unter anderem daran, dass es
sich zur Montage an allen géngigen
Forderanlagenprofilen eignet. Die
Lesefelder des CLV610 sind speziell
auf den Einsatz in intralogistischen
Anlagen optimiert. Durch Sortie-
rer-, Filter- und Ausgabeformatierer
werden die Daten vom CLV610 im
gewlnschten Format an die Steu-
erung Ubergeben. Somit entfallt fir
den Kunden der Programmierauf-
wand in der Steuerung. Das Feld-
busmodul CDF600-2 mit seinen
zwei Profibus-Anschlissen fur Li-
nientopologien bietet geschitzte,
von auBen sichtbare Bedien- be-
ziehungsweise  Anzeigeelemente.
Es erlaubt zudem den datentechni-
schen Zugang zum Barcodescan-
ner, wenn dieser an einer schwer
erreichbaren Stelle installiert ist.

Prozessmesstechnik

und passgenau?
Prazise MSR-Technik von AFRISO!

www.afriso.de/hygiene

AFRISO

www.sick.com
NEUE
MAGNETSENSOREN
www.amsys.de

Besuchen Sie uns auf der Messe in Nirnberg:

++ + Sensor+Test - Halle 12 - Stand 523 + + +
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Drucksensoren mit Schnittstellenvielfalt
%
/ \

Roe

Pewatron hat sein Portfolio an Drucksensoren um Sensoren mit digitalen
Schnittstellen erweitert. Sensoren mit 12C- Schnittstelle kdnnen mit einer
Speisespannung auf einer Breite von 2,7...5,5 VDC betrieben werden. Die
Aufldsung betragt 12 Bit. Messbereiche von 0...10 mbar bis 0...10 bar in
Relativ-, Differenz oder Absolutdruck stehen zur Verfigung. Auch analoge
Ausgangssignale werden noch immer nachgefragt, sodass die Sensoren
mit analogen Signalen von 0,5...4,5 VDC oder 0,2...4,7 VDC weiterhin lie-
ferbar sein werden. Der Vorteil dieser Sensoren liegt darin, dass die Spei-
sespannung neben der Standardspannung zwischen 2,7..3,3 VDC auch
4,5...5,5 VDC betragen kann und sich dabei das Ausgangssignal ratiomet-
risch zur angelegten Spannung verhalt.

www.pewatron.com

Durchflussmesser mit erweitertem Funktionsumfang
Der Burkert Insertion
MID 8045 ist ein univer-
sell einsetzbarer Durch-
flussmesser, der sich
durch seine Vorteile in
der freien Kombinier-
barkeit mit einem Fitting
und lokaler Kalibrierung
(Teach In) ohne weiteres
kostspieliges spezielles
Equipment auszeichnet.
Jetzt bietet Burkert die-
sen Sensor mit weiteren
Funktionen wie zum Bei-
spiel der Schleichmen-
genunterdriickung  an.
In vielen Anwendungen,
die auch teilweise in die
Nahe des unteren Mess-
bereiches kommen, kon-
nen sich schnell &ndernde Wertdarstellungen und Messwertausgaben
auf die Weiterverwendung des Messwertes negativ auswirken. Unter an-
derem ist fUr diese Falle jetzt eine sogenannte Schleichmengenunter-
driickung eingebaut, deren Wirkungsgrenze der Anwender einstellen
kann. Unterhalb dieser Grenze wird der Messwert auf O gesetzt, was
sich auf die Displaydarstellung und die Ausgange auswirkt. Eine weitere
neue Funktion ist die Fremd-Steuerung Uber einen digitalen Eingang, da
die Nachfrage nach von auBen gesteuerten/beeinflussten Messgeraten
stetig zunimmt. Diese Mdglichkeit bietet nun der 8045 Uber die Ansteu-
erung eines digitalen Eingangs. Welche Funktion damit steuerbar ist,
kann im Einstellungsment einfach ausgewahit werden. Zudem verflgt
der Durchflussmesser nun auch Uber ein hintergrundbeleuchtetes Dis-
play sowie Uber eine dritte LED, die ausschlieBlich zu Status- und Diag-
nose-Darstellungen dient.

www.buerkert.com
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inspection

NATIONAL INSTRUMENTS (NI) IN KURZE

Seit mehr als 15 Jahren stellt National Instruments
(NI) Hard- und Software fUr Bildverarbeitungsanwen-
dungen zur Verflgung, die Anwender bei der schnel-
len und kostenglnstigen Umsetzung verschiedener
Ldsungen unterstitzt. Die Losungen von NI fur die
Bilderfassung und -verarbeitung eignen sich fur Appli-
kationen wie Qualitats- und Prozessstegerung, auto- -~ N
matisierte Halbleiterprifung, intelligente Uberwachung

und medizinische Bildgebung sowie flr den Einsatz in yN ATION AI.

der Automobil- und Elektronikindustrie. -
INSTRUMENTS

WwW.hi.com/germany

Mehr ab Seite 58
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Gut zu wissen

Fiinf Tipps fiir die Auswahl von Bildverarbeitungs-Software

Software ist nicht gleich Software — so gibt es bei der Auswahl zahlreiche Aspekte zu
beachten. Welche Sie bei der Auswahl von Bildverarbeitungs-Software beriicksichtigen

sollten, erfahren Sie auf den folgenden Seiten.

Auswahl der Kamera

Die erste Frage ist, welche BV-Software mit der Kamera-Hardware
kompatibel ist. Welche Kameratypen werden unterstitzt und bieten
eine optimale Leistung fUr die Anwendung? Auf dem Markt stehen
zahlreiche kostengunstige Standardanalogkameras, deren Funktions-
umfang (VGA-Aufldsung, maximale Bildfrequenz von 30 Frames/s, ge-

ringe Bildqualitat) fur viele Anwendungen jedoch unzulanglich ist, zur
Verflgung.

Hardware-Skalierbarkeit
Ein weiterer Aspekt ist die Skalierbarkeit der Kamera-Hardware. Um
mit den neuen Kameratechnologien Schritt halten zu kénnen, muss
der Anwender die Kamera-Hardware aktualisieren konnen. Die Trei-
ber-Software NI-IMAQ unterstitzt die Bilddatenerfassung mit allen
NI-Framegrabbern und -Schnittstellenkarten. Mithilfe von NI-IMAQ
kénnen Anwender vielfaltige Kamera-Hardware mit einer einfach zu
bedienenden Schnittstelle anbinden. Beim Upgrade einer Analog-Ka-
mera auf eine Cameralink-Kamera bleibt die Software unverandert.
Ebenso universell einsetzbar ist NI-IMAQ fur IEEE-1394-Kameras. NI-
IMAQ ermdglicht die Kommunikation und Bilderfassung mit mehr als
100 verschiedenen |IEEE-1394-Kameratypen (FireWire) ohne Einsatz
eines Framegrabbers.

Die NI-Treibersoftware unterstitzt vielfaltige Kamera-Hardware und ist
auf allen NI-Hardware-Plattformen ausfuhrbar, von Standardcomputern

Uber CompactPCI/PXI bis hin zum Compact-Vision-System. So kann
der Nutzer mithilfe einer kostenglnstigen IEEE-1394-Kamera (FireWire)
den Prototypen seiner Anwendung auf einem Labor-PC entwickeln und
diese anschlieBend auf Produktionsebene in ein robustes Compact-Vi-
sion-System implementieren. Hierzu ist keinerlei Anderung des Datener-
fassungs- beziehungsweise Bildverarbeitungscodes erforderlich.

Benutzerfreundliche Software
Der nachste Schritt nach der Erfassung von Bildern ist deren Verarbei-
tung. Die Auswahl an verflgbaren Algorithmen erschwert die Suche
nach dem richtigen Software-Werkzeug. In einer Programmierspra-
che ist es mitunter schwierig und unproduktiv, die geeigneten Tools
mithilfe des Trial-and-Error-Prinzips zu identifizieren. Bei vielen Anwen-
dungen ist die Entwicklung kompletter Bildverarbeitungssysteme ganz
ohne Programmieraufwand maéglich. Konfigurierbare Software wie der
NI Vision Builder for Automated Inspection (Al) ist zwar weniger flexi-
bel als Programmiersprachen wie C, Visual Basic oder LabView, bietet
seinen Anwendern aber bedienfreundliche und interaktive Funktionen
fur die Konfiguration, den Leistungsvergleich und die Ausfihrung von
BV-Anwendungen. Die Software umfasst bis zu 50 gangige Bildver-
arbeitungswerkzeuge wie Mustervergleich, das Lesen von Data-Mat-
rix-Codes, Farbabgleich, etc. Mit dem Vision Builder Al kann der An-
wender Bilder von jeder durch NI unterstitzten Kamera erfassen und
die Prufergebnisse mithilfe gangiger industrieller Kommunikationspro-
tokolle Uber Ethernet, serielle Schnittstellen oder Digital-1/0 an andere
Gerate Ubertragen.

Mithilfe des NI Vision Assistant gestaltet sich die Anwendungsent-
wicklung in LabView, C und Visual Basic einfach und zlgig. Der im NI
Vision Development Module integrierte Vision Assistant ist eine Prototy-
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pisierungsumgebung, mit deren Hilfe der Anwender interaktiv verschie-
dene BV-Funktionen erproben kann. So kann der richtige Losungsan-
satz fur die Bildverarbeitungsaufgabe gefunden und der Zeitaufwand
fur die AusfUhrung jeder einzelnen Funktion ermittelt werden. Sobald
der optimale Lésungsansatz feststeht, generiert der Vision Assistant
per Mausklick den sofort ablauffahigen LabView-Code oder C-Code
(LabWindows/CVI, C/C++ oder Visual Basic). Somit kann der Anwen-
der die Bildverarbeitungsanwendung ohne Programmieraufwand er-
stellen. Er kann den im Vision Assistant generierten Code eigenstandig
ausflhren oder in ein umfangreicheres, industrielles Steuer-, Regel-,
Datenerfassungs- oder Motorensteuerungssystem integrieren.

messtec drives Automation 4/2013
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Vielféltige und prazise Algorithmen

Erst die Messgenauigkeit und Zuverlassigkeit
der Software schafft die Voraussetzung da-
fUr, dass Anwender von der Geschwindigkeits-
und Aufldsungsleistung der Kamera profitieren.
Hier ist es einfacher, die Geschwindigkeit des
prézisen Programmcodes zu erhdhen als die
Genauigkeit schneller Messergebnisse zu ver-
bessern. Das NI Vision Development Module und der Vision Builder Al be-
inhalten vielfaltige Bildverarbeitungsfunktionen, die die Messgenauigkeit
und Zuverléssigkeit der Anwendung gewahrleisten. Die funf haufigsten
Anwendungsbereiche fur die industrielle Bildverarbeitung sowie die meist-
genutzten Algorithmen sind die optimale Darstellung des Prifobjekts im
Bild, die Anwesenheits- und Vollstandigkeitskontrolle, die Merkmalslokali-
sierung, die Eigenschaftsmessung sowie die Komponentenidentifizierung.

Leistungsfahigkeit von Algorithmen

Ein wichtiger Aspekt ist auch @@ —
die  Ausflhrungsgeschwindig-
keit. Unabhangig davon, wie
viele Algorithmen zur Aus-
wahl stehen oder wie schnell
eine Anwendung mithilfe die-
ser Algorithmenvielfalt erstellt
werden kann, wenn die Prif-
werkzeuge eine zu lange Aus-
fihrungszeit bendtigen, ist ein GroBteil der Entwicklungsarbeit umsonst.

National Instruments Germany GmbH, Minchen
Tel.: +49 89 741 31 30 - www.ni.com/germany
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www.control-messe.de

27. Internationale
Fachmesse fur
Qualitatssicherung
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= Werkstoff-Prufung
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= QS-Systeme

14.-17.5.2013
Stuttgart
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Auf der Vision im vergangenen Jahr hat Baumer
die neue Generation des Verisens-Web-Interface
vorgestellt. Wie funktioniert die Technologie
dahinter?

M. Steinicke: Das Verisens-Web-Interface
nutzt einen Webbrowser als Benutzerschnitt-
stelle, wie ihn heute jeder von seinem PC oder
Smartphone kennt. Die Inhalte werden vom
Verisens durch einen integrierten Webserver
bereitgestellt. Die Bedienung der Benutzer-
schnittstelle erfolgt dann Gber den Browser —
typischerweise per Touchscreen.

Eingerichtet wird das Web-Interface — also
zum Beispiel die Buttons mit ihrer Funktion
und Anordnung — bei der Konfiguration des
Vision-Sensors. Der mogliche Funktionsum-
fang umfasst dabei das gesamte Spektrum,
begonnen bei verschiedenen Visualisierungs-
moglichkeiten, Uber die Nachparametrierung
von Prifaufgaben bis hin zu einer integrierten
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Benutzerverwaltung fir Maschinenbediener
und -einrichter. Da Web-Browser in vielen Ma-
schinensteuerungen und Uber alle Gerateklas-
sen hinweg eingesetzt werden, bietet ein Web-
Interface gréBtmagliche Einsatzflexibilitat.

Was gab den Ausschlag fiir die Entwicklung des
neuen Web-Interface?

M. Steinicke: Unsere Kunden waren mit
dem bisherigen Web-Interface mit integrier-
ter Jobverwaltung und verschiedenen Visu-
alisierungsmaoglichkeiten rundum  zufrieden.
Dennoch erreichten uns immer wieder nach-
vollziehbare Winsche nach erweiterter Funk-
tionalitat, wie die Mdglichkeit, Parameter von
Prifaufgaben individuell im laufenden Pro-
zess anpassen zu kénnen. In Gesprachen mit
verschiedenen Verisens-Anwendern nimmt
solch eine Liste potentieller Funktionen dann
schnell zu, zum Beispiel der Wunsch nach

,In wenigen
Minuten
konfiguriert”

Michael Steinicke, Produktmanager bei Baumer,
erklart, wie das neue Versisens-Web-Interface
unndtige Komplexitat vermeidet und warum es mit
wenigen Klicks konfiguriert, nicht aber vom Anwender

selbst programmiert werden muss.

mehreren Benutzerebenen, verschiedenen
Anzeigemodi von Ergebnissen oder die Eig-
nung fur kleine Bildschirme.

Und inwieweit haben Sie diese Wiinsche in der
neuen Generation umgesetzt?

M. Steinicke: Das neue Verisens-Web-Inter-
face bietet funktionell gesehen eine Bedie-
nungs- und Visualisierungsmaoglichkeit, wie
man es von den Ments moderner Mobilte-
lefone kennt. Mit Hilfe selbsterklarender But-
tons kénnen Funktionen, die das Gerat oder
Prifmerkmal betreffen, aufgerufen und geéan-
dert werden. Auswahl, Anordnung und Funk-
tionsumfang dieser Buttons kdnnen dabei
selbst festlegt werden — so wie es am besten
zur Applikation passt. Wahrend der Parame-
trierung des Vision-Sensors ,klickt” man sich
das MenU sozusagen in wenigen Minuten zu-
sammen.
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»In wenigen Minuten* heift, der
Anwender kann sich komplexe
Funktionen einfach darstellen
lassen?

M. Steinicke: Unser Design-Ziel
bestand darin, potentielle Kom-
plexitdt durch eine gute Struktur
von vornherein zu vermeiden und
Uberall dort sinnvoll einzuschran-
ken, wo weitere Freiheitsgrade
eher nachteilig wéren. Wahrend
des Entwicklungsprozesses ha-
ben wir darauf aufbauend immer
wieder die Nutzerfreundlichkeit
mit Hilfe von Mock-ups mit ver-
schiedenen Testkunden Uber-
pruft. Dadurch wurde das Veri-
sens-Web-Interface-Konzept
letztendlich zur Reife entwickelt:
Ein kundenspezifisch anpassba-
res User-Interface, das mit nur
wenigen Mausklicks konfiguriert,
nicht aber vom Anwender selbst
programmiert werden muss. Das
passt damit auch zum Konzept
eines Vision-Sensors, der gerade
deshalb gerne gewahlt wird, weil
er als Komplettsystem mit rela-
tiv geringem Integrationsaufwand
viele Bildverarbeitungsapplikatio-
nen einfach 16sen kann.

Inwieweit profitiert der Anwender
noch von lhrem Bedien-Interface?

M. Steinicke: Anwender schauen
immer auch auf das Gesamtkon-
zept und den damit verbunde-
nen Aufwand bei der Integration
einer Komponente — also auf die
Gesamtkosten der Applikation.
L&sst sich diese in nur wenigen
Minuten einfach konfigurieren,
spart man bereits kosteninten-
sive Entwicklungsarbeit einer ei-
genen Bedienschnittstelle ein.
Firmware-Updates des Verisens
schlieBen automatisch auch das
Web-Interface mit ein.

Bei Anlagenherstellern ist es
zudem oft unerwinscht, Fremd-
Software zum Parametrieren auf
den Steuerungen zu installieren.
Mit dem neuen Web-Interface
kann der bei vielen Maschinen-

steuerungen bereits implemen-
tierte Browser einfach genutzt
werden, da es vollstdndig ohne
Plug-Ins auskommt. Zudem wird
das System durch die Nutzung
verschiedener Web-Browser

auch plattformunabhéngig. Be-
reits auf der Vision haben wir die
— vielleicht heute noch exotisch
anmutende — Fernbedienung des
Verisens Uber ein Tablet und Mo-
biltelefon demonstriert.

COMMON VISION BLOX

@ B @ INSPECTION '

Baumer GmbH, Friedberg
Tel.: +49 6031 600 70
www.baumer.com

005-7356422k nq’g_n'
L

COMMON VISION

BLOX

INNOVATIVE BILDVERARBEITUNGSSOFTWARE

Common Vision Blox ist die perfekte Softwareplattform fiir eine schnelle und zuverlassige

Entwicklung von Bildverarbeitungsapplikationen fiir jedes Einsatzgebiet. Die unabhangige

Programmierbibliothek unterstitzt Sie mit einer Vielzahl optimierter Werkzeuge und bietet

Ilhnen gleichzeitig die Freiheit, eigenes Know-how einzubinden und Innovationen schnell

umzusetzen. Uberzeugen Sie sich selbst. Bildverarbeitung in Perfektion.

» CONTROL 2013, Stuttgart, 14.-16. Mai, Halle 1, Stand 1602
» SENSOR+TEST 2013, Nirnberg, 14.-16. Mai, Halle 12, Stand 589/11

Ihre personliche Testversion finden Sie unter:

WWW.COMMONVISIONBLOX.COM
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Wir vier sehen alles!

Multisensorkamera als Embedded-Vision-System

Mit der intelligenten Mehrkopfkamera-Plattform VCSBC quadro hat
Vision Components eine Platinenkamera auf Basis der
VC360 vorgestellt — letztere nimmt mit vier Sensorképfen

360°-Panoramabilder in sicherheitstechnischen Applikationen auf.
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Mehrere Sensorkdpfe ermdglichen eine bessere
Auflésung entlang einer Achse

Bei der Mehrkopfkamera-Plattform kdénnen
Kunden wahlen, ob ein, zwei, drei oder vier
Sensorkdpfe an der CPU-Platine angeschlos-
sen werden sollen. Folglich ist der Anwender
bei geringeren Kosten hinsichtlich Einsatz-
moglichkeiten flexibler, da nun statt in meh-
rere Kameras nur noch in eine Kamera mit der
gewlnschten Anzahl an Sensoren investiert
werden muss. Die synchrone Bildaufnahme
aller angeschlossenen Sensoren ist hard-
wareseitig gewahrleistet, das heif3t die einzel-
nen Bilder werden mit nur einem Triggersignal
zum exakt gleichen Zeitpunkt aufgenommen.
Die Multisensorkamera verfugt Uber 32 MB
Flash und 128 MB DDRAM zur Programm-
und Bildspeicherung. Ihr integrierter digitaler
Signalprozessor erreicht eine Rechenleistung
von 5.600 MIPS. Um die Platinenkamera in
Automatisierungsumgebungen einzubinden,
kann der Anwender eine Ethernet-Schnitt-
stelle sowie eine optionale RS232-Schnitt-
stelle nutzen.

Einsatzmoglichkeiten: Von B wie Barcode
bis V wie Verkehrsiiberwachung

Durch die synchrone Bildaufnahme eignet
sich die Mehrkopfkamera-Plattform in der
Ausfihrung mit zwei Sensorkopfen flr den
Einsatz als Low-Cost-Stereokamera bezie-
hungsweise zur 3D-Bildverarbeitung. Solche
Modelle werden zum Beispiel zur Personen-
zahlung in der Sicherheitstechnik verwendet.
In der Qualitatskontrolle prifen sie die Aus-
richtung unterschiedlicher Bauteile, wie etwa
Leiterplatten vor der Bestlckung oder Druck-
schablonen vor dem Druck. Modelle, bei de-
nen die Sensoren in entgegengesetzter Rich-
tung angeordnet sind, dienen zum Beispiel
zur Verkehrsiberwachung im Tunnel oder
zur Steuerung von groB3en, unUbersichtlichen
Fahrzeugen und Schiffen.

Modelle mit zwei bis vier Sensorkdpfen
eignen sich speziell fir Anwendungen, bei
denen eine hohe Aufldsung in der X- oder Y-
Achse gefragt ist, denn hier kénnen die Sen-
sorkopfe nebeneinander aufgereint werden.
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Vier Sensorkdpfe fiir Panorama-Ansichten

So entsteht eine virtuelle AufldsungsvergroBe-
rung, die beispielsweise bei der Uberwachung
mehrerer Fahrbahnen im Verkehr, der Uber-
wachung mehrerer Produktionslinien oder
auch beim Lesen sehr groBer 1D-Barcodes
hilfreich ist. Uberlappende Bildbereiche der
benachbarten Sensoren werden von der intel-
ligenten Kamera dabei komplett angeglichen,
da sie die Einzelbilder mit jeweils 752 x 480 Pi-
xeln (Wide VGA) zu einer Komplettaufnahme
mit einer Aufldsung von bis zu 3.008 x 480 Pi-
xeln zusammensetzt. Ausflhrungen mit vier
entsprechend ausgerichteten Sensoren bieten
die M&glichkeit, eine Digital-Pan-Funktion ein-
zusetzen, wenn ein bestimmter Bildausschnitt
in einer 360°-Sicht bendtigt wird. Die Kamera
wird dabei nicht mechanisch gedreht, son-
dern nimmt permanent eine 360°-Sicht auf.
Der gesuchte Bildausschnitt wird dann digi-
tal aus der Panorama-Ansicht erstellt. Diese
Funktion eréffnet Anwendern neue Mdglich-
keiten bei der VideoUberwachung.

,,Ein naheliegender Schritt*
Bildverarbeitungskameras ohne integrierten
Prozessor waren in den vergangenen Jahren
von einem regelrechten Preisverfall betroffen
und sind durch schnellere Bildsensoren und
Schnittstellen deutlich leistungsfahiger ge-
worden. Parallel dazu nahm auch die Ent-
wicklungsgeschwindigkeit intelligenter Ka-
meras zu — ebenso verhalt es sich mit den
Prozessoren. ,Inzwischen sind CPUs so leis-
tungsstark, dass ohne Probleme mehrere
Sensoren auf einen DSP geschaltet werden
koénnen*, erklart Jan-Erik Schmitt, Geschéafts-
fGhrer Vertrieb von Vision Components. ,Die
Entwicklung der VCSBC quadro, mit der
wir gleichermaBen auf Kundenwlnsche und
Markttrends reagieren, war flr uns daher ein
naheliegender Schritt.”

Die VCSBC quadro basiert auf der intel-
ligenten Gehausekamera VC360, die fur die
zuverlassige 360°-Perimeteriberwachung in
sicherheitstechnischen Applikationen entwi-
ckelt wurde.
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Zwei entgegensetzt angeordnete Sensoren fiir
verkehrstechnische Anwendungen

Intelligente 360°-Kamera fiir
Security-Anwendungen

Wichtige Anforderungen waren hier ein autar-
kes System mit geringem Stromverbrauch,
freie Programmierbarkeit, eine hohe Bildkom-
pression flr die Datendbermittlung per Funk-
modem sowie eine zuverlassige 360°-Detek-
tion von Gegenstanden und Personen. Die
VC360 ist mit vier Sensorkdpfen ausgestat-
tet und l&sst sich als OEM-Platinenmodul in
verschiedene, auch kundeneigene Gehause
integrieren. Die Kamera ist nicht fur die De-
ckenmontage konzipiert, sondern fUr die Ins-
tallation auf Boden- bis Augenhthe. So kon-
nen die vier Sensorkopfe je einen Winkel von
90° Uberwachen und bieten eine Aufldsung
von jeweils 752 x 480 Pixeln (Wide VGA). Die
intelligente Kamera, deren Kernstick ein 700
MHz-Prozessor ist, setzt die so erzeugten Bil-
der zu einem 360°-Panoramabild mit einer
Auflésung von 1,5 MP zusammen und kor-
rigiert selbststéndig die Linsenverzerrung. So
wird der tote Winkel eliminiert und der kom-
plette vertikale Sichtbereich erfasst.

Die VC360 ist mit einem integrierten Web-
server ausgestattet und lasst sich daher Gber
einen Webbrowser ansteuern. Sie eignet sich
fr Entfernungen von 0,1 m bis unendlich und
ermdglicht eine LivebildUbertragung.

Autorin
Miriam Schreiber,
Marketingleiterin bei Vision Components

Vision Components GmbH, Ettlingen
Tel.: +49 7243 2167 0
Www.vision-components.com

Infrared Systems

Beruhrungslose
Temperatur-
Messtechnik

Entwicklung, Fertigung,
Vertrieb und Service
aus einer Hand

Komplettes Produktspektrum
Made in Germany:
— Infrarotkameras
— Infrarot-Linienkameras
— Pyrometer
— Infrarotsensoren
— Schwarze Strahler
— SystemlGsungen

Anwendungsgebiete:
— Prozessautomation
— Materialprifung
— Qualitatssicherung
— Brandfriherkennung

www.dias-infrared.de
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Multi-Kamera-Anwendungen einfach konfigurieren

Die intuitive flussdiagramm-
basierte  Entwicklungsum-
gebung Matrox Design As-
sistant 3.0 vereinfacht und
beschleunigt den Entwurf
der Mensch-Maschine-
Schnittstelle MMS mit wei-

L e e teren Layouts fUr die Ope-
B . . T " ratoransicht. Der neue
= EBEERRA Statusanalyse-Schritt  un-
= = ; "; '_i; '; terstitzt die  Entschei-

dungsprozesse und verein-
facht den Entwurf des Ablaufdiagramms, wahrend die Bildsequenz-Ansicht
sicherstellt, dass bereits analysierte Bilder jederzeit verfugbar sind. Die Ver-
sion 3.0 erlaubt zudem die Uberwachung und Steuerung mehrerer intelli-
genter Kameras Uber eine Multi-Kamera MMS-Anwendung und unterstitzt
die Kommunikation Uber Profinet, das den direkten Anschluss an Auto-
mationseinheiten von Siemens erlaubt. Darliber hinaus umfasst die neuste
Version des Design Assistant weitere Verbesserungen der Produktivitat und
der Bedienoberflache. www.rauscher.de

Leicht und verschleissfrei bedienen

Baumer hat seine neue Serie O500 vorgestellt. Sie soll laut Hersteller be-
sonders einfach zu bedienen sein. Daflr sorgt das neue gTeach-Verfahren
zum Einlernen der Sensoren. Die Bertihrung der Teachflache mit einem be-
liebigen ferromagnetischen Werkzeug, zum Beispiel einem Schraubenzie-
her genligt bereits, um den Sensor zu programmieren. Ein blaues LED-Licht
gibt ein klares optisches Feedback. Um Fehimanipulationen auszuschlie-
Ben, verriegelt sich gTeach nach finf Minuten von allein. Wahrend ein her-
kémmlicher mechanischer Druckschalter mit beweglichen Teilen aufgebaut
ist und dadurch auf Dauer VerschleiBerscheinungen auftreten kénnen, ist
dies beim gTeach der Serie O500 ausgeschlossen. Zur neuen Leistungs-

klasse dieser optischen Senso-

ren gehodren drei Sensorprinzipien.
FALCON ILLUMINATION MV GMBHCOKG

Zum einen der Lichttaster mit Hin-
Vorteil 8 von 12:

tergrundausblendung, zum an-

dern die Reflexions-Lichtschranke
LED-Beleuchtungen
konnen in je-

fr spiegelnde Oberflachen. Sie
zeichnet sich besonders durch die
der IP-Schutz-
klasse (gefer-

lange Betriebsdauer dank erhdhter
FaLTeEC figt werden

Schmutzunabhangigkeit aus. Und
www.falcon-illumination.de
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schlieBlich noch SmartReflect, die

Lichtschranke, die ganz ohne se-

paraten Reflektor auskommt.
www.baumer.com

Mikroskopsysteme fiir digitale Priifung und Messung
Leica hat die beiden neuen digita-
len Mikroskopsysteme Leica DMS300
und Leica DMS1000 vorgestellt. Mit
Flex-Aperture-Technologie fir kons-
tante Bildhelligkeit Uber den gesam-
ten Zoombereich und kodierter Optik
bietet sich Leica DMS1000 flr
anspruchsvolle Aufgaben in der
Qualitétskontrolle, Forschung und Ent-
wicklung an. Leica DMS300 wird als Komplettsystem angeboten und ist
fur die einfache und schnelle Qualitatskontrolle, Inspektion und Dokumen-
tation in der Industrie optimiert. Die Version Leica DMS1000 B fur In-Vi-
tro-Anwendungen komplettiert die neue Produktgruppe. Eine integrierte
CMOS-Kamera mit einer Auflésung von 5 Megapixeln (Leica DMS300: 2,5
Megapixel) nimmt Einzelbilder oder Filme in HD-Qualitat auf. Diese werden
direkt auf einer SD-Karte gespeichert, ein Computer ist nicht notwendig.
Alle Kameraeinstellungen koénnen direkt Uber die Infrarot-Fernbedienung
gesteuert werden: Schneller Wechsel zu anderen Kameramodi, Durchfiih-
rung eines WeiBabgleichs, Aufnahme von Movieclips zur schnellen Doku-
mentation oder direktes Speichern auf der SD-Karte.
www.leica-microsystems.com

Intelligenter AVC fiir effiziente Bildverarbeitung
Der neue VRMDAVC-2 von VR-
magic ist ein programmierbarer
Analog-Video-Konverter mit Li-
nux-Betriebssystem auf Basis der
intelligenten Kameraplattform D2.
Die D2 zeichnet sich durch ei-
nem 300 MHz ARM9-Prozessor,
600 MHz DSP, 256 MB RAM und
512 MB Flash-Speicher aus. Die
Bildverarbeitung erfolgt entweder vollstandig im intelligenten Konverter oder
die Bilddaten werden zur weiteren Verarbeitung Uber das Ethernet Ubertra-
gen. Zudem sind der direkte Anschluss von Peripheriegerdten und die Steu-
erung von Anlagen via RS-232 oder GPIOs moglich. Auf dem PC stehen die
Bilddaten zum Zugriff Uber die VRmagic API zur Verfigung. Alle Komponen-
ten von VRmagic verflgen Uber die gleiche API, sodass ein spaterer Wech-
sel zu einer digitalen intelligenten Kamera keine Anpassungen erfordert. Fur
OEM-Kunden ist der VRMDAVC-2 auch mit einer Pico-Interfaceplatine mit
RGB888-Schnittstelle erhéltlich. Alle Schnittstellen der Standard-Interface-
platine sind als Miniatur-Steckverbinder ausgeflhrt, wodurch Platinenhéhe
und -gewicht reduziert werden. Www.vrmagic-imaging.com

CCD-Sensor und USB 3.0

Point Grey hat die neue ™
Grasshopper3 vorgestellt, USB
die die CCD-Technologie mit Vizion

einer  USB-3.0-Schnittstelle
vereint. Das erste Grasshop-
per3 GS3-U3-2854 Modell
verflgt Uber eine maximale
Frame Rate von 26 FPS so-
wie einem Sony 2.8 MP
1/1.8” ICX687 Exview HAD
CCD Il Sensor. Eine vollstandige Line-Up wird weitere Sony CCD-Modelle
umfassen mit 2.8 MP 2/3”, 6.0 MP sowie 9.1 MP Varianten. Die Grasshop-
per3 erflllt die Nachfrage nach einer hochempfindlichen CCD-Global-Shut-
ter-Technologie, einer schnellen und benutzerfreundlichen Schnittstelle zu
einem wettbewerbsfahigen Preis. Die neue Grasshopper3-Kamerafamilie
eignet sich flr ein breites Spektrum an Anwendungen wie zum Beispiel
Druckinspektion, 3D-Messung, Durchfluss-Cytometrie sowie Fluoreszenz-
Imaging. www.ptgrey.com
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DIE GEWINNER IN KURZE

Das Geheimnis ist gellftet, die Gewinner des MessTec
& Sensor Masters Award stehen fest. In den Kategorien
Sensorik und Messtechnik haben wir den Siegern im
Rahmen der Veranstaltung MessTec & Sensor Masters
in Stuttgart gratuliert. Welche Produkte gewonnen ha-
ben, erfahren Sie auf den nachsten beiden Seiten.

ESSTEC

M stFe:rgapg

www.messtec-masters.de

Mehr ab Seite 66
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Die Preistrager des MessTec & Sensor Masters Award der Kategorie Sensorik (v.l.n.r.): Joachim Hachmeister, Veranstalter des MessTec & Sensor Masters, Florian Sailer von
Caemax (2. Platz), Andreas Woerz und Katharina Schenk, beide von Keyence (1. Platz), Christian Adolph von Baumer (3. Platz) und Stephanie Nickl, Chefredakteurin

Auf Gewinner-Kurs

Die Sieger des MessTec & Sensor Masters Award und die Veranstaltung im Riickblick

Fiir viele Aussteller ist die Messtechnik-Messe MessTec & Sensor Masters der Hohepunkt des Jahres. SchlieBlich werden hier

die neuen Produkte vorgestellt und Trends diskutiert. Freuen durften sich auch die Gewinner des MessTec & Sensor Masters

Award. Erfahren Sie hier, wer unter den Siegern ist.

Am 12. und 13. Méarz war es wieder soweit:
Die Veranstaltung MessTec & Sensor Masters
offnete in Stuttgart im SI-Centrum ihre Tore.
Uber 500 Besucher folgten der Einladung des
Veranstalters und der ausstellenden Unter-
nehmen. Dabei Uberzeugte die Messe nicht
nur mit ihrem Wohl-FUhl-Faktor, sondern
auch mit der Qualitat der Vortrédge. Dadurch,
dass sich alle Aussteller in einem gro3en Saal
befanden, blieben die Wege kurz, man hatte
sich schnell orientiert und kam leicht mit Be-
suchern und Ausstellern ins Gesprach. Einer
der Besucher brachte es auf den Punkt: ,Auf
diese Messe gehe ich einfach am liebsten.”
Besonders geschétzt haben die Teilnehmer
die zahlreichen Fachvortrage — 54 Stlck an
der Zahl, bei denen man sich unverbindlich
Uber neueste Entwicklungen und Produkte
informieren konnte. Die groBen Trends der
Branche wie einfache Bedienbarkeit, Kom-
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fort und Vielseitigkeit konnte man dieses Jahr
auch an den Sieger-Produkten des MessTec
& Sensor Award ablesen. Aus jeweils sechs
Produkten, die wir Ihnen in Ausgabe 1-2 der
messtec drives Automation vorgestellt haben,
durften Sie die innovativsten Entwicklungen
wahlen. Ein Dankeschon an alle, die sich hier
an der Abstimmung beteiligten haben. Unter
allen Einsendungen haben wir einen Jochen-
Schweizer-Gutschein fir einen Flugsimula-
tor verlost: In den virtuellen A320 darf Benno
Reinhold vom Unternehmen KHS einsteigen.

Die goldenen Produkte der Messtechnik

Erst auf der Veranstaltung haben wir das Ge-
heimnis um die Platzierung des MessTec &
Sensor Masters Award gellftet. Den dritten
Platz in der Kategorie , Test & Measurement”
erreichte das Unternehmen Manner Sensor-
telemetrie mit seinem telemetrischen Torsi-

onssensor. Geschaftsfuhrer Ernst Manner
Uber sein Produkt: ,In diesem Sensor ist der
Drehmoment-Sensor mit integriert. Dadurch
ersparen wir dem Applikateur viel Arbeit.“ So
senkt das neue System nicht nur das Feh-
lerpotential, sondern auch Kosten. Der Tor-
sionssensor richtet sich an alle, die sich in
Fahrzeugen oder sonstigen Aggregaten um
Messaufbauten kimmern - ,speziell fur die
Leute, die nicht jeden Tag mit Drehmoment-
Aufnehmern arbeiten®,erzahlt Manner.

Auf den zweiten Platz wurde der Can-
dice 4 von Embu-Sys gewahlt. Dieser Tab-
let-PC stellt ein universelles Messgerat dar,
der Daten visualisiert - gleich ob die Daten
von einem CAN-Bus oder einem Datenlogger
stammen. Letzterer muss lediglich das Open-
ABK-Protokoll untersttitzen. Dietmar Burger
von Embu-Sys erzahlt: ,Das Produkt haben
wir vor allem flr die Qualitatssicherung im Au-
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Die Preistrager des MessTec & Sensor Masters Award der Kategorie Test & Measurement (v.l.n.r.): Dr. Ernst Manner von Manner
Sensortelemetrie (3. Platz), Michael Tasler von LTT Labortechnik Tasler (1. Platz), Dietmar Burger von Embu-Sys (2. Platz) und

Joachim Hachmeister, Veranstalter des MessTec & Sensor Masters

tomobilbereich entwickelt — eben dort wo Datenlog-
ger kontinuierlich laufen.“ Der Candice 4 befindet
sich vorlaufig noch im Prototypen-Status, soll ab
drittem Quartal aber erhéltlich sein.

Den Sieger-Pokal durfte dieses Jahr Michael
Tasler, Geschéftsfuhrer von LTT Labortechnik Tas-
ler, in Empfang nehmen. Er hat mit seinem neuen
Messdatenerfassungsgerat LTT24 den ersten Platz
gewonnen. Er erklart: ,Wir haben uns beim LTT24
in einem Gesamtkonzept darum gekUmmert, allen
Messfehlerquellen auf die Schliche zu kommen. Fir
jede Fehlerquelle haben wir versucht, eine saubere
und abgestimmte Antwort zu finden.“ Das Messda-
tenerfassungsgerat richtet sich an Service-Techni-
ker, die gerne ein flexibles Gerat im Gepack haben
und die heute noch nicht wissen, was ihre morgige
Messanforderung sein wird.

Was die Sensorik zu bieten hat

Auch in der Rubrik ,,Sensorik® durften wir an die drei
Erst-Platzierten einen Award Uberreichen. Den drit-
ten Platz konnte Baumer mit seinem Allround-Full-
standssensor fur sich behaupten. Dieser ist fur alle
Medien einsetzbar, ob fir Granulate oder Flissigkei-
ten. Der CleverlLevel, so der Name des Sensors, de-
tektiert den Fullstand selbst dann, wenn dick-flis-
sige Medien am Sensor haften. Christian Adolph von
Baumer berichtet: ,All diese Eigenschaften ermdgli-
chen es dem Anwender, seine klassischen Schwing-
gabeln zu ersetzen, die gerade bei Anhaftungen oft
fehlerhaft schalten®. Sein Haupteinsatzgebiet hat der
CleverLevel im Bereich Food & Beverage, wo es da-
rum geht, Fullstdnde zu erfassen. Aber auch in der
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Matthias Topfer

Fabrikautomatisierung gibt es Anwendungen: Ein
Beispiel ist der Trockenlauf-Schutz von Pumpen.

Platz 2 belegt der Lenkradsensor von Caemax.
Dessen Elektronik ist so klein aufgebaut, dass er als
Airbag-Ersatz ins Lenkrad eingebaut werden kann.
Von auBen ist der Sensor dann nicht mehr sichtbar.
Eingesetzt kann er flr Pkws und Lkws gleicherma-
Ben. Das Messlenkrad ist fur die Automobilindustrie,
sowie deren Zulieferindustrie, die beispielsweise
Lenksaulen entwickeln, gedacht.

Der ersten Platz beim MessTec & Sensor Mas-
ters Award geht an Keyence mit seinem Laserpro-
filsensor. Andreas Woerz erklart: ,In der Klasse der
Profilsensoren setzt dieser Sensor MaBstébe in Be-
reich Genauigkeit und Geschwindigkeit.“ Zudem sei
das Produkt sehr flexibel, es deckt einen weiten An-
wendungsbereich ab. Woerz zahlt auf: ,Man kann
damit das Wachstum von Pflanzen Uberwachen,
Sie kénnen aber auch im hochautomatisierten Be-
reich Schweinahte Uberprifen.”

Herzlichen Glickwunsch an alle Gewinner!

Autor
Stephanie Nickl, Chefredakteurin messtec drives
Automation

Wir wollten von den Gewinnern
des MessTec & Sensor Mas-
ters Award wissen, was ihr
Produkt auszeichnet. Die Inter-
views koénnen Sie sich an-
schauen - scannen Sie einfach
nebenstehenden QR-Code.

IP=TRONIK

|P=wo1i0N

Software

30 TAGE LANG
KOSTENLOS TESTEN

Messdaten erfassen,
analysieren und dokumen-
tieren. Mit einer Software,
die Sie ganz nach lhren
Bediirfnissen konfigurieren.
Hardwareunabhéngig,
schnell und intuitiv.

Setzen Sie auf den
internationalen
Technologiepartner der
Automobilindustrie.

14.-16.5.2013, Sensor + Test
Stand 11-317

04.-06.6.2013, Testing Expo

Halle 1, Stand 1714

ipetronik.com
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Produktion auf Energiespartlamme

Osram setzt bei Anlagenoptimierung und Energieverbrauchsmessung auf
Hardware-unabhangige Mess-Software

Jeder Anlagenbetreiber ist angehalten, seine fiir die Produktion benétigte Energie und damit auch die Kosten im Blick

zu behalten. Der Leuchtmittelhersteller Osram setzt daher bei der Datenerfassung fiir die Anlagendiagnose,

Prozessiiberwachung, Storwertanalyse und Optimierung auf eine Mess-Software, die iiber offene Plugin-Schnittstellen an

unterschiedliche SPS-Systeme angebunden werden kann.

Spétestens seit Inkrafttreten des Erneuerba-
ren-Energien-Gesetzes (EEG) beschaftigen
sich GroBunternehmen aufgrund staatlicher
Steueranreize vermehrt mit der Erfassung
und Optimierung der fUr die Herstellung ihrer
Produkte notwendigen Energien. Der Leucht-
mittelhersteller Osram bekannte sich schon
frih zum schonenden Umgang mit Ressour-
cen und erhielt dafir den Deutschen Nach-
haltigkeitspreis 2009. Um die Produktion res-
sourcenschonend auszulegen, setzt Osram
unter anderem auf die Mess-Software Ipemo-
tion von Ipetronik und nutzt diese nun auch
zum Ausbau des konzernweiten Energiema-
nagementsystems.

So nutzt der Leuchtmittelhersteller die Soft-
ware Ipemotion zur Messdatenerfassung von
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verschiedenen  Siemens  S7-300-SPS-An-
lagen. Eingesetzt werden die SPSen in der
Leuchtmittel-Produktion, um  unterschiedli-
che Fertigungsabschnitte zu steuern. Bei der
GroBserienproduktion sind die optimale An-
lagentaktung und die Uberwachung der Ver-
brauchsmedien wie Druckluft, Hochvakuum,
Strom, Wasserstoff, Sauerstoff, Edelgasful-
lung, Komponenten Klebstoffe etc. von groBer
Bedeutung. Die Leistungsaufnahme von spezi-
ellen Hochdruckentladungslampen, die in der
Halbleiterindustrie zur Belichtung von Bauteilen
eingesetzt werden, kann dber 25 kW liegen.

Fehler identifizieren und beseitigen
Die Anlagen werden im Rahmen der Instal-
lation eingerichtet und programmiert. Fur die

Abteilungen Werktechnik und Produktion ist
es wichtig, die Anlagenparameter in regelma-
Bigen Abstanden zu prifen, um zum Beispiel
den Medienverbrauch in der aktuellen Serien-
produktion mit den vorgegeben Standards
vergleichen und mdgliche Einsparpotenziale
identifizieren zu kénnen.

Durch die einfache Prozessdatenerfas-
sung mit der Mess-Software Ipemotion las-
sen sich auch Produktionsfehler aufspUren
und anschlieBend beseitigen. Dies ist ent-
scheidend, um die Produktqualitat zu verbes-
sern oder Ausschuss zu reduzieren.

Hier bietet Ipemotion den Anwendern aus
Produktion, Instandhaltung und Engineering
zum Beispiel Uber das Siemens-SPS-Plugin
ein Werkzeug, um die Messdaten der SPS
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Schematischer Verbindungsaufbau

schnell und einfach zu erfassen, zu speichern und
auszuwerten. Somit lassen sich anhand einer gu-
ten Datenbasis, die schnell von der SPS abgerufen
werden kann, Investitionsentscheidungen zur Anla-
genoptimierung oder Feinjustierung der SPS-Pro-
zesse quantitativ begrinden.

Projektimplementierung

Bei Osram im Werk Berlin wurden Pilotprojekte in
verschiedenen  Produktionsbereichen — gestartet.
Die Abteilung Engineering Equipment tritt hier als
Dienstleister fur die Produktion auf und fuhrt ziel-
gerichtet Anlagenanalysen mit der IPEmotion-Soft-
ware und dem SPS-Plugin durch. Folgende Pro-
dukte kommen hier zum Einsatz:

m Ipemotion Developer Edition mit Modul Steuern

und Regeln,

lpemotion Standard Edition,

Ilpemotion Runtime Edition,

m Siemens SPS-Plugin (download: http://myipe.
ipetronik.com/plugins).

Zwischen Messrechner und Siemens S7-300 SPS
wird eine Ethernet-TCP/IP-Verbindung aufgebaut.
Die Anbindung an die Produktionsanlage wird Uber
die SPS-Plugins mittels TCP/IP, PG-Schnittstelle,
USB-Netlink oder Softing-Profibus-Adapter reali-
siert.

Um die Messdaten von der SPS online abrufen
zu konnen, bietet sich der direkte Import eines S7-
Projekts (.s7p) oder einer Symbol-Tabelle (.sdf) an.
Das hat den Vorteil, dass sich alle auf der SPS vor-
handen Variablen zur Datenerfassung direkt Uber
ein Auswahlfenster selektieren lassen.
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Produktionsanlage

Fazit und Ergebnisse

Durch die flexible und schnelle Messdatenerfassung
mit Ipemotion an unterschiedlichen Produktionsstu-
fen in der Leuchtmittelproduktion, zum Beispiel an
Brennsténden, Edelgasbeflllung, Glaskolbenproduk-
tion oder EVG-Testanlagen konnten Erkenntnisse aus
den Produktionsprozessen gewonnen und zur Anla-
genoptimierung genutzt werden:

m Reduktion des Verbrauchs von Wasserstoff und
Sauerstoff in der Glaskolbenherstellung,

m verbesserte Hochvakuum-Erzeugung an meh-
reren Stationen vor der Edelgasbeflllung mit
Argon,

m  Optimierung der Dosieranlage mit zwei Kompo-
nenten-Extrudern zum Verguss der Gehaduse-
elektronik,

= Qualitétssicherung durch eine Langzeitlberwa-
chung mit Datenbankanbindung.

FUr Osram liegt der Vorteil von Ipemotion darin,
dass sich die Anwender ohne groBe Einarbeitung
schnell einen Uberblick Giber den Anlagenstatus ver-
schaffen und die Fertigung optimieren kénnen. Zu-
dem lasst sich die Software auch wirtschaftlich in
viele Fertigungszellen installieren, in dem Osram auf
die kostenfreie Runtime Edition zurtickgreift.

Autor

Felix Ottofulling,
Sales-Manager,
Ipemotion

Ipetronik, Baden-Baden
Tel.: +49 7221 9922 0
www.ipetronik.com

USB und
Ethernet
Messgerate mit

Direct
Connect...

...fuir einfacheres
Messenund prazisere
Ergebnisse.

Integrierte Sensorspeisung,
Signalkonditionierung und
16/24 Bit A/D-Wandler fir
Messungen von Temperatur,
Beschleunigung, DMS, Druck,
Spannung, Strom...

Kanal zu Kanal galvanische
Isolation bis +3500 V.

Spannungsversorgung
Uber USB.

Inkl. Datenerfassungs- und
Visualisierungs-Software.

Treiber fur C, .NET, MATLAB,
LabVIEW, DASYLab, DIAdem...

Datenblatter, Preise unter
www.DataTranslation.de

DATA TRANSLATION
———————

Sales@DataTranslation.de
T: +49 (0) 7142 9531 - 40
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DasyLab 13 in den Startléchern

MeasX kundigt ein neues Release
von DasyLab an, das fur Anfang Juni
erwartet wird. Die wichtigste Neue-
rung ist, dass die bereits in DasylLab
12 integrierte Python Script-Engine,
auf deren Basis zum Beispiel der
Treiber fur die IVI-Schnittstelle (Inter-
changeable Virtual Instrument) entwi-
ckelt wurde, nun in Version 13 jedem
Anwender zuganglich gemacht wird.
So kann jeder Anwender Uber eigene
Skripte individuelle DasylLab-Module
erstellen. Die verwendete Skript-Sprache Python ist vergleichsweise leicht
zu erlernen und anzuwenden. Obwohl Skripte in der Ausflhrung langsamer
als kompilierte Programmteile sind, ist es trotzdem mdglich, einfache Trei-
ber-Module zu verwirklichen. Zudem sind weitere Anderungen enthalten:
Als neue Module wéren das Resample-Modul — es bildet Daten aus einer
Zeit-Achse auf eine Winkel-Achse ab und hilft, Messdaten von rotierenden
Systemen zu analysieren — und das Xnet-Modul zu nennen, das die Kom-
munikation fir CAN- und LIN-Bussysteme erméglicht.

www.measx.com

Berechnungs-Software fiir App-Erstellung

Maplesoft hat jetzt eine neue Version seines Produkts Maple, der Berech-
nungs-Software fur Ingenieure, Mathematiker und Wissenschattler, vorge-
stellt. Mit Maple 17 flhrt das Unternehmen weitere Mathematikfunktionen
und Verbesserungen speziell fUr die Erstellung von Apps ein. Die neue Version
hilft beispielsweise beim Ldsen einer neuen Klasse von Differentialgleichun-
gen oder Gleichungssystemen, sie beinhaltet neue Werkzeuge zur Signalbe-
arbeitung und bietet Verbesserungen in Physik, Statistik und dynamischen
Systemen. Auch die Leistung ist verbessert worden, zum Beispiel bei haufig
aufgerufenen Routinen und in der Low-Level-Infrastruktur des Speicherma-
nagements. So nutzt der neue Speichermanager Mehrprozessorsysteme, um
die Berechnungen im Durchschnitt zehn Prozent schneller auszufihren, wo-
bei speicherintensive Berechnungen bis zu 50 Prozent schneller laufen.
www.maplesoft.com

Mathematica: Einfachere Bedienung
Mehr als 400 neue Funktionen weist die neue Version von Mathematica auf.
Auch in die Elemente der Benutzeroberflache steckte das Unternehmen
Wolfram Research viel Entwicklungsarbeit, was das Bedienen von Mathe-
matica 9 noch einfacher machen soll. So bietet die als Wolfram Predictive
Interface bezeichnete Technologie eine vorausschauende Funktionsaus-
wahl sowie Funktionsvorschléage fir die potenziell nichsten Schritte. Die-
ses neue Konzept beruht auf der Analyse von Millionen von Nutzeranfragen
an die wissenschaftliche Suchmaschine Wolfram|Alpha. Grundlegend neu
an dieser Software-Version sind auch die Funktionen fUr die Datenanalyse,
Wahrscheinlichkeitsberechnungen und Statistik, inklusive Zuverléssigkeits-
und Lebensdaueranalyse, Markow-Ketten, Warteschlangen, Zeitreihen
und stochastische Differentialgleichungen. Mit all diesen Verbesserungen
mochte Wolfram Research neuen Mathematica-Nutzern den Einstieg in die
Welt der technischen Berechnungen vereinfachen.
www.additive-mathematica.de/neu
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Neue Datenlogger-Software
Ab sofort liefert Data Translation
mit seinen USB- und Ethernet-
Messmodulen sowie mit seinen
PCI-Messkarten die neue Daten-
logger-Software QuickDAQ 2013
aus. Das Programm, das Anwen-
der der DT-Mess-Hardware auch
auf der Website kostenlos herun-
terladen kdnnen, ermdglicht es,
Messdaten einfach zu erfassen,
zu visualisieren, abzuspeichern und flr weitere Auswertungen, zum Beispiel
in Excel, zu exportieren. Dabei lassen sich auch mehrere Module synchron
betreiben und Losungen mit Gber 200 Kanélen realisieren. Die angeschlos-
senen Messgerate werden automatisch erkannt. AnschlieBend konnen alle
analogen und digitalen Eingange und die Sensoren (Thermoelemente, Inkre-
mentalgeber usw.) konfiguriert und die Datenerfassung parametriert werden.
Zeitdauer, Messrate, Triggerbedingungen, Filtereinstellungen, Sensoreinheiten
usw. lassen sich schnell und einfach festlegen und fir kinftige Messungen
speichern. www.datatranslation.de

Encoder-Schnittstelle fiir NI-CompactRio-Plattform
S.E.A. Datentechnik GmbH préasentiert
das  SEA-9521-BiSS-Interface-Modul
fir die NI-CompactRio-Plattform. Die-
ses Schnittstellenmodul ermdglicht es
Entwicklern im Steuerungs- und Test-
bereich, Positions-Encoder direkt an
die CompactRio-Messtechnik zu kop-
peln. Denn viele Antriebssysteme und
Positionsregelschleifen erfordern einen
Datenaustausch mit hohen Durchsatz-
raten vom Encoder. Hier bietet der of-
fene BiSS-Standard eine leistungsfahige
Schnittstelle zur bidirektionalen Kom-
munikation zwischen Steuerungssyste-
men und digitalen Sensoren. Das Modul untersttzt BiSS-Taktraten von bis
8 MHz und erlaubt es, Positionsdaten von Drehgebern oder Ldngenmess-
systemen mit hoher Genauigkeit und Auflésung zu Gbermitteln — sogar als
Absolutwert. Damit erhalt die Steuerung direkten Zugang zu den Positions-
daten. Die Notwendigkeit fur eine aufwendige Datenaufbereitung zum Bei-
spiel Uber Homing oder Synchronimpulsmechanismen entfallt.
www.sea-gmbh.de

Bildschirm-Schnellschreiber
MF Instruments bietet ab sofort
den  Bildschirm-Schnellschrei-
ber DAS1400 an, bei dem der
Anwender zwischen 6, 12, 18,
24, 30 oder 36 Kanéalen wahlen
kann. Zusétzlich kénnen 16 di-
gitale Eingange genutzt werden.
Mit drei verschiedenen analogen
Eingangsmodulen passt sich der
Rekorder den Messaufgaben an.
Das Modul mit Universaleingan-
gen ist besonders fur schnelle
Anwendungen und bei hohen Spannungen geeignet. Fir Temperaturmes-
sungen und bei kleinen Spannungen eignet sich das Multiplex-Modul. Das
Modul mit Briickenverstérker-Eingangen ist speziell fir DMS-Sensoren und
Temperatur-Messungen entwickelt worden. Dabei stellt ein hoch auflésen-
der, kontrastreicher TFT-LCD-Bildschirm die Echtzeit-Graphiken dar. Vorteil
des Schnellschreibers: Er ist einfach zu bedienen. So sind alle Parameter
Uber den Bildschirm einstellbar. www.mf-instruments.de

messtec drives Automation 4/2013



Unendliche Moglichkeiten,
eine Designplattform

NI LabVIEW ist die umfassende Entwicklungsumgebung mit herausragender

Hardwareintegration und Kompatibilitdt. Damit meistern Sie jede Herausforderung
in der Mess-, Steuer- und Regeltechnik. LabVIEW ist das Herzstlick des Graphical
System Design, das Konzept, mit dem Sie Uber eine offene Plattform aus
produktiver Software und rekonfigurierbarer Hardware die Systementwicklung

beschleunigen kénnen.

>> ni.com/labview-platform/d

089 7413130

Die grafische Entwicklungs- LEW
umgebung NI LabVIEW Tl
bietet herausragende
Hardwareintegration

und ermdglicht es lhnen,

intuitiv zu programmieren.

‘7 NATIONAL
’ INSTRUMENTS'
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Mehrkanaliges Messsystem fiir die Federpriifung
Federn dienen der Energiespei-
cherung und Energieumformung.
Genutzt werden dabei die elasti-
schen Eigenschaften der Werk-
stoffe. Die unterschiedlichen Ein-
satzgebiete der Federn erfordern
jedoch eine spezielle Qualitatskon-
trolle. Zwick bietet hierflr jetzt eine
Mehrkanal-Federprufvorrichtung
an. Mit dieser Mess-Plattform kann
der Kraftwirkungslinienverlauf von
Druck-Schraubenfedern (zum Bei-
spiel in  MacPherson-Federbeinen)
ermittelt werden. Um das zu errei-
chen, werden Standard-Prifsysteme
mit einer Sechs- oder Neun-Kompo-
nenten-Kraft-Mess-Plattform ausge-
rUstet. Diese ermoglichen eine spezifische Ermittlung der Feder-DurchstoB-
punkte und der resultierenden Kraft aus den Kraftkomponenten, die bei
Belastung der Feder unter Druckkraft entstehen. Zwei PrifrAume ermdgli-
chen hierbei die Durchflhrung von Zug- und Druckversuchen in einer Ma-
schine. Der Wegfall des Umristaufwands spart nicht nur Zeit, er stellt auch
nachvollziehbare Prifergebnisse sicher, da immer mit dem gleichen Aufbau
gepruft wird. Die Prifmaschine ist bis Fmax 250 kN verflgbar.
www.zwick.de

Leistungsfihiges Oszilloskop
Bei Reichelt Elektronik ist ab sofort das
digitale Speicher-Oszilloskop UTD 2025
CL von Uni-T erhaltlich. Fur einen Uber-
schaubaren Preis bekommt der Kaufer
ein Zweikanal-DSO mit 25 MHz-Analog-
bandbreite sowie einer Abtastrate von
250 MS/s. Das hintergrundbeleuchtete
LCD-Display mit einer Diagonale von
17,8 Zentimetern und 64.000 Farben
zeigt die gemessenen Signale im 400 x 240 px-Breitformat an. Eine Auto-
Setup-Funktion, die deutschsprachige MenUflhrung sowie die umfang-
reichen Anzeige- und Auswertefunktionen erlauben eine benutzerfreund-
liche wie vielseitige Bedienung.
Das Oszilloskop eignet sich auch
fir den mobilen Einsatz, denn
die Bildschirminhalte kénnen in-
tern gespeichert und die Daten
via USB-Anschluss exportiert
werden. Doch das digitale Spei-
cher-Oszilloskop ist nur eine der
zahlreichen Neuheiten des aktu-
ellen Reichelt-Katalogs. Auf jetzt
1.280 Seiten enthalt der Kata-
log neben zahlreichen Produk-
ten aus der Welt der Messtech-
nik auch Neuheiten aus der Welt
der PC- und [T-Technik, der Ge-
baudeautomation und Elektronik.
www.reichelt.de

g N

MIT UNSEREN
INTERFACE-LOSUNGEN
WERDEN MESSWERTE
ZU ERGEBNISSEN.

DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

INDUSTRIE-ELEK TRGONIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de

Wir bringen Ihr® Messung auf den Punkt!

Schnellschreiber, Transigni@n-Recorder - auch mit gaanischer Trennung, Messverstarker, ...

72

Applikationsunabhangiger Touchscreen-Datenlogger
Mit dem Datenlogger Aimemo 710
bringt Ahlborn ein neues applikati-
onsunabhangiges Messgerat auf den
Markt. Uber Hutschiene kann das
Gerét an einer Wand befestigt wer-
den und ist so fUr stationdre und mo-
bile Applikationen einsetzbar. Flr eine
Auswertung am PC werden die Mess-
daten in einem 8MB-Flashspeicher
hinterlegt, der auch als Ringspeicher
aktiviert werden kann. Falls der Speicherplatz bei einer Messgeschwindigkeit
von bis zu 1.000 Messungen pro Sekunde oder einer autarken Langzeitauf-
zeichnung im Sleepmode zu knapp wird, kdnnen externe Speicher mit Mi-
croSDcard aufgesteckt werden. 10 galvanisch getrennte, voneinander unab-
hangige Messeingange erlauben zahlreiche unterschiedlicher Sensortypen,
wobei auch bereits vorhandene Sensoren an das Gerat angeschlossen wer-
den kdénnen. Eine Besonderheit sind aber die eigens fur Almemo 710 ent-
wickelten digitalen V7-Sensoren mit besonderen Funktionen und sehr guter
Messgenauigkeit. Zum einen kénnen Messwerte mit acht Stellen produziert
werden, zum anderen ermdglichen die intelligenten Anschlussstecker bis zu
10 Kanéle fur Mess- und Funktionswerte, insbesondere fur Mehrfachfuhler
und fur die Anbindung komplexer Fremdgeréate wie zum Beispiel chemische
Analysatoren oder Energieanalysatoren. Das Geheimnis: Die intelligenten
Sensoren arbeiten mit eigenem Prozessor und AD-Wandler.
www.ahlborn.com

CAN-Modul zur Spannungs-/Sensorsignal-Messung

Mit M-Sens2 erweitert Ipetro-

nik die zweite Generation sei- — E ot

ner M-Serie um ein CAN-Mess-

modul mit vier Analogeingangen fﬁ),

zur  Spannungs-/Sensorsignal- 3' .E
’_-’;lt

den ==

Messung. Das neue Modul ist
anschlusskompatibel  zu

bisherigen M-Sens-Modulen und bietet die gleiche Art und Anzahl der
Messbereiche. Durch einen 500-Hz-Hardware-Filter unterstiitzt es jedoch
einen wesentlich groBeren Dynamikbereich. Das Modul deckt zwdIf unipo-
lare und zwolf bipolare Spannungsmessbereiche von +0,01 V bis £100 V
beziehungsweise +500 V (StoBspannung) und Stréme von 0 bis 20 m A
beziehungsweise. +20 mA ab. Jeder Eingang hat seine eigene einstellbare
duale Sensorversorgung bis maximal 15 V mit bis zu 60 mA. Die Messein-
gange, Sensorversorgung, CAN-Bus, Netzteil und Geh&use sind unterein-
ander vollstandig galvanisch getrennt. Die Datenausgabe erfolgt Uber den
CAN-2.0B-Bus nach ISO 11898-2 mit bis zu 1 MBit/s. Alle Einstellungen
der Messkonfiguration lassen sich bequem Uber Ipetroniks Messdatener-
fassungs-Software Ipemotion vornehmen.

www.ipetronik.com

Wellenldngenmessgerit fiir die Produktion

Yokogawa erweitert sein Portfolio im Bereich der prazisen Messtechnik
mit neuen Wellenlangenmessgeréten. So erreicht das Unternehmen Ge-
nauigkeiten von 1 pm mit dem AQ6150 sowie 0,3 pm mit dem AQ6151.
Mit dieser neuen Geréteserie sind sowohl Mehrkanalmessungen flr bis zu
1.024 Laser als auch einfache Single-Laser-Messungen mdglich. Speziell
die hohe Messgeschwindigkeit 6ffnet neue Einsatzgebiete fur Wellenlan-
genmessgerate. www.yokogawa.com

MF Instruments m
GmbH LRSS

Johannes-Brahms-Str, 4
72461 Albstadt, Germany

Telefon: +49(0)7432/90096(0)
E-Mail: info@mf-instruments.de
Internet: www.mf-instruments.de
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schon gehort?

Will man schnell an seinem Urlaubsort an-
kommen, sollte man die kurvigen und engen
PassstraBen meiden und stattdessen auf die
zahlreichen Tunnel, die die Alpen durchzie-
hen, ausweichen. Doch gleichzeitig gelten
diese als Todesfallen, ist dort erst einmal ein
Brand ausgebrochen. Im Fall Karawanken-
tunnel versucht es der Betreiber deshalb mit
einem neuen Brandfriiherkennungssystem,
das auf Infrarot-Kameras basiert.

Der knapp neun Kilometer lange Karawan-
ken-StraBentunnel zwischen Osterreich und
Slowenien verkUrzt die Fahrzeit zwischen Vil-
lach und Ljubliana um Uber eine Stunde. Wie
wichtig eine effektive Brandfrlherkennung in
dem Tunnel mit nur einer Rohre ist, haben
Tunnelbrande wie am Gotthardtunnel in der
Vergangenheit auf tragische Weise gezeigt.
Wahrend herkdmmliche Branderkennungs-
systeme wie zum Beispiel Rauchmelder einen
Brand erst erkennen, wenn er schon ausge-
brochen ist, geht das ,, Thermoportal“-Projekt
einen neuen Weg: Nahert sich ein Fahrzeug
beispielsweise mit hei gelaufenen Bremsen
der Tunneleinfahrt, soll dies zuktnftig schon
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Zusammen mit den aktuellen Wetterdaten generiert die Software aus 3D-Modell und Infrarot-Scans
ein Fahrzeugbild mit den aktuellen Temperaturen aller Fahrzeugteile.

vor der Einfahrt in den Tunnel erkannt und das
Fahrzeug sofort aus dem Verkehr herausge-
wiesen werden.

Zu diesem Zweck installierten die Ingeni-
eure von ECTN, einer Tochtergesellschaft von
Sick, am ndrdlichen Karawankentunnelportal
einen 3D-Laserscanner sowie Videokameras.
Vervollstandigt wird das System durch zwei
Infrarot-Linienkameras fUr die Spektralberei-
che 8 bis 14 sowie 3 bis 5 ym von Dias Infra-
red. Dabei wird die Temperatur berlhrungs-
los erfasst, und die Messdaten in Echtzeit
Ubertragen. Wahrend der Scanner und die
Videokameras der Auswertungssoftware die
Daten fur ein 3D-Modell jedes Fahrzeugs lie-

fern, erfassen die Infrarot-Linienkameras mit
einer Frequenz von 256 Hz ein fortlaufendes
Temperaturprofil jedes Fahrzeugs. Die Soft-
ware generiert dann aus 3D-Modell und In-
frarot-Scans ein individuelles Fahrzeugbild
mit den aktuellen Temperaturen aller Fahr-
zeugteile, dargestellt als Pseudo-Farbtextur.
Die gemessenen Temperaturen werden au-
tomatisch brandgefahrdeten Fahrzeugteilen
wie Radern, Auspuff und Bremsen zugeord-
net und deren Temperatur mit individuellen
Alarmschwellen abgeglichen. Schon nach ei-
ner Woche im Betrieb wurde ein erster Sattel-
schlepper mit hei3 gelaufener Bremsscheibe
aus dem Verkehr gezogen.
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SPS - Neuh

eiten

WLAN-Klemme

Anschluss Ihres Ethernet-Teilnehmers
an das WLAN-Netzwerk

Die WLAN-Klemme wird auf die DIN-Schiene oder
durch die ausziehbaren Befestigungslaschen direkt auf
die Wand montiert.

S7-1200 und Ethernet-CP’s konnen direkt und alle S5-
und S7-Steuerungen iiber S5-LAN++ bzw. S7-LANan
einen Netzwerkteilnehmers via WLAN an einen
Access Point angebunden werden.

LED’s zeigen den Zustand der WLAN-Klemme an.

Die WLAN-Klemme ist Ad-hoc fahig und somit fiir
direktes Programmieren mit dem Laptop geeignet.

Die Autonegotiation an der RJ45-Ethernetbuchse
erleichtert dem Anwender der Einsatz.

Uber die Schraubklemme fiir Adern mit max. 2,5mm?
sowie Ringosen, Kabelschuhe und Flachstecker wird
die WLAN-Klemme mit 24V DC +/-20% versorgt und
wihrend der einfachen Konfiguration 5V DC iiber
USB vom PC.

Das Gehduse misst 90 x 59 x 18 mm und ist CE und
EMV gerecht aufgebaut, der verwendete Kunststoff
entspricht der UL 94 V-0

TELE-ROUTER
fiir S7 und S5

Kompakte Ethernet-Router-Losung fiir das
weltweite analoge Telefonnetz
oder ISDN oder PPPoE

Mit dem integrierten 4 Port Ethernet Switch und dem
zusitzlichen WAN Port fiir Routing kann ein super
einfaches VPN-Gateway aufgebaut werden.

Das Netzwerkrouting ist Benutzerorientiert und
Passwortgeschiitzt.

Der Einwiahlrouter verbindet iiber S7-LAN die gesamte
S7-Welt PPI/MPI/Profibus, direkt S7-1200 und S7-
300/400 mit Profinet-Interface und die S5-Welt iiber S5-
LAN++.

Jeder WAN/LAN-Port kann jeweils bis zu 4
verschiedene IP-Adressen erhalten.

Das kompakte (154 x 92 x 28 mm) industriegerechte
Stahlgehduse 154 x 92 x 28 mm ist einfach horizontal
und vertikal auf den Riickwandbus zu montieren.
Weitere Details vom Hersteller unter www.pi-w.de.

S7-WLAN-Set’s

Service-Koffer zur Kopplung auf
S7-SPS-Steuerungen iiber
LAN und WLAN inkl. allem Zubehor

Im praktischen und stabilen Kunststoffkoffer mit zwei
gut schliessenden Verschliissen beinhaltet alles
ibersichtlich was zur S7-Kommunikation ob iber
LAN-Kabel oder WLAN Funkverbindung (auch Ad-
Hoc-Betrieb) bendtigt wird.

Zur WLAN-Verbindung wird das S7-LAN an Thre S7-
SPS-Steuerung, darauf die konfigurierte S7-WLAN-
Bridge gesteckt, mit dem mitgelieferten kurzen
Patchkabel werden beiden Module verbunden und die
Verbindung zum Notebook im Ad-Hoc-Mode ist
erfolgt. Natiirlich kann auch eine Kopplung iiber einen
bauseits vorhandenen WLAN-Router aufbaut werden.

FREEWARE

S7-Programmierung

Kostenlose Programmiersoftware in
AWL, KOP und FUP fiir S7-300 und S7-400

Mit dem FREEWARE-Programm kann der SPS-
Techniker in Anweisungsliste, Kontaktplan und
Funktionsplan die S7-300 und S7-400 iiber RS232,
USB oder Ethernet programmieren. Sdmtliche
Grundfunktionen wie Editor, Status, AG-Funktionen
sind enthalten, komplexere Funktionen werden nicht
unterstiitzt.

Der Hersteller gibt die Software als FREEWARE frei
und gibt fiir die S7-Programmierung keinen weiteren
Support. Unter der Internetadresse http://www.process
-informatik.de/produkte/pg-2000-step-7

kann jeder SPS-Techniker die Software kostenlos
anfordern.

I

T

kleinstes
Ethernet-Gateway

mit PG-Buchse,
multifunktional, ein Adapter fiir alle
PPI, MPI und Profibusanwendungen
mit ext. 24V-Anschluss

Das Ethernet-Gateway verbindet iiber PPI alle S7-200, iiber
MPI und DP alle S7-300 + S7-400. Automatisch werden die
Protokolle und die Baudrate (abhéngig je nach Produkt von
9K6 bis 12M) erkannt und im Single-Master-Betrieb konnen
auch passive Busteilnehmer angesprochen werden.

Durch mitgelieferte Treiber direkte Integration in die S7-
Engineering-Tools und auch mit virtuellem COM-Port
moglich. Die Stromversorgung erfolgt durch die S7-Steuerung
oder extern. Die Netzwerk Konfiguration sowie alle anderen
Einstellungen ist iiber den Webnrowser frei einstellbar.
VPN-Fernwartung ist moglich, wie Wartung der SPS iiber das
Internet.

Die Gateway Variante koppelt zweie Steuerungen S7 mit S7
oder S7mitS5.

Mit Android-Systemen (z.B. S7Droid) kann S7-LAN auch
eingesetzt werden.

S7-WLAN-Bridge

Kabelloses Programmieren mit einem S7-LAN
direkt am Laptop oder im Firmennetz

Die S7-WLAN-Bridge im Profibussteckergehiduse verbindet
Netzwerkteilnehmer via WLAN 802.11 b/g an einen Access
Point, Kopplung an den PPI/MPI/Profibus mit S7-LAN oder
MPI-LAN und ist Ad-hoc féhig fiir direktes Programmieren mit
dem Laptop. Welche iiber die RJ45-Ethernetbuchse mit
Autonegotiation und 10/100BaseTX verbunden wird.

Die Stromversorgung 24V DC +/-20% 1,2Watt wird aus der S7-
Steuerung entnommen oder extern iiber eine steckbare
Schraubklemme und wéhrend der Konfiguration iiber die Mini-
USB-B-Buchse mit 5V DC versorgt.

Die 9pol. PG/Diagnose-Buchse erlaubt auf die S7-WLAN-
Bridge das Aufstecken weiterer Busstecker.

Die einfache Parametrierung der S7-WLAN- Bridge
wird mit der mitgelieferten PC-Software gemacht.
Der CE/EMV gerechte Aufbau erlaubt den Einsatz
auch in rauer Umgebung von 5-55°C.

S7-WLAN-Bridge kann auch fiir die S7-1200 und
alle Ethernet-CP’s verwendet werden.

Die dreh- und abwinkelbare WLAN-Antenne kann
durch eine optionale MagnetfuBantenne mit 3m
Kabelldnge ausgetauscht werden um die WLAN-
Verbindung aulerhalb des Schaltschranks zZu

bringen.

Telefon +49 (0) 71 72 - 92 666 - 0 Telefax +49 (0) 71 72 - 92 666 - 33 info@process-informatik.de www.process-informatik.de

* alle Preise in EUR zzgl. Transportkosten, Versicherung und MwSt.

SIMATIC, STEP, $7-200, S7-300, S7-400 und CP-143 sind eingetragene Warenzeichen der SIEMENS AG



Ob Shanghai, Rio de Janeiro, Barcelona, Hannover ...

Willkommen in der Welt der besten Elektromotoren
Hightech-Radnabenantriebe fur

I GG - W3 1iPALN P4 [hrer Nutzfahrzeuge

ZIEHL-ABEGG
sorgt mit seinem
Elektromotor direkt
in der Radnabe

fiir hochste,
emissionsfreie
Drehmomente und
gerauschlose Fahrt
z.B. fir Stadtbusse,
Miillentsorgungs-
fahrzeuge,
Messefahrzeuge

ZAwheel

Das zukunftsorientierte neue Elektro-Motoren-
konzept, mit der Kraft des Antriebes direkt am
Rad des Geschehens (Radnabenmotor), sorgt
fur gezieltes Ausnutzen des Drehmomentes
und fir lautloses, emissionsfreies Gleiten von
Fahrzeugen. Mit einem beeindruckenden Aus-
schopfungspotenzial der Effizienz (90%), erfullt
der ZAwheel Radnabenantrieb die ge-
stiegenen Anforderungen modernster Fahr-
werkskonzepte der Zukunft. Kundenspezifische
Lésungen sind moglich. www.ziehl-abegg.de

Die Konigsklasse in Lufttechnik, Regeltechnik und Antriebstechnik

Bewegung durch Perfektion ZIEHL'ABEGG ~~



