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SPS - Neuheiten

Physikalische Messgrofien
direkt ins Netz (WLAN / UMTS)

© Gerite fiir Industriellen Einsatz konzipiert
& Kontinuierliche Messung durch Dauerbetrieb
& MessgroBen tiber Ethernet/WLAN erfassen
& Zugriffauf MessgroBen iiber das Internet moglich
& Messwerte loggen zur Betriebsdatenerfassung
& Mehrere unterschiedliche Sensoren
in einem Gerit konfigurierbar

& Integrierter WebServer

zur Parametrierung oder Werteanzeige
© Logging-Daten werden auf microSD gespeichert
© Industrielle 24V DC Versorgung

weitere Infos unter:
http://www.process-informatik.de/produkte/ethersens

Kompakte Ethernet-Router-Losung fiir das
weltweite analoge Telefonnetz
oder ISDN oder PPPoE

Mit dem integrierten 4 Port Ethernet Switch und dem
zusdtzlichen WAN Port fiir Routing kann ein super
einfaches VPN-Gateway aufgebaut werden.

Das Netzwerkrouting ist Benutzerorientiert und
Passwortgeschiitzt.

Der Einwiéhlrouter verbindet iiber S7-LAN die gesamte
S7-Welt PPI/MPI/Profibus, direkt S7-1200 und S7-
300/400 mit Profinet-Interface und die S5-Welt tiber S5-
LAN++.

Jeder WAN/LAN-Port kann jeweils bis zu 4
verschiedene TP- Adressen erhalten

Das kompakte (154 x 92 x I8 mm) industniegerechie
Btahlgehiinze 154 x 92 x 28 mm a8t einfach horiontal
nad vertikal auf den Rickwundbus zu montieren.
Weitere [Details vom Herste ller unter www pi-vwde.

Service-Koffer zur Kopplung auf
S7-SPS-Steuerungen iiber
LAN und WLAN inkl. allem Zubehor

Im praktischen und stabilen Kunststoffkoffer mit zwei
gut schliessenden Verschliissen beinhaltet alles
iibersichtlich was zur S7-Kommunikation ob iiber
LAN-Kabel oder WLAN Funkverbindung (auch Ad-
Hoc-Betrieb) benétigt wird.

Zur WLAN-Verbindung wird das S7-LAN an Thre S7-
SPS-Steuerung, darauf die konfigurierte S7-WLAN-
Bridge gesteckt, mit dem mitgelieferten kurzen
Patchkabel werden beiden Module verbunden und die
Verbindung zum Notebook im Ad-Hoc-Mode ist
erfolgt. Natiirlich kann auch eine Kopplung iiber einen
bauseits vorhandenen WLAN-Router aufbaut werden.

Kostenlose Programmiersoftware in
AWL, KOP und FUP fiir S7-300 und S7-400

Mit dem FREEWARE-Programm kann der SPS-
Techniker in Anweisungsliste, Kontaktplan und
Funktionsplan die S7-300 und S7-400 iiber RS232,
USB oder Ethernet programmieren. Sémtliche
Grundfunktionen wie Editor, Status, AG-Funktionen
sind enthalten, komplexere Funktionen werden nicht
unterstiitzt.

Der Hersteller gibt die Software als FREEWARE frei
und gibt fiir die S7-Programmierung keinen weiteren
Support. Unter der Internetadresse http://www.process
-informatik.de/produkte/pg-2000-step-7

kann jeder SPS-Techniker die Software kostenlos
anfordem
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mit PG-Buchse,
multifunktional, ein Adapter fiir alle
PPI, MPI und Profibusanwendungen
mit ext. 24V-Anschluss

Das Ethernet-Gateway verbindet {iber PPI alle S7-200, liber
MPI und DP alle S7-300 + S7-400. Automatisch werden die
Protokolle und die Baudrate (abhdngig je nach Produkt von
9K6 bis 12M) erkannt und im Single-Master-Betrieb kénnen
auch passive Busteilnehmer angesprochen werden.

Durch mitgelieferte Treiber direkte Integration in die S7-
Engineering-Tools und auch mit virtuellem COM-Port
moglich. Die Stromversorgung erfolgt durch die S7-Steuerung
oder extern. Die Netzwerk Konfiguration sowie alle anderen
Einstellungen ist iiber den Webnrowser frei einstellbar.
VPM-Femwartung is1 maglich, wie Wartung der SPS iiber das
[mternat

Dhie Gateway Viriante koppell  zweie Steuerungen 57 mit 57
oder BT mit B5.

Mit Android-Syvstemen (z.B. 87Droid) kmm S7-LAN auch
cingesetat werden.

Kabelloses Programmieren mit einem S7-LAN
direkt am Laptop oder im Firmennetz

Die S7-WLAN-Bridge im Profibussteckergehduse verbindet
Netzwerkteilnehmer via WLAN 802.11 b/g an einen Access
Point, Kopplung an den PPI/MPI/Profibus mit S7-LAN oder
MPI-LAN und ist Ad-hoc féhig fiir direktes Programmieren mit
dem Laptop. Welche iiber die RJ45-Ethernetbuchse mit
Autonegotiation und 10/100BaseTX verbunden wird.

Die Stromversorgung 24V DC +/-20% 1,2Watt wird aus der S7-
Steuerung entnommen oder extern iiber eine steckbare
Schraubklemme und wihrend der Konfiguration iiber die Mini-
USB-B-Buchse mit 5V DC versorgt.

Die 9pol. PG/Diagnose-Buchse erlaubt auf die S7-WLAN-
Bridge das Aufstecken weiterer Busstecker.

Die einfache Parametrierung der S7-WLAN- Bridge
wird mit der mitgelieferten PC-Software gemacht.
Der CE/EMV gerechte Aufbau erlaubt den Einsatz
auch in rauer Umgebung von 5-55°C.

S7-WLAN-Bridge kann auch fiir die S7-1200 und
alle Ethernet-CP’s verwendet werden.

Die dreh- und abwinkelbare WLAN-Antenne kann
durch eine optionale MagnetfuBantenne mit 3m
Kabelldnge ausgetauscht werden um die WLAN-
Verbindung auBerhalb des Schaltschranks zZu

bringen.

Telefon +49 (0) 71 72 - 92 666 - 0 Telefax +49 (0) 71 72 - 92 666 - 33 info@process-informatik.de www.process-informatik.de

* alla Preise in EUR zgl, Transpartkesten, Varsicharng und MwSt.

SIMATIC, STEP, $7-200, S7-300, S7-400 und CP-143 sind eingetragene Warenzeichen der SIEMENS AG
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Plotzlich ist Welhnachten...

Am 24. Dezember ist Weihnachten. Klar. Eigentlich vorhersehbar. Seltsam nur, dass man je-
des Jahr wieder davon Uberrascht wird, wie schnell der Tag kommt. Denkt man zum jetzigen
Zeitpunkt noch, dass man sich dieses Jahr friher um die Geschenke fur seine Lieben kimmert,

ertappt man sich dann kurz vor den Feiertagen doch wieder dabei,
wie man hektisch von Laden zu Laden rennt, um noch etwas

Passendes zu finden.
Die Européische Kommission plant die Motorenverord-
nung (640/2009) bezlglich energieeffizienter Antriebe zu
verscharfen. Bislang sind von der Okodesign-Richtlinie
Motoren ausgenommen, die in Héhen von Uber 1.000
Meter, bei einer Umgebungstemperatur von Uber 40°
Celsius oder unter minus 15° Celsius eingesetzt werden.
Diese Grenzwerte sollen nun auf 4.000 Meter Hohe, 60°
Celsius beziehungsweise minus 30° Celsius verscharft
werden. Gunther Koschnick, Leiter des Fachbereichs
Elektrische Antriebe im ZVEI-Fachverband Auto-
mation, Ubt Kritik an diesem Vorhaben: ,Vorge-
sehen ist eine Verdffentlichung praktisch ohne

Ubergangszeit. So schnell kann das nicht umge-

setzt werden. Hier handelt es sich schliellich um

drastische Verscharfungen der technischen Spe-
zifikationen, die konstruktive Veranderungen nach
sich ziehen.” Der ZVEI forderte deshalb gemein-
sam mit dem européischen Sektorverband CEMEP
(Comité Européen de Constructeurs de Machines
Electriqgues et d‘Electronique de Puissance) eine
ausreichende Ubergangszeit bis zur Wirksamkeit
der Verordnung. Natdrlich hat Koschnick mit seiner
Forderung Recht, die Gesetzgebung sollte Hand
und FuB haben.

Doch mal Hand aufs Herz: Gébe es eine lan-
gere Ubergangsregelung — wiirden sich die betrof-
fenen Firmen wirklich rechtzeitig um die geander-
ten Gesetzeslage kimmern? Die Erfahrung zeigt:
Die meisten ziehen ja doch erst kurz vor Weihnach-
ten los, um die fehlenden Geschenke zu besorgen.

Viel SpaB beim Lesen dieser
Ausgabe und viel Erfolg beim
Besorgen Ihrer Geschenke

Y/ﬁ/"/é Ll

Stephanie Nickl, Chefredakteurin
stephanie.nickl@wiley.com

messtec drives Automation 6-7/2013

D finder

Schalten. Steuern. Messen.

Serie 67
Leistungs-Printrelais

Vielseiti

« 2 oder 3 Schliefler, 50 A / 400 V
« Max. Einschaltstrom 150 A (5 ms)
« Kontaktdffnungsweg > 3 mm

- Ansteuverung energiesparend
1,7 W Nennleistung
0,17 W Halteleistung

« Abmafle 51,5 x 33 x 57,5 mm
« Einsatz bis 70°C / 85°C

MADE IN EUROPE

CE Details auf Anfrage
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www.finder.de
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Strom aus Abféllen

Biogas ist grundlastfahig und
speicherbar und spielt daher
im Energiemix der Zukunft
eine entscheidende Rolle.
Und so waren 2012 bereits
Uiber 7.000 Biogasanlagen in
Betrieb. Relais sorgen

dafir, dass die Anlagen
vollautomatisiert laufen.

Messbare Schatten

Diffuse Hintergrundleuchten
mit LED-Technik eignen sich
unter anderem zur Kontur-
aufnahme fiir Kamera-An-
wendungen. Wo die Vor- und
Nachteile der LED-Leuchtfelder
liegen und flr welche Anwen-
dung sich welche Bauform
eignet, erklart der Beitrag auf
Seite 40.

Unter einer weiBBe Haube
Wenn Schnee meterdick auf
Solarzellen liegt, lasst sich

nur mit Flachenlastmodellen
berechnen, welche Kréfte
wirken. Ein Prifstand soll diese
Modelle jetzt verifizieren und
Klarheit bringen, wie Wind und
Schnee die Module tatsachlich
belasten.

messtec drives Automation 6-7/2013
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Datenerfassungsprodukte von National Instruments zahlen zu den zuverldssigsten ; ]
LabVIEW bietet leistungs-

computergestlitzten Messgeraten und bieten herausragende Genauigkeit und starke Analysefunktionen, LaIEw
Performance. Fir NI-CompactDAQ-Systeme stehen mehr als 50 messspezifische vereinfacht das Entwickeln
Module und eine umfangreiche Auswahl an |/O zur Verfligung. Durch das Zusammen- grafischer Benutzerober-
spiel der Hardware mit der Software NI LabVIEW und ihrer Analyse- und Signal- flachen und ermdglicht
verarbeitungsfunktionalitat profitieren Sie vom Konzept des Graphical System Design, es lhnen, iﬂtuitiv 8!

programmieren. =

mit dem Sie Messsysteme schneller erstellen kénnen.

>> ni.com/measurements-platform/d

Weeks of ¢ NATIONAL
Webcasts " INSTRUMENTS

ni.com/wow
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Personalia

Jetter benennt neuen Vorstand
Christian Benz (49), :
ehemals Geschafts-
flUhrer bei Beijer Elec-
tronics, ist neuer Vor-
stand fur Technologie,
Vertrieb und Marke-
ting bei Jetter. Er folgt
Andreas Kraut, der
die Position auf eige-
nen Wunsch nach 30 Jahren Betriebszu-
gehorigkeit Ubergibt. www.jetter.de

Neuer Vertriebsleiter bei
Groschopp

Thomas Georg Wurm ist neuer Ver-
triebs- und Marketingleiter bei der Gro-
schopp AG sowie Geschaftsflhrer der
Groschopp Vertriebsgesellschaft mbH.
Er verantwortet somit alle Vertriebs- und
Marketing-Agenden beim Antriebstech-
nik-Hersteller. www.groschopp.de

Lohmeier verstarkt
Automotive-Bereich
Markus Nerge, seit
2009 bereits Pro-
duktmarketingleiter,
Ubernimmt zusétzlich
zu seinem bisherigen
Aufgabengebiet das
Key-Account-Ma-
nagement Automo-
tive flr den Bereich
Norddeutschland bei Lohmeier.
www.lohmeier.de

Liitze mit neuer Vertriebsleitung
Olaf Gerberding (46) ist neuer Vertriebs-
leiter bei Friedrich Lutze. Bevor er diese
Position Ubernahm, baute er die chine-
sische Niederlassung Luetze Trading
(Shanghai) auf und koordinierte deren
Markteintritt. www.luetze.de

Spectrum benennt
Asian-Business- Manager
Gregory Tate ist seit
Anfang April Asian-
Business-Manager
bei Spectrum. Der in
Australien anséssige
Manager wird bei
Spectrum die Ge-
schéftsbeziehung zu
asiatischen Kunden
und Distributoren férdern und ausbauen.
www.spec.de

National Instruments als attraktiver Arbeitgeber ausgezeichnet

Das Great-Place-to-Work-Institut hat die deut-
sche Niederlassung von National Instruments
zum 8. Mal im Rahmen des Wettbewerbs
,Deutschlands Beste Arbeitgeber 2013" ausge-
zeichnet. NI erhalt damit wie auch schon in den
Vorjahren das Gutesiegel ,Great Place to Work".
Die Auszeichnung soll fur eine besondere Quali-
tat und Attraktivitat als Arbeitgeber stehen. Ins-
gesamt nahmen Uber 500 Unternehmen aller
Branchen und GréBenklassen an der aktuel-
len Great-Place-to-Work-Benchmarkstudie teil,
doch nur die besten 100 Unternehmen erhielten
die Auszeichnung. National Instruments erreichte
den 49. Platz in der Kategorie der Unternehmen
mit 50 bis 500 Mitarbeitern. www.ni.com

Biihler Motor ruft Award ins Leben

Blhler méchte die Forschung férdern und hat
deshalb den ,Buhler Motor Mechatronic Award*
ins Leben gerufen, der in diesem Jahr zum ers-
ten Mal vergeben wird. Die Bewerbungsfrist
l&uft bis zum 30. Juni. Im Mittelpunkt stehen
Losungen aus den Bereichen Gewichtsreduzie-
rung, Wirkungsgradsteigerung, Kosteneffizienz

Contrinex stellt neuen SEO vor

Klaus Bohmer ist der neue Senior Executive Of-
ficer (SEO) bei Contrinex. Nach seiner gleichzei-
tigen Ernennung zum Mitglied des Vorstands der
Contrinex-Gruppe unterstitzt er jetzt am Firmen-
hauptsitz in Givisiez, Schweiz, den Prasidenten
Peter Heimlicher, die CEO Annette Heimlicher
und den CFO Andrew Whitlow. In seiner neuen
Rolle ist er gesamthaft fir Vertrieb und Produkt-
management verantwortlich.  www.contrinex.de

(v.l.n.r.): Frank Hauser von Great Place to Work
Deutschland, Michael Dams, Geschéftsfiihrer NI Ger-
many, Anette Dietz von Great Place to Work Deutsch-
land, Christian Grobmiiller, National Sales Manager
NI Germany

und Hochintegration. Der Gewinn des Wett-
bewerbs ist mit 5.000 Euro dotiert. Die Preis-
verleihung findet im Rahmen der E[DPC (3rd
International Electric Drives Production Confe-
rence and Exhibition vom 29. bis 30. Oktober in
Ndrnberg) statt.
www.buehlermotor.de/DE/Mechatronic-Award

Klaus Bohmer (SEO) und Annette Heimlicher (CEO)

Messtechnik-Event auf dem Miinchner Olympiaturm

Alle Messtechnik-Interessierten sind am 19. und
20. Juni 2013 (Mittwoch und Donnerstag) nach
Munchen auf den Olympiaturm eingeladen, zur
Messtechnik-Messe ,Hightech auf dem Olym-
piaturm®. Dort durfen sich die Besucher auf eine
umfangreiche Fachausstellung mit Produkt-Neu-
heiten, auf Technologie-Vortrage und hervorra-
gendes Essen freuen. Als Aussteller prasentiert
der Veranstalter Meilhaus Electronic dieses Jahr
unter anderem: Acromag, Agilent, Brainboxes,
CAMI Research/CableEye, Cleverscope, ENZ
Ingenieurburo fur Umweltelektronik & Automati-

sierung, ETC, Farnell Element14, ICS

Electronics, LabJack, MCD Elektro-

nik, Measurement Computing,

Meilhaus Electronic, Pico -~

Technology, Plug-In

Electronic, Rigol Tech- 19 Higoi_r::l:""m

nologies und Sequid. 1g /20, Juni 20

Der Besuch der Veranstaltung ist kostenfrei. Die

Teilnehmer-Zahl ist jedoch durch die ortlichen

Gegebenheiten im Drehrestaurant begrenzt, eine

Anmeldung ist daher erforderlich.
www.olyturm.com

Sick bietet einen eintagigen, kostenlosen Praxis-
workshop zum Thema Betriebssicherheitsver-
ordnung an. Der Gesetzgeber schreibt Uber das
Arbeitsschutzgesetz die Bereitstellung sicherer
Arbeitsmittel durch den Arbeitgeber vor. Die Be-
triebssicherheitsverordnung gibt vor, wann Be-
triebsmittel auf ihre sichere Funktion geprift
werden mussen. Sicks Applikationsspezialis-

Praxisworkshop zur Betriebssicherheitsverordnung

ten und Servicetechniker fir Maschinensicher-
heit geben Teilnehmern einen Uberblick tiber die
gesetzlichen Anforderungen an die Sicherheit
von Maschinen und Anlagen. Betrachtet wer-
den auch Sonderfille wie zum @)% 5 a7

Beispiel die wesentliche Veran- — &ai
derung.Termine sowie das An- :
meldeformular finden Sie hier:

messtec drives Automation 6-7/2013
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PANASONIC ELECTRIC WORKS
IN KURZE

Die Panasonic Electric Works Europe AG mit Sitzin Holz-
kirchen ist die europdische Zentrale des japanischen
Konzerns Panasonic Corporation flr die Geschafts-
bereiche Automatisierungstechnik und elektronische
Komponenten. Hier werden in enger Zusammenarbeit
mit den européischen Kunden hochwertige elektro-
nische und elektromechanische Bauelemente entwi-

-
[ |

ckelt und ausgereifte Losungen fur vielfaltigste Automa- P

tisierungsaufgaben zur Verfiigung gestellt. anasonlc

ideas for life

N

www.panasonic-electric-works.de

Mehr ab Seite 8
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Auf dem Weg zur Unabhangigkeit

Energiemanagement zur Erhohung des Eigenverbrauchs von selbsterzeugtem Strom

Die Erhéhung des Eigenverbrauchs von selbsterzeugtem Strom in Privathaushalten und Gewerbebetrieben,

sei es mit einer Photovoltaik-, Biogas- oder Windkraftanlage, ist eine attraktive Alternative zu Strom aus dem

offentlichen Netz. Zudem machen sténdig steigende Stromkosten den Eigenverbrauch gerade fiir Industrie,

Gastronomie und Landwirtschaft interessant.

Selbst produzierter Strom muss nicht vom
Energieversorger bezogen werden. Das
heiBt, man spart sich unter anderem die
Netzkosten, die EEG-Umlage und die Oko-
steuer. Zuséatzlich erhalt man dadurch eine
langfristige Planungssicherheit der zukunf-
tig anfallenden Energiekosten flur den eige-
nen Betrieb. Dieser wird zu einem gewissen
Grad autark, da weniger Strom aus dem Netz
bezogen werden muss, um den eigenen Ver-
brauch zu decken.

Ein weiterer Aspekt ist die Tatsache, dass
sich seit der letzten Neuregelung der Einspei-
severgUtung zum 1. April 2012 die Rahmen-
bedingungen grundlegend verandert haben.
Betreiber von Anlagen sind nun verpflichtet,
einen Teil des erzeugten Stroms selbst zu ver-
brauchen oder anderweitig zu vermarkten.
Eine Veranderung bei den dezentralen Ener-
gieerzeugern hin zu mehr Eigenverbrauch
wirkt sich nicht zuletzt positiv auf die Netzsta-
bilitdt aus, da die Netze weniger schwer ab-
zuschatzende Leistungsspitzen durch Sonne
und Wind aufnehmen massen. Auch ein kos-

tenintensiver Netzausbau wére nicht mehr in
groBem Umfang notwendig.

Um diesen Herausforderungen begegnen
und den Eigenverbrauch effizient optimieren zu
kdnnen, ist ein intelligentes System zur Steue-
rung und Uberwachung von Stromerzeugern
und Verbrauchern notig. Einerseits sollte der
Komfort méglichst wenig eingeschrankt und
gleichzeitig der aktuelle Bedarf im Stromnetz
bertcksichtigt werden. Folgende Funktionen
sollte ein solches System bieten:

= Energiemanagement: Zeitliche Verschie-
bung beziehungsweise Einplanung der
Verbraucher unter Berlcksichtigung ih-
res individuellen Stromverbrauchs und lo-
gische Verkntpfungen von verschiedenen
Parametern zur Optimierung des Eigenver-
brauchs.

= Visualisierung und Datenlogging: Anzeige
der Online- und Archivdaten aller Verbrau-
che sowie der eingespeisten Leistung.

= Energiespeicherung: Ansteuerung von in-
telligenten Systemen zur Speicherung von

Uberschissiger Energie (Batteriesysteme,
Warmepumpen, Klimagerate usw.), die
sonst in das Stromnetz eingespeist wirde.
Bei Bedarf wird diese gespeicherte Energie
wieder im Haus genutzt.
Nachfiihrsystem fiir Photovoltaik: Ideal
fUr die Eigenverbrauchsnutzung, da gleich-
maBig hohe Stromproduktion Uber den
ganzen Tag. Bei der Kombination von ver-
schiedenen Energieerzeugern, zum Bei-
spiel Windenergie und Photovoltaik oder
Biogas und Photovoltaik, mtssen weitere
Kriterien erfullt werden:

Unterschiedliche Vergiitungen: Wind-
energie wird anders vergutet als Photo-
voltaik. Ein modernes Energiemanage-
mentsystem kombiniert unterschiedliche
Energieerzeuger auf einer Anlage so, dass
zu jeder Zeit der optimale Ertrag generiert
werden kann.

Leistungsspitzen verringern: Wind- und
Sonnenergie sind wetterabhangig. Bei
der Kombination speisen in seltenen Fal-
len beide Kraftwerke gleichzeitig mit vol-

messtec drives Automation 6-7/2013
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ler Leistung ein. Grund hierflr ist, dass die
Sonne oft scheint, wenn der Wind nicht
weht und umgekehrt. Das Stromnetz muss
also nicht unbedingt auf die maximal mogli-
che Leistung ausgebaut werden, wenn die
lokalen Energiemanagementsysteme die
erforderlichen Informationen zur Verflgung
stellen, sodass Netzbetreiber Erzeugungs-
kapazitaten und Verbrauch besser auf-
einander abstimmen kénnen (Stichwort:
Smart Grid = intelligente Stromnetze).

= Visualisierung und Datenlogging an ei-
ner zentralen Stelle: Die Ertrage der ein-
zelnen Anlagenteile missen aus Grinden
der Ubersichtlichkeit auf einem hersteller-
Ubergreifenden Monitoring-System visuali-
siert und gespeichert werden.

Energiedaten- und Lastmanagement

Wie eingangs beschrieben, muss ein mo-
dernes Energiemanagementsystem flr un-
terschiedliche Aufgabenstellungen gerUstet
sein. Panasonic stellt ein bedarfsgerechtes,
flexibel einsetzbares System zur Verfigung,

messtec drives Automation 6-7/2013
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Parametrieroberflache der Steuerung des Solarpark Postbauer-Heng (siehe Aufmacherbild) mit

1-Achs-Nachfiihrsystemen.

das allen Anordnungen gerecht wird, da es
anlagenspezifisch angepasst werden kann.
Die Kombination aus Energiezéhler, SPS und
Web-Datenlogger erlaubt eine einfache und
kostengunstige Anpassung aller Anlagen an
die Bedurfnisse der Betreiber. Die Vorzlge
einer SPS, wie die Modularitat der Ein-/Aus-
gabeeinheiten und damit die Mdglichkeit zur
optimalen Abstimmung der Systemkonfigura-
tion auf die Anlage, werden durch das Zusam-
menspiel mit Energiezahlern und der zentralen
Komponente des Systems, dem Multifunkti-
onstalent FP Web-Server2, kombiniert.

Auch im Hinblick auf die neuen Anforde-
rungen in der Energietechnik, beispielsweise
bei der Einbindung von PV- oder Biogasan-
lagen in das Netzmanagement, gewinnen
die praxisorientierten Losungen von Pana-
sonic an Bedeutung. Die Anbindung der Pa-
nasonic-Komponenten an die Netzleittechnik
oder das Internet ist sowohl drahtgebunden
als auch drahtlos Uber die Mobilfunkdienste
GPRS, UMTS oder LTE mdglich. Das multi-
funktionale Ethernet-Modul unterstutzt neben

einer Vielzahl von typischen Netzwerkdiensten
zusatzlich auch den VPN-Standard OpenVPN.

Der groBte Vorteil gegentber handelstibli-
chen Solar-Loggern und Solarmanagement-
systemen ist die Tatsache, dass mit ein und
derselben Hardware-Konfiguration durch Aus-
wahl von verschiedenen Software-Modulen
die Themen Einspeisemanagement, Energie-
management und Verarbeitung von logischen
Verknupfungen, Datenlogging und Visualisie-
rung moglich ist.

Autor

Rupert Eibach, Vertriebsingenieur fir den
Fachbereich Fabrikautomation und
Fernwirktechnik

Panasonic Electric Works Europe AG,
Holzkirchen

Tel.: +49 8024 648 0
Www.panasonic-electric-works.de




Dem Netzinfarkt vorbeugen

Netzwerkdiagnose-Tool fiir die Uberwachung, Analyse und Visualisierung

Industrial Ethernet wird heute bevorzugt fiir die Kommunikation der Feldgerate in der Produktion genutzt. Bei einem

Netzwerkausfall sind Anlagenbetreiber jedoch nicht nur von den Feldgeréiten abgeschnitten, oft konnen diese dann auch

untereinander nicht mehr kommunizieren. Die Folge: Produktionsstillstand. Mit einem geeigneten Netzwerkmanagement-

system lassen sich Probleme friihzeitig erkennen und MaBnahmen ergreifen.

Die Zahl der Ethernet-Gerate in Produktions-
anlagen verzeichnet zweistellige Zuwachs-
raten, wobei Profinet hier als der industrielle
Ethernet-Standard gilt. Laut der Prognose von
Profinet International (Pl) wird die Zahl der ein-
gesetzten Profinet-Geréate bis 2014 auf Uber
10 Millionen ansteigen. Ende 2011 waren 4,3
Millionen Gerate installiert. Dies zeigt deutlich,
dass Ethernet sich bis hinunter auf die Feld-
ebene durchgesetzt hat und heute auch fur
kritische Industrieanwendungen genutzt wird.

Bei einer Uberlast oder einem Ausfall ein-
zelner Teilnehmer kann es zum Stillstand von
Anlagenteilen oder auch der kompletten Pro-
duktion kommen. Um Ausfélle méglichst pro-
aktiv zu vermeiden, bendtigen Anlagenbe-
treiber und Wartungspersonal ein geeignetes
Netzwerkdiagnosewerkzeug, das alle wichti-
gen Informationen fiir die Uberwachung, Ana-
lyse und Visualisierung des Netzwerks bereit-
stellt.
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Kriterien fiir ein industrielles
Netzwerkdiagnosetool

Viele der heute erhéltlichen Netzwerkmanage-
ment-Tools sind fur IT-Unternehmensnetz-
werke entwickelt worden und erfordern spezi-
elles Netzwerkfachwissen. In einer industriellen
Umgebung hingegen sind einfache, moglichst
benutzerfreundliche Funktionen gefordert, mit
denen Stérungen im Netzwerk schnell erkannt
und Fehler umgehend behoben werden kén-
nen. |[dealerweise werden Gerate im Netzwerk
automatisch erkannt und wahlweise in Tabel-
len oder vordefinierten grafischen Topologie-
Ansichten dargestellt.

Angesichts der zunehmenden Komplexitat
ist es sinnvoll, den Zugang und die Sicht der
Benutzer auf die wirklich benétigten Funktio-
nen und Daten zu beschranken. Oft geschieht
dies durch ein rollenbasiertes Bedienkonzept
Uber einen Webserver, bei dem der Zugriff
durch die Autorisierungsstufe des angemelde-

ten Benutzers bestimmt wird. Mit Hilfe eines
Standard-Webbrowsers kénnen dann meis-
tens mehrere Benutzer im Netzwerk gleichzei-
tig, ohne zusétzliche Software, auf ihre per-
sonalisierten Diagnosedaten und -funktionen
zugreifen.

Geréte und wichtige Funktionen in einer
Industrieumgebung

In der Industrie hat man es zudem mit einer
fUr Bdroumgebungen untypischen Geréte-
landschaft zu tun. Es gibt zahlreiche Spezial-
anwendungen auf PCs, Embedded-Systemen
fur Bedien- und Beobachtungsanwendungen
(B&B), SPSen, Peripheriegeraten, Antriebs-
technik und Sensorik unterschiedlicher Her-
steller. Ferner mUssen drahtlose Geréte und
die in einer Industrieumgebung Ublichen Profi-
net-DCP-, LLDP- und SNMP-Protokolle sowie
redundante Ring- und Linienstrukturen unter-
stutzt werden. Und da die meisten Anlagenbe-

messtec drives Automation 6-7/2013
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Topologiediagnose eines Geréteausfalls mit Folgefehlern in Sinema-Server ermdglicht eine Analyse potenzieller

Auswirkungen auf Leitungs- und Geratefehler.

treiber inre Anlage mit HMI-Geraten bedienen
und beobachten, ist die Integration in diese
Systeme Uber OPC oder Webmechanismen
notwendig.

Neben einer OPC-Schnittstelle fir Da-
ten bieten HMI-Systeme auch die Mdglich-
keit, fertige Web-Netzwerkgrafiken mit weni-
gen Mausklicks zu integrieren. Somit kann der
Bediener im Betrieb gleichzeitig seine Produk-
tion und auch den Netzwerkstatus mit seinem
HMI-System wie zum Beispiel WIinCC Uber-
wachen.

Auch ein umfangreiches Alarm- und Er-
eignissystem — oft mit Benachrichtigung per
E-Mail bei kritischen Alarmen — ist ein wichti-
ger Bestandteil eines Netzwerkdiagnose-Tools
fUr Industrieanwendungen. Als Standardfunk-
tion wird ferner eine Datenbank zur Fehler-
Uberwachung und -erfassung und zum Doku-
mentieren der Netzwerkaktivitat erwartet. Mit
Hilfe von speziell auf den Bedarf industrieller
Anwender zugeschnittenen Berichten kdnnen
historische Netzwerkdaten in einer genorm-
ten Ansicht dargestellt werden. Sie erleichtern
die Fehlerbehebung und die Planung kiinftiger
Netzwerkerweiterungen.

Das Netzwerkmanagement muss dem
Netzwerkadministrator ebenso wie den Pro-
duktionsleitern und Betreibern den Netzwerk-
zustand standig Ubersichtlich anzeigen, so-
dass potenzielle Probleme friihzeitig erkannt

messtec drives Automation 6-7/2013

werden kénnen. Wenn sich die Leistung ei-
ner Anwendung verschlechtert, wird oft zu Un-
recht angenommen, dass Netzwerkstdrungen
die Ursache sind. Durch die standige Uber-
wachung des Netzwerks kann schnell erkannt
werden, ob dieses stabil ist. So kann dann
nach den tatséchlichen Fehlerursachen ge-
sucht werden. Zusammen mit der frihzeitigen
Erkennung mdoglicher Probleme sind so vor-
beugende MaBnahmen und rechtzeitige Reak-
tionen mdglich, um die Netzwerkleistung und
die Maximierung der Anlagenressourcen dau-
erhaft zu sichern. Daraus resultiert eine hdhere
betriebliche Effizienz. Werden das Netzwerk-
management-Tool und die Netzwerkkompo-
nenten vom gleichen Hersteller bezogen, so
hat man in der Regel den Vorteil, dass beides
optimal zusammenpasst und ausfthrlichere
Daten bereitgestellt werden kénnen.

Autor
Martin Kunz, Product Manager for Engineering
and Network Management Software

Siemens AG, Nurnberg
Tel.: +49 911 895 0 - www.siemens.de

Ground loop free
EMV-Tests ohne Masseschleifen

ISAQ 100

die perfekte Wahl fur EMV-kritische
Umgebungen und
Hochspannungsanwendungen.

¢ Hohe Genauigkeit
18 bit Aufldsung, 2 MS/s

¢ Geringe Abstrahlung
30 Hz bis 1 GHz: 2 dBuV/min 10 m

¢ Potentialfreie Messung
LWL-Datentransfer bis zu 3 km

¢ GroBer Eingangsbereich
+250 V max. Eingangsbereich

¢ Hochste Sicherheit
Galvanische Isolation > 1 MV
Tischbetrieb bis zu 1000 V

¢ Einfache Integration
OLE Automatisierungsschnittstelle

Mehr zum ISAQ 100 auf:
www.omicron-lab.com/itec

Ll
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Smart Measurement Solutions
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Strom aus Abtallen

Relaistechnik steuert und iiberwacht Biogasanlagen

Biogas ist grundlastfahig und speicherbar — und spielt-daher im Energiemix der Zukunft eine entscheidende Rolle. Und so
waren 2012 bereits tiber 7.000 Biogasanlagen in Betrieb. Relais sorgen dafiir,'dass die Anlagen vollautomatisiert laufen. Sie
geben die Steuerbefehle der SPS an Pumpen, Riihrwerke und Ventile weiter.

Eine Biogasanlage basiert darauf, dass Mikro-
organismen organisches Material durch Ver-
gérung in Biogas umwandeln. Dieses besteht
zu groBen Teilen aus Methan. Biogasanlagen
stellen in der Landwirtschaft eine interessante
Maéglichkeit dar, Energie zu produzieren. Denn
organische Materialien, wie Mist, Gllle oder
Reststoffe der landwirtschaftlichen Produk-
tion, fallen ohnehin an. Angepasste Hof-Bio-
gasanlagen verschaffen den Landwirten dann
Zusatzeinklnfte aus dem Strom- und War-
meverkauf. Das Unternehmen Planet Biogas-
technik hat sich auf die Planung und den Bau
solcher Anlagen spezialisiert. Dabei kimmert
sich die Firma auch um die Aufbereitung und
Einspeisung von Biomethan ins Erdgasnetz.
Mehr als 200 Biogasanlagen hat der Mittel-
standler bis heute realisiert.

Aufbau und Funktion einer Biogasanlage

Die Biogasanlagen von Planet sind modu-
lar aufgebaut. In Fahrsilos oder Vorlagebe-
haltern wird die feste oder flissige Biomasse
unter Luftabschluss gelagert. Ein Feststoff-
einbringsystem beschickt die Anlage auto-
matisch mit der notwendigen Biomasse, die
je nach Bedarf noch zerkleinert und gemischt
wird, bevor sie anschlieBend in den eigentli-
chen Garbehalter gelangt. Dieser so genannte
Fermenter ist der biologische Reaktionsraum,
in dem die Mikroorganismen bei einer Tempe-
ratur von 38 °C die Biomasse vergdren und so
Methan produzieren. Der Garbehalter ist mit
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einer Heizung und Ruhrwerken ausgestattet,
die fur eine gleichmaBige Vergérung sorgen.
Bei groBen Mengen kommt ein zweiter Garbe-
halter zum Einsatz, der durch ein Uberlaufrohr
mit dem ersten Géarbehélter verbunden ist.
Dort kann die Biomasse bei Bedarf nachga-
ren. Die flussigen Reste der Vergarung, die ei-
nen hochwertigen Pflanzendinger darstellen,
kommen anschlieBend in das Géarproduktela-
ger, wo sie bis zur Ausbringung auf das Feld
zwischengelagert werden. Das erzeugte Bio-
gas wird in einem Blockheizkraftwerk in Strom
und Warme umgewandelt. Die Warme kann
direkt zur Heizung der Géarbehalter verwendet
werden und gleichzeitig beispielsweise Wohn-
raume versorgen. Der produzierte Strom wird
in das 6ffentliche Netz eingespeist.

Hohe Einschaltstréme sicher schalten

Die verschiedenen Teile der Biogasanlage wer-
den zentral gesteuert. Planet setzt dazu eine
SPS vom Typ S7-300 von Siemens ein. Die
Steuerung Uberwacht den gesamten Prozess,
der in der Regel ohne Eingriff von auBen ab-
lauft. Dazu mUssen die verschiedenen Antriebe
— beispielsweise der Feststoffférderung, Pum-
pen und Ruhrwerke sowie Ventile — geschaltet
werden. Um die verschiedenen Verbraucher
an die zentrale SPS anzubinden, vertraut man
bei Planet auf Koppelrelais von Finder. ,Die An-
triebe kdnnen wir direkt Uber die SPS schal-
ten®, erldutert Detlef Brimmer, der bei Planet
fUr die Elektro- und Steuerungstechnik der An-

lagen verantwortlich ist: ,Verbraucher, die recht
hohe Leistungen haben, schalten wir prinzipi-
ell tber Koppelrelais.“ Die verschiedenen Ver-
braucher haben teilweise einen relativ hohen
Einschaltstrom. Typisches Beispiel hierfur sind
die 24-Volt-Magnetventile. Brimmer berich-
tet: ,Bei einfacheren Relais kann es schon ein-
mal passieren, dass der Kontakt bei einem zu
hohen Einschaltstrom verschweif3t. Die Relais
von Finder dagegen kommen auch mit hohen
Einschaltstrébmen problemlos zurecht.”

Die SPS steuert alle Vorgange in der Bio-
gasanlage automatisch. Sollte doch einmal
ein manueller Eingriff notwendig sein, bieten
die verwendeten Koppelrelais einen weite-
ren Vorteil: Uber eine integrierte Prilftaste las-
sen sich die angeschlossenen Verbraucher
manuell schalten. ,Auch bei Inbetriebnahme
und Wartung ist diese Funktion sehr hilfreich®,
sagt Brimmer. ,,Im Prinzip lassen sich die Re-
lais auf diese Weise auch dauerhaft einschal-
ten. Da der Bediener dafur aber den Siche-
rungsstift abbrechen muss, konnen wir dies
im Servicefall exakt nachvollziehen.“ Auch die
integrierte LED, die den Schaltzustand des
Relais anzeigt, leistet bei der Inbetriebnahme
wertvolle Hilfe.

Fiir Stérungen geriistet

Eine wesentliche Anforderung an Biogasanla-
gen ist die hohe Verflgbarkeit. ,Die Berech-
nung zur Rentabilitat einer Anlage wird Ubli-
cherweise mit 8.000 Betriebsstunden pro Jahr

messtec drives Automation 6-7/2013
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Koppelrelais schalten die Verbraucher innerhalb der Biogasanlage.

durchgefuhrt®, erzahlt Brimmer. Haufige sto-
rungsbedingte Ausfalle wirden die Anlage
schnell unrentabel machen. Und so ist es
wichtig, dass der Betreiber im Fall einer Sto-
rung schnell reagieren kann. Da die Biogasan-
lage im normalen Betrieb vollstandig automa-
tisch lauft und Bedienpersonal nicht standig
vor Ort ist, muss eine entsprechende St6-
rungsmeldung als Fernmeldung realisiert wer-
den. Bei Planet entschied man sich dazu, die
Stérungsmeldung per Telefon zu Ubertragen.
,Eine SMS, wie sie heute bei vielen Systemen
Ublich ist, schien uns zu unsicher, begrindet

Briimmer die Wahl. Auch die Ubertragung der
Stérungsmeldungen erfolgt Gber Relais von
Finder. Zum Einsatz kommen hier Relais mit
hartvergoldeten Kontakten.

Planet liefert seine Biogasanlagen weltweit.
Dabei ist es erforderlich, dass die elektrotech-
nischen Anlagen den jeweils gultigen Normen
entsprechen. Anlagen, die in den nordame-
rikanischen Markt geliefert werden, mussen
beispielsweise die UL-Normen fir die USA
oder CSA-Normen fur Kanada erflllen. Inner-
halb der EU haben dagegen die IEC-Normen
Gultigkeit. Die Relais von Finder erfiillen die

Normen der wichtigsten Méarkte. ,Auch dies
hat unsere Entscheidung fUr Finder als Lie-
ferant fur die Relaistechnik beeinflusst*, fasst
Brimmer zusammen.

Autor
Andreas Heck,
Leiter Technik Produktmanagement

Finder GmbH, Trebur-Astheim
Tel.: +49 6147 2033 0 - www.finder.de

VARIMETER NA

fur Windkraft
Wasserkraft
Blockheizkraftwerke
Photovoltaikanlagen

Netz- und Anlagenschutz — landerubergreifend

Mit dem neuen Spannungs- und Frequenzwichter RP 9811 bietet DOLD
eine sichere und normkonforme Losung zur optimalen Netziiberwachung bei der
Energieeinspeisung von Eigenerzeugungsanlagen ins offentliche Netz.

Vorkonfigurierte Parametersitze fiir linderspezifische Normen oder Richtlinien

Einfach mit nur zwei Drehschaltern einstellbar, abweichende Einstellungen erfolgen Anwendungen nach

DIN VDE-AR-N-4105
BDEW-Richtlinie

CEl 0-21
DINVVDEV 0126-1-1
... weitere auf Anfrage!

DOLD

Unsere Erfahrung. lhre Sicherheit.

mentigefihrt am mehrfarbigen beleuchteten Display

Einfehlersicher durch 2-kanaligen Aufbau

Passwortschutz und plombierbare Klarsichtabdeckung

Uberwacht Verfiigbarkeit der Kuppelschalter und misst deren Reaktionszeit
Passive Inselnetzerkennung, Fehlerspeicher und Speicherung der Abschaltzeit
Fehlermelderelais und zusatzliche Eingdnge ermoglichen die Integration in

Rundsteuer- und Anlagenkonzepte

Telefon 07723 6540 Fax 07723 654356 dold-relays@dold.com www.dold.com

E. DOLD & SOHNE KG

Postfach 1251 D-78114 Furtwangen
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Ein Geheimnis, das keines sein sollte

E-Tool unterstiitzt Anwender beim Automatisieren von Sicherheitssystemen

In Deutschland wird Sicherheitstechnik fiir Maschinen und Anlagen vom Gesetz gefordert — Stichworte Produktsicherheits-

gesetz, Maschinenverordnung, 9.ProdSV. Daher sollte es auch kein Geheimnis sein, dass Rockwell Automation laut einer

Umfrage der ARC Advisory Group das weltweit umfassendste Portfolio an Sicherheitstechnik bietet. Aktuell prasentiert das

Unternehmen unter anderem eine neue Software, die beim Automatisieren von Sicherheitssystemen hilft und Zeit beim

Maschinendesign spart.

Welche Farbe assoziieren Sie mit Sicherheits-
technik? Ich gebe Ihnen einen Tipp, es muss
nicht immer gelb sein. ,Sicherheitstechnik ist
rot — zumindest bei Rockwell®, erklarte Det-
lef Grundke, Safety & Solution Manager bei
Rockwell Automation, anlasslich der Presse-
konferenz Mitte Mai in MUnchen. Warum das
Veranstaltungsprogramm den Titel ,Das best-
gehitete Geheimnis® trug, erklart sich somit
fast von selbst. Denn obwohl Rockwell Au-
tomation laut dem ARC-Report das weltweit
umfassendste Portfolio an Safety Automation
Products und Services anbietet, kommt einem
bei der Frage nach Sicherheitstechnik nicht
unmittelbar Rockwell in den Sinn.

Damit das Geheimnis nicht langer ein Ge-
heimnis bleibt, stellt Rockwell Automation ak-
tuell gleich mehrere Sicherheitslésungen vor.
Darunter der Safety Automation Builder (SAB)
— ein Designtool, mit dessen Unterstitzung
der Konstrukteur eine schnelle und einfache
Auslegung seiner Sicherheitssysteme durch-
fUhren kann. ,Der Anwender wird Schritt fir
Schritt durch die Software gefiihrt — er folgt
sozusagen einem Leitfaden®, erklart Detlef
Grundke einen der wichtigsten Vorteile der
neuen Software. Hierbei erleichtert eine gra-
phische Abbildung der Maschine den Auf-
bau der erforderlichen Sicherheitsfunktionen
ebenso wie die Auswahl aller notwendigen
Sicherheits-Komponenten und -Systeme von
Allen-Bradley. AbschlieBend kénnen die Per-
formance Level (PL) (gemaB EN ISO 13849-
1) der jeweiligen Sicherheitsfunktion mit Hilfe
der Sistema (Sicherheit von Maschinen und
Anlagen)-Software des IFA verifiziert und, falls
notwendig, modifiziert werden.

Die SAB-Software automatisiert den Si-
cherheits-Auswahlprozess, beschleunigt den
Systementwurf und reduziert menschliche
Fehler. Mit dem SAB-Tool kdnnen Konstruk-
teure eine Abbildung der abzusichernden Ma-
schine importieren. Die Software tragt die aus-
gewahlten Sicherheitsprodukte zusammen,
generiert eine Stlickliste und erstellt die fur
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Die SAB-Software fihrt den Bediener
Schritt flir Schritt durch den Entwurfs-
prozess der bendtigten Sicherheitstechnik.

Detlef Grundke, Safety & Solution Manager

11

Sistema bendtigten Daten. Als Ergebnis der
automatischen Sistema-Berechnung erhalt
der Anwender die Bestétigung der erreichten
Performance Level der Sicherheitsfunktionen
sowie eine entsprechende Sistema-Projekt-
datei.

Aktuell steht das SAB-Tool auf der Website
von Rockwell Automation in englischer Spra-
che kostenlos zum Download zur Verfigung.
Spanisch-, deutsch- und franzdsischspra-
chige Versionen werden im Laufe des Jahres
folgen. Um die Moglichkeiten des SAB-Tools
optimal auszuschopfen, sollten auch Sistema
fUr die PL-Berechnung und die Software Pro-
posalWorks von Rockwell Automation fur die
Produktauswah! und die Ausgabe der Stiick-
liste heruntergeladen werden. Zudem stellt
Rockwell Automation neue Dokumentatio-
nen fur unterschiedliche Sicherheitsfunktio-
nen zur Verflgung. Die fertig ausgearbeiteten
Dokumente liefern detaillierte Informationen

zu vielen Sicherheitsapplikationen, darunter
auch spezielle Funktionen sowie eine Bewer-
tung der Sicherheit mit Performance Level
einschlieBlich der erforderlichen Sicherheits-
komponenten — vom Sensor, Uber die sichere
Verarbeitung bis zum sicheren Aktuator. Zum
Umfang der Dokumente gehdren auBerdem
Teilelisten, Stromlaufpléne, eine Sistema-Pro-
jektdatei sowie Verifikations- und Validierungs-
plane. (agry)

Rockwell Automation GmbH, Haan-Gruiten
Tel.: +49 2104 960 0
www.rockwellautomation.de
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Alle Durchlaufmaschinen, die der
Anlagenbauer Priess und Horstmann
verkauft, versieht er auch mit Schutz-
gittern. Diese verhindern den unbe-
dachten Eintritt in die Gefahrenzone
und bewahren Maschinenfiihrer und

Wartungspersonal vor Verletzungen.

Auf einer Seite wird die Durchlaufmaschine mit Rohmaterialien
beschickt, am Ende dann das fertige Produkt ausgegeben.

Produktion im Verborgenen

Schutz- und Abtrennsysteme fiir die Schrankfertigung

Die Firma Priess und Horstmann aus dem
ostwestfalischen Unterllbbe ist ein moder-
nes, mittelstdndisches Unternehmen. Aus
dem Holz- und Schmiedehandwerk hervor-
gegangen, fertigt das Familienunternehmen
heute Bohr- und Montageanlagen fur die Pro-
duktion von Schrankfronten und -korpus-
teilen. Die Maschinen bestehen aus durch
Fordertechnik verbundene Baugruppen und
Einzelmaschinen sowie Schutzvorrichtungen.
Dabei regelt eine intelligente Steuerungstech-
nik die maschinellen Ablaufe und sorgt auch
fUr die Sicherheit der Mitarbeiter.

Die in Unterlibbe gefertigten Anlagen sind
Durchlaufmaschinen, die auf einer Seite mit
den Rohmaterialien beschickt werden und
am Ende das fertige Produkt ausgeben. Alle
Maschinen werden inklusive der erforderli-
chen Schutzsysteme an den Kunden ausge-
liefert. ,Unsere Anlagen sind mit Schutzgittern
umbaut. AbschlieBbare Tlren ermdglichen
den kontrollierten Zugang®, erklart Stefan
Witthus vom Vertriebsinnendienst bei Priess
und Horstmann. Dabei sind die Turen mit der
Maschinensteuerung gekoppelt: Sobald je-
mand den Durchgang passiert, stoppt die
Anlage. Zusétzlich muss sich jeder, der den
Gefahrenbereich betreten will, Uber die Steu-
erung anmelden. Lieferant der von Priess
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und Horstmann verbauten Schutzgitter und
-tdren ist das Mindener Unternehmen RK
Rose+Krieger.

Interne Standardisierung der Zaunelemente
Priess und Horstmann verfolgt dabei die
Strategie, seinen Kunden durch eine Stan-
dardisierung von Baugruppen und eine Be-
grenzung der Teilevielfalt ein bezahlbares
Konzept bieten zu kénnen. Auch die RK-
Schutzzaunelemente  standardisierte  der
Anlagenbauer intern. ,Priess und Horst-
mann bestellt bei uns Schutzgitter aus ESP-
40-Einsteckprofilen mit verzinktem Wellen-
gitter der Starke 40 x 40 x 4 Milimeter in
den sechs Breiten 600, 800, 1.000, 1.400,
1.700 und 2.000 Millimeter. Die Hohe ist im-
mer gleich und betragt 1.600 Millimeter*, er-
klart Key-Account-Manager Jorg Tohte von
RK' Rose+Krieger. Das Schutzzaunsystem
ist jedoch nicht auf diese MaBe festgelegt.
Die Auslegung der einzelnen Elemente er-
folgt Uberwiegend durch den Kunden, da
ihm alle Abstdnde zu Gefahrenquellen in
seiner Konstruktion bekannt sind. MaBgeb-
lich fur die Sicherheitsabstande ist dabei die
Norm DIN EN ISO 13857 fur obere und un-
tere GliedmaBen. Durch die Ausfihrung der
Flllung der Zaunelemente und den Abstand

zur Gefahrenquelle wird die passende Um-
hausung geplant. ,Wir bieten die Mdglich-
keit, die GroBe der Schutzzaunelemente und
Pfosten in Millimeterschritten zu konfigurie-
ren. Das macht das System flexibel und an-
passungsfahig®, so Tohte.

Baukastensystem sorgt fiir Flexiibilitat

Die Basis der Schutzelemente bilden Klemm-
profile aus eloxiertem Aluminium mit glatten,
pflegeleichten AuBenflachen in verschiede-
nen Ausflhrungen fur unterschiedliche An-
wendungen. Diese Rahmen dienen der Auf-
nahme von Flachenelementen aus verzinktem
Wellengitter, Polycarbonat, Acrylglas oder
Trespa, deren Einstecktiefe im Profil bemes-
sen ist. FUr den festen Sitz der Gitter oder
Scheiben mit Wandstérken von einem bis
zehn Millimeter sorgen Klemmleisten, die mit
Klemmschrauben gegen das Flachenelement
gedrlckt werden. Gleichzeitig fangen sie To-
leranzen in den Scheibenstarken auf.

Die Schutzzaunelemente werden Uber
Verbindungselemente an den Stitzen aus
Blocan-Aluminiumprofilen befestigt. Die Pfos-
ten selbst kénnen je nach Anwendung mit
speziellen FlBen fest auf dem Boden veran-
kert oder direkt an die Maschinen angebun-
den werden.
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Einfache und schnelle Montage: Rahmen in die untere Halterung stecken, leicht anheben und in die obere Halterung driicken - fertig!

Click & Safe: Einfache und schnelle
Verbindung

Aufgrund von Kundenforderungen verwendet
Priess und Horstmann fiir seine Schutzzaune
in der jeweiligen Maschinenfarbe lackierte
Stahlpfosten statt Stltzen aus Aluminiumpro-
fil. Deshalb nutzt das Unternehmen noch die
herkdmmlichen Verbindungselemente und
nicht die aktuellen baugenossenschaftlich zu-
gelassenen Click&Safe-Verbinder aus dem
RK-Schutzsystem-Baukasten. ,Eine  Um-
stellung auf die neuen Verbinder ist bei uns
derzeit noch nicht in Sicht. Da ein guter Teil
unseres Geschafts auch in der Einbindung
alterer Maschinen inklusive Schutzsystem
besteht und dort die alten Verbindungsele-
mente verbaut sind, erleichtert es unsere
Lagerhaltung, wenn wir bei dem alten Sys-
tem bleiben®, erklart Jirgen Waterbér, Ver-
triebsleiter bei Priess und Horstmann. Die
Click&Safe-Verbindungselemente dienen
der einfachen und sicheren Befestigung von

IBH Link S7++

Pfosten und Schutzzaunelementen. Sie wer-
den der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG voll-
standig gerecht. Der Aufbau ist zwar ohne,
die Demontage jedoch nur mit einem spe-
ziellen RK-Entriegelungswerkzeug maglich.
Die Montage je Feld dauert nur wenige Se-
kunden: Nach Befestigung der Pfosten am
Hallenboden werden die einzelnen Absper-
rungselemente einfach unten in die Halte-
rung gesteckt und oben angedrickt. Der
Rahmen des Gitters rutscht in der Fihrung
des Click&Safe-Verbinders nach unten, ras-
tet ein und verriegelt sicher. Zur Demontage
werden zwei Entriegelungswerkzeuge von
unten in das obere Click&Safe-Element ge-
schoben und I6sen so die Verbindung. Das
Schutzzaunelement kann danach einfach
ausgehoben und nach vorn enthommen wer-
den. Dazu bedarf es nur einer Person. Die
Click&Safe-Elemente erleichtern nicht nur die
Montage, sie gleichen auch Winkelverschie-
bungen von + 5 Grad und einen H&henver-

NEU:
NEU:
NEU:
NEU:
NEU:
NEU:

NEU: TIA Integration Group
NEU: Hochsprachen-Zugriff
NEU: Online auf SIMATIC® S5 iiber SINEC L2 Member

Die kostengiinstige Alternative zum CP-Kommunikationsprozessor oder zum IE/PB Link.

CommDTM frei verfiigbar

Master Klasse 2 fiir azyklische Dienste (DPV1)
Parametrierung von Feldgerdten und Antrieben (DPV1)
S7-Verbindungen (RFC1006) direkt und geroutet, auch fiir Bedienpanels
SPS <> SPS Kommunikation, auch tliber Subnetzgrenzen hinweg
Windows®7 (32-Bit + 64-Bit) Unterstiitzung

IBH Link S7++ HS

Ethernet/MPI®/ Profibus-Konverter fiir SIMATIC® S7-200°/300°/400°

satz von +5,5 Milimeter zwischen Pfosten
und Zaunelement aus und passen sich damit
den ortlichen Gegebenheiten gut an. Damit
gilt auch fur diese Verbinder, was fir das ge-
samte Schutz- und Abtrennsystem feststeht:
Da samtliche Elemente bei Lieferung mit al-
len Anbauteilen versehen sind, kann sich der
Anwender auf die Gestaltung der Schutzfunk-
tion, der Umhausung oder des Sichtschutzes
konzentrieren.

Autor
Bernd Klopper,
Leiter Marketing RK Rose+Krieger

RK GmbH, Minden
Tel.: +49 571 9335 0
www.rk-rose-krieger.com

TurmstraBe 77 | D-64743 Beerfelden | Hotline (06068) 3001 | Verkauf (06068) 3002 | Fax (06068) 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com
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Uberspannungsschutz fiir Leistungselektronik

Das neue Programm von Leiterplatten-
sockeln fUr die Dehnguard-Produktfami-
lie ermdglicht neue Losungen zum Schutz
von Leistungselektronik vor Uberspan-
nungen. Durch die direkte Platzierung der
Sockel auf der Leiterplatte entfallt das bei
Hut-Schienen-Geraten (DIN-RAIL) dieser
Klasse notwendige manuelle Verdrahten.
Der Uberspannungsschutz kann jederzeit
durch einfaches Stecken der entsprechen-
den Schutzmodule realisiert werden. So
lassen sich StroBstrombelastungen bis zu
40 KA (8/20 ps) beherrschen. Durch Kom-
bination der Sockel lasst sich eine Viel-
zahl von Schaltungen realisieren. So kann
in Verbindung mit den Schutzmodulen ein
anwendungsbezogener und passgenauer
Schutz generiert werden. www.dehn.de

Box-PC fiir hohe Temperaturen

Bressner baut seine Mo-
dellpalette an Box-PCs mit
Ivy-Bridge-Ausstattung wei-
ter aus. Mit der Serie BT-
7700 ist jetzt ein neuer Em-
bedded-Rechner mit Intel’s
Core i5/i7 CPU der drit-
ten Generation und QM77-
Chipsatz erhaltlich, der sich
zudem fUr einen erweiter-
ten Betriebstemperaturbereich von -20 bis +55 °C eignet. Der Box-PC
wird in drei Modellvarianten angeboten: ohne PCI-Steckplatz, mit einem
PCle x16 Slot oder mit zwei PCle-Steckplatzen. Damit kann der Rech-
ner mit zuséatzlichen Funktionen nachgerlstet werden, sei es fur die mo-
bile Messtechnik, flr die Maschinensteuerung oder fur den Einsatz in
Kiosksystemen. Die Spannungsversorgung erfolgt Uber einen 9 bis 36V
DC-Eingang, was die Integration im Fahrzeug oder im Maschinenbau er-
leichtert. www.bressner.de

Halbleiterrelais schalten ohmsche Verbraucher

Mit dem Halbleiterrelais PK 9260
der Powerswitch-Serie von Dold
lassen sich ohmsche Verbraucher
dkonomisch schalten. Mit seiner
hohen Lebensdauer, bedingt durch
das verschleiBfreie Schalten eignet
es sich besonders fur Anwendun-
gen mit hohen Schaltfrequenzen.
Zu den vielfaltigen Einsatzmdglich-
keiten gehdren beispielsweise Ex-
trudermaschinen, SpritzgieBanla-
gen und Heizungen. Das 1-polige
Halbleiterrelais ist nullspannungs-
schaltend und hat dadurch gute
EMV-Eigenschaften. Mit der schma-
len Baureihe lassen sich Laststrome bis 88 A schalten. Die angewandte
DCB-Technologie (Direct-Copper-Bonding-Technologie) sorgt fur ein
optimales thermisches Verhalten. Die guten WarmeUlbertragungseigen-
schaften erhdhen die Lebensdauer und Zuverléssigkeit.  www.dold.com
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Kabeleinfithrungssystem fiir konfektionierte Leitungen

Icotek bietet Kabeleinflhrungssysteme der Serie KEL an, die Anforde-
rungen bis IP54 erflllen und in unterschiedlichen Branchen eingesetzt
werden. Um den hoheren Anforderungen gerecht zu werden, hat Icotek
das KEL-System zum neuen KEL-ER-Kabeleinflhrungssystem weiter-
entwickelt. Das teilbare KabeleinfUhrungssystem KEL-ER zum Einflhren
konfektionierter Leitungen erflllt die Schutzart IP65, bietet eine Vielfalt
an BaugréBen und ist montage- und wartungsfreundlich. KEL-ER be-
steht aus einem Rahmen, Tullen und einer Verschlussleiste. Durch das
Anschrauben der Verschlussleiste wird der bendtigte Anpressdruck fir
die Schutzart IP65 erzeugt. www.icotek.de

Individuell konfigurierte Zweihand-Bediensysteme
sofort  Zweihand-
schaltungen, die auf
Wunsch fertig kon-
fektioniert und an-
schlussfertig mit allen
elementen geliefert werden. Der Bediener kann dabei zwischen meh-
reren Gehausebauformen aus Hochleistungs-Kunststoff und Alu-Druck-
guss wahlen. Die Geh&use werden mit Bedienelementen aus eigener
Fertigung ausgestattet. Standard fUr die Betatigung der sicherheitsge-
richteten Funktion sind Pilztaster mit verkirztem Betatigungshub und
los wirkende Sensortaster zur Verflgung sowie, flr besondere Anwen-
dungsfélle, Pilztaster in traditioneller AusfUhrung. Alle Baureihen entspre-
chen den Anforderungen der einschlagigen Normen, insbesondere der
EN 547 ,Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen“. Zudem
kénnen die Pulte mit bis zu acht zusatzlichen Bedienelementen ausge-

Schmersal bietet ab . - i
gewlnschten Bedien- " & v
minimierten Betatigungskréften. Alternativ stehen auch berthrungs-
stattet werden. www.schmersal.com

Altere NA-Schutzrelais umriisten
Die seit 26. Juli 2012 gultige Sys-
temstabilitdtsverordnung schreibt
die Nachristung von Wechselrich-
tern und Entkopplungs-Schutzein-
richtungen flr Photovoltaik-Anla-
gen bis 31. Dezember 2014 vor.
Alle Betreiber von PV-Anlagen, die
mehr als 10 Kilowatt-Peak leisten
und vor dem 1.Januar 2012 errich-
tet wurden, sind nach Aufforderung
des Netzbetreibers verpflichtet, al-
tere Schutzeinrichtungen auszu-
tauschen und durch neue zu erset-
zen. Tele bietet mit dem Relais G4PF33-1 ein daflr passendes Gerat, um
den zentralen Netz- und Anlagenschutz gemaB der Anwendungsrichtli-
nie VDE-AR-N 4105 sicherzustellen. Das Tele Relais G4PF33-1 ersetzt
die Vorgangermodelle und sorgt fUr die normgerechte Spannungs- und
Frequenziberwachung von Photovoltaik-Anlagen mit einer flexiblen Ab-
schaltfrequenz zwischen 50,2 und 51,5Hz. www.tele-online.com
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RODRIGUEZ IN KURZE

In Leistungsfahigkeit jenseits der Standards sowie der
kompetenten Beratung bei der Auswahl der richtigen
Waélzlager-Technologie fur die jeweilige Anwendung
liegt die Stérke von Rodriguez, einem fiihrenden An-
bieter von Dunnringlagern, Prézisions-Rollenlagern,
Sonderlagern und Lineartechnik. Auch Komponenten
und Systeme fUr die Fahrzeugindustrie gehdren zum
Portfolio. Qualifizierte Fachkrafte sowie ein groBer und
moderner Maschinenpark fur die Inhouse-Fertigung
stellen dabei die Leistungsstarke des Unternehmens
sicher.

I

RODRIGUEZ

Precision in Motion®

www.rodriguez.de

Mehr ab Seite 20

~N




' DRIVES&MOTION BB B

Die Miniaturisierung von Maschinen
und deren Bauteilen wird bereits seit
Jahren von der Industrie gefordert.
Doch die Einsparung von Bauraum

und Gewicht muss auch mit der Ein-
haltung technischer und physikalischer
Grundprinzipien in Einklang gebracht
werden konnen. Ein Unternehmen
zeigt anhand von Diinnringlagern, wie

dies moglich ist.

Der Sonne ein Stuck naher

Kompakt gebaute Diinnringlager in astronomischem Teleskop im Einsatz

Das Dutch Open Telescope (DOT) wurde
1997 in Betrieb genommen und bis 2007
von Wissenschaftlern der Universitat Utrecht
zur Sonnenbeobachtung eingesetzt. Heute
ist es Teil der Europaischen Nordsternwarte
und wird von unterschiedlichen Forschungs-
einrichtungen genutzt. Da es sich durch eine
grundsatzlich offene Bauweise auszeichnet,
kommt es bei den Bauteilen auf hohe Be-
lastbarkeit, Zuverlassigkeit und Prézision an.
Das heiBt, Turm, Montierung und Teleskop
sind wahrend der Beobachtung ungeschitzt
dem Wind ausgesetzt. Dies hat den Vorteil,
dass die im Spiegel erreichten Temperatu-
ren durch die Windkuhlung relativ konstant
bleiben und sich damit Bildunschéarfen durch
Konvektion der warmen Luft reduzieren las-
sen. Der Nachteil liegt in der biegesteifen Aus-
legung der Stutzstruktur, die eine Bewegung
der Konstruktion im Wind verhindern muss.
Auch die Kameras sind biegesteif montiert,
um Unschérfen bei der Abbildung zu verhin-
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dern. Sie lassen sich auf den Mikrometer ge-
nau justieren.

Spielfreie Walzlager gefordert

Damit die computergesteuerte Optik einwand-
frei arbeitet, ist eine genaue Rotation in axialer
Richtung erforderlich. Diese setzt weitestge-
hend spielfreie Walzlager voraus. Zudem sind
reproduzierbare Einstellungen der optischen
Elemente gefordert, das heift, jede Aufnahme
muss zu einem spateren Zeitpunkt an exakt
derselben Stelle wiederholt werden kénnen.
Die Toleranzen bei der geforderten Verfahr-
genauigkeit liegen dabei im Mikrometerbe-
reich. Die Anzahl geeigneter Lager wirddurch
den vorgegebenen Elementdurchmesser (2,5¢
oder 63,5mm) stark begrenzt.

An diesem Punkt setzt das Reali-Slim-Vier-
punktlager KA 025 XPOK von Rodriguez an:
Es erfiillt die hohen, durch das DOT-Polarime-
ter vorgegebenen Anforderungen und besitzt
den Vorteil, dass unter den gegebenen Kraft-

einwirkungen weder in axialer noch in radia-
ler Richtung ein Lagerspiel auftritt. Ein einzel-
nes Lager Ubernimmt die komplette Flhrung.
Durch die kompakte Bauweise konnen meh-
rere, mit Servomotor rotierbare optische Ele-
mente eng hintereinander verbaut werden.

Toleranz: ein Mikrometer

Um die geforderte Reproduzierbarkeit des ge-
samten Teleskops mit den speziellen Funkti-
onen zu erreichen, darf sich die Position aus
den einzelnen, schnell aufeinander folgenden
Aufnahmen nur um Bruchteile einer PixelgroBe
der CCD-Kamera verschieben. Bei einer Pi-
xelabmessung von 6,7 x 6,7 Mikrometer darf
das Lager ein Spiel von maximal einem Mikro-
meter erlauben und der Rundlauf um hdchs-
tens einen hundertstel Millimeter variieren. Das
leicht vorgespannte Reali-Slim-Dunnringlager
Kaydon KA 025 XPOK erflllt diese Forderun-
gen. Die Vorzlge des beim DOT eingesetz-
ten ,gebrauchten” Spektralfilters kénnen nun
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Gesteuert per Computer und angetrieben von einem Servomotor bewegt eine Dreheinheit mit Diinnringlager die
polarisationsoptischen Bauteile des Teleskops.

vollstédndig genutzt werden. Die Auflésung
des DOT eignet sich ideal fir die Kombina-
tion von Teleskop, Spektralfilter und Polarime-
ter. Die eingesetzten Reali-Slim-Lager sorgen
zudem daflr, dass mit vergleichsweise wenig
Aufwand auch ein alteres Spektralfiltersystem
aus der Sonnenforschung auf den aktuellen
Stand der Technik gebracht werden kann und
so den Anspriichen der Wissenschaftler ge-
nigt. Die installierten Polarisationselemente
erreichen ihre optimale Anwendung also erst
durch moderne Servoantriebe in Kombination
mit nahezu spielfreien und reibungsarmen
DUnnringlagern.

Anforderungsprofil fiir die Wahl

des Lagers entscheidend

Ddnnringlager (DRL) werden nicht nur in astro-
nomischen Teleskopen zur Sonnenbeobach-
tung eingesetzt. Sie bieten sich Uberall dort an,
wo hohe Anforderungen an Gewichtseffizienz,
Kompaktheit und Miniaturisierung bei gleich-
zeitig hoher Prazision und einfacher Montage
gefordert sind. Dazu zahlt beispielsweise die
Lagerung von

m Solarzellen oder Radarsystemen in der
Luft- und Raumfahrtindustrie,

= Wafern, Drehdurchfiihrungen oder Robo-
termodulen in der Halbleiterindustrie,

m Prazisionsrundschalttischen oder Werk-
zeugwechslern im Maschinenbau und

= Schleifringen sowie OP-Geraten oder La-
sersystemen in der Medizintechnik.

Speziell die Reali-Slim-Dinnringlager zeich-
nen sich durch ihr Gewicht sparendes De-
sign und einen geringen Querschnitt aus. Weil
sich dieser auch bei steigendem Bohrungs-
durchmesser nicht andern muss, kann der
Konstrukteur beispielsweise Hohlwellen statt
Vollwellen einplanen. Auch wenn diese im
Vergleich zu Vollwellen einen gréBeren Durch-

messtec drives Automation 6-7/2013

messer besitzen, muss sich dieser nicht in je-
dem Fall negativ auswirken. Der vermeintliche
Nachteil wird dann zum Vorteil, wenn in einer
solchen Hohlwelle andere Komponenten wie
Luft- und Hydraulikleitungen oder elektrische
Leitungen und Schleifringe untergebracht wer-
den. Trotz der etwas groBeren Welle kann da-
mit insgesamt Bauraum eingespart sowie eine
kompaktere Bauform einer Maschine oder An-
triebseinheit erreicht werden. Zudem bringen
die DUnnringlager eine hohe Steifigkeit und ein
niedriges Startmoment mit, um hohe Anforde-
rungen hinsichtlich Geschwindigkeit, Tempe-
ratur und Lasten zu erflllen.

Vierpunktlager wie das im DOT-Polarime-
ter eingesetzte Reali-Slim-Dinnringlager KA
025 XPOK (Typ X) tragen zu einer kompakte-
ren Bauweise bei, da sie aufgrund ihrer spe-
zifischen axialen und radialen Eigenschaften
oftmals zwei konventionelle Lager ersetzen
kdnnen. Auf diese Weise kann nicht nur Raum
eingespart, sondern haufig durch den Ein-
satz der Typ X-Lager auch die Fertigung des
Endproduktes vereinfacht werden. Allerdings
sollte immer die Applikation im Mittelpunkt
stehen. Es gibt zahlreiche Anwendungen, far
die Radialkugellager (Typ C) oder Schragku-
gellager (Typ A) vollig ausreichen. Wichtig ist
das Anforderungsprofil, das Uber die Wahl
des Lagers entscheidet. Nur ein Lager, des-
sen Eigenschaften genau mit den Anforde-
rungen Ubereinstimmen, ist optimal geeignet.

Autor
Ulrich Schroth,
Geschaftsbereichsleiter Prazisionslager

Rodriguez GmbH, Eschweiler
Tel.: +49 2403 780 O - www.rodriguez.de

www.motek-messe.de
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Internationale Fachmesse
fur Produktions- und
Montageautomatisierung

= Montagetechnik

= Handhabungstechnik
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Holger Konig, Sales Manager Germany bei Control Techniques, erklart, wodurch sich die Frequenzumrichterfamilie
Unidrive M von anderen am Markt erhéltlichen Umrichtern abhebt und warum vor allem die Fertigungsautomation

von der neuen Serie profitiert.

Bei der Vorstellung von Unidrive M Ende vergan-
genen Jahres wurde betont, dass sich die neue
Serie durch die ,,beste Motor-Performance am
Markt“ auszeichne. Durch welche Argumente
wird diese Aussage gestiitzt?

H. Kénig: Durch die Kombination der Motorre-
gelfunktionen von Control Techniques mit der
aktuellen Mikroprozessor-Technologie garan-
tiert der Unidrive M die héchste Genauigkeit
und Bandbreite fUr alle Industriemotoren. Die
Anregelzeit der Drehmomentregelung wurde
auf <0,5 ms reduziert und die Grenzfrequenz
auf >1.000 Hz erhdht. Dies erlaubt eine we-
sentlich schnellere Drehzahl- und Positionsre-
gelung und damit eine Erhdhung der Produk-
tionsgeschwindigkeit in jeder Applikation und
mit jedem Motor. Damit ist nicht nur eine Erhd-
hung des MaschinenausstoBes moglich, son-
dern zusammen mit den Selbstabgleichfunk-
tionen auch eine schnellere Inbetriebnahme.

Das heiBt, der Anwender unterliegt mit Blick auf
den Motortyp keinen Einschrankungen?

H. Konig: Unidrive M ist eine umfassende
Frequenzumrichterfamilie zum Betrieb von
Asynchron- und Synchronmotoren im Open-
Loop- und Closed-Loop-Betrieb bestehend
aus sieben Geratereinen mit aufsteigender
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Funktionalitat auf einer einheitlichen Plattform.
Dies erlaubt die Regelung von fast jedem In-
dustriemotor — vom Standardasynchronmotor
bis zum hochdynamischen Linearmotor und
vom Energiespar-Synchronmotor bis zum
hochdynamischen Servomotor, egal ob er
ohne oder mit einem Gebersystem ausgestat-
tet ist. Auch die anschlieBbaren Gebertypen
sind so vielfaltig wie sonst nirgendwo. Am Ge-
berstecker sind bis zu 20 verschiedene Ge-
bersysteme anschlieBbar, dies reicht vom En-
coder Uber den Resolver bis zum Sinusgeber,
umfasst aber auch die Absolutgeber mit Hi-
perface-, Endat- und BISS-Interface, egal ob
gemischt analog-digital oder rein digital.

Sie erwéhnten, dass die Serie sieben Geraterei-
hen umfasst. Welches Konzept steht dahinter?

H. Kénig: Unidrive M ist eine Frequenzumrich-
terfamilie bestehend aus eben den sieben Ge-
ratereinen Unidrive M100 bis M800 mit jeweils
aufsteigender Funktionalitat. Damit bietet sie
dem Nutzer fir jede Anwendung die richtige
Funktionalitdt mit dem geringsten Hardware-
Aufwand. Zudem sind die Geréte Uber bis zu
drei Optionen flexibel erweiterbar. Dies erlaubt
neben einer optimalen Skalierbarkeit des
Grundgerates beliebige Kombinationen mit
zusétzlichen Ein- und Ausgangen und Geber-

systemen, mit optionalen Busschnittstellen fir
nahezu alle Automatisierungssysteme und die
Erweiterung der Steuerfunktionen.

Durch welche weiteren Eigenschaften auBBer der
Skalierbarkeit hebt sich Unidrive M von anderen
auf dem Markt erhéltlichen Umrichtern ab?

H. Konig: Neben der besten Motor-Perfor-
mance und der unbegrenzten Flexibilitat und
Skalierbarkeit hebt sich die neue Umrichterfa-
milie vor allem durch die erstmalig mdgliche
offene Maschinensteuerung von bisherigen
Antriebs- und Automatisierungssystemen ab.
Mit Unidrive M ist es gelungen, basierend auf
Standard-Ethernet mit Echtzeitsynchronisa-
tion nach IEEE1588 V2 und der lizenzfreien
Programmierung mit Codesys V3 eine offene,
herstellerunabhéngige  Maschinensteuerung
zu schaffen.

Und welche Industrien kénnen von den genann-
ten Vorteilen profitieren?

H. Konig: Hier zielen wir auf alle Bereiche der
Fertigungsautomation ab. Als Beispiele der
Anwendungsfelder sehen wir Maschinen zur
Herstellung und Verarbeitung von Textil-, Pa-
pier-, Metall-, Holz-, Gummi-, Kunststoff-
und Druckerzeugnissen sowie Nahrungsmit-
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Die neue Umrichterfamilie

hebt sich vor allem durch
die erstmalig mogliche
offene Maschinensteuerung
von bisherigen Antriebs-
und Automatisierungs-
systemen ab.

Holger Konig, Control Techniques.

teln, Maschinen zur Herstellung und Prifung
von Fahrzeugen sowie Maschinen zur Ver-
packung und Handhabung der Erzeugnisse.
Unidrive M bietet mit der optimal skalierba-
ren Hardware, mit der schnelleren Inbetrieb-
nahme, Diagnose und Wartung, mit der Er-
héhung der Produktivitdt und Effizienz der
Maschine sowie mit der schnelleren Entwick-
lung von Steuerungslosungen viele Vorteile
bei der Automatisierung von Maschinen und
deren Modernisierung. Damit wenden wir uns
sowohl an die Maschinenbauer aber auch an
die Hersteller von Automatisierungsanlagen.

Ist auch ein Pendant fiir die Prozessindustrie
geplant oder inwieweit ist die neue Serie fiir die
Prozessindustrie nutzbar?

H. Kénig: Obwohl Unidrive M die wohl umfas-
sendste Frequenzumrichterfamilie fUr die ge-
samte Fertigungsindustrie ist, kann und wird
diese auch erfolgreich in der Prozessindus-
trie eingesetzt. Jedoch ist dieser Bereich so
wichtig, dass es eine speziell zugeschnittene
Frequenzumrichterfamilie fir diese Anwen-
dungen geben wird.
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Wie sieht es mit der Benutzerfreundlichkeit von
Unidrive M aus - fiir jedermann oder nur etwas
fiir Profis?

H. Kénig: Unidrive M basiert auf einer einheit-
lichen Plattform, was eine einheitliche Bedie-
nung und Parameterstruktur fir eine einfa-
che Bedienung sowie schnelle Diagnose und
Wartung ermdglicht. Die optimierten Regel-
funktionen und der integrierte Selbstabgleich
garantieren eine sehr gute Out-of-the-Box-
Performance, die eine manuelle Optimie-
rung von Regelfunktionen Uberflissig macht.
Durch das Standard-Ethernet-Interface kann
der Unidrive M einfach und ohne Adapter an
jeden PC angeschlossen werden. Mit den
komfortablen und selbst optimierenden PC-
Tools wird der Umgang mit dem Unidrive M
kinderleicht. (agry)

Control Techniques GmbH, Hennef
Tel.: +49 2242 877 0
www.controltechniques.de

Immer auf der Sonnenseite

Klein, leichtgewichtig und preisglinstig: Franke Drahtwalzlager fiir Solaranlagen

Drahtwalzlager
Linearsysteme

7.-10.10.2013
Messe Stuttgart

MOtEK Besuchen Sie uns Franke GmbH
auf der Motek. Obere BahnstraBe 64
Halle 5, Stand 5313 73431 Aalen
Tel. +49 7361 920-0

Fax +49 7361 920-120
info@franke-gmbh.de

b

P,

Drahtwalzlager von Franke sind so kompakt, dass sie in kleinste
Einbauraume passen. In Nachfiihrsystemen von Solaranlagen
sorgen sie flr eine automatische Ausrichtung der Kollektoren
zur Sonne. Sie Uberzeugen durch leichtes Gewicht bei gleich-
zeitiger Robustheit und nicht zuletzt durch ein attraktives
Preis-Leistungsverhaltnis.

www.franke-gmbh.de

Franke

agentur-becker.de



Im Wettstreit

Die Easy Machine zeigt
das Zusammenspiel von
zentraler und dezentraler
Steuerungsarchitektur.

Zentral versus dezentral — Kriterien bei der Wahl der Automatisierungsarchitektur

Fiir wenige ist es eine Philosophie-Frage, fiir viele eine Frage der Aufgabenstellung, welchem Automatisierungskonzept

man den Vorzug gibt. In jedem Fall ist es sinnvoll, die Antriebsaufgabe in den Mittelpunkt der Uberlegungen zu stellen.

Eine dezentrale Automatisierungslésung bie-
tet sich immer dann an, wenn die Maschine
modular aufgebaut ist oder nur einfache An-
triebsaufgaben erledigt werden missen. Dazu
zahlen Funktionen wie Wickeln, Férdern und
Positionieren, aber auch die synchronisierte
Bewegung mehrerer Achsen mit Zykluszeiten
im Millisekunden-Bereich. Die direkte Bewe-
gungsfuhrung im Regler erlaubt eng gekop-
pelte Regelkreise, sodass eine einfache Feld-
busverbindung gentgt, um mehrere Antriebe
prézise zu synchronisieren.

Es gibt Antriebe, wie beispielsweise die
Servo Drives 9400 von Lenze, die Uber genu-
gend Ressourcen verfigen, um neben diesen
Aufgaben auch die Logiksteuerung der Ma-
schine zu Ubernehmen. Auf diese Weise ent-
fallt die separate Steuerung und einfache Feld-
busse gentigen, um die Antriebe zu vernetzen.
Verfligt der Servo-Antrieb Uber Features, wie
integrierte 1/0Os oder Sicherheitsfunktionen
und zusatzliche Schnittstellen (zur Anbindung
an eine Ubergeordnete SPS oder an ein Vi-
sualisierungsgerat), lassen sich mit ihm ein-
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fachere Maschinenmodule komplett dezent-
ral automatisieren. So lassen sich kompakte
und kostengunstige Automatisierungslésun-
gen aufbauen.

Das zentrale Konzept
Das dezentrale Steuerungskonzept stdBt je-
doch technisch und wirtschaftlich an seine
Grenzen, wenn eine oder mehrere der folgen-
den Kriterien zutreffen:

mehr als vier synchrone Achsen,
komplexe, koordinierte Bewegungen,
umfangreiche Logiksteuerungsaufgaben,
viele I/Os,

anspruchsvolle Visualisierung.

Komplexe, synchronisierte oder koordinierte
Bewegungen erfordern wegen des hohen
Rechenaufwands und der zentralen Daten-
haltung eine zentrale Motion-Steuerung. Tra-
ditionell wurde dafiir eine dedizierte, proprie-
tére Hardware verwendet, die mit den damit
verbundenen Nachteilen behaftet war: hoher

Preis, spezielle Tools, fehlende Offenheit. Seit
moderne und industrietaugliche PC-basierte
Controller, wie der Controller 3200 C von
Lenze, verfUgbar sind, gibt es Alternativen,
die nicht nur technisch und preislich attraktiv
sind, sondern auch auf Standards, wie Ether-
net, Windows und SD-Karten, setzen.

Diese Hardware-Plattformen bieten eine so
hohe Rechenleistung, dass sie komplexe Be-
wegungen zentral berechnen und zusatzlich
die SPS-Funktionalitédt mit abdecken. In vie-
len Féllen reichen die Kapazitaten noch fur die
Visualisierungsanwendungen aus. Hier bie-
tet es sich an, auf einen Panel-Controller wie
den p500 von Lenze als kombiniertes Motion-,
SPS- und Visualisierungsgeréat zu setzen. Die
Kosten fir die zentrale Steuerung relativieren
sich so. Die zentrale Bewegungsfihrung hat
zudem den Vorteil, dass statt der intelligen-
ten Servo-Antriebe vergleichsweise guinstigere
Geréate wie der Servo-Inverter i700 von Lenze
verwendet werden kdnnen — bei vielen Ach-
sen ein Vorteil, der mit jeder weiteren Achse
an Momentum gewinnt.

messtec drives Automation 6-7/2013




Crive-based Automation
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Controller-based Automation
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Stenatungsehens
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Aktor-Sensorsheres,
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Im Vergleich: zentrales und dezentrales Automatisierungskonzept

Ein kritischer Punkt bei der zentralen Archi-
tektur war Uber Jahre die Busverbindung zwi-
schen zentraler Motion-Steuerung und den
Antrieben. Bei vielen synchronisierten Achsen
waren die Bandbreite und die Zykluszeit klassi-
scher Feldbusse schlicht nicht ausreichend fur
umfangreichere Installationen, schnelle Rege-
lungen und eine enge Achskopplung. Mit der
Verfugbarkeit von High-Speed-Echtzeitbussen
wie Ethercat ist dieses Nadeldhr beseitigt.

Randbedingungen beriicksichtigen

Neben den schnell einschatzbaren Faktoren,
wie Komponentenkosten, erreichbare Zyk-
luszeiten und Bandbreiten sollte bei der Ent-
scheidung fUr eine Drive-based oder Cont-
roller-based Automation auch bertcksichtigt
werden, welche Folgen die Wahl flr das Engi-
neering, die Inbetriebnahme und Instandhal-
tung sowie die Erweiterung der Maschine hat.
Ein Vorteil der zentralen Architektur ist, dass
die gesamte Software in einem Gerét gebln-
delt und damit zentral gewartet und verwaltet
wird. Die bei einer dezentral automatisierten
Maschine mit autarken Modulen aufwandige
Partitionierung der Software entfallt. Jede Er-
weiterung der Maschine bringt es zudem un-
weigerlich mit sich, dass auch die zentrale
Software angefasst werden muss. Anders
bei der dezentralen Variante: Es muss nur die
Software des Moduls modifiziert werden, das
verandert wird. Zudem koénnen die autarken
Maschinenmodule separat in Betrieb genom-
men und getestet werden.

messtec drives Automation 6-7/2013

Bei einer zentralen Architektur ist es dage-
gen moglich — wenn, wie bei Lenze, alle Kom-
ponenten aufeinander abgestimmt sind —, die
Parameter und Daten der Feldgerate in einer
zentralen Datenbank abzulegen und von dort,
zum Beispiel im Rahmen der Inbetriebnahme
oder nach einem Geratetausch eines An-
triebsreglers oder 1/O-Moduls, aufzuspielen.

Zusammenspiel beider Architekturen

In Abwagung der geschilderten Vor- und
Nachteile werden die beiden Architekturen in
immer mehr Maschinen miteinander verbun-
den. Wie so etwas aussehen kann, sei am
Beispiel Easy Machine gezeigt, einem Messe-
Objekt von Lenze. Die Maschine besteht im
Wesentlichen aus zwei Modulen: Ein dezen-
tral automatisiertes Modul (Drive-based Au-
tomation) fordert ein Band, das in der Praxis
Verpackungsfolie sein kdnnte, zur zweiten Ein-
heit, die den Verpackungsprozess reprasen-
tiert. Diese Einheit arbeitet mit einer zentra-
len Steuerung (Controller-based Automation).
Dort durchlauft eine Kugel, stellvertretend fur
das zu verpackende Produkt, diverse Verpa-
ckungsschritte. AbschlieBend legt ein Portal
die Kugel in ein Magazin ab.

In der Drive-based MaterialzufUhreinheit
Ubernehmen Servo-Antriebe vom Typ Servo
Drives 9400 die Bewegungsfuhrung. Die Ko-
ordinierung der Betriebsarten Gbernimmt ein
Bedienpanel EL 2800, das dazu mit einer Soft-
SPS PLC V2.3 ausgestattet wurde. Auf dem
Gerét lauft auch eine mit VisiWinNet Smart

Aktor-{5e nsoraong
Eleditr ormechari

erstellte Visualisierungsanwendung, die auf
Daten der PLC zugreift. Uber CAN sind eine
|/O-Station sowie fiinf Servo Drives 9400 an-
geschlossen, wovon einer als drehzahlgesteu-
erter Antrieb eine Wicklerfunktion simuliert. Die
vier verbleibenden Antriebe sind als Positions-
antriebe eingerichtet. Wird eine Lichtschranke
unterbrochen, reduzieren die Antriebe die
Bahn- und Positioniergeschwindigkeit auf
ein sicheres Niveau (SLS). Zusatzlich wertet
die integrierte Sicherheitstechnik die Notaus-
Schalter der Maschine aus und schaltet die
Motoren im Notfall sicher ab (STO).

Far die zentrale Bewegungsfuhrung der
Verpackungseinheit haben die Lenze-Ingeni-
eure den Controller 3231 C mit direkt ange-
reinten 1/0O-Modulen in Verbindung mit einer
Soft-Motion/PLC gewahlt. Ein 12-Zoll-Moni-
tor-Panel MP 2000 ist als HMI fur den Verpa-
ckungsteil der Easy Machine via DVI mit dem
Controller verbunden. Die mit WinNet Smart
erstellte Visualisierungsanwendung wird eben-
falls vom Controller ausgefihrt. Uber die in-
tegrierte Ethercat-Schnittstelle des Controller
32831 C sind vier Doppelachsumrichter der Fa-
milie Servo-Inverter i700 angeschlossen.

Autor
Steffen MUller, Leiter Projektvertrieb

Lenze Engineering GmbH & Co KG, Aerzen
Tel.: +49 5154 82 0 - www.lenze.com
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Z-Achsen-Nanopositionierer mit Direktantrieb
Aerotech hat seine neuen
kreuzrollengelagerten ANT-L-
Z-Achsen-Nanopositionier-

tische vorgestellt. Die Tische
werden in zwei Modellen
(ANT95-L-Z und ANT130-L-
Z) sowie zwei Genauigkeits-
stufen angeboten. In ANT-L-
Z-Tischen stellt ein nahezu
reibungsfreier Gegengewichts-
mechanismus die Positionier-
performance auch bei unterschiedlichen Lastféallen sicher, wobei gleich-
zeitig die Motorerwarmung minimiert wird. Das Gegengewicht kann vom
Anwender je nach Tischmodell von 0 bis 10kg eingestellt werden. Die Pro-
duktfamilie hat einheitliche Befestigungs- und Tischplattenraster, die eine
einfache Systemintegration ermdglichen. Samtliche Linear-, Rotationsach-
sen-, Vertikalachsen-, Z-Achsen- und Goniometer-Nanopositionierer der
ANT-Produktfamilie kénnen fur flexible Systemausflihrungen und Multiach-
senkonfigurationen kombiniert werden. www.aerotech.com

Weiterentwickelte Drahtwalzlager
Bei Drahtwélzlagern von Franke fin-
det der Abrollvorgang nicht unmittel-
bar zwischen den Walzkdrpern und
der umschlieBender Konstruktion
statt, sondern reibungsarm auf vier
separat eingelegten Laufringen. Die-
ses Prinzip ermoglicht, dass Materi-
alien, wie Stahl, Aluminium, Niro,
Keramik, Teflon, Kunststoff oder
Messing anwendungsspezifisch
kombiniert werden koénnen. Jetzt
hat das Unternehmen seine Draht-

walzlager weiterentwickelt: Beim Lagerelement LEG 8 sind jeweils zwei
Laufdrahte zu einem einzigen zusammengefasst. Durch das Profil der
Laufbahnen bleibt das Vierpunktprinzip erhalten. Die Vorspannung des
Lagers kann durch die offenen Drahte individuell eingestellt werden. Das
Lager kommt unter anderem in Verpackungsmaschinen und beim Robo-
www.franke-gmbh.de

ter-Handling zum Einsatz.

Linearasynchronmotoren vorgestelit
Mit LAE10 stellt Bau-
muller eine Reihe neuer
Linearasynchronmoto-
ren vor. Sie bestehen
aus einem Priméarteil
mit thermischem Sen- -
sor (KTY oder PTC) a; :
und einem Sekun- . d .

darteil mit einem Alu- Eir_ .
minium- oder Kupferblech auf einem Eisenrlickschluss. Mit einem li-
nearen Gebersystem (Positionsgeber) und einem Servoregler aus der
Baumdller b maXX-Serie kdnnen prazise programmierbare Point-to-
point-Positionierungen durchgefihrt werden. Wird der LAE mit einem
Frequenzumrichter, wie etwa dem b maxX 1000 eingesetzt, kann er
im Modus Geschwindigkeitskontrolle betrieben werden. Die Linear-
asynchronmotoren sind in drei verschiedenen Bauldngen erhaltlich.
Die Nennschubkraft betragt bis zu 600N, die maximale Geschwin-
digkeit 5m/s. Alle Varianten sind mit Wasserkihlung und in Schutzart
IP65 verfugbar. www.baumueller.de

Geratekonzept fiir spezifische Anpassungen
Der neue Motion Con-
troller C-884 von Phy-
sik Instrumente (Pl) er-
moglicht eine vierachsige
vektorielle Bewegung fur
Positioniersysteme mit
DC-Motoren. Die vier Mo-
torachsen werden da-
bei synchron angesprochen — die einzelnen Achsen starten und kommen
gleichzeitig an der Zielposition an. Die Kommandierung erfolgt Uber eine
USB- oder TCP/IP-Schnittstelle. Der C-884 besitzt eine Dual-Core-Archi-
tektur mit einem Kommandointerpreter, der getrennt vom digitalen Sig-
nalprozessor (DSP), auf einem ARM-Prozessorkern unter einem Linux-
Betriebssystem lauft. Makrofunktionen ermdéglichen dabei das Ausfuhren
von verschachtelten Stapelbefehlen auf ein Kommando oder einen exter-
nen Trigger hin — auch ohne Verbindung zum Host-PC. Ein Datenrecor-
der nimmt BetriebsgréBen wie Motorspannung, Geschwindigkeit, Position
oder Positionsfehler auf, die in der grafischen Benutzeroberflache PIMikro-
Move angezeigt werden. www.physikinstrumente.de

Drehtische mit Steuerung
Zu der DriveSets-Produkt-
familie von Systec zahlen
ab sofort auch Drehtische
mit Steuerung. Die Pro-
grammierung von Rund-
taktanwendungen ist laut
Hersteller so einfach wie
die Einrichtung von Kenn-
zeichnungs- und Dosier-
anwendungen mit konti-
nuierlicher Drehung. Jeder
Drehtisch wird von Sys-
tec einbaufertig und komplett montiert mit Positioniersteuerung ausge-
liefert. Sie ist im GeréatefuB integriert, als Schaltschrank-Modul oder im
19-Zoll-Gehause erhaltlich. Per Windows-DLL lassen sich Anwendungen
mit C##, VBA oder auch Delphi programmieren. Virtuelle Instrumente fur
Labview sind ebenso dabei wie die Systec-Software MotionBasic und
das Diagnose-Programm XemolGO. www.systec.de

Auf Kundenwunsch abgestimmt
Die Hatronic-Frequenz-
umrichter von Hanning
werden auf die Win-
sche des Kunden abge-
stimmt. Eingesetzt wer-
den sie Uberall dort, wo
Bewegung gefragt ist.
Das Applikationsspek-
trum reicht von Trans-
portbandern in  der
Fordertechnik, Uber industrielle Schnelllauftore, Stallbellftungen, Vaku-
umpumpen in der Prozesstechnik bis hin zu Laborzentrifugen in der Me-
dizintechnik. Die Umrichter arbeiten auch im Teillastbetrieb mit hohem
Wirkungsgrad. Die Elektronik wird konstruktiv und bezuglich elektroni-
scher Eigenschaften an die Anwendung und den jeweiligen Bauraum an-
gepasst. Auf Wunsch kénnen Teile der Kundensteuerung direkt in den
Frequenzumrichter integriert werden. Eine komfortable und schnelle Pa-
rametrierung der Hatronic-Frequenzumrichter stellt die Software Drive-
PAR sicher. www.hanning-hew.com
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Sensors

KEYENCE IN KURZE

Im Jahr 1974 gegrindet, hat sich Keyence heute zu
einem weltweit flhrenden Unternehmen im Bereich der
Entwicklung und Herstellung von Sensoren, Messge-
raten, Bildverarbeitungs- und Lasermarkiersystemen
und digitalen Mikroskopen entwickelt. Es beschaftigt
ein weltweites Netz von Verkaufstechnikern und -in-
genieuren, sodass der Kunde von einer direkten Be-
treuung vor Ort profitiert. Mit diesem Direktansatz ist
Keyence in der Lage, die Kundenbedurfnisse auf jeder

Ebene abzudecken. Dies beginnt mit der Planung und '(EYE N CE
Entwicklung und reicht bis hin zum Einsatz an der Fer-

tigungsstraBe und darlber hinaus.

www.keyence.de

Mehr ab Seite 28




Alles andere als kontaktscheu

Sondermaschinenbauer setzt auf flexibel einsetzbare Sicherheitslichtvorhang-Serie
im stoBfesten Gehause

— p,
&

Unternehmen, die im Sondermaschinenbau tatig sind, wissen flexibel einsetzbare Komponenten zu schatzen. Denn jede

Maschine wird speziell nach Kundenwunsch entwickelt und gefertigt. Kann man beispielsweise einen Lichtvorhang flexibel

einsetzen, ist die Bedienbarkeit ein Leichtes.

Das Unternehmen Kama Maschinenbau ist
im Sondermaschinenbau mit Fokus auf die
Kunststofffigetechnik und Automation tatig.
Zu finden sind die Maschinen vor allem bei
Automobilzulieferern. Die Zusammenarbeit mit
Keyence, die mit der Beratung zu Sensoren
begann, besteht bereits seit vielen Jahren. So
werden beispielsweise auch die Sicherheits-
lichtvorhange von Keyence regelmaBig einge-
setzt. Als Sondermaschinenbauer ist fir Kama
Maschinenbau ein guter und falls notwendig
weltweiter Support elementar. Neben schnel-
len Reaktionen bei Problemféllen beinhaltet
dieser Support auch eine jederzeit fundierte
Beratung bezUglich der Anwendungen. Im vor-
liegenden Fall handelt es sich um eine Konzep-
tentwicklung fr ein in Planung befindliches An-
schlagsystem. Die Schwierigkeit bestand hier
in der Entwicklung eines flexiblen Sicherheits-
Systems bei gleichzeitigem Erhalt der einfa-
chen Bedienbarkeit der zu bauenden Son-
dermaschine. Die Flexibilitat hinsichtlich der
Anwendung der Sicherheitslichtvorhang-Serie
GL-R ermdglichte trotz neuer Anforderungen

den Einsatz eines bereits vertrauten Systems,
mit dem auch in der Vergangenheit schon
gute Erfahrungen gemacht wurden. ,Uns ge-
fallen die kompakten aber trotzdem robusten
Systeme mit ihrer Rand-zu-Rand-Erkennung,
der integrierten Ausrichthilfe und vor allem die
Kaskadierbarkeit von jedem System, ohne eine
Unterscheidung von Master- und Slave-Einhei-
ten zu haben. Dieser Aspekt ist im Sonderma-
schinenbau sehr hilfreich, da der einzuhaltende
Sicherheitsabstand aufgrund von kurzfristi-
gen Anforderungsanderungen seitens unserer
Kunden oft erst recht spat bestimmt werden
kann. Die durch die Konstruktion im Voraus
berechneten Werte sind daher meist nur eine
erste Annaherung”, erklart Stefan Magdt, Ge-
schéaftsflihrer von Kama Maschinenbau.
,Zudem ist die Programmierung der GL-R
Uber die Software selbsterklarend, wenn man
sich ein wenig mit ihr beschaftigt. Die Planung
der Verdrahtung des gesamten Sicherheits-
lichtvorhanges war ebenfalls kein Problem,
da sie bereits bei der Konzeptentwicklung mit
Bedacht ausgewahlt und durchgesprochen

wurde“, so Dirk Schernig, der unter anderem
fUr die SPS-Programmierung zustandig ist.

Gute geplant ist halb realisiert

Durch die Vorausplanung auch der weiteren
Verkabelung des Sicherheitskreislaufes konnte
direkt entschieden werden, ob das optionale
Sicherheitsrelais von Keyence mit verwendet
werden soll oder die Verdrahtung der OSSD-
Ausgénge anders geldst wird. Alle Uber das
externe Sicherheitsrelais moglichen Funktio-
nen sind auch Uber eine entsprechende Ver-
drahtung mittels eines passenden Kabels mit
offenen Enden realisierbar. Es muss lediglich
eine geeignete Verkabelungsvariante gewahit
werden, wobei sich der Kunde zwischen drei
Alternativen entscheiden kann:

m optische Synchronisation,
= One-Line-System,

= Synchronisation per Kabel.

Bei der Auswahl muss neben der besonderen
Kundenanwendung mit inren speziellen Funk-
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Technik kompakt

Die GL-R-Serie wird aus einem 3mm dicken Aluminiumprofil
mit einer 9mm breiten, versenkten Frontabdeckung gebaut.
Durch diese Bauweise ist der Lichtvorhang vollstandig vor
StoBen geschitzt. Ersatzteilkosten und Ausfallzeiten werden
somit reduziert. Zudem ist das System nach IP65 und IP67
geschitzt und kann problemlos auch in rauer Umgebung
eingesetzt werden. Die GL-R-Serie verfugt tber neue Ver-
kabelungssysteme und Halter, die durch eine einfache Ins-
tallation Zeit sparen. Mit dem neuen One-Line-System kann
zur Stromversorgung und Synchronisation der Sender direkt
mit dem Empfanger verkabelt werden. Somit muss ledig-
lich ein Kabel durch die Maschine verlegt werden. Die Ins-
tallationszeit verkurzt sich und das Risiko einer Fehlverka-
belung sinkt. Durch die direkte Ausgabe der OSSD-Signale
sind diese nicht potentialfrei und schalten maximal 500 mA.
Potentialfreiheit von FSD-Signalen kann man mit dem optio-
nalen externen Sicherheitsrelais GL-T11R erreichen. Dieses
kann bis zu 6 A schalten und bietet Mdglichkeiten wie Mu-

| ting, EDM, etc.
Sicherheitslichtvorhang GL-R mit angeschlossener Schnittstelle und Software. Auf dem Bild-
schirm ist der unterbrochene Bereich zu sehen (1), die Bereiche der drei Muting-Bénke (2),
das aktivierte Muting (3) und die aktiven 0SSD-Signale (4).
Nachgeschlagen

tionen auch die Einbausituation selbst beach-
tet werden — so findet sich fur unterschiedli-
che Anforderungen ein individuelles System.
Bei Bedarf muss somit nur noch ein Vorhang
gleicher Lange auf Lager gelegt werden.

In der Vergangenheit gentgte bei den An-
wendungen die GL-R-Serie ohne Zusatz-
funktionen. Nun bendtigte man ein Muting.
Grundlegend ware dies keine groBe Heraus-
forderung. Die Besonderheit liegt aber da-
rin, dass verschiedene Produktdurchmesser
an das Anschlagsystem herangefuhrt wer-
den. Ein Muting des kompletten Vorhangs
bei jedem Einsatz ware ineffizient, sodass der
Muting-Bereich daher moglichst minimiert
werden sollte. Die Losung besteht in der Pro-
grammierung der drei vorhandenen Muting-
Béanke mittels der Software. Die unterschied-
lichen Produktdurchmesser werden hierbei in
drei Gruppen eingeteilt, sodass der potentiell
freie Raum minimiert und die Sicherheit um ein
Vielfaches erhéht wird.

Aufgrund der umfangreichen zu erflllen-
den Funktionen wird die Kabelvariante ,Syn-
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0OSSD: Output Signal Switching Device; sicherer Ausgang
direkt aus GL-R

FSD: Final Switching Device, sicherer Ausgang aus GL-T11R

Muting: Uberbriickung der Sicherheitsfunktion durch Aus-
|6sen von zum Beispiel Trigger-Sensoren

Kaskadierung: In-Reihe-Schaltung von mehreren Vorhangen
an einem System

|u

chronisation per Kabel* ausgewahlt. Die in-
tegrierten Funktionen der Dippschalter am
Sicherheitslichtvorhang (Frequenzénderung,
reduzierte Aufldsung und ECO-Modus) wer-
den in diesem Fall nicht ben&tigt, sind aber
optional vorhanden. Das auf diese Weise ge-
meinsam aufgestellte Sicherheitskonzept im
Rahmen des gesamten Angebots entsprach
den Anforderungen des Endkunden, sodass
die Maschine entsprechend in Auftrag gege-
ben wurde. ,Neben den technischen Vortei-
len und dem guten Support Uberzeugte mich
auch das Preis-Leistungsverhaltnis. Die Ver-
wendung der vorinstallierten Schnellhalterun-
gen spart zudem Zeit beim Aufbau*, kommen-
tiert Stefan Magat.

Im Fehlerfall

Eventuell auftretende Fehler im Sicherheits-
lichtvorhang werden erkannt und Uber einen
Code an der 7-Segment-Anzeige dargestellt.
Somit ist eine einfache und schnelle Fehleraus-
wertung gewdéhrleistet. Keyence bietet auch
eine Sistema-Bibliothek an, in der alle relevan-

ten Werte der Sicherheitslichtvorhange zur Be-
rechnung hinterlegt sind. Auch wenn die Si-
cherheitslichtvorhange der GL-R-Serie PLe/
SIL3 entsprechen, muss das gesamte Sicher-
heitssystem betrachtet werden. Ein manuelles
Eingeben der entsprechenden Werte ist nicht
notwendig. Die Firma Keyence bietet mit der
GL-R-Serie einen Sicherheitslichtvorhang an,
der fUr verschiedene Anwendungsfalle flexibel
einsetzbar ist und somit Maschinenbauern wie
auch Endkunden viele Vorteile gewéhrt. Dies
spiegelt sich auch durch die Auszeichnung des
1. Platzes beim GIT-Safety Award wider.

Autor
Dennis Mala-Steffann,
Experte fUr Sicherheitslichtgitter

Keyence Deutschland GmbH, Neu-Isenburg
Tel.: +49 6102 3689 0 - www.keyence.de
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Die Produktion fest im Grift

Gabellichtschranken erfassen Kleinteile bei hohen Geschwindigkeiten prazise und zuverlassig

Gabellichtschranken sind Klassiker, wenn es darum geht, Objekte zu erfassen. Nach dem Prinzip einer Einweglichtschranke

erkennen sie Kleinteile auch bei schnellen Bewegungsablaufen sehr prézise. Zahlreiche BaugroBen und unterschiedliche

Lichtarten machen sie zu wahren Multitalenten.

Das Unternehmen SIM Automation mit Sitz
in Heiligenstadt produziert seit Gber 50 Jah-
ren Sondermaschinen und hat sich dabei auf
die Entwicklung und Fertigung von individuel-
len, kundenspezifischen Komplettlésungen fo-
kussiert. Diese umfassen Prozessentwicklung,
Projektierung und den Bau von schlUsselfer-
tigen Montageanlagen, Handling-, Prif- und
Inspektionssystemen sowie kompletten Pro-
duktionslinien, inklusive eigener Zufuhrtech-
nik. Die Herausforderung stellt hierbei das zu-
verlassige Montieren und Zusammensetzen
von sehr kleinen Komponenten mit hoher Ge-
schwindigkeit dar.

Seit mehr als 25 Jahren setzen die Kon-
strukteure von SIM Automation auf die Pro-
dukte des Sensorspezialisten Balluff. Vor allem
die Baureihe der Gabellichtschranken hat sich
als Standard herausgebildet und bewahrt. Die
Vorteile dieser Sensoren kommen bereits bei
der Anlagen-Konstruktion zum Tragen: Bei
optischen Sensoren lasst sich eine Abwei-
chung zwischen mechanischer Achse des
Gehauses und optischer Achse prinzipbedingt
nicht vermeiden. Bei Gabellichtschranken hin-
gegen entspricht die mechanische Achse zwi-
schen Sender und Empfanger immer auch der
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optischen Achse. Dieser Lichtweg kann wie
eine Linie direkt in die Anwendung hinein kon-
struiert werden. Die hohe optische Aufldsung
bis 50um und eine Wiederholgenauigkeit bis
10pm ermoglichen es, die Baureihe optimal in
die Maschine einzubinden.

Lichtarten fiir jede Anforderung

Schon friih setzte SIM Automation Gabellicht-
schranken mit einer PinPoint-LED als Stan-
dard ein. Diese haben im Vergleich zu norma-
len Rotlicht-LEDs einen sehr kleinen, prazisen
Lichtfleck, der auch bei groBen Gabelweiten
noch gut sichtbar ist. Dadurch wird das Aus-
richten zum Objekt erleichtert. Als einer der
ersten Anwender entschied sich SIM vor gut
sechs Jahren, diese Variante im Serieneinsatz
zu verwenden.

Zudem kann SIM auf Sensoren mit Infrarot-
licht zurlckgreifen, deren Einsatz sich vor al-
lem in verschmutzten Bereichen bewahrt hat.
Denn ihr Licht ist stark genug, um angelagerte
Schmutzschichten auf den Flachen von Sen-
der und Empfanger zu durchdringen. Besteht
die Anforderung zur Abfrage nach sehr klei-
nen oder hochprazisen Teilen, kommt die La-
ser-Variante zum Einsatz. Diese ist gegenUber

den Standardvarianten mit Rotlicht oder Pin-
Point wesentlich schneller, genauer und damit
speziell fur Kleinstteile geeignet. Alle Varianten
einer BaugroBe haben dabei die gleichen Au-
Benabmessungen — unabhangig davon, ob es
sich um die PinPoint-, Rotlicht-, Infrarot- oder
die Laserausfuhrung handelt. Ein Austausch
beziehungsweise die Optimierung wéhrend
der Inbetriebnahme bezliglich der Lichtart
oder Performance ist daher leicht maglich.
Bei Aufbau und Montage der Maschinen
spielen die Gabeln vor allem durch das einfa-
che Ausrichten zum Objekt und das robuste
Metallgeh&use ihre Vorteile aus. Laut den Er-
fahrungen von SIM ist es insbesondere die
mechanische Robustheit der Gabeln, die der
Endanwender schatzt. Sollte dennoch ein
Austausch notwendig sein, so gilt: Stecker ab
— Gabel abschrauben — neue Gabel anschrau-
ben — Stecker anschlieBen — fertig. Ein neues
Ausrichten oder Einstellarbeiten entfallen, so-
dass es zu keinem Zeitverlust kommt.
Hinsichtlich BaugréBe kann der Konst-
rukteur aus einem Spektrum von neun ver-
schiedenen Gehauseabmessungen mit Ga-
belweiten von funf bis 220 mm auswahlen.
Genormte Befestigungsbohrungen ermdgli-
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Eine Gabellichtschranke mit Pinpoint-LED sorgt dafiir, dass der Montageprozess nur dann beginnt, wenn das
passende Teil in der Halterung sitzt.

chen standardisierte, kosteneffektive Monta-
gekonzepte. Zudem kann fur die Gabellicht-
schranken das Balluff-Montage-System BMS
eingesetzt werden, sodass sich der Sensor in
jede gewUnschte Richtung schwenken und in
der optimalen Position stabil fixieren lasst.

Der Sensor fiir viele Anwendungen

In der ZufUhrtechnik werden Gabellichtschran-
ken verwendet, um Einzelteile wahrend des
Sortier- und Ausrichtvorganges zuverlassig zu
detektieren. Dabei ist einerseits sicherzustel-
len, dass immer gentigend Teile flr den wei-
teren Montageprozess zur Verfligung stehen,
andererseits darf es aber nicht zu Stockun-
gen oder einem Stau kommen. Die hohe For-
dergeschwindigkeit und die geringe GroBe der
Einzelteile stellen hohe Anforderungen an die
Leistung der verwendeten Sensoren. Mit einer
Schaltfrequenz von bis zu 5 kHz kénnen die
Gabellichtschranken diese Aufgabe verlasslich
umsetzen.

Komplizierte Montagevorgange stellen
wiederum andere Anforderungen an die ver-
wendete Sensorik. Komplexe Baugruppen
bestehen aus zahlreichen Einzelteilen wie
der O-Ring in einer Kantle oder Federn und

messtec drives Automation 6-7/2013

Stifte in einem elektrischen Modul. Die Gabel-
lichtschranken von Balluff prifen, ob alles an
seinem Platz ist und kein Bauteil vergessen
wurde. Viele Sensoren auf engem Raum erfor-
dern auch, dass jeder Sensor nur so viel Platz
einnimmt wie notig. Bei den Gehduseabmes-
sungen verzichtet Balluff auf jeden unndtigen
Millimeter — so betragt der Abstand zwischen
Lichtaustritt und Schenkelende vier Millimeter.

Ein Hauptaugenmerk von SIM Automation
liegt auf Automatikzellen mit kompakten Zu-
fuhr- und Handlingmodulen. Mehrere automa-
tische Zufihreinheiten sind auf engem Raum
kombiniert — und gerade hier sitzen die Senso-
ren und andere Komponenten dicht an dicht.
Das heif3t, es bleibt wenig Platz, um Senso-
ren zu installieren und zu justieren. Bei Gabel-
lichtschranken sind Sender und Empfanger in
einem U-férmigen Gehause montiert und da-
mit schon ab Werk optimal aufeinander aus-
gerichtet. Das macht eine zeitaufwandige und
komplizierte Justage in der Anlage vor Ort
UberflUssig. Zusatzlich hat der Anwender die
Gewissheit, dass bei jeder eingesetzten Ga-
bellichtschranke die Lichtstrahlgeometrie den
Vorgaben entspricht und damit auch die ge-
forderten, oft sehr engen Toleranzen bei der

B B B SENSORS '

Objektzufihrung und -positionierung in jeder
Anwendung zuverlassig erreicht werden.

Umfangreiches Opto-Portfolio

Neben den Gabellichtschranken verwendet
die Firma SIM Automation noch weitere opto-
elektronische Sensoren aus dem Opto-Port-
folio von Balluff in ihren Montageanlagen. Vor
allem die Baureihe BOS Q08 hat sich als flexi-
ble Gabellichtschranke bewahrt. Der Abstand
von Sender und Empfanger kann individuell an
die mechanischen Gegebenheiten angepasst
werden. Auch in diesem Sensor kommen,
neben der Laser-Variante, hauptsachlich die
PinPoint-LEDs zum Einsatz. Selbst schwierige
Einbausituationen lassen sich so bewaltigen
und ermoglichen eine Objekterkennung an der
geforderten Position in der Anlage.

Autoren
Stefan Hornung, Produktmanager
Knut Vblker, Verkaufsingenieur

Balluff GmbH, Neuhausen a.d. Fildern
Tel.: +49 7158 173 0 - www.balluff.de
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Radartechnik fiir den Wasser- und Abwasserbereich

Radarsensoren ersetzen in der Wasser- und Abwasserbranche mehr und mehr die bisher etablierte Ultraschalltechnik.

Sie erfassen beriihrungslos Fiillhéhen und Pegelstinde oder messen den Durchfluss in offenen Gerinnen. Wo die Vorteile von

Radartechnik gegeniiber Ultraschallsensoren liegen, macht ein Vergleich der beiden beriihrungslosen Messprinzipien deutlich.

Bei Ultraschallsensoren werden die kurzen
Impulse durch einen piezoelektrischen Schall-
wandler erzeugt, der in einem Frequenzbe-
reich von 50 bis 70kHz arbeitet. Die Signale
werden vom Medium reflektiert und von dem-
selben Schallwandler wieder empfangen. Die
Signallaufzeit ist dabei proportional zur Dis-
tanz, sodass die Fullhdhe errechnet werden
kann. Da sich Schallwellen relativ langsam
ausbreiten, ist der Aufwand fUr die Messung
der Signallaufzeiten verhaltnismaBig gering.
Das Know-how steckt vor allem im optima-
len Aufbau des Schallwandlers und der Si-
gnalverarbeitung.

Die Funktionsweise von Radarsensoren
ahnelt prinzipiell der von Ultraschallgeraten.
Allerdings liegt die Herausforderung hier in der
Erzeugung der hochfrequenten Radarsignale
von rund 25GHz und der Messung der kur-
zen Signallaufzeiten. Da sich die Mikrowellen
mit Lichtgeschwindigkeit ausbreiten, muissen
Zeiten von wenigen Nanosekunden exakt ge-
messen werden. Durch ein spezielles Auswer-
teverfahren ist eine hohe Genauigkeit mdglich
und die Fullstdnde werden mit einer Prazision
von wenigen Millimetern erfasst.
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Einflussfaktoren auf die Messverfahren
Wegen den physikalischen Unterschieden der
beiden Messprinzipien wirken sich Einflisse
durch die Prozess- und Umgebungsbedin-
gungen sowie das Medium unterschiedlich
aus. Wobei Schallwellen deutlich starkeren
Einflissen unterworfen sind als die Radarsig-
nale. Deshalb sind bei Ultraschallgeraten we-
sentlich groBere Auswirkungen auf die Mess-
genauigkeit zu erwarten.

Starke Temperaturschwankungen machen
sich bei Ultraschallsensoren bemerkbar. Da
sich die Ausbreitung der Schallwellen bei ei-
ner Temperaturanderung von 10 °C um etwa
1,6 Prozent &ndert, ist es notwendig, die Um-
gebungstemperatur zu messen und diesen
Messfehler zu kompensieren. Die Tempera-
turmessung erfolgt Ublicherweise durch einen
im Schallwandler integrierten Temperaturfih-
ler. Scheint die Sonne auf den oft schwar-
zen Sensor, wird der Schallwandler erwarmt
und die Temperaturkompensation passt nicht
mehr — es entstehen Messfehler von mehre-
ren Prozent.

Da sich Radarsignale praktisch unabhan-
gig von Temperatureinflissen ausbreiten,

bleibt hier die Genauigkeit unter allen Umge-
bungsbedingungen erhalten.

Da es sich bei den Schallwellen um eine
mechanische Bewegung der Luftmolekule
handelt, reduzieren viele Einflisse auf die-
ses ,Transportmedium® die Intensitat des
Schallsignals. So tragen starke Luftstromun-
gen die Schallsignale weg und beeinflussen
die Messsicherheit. Bei Anwendungen im Va-
kuumbereich sind immer weniger Luftmole-
kile vorhanden, sodass die Ubertragung der
Schallsignale immer schwieriger wird und letzt-
endlich nicht mehr méglich ist. Dampf, Nebel,
Regen oder Schneefall dampfen die hochfre-
quenten Schallwellen und reduzieren die Sig-
nalstérke. Bei Radartechnik hingegen werden
die elektromagnetischen Wellen von Luftbe-
wegungen, Dampf, Regen oder Schneefall
nicht beeinflusst. Selbst bei Vakuum oder bei
Druckanderungen in geschlossenen Syste-
men bleiben die Messergebnisse stabil.

Vor allem bei der Montage von Senso-
ren in geschlossenen Systemen, aber auch
im Freien lagert sich Kondensat ab, was eine
optimale Anpassung der Schallwandler von
Ultraschallgeraten beeinflusst. In der Praxis
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verlangert dies die Ubliche Blockdistanz im
Nahbereich der Sensoren und reduziert die
Schallleistung. Zwar werden auch Radar-
signale durch Kondensat beeinflusst, doch
durch den mechanischen Aufbau der Anten-
nensysteme kann die Feuchtigkeit an den ko-
nischen Flachen leicht ablaufen, sodass hier
der Einfluss geringer ist als bei Ultraschall-
sensoren.

Ein weiteres Kriterium fUr den Vergleich von
Ultraschall und Radar ist auch das zu mes-
sende Medium in dieser Branche: Wasser.
Wasser ist das ideale Medium fir die Radar-
technik. Da aufgrund der guten Leitfahigkeit
und der dielektrischen Eigenschaften Radarsi-

ZIROQX

Prozesse optimieren — Ressourcen schonen

Abwasserindustrie optimiert.

gnale optimal reflektiert werden, wird eine sehr
hohe Messsicherheit erreicht. Aber auch hier
stellt sich die Frage, wie stark die Reflexion der
verschiedenen Signale von Wellenbewegung
oder Schaum auf der Oberflache beeinflusst
wird. Durch eine unruhige Oberflache wird
ein Teil der Signale zur Seite weggespiegelt.
Von Ultraschallsensoren werden pro Sekunde
zwei bis vier Schallimpulse abgestrahlt, wah-
rend bei Puls-Radarsensoren pro Sekunde bis
Uber drei Millionen Pulse ausgesendet wer-
den. Das bedeutet, dass die Anzahl der Sig-
nale, die wieder zum Empfanger gelangen, bei
Radarsensoren deutlich héher ist und so eine
hoéhere Messsicherheit entsteht.

GASMESSTECHNIK

Prozessoptimierung » Materialforschung » Qualitdtssicherung

B 8 B SENSORS '

Der Radarsensor Vegapuls WL61 wurde
fiir den Einsatz in der Wasser- und

Bei Schaumbildung auf der Oberflache der
Medien werden die Schallwellen stark absor-
biert oder an der Schaumoberfléche reflektiert,
was das Messsignal verfalscht. Radarsignale
werden je nach Schaumkonsistenz mehr oder
weniger stark gedampft, im Allgemeinen wird
aber die Wasseroberflache sicher erfasst.
Durch neue Mikrowellenkomponenten wurde
die Empfindlichkeit der Sensoren, also die
Méglichkeit, sehr kleine Signale zu erfassen,
in den vergangenen Jahren gesteigert. So ist
mit Radartechnik, heute auch bei Schaum-
bildung auf dem Medium, eine zuverlassige
Messung maéglich.

Bitte umbléattern »

ensoren und Elektronik GmbH | Am Koppelberg 21 | 17489 Greifswald
Tel.: +49(0)3834-83 09 00 | Fax: +49(0)3834-83 09 29 | E-Mail: info@zirox.de
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Bei der Modernisierung eines Regenuber-
laufbeckens setzt die Klaranlage Waiblingen-
Hegnach auf die Radarmesstechnik von Vega.
Radarsensoren Uberwachen hier zuverlassig
Regenbecken, Kanalnetze und Abwasserka-
nale. Unter den Sensoren gesponnene Spin-
nennetze sorgten in der Vergangenheit immer
wieder fUr Messunsicherheiten bei der Full-
standmessung auf Basis von Ultraschall. Doch
nicht nur Tiere, auch Schaum oder Sonnen-
einstrahlung kénnen eine Ultraschallmessung
negativ beeinflussen.

Im Zuge der Modernisierung des Regen-
Uberlaufbeckens wurden daher an drei Mess-
stellen Radarflllstandsensoren des Typs Ve-
gapuls WL 61 eingesetzt, die seit Mai 2011
zuverlassige und stabile Messwerte liefern.
Neben der Zuverlassigkeit Uberzeugte, dass
sich Radarmessgerate preislich nur wenig
von Ultraschallgeraten unterscheiden. Alle
Anlagenteile sind Uber ein Leitsystem ange-
schlossen, sodass das Team der Klaranlage
jederzeit darauf zugreifen kann.

61T Sonderausgabe
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einem Hochwasser gefdhrdeten Gebiet liegt.

Das Regenuberlaufbecken, eines von ins-
gesamt 13, befindet sich funf Kilometer von
der Klaranlage entfernt. An drei Stellen kom-
men die Radarsensoren zum Einsatz. lhre Da-
ten werden jede halbe Stunde Uber das Han-
dynetz an das Leitsystem gefunkt. Alle Geréate
besitzen eine Ex-Zulassung, da sich auch
Kraftstoff oder Losemittel im Abwasser be-
finden kdnnen. Der erste Einsatzort befindet
sich im offenen RegenUberlaufbecken, wo
das Gerat den Pegel im Becken Uberwacht
und gegebenenfalls die Entleerungspumpen
in Betrieb setzt. Im benachbarten Schmutz-
wasserpumpwerk wurde ein weiteres Mess-
gerat im Pumpenschacht installiert. Das dritte
Gerat befindet sich in einiger Entfernung mit-
ten in einer Wiese, wo eine Wirbeldrossel den
Abfluss in die Kanalstrecke regelt. Ublicher-
weise flieBt der Hauptteil der Wassermenge
am Becken vorbei. Erst wenn beispielsweise
bei Starkregen der Regenwasserabfluss um
ein Mehrfaches des Schmutzwasserabflus-

ses ansteigt, kommen die RegenUberlaufbe-

Anzeigenschluss: 31.07.2013 - Erscheinungstag: 16.08.2013

Die Radarmessgerate wurden in Schutzart IP 68 ausgefiihrt, da der Schacht des Schmutzwasserpumpwerks in

Die Sonderausgabe Pro-4-Pro ist ein Cross-Media-Produkt: Sowohl in gedruckter Form
als auch online — auf der Plattform www.pro-4-pro.com — prasentieren wir aktuelle Pro-
dukte, Anwendungen und Branchenlésungen. Das Sonderheft wird in Kooperation mit
der GIT SICHERHEIT erstellt, die Auflage betragt daher 30.000 Exemplare.

cken zum Einsatz. Sie puffern das Schmutz-
wasser und entlasten die Klaranlage. Der
wahrend des Regens gespeicherte Becken-
inhalt wird zeitversetzt nach dem Regenereig-
nis zum Klarwerk weitergeleitet. Die Wirbeld-
rossel muss also einwandfrei funktionieren. In
der Vergangenheit musste ein Mitarbeiter stets
nachschauen, ob es sich wirklich um eine Ver-
stopfung handelte oder doch nur wieder eine
Spinne ihr Netz unter dem Schallwandler ge-
baut hatte. Nun erledigt diese Arbeiten ein
weiteres Radarfullstandmessgerat.

Autor
Jurgen Skowaisa,
Produktmanagement Radar, Ultraschall

Vega Grieshaber KG, Schiltach
Tel.: +49 7836 50 0 - www.vega.com

Cross Medic

and i FRO-4-PRO.Com
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Taupunkt-Transmitter fiir Industrie-Trockner
Der SF52 Taupunkt-Transmit-
ter von Michell Instruments eignet
sich zur Uberwachung von indus-
triellen Trocknern und Druckluft-
netzen. Der Sensor kann einfach
in einem T-Stlck des Leitungssys-
tems installiert werden, da er keine
Einstechtiefe in die Leitung erfor-
dert. Dadurch kann er auch in be-
stehenden Systemen nachgerustet
werden. Laufende Betriebs- und
Wartungskosten sind zudem Uber
einen typischen Einsatzzeitraum von funf bis sieben Jahren vernachlas-
sigbar, da kein Luftverbrauch fur die Messung erforderlich ist. Der Direkt-
einsatz wird durch den besonderen mechanischen Aufbau mdéglich. Der
Sensor selbst sitzt hinter einer Teflon-Filterscheibe und ist so vor Kon-
taminierungen geschitzt und ragt auch nicht in den Prozess. Der SF52
eignet sich besonders gut fur die Drucktaupunktmessung in harscher
Industrieumgebung. www.michell.com

Potentiometer fiir Schwermaschinenbau

Novotechnik hat die Industriepotentiometer der Baureihe IPS6000 vorge-
stellt. Diese robuste Ausflhrung eines Prézisionspotentiometers, das mit
einer Linearitat von standardméBig 0,1 Prozent arbeitet, kann sowohl in
industriellen Anlagen als auch im Schwermaschinenbau eingesetzt wer-
den. Gleiches gilt fur die Getriebepotentiometer der Baureihe IGP. Sie ar-
beiten mit einer Getriebeuntersetzung von 3:1, 5:1 oder 10:1. Das Guss-
gehéuse ist wassergeschitzt, das einstufige geradverzahnte Getriebe
besonders spielarm. Die kraftige Lagerung erlaubt eine hohe Wellen-Ra-
diallast. Ritzel, Zahnriemen oder Kettenrader kénnen direkt montiert wer-
den. Das technische Highlight unter den Robusten sind die Leitplastik-
potentiometer der Serie IPX 7900. Ein typischer Anwendungsbereich fiir
diese Sensoren ist beispielsweise die Istwert-Erfassung direkt an der ge-
lenkten Achse bei elektrisch-hydraulischen Lenksystemen. Schlagldcher,
Streusalz und andere Belastungen im Einsatz direkt Uber der StraBe be-
eintrachtigen die Funktion dieser Potentiometer nicht. Die Heavy-Duty-
Potentiometer werden flir Erfassungsbereiche von 120°, 200° und 350°
angeboten, mechanisch sind sie voll durchdrehbar. Alle Varianten gibt
es wahlweise in einkanaliger oder zweikanaliger, redundanter Ausfihrung
mit zwei separaten Anschlissen. www.novotechnik.de
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Drucktransmitter fiir die Fiillstandsmessung

Die kompakten Drucktransmitter der Serie AMS 4711 von Amsys sind
einbaufertige hochgenaue Drucksensoren mit einem 0 bis 5V (bzw. 2,5V
+ 2,5V) Spannungsausgang. Die Sensoren sind kalibriert und im indus-
triellen Temperaturbereich von -25 bis +85°C kompensiert und lineari-
siert. Der Versorgungsspannungsbereich erstreckt sich von 7 bis 36 V. Die
AMS 4711 haben bei der differentiellen und relativen Version zwei seitliche
Schlauchstutzen, bei der absoluten Version einen Stutzen. Der elektrische
Anschluss erfolgt Uber eine Sensor-Steckverbindung M5. Die Sensoren
genlgen den Schutzartanforderungen IP67 und sind fUr die AuBenmon-
tage geeignet. Die Transmitter AMS 4711 sind in den Druckbereichen
von 0 bis 5 mbar bis 0 bis 350 mbar fur differentielle/relative sowie in den
Bereichen 0 bis 1 bar und 0 bis 2 bar fir absolute oder differentielle/re-
lative Messungen erhéaltlich. Zudem wird eine bidirektional differentielle
Version in den Bereichen +5, +10, +20, +50 und +100mbar angeboten.
Damit ist es mdglich, Unter- und Uberdruck zu messen. Der AMS 4711
hat standardméaBige Ruckseitenbeaufschlagung und eignet sich damit fir
die Druckmessung bei einseitiger Medienbeaufschlagung in einer Vielzahl
von FlUssigkeiten und reaktiven Gasen, insbesondere flr die Fullstands-
messung. www.amsys.de

Messtaster fiir die fertigungsnahe Messtechnik
Heidenhain hat seine
Messtaster der Baureihe
Acanto mit einer Mess-
lange von 30mm vorge-
stellt. Diese Messtaster
zeichnen sich durch die
absolute Positionswert-
bildung aus und eig-
nen sich fUr den Einsatz
in der fertigungsnahen
Messtechnik, an Mehr-
stellen-Messplétzen und automatisierten Priufvorrichtungen. Die zu-
grunde liegende optische Abtastung von absoluten Teilungen erdbrigt ein
Uberfahren von Referenzmarken und ermdglicht eine hohe Genauigkeit
Uber die gesamte Messlange. Fur die Verwendung in der fertigungsnahen
Messtechnik bietet Acanto eine Schutzklasse von bis zu IP67. Durch das
steckbare Kabel wird die Integration des Messtasters in die Kundenum-
gebung vereinfacht und unterschiedliche Kabellangen bieten Modularitat
beim Einsatz. www.heidenhain.de

‘CAMILLE BAUER

Auf uns ist Verlass.

KINAX N702-INOX

Absoluter Neigungsaufnehmer fiir den Betrieb unter hirtesten
Umgebungsbedingungen:

o Wartungsfreier, eindimensionaler Neigungsaufnehmer mit 6lgedémpften Pendelsystem
e \Nasser- und staubdichtes INOX-Edelstahlgehause IP68 und IP69K

® Bestindig gegen aggressive Medien wie Seewasser und Reinigungsmittel

e Ausgang: 4 bis 20mA (2-Draht)

e Absolute Genauigkeit +0,2°

o Sehr einfache und schnelle Montage und Inbetriebnahme

e Freie Parametrierung dber Steuerleitung

Weitere Informationen finden Sie unter www.camillebauer.com
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Universeller magnetischer 12-Bit-Positionsencoder
Der iC-MHL200 ist eine in-
tegrierte Systemldsung fur
lineare und rotative mag-
netische Encoder-Anwen-
dungen. Zusammen mit
einer MaBverkdrperung in
Form eines magnetisier-
ten Bandes bzw. Polrades
B LM 1 lasst sich ein universeller
zIe und robuster inkrementel-
ler Linear- bzw. Winkelencoder realisieren. Der Baustein im TSSOP20-
Gehause enthalt ein lineares Hall-Sensor-Array, das an Targets mit 2 mm
magnetischer Polbreite angepasst ist. Die interne Signalverstarkungsre-
gelung gleicht Schwankungen der Hall-Sensorsignale aufgrund von Tem-
peratur- und Arbeitsabstandsanderungen aus. Inkremental- (ABZ, 12 bit)
und Kommutierungssignale (UVW) werden Uber die integrierten RS422-
Leitungstreiber bereitgestellt. Ein externes Referenzsignal 1asst sich mit
dem internen Indexsignal verknUpfen, sodass ein absoluter Nullimpuls
bereitgestellt wird. Die Linearaufldsung ist programmierbar bis 4.096
Schritte pro 4mm magnetischer Signalperiode, was einer minimalen
Wegauflésung von unter 1 um entspricht. www.ichaus.com

A TLILN

Niedrige Driicke mit Keramik-Sensoren messen
Pewatron hat jetzt auch
Edelstahl-Silizium- und

i kapazitive Keramik-Sen-

A | . .

L/I soren im Programm. Die
- Sensoren messen ext-

rem niedrige Drlcke ab

= 0..12mbar bis hin zu
@ d U 0...600bar. Sie sind mit
oder ohne Verstarker

und mit digitalen oder
analogen Ausgéngen erhéltlich. Bei den kapazitiven Keramiksensoren
KKD34 kann der Messbereich mittels der Schnittstelle bis 10:1 getrimmt
werden. Je nach Messbereich und Sensortechnologien stehen verschie-
dene Genauigkeitsklassen zur Verfligung. Die Produktion in Europa sorgt
flr kurze Lieferzeiten und ermdglicht zudem, Sonderwiinsche schnell
umzusetzen. www.pewatron.com

Farberkennung bei geringen Distanzénderungen
Mit dem neuen Farbsensor OFP401P0189 von
Wenglor kénnen trotz minimaler Distanzan-
derungen mehrere Farben gleichzeitig
und zuverldssig ausgewertet werden.
Der mit WeiBlicht arbeitende Sen-
sor zeichnet sich durch seine intuitive
MenUflhrung sowie einen integrierten
Teach-Assistenten zum Einlernen von
Farben innerhalb von einer Minute aus.
Neben der Teach-In-Funktion kann der
Sensor auch extern eingelernt werden.
Einen hohen Funktionsumfang bietet auch
das Sendelicht: Zur Erkennung von selbstleuchtenden Objekten lasst es
sich beispielsweise ganz abschalten. Um dunkle Gegenstande zu erken-
nen, kann die Intensitéat des Sendelichts erhéht werden. Mit einem Licht-
fleckdurchmesser von nur 3 mm und einem Arbeitsbereich von 30 bis
40 mm sind komplexe Erkennungsaufgaben einfach und unkompliziert
|6sbar. Der Farbsensor verflgt Uber zwei digitale Eingange, drei Schalt-
ausgange und eine RS-232-Schnittstelle zur Ausgabe von RGB-, XYZ-
und HSL-Farbwerten. www.wenglor.com
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Miniatur-Sensor fiir genaue Distanzmessungen
Mit dem induktiven Analogsen-
sor IWFM 05U9701/S05 hat Bau-
mer sein Portfolio an miniaturi-
sierten Sensoren erweitert. Durch
seine kompakten Bauform (5 x 5
x 32mm) kann er selbst unter sehr
beengten Platzverhéltnissen einge-
baut werden. Die hohe Auflésung
von 1 Mikrometer bei einer Mess-
distanz von 1 Milimeter erlaubt die
Messung sehr kleiner Bewegungen
auch bei unterschiedlichen Tempe- =
raturen. Bei einer Ansprechzeit von 0.5 Millisekunden werden auch Mes-
sungen in sehr schnellen Applikationen I6sbar. Die Wiederholgenauigkeit
liegt bei 0,01 Millimetern. Der Induktiv-Sensor ist breit gefachert einsetz-
bar, eignet sich aber inbesondere fur Applikationen im Bereich Handling
und Montage oder auch in Werkzeugmaschinen. www.baumer.com

Lichtschranken-Baureihe mit neuen Funktionen
Die Mehrstrahl-Sicherheits-Lichtschran-
ken-Baureihe MLD von Leuze wurde jetzt
im Rahmen einer Weiterentwicklung mit
neuen Funktionen ausgestattet. Ab sofort
kann der Anwender die Reichweite um-
schalten bzw. von 50 auf 20m reduzieren.
Diese Funktion ist wichtig, wenn benach-
barte Schutzfelder optisch Ubersprechen,
das heiBt der Sender eines Sender-Emp-
fanger-Systems beeinflusst den Empfan-
ger des benachbarten Systems. Weiterhin
kann der Muting-Leuchtmelder nun Uber
eine farbige Anzeige neben dem Muting-
Status auch OSSD- und Fehler-Zustédnde
Uber weite Distanzen deutlich signalisieren. i
Zusammen mit dem OSSD-Meldeausgang e

ist eine Diagnose nun sowohl optisch als auch Uber die nachgeschal-
tete SPS direkt und einfach mdéglich. Komfortabel und effizient fir den
Anwender ist weiterhin, dass sich der Ausrichtlaser des S icherheits-
sensors neben dem MagnetKey ab sofort auch durch einen Taster akti-
vieren lasst. www.leuze.com

Laserlinien fiir Sichtbarkeit in der Reifenproduktion

Seit 1998 fertigt LAP verfahrbare Laser fur die Reifenindustrie. Die paral-
lelen Laserlinien dienen als optischer Anschlag zur Positionierung einzel-
ner Gummilagen beim Reifenaufbau. Bei automatisiertem Reifenaufbau
kann mithilfe der Laserlinien ihre korrekte Position Uberprift werden. Das
Team von LAP entwickelt fir den bewéahrten Servolaser nun ein komplett
neues Innenleben. Dabei legen die Ingenieure besonderen Wert auf die
Sichtbarkeit der projizierten Linien. Neben der klassischen Variante mit
roten Laserdioden gibt es den tireXpert ab dem vierten Quartal 2013
auch mit griinen und blauen Lasern fir eine optimale Sichtbarkeit bei
unterschiedlichen Lichtverhaltnissen. Derzeit sind weltweit Gber 2.000
LAP-Servolaser im Einsatz. Namhafte Hersteller wie beispielsweise
Bridgestone, Goodyear, Michelin oder Pirelli nutzen ihn. Insbesondere
die Variante mit den griinen Lasern ist in der Branche gefragt — schlieB3-
lich gilt ihre Sichtbarkeit auf schwarzem Gummi als optimal. Zudem las-
sen sich die Laser an die Lichtverhaltnisse in der Reifenproduktion an-
passen. Die neuen Module sind mit einer Leistung von einem bis vierzig
Milliwatt erhaltlich. www.lap-laser.com

messtec drives Automation 6-7/2013
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ALLIED VISION TECHNOLOGIES
IN KURZE

Allied Vision Technologies mit Sitz in Stadtroda (Thurin-
gen) entwickelt, produziert und vertreibt Kameras und
Komponenten flr Anwendungen der industriellen und
wissenschaftlichen Bildverarbeitung. Durch innovative
Produkte, eine hohe Fertigungsqualitdt und eine ser-
viceorientierte Organisation hat sich das Unternehmen
in wenigen Jahren zu einem der fihrenden Anbieter

( )
von digitalen Kameralésungen im weltweiten Markt flr
Machine Vision entwickelt.

Vision Technologies

www.alliedvisiontec.com

Mehr ab Seite 38
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Glaser ohne Makel

Bildverarbeitungssystem priift Glaswaren auf Fehler

Risse, Blasen oder Kratzer — Fehler, die in Glaswaren mdglichst

vermieden werden sollen. Daher setzt der tiirkische Glashersteller

Sisecam Pagabahce bei der Qualitatssicherung auf ein Bild-

verarbeitungssystem, das den Herausforderungen, die die

Materialeigenschaften von Glas mit sich bringen, gewachsen ist.

Das turkische Unternehmen Sisecam Pasabahce produziert seit 1935
Glaswaren und exportiert seit 1961 in internationale Méarkte — und be-
reits im Jahr 1955 begann Pasabahg¢e mit der Automatisierung seiner
Produktion. Heute bietet das Unternehmen zahlreiche Glasprodukte in
verschiedenen Designs an — sowohl fur den privaten als auch den pro-
fessionellen Bereich.

Wie in jeder Anlage, in der Massenware hergestellt wird, kénnen
automatische Priifsysteme mit digitaler Bildverarbeitung die Qualitats-
sicherung und die Produktivitat erheblich verbessern. Allerdings stellen
Glasprodukte aufgrund der Materialeigenschaften eine besondere He-
rausforderung fiir die optische Qualitatsprifung dar. Aufgrund seiner
physischen und optischen Eigenschaften ist Glas schwer mit einem
Bildverarbeitungssystem zu prifen. Denn Glas ist durchsichtig, reflek-
tiert und bricht Lichtstrahlen und kann sich zudem je nach Form wie
eine Linse verhalten. So besteht die Aufgabe darin, qualitativ hochwer-
tige Bilder zu erfassen, die von einer Bildauswertungs-Software zuver-
lassig analysiert werden kénnen. Hinzu kommt, dass mit Glas aufgrund
seiner Zerbrechlichkeit vorsichtig umgegangen werden muss.

Um diese Herausforderungen zu meistern, entschied sich Pasabahce
flr das Bildverarbeitungssystem O2KS, das von E3TAM speziell fir die
Qualitatsprifung von Glasprodukten entwickelt wurde. E3TAM mit Sitz
in Istanbul ist Anbieter von Bildverarbeitungslésungen und zudem Ver-
triebspartner von Kamerahersteller Allied Vision Technologies (AVT).

Priifung in vier Schritten

Hinter O2KS steht ein vollautomatisiertes Prifsystem fUr die Qualitats-
kontrolle von Glasware auf der Produktionslinie. Da die Inspektion den
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Herstellungsprozess nicht verzogert, wird auch die Produktivitat nicht
beeinflusst. O2KS erkennt zahlreiche Fehler wie Risse, wellige Rander,
Blasen, Uberdruck, Kratzer, etc. Dabei spielen GroBe und Form des
geprtften Produkts keine Rolle, solange es sich innerhalb der System-
grenzen befindet: bis zu 300 mm Hoéhe und 110mm Durchmesser. Das
System ist als geschlossene Prifkabine angelegt, in der kontrollierte
Lichtverhaltnisse herrschen. Die Glaser werden auf einem FlieBband
eingefuhrt und durchlaufen vier Prifstationen.

Bei den beiden ersten Stationen werden Seitenansichten des Glases
von vier Guppy- Pro-F-201B-Kameras von Allied Vision Technologies
erfasst. Die Kameras sind paarweise auf der linken beziehungsweise
rechten Seite des FlieBbands vertikal Uber 45°-Umlenkspiegeln positio-
niert. Zudem sind sie mit telezentrischen Objektiven ausgestattet. Jede
Kamera erfasst mindestens ein Viertel des Glasumfangs, sodass alle
vier Bilder zusammen eine 360°-Rundumsicht des Prifobjekts ergeben.

In den nachsten beiden Stationen werden die Glaswaren von oben
und unten gepruft. Zwei Stingray-F-145B-Kameras von AVT sind zu-
sammen mit einer LED-Ringleuchte Uber beziehungsweise unter dem
FlieBband angeordnet. Mit den erfassten Bildern werden Fehler am
Rand und am FuB des Glases ermittelt. Nachdem sie die Prifkabine
verlassen haben, werden die Glaser entweder zur Verpackungsstelle
weitergeleitet oder — wenn Mangel entdeckt wurden — ausgeschleust.

Die richtige Beleuchtung entscheidet

Die Guppy Pro F-201B ist eine kleine und robuste Industriekamera mit
einem 2MP-Monochromsensor von Sony. Sie liefert bis zu 14 fps bei
voller Aufldsung — weit mehr als die fur diese Anwendung bendtigten

messtec drives Automation 6-7/2013
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Die Glaswaren durchlaufen vier Stationen, in denen sie von allen Seiten inspizi€i

vier Bilder pro Sekunde. Die Stingray F-145B ist eine
modulare und mit zahlreichen Bildoptimierungsfunk-
tionen ausgestattete Kamera und verflgt Uber ei-
nen Sony-CCD-Sensor mit 1,4 Megapixeln Auflo-
sung. Die maximale Bildrate betragt 16 fps. Beide
Kameras sind Uber eine Firewire-Schnittstelle (IEEE
1394b) mit dem Host-Computer verbunden. ,Wir
haben die AVT-Kameras aufgrund ihres guten Preis-/
Leistungsverhaltnisses ausgesucht”, erklart Ali Sami
GozUkirmizi, Entwicklungsingenieur bei E3TAM. ,Es
sind wirklich gute und robuste Kameras fur die in-
dustrielle Inspektion.”

Aufgrund der Materialeigenschaften des Gla-
ses war die richtige Beleuchtung fir die Genauig-
keit und Zuverlassigkeit der O2KS-Prifung entschei-
dend. ,Wir haben unsere eigenen Leuchteinheiten
mit Hybrid-LED entwickelt“, so Ali Sami Gozukirmiz!.
,Die Paneele zur Ruckbeleuchtung der Glaser be-
stehen aus einzelnen LEDs, die mit verschiedenen
Winkeln das Objekt anstrahlen. Auch die Anordnung
der Leuchtdioden wurde optimiert, um mdaglichst viel
Kontrast, aber gleichzeitig moglichst wenig Schat-
ten und Spiegelungen zu erzeugen.“ Die erfassten
Bilder werden von der O2KS-Software automatisch
analysiert.

Das Programm ist das Ergebnis von sieben Jah-
ren Entwicklung und Weiterentwicklung von E3TAM.

messtec drives Automation 6-7/2013

O2KS basiert auf NI LabView und kann bis zu 20
verschiedene Fehler im Glas mit einer Prézision von
bis zu 0,6 mm identifizieren. Zudem ist das System
flexibel und kann Produkte in verschiedenen Formen
und GroBen prufen, etwa Becher und FuBglaser. Die
Bedienoberflache ist benutzerfreundlich gestaltet —
sowohl fur die Maschinenfuhrer im Produktionsalltag
als auch fUr die Systemadministratoren fur die Kon-
figuration. Der zu prifende Produkttyp lasst sich in
wenigen Schritten Uber einen Touchscreen einstel-
len. Wenn nétig, kann der E3TAM-Kundendienst
fur Ferndiagnose und -wartung per Internet auf das
System zugreifen.

Autor
Jean-Philippe Roman,
Marketing Communication Manager

Allied Vision Technologies GmbH, Stadtroda
Tel.: +49 36428 677 0
www.alliedvisiontec.com

Infrared Systems

Beruhrungslose
Temperatur-
Messtechnik

Entwicklung, Fertigung,

Vertrieb und Service
aus einer Hand

Komplettes bT'bduktspektrum
Made in Germany:
— Infrarotkameras
— Infrarot-Linienkameras

— Pyrometer
— Infrarotsensoren
— Schwarze Strahler
— SystemlGsungen

Anwendungsgebiete:
— Prozessautomation
— Materialpriifung
— Qualitatssicherung
— Brandfriiherkennung

www.dias-infrared.de
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Um Konturen oder Bohrungen relativ flacher Objekte zu vermessen,
eignet sich das sogenannte Schattenrissverfahren. Bei diesem erzeugt
die Anordnung von Beleuchtung, Objekt und Kamera ein bindres Bild,
das aus den Farben schwarz und weil3 besteht. Der Schwarz-Wei-
Ubergang wird von einer Bildverarbeitungsauswertung problemlos er-
kannt, sodass eine sehr genaue Vermessung des Objektes mdglich ist.
Mit Hilfe telezentrischer Objektive lasst sich bei dieser Auswerteanord-
nung die Prazision der Vermessung weiter verbessern.

Als Beleuchtung fur das Schattenrissverfahren werden Leuchtfelder
eingesetzt. Diese mUssen mindestens so groB sein wie das Objekt,
das sie beleuchten sollen. Die Abmessungen des Leuchtfeldes kdnnen
auch deutlich gréBer sein als die des Messobjekts, wenn der Abstand
zwischen Objekt und Leuchtfeld dies erfordert. Bei der Auswahl eines
gesigneten Leuchtfeldes muss der Anwender neben der GroBe die Pa-
rameter Lichtfarbe, Bauform (speziell Bauhdhe und Rander), Ansteue-

rung, Homogenitatsanforderung und Helligkeit bertcksichtigen.

Lichtfarbe

Die Lichtfarbe spielt ebenso wie die Homogenitat des Lichtes bei rei-
nen Schattenrissaufnahmen eine untergeordnete Rolle, da lediglich
ein binéres Bild erzeugt wird. Kameras sind in der Regel in nur einem
Wellenlangenbereich besonders lichtempfindlich. Die Verwendung der
Farbe dieses Wellenlangenbereiches steigert die Effektivitat der Be-
leuchtung und ermdglicht trotz geringerer Helligkeit vergleichbar gute
Aufnahmen. Bei transparenten, aber nicht farblosen Objekten kann die
Transparenz, die in der Regel fur diese Art von Aufnahmen stérend ist,
durch die Verwendung der Komplementarfarbe als Beleuchtungsfarbe
einen Kontrast zwischen Leuchtfeld und Objekt erzeugen. Bei transpa-

”atzberelche Bauformen und Anwendertipps fiir den Igmsajz

D"Ffusé Hmtergrundleuchten m|t LED- Technlk eignen sich zur; Ddrchleuch’tung'\/on‘

5 \-
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renten Messobjekten ist zudem eine gute Homogenitat des Lichtes fur
eine erfolgreiche Messung notwendig.

Bauform

Oft ist der fur die Beleuchtung zur Verfligung stehende Raum be-
grenzt. Dies gilt vor allem fUr Leuchtfelder, die hinter dem Messob-
jekt installiert werden mussen. Je nach Bauform und Wirkprinzip der
Leuchtfelder besitzen sie eine optimierte Bauhdhe oder zeichnen sich
durch besonders schmale Rander aus. Die Leuchtfelder gibt es in zwei
unterschiedlichen Bauformen:

= Zum einen das klassische Leuchtfeld, bei dem die LEDs, die di-
rekt in Richtung Kameras strahlen und Uber einen Diffusor eine ho-
mogene Leuchtflache herstellen, in einer Matrix angeordnet sind.
Der Vorteil dieser Bauform ist die groBe Helligkeit und Homoge-
nitat, wobei letztere durch einen weiteren Diffusor gesteigert wer-
den kann. Um ein solches Leuchtfeld als groBen, leistungsstarken
Strahler verwenden zu kénnen, ist es moglich, den Diffusor gegen
eine Klarglasscheibe auszutauschen. Die Helligkeit wird durch die
hohe LED-Anzahl (289 Stiick pro 100cm?) erreicht.

Bei der zweiten Bauform handelt es sich um ein flaches Leuchtfeld,
bei dem das Licht durch seitlich einstrahlende LEDs eingekoppelt
wird. Durch eine spezielle Glasplatte wird das Licht reflektiert und
kann an der Oberseite der Platte austreten. Die Besonderheit der
Glasplatte besteht darin, dass am Rand, das heif3t in der Nahe der
LEDs, genau so viel Licht austritt wie in der Mitte der Platte. Durch
die geringere Anzahl an LEDs und das indirekte Licht sind diese
Leuchtfelder nicht so hell wie die klassischen, daflr sind sie aber
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Bei einem klassischen Leuchtfeld sind die LEDs in einer Matrix angeordnet (0.). Bei der zweiten Bauform (u.)

wird das Licht durch seitlich einstrahlende LEDs eingekoppelt.

kostengunstiger und mit etwa 16 mm nur halb
so hoch.

Leuchtfelder lassen sich auch als homogene Auf-
lichtbeleuchtung verwenden. Dabei kdnnen Durch-
briche im Leuchtfeld, zum Beispiel fUr das Handling
der Objekte, notwendig sein. Werden Leuchtfelder
fur Auflichtanwendungen verwendet, muss die ma-
ximale Helligkeit zur Verfligung stehen. Hier kann
eine Ubersteuerung durch einen Stroboskop-Con-
troller von Nutzen sein.

Ansteuerung

Leuchtfelder konnen, wie alle anderen LED-Be-
leuchtungen auch, auf verschiedene Art angesteu-
ert werden. Wichtige Ansteuerungen sind der 24V-
Direktanschluss, der Dauer- und/oder Schaltbetrieb
mit oder ohne Controller und der Stroboskopbetrieb
mit Ubersteuerung der LEDs fiir gesteigerte Hellig-
keit. Beim Betrieb mit einem Controller kann die An-
steuerung je nach Art des Steuergerates entweder
manuell, analog, Uber RS-232 oder Uber Ethernet
erfolgen.

Helligkeit

Bei der Durchlichtaufnahme gibt es keine besonde-
ren Anforderungen an die Helligkeit, solange sich
das Messobjekt im Ruhezustand befindet. Bewegt
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sich das Objekt, beispielsweise auf einem Forder-
band, sollte die Belichtungszeit der Kamera so kurz
gewahlt werden, dass die Bewegungsunscharfe
keinen negativen Einfluss auf das Messergebnis
nehmen kann. Kurze Belichtungszeiten erfordern
eine groBere Helligkeit, denn je kirzer die Belich-
tungszeit, desto mehr Licht ist flr eine ausreichende
Beleuchtung der Aufnahme notwendig.

Fazit: Jede Bauform hat ihre Vor- und Nachteile
Gemeinsam haben beide Leuchtfeld-Bauformen,
dass sie vielfaltig (per Dauerlicht oder Stroboskop)
angesteuert werden kénnen. Wird eine groBe Hel-
ligkeit, beispielsweise als Auflicht bendtigt, ist das
klassische Leuchtfeld zu bevorzugen. Wird aber
eine niedrige Bauhdhe und bei groBen Leuchtfla-
chen auch ein niedrigerer Preis gefordert, ist das
Leuchtfeld mit seitlich eingekoppeltem Licht eventu-
ell die bessere Alternative.

Polytec GmbH, Waldbronn
Tel.: +49 7243 604 00 - www.polytec.de

L OMEGA

www.omega.de
Alle Produkte
online aussuchen

und sofort bestellen

FLIR i7
Waéarmebildkamera

2,8"-LCD

*Zum
ein-
fachen
Anvisieren
und Aufzeichnen

* Warmebildqualitat
140 x 140 Pixel

¢ Thermische Empfindlichkeit
0,10°C

* Objekttemperaturbereich
-20 bis +250°C

www.omega.de/produkt/w2/flir-i.html v

FLIR T440
Warmebildkamera

3,5"-LCD-
Touchscreen

* Warmebildqualitét
320 x 240 Pixel

* Thermische Empfindlichkeit
<35 mk bei +30°C

* Temperaturmessbereich
-20°C bis +1.200°C

« Digitalzoom 2x, 4x, 8x
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OS-MINI Miniatur-Infrarot-
Temperatursensor mit
Touchscreen-Anzeige

* Sensorkopf-Option
fur hohe Umgebungs-
temperaturen

* Bereiche von -20 bis 1000°C

* Ausgang 4 bis 20 mA oder
RS485 Modbus

www.omega.de/produkt/t2/osmini.html v

0S211 IR-Temperatur-
sensoren mit 4-20 mA
Ausgang

* Optik 2:1, Temperaturbereich
-20 bis 100°C
* Konstanter Emissionsfaktor

www.omega.de/produkt/t2/0s211.html v

www.omega.de

Eine gute Adresse fiir innovative
Messtechnik aus einer Hand.
Newport Electronics GmbH

75392 Deckenpfronn

Tel: 07056-93980
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Neue CIS-Modelle vorgestelit
Tichawa stellt mit Tube-
CIS einen kompak-
ten CIS-Sensor vor,
der schwer zugang-
liche Rohre wéhrend
des Fertigungsprozes-
ses zuverlassig prufen
kann. Der TubeCIS hat
eine maximale Lesebreite von 260mm und wird je nach Ausfihrung in
einem Arbeitsabstand von 1 mm zum abzubildenden Objekt angebracht.
Er priift durch seine spezielle Bauform Innenwénde von Bohrungen oder
Rohren exakt und zuverlassig auf Risse oder andere Schwachstellen. Das
System kann die Innen- und AuBenflachen des Hohlkdrpers inspizieren,
wobei die Bildqualitat bei Innen- und AuBenmessung identisch ist. Er-
haltlich in einer Auflésung von 200, 400 oder 600 dpi bietet der TubeCIS
Zeilenraten bis zu 10kHz fir maximale Umfangsgeschwindigkeiten von
1,27m/s. www.tichawa.de

Optischer Sensor mit Lichtlaufzeitmessung
Zuverldssige Hintergrundausblen-
dung und farbunabhangige Er-
kennung bei zentimetergenauer
Schaltpunkteinstellung  zeich-
nen den neuen optischen Sen-
sor O5D von IFM Electronic aus.
Auch glanzende Oberflachen wie
Edelstahl detektiert das Gerat der
PMDLine-Serie. GroBe Tastweite,
prazise Hintergrundausblendung,
sichtbares Rotlicht und eine hohe
Funktionsreserve vereint diese
Neuentwicklung mit PMD (=Photo-
Misch-Detektor)-Technik zusam-
men in einem Geréat. Damit ist der
05D eine intelligente Alternative zu
bisherigen Standardsensoren, zu-
mal er mit diesen preislich auf dem gleichen Niveau liegt. Ein weiterer Vor-
teil ist die sehr einfache Bedienung und zentimetergenaue Schaltpunkt-
einstellung Uber +-Tasten und Display. www.ifm.com

Kompakter Lasertracker

Der Lasertracker OT2 von API kann durch eine kompakte Bauweise und
die kabellose Ausfuhrung in beengten Umgebungen und in jeder Position
eingesetzt werden: Uber Kopf, rechtwinklig an einer Wand oder schrag

FALYCON

ten Batterie sind kontinuierli-
che Messungen bis zu sechs

FALCON ILLUMINATION MV

Vorteil 4 :

Stunden mdglich. Etwa 95

Prozent der maximalen Ge-
Beste Qualitat zu giins-
tigen Preisen,

nauigkeit erreicht der OT2
— ohne weitere Aufwarm-
zeit — direkt nach dem Start.
Der Omnitrack2 misst bis zu
100m, ist im Temperaturbe-
reich von -20 bis +50°C ein-
satzbereit und wiegt 10kg.

Www.apisensor.com

FALTEC

www.falcon-illumination.de
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Optische Fenster fiir Uberwachungsanlagen

Der Geschaftsbereich Industrieoptik von Schneider-Kreuznach flhrt mit
IFW 007 E optische Fenster flr den Bereich von 350 bis 1.100nm ein.
Die Fenster kommen vor allem als Schutzglas in Industrie- und Uber-
wachungsanlagen zum Einsatz. Sie werden aus speziellem, farblosem
Floatglas gefertigt und sind alle mit dem Schneider-Kreuznach E-Coating
AR beschichtet. Damit ist der Einfluss auf die Aufnahmequalitat des Ge-
samtsystems minimiert. Zwei Dicken stehen zur Wah!: 1,3mm und 2 mm.
Die Fenster sind in Durchmessern von 12,5 bis 74 mm sowie eckig von
25 x 25mm bis 50 x 50mm erhéltlich. Auch SondergréBen sind auf An-
frage moglich. www.schneiderkreuznach.com

USB3-Vision-Kameras jetzt in Serienproduktion
Zur ersten Phase der Serienpro-
duktion der neuen USB3-Vision-
Kamera mvBlueFox3 gehdren
drei CMOS-Sensoren von Ap-
tina, die sich besonders durch
die A-Pix-Technologie auszeich-
nen. Diese verbessert die Pho-
tonenausbeute durch Lichtleiter
und eine tiefere Fotodiode. Dies
minimiert optisches Uberspre-
chen und fuhrt zu schérferen Bil-
dern mit kraftigen Farben — auch
in Umgebungen mit schlechten Lichtverhaltnissen. Der kleinste Sensor ist
der 1/3" groBBe 3,1-MP-Farbsensor mit einer Auflésung von 2.052 x 1.536
Pixel. Dieser Rolling-Shutter-Sensor schafft eine maximale Framerate von
30 Hz bei voller Sensoraufldsung und eignet sich beispielsweise fir an-
spruchsvolle Full-HD-Applikationen mit 60 Bildern pro Sekunde. Der zweite
Sensor ist sowohl als Farb- als auch als Grauwertvariante erhéltlich und
hat eine Auflésung von 3.664 x 2.748 (10 MPixel). Der 1/2,35“ groBe Rol-
ling-Shutter-Sensor erreicht bei voller Sensor-Auflésung ein Framerate von
7 Hz. Der groBte im Bunde mit einer Auflosung von 14 MPixel ist ein 1/2,3"
groBer Rolling-Shutter-Farbsensor. Er schafft eine maximale Framerate von
6,3Hz bei voller Sensoraufldsung. Alle Sensoren bieten mit der Global-Re-
set-Release-Triggerfunktion die Méglichkeit, eine Blitzfunktion anzusteuern
und Rolling-Shutter-Artefakte zu minimieren. www.matrix-vision.de

Protokollumsetzer erweitern Kommunikationsfahigkeit
Vision & Control erweitert
jetzt sein Zubehdr fur die
Vision-Systeme Vicosys
und Pictor um den Pro-
tokollumsetzer netTAP
50 und netTAP 100 von
Hilscher. Sie l6sen die
zuletzt angebotenen
Prozesskoppelmodule

der Serie PKM-PB ab.
Die bewahrten Gateways von Hilscher sind prelswerter untersttitzen alle
bekannten Feldbus-Technologien und verfigen Uber eine einfache Kon-
figurations-Software. Beispielkonfigurationen der zuverlassig arbeitenden
Software helfen dabei, das Gateway schnell und sicher zu konfigurieren.
Die Verbindung zu den Vision-Systemen erfolgt Uber Modbus TCP. Die
Protokollumsetzer netTAP 50 und netTAP 100 sorgen fiir nahtlose Uber-
gange und Transparenz. Sie ermdglichen, zwei Protokolle einfach und ef-
fizient ineinander zu konvertieren. Ob serieller Bus, klassischer Feldbus
oder die neu am Markt etablierten Real-Time-Ethernet-Protokolle, netTAP
bietet fUr alle gangigen Industrieprotokolle der Automation eine transpa-
rente Konvertierungsmaoglichkeit. www.vision-control.com
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GMC-I MESSTECHNIK IN KUERZE

Um elektrotechnische Vorgange sicher beurteilen zu
kénnen, missen die Parameter Strom, Spannung, Wi-
derstand und Energie erfasst werden. Dazu hat das
Unternehmen Gossen Metrawatt zahlreiche Produkte
entwickelt — in den Bereichen elektrische Mess- und
Priftechnik, Energiemanagement, Messumformer, Re-
gelungstechnik, Stromversorgungstechnik und Regis- - ~N
triertechnik. Dabei bietet das Unternehmen ein breites,
aufeinander abgestimmtes Programm aus Beratung,

Projektierung, Produkten, Schulung und Service. A GOSSEN METRAWATT

Sicherheit durch Kompetenz

www.gossenmetrawatt.com

Mehr ab Seite 44




' TEST & MEASUREMENT BB B

xx-»\_‘\“h X

...llllllll'

Neustart im Klinikum

Netzstoranalysatoren ermdglichen stabile Versorgungsspannung

Das Klinikum Forchheim in Oberfranken gilt als modernes Krankenhaus — dennoch fiel hin und wieder der Zentralserver

aus. Woran das lag, ermittelte der technische Leiter des Klinikums mit einem Netzstoranalysator.

Das Klinikum Forchheim in Oberfranken verflgt Uber moderne medi-
zinische Gerate — und als einziges in Europa Uber eine Video-Konfe-
renzanlage. Arzte aus aller Welt kénnen damit ihre Kollegen vor Ort bei
riskanten Eingriffen konsultieren und das Geschehen am Bildschirm
mitverfolgen.

Wie jedes moderne Unternehmen verflgt auch das Kilinikum in
Forchheim Uber einen Zentralserver — nur ist dieser sporadisch ausge-
fallen. Aus diesem Grund entschied sich Thomas Miller, technischer
Leiter des Klinikums, dazu, die Versorgungsspannung zu Uberwachen.
Dazu nutzte er den Netzstoranalysator Mavowatt 40 von Gossen Me-
trawatt.

Die Aufgabe des Servers

Der Zentralserver im Klinikum steuert, Uberwacht und kommuniziert —
vor allem aber sind dort die gesamten Datensatze des Klinikums ge-
speichert. Informationen, die hier abgelegt werden, kdnnen jederzeit
dezentral von einer Nebenstelle (Slave-Server) lokal abgerufen wer-
den. Braucht der Arzt ein Rontgenbild oder die Krankenakte eines be-
stimmten Patienten, muss er seinen Arbeitsplatz nicht verlassen, son-
dern bekommt die Information direkt an seinem Bildschirm angezeigt.

a4

Die einzelnen Server kommunizieren miteinander: Sie tauschen Infor-
mationen aus und verschieben Datensatze. Es dauert meist einige
Minuten, bis die Daten aus dem Zwischenspeicher auf die Festplatte
geschrieben werden. Beim nicht ordnungsgemaBen Ausschalten oder
Herunterfahren der Computer (beispielsweise bei einem Stromausfall)
gehen die Datenséatze verloren. Aus diesem Grund werden die Ser-
ver durch USV-Anlagen (Unterbrechungsfreie Stromversorgungen) ab-
gesichert. Diese haben die Aufgabe, bei einer Netzstorung kritische,
elektrische Lasten zu versorgen.

Auch der Server im Klinikum ist an eine USV angeschlossen, den-
noch gab es hin und wieder sporadische Ausfélle. Die Wiederinbetrieb-
nahme war mit erheblichem Zeitaufwand verbunden, denn es mussten
sé&mtliche Server gestartet und die Datenbank neu geladen werden.
Der Zeitaufwand betrug 20 bis 30 Minuten. In diesem Zeitraum konnte
kein neuer Patient in die Datenbank aufgenommen werden, die Arzte
verloren Zeit.

Defekt in der Steuerplatine

Thomas Muller war klar, dass der Fehler im internen Bereich liegen
musste. Denn k&me die Unterbrechung von auBen, also vom Versor-

messtec drives Automation 6-7/2013
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ger, hatte der interne Generator sofort anspringen mussen. Dies
war aber nicht der Fall.

Daraufhin wurden mit dem Mavowatt 40 Messungen an der
Anlage durchgeflihrt. Diese zeigten, dass der Fehler in der USV
lag. Zusammen mit Vertretern der Herstellerfirma fUhrte Mller eine
zweite Messung an der Anlage durch. Spannungscharakteristiken
belegten, dass die Steuerplatine des Gerats einen Defekt aufwies.
Das Bauteil wurde daraufhin auf Kulanz vom Hersteller ersetzt. Seit-
dem gibt es keine Ausfalle mehr.

Muller, der den Mavowatt 40 von Gossen Metrawatt vor allem
wegen seiner unkomplizierten, intuitiven MenUfUhrung schétzt, er-
zahlt: ,Leider — oder zum Glick — kommt das Gerét nicht taglich
zum Einsatz, da vergisst man schon mal die eine oder andere Funk-
tion. Doch durch den interaktiven Einstellungsassistenten muss ich
mich nicht durch die Bedingungsanleitung auf der Suche nach einer
bestimmten Funktion kdmpfen. Innerhalb von nur wenigen Minu-
ten bin ich mit der Parametrierung des Gerates fertig und kann die
Messung sofort starten. Auch die eingebaute Intelligenz erweist sich
als nutzlich. Sie zeigt aus welcher Richtung eine Stérung kommt
— stromabwaérts oder stromaufwérts, der Fehlerbereich kann da-
durch eingegrenzt werden und die Ursachenforschung wird somit
erleichtert.”

Autor
Max Borissov, Produktmanager Power-Quality

GMC-I Messtechnik GmbH, Nurnberg
Tel.: +49 911 8602 572 - www.gossenmetrawatt.com
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Der technische Leiter des Forchheimer Klinikums fand
mit Hilfe des Netzstdranalysators Mavowatt 40 den Grund
heraus, weshalb der Zentralserver sporadisch ausfiel.

ENERGIEFRESSERN
AUF DER SPUR

Optimieren Sie lhre Energieeffizienz
mit den Leistungs- und Energie-
recordern PEL

PEL 102

PEL 103

-\
> & A
Hen,
1000 V CAT Il OC g m‘ﬂ fr
600V CAT IV i
9 BluetOOth UNIVERSAL SERIAL BUS ﬂllllﬂlllllll!l

Alle notwendigen Informationen finden Sie unter
www.pel100.com

AZ1-04-2013

C(ehgfvin Arnou)_( GmbH CHAUVIN®
Tel.: +49 7851 99 26-0 L_B ARNOUX

‘CHAUVIN ARNOUX GROUP

info@chauvin-arnoux.de
www.chauvin-arnoux.de
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Wenn Schnee meterdick auf Solarzellen liegt, Iasst sich nur mit Flachenlastmodellen berechnen, welche Krafte wirken.

Ein Priifstand soll diese Modelle jetzt verifizieren und Klarheit bringen, wie Wind und Schnee die Module tatsichlich belasten.

Sollen erneuerbare Energien breiten Einsatz finden, missen neue Priif-
verfahren entwickelt werden, die gewahrleisten, dass die einzelnen
Komponenten zuverlassig getestet und bewertet werden. Das Fraun-
hofer-Center fir Silizium-Photovoltaik CSP in Halle beschaftigt sich des-
halb mit den Belastungen in Form von Flachenlasten, die auf Solarzellen
der kristallinen Silizium- und Dinnschicht-Photovoltaik wirken. Die Er-
kenntnisse dieser Forschungsarbeit flieBen in die Herstellung neuer So-
larzellen beziehungsweise in ausgearbeitete Prifverfahren fir genormte
industrielle Tests ein. Um herauszufinden, wie Flachenlasten auf Solarzel-
lenmodule (oder andere plattenférmige Prifkorper) wirken, hat das MSC-
Ingenieurblro aus Hanau einen Prototypen-Prifstand entwickelt. Dabei
kénnen die gewlnschten Flachenlasten sowohl manuell als auch auto-
matisch eingestellt werden. Mathematische Modelle, wie Windlastverhal-
ten oder Schneelastverhalten, kdnnen so praxisnah simuliert und verifi-
Ziert werden.

Aufbau des Priifstands

In der Planungsphase erstellte das Ingenieurburo ein Hardware- und
Softwarekonzept, das die Vorgaben und Definitionen von Fraunhofer
erflllte. Der Prifstand besteht dabei aus einem mechanisch-steifen
Prifrahmen, der den Prifkorper fixiert. Linearmotoren bringen die vor-
gegebenen Krafte punktuell auf den Prifkorper auf. Sensoren erfassen
zum einen die in den Prufkdrper eingebrachten und in den Rahmen ab-
geleiteten Prufkrafte, zum anderen messen sie die Verschiebung, die
der Prufkdrper wahrend des Tests erfahrt. SchlieBlich verfugt der Prif-
stand Uber ein flexibles Messsystem auf Basis eines PXI-Chassis von
National Instruments zum Ansteuern und Erfassen der Aktoren und
Sensoren. Die Priifstands-Software basiert auf Labview, ist objektori-
entiert und erweiterbar.

46

Das Software-Konzept umfasst dabei folgende Punkte:

die Moglichkeit der Prifstandsparametrierung im Hinblick auf
die nutzbare Priifflache, die Aktor- und Sensorpositionen und
die Erfassungskanéle,

die Moglichkeit der Handsteuerung aller am Prifstand beteiligten
Komponenten,

das manuelle Einpragen von Lasten auf Basis von Kraft- oder
Wegevektoren,

das Importieren von berechneten Lastmatrizen flir die Theorie-/
Praxis-Verifizierung,

das Erstellen und Ablegen von normierten Prifablaufen flr eine
reproduzierbare statische und dynamische Lasteinpragung,

die Parametrierung von Prifauftragen mit entsprechender
Prifinformation und

das Speichern von Messdaten und Priifergebnissen.

Reproduzierbare Priifablaufe

Nach diesen Konzepten wurde der Prifstand erstellt und sowohl me-
chanisch als auch elektrisch in Betrieb genommen. Die Aktoren kbnnen
dabei Maximalkrafte bis zu 5.000 Newton einpragen, und der Prifkor-
per darf bis zu 2,27 m x 1,35 m grof3 sein.

Die Software basiert auf dem firmeneigenen MSC-Workframe, wel-

cher entsprechend der Projektvorgaben erweitert wurde. Der ange-
wendete Objektgedanke ermdglicht dabei eine effektive Integration von
definierten virtuellen Instrumenten, zum Beispiel der Ansteuerung der
Linearmotoren, der Messdatenerfassung und der zu erstellenden Prif-
stands- und Prifungseditoren. Die Ansteuerung der bis zu 32 zur VerfU-
gung stehenden Linearmotoren erfolgt Uber das CANopen-Protokoll. Die

messtec drives Automation 6-7/2013
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Priifstandsaufbau am Fraunhofer CSP: Die Aktoren sind iiber Vakuumsauger an den Priifkérper fixiert.

Motoren kénnen Uber die SDO-Ebene parametriert
werden. Uber die PDO-Ebene werden fahrauftrags-
relevante Daten wie Soll-Ist-Position und Fahrge-
schwindigkeit gesendet beziehungsweise empfan-
gen. Zur Minimierung des Traffic auf dem CAN-Bus
werden die Linearmotoren auf zwei NI-XNET-Karten
mit je zwei CAN-Bussen verteilt. Die Messdatenerfas-
sung der Kraftsensoren und Weggeber erfolgt tber
die NI-eigene Treiberebene NI-DAQ.

Die Entwickler integrierten eine automatische Ab-
laufsteuerung auf Basis des MSC-StateControl. Sie
erlaubt es, Prufablaufschritte sequenziell abzuarbei-
ten, damit zum einen reproduzierbare Prifablaufe
generiert und zum anderen dynamische Krafteinpra-
gungen (zum Beispiel Verformungen bei Windboe)
realisiert werden konnen.

Statische und dynamische Flachenlasten

Die Herausforderung in diesem Projekt besteht in
der ungleichférmigen Krafteeinpragung in die plat-
tenférmigen Prufkdrper. Die Problematik ergibt sich
durch das E-Modul der jeweiligen Platte, welches
dazu fuhrt, dass eine durch einen Linearmotor punk-
tuell eingepragte Kraft durch die eingepragten Nach-
barkréfte beeinflusst wird. Daraus folgt, dass eine an
einem Punkt eingepragte Kraft kontinuierlich nach-
gefluhrt werden muss, was in der Konsequenz wiede-
rum die Nachbarkréafte beeinflusst. Aufgrund dieser
Problematik verzichteten die Entwickler auf klassi-

messtec drives Automation 6-7/2013

sche Regelalgorithmen und betrachteten das Mo-
dell als Bot-Automaten. In der Anwendung bedeutet
dies, dass in den Ansteuerobjekten fUr die Linear-
motoren eine Kommunikationsebene eingerichtet
wurde, welche es den Objekten erlaubt, unterein-
ander zu kommunizieren. Das heif3t, Linearmotoren
bilden selbststandig intelligente Einheiten, welche in
sich stabile Zustande erreichen. Die Stabilitat breitet
sich mit der Zeit immer weiter aus, bis die Kraftein-
pragung Uber den gesamten plattenférmigen Prif-
korper einen statischen Zustand erreicht hat.

Das MSC-Ingenieurbtliro konnte einen halbauto-
matischen Prototypenprifstand erstellen, auf wel-
chem sowohl statische als auch dynamische Kraft-
einprégungen realisierbar sind. Die einzupragende
Kraftverteilung konnte mit einer ausreichenden Ge-
nauigkeit durch die fein justierbaren Linearmotoren
erreicht werden. Unterschiedliche Regelalgorithmen
optimieren dabei den Einpragevorgang bei unter-
schiedlichen E-Modulen.

Autor
Kai Larsen, MSC-Ingenieurblro, Hanau

National Instruments Germany GmbH, Minchen
Tel.: +49 89 741 31 30 - www.ni.com/germany

USB und
Ethernet
Messgerate mit

Direct

Connect...

et

...fiir einfacheres
Messenund prazisere
Ergebnisse.

Integrierte Sensorspeisung,
Signalkonditionierung und
16/24 Bit A/D-Wandler fir
Messungen von Temperatur,
Beschleunigung, DMS, Druck,
Spannung, Strom...

Kanal zu Kanal galvanische
Isolation bis +3500 V.

Spannungsversorgung
Uber USB.

Inkl. Datenerfassungs- und
Visualisierungs-Software.

Treiber fur C, .NET, MATLAB,
LabVIEW, DASYLab, DIAdem...

Datenblatter, Preise unter
www.DataTranslation.de

DATA TRANSLATION®

Sales@DataTranslation.de
T: +49 (0) 7142 9531 - 40
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Funk-Datenlogger mit BLE und OLED-Display
MSR hat seinen univer-
sellen Mini-Datenlogger
MSR145 als Funk-Daten-
logger mit Bluetooth Low
Energy und OLED-Farb-
display ausgerUstet. Die
Nahbereich-Funktech-

nik BLE ist in Anwendun-
gen ein Vorteil, bei denen
Messdaten von schwer
zuganglichen Stellen Uberwacht werden mussen, beispielsweise Rota-
tionen an einer Maschine. Neben dem kleinen Gehause, der Vielzahl an
verfligbaren Messgrossen und der groBen Speicherkapazitét Uberzeugt
die aktuelle Version des Datenloggers nun zusétzlich durch die kabellose
Kommunikation mit BLE. BLE gewahrleistet dem Anwender eine sofor-
tige und ortsunabhéngige Datenvisualisierung. Mit der kostenlosen MSR-
Smartphone-App kdénnen aktuelle und zuletzt gespeicherte Werte jeder-
zeit abgerufen werden. www.msr.ch

Datenlogger-Serie erweitert
FlexRay ist Ipetroniks seri-
elles, fehlertolerantes Feld-
bussystem, das in vielen
elektronischen Fahrwerks-
und Fahrerassistenzsyste-
men der oberen Fahrzeug-
klassen eingesetzt wird. Eine im Vergleich zum CAN-Bus deutlich hdhere
Bandbreite von 10 MBit/s und die deterministische, zeitgesteuerte Uber-
tragungscharakteristik zeichnen dieses System aus. Damit steigt auch die
Notwendigkeit von Untersuchungen in der Vorserien-/Erprobungsphase.
Der FlexRay-Extender fungiert hier als Gateway zur Datenumsetzung. Er
unterstUtzt die zeitgesteuerte Aufzeichnung der Messsignale auf dem Bus
mit unterschiedlichen Betriebsmodi: Signalmessung, Protokollmessung
XCPonFlexRay und Asynchronmessung. Da die Busparameter durch den
FlexRay-Extender ermittelt werden, kann der Anwender auf einfache Weise
an einem fremden Fahrzeug ,Standardsignale” messen. www.ipetronik.com

Vibrationssensoren fiir die Maschineniiberwachung
In einem neuen, 176 Seiten umfassenden Katalog stellt PCB-IMI sein
gesamtes Lieferprogramm an Schwingungsmesstechnik fir Anwendun-
gen im Bereich der Maschinen- und Prozesstberwachung vor. Dabei
hat man den Katalog um
die Rubrik ,Applikationen®
erweitert. Hier werden ty-
pische Sensoren vorge-
stellt, die in den jeweiligen
Anwendungen genutzt
werden. Zudem findet der
Leser detaillierte Tipps zur
Montage sowie dem Mon-
tageort. Im Kapitel ,Tech-
nologie* sind unter ande-
rem die technischen Daten
aller Modelle von PCB-IMI
enthalten. Das abschlie-
Bende Kapitel ,Grundla-
gen“ soll als hilfreiches
Nachschlagewerk dienen.

www.synotech.de

MIT UNSEREN
INTERFACE-LOSUNGEN
WERDEN MESSWERTE
ZU ERGEBNISSEN.

DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

BCOCOEEBE—

INDUSTRIE-ELEK TROMNIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de
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Ethernet-Dekoder-Software fiir Oszilloskope
Teledyne LeCroy kiindigt eine
neue 100/10BASE-T-Ether-
net-Decoder-Software-Op-

tion an, die mit fast allen Te-
ledyne LeCroy Oszilloskopen
mit Bandbreiten von 200 MHz
bis 65 GHz kompatibel ist.
Die neue Option erlaubt es,
100BASE-T- und 10BASE-T-
Ethernet-Signale einfach zu
decodieren und jeden Frame
eines Datenpakets zu unter-
suchen, um die Pre-Compliance nach IEEE-Standards zu gewahrleis-
ten. Die Ethernet-Decoder-Software unterstltzt auch bei der Suche nach
Fehlern, die mit einem Protokoll-Analyzer nicht einfach zu I6sen sind, wie
zum Beispiel Fragen der Interoperabilitdt, unklare Fehlerursachen sowie
Probleme auf der physikalischen Ebene. www.teledynelecroy.com

Zweibereichs- Drehmomentsensor mit USB Interface
Burster hat einen ; G AT A
neuen Zweibereichs- 1
Drehmomentsensor

aus der kompakten
Préazisions-Drehmo-

mentserie 8661 vor-
gestellt. Mit nur ei-
nem Sensor kdnnen jetzt auch groBe I_astberelche mlttels verschiedener
Bereichsspreizungen fur die Messbereiche O ... 5 Nm bis 0 ... 200 Nm
bei einer Linearitatsabweichung ab 0,05 % V.E. erfasst werden. Durch
das optionale USB-Interface und die PC-Software DigiVision setzt der
Anwender seine Messaufgabe sowohl stationér als auch mobil um.
Je nach Ausflihrung und Software-Version werden Drehmoment-,
Drehzahl-, Drehwinkelmesswerte sowie eine mechanische Leistungs-
berechnung fur bis zu 32 Messkandle visualisiert, protokolliert und
bewertet. www.burster.de

USB-Messmodul mit vier leferenzelngangen

Data  Translation ===+ =
baut sein Angebot
an Low-Cost-USB-
Messmodulen aus =
und stellt ein weiteres =
Modell fur die Tem- T
peraturmesstechnik

vor. Das DT 9828E

erganzt die seit An-

fang des Jahres erhéltliche DT-9828-Serie und
wendet sich an Anwender, die ein noch preis-
werteres Modul mit reduzierter Ausstattung su-
chen. Entsprechend wurde beim DT 9828E auf eine galvanische Isolation
verzichtet. Zudem ist das neue Modell mit vier statt acht Differenzeingan-
gen fUr den Anschluss von Thermoelementen ausgestattet. Das DT 9828E
verfugt Uber eine 24 Bit A/D-Technik und erreicht eine Genauigkeit von
0,1°C. Mit dem Modul lassen sich Messraten von bis zu 600Hz realisie-
ren. Die Spannungsversorgung wird Uber das USB-Kabel realisiert. Neben
den vier analogen Differenzeingangen finden sich jeweils noch vier digi-
tale Ein- und Ausgénge, wobei an den Eingangen auch TTL-Pegel ange-
schlossen werden kénnen. www.datatranslation.de

messtec drives Automation 6-7/2013



@ 8 B NDEX / IMPRESSUM

ACE StoBdampfer . ... 50 GMC-IMesstechnik . .. ... Teiltitel, 44 Panasonic Electric Works Deutschland. . .. ............... 8
Aerotech. . ... 26 GrOSCNOPP -+« v vt e et e 6 Pewatron . . ... 36
Allied Vision Technologies. . .. .................. 38, Teiltitel Hanning ElektroWerke -. ... ........ ... ... .. . 26 Physik Instrumente (Pl) . ... ......... ... ... 26
AMSYS ot 35 Dr.Joh.Heidenhain . ............ ... .. ... . . 35 POIyteC. ..o 40
Automated Precision Europe . ....... .. . oL 42 IBHSOfteC . . ..o 17 Process-Informatik Entwicklungsgesellschaft ... ........ 2.Us
Balluff. . ... 30 IC-HauS . . .o 36 RKRose &Krieger. ... 16
Baumer ........ .. 36 lcotek. . oo 18 Rockwell Automation . ........... ..o i 14
BaumdillerHolding .. ... 26 Ifmelectronic . ... 42 Rodriguez. . ... 20, Teiltitel
Bobe Industrie-Elektronik . ... ... .. o o 48 Ipetronik . ..o 48 PE.Schall ... ... 21
Bressner Technology . ........... ... ..., 18 Jetter . ... 6 KA. Schmersal. .. ... 18
Blhler Motor . ... .. 6 Keyence Deutschland .. ...................... 28, Teiltitel Jos. Schneider Optische Werke . . ..................... 42
Burster PrazisionsmeBtechnik. . .......... ... . .. 48 LAP Laser Applikation . ........ .. i 36 SICK .ot 6
CamilleBauer. ... 35 Lenze SE ... ... 24 SIeMeNs. ... 10
Chauvin AMNOUX . .+« oo e e e e 45 Leuze electroniC . ... ... 36 Spectrum Systementwicklung Microelectronic ... .......... 6
CONANEX v v et e e e e 6 Lohmeier Schaltschrank-Systeme . ..................... 6 Synotech Sensor- und Messtechnik . . .................. 48
Control Techniques. .. ......... ... 22 FriedrichLitze . ....... .o oo 6 Systec Elektronik und Software . ...................... 26
DataTranslation. . ......... ... .. .. . . i 47, 48 Matrix Vision. . .. ... 42 Tele-Haase Steuergerdte . ........................... 18
Dehn & SOhNe .. ..o 18 Meilhaus Electronic. . ... i 6 Teledyne LECIOY . . v .o v vt e 48
DiasInfrared. . ....... ... ... i 39 Michell Instruments. . ........... . o i 35 Tichawa Vision.......... ... i 42
E.Dold&SOhne. ...t 13,18 MSR EIECroniCS . . . ..o 48 Vega Grieshaber Beteiligungs. . ............... ... .. 32
EPSG Ethernet Powerlink. . .. ........................ 15 National Instruments Germany . .. ................. 5,6, 46 Vision & Control . .. ... 42
Falcon llumination mv. . ........ ... . o 42 Newport Electronics . ... ... ... 41 Wenglor SenSOrC . . ..o oo 36
Finder. ... ... .. 3,12 Novotechnik Messwertaufnehmer. ... .................. 35 Ziehl-ADEgg . . . oo oo 4.US
Franke .. ... 23, 26 Omicron Electronics . . . ... oo 11 Zirox Sensoren & Elektronik .. ........ ... ... . . 33
Herausgeber Anzeigenleiter Leserservice/Adressverwaltung Abonnement 2013 Dem Verlag ist das ausschlieBliche,

Wiley-VCH Verlag GmbH & Co. KGaA
GIT VERLAG

Geschéftsfiihrung
Bijan Ghawami, Jon Walmsley

Tel.: 06201/606-771
anke.grytzka@uwiley.com

Dipl.-Ing. Stephanie Nick! (sn)
(Chefredakteurin)

Tel.: 06201/606-738
stephanie.nickl@wiley.com

Andreas Grosslein, M.A. (gro)
Tel.: 06201/606-718
andreas.groesslein@wiley.com

Tel.: 06201/606-750
bettina.schmidt@wiley.com

Oliver Scheel
Tel.: 06201/606-748
oliver.scheel@wiley.com

Anzeigenvertretung

Claudia Brandstetter
Tel.: 089/43749678

Manfred Horing
Tel.: 06159/5055
media-kontaki@t-online.de

Dr. Michael Leising
Tel.: 03603/893112
leising@Ieising-marketing.de

messtec drives Automation ist offizieller
Medienpartner des AMA Fachverband
fur Sensorik e.V.

Tel.: 06201/606-748
oliver.scheel@wiley.com

Marlene Eitner
Tel.: 06201/606-711
marlene.eitner@wiley.com

Herstellung

Christiane Potthast

Claudia Vogel (Anzeigen)
Andreas Kettenbach (Layout)
Ramona Kreimes (Litho)

Boschstr. 12

69469 Weinheim
Tel.: 06201/606-0
Fax: 06201/606-791
info@gitverlag.com
www.gitverlag.com

Bankkonten

Commerzbank AG, Darmstadt

Konto-Nr. 0171550100, BLZ 50880050
Zurzeit gilt Anzeigenpreisliste Nr. 20
vom 1. Oktober 2012.

2013 erscheinen 11 Ausgaben

21. Jahrgang 2013
inkl. Sonderausgabe ,PR0O-4-PRO"

11 Ausgaben (inkl. Sonderausgaben)
82,60 € zzgl. 7 % MwSt.

Einzelheft 14,80 €, zzgl. MwSt.+Porto
Schiiler und Studenten erhalten unter
Vorlage einer giltigen Bescheinigung
50 % Rabatt.

Abonnement-Bestellungen gelten
bis auf Widerruf; Kiindigungen

werden, Versandreklamationen sind
nur innerhalb von 4 Wochen nach
Erscheinen maglich.

Originalarbeiten

Die namentlich gekennzeichneten Bei-
trage stehen in der Verantwortung des
Autors. Nachdruck, auch auszugsweise,

skripte und Abbildungen dibernimmt der
Verlag keine Haftung.

raumlich, zeitlich und inhaltlich
eingeschrénkte Recht eingerdumt, das
Werk/den redaktionellen Beitrag in
unveranderter Form oder bearbeiteter
Form fiir alle Zwecke beliebig oft selbst
zu nutzen oder Unternehmen, zu denen
gesellschaftsrechtliche Beteiligungen
bestehen, sowie Dritten zur Nutzung

zu (ibertragen. Dieses Nutzungsrecht

Redaktion claudia.brandst@t-online.de 6 Wochen vor Jahresende. Abonne- bezieht sich sowohl auf Print- wie elek-
Anke Grytzka M.A. (agry) Wiley-VCH Verlag GmbH & Co. KGaA  ment-Bestellungen kinnen innerhalb tronische Medien unter Einschluss des
(Chefredakteurin) GIT VERLAG einer Woche schriftlich widerrufen Internets wie auch auf Datenbanken/

Datentrdgern aller Art.

Alle etwaig in dieser Ausgabe
genannten und/oder gezeigten Namen,
Bezeichnungen oder Zeichen kénnen
Marken oder eingetragene Marken ihrer
jeweiligen Eigentimer sein.

,messtec drives Automation® nur mit Genehmigung der Redaktion Druck
Redaktionsassistenz Sonderdrucke Druckauflage: 25.000 und mit Quellenangabe gestattet. Fiir pva, Druck und Medien
Bettina Schmidt, M.A. Oliver Scheel (1. Quartal 2013) unaufgefordert eingesandte Manu- Landau

Printed in Germany
ISSN 2190-4154

messtec drives Automation 6-7/2013

49



——

- der ESA testen Ingenieure und ein

schon gehort?

Im Zero G getauften, fiir Parabel-
fliige umgebauten Airbus A300

Astronaut das Laufband namens
T2-Rack von Qinetiq Space.

=

Kolumne von Stephanie Nickl

Sport in der Schvverelrosigkeit

Strukturdampfer schiitzen Antriebsriemen im Fitnessgerat fiir Astronauten

Das tédgliche Laufpensum ist auch fiir Astronauten Pflicht. Da die Raumfahrer mit den bisherigen Laufbéndern jedoch nicht

zufrieden waren, entwickelte ein Hersteller neue Geréte auf Basis von Bungee-Seilen. Strukturddmpfer sorgen dabei fiir

die Sicherheit des Laufbands.

Zunachst einmal ist Laufen nichts AuBerge-
wohnliches. Im Gegenteil: Es ist eine der na-
tlrlichsten Betatigungen des Menschen tber-
haupt. Anders in der Schwerelosigkeit: Hier
kann man ohne Hilfsmittel nicht mehr laufen.
In Raumfahren und Raumstationen sind As-
tronauten deshalb beim Trainieren auf Lauf-
bandern mit starren Formteilen verbunden.
Mit dem intensiven Training minimieren die
Raumfahrer die negativen Auswirkungen der
Schwerelosigkeit auf Muskeln und Knochen.
Da die Fixierung an kaum dehnbarem Gummi
von den Astronauten als unangenehm be-
schrieben wurde, bekam Qinetiq Space den
Auftrag, eine neue Laufbandgeneration zu
entwickeln.

Den Raumfahrtspezialisten schwebte da-
bei ein Modell vor, das auf Bungee-Seilen ba-
siert, sodass die Trainierenden quasi Uber ihr

50

eigenes Gewicht am Boden gehalten werden
konnen. Der belgische Astronaut Frank de
Winne verbrachte 2010 insgesamt sechs Mo-
nate auf der Raumstation ISS, und war damit
als Proband fUr das neue Gerét pradestiniert.
Zudem ist die Schwerelosigkeit auf der Erde
nicht ohne weiteres herzustellen. Eine Woche
lang absolvierte das Team pro Tag 31 soge-
nannter Parabelflige in einem umgebauten
Airbus A300. Bei dieser die Form einer Pa-
rabel nachzeichnenden Art des Fliegens wird
flr die Dauer von 22 Sekunden Schwerelo-
sigkeit erzeugt. Der gesamte Vorgang eines
Parabelfluges dauert zwei Minuten, in denen
der Korper des Probanden immer wieder bis
zu 2 G, also das Doppelte der Schwerkraft,
aushalten muss. Bei Normalsterblichen kann
dieser standige Wechsel zu Ubelkeit fihren.
Ein Astronaut ist durch seine Ubung hingegen

in der Lage, selbst unter diesen Bedingungen
noch zu trainieren. Beim Training trug Frank de
Winne nun ein Geschirr, das Uber die Bungees
mit dem Laufband verbunden ist. Dampfer der
Tubus-Serie dienen dabei der Sicherheit des
Gesamtsystems. Drei dieser Strukturdampfer
von ACE, die als Alternative zu IndustriestoB3-
dampfern dienen, wenn es nicht auf punkt-
genaues Stoppen ankommt, sind im Einsatz.
Ein Tubus ist im Pneumatikzylinder, die beiden
anderen sind im Rest des Systems platziert.
Alle Dampfer haben die Aufgabe, die Anlage
in dem Falle zu schitzen, in dem die Antriebs-
riemen fur das Laufband zu Schaden kom-
men. In diesem Falle wiirde der Zylinder eine
sehr hohe Geschwindigkeit erreichen, und am
Ende des Hubes wiirde er schwer beschadigt
werden. Die anderen beiden Dampfer schit-
zen weitere mechanische Teile des Antriebs.
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Produzieren Sie die Busse der Zukunft

Willkommen in der Welt der besten Elektromotoren
Hightech-Radnabenantriebe fur

I alelelas N C-N=kiVAl-IsVAl |[hrer Fahrwerkkonzepte

PLUS X AWARD"

Innovation
High Quality
Funktionalitat

Okologie

Bewegung durch Perfektion

Das neue Antriebskonzept ohne
Verbrennungsmotor und ohne Getriebe liefern wir als
komplette Komponente (Achse) einbaufertig.

100% emissionsfrei

Jetzt wechseln und

ZAwheel

einbauen

Das zukunftsweisende, neue
Hightech-Antriebssystem mit der
Kraft des Antriebes direkt am
Rad des Geschehens (Elektro-
Radnabenantrieb).

ZAwheel sorgt fur gezieltes Aus-
nutzen des Drehmomentes und
fur lautloses, emissionsfreies
Gleiten von Fahrzeugen, mit be-
eindruckender Effizienz von 90%.

Fur serielle Hybrid- oder fur vollelektrische
Stadtbusse und Nutzfahrzeuge -
Das Antriebssystem ZAwheel

So siehtTechnikvon Morgen aus.
www.ziehl-abegg.de/automotive

—
Energy Globe

The world award for sustainability
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