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Steuern und Regeln

mit hochster Prazision
und Flexibilitat

Kostensenkungen, Produktivitatssteigerungen und kirzere Entwicklungszeiten sind

. ’ i ] . Die grafische Entwicklungs-
nur einige der Herausforderungen, denen sich Ingenieure aktuell stellen mussen. umgebung NI LabVIEW LavEw
Das Konzept des Graphical System Design verbindet produktive Software und bietet herausragende kﬁ_
rekonfigurierbare I/O-Hardware (RIO), damit Sie diese Anforderungen erflllen Flexibilitdt dank B g
konnen. Diese Standardplattform kann fiir jede Steuer-, Regel- und Uberwachungs- FPGA-Programmierung
- . ] und ermdglicht es lhnen,

anwendung benutzerdefiniert angepasst werden, um komplexe industrielle Systeme T g

intuitivzu programmieren. . e
schneller zu erstellen. —

» ni.com/industrial-control-platform
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Wer den Schaden hat...

Als ich Ausgabe 10 Korrektur las, begegnete mir erstaunlich oft der Begriff langlebig. Klar,
schlieBlich kann die gesamte Maschine stillstehen, wenn beispielsweise ein einziger Sen-
sor versagt. Daher vertrauen Sie wahrscheinlich beruflich wie privat auf Ihnen bekannte
Marken und Hersteller.

So tat es auch ich, als ich vor finf Jahren in einen Neuwagen eines deutschen Automo-
bilbauers investierte. Voller Uberzeugung, dass ich mir die nachsten acht, neun Jahre
oder 250.000 Kilometer keine Gedanken Uber ein neues Fahrzeug machen brauche, trat
ich Ende September mit meinem Wagen eine Reise gen Minchen an. Ich verschwen-
dete keinen Gedanken daran, dass ein Dieselmotor — noch dazu in einem Nutzfahrzeug
verbaut — bei knapp 160.000 km seinen Dienst versagen kdnnte. Doch das tat er — bei
180 km/h auf der A8. Die Diagnose der Werkstatt: Kurbelwellenbruch. Fir KFZ-Laien:
Motortotalschaden. Da fehlten sogar mir die Worte.

Da ich jeden Stempel im Scheckheft, einen bis August
2016 gliltigen TUV und ein Fahrzeug in gepflegtem Zu-
stand nachweisen konnte, hoffte ich auf die Kulanz des
KFZ-Herstellers. Wie gesagt, schlielich entschloss ich

' . mich 2009 fur einen Neuwagen. Mit 30 Prozent hatte sich
ﬁ ' der Hersteller am Material beteiligt — fr mich stand daher
4 fUr die Reparatur noch eine fast funfstellige Summe im

Raum. Also griff ich zum Telefonhérer und kontak-

tierte den Sachbearbeiter. Der teilte mir in einem
schroffen Ton mit, dass ich doch zufrieden sein
konne, schlieBlich ware mein Auto 160.000 km
gefahren. Zudem steht nirgends, dass ein Wa-
gen 250.000 km fahren muss. Damit hat er
wohl Recht. Doch verbindet man mit der
Marke nicht auch eine gewisse Qualitat?

Und nimmt man dafir beim Kauf nicht auch

ein paar Euro mehr in die Hand? Weit gefehlt.

Zwei Jahre darf man auf ein funktionsttichtiges

Auto bauen, danach ist man selbst in der Pflicht.
Mit diesen Erfahrungen im Hinterkopf las ich das
Wort langlebig — meist in Kombination mit zuver-
lassig verwendet — mit vollig anderen Augen. Was
heiBt langlebig: zwei, funf oder zehn Jahre? Und ja,
ein Hersteller kann nicht fUr jeden Schaden ge-
rade stehen, doch was ist denn mit Kundenser-
vice und -zufriedenheit? Wahrscheinlich hat
man auch hierauf nur zwei Jahre Anspruch.

In der messtec drives Automation jedenfalls
kénnen Sie auf Qualitat setzen — bereits seit
Uber 20 Jahren und auch in Zukuntt.

Eine interessante Lektlre wiinscht

e ST

Anke Grytzka-Weinhold
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USB-to-CAN V2

Gutes noch besser!

Die neue Generation der

IXXAT CAN-Interfaces

Fiir die mobile Analyse und Konfigu-
ration von CAN-Systemen sowie fiir
anspruchsvolle Simulations- und
Steuerungsanwendungen

Bis zu zwei CAN-Schnittstellen

(optional Low-Speed-CAN und LIN)

Einbau-Variante mit Slotblech

USB 2.0 Hi-Speed fiir minimale Latenz
und hohen Datendurchsatz

Treiber (32/64 Bit) fiir Windows XP,
Windows 7/8, Linux, QNX, INtime, RTX

Die neueste Generation der IXXAT USB/CAN-Interfaces
von HMS ist noch leistungsstarker und vielseitiger
einsetzbar - und dies zum gewohnt giinstigen Preis.
Die Interfaces werden in verschiedenen Varianten
angeboten, von der preiswerten ,compact” Variante bis
hin zu den universell einsetzbaren ,professional” und
Lautomotive” Varianten. HMS unterstiitzt alle Varianten
mit Analyse- und Konfigurationstools sowie mit
Treibern, u.a. fir CAN, CANopen und SAE J1939.

Besuchen Sie uns auf der Messe

sps ipc drives  vom 25.bis 27. November 2014
NEU: In der Halle 2, Stand 438
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Emmy-Noether-Str. 17 - 76131 Karlsruhe
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INDUSTRIAL
NETWORKING UND
CONNECTIVITY

10-Link - fiir die leistungsstarke industrielle
Kommunikation

Verbinden Sie Sensoren, Systeme und Bus-Technik umfassend und
zuverléssig. Nutzen Sie fur intelligente Losungen |0-Link. Zum kontinu-
ierlichen Datentausch — von der Signal- bis zur Steuerungsebene.

Sie verlangern Maschinenlaufzeiten, erhéhen die Effizienz und sparen
bares Geld.

@ IO-Link

Installation
Parametrierung
Diagnose
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Re-Invented

71

Die Datenanalyse- und Grafiksoftware

Uber 100 Features und Verbesserungen in Origin 2015!

mehr als 70 verschiedene 2D- und
3D-Diagrammtypen

publikationsreife Grafiken Und
Reports

automatisierbare Datenanalyse
mit Analysetemplates und Stapel-
verarbeitung

Datenfilter und Signalverarbeitung

flexibler Datenimport, Datenbank-
zugriff

Python, Origin C (ANSI C),
LabTalk-Skriptsprache

PRO: 3D-Oberflachenanpassung
und Peak-/Basislinienanalyse

PRO: Bildverarbeitung, Wavelets,
Kurzzeit-FFT

Mehr unter:
http://www.additive-origin.de/2015

ADDITIVE

SOFY - mARDREE FOA TROHARE B WEREE R AR T

ADDITIVE

Soft-und Hardware fiir Technik und Wissenschaft GmbH
Max-Planck-StraBe 22b, D-61381 Friedrichsdorf/Ts.
Telefon +49 6172-5905-0, Fax +49 6172-776 13

E-Mail: info@additive-net.de, http://www.additive-net.de
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Gemeinsam fiir die Windenergie: Baumer und B-Command

Erfolgreicher Abschluss eines gemeinsamen
Technologieprojektes fur Windkraftanlagen: Der
SIL2/PLd zertifizierte Getriebeendschalter prime-
CAM ist das Ergebnis der gemeinsamen Entwick-
lung der Unternehmen Baumer und B-Command.
Beide Partner haben ihr Know-how in diesem Pro-
jekt geblndelt, das mit der Zertifizierung und dem
Serienstart der Produktion des elektronischen No-
ckenschalters primeCAM seinen Abschluss fin-
det. Baumer und B-Command verbindet bereits
seit vielen Jahren eine enge Partnerschaft, die in

kundenorientierten Losungen fur die Windindust-
rie mindet. www.baumer.com

Powerlink-Technologiezentrum in China erdffnet

Das Powerlink-Technologiezentrum ist die
jungste Erweiterung des Feldbus-Technologie-
zentrums der Tianjin University of Technology
and Education. Es bietet Unternehmen und
Forschungseinrichtungen in der Region Pe-
king Ausbildungs-, Support- und Entwicklungs-
dienstleistungen an und soll zur dauerhaften
Weiterentwicklung der Technologie beitragen.
,Das Open-Source-Protokoll Powerlink ist die
Netzwerk-Technologie der Zukunft®, so Lu Shen-
gli, Direktor des Fieldbus Control Technology En-
gineering Center, anlasslich der Erdffnungsfeier
am Rande der Powerlink-Konferenz. Dies stellt
einen weiteren Schritt auf dem Weg zum fuh-
renden industriellen Kommunikationsstandard in

China dar. 2012 war Powerlink von der chinesi-

schen Normungsbehérde bereits als nationaler

Standard GB/T 27960-2011 zertifiziert worden.
www.ethernet-powerlink.org

Ergebnisse der Mltgllederversammlung VDMA Antriebstechnik

Auf der Mitgliederversammlung des VDMA
Fachverbandes Antriebstechnik Mitte Okto-
ber in Potsdam wurden aktuelle Verdnderungen
und Entwicklungen besprochen. Fur das Jahr
2015 erwartet die deutsche Antriebstechnik ein
Wachstum von mindestens zwei Prozent, wel-
ches von der Medizintechnik, der Werkzeugma-
schinenindustrie und dem Windanlagenbau ge-
tragen wird. Eine personelle Veranderung stellt
die Wahl des neuen Vorsitzenden der Deutschen
Antriebstechnik, Wilhelm Rehm, dar. Als sein
Stellvertreter wurde Theo Maas, CEO Mechani-
cal Drives bei Siemens, gewahlt. www.vdma.org

(v.l.n.r.): Wilhelm Rehm, Hartmut Rauen, Theo Maas,
Robert Schullan

Datalogic und B&R treffen strategische Verembarung

FUr seine neue UX-Serie setzt Datalogic Auto-
mation auf Industrie-PCs von B&R als Bildverar-
beitungsprozessoren. Die beiden Unternehmen
haben eine strategische Vereinbarung getroffen,
die den Automation PC 910 als Hardware-Platt-
form fir Datalogics Bildverarbeitungs-Software
Impact vorsieht. Der Automation PC 910 ist mit
Core-i-Prozessoren der dritten Generation aus-
gestattet und verflgt Uber zahlreiche Standard-
Videoschnittstellen. Damit ist er fur Anwendun-
gen wie hochauflésende visuelle Kontrollen und
Analysen bei hohen Geschwindigkeiten geeig-
net. In Kombination mit der Software Impact von
Datalogic kann das System die Daten von bis zu
vier USB3.0-Kameras verarbeiten. UX-Bildverar-
beitungsprozessoren unterstiitzen Uber USB 3.0

eine breite Palette an Vision-Kameras. Mit nur ei-
nem Vision-Prozessor kénnen sie auch unter-
schiedliche Kameraformate und Bildaufldsun-
gen verarbeiten. Es gibt drei Konfigurationen fur
Hochleistungs-Bildverarbeitung, die sich nahtlos
in Standard-Fabriknetzwerke und in externe Soft-
ware-Pakete integrieren lassen.www.datalogic.com
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Unternehmen zu wenig vor Datenklau geschiitzt
Trotz Datenschutzver-
letzungen durch Ge-
heimdienste und Skan-
dalen aufgrund von
Sicherheitslicken in IT-
Systemen andern viele
Menschen ihr personli-
ches Verhalten im Um-

P

gang mit Daten nicht. —

[y e P —— g

Laut Trendumfrage des
TUV SUD Datenschutzindikators (DS) gilt das fiir die Mehrheit der Befrag-
ten und spiegelt sich auch in der Einstellung der Unternehmen wieder. Die
Frage, ob ein systematisches Vorgehen zum Umgang mit Datenschutzver-
letzungen in ihrem Unternehmen definiert ist, beantworteten 39 Prozent mit
LIrifft gar nicht zu“. Und nur 20 Prozent sind sich Uber das Vorhandensein
eines systematischen Vorgehens im Falle von Datenschutzverletzungen si-
cher. ,Diese Ergebnisse sind erschreckend, aber nicht Uberraschend. Auch
unsere PriUferfahrungen zeigen, dass dem Datenschutz in der betrieblichen
Praxis oft nicht genug Bedeutung zukommt", sagt Rainer Seidlitz, Prokurist
bei TUV SUD Sec-IT. ,Mit mangelnden Datenschutzvorkehrungen setzen
Unternehmen ihren Ruf und das Vertrauen ihrer Kunden aufs Spiel. Informie-
ren sie die Betroffenen und die zustandige Aufsichtsbehdrde im Fall eines
Datenverlusts oder -diebstahls nicht, missen sie sogar mit einem BuBgeld
von bis zu 300.000 Euro rechnen.” Ein definiertes systematisches Vorge-
hen im Umgang mit Datenschutzverletzungen hilft dabei, die entsprechend
notwendigen MaBnahmen unmittelbar in die Wege zu leiten. Das minimiert
entstandene Schaden und gewinnt Vertrauen bei den Betroffenen zurick.

www.tuev-sued.de/sec-it

Schaeffler weiht erstes Werk in Russland ein
Schaeffler hat seine
erste Produktionsstéatte
in Russland eingeweiht.
Aus dem neuen Pro-
duktionswerk in Ulja-
novsk liefert die Scha-
effler-Gruppe Produkte
an in- und auslandische
Autohersteller  sowie
die Bahnindustrie. ,Die  Mikhail Volkov, Generaldirektor Schaeffler Manufac-
Er6ffnung des neuen  turing Rus, hélt den symbolischen Schliissel fiir das
Werkes in Uljanovsk neue Werk in den Handen. Links: Dietmar Heinrich, CEQ
wird die Position unse- Schaeffler Region Europa

res Unternehmens auf

dem russischen Markt starken. Durch die lokale Produktion rlicken wir na-
her an unsere Kunden, aber auch die Verbraucher in Russland und kénnen
somit schnellstmdglich auf Marktbedurfnisse reagieren®, so Dietmar Hein-
rich, CEO Europa bei Schaeffler. www.schaeffler.com

Stithrenberg wird Vorsitzender bei Phoenix Contact

Anfang 2015 wird Frank StUhrenberg (51), Geschéaftsfihrer Vertrieb, Vor-
sitzender der Geschéaftsflihrung bei Phoenix Contact. Er Gbernimmt damit
das Amt sowie die Aufgaben, die bisher Klaus Eisert als geschaftsfuhrender
Gesellschafter innehatte. Den Geschaftsbereich Vertrieb verantwortet Stih-
renberg weiterhin. Er ist seit 1992 bei Phoenix Contact tatig. 2001 wurde
er Mitglied der Geschéftsleitung und 2005 gemeinsam mit den vier Ge-
schéaftsflihrern, die auch heute noch diese Funktionen begleitet, in die Ge-
schéaftsfihrung berufen. Klaus Eisert, der seit 2006 keinem Geschéftsbe-
reich mehr vorstand, bleibt dem Unternehmen weiterhin erhalten. Jetzt gilt
sein Augenmerk der Bildung eines Beirats, der sich aus Gesellschaftern so-
wie externen Personen zusammensetzt. www.phoenixcontact.com
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TECHNOLOGY

Ersetzt dedizierte Hardware

Frei programmierbar

IEC61131, Function Block Diagram
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Reduziert Maschinen-Taktzeiten

PERFECTION IN AUTOMATION
www.br-automation.com
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Wago baut Geschaftsleltung aus und erweitert Ressorts
Die Wago-Gruppe erweitert - : ;

die Geschéftsleitung um
drei FUhrungskréfte: Tordis
Eulenberg, Thomas Albers
und Jargen Schéafer. Zu-
dem werden die Ressorts
der Unternehmensfiihrung
neu geordnet und verteilt.
Die Leitung von Personal,
Organisationsentwicklung
und Projekt-Management
Ubernimmt Tordis Eulen-
berg. Die Leitung Auto-
mation wurde an Thomas
Albers Ubergeben. Jurgen Schéafer wird zukUnftig flr die Vertriebsleitung zu-
sténdig sein. Sven Hohorst, Axel Bérner und Ulrich Bohling bleiben dem Un-
ternehmen weiterhin als FUhrungskréafte erhalten. www.wago.com

(v.l.n.r.): Sven Hohorst, Tordis Eulenberg, Thomas
Albers, Axel Borner, Ulrich Bohling und Jiirgen
Schéfer (Vertriebsleitung). (Foto: Wago)

Leitfaden zur optischen 3D-Messtechnik erschienen

Die Fraunhofer-Allianz Vision hat den 14. Band ihrer Leitfaden-Reihe he-
rausgegeben. Der Leitfaden zur optischen 3D-Messtechnik kann gegen
eine Schutzgebuhr beim Buro der Fraunhofer-Allianz Vision, im Webshop
oder im Buchhandel erworben werden. Die 112 Seiten starke Publikation
gibt einen Uberblick tiber das Themenfeld der optischen 3D-Messtechnik
und zeigt Mdglichkeiten und Randbedingungen beim Einsatz im industri-
ell geprégten Umfeld auf. Beschrieben werden neben Verfahren, Metho-
den und Algorithmen der 3D-Messtechnik insbesondere typische Anwen-

B&R gewinnt Marktanteile und erzielt Umsatzplus
B&R erwartet im laufenden Jahr BER-Umsatzentwickiung (in Mio. €]

einen Umsatz von 535 Millionen :

Euro und wird damit das ge-

setzte Ziel von einer halben Mil- .

liarde Euro Ubertreffen. Dieses w

Wachstum bedeutet ein Umsatz- =

plus von 13 Prozent. Das hat Ge- =

neral Manager Peter Gucher auf ™

der Jahres-Pressekonferenz im ™

September bekannt gegeben. : 1l l l l l l l ]

,Wir haben unsere Marktanteile PRERERERRBEREDERE i
deutlich ausgebaut, sagte Gucher. Wahrend die Industrieproduktion 2014
erst wieder das Niveau des Vorkrisenjahres 2008 erreichte, ist der Umsatz
von B&R seit 2008 um 75 Prozent gestiegen. Das Kerngeschaft von B&R
liegt in Europa. Dort erzielt das Unternehmen rund 2/3 seines Umsatzes.
Die starksten Umsatzzuwachse waren in Asien und Nordamerika zu ver-
zeichnen. www.br-automation.com

dungsfelder. Zudem wird ein Uberblick zum Thema
Normen und Richtlinien gegeben. Der Leser soll
durch die Lektlre eine realistische Vorstellung be-
zUglich der Méglichkeiten und Grenzen heute verflig-
barer Technologien im Hinblick auf die Bewaltigung
praxisrelevanter Mess- und Priifaufgaben im indust-
riell gepragten Umfeld erhalten.
www.vision.fraunhofer.de/webshop
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Handheld Bluetooth®-
Messumformer fiir
Temperatur, relative
Feuchte und pH

Modulares E/A-System
mit bis zu acht
Steckplatzen

-

* Verwandelt ein Smartphone oder
Tablet in ein Datenaufzeichnungs- und
Uberwachungsgerét

* Drahtlose Datenverbindung zu
mehreren Messumformern

* Bis zu 10 Messungen pro Sekunde

UWBT-TC fiir
Thermoelemente
JKTENR,SB,C

o fir RS-485, Ethernet, CANbus,
PROFIBUS oder USB

* Direktanschluss von Aufnehmern ohne
externe Signalkonditionierung

* Geringer Verkabelungsaufwand

» www.omega.de/pptst/I-8000.html » www.omega.de/pptst/UWBT.html

www.omega.de
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Durchfluss pH-Messung Kiihlen Automation
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- Lieferung am
nachsten Werktag
Druck (fur ab Lager
Temperatur UndlKiat Datenerfassung jieferbare Produkte)

8-kanaliges Temperatur-
messmodul mit
Wireless- und USB-
Schnittstellen

USB-Multifunktionsmodul
fiir Thermoelemente- und
Prozessignale

! st

e Fir Thermoelement-Typen J, K, T, E,
R, S, B, N, Pt100, Thermistoren und
Halbleiter-Temperaturfuhler

* Acht digitale Ein- und Ausgénge —
Frei konfigurierbare Alarme

* Bereich bis zu 732 m im Freien

* Inkl. Treiber fir DASYLab®, LabVIEW™

» www.omega.de/pptst/OM-WLS-TEMP.html

16 differentielle oder 32 massebezogene
Analogeingénge, erweiterbar

* 24 Bit Auflésung

* Thermoelement- oder Spannungseingang

* Neun Spannungsbereiche, per Software
einstellbar

* 1000 Samples/Sekunde (Gesamtdurchs.)

P www.omega.de/pptst/OMB-DAQ-2416.html

NEWPORT Electronics GmbH
75392 Deckenpfronn

Tel: 07056-9398-0

Fax: 07056-9398-29



Seit Monaten tUfteln Sie an einem neuen Pro-
dukt? Das ganze Unternehmen fiebert dem
Marktauftritt bereits entgegen? Sie haben den
Sensor oder das Messsystem nicht nur um
eine Schnittstelle erganzt, sondern es steckt
eine vollig neue Idee dahinter? Dann reichen
Sie lhre Entwicklung jetzt fir den MessTec &
Sensor Masters Award 2015 ein.

Schritt 1: Einreichen

Sofern |hr Produkt in eine der beiden Katego-
rien Messtechnik oder Sensorik passt, schi-
cken Sie lhre Bewerbung direkt an award@
md-automation.de. Zu den Unterlagen ge-
hdren eine Pressemeldung oder kurze Pro-
duktbeschreibung (rund 1.000 Zeichen), ein
druckféhiges Bild sowie ein Satz, worin das
Besondere besteht. Deadline fiir die Einrei-
chung ist der 12. Januar 2015.

Schritt 2: Nominiert werden
Wie geht es weiter? Eine Jury wahlt jeweils
sechs Produkte in beiden Kategorien aus, die

' Reduktion der Stillstandzeiten

s 500% 7

Energieeinsparung in Pausen

bis 80% ?

Call for Winners

MessTec & Sensor Masters Award 2015: Jetzt hewerben!

den Lesern der messtec drives Automation in
Ausgabe 1-2 vorgestellt werden. Jetzt beginnt
das Kopf-an-Kopf-Rennen der Produkte: Un-
sere Leser entscheiden, welche Produkte be-
sonders hervorstechen und einen Award ver-
dienen.

Schritt 3: Die Auszeichnung
Nach einer letzten Abstimmungsrunde wer-
den die jeweils ersten drei Sieger beim

durchgesetzt.

PROFINET bietet

# Diagnose § Safety
# Performance # Wireless
# Energiemanagement # Security
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MessTec & Sensor Masters 2015 (10. und 11.
Marz) im SI-Centrum Stuttgart présentiert und
bekommen dort in einem feierlichen Rahmen
den MessTec & Sensor Masters Award Uber-
reicht.

Wichtig: Verpassen Sie nicht den ersten
Schritt. Denn nur wenn Sie ein Produkt ein-
reichen, kdnnen Sie gewinnen. Wir freuen uns
auf lhre Einsendungen!

www.messtec-masters.de

PROFIBUS » PROFINET

Mit iiber 7,6 Millionen installierten Knoten hat sich PROFINET als der fiihrende
Industrial Ethernet Standard fiir die Fertigungs- und Prozessautomatisierung

Hinter PROFINET steht eine Vielzahl von Herstellern mit ihren Produkten, deren Qualitats-
standard und Interoperabilitdt durch Zertifizierung sicher gestellt wird.
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State-of-the-art bei Mess- &
Automatisierungstechnik

National Instruments: VIP 2014 geht erfolgreich zu Ende

Beim 19. Technologie- und Anwenderkon-
gress Virtuelle Instrumente in der Praxis (VIP
2014) von National Instruments wurden Ende
Oktober wieder aktuelle technologische Ent-
wicklungen, Trends und L&sungen rund um
die Themenbereiche Mess- und Automatisie-
rungstechnik sowie Embedded vorgestellt.
Die Teilnehmer konnten sich in Vortragen zu
Test & Measurement, Embedded Control &
Monitoring, Data Management, Labview Po-
wer Programming und Verification & Valida-
tion informieren sowie Anwendungsbeispiele
und Live-Demonstrationen in verschiedenen
Workshops und Seminaren erleben. Nach
der BegrtBung der Teilnehmer durch Michael
Dams (s. Abb.), Director Sales Central and
Eastern Europe, NI, standen am ersten Kon-
gresstag zukunftige Trends und Herausforde-
rungen der Energiebranche im Mittelpunkt.

PI. . Vielfiltige Produkte

PROFIBUS *+ PROFINET fir lhren EffOIg Rexroth
Bosch Group

---T-q::n_nn Mit der neuen Steuerungsplattform IndraControl XM, bietet Bosch Rexroth

ﬁli i neben erhohter Leistung und Funktionalitdt auch weiterhin eine flexible Multi-
] i Protokoll-L&sung zur Integration in unterschiedliche Automatisierungsnetzwerke.
' s e iy

~ Die optionale PROFINET RT-Schnittstelle ist wahlweise als Device oder Controller
A konfigurierbar. Die Konfiguration und Diagnose der PROFINET- und aller weiteren
]"; Kommunikationsschnittstellen ist wie gewohnt voll im Engineering-Tool Indra-

2 Works integriert.

Damit steht mit PROFINET RT eine offene und zukunftssichere Feldbus-

anschaltung zur Verfligung.

www.boschrexroth.com

Prozessleitsystem DeltaV \

- die Plattform §'
fiir PROFINET EMERSON.
und PROFIBUS Process Management

Ob PA-Geréte mit der Profilrevision 3.02 oder der voll
redundante Ausbau eines Profinet-Netzwerks - Sie
haben die freie Wahl. Emerson bietet ein komplettes
Produkt- und Dienstleistungsportfolio rund um die
PI-Technologien, von der Mess- und Analysentech-
nik, Ventilstellungsreglern und Frequenzumrichtern
bis hin zum Prozessleitsystem.




Jean-Christoph Heyne, Vice President Asset
Management Solutions bei Siemens Energy,
erlauterte, welche MaBnahmen ineinander-
greifen mussen, damit die Energiewende ge-
lingen kann. AnschlieBend zeigte Owen Gol-
den, Vice President Energy bei NI, wie mit
den Werkzeugen von NI in enger Zusammen-
arbeit mit fuhrenden Industrieunternehmen
vielversprechende Ideen fUr ein intelligente-
res Stromnetz entwickelt werden. Am zweiten
Kongresstag stellten Rahman Jamal, Techni-
cal and Marketing Director Europe, und Da-
niel Riedelbauch Marketing Manager Central
Europe, die aktuellen Produktentwicklungen
und Technologien von NI'im Rahmen der New

Product Introduction Keynote vor. Neben der
neuen Version von Labview wurde mit NI In-
sight CM Enterprise eine neue Software-L6-
sung zur Online-ZustandsUberwachung von
Maschinen und Anlagen vorgestellt. Hard-
ware-seitig prasentierte NI den neuen Con-
troller NI cRIO-9033 und das NI System on
Module (SOM) flr den Embedded-Bereich.
Fur die PXI-Plattform wurden vier neue Mess-
geratetypen flr automatisierte Testanwen-
dungen gezeigt, darunter der neue VSA NI
PXle-5668R fur den RF-Bereich sowie das
Oszilloskop NI PXle-5171R mit acht Kana-
len. Mit dem NI-Semiconductor-Test-System
(STS) zeigte NI eine PXI-basierte Systemreihe,

Volles Programm fiir PROFINET

TURCK bietet PROFINET-Nutzern die komplette Bandbreite an

Industrielle
Automation

I/O-Systemen bis hin zu ultrakompakten I/0-Modulen.

www.turck.com

SIMATIC Safety Integrated - Mehrwert integriert

VT250: HMI mit integrierter SPS und PROFINET Master
BL20-1/0-System fUr Schaltschrankmontage als PROFINET Slave
BL67-1/0-System flr Feldmontage als PROFINET Slave
BL67-AIDA-Gateway fur die Automobilindustrie
FEN20: Kompakte I/O-Module in [P20

TBEN-L: Kompakte I/O-Module in IP67

TBEN-S: Ultrakompakte I/O-Module in IP67

B8 8 NEWS '

welche die Integration von PXI-Modulen von
NI und anderen Herstellern in Prifumgebun-
gen der Halbleiterproduktion ermdglicht und
deshalb die Prufkosten fur RF- und Mixed-Si-
gnal-Gerate senkt. Die offene, modulare Ar-
chitektur eines STS gewahrt den Anwendern
Zugang zu den neuesten PXI-Messgeraten,
den Anwender klassischer automatisierter
Testsysteme aufgrund ihrer geschlossenen
Architektur nicht erhalten. WWW.ni.com

SPS/IPC/Drives
Halle 7 - Stand 381

Kommunikationslésungen, von der HMI-PLC-Lésung und modularen

SIEMENS

SIMATIC Safety Integrated ist die nahtlose Integration der Sicherheitstechnik in das durchgangige
Automatisierungssystem der SIMATIC — und damit die konsequente Umsetzung von Sicherheits-
technik im Sinne von Totally Integrated Automation. Dies erméglicht es, sichere Maschinen deutlich
schneller, einfacher und wirtschaftlicher zu realisieren und schafft echten Mehrwert. Dank der per-
fekten Kombination von PROFIsafe und PROFINET werden Safety-, IO- und Standarddaten parallel
und rickwirkungsfrei Giber ein Kommunikationsnetz (drahtgebunden oder drahtlos) und auf Basis
von Standard-Netzwerk-Komponenten Ubertragen.

www.siemens.de/profinet-produkte
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SPS/IPC/Drives wachst und gedeiht

Uber 1.600 Aussteller in 14 Messehallen

und Podiumsdiskussionen zu
branchenaktuellen Themen. Auf
den Gemeinschaftsstanden AMA
Zentrum fUr Sensorik, Mess- und
Priftechnik in Halle 4A und Wi-
reless in Automation in Halle 10
kénnen sich die Besucher infor-
mieren. Der Kongress findet er-
neut parallel zur Messe statt. Die
Keynotes zum Thema Big Data
und Unkonventionelle Antriebe
mit Smart Materials sind zwei der
diesjahrigen Kongress-Highlights.
In 48 Vortragen und dem R&D-
Talk, einer Podiumsdiskussion
zum Thema Chancen und Gren-

Messeveranstalter Mesago freut
sich: Die Aussichten fur die vom
25. bis 27.November 2014 in
Nurnberg stattfindende SPS/
IPC/Drives seien bereits positiv.
Uber 1.600 Aussteller aus dem
In- und Ausland, die ihre Pro-
dukte und Losungen aus dem
Bereich der elektrischen Automa-
tisierung préasentieren, werden er-
wartet. Erstmals erweitert die neu
gebaute Halle 3A das Messege-
schehen auf 14 Messehallen. Die
neue Halle ist den Themenberei-
chen Antriebstechnik und Senso-
rik gewidmet und bildet damit ein

Bindeglied zwischen den bereits ) zen von Industrie 4.0 steht der
bestehenden Hallen 3 und 4A. Im Zug des  dustrielle Kommunikation wird in Halle 2 plat-  praxisorientierte und herstellerneutrale Aus-
weiteren Wachstums der Messe ergaben sich  ziert. Dort sind Themen wie Industrial Ethernet  tausch zwischen Entwicklung und Anwen-
thematische Veranderungen in den Messe-  und Feldbussysteme zu finden. Halle 11 wird ~ dung im Mittelpunkt. Die Offnungszeiten der
hallen. Das Thema Industrielle Software wird ~ vom Messestand der Firma Siemens belegt.  Messe sind jeweils von 09.00 Uhr bis 18.00
neben dem Bereich der Mechanischen Infra-  Die Verbande VDMA und ZVEI bieten auf den  Uhr am Dienstag und Mittwoch sowie bis
struktur in Halle 6 integriert. Das Gebiet In-  Messeforen in Halle 3 und Halle 2 Vortrage  17.00 Uhr am Donnerstag. www.mesago.de/sps

P . . Fiir jede Anforderung

PROFIBUS + PROFINET €ine Losung SIEM ENS

SCALANCE W - Making the Most of Air

Zuverldssige drahtlose Kommunikationsldsung auf den unterschiedlichsten
Automatisierungsebenen gemaR Standard IEEE 802.11n —

die neuen IWLAN-Produkte SCALANCE W ermdglichen in Preis und Leistung
skalierbare Anwendungen. Diese reichen von preissensitiven Applikationen bis
hin zu High-Performance Anwendungen mit Datenraten von bis zu 450 Mbit/s
und speziellen Industriefunktionen fr PROFINET mit PROFIsafe.

www.siemens.de/profinet-produkte

software Technology for Automation Leaders
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Bewegung bei Lenze

Unternehmen setzt auf Dreiklang aus Innovation, Fokussierung und Internationalisierung

,ES ist Bewegung bei uns, bei Lenze, und wir
bieten mit unserer Losungskompetenz einen
hohen Kundenutzen®, erklarte der Vorstands-
vorsitzende Christian Wendler (s. Abb.) an-
lasslich der Bilanzprasentation 2013/2014
Mitte Oktober in Frankfurt. Dass sich bei
Lenze etwas bewegt, zeigt ein Blick auf die
Umsatzzahlen. Die Lenze-Gruppe hat im Ge-
schaftsjahr 2013/2014, welches vom 1. Mai
2013 bis 30. April 2014 lauft, ihren Umsatz um
knapp vier Prozent auf 610,0 Millionen Euro,
nach 587,8 Millionen Euro im Vorjahr, gestei-
gert. FUr die Zukunft setzt der Antriebs- und
Automatisierungsspezialist auf den Dreiklang
aus Innovation, Fokussierung auf ausgewahite
Branchen und Internationalisierung. 38 Millio-
nen Euro investierte das Unternehmen im ab-
gelaufenen Geschaftsjahr in F&E und ist somit
laut Christian Wendler hinsichtlich Innovati-
onen und Entwicklung ganz vorn mit dabei.
»Ein aktuelles, innovatives Beispiel hierfUr ist
die Kombination aus unserem Smart-Motor
und der neuen Getriebereihe g500, die es un-

Ethernet und Gigabit-Ethernet

Zu 100 % PROFINET konform und auch zu 100 %

Office-IT kompatibel

Einfache Installation mit HARTING Industrie-
Komponenten, wie mit dem neuen PROFINET

Cabinet-Cord

Die universelle Verkabelung fiir die Industrie.

Echte achtadrige Kat.-6-Verkabelung fiir Fast-

seren Kunden noch einfacher macht, eine leis-
tungsfahige und effiziente Maschine zu kon-
struieren und zu produzieren.” Im Blickpunkt
von Lenze steht neben F&E zukinftig auch die
starkere Ausrichtung auf ausgewahlte Bran-
chen. Mit Wachstum rechnet man vor allem in

No Limits.
Eine achtadrige

Verkabelung, die alles kann.
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der Intralogistik, den Consumer Goods sowie
im Bereich Automotiv. Im Zuge des erwahn-
ten Dreiklangs spielt auch die Internationalisie-
rung weiterhin eine wichtige Rolle. Die Lenze-
Gruppe verfugt Uber eine starke Marktstellung
in den Industrieldndern und seit 2013 auch in
der Turkei sowie den Emerging Markets. Hier
wachst die Prasenz der Lenze-Gruppe vor al-
lem in China, Indien und Brasilien. Hinsichtlich
des aktuellen Geschaftsjahrs blickt der Vor-
stand zuversichtlich auf die weitere Entwick-
lung. ,Wir sind davon Uberzeugt, unser Un-
ternehmen mit dem Dreiklang aus Innovation,
Fokussierung und Internationalisierung richtig
ausgerichtet zu haben. Fur das laufende Ge-
schéftsjahr 2014/2015 erwarten wir ein leich-
tes, mit dem Vorjahr vergleichbares Umsatz-
wachstum — ebenso ein moderat verbessertes
operatives Jahresergebnis”, fasst Christian
Wendler zusammen. www.lenze.com

SPS/IPC/Drives
Halle 1 - Stand 360

Pushing Performance

Acht Adern
fiir alle
Applikationen.

Mehr erfahren Sie unter 0571 8896-0 oder mailen Sie
an de@HARTING.com

o

e

www.HARTING.de

People | Power | Partnership

PHCENIX
CONTACT

Begeisternde Losungen mit PROFINET

Mit PROFINET-Komponenten, -Systemen und -Ldsungen von Phoenix Contact
erleben Sie neue Moglichkeiten fir Ihre Automatisierung. So ist PROFINET in
allen Axiocontrol-Steuerungen integraler Standard fir die Kommunikation mit
dem Feld oder Uberlagerten Systemen. Im Zusammenspiel mit den Axioline-
I/O-Systemen entsteht so ein schnelles, robustes und einfaches Automatisie-
rungssystem fur nahezu jede Anforderung.

Mehr Informationen unter
Telefon (0 52 35) 3-1 20 00 oder
phoenixcontact.de
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Eaton geht auf Reisen. ..

Neuer Drehzahlstarter vereint Vorteile von Motorstarter und Umrichter

»Wir wollen immer die neueste Ldsung an-
bieten, sodass unsere Kunden aus weniger
Energie das Beste herausholen kénnen — sei
es im Bereich Elektrotechnik, Hydraulik oder
Mechanik*, erklarte Enzo Strappazzon, Senior
Vice President & GM, gegentber Vertretern
der Fachpresse, die im Rahmen der Road-
show Mobile Technology Days nach Frankfurt
eingeladen wurden. Erwarten durfte der Be-
sucher unter anderem aktuelle Entwicklung
aus dem Bereich Antriebstechnik — darunter
der Drehzahlstarter PowerXL DE1 (VSS - Va-
riable-Speed-Starter). Die neue Gerateklasse
schlagt eine Brlcke zwischen Motorstarter
und Frequenzumrichter und vereint die Vor-
teile beider Methoden zur Ansteuerung von
Elektromotoren: Der DE1 lasst sich so einfach
handhaben wie ein Motorstarter, bietet aber
gleichzeitig die Mdglichkeit der variablen Dreh-

Mit seiner Roadshow macht Eaton bei mehr als 24 Maschinenbauern in der DACH-Region und Italien Station.

zahlregelung. So steht Maschinen- und Anla-
genbauern eine Kosteneffiziente und gleich-
zeitig zuverlassige Alternative zur Verflgung,
um gerade Anwendungen mit bisher kons-

tanter Drehzahl energieeffizienter zu gestalten
und den steigenden gesetzlichen Anforderun-
gen gerecht zu werden. ,Mit der ErP-Richtlinie
und der zunehmenden Automatisierung von

Maschinen generell sehen wir einen signifi-
kanten Anstieg im Bedarf an Frequenzumrich-
tern, da diese immer mehr auch bei einfachen
Anwendungen Einzug halten werden®, er-

Entwicklung
leicht gemacht

PN &

PROFIBUS *« PROFINET
o PROFINET-Diagnose - intelligent einfach

Mit TH LINK PROFINET und TH SCOPE schaffen Sie
’o D@@ die Basis fur eine effiziente Netzwerkiberwachung.

B Kostenoptimierte Anlagenverwaltung durch einfache Bedienung
und umfassende Informationen zu Gerdtezustéanden und Topologie
Vermeidung von Anlagenstillstanden durch dauerhafte Uberwachung

der Netzkommunikation [:
Effiziente Inbetriebnahme und Wartung durch Referenzvergleich, .

Topologie-Ermittlung und Anzeige der Firmware-Versionen l" ]

http://industrial.softing.com &
Besuchen Sie uns auf der

SPS IPC Drives 2014, [ )
Halle 7, Stand 580

lhr Partner fiir die Anbindung an PROFINET

UNIGATE® IC und FC: All-In-One Busknoten - Ready to install Deutschmann
L]

your ticket to all buses

UNIGATE® CL: Protokollkonverter fiir alle Gerate mit

serieller Schnittstelle SPS/IPC/Drives | Halle 2, Stand 240

UNIGATE® EL: Gateway Serie Ethernet Line

UNIGATE® CM: CANopen auf verschiedene Feldbusse

und Ethernet
www.deutschmann.de



klart Andreas Miessen, Product Manager Dri-
ves. ,Doch der Frequenzumrichter ist fUr viele
dieser Anwendungen wie Pumpen oder LUf-
ter hinsichtlich Komplexitat und Funktionalitat
haufig Gberdimensioniert, wahrend der klassi-
sche Motorstarter keine Moglichkeit zur Dreh-
zahlregelung bietet. Diese Marktlicke kdnnen
wir nun mit unseren Drehzahlstartern, den Va-
riable-Speed-Startern, schlieBen. Sie stellen
die ideale Losung fur Anwendungen dar, die
nur eine begrenzte Funktionalitat aber eine va-
riable Drehzahl erfordern.”

Den PowerXL DE1 fUhrt Eaton zunachst in
zwei BaugréBen am Markt ein. Mit der 45 mm
schmalen Version FS1 lassen sich Motoren
von bis zu 1,5kW ansteuern, wahrend die Va-
riante FS2 (90 mm breit) flr Leistungen von 2,2
bis 7,5kW ausgelegt ist. Dabei bieten die Ge-
rate internen Motorschutz plus direkten Ther-
mistor-Motorschutz und Kurschlussschutz.
Fur Installation, Inbetriebnahme und Betrieb
sind keine antriebstechnischen Spezialkennt-
nisse notwendig. Die Handhabung der kom-
pakten Drehzahlstarter ist so einfach wie bei
einem Schitz. Der Installateur nimmt das Ge-
rat aus der Box, verdrahtet es wie einen Mo-
torstarter, und schon ist es betriebsbereit. Da-
mit reduziert sich die Wahrscheinlichkeit von
Installationsfehlern auf ein Minimum und folg-
lich auch die bendtigte Zeit bis zur Inbetrieb-

nahme. Die Einfachheit der Geréate setzt sich
auch im Betrieb fort. So ist der DE1 im Trip-
Free-Design konzipiert. Das heiBt es wurden
Funktionen integriert, die ungewollte Abschal-
tungen verhindern. Wie die gesamte Pow-
erXL-Geratefamilie bietet auch der DE1 eine
Out-of-the-Box-Inbetriebnahme, ohne dass
eine Parametrierung des Gerates notwendig
ware. Optional steht ein aufsteckbares, uni-
versell verwendbares Konfigurationsmodul zur
Verflgung, mit dem der Anwender die wich-
tigsten Parameter wie Rampenzeiten, Motor-
schutz und Klemmkonfiguration gegenuber
der Werkseinstellung mit einem Schrauben-
dreher auf seine Applikation anpassen kann.
Zudem haben Anwender die Moglichkeit, ex-
terne Bedieneinheiten mit LED- oder OLED-
Display und Tasten an den DE1 anzukoppeln.
Des Weiteren kann er die Gerate Uber die Soft-
ware drivesConnect parametrieren sowie den
Bluetooth-Kommunikations-Stick flir das Ko-
pieren der Parameter von einem Gerat auf wei-
tere nutzen. Der DE1 verfugt Uber eine Mod-
bus-Schnittstelle und 18sst sich auch direkt in
Eatons Kommunikationssystem SmartWire-
DT einbinden. In diesem Fall betragt die Zeit-
ersparnis bis zu 70 Prozent im Vergleich zur
konventionellen Steuerstromverdrahtung. Die
Drehzahlstarter sind fur anspruchsvolle indus-
trielle Umgebungsbedingungen und Tempera-

Erfolgreich zertifiziert:

8 Conformance ClassC v
B Netzwerkklasse 3 v
§ Fast Forwarding v

Neue PROFINET-10-Features im WAGO-1/0-SYSTEM

Die Feldbuskoppler PROFINET 10 advanced
und PROFINET 10 advenced ECO

w

Stromsparendes Energiemanagement
-> PROFlenergy

Einsatz in sicherheitsrelevanten Anwendungen

-> Safety integrated

Trennung von Standard- und Sicherheitsfunktionen

-> Shared Device

Uber 400 Funktionsmodule mit 1, 2, 4, 8 oder 16 Kanilen

Ww.wago.com

PROFINET 2.3 Highspeed Communication Controller netX 51

& PROFINET IRT mit Dynamic Frame Packing v

B8 8 NEWS '

Andreas Miessen, Product Manager Drives, prasentiert
den Drehzahlstarter PowerXL DE 1 - eines der Expona-
te der SPS/IPC/Drives.

turen von -10 bis zu 60°C konzipiert. Sie ent-
sprechen den internationalen Anforderungen
CE, UL, cUL und cTick und eignen sich damit
fUr den weltweiten Einsatz. www.eaton.de

SPS/IPC/Drives

Halle 9 - Stand 371

~

A
hilscher

COMPETENCE IN
COMMUNICATION

www.hilscher.com
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Christian Wol_f,
Geschaftsfiihrér Turc!

_Besser als der Markt”

5

Turck rechnet mit fiinf Prozent Wachstum

Fur das laufende Geschéftsjahr 2014 rech-
net der MUlheimer Automatisierungsspezialist
Turck mit einem konsolidierten Gruppenum-
satz von rund 470 Millionen Euro. Nach Anga-
ben von Turck-GeschéaftsfUhrer Christian Wolf
kann das Familienunternehmen damit bis zum
Jahresende eine Umsatzsteigerung von Uber
flnf Prozent realisieren. Die Zahl der Mitarbei-
ter stieg 2014 weltweit von 3.350 auf mehr als
3.500. Exakt die Halfte davon beschaftigt die
Turck-Gruppe an ihren deutschen Standorten
in Beierfeld, Detmold, Halver und Milheim an
der Ruhr. ,Mit mehr als zehn Prozent Wachs-
tum waren wir 2014 auf dem deutschen Markt
Uberdurchschnittlich erfolgreich, ebenso wie
in Nordamerika“, so Christian Wolf. ,Um auch
weiterhin besser als der Markt zu wachsen,
investiert Turck kontinuierlich in die Zukunft.
Das gilt nicht nur fir die Produktentwicklung,
sondern auch fur alle Unternehmensberei-
che. Zwischen 2012 und 2016 betragt allein
die Investitionssumme in Gebaude, Fertigung,
Logistik und IT-Lésungen rund 100 Millionen

PROFINET
— die Losung
fir alle Markte

Die Bandbreite der Einsatzmaglichkeiten von PROFINET ist vielseitig.

Ob Fertigungsautomatisierung, Prozessautomatisierung oder Antriebsanwendungen -

PROFINET erfiillt die unterschiedlichsten Anforderungen.

Der Nutzen fiir die Anwender liegt offensichtlich auf der Hand.
Anwender - egal welcher Branche — missen sich nur mit einem System auseinander-
setzen. Dies reduziert den Schulungsbedarf der Mitarbeiter, die Dokumentation und
die Bevorratung von Ersatzgeraten.

Aber auch Geratehersteller profitieren von PROFINET.
Sie kdnnen sich auf ein einziges System konzentrieren.

Starke Technologie -
Jetzt auch fiir unterwegs!

Go Mobile mitse: PROFINEWS App!

Ww.profinews.com

Euro. Im Zuge unserer Internationalisierungs-
strategie haben wir in den vergangenen zehn
Jahren zudem 13 neue Landesgesellschaften
gegrindet. Aktuellstes Beispiel ist die Akqui-
sition unseres langjahrigen kanadischen Ver-
triebspartners Chartwell Automation, mit der
wir unsere marktfiihrende Position in Nord-
amerika weiter ausbauen wollen.” Trotz der
aktuell eher triben Konjunktur-Indikatoren
glaubt Wolf an ein weiteres Wachstum im Jahr
2015: ,Aufgrund der unsicheren Okonomie-
Entwicklung ist eine Prognose zum jetzigen
Zeitpunkt schwierig. Wir gehen heute jedoch
davon aus, auch im kommenden Jahr bes-
ser zu wachsen als der Markt und mindes-
tens fUnf Prozent erzielen zu kdnnen®, so der
Turck-Geschéaftsflhrer. www.turck.de

SPS/IPC/Drives
Halle 7 - Stand 351

PROFIBUS & PROFINET International (P1)
Haid-und-Neu-Str. 7 - 76131 Karlsruhe
Fon +49 72196 58 590
Fax +49 72196 58 589
E-Mail info@profinet.com
www.profinet.com

PROFIBUS » PROFINET
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RODRIGUEZ IN KURZE

Rodriguez ist ein leistungsstarker Systemlieferant
hochwertiger Antriebskomponenten. Das Angebot
umfasst neben Kaydon-Dunnring-, Prézisions-Rol-
len- und Sonderlagern auch ein breites Spektrum an
Lineartechnik mit Rund-, Profilschienen- und Kreuz-
rollenfiihrungen, Kugel- und Rollengewindetrieben.
Zudem liefert der Eschweiler Antriebsspezialist
lineare sowie rotative Komplettsysteme flir verschie-
dene Industriebereiche.

Preciston

(

Precision in Motion®

www.rodriguez.de
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Finspurig auf der Uberholspur

Metrische Diinnringlager fiir den neuen Elektroroller von BMW

Mit der Entwicklung von Elektrofahrzeugen re-
agiert die Automobilindustrie auf das BedUrf-
nis nach individueller Mobilitét trotz zuneh-
mendem Verkehrsaufkommen, steigenden
Treibstoffkosten und strengeren CO,-Aufla-
gen in den Stadten. Die BMW Group brachte
nach ihrem Elektroautomobil i3 im Frahjahr
2014 mit dem Elektroroller C evolution die
LAntwort auf die einspurige urbane Mobilitat*
auf den Markt. Wie der i3 nutzt auch der E-
Roller die Technik der Rekuperation zur Ener-
gierlickgewinnung. Auf diese Weise wird so-
wohl beim Gaswegnehmen im Schubbetrieb
als auch beim Bremsen die frei werdende
Energie einer weiteren Nutzung zur Verfu-
gung gestellt. Die Elektroenergie liefert eine
luftgekihlte Hochvolt-Lithium-lonen-Batte-
rie mit einer Kapazitat von 8 kWh. Sie verhilft
dem Scooter zu einer Reichweite von 100 Ki-
lometern und ist innerhalb von vier Stunden

18

an einer herkdmmlichen Haussteckdose wie-
der vollstandig aufgeladen. Mit einer Nenn-
leistung von 11 kW (15 PS) beziehungsweise
einer Spitzenleistung von 35 kW (47,5 PS) er-
reicht der Roller eine elektronisch geregelte
Maximalgeschwindigkeit von 120 km/h.

170 Gramm entspricht Leichtbautrend

Bei allen konstruktiven Elementen des C evo-
lution wurde auf ein geringes Eigengewicht
geachtet. So auch bei der Lagerung des Rie-
menrades des Elektroantriebs, welcher in
Form einer Triebsatzschwinge mit flissigkeits-
geklihltem Permanent-Synchronmotor Uber
Zahnriemen und ein Hohlradgetriebe umge-
setzt wurde. ,In diesem Hohlradgetriebe dient
unser Dunnringlager K13008ARO0 als Lage-
rung flr das Riemenrad, das wiederum die
Kraft Uber ein Planetengetriebe ins Hinterrad
Ubertragt”, erklart Ralf Widmann, zustandi-

Elektromobilitat gilt als wichtiger
Faktor fiir die Energiewende und als
probates Mittel, den CO,-AusstoB

zu reduzieren. Die BMW Group tragt
mit ihren Elektrofahrzeugen dieser
Entwicklung Rechnung und feierte im
April dieses Jahres mit ihrem
Elektroroller C evolution Premiere. Ein
metrisches Dinnringlager Gbernimmt
hierbei die Lagerung des Riemenrades
im Getriebe des einspurigen

Elektrofahrzeuges.

ger Rodriguez-Produktmanager. Das einge-
setzte gehartete, dinnwandige Walzlager aus
der metrischen DUnnringlager-Serie von Rod-
riguez dient in diesem Fall als &uBeres Stutz-
lager eines Lagerpaares, das die Einheit aus
Riemenrad und Ausgangswelle im Getriebe-
gehéuse zentriert und dabei alle durch das
Hinterrad eingeleiteten Krafte aufnimmt. Das
Gewicht liegt bei 170 Gramm.

GroBtmaglicher Innendurchmesser bei

kleinstmoglichem AuBendurchmesser

Neben einem mdglichst geringen Gewicht
musste das Lager zahlreiche weitere Anfor-
derungen erfullen. Ein entscheidendes Krite-
rium war ein gréBtmaoglicher Innendurchmes-
ser bei kleinstmdglichem AuBendurchmesser.
,Nur dadurch war eine Lagerung innerhalb
des geringen zur Verflgung stehenden Bau-
raums zwischen Getriebegehause und rotie-
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Das Riemenrad (r.) im Hohlradgetriebe des C evolution lagert auf einem metrischen
Diinnringlager von Rodriguez.

render Einheit Uberhaupt mdéglich®, so Ralf
Widmann. Mit einem Bohrungsdurchmesser
von 130 Milimetern bei einem AuBendurch-
messer von 146 Millimeter erfullt das unge-
dichtete Dunnring-Schragkugellager diese
Forderungen. Zudem musste es die bei Ma-
ximalgeschwindigkeit auftretenden hohen
Drehzahlen und groBen radialen Lasten sowie
die hohen, aus den Lastwechseln des Hinter-
rades bei Kurvenfahrten resultierenden Quer-
krafte aufnehmen kdnnen. Zudem war eine
gewisse Schockresistenz in alle Richtungen
Voraussetzung fur den Einbau dieses Lagers,
die spatestens dann erforderlich ist, wenn das
Fahrwerk im Extremfall oder aber bei sehr un-
ebenen Fahrwegen nicht mehr alle Belastun-
gen vollkommen absorbieren kann.

Entscheidend: hohe Steifigkeit und
niedriges Startmoment

Wie alle Dinnringlager von Rodriguez zeich-
net sich auch das metrische Dunnring-
Schragkugellager vom Typ K13008AR0
durch sein Gewicht sparendes Design und ei-
nen geringen Querschnitt aus, der auch bei
steigendem Bohrungsdurchmesser konstant
bleibt. Dennoch bringt es die entscheidende
hohe Steifigkeit und ein niedriges Startmo-
ment mit, um hohen Anforderungen hinsicht-
lich Drehzahl, Temperatur und Lasten gerecht
zu werden. Der groBBe Bohrungsdurchmesser
bietet Raum fUr Komponenten wie Luft- oder
Hydraulikleitungen, elektrische Verkabelun-
gen oder Schleifringe. Aufgrund dieser me-
chanischen Eigenschaften kommen Dinn-
ringlager Uberall dort zum Einsatz, wo hohe
Anforderungen an Gewichtseffizienz, Kom-
paktheit und Miniaturisierung bei gleichzeitig
hoher Prézision und einfacher Montage ge-
stellt werden.

Vom Standard bis zur applikations-
spezifischen Sonderlésung

Rodriguez produziert und vertreibt mehr als
250 metrische und zdllige DUnnringlagerty-
pen aus Walz- oder Edelstahl fur jeden An-
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Technische Daten:
Diinnringlager K13008AR0

= Metrisches Typ-A-Schragkugellager
mit normalen Lagerspiel

= Bohrungsdurchmesser 130 mm
= AuBendurchmesser 146 mm

= Tragzahlen, radial: statisch
15.960 N, dynamisch 6.180 N

= Tragzahlen, axial: statisch
46.080 N, dynamisch 14.820 N

= Gewicht 170 Gramm

wendungsfall. Zum Angebot zahlen neben
den klassischen Standardlagern auch Hy-
bridlager sowie Ultra-Slim-Lager mit kleinem
Querschnitt. Samtliche Dunnringlager sind
wahlweise als Rillenkugellager, Vierpunktlager
oder Schréagkugellager lieferbar. Edelstahlaus-
fihrungen sind auf Wunsch auch mit Kugel-
kafigen aus Polyamid, PEEK oder Edelstahl
verfugbar.

Auf Wunsch fertigt der Antriebsspezia-
list auf Basis der Dunnringlager komplette
einbaufertige Baugruppen, die prazise auf
die jeweilige Applikation zugeschnitten wer-
den. Diese kundenspezifischen Sonderld-
sungen zahlen seit Uber 20 Jahren zum An-
gebot des Unternehmens. Sie fallen in den
Geschaftsbereich Value Added Products, der
zu den Kernkompetenzen zahit und neben
kundenspezifischen Komplettldsungen oder
der Realisierung ganzer Baugruppen in klei-
nen Stlckzahlen auch einen umfassenden
Rundum-Service fir den Bereich Lagerme-
chanik bietet.

Autor
Julia Schneiders,
Marketing & Sales Precision Bearings

Rodriguez GmbH, Eschweiler
Tel.: +49 2403 7 80 O - www.rodriguez.de
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Schmutzresistent, verschleiBfest, schmier-
mittelfrei. Vielfaltige Auswahl bis hin zum
Baukastensystem drylin® W. Online gehen,
einfach die passende Fiihrung finden und
direkt bestellen. Geliefert ab 24 h.

-tech® - nicht schmieren:

@ plastics for longer life”... ab 24 h!

Kostenlose Muster:
Tel. 02203 9649-145

Besuchen Sie uns:
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Kunststoff — und das soll halten?

Vorteile von Vollkunststoff-Gleitlagern bei Schwerlastanwendungen

Vor allem bei Schwerlastanwendungen traut man Kunststoffgleitlagern wenig zu und setzt daher meist auf das Pendant aus

Metall. Doch wie sich sowohl in zahlreichen Tests als auch in der Praxis herausgestellt hat, eignen sich vermeintlich weiche

Materialien besser als Lagerwerkstoff, weil sie abriebfester sind und sicherer arbeiten.

Hohe spezifische Lagerbelastungen kommen
nicht nur im Schwermaschinenbau, sondern
auch bei kleinen Lagerungen vor. Eine genaue
Trennung zwischen niedrigen, mittleren und
hohen spezifischen Belastungen gibt es nicht.
Doch kénnen in der Praxis solche Lageran-
wendungen mit mehr als 10 N/mm?2 zusam-
mengefasst werden. Die spezifische Lagerbe-
lastung ist die mittlere Belastung des Lagers
pro Flacheneinheit. Bei Gleitlagern hat sich
dabei die Flacheneinheit 1 mm?2 durchgesetzt.
Wahrend im Radiallager die Belastungen an
jeder Stelle variieren, geht die Berechnung der
spezifischen Belastung von einer Verteilung
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der Kraft auf die projizierte Auflageflache der
Welle im Lager aus. Die spezifische Belastung
(P) errechnet sich aus der Kraft (F), der La-
gerbreite (B) und dem Innendurchmesser (D).

P=F/D-B

Die maximal zuldssige mittlere Flachenpres-
sung zahlt zu den wichtigen mechanischen
Eigenschaften von Gleitlagern. Damit wird
ausgedrickt, fUr welche spezifischen Be-
lastungen ein Gleitlager hdchstens einge-
setzt werden kann. Mit Gleitlagern aus mo-
difizierten thermoplastischen Kunststoffen
mit eingelagerten Festschmierstoffen lassen
sich Lagerungen mit Flachenpressungen bis
150 N/mm? realisieren. Interessant ist, dass
diese Lager auch unter solchen Belastun-

- -.-*‘-r‘-— £
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gen Bewegungen mit geringen Geschwindig-
keiten aufnehmen kénnen. Andere Gleitlager,
die Gleit- oder Schmiermittel benutzen, lassen
kaum Belastungen von 50 N/mm2 zu. Noch
geringer ist die Belastbarkeit bei 6lgeschmier-
ten Lagern, die hydrodynamisch arbeiten.

Die Tragfahigkeit ist vom Schmierstoff
selbst, aber auch von der Wellenoberflache,
der Temperatur, vom Lagerspiel und vielen an-
deren Faktoren abhangig. Bei Gleitbewegun-
gen muss sich ein Schmierfilm aufoauen, der
die Welle vom Lager trennt. Bei sehr langsa-
men Bewegungen oder im Aussetzbetrieb
kann der Film reiBen. Oszillierende Bewegun-
gen koénnen zu Kavitationsschaden an den La-
gern oder der Welle fihren. Oft mischen sich
zu den hohen spezifischen Pressungen wei-
tere Anforderungen, zum Beispiel Kantenbe-
lastungen. Auf kleinem Raum, auf dem sich
kein Schmierfim bilden kann, werden Spit-
zenbelastungen wirksam. Misch- und Tro-
ckenreibung stellen sich ein, der Verschleil3
schreitet fort. Auch Schwingungen be-
lasten die Lagerung unverhéltnismé-
Big. Kurzzeitige BerUhrungen von
Welle und Lager, die nachhaltig das
Tribosystem schadigen konnen,
sind moglich.

Die Ausfihrungen zeigen,
dass bei hohen Belastungen
der Gleitfilm ausfallen und dies
zu Problemen fUhren kann.
Eine Alternative konnen tro-
cken laufende Gleitlager mit
selbstschmierenden  Eigen-
schaften sein. Ohne zusatzliche
Schmierung, ohne Schmier-
film zwischen Welle und Lager
kann dieser auch unter hohen

Belastungen weggedrickt wer-
den. Igus entwickelt daher war-
tungsfreie Gleitlager. Angeboten
werden aktuell sieben verschiedene
Materialien fOr unterschiedliche An-
forderungen. Zudem gibt es weitere
Compounds, die flr spezielle Aufga-
benstellungen eingesetzt werden. Aber ein
Grundprinzip ist fur alle Werkstoffe gleich: Alle
sind selbstschmierend und kdnnen trocken
eingesetzt werden. Durch den Mikroabrieb
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werden die homogen verteilten Festschmierstoff-
teilchen freigesetzt. Sie lagern sich in den Talern
der Wellenoberflache ein.

Gute Eignung fiir lineare Bewegungen
Iglidur-Gleitlager bestehen aus speziell entwickelten
thermoplastischen Compounds. Der Zusatz von
technischen Fasern verstarkt die mechanische Be-
lastbarkeit thermoplastischer Legierungen. Zudem
Ubernimmt die Fasermatrix wichtige Aufgaben bei
der Warmformbestandigkeit und der Verschleil3-
festigkeit. Festschmierstoffe sollen die Reibwerte
senken. Dadurch werden die abriebfesten Eigen-
schaften der thermoplastischen Legierung mit den
Fasern zusatzlich verstéarkt. Damit sie sich auch un-
ter hohen radialen Belastungen nicht wegdrticken
kdnnen, mussen sie mikrofein im Werkstoff verteilt
sein. Es kommt darauf an, Materialeigenschaften
zu verbessern, ohne auf der anderen Seite andere
wichtige Eigenschaften negativ zu beeinflussen.
Bei den Iglidur-Materialien untersttitzen sich alle
Komponenten — thermoplastische Legierung, Fa-
sermatrix und Festschmierstoffe — gegenseitig und
haben gute Gleit- und sehr gute Abriebeigenschaf-
ten. Sobald die Lager dynamisch belastet werden,
entsteht ein Mikroabrieb der Festschmierstoffe
und thermoplastischen Komponenten. Dieser Mi-
kroabrieb flllt das Rauhigkeitsprofil der Welle, der
Selbstschmiereffekt entsteht. Ohne einen Film auf
der Welle zu bilden entsteht so eine optimale Kom-
bination von Gleitlager und Welle. Nach der Ein-
laufphase nimmt der Mikroabrieb rapide ab, es be-
ginnt die Phase des nahezu verschleiBfreien Laufs.
Iglidur-Gleitlager sind mit Festschmierstoffen
homogen durchsetzt, sodass kein Schmierfilm
notwendig ist. Sie sind ohne Schmiermittelvorrat
selbstschmierend, laufen dadurch vom ersten Mo-
ment an geschmiert. Auch unter hohen statischen
Lasten kdnnen sich keine Schmiermittel wegdrU-
cken. Dieser Unterschied erklart auch die gute Eig-
nung der Gleitlager fir lineare Bewegungen. Das
Lager muss die Welle nicht Uber die gesamte Stre-
cke dauernd mit einem Gleitfim Uberziehen. Prob-
leme mit Gleitschichten entstehen, weil das Lager
diesen Film bei der nachsten Bewegung vor sich
her schiebt. Oder es binden sich feine Schmutz-
partikel in der Gleitschicht. Bei Kunststoff-Gleit-
lagern reicht es, wenn sich Welle und Lager ein-
laufen. Dann sind lange Strecken mit niedrigem
Gleitwert und geringstem Verschleil3 zu bewaltigen.
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Schmierstoffpartikel bleiben, wo sie
hingehéren: zwischen Welle und Lager

Ein Beispiel fur Anwendungen, bei denen die Vor-
teile der homogenen Verteilung der Festschmier-
stoffe im Vordergrund stehen, sind Forderketten.
Abhéangig von den zu férdernden Lasten entste-
hen sehr groB3e Zugkrafte auf die Kettenglieder und
die Gelenke. An den Umlenkpunkten kommt es zu
sehr kleinen Schwenkbewegungen in den Gelen-
ken. Ein weicher Schmierfilm wirde sich bei der
dauernden, sehr hohen Belastung von der eigent-
liche Lagerstelle wegdricken. Dadurch kommt es
bei den standig neu einsetzenden Bewegungen
zum Anlaufen ohne Schmierung. Durch die kleine
Schwenkbewegung wird das Schmiermittel nicht
wieder an die Lagerstelle transportiert. Im Laufe
der Zeit kommt es so zu einer Mangelschmie-
rung. Iglidur-Gleitlager mit ihnren homogen verteil-
ten Festschmierstoffen bringen hier Vorteile.

Trotz hoher radialer Dricke gibt das thermo-
plastische Compound mit seiner Fasermatrix
nicht nach. Die mikroskopisch kleinen Schmier-
stoffpartikel bleiben so zwischen Welle und La-
ger eingebettet und werden bei der kleinsten
Bewegung wirksam. In den Foérderketten wer-
den Belastungen an den Gelenkstellen bis zu
50 N/mma2 erreicht. Zudem werden solche Anlagen
fUr den Transport ganz verschiedener Guter ein-
gesetzt. Die Palette reicht von Telefonzellen, Au-
totliren und Damenmaéanteln bis zum Transport un-
verpackter Nahrungsmittel. In sehr vielen Féllen
muss ausgeschlossen sein, dass Ole oder Fette
von der Kette herabtropfen. Diese Grinde und die
Kostenvorteile flhrten dazu, Iglidur-G-Gleitlager in
diesen Forderketten einzusetzen. Ebenso kommt
es bei Kantenbelastungen oder extremen StéBen
und Schwingungen, die oft ein Vielfaches Uber der
eigentlichen radialen Belastung liegen, darauf an,
dass Schmierstoffe nicht von der Lagerstelle weg-
gequetscht werden kénnen. Hier wirken sich die
elastischen Eigenschaften von Kunststoffen positiv
aus, da sie verhindern, dass es zu einer bleiben-
den Verformung der Lager kommt.

Knackpunkt: Sofort einsetzende

Schmierung beim Anlaufen

In maritimen Anwendungen sind Gleitlager oft ho-
hen Drlcken und StoBbelastungen ausgesetzt.
Aufgrund des Wassers, besonders des Salz-
wassers, ist eine Schmierung der Lagerstelle

Industrie-
schutzer

eks ist Ihr Spezialist flr
Lichtwellenleiter-Technik.
Zuverlassig l6sen wir die
Kommunikation von Auto-
matisierungsnetzwerken,
beispielsweise in der In-
dustrie und sorgen so dafiir,
dass der Datenverkehr
héchsten Sicherheitsvor-

kehrungen entspricht.

www.eks-engel.de

SPS-IPC-Drives
Nurnberg
25. - 27. November 2014
Halle 9, Stand 401

fiber optic systems
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Iglidur-Gleitlager werden im knapp 1.800 Quadratmeter groBen Testlabor von Igus auf VerschleiB und ihre
Reibwerte hin untersucht.

problematisch. Es kann das Fett oder Ol
auswaschen und wegspulen. Hochgeschwin-
digkeits-Rennboote fahren mit Geschwin-
digkeiten bis zu 125 Meilen pro Stunde Uber
das Wasser. In der Lenkung und Aufhdngung
des AuBenbordmotors treten dabei StoBe bis
40.000 psi auf. Gleitlager aus Edelstahl hiel-
ten den Belastungen stand. Die Schmierung
dieser Stahlbuchsen blieb weiterhin ein ent-
scheidendes Problem. Iglidur-X-Gleitlager
konnten beides l6sen: Sie Uberstehen die ra-
dialen Dricke und StoBbelastungen und sind
selbstschmierend. Trocken eingebaut kann
das Salzwasser die Schmierung der Lager-
stelle nicht beeinflussen. Weitere Griinde flr
Iglidur-Gleitlager in dieser Anwendung sind
die Schlagzahigkeit, Abriebfestigkeit und die
Seewasserbestandigkeit.

Dieses Beispiel kann auch fur andere An-
wendungen mit kleinen oszillierenden Be-

MIT UNSEREN
INTERFACE-LOSUNGEN
WERDEN MESSWERTE
ZU ERGEBNISSEN.

DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS232 oder Funk.

INDUSTRIE-ELEK TRGONIK

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
www.bobe-i-e.de
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wegungen bei hohen Flachenbelastungen
angesehen werden. Immer ist die sofort ein-
setzende Schmierung beim Anlaufen ein
entscheidender Gesichtspunkt. Wichtig ist
in diesem Zusammenhang auch die Art der
Schmierstoffe. Sie mUssen flr den gleichen
Temperaturbereich geeignet sein wie die La-
ger selbst. Haufig passiert es, dass Ole aus
den Lagern ausflieBen, weil die Umgebungs-
temperatur zu hoch ist. Entscheidend kann
aber auch die chemische Bestandigkeit sein.
Einerseits konnen Schmiermittel durch Che-
mikalien angegriffen werden, wodurch sie ihre
Wirksamkeit verlieren. Andererseits mussen
auch die Verunreinigungen der Umgebungs-
medien einbezogen werden. Gerade im Le-
bensmittel- und Pharmabereich durfen nur
physiologisch unbedenkliche Stoffe einge-
setzt werden.

Messergebnisse lassen Skepsis

gegeniiber Kunststofflagern weichen

In einem Anbaugeréat fir Gabelstapler wur-
den erst alle bekannten metallischen Gleitla-
ger getestet. Man suchte ein wartungsfreies
Gleitlager fUr eine lineare Bewegung unter ho-
her Belastung. Bisher wurde ein metallisches
Gleitlager eingesetzt, das in regelmaBigen
Absténden nachgeschmiert werden musste.
Aber auch wenn geschmiert wurde, war man
mit der Losung unzufrieden. Es wurde fest-
gestellt, dass beim Anfahren die Reibung er-
heblich groBer war. Wahrend der Bewegung
ging die Reibung auf den gewtnschten nied-
rigen Wert zurlick. Dadurch kam es zu ru-
ckigem Anfahren. Zudem war der Verschlei3
der Gleitlager zu hoch. FUr eine Verbesserung
der Lagerung testete man alle gangigen La-
gertypen. Aber auch mit anderen Gleitlagern
zeigte sich ein &hnliches Bild. Einige zeigten
im neuen Zustand zufriedenstellende Ergeb-

nisse. Aber nach kurzer Zeit zeigten sich doch
bei allen getesteten Lagerbuchsen Probleme.
Einmal war die Abriebfestigkeit nicht ausrei-
chend, ein anderes Lager zeigte standig zu-
nehmende Reibwerte wahrend des Versuchs.
Oder das Stick-Slip-Verhalten fuhrte beim An-
fahren zu Problemen durch Rucken. Als man
sich bereits mit der regelméBigen Schmie-
rung der Lagerstelle abgefunden hatte, war
der Test mit Kunststoff-Gleitlagern erfolgreich.
Man begegnete den Versuchen mit Iglidur-
Gleitlagern zunachst skeptisch. Doch schon
nach kurzer Zeit war man von den Vorteilen
der selbstschmierenden Kunststoff-Gleitlager
Uberzeugt. Die Reibwerte blieben konstant,
und auch die weiteren Messergebnisse wa-
ren sehr gut.

Es war gelungen, mit gleichbleibendem Ar-
beits- und Anfahrdruck den Test Uber die ge-
samte Dauer zu fahren. Ein Ergebnis des kon-
stanten Gleitreibwerts Uber 100.000 Zyklen
— und das im Trockenlauf ohne Wartung. Ein
weiterer Pluspunkt ist die Stick-Slip-Freiheit,
die ruckfreies Anfahren ermdglicht und so den
Einsatz der Kunststoff-Gleitlager in dieser An-
wendung erst ermaglicht. Uberzeugend war
in dem Versuch mit 18.000 N Belastung auch
die Abriebfestigkeit:

Autor
Gerhard Baus, Prokurist flr Gleitlager

SPS/IPC/Drives
Halle 4 - Stand 250

Igus GmbH, Koln
Tel.: +49 2208 9649 0 - www.igus.de
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Der kompakte OPC UA Server
fiir $5- und S7-Steuerungen

IBH Link UA

OPC UA Server mit integrierter Firewall

e OPC UA Server fiir die einfache Anbindung an MES-, ERP- und
SAP-Systeme sowie Visualisierungen

e OPC UA Client fiir S7-Steuerungen zur Anbindung von Fremdsystemen

¢ 4 Ethernet Ports mit Firewall & saubere Trennung der Prozess-
und Leitebene

e Skalierbare Sicherheitsstufen durch Austausch der digital
signierten Zertifikate

e S7-Steuerungen liber S7 TCP/IP oder IBH Link S7++ ansprechbar

e S5-Steuerungen schnell und giinstig tiber IBH Link S5++ ansprechbar

e Komfortable Konfiguration mit Siemens Step®7 oder dem S Ay .
TIA Portal = keine Fremdsoftware notwendig g4 ;%

e Administration per Webbrowser
‘H’ Erleben Sie den neuen IBH Link UA live auf der
@ SPS IPC Drives 2014 in Halle 7, Stand 115

TurmstraBe 77 | D-64743 Beerfelden | Hotline +49 6068 3001 | Verkauf +49 6068 3002 | Fax +49 6068 3074 | info@IBHsoftec.com | www.IBHsoftec.com
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Industrieroboter, die immer haufiger
Teil von Produktionsmaschinen und
-linien werden, sollen mit dem
Menschen interagieren konnen.
Sowohl bei der Integration als auch
bei der Zusammenarbeit spielt das
Kommunikationsprotokoll eine

entscheidende Rolle.
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Auf Du und Du mit Robotern

Powerlink und OpenSafety als Backbone fiir Robotik-Anwendungen

Roboter unterstitzen Menschen zunehmend
bei schwierigen Arbeitsablaufen, zum Beispiel
beim Heben von schweren Lasten oder auch
in geféhrlichen Umgebungen, etwa beim Ein-
legen eines Werkstlickes in eine Frése. Der
Einsatz von Robotern setzt im Wesentlichen
drei Gegebenheiten voraus:

= prazise und reaktionsstarke Antriebstechnik,
= leistungsfahige Steuerung und
= schnelle interne Kommunikation.

Diese Voraussetzungen konnten friher meist
nur mit proprietéaren Systemen oder speziel-
ler Hardware umgesetzt werden. ,Heute sind
offene Technologien ebenso wie Standard-
Komponenten auf dem Vormarsch®, so Ste-
fan Schonegger, EPSG-Geschéaftsflihrer. ,Nur
so ist die Investitionssicherheit von Maschinen
und Anlagen gewahrleistet.”

Um Roboter kinftig auch ohne Schutz-
zaun flexibel in der Produktionslinie einsetzen
zu kdénnen, sind intelligente Sicherheitsldsun-
gen notwendig. Zudem sind in Fabrikanlagen,
die auf Maschinen unterschiedlicher Herstel-
ler zurtickgreifen, zwangslaufig Sicherheits-
protokolle nétig, die Uber die gesamte Li-
nie hinweg kommunizieren kénnen. ,Nur so
koénnen alle Maschinen im Verbund auf ein
sicherheitsrelevantes Ereignis reagieren®,
erklart Schonegger. Das offene Sicherheits-
protokoll OpenSafety bietet die Moglichkeit,
sicherheitsgerichtete Daten Uber beliebige
Bus- und Netzwerkverbindungen zu trans-
portieren. Zudem fUhren schnellere Reakti-

24

onszeiten zu kleineren Sicherheitsabstanden,
was den Footprint der Maschine reduziert.
Anlagenbetreiber profitieren von den minima-
len Inbetriebnahme- und Umristzeiten durch
automatische Parametrier- und Konfigurati-
onsservices. ,Dies steigert die Verflgbarkeit
der Anlage und erhdht die Produktivitat”, so
Schodnegger.

Komplexe Robotersysteme beherrschen
Sind Roboter in die Automatisierung einer Ma-
schine eingebunden, kommen meist weitere
Achsen hinzu, mit denen die Bewegungen
des Roboters synchronisiert ablaufen mus-
sen. So wird zum Beispiel ein Roboter, der
zur weiteren Bearbeitung des Werksstlckes
ein anderes Werkzeug bendtigt, linear auf ei-
ner Achse zum Werkzeugmagazin verfahren,
dort fUhrt er den Wechsel durch, sodass er
dann zur weiteren Bearbeitung wieder in die
urspriingliche Position gefahren werden kann.

Alle Achsen mussen exakt synchronisiert
sein, um eine préazise Fertigung sicherzustel-
len. Gleichzeitig wird die Geschwindigkeit des
Gesamtsystems gesteigert. Auch hier war der
Einsatz proprietarer Losungen bislang Stan-
dard, sodass Roboter und zusétzliche Achsen
auf zwei unterschiedliche Steuerungssysteme
zuruckgriffen. ,Eine einheitliche Kommunika-
tion Uber das Gesamtsystem war in der Regel
nicht moglich“, so Schénegger. ,Mit den Kon-
sequenzen, das heiBt dem Verlust an System-
Performance und einem erheblichen Mehr-
aufwand bei Inbetriebnahme und Wartung,
mussten Anwender bisher leben.”

Mit OpenSafety als sicheres Protokoll
kénnen sichere Anwendungen geméal
KAT. 4/SIL 3/PL e umgesetzt werden. So ist
es zum Beispiel mdglich, den Roboter in Ge-
fahrdungssituationen mit sicherer Geschwin-
digkeit am Werkzeugmittelpunkt zu fahren.

Informationstausch ohne Umwege
Powerlink behélt seine kurzen Reaktionszei-
ten auch in groBen Netzwerken mit hoher Be-
lastung. So verwendet der Echtzeit-Kommu-
nikationsstandard individuelle Telegramme
zur Datenlbertragung, die ohne Verzoge-
rungen direkt beim Empfanger ankommen.
Durch die Fahigkeit zum Querverkehr gibt es
zusatzlich die Moglichkeit, Feldgerate mit-
einander kommunizieren zu lassen. Somit
koénnen intelligente Knoten ihre Informatio-
nen ohne Umweg Uber den Netzwerk-Mas-
ter direkt miteinander austauschen. Dies
ermoglicht zum Beispiel den direkten Daten-
austausch zwischen Roboter und weiteren
Achsen der Maschine.

Im Multiplexing werden Daten dann Uber-
tragen, wenn sie bendtigt werden. Dadurch ist
es maoglich, zeitkritische Knoten zyklisch in je-
dem Takt zu bedienen und zeitunkritische Da-
ten in jedem n-ten Netzwerktakt zu Ubertra-
gen. Die Folienreckanlage der Firma Brtckner
zum Beispiel erfordert eine hohe Synchroni-
tat der 728 Achsen, die prazise alle 400us
ihre Positionswerte erhalten. Zudem bietet
Powerlink dem Anwender Topologie-Unab-
hangigkeit. Stern-, Bus- und Ringverkabelung
sowie alle Kombinationen daraus lassen sich
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betreiben. Ohne Verwendung von Spezial-
Hardware werden mit dem offenen Protokoll
ausfallsichere Netzwerke mit Leitungs- und
Master-Redundanz aufgebaut. Dadurch bleibt
bei Verbindungsunterbrechungen der Betrieb
aufrechterhalten. Nur durch diese Eigenschaf-
ten kénnen Maschinenbauer bei der Konzep-
tionierung frei wahlen und ermdglichen eine
ortsunabhangige Integration von Robotersys-
temen bei maximaler Verflgbarkeit.

Freie Wahl des Hardware-Herstellers

Gefordert ist ein Echtzeit-Ethernet, das eine
hohe Datenubertragungsleistung sowie Of-

BERUHRUNGSLOSE
INDUKTIVE KOPPLER

‘/ Zuverlassige Signal- und Energielibertragung
mit 12 Watt liber 7 mm Luftschnittstelle

Hohe Montagefreiheit durch méglichen

Winkelversatz bis 15° und Parallversatz bis 5 mm

‘/ Flexibel einsetzbar fiir 2 oder 8 PNP-Signale

oder bidirektionale Daten von 10-Link-Geraten

‘/ Unterstiitzt hochgetaktete Anwendungen mit
10 ms Start-up-Zeit und,,Dynamic Pairing”

fenheit bietet. Immer mehr Robotik-Anwen-
der entscheiden sich deshalb fir Powerlink.
Das Software-basierte Protokoll ist als Open-
Source-Software Uber www.sourceforge.net
zuganglich und sichert so die Unabhangigkeit
von Hardware-Herstellern. Zudem ist Power-
link zum Ethernet-Standard IEEE 802.3 kon-
form und bietet harte Echtzeitfahigkeit.

Eine weitere zentrale Anforderung an das
Kommunikationsprotokoll ist die zuverlds-
sige Synchronitat aller Achsen. ,Zwar wei-
sen einige Industrial-Ethernet-Systeme aus-
reichende Bandbreite auf, allerdings bricht die
Ubertragungsgeschwindigkeit mancher Pro-

Sense it! Connectit! Bus it! Solve it!

@8 B AUTOMATION '

Mit Powerlink lassen sich Roboter vollstindig in die
Automatisierung integrieren und mittels OpenSafety
Sicherheitsfunktionen umsetzen.

tokolle mit steigender Achsenzahl dramatisch
ein“, so Schénegger abschlieBend.

Autor
Peter Kemptner, freier Journalist aus Salzburg

SPS/IPC/Drives
& Halle 2 - Stand 410

EPSG, Berlin
Tel: +49 33439 539270
www.ethernet-powerlink.org

Industrielle
Automation

SPS IPC Drives
Halle 7, Stand 351

Uber diesen Code
gelangen Sie

direkt in die TURCK-
Produktdatenbank:
www.turck.de/nic

Hans Turck GmbH & Co. KG
WitzlebenstralRe 7

45472 Mulheim an der Ruhr
Tel. +49 208 4952-0, Fax -264
E-Mail more@turck.com
www.turck.com
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Around the world

Bedeutung der offenen Automatisierungsnetzwerke CC-Link und CC-Link IE steigt in Europa

John Browett, General Manager der CC-Link Partner Association in Europa, iiber die Entwicklung der industriellen

Steuerungs- und Kommunikationstechnik im asiatischen Raum, die jetzt auch in Europa immer gefragter ist.

Der Export deutscher Automatisierungstech-
nik zog 2014 wieder leicht an. Fur Techniker
stellen sich daher die Fragen: Welche techno-
logischen Veranderungen werden erforderlich
sein? Wie konnen diese implementiert wer-
den? Was sind die besten Méarkte dafir?

Die jungste Geschichte in der Fertigungs-
industrie sah eine Verschiebung der Kréfte-
verhaltnisse in Richtung Osten, da mehr und
mehr Unternehmen ihre Produktion nach
China und in dessen Nachbarléander verlager-
ten. Léhne und andere Gemeinkosten waren
dort niedrig und es lockten attraktive Subven-
tionen sowie andere wirtschaftliche Anreize.

Das Lohnniveau der asiatischen Lander
hat jedoch in letzter Zeit stark angezogen.
Doch die Besorgnis, dass diese Lander bald
kein Zentrum der globalen Fertigungsindustrie
mehr sein werden, ist unberechtigt. Es ist eher
das Gegenteil zu erwarten. Statt groB3e Fabri-
ken mit Niedriglohnarbeitern zu betreiben, die
alles von Hand verrichten, sehen asiatische

Unternehmen jetzt, dass sich Produktivitat,
Qualitat und Kostenkontrolle nur durch Auto-
matisierung realisieren lassen. GleichermaBen
weisen auch unabhangige Studien darauf hin,
dass dieser Trend dazu flhren kdnnte, dass
ungefahr die Hélfte des Automatisierungsge-
schafts in den kommenden Jahren in asiati-
schen Landern stattfinden wird. Wir werden
daher sehr wahrscheinlich eine Art Ausgleich
zwischen Asien, Westeuropa und Nordame-
rika auf einem mehr ausgewogenen Niveau
beobachten kénnen. Nach wie vor kénnen wir
ein Uberdurchschnittliches Wachstum in Zen-
tral- und Osteuropa und in geringerem Maf3e
in Sldamerika erwarten, da diese Regionen
ihre Fertigungsindustrie starker industrialisie-
ren oder modernisieren.

Globale Wettbewerbsfihigkeit sicherstellen
Automatisierungsanbieter sind daher in den
nachsten Jahren gefordert, sicherzustellen,
dass ihre Produkte und Systeme global wett-

bewerbsfahig und ohne Anpassungen Uberall
einsetzbar sind. Potenzielle Kunden kénnen
weltweit tatig sein und werden wahrscheinlich
Angebote von internationalen Lieferanten ein-
holen. Sie werden mit groBer Wahrscheinlich-
keit nach den jeweils Best-In-Class-Ldsungen
und UnterstUtzung auf hoéchstem Niveau su-
chen.

Der Unterstutzungsumfang wird unter an-
derem lokale Wartung, einschlieBlich Ersatz-
teilverfgbarkeit, und ein offenes Automatisie-
rungsnetzwerk fUr die Ferndiagnose bedurfen.
Zudem sollen die eingesetzten Technologien
von lokalen Technikern betreut werden kdn-
nen. Vieles davon kann steuerungstechnisch
innerhalb der Automatisierungsprojekte ange-
gangen werden.

In den vergangenen Jahren haben ei-
nige offene Netzwerktechnologien eine fih-
rende Marktposition erlangt, andere wiede-
rum sind entweder komplett verschwunden
oder zu Nischenprodukten geworden. Seit

messtec drives Automation 11/2014



Field Networks

Die offenen Automatisierungsnetzwerke CC-Link und CC-Link IE bieten den Vorteil, dass sie

weltweit gut etabliert sind - vor allem in Asien.

etwa 2010 dominieren die wichtigsten Tech-
nologien meist in ihrer jeweiligen Ursprungs-
region und gewannen auch dartber hinaus an
Bedeutung.

Weite Verbreitung durch Adaption

Eine dieser Technologien war CC-Link, die in
Japan entwickelt und dort sehr schnell favo-
risiert wurde. Als offenes Netzwerk, das Au-
tomatisierungs-Hardware von verschiedenen
Herstellern anbietet, wurde es daher auch
bald von chinesischen Technikern fur die na-
tionale Produktionsbasis adaptiert. Weitere
Lander in der Region zogen schnell nach.
CC-Link bietet Kommunikationsmdéglichkei-
ten fUr alle Arten von automatisierten Syste-
men, insbesondere Produktionsanlagen, aber
auch Gebaudetechnik usw. Es erméglicht die
Interaktion der verschiedenen Gerate einer
Maschine oder Anlage und damit ihr Zusam-
menspiel.

messtec drives Automation 11/2014

CC-Link wurde urspringlich von Mitsubi-
shi Electric Corporation entwickelt. Vor unge-
fahr 15 Jahren wurde die Technologie jedoch
an die CC-Link Partner Association Ubertra-
gen, die es zu einer offenen Technologie ent-
wickelte. Dies fUhrte dazu, dass mehr als 280
Geratehersteller CC-Link-kompatible Pro-
dukte entwickelten.

SPS/IPC/Drives
Halle 2 - Stand 540

CLPA Europe, Ratingen
Tel.: +49 2102 486 1750
www.clpa-europe.com
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Via Funk in die Welt

Funkmodaule fiir die weltweite Dateniibertragung tiber Mobilfunk und Ethernet

Zuverlassige Echtzeit-Daten sind flir Maschinen- und Anlagenbetreiber elementar. Wichtig sind aber andererseits auch die

Betriebskosten. Um beides auf einen Nenner zu bringen, verlassen sich zahlreiche Anwender auf M2M-Losungen.

M2M-Ldsungen waren bereits einige Jahre
bekannt, bevor sie fur Ubergreifende Kon-
zepte wie das Internet der Dinge beziehungs-
weise Industrie 4.0 Bedeutung erlangten.
Weiterentwicklungen der M2M-Technik und
der zugehdrigen Geschéaftsmodelle generie-
ren standig neue Anwendungen, unter de-
nen die Fernlberwachung und Instandhal-
tung weltweit installierter Maschinen oder
auch Einrichtungen der Geb&udeautomatisie-

rung (Smart Home) besonderes Interesse fin-
den. Die mit integrierten Sensoren kontinuier-
lich ermittelten Maschinen-Betriebsdaten und
gegebenenfalls deren Abweichungen vom
Soll-Zustand werden Uber Kommunikations-
module in Echtzeit an ein zen-

trales Portal Ubertragen und
ermdglichen damit schnel-
les Handeln. In &hnlicher

Weise konnen bei Mel-

dung eines bestimmten Abnutzungsgrades
vorbeugende MaBnahmen eingeleitet und ein
moglicher Maschinenausfall verhindert wer-
den. Das flhrt zu gesteigerter Servicequali-
tat, erhohter Verflgbarkeit und
damit zu insgesamt héherer Be-
ﬁ triebseffizienz.

Mit seiner M2M-Funkmodul-
Serie DE7000 war Schildknecht
friihzeitig auf diesem Markt tatig.
Zudem unterstitzte das Unterneh-
men zahlreiche Anwender beim
Einstieg in M2M-Applikationen.
Die aus dieser Zusammenar-
beit resultierenden Erfahrungen
hat Schildknecht genutzt und

sich im Bereich M2M als System-
integrator neu aufgestellt.

Weltweite Connectivity mit

fester SIM-Karte und Flat-Rate

Die Funkmodule der DE7000-Serie Ubertra-

gen weltweit Signale von Datenquellen aller

Art in einstellbaren Zeitzyklen Gber Mobilfunk
und Ethernet an das eigene Portal.

Daflr nutzen die Gerate eine fest

im Gerat eingebaute SIM-Karte,

die anhand eines SIM-Karten-

Managements unabhangig vom

Standort eine weltweite

m Konnektivitdt zu glnsti-

m gen Festpreisen ermdog-

licht. Das wiederum fuhrt

zu stabilen, zuverlassig kal-

kulierbaren und niedrigen
Betriebskosten.

Die Ubermittelten Da-

ten stehen berechtigten Nut-

zern auf einem Portal zum Abruf

durch baugleiche Module oder direkt Uber in-

ternetfahige Geréate zur Verfigung oder wer-

den automatisch an einen festen Empfan-

gerkreis gesendet. Die Datenubertragung gilt

als sicher, da mit AES (Advanced Encryption

Standard) und RSA (Rivest, Shamir und Adle-

man) zwei bewahrte Verschlisselungsverfah-

ren eingesetzt werden und ein professionell
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Die Funkmodule der
DE7000-Serie sind
jetzt auch in den
Schutzarten P20,
IP67 sowie in einer
ex-geschiitzten Aus-
fiihrung erhéltlich.

gesicherter Cloud-Server genutzt wird. Eine weitere Sicherheits-
maBnahme ist, dass mit den Ubertragenen Messdaten keine zu-
satzlichen, erkldrenden Informationen Ubertragen werden. Die
Daten bieten daher nur den autorisierten, Gber deren Bedeutung
informierten Empfangern eine konkrete Aussage.

Dem erweiterten Einsatzbereich folgend sind die DE7000-Ge-
rate jetzt in den Schutzarten IP20, IP67 sowie in einer ex-ge-
schitzten Ausfuhrung erhdltlich. Das gilt gleichermaBen auch fur
die Gerate der ,klassischen” Gerateserien DE300O (fur Profibus-
Kommunikation) und DE4000 (fur Ethernet-Kommunikation).

Bedarf an Funksystemen steigt

Das Geschaftsmodell wurde grundsatzlich in Richtung System-
integration und Single Point of Contact (SPOC) erweitert. Schild-
knecht agiert jetzt als Systemanbieter fUr international einsatz-
bare M2M-L&sungen und unterstitzt Kunden beim Aufbau von
eigenen M2M-Anwendungen. Dieses Angebot reicht von Bera-
tung und Planung Uber Hardware und Software bis zur Umset-
zung von Lésungen einschlieBlich zum Beispiel Management der
SIM-Karte. Fir den Anwender bedeutet das Zeit- und Kostenein-
sparung beim Einstieg in einen wachsenden Markt und zugleich
Sicherheit sowohl in der Entwicklungs- als auch der spateren
Betriebsphase.

Das Konzept sich selbst adaptierender Fertigungsanlagen
stoBt mit kabelgebundenen Kommunikationsstrecken dort an
seine Grenzen, wo sich Maschinenkomponenten oder die gefer-
tigten Teile selbst bewegen und dabei Daten austauschen mus-
sen. Hier werden verstérkt drahtlose Technologien erforderlich,
die hinsichtlich Stabilitédt und Echtzeitfahigkeit kabeldhnliche Leis-
tungsdaten aufweisen missen. Es wird daher bei vielen Unter-
nehmen ein Bedarf an Funksystemen mit entsprechenden Pla-
nungs- und Implementierungsaufgaben entstehen, um das im
Industrie4.0-Ansatz vorhandene Potenzial nutzen zu koénnen.
Schildknecht ist mit ihrer neuen Geréatetechnik und der Aufstel-
lung als Systemintegrator flr derartige Projekte gerUstet.

Autor

Ralf Matthews, COO

SPS/IPC/Drives
Halle 10 - Stand 607

Schildknecht AG, Murr
Tel.: +49 7144 89718 O - www.schildknecht.ag
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Die fihrenden offenen Automationsnetzwerke fir Asien | CC-link & CC-Link IE

CC-Link und
CC-Link IE: lhr
Gateway to Asia
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Drei gute Griinde, uns an
unserem neuen Standort auf der
SPS/IPC/Drives in Halle 2, Stand 2-540 zu besuchen

Gateway to Asia Programm - hier erfahren Sie, wie CC-link und
CC-ink IE thnen dabei hilft, bis zu 20 % des asiatischen Marktes
zu erreichen, der lhnen mit lhrer aktuellen Netzwerktechnologie
verschlossen bleibt.

Entwicklungslsungen - einschlieBlich Optionen von Hilscher, HMS,
Renesas, plus Seamless Message Protokoll — der schnelle Weg zu
einem CC-link IE Field Produkt.

Industrie 4.0 - erfahren Sie wie CC-link IE, das einzige offene Gigabit-
Ethernet, die Anwendungen der Zukunft schon heute unterstiitzt.

Mit rund 1.400 Produkten von iber 280 Herstellern bietet CC-Link und
CCHink IE Lsungen fir eine Vielzahl von Industriezweigen. Kommen Sie
zu uns und Sie erfahren mehr.

spsipcdrives H
Nuremberg, Germany, 25-27 November 2014

= Besuchen Sie uns in Halle 2, Stand 2-540. Senden
“ Sie eine E-Mail an sps2014@clpa-europe.com

L CCLink
CC-Link IE

Alle genannien und gezeiglen Marken oder Warrenzeichen sind eingefragene Marken oder eingetiagene Warenzeichen ihrer jeweiligen Eigentiimer.

Es gelten die Allgemeinen Ceschdfisbedingungen.
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Drel ISt keines zu viel

1/0-Losungen mit Multiprotokoll-Ethernet-Technologie arbeiten vollautomatisch
in Profinet-, Ethernet/IP- oder Modbus-TCP-Netzen

Die Protokollvielfalt, welche die industrielle Kommunikationslandschaft pragt, ist aus der Feldbuszeit direkt in die Ethernet-
Ara iibergegangen. Begegnen kann man dieser mit I/0-Modulen mit Multiprotokoll<Technologie, die gleichzeitig Profinet,
Ethernet/IP und Modbus TCP unterstiitzen.

Mit seiner Multiprotokoll-Technologie unter-
stUtzt Turck gleichzeitig Profinet, Ethernet/IP
und Modbus TCP in einem I/O-Modul. Unab-
hangig davon, ob IP20 oder IP67, ob modular,
kompakt oder ultrakompakt, das Unterneh-
men bietet zahlreiche I/O-L&sungen fUr viele
Anforderungen und Platzverhaltnisse. Multi-
protokoll kann dabei die Zahl der vorzuhalten-
den Varianten effizient reduzieren.

Ethernet-basierte Bussysteme wie Profi-
net, Ethernet/IP oder Modbus haben sich ne-
ben den urspringlichen Feldbussen fest im
Automatisierungsumfeld etabliert, unter an-
derem aufgrund der geringeren Fehleranfallig-
keit. In Linientopologie etabliert beispielsweise
Profinet mit geréteinternen 3-Port-Switches
eine physikalische Punkt-zu-Punkt-Verbin-
dung zwischen zwei Teilnehmern. Dies mini-
miert das Risiko einer gegenseitigen Beein-
flussung mehrerer Teilnehmer, die bei einem
Feldbus typischerweise parallel am selben
Medium hangen. Zusétzlich erleichtern indus-
trielle Ethernet-Protokolle wie Profinet mit ih-
rer Nachbarschaftserkennung Uber das Link
Layer Discovery Protocol (LLDP) das schnelle
Auffinden problematischer Verbindungen und
damit den zUgigen Tausch defekter Kompo-
nenten. Auch die Méglichkeit zum Aufbau ei-
ner Ringredundanz erhoht die Kommunika-
tionssicherheit gegenuber Feldbussen. Bei
Profinet stellt das zustdndige Media Redun-
dancy Protokoll (MRP) sicher, dass bei einem
Kommunikationsausfall in Ringtopologie au-
tomatisch die Kommunikationsrichtung geén-
dert wird und so die weitere Kommunikation
gesichert ist.

All diese Vorziige haben zum Durchset-
zen der Ethernet-Protokolle in der industriel-
len Automation beigetragen. Die Hoffnung,
mit dem Ubergang von Feldbus- zu Ethernet-
Netzwerken die spezifischen Protokoll- und
Anschlusslésungen der verschiedenen Busse
Uberwinden zu konnen, hat sich allerdings
nicht erflllt. Analog zum Beharren auf eigene
Ethernet-Protokolle haben die Steuerungs-
hersteller wieder eigene Installationsrichtlinien
zur Verkabelung ihrer Netzwerke entwickelt.
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Turck bietet mit seiner Multiproto-
koll-Technologie eine Lésung flr
diese Herausforderung an: Ether-
net-Gateways und -Block-1/O-
Module mit Multiprotokoll-Tech-
nologie lassen sich ohne Zutun
des Anwenders auf den Ether-
net-Protokollen Profinet, Ether-
net/IP oder Modbus TCP betrei-
ben.

Vielsprachig durch Mithdren
Méglich wird die Multiprotokoll-
Funktionalitéat durch eine intelli-
gente Identifikationsroutine der
Ethernet-Gerate. Sie ermittelt im
Hochlauf nach dem Einschal-
ten — wahrend der sogenann-
ten Snooping-Phase (Snooping
= Schndffeln) — durch Mithéren
der Bustelegramme zunéachst,
welches Ethernet-Protokoll be-
ziehungsweise welcher Master
einen Verbindungsaufbau anfor-
dert. Die Gerate stellen sich dann
automatisch auf das erkannte
Protokoll ein.

Mit seinen Multiprotokoll-Ge-
raten reduziert Turck zum ei-
nen die eigene Versionsvielfalt
der Geratetypen und zum ande-
ren die der Kunden, die in ver-
schiedenen Teilen ihrer Produk-
tion oder in Landesvarianten
ihnrer Maschinen unterschiedli-
che Protokolle einsetzen. So ist
es etwa in der Automobilproduk-
tion keine Seltenheit, dass Roh-
pbau und Endmontage auf Basis
unterschiedlicher Protokolle au-
tomatisiert sind. All diese Anwen-
der mussen in Zukunft nur noch
einen Gateway-Typ vorratig hal-
ten, unabhangig vom verwende-
ten Ethernet-Protokoll. Da Ein-
kauf und Lagerhaltung ohnehin
oft zentralisiert sind, bietet sich
hier die Chance, Lagerhaltungs-
kosten und Komplexitat effektiv
zu reduzieren.

Technisch und wirtschaftlich
moglich sind mit den Multipro-
tokoll-Geraten auch Maschinen
und Anlagen, die zu groB3en Tei-
len identisch geplant und gebaut
werden kénnen und je nach End-
kundenvorgabe unterschiedliche
Steuerungen oder Master erhal-
ten, um verschiedene Protokolle
anzusprechen.

Komplettes Portfolio von
modular bis ultrakompakt

Die Gateways der modularen
Systeme BL20 fur die Schalt-
schrankmontage und BL67 zur
Feldmontage zahlen ebenso zu
den Multiprotokoll-Geraten wie
die IP67-Block-I/0-Module der
TBEN-L-Familie und die BL-com-

pact-Reihe zur direkten Montage
an der Maschine. Alle Geréte
verflgen Uber interne Switches,
die eine Installation in Liniento-
pologie ermdglichen. Die Proto-
kolle Ethernet/IP, Modbus TCP
und Profinet sind in einer Gerate-
firmware vereinigt. Trotz des
schlanken Designs umfassen die
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Protokollstacks damit alle fUr die-
sen Markt relevanten Protokolle.
Im Profinet-Betrieb werden To-
pologieerkennung und Adress-
zuweisung mittels LLDP sowie
Fast-Start-up unterstitzt, bei
Ethernet/IP QuickConnect und
Device Level Ring (DLR Medien-
redundanz). Aufgrund der schlan-

www.schmersal.com

Steuern Sie sicher mit
Losungen von Schmersal.

Wir bieten lhnen:

B Systemldsungen aus einer Hand
B Kompetente Safety Consultings und Branchenexperten

M Innovative Produkte fur Ihre Maschinensicherheit

Sicherheit vom Kompetenzfiihrer.

Besuchen Sie uns auf der
SPS IPC Drives in Halle 9, Stand 460.
Wir freuen uns auf Sie.

SCHMERSAL

Safe solutions for your industry
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Die ultrakompakten Block-1/0s der TBEN-S-Reihe vervollstindigen Turcks Multiprotokoll-Ethernet-Familie.

ken Architektur des Mikroprozessors und der
Firmware erreichen sie im Fast-Start-up-Be-
trieb unter Profinet eine Hochlaufzeit von we-
niger als 150 Millisekunden. Unter Ethernet/IP
bendtigen sie im entsprechenden QuickCon-
nect-Betrieb rund 90 Millisekunden.

Gerade fUr Spezial-Maschinenbauer durf-
ten die Block-1/O-Module der TBEN-S-Familie
von Turck interessant sein. Denn auf 32 x 145
Millimetern bringt das Unternehmen in diesen
Geraten ein komplett eigenstandiges Multi-
protokoll-Block-IO-Modul in IP67 unter. Sie
verfigen sowohl Uber den erweiterten Tempe-
raturbereich von -40 bis +70 °C wie auch Uber
die integrierten Webserver der gréBeren Bau-
formen. Auch die kleine Bauform verflgt Gber
interne Switches, die eine Installation in Li-
nie ermoglichen. Die Ausgange kdnnen einen
Strom von 0,5 beziehungsweise 2 A schalten.
Jeder Ausgangskanal wird vom integrierten
Diagnosesystem mit Ringpuffer kontinuierlich
Uberwacht, was die Fehlersuche erleichtert
und Stillstandzeiten deutlich reduziert.

Seit Herbst sind funf Varianten der TBEN-
S-Familie verfigbar: mit jeweils vier digitalen
Ein- und Ausgéngen, acht digitalen Eingangen
mit Moduldiagnose, acht digitalen Eingdngen
mit Kanaldiagnose, acht digitalen Ausgangen
sowie acht universellen digitalen Ein-/Ausgan-
gen. Die universellen Kandle lassen sich wahl-
weise als Ein- oder Ausgang nutzen.

Multiprotokoll endet nicht im Schaltschrank
Auch im Schaltschrankbereich ergénzt Turck
seine Multiprotokoll-Palette. Mit der FEN20-
Reihe zielt der Automatisierungsspezialist
auf Installationen in kleineren Schaltkéasten
und Bedienpulten. Einfache Schalter, Taster
und Leuchten kénnen mit den IP20-Block-

I/O-Modulen Ethernet-fahig gemacht werden
— auch nachtraglich. Auch die FEN20-Reihe
verflgt Uber den integrierten Webserver. Er-
héltlich sind zwei Bauformen: Die kleinere
Bauform FEN20-4DIP-4DXP bietet vier digi-
tale Eingénge und vier universelle digitale Ka-
nale. Die groBe Variante FEN20-16DXP liefert
bis zu 16 universelle digitale Kanale. Vorteil
dieser Version ist die Verteilung der 1/0-Sig-
nale auf drei unabhangige und voneinander
getrennte Potenzialgruppen, die etwa beim si-
cherheitsgerichteten Abschalten vorkommen.

Die TBEN-S- und die FEN20-Reihe vervoll-
stdndigen Turcks Multiprotokoll-Ethernet-Fa-
milie: Mit den bereits eingeflihrten Gateways
der modularen Systeme BL20 und BL67 und
den gréBeren Block-1/Os der TBEN-Reihe
sind im IP20- und IP67-Bereich Multiproto-
koll-Ethernet-Geréate sowohl als Block-1/0 wie
auch als modulares System verflgbar.

Autor
Markus Ingenerf,
Produktmanager Feldbustechnik

SPS/IPC/Drives
@ Halle 7 - Stand 351

Hans Turck GmbH & Co. KG,
Muhlheim an der Ruhr
Tel.: +49 208 4952 0 - www.turck.de
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Offen fur Neues

Leistungssteckverbinder fiir die Versorgung von Geraten aus
unterschiedlichen Anwendungsgebieten

Steckverbinder der BaugroBe M12x1 sind heutzutage Standard in der Gerateanschlusstechnik. Bisher wurden hauptsachlich

Signale und Daten tiber diese Art der Steckverbinder (ibertragen. Neue Leistungssteckverbinder mit S- oder T-Codierung

erlauben nun auch Anwendungen in der Leistungstbertragung.

Der klassische M12x1-Steckverbinder hat sich
in den vergangenen Jahren von einem reinen
Sensorsteckverbinder zu einem universellen
Anschlusssystem in der Automatisierungs-
industrie entwickelt. Aus einem urspringlich
vierpoligen Steckverbinder fir Sensorik/Ak-
torik-Applikationen ist Uber die Zeit ein Port-
folio aus unterschiedlichen Codierungen und
Poligkeiten entstanden. So bietet der Steck-
verbinder- und Gehausespezialist Escha in
seinem Produktprogramm mittlerweile vier un-
terschiedliche Codierungen (A, B, D, X) und
hochpolige Varianten mit bis zu 12 Pins an. In
Industrial-Ethernet-Applikationen kbnnen auch
Datentbertragungsraten von bis 10 Gbit/s mit
M12x1-Steckverbindern erreicht werden.
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Parallel zur Weiterentwicklung der Steckver-
binder sind viele elektronische Geréte immer
kompakter und gleichzeitig wesentlich leis-
tungsféahiger geworden. Im Zuge dessen ist
seitens der Industrie die Nachfrage nach einer
ebenfalls kompakten Leistungsversorgung
kontinuierlich gestiegen, wobei viele Gerate-
hersteller dabei auf die bewahrte M12x1-
Schnittstelle zurtickgreifen wollen.

Escha wird daher auf der SPS/IPC/Dri-
ves in Nurnberg eine neue Produktfamilie
prasentieren, die aus unterschiedlichen An-
schluss- und Verbindungsleitungen sowie
Verteilerldsungen und Flanschen besteht. Alle
Komponenten ermdglichen eine zuverlds-
sige Leistungstibertragung tber die genormte

M12x1-Schnittstelle (nach IEC 61076-2-111)
und erfullen damit die Kernanforderungen der
Branche. Zudem schlief3t sich mit den neuen
Produkten fur die Geréatehersteller eine LU-
cke und sie kdnnen zukinftig auf ein durch-
gangiges M12x1-Anschlusstechnikportfolio
flr Sensor-, Daten- und Leistungsversorgung
von Escha zurlickgreifen.

Leistungsiibertragung mit S- oder
T-Codierung

Die Leistungssteckverbinder sind fiir die Ver-
sorgung von Geraten aus unterschiedlichen
Anwendungsgebieten ausgelegt. Im Be-
reich der M12x1-Leistungsubertragung ha-
ben sich zwei unterschiedliche Codierungen
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M12x1-Power-Steckverbinder mit S-Codierung fiir
Wechselstromanwendungen

auf dem Markt durchgesetzt: die S- und die
T-Codierung. Diese mechanischen Codierun-
gen verhindern ein unabsichtliches Stecken
der M12x1-Leistungsversorgung auf einen
M12x1-Sensoranschluss.

Die unterschiedlichen Codierungen sind
auf die jeweiligen Einsatzbereiche der Po-
wer-Steckverbinder zurlckzufihren. So eig-
nen sich Steckverbinder mit S-Codierung
insbesondere fur Wechselstromanwendun-
gen (AC-Applikationen mit bis zu 12 A/600 V).
Hierunter fallen unter anderem kompakte und
dezentrale Komponenten wie beispielsweise
Motoren oder Frequenzumrichter. FUr Gleich-
stromanwendungen (DC-Applikationen mit
bis zu 12 A/63V) werden Steckverbinder mit
T-Codierung eingesetzt. Damit kdnnen zum
Beispiel Feldbuskomponenten, Netzteile oder
Kleinmotoren mit Leistung versorgt werden.

Escha hat mit Power S und Power T fur
nahezu alle Applikationen die passenden
Steckverbinder in gerader und gewinkelter
Ausflhrung sowie als Kupplung oder Stecker
entwickelt, deren Luft- und Kriechstrecken
den normativen Vorgaben klassischer Leis-
tungssteckverbinder entsprechen.

Variable Verteilerlosungen fiir die
Leistungsverteilung im Feld

Neben Anschluss- und Verbindungsleitungen
sowie Flanschen beinhaltet das Power-Port-
folio von Escha auch unterschiedliche Vertei-
lerlésungen. Die sogenannten Doppel-H-Ver-
teiler, H-Verteiler, h-Verteiler und T-Verteiler
erleichtern die Leistungsverteilung im Feld und
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M12x1-Power-Steckverbinder mit T-Codierung fiir
Gleichstromanwendungen

werden ebenfalls mit S- oder T-Codierung er-
haltlich sein. Die Anschlisse (Kupplung oder
Stecker) kénnen jeweils in unterschiedlichen
Konfigurationen gewahlt werden, wodurch die
Zweifach- und Mehrfachverteiler eine hohe
Variabilitat und Variantenvielfalt bieten.
Obwohl sie auf den genormten M12x1-
Steckverbindern basieren, wurden alle Kom-
ponenten von Grund auf neu entwickelt. lhr
Design wurde so ausgelegt, dass sie die An-
forderungen nach UL 2237 sowie die hohen
Schutzklassen IP67, IP68 und IP69K erflil-
len. Durch einen Anschlussquerschnitt bis
2,5 mm2 ermdglichen die Produkte eine groBe
Ausdehnung der Leistungsverteilung. Ein wei-
terer Vorteil — insbesondere bei Gleichspan-
nungsverteilung — ist der geringe Spannungs-
abfall im Gegensatz zu kleinen Querschnitten.
Nach der Vorstellung auf der SPS/IPC/Dri-
ves 2014 werden die neuen Anschlusstech-
nikkomponenten Power S und Power T im
Laufe des ersten Quartals 2015 erhéltlich sein.

Autor
Thomas Korb, Leitung Produktmanagement

SPS/IPC/Drives
@i Halle 10 - Stand 414

Escha Bauelemente GmbH, Halver
Tel.: +49 2353 708 800 - www.escha.net

K/ M12 TEAM: WE PRESS. YOU GO.
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Wir stellen aus:
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Pushing Performance

M12 Press and Go
Schnell und auf
den Punkt geliefert.

People | Power | Partnership

Schnell. Zuverlassig. Sicher.

Press and Go setzt bei individuellen Kunden-
wiinschen einen neuen Standard. Dabei spielt
es keine Rolle, ob das Kabel einen Durch-
messer von 4,5 mm oder 8,6 mm aufweist.
Die von HARTING entwickelte Press and Go
Methode ist in jedem Fall eines: schnell!

M12 Press and Go bietet individuell anpass-
bare und verlassliche Verbindungstechnolo-
gie, ganz ohne Verschrauben.

Markt-Trends hinsichtlich der Vielfalt von
Kabeln und der verwendeten Materialien
werden heute schon mit der neuen HARTING
Technologie umgesetzt. Uberzeugen Sie sich
von den gepriiften Kabelkonfektionen, die Sie
schnell, zuverldssig und sicher an jedes Ziel
bringen.

Mehr erfahren Sie unter 0571 8896-0 oder
mailen Sie an de@HARTING.com

www.HARTING.de



Aus der Nische ins Feld

X-codierte M12-Steckverbinder fiir Datenraten bis 10 GB

War der X-codierte M12-Steckverbinder nach der Markteinfiihrung zunéchst ein Nischenprodukt, belegen die aktuellen

Wachstumsraten den steigenden Bedarf an breitbandigem Ethernet fiir die Automatisierungstechnik. Die Griinde daflr sind

zahlreich — getrieben von vielen unterschiedlichen Applikationen.

Kurz nach der Markteinfiihrung des M12-Steckverbinders mit dem X-
codierten Steckgesicht stellten sich zahlreiche Applikationsingenieure
die Frage, woflr man neben dem 8-poligen A-codierten Steckgesicht
eine weitere M12-Codierung fur schnelles Gigabit-Ethernet brauche.
Mit Blick auf neue Applikationen und Datenraten bis 10 GB/s war die
Frage schnell beantwortet.

Die 10GB-Technologie wird im M12-Steckverbinder in unterschied-
lichen Applikationsfeldern eingesetzt. Hierzu gehdren unter anderem
die industrielle Bildverarbeitung zur Prozesslberwachung, die Back-
bone-Verkabelung in industriellen Gebauden und Automatisierungsan-
lagen sowie anspruchsvolle Realtime-Anwendungen mit einer schnel-
len Mensch-Maschine-Kommunikation. Aufgrund der steigenden
Datenmengen ist immer mehr Bandbreite nétigt.

Zusatzlichen Schwung erfahrt die 10GB-Technologie durch die Auf-
nahme des X-codierten M12 als standardisiertes Steckgesicht nach
der M12-Steckverbindernorm IEC 61076-2-109. Unterstitzend dazu
haben sowohl die Profibus & Profinet International (Pl) und die Profibus
Nutzerorganisation e.V. (PNO) sowie auch die Open DeviceNet Ven-
dor Association (ODVA) den X-codierten M12 zertifiziert. Damit kann
der Rundsteckverbinder mit dem namensgebenden Schirmkreuz im
Steckgesicht fiir die Ubertragung von 4-paarigem Profinet wie auch
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Ethernet/IP genutzt werden. Zuséatzlich ermdéglichen spezielle Kabel auf
der Basis des Ubertragungs-Standards Cat6, den Einsatz des Steck-
verbinders in Applikationen, in denen das X-codierte Steckgesicht nicht
eingesetzt werden konnte, weil geeignete Leitungen fehlten.

Vorteile gegeniiber der A-Codierung

Bei der Ethernet-basierten Datenlbertragung setzt das 8-polige X-
kodierte Steckgesicht den MaBstab flr eine schnelle und sichere Da-
tenlibertragung nach Cat6,. Die Ubertragungsprobleme, die beim vo-
rangegangenen 8-poligen A-kodierten M12-Steckverbinder in der
Datentbertragung bis zu 1 GBit auftraten, sind aufgrund der neuartigen
Schirmkonstruktion behoben. Der A-codierte M12 mit seinen acht Po-
len erflllt formal nicht die Eigenschaften einer Cat5-Komponente nach
ISO/IEC 11801, da die Anordnung der Kontakte fiir die Datenlber-
tragung ungunstig ist. Der X-codierte M12 hingegen erreicht hier die
Werte der Kategorie Cat6, — also 10 GB/s bis 500 Hz.

Durch den konstruktiven Ansatz, die einzelnen Datenpaare der Lei-
tung bis fast in das Steckgesicht geschirmt zu flhren, sowie durch den
symmetrischen Aufbau der Paare im Steckgesicht selbst wurden die
Schwachstellen des A-codierten M12 behoben. Das Problem, dass
die geforderten Werte fUr das Nahnebensprechen (Near End Crosstalk,
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Das X-kodierte Steckgesicht (l.) bietet im Vergleich zum A-codierten Steckgesicht
(r.) Vorteile in der Leistung.

NEXT) nicht erreicht wurden, konnte auch gelést werden. Verursacht
wurde dieses Problem durch den mittleren achten Pin und die un-
gunstige Anordnung der anderen Pins.

Neben den Vorteilen bei der DatenlUbertragung bietet der X-co-
dierte M12 auch Vorteile gegenlber dem RJ45-Steckverbinder, der
in der Schutzart IP20 in der Buro-Umgebung genutzt wird und als
kaum industrietauglich gilt. Die Vorteile des M12-Steckverbinders
liegen in einer robusten Ausfuhrung mit einer hohen mechanischen
Belastbarkeit und Vibrationssicherheit sowie der Schutzart bis IP67.
Damit ist die Technologie des M12 grundsétzlich der des RJ45 in
IP20-Ausfihrung Uberlegen.

Aktive und passive Komponenten aus einer Hand

Neben diesen technischen Vorteilen profitiert der industrielle An-
wender von der Breite des Angebots, das Phoenix Contact bietet.
Mit dem durchgéngigen Produktprogramm — vom Steckverbinder
Uber die konfektionierte Leitung und Wanddurchfihrung bis hin zur
Geréateeinbaubuchse — steht dem Planer, Konstrukteur und Anwen-
der ein Baukasten zur Verfigung, mit dem er seine Anlage einfach
auslegen und verkabeln kann.

Neben diesen Komponenten einer passiven Verkabelung kann
der Anwender auch auf aktive Komponenten zurtickgreifen, wie etwa
auf Industrial-Ethernet-Switches. Damit ist auch eine POE-Ubertra-
gung maoglich. Der Anwender kann aus der Hand eines Lieferanten
eine Systemldsung beziehen, bei der alle passiven und aktiven Kom-
ponenten aufeinander abgestimmt sind. Beim Engineering kann er
auf ein breites Spektrum an Dienstleistungen zuriickgreifen, um das
Design-In von Steckverbindern und anderen Komponenten zu ver-
einfachen. Hier bietet Phoenix Contact umfassendes Material wie
3D-Daten oder Makros an, das aus dem Internet herunter geladen
und in eine Engineering-Software wie Eplan implementiert wird.

Autor
Falk Daniel Clemens,
Produktmarketing Industrial Field Connectivity

SPS/IPC/Drives
Halle 9 - Stand 310

Phoenix Contact GmbH & Co. KG, Blomberg
Tel.: +49 5235 31 20 00
www.phoenixcontact.de
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Nicht schlank aber kraftvoll

M12x1 POWER

12A/630Vac | S-codiert
12A/63Voc | T-codiert
Leiterquerschnitt 2,5mm?

IEC 61076-2-111 | IP67/IP69K
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Kosten als Richtungsweiser

SPS-Stellwerk mit COTS-Sicherheitssteuerungen bietet SIL 4-Sicherheit

Geld liegt bekanntlich nicht auf der StraBe und ebenso wenig auf der Schiene. Daher hat das niederlandische Unternehmen

ProRail sich entschieden, relaisbasierte Stellwerke durch ein SPS-Stellwerk zu ersetzen. Vorteil der Modernisierung: um bis

zu 30 Prozent reduzierte LCC. Zudem entfallt durch den neuen offenen Ansatz der sogenannte Vendor-Lock-in, das heiBt

die Abhangigkeit von bestimmten Anbietern.

Das staatliche niederlandische Unternehmen ProRail, verantwortlich
fUr die Eisenbahninfrastruktur, hat das Beratungs- und Ingenieurbiro
Movares damit beauftragt, ein SPS-Stellwerk auf Grundlage indust-
rieller COTS-Hardware (Commercial off the shelf) zu realisieren. Das
Stellwerkskonzept basiert dabei auf einem HIMax-Steuerungssystem
von Hima. Dieses erfUllt die zentralen Anforderungen von ProRail hin-
sichtlich Anbieterunabhangigkeit, Sicherheit, Verflgbarkeit, einfacher
Bedienung und Wartung sowie niedrigerer Lifecycle-Kosten, die ge-
genuber anderen elektronischen Stellwerkslésungen um 30 Prozent
gesenkt werden konnen. Realisiert wurde das Pilotprojekt am Bahnhof
Santpoort Noord. Das heit, Santpoort Noord ist das erste SPS-Stell-
werk flr Hauptstrecken, das den Anforderungen der hdchsten Sicher-
heitsstufe SIL 4 nach Cenelec entspricht.

2004 entschied ProRail, dass alte relaisbasierte Stellwerke der Bau-
jahre 1953 bis 1969 ersetzt werden sollten. Grund: Die Stellwerke sind
wenig flexibel und haben hohe Lifecycle-Kosten. Ein weiterer Nach-
teil ist der sogenannte Vendor-Lock-in — die Abhangigkeit von einzel-
nen Anbietern bei Komponentenkauf, Engineering, Wartung und Mo-
difikationen. Im Rahmen dieser MaBnahme, die fir die kommenden
Jahrzehnte ausgelegt ist, soll auch das derzeitige ATB-System durch
ERTMS (European Rail Traffic Management System), das zukinftige
europaische Eisenbahnverkehrsleitsystem flr die Strecken des trans-
europaischen Schienennetzes, weitgehend ersetzt werden.

Offenheit als Schliissel zu niedrigen LCC

ProRail folgt einem offenen Technologieansatz anstelle proprietarer
Loésungen, um niedrige Lifecycle-Kosten fur seine Stellwerke auf den
Hauptstrecken zu erreichen. Um einen Vendor-Lock-in zu vermeiden,
setzt das Unternehmen auf Lieferanten-Unabhangigkeit in allen Phasen
des Lebenszyklus. Ein offenes Steuerungssystem mit der Méglichkeit,
jedes gangige Protokoll zu implementieren, entspricht diesen Anforde-
rungen. Movares begann bereits im Jahr 2004 mit der Entwicklung ei-
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ner SPS-Stellwerksldsung, sodass das Beratungs- und Ingenieurbiro
dem Unternehmen ProRail eine geeignete Losung, die den hohen Si-
cherheitsstandards entspricht und folgende Forderungen erflillt, pra-
sentieren konnte:

m COTS-Hardware (Commercial off the shelf), die sich in sicherheits-
gerichteten Anwendungen in anderen Industrien bewahrt hat,

s SIL 4-zertifizierbare Losung nach Cenelec, die auf offenen Indust-
riestandards mit Schnittstellen fur Fremdgerate basiert,
hohe VerfUgbarkeit und ein einfaches Plug&Play,

= zahlreiche I/0- und Kommunikationsschnittstellen.

Bei der Suche nach einem passenden Lieferanten flr die sichere Steu-
erungstechnik ist Movares beim Safety-Anbieter Hima findig gewor-
den. Die Lésungen flr die Bahnindustrie nutzen moderne COTS-Kom-
ponenten, die in der industriellen Automatisierung weit verbreitet sind.

Pilotprojekt Santpoort Noord

2009 beauftragte ProRail Movares damit, ein vorhandenes Relaisstell-
werk durch ein SPS-Stellwerk am Bahnhof Santpoort Noord zu erset-
zen. Dieser liegt an einer Hauptstrecke mit Intercity-Verkehr und bis
zu 12 Zigen pro Stunde sowie zusétzlichem Guterzugverkehr. Mova-
res fuhrte die Planungen anfanglich mit HIMatrix-Steuerungen durch.
Nachdem die vollredundante HIMax im Februar 2011 die SIL 4-Zertifi-
zierung nach Cenelec erhalten hatte, ging Movares auf diese Steuerung
Uber. Aufgrund ihrer skalierbaren Redundanz eignet sich das Steue-
rungssystem ideal flr Bahnhofe und Verkehrsknotenpunkten an Haupt-
strecken. Zudem ist es gemaB Achilles Level 1 zertifiziert.

Durch ihre hohe Skalierbarkeit und einfache Erweiterbarkeit eignet
sich die Steuerungsplattform sowohl fir groBe wie kleine Stellwerksauf-
gaben als auch fiir die Uberwachung von Bahnilbergangen und Rol-
ling-Stock-Applikationen. Sie ist zudem offen fir ERTMS. ,Durch die
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Die neue Stellwerklosung basiert auf dem Sicherheitssystem HIMax.

Offenheit des Systems gibt es Wettbewerb in allen Phasen des Lifecyc-
les. Denn es besteht keine Abhangigkeit von einem einzelnen Anbieter,
weder beim Engineering und der Inbetriebnahme, noch bei Anderun-
gen und Wartungsarbeiten. Modifikationen lassen sich einfach durch-
fUhren®, erklart Peter Musters von Movares.

Als Plug&Play-System mit Hot-Swap-Funktionalitat ist ein schneller,
kostenguinstiger unterbrechungsfreier Austausch von Komponenten im
laufenden Betrieb und damit eine hohe Anlagenverflgbarkeit gegeben.
Ist eine Wartung erforderlich, kann sie der Betreiber innerhalb der nor-
malen Arbeitszeit erledigen, wahrend der Bahnbetrieb ungestort wei-
terlauft. Durch den hohen Diagnosegrad des Gesamtsystems werden
Fehler schnell lokalisiert und die Wartung vereinfacht. Aufgrund kur- . L.
zer Lieferzeiten der COTS-Hardware miissen Ersatzteile nicht gelagert = Super-kompakt: bis zu 20 I/0s bei einer
werden. Modulgrof3e von nur 12,5 x 103,5 x 72 mm

m Smart: Komplettmodulldsung, Signal-LED

Einfache Integration in die bestehende Infrastruktur : : ;
Durch seine Kompatibilitdt mit dem bestehenden Stellwerkssystem lie3 direkt neben jedem Kanal, Push-in Verdrahtung

sich HIMax einfach in die bestehende Infrastruktur am Bahnhof Sant-
poort Noord integrieren. Das Engineering-Tool SILworX unterstttzte bei
der Realisierung des Projektes. Die Programmierer von Movares erstell- m Stabil: mechanisch robust und vibrationsfest
ten rund 25 Standard-Funktionsbausteine, die die Stellwerksfunktionen
abbilden und sich einfach an neue Anforderungen anpassen lassen.
Die Stellwerks-Funktionsbausteine verbessern zudem den Priif- und - Auch die CPU im Pocket-Eormat
Validierungsprozess bei kinftigen Applikationen. Programmierfehler
werden durch die gepriften vorprogrammierten Losungen minimiert
und Test- und Inbetriebnahmekosten gesenkt.

,Die Lifecycle-Kosten des SPS-Stellwerks sind deutlich niedriger als
bei anderen elektronischen Stellwerken. Die von uns berechnete Kos-
tensenkung um 30 Prozent und mehr ergibt sich durch die Erstprojekt-
kosten, durch deutlich niedrigere Wartungs- und Reparaturkosten, die
geringeren Schulungskosten der Entwicklungs- und Wartungsteams als
bei komplexen proprietaren Systemen und die gunstigere COTS-Hard-
ware”, so Peter Musters, strategischer Berater bei Movares. Das n&chste
Projekt steht bereits in den Startléchern: 2014 hat Movares flr ProRail
am Bahnhof Beverwijk ein zweites SPS-Stellwerk mit COTS-Komponen-
ten von Hima realisiert. Die Inbetriebnahme ist fir 2015 geplant.

m Schnell: 100 Mbit/s Busgeschwindigkeit

m Sicher: Safety voll integriert, TOV zertifiziert

|
|
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Autoren

Frits Makkinga, Director Innovation & Business Development, Division Rail
Peter Musters, Strategic Consultant, Movares Nederland

Thomas Bell, Sector Manager, Railway Technology, Hima

spsipcdrives
Halle Stand
'l 7 270

KONTAKTEH B S

Hima Paul Hildebrandt GmbH, Brihl
Tel.: 49 6202 709 405 - n.pringal@hima.com

www.sigmatek-automation.com
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\Von der Stral3e auf die Schiene

Umschlagssystem verlagert nicht kranbare Lkw auf die Schiene

Ein Umschlagsystem des Unternehmens Cargobeamer Terminal sorgt fiir eine deutlich schnellere Be- und Entladung von

Sattelaufliegern im Volkswagenwerk Wolfsburg. Moderne Leittechnik stellt dabei einen reibungslosen Ablauf sicher.

Sowohl die fortschreitende Globalisierung als
auch die Liberalisierung der Markte sorgt da-
fUr, dass die internationalen Warenstrome zu-
nehmen. Ein GroBteil der Warenlieferungen
nimmt weiterhin per Lastkraftwagen (LKW)
den Weg Uber das StraBennetz. Bis 2025
rechnet das Bundesverkehrsministerium in
diesem Bereich im Vergleich zum Aufkommen
aus dem Jahr 2010 mit einer Zunahme von
rund 55 Prozent auf etwa 704 Milliarden Ton-
nenkilometer. Um das StraBenverkehrsnetz
und die Umwelt zu entlasten, ware die Verla-
gerung auf die Schiene eine Option. Allerdings
ist dies bislang meist nicht realisierbar, da laut
Angaben des Statistischen Bundesamtes le-
diglich 15 Prozent des StraBenguterverkehrs

40

kranbar und somit fir den kombinierten Ver-
kehr auf der Schiene geeignet sind. Das sind
zum einen Lastkraftwagen mit Wechselbru-
cken und Containern und zum anderen um-
gebaute Sattelauflieger.

Auch im Volkswagenwerk Wolfsburg wird
das Material hauptsachlich per Lkw angelie-
fert. Mehr als 1.000 Fahrzeuge versorgen das
Werk taglich mit Schrauben, Blechen, Dich-
tungen und sonstigen fur den Fahrzeugbau
bendtigten Komponenten. Rund 98 Prozent
davon sind nicht kranbare Sattelauflieger, die
bislang nicht auf die Schiene verlagert werden
konnten. Durch das Umschlagsystem Carg-
obeamer des gleichnamigen Unternehmens
aus Leipzig ist das nun moglich.

Verlagerung auf die Schiene senkt
Energieverbrauch um 70 Prozent
Die Sattelauflieger werden in spezielle Verla-
deschalen gefahren, die Uber eine Verschie-
betechnik automatisch durch den Cargobe-
amer auf Waggons aufgesetzt werden. Die
in Europa zuladssige maximale Zuglange von
36 Aufliegern wird in 15 Minuten vom Sys-
tem verladen. Ein herkdmmliches Terminal
brauchte daflr mehrere Stunden. Zudem
reduziert die Verlagerung vom Lkw auf die
Schiene den Energieverbrauch um mehr als
70 Prozent und den AusstoR von CO, um bis
zu 60 Prozent.

Ein Erfolg fur Cargobeamer und VW, an dem
auch ABB-Leittechnik beteiligt ist. ,In der Pi-
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lotanlage auf dem VW-Gelande in Wolfsburg
kommt das Leitsystem Freelance mit insge-
samt sechs AC700F-Controllern inklusive der
E/A-Module zum Einsatz”, erklart Achim Wiele
von ABB Automation. Das Partnerunternehmen
HMR-Rautec war fur die Installation der Leit-
technik beim Kunden verantwortlich. Freelance
kombiniert als Hybrid-Leitsystem die Vorteile
von Prozessleitsystem und SPS. Es ist kompakt
und kostengtinstig wie eine SPS, bietet aber die
Funktionen eines Prozessleitsystems — vor al-
lem fUr kleine bis mittelgroBe Anlagen.

Der AC700F ermoglicht einen modularen
und somit skalierbaren Aufbau des Leitsys-
tems. ,,Aufgrund der Architektur der Software
konnen alle Gate-Module des Cargobea-
mers zentral Uber eine Visualisierung bedient
werden, auch wenn es spéater Terminals mit
36 oder mehr Gate-Modulen oder mehrere
Gleise nebeneinander geben sollte”, so Imad
Jenayeh, Geschéftsflihrer des Unternehmens
Cargobeamer Terminal.

Zunachst soll die Umschlagsanlage pro
Woche fur zwolf Rundldufe von Sattelauflie-
gern zwischen Bettembourg (Luxemburg)
und Wolfsburg genutzt werden. Geplant ist
allerdings, die Cargobeamer-Anlage auch
fir weitere Routen einzusetzen. Zudem sind
Cargobeamer-Anlagen mit dieser Technik
in Deutschland, Polen, Frankreich und der
Schweiz vorgesehen oder bereits im Bau.

Autor
Achim Wiele, Vertrieb Partnersales,
Business Unit Control Products

SPS/IPC/Drives
Halle 4 - Stand 420/520

ABB Automation GmbH, Mannheim
Tel.: 0800 222 0141
prozessautomatisierung@de.abb.com

Einfach entspannt automatisieren
Zeit fUr neue Losungen

Testen Sie uns!
Halle 9, Stand 350 el

industrial.omron.de
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Dezentrale Steuereinheiten
intelligent vernetzt

Steuerungs- und 1/0-System mit verteilten Intelligenzen erlaubt
flexible Gestaltung der Maschinensteuerung

Industrie 4.0, M2M-Systeme und Smart Grid sind Ansatze, die mehr oder weniger das gleiche Ziel verfolgen:

Produktionsprozesse ressourcenschonender, vernetzter und sicherer zu gestalten. Ein Losungsansatz sind

Multiprozessor-Architekturen in Form verteilter Intelligenzen.

Modularitat ist das Zauberwort, das sich vom
Schaltschrankbau Uber das komplette Ma-
schinen- beziehungsweise Anlagenkonzept
zieht. Es gilt, Maschinen in standardisierte,
autonome Funktionsmodule zu zerlegen, die
sich individuell und kundenspezifisch zusam-
menstellen lassen. In der Automatisierungs-
technik geht der Trend aktuell zu dezentralen
Intelligenzen in Kombination mit durchdach-

42

ten Usability-Konzepten, die eine einfache
Handhabung und Bedienung gewahrleisten.
So haben beispielsweise Smartphones
mindestens ebenso viel Rechenleistung wie
ein IPC, besitzen aber keine Lifter und haben
keinen Platz fUr interne Erweiterungen. Bend-
tigt man Speicherplatz, erfolgt die Erweiterung
Uber eine Standard-Schnittstelle. Um Maschi-
nensteuerungen flexibler zu gestalten, sind

kleine, verteilte Intelligenzen ein smarter An-
satz: CPUs mit so wenig Verlustleistung wie
moglich — also Prozessoren, die keine spe-
ziellen Anforderungen an Zuluft, Abluft oder
Umluft stellen. Die Maschine wird in logische
Funktions-Einheiten unterteilt, und dort, wo es
sinnvoll ist, setzt man vor Ort kleine Rechen-
einheiten mit den dazugehdrigen I/Os ein. Die
kompakten CPUs missen genug Rechenleis-
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m in Sterntopologie

tung und Speicher bieten und zudem Safety
als integralen Bestandteil des Systemansat-
zes einschlieBen.

Komplexe Maschinen dezentral abbilden

Sigmatek bietet mit der S-Dias-Reihe ein
kompaktes Steuerungs- und I/O-System, mit
dem sich komplexe Maschinen in einem de-
zentralen Verbund abbilden lassen. Das Pro-

Besuchen Sie uns auf der

SPS IPC DRIVES 2014

25. - 27. November 2014, Halle 6, Stand 258

zessormodul CP 111 ist eine Mdéglichkeit, um
Ein- und Mehr-CPU-Konzepte zu realisieren.
Der verbaute EDGE2-Technology-Prozes-
sor zeichnet sich durch eine geringe Verlust-
leistung sowie zahlreiche Schnittstellen aus.
Erganzt wird die Serie vom Hutschienen-
IPC 111, der auch als zentrale Steuerungs-
plattform bei dezentralen Mehr-CPU-Konzep-
ten eingesetzt werden kann. Kommuniziert

@8 B AUTOMATION '

<« Bei der Unterteilung einer Maschine oder Anlage in
funktionale Einheiten — hier am Beispiel Holzbearbei-
tung - sind kleine, kompakte CPU- und 1/0-Systeme, die
sich vor Ort einsetzen lassen, ideal. Durch die Hot-Plug-
Fahigkeit des Echtzeit-Ethernet-Systembusses Varan
kénnen optionale Bearbeitungszellen im laufenden
Betrieb hinzugefiigt oder herausgenommen werden.

wird Uber das Echtzeit-Ethernet-System Varan
mit einer Busgeschwindigkeit von 100 Mbit/s.
Der Zugriff auf einzelne I/O-Module kann in-
nerhalb von 1,12 s erfolgen.

Dieser dezentrale Ansatz mit verteilten In-
telligenzen, die ihre Maschinenfunktion exakt
erledigen und sich flexibel an neue Anforde-
rungen anpassen lassen, funktioniert jedoch
nur mit einem effizienten Projektierungs-Tool

AUTOMATION BRAUCHT INNOVATION.

Wo immer mehr Prozesse automatisiert werden, muss auch die Technik dahinter automatisch gut sein. So wie die Verbindungs-
I6sungen von Lapp. Fir Steuerungstechnik und industrielle Netzwerktechnik, Bustechnik und Lichtwellenleiter, vom Office-Bereich bis
in die Sensor-/Aktor-Ebene: Lapp bietet heute schon komplette Losungen fiir die intelligente Fabrik von morgen. www.lappkabel.de

®LAPPGROUP

U.l. Lapp GmbH - Schulze-Delitzsch-Str. 25 - D-70565 Stuttgart
Tel.: 0711 7838-01 - Fax: 0711 7838-2640 - info@lappkabel.de
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und einem leistungsfahigen Kommunikations-
netzwerk, dessen Manager sich automatisch
synchronisieren.

Modular auch in der Software

Uber der modularen Hardware muss dem-
nach ein durchgangiges Engineering-Tool
sitzen, das ebenfalls einen modularen, me-
chatronischen Ansatz unterstutzt. Ideal sind
hier objektorientierte Konzepte wie Lasal von
Sigmatek. Das Tool-Set vereint alle Automa-
tisierungsdisziplinen: von der Steuerungs-
programmierung Uber die Visualisierung und
Antriebstechnik bis hin zur Safety-Program-
mierung. Maschinenkomponenten werden als
Software-Komponenten (Objekte) nachgebil-
det, Code und Daten zu logischen Einheiten
zusammengefasst. Dazu wird die Komplexi-
tat des Programms gekapselt, das heif3t, der
Programmcode ist auf den ersten Blick nicht
ersichtlich. Die gekapselten Objekte werden
mit Parametern und Schnittstellen ausgestat-
tet, Uber die sie mit der AuBenwelt kommuni-
zieren. Wenn diese Schnittstellen klar definiert
sind, sind Objekte spéter einfach gegen an-
dere austauschbar.

Beim grafischen Ansatz, den Lasal seit Be-
ginn verfolgt, werden die von Klassen erzeug-
ten Objekte (Maschinenmodule) in sogenann-
ten Netzwerken dargestellt. Der Entwickler
sieht so auf den ersten Blick die Eigenschaf-
ten eines Maschinenteils und die Kommu-
nikation mit anderen Maschinenteilen. Ein-
mal erstellte und getestete Software-Module
(Objekte) konnen in Bibliotheken abgelegt
werden. Sie lassen sich in unterschiedlichen
Projekten oder Systemteilen wiederverwen-
den und zu komplexen Programmstrukturen
zusammenfugen. Der Maschinenbauer ist
S0 in der Lage, flexibel und schnell auf spe-
zielle Endkundenwlnsche zu reagieren. Zu-
dem sind Erweiterungen, Weiterentwicklun-

gen oder Migrationen einfach und strukturiert
umzusetzen. Im Hinblick auf Industrie 4.0 un-
terstUtzt Lasal auch das OPC-UA-Kommu-
nikationsprotokoll, sodass Maschinendaten
hersteller- und plattform-unabhangig trans-
portiert werden kénnen — und dies sowohl
horizontal als auch vertikal also zwischen Pro-
duktions- und Unternehmensleitebene.

Kommunikation 4.0
Im Konzept von Industrie 4.0 kénnen Gerate
miteinander kommunizieren, sind zudem ein-
deutig identifizier- und lokalisierbar. Die intelli-
gente Vernetzung wird also immer wichtiger
und ist speziell bei einer dezentralen, modu-
laren Maschinengestaltung ein entscheiden-
der Faktor. Mit Echtzeit-Ethernetbussyste-
men lassen sich Maschinen beziehungsweise
komplette FertigungsstraBen von der Feld-
ebene bis zur Office-Ebene durchgangig ver-
netzen. Und dies, ohne dass unautorisierte
Fremdzugriffe Uber das Firmennetzwerk die
Funktionsweise der Maschine sowie die Echt-
zeit-Kommunikation beeinflussen kénnen.
Varan ist auf héchste Ubertragungssi-
cherheit ausgelegt. Datenpakete aus der Of-
fice-Umgebung und dem WWW werden in
kleine Datenpakete (bis 128 Byte) aufgeteilt,
im Varan-Netzwerk durch Tunnel Ubertragen
und am Zielknoten wieder zusammenge-
setzt. Dabei werden die fremden Telegramme
nicht interpretiert, sondern ,blind“ transpor-
tiert, wodurch hochste Sicherheit gegen-
Uber beabsichtigten und unbeabsichtigten
Beeinflussungen gegeben ist. Auch sicher-
heitsrelevante Nachrichten lassen sich im
Black-Channel-Prinzip einfach Gbertragen.
Das hart echtzeitfahige Bussystem arbei-
tet voll synchronisiert — wenn gewUnscht Gber
die gesamte Produktionshalle — und das mit
einem Synchronitatsjitter unter 100 ns. Durch
die Hot-Plug-Fahigkeit ist es mdglich, ganze

Maschinen oder Bearbeitungszellen im lau-
fenden Betrieb logistisch aus der Gesamt-
produktion herauszunehmen und bei Bedarf
eine andere Maschinen-Option einzubinden
— ohne dass der gesamte Maschinenverbund
gestoppt werden muss.

Der vernetzte Weg in die Zukunft

Der européische Maschinenbau ist speziell
mit Klein- und Sonderserien erfolgreich, bei
denen jedoch viel Aufwand ins Engineering
flieBt. Zumal bis dato oft versucht wird, alles
in eine ,Kiste* zu zwéangen — inklusive ver-
schiedener Optionen und der damit bendtig-
ten Rechenleistung. Die Herausforderung der
Zukunft besteht fir Maschinenbauer darin,
zahlreiche Maschinentypen flexibel und kos-
tengunstig abzubilden und diese auch wart-
bar zu halten.

Eine Scheiben-CPU wie die CP111 gibt
ihm die Freiheit, sich fir das genau zur An-
wendung passende Steuerungssystem zu
entscheiden — ob zentral, dezentral oder ein
Mischsystem. Unterschiedliche Ausbaustufen
in den verschiedenen Maschinentypen lassen
sich so einfach und flexibel in Hard- und Soft-
ware darstellen.

Autor
Ingrid Traintinger, Marketing Kommunikation

SPS /IPC/Drives
@d  Halle 7 - Stand 270

Sigmatek GmbH & Co KG,
Lamprechtshausen, Osterreich
Tel.: +43 6274 4321 0
www.sigmatek-automation.com
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300W-Netzteilreihe jetzt mit 12 und 15V

TDK hat ihre Netzteilreihe

ZWS300BAF um Modelle mit 12 und

15V Ausgangsspannung erweitert.

Wie auch die anderen Netzteile der

Serie kommen die neuen Netzteile mit

aktiver PFC am Universaleingang (85-

265 V AC), liefern 300 W Ausgangs-

leistung (bei Konvektionskihlung) und

erweisen sich als zuverlassig. Der

Einzelausgang mit 12, 15, 24, 36 oder 48 V Nennspannung lasst sich
Ej{_ﬂm jeweils um £10 Prozent (zum Tell auch mehr) justieren, so-

gen abgedeckt werden. Die Isolationsspannung zwischen
Ein- und Ausgang betragt 3 KV AC. # - Halle 4 - Stand 351

Switches fiir Echtzeit-Steueranwendungen
Moxas Managed-Ethernet-Switches der
EDS-405A-PTP-Serie mit IEEE 1588v2 PTP sor-
gen fur die prézise Zeitsynchronisation von Netz-
werken mit Moxas-Turbo-Ring- und Turbo-Chain-
Topologien, die beide eine Wiederherstellungszeit
unter 20 ms bei 250 Switches im Netzwerk bie-
ten. Zudem bieten die Switches auch IEEE 1588
Boundary Clock und Transparent Clock, wobei sie
als Transparent Clock sowohl die End-to-End- als

auch die Peer-to-Peer-Funktion un-
0 !% ., terstltzen. So lasst sich eine Zeitpra-
Y zision von unter 1 us erzielen.

#5 - Halle 9 - Stand 231

Schutzeinhausung fiir USB-Stecker

Ilgus hat mit dem Conprotect eine =5

Schutzeinhausung entwickelt, die um

USB-Stecker geclipst wird. Zusatzlich

dienen zwei Réndelschrauben fur eine

sichere Fixierung. Auf diese Weise wird

ein versehentliches HerausreiBen ver-

hindert. Die neue Schutzeinhausung 4

fUr Stecker kann ebenfalls mit Kupplung bei fiegenden Verbmdungen ver-
Er"l wendet werden. Um die Montage einfach zu gestalten, sind
[ =T."J die Deckel des Conprotect aus identischen Teilen, die sich
ik 1 per Hand um den Stecker herum zusammenstecken lassen.
[=]=s2i: #1 - Halle 4 - Stand 250

Individualisierbare Kabeldurchfiihrung

Mit der neuen Kabeldurchfih-

rung on Demand bietet Murrplastik

laut eigener Aussage das weltweit

erste Kabeldurchfiihrungssystem,

das in GroBe, Form und Ausstat-

tung komplett individualisiert und

online konfiguriert werden kann. Die Konfiguration erfolgt online unter
www.mp4you.de mit wenigen Schritten, alternativ mit einer eingereich-
ten CAD-Zeichnung oder direkt mit dem Vertriebsmitarbeiter. Nach 24
EJ!:.'";!"E Stunden erhalt der Kunde eine Konstruktionszeichnung
e B3 plus Angebot. Wenige Tage spéter wird die KDP On De-
-i.' T -::I mand ausgeliefert — ab LosgroRe 5.

=155 5 - Halle 5 - Stand 166
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steute Wireless

(S dais

verbindet sicher

sWave® 2.4 GHz-safe, die neue Funktechnologie-Plattform
fiir kabellose Industrieschaltgerate

- kabelloser Fu3schalter mit Sicherheitsfunktion und
Baumusterpriifung

- sicher und zuverlassig mit der neuen Funktechnologie
sWave® 2.4 GHz-safe

- Sicherheitsniveau: PL d nach EN ISO 13849-1
und SIL 2 nach IEC 62061

Weitere Informationen unter www.steute.com

Besuchen Sie uns auf der
SPS IPC Drives vom 25.11. - 27.11.2014,
Halle 9, Stand 432

.Steute



l AUTOMATON BB B

M12-Steckverbinder als 8-polig gewinkelte Version
Da die Nachfrage nach achtpoligen
M12-Steckverbindern laut Binder ste- |————
tig steigt, hat Binder die vier- und funf- P
polig gewinkelten Versionen um eine ﬁ
achtpolige Ausfiihrung erweitert. Da-
durch entsteht die Mdglichkeit, die Lei-
terplatte liegend im Gerat anzuordnen,
was wiederum die Montage erleichtert. Der Kontakteinsatz wird in die Lei-
E terplatte eingerastet, dann im Schwall-Lotverfahren kontak-
=1 tiert. Die Korper der Steckverbinder kénnen dann bei der
1
(=2

Montage der Leiterplatte im Geréat durch die eingeschraub-
2 ten Gehéuse geschoben werden.  #F - Halle 10 - Stand 336

Priifung von Erdungs- und KurzschlieBvorrichtungen
Laut der 4. Sicherheitsregel Erden und KurzschlieBen wird der span-
nungsfreie Zustand der Anlage fUr die Dauer der Arbeiten sichergestellt.
Deshalb missen Erdungs- und KurzschlieBvorrichtung (EuK) vor jeder
Benutzung gepruft werden. Bisher war das wirtschaftlich vertretbar nur
Uber eine visuelle Begutachtung mdéglich. Jetzt gibt es ein neues Verfah-
ren, mit dem Uber die statische und dynamische Messung des ohmschen

. E Widerstandes der Zustand einer EuK-Vorrichtung bewertet
¥ werden kann. Dehn bietet diese verbesserte Prifung von
=& FuK-Vorrichtungen vor Ort beim Kunden oder auch im ei-
% genen Prif- und Testzentrum an. ¥ - Halle 10 - Stand 321

Integrierte Engineering-Software vorgestellt

Die integrierte Engineering-Soft- -

ware elCockpit unterstlitzt den 2 COCKPIT
Entwicklungsprozess der Wago-
Automatisierungskomponenten BT
vom Software-Design bis zum w
Maschinenbetrieb. Der Industrie-

Ol g
“rE2[E] standard Codesys 3 L w

"SF-~ bildet die Plattform von elCockpit. Die kontextsensitive

Anschlussfertige Energiefiihrungsketten
Laut TKD Kabel sind aktuell kom-
plett bestlickte Energiefihrungs- be-
ziehungsweise Schleppketten als an-
schlussfertige  All-Inclusive-L6sungen
gefragt. Die von TKD gelieferten Kom-
plettsysteme bieten dem Anwender
folgende Vorteile: Betriebssicherheit,
kUrzere Montagezeiten und optimierte
E' 'ﬁ.m Cost-of-Ownership.  Fur
. eine lange Lebensdauer
. und Laufruhe sorgt die richtige Aufteilung der Energietrager
' im sogenannten Kettenfenster. ¥ - Halle 6 - Stand 451

Gateway integriert Modbus-Gerate in BACnet

BACnet-Netzwerke werden zunehmend in Geb&uden und in Infrastruk-
tureinrichtungen verwendet. Damit steigt auch die Nachfrage nach Lo-
sungen, die Modbus-Geréate in BACnet-Netzwerke einbinden. Deshalb
erweitert HMS sein Produktportfolio um das Anybus-BACnet/Modbus-
Gateway. Dieses arbeitet als Dolmetscher zwischen den beiden Netz-
werken. Gerate, die Modbus (RTU, ASCIl oder TCP) unterstitzen,
'E erscheinen im BACnet/IP-Netzwerk als individuelle BAC-
net-konforme Geréte. Das ermdglicht die zentrale Uberwa-
chung und Steuerung von Modbus-Geraten in Geb&auden
via BACnet. 4 - Halle 2 - Stand 438

[CIELEA

Weltweite M2M-Connectivity zum Einheitstarif
Das Gateway DE7000 von Schildknecht
kann in einstellbaren Zeitzyklen Signale
weltweit von Datenquellen aller Art Uber
Mobilfunk und Ethernet an das eigene Por-
tal Ubertragen. Die im Gerat enthaltene
SIM-Karte bietet eine weltweite Konnektivi-
E tat flr alle Mobilfunknetze zu
1+ einem festen und glinstigen Einheitstarif. Die Gerate sind in
j: den Schutzarten P20, IP67 sowie in einer ex-geschitzten
" Ausfihrung erhaltlich. # - Halle 10 - Stand 607

Besuchen Sie uns.

- Halle 6-455
= 25.-27. November 2014

lernen Sie unsere FieldLink® MC Kabel kennen
schnell - einfach - unkompliziert

Motor-, Feedback- und Hybridkabel
Charakter liebt die Herausforderung
Treue hilt bis zu 10 Mio. Biegezyklen

Hier geht’s zum LEONI
Produktkonfigurator

Status sofort ab Lager verfligbar

Name FieldLink® MC fir die Antriebstechnik

The Quality Connection

Business Unit Industrial Solutions - www.leoni-industrial-solutions.com

LEONI
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Modul fiir Spannungs- und Stromsignale
Murrelektronik prasentiert ein
MASI68-Analogmodul, das
analoge Spannungssignale
und Stromsignale mit einem
Modul verarbeitet. Die vier ver-
flgbaren Messkanéle kdnnen
entsprechend parametriert werden. Das macht Installationen einfacher:
Bisher mussten, wenn in einer Installation unterschiedliche Signalformen
(Spannung und Strom) auftraten, stets zwei Analogmodule integriert wer-
den — ab sofort reicht hierfir ein Modul. Wie viele der vier Steckplatze
dabei flr welche Signalform genutzt werden sollen, kann nun anhand des
E E konkreten Bedarfes parametriert werden. Variabel einge-
stellt werden kann zudem, ob Sensoren mit einem Strom-
bereich von +4 bis +20 mA oder von 0O bis +20 mA ange-
schlossen werden sollen. #5 - Halle 9 - Stand 325

Server- und Client-Baugruppe fiir Siemens- Software
Der IBH Link UA von IBH Softec ist eine
OPC-UA-Server-/Client-Baugruppe mit
Firewall fur die Simatic S5, S7-300, S7-
400, S7-1200, S7-1500-Steuerungen.
Es handelt sich hierbei um ein kom-
paktes Gerat zur Hutschienenmon-
tage mit vier Ethernet-Ports und einer
24V-Stromversorgung. Der IBH Link UA wird mit dem Original Siemens
Step7 oder dem TIA-Portal konfiguriert. Es muss keine spezielle Software
._ E auf dem Programmiergeréat installiert werden. Somit ist der

8 IBH Link UA nahtlos in das SPS-Projekt integriert. Die Variab-
! lendefinitionen werden von der Programmier-Software in den
IBH Link UA (ber Ethernet tibertragen. #F - Halle 7 - Stand 115

StromstoBschalter und monostabiles Schaltrelais
Zum gerauscharmen Schalten von unterschiedlichen
Lampenlasten dienen die elektronischen Stromstof3-
schalter beziehungsweise StromstoBrelais der Serie 13
von Finder. Es kénnen Halogenlampen bis 3.000 W so-
wie Energie-Sparlampen und LEDs bis 600 W geschal-
tet werden. Elektronische StromstoBschalter haben, im
Vergleich zu mechanischen StromstoBschaltern, eine lan-

Konfigurierbares Steuerungssystem
Pilz hat das konfigurierbare Sicher-
heitssystem PNOZmuilti 2 vorgestellt.
Dabei handelt es sich um die Nach-
folgegeneration des multifunktionalen
und frei konfigurierbaren Steuerungs-
systems PNOZmulti. Es wurde um ei-
nige neue Features erweitert, darun-
ter die Motion-Monitoring-Module des

messtec drives Automation 11/2014
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Busklemmen fiir die Leiterkarte
Die Ethercat-Steckmodule der
EJ-Serie von Beckhoff sind die
effiziente Lésung zur Umset-
zung des Plattformgedankens
bei GroBserien mit vielen Gleich-
teilen, ohne dabei die Mdglich-
keiten der Variantenbildung zu
verlieren. Die Ethercat-Steckmo-
dule basieren elektronisch auf
dem Ethercat-1/0-System und lassen sich durch ihre Bauform direkt auf
eine Leiterkarte aufstecken. Die Leiterkarte als anwendungsspezifisches Si-
E" G E gnal-Distribution-Board verteilt Signale und Spannungsversor-
F _ gung auf einzelne applikationsspezifische Steckverbinder, um
E::"r 4 die Steuerung mit weiteren Maschinenmodulen zu verbinden.
Sk # - Halle 7A - Stand 406

Robuste RJ45-Steckverbinder

TE bietet ein neues Spektrum einfach zu installierender Steckverbinder in
Industriequalitat, die mit robuster Anschlusstechnik ausgestattet sind und
eine zeitsparende und flexible Installation am Einsatzort erlauben. Zu den
neuen Produkten gehdrt neben einem industriellen RJ45-Steckverbinder
(Push-Pull-Variante 14) mit Kunststoffgehduse auch eine entsprechende
industrielle RJ45/LWL-Push-Pull-Variante 14 mit Metallgehduse. Beide
Ausflihrungen sind strapazierfahig, bieten tber eine lange Lebensdauer ei-
nen zuverlassigen Einsatz und flhren damit zu nachhaltigen Kosteneinspa-
rungen. Sie zeichnen sich durch hohe IP-Schutzklassen und Temperatur-
besténdigkeit aus, wodurch sie fur den Einsatz in rauen Umgebungen im
Feld geeignet sind. T - Halle 10 - Stand 210

Schildknecht AG
auf der :
SPS IPC Drives 2014:
Halle 10,
Stand 607

Wenn Messdaten Uber Mobilfunkverbindungen von AuBenstationen und
Datensammlern an einzelne oder auch sehr viele Teilnehmer Gbertragen

werden sollen, hat Sicherheit oberste Prioritat.

ZUVERLASSIGE KOMMUNIKATION: Mit DATAEAGLE 7000 M2M
kénnen weltweit mobil Daten ausgetauscht werden - Gber WLAN, DSL/

Ethernet oder GPRS. Auf Wunsch auch redundant.

WENN MASCHINEN TWITTERN: DATAEAGLE 7000 M2M verbindet
Welten - auch Uber die Funktion ,Push-Nachrichten” aus den Speicher-

platzen eines Hochleistungs-Rechenzentrums.

SKALIERBAR OHNE WENN UND ABER: Ob Viele an Einen, Einer an Viele
oder Viele an Alle: Mit einer normalen SIM-Karte und ginstiger Daten-

flatrate ist alles geregelt. Weltweit.

www.schildknecht.ag
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,Noch eine Schippe drauflegen®

Interview mit Dirk Wagner und Rolf Schillinger zu den Themen

WinCC und Siemens-Solution-Partner

Setzt Siemens auf Apps oder Browser-optimierte Zugriffe? Welche Vorteile bringt es genau, im Solution-Partner-

Programm von Siemens zu sein? Und was zeichnet die Solution-Partner aus? messtec drives Automation war bei

Siemens vor Ort und stellte den beiden Marketing Managern Dirk Wagner und Rolf Schillinger diese und weitere Fragen.

Was ist das Besondere an WinGC? Was hebt sie
von anderer Scada-Software abh?

Rolf Schillinger: Simatic WinCC zeichnet sich
besonders durch seine einfache Skalierbar-
keit aus. Der Anwender kann jederzeit seine
Anlage erweitern oder modernisieren, wo-
durch der Investitionsschutz gegeben ist. Er
kann bei der Automatisierung der Anlage mit
einem kleinen Einplatzsystem beginnen und
sie dann beliebig erweitern. Nach und nach
kann so ein effizientes Mehrplatzsystem ent-
stehen — oder ein System mit verteilten, web-
basierten Ldsungen. Effizienz ist ohnehin ei-
ner der groBen Vorteile der Software, zum
Beispiel fur ein kurzes Time-to-Market. Zu-
dem ist die Scada-Software sehr offen und
bietet viele internationale Standards, wodurch
man spezielle Kundenwtinsche relativ einfach
einpflegen kann. AuBerdem haben wir viele
Web-Features integriert, um zum Beispiel je-
derzeit und von Uberall auf die Software zu-
greifen und Daten abrufen oder eingeben zu
kénnen. Das macht Instandhaltung und Qua-
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litdtsmanagement aus der Ferne einfach. Und
natlrlich: der Support. Wir bieten rund um
die Uhr weltweite Unterstitzung, entweder
durch Siemens-Mitarbeiter oder von zertifi-
zierten Partnern. Alles zusammengenommen
kann man schon sagen, dass wir mit Sima-
tic WinCC die beste L6sung am Markt haben.

Simatic WinCC wird auch in verschiedenen
Apps angeboten. Ist es nicht zu aufwéndig, sich
gerade bei Android an die vielen Hardware-
Konfigurationen anzupassen?

Rolf Schillinger: Tats&chlich bieten wir zahl-
reiche Apps an. Dies sind beispielsweise die
Simatic-App SmartClient zur Fernbedienung
von Simatic-HMI-Comfort-Panels bei WinCC
im TIA-Portal oder fiir Simatic WinCC OA die
App WinCC-OA-Operator zur Fernbeobach-
tung von Anlagen. WinCC OA ist die Soft-
ware, die frlher unter dem Namen PVSS be-
kannt war. Diese ist besonders geeignet fur
Anwendungen mit hohem kundenspezifi-
schem Anpassungsbedarf, groBe und/oder
komplexe Anwendungen sowie Projekte, die
spezielle Systemvoraussetzungen und Funk-
tionen erfordern.

Fir Simatic WinCC Version 7.x, welche
bei einem GroBteil der Scada-Applikationen
zum Einsatz kommt, haben wir uns flir andere
Techniken entschieden — bei der Option Si-
matic WinCC/WebUX setzen wir auf eine rein
web-basierte Technik. So kann der Kunde frei
wahlen, mit welchem mobilen Gerét er zugrei-
fen will. Wichtig ist nur, dass es Uber einen
Browser verfigt. Zudem muss der Anwen-
der bei einem spéteren Versionswechsel von
WiInCC keine App updaten; Uber den Brow-

WinCC Specialists sind in der Lage,
umfangreiche Projekte mit Scada-
Software von Siemens zu realisieren.

Dirk Wagner, Marketing Manager bei Siemens

ser greift er immer auf die neueste Version zu.
Wird hingegen eine Fernbedienung mit voller
WinCC-Funktionalitat gefordert, dann kommt
der Simatic WinCC/WebNavigator zum Ein-
satz. Dieser benotigt eine Clientinstallation auf
den PCs oder PDAs, auf denen er eingesetzt
wird. Auch hier wurde also nicht auf eine App-
basierte Losung gesetzt.

Auch bei Simatic WinCC setzt man auf Visuali-
sierung, hauptsichlich in 2D. Uberlegt man, auch
aufwéndige 3D-Anwendungen einzubauen? Oder
wird das von Kundenseite nicht gewiinscht?

Rolf Schillinger: NatUrlich haben wir uns ein-
gehend mit dem Thema der 3D-Visualisie-
rung beschaftigt. 3D-Animationen zu erstel-
len, ist sehr zeitaufwandig, vor allem dann,
wenn man nicht auf von CAD-Systemen er-
stellte Dateien zugreifen kann. AuBerdem wird
es von Kundenseite aktuell noch nicht beson-
ders stark nachgefragt: In der Fertigungsin-
dustrie wiinscht man sich technische Darstel-
lungen auf dem Display.

Trotzdem existieren bereits schéne Bei-
spiele fur 3D-Visualisierungen, die beispiels-
weise von unseren WIinCC Specialists im
Bereich Wasser/Abwasser implementiert wur-
den. Da wird sicher in Zukunft auch noch eini-
ges zu erwarten sein.

Siemens unterhélt ein Netz von Solution Part-
ners, die fiir WinGC zertifiziert sind, aber nicht
zu Siemens gehoren. Was ist der Vorteil dieses
Programms?

Dirk Wagner: Unter dem Namen Siemens-So-
lution-Partner Automation haben wir ein Netz
von Uber 1.300 L&sungsanbietern weltweit,
die alle einheitlich qualifiziert wurden und das
gesamte Angebot von Siemens in der Auto-
matisierungs- und Antriebstechnik anbieten
kénnen. Auch die WIinCC Specialists sind
Mitglieder dieses Partner-Programms. Sie ha-
ben ein zentrales Audit durch Siemens be-
standen und sind in der Regel Systeminteg-
ratoren, die Uber ein groBes Branchenwissen
verflgen und die Sprache der Branche spre-
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chen. Sie kennen den Markt, die Anforderun-
gen an Automatisierungsanlagen als auch an
Visualisierungs- und Scada-L6sungen. Auch
in offentlichen Ausschreibungen ist der Sta-
tus ,zertifizierter System- oder L&sungspart-
ner* immer Ofter in der Ausschreibung gefor-
dert. Der WIinCC Specialist kann hier ,noch
eine Schippe drauflegen” und sich Uber sei-
nen Status besonders auszeichnen.
Endkunden finden in den WIinCC Specia-
lists Ansprechpartner, die in der Lage sind,
auch umfangreiche Projekte mit Scada-Soft-
ware von Siemens zu realisieren und dies auch
nachweisen koénnen. Das gibt Vertrauen ge-
rade bei Projekten, die besonders kompliziert
sind oder bei denen zum Beispiel mit virtuel-
len Maschinen gearbeitet werden muss. Auch
individuelle Anforderungen realisieren WinCC
Specialists, indem sie beispielsweise die Soft-
ware mit Skripten um Funktionen erweitern,
beispielsweise zur Versanddatenverwaltung.

Wie werden die Spezialisten geschult?
Wer nimmt an den Schulungen teil?

Dirk Wagner: Fir die WinCC Specialists gibt
es ein breites Angebot, das nicht nur techni-
sche Aspekte abdeckt. Jeden Monat gibt es
fUr alle Spezialisten weltweit ein Webinar, das
einen besonderen Aspekt rund um WinCC fo-
kussiert: beispielsweise die Implementierung
von VBA-, VBS- und C-Skripte. Aber auch
neue Funktionen und das Projektieren neuer
Optionen zur Erweiterung der Basis-Software,
etwa Information Server, oder auch Tipps und
Tricks stehen auf dem Plan. Die Schulungen
sind praxisorientiert und wir zeigen live viele
Beispiele mit der Software.

Jahrlich gibt es darlUber hinaus ebenfalls
weltweit Prasenzschulungen. Neben einem
vertrieblichen Update fur Manager geht es
hier fUr Techniker und Projektierer noch mehr

messtec drives Automation 11/2014

Simatic WinCC zeichnet sich besonders
durch seine einfache Skalierbarkeit aus.

Rolf Schillinger, Marketing Manager bei Siemens

in die technischen Details. In Workshops wer-
den Funktionen und deren Anwendung vor-
geflhrt, erklart und dann, mittels Hands-On-
Training, gleich praktisch von den Teilnehmern
umgesetzt. Ganz wichtig ist bei diesen Events
auch der gegenseitige Austausch von Erfah-
rungen — schlieBlich sind hier Spezialisten mit
vielfaltigen Erfahrungen an einem Ort. Da wird
dann auch mal die eine oder andere Imple-
mentierung diskutiert oder es werden neue
Lésungsansatze gefunden.

Die WinCC Specialists sollen auch bei Systemen
beraten. Werden nur Produkte von Siemens fiir
diese Systeme vorgesehen? Falls ja, beinhalten
dann die Schulungen auch einen tiefen Einblick
in das Siemens-Produktportfolio? Falls nein:
Welche Produkte werden empfohlen? Oder
entscheiden das die Specialists selbst?

Dirk Wagner: Unsere WIinCC Spezialisten sind
alles eigenstandige Systemintegratoren oder
OEMs und besitzen als solche volle Entschei-
dungsfreiheit bei der Wahl ihrer Komponen-
ten. Es gibt viele Partner, die mit mehreren
Anbietern gearbeitet und sich schlieBlich zu
einer Partnerschaft mit Siemens entschlos-
sen haben. Viele Firmen betreuen auch Be-
standsprojekte mit Komponenten anderer
Hersteller weiter. Es gibt also zahlreiche Part-
ner, die unterschiedliche Systeme kennen
und implementieren kénnen, und auch in der
Lage sind, Systeme verschiedener Hersteller
nebeneinander zu realisieren. (gro)

SPS/IPC/Drives
Halle 11 - Stand 100

Siemens AG, Nurnberg
Tel.: +49 911 895 0 - www.siemens.com
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Hardware und Software
flir CAN-Bus—-Anwendungen...

/4

— >
= _CAN FD

INTERFACE

PCAN-USB Pro FD

High-Speed-USB 2.0-Interface
fir die Anbindung von bis zu

2 CAN-FD- und 2 LIN-Bussen mit
galvanischer Trennung.

4~

N E U PCAN-Gateways

Verbindung weit entfernter CAN-
Netze tiber LAN oder WLAN. Die
Linux-basierenden Module werden
tiber eine Weboberflache konfigu-
riert und sind in verschiedenen
Ausflihrungen erhaltlich.

ab 260 €

PCAN-PCI Express

CAN-Interface flir PCl Express-
Steckplatze. Als Ein-, Zwei- und
Vierkanalkarte mit galvanischer
Trennung erhaltlich.

ab 220 €

www.peak—-system.com

Otto-R6hm-Str. 69

64293 Darmstadt/ Germany
Tel.: +49 6151 8173-20

Fax: +49 6151 8173-29
info@peak-system.com




Rugged — robust ist nlcht genug

Was Sie schon immer tiber Rugged-

Fiir was steht Rugged bei HMIs? Durch welche Merkmale zeichnen sie sich aus und wo liegen die Unterschiede zu

Standard-HMIs? Antworten auf diese und weitere Fragen gibt lhnen der folgende Beitrag.

Zahlreiche Human Machine Interfaces (HMI)
und Bedienpanels auf dem Markt werden
als Rugged bezeichnet. Daher ist es schwer
zu erkennen, was eine Rugged-HMI wirklich
auszeichnet. Der Begriff Rugged steht fir et-
was sehr robustes und langlebiges, konstru-
iert und entwickelt flr starke Belastung und
extreme Einsatzbereiche. Diese HMIs sind fur
den Einsatz in nassen, staubigen, heiBen, kal-
ten, vibrationsbelasteten und explosionsge-
fahrdeten Umgebungen entwickelt, getestet
und zertifiziert.

Spezielle Rugged-Standards, Normen und
Gesetze stellen dabei sicher, dass ein Gerat
Uber lange Zeitraume zuverlassig in den Um-
gebungen arbeitet, in denen es eingesetzt

wird, und es keine sicherheitsrelevanten Vor-
falle auslést. Dennoch gibt es in der Industrie
kein einheitliches Verstéandnis darlber, was als
Rugged bezeichnet werden kann. Nationale
und internationale Rugged-Standards, Nor-
men und Gesetze variieren und unterscheiden
sich je nach Land und den jeweiligen Betriebs-
bedingungen in bestimmten Aspekten.

Was versteht man unter Rugged?

Geréte, die in einer sauberen, klimatisier-
ten Umgebung zuverlassig arbeiten, kon-
nen in schmutzigen Outdoor-Umgebungen
schnell an ihre Grenzen stoB3en. Es ist daher
essentiell, Komponenten, Gerate und samtli-
ches computergestutztes Equipment abhan-

gig vom gewUlnschten Einsatzbereich zu de-
finieren. Dieser Spezifikationsprozess umfasst
auch HMls.

Unter einem HMI versteht man wortwort-
lich eine Mensch-Maschine-Schnittstelle. Es
handelt sich dabei um ein Bediengerat, das in
eine Maschine oder ein Computer-System in-
tegriert ist und Uber das der Bediener mit der
Maschine oder einem technischen Prozess
kommuniziert.

Generell werden Bediengerate auf Grund-
lage der Anforderungen ihrer Einsatzumge-
bung konstruiert und gefertigt. In Bezug auf
»,Ruggedness* unterscheidet man drei Klas-
sen von HMIs. Die erste Gruppe bilden die
Standard-HMIs, die — wie der Name schon
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gebieten zéhlen Anwendungen
mit starker Vibration, extremen
Temperaturen, direkter Sonnen-
einstrahlung oder Nésse. Zudem
sind in der Regel zahlreiche Zer-
tifizierungen wie unter anderem
Schutzart IP66, Nema-4 oder
Atex-Zone 2 gefordert.

Die dritte Klasse der HMIs bil-
den die Extrem-Rugged-HMIs,
die sich speziell fur Umgebun-
gen mit brennbaren Gasen oder

Mein Prime Cube.

Customized Computer Systems

bhangigk

Dampfen eignen und durch den
relativ hohen Preis von anderen
HMIs abheben. Im Gegensatz
zu Rugged-HMils erfordern diese
Bediengerate haufig zusatzliche
Heiz- und Klhlgerate. Zudem ist
das Einsatzgebiet auf bestimmte
Branchen und Umgebungen be-
grenzt. Gefordert sind in der Re-
gel UL Class | Division 1, Atex-
Zone 0 und 1 sowie ECEx-Zone
0 und 1. Zusammenfassend lasst

@ @ B INDUSTRIAL COMPUTING

sich sagen, dass elektronische
Komponenten, Netzwerk- oder
Computer-Systeme erst durch
folgende Merkmale zu ,rugged”
werden:

Temperatur: Zu den haufigs-
ten Kennzeichen von Rugged-
HMIs z&hlen erweiterte Betriebs-
und Lagertemperaturbereiche.
Mehr als die Hélfte aller typischen
Rugged-Anwendungen bendti-
gen ein Bedienpanel, das auch

prime
cube’

‘unktion
formant
Modular

sagt — flr Standard-Applikati-
onen im Indoor- oder Anlagen-
betrieb verwendet werden und
daher fUr trockene, méaBige Be-
triebstemperaturen von 0 bis
50°C konzipiert sind. Standard-
HMls erfordern grundlegende
Zertifizierungen fUr Emissionen,
Stoéranfalligkeit und Sicherheit
wie die CE-Kennzeichnung.
Rugged-HMIs hingegen wur-
den flr anspruchsvolle und raue
Umgebungsbedingungen ent-
wickelt. Erganzende Heiz- oder
Kuhlgerate sind nicht erforder-
lich. Zu den typischen Einsatz-

pielraun

P

Darf ein Computersystem SpaB machen?

Wir finden, es muss. Deshalb maBschneidern wir unsere
Prime Cube Systeme ganz speziell auf Ihre Anforderungen
hin. Und wenn Sie dann lacheln, weil Prime Cube flr Sie
effizient ist und Sie maximal entlastet, dann ist das flr uns
die Bestatigung, dass wir seit vielen Jahren den richtigen
Weg gehen: Im Fokus steht immer der Anwender.

Nurnberg 25.-27.11.2014

spsipcdrives

Halle 7/Stand 7-290

SCHUBERT

SYSTEM ELEKTRONIK
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bei extremer Hitze oder Kalte zuverlassig ar-
beitet. Auf den Olfeldern im Nahen Osten oder
Minen in Stidamerika erreichen Temperaturen
beispielsweise regelmaBig 50 °C und mehr.
Im Bergbau in Kanada oder in Russland gibt
es dagegen lange Temperaturperioden von
-30°C und kalter.

Feuchtigkeit, Regen und Schnee: Wie
bei allen elektronischen Geréaten ist Feuchtig-
keit auch bei einem HMI-Panel ein kritischer
Punkt. Schon geringe Mengen eintretender
Feuchtigkeit, Regen oder Schnee kénnen die
elektronischen Komponenten des Panels be-
schadigen, seine Lebensdauer reduzieren
oder es komplett betriebsuntauglich machen.
Rugged-HMIs sind daher gegen eindringen-
des Wasser geschutzt.

Staub und Partikel: Staub und sonstige
Partikel kdnnen an elektronischen Geraten
Schaden anrichten und den zuverlassigen Pa-
nel-Betrieb beeinflussen. In bestimmten Le-
bensmittelverarbeitungsanlagen, Kohlekraft-
werken oder Papierfabriken kénnen diese in
Konzentrationen erzeugt werden, die unter
bestimmten Bedingungen explosiv werden
kdnnen. In einem solchen Fall darf das HMI
nicht die Quelle fUr elektrische Funken sein,
die das pulverisierte Material entztinden kénn-
ten.

Vibrationen: Mechanische Schwingungen
stellen im Zusammenhang mit industriellen
Maschinen und Anlagen h&ufig ein Problem
dar. Bei einer HMI kdnnen Maschinenvibratio-
nen zu zahlreichen Stérungen fUhren und die
Dichtungen des Panels beschadigen. Stan-
dard-HMIs durchlaufen normalerweise nur
minimale Vibrationsprifungen. Rugged-HMIs
werden wesentlich intensiver mit unterschied-
lichen Methoden auf ihre Vibrationsfestigkeit
gepruft, beispielsweise mit Tests auf Sinus-
schwingen und rauschférmiges Schwingen
(Beschleunigungs- und Spektralleistungs-
dichtetests).

52

StoBe: Erschitterungen treten auf, wenn
eine HMI mechanisch gestoBen wird. Abhan-
gig vom Grad der Erschitterung kann das
HMI-Display brechen und dadurch Teile oder
das komplette Panel betriebsunfahig werden,
elektronische Komponenten kénnen sich 16-
sen und die Gehauseabdichtung kann be-
schadigt werden. Rugged-HMIs sind speziell
fir den Einsatz in Umgebungen mit starken
StoBen entwickelt und kénnen diesen prob-
lemlos standhalten.

Sonnenlicht: In Outdoor-Anwendungen
wird die Lesbarkeit eines Standard-HMI-Dis-
plays durch direkte Sonneneinstrahlung er-
schwert. Rugged-HMIs verfigen deshalb
Uber eine ausreichend starke Hintergrund-
beleuchtung und machen den Bildschirm so
sonnenlichttauglich. Wahrend Standard-HMI-
Bildschirme Uber eine Helligkeit von 300 bis
500 cd/m? verflgen, weist ein Rugged-HMI-
Display eine Helligkeit von 1.000 cd/m?2 oder
mehr auf. Durch die direkte Sonneneinstrah-
lung entstehen zudem zusétzliche Hitze und
geféhrliche UV-Strahlung. Ein Grund, wes-
halb Rugged-HMI fur Betriebstemperaturen
im Bereich von 60 bis 70°C ausgelegt sind
und meist Uber eine spezielle UV-Beschich-
tung verflgen.

Stérungen in der Spannungsversorgung:
Viele Outdoor-Umgebungen verfligen Uber
eine unbestdndige Spannungsversorgung,
was zu Problemen mit elektronischen Gera-
ten flhren kann. Lastabwurf, Verpolung und
Spannungsspitzen sind nur einige Beispiele,
die die Elektrik eines HMIs beeinflussen kon-
nen. Rugged-HMIs sind speziell fur Umge-
bungen mit schlechter Spannungsversorgung
konzipiert.

Elektromagnetische Vertraglichkeit:
HMIs mussen gegen bestimmte elektroma-
gnetische Interferenzen (EMI) resistent sein.
Sie dirfen zudem keine elektromagnetischen
Stérungen aussenden, die den Betrieb an-

derer elektronischer Komponenten in der
néheren Umgebung beeinflussen kdnnten.
Rugged-HMIs widerstehen starker elektro-
statischer Entladung (ESD) und kénnen hohe
Strahlungsemissionen tolerieren.

Typische Einsatzgebiete
Rugged-HMIs werden aufgrund ihrer robus-
ten Beschaffenheit haufig im Freien einge-
setzt. Im direkten Sonnenlicht, in explosions-
fahiger Atmosphére und in staubigen, nassen
oder korrosiven Umgebungen. Ein extrem
rauer Anwendungsbereich ist beispielsweise
der Einsatz auf Eisbrechern. Weitere Bran-
chen, in denen Rugged-HMIs sehr haufig ein-
gesetzt werden, sind unter anderem Ol und
Gas (Bohrung, Raffinierung, Verarbeitung,
Auslieferung), Marine und Off-Shore oder
auch die Landwirtschaft (Lagerung, Verarbei-
tung, Veredelung) und das Transportwesen.
Damit die HMIs viele Jahre ohne Zwi-
schenfalle den extremen Betriebsbedingun-
gen standhalten, fuhren die Hersteller umfas-
sende Performance-Tests durch und statten
die Panels entsprechend aus. Des Weiteren
sind offizielle Zertifizierungen fir den Panel-
Einsatz in den meisten Rugged-Anwendun-
gen unerlasslich.

Autor
Jorn Degn, Product Marketing Manager,
Beijer Electronics

Vertrieb — Beijer Electronics GmbH & Co. KG
Tel.: + 49 7022 96 60 521
sales@beijerelectronics.de
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Passt nicht gibt’s nicht

Gehause mit Steckmechanik vorgestellt

Bei anwendungsspezifischen
Gehausen werden viele Hersteller zu
MaBschneidern: Ausgehend von den
Abmessungen der Leiterplatte

fertigen sie ein passgenaues Gehause.
Dass es auch anders gent, zeigt ein
Unternehmen in Stiddeutschland. Dort
werden die Einzelteile mithilfe eines

Steckmechanismus zusammengefligt.

Noch vor einigen Jahren war der Geh&use-
markt Ubersichtlich — beherrscht von nor-
mierten Gehausen. Ein gutes Beispiel ist das
klassische 19-Zoll-Gehause. Darin wurde ein
GroBteil der Boards untergebracht und die-
ses fand anschlieBend in einem Rack seinen
Platz. Heute geht der Trend in Richtung Mini-
aturisierung. Der Markt fordert fUr die immer
kleiner werdenden Boards immer kleinere Ge-
hausetypen. Meist wiinschen sich die Kunden
zudem, dass sie GroBen, Formen und Farben
individuell gestalten kénnen. Das alles wollte
Pentair unter einen Hut bringen — und hat das
Gehause Schroff Interscale M entwickelt.

Stabilitdt und einfache Montage
Als man sich an die Entwicklung machte, wa-
ren verschiedene Aspekte wichtig. Neben
kleinem und kompaktem Aufbau, sollte das
neue Gehause vor allem stabil sein und sich
einfach montieren lassen. AuBerdem sollte
es qualitativ hochwertig und die Leiterplatte
mit nur wenigen Handgriffen erreichbar sein.
EMV-Schutz, Kthlungsoptionen und anspre-
chendes Design waren ebenfalls wichtige Kri-
terien.

,Wir wollten auf die unterschiedlichen Be-
durfnisse der Kunden eingehen, abhangig

davon in welcher Entwicklungsstufe sich der
Kunde befindet. In der Prototyp-Phase kann
sich der Kunde das passende Gehause inklu-
sive Zubehor zum Ausbau und zur Kihlung
schnell und unkompliziert mit unserem Kon-
figurator modellieren. Dies ermdglicht frihzei-
tige Tests mit einem funktionalen Gehause.
Bei der Serienproduktion wird der Fokus eher
auf Gehausedesign und Kostenoptimierung
verlagert”, erklart Gladys Dorkin (Foto), die
Produkt Marketing Managerin.

Patentierte Laschen

Das Gehause besteht aus vier Teilen, die fest
ineinander greifen und durch eine patentierte
Laschenmechanik selbst ohne Verschrau-
bung einen EMV-Schutz gewahrleisten. Zur
leichteren Bearbeitung sind die Front- und
Ruckseite aus Aluminium, der Korpus aus
Stahl. Man hat die Wahl zwischen den H6-
hen 1 HE, 2 HE und 3 HE, Breite und Tiefe
sind variabel. Insgesamt sind 21 verschiedene
Standard-GehausegréBen mit geschlossenen
und perforierten Seitenwanden zur forcierten
Luftklhlung ab Lager erhaltlich. Bei Pentair
gibt es zudem fiir jede StandardgréBe Zube-
horteile. Neben dem Schienensystem gehdrt
eine Leiterplatte, Kunststoffbolzen und eine

Robuste & zuverlassige
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Montageplatte zur Grundausstattung. Auf
Wunsch kann auch ein Kihlsystem beigelegt
werden, meist in Form von aktiven LUftern, die
mit einem Zuggummi-ahnlichen Schniren be-
festigt und auch schnell wieder gelést werden
konnen.

Werkzeug und Software inklusive

Ebenso liegt auch immer das speziell fur In-
terscale M entworfene Werkzeug bei, das auf
der einen Seite aus einem kleinen Plattchen
besteht, womit sich die Gehausewande kratz-
frei 6ffnen lassen. Die andere Seite des Werk-
zeugs besteht aus einem Bit-SchlUssel, mit
dem die zwei M4-Schrauben des Gehauses
fest verschlossen werden.

Zudem bietet das Unternehmen 3D-Step-
Daten kostenlos zum Download an, sowohl
auf der firmeneigenen Homepage als auch auf
TracePartsOnline.net. Die Step-Daten ermdg-
lichen eine schnelle und flexible Weiterverar-
beitung der Kundenwiinsche.

Pentair - Schroff GmbH, Straubenhardt
Tel.: +49 7082 794 542
www.pentairprotect.com

nnoay

Technologies

Industrie-PCs 12“ - 21,5"

Halle 7
Stand 400 i

Free-Call:

00800 - 6629 4472
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Sicherheit fur das gro3e Netz

Schutzmechanismen fiir Industrie 4.0 und das Internet der Dinge

Intel plant die Vernetzung aller Gerdte und Anlagen, ein groBes Internet der Dinge. Doch wie macht man ein gewaltiges Netz

sicher vor Angriffen von auBen? Intel selbst hat sich dazu einiges einfallen lassen. Was genau, erfahren Sie hier.

Ob Industrie 4.0 oder Internet der Dinge, die
berufliche und private Umgebung wird zuneh-
mend vernetzt. Experten bemangeln dennoch
die langsame Ausbreitung der neuen Techno-
logie. Das liegt nicht zuletzt daran, dass zahl-
reiche Sicherheitsaspekte bislang kaum oder
gar nicht geklart sind. Die beste L6sung, um
solche Bedenken auszurdumen, sind nahtlos
integrierte SicherheitsmaBnahmen. Im Ideal-
fall solche, die schon wahrend der Entwick-
lung der Komponenten geplant und einge-
baut werden. Denn industrielle Komponenten
sind Herr Uber sensible Daten und Funkti-
onen. Wenn die Kontrolle dartber in die fal-
schen Hande gerat, kann das schwerwie-
gende Schaden nach sich ziehen.

Vom Sensor bis zur Cloud absichern

Dabei gentigt es nicht mehr, die Daten lokal
zu schitzen. Ihren Wert entwickeln die Daten
erst durch die Konsolidierung in zentralen Sys-
temen. Das bedeutet, Sicherheit muss vom
Sensor bis zur Cloud gewahrleistet sein — in
beide Richtungen. FUr die Hersteller bedeutet
das bereits bei neuen Geraten einen enormen
Aufwand: Die vorher mehr oder weniger kom-
plett als Insel aufgebauten Maschinen, Steu-
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erungen und Produktionsanlagen gewinnen
praktisch Uber Nacht eine weitere zu schit-
zende Dimension. Wahrend die Firmen Sa-
fety mittlerweile Uberall selbstverstandlich im
Griff haben, stellt Security neue Anforderun-
gen. Wie aufwandig es ist, ein Gerat vom Mo-
ment des Einschaltens bis hin zu seinen High-
Level Funktionen abzusichern, sieht man gut
am Beispiel der mehrstufigen SchutzmaBnah-
men, die Intel bei seinen Gateway-Ldsungen
fr das Internet der Dinge nutzt. Zahlreiche,
aufeinander aufbauende Sicherheitslevel sor-
gen fUr einen Root-of-Trust, bei dem sich ho-
her liegende Layer auf die Integritat der jeweils
tiefer liegenden Bereiche verlassen durfen.
Jede tiefer liegende Schicht bestatigt die
Korrektheit des darlber aufsetzenden Levels.
Das Verfahren heif3t in seiner Gesamtheit ,Se-
cure Chain of Trust* und reicht vom Micro-
Kernel im Prozessor bis zum Kernel des zu
bootenden Betriebssystems. Die Ebene Null,
das Basisniveau, wird direkt nach dem Ein-
schalten aktiv. Ein Sicherheitscheck innerhalb
der CPU Uberprift die Hardware und sich
selbst auf Unversehrtheit. Weil dieser Bereich
die Wurzel aller weiteren Uberpriifungen ist,
wird seine Korrektheit besonders intensiv ge-

prift. Dieser ,Stage 0" genannte Bereich gilt
als ,Root of Trust” — die sogenannte Wurzel
des Vertrauens.

Abgestufte Sicherheitslevel
Die Sicherheitsstufe, die direkt nach dem Ein-
schalten aktiv wird, liegt in einem gesicherten
HW-Bereich auf dem Prozessor, entweder ei-
ner Intel Quark oder Intel Atom CPU. Diese
Software ist auch dafiir verantwortlich, dartiber
liegende Anwendungen (Stage 1) zu authenti-
fizieren und die Ausflhrungskontrolle an diese
Anwendungen zu Ubergeben. Stage 1 An-
wendungen kénnen ein spezielles Embedded
RAM (eRAM) des Prozessors verwenden, wo
auch der Authentisierungsprozess stattfindet.
Ob die Anwendung diejenige ist, die sie
vorgibt zu sein, wird durch Signaturen Uber-
pruft. Dazu berechnet und speichert das Sys-
tem als erstes einen Hash-Wert der Anwen-
dung oder jedes anderen Objekts, das sich
spater authentifizieren soll. Intel nutzt dazu
den SHA-256 Algorithmus. In einem zwei-
ten Schritt wird eine Signatur des Hash-Wer-
tes mittels RSA-Verschllisselung (RSA 2048,
mit PKCS1-PSS Padding) und einem privaten
Schllissel angefertigt. Zur Authentifizierung
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entschlisselt die CPU den Hash und ver-
gleicht ihn mit dem gespeicherten Wert.

Danach wird die Kontrolle an das UEFI
(Unified Extensible Firmware Interface) Uber-
geben, den Bereich der die Peripherie des
Systems kontrolliert. Das UEFI prift zunéchst,
ob es verandert wurde und beruft sich dazu
auf Daten, die im — bereits authentifizierten
und integritatsgepriften — Stage 0-Bereich lie-
gen. Wenn die Checksumme korrekt ist und
die internen Algorithmen einwandfreie Funk-
tion melden, geht die Ausfiihrungskontrolle
eine Stufe hoher an den Boot-Loader, in die-
sem Fall den Linux-typischen GRUB. Wenn
ein Trusted Platform Module (TPM) im System
eingebaut ist, so dient dieses nun fur weitere
Uberprifungen. TPM sind verschllsselte, ge-
hartete und extrem sichere Module, in denen
sicherheitsrelevante Informationen vor prak-
tisch jedem unbefugten Zugriff und vor Mani-
pulation geschitzt sind.

Zahlreiche Schutzfunktionen im Betriebs-
system

Der Boot-Loader initiiert nun das Betriebssys-
tem. Intel verwendet bei zahlreichen seiner
Systeme ein gehartetes Linux von Wind River
als Basis. Das Betriebssystem selbst hat zahl-
reiche Mdéglichkeiten, um sich selbst und da-
rauf aufbauende Schichten zu schitzen. So
lassen sich Anderungen des Kernels komplett
sperren oder nur von Quellen erlauben, die
sich mit Zertifikaten ausweisen kénnen. Re-
mote-Management-Zugriffe Uber Netzschnitt-
stellen kdnnen abgeschaltet oder nur gegen
umfangreiche Prufungen freigegeben werden.
Und naturlich bietet das Betriebssystem nur
Dienste an, die bendtigt und explizit fur diesen
Einsatzfall gehéartet wurden.

Bis hierher ist das Gerat nur mit Diensten
beschaftigt, die flr die eigene Funktion not-
wendig sind. Weitere Anwendungen, die auf
der Plattform laufen sollen, missen Uber zu-
satzliche Mechanismen geschitzt werden.
Firewalls und Verschlisselung sind ebenso
denkbar wie Applikations-Whitelisting und
ein Freeze-Mechanismus, der den Softwares-
tand immer auf den Ursprungszustand zu-
rlcksetzt. Whitelisting hat gegentber dem
haufig eingesetzten Blacklisting, bei dem ver-
sucht wird, bdsartige Software zu erkennen,
zahlreiche Vorteile. So sind deutlich weniger
Updates der Liste und erheblich weniger Re-
chenleistung erforderlich. In einer eng kontrol-
lierten und begrenzten Einsatzumgebung, wie
sie im industriellen Bereich meistens anzutref-
fen ist, lasst sich Whitelisting durch die ge-
ringe Zahl von Anwendungen auch ohne gro-
Ben administrativen Aufwand einsetzen. Um
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die installierte Software nur durch autorisierte
Quellen zu andern — beispielsweise bei not-
wendigen Updates — kann das Change Con-
trol eine weitere Sicherheitsebene einziehen.

Gateways fiir dltere Systeme

Die zahlreichen aufgelisteten Sicherheitsme-
chanismen sind natUrlich nicht fUr jedes Ele-
ment in einer Industrieumgebung verpflich-
tend. Es handelt sich um eine Auswahl an
MaBnahmen, die aufeinander aufbauen, aber
zum Teil auch eigenstandig eingesetzt wer-
den kénnen, je nach Sicherheitsanspruch der
spezifischen Anwendung. Sie soll nur zeigen,
dass es mit Datenschutz und Datensicher-
heit im herkdmmlichen Sinn nicht getan ist,
sondern auch die Geratesicherheit genauso
wie der Schutz der Daten im Transit in das
Gesamtkonzept einbezogen werden muss.
Das gilt auch fur Geréte, die bereits im Ein-
satz sind, in Zukunft Teil von Industrie 4.0 oder
dem Internet der Dinge werden sollen und un-
ter Umstanden Uberhaupt keine Sicherheits-
elemente enthalten. Diese Gerate machen
nach Schatzungen von IDC im Moment etwa
85 Prozent der verbauten Systeme aus.

FUr diese Gerate sind allerdings Gateways
wie die Intel Gateways Solutions for loT Soft-
ware verflgbar, die nicht nur SicherheitsmaB-
nahmen flr Daten und Zugriffe in das System
integrieren, sondern auch das Management
vereinfachen. Die Idee dahinter ist, dass vor-
handene Gerate ihre Daten an das Gateway
liefern, wo sie konsolidiert werden. Von dort
schickt das Gateway die Daten Uber gesi-
cherte Verbindungen an die zentrale Sammel-
stelle wie eine ERP-Anwendung im Rechen-
zentrum oder direkt an einen Massenspeicher
in der Cloud weiter. Der aktive Zugriff auf das
Gateway ist streng reglementiert und abgesi-
chert. Wer Zugriffsrechte besitzt, kann zahl-
reiche Auswertungen einsehen und die an-
geschlossenen Gerate im Rahmen ihrer
Moglichkeiten auch steuern und beeinflus-
sen. So wird die Sicherheitskette vom Sensor
bis zur Cloud ohne Licken geschlossen. Da-
mit sollte kein Raum mehr flr Sicherheitsbe-
denken bei Industrie 4.0 und dem Internet der
Dinge bleiben.

Autor
Gerhard Lesch, Business Development
Manager, Sales & Marketing Group

Intel GmbH, Feldkirchen
Tel.: + 49 89 99 14 30 - www.intel.de

www.ekf.com

Your next System!
CompactPCI° Serial

- High performance system architecture
- 5ingle or multi CPU system array
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Das richtige Interface

I2G-Schnittstelle fiir Touch-Displays

Eigentlich als Schnittstelle fiir die gerateinterne Kommunikation entwickelt, wird [2C heute auch
fir schnelle Touch-Displays eingesetzt. Ein stiddeutsches Unternehmen hat jetzt in einer neuen Serie

auf das Interface gesetzt. Wir stellen sie vor.
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12C-basierte Touch-Systeme arbeiten neben der im Vergleich zu
RS232 sehr hohen Geschwindigkeit von 3,4 Mbit/s auch schon

ab 1,2 V Versorgungsspannung energieeffizient.

Matthias Keller, COO Components bei Distec

Die 12C-Schnittstelle kennt jeder, der sich
schon einmal mit dem Aufbau der Kranken-
versichertenkarten beschaftigt hat. Doch die
Schnittstelle wird auch noch fir andere Be-
reiche verwendet. Entwickelt von Philips in
den frihen Achtzigern, sollte sie zur geratein-
ternen Kommunikation zwischen ICs dienen,
speziell fir den Consumer-Bereich. Den Inge-
nieuren gelang es Uber die Jahre, die Ubertra-
gungsgeschwindigkeit zu steigern, das letzte
Mal erst 2012. Seitdem gibt es, mit der Spe-
zifikation V.4, den ,Ultra Fast-mode* (Ufm). Er
unterstitzt nun unidirektionale Ubertragungs-
raten bis zu 5 Mbit/s — und ist damit auch fur
TFTs geeignet. 12C wird daher auch als Basis
fir ACCESS.bus und VESAs Monitordaten-
Interface (Display Data Channel, kurz DDC)
benutzt.

Schwarz, schlank und sparsam

Auch das Unternehmen Distec setzt die
Schnittstelle ein: Ab sofort bietet das Unter-
nehmen hochwertige Touch-Ld&sungen mit
[2C-Interface an. Laut einem Sprecher des
Unternehmens sind sie 30 bis 40 Prozent
gunstiger als die vergleichbaren USB-Varian-

ten. Die Touch-Ldsungen verflgen Uber ein
schlankes Design, einen schwarzen Passe-
partout-Druck und sind in den Diagonalen 5
Zoll, 7 Zoll, 10,1 Zoll und 10,4 Zoll erhaltlich.
,[2C-basierte Touch-Systeme arbeiten neben
der im Vergleich zu RS232 sehr hohen Ge-
schwindigkeit von 3,4 Mbit/s auch schon ab
1,2 V Versorgungsspannung energieeffizi-
ent”, erlautert Matthias Keller, COO Compo-
nents bei Distec. ,Die Leistungsaufnahmen
sind gering. Dadurch kénnen Netzteile, Akkus
in Handhelds und entsprechende Periphe-
rieschaltungen sehr kompakt dimensioniert
werden.” Das spart nicht nur Platz, Gewicht
und Kosten durch einen reduzierten Kdhlauf-
wand, sondern erhdht auch die Lebensdauer
aufgrund der niedrigeren Warmebelastung al-
ler Komponenten im System.

Keine Lizenzgebiihren

Ein weiterer Vorteil von [2C ist, dass seit eini-
gen Jahren keine Lizenzgebuhren mehr anfal-
len. Das macht die Chips bei reinen 12C-ICs
deutlich gunstiger als USB- oder Kombi-L6-
sungen. Bei entsprechender Chip-Auswahl
lassen sich hier die Kosten ohne EinbuBen

Variabler durch Standardgehduse und Modifikationen

Schneller durch montagefertige Applikationen

Kreativer durch Beratung vor Ort

LOHMEIER... immer eine klasse Idee!

info@lohmeier.de
www.lohmeier.de

bei der Funktion nochmals um gut 30 Prozent
senken. Auf Projektbasis realisiert Distec auch
weitere GroBen bis derzeit maximal 24 Zoll.
Bei Formen, Farben und Logos gibt es na-
hezu keine Einschrankungen. Um neben der
reinen Hardware auch bei der 12C-Anbindung
professionellen Support sowie rasche Design-
In-Unterstitzung anbieten zu kénnen, haben
die Ingenieure am Distec-Standort in Germe-
ring bereits zahlreiche Implementierungen fiir
diverse Linux-Kernel-Versionen und fir An-
droid vorbereitet. Entsprechende Treiber-Bi-
naries, Config-Files sowie Sample-Scripts
stellt der Display-Spezialist jederzeit zur Ver-
flgung. Anpassungen an spezielle Anforde-
rungen des Kunden sind maoglich.

SPS/IPC/Drives
Halle 8 - Stand 210

Distec GmbH, Germering
Tel.: +49 89 89 43 63 0 - www.distec.de

LOHMEIER

SCHALTSCHRANK-
SYSTEME
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Industrielles Motherboard vorgestellt
Comp-Mall bietet mit dem Mo-
dell Kino-AA750-i2 ein Mini-
ITX-Board mit viel Grafik-Per-
formance. Dieses fUr industrielle
Anwendungen ausgelegte Mo-
therboard basiert auf der AMD-
Embedded-R-Serie  APU mit
,Sothbridge* Chipsatz AMD
A75. Die AMD Radeon GPU
der HD-7000-Serie spricht Gber HDMI, DVI D. iDP und VGA drei unab-
héangige Displays an. Eine Besonderheit ist der Steckplatz fur ein iRIS-
2400-Modul, dessen Funktion dem iPMI 2.0 Intelligent Platform Manage-
ment Interface entspricht. IPMI v. 2.0 wird benutzt, um den Computer
zu warten und zu verwalten. Zudem wird es eingesetzt, um automati-
sche Berichte Uber auftretende Fehler zu erzeugen. Es arbeitet unab-
:[m] héngig vom Betriebssystem und ermdglicht die Administra-
B tion auch ohne installiertes oder laufendes Betriebssystem.
1 IPMI funktioniert auch im laufenden Betrieb.

#5 - Halle 7 - Stand 168

Network-Video-Recorder fiir Railway-Einsatz
Syslogic haben ihren Railway-
Recorder Compact 8 vorgestellt.
Der Network-Video-Recorder er-
fllt die Bahnnorm EN50155 und
ist in der Lage, Videostreams im
verbreiteten Standard H.264 aufzuzeichnen. Dadurch eignet sich das
Geréat zur IP-Videolberwachung von Zlgen. Der Recorder teilt sich
seine Plattform mit den bestehenden Embedded-Computern aus dem
Railway-Portfolio von Syslogic. Zusétzlich verfigt er Uber zwei aus-
tauschbare Speicher, welche die Daten von gekoppelten IP-Kameras
aufzeichnen. Je nach Anwendung und je nach Auflésung und Bildfre-
quenz speichert der Syslogic-Network-Video-Recorder Daten von bis
zu 16 IP-Kameras. Die Recorder werden mit 2,5-Zoll-SSD-Speichern
(Solid State Drive) oder mit Harddisks bestlckt. Flr sicherheitsrelevante
[m] Anwendungen lassen sich die beiden Speicher redundant
schalten, so dass beim Ausfall des einen Speichers eine
o Sicherheitskopie der aufgezeichneten Daten vorhanden ist.
E ""'"I-'r Die Speicher sind mit Spezialschrauben gesichert.

Starterkit fiir Module mit Atom
MSC Technologies bietet ein Qse-
ven-Rev.-2.0-Starterkit fUr seine Qse-
ven-Module mit Intel-Atom-Prozessor
E3800 (vormals ,Bay Trail”). Das Star-
terkit stellt eine komplette, sofort lauf-
bereite Umgebung flr Qseven-Mo-
dule dar, die nach der neuen Revision
2.0 des Qseven-Standards entwickelt
wurden. Das Starterkit eignet sich vor
allem fUr die neuen Q7-BT-Module
von MSC Technologies, die jetzt in die
breite Verflgbarkeit eintreten. Das Starterkit besteht aus dem neuen Qse-
ven Rev. 2.0 Tragerboard MSC Q7-MB-EP6, das dem Anwender Zugriff
auf die wesentlichen Schnittstellen des Moduls erlaubt, zum Beispiel USB
3.0, USB 2.0, HDMI, DisplayPort, SATA und UART-Interfaces. Weiterhin
[=] .[m] Dietet das Board eine zweite GbE-Netzwerkschnittstelle an
neben der vom Qseven-Modul durchgeleiteten, sowie Kar-

o teneinschibe flr SD-, MSATA- und miniPClexpress-Karten

E und zudem die Steuerung der TFT-Hintergrundbeleuchtung.

¥y

Remote-Controller fiir Fernsteuerung iiber IPCs
Adlink gibt die Verfugbar- ]

keit des neuen PCle-PXle-
8638-Hochleistungs-PXI-Ex-
press-Remote-Controllers
bekannt, der beliebige PXI-
Express-Systeme direkt Gber
einen PC fernsteuern kann.
Durch den PCle Gen 2 x8
Link steht eine vollstandig software- und treibertransparente Verbindung
mit einer Bandbreite bis zu 4 GB/s zur Verfligung. Durch die hohe Pro-
zessorleistung des PCle-PXle-8638 eignet sich der Remote-Controller fur
die zuverlassige Fernsteuerung von PXI-/PXle-Systemen Uber industrielle
PCs, Server oder Workstations. Der Anwender profitiert dabei von hoher
Flexibilitat und reduziert Kosten bei hybriden Testapplikationen. Der Re-
E E mote-Controller Adlink PCle-PXle-8638 beinhaltet ein PCle-
¥ 8638-Modul zum Einbau in einen PC, das Uber einen PCle
! x8 Link und einem PXle-8638-Modul mit dem Slot 1 eines
PXle-Chassis verbunden wird. #7 - Halle 8 - Stand 518

[=]:

Hannah Frei, Vertriebsinnendienst Syslogic

und Fahrzeugbau sowie Verkehrs- und Bahntechnik eingesetzt.

Rote Kopfe, jede Menge Arger - das muss nicht sein.
Wir legen den Fokus bei unseren Embedded Computern
bereits in der Entwicklungsphase auf hohe Zuverldssigkett.

Syslogic bietet Industriecomputer, Embedded PC, Single Board Computer und Touch Panel
Computer fir den anspruchsvollen Industrieeinsatz. Die Gerdte werden in Bereichen wie Maschinen-

syslogic

industrial computing
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Shelf-Manager mit ShMM-700-Modul

Pentair hat einen neuen Shelf-
Manager entwickelt, der das
ShMM-700-Modul von Pigeon
Point Systems beinhaltet. Der
Shelf-Manager ACB-VI un-
terstltzt den aktuellen Linux-
Kernel und bietet damit noch
bessere Sicherheitsfunktionen sowie eine erweiterte Software-Funktiona-
litét. Die IPMI-Implementierung wurde ebenfalls von Grund auf erneuert.
Durch den Einsatz eines FPGAs konnte speziell die radiale IPMI-Imple-
mentierung vereinfacht und die Datenintegritat weiter erhoht werden. Die
IPMB-0-Segmente sind nun fUr jeden Slot von allen anderen Segmenten
logisch isoliert. Die Redundanz beziehungsweise die Kommunikation der
Statusinformationen auf dem Hardware-Level zwischen zwei redundan-
ten Shelf-Managern wird durch die Neuentwicklung ebenfalls verbessert.
Der Austausch von Informationen zwischen den Shelf-Managern ge-
schieht nicht mehr Uber sechs diskrete Signale, sondern Uber einen sta-
bilen Zweidrahtbus. Die Kommunikation zwischen 12C-Bauteilen auf dem
Shelf-Manager beziehungsweise zu externen [2C-FRUs wird nun auf funf
unabhéangige 12Cs aufgeteilt, um auch hier die Zuverlassigkeit weiter zu
erhdhen. #% - Halle 5 - Stand 315

Multi-Touch-Panel-PCs fiir Hausautomation
Industrial Computer Source stellt mit der |
SP-601x-Serie flache Multi-Touch-Panel- |
PCs vor, die es in Bildschirmdiagonalen
von 10.4, 12.1 und 15 Zoll gibt. Die Pa-
nel-PCs sind mit dem nVIDIA-Tegra-3-Pro-
zessor ausgestattet und stehen unter an-
derem flr gesteigerte Grafik-Performance,
die Vorteile in der Hausautomation bietet.
Die Panel-PCs der SP-601X-Serie mit dem
nVidia-Tegra-3-Quad-Core-1.3GHz-Prozessor arbeiten mit vier Re-
cheneinheiten, die bei Bedarf auf maximale Leistung gehen. 1GB-Ar-
beitsspeicher und zuséatzlich 8GB-E-MMC-Flash-Speicher stehen dem
Anwender zur freien Verfigung. Die Ausstattung an 1/0O-Schnittstellen
umfasst LAN, USB 2.0, OTG 1.1, COM, DVI-D sowie Digital I/O. Der
Flash-Speicher kann Uber den Micro-SD Steckplatz erweitert werden.
E i) E Die Displays lassen sich per kapazitivem Multi-Touch be-
dienen und kénnen in einem Arbeitstemperaturbereich von
0 bis 50 °C eingesetzt werden. Das Front-Panel ist IP65
geschlitzt. #5 - Halle 7 - Stand 149

O

Visualisierungs-Tool fiir die Echtzeit-Uberwachung
Microscan kindigt eine neue Kom-
ponente seiner Autovision-Suite flir
industrielle Bildverarbeitung an: die
Web-Benutzeroberflache CloudLink.
CloudLink ist ein Visualisierungstool
fur die industrielle Bildverarbeitung
mit Autovision, mit dem sich anhand
von Autovision-Software und Smart-
Kameras durchgefihrte Kontrollen
in Echtzeit Uberwachen lassen. Die
Schnittstelle ist auf jedem webfahigen
Gerét Uber einen Webbrowser zuganglich. Kontroll-Jobs lassen sich un-
N '-:‘- E abhangig von Hardware, Software, Industriesystemen, mo-

bilen Plattformen und Geréaten Ubertragen. Durch die Web-
-ﬁ Benutzeroberflache CloudLink kénnen die Kontrollablaufe
v jederzeit und von jedem Ort aus Uberwacht werden.
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3HE-PXI-Controller mit Haswell-CPU
Der neue Controller PXle-3985 ist ab
sofort Uber den deutschen Distribu-
tor Acceed erhaltlich. Ausgestattet
mit dem 2,4-GHz-Quad-Core-Pro-
zesoor i7-4700EQ von Intel und bis
zu 16GB-DDR3L-Arbeitsspeicher mit
1.600 MHz eignet sich dieser Cont-
roller fur anspruchsvolle Aufgaben in
Multitasking-Umgebungen mit vielen simultanen und unabhangigen Mess-
[=] [m] oder Prifaufgaben. Der PXle-3985 von Adlink ist ein Embed-
E ded-Controller der héchsten Leistungsklasse. Der Controller
= wurde speziell entwickelt fr den Einsatz in hybriden Testsys-

Steuerung und PC in einem
Der neue Automation PC 2100 von
B&R vereint die PC-Welt mit An-
wendungen in harter Echtzeit. Auf
den Mehrkernprozessoren mit In-
tel-Atom-Technologie laufen Auto-
mation Runtime und Windows bei
Bedarf parallel. Der Automation PC 2100 kann somit zugleich als hoch-
performante Industriesteuerung und zum Beispiel als PC fir aufwendige
E -‘I_'- E Visualisierungen verwendet werden. Durch seine kompakten
: L Abmessungen verbraucht er zudem kaum Platz im Schalt-
schrank. Der Automation PC 2100 ist ein vollwertiges PC-
System. 1 - Halle 7 - Stand 110

Erfolgreiche Integrétion

funktioniert nur

. indem man Kommunikatic_)n Iebt..

Unsere Ethernet-Losungen wissen wie.

Umwandlung verschiedener Pretokolle
Schnelle Einrichtung

Einfache Wartung :

Hochste Zuverlassigkeits

MaBgeschneiderte Lésungen flir industrielle Anwendungen.

spsipcdrives H
|

Niirnberg

25.-27.11.2014
Halle 9, Stand 9-231
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Reliable Networks a Si

www.moxa.com/de
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DOG-Displays und Arduino
Die quelloffene Computing-
Plattform Arduino erobert lang-
sam die Schreibtische von Ent-
wicklungsingenieuren und
Programmierern. Als Display fur
Arduino-Systeme bieten sich
die EA-DOG-Anzeigeeinheiten
von Electronic Assembly an. Im
Rahmen seiner Initiative Ardu-
ino meets DOG stellt Electronic Assembly Entwicklern daher kostenfrei
samtliche Unterlagen zur Verflgung, die sie zum Anschluss der DOG-
Displays an Arduino bendtigen. Das Support-Paket enthalt Schaltungs-
diagramme, Platinen-Layout fur Eagle, Besttckungsplane sowie Initiali-
sierungssequenzen und Programmbeispiele flr den Betrieb der Displays
an einem Arduino Uno. Die DOG-Serie umfasst funf Displaytypen; zur

Industrie-PCs und HMI mit SOCs

Extra Computer prasentiert ihre IT-Systeme der Marke
Exone flr den industriellen Einsatz. Der kompakte
UNI3 fur den Einsatz in anspruchsvollen Automatisie-
rungslésungen zeichnet sich durch einen erweitertem
Temperaturbereich von 0O bis 60 °C aus. Fur Anwen-
dungsbereiche mit Spritzwasser- und Staubaufkom-
men eignet sich der Calmo B.l.G., der mit seinem
Aluminiumgehéuse und einer zusatzlichen Metall-
hutze die Schutzart IP65 erreicht. Ol-, wasser- und
staubresistent und damit pradestiniert fur den Ein-
satz in rauen Werkstatt- und Industrieumgebungen ist
auch der 15"-Panel-PC 15EFOAF im Kkleinformatigen
Aluminium-Druckguss-Gehduse. Alle drei Produkte
basieren auf den Ein-Chip-Prozessoren der neuen AMD-Embedded-G-
Series-SOC-Plattform. Diese Prozessortechnologie wurde speziell fur In-
dustrieanwendungen entwickelt. #; - Halle 8 - Stand 512

Android fiir den Schaltschrank
Der KAMIO-A710 ist ein RISC-
basierender Controller fir den
Einsatz auf der DIN-Schiene
und in dem Schaltschrank.
ICP Deutschland bietet die-
sen |Ufterlosen und stromspa-
renden Controller mit einem
Quad-Core-Cortex-A7-Prozes-
sor und vorinstalliertem And-
roid-4.2.2-Betriebssystem an.
Das 29x85x161 mm Kkleine
Gehause ist bereits mit 1GB-
DDR3-Arbeitsspeicher und 4GB eMMC Flash ausgestattet. Uber einen
microSD-Slot kann der Speicherplatz erweitert werden. Der Kamio-A710
hat alle Anschllisse an der Gehausefront. Dazu zahlen ein Full HD HDMI,
ein GbE, zwei USB und zwei RS-232/422/485 sowie je ein Mic und Line-
Out-Anschluss. Der Controller kann Uber einen internen PCle Mini Slot
mit WiFi, 3G und GPS erweitert werden. Eine externe USB-Erweiterungs-
box fur acht RS-232/422/485 bietet zahlreiche Anschlussmoglichkeiten.
Mégliche Einsatzbereiche des KAMIO-A710 sind bei Verkaufsautomaten
und Kiosksystemen zu sehen. #% - Halle 7 - Stand 403
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Sieben-Zoll-Panel-PC mit Android 4.2
Mit dem Modell IOVU-07F-AD bietet
Comp-Mall einen 7-Zoll-Panel-PC mit
modernen Kommunikationsfunktionen,
elegantem Design und robuster Bau-
weise. Der Panel-PC basiert auf der
Freescale i.MX6 Cortex-A9 CPU und
Android 4.2. Das TFT-LCD mit LED-
Hintergrundbeleuchtung, 1024 x 600
(WSVGA) Auflésung, 350 cd/m? Hellig-
keit, PCAP-Touchscreen ist eben und
nahezu rahmenlos. Das Display lasst sich einfach reinigen, besitzt eine
kratzfeste Oberflache und zusammen mit dem IUfterfreieren Betrieb er-
geben sich vielseitige Einsatzmoglichkeiten. Diese reichen von Automa-
tionstechnik, HMI/MMI, Fahrzeugeinsatz, Geb&udeautomation, Multime-
dia/Infotainment, Spiele, Hotelapplikationen, Digital Signage, Vertrieb und
mehr. Durch die drahtlose Kommunikationsfunktionen Wi-Fi 802.11a/b/
g/n und Bluetooth v4.0 ist eine Verbindung auch bei mobilen Anwen-
dungen gewahrleistet. Eine Besonderheit ist das CAN-2.0b-Interface flr
den Fahrzeugeinsatz, aber auch der 10/100/1000-Base-Ethernet-Port,
vier digitale E/As, zwei RS232/RS485, Bluetooth 4.0, zwei USB 2.0 und
die frontseitige 2MP-CMOS-Kamera erlauben unterschiedliche Echtzeit
Datenkommunikations- und Steuerungsmaoglichkeiten.

Robuster Andoid-Tablet-PC
Der Tablet-Computer IMT-1 von Ad-
link mit Android 4.2 ist ebenso attrak-
tiv wie seine Pendants aus dem Con-
sumer-Bereich und verflgt Uber einen
kapazitiven 256 mm (10,1 Zoll) Touch-
screen und integrierte Megapixel-Kame-
ras an der Vorder- und Ruckseite. Der
leistungsfahige Rechner basiert auf dem
1,5 GHz-Dual-Core-ARM-A15-Prozessor OMAP5432 von Tl. Die integ-
rierte WLAN-Netzwerkanbindung (optional WWAN) ermdglicht den ein-
fachen Zugriff auf Informationen an verschiedenen Arbeitsplatzen. Durch
Schutzart IP54 und die Fallresistenz von 1,2 m eignet sich der Tablet-PC
fUr besonders anspruchsvolle Betriebsumgebungen.

Mini-Rechner mit hoher Grafikleistung
BEG Birkle hat eine neue
Version seiner Femtobox vor-
gestellt. Der Einstiegsrechner
ist mit AMD-Prozessoren der
G-Series SOC (System-on-a-
Chip) ausgerustet. Er wird in
der Quad-Core-Version mit
der AMD-Grafik Radeon HD
8400E angeboten. Mit seinem
integrierten Netzteil, optionalem WLAN und einer méglichen Installation
als Buch-, Wand- oder Tischgerat ist er flexibel einsetzbar. Samtliche
Stecker, LEDs sowie der Power-Button befinden sich auf einer Seite. Mit
der aktiv geregelten Kiihlung wird das System homogen gekihlt, was die
Lebensdauer des IPCs erhoht. In der Femtobox sowie der kompletten
IPC-Familie von BEG Burkle werden nur Komponenten mit einer garan-
tierten VerfUgbarkeit von funf Jahren eingesetzt. Jeder Rechner durch-
lauft einen Burn-In-Test und funktioniert bei Betriebstemperaturen von
0 bis 50 °C im Dauerbetrieb (24/7) einwandfrei. Auf Wunsch wird der
Industrie-PC kundenspezifisch angepasst und l&sst sich zum Beispiel
mit anderen Prozessoren, weiteren Schnittstellen und einem individuel-
len Design konfigurieren.
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ROLLON IN KURZE

Rollon gilt als fiihrender Hersteller von linearen Fih-
rungssystemen, Teleskopfiihrungen und Linearach-
sen. Als Komplettanbieter fur Lineartechnik und
Linearsysteme steht das Unternehmen fur Kom-
petenz, Qualitat und langjahrige Erfahrung. Rollon
verflgt Uber ein umfangreiches Produkt-Know-how
und bietet somit optimale Losungen fUr ein groBes
Anwendungsspektrum an.

s

ROLLON

LinearEvolution

www.rollon.de
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Sensibles Gut sicher verwahrt

Lineartechnik fiir den Transport von Priifkarten mit mobilem Lastengefahrt

In der Halbleiterindustrie verandern sich die GroBenverhaltnisse: Wahrend Microchips immer kleiner werden, haben sich die

Prifkarten fur den Test der Wafer zu wahren Schwergewichten entwickelt. Das Unternehmen Turbodynamics hat daher ein

mobiles Gestell entwickelt, mit dem sich die Priifkomponenten trotz ihrer GroBe und ihres Gewichtes einfach handhaben

und flexibel einsetzen lassen. Der Greifer des Trolleypullators lauft dabei auf Schienen.

Turbodynamics Technologies ist Spezialist
flr den Sonderanlagenbau in der Halblei-
terindustrie. Die Kernkompetenzen des Un-
ternehmens liegen im Bereich Docking und
Interfacing — also Losungen, die eine hoch-
genaue Positionierung von Anlagen und den
schnellen und sicheren Austausch von Leiter-
platten ermdglichen. ,In der Branche sind wir
vor allem flUr unsere Positioniersysteme be-
kannt, die mit einem selbstentwickelten, pa-
tentierten Klemm-Zug-System ausgestattet
sind“, so Bernd Niess, Produktmanager bei
Turbodynamics. Durch die neuartige Techno-
logie halten die Dockings hohen Zugkraften
stand und sind aufgrund ihrer Zuverlassigkeit
bei namhaften Halbleiterproduzenten weltweit
im Einsatz.

62

Fahren statt tragen

Ebenfalls im Hause Turbodynamics entwickelt
wurde ein mobiles Lastengestell fur Prifkar-
ten, der sogenannte Trolleypullator. ,Bei Prif-
karten handelt es sich um die Schnittstelle
zwischen einem elektronischen Testsystem
und den Wafern selbst”, erlautert Niess. ,Sie
ermdglichen, die Schaltungen auf den Wafern
zu Uberprifen.” In der Vergangenheit wurden
die PrUfadapter vom Bediener im Hochregal
abgeholt, zum Einsatzort getragen und manu-
ell in der Mitte einer Prifanlage platziert. Mitt-
lerweile sind sie daflr zu groB und zu schwer
— und gleichzeitig zu kostbar, um Transport-
schéden tolerieren zu konnen. Die Anscharf-
fungskosten liegen im sechsstelligen Bereich.
Da bei den empfindlichen Komponenten eine

kleine Unachtsamkeit unmittelbar zu einem
Kollateralschaden fuhrt, muss ein sicheres
und gleichzeitig komfortables Handling ge-
wahrleistet sein.

Daftr hat Turbodynamics den halbauto-
matischen Trolleypullator entwickelt: Das mo-
bile Gestell auf Radern ist am oberen Ende
mit einem hdhenverstellbaren Auszug verse-
hen. Am Ende dieses Auszugs ist ein Greifer
montiert, mit dessen Hilfe sich die Prufkarte
aufnehmen und fUr die Dauer des Transports
verriegeln lasst.

Bei der Entwicklung des Trolleypulla-
tors ergaben sich fur das Entwicklerteam ei-
nige Herausforderungen den Kippmoment,
die Leichtgangigkeit und die Bedienerfih-
rung betreffend. Es galt, potenziell gefahrli-
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Der Auszug des Trolleypullators lauft auf doppelten Teleskopschienen von Rollon, die auch bei hohen Traglasten
ruhig und prézise laufen.

che Anwendungsfehler von vornherein aus-
zuschlieBen. ,So muss die Prufkarte erst auf
einer Unterlage zum liegen kommen, bevor
die Verriegelung geldst werden kann*, schil-
dert Niess. ,Zudem darf das Obergestell und
somit die PrUfkarte nur bei vollem Auszug ab-
gesenkt werden, um Schaden zu vermeiden.”
Der Auszug selbst ist ein elementarer Be-
standteil des mobilen Geréts und muss ent-
sprechend zuverldssig funktionieren — auch
bei hohen Traglasten und einer relativ groBen
Kraglange von 900 mm. Auf der Suche nach
der richtigen Schienenflihrung wandten sich
die Entwickler von Turbodynamics an Rollon,
Hersteller hochwertiger Lineartechnik und Li-
nearfUhrungen.

Ruhiger Lauf bei hohen Traglasten

Die Wahl fiel schlieBlich auf eine doppelte Te-
leskopschiene der Baureine DSD 28-0530
NIC, die in beide Richtungen verfahren kann.
,Diese Schiene zeichnet sich durch eine
hohe Tragzahl sowie einen ruhigen und pré-
zisen Lauf aus®, so Rudiger Knevels, Rollon-
Geschaéftsflhrer. Der Vollauszug besteht aus
zwei FUhrungsschienen als festes und be-
wegliches Element und einem S-férmigen
Zwischenelement. Dieses hat ein hohes Fla-
chentragheitsmoment und eine hohe Steifig-
keit bei schlanker Bauweise. Hieraus resultiert
eine hohe Belastbarkeit mit geringer Durch-
biegung im ausgefahrenen Zustand. ,Insge-
samt umfasst die Produktfamilie Telescopic
Rail acht Baureihen. Die Voll- und Teilauszuige
sind mit unterschiedlichen Querschnitten und
Zwischenelementen erhaltlich”, erganzt Kne-
vels. Die Baureihe DS ist in drei verschiede-
nen Ausflhrungen verflgbar: als Version S
mit einseitigem Auszug (DSS), als Version B
mit Verriegelung im eingefahrenen Zustand fur
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einseitige Ausztge (DSB) und als Version D
mit beidseitigem Auszug (DSD).

FUr den Einsatz im Trolleypullator wurden die
Schienen an die besonderen Gegebenheiten
der Halbleiterfertigung im Reinraum ange-
passt. Entsprechend lieferte Rollon die Tele-
skopschienen mit einer vernickelten Oberfla-
che und einem besonderen Schmierfett.
Zudem wurde geméaB der Vorgaben von Tur-
bodynamics eine individuelle Anschlagsbe-
grenzung realisiert.

Durch modularen Aufbau anpassbhar

Seit Anfang des Jahres ist der Trolleypulla-
tor bei einem der US-amerikanischen Schlus-
selkunden von Turbodynamics im Einsatz.
Ein Gefahrt kann rund zehn Anlagen bedie-
nen und erspart dem Endkunden so die An-
schaffungskosten fir mehrere Gerate. Bernd
Niess ist sich sicher, dass die Losung mittel-
fristig auch in anderen Branchen zum Einsatz
kommen wird, denn der Aufbau ist modular
und kann jederzeit an andere Gegebenheiten
angepasst werden. ,Der Trolleypullator be-
steht aus einem Grundfahrgestell und einem
modularen Oberteil mit Auszug. Am Ende des
Auszugs lassen sich verschiedene Funktions-
einheiten in wenigen Sekunden montieren
oder austauschen.” So kann das flexible Ge-
rat auch ganz andere Aufgaben Ubernehmen,
vielfaltige Einsatzbereiche sind denkbar.

Autor
Klaus-J. Hermes, Marketingleitung

Rollon GmbH, Dusseldorf
Tel.: +49 211 957 470 - www.rollon.de

NBEG

Gleitlagerauswahl mit ABEG:

SCHNELL, ZUVERLASSIG,
WIRTSCHAFTLICH

Gleitlager- und Walzlagertechnik haben nun
eines Gemeinsam: ABEG - Die Methode zur
Auswahl der technisch wie wirtschaftlich
optimalen Lagerlosung. Von der Premium-
Losung der Marktfithrer bis zu Low-Cost-
Produkten mit solider Basistechnologie.

ABEG - lhre Entscheidung mit Vernunft.

Massing(;i_t]ager

FINDLING

WALZLAGER

Findling Walzlager GmbH, Schoemperlenstr. 12, 76185 Karlsruhe,
Telefon: +49 721 55 999-0, E-Mail: sales@findling.com

www.findling.com
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Stabil und dennoch portabel

Portal aus Aluminiumprofilen ermaglicht flexible Fertigungslinie fiir Klimaschranke

Vielseitig verwendbar, modular erweiter- und veranderbar und von nur einer Person komplett bedienbar — so lauteten die

Vorgaben fiir die Entwicklung und Fertigung einer manuellen Montagelinie fiir Klimagerate. Ein flexibles Portal aus

Aluminiumprofilen und ein elektrisch héhenverstellbarer Montagewagen waren Teil der Losung.

[T-Anlagen und andere Gerate in Technikrau-
men brauchen konstante klimatische Bedin-
gungen, um verlasslich arbeiten zu konnen.
Schwankende Temperaturen, Feuchtigkeit
und Staub geféhrden Funktion und Datenbe-
stande. Gerate wie die mikroprozessorgere-
gelten Klimaschranke der Minispace-EC-Se-
rie von Stulz sorgen hier an 365 Tagen im Jahr
rund um die Uhr fUr ein exakt definiertes Klima
in engen Toleranzen. Das Hamburger Unter-
nehmen ist spezialisiert auf die Herstellung
von Prézisionsklimageraten, Kaltwassersatzen
sowie Befeuchtungssystemen fur IT, Rechen-
zentren und Telekommunikationsanlagen, den
Vertrieb von Klima- und Befeuchtungssyste-
men sowie Service- und Objektmanagement.

64

Speziell die Klimaschranke der Minispace-EC-
Serie fUr kleine und mittlere IT-R&dume mach-
ten die Installation einer neuen manuellen Fer-
tigungslinie erforderlich. Die Montageeinheit
sollte hochwertig und flexibel an andere Pro-
dukte oder Standorte anpassbar sein. Eine
wichtige Vorgabe betraf die eigenstandige Ar-
beitsweise der Mitarbeiter: Eine Person sollte
selbststandig und ohne die Hilfe eines Kol-
legen, die jeweilige Baugruppe fertigen und
samtliche erforderlichen Arbeitsschritte allein
durchfihren kénnen. Zudem sollten sechs
verschieden BaugréBen des Klimaschranks
montierbar sein. Stulz wendete sich mit die-
sen Vorgaben an das Unternehmen Linear-
und Handhabungstechnik von Erhard Peters.

Die von Peters und seinem Team entwickelte
Lésung sah als Herzstick der neuen Monta-
geanlage ein Portal aus Aluminiumprofilen vor.
Am Portal angebracht wurde Handhabungs-
technik wie beispielsweise ein kleiner Kran
oder ein Staubsauger zum Absaugen des fer-
tigen Klimaschranks. ZufUhrtechnik am Bo-
den erganzt das Ensemble.

Variables Portal aus Aluminiumprofilen

Das L-férmige Portal der Montagelinie ist
knapp vier Meter hoch, rund 2,5 Meter breit
und funf Meter lang. Der Verfahrweg in 90°
zur Langsrichtung betragt einen Meter, in
Z-Richtung 600 mm. Samtliche Handha-
bungsvorrichtungen werden Utber die Profil-
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Die elektrische Hohenverstellung des Montagewagens erfolgt iiber zwei synchronverfahrende Multilift-Hubs&ulen
und die akkubetriebene Steuerung MultiControl duo.

nuten am Portal befestigt. Bei der Konstruk-
tion des Portals erhielt Peters Unterstiitzung
von den Profil-Montagespezialisten von RK
Rose+Krieger. Das Unternehmen aus Minden
lieferte auch die Konstruktionsprofile aus Alu-
minium. Eingesetzt wurden Schwerlastpro-
file der BaugréBen D-80x160 und D-80x240
aus dem Blocan-Profilmontagesystem des
Unternehmens. Dieser Profiltyp zeichnet sich
durch hohe Biege- und Torsionssteifigkei-
ten bei geringem Eigengewicht aus. Spezi-
elle Verbindungselemente vereinfachen zu-
dem die Montage. Die Profile werden lediglich
auf Lange geschnitten und Uber einen speziel-
len Druckverbinder miteinander verschraubt.
Eine weitere Bearbeitung ist nicht erforder-
lich. Entsprechend leicht lasst sich eine sol-
che Konstruktion demontieren und an ande-
rer Stelle oder in neuer Form wieder aufbauen.

Das Blocan-System umfasst mehr als 110
verschiedene ProfilgréBen und -querschnitte
sowie umfangreiches Zubehodr. Dazu zahlen
Konstruktionsprofile mit allseitigen Befesti-
gungsnuten aus dem Grundbaukasten, wie sie
in der Fertigungslinie fur Klimaschranke einge-
setzt wurden, ebenso wie Funktionsprofile mit
glatter AuBenflache an einer bis allen Seiten.
Spezielle Klemmprofile erlauben das Einklem-
men von Flachenelementen wie Wellengitter,
Acrylglas oder Polycarbonatscheiben und wer-
den vor allem fUr Schutz- und Abtrennsysteme
sowie Verkleidungen eingesetzt. Zudem ste-
hen 20 mm kleine Profile fur kleinere Aufbauten
mit filigranem Erscheinungsbild zur Verfigung.
Die Auswahl der jeweiligen ProfilgréBe und
-geometrie richtet sich nach der auftretenden
Belastung. Séamtliche Teile des Blocan-Bau-
kastens sind untereinander und produktiber-
greifend mit den Rohrverbindungssystemen,

messtec drives Automation 11/2014

Lineareinheiten und der Antriebstechnik von
RK Rose+Krieger kompatibel.

Montagewagen mit elektrischer
Hohenverstellung

Dieses Potenzial spiegelt auch der Montage-
wagen fur den Zusammenbau von Warme-
tauscher-Baugruppen fur die Klimaschranke
wider. Der Rollwagen bildet ein weiteres zen-
trales Element der neuen Fertigungslinie.
Die Anforderungen lauteten hier: Der Wagen
sollte flexibel bewegt werden und ohne sto-
rendes Stromkabel Hub- und Drehbewegun-
gen ausfuhren konnen sowie die Montage der
Baugruppen erleichtern. Zudem muss er ein
Gewicht von 70kg — so viel wiegen die War-
metauscher maximal — tragen kénnen. Fir die
Konstruktion von Grund- und Montagerah-
men griff Peters ebenfalls auf Blocan-System-
profile der BaugréBen S-40x40 und S-40x80
zurlick. Fur die Hohenverstellung des Grund-
rahmens (1.510 x 1.445mm) von der Min-
desthdhe von 780 mm bis zur Maximalhdhe
von 1.280mm sorgen zwei synchron ver-
fahrende Multlift-Hubs&ulen aus dem Linear-
technikportfolio von RK Rose+Krieger. Diese
Hubsaulen mit einem maximalen Hub von
500 mm dienen der stufenlosen Hoéhenver-
stellung. Sie kdnnen einzeln oder paarweise
parallel betrieben werden. Fir den genauen
Gleichlauf von bis zu vier Antrieben dient eine
Synchronausfihrung mit spezieller Antriebs-
steuerung, wie sie auch im Fertigungswa-
gen von Stulz verbaut wurde. In diesem Fall
Ubernimmt die RK-MultiControl duo mit Ak-
kubetrieb und 6-Tasten-Handschalter Steu-
erung und Stromversorgung der Hubsaulen.
Auf diese Weise kann der Wagen und mit ihm
die zu montierende Baugruppe ohne stérende
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Kabel an jeden erforderlichen Ort gefahren
werden. Die Akkukapazitat ist auf 100 Dop-
pelhidbe ausgelegt. Einmal pro Woche ist ein
Nachladen notwendig.

Empfindliche Neigungsverstellung
realisieren

Auch die Neigung des Montagerahmens
(990 x 1.445mm) erfolgt elektrisch. Hier galt
es eine besonders sanfte Bewegungskurve
des Antriebs der empfindlichen Neigungs-
verstellung zu realisieren. Peters entschied
sich fur zwei Quad-Lineareinheiten vom Typ
EV 60 (Spindelsteigung = 4 mm) in Kombi-
nation mit zwei Antriebseinheiten der LZ-Se-
rie aus dem Lineartechnikprogramm von RK
Rose+Krieger. Die Quad-Linearachse fur die
Hand- und Motorverstellung im mittleren Be-
lastungsbereich bietet eine Vielfalt an Fuh-
rungsschlitten und Befestigungselementen.
Dadurch ist sie auch in bestehende Konstruk-
tionen integrierbar. Ein Stahlband schitzt die
Spindel vor Verschmutzung. Im Fall des Fer-
tigungswagens wurde eine von einem Ritzel
angetriebene Zahnstange auf die Lineareinheit
montiert. Sie sorgt fUr ein sanftes Schwenken
des Montagerahmens. Stromversorgung und
Steuerung Ubernimmt wie bei den Hubsaulen
auch eine zweite akkubetriebene MultiControl
duo mit 6-Tasten-Handschalter.

Autor
Bernd Klépper, Leiter Marketing

RK Rose+Krieger GmbH, Minden
Tel.: +49 571 93350
www.rk-rose-krieger.com
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~The first service
oriented drives”

Segmentspezifische Losungen — so lautet die Strategie von Schneider Electric. Jean-Marie Amann, Vice President Line

of Business Drives Products, erklért, warum die Antriebslosung Altivar Process den Anforderungen der Prozessindustrie

entspricht und inwieweit der Betreiber von den integrierten Managementfunktionen profitiert.

Wo sehen Sie den USP Ihrer Antriebslésung
Altivar Process?

Jean-Marie Amann: Es gibt nicht den einen
USP, sondern eher mehrere. Altivar Pro-
cess ist ,the first service oriented drive’, das
heiBt, wir haben sehr viele intelligente Dienste
in die Antriebslosung integriert. Um ein kon-
kretes Beispiel zu nennen: Mit Altivar Pro-
cess kann eine Pumpe immer am optimalen
Funktionspunkt betrieben werden. Der Be-
diener kann diese Charakteristik ganz ein-
fach durch die Eingabe von funf Punkten
festlegen und das Gerat sorgt dann dafur,
dass die Pumpe im optimalen Bereich ar-
beitet — Uber Jahre hinweg. Was bringt das?
Zum einen Energieeinsparung, zum ande-
ren mechanische Entlastung der Anlage.

Des Weiteren verflgt das Gerat Uber ein
leistungsfahiges Power-Monitoring, das heift
der Betreiber bekommt prézise Informationen
Uber den Energieverbrauch oder erhalt Trend-
kurven. Altivar Process liefert von sich aus
zahlreiche Daten, sodass der Betreiber sei-
nen Prozess optimieren und die richtigen Ent-
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scheidungen bezlglich des Prozesses treffen
kann. Ein weiteres Alleinstellungsmerkmal ist
die Erstellung von QR-Codes. Das heil3t, Feh-
lermeldungen generieren dynamische QR-
Codes, Uber die der Betreiber direkt vor Ort
mit Hilfe seines Smartphones Informationen
abrufen oder technische Probleme vor Ort 16-
sen kann.

,The first* — auf dem Markt oder bei Schneider
Electric?

Jean-Marie Amann: Auf den Markt. Denn die
eingangs erwahnten USPs wie integrierte, in-
telligente Dienste sind Funktionen, die man
derzeit so am Markt nicht finden kann.

Nachdem wir iiber die USPs gesprochen haben
- was steht denn hinter dem Namen Altivar
Process?

Jean-Marie Amann: Alle Frequenzumrichter-
Baureihen aus dem Hause Schneider Electric
tragen den Namen Altivar. Dem sogenannten
Familiennamen folgen Nummern, welche die

verschiedenen Baureihen weiter spezifizieren.
Mit der Antriebsldsung Altivar Pocess haben
wir nun den ersten Schritt in Richtung Stra-
tegiewechsel getan. In der Vergangenheit re-
alisierten wir sehr erfolgreich Produkte, die
sich in zahlreichen Anwendungen, das heif3t
branchenlbergreifend, einsetzen lassen. Mit
Altivar Process schlagen wir nun eine neue
Richtung ein: Wir bringen Baureihen auf den
Markt, die auf bestimmte Segmente zuge-
schnitten sind. Altivar Process ist beispiels-
weise speziell auf die Anforderungen der Pro-
zessindustrie, das hei3t Wasser/Abwasser,
Oil & Gas, MMM (Mining Minerals Metals) so-
wie Food & Beverage, ausgerichtet.

Werden der Baureihe fiir die Prozessindustrie
weitere folgen?

Jean-Marie Amann: Ja, eine Zeitschiene daftr
steht schon fest. Folgen wird der Altivar Ma-
chine fUr den Maschinenbau und spéater der
Altivar Buildings fUr die Gebaudeautomation.
Wir gehen weg von einem allgemeinen An-
satz hin zu einer sehr starken Segmentierung.
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Die Strategie von Schneider ist ganz klar: Wir
wollen unsere Position in den genannten Seg-
mente stark weiterentwickeln.

Basieren die neuen Baureihen auf bereits
bestehenden?

Jean-Marie Amann: Nein, die Leistungs- und
Steuerungsplattform wurde komplett neu ent-
wickelt. Auch wenn das dahinterstehende
Prinzip eines Frequenzumrichters immer das-
selbe bleibt.

Geht der Trend nicht eigentlich hin zu
allgemeinen, weniger komplexen Produkten?

Jean-Marie Amann: Solche Produkte ha-
ben wir natirlich auch weiterhin im Angebot.
Doch wir erganzen dieses jetzt durch spezifi-
sche Baureihen wie eben den Altivar Process.
So mdéchten wir Anlagenbetreibern, die sehr
anspruchsvolle Anwendungen I6sen mussen,
das richtige Produkt, das richtige Know-how
und die richtigen Dienstleistungen anbieten,
damit sie ihre Maschinen und Prozesse noch
besser machen kénnen. Es ist auch kein Wi-
derspruch spezifische Produkte zu entwi-
ckeln, die sehr einfach zu bedienen sind und
bestimmte Services bieten.

Folgt Altivar Process mit seinen integrierten,
intelligenten Diensten dem Konzept von
Industrie 4.0?

Jean-Marie Amann: Altivar Process setzt das
Konzept von Industrie 4.0 insofern um, als
dass die Antriebsldsung komplett integrierbar
ist. Altivar Process steuert sozusagen einen
Teil des Prozesses, zum Beispiel eine Pumpe
oder ein Férderband. Es handelt sich daher
nicht nur um einen Antrieb. Dank des Web-
servers lasst sich das Geréat einfach in das
Gesamtkonzept einbinden und vernetzen.
Das heiBt, als Betreiber stehen mir alle Infor-
mationen zur Verfligung, um die richtige Ent-
scheidung flr den Prozess treffen zu konnen.
Wir sind davon Uberzeugt, dass das Thema
Big Data beziehungsweise Prozessdaten in
Zukunft immer wichtiger wird. Es geht nicht
mehr nur um die Antriebsfunktion. Es geht
vielmehr darum zu wissen, wie hoch der
Energieverbrauch ist oder wie viele Betriebs-
oder Ausfallstunden angefallen sind.

Apropos Energieverbrauch — welche Einsparun-
gen sind mit Altivar Process mdglich?

Jean-Marie Amann: Mit all den Funktionen, die
in das Gerat integriert sind, ist der Betreiber
in der Lage, bis zu 15 Prozent Energie ein-
zusparen.

Wie genau wird diese Einsparung realisiert?
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Jean-Marie Amann: Altivar Process stellt sicher
— um bei dem Beispiel der Pumpe zu bleiben
— dass diese im optimalen Betriebspunkt ar-
beitet. Zudem weil3 der Betreiber durch das
prazise Power-Monitoring jederzeit, was ver-
braucht wird und wohin der Trend geht. Ein
weiterer Aspekt ist die konsequente Redu-
zierung der stérenden  Netzrlickwirkungen
(Harmonics). Mit der Standard-Baureihe wird
ein THDi von <45 Prozent sichergestellt. Die
Low-Harmonic-Baureihe ermdéglicht ein THD:
<5 Prozent, das heiBt wir halten mit beiden
Ausflihrungen die Netzrickwirkungen und
somit den Energieverbrauch gering. Ein wei-
terer Punkt ist die integrierte Start-Stopp-
Funktion, die wie beim Auto an der Ampel
nicht bendtigte Funktionen im Sinne der Ener-
gieeinsparung ausschaltet.

Das heiBt, der Betreiber kann die Daten via
Smartphone oder Tablet iiberall abrufen?

Jean-Marie Amann: Der integrierte Webser-
ver ermoglicht dem Betreiber, sich alle Da-
ten Uber den Prozess, den Energieverbrauch
oder alle Statusmeldungen per WLAN-Anbin-
dung auf seinem mobilen Endgerét in Echtzeit
anzeigen lassen.

Wie sieht es hier mit der Datensicherheit und
Zugriffsberechtigungen aus?

Jean-Marie Amann: Eine wichtige Frage. Da-
tensicherheit ist ein wichtiger Bestandteil un-
serer Strategie. FUr alle vernetzbaren Gerate,
die wir kommerzialisieren, wird dies bei der
Entwicklung berlcksichtigt. Mit Altivar Pro-
cess streben wir eine Zertifizierung Achilles
Level 2 an.

Eine abschlieBende Frage: Muss sich der
Anwender die Managementfunktionen teuer
erkaufen?

Jean-Marie Amann: Altivar Process ist kein Er-
satz der bestehenden Baureihen, sondern
eine Ergdnzung. Wir sind der Meinung, dass
wir die Baureihe mit all ihren Funktionen zu
einem sehr, sehr wettbewerbsfahigen Preis
realisieren — und so bestatigt sich das auch
durch den Markt. (agry)

SPS/IPC/Drives
Ed  Halle 4 - Stand 300/310

Schneider Electric Automation GmbH,
Marktheidenfeld

Tel.: +49 9391 606 O
www.schneider-electric.de
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Geprufte Qualitat

Frequenzumrichter steuert Hochleistungs-Priifstandsantrieb

Kiihlaggregate flr Kalteanlagen basieren auf Schraubenverdichtern. Um die Qualitat der Verdichter zu gewéhrleisten,

setzt GEA Grasso in seinen Entwicklungsprifstanden bei der Steuerung der Motoren auf Frequenzumrichter.

Werden Kalteanlagen in der Industrie eingesetzt, geht damit oft eine
hohe Leistung einher. Sie setzen auf groBe Kihlaggregate, deren Herz-
stiick meist ein Schraubenverdichter ist. Einer der Marktfihrer in die-
sem Bereich ist GEA Grasso mit Sitz in Berlin. Das Unternehmen liefert
seit Jahrzehnten Losungen zum Kuhlen fUr die industrielle Kélte- und
Klimatechnik. Zur Sicherung der hohen Produktqualitéat durchlaufen
alle Schraubenverdichter eine umfassende Funktionsprifung, bevor
sie das Werk verlassen. Im EntwicklungsprUfstand fur die Schrauben-
verdichter der kleinen und mittleren Serie setzt man bei der Steuerung
der Motoren auf Frequenzumrichter der Serie VLT AutomationDrive FC
300 von Danfoss.

GEA Grasso bietet eine groBe Produktpalette, die drei verschiedene
Produktreihen von Schraubenverdichtern mit insgesamt 22 verschie-
denen Modellen umfasst. Die einzelnen Losungen unterscheiden sich
in der Leistungsfahigkeit sowie der im Gehause des Verdichters integ-
rierten Zusatzfunktionen. Um die hohen Qualitatsstandards der Geréate
sicherzustellen und Prototypen wahrend der Entwicklung und vor Auf-
nahme der Serienfertigung ausgiebig zu testen, verfugt GEA Grasso
Uber mehrere Prifstande, ausgelegt auf die Erfordernisse der einzel-
nen Produkte flr den Test. Der Entwicklungsprtifstand fur die Verdich-
termodelle C bis N setzt dabei auf eine Drehzahlregelung des Schorch-
Antriebsmotors durch einen Danfoss VLT AutomationDrive FC 300.

Im Prufstand werden Schraubenverdichter mit einer Antriebsleis-
tung bis rund 600 kW getestet. Neben einer Leistungsmessung, die
unter Voll-Last stattfindet, erhalten die Kunden mit dem Prifprotokoll
ihres Verdichters auch die genauen technischen Daten zu Massen-
strom und Druckerhdhung und der dazu bendtigten Antriebsmomente
bei verschiedenen Motordrehzahlen. Weitere Aufgabe des Prifteams

ist die Ermittlung technischer Eckdaten von Prototypen, um den Ent-
wicklern Anhaltspunkte fir mogliche Fehler und Verbesserungen in der
Konstruktion zu geben.

Zwei Priifkabinen in einem Priifstand

Der eigentliche Prifstand besteht aus einer Schalt- oder Testwarte,
Uber deren Steuerung der VLT AutomationDrive FC 300 und die Glbri-
gen Systeme ihre Daten bekommen und in der auch alle Messdaten
der einzelnen Sensoren und der Drehmomentenmesswelle zusammen-
laufen. Die Versorgung des Frequenzumrichters erfolgt aus einer 400V-
Niederspannungsversorgung mit eigenem Transformator. Motorseitig
erfolgt der Anschluss der Danfoss-Umrichter Uber einen Verteiler, mit
dem man ihn der jeweils gerade fUr die Prifungen des entsprechenden
Schraubenverdichters bendtigten Kabine zuordnen, das hei3t auf einen
von zwei verschiedenen Motoren aufschalten kann.

Der Unterschied besteht in der Leistung der Motoren. Der kleinere
Motor besitzt eine Antriebsleistung von 300 kW, der gréBere von 600
kW. Beide Maschinen treiben den jeweils zu testenden Verdichter an,
der seinerseits an einen Kaltekreislauf angeschlossen ist, um die ex-
akte Kalteleistung zu bestimmen. Je nach Kabine werden hierfir CO,
oder Ammoniak genutzt. Insgesamt kdnnen die Spezialisten auf den
Sténden mehrere Kompressoren pro Tag testen, wobei zu bedenken
ist, dass die Mitarbeiter die Gerate immer komplett an Kilhisystem, OI-
kreislauf und mechanischen Antrieb anschlieBen missen.

Der hier eingesetzte VLT AutomationDrive FC 300 gehdrt mit sei-
ner Nennleistung von 630 kW zur High-Power-Serie von Danfoss und
ist eines der kleinsten Geraten seiner Leistungsklasse. Alle fur die klei-
neren Baureihen verflgbaren Optionsmodule lassen sich auch in den
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High-Power-Geraten verwenden, was dem Anwender die optimale An-
passung an die jeweilige Anwendung erlaubt. So ist das Gerat dann
spater einfach vor Ort mit weiteren Optionen nachristbar. Seitens GEA
Grasso ist zum Beispiel im Rahmen des Aufbaus einer neuen Prif-
standssteuerung geplant, die Ubertragung von Steuerbefehlen und
Drehfrequenzsollwerten zum Umrichterantrieb und der Daten fir Mo-
torstrom und Leistungsverbrauch per Profibus-DP vorzunehmen.

Alle wichtigen Baugruppen sind von vorn durch Turen zuganglich
und lassen sich leicht austauschen — auch bei einer Montage Seite an
Seite unter beengten Platzverhaltnissen. Viele Zusatzoptionen wie bei-
spielsweise Leistungsschalter, Lasttrenner, Schitze, Sicherungen, Ver-
sorgungsabgéange fur Hilfsantriebe und weitere Funktionsgruppen las-
sen sich in einen optional verflgbaren Optionsschrank integrieren. So
kann der Anwender auf zusatzliche Schaltschranke weitgehend ver-
zichten.

FUr GEA Grasso liegt der Vorteil des Danfoss VLT in der einfachen
Parametrierung und optimalen Steuerung des Motors im Priflauf.
Steuerbefehle aus dem Teststand werden als 24V-Signale auf die digi-
talen Eingangsklemmen des VLT AutomationDrive Ubertragen, der ak-
tuelle Sollwert kommt von einem analogen Kommunikationsbaustein
als Stromsignal von 0/4..20 mA zum Analogeingang des FC 300. Dies
hat sich in der Industriepraxis durchgesetzt, da eine Stdrbeeinflussung
durch die auf gedradngtem Raum verlegten Leistungskabel mit Kabel-
querschnitten bis 180 mm?2 damit weitgehend ausgeschlossen ist.

Fir die Prifung erweist es sich als zeitsparend, dass GEA Grasso
aufgrund der individuellen Parametrierung des Frequenzumrichters alle
notwendigen Tests durchfihren kann, auch die Simulation eines 60 Hz-
Netzes, wie es in den USA gebrauchlich ist. Zudem lassen sich gerade
Prototypen durch die individuelle Anpassung der Parameter an die je-
weilige Prufaufgabe jetzt testen.

Neue Entwicklungen in hohere Leistungsbhereiche

Inzwischen stoBt der Prifstand schon an seine Grenzen. Neue Ent-
wicklungen bei den Schraubenverdichtern erfordern leistungsstarkere
400V-Motoren und bringen auch den aktuell installierten Frequenzum-
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Das grafische Display gibt wahrend der Tests Auf-
schluss iiber die aktuellen Werte. Alle Werte laufen
aber auch in der Steuerwarte zusammen, wo das
System sie automatisch protokolliert.

richter bald an seine Leistungsgrenze. Daher denkt das Unternehmen
bereits Uber eine Leistungserweiterung nach. Danfoss ist in der Lage,
geeignete High-Power-Drives auch oberhalb von 1 MW zu liefern.

Autor
Bernd Schifelbein,
Verkaufsingenieur Geb&udeautomation

SPS/IPC/Drives
Eid  Halle 3 - Stand 220

Danfoss GmbH, Offenbach
Tel.: +49 69 89 02 O - www.danfoss.de
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Kleine Greifer fur Pick&Place-
Anwendungen lieBen sich bisher
meist nur mit Pneumatik realisieren.
Grund: Mit Druckluft I&sst sich viel
Kraft nahezu ohne Zeitverzug iber-
tragen. Nachteil: Sie ist aufwéandig
zur Verfiigung zu stellen und damit
kostenintensiv. Eine Alternative sind
elektrisch betriebene Greifer, welche
die gleiche Geschwindigkeit und
Kraft wie pneumatische
Ausfilhrungen bieten. Servomotoren

spielen dabei eine Schilisselrolle.

Aufwandig und teuer war gestern

Biirstenloser DC-Servomotor als Alternative fiir pneumatische Antriebe bei

elektrischen Kleinteilegreifern

Kleinteile entnehmen und an der richtigen
Stelle wieder absetzen gehort in vielen Hand-
habungs- und Montageprozessen zu den
Standardaufgaben. Ahnliche Aufgabenstel-
lungen finden sich aber auch in vielen ande-
ren Bereichen, wie beispielsweise in moder-
nen GroBlaboren, in denen im Minutentakt
Tausende von Blut-, DNS- oder Wirkstoff-
proben, verteilt auf filigranen Pipettierplatten,
analysiert werden. Kleinroboter greifen die
Platten und befordern sie zur jeweils nachs-
ten Untersuchungsstation. Eine weitere typi-
sche Pick&Place-Anwendung findet sich bei
der Bestlickung von Leiterplatten fir moderne
Leistungselektronik. Hier nehmen Kleinteile-
greifer die Bauelemente auf und stecken de-
ren Kontakte in die vorgesehenen Locher der
Platine, wobei das Werkstlck nicht bescha-
digt werden darf. Hier spielt deshalb neben ei-
ner genau abgestimmten Kraft vor allem die
Geschwindigkeit eine Rolle. Denn schnelles
Greifen erhdht die Produktivitat.

Pneumatik: kostenintensive Infrastruktur

Bei industriellen Greifern dominieren bislang
aus traditionellen, aber auch praktischen
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Grinden pneumatische Antriebe, da pneu-
matische Aktoren eine hohe Leistungsdichte
haben. Sie kénnen also bei kleinem Volumen
eine verhaltnismaBig groBe Kraft erzeugen,
die praktisch ohne Zeitverzug fur die Hubar-
beit zur Verfligung steht, sobald das Schalt-
ventil gedffnet ist. Allerdings kennen pneuma-
tische Aktoren prinzipiell nur zwei Zustande:
auf oder zu, volle oder keine Kraft. Eine Re-
gelung ist nur mit groBem Aufwand maglich.
Neben den elektrischen Kontakten fur die
Steuerung braucht ein pneumatischer Greifer
zudem auch AnschlUsse fur die Druckluftlei-
tungen. Das kann bei beengten Verhéltnissen,
die in der Verarbeitung von Kleinteilen nicht
selten sind, ein Problem darstellen.

Doch der groBte Nachteil ist die Druckluft-
anlage selbst. Sie ben6tigt mindestens einen
Kompressor und einen Luftreiniger, ein eige-
nes Leitungsnetz sowie eine komplexe Rege-
lung, damit immer und Uberall gleichbleiben-
der Druck zur Verflgung steht. Vor allem bei
neuen Anlagen mdchten die Betreiber des-
halb immer 6fter auf diese zusatzliche und
kostenintensive Infrastruktur verzichten und
ganz auf elektrisch betriebene Aktorik setzen.

Friiher zu teuer, heute machbar:

Servomotor fiir elektrische Kleinteilegreifer
Mboglich ist das mit dem rein elektrischen
Kleinteilegreifer EGP 40 von Schunk, der mit
140 N eine groBere SchlieBkraft entwickelt
als sein pneumatisches Pedant, der MPG-
plus 40 vom gleichen Hersteller. Angetrie-
ben wird der elektrische Kleinteilegreifer von
einem 4-poligen burstenlosen DC-Servomo-
tor der BX4-Reihe von Faulhaber. Durch die
Vierpoltechnologie verflgt er trotz kompak-
ter Abmessungen Uber ein hohes Dauerdreh-
moment bei ruhigen Laufeigenschaften und
niedrigem Gerauschpegel. Zudem kann die
Konstruktion automatisiert und damit kosten-
gunstig gefertigt werden. ,Da der Motor rast-
momentfrei |&uft, ist seine Drehmomentab-
gabe von der Stellung unabhangig®, erlautert
Andreas Knebel, Kundenberater bei Faulha-
ber. ,Zugleich erreicht er durch seine mini-
malen Schwungmassen eine sehr hohe Dy-
namik. Schon beim Anfahren und im unteren
Drehzahlbereich steht das volle Drehmoment
sofort zur Verfigung. Das ist fur diese Anwen-
dung besonders wichtig, da die Greiffinger oft
nur sehr kurze Wege fahren.” Ein erwlnschter

messtec drives Automation 11/2014



e 2 o= i
BE— |

© Faulhaber

B 8 B DRIVES & MOTION '

Der biirstenlose DC-Servomotor in Vierpoltechnologie bietet eine hohe Drehzahl
und ein groBes Drehmoment auf kleinem Bauraum.

Nebeneffekt der Motortechnologie ist zudem
ihr geringer Energieverbrauch.

Durch diese Eigenschaften war der kleine
Servomotor technische Voraussetzung flr die
Entwicklung der elektrischen Kleinteilegreifer.
,Der Greifer ist flr die leichte, unkomplizierte
Handhabung und Integration in Kundenappli-
kationen konzipiert. Motoren mit solcher Leis-
tung waren friher fr den Einbau in ein Gerat
dieser Art zu teuer. Durch das kostengunstige
Motorkonzept konnten wir die Verwendung
eines zugekauften elektrischen Antriebs erst
in Erwagung ziehen®, erklart Matthias Quaas,
Entwicklungsingenieur bei Schunk.

Uber Schalter anpassbare Greifkraft

Die Steuerungselektronik musste allerdings —
vor allem aus Platzgrinden — an die Anwen-
dung angepasst werden. Damit sie in Greifer
passt, wurden die Form der Platine und die

Anordnung der Bauteile optimiert. Gleichzei-
tig erhielt die Elektronik einen kundenspezifi-
schen Anschluss und eine zuséatzliche EMV-
Schutzbeschaltung. Auch die Software wurde
dementsprechend modifiziert.

Da die Gehauseform und die elektrischen
AnschlUsse des elektrischen Greifers dem
pneumatischen Pendant entsprechen und
Sensorik sowie die Steuerungssignale eben-
falls identisch sind, kénnen die Anwender
auch mit minimalem Aufwand vom pneumati-
schen zum elektrischen Betrieb wechseln und
die Vorzlge der neuen Technik nutzen: Dazu
gehdrt beispielsweise das gute Verhaltnis von
SchlieBzeit und Hub, der prazise Lauf der
Greiffinger, der einer leistungsfahigen Kreuz-
rollenfUhrung zu verdanken ist, sowie die vier-
fach variable Greifkraft. Was bei der Pneuma-
tik nur mit aufwandiger Regelung geht, ist hier
einfach: Uber eine seitlich am Gehause an-

Durchgéngige
Auswahlsoftware

Spielen Sie unsere Triimpfe aus
Prazisionsplanetengetriebe von NEUGART.

geordnete Offnung ist die gewlinschte Greif-
kraft Uber Schalter einstellbar. Damit lasst
sich die Greifkraft auch an verformbare oder
empfindliche Werkstlicke anpassen. Fur Fer-
tigungsprozesse mit hohen Anforderungen an
die Geschwindigkeit gibt es den elektrischen
Greifer in einer Speed-Variante.

Autoren
Andreas Seegen, Leiter Marketing bei Faulhaber
Ellen-Christine Reiff, Redaktionsbiro Stutensee

SPS/IPC/Drives
&d  Halle 4 - Stand 346

Dr. Fritz Faulhaber GmbH & Co. KG,
Schonaich
Tel.: +49 7031 638 0 - www.faulhaber.com

Halle 4 o Stand 4-280 IZ]'

Neugart GmbH e Keltenstrale 16 ¢ D-77971 Kippenheim ® Tel. 07825/847-0 ® Fax 07825/847-29 99 e sales@neugart.com ® www.neugart.com
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Trennung mit Feingefuht

Antriebs- und Automatisierungstechnik in Metall-Bandsagen von Meba

Ségen heiBt nicht, einfach nur etwas zu durchtrennen. Hier ist es wichtig, Material und Sage feinfiihlig, dynamisch und

exakt zu bewegen. Eine Tatsache, die sich positiv auf Schnittleistung, Abschnittgenauigkeit, Schnittverlauf und die

Standzeit des Sagebands auswirkt. Moglich wird dies bei den Metall-Bandsdgen von Meba durch die Ablosung von

Hydraulikantrieben durch elektrische Antriebe und die entsprechende Steuerungstechnik.

Halbautomatische wie auch vollautomatische Metall-Bandséagen fir den
professionellen Anwender sind seit Gber 50 Jahren das Metier des Un-
ternehmens Meba Metall-Bandsdgemaschinen. Hohe Anforderungen
an die Schnittleistung, die Abschnittgenauigkeit, den Schnittverlauf, die
Ségebandstandzeit und zunehmend die Umweltfreundlichkeit erfordern
intelligente Sagekonzepte unter verstarktem Einsatz mechatronischer
Systeme. Da der Spezialist fur Sageldsungen auf Antriebs- und Steu-
erungstechnik von Lenze setzt, kann er fir jeden Anwendungsfall auf
eine technisch maBgeschneiderte Losung zurlickgreifen: Drive-based
oder Controller-based Automation. Ergebnis der Partnerschaft ist auch
die aktuelle Entwicklung: die Meba e-cut, bei der komplett auf Hydrau-
lik verzichtet und konsequent auf elektrische Antriebe gesetzt wurde.
,Noch vor zehn Jahren gaben sich die meisten Anwender mit ei-
ner S&gegenauigkeit von einigen Milimetern zufrieden, weil die Schnitt-
flachen ohnehin bearbeitet wurden. Da sie diese Bearbeitungsschritte
mittlerweile moglichst vermeiden wollen, bewegen wir uns heute im Ge-
nauigkeitsbereich von wenigen Zehntel Millimetern®, erklart das Unter-
nehmen Meba. Einen wichtigen Entwicklungsschritt hat Meba hier mit
der weitgehenden Abldsung der Proportionalhydraulik getan. Das Un-
ternehmen hat nahezu alle Modelle unabhangig von der BaugréBe so
konstruiert, dass sowohl der Sagevorschub als auch der Materialein-
schub Uber elektrisch angetriebene Kugelrollspindeln realisiert wird.
Schon seit Uber zehn Jahren kommen in den halbautomatischen
Sé&gen Servo-Drives von Lenze zum Einsatz. Ein Servo-Umrichter Uber-
nimmt neben der Positionieraufgabe mithilfe einer integrierten SPS zu-
sétzlich die Funktion der Maschinensteuerung. Ein frequenzgesteuerter
Getriebemotor mit Stirnradschneckengetriebe treibt das Sageband an.

72

,Da auf eine separate Steuerung verzichtet werden kann, ist die de-
zentrale Architektur in vielen unserer Maschinen die wirtschaftlich und
technisch beste Losung", so der Spezialist fur Sageldsungen.

Elektrische Antriebe punkten hinsichtlich Prézision

Mit der Drive-based Automation erreichen die Meba-Sagen Positionier-
genauigkeiten kleiner 0,1 Millimeter. ,Damit liegen wir Gber der mit der
Proportionalhydraulik erreichbaren Prazision und es ist kein aufwandi-
ges Gebersystem erforderlich®, erlautert Meba. ,,Ein weiterer Pluspunkt
ist, dass sich die Maschinenablaufe auch bei ausgedehnteren Zuflhr-
anlagen Uber den CAN synchronisieren lassen. Mit der Proportional-
hydraulik war das aufgrund der groBBen Gewichtsunterschiede der be-
wegten Massen kaum moglich.*

Problematisch bei Hydraulikantrieben sind auch die im Vergleich
zum elektronischen Pendant wesentlich hdhere Leistungsaufnahme
sowie die hdhere Warme- und Larmemission. Zudem muss das Hy-
draulikdl regelmaBig gewechselt und entsorgt beziehungsweise recy-
celt werden. Meba hat daher schon vor Jahren damit begonnen, die
hydraulischen Antriebe in den Systemen fir Sagevorschub und Ma-
terialeinschub durch elektrische Antriebe zu ersetzen. So konnte der
Olverbrauch von urspriinglich 100 auf 12 Liter gesenkt werden. Der
Spannstock flr das Fixieren des Materials beim Ségen wurde bis zu-
letzt aber immer noch hydraulisch betrieben.

Im Rahmen der aktuellen Entwicklung, der Meba e-cut, hat der Ma-
schinenbauer nun erstmals einen elektronisch angetriebenen Spann-
stock realisiert. Zum Einsatz kommt auch hier durchgéngig Steue-
rungs- und Antriebstechnik von Lenze. ,Wir haben uns zusammen
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mit den Lenze-Experten Gedanken Uber die Architektur der Sage ge-
macht. Es hat sich gezeigt, dass bei dem hohen Automatisierungsgrad
eine Controller-based Automation die optimale Wahl ist“, so Meba.

Ansteuern, regeln, positionieren — ein Umrichter macht's mdglich
Inverter Drives 8400 sorgen in der Meba e-cut fir Dynamik und Prazi-
sion im Sageprozess: ,Wir schatzen es sehr, dass alle Gerateeinstel-
lungen auf einem steckbaren Speicherbaustein abgelegt sind. Zusam-
men mit dem in jedem Lenze-Regler gefuhrten Logbuch vereinfacht
uns das die Wartung deutlich. Zudem deckt der Umrichter ein groBes
Anwendungsspektrum ab, da er sich sowohl zum Ansteuern und Re-
geln eines Drehstrommotors als auch fUr eine Positionierung mit und
ohne Ruckfuhrung eignet”, erklart Meba.

Ein Inverter Drive 8400 Ubernimmt mit seiner integrierten Punkt-zu-
Punkt-Positionierung auch die Ansteuerung der Einschubachse. Die
Ubergeordnete zentrale Steuerung wahlt die zugehdrigen Positions-
satze an und gibt den Ablauf vor. Ein weiterer Umrichter mit Rtckfuh-
rung treibt den Spannstock momentengesteuert an und erlaubt eine
Spanndruckregulierung. Damit ist es moglich, dinnwandiges Rohrma-
terial problemlos zu fixieren, ohne es zu beschadigen. Der Werker an
der Maschine kann zudem den gewinschten Spanndruck individuell
Uber den Bildschirm festlegen.

Auch die Versorgung des Motors der Kugelrollspindel im Sagevor-
schub Ubernimmt ein Inverter Drive 8400 und gewahrleistet ein opti-
males Bewegungsprofil des Sagerahmens. ,Die Produktivitat zu maxi-
mieren heiBt hier zum einen, die reine S&gezeit zu minimieren — also mit
der fUr das Material und fUr die gewinschte Sagequalitat optimal abge-
stimmten konstanten Geschwindigkeit und dem zugehorigen Schnitt-
druck zu ségen®, unterstreicht Meba. ,Zum anderen missen aber auch

B8 8 DRIVE & MOTION '

die Nebenzeiten, also zum Beispiel die Zeit, die fir das Absenken des
Sé&gebands bis zum Eintritt in das S&dgematerial bendtigt wird, auf ein
Minimum reduziert werden.

Die elektrischen Antriebe von Lenze erlauben es Meba, den Sage-
rahmen mit einer Geschwindigkeit von bis zu 2.200 mm pro Minute
abzusenken und dann innerhalb von 20 mm auf einen konstanten S&-
gevorschub zu wechseln. Letzterer kann zwischen 0 und 600 mm pro
Minute eingestellt werden. Eine automatische Schnittdruck- und Vor-
schublberwachung gewahrleistet dabei optimale Sageergebnisse. Fur
die richtige S&gebandgeschwindigkeit sorgt der direkt an einem Ge-
triebemotor mit Stirnradschneckengetriebe montierte dezentrale Um-
richter 8400 motec. Alle Umrichter kommunizieren Uber CAN mit der
Maschinensteuerung. Uber CAN kénnen auch zuséatzliche 1/0-Module
angekoppelt werden, sollten die I/O-AnschlUsse auf den Umrichtern
nicht ausreichend sein. Als Hardware-Plattform fUr die Steuerung ha-
ben die Verantwortlichen ein Windows-CE-Panel aus der HMI-Familie
von Lenze mit einem 5,7-Zoll-Bildschirm gewahlt. Auf dem Gerét laufen
sowohl eine Soft-PLC als auch die Visualisierungsanwendung.

Autor
Rainer Léwe, Vertriebsingenieur Lenze

SPS/IPC/Drives

Lenze SE, Hameln @H  Halle 1 - Stand 360

Tel.: +49 5154 82 0 - www.lenze.com

DER CONTROLLER PFC200

Uberzeugend schnell und intelligent

WEI
INNOVATE:

Hohe Ausfihrungsgeschwindigkeit

Steuerung programmierbar gemaf3

[EC61131-3

Konfiguration und Visualisierung

Uiber Web-Server

Eingebaute Security-Funktionen

Robust und wartungsfrei

www.wago.com/pfc200

waco
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Elektromobilitdt und Hybridantriebstechnik sind nicht

nur bei PKWs oder Landmaschinen ein Thema. Auch im
Schiffsbau sind kraftstoff- und emissionssparende An-
triebsalternativen gefragt. Dieselhybride Antriebe konnen
beispielsweise eine Alternative fiir Binnenschiffe, Yachten
oder Offshore-Schiffe sein. Der erste Schritt wurde bereits
getan: Die MS Martinique fahrt nun mit hybrider Antriebs-

technik in niederlandischen Hafen.

Auch zu Wasser elektromobil

Hybride Antriebstechnik reduziert EmissionsausstoB und Kraftstoffverbrauch von Tankschiff

In der Werft Trico in Rotterdam wurde im Januar 2014 das Hybridschiff
MS Martinique fertiggestellt. Daran beteiligt waren Baumuller Benelux,
Oechies, Koedood Dieselservice und Electric Marine Support. Das 85
Meter lange, 9,60 Meter breite und 1.700 Tonnen schwere Schiff fahrt
mit einem dieselelektrischen Hybridantriebssystem, das den Kraftstoff-
verbrauch um bis zu 20 Prozent reduziert und emissionsfreies Fahren
ermdglicht. Die MS Martinique wurde fUr Oilchart International gefer-
tigt, die Schiffe in Hafen der Niederlande und Frankreichs mit Ol und
Kraftstofftanks versorgt.

Da bereits im vergangenen Jahr ein Schiff der Trico Werft mit einem
ahnlichen hybriden Antriebssystem ausgestattet wurde, konnten die
beteiligten Unternehmen auf vorhandenes Wissen zurtckgreifen. Unter
diesen Voraussetzungen fand die Jungfernfahrt der Martinique bereits
10 Wochen nach der Auftragsvergabe statt.

Mit der MS Goblin realisierten die Unternehmen ein hybrides 1.100
Tonnen schweres Binnenschiff mit zwei Schrauben, das Trockenla-
dung auf dem Rhein transportiert. Die Goblin verfligt neben zwei klas-
sischen Dieselmotoren Uber zwei High-Torque-Elektromotoren, von de-
nen jeder eine Schraubachse antreibt. Als erstes Schiff mit nur einer
Schraube wurde die Martinique mit einem hybriden Antriebssystem
ausgestattet. Durch das Antriebskonzept spart Oilchart International
Betriebskosten und kann die strengen Abgasvorschriften fur Binnen-
schiffe erfullen.

Emissionsfrei durch Abgasfilter

Das gesamte Antriebssystem besteht aus einem 470kW-Dieselmotor,
zwei Generatoren mit 240 kW, einem DST2-High-Torque-Elektromotor
von Baumdiller mit 220 kW, einem Standardgetriebe und der Schraube.
Der Elektromotor verfugt Uber eine Hohlwelle, durch welche die An-
triebswelle geht, die wiederum die Schraube antreibt. Der Elektromo-
tor kann so entweder die Leistung des Dieselmotors unterstitzen oder
mit rein elektrischer Energie die Schraube antreiben. Zu Wartungs- und
Reparaturzwecken kann der High-Torque-Motor von der Antriebswelle
abgenommen werden. In einem solchen Fall hat der Kapitan die M&g-
lichkeit, die Martinique mit reinem Dieselantrieb weiterzufahren.

74

Die Generatoren befinden sich im Bug und treiben neben dem Elek-
tromotor die Bugschrauben und die Pumpen an. Die Martinique ver-
fugt damit Uber fUnf verschiedene Antriebsvarianten: ausschlieflich mit
Bugschrauben, elektrisch angetrieben, elektrisch angetrieben mit Die-
selunterstitzung, dieselbetrieben mit elektrischer Unterstiutzung und
nur Dieselantrieb. Bei einer Beladung mit 1.000 Tonnen liegt der durch-
schnittliche Kraftstoffkonsum der Martinique bei 43 Litern pro Stunde,
wobei durch die Abgasfilter keine Emissionen entstehen. Im rein elektri-
schen Fahrmodus ist in der Regel nur ein Generator in Betrieb, die Mar-
tinique erreicht dann eine Geschwindigkeit von 13 km/h, ausschlief3lich
beim Mandvrieren wird der zweite Generator zugeschaltet.

Dieselantrieb lediglich zur Unterstiitzung

Die Martinique wird als Tankschiff zwischen den Hafen Rotterdam, Ant-
werpen und Amsterdam eingesetzt, woraus sich ein ausgewogenes
Verhaltnis zwischen Be- und Entladezeiten sowie Fahrtzeiten ergibt.
Energieeinsparpotenzial besteht Uberwiegend bei unbeladener Fahrt.
Hier kann der Kapitan das Schiff ausschlieBlich effizient Uber einen Ge-
nerator antreiben. Der Dieselmotor bleibt ungenutzt, sodass unnétiger
Kraftstoffverbrauch verhindert wird. Oilchart will die Martinique vor al-
lem in Hafengebieten elektrisch und damit komplett emissionsfrei an-
treiben. Bei schlechtem Wetter, Wellengang oder in voll beladenem
Zustand kann der Kapitéan auf den Dieselantrieb zurlickgreifen. Dem
Antriebssystem steht dann neben der Leistung des Dieselmotors zu-
satzlich bis zu 30 Prozent gespeicherte elektrische Energie zur Verfu-
gung. Damit konnen bereits bei der Konstruktion durch ein Downsizing
des Dieselmotors Kosten gespart werden.

Neben einem geringeren Emissionsaussto und Kraftstoffverbrauch
ist auch die Vibrations- und Gerduschentwicklung bei Elektromoto-
ren deutlich geringer als bei Dieselantrieben. Zudem bringt die Dreh-
momentcharakteristik von High-Torque-Elektromotoren Vorteile beim
Mandvrieren. Anders als bei Dieselmotoren steht bei den DST-High-
Torque-Motoren von Anfang an, also schon bei geringen Drehzahlen,
das volle Moment zur Verfigung. Der Mandvriervorgang wird damit er-
leichtert.
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Der High-Torque-Motor ist iiber die Hohlwelle direkt
mit der Antriebswelle verbunden.

Kleiner dimensionierter Dieselmotor gleicht Zusatzkosten aus wird, wenn sie bendtigt wird. Dadurch kénnen bis zu 20 Prozent Treib-
Die fur das Antriebssystem anfallenden Kosten Ubersteigen die flr ei-  stoff eingespart werden.

nen herkdmmlichen Dieselantrieb nicht. Zwar fallen zusatzliche Kosten

fur die Generatoren an, doch kann der Hauptantrieb kleiner dimensio-  Autor

niert werden. Es kdnnen also durch den kleineren Dieselmotor sowie  Susanne Aufmuth, Pressesprecherin

den geringen Installationsaufwand nahezu die gesamten Kosten flr zu-
satzliche Komponenten kompensiert werden. Zudem spart der Anwen-
der durch geringere Energiekosten, verringerten Wartungsaufwand und
hohere Verfugbarkeit. Mit dem hybriden Antriebssystem wird die Leis-
tung effizienter genutzt, indem sie im System dann zur Verfligung gestellt

SPS/IPC/Drives

Baumduller Holding GmbH & Co KG, Nurnberg Halle 1 - Stand 560

Tel.: 49 911 54 32 O - www.baumueller.de
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as verbindet Altivar Prozess

i ?
nternetder Din o
= ! Besuchen Sie uns
auf der SPS IPC Drives:
25.-2711.2014
Halle 4, Stand 310 &300
T “ I ‘ wu Frequenzumrichter Altivar Prozess ‘ 1 3

Beid helf Ih . . | Altivar Prozess ist eine komplette Baureihe
eige vernelien nen zu einem Optlma en von Frequenzumrichtern flr Applikationen

Geschaftsergebnis von 0,75 KW bis 1,5 MW.

Vergessen Sie alles, was Sie Uber Frequenzumrichter wissen

Altivar Prozess ist der weltweit erste Frequenzumrichter, der Antriebsregler und
Webtechnologie miteinander kombiniert.

Optimieren Sie Energieeffizienz, Betriebskosten

und Anlagenverfligbarkeit

> Alle relevanten Daten zum Maschinen- und Anlagenverhalten in Echtzeit

> Effizienzabweichungen werden unverziglich erkannt und behoben, bevor lhre Bilanz
beeintrachtigt wird

> Verlasslich planbare Wartung durch Zustandstberwachung, Ferndiagnose und
Stoérungsbehebung

SR

Lernen Sie Altivar Prozess besser kennen!
Laden Sie sich das Whitepaper ,Einsparungen bei Pumpen” und °
weiteres Informationsmaterial herunter. c n e I e r

Besuchen Sie www.SEreply.com Schliisselcode 51228p a E I e C t r i C

©2014 Schneider Electric. All Rights Reserved. Schneider Electric and Altivar are trademarks owned by Schneider Electric
Industries SAS or its affiliated companies. All other trademarks are the property of their respective owners.
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Positioniertisch fiir hohe Prazision
Fur préazise Positionieraufga-
ben in der Fertigungstechnik
und Automatisierung bietet
Physik Instrumente (Pl) den
Versteller M-417 mit einer
Wiederholgenauigkeit von
0,5um Uber 500mm Stell-
weg. Der Antrieb des M-417 besteht aus einem ActiveDrive-DC-Motor
mit integriertem 24V-Verstarker, der auf eine Kugelumlaufspindel wirkt.

genauigkeit von 100 prad Uber den gesamten Stellweg.
#1 - Halle 3 - Stand 200

Integrierter Antrieb fiir Elektroautos

Siemens hat eine Ldsung entwickelt, ;
um im Elektroauto Motor und Inverter
in einem Gehause zu integrieren. Bis-
her sind der Motor und der Inverter, der
den Gleichstrom der Batterie in Wech-
selstrom flr den Elektromotor wan-
delt, zwei getrennte Komponenten. Die
neue integrierte Antriebseinheit schafft
Platz, spart Gewicht und reduziert
E Kosten. Kern der Losung ist ein gemeinsames Kihlkonzept
der beiden Komponenten, das sicherstellt, dass die Leis-
tungselektronik des Inverters trotz ihrer Néhe zum Elektro-
motor nicht zu warm wird. # - Halle 11 - Stand 100

FREQUENZUMRICHTER VON VACON —
EIN MUSS FUR JEDEN DREHSTROMMOTOR

Hochste Qualitdt und Funktionalitdt

© Frequenzumrichter im Leistungs-
bereich von 0,25 kW bis 5,3 MW

© Umrichter modernster Technik in
Luft- und Wasserkiihlung, Netz-
spannungsbereich 208 bis 690 V

© Betrieb von Drehstrommotoren und
-generatoren - auch in PM-Technik

© Einsatzmaglichkeiten zur Klimatisierung, fiir Winden, Krdne, Thruster
und Hauptantriebe

© AFE-Versionen mit Luft- oder Wasserkiihlung, Redundanz durch
Drive-Synch-Konzept

www.icd-marketing.de

VACON

DRIVEN BY DRIVES
Vacon GmbH ¢ 45329 Essen ¢ vacon@vacon.de * www.vacon.de
Tel. +49 201 80670 0 » Fax +49 201 80670 99

76

Direktantriebe und Servomotoren vernetzen
Die Servoregler von ESR Poll-
meier eignen sich fur Anwen-
dungen mit Direktantrieben
und klassischen Servomoto-
ren. Die Antriebe werden mit
Industrial Ethernet vernetzt
und kdénnen in Industrie4.0-Umgebungen integriert werden. Ebenfalls vor-
gestellt werden auf der SPS/IPC/Drives Edelstahlmotoren, wie sie unter
anderem in der Lebensmittelindustrie eingesetzt werden. Optimierte Algo-
E E rithmen fUr die Regelung von Servomotoren sorgen in den
1 Servoreglern fUr bessere Regeleigenschaften. Die Servoreg-

ler sind in neun Leistungsstufen bis 15 kW mit Nennstrémen

E von 0,8 A bis 32 A erhaltlich. #5 - Halle 4 - Stand 220

Schwingungsdampfende Miniatur-Gelenkwelle
R+W erweitert seine Mo-
dellreine der schwin-
gungsdampfenden Ge-
lenkwellen (Modellreihe
EZ2) um eine Miniatur-
version (Serie 5), die je nach Elastomerkranz-Ausflhrung mit bis zu max.
24 Nm belastet werden kann. Die spielfreien Gelenkwellen kdnnen mit
Elastomerkranz-Shoreharten von 98 Sh A oder 64 Sh D bezogen wer-
den und sind hierdurch in der Lage, axiale, laterale und angulare Ver-
S [w] satze auszugleichen sowie Schwingungen und Drehmo-
5 mentstéBe zu kompensieren. Die Anbindung erfolgt Uber
'.u"' geteilte Klemmnaben, die eine leichte und radiale Montage
g ermoglichen.

Konfigurator erleichtert Schaltschrankbestellung
Speziell fir Kunden, die eine fertige Schaltschrankidsung bendtigen, stellt
Danfoss seinen VLT Plus Panel Configurator vor. Dies reduziert Fehler-
quellen, beschleunigt den Prozess und fihrt zu CE- und EN61439 kon-
formen Schaltschrénken. Das online verflgbare, modulare und auf die
unterschiedlichen Danfoss-Frequenzumrichterplattformen angepasste
Konzept fuhrt den Kunden Schritt fir Schritt durch die Konfiguration.
So stehen neben allen Danfoss-Antriebsldsungen, alle Spannungsebe-
nen von 400, 500 und 690 V ebenso bereit, wie Ausgangsfilter, pas-
sende Klimatisierung und Schaltschranke der Rittal TS8-Baureihe. Nach
E __._ Abschluss der Konfiguration liefert das System eindeutige
. :é-‘!' e Typencodes fur Schaltschrank und Frequenzumrichter, die
i eine schllsselfertige Lésung inklusive Dokumentation dar-
# - Halle 3 - Stand 220

Dreiachs-Servoverstarker vorgestellt
B&R hat seinen neuen Servover-

starker Acopos P3 vorgestellt. Er ﬂ
bietet eine Leistungsdichte von o
4 A pro Liter Raumbedarf und
soll damit laut Hersteller der effi-
zienteste Servoverstarker mit in-
tegrierten Safety-Funktionen am
Markt sein. Die Abtastzeit liegt bei
minimal 50 us flr die komplette
: T.H-E Reglerkaskade. Der
Acopos P3 wird als Ein-, Zwei- und Dreiachser angeboten.
Er deckt dabei ein Leistungsspektrum von 0,6 bis 24 kW
beziehungsweise 1,2 bis 48 A ab. # - Halle 7 - Stand 206
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Sieger in Effizienz:

DER DREHZAHL-
STARTER

die neue Gerateklasse!

Weltneuheit: PowerXL™ DE1 - die einfachste
Art der variablen Motordrehzahl

So einfach wie ein Motorstarter

* Out-Of-The-Box-Inbetriebnahme ohne Parametrierung

» Trip-Free-Design flir hochste Maschinenverfiigbarkeit

» Einfache Montage und Handhabung wie ein Motorstarter
» Keine antriebstechnischen Spezialkenntnisse erforderlich

So variabel wie ein Frequenzumrichter

» Variable Motordrehzahl fiir mehr Energieeffizienz

» Optionale Parametrierung tiber Konfigurationsmodul
* Optionale Kommunikation Gber SmartWire-DT

Weitere Informationen auf www.eaton.de/de1-5

spsipcdrives gr

Nirnberg, 25.-27.11.2014
Besuchen Sie uns auf der

sps ipc drives in Halle 9, Stand 371
oder auf www.eaton.de
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Servoantriebs-Modell als mtegrlerte Komplettlosung
WEG stellt ein dynamisches Servo-
antriebs-Modell als integrierte Kom-
plettldsung vor. Das Modell zeigt
finf synchronisierte Servoantriebe,
bestehend aus den Servoreglern
SCA06 und den Servomotoren
SWA, die in ihren Positionierungs-
aufgaben hohe Prazision erreichen.
Zudem sind weitere Automatisie-
rungskomponenten von WEG wie
Schiitze, Leistungsschutzschalter, ein HMI, ein Touchscreen, Motor-
schutzschalter und Drucktaster in dem Simulator verbaut. Das flinfach-
sige Servomodell zeigt fiinf Servoantriebe, deren Positionieraufgaben auf
Basis einer elektronischen Kurvensteuerung (CAM) synchronisiert ab-
laufen. Die Kommunikation zwischen den Antriebseinheiten erfolgt Gber
CANopen. Bei dem Messemodell fungiert einer der flnf Servoantriebe als
Master und einer als Slave, der dieselben Positionierablaufe wie der Mas-
ter realisiert. Zwei weitere Antriebe sind via CAM mit dem Master syn-
E E chronisiert. Der letzte Antrieb ist nicht synchronisiert, son-

AgesEak” dern bewegt sich — dem festgelegten Ablauf des Modells
! folgend — zu einem bestimmten Zeitpunkt zu einer definier-
ten Position. #7 - Halle 3 - Stand 250

Komplettiosungen in 24 Stunden lieferbar
In 24 Stunden oder heute ge-
liefert — das garantiert Igus bei
seinen neuen Drylin-E-Portalen.
Denn die Komplettldsungen, be-
stehend aus Zahnriemenachsen
und Motoren, sind ab sofort di-
rekt ab Lager verflgbar. Dabei
kénnen Interessenten zwischen
Linien-, Flachen- oder Raumportalen wéahlen. Schmier- und wartungs-
freie Drylin-E-Portale eignen sich fUr unterschiedliche Anwendungen.
Auf der Motek fiel der Startschuss fUr eine Liefergarantie von 24 Stun-
den fur bestimmte Linien-, Flachen- oder Raumportale von Igus, bei de-
nen der Arbeitsraum vordefiniert ist. Das bedeutet, dass Portale einfach
E#‘ E per Internet oder Telefon bestellt werden kénnen und in-
nerhalb eines Tages auf Maschinen zum sofortigen Einsatz
montiert und angeschlossen werden kénnen.

)] #5 - Halle 4 - Stand 250
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Frequenzumrichter fiir Anwendungen bis 160 kW
Eaton bietet mit der neuen Fre-
quenzumrichter-Familie  Po-
werXL DG1 eine Losung, die
fOr industrielle und gebau-
detechnische Anwendungen
fur Leistungen von 0,55 bis
160 kW entwickelt wurde. Mit
Eigenschaften wie hoher Be-
dienerfreundlichkeit, einem
optimierten Energieeffizienz-Algorithmus, robuster Ausfuhrung und Kurz-
schlussfestigkeit ermoglichen es die Gerate Anwendern, elektrische Ein-
richtungen, Anlagen und Maschinen effizienter, sicherer und zuverlassiger
zu realisieren. Die DG1-Frequenzumrichter zeichnen sich durch vielseitige
[m]=+E[m] Kommunikationsfahigkeit aus. Als Standardbussysteme

sind alle Modelle mit Schnittstellen zu Ethernet IP, Modbus

abel: TCP, Modbus RTU sowie BACnet MS/TP ausgerustet.

[=]%Arak # - Halle 9 - Stand 371
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BLDC-Flachmotoren in drei Ldngen
Fur Anwendungen, die hohe Prazision auf
engem Raum erfordern, bietet Nanotec jetzt
BLDC-Flachmotoren in drei unterschied-
lichen Langen an. Bei den Motoren der
Baureine DF45 handelt es sich um 16-po-
lige AuBenlaufer mit einem Standarddurch-
messer von 45 mm und 27 mm Lange. Neu
im Angebot sind die GroBen S und M mit
den AuBenlangen 18 mm beziehungsweise
E 'E 21,6mm. Die Nennleistung

betragt 30W bei einem Motor

der GroBe S sowie 50W und 65W bei den GréBen M und L.
[=] #1 - Halle 4 - Stand 582

Wartungsfreie Gleitlager

Die einbaufertigen Gleitlager von No-
relem aus einem Stahl-Bronze-Kunst-
stoff-Verbund oder aus reiner Sinter-
bronze sind selbstschmierend und
damit wartungsfrei. Sie sind sowohl
bei Trockenlauf- als auch bei ge-
schmierten Anwendungen in weiten
Bereichen des Elektrogerate-, Maschinen- und Anlagenbaus im Einsatz.
Die Gleitlager besitzen eine hohe chemische Resistenz und erflillen die

Dezentrale Produktfamilie erweitert
Mit der neuen Reihe ihXT er-
weitert AMK' seine dezentrale
Produktfamilie Amkasmart um
einen Servoantrieb im Leis-
tungsbereich von 150 bis 400
W. Funktional steckt hinter dem
Typ ihXT die Kombination aus
Synchronservomotor und Ser-
vowechselrichter. Da die Steckerkosten bei Antrieben kleiner Leistung un-
[m]Zi g [m] verhatnismaBig hoch sind, kommt bei AMK eine Steckklem-
menverbindung flr den Anschluss der Einheiten in IP65 zum
Einsatz. Die dezentralen ihXT-Servoantriebe sind mit Hybrid-
kabel ausgestattet. #1 - Halle 4 - Stand 210

Antriebspakete und Gestensteuerung vorgestellt
Zu den Lenze-Neuheiten
gehdren unter anderem inte-
grierte dezentrale Antriebs-
pakete und ein gestenge-
steuertes Bediensystem. Ein
Beispiel ist die Kombination
aus Lenze-Smart-Motor und
der Getriebereihe g500. Sie
vereint einen Netzmotor mit
E E den Vorteilen einer elektronischen Ansteuerung. Elektronik

und Software sind in den Antrieb integriert und verschmel-

" zen mit der Mechanik zu einer Einheit.

=] 1 - Halle 1 - Stand 360
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Sensors

ENDRESS+HAUSER IN KURZE

Das Familienunternehmen Endress+Hauser zahlt zu
den international fuihrenden Anbietern von Mess-
geraten, Dienstleistungen und Losungen fur die
industrielle Verfahrenstechnik. Geliefert werden die
Sensoren, Geréate, Systeme und Dienstleistungen
fur Flllstand-, Durchfluss-, Druck- und Temperatur-
messungen sowie Analyse und Messwertregistrie-
rung. Endress+Hauser Flowtec bildet innerhallb der
Endress+Hauser-Gruppe das Kompetenzzentrum 4 )

fur Durchflussmesstechnik.
Endress+Hauser £Z1]

People for Process Automation

www.de.endress.com




Selbsttest

Durchflusskontrolle in Kalt- und Warmwasserkreislaufen mit thermischem Messgerat

Bevor neu entwickelte Produkte an den Kunden ausgeliefert werden, gehen zahlreiche Tests voraus. Um in der

Geradteentwicklung nie den Praxisbezug zu verlieren, sind Feldtests der beste Weg. So setzte Endress-+Hauser Flowtec

seine neuen thermischen Messgeréate einfach in den eigenen Versorgungsnetzen und Produktionsanlagen ein.

Bei der Entwicklung moderner Durchflussmessgerate sind Feldtests in
aktiven Produktionsanlagen ein wesentlicher Bestandteil. Als produ-
zierendes Unternehmen nutzt Endress+Hauser Flowtec dafir die ei-
genen Versorgungsnetze und Produktionsanlagen. Dieses Vorgehen
hat zusatzlich einen positiven Nebeneffekt flr die Betriebs- und Pro-
duktionsanlagenbetreuung. Denn durch verschiedene Feldtestinstalla-
tionen wird das bereits vorhandene Energie-Monitoring-System (EMS)
um weitere Messstellen erganzt. Hierbei werden oft Messstellen aus-
gewahlt, die in einem typischen EMS geringerer Prioritat unterliegen,
aber dennoch wichtige Details fr das jeweilige Anlagenteil liefern.

Das neue thermische Messgerat Proline t-mass T 150 von
Endress+Hauser ist auf die einfache Durchflusskontrolle fr Fllissigkei-
ten ausgerichtet — mit dem Fokus auf die Messung von Kuhl-, Heiz- und
Brauchwasser sowie von nicht leitfahigen VE-Wasser und Kondensat.
Die robuste Gerateausflhrung eignet sich durch eine zusétzliche Aus-
fOhrung mit 3A- und EHEDG-Zulassung auch flir Messungen in hygie-
nischen Anwendungen.

Fur das EMS von Endress+Hauser Flowtec konnte der t-mass
T 150 weitere Details im Klimakaltekreislauf und im HeiBwasserkreis-
lauf der Heizungsanlage beisteuern. Zu Beginn wurden sechs Ge-
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rate sowohl im Vor- als auch im Rucklauf des Kuhl- und Heizkreis-
laufs installiert. Zusatzlich zu den Messwerten fir das EMS wurden
die Messergebnisse der thermischen Messgerate von fest installier-
ten Promag-MIDs wie auch Prosonic-Flow-US-Clamp-On-Messun-
gen referenziert.

Von der Produktion unabhéngige Installation

Neben den Tests zur Uberpriifung der spezifizierten Messgenauigkeit
im Prozess wurden bewusst Tests mit der verfugbaren Ein- und Aus-
schleussvorrichtung durchgeflhrt. Begriindet war dies in der Notwen-
digkeit, da die Gerate erst nach der Installation der Prozessanschlilisse
eingebaut werden sollten. Der t-mass T 150 ist als kostenglnstige Ein-
steckausflhrung ausgelegt und wird Uber G1“- oder G3/4“-Prozess-
anschlUsse in die Rohrleitung eingefihrt. Das Anbohren und das Auf-
schweiBen der Prozessanschllsse konnten frliher nur wéhrend einer
ruhigen Phase in der Produktion erfolgen. Jetzt kdnnen die Geréate
unabhangig von der Produktionsauslastung installiert und ausgebaut
werden. Diese Konstellation fihrt zu einer verbesserten Gerateverifika-
tion in der Entwicklungsphase und einem spateren Umbau flr die Pro-
duktionsoptimierung.

messtec drives Automation 11/2014



= Das thermische Messgerat t-mass T 150 in der
Standard- (vorn) und der hygienischen Ausfiihrung fiir
die einfache Durchflusskontrolle von Fliissigkeiten.

Auf Basis der t-mass-150-Plattform mit den Druck-
luftgeraten t-mass A/B 150 erganzt t-mass T 150
den Einsatz in Wasser und wasserahnlichen FlUssig-
keiten. Mit Blick auf die Hilfskreislaufe gelten damit
die gleichen Anforderungen an den Messumformer.
Dieser kombiniert einen kontinuierlich anzeigenden
Stromausgang mit einem Zahlausgang sowie einem
Statuseingang. In Kombination mit der einheitlichen
Messprinzip- und geratetbergreifenden Bedienung
(Endress+Hauser Standard 137) ist eine schnelle In-
betriebnahme gewahrleistet.

Das Gerat t-mass T 150 arbeitet nach dem ther-
mischen Messprinzip. Dabei gleicht es die Schwa-
chen des Messprinzips aus, indem es die Eigen-
schaften von Wasser bei allen Betriebsbedingungen
ermittelt und kompensiert. Der Vorteil des Mes-
sprinzips, zum Beispiel auch nicht leitfahiges Was-
ser zu messen, ist fur diesen Fall nur bedingt rele-
vant. In Kombination mit dem hygienischen Design
des t-mass T 150 bieten sich VE-Wasser-Messun-
gen in der Lebensmittel- und Pharma-Branche an.

Betriebssicherheit und Verbesserungen im

Kiihl- und Heizwasserkreislauf

Zurtck im Kahl- und Heizwasserkreislauf, konnten
anhand der Messergebnisse der sechs t-mass-T-
150-Messstellen das Heizungssystem sowie der
Kuhlkreislauf weiter optimiert werden. Im Anschluss

an die Testphase ist eine Fehlfunktion im Teilbereich
des Kuhlkreislaufs schnell entdeckt und auch be-
hoben worden. Ohne die Messwerte des t-mass
T 150 ware die Fehlfunktion erst bei einem Ausfall
der versorgten Maschine aufgefallen. Durch die ge-
ringen Geratekosten bei einfacher Montage und In-
betriebnahme sowie die hohe Reproduzierbarkeit
der Messwerte sind weitere t-mass-T-150-Gerate
in den Produktions- und Versorgungsanlagen ein-
gebaut worden. Besonders bei einzelnen Stran-
gen und Anlagenteilen ergdnzen sie die genauen
Hauptmessungen mit Promag und Prosonic Flow.
Betriebsintern steuert t-mass T 150 einen wichti-
gen, wenn auch kleinen Teil zu einem erfolgreichen
EMS bei.

Autor
Sebastian Grahlow, Produktmanager Durchfluss

SPS/IPC/Drives
@d Halle 4a - Stand 135

Endress+Hauser Messtechnik
GmbH & Co. KG, Weil am Rhein
Tel.: +49 7621 975 01 - www.de.endress.com

Das thermische Messprinzip

Das thermische Messprinzip basiert auf der Tat-
sache, dass einem beheizten Korper durch
das Vorbeistromen einer FlUssigkeit Warme
entzogen wird. Im Innern von thermischen
Durchfluss-Messgeraten befinden sich

peratur als Referenz. Der zweite Sensor wird be-

dazu zwei PT100-Temperatursensoren. Der
eine Sensor misst die aktuelle Mediumstem-

heizt und weist bei ,Nulldurchfluss” eine konstante Tempe-
raturdifferenz zum ersten Sensor auf. Sobald das Medium
im Messrohr zu flieBen beginnt, kihlt der beheizte Tempe-
ratursensor durch das vorbeistrdmende Medium ab — und zwar umso starker, je héher

die FlieBgeschwindigkeit ist. Der zur Aufrechterhaltung der Temperaturdifferenz erforderliche Heizstrom
wird gemessen und ist somit ein direktes Maf3 fir den Massedurchfluss.

24
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1 Rad
fur alle Falle

In Produktionsanlagen missen die
1gesetzten DC 24 V-Komponenten
auch in kritischen Situationen
1wandfrei funktionieren.

Der 1satz des elektronischen
Sicherungsautomaten ESX10-S
firr den selektiven Uberstromschutz
primér getakteter Schaltnetzteile
lasst die Maschinen ohne
1schrénkungen laufen.

Mit 7 Dreh am 7stell-Rad fiir die
Stromstérke ist alles erledigt.

Dies sorgt fiir

® 7fache Logistik — 7 Gerét auf
Lager reicht fur alle Falle

® Schnelle Reaktion auf veranderte
Gegebenheiten in der Anlage

® T7heitliche Elektrokonstruktion
fur unterschiedliche Maschinen-
optionen

Weitere Infos?
Einfach QR-Code scannen
oder www.e-t-a.de/1-rad

@ [ET=/A\

ENGINEERING TECHNOLOGY

E-T-A Elektrotechnische Apparate GmbH
IndustriestraBe 2-8 - 90518 ALTDORF
DEUTSCHLAND

Tel. 09187 10-0 - Fax 09187 10-397
E-Mail: info@e-t-a.de - www.e-t-a.de
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Gemeinsam ans Ziel

Sensorlosungen fiir die Gepacklogistik am Flughafen Ziirich

B——r

Argerlich ist es, wenn der wohl (iberlegt gepackte Koffer nicht am selben Ziel ankommt wie der Reisende.

Der Flughafen Zirich sorgt hier vor, indem er bei der Modernisierung Lichtschranken an den Forderbandern

verbaute, die keinen Reflektor bendtigen und somit Fehlschaltungen verhindern.

Da der Flughafen Zirich als wichtiges Dreh-
kreuz im europdischen Luftverkehr gilt und
jahrlich von rund 25 Millionen Passagieren ge-
nutzt wird, wurde in die Modernisierung des
Terminals 2 investiert. Hunderte optoelektroni-
sche Sensoren von Baumer unterstltzen nun
das hochkomplexe System flr die Gepéack-
logistik zwischen den 52 neuen Check-in-
Schaltern und der Verladung in die Flugzeuge.
Rund 5.000 Gepackstlicke werden taglich
durchschnittlich am Check-in im neuen Ter-
minal 2 aufgegeben. Von da aus verlaufen die
Forderbander kilometerweit durch den Flug-
hafen, bis sie schlielich den entsprechenden
Flieger nach Rio de Janeiro, Rom oder New
York erreichen. Um sicherzustellen, dass das
Gepack der Reisenden auch den richtigen
Flieger und damit seinen Bestimmungsort er-
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reicht und die Transportbander durchgehend
laufen, ist eine verlassliche Positionserfassung
jedes einzelnen Gepéackstlcks notwendig.

Der Flughafen Zirich hat sich bei der Ge-
packlogistikanlage im Terminal 2 fir Smart-
Reflect-Lichtschranken ohne Reflektor und
0500-Sensoren von Baumer entschieden.
Bei den Check-in-Schaltern konnte Baumer
mit der SmartReflect-Technologie ein Prob-
lem I6sen, das den Flughafen in der Vergan-
genheit regelmaBig beschaftigte: Bei der zu-
vor eingesetzten Reflexionslichtschranke kam
es immer wieder zu Fehlschaltungen, weil sich
vom Gepack I6sende Aufkleber am Reflektor
haften blieben und der Lichtstrahl somit nicht
zurlick zum Sensor reflektiert wurde. Gerade
zu Spitzenzeiten stellte das fUr den Flughafen
ein Problem dar.

Kein Reflektor, keine Fehlschaltung

Am Flughafen Zirich hat man sich fur die
SmartReflect-Losung entschieden, da sie kei-
nen separaten Reflektor bendtigt. Das heif3t,
der geschlossene Lichtstrahl wird mithilfe des
gegeniber liegenden Seitenblechs des For-
derbandes aufgebaut. Wird der Lichtstrahl
durch ein Gepéackstick unterbrochen, schal-
tet der Sensor. Durch eine entsprechende Ins-
tallation des SmartReflect funktioniert die Re-
flektion auch im Fall anhaftender Aufkleber
und auch trotz der optischen Struktur der ge-
birsteten CNS-Bleche am Foérderband.

Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass die
SmartReflect-Lichtschranke alle Gepackstu-
cke unabhangig von ihrer Farbe, Form oder
Oberflache detektiert. Gleichzeitig ergeben
sich Einsparungen fiir die Montage und den

messtec drives Automation 11/2014



Ganz groB,
wenn’s eng wird:
der neue RFD-4000

Prézise Winkelmessung auf
engstem Raum:

Der neue RFD-4000 ist die
Sensorldsung, wo Platz knapp
und Budgets klein sind.
Unsere mehr als 65-jahrige
Erfahrung sorgt fUr starke
Leistung bis ins Detail:

e 7 mm flacher Sensor
hochwertige Ausfuhrung
magnetisch, absolut
misst bertihrungslos
ein- und mehrkanalig
robust, IP69k
Messbereich bis 360°
einfache Montage
Kennlinien nach Wunsch

Datenblatt-Download

Optische Sensoren erfassen das Gepack auf der rund zwei Kilometer langen Forderstrecke nach dem Check-in.

Wir stellen aus:
SPS/IPC/DRIVES, Halle 4A, Stand 125

Betrieb des Sensors: ,Dass kein Loch flr
den Reflektor ins Seitenblech gebohrt wer-
den muss, ist einer der Vorteile der SmartRe-
flect-Lichtschranke. Ein weiterer ist, dass ein
nicht notwendiger Reflektor nicht verschmut-
zen und zu Fehlschaltungen fUhren kann®, so
Martin Machler, Projektleiter bei der Flugha-
fen Zlrich AG. An den 52 Check-in-Schaltern
kontrollieren jeweils drei SmartReflect-Senso-
ren den Forderfluss des Gepacks. Wenn Kof-
fer und Taschen dann aus dem Blickfeld des
Reisenden verschwinden, erfassen die opti-
schen O500-Sensoren das Gepéck auf ihnrem
rund zwei Kilometer langen Transport Uber das
Flughafengelande. Die Reflexionslichtschran-
ken aus der NextGen-Serie von Baumer eig-
nen sich fUr diese Aufgabe, da die Forderban-
der bis zu einem Meter breit sind. Mit seiner

messtec drives Automation 11/2014

Reichweite von bis zu 8.000 mm ist der O500
hier eine zuverlassige L6sung mit groBen Leis-
tungsreserven. Im nachsten Jahr soll auch
der zweite Ausbauabschnitt im Terminal 2 fer-
tig gestellt werden — unter anderem mit weite-
ren 52 Check-in-Schaltern. Auch hier sind die
SmartReflect-Lichtschranken fest vorgesehen.

Autor
Stefan Diepenbrock, Manager Public Relations

SPS/IPC/Drives
@ Halle 4A - Stand 335

Baumer GmbH, Friedberg
Tel.: +49 6031 6007 O - www.baumer.com

www.novotechnik.de

novotechnik

Siedle Gruppe
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Kleiner, intelligenter, integrationsfahiger

Fiir (fast) jede Anwendung die passende Sensorlosung

Moderne Produktionsprozesse werden komplexer und schneller, die Vorgaben der industriellen Fertigung immer strenger.

Zudem soll der Rohstoffeinsatz so gering wie moglich gehalten werden. Neue leistungsfahige Sensoren sollen den

Konstrukteur dabei unterstiitzen, all diesen Entwicklungen gerecht zu werden.

Betrachtet man die berthrungslosen Messverfahren flr Weg, Abstand,
Position und Dimension, so lassen sich alle Sensoren nach ihrem phy-
sikalischen Prinzip in zwei Gruppen aufteilen: elektro-magnetische und
optische Geréate. Die elektromagnetischen Sensoren, wie Wirbelstrom-
oder kapazitive Sensoren, erfassen den Abstand zum elektrisch lei-
tenden Messobjekt Uber die Anderungen des elektrischen Felds. Wir-
belstromsensoren messen den Abstand Uber Impedanzénderung der
Sensorspule. Bei kapazitiven Sensoren hingegen bilden Sensor und
Messobjekt die Plattenelektroden eines idealen Kondensators. Beide
Messprinzipien messen nanometergenau, unterscheiden sich aber er-
heblich in den Anwendungsbedingungen. Wahrend Wirbelstromsenso-
ren bestens fUr das raue Industrieumfeld (Schmutz, Staub, Feuchte)
geeignet sind, bendtigen kapazitive Sensoren eine saubere Umgebung,
wie sie in der Elektronikfertigung, im Labor und im Reinraum herrscht.
Fir kundenspezifische Anwendungen kdénnen Kabel, Sensorbau-
form und individuelle Messbereiche der Standardsensoren angepasst
werden. Gefragt sind dabei vor allem Sensoren mit integrierter Elek-
tronik im Miniaturgeh&use oder besondere Sensorbauformen. Bei
Kundenanpassungen wird fUr die Miniaturisierung die Embedded Coll
Technology (ECT) verwendet. Dieses Fertigungsverfahren erlaubt na-
hezu alle Freiheitsgrade fur die duBere Sensorform. Bei Bedarf kann
auch die gesamte Auswerteelektronik in den Sensor integriert wer-
den. So wird beim Wirbelstromsensor eine flache Spule in ein anorga-
nisches Material eingebettet. Folglich verbessert die Werkstofftechnik
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die Stabilitdt und Belastbarkeit der Sensoren und erhéht ihre thermi-
sche Belastbarkeit.

Optische Sensoren: Messverfahren,
Integrationsfahigkeit, Anwendung
Im Unterschied zu den elektro-magnetischen Verfahren nutzt die opti-
sche Messtechnik die Effekte der Optik. Die Vorteile dieser Techniken
sind der kleine Messpunkt und ein relativ groBer Grundabstand. Bei der
Lasertriangulation wird zum Beispiel der Abstand Uber eine Dreiecks-
beziehung — Laserdiode im Sensor/Messobjekt/Fotoelemente im Sen-
sor — bestimmt. Um verschiedene Anwendungsfélle I6sen zu kdnnen,
werden Sensoren in unterschiedlichen Leistungsstufen angeboten. Die
intelligenten Sensoren verflgen Uber einen integrierten Controller und
fUhren zahlreiche Auswerteaufgaben bereits am Sensor durch. Auch
die Technologie kann je nach Messobjekt und -aufgabe passend ge-
wahlt werden. Punktsensoren vermessen den Abstand auf Standard-
objekten, Sensoren mit einer kurzen Laserlinie werden auf metallischen
Oberflachen eingesetzt und Laserscanner mit einer langen Messlinie
erfassen das mehrdimensionale Profil der Objekte. Zudem wird zwi-
schen einer roten (Allrounder) und einer blauen Laserdiode (Einsatz bei
glihenden Metallen und organischen Objekten) unterschieden.

Um die Integration in den Prozess zu erleichtern, werden die Laser-
sensoren mit analogen und digitalen Schnittstellen wie Ethernet ausge-
stattet. Das Ethernet-Protokoll verflgt tber eine integrierte Kollisionser-
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Fiir Kundenanpassungen sind nahezu alle Freiheitsgrade fiir die &uBere Form der
ECT-Sensoren maoglich.

kennung der Datenpakete und sichert die vollstandige und fehlerfreie
DatenUbertragung. Das offene Protokoll erlaubt einen nahezu unein-
geschrankten Kommunikationsfluss in den Netzwerken — unabhan-
gig vom Betriebssystem des Endgerats und der eingesetzten Hard-
ware. Der Verdrahtungsaufwand ist minimal. Der Bediener kann den
Controller per IP von Uberall her ansprechen, die Messdaten ortsun-
abhangig auswerten und die Fernwartung weltweit durchfiihren. Die
Bedienung und Systemkonfiguration erfolgen im Standard-Webb-
rowser, sodass keine zusatzliche Software-Installation notwendig
ist. Mit Datenraten von bis zu 10 GBit/s ist man auf dem aktuellen
Stand der Technik. Diese Faktoren dienen der einwandfreien daten-
maBigen und ,physischen” Integration der Ethernet-fahigen Kompo-
nenten ins System. Die eingesetzten Standardkomponenten werden
in der Massenproduktion hergestellt, was sich positiv auf die Kos-
ten auswirkt.

Auch andere optische Sensoren, wie die konfokal-chromati-
schen Messsysteme, werden neben analogen auch mit Ethernet/
Ethercat (Echtzeit-Ethernet)-Schnittstelle angeboten. Beim konfo-
kal-chromatischen Wegmessverfahren wird weil3es Licht Uber eine
Linsenanordnung in unterschiedlichen Entfernungen nach den ein-
zelnen Wellenlangen fokussiert. Die Sensoren werden sowohl zur
Abstandsmessung als auch zur Dickenmessung von transparenten
mehrschichtigen Materialien, wie beispielsweise Flachbildschirmen,
eingesetzt. Die Vorteile fir den Anwender sind ein winziger Messfleck
und eine nanometergenaue Aufldsung. Hinsichtlich Messgeschwin-
digkeit erreicht der derzeit schnellste Controller weltweit Messraten
von 10 kHz mit einer LED-Lichtquelle beziehungsweise 70 kHz mit ei-
ner Xenon-Lichtquelle. Somit werden die konfokalen Sensoren zum
Beispiel fur die Qualitatsprifung in den Hightech-Produktionslinien
der Premium-Elektronikhersteller eingesetzt. Die elektro-magneti-
sche Wirbelstrom- und kapazitive Sensoren verfigen ebenfalls Gber
die Ethernet-Schnittstellen.

Autoren
Johann Salzberger, Geschéaftsfiihrer Marketing und Vertrieb
Valentina Nikiforova, Technische Redakteurin
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Durch und durch transparent

Anlagensteuerung kommuniziert itber 10-Link bis in den Sensor

Die Maschinenfabrik Gustav Eirich vernetzt ihre Anlagen auf der Sensorebene mit |0-Link. So ist eine transparente

Prozessiberwachung bis hinunter in jeden einzelnen Sensor und Aktuator moglich. Parametrierung und Diagnose

erfolgen von zentraler Stelle. Auch der weltweite Zugriff auf jeden einzelnen Sensor ist mdglich.

Die Maschinenfabrik Gustav Eirich gilt als TechnologiefUhrer auf dem
Gebiet der Materialaufbereitung und stellt unter anderem Mischtech-
nik-Systeme fUr unterschiedliche Branchen her. Ein aktuelles Beispiel
ist ein Mischsystem, das mittels exothermer Reaktionen unter Vakuum
Bleipastiermasse fur Autobatterien produziert. Aufwendige Prozess-
technik regelt dabei Druckverhaltnisse, Temperaturen, Feuchtigkeit und
Flussigkeitszufuhr. Ein maBgebliches Prozessglied ist der Kondensator,
der auf einer Plattform Gber dem eigentlichen Mischer sitzt. Er kihlit die
dem Mischer entzogene warme Luft und fuhrt die dabei kondensierte
Feuchtigkeit wieder dem Prozess zu. Im Kuhlkreislauf des Kondensa-
tors sitzen in der ZufUhrung und im Rucklauf Durchfluss- und Tempe-
ratursensoren von IFM Electronic, die den Durchfluss prézise Uberwa-
chen und mit IO-Link ausgestattet sind.

Schnittstelle fiir den ,,letzten Meter*

|O-Link ist eine Punkt-zu-Punkt-Schnittstelle fur den Anschluss belie-
biger Sensorik und Aktuatorik an ein Steuerungssystem. Es ermdglicht

in Verbindung mit anderen Bussystemen und Netzwerkebenen erst-
mals eine durchgehende vertikale Kommunikation von der Leitebene
bis hinein in den einzelnen Sensor. Dabei handelt es sich bei 10-Link
um kein weiteres Bussystem, sondern um eine Ergénzung fUr die Ver-
bindung des ,letzten Meters” zum Sensor beziehungsweise Aktuator.
Im Gegensatz zu klassischen Feldbussystemen findet hier keine Bus-
verdrahtung, sondern eine Parallelverdrahtung statt.

|O-Link eignet sich sowohl fUr bindre als auch flr analoge Senso-
ren. Die Besonderheit von 10-Link-Sensoren ist die Erweiterung des
Schaltzustand-Kanals um eine Kommunikation. Diese liegt auf dem
gleichen Anschluss wie der Schaltausgang bei konventionellen Senso-
ren (Pin 4 bei einem M12-Stecker). Der Signalpegel liegt bei standardi-
sierten 24V DC. Somit kénnen alle bisherigen Anschlussleitungen fiir
|0-Link-Geréate weiterhin verwendet werden. 0-Link-Sensoren sind
zu herkdmmlichen Sensoren zudem 100-prozentig abwartskompati-
bel. Hinsichtlich Kommunikation beherrschen 10-Link-Sensoren drei
Arten:
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m Schaltzustand binar (Arbeits-
weise wie herkdbmmliche Sen-
soren),

m Zyklische Prozessdaten (zum
Beispiel digitale Ubermittlung
von Messwerten),

» Ubertragung von Gerétepa-
rametern und Diagnosedaten
(zum Beispiel ,Fehler Senso-
relektronik®, ,Geratetempe-
ratur zu hoch* oder ,Licht-
schranke verschmutzt").

Die Verbindung des ,letzten
Meters” erfolgt Uber ein unge-
schirmtes 3-adriges M12-Stan-
dardkabel mit bis zu 20 m Lange.
Prozessdaten wie zum Beispiel
Messwerte werden digital Uber-
tragen. Das reduziert Digital/Ana-
log- beziehungsweise Analog/
Digital-Wandlungsverluste auf ein
Minimum. Damit kann beispiels-
weise die hohe Genauigkeit ei-
ner Druckmesszelle verlustfrei
von der Steuerung verarbeitet
werden. Im Kommunikationsmo-
dus werden pro Zyklus zum Bei-
spiel 16 Bit Prozessdaten Uber-
tragen. Mit einer Baudrate von
38,4 kBaud liegt die Zykluszeit
bei 2,3ms. Pro Zyklus kénnen
bis zu 32 Byte Prozessdaten in
beide Richtungen (Input/Output)
Ubertragen werden.

Getauschte Objekte automatisch
erkennen und parametrieren
Das Parametrieren von Senso-
ren und Aktuatoren kann aus
der Leitebene per Tastendruck
oder automatisch erfolgen. Auf-
wendiges Parametrieren je-
des einzelnen Sensors vor Ort,
zum Beispiel bei Rezeptur- oder
Werkzeugwechseln, entféllt. Die
Datenhaltung im |O-Link-Master
ermdglicht einen einfachen und
sicheren Austausch von Geréten.
Sobald ein defektes Gerat mit ei-
nem neuen, identischen ersetzt
wird, erkennt der |O-Link-Master
dies und schreibt die gespeicher-
ten Parameter des Vorgangers in
das neue Geréat.

Alternativ zur Parametrierung
Uber die Steuerung bietet IFM
Electronic die Software Linere-
corder Sensor an. Sie ermdglicht
das Parametrieren von 10-Link-

Sensoren mittels USB-Adapter
vom PC. Weitere Funktionen sind
das Aufnehmen und Verteilen von
Parametersatzen (Duplizieren),
das Erfassen und Auswerten von
Sensorwerten Uber einen lange-
ren Zeitraum sowie das Zurtck-
setzen von Sensorparametern

auf Werkseinstellung. Durch den
Import von Sensor-Bibliotheken
(IODDSs) lassen sich auch 10-
Link-Sensoren anderer Hersteller
mit der Software verwalten.

Eine weitere Moglichkeit der
Datensicherung fur 10-Link-
Sensoren ist der Memory Plug.

Baumer

Passion for Sensors

OptoPulse
Der neue Drehgeber-
Standard.

Flexibel, robust, prazise.

Mehr liber OptoPulse EIL580
erfahren Sie unter
www.baumer.com/optopulse
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Dieser Baustein erlaubt das
Kopieren und Sichern von Sen-
sorparametern. Sobald ein Da-
tensatz im Memory Plug enthal-
ten ist, wird dieser bei Anschluss
eines typgleichen Sensors aus
dem Speicher des Memory Plug
in den neuen Sensor kopiert. Er

87
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kann zum Parametrieren einfach temporar auf den Sensor gesteckt
werden. Alternativ kann er aber auch dauerhaft zwischen Anschluss-
kabel und Sensor verbleiben, ohne die Funktionsweise oder die Aus-
gangssignale des Sensors im Betrieb zu beeinflussen. All dies spart
Zeit und vermeidet Parametrierungsfehler bei der Inbetriebnahme oder
bei einem Gerateaustausch.

Warum I10-Link?

,Unsere Anlagen sind prozesstechnisch sehr komplex und aufwendig,
sodass wir einiges an Prozessmesstechnik im Feld verteilt haben. Die
Inbetriebnahme stellt sich dann aufgrund der Parametrierung dieser In-
strumente oft als relativ komplex und aufwendig heraus. Daher haben
wir eine LOsung gesucht, diese Instrumente von zentraler Stelle aus zu
parametrieren und auch zu diagnostizieren®, erklart Hendrik Blatz, bei
Eirich zustandig fur die Sensorik, die Entscheidung, die Mischsysteme
komplett mit I0-Link auszustatten

Bei Eirich lassen sich die Sensoren durch 10-Link von der Leitwarte
aus fernparametrieren. Das ist vorteilhaft, da die Sensoren bei groBen
Anlagen oft weit im Feld verteilt liegen. Bei kleinen, kompakten Anla-
gen oder Maschinen hingegen sind Sensoren oft eng verbaut und nur
schwer erreichbar, sodass auch hier die Fernparametrierung via 10-
Link von Vorteil ist.

Da die Parameter von der Steuerung automatisch auf das Ersatzge-
rat Ubertragen werden, ist der Austausch von Sensoren durch 10-Link
besonders sicher. Falsche Sensoreinstellungen durch den Monteur
sind somit praktisch ausgeschlossen. Zudem Uberprift die Gerate-
identifikation, ob das vorgesehene Gerat am Port angeschlossen ist.

Neben der Parametrierung spielt auch die Prozessiberwachung
eine wichtige Rolle. Auf der Visualisierung im Leitstand werden die
Sensoren mit samtlichen Parametern und Messwerten abgebildet und
ausgewertet. ,Durch den Einsatz von 10-Link k&nnen wir in unserem
Prozessleitsystem bis runter in die Feldebene schauen. Wir kdnnen die
Geréate parametrieren, wir erhalten Diagnoseinformationen zu den Ge-
réaten und kdnnen dadurch auch im Zuge des Condition Monitorings
einiges an Profit flr unsere Anlagen herausholen®, so Hendrik Blatz.

10-Link ist eine herstelleriibergreifende Punkt-zu-Punkt-Schnittstelle fiir
den Anschluss beliebiger Sensorik und Aktuatorik auf der Feldebene.

Denn durch die Verknlpfung und Auswertung von Messwerten und
Diagnosedaten lassen sich kritische Anlagenzustéande, wie zum Bei-
spiel VerschleiB oder schadliche Ablagerungen, frihzeitig erkennen
und beheben. Ungeplante Maschinenstillstande lassen sich somit wei-
testgehend vermeiden.

Herstellerunabhéngiger Standard

,Wir liefern unsere Maschinen und Anlagen weltweit in unterschiedliche
Branchen und missen aufgrund dessen die nationalen Bestimmungen
erflllen. Daher ist fir uns wichtig, einen sehr offenen Standard einzu-
setzen“, so Hendrik Blatz. Uber entsprechende Module kann 10-Link
Uber gangige Bussysteme, wie zum Beispiel AS-i oder Profibus, mit der
Steuerung kommunizieren. ,Aufgrund der wechselnden Anforderungen
ist es fUr uns wichtig, dass der Standard, den wir einsetzen, feldbusun-
abhangig ist und auch unabhangig vom Ubergeordneten Steuerungs-
system.”

Die Spezifikationen des hersteller- und feldbusunabhangigen Sys-
tems sind durch das 10-Link-Konsortium bei der IEC 61131-9 (NP)
verabschiedet und veroffentlicht worden. IFM Electronic als Sensor-
Hersteller ist Mitglied des I0O-Link-Konsortiums und maBgeblich an der
Umsetzung der Spezifikation beteiligt gewesen.

Autor
Andreas Biniasch, technischer Redakteur

SPS/IPC/Drives
Halle 7A - Stand 302

IFM Electronic GmbH, Essen
Tel.: +49 201 24 22 0 - www.ifm.com
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Anpassen,

ohne zu andern

Neue Funktionen erlauben Modifikation von
Encoder-Merkmalen durch Software-Anpassungen

Fur die Ixarc-Drehgeberbaureihe stellt Posital
neue programmierbare Funktionen und Tools
vor. Durch diese Fahigkeiten kénnen die Leis-
tungsmerkmale der Encoder durch Software-
Anpassungen umfassend modifiziert werden,
ohne dass an den technischen Komponenten
Anderungen vorgenommen werden miissen.
Endnutzer erhalten somit vielseitigere Gerate
und Vertriebshandler kdnnen zahlreiche Op-
tionen bieten, ohne daflr viele Modelle vorra-
tig halten zu mussen. Die neuen Ixarc-Dreh-
geber integrieren sowohl absolute als auch
inkrementale Messfunktionen in einem Gerét.
Sie kdnnen als Absolutdrehgeber flr die Po-
sitionsmessung, als Inkrementalgeber fur die
Drehzahliberwachung und als Hybrid-Dreh-
geber fur kombinierte Messungen konfiguriert
werden.

Parallel zu den neuen Geraten prasen-
tiert das Unternehmen das Ubifast-Konfigu-
rationstool, ein Hardware-Modul, das mittels
eines Zubehorkabels einfach an die pro-
grammierbaren Drehgeber angeschlossen
werden kann. Es verflgt Uber einen integ-

rierten WLAN-Hotspot und Webserver. Nach
dem Einschalten des Tools kann sich jedes
mobile Gerat mit WLAN-Funktion — Smart-
phone, Tablet oder Laptop — mit dem WLAN-
Hotspot verbinden. Die Konfigurationsober-
flache erscheint dann automatisch in einem
Standard-Webbrowserfenster — es sind also
keine Apps, Software-Installation oder Inter-
netverbindung erforderlich. Nutzer werden in
drei Schritten durch den Konfigurationspro-
zess geleitet.

Posital prasentiert des Weiteren ein inter-
netfahiges Konfigurationsmanagementsys-
tem fUr programmierbare Ixarc-Drehgeber.
Nach jeder Konfigurationsanpassung besteht
die Méglichkeit, die Anderungen mittels ei-
ner automatischen E-Mail-Schnittstelle beim
Hersteller zu registrieren. Das Unternehmen
betreibt eine Datenbank, in der alle Konfigu-
rationsanderungen eines Gerats unter der je-
weiligen Seriennummer gespeichert werden.

Frank Tscherney, Geschaftsfiihrer

Wie wir der Schwerindustrie

das Leben etwas
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Falls ein Ersatzgerat bendtigt wird, konnen
diese Daten abgerufen und zur Fertigung ei-
nes Encoders mit identischer Konfiguration
genutzt werden. Sie werden alternativ auch
Vertriebshandlern oder Systemintegratoren
zur Verflgung gestellt — diese kénnen damit
ein passendes Gerat aus dem Lagerbestand
auswahlen, die gewtnschten Software-Para-
meter einstellen und die fertige Einheit direkt
an den Endnutzer ausliefern.

Autor
Klaus Matzker, Produkt Manager
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Aber der Wagen, der rollt

Seilzug-Encoder mit Ethercat-Schnittstelle messen und dokumentieren
Lastverteilungen von Drehgestellen in Schienenfahrzeugen

Was bei einem Auto die Reifen, sind fiir einen Zug die Drehgestelle. Hier befinden sich zwei oder mehrere von einem

Rahmen umschlossene Radsétze. Damit der Wagen stets rollt, wird jedes Drehgestell vorab auf einem Priifstand getestet.

Teil dieses automatisierten Priifkonzepts sind auch Seilzug-Encoder mit Ethercat-Schnittstelle.

Optimierung des Fahrkomforts, Minimie-
rung von VerschleiB3, Vermeidung von Entglei-
sungsgefahren — die Drehgestell-Prifstande
des Schweizer Unternehmens Nencki sor-
gen flr einen sicheren und wirtschaftlichen
Betrieb von Metros, StraBenbahnen und
Fernzigen. ,Die Prifstande werden bei Roll-
materialherstellern sowie Wartungs- und In-
standsetzungsbetrieben von Bahnen, Nah-
verkehrsbetrieben und Metros eingesetzt, um
Radlasten und die Geometrie von neuen, re-
parierten oder gewarteten Drehgestellen auf
jeweils spezifische Anforderungen hin zu pru-
fen und einzustellen®, erklart Josef Bieri von
Sick. Hierzu simulieren Hydraulikzylinder in
den Prifstanden verschiedene Fahrzeug-
gewichte und die frontalen sowie lateralen
Kréfte, die in der Fahrt, in Kurven oder bei Sei-
tenwind auf die Drehgestelle einwirken. Eine
korrekte Justierung zum Beispiel der Distan-
zen, Abstande und der Parallelitat von Ach-
sen und anderen Parametern optimiert den
Fahrkomfort, minimiert Verschlei3 und Be-
triebskosten. Die Mess-, Toleranz- und Ein-
stelldaten kénnen protokolliert und jederzeit
zurUckverfolgt werden.

920

Teil dieses automatisierten Prifkonzepts un-
ter anderem zur prazisen Messung und Do-
kumentation von Lastverteilungen sind Seil-
zug-Encoder mit Ethercat-Schnittstelle von
Sick. Diese messen und protokollieren in der
Endkontrolle verschiedene Prifmerkmale wie
zum Beispiel Federwege. Durch ihre Ether-
cat-Schnittstelle kdnnen die Seilzugencoder
direkt in die Beckhoff-Steuerung der Drehge-
stell-Prifstéande integriert werden. Nencki re-
duziert dadurch den Verkabelungsaufwand
und ermoglicht seinen Kunden Diagnoseop-
tionen Uber Ethercat.

Prézision durch 0,001 mm Auflésung

Die Drehgestell-Prifstande entstehen aus ei-
nem modularen Baukasten und werden den
spezifischen Anforderungen des Kunden ent-
sprechend ausgerUstet. Eine wichtige Funk-
tion ist dabei die Ermittlung und Einstellung
der gleichmaBigen Lastverteilung auf jedes
Rad. ,Hierzu wird an jedem Rad die Last ge-
messen und der Primarfederweg mit insge-
samt vier Highline-Seilzug-Encodern BTFO8
mit Ethercat-Schnittstelle von Sick ermittelt”,
erklart Christoph Geiser von Nencki. ,Auf-

grund ihrer Auflésung von 0,001 mm kon-
nen sie Abstéande, Wege und Positionen ex-
trem prézise erfassen.” Ein weiterer Vorteil
ist das robuste Metallgehdause, in dem der
Windungsmechanismus untergebracht ist.
Schmutzabweisende Blrstenvorsédtze am
Seileingang verhindern das Eindringen von
Staub und Schmutz und stellen so ein pra-
zises Auf- und Abrollen des Messseils sicher.
Der Seilzug-Encoder zeichnet sich zudem
durch ein hohes Ma3 an Schock- und Vibra-
tionsbestandigkeit und damit eine hohe Le-
bensdauer aus.

Der eigentliche Encoder mit seiner inte-
grierten Ethercat-Schnittstelle ist per Ser-
voflansch auBen auf die Welle der Seilzug-
trommel aufgesteckt. Um die Primarfederung
zu prufen, werden die Encoder BTFO8 am
Rahmen des Prifstands mit Magneten fixiert.
Im oberen Bereich des Drehgestells nehmen
Stangen die Seildse des Encoders auf. Wah-
rend des PrUfvorgangs misst der Seilzugen-
coder als jeweiliges Distanz- beziehungsweise
HohenmaB die Veranderungen der Feder-
wege, die durch die einwirkenden Krafte ver-
ursacht werden. ,Die dabei erforderliche Ge-
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nauigkeit betragt £0,7 mm und wird von den
Seilzug-Encodern Ubertroffen”, so Christoph
Geiser. Kombiniert aus Federweg und Radlast
wird fur jedes Rad automatisch errechnet, ob
und wie stark die Primarfederung korrigiert
werden muss. Dies wird durch Entfernen oder
Hinzufligen von sogenannten Beilagschei-
ben bewerkstelligt, die die Federung entspre-
chend harter oder weicher machen. Die Dicke
der einzusetzenden Beilagscheiben wird am
Bildschirm des Prifstands angezeigt.

Einfache Integration durch reduzierten
Verkabelungsaufwand
Wahrend sich die beschriebene Messanord-
nung bereits in zahlreichen Prifstdnden be-
wahrt, suchte Nencki nach einer Encoder-L6-
sung, die sich direkt in die Beckhoff-Steuerung
integrieren lasst. Die Zielsetzung dabei: weni-
ger Verkabelungsaufwand und mehr Diagno-
sefunktionen fur die Endkunden. ,Wir konnten
Nencki aufgrund unserer Schnittstellen-Kom-
petenz bei Encodern die passenden Losung
mit Ethercat-Interface anbieten”, bemerkt Ca-
rell Gerig, Application Engineer bei Sick.
Nencki konnte mit dem Einsatz der BTF0O8-
Seilzugencoder mit Ethercat-Schnittstelle in
mehrfacher Hinsicht den Integrationsaufwand
deutlich reduzieren. ,Zun&chst bendétigen wir
keine separate Verkabelung mehr”, bestatigt
Christoph Geiser von Nencki. ,Hinzu kommt,
dass die Programmierung der Encoder direkt
in die Konfigurationsoberflache der Steuerung
eingebunden ist. Dadurch wird die Einstellung
erleichtert und beschleunigt.” Zudem er6ffnet
die Feldbusanbindung umfangreiche Diagno-
semabglichkeiten, mit denen sich die Ausfallsi-
cherheit der Encoder inklusive ihrer Seilzug-
mechanik und damit der Prufstdnde weiter
optimieren lasst. ,Uberwacht werden kann

messtec drives Automation 11/2014

beispielsweise die Temperatur im Encoder”,
erlautert Josef Bieri. ,Beim Erreichen vorgege-
bener Minimum- oder Maximum-Grenzwerte
wird die Steuerung direkt vom Encoder auf
moglicherweise kritische Betriebszustande
hingewiesen®.

Als weitere Parameter kénnen Uber die
Feldbus-Interfaces auch die Betriebsstun-
den, programmierbare Positionsgrenzwerte
sowie Geschwindigkeiten und Drehzahlen in
die Diagnose einbezogen werden. Ein Zyk-
lenz&hler Uberwacht die Bewegung der Seil-
zugmechanik. Uber die Vorgabe definierter
Grenzwerte wird die Einhaltung der zuldssi-
gen Lebensdauerzyklen der Seilzugmechanik
sichergestellt. Dadurch kann diese in einem
Routine-Check geprift und gegebenenfalls
ausgetauscht werden.

Zukunftsfahig ohne Echtzeit-Ethernet?
Neben der Prazision und Robustheit der Weg-
beziehungsweise Positionsmessung ist die
flexible, steuerungstechnische Integration fur
Integratoren und Maschinenbauer wie Nencki
eines der entscheidenden Auswahlkriterien
bei Encodern. Aus den beiden Grundtechno-
logien Ethernet und Modbus, mit denen die
Entwicklung von Feldbussen vor knapp 40
Jahren begann, haben sich mittlerweile mehr
als zwei Dutzend industrielle Kommunikati-
onssysteme entwickelt. Heute ist die Vernet-
zung von Sensorik, Aktorik und Steuerungs-
technik fester Bestandteil groBerer Maschinen
oder Anlagen — und kaum eine von ihnen wird
ohne Feldbus- oder Industrial Ethernet-Netz-
werk ausgeliefert.

Treten die Prognosen der Studien des
Quest Trend Magazins ein, werden ,2015
83 Prozent aller Maschinenbauer Echtzeit-
Ethernet nutzen.” [1] Doch den Feldbus gibt

B8 8 SENSORS '

Im oberen Bereich des Drehgestells nehmen Stangen die Seilose des BFT08 auf.
In dieser Messanordnung erfasst der Seilzugencoder die Veranderungen der
Federwege, die durch die einwirkenden Krifte verursacht werden.

es nicht, weil es auch nicht den Steuerungs-
hersteller gibt. Der Typ der speicherprogram-
mierbaren Steuerung gibt in der Praxis den
Feldbus vor. Laut Quest Trend Magazin [1]
machen Profinet, Ethercat und Ethernet/IP
aktuell fast 70 Prozent der von Maschinen-
bauern eingesetzten Echtzeit-Ethernet-Pro-
tokolle aus.

Aus diesem Grund unterstUtzt das Portfo-
lio von Single- und Multiturn-Encodern sowie
Motor-Feedback-Systemen von Sick diese
und weitere Schnittstellen-Standards, die in
der industriellen Kommunikation maBgeblich
sind. Das Spektrum reicht von Inkremental-
Schnittstellen Uber eigenentwickelte Inter-
face-Technologie wie SSI, Hiperface oder die
One-Cable-Technology Hiperface DSL und
Feldbussysteme fur die Fertigungsautoma-
tisierung — DeviceNet, Profibus, CANopen —
bis hin zu Ethernet-basierten Feldbussen wie
Ethernet/IP, Profinet und Ethercat.

Autor
Jorg Spiegelhalter, Produktmanager Encoder
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Am Ort des
Geschehens

Drehgeber fiir die direkte Winkelmessung
bei groBen Wellendurchmessern

Eine kontaktlose, induktive Geberlosung, die gedruckte,
laminare Wicklungen verwendet, ist so robust ausgelegt,
dass sie an beziehungsweise um die Abtriebswelle eines

Aktuators montiert werden kann. Diese Gerate arbeiten nach

ahnlichen Prinzipien wie kontaktlose Resolver und verlangen —

anders als ihre optischen Pendants — keine aufwandige Montage.

—
B

In Elektromotor-Getriebe-Anwendungen ist es haufig notwendig, den
Ausgangswinkel des Systems beziehungsweise eines Aktuators genau
zu kennen. Hier bietet es sich meist an, die Position direkt an der be-
wegten Last zu messen. Oft gestaltet es sich jedoch schwierig, einen
Positionsgeber zu finden, der den teils rauen Umgebungsbedingungen
und dem verfligbaren Bauraum entspricht. Vor allem der groBe Wel-
lendurchmesser der Abtriebswelle bereitet Probleme. Daher wird Gbli-
cherweise der Ansatz gewahlt, die Winkelstellung oder Geschwindig-
keit indirekt zu messen — abgeleitet aus Messungen an anderer Stelle.
Dieser Artikel beschreibt den herkdmmlichen Ansatz sowie die direkte
Winkelmessung an der Last. Hierbei handelt es sich um ein Verfahren,
das durch eine neue induktive Sensor-Technologie von Zettlex mdéglich
wird. Den Vertrieb im deutschsprachigen Raum Ubernimmt Maccon.

Herkdmmliche Ansatz zur Positionsmessung

Wie wird der Stellwinkel der Ausgangswelle eines Aktuators bezie-
hungsweise eines Elektromotorgetriebesystems gemessen? Ublicher-
weise wird die kleinere Eingangswelle gewéahlt, um an dieser Stelle den
Lagesensor unterzubringen, wobei der Winkel der Abtriebswelle aus
diesem Messsignal abgeleitet wird — unter der Annahme, dass die Leis-
tungstbertragungskette konstant ist. Der Winkel des Antriebs wird so-
mit indirekt ermittelt. Seit vielen Jahren war dies der favorisierte Ansatz
bei der Konstruktion von Drehantrieben, Drehtischen, Radarantennen,
Uberwachungskameras, groBen Motoren, medizinischen Scannern
und Teleskopen etc.

Von Vorteil bei dieser Ldsung ist, dass es zahlreiche Drehgeber fur
Anwendungen an dieser Stelle gibt, da die Eingangswelle Ublicherweise
kleiner ist. Nachteil: Die indirekte Winkelmessung ist nicht immer zuver-
lassig. Zudem gibt es in der Praxis Probleme mit der Annahme, dass
der Untersetzungsfaktor konstant ist. Allgemein gilt: Wenn die erforder-

liche Messgenauigkeit deutlich geringer ist als 1 Grad, wird die indirekte
Messung wahrscheinlich nicht zuverlassig funktionieren. Die Probleme
liegen hier bei der Genauigkeit und Zuverlassigkeit. Die Ungenauigkeit
resultiert aus der Anzahl der mechanischen Toleranzfaktoren des Ak-
tuatorsystems. Fur ein System mit Getriebeuntersetzung kénnen unter
anderem folgende Faktoren die Genauigkeit einschranken:

Encoder-eigene Messgenauigkeit,
Signaltemperaturdrift aufgrund von Temperaturschwankungen,
unterschiedliche Warmeausdehnungen in Zahnradern, Wellen,
Lagern, Halterungen usw.,
Getriebespiel und -verschlei,

m fehlender Rundlauf von Zahnradern und den Wellen,

= Wellen- und interne Getriebetorsion, verursacht durch das
Lastmoment,
Einflisse von Schock und Vibration,
Veranderungen der Schmierungseigenschaften — Menge und
Viskositat,
mechanische Reibung — vor allem die Haftreibung,
Wellendurchbiegung,
Alterungseffekte bezlglich Montagetoleranzen,
Anfalligkeit gegentiber Fremdkorpern,
die Langzeit-Betriebssicherheit: Getriebe bestehen aus vielen
bewegten Teilen. Die Zuverlassigkeit des mechanischen Systems
nimmt mit der Anzahl von Bestandteilen ab.

Jeder dieser Effekte beeinflusst die Genauigkeit und Betriebssicherheit
kaum — in Summe hingegen schon. Eine ahnliche Liste kann flr Sys-
teme aufgestellt werden, die Uber Keilriemen, Zahnriemen oder Ketten
verbunden sind.
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Direkte Winkelmessung

am Abtrieb

Wenn die Lage eines Objekts ge-
nau zu bestimmen ist, gilt es, un-
mittelbar in der Nahe des Objek-
tes zu messen. Das Ergebnis ist
eine verbesserte Genauigkeit und
Messzuverlassigkeit. Warum also
wird die direkte Messmethode
nicht immer angewandt? Bisher
waren die GroBe und der Preis
von Drehgebern mit groBen Boh-
rungen ausschlaggebend. Wei-
terhin galten sie als umweltge-
fahrdend und konstruktiv schwer
anpassbar.

Optische Encoder mit groBem
Innendurchmesser gibt es schon
seit Jahren, doch sie sind teuer,
unhandlich und stéranféllig ge-
genuber Fremdkdrpern. Auch
Resolver mit groBen Bohrungen
sind kostenintensiv und bendti-
gen eine komplexe elektrische
Versorgung und Signalverarbei-
tung, wodurch sie fUr die meis-
ten Anwendungen ungeeignet
sind. Eine neue Generation von
induktiven Drehgebern soll nun
eine einfache, effektive und ge-
naue Winkelmessung bei groen
Wellendurchmessern erlauben.
Diese Gerate arbeiten nach &hn-
lichen Prinzipien wie kontaktlose
Resolver. Anstatt Drahtspulen
oder Wicklungen verwenden sie
gedruckte, laminare Wicklungen.
Die Erregerfrequenz ist dabei we-
sentlich hoéher, was ein niedriges
Profil und eine Ringgeometrie, die
die Montage um groBBe Wellen er-
laubt, ermoglicht. Anders als ihre
optischen Pendants verlangen
diese Gerate keine aufwandige
Montage und die elektrischen
Schnittstellen sind einfach. Das
Gerat wird mit Gleichstrom ver-
sorgt und liefert die Feedback-
Signale im SSI-Format. Das
Ergebnis ist eine einfach zu ins-
tallierende, leichte, genaue und
zuverlassige Geberldsung.

Vorteile der direkten und
induktiven Messtechnologie
Heute gibt es Hohlwellengeber,
die genau und absolut messen
und robust genug sind, um an
der beziehungsweise um die Ab-
triebswelle eines Aktuators mon-
tiert zu werden. Was sind die
Vorteile? Erstens: Wahrend opti-
sche Sensoren immer noch die
erste Wahl des Ingenieurs sind,
bieten die hier vorgestellten in-

duktiven Encoder die Moglich-
keit einer genauen und absoluten
Positionsmessung, die von rauen
Umweltgegebenheiten weitge-
hend unbeeinflusst ist — das heift
durch Fremdstoffe wie Schmutz
oder Feuchtigkeit.

Zweitens sind diese Geber
bezlglich mechanischen Mon-
tagefehlern (axial, radial, Win-
kel) sehr tolerant. Dies bedeutet,
dass zusatzliche Prazisionsge-
hause oder Lagerstellen entfallen
kdénnen und der Geber direkt an
der Mechanik des Host-Systems,

_ Industrial Ethernet:

zum Beispiel um die Welle des
Motors oder Getriebes, montiert
werden kann. Oft stellt dies eine
wesentliche konstruktive Verein-
fachung dar: GréBe und Gewicht
koénnen reduziert werden, weitere
Lager, Wellen, Kupplungen und
Dichtungen entfallen. Die groB-
zugige Durchgangsbohrung der
Geber erlaubt den problemlosen
Durchgang von Wellen sowie von
Kabeln, Schlauchen und Rohren
etc. SchlieBlich verursacht die
direkte und absolute Positions-
messung am Ausgang des An-

Absolutdrehgeber CEV84 mit Industrial Ethernet
von TR-Electronic arbeiten auch in aggressiven
Umgebungen zuverlassig.

_ Edelstahlschutzgehause

_ resistent gegen aggressive Medien

_ Geberanschluss mit hochdichten Steckverbindern M12

_ Echter Multiturn-Messwert mit bis zu 262144 Werten
je Umdrehung und 256000 Umdrehungen

EthernetIP, Powerlink, PROFINET, EtherCAT, Sercos
_ Direkt zur Produktauswahl:
www.tr-electronic.de/s/S007078
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triebs gegentber der Messung
am Getriebeeingang mit einem
inkrementellen Encoder wenig
Kosten.

Autoren
Ted Hopper, Maccon
Mark Howard, Zettlex

Maccon GmbH, Mlnchen
Tel.: +49 89 651 2200
www.maccon.de

Wenn die Umgebung mal ,,sauer” ist:
Kompakter Edelstahldrehgeber mit Industrial Ethernet

-
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Besuchen Sie uns in Niirnberg!
25. bis 27.11.2014
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Rauf aufs Treppchen

Sensoren im Formula-Student-Rennwagen der Universitat Stuttgart

Bei den diesjahrigen Rennen hat das Formula-Student-Rennteam der Uni Stuttgart wieder einen der vorderen Platze

erfahren. Ausschlaggebend dabei waren unter anderem Elektronik und Sensorik des neuen Fahrzeugs FO711-9.

Winkel- und Wegsensoren sorgen hier fiir die Erfassung und Auswertung der Fahrzeugdaten.

,Die Messlatte fir uns lag hoch®, so Andre
GraBmuck, der sich als Gesamtfahrzeugleiter
zusammen mit dem 1. Vorsitzenden Manuel
Buhler und Alexander Utz (Organisation) die Lei-
tung des Rennteams teilt. ,SchlieBlich hat das
Rennteam der Uni Stuttgart im Jahr 2013 funf-
mal auf dem Siegertreppchen gestanden und
als erstes deutsches Team die Ziellinie bei dem
Rennen in Michigan als Sieger Uberfahren.” Zu
den Erfolgen, die das Rennteam 2014 verzeich-
nen konnte, zahlt unter anderem der 2. Platz bei
der Formula Student UK in Silverstone.

Der FO711-9 verfolgt die Hauptkonzepte
Leichtbau, Weiterentwicklung der Fahrdyna-
mik sowie eine fortschrittliche Aerodynamik.
Neben Verbesserungen in der Konstruktion
und neuen Werkstoffen versucht das Renn-
team auch die Elektronik des Wagens weiter
zu verfeinern, da sie samtliche Verbraucher
wie Anzeigen und Bedienelemente im Cock-
pit steuert. Auch die Motorsteuerung ist da-

94

von abhangig und muss mit Strom versorgt
werden. Die standige Kontrolle der Sensor-
werte Uber Telemetrie gewahrleistet eine so-
fortige Diagnose und Eingriffsmoglichkeiten
im Falle eines Schadens.

Weg- und Winkelsensoren fiir
Bremsbalance und Getriebestellung

Seit 2005 existiert das Rennteam, ein eigen-
standiger Verein an der Universitat Stuttgart.
Und jedes Jahr wird ein Team zur Entwicklung
eines neuen Wagens zusammengestellt. In
Stuttgart hat man im FKFS (Forschungsinsti-
tut fUr Kraftfahrwesen und Fahrzeugmotoren
Stuttgart) mittlerweile das 9. Formula-Student-
Fahrzeug gebaut, wobei das Augenmerk stets
auf der eigenstandigen Konstruktion und Her-
stellung moglichst vieler Teile liegt. Dabei kann
das Team auf Daten und Erfahrungswerte der
Vorgéngerfahrzeuge zugreifen sowie eigens
erarbeitetes Fachwissen einbringen.

Ein umgebauter Yamaha-YZF-R6-Motor
spart im neuen FO711-9 Platz und reduziert
das Gewicht. Ein Hybrid-Rahmen bestehend
aus einem CFK-Monocoque (Kohlenstoff-
verstarkter Kunststoff) vorn und einem CFK-
Heckrahmen hinten verbesserte zudem die
Aerodynamik. Mit einem Gewicht von unter
180kg bringt es der neue Wagen mit einer
Leistung von 85 bis 90 PS auf eine (gedros-
selte) Spitzengeschwindigkeit von 125 km/h.
Um auf 100 km zu beschleunigen, bendtigt er
3,6 Sekunden. Winkel- und Wegsensoren von
Megatron erfassen im Rennwagen die Brems-
balance sowie die aktuelle Getriebestellung.

Im Bereich Elektronik kiimmern sich Anish
Joshi (M. Sc. Studiengang Fahrzeug- und
Motorentechnik) und Roland Herberth (Studi-
engang Mechatronik) um die anfallenden Auf-
gaben. Alle Verbraucher missen mit Strom
versorgt werden, die Sensoren bendtigen ein
zuverlassiges Datenulbertragungssystem und
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eine entsprechende Fahrzeugtelemetrie. Ein
robuster und mdglichst leichter Kabelbaum
soll die elektronische Versorgung gewahrleis-
ten. Die Kommunikation zwischen ECU und
Sensoren erfolgt durch CANBus mit Hilfe ent-
sprechend programmierter Mikrocontroller.
Eine zuverlassig arbeitende Elektronik soll
Ausfélle des Rennwagens vermeiden.

Sicherer, weil sichtbhar - die Ganganzeige
Um eine visuelle Ganganzeige fur den Fahrer
zu realisieren, setzte das Rennteam einen li-
nearen Wegsensor MMR10 von Megatron am
Motor ein. Das vom Motor generierte Dreh-
moment wird zundchst von der aerodyna-
misch optimierten Kurbelwelle auf ein selbst
entwickeltes 4-Gang-Getriebe Ubertragen.
Von dort erfolgt die Transferierung Uber einen
Kettenantrieb auf das erweiterte Drexler Diffe-
rential, welches elektropneumatisch gesperrt
werden kann. Der Motor verflgt Gber keine
Ganganzeige. Uber eine Umwandiung der
Drehbewegung in einen linearen Weg l&sst
sich mit dem Linearpotentiometer aber eine
genaue Position erfassen, die mit analogem
Signal an einen Datenlogger weitergegeben
wird. Dieser fungiert gleichzeitig als Display,
sodass der Fahrer jederzeit eine visuelle Kon-
trolle Uber den gerade eingelegten Gang hat.
Es wird immer der tats&chliche, absolute Wert
ausgegeben, auch wenn die Elektrik neu star-
tet. Musste der Fahrer in den Vorlaufermodel-
len noch durch Mitzahlen selber bestimmen,
in welchem Gang er sich gerade befand, be-
deutet die visuelle Ganganzeige nun eine Ver-
einfachung und zusatzliche Sicherheit.

Prazise

Robust

IP 67

Um eine visuelle Ganganzeige fiir den Fahrer zu
realisieren, setzte das Rennteam den linearen
Wegsensor MMR10 am Motor ein.

50 bis 60 Sensoren

fiir unterschiedliche Fahrzeugdaten

Der Wegsensor MMR10 ist ein kompakter
Sensor mit kleinen Abmessungen, der unter
anderem auch in Flugzeugsitzen und in Trans-
portbandern eingesetzt wird. Er zeichnet sich
durch eine lange Lebensdauer von 40 Millio-
nen Bewegungen aus. Eine in zwei Gleitlagern
gelagerte Schubstange liegt an einem exzen-
trischen Drehteil an und nimmt die lineare Be-
wegung auf. Der Sensor ist in Widerstands-
werten von 1 kOhm bis 50 kOhm lieferbar. Als
Ausfuhrung MMR10 ist der lineare Weggeber
mit einer RuUckstellfeder ausgestattet, aber
ebenso auch ohne Feder erhaltlich.

Andre GraBmuck beschreibt die Anforde-
rungen, die an die Sensorik in einem Renn-
fahrzeug gestellt werden: ,Effizientere und
schnellere Autos bedeuten auch weniger Ge-
wicht und eine zunehmende Kompaktheit.
Daher mUssen sich die Sensoren zum einen
teilweise in sehr kleinen Einbaurdumen un-
terbringen lassen, zum anderen ist eine hohe
Zuverlassigkeit gefragt.” 50 bis 60 Sensoren
erfassen mittlerweile in nur einem Wagen die
unterschiedlichsten Fahrzeugdaten, die in ein
komplexes Datenerfassungs- und Telemetrie-
system einflieBen.

Bremsen in Balance

In der Bremspedalerie wurde der Winkelsen-
sor ENA 22 PM — ein Halleffekt-Absolutwertge-
ber (Multiturn) — verbaut. Die Serie ENA 22 PM
gestattet die flexible und exakte Parametrie-
rung des Winkelbereiches und des Drehsinnes
in der Applikation. Der Zahlerstand von bis zu
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200 Umdrehungen wird in einem nicht-fliich-
tigen Speicherbaustein abgelegt. Im stromlo-
sen Zustand ist ein Verdrehen von £179° zu-
lassig, ohne Verlust des Positionswertes. Der
Absolutwertgeber ist mit einer 12-Bit-Auflo-
sung, einer Update-Rate von 5ms und einem
Analogausgang erhéltlich. Drehsinn, Nullpunkt
und Drehwinkel (bis zu 200 Umdrehungen)
sind kundenseitig parametrierbar.

Wichtig ist der Halleffekt-Sensor im
FO711-9 vor allem fur die Feststellung der
Bremsbalance. Diese wiederum ist entschei-
dend daflir, dass das Fahrzeug bei starker
Verzdgerung nicht ausbricht und kontrollier-
bar bleibt. Die Verstellung der Bremsbalance
erfolgt in den Wagen der Formula Student
elektronisch mit Hilfe eines Drehservos, des-
sen Verdrehung mit Hilfe des in die Pedalerie
eingebauten Winkelsensors erfasst wird. Hier
ist der mechanisch endlose Drehwinkel des
Sensors von Vorteil. Der erfasste Wert I1asst
sich Uber ein Display ausgegeben und fungiert
als Richtwert fir den Fahrer. Der kann auf ei-
nen Blick sehen, wie die Bremsbalance aktu-
ell eingestellt ist.

Autor
Matthias Herrmann, Marketing Manager
ﬁr SPS/IPC/Drives

@H  Halle 4A - Stand 221

Megatron Elektronik GmbH & Co. KG,
Muinchen
Tel.: +49 89 460 94 0 - www.megatron.de

Absolute Induktive Encoder

www.amo-gmbh.com
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In Position gebracht

Magnetostriktiver Positionssensor fiir die Lageregelung des Antriebs

Die Linearachse CLDP (Closed Loop Differential Pump) von Voith Turbo H + L Hydraulic vereint die Vorteile von

Servo-Elektronik und Hydraulik. Dazu gehéren Uberlastsicherheit, eine hohe Leistungsdichte und ein nahezu

verschleiBfreier Betrieb. Flr die Lageregelung setzen die Ingenieure auf magnetostriktive Positionssensoren.

Schon langere Zeit beschéftigt sich Voith mit
dem Thema der Kopplung von Servomotor,
Pumpe und Antriebszylinder. Mit der im ge-
schlossenen Kreislauf betriebenen Hybrid-
achse CLDP geht Voith hinsichtlich der stati-
onaren Industriehydraulik neue Wege. Bei der
Neuentwicklung handelt es sich um eine kom-
pakte und autarke Einheit, die sich einfach in
neue oder bestehende Anlagen integrieren
lasst und zudem energieeffizient arbeitet. ,Im
Prinzip ist die CLDP eine Weiterverfolgung des
Trends, der zunachst in Kunststoffmaschinen-
markt zu beobachten war, namlich hydrauli-
sche durch elektromechanische Antriebe zu

96

ersetzen®, erlqutert Voith-Vertriebsleiter Ha-
rald Branz den Hintergrund der Entwicklung.
,In der neuen CLDP haben wir einfach die
Vorzlge beider Systeme miteinander kombi-
niert.“ Die Hybridachse eignet sich insbeson-
dere fur alle direkten Linearbewegungen, bei
denen eine hohe Leistungsdichte und eine
hohe Dynamik eine zentrale Rolle spielen.

Direkte Kopplung vermeidet Verluste

Die Linearachse ist wie folgt aufgebaut: Ein
Servomotor Ubernimmt den Antrieb der CLDP.
An den Servoantrieb ist eine Innenzahnrad-
pumpe direkt und starr gekoppelt. Auf die In-

nenzahnradpumpe folgt ein ebenfalls direkt
gekoppelter Hydraulikzylinder. Die integrierte
Servopumpe ist auf das Flachenverhaltnis des
Zylinders abgestimmt, sodass zur Steuerung
und die Bewegungsrichtung keine Ventiltech-
nik bendtigt wird. Die Pumpe wird mit dem Dif-
ferentialzylinder im geschlossenen Olkreislauf
betrieben. Die direkte Ankopplung vermeidet
Verluste, die Ublicherweise durch eine Drossel-
steuerung auftreten, und erhéht den hydrauli-
schen Wirkungsgrad auf nahezu 100 Prozent.
Durch die direkte Kopplung von Motor, Pumpe
und Zylinder stellt sich das System eigentlich
wie ein Servomotor mit hydrostatischem Spin-
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delantrieb dar. Das geschlossene System be-
notigt weder einen Tank, noch ist der Einsatz
eines Hydraulikaggregates erforderlich.

Wegmesssystem fiir die

Lageregelung der Achse

Herkédmmliche Hydrauliksysteme bestehen in
der Regel aus einem Antriebsaggregat, sepa-
raten Steuerelementen und einem Aktuator.
Bei der neuen Linearachse ist alles in einer
kompakten und autarken Einheit unterge-
bracht, wodurch sich vor allem Vorteile in der
Inbetriebnahme ergeben. Es ist keine externe
Verrohrung notwendig und es existiert nur die
elektrische Schnittstelle des Servomotors.
Der Motor wird an einen handelsUblichen Ser-
voverstarker angeschlossen und kann dann
direkt die Achse bewegen. Ein Ventiltuning
oder die Inbetriebnahme eines Hydraulikag-
gregates sind nicht notwendig.

Der Antrieb kann sowohl mit Lageregelung
als auch mit Druck- beziehungsweise Kraftre-
gelung betrieben werden. Ein von MTS Sen-
sor Technologie integriertes Wegmesssystem
Ubernimmt die Lageregelung der Achse. Eine
hohe Energieeffizienz ist ebenso charakteris-
tisch fur die CLDP wie der nahezu verschlei3-
freie Betrieb. Neben der in der Hydraulik ge-
gebenen hohen Uberlastsicherheit zeichnet
sich die Anwendung durch ihre hohe Lebens-
dauer aus.

Fur die Lageregelung des Antriebs hat
sich Voith Turbo fUr einen magnetostriktiven
Positionssensor von MTS Sensor Technolo-
gie entschlossen. Der verwendete Temposo-

nics RD4 mit SSI-Schnittstelle ist ein Sensor
mit abgesetzter Elektronik, der sich vor allem
fir beengte Platzverhaltnisse eignet. Er lie-
fert das Positionssignal an den Servoumrich-
ter oder auch direkt an die angeschlossene
Steuerung. Seine Bauform, bestehend aus
Sensorrohr mit abgesetztem Sensorkopf, bie-
tet Vorteile hinsichtlich Einbau und Wartungs-
freundlichkeit. Das Sensorrohr kann in den
Hydraulikzylinder eintauchen, wahrend sich
der Sensorkopf mit der Auswerteelektronik
extern auf dem Zylinder installieren lasst.

Der Kompaktsensor verflgt Uber alle Ei-
genschaften der magnetostriktiven Tempo-
sonics-R-Serie-Sensoren: Mit einer Linearitat
von < 0,02 % F.S. und einer Messwiederhol-
barkeit von < 0,001 % F.S. erreicht er eine
Auflésung von mindestens 10 um. Ein Mess-
langenspektrum von 25 bis 5.000 mm sowie
analoge, SSI, CANbus-, Profibus-DP- und
Ethercat-Schnittstellen machen den Sensor
vielseitig einsetzbar. Er verflgt Uber einen di-
rekten Ausgang fir Weg und Geschwindig-
keit. LED-Anzeigen im Sensorkopf geben
Auskunft Uber den Sensorstatus.

Vorteile gegeniiber Spindelantrieben

Ublicherweise findet man Hydraulikachsen
in Maschinen mit hohen Bearbeitungskraf-
ten oder hohen Bewegungskraften. Uber-
all dort, wo man heute einen Spindelantrieb
mit Servomotor verwendet und Schwierigkei-
ten hat, hohe Krafte Uber die Spindel zu er-
zeugen, oder wo die Spindel keine Lebens-
dauer hat, ist die verschleifreie Hydraulik der

- §
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CLDP von Vorteil. Fir Anwender, die bis jetzt
servoelektrische Antriebe eingesetzt haben,
bedeutet die neue Linearachse kein Umden-
ken oder zusatzliche Kenntnisse der Hydrau-
lik, denn vom Funktionsmodell handelt es sich
nach wie vor um einen Servoantrieb.

Prinzipiell lassen sich mit der CLDP sehr
hohe Kréafte abbilden. Voith konzentriert sich
in den derzeitigen Baureihen noch auf 500 kN
und erreicht Geschwindigkeiten von bis zu
1.200 m/s. Aufgrund der festgelegten Pum-
pen- und Motorenabstufungen ergibt sich
mit steigender Kraft eine reduzierte Dynamik.
Voith produziert zunachst zwei Grundmodelle,
die durch den Motordurchmesser und die in-
stallierte PumpengréBe definiert sind. Diese
Grundmodelle sind mit Hubléangen von 50,
100, 200, 300 und 400 mm erhaltlich. Eine
dritte BaugroBe, bei der mit einer kleineren
PumpengréBe gearbeitet wird, ist in Vorbe-
reitung.

Autor
Peter Feucht,
Leiter Technisches Marketing Mobilhydraulik

SPS IPC Drives
Halle 7A - Stand 410

MTS Sensor Technologie GmbH & Co. KG,
Lldenscheid
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Flexibilitat nutzen.
Langlebigkeit garantieren.
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ENAS5S8IL — Magnetischer Drehgeber

Sehr hohe Auflésung und absolute Genauigkeit
von <0,1° fur hochprézise Anwendungen
Einzigartig kompaktes Design in allen gangigen
Schnittstellen fur flexiblen Einsatz

VerschleiBfreie Technologie flir hohe Zuverlassigkeit
in dynamischen Prozessen

www.pepperl-fuchs.de/magnetische-drehgeber
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Massenflussmesser fiir intelligente Gaszahler
Der Massenflussmesser
SGM70xx von Sensirion ba-
siert auf dem mikrothermischen
Messprinzip und eignet sich flr
Anwendungen im Residential-
Markt. Damit ist ab Méarz 2015
das erste standardmaBig pro-
duzierte, mikrothermische Gas-
flussmodul des Sensorexperten erhéltlich. Das Gerat wird fur G1.6- und
E_ "E G2.5-Gaszahler erhaltlich sein. Der Massenflussmesser
ist digital, temperaturkompensiert und druckkorrigiert. Zu-
! dem verflgt Uber einen Standardanschluss und eine 1°C-

E-I. Schnittstelle.

Modbus-RTU-Schnittstelle fiir Neigungssensoren
Die Neigungssensoren der v
Reihe Tiltix von Posital unter-

stltzen nun auch das offene p &
Modbus-RTU-Kommunikati- % & 3
onsprotokoll.  Modbus-RTU- &

Knoten kénnen mittels serieller \\_ 3 6
RS-485-Schnittstellen unterei- -

nander verbunden werden, wobei bis zu 32 Gerate am Bus angeschlos-
sen sein kdnnen. Die neuen Modbus-RTU-Modelle basieren auf MEMS-
"E Technologie. Sie sind mit einem Messbereich von 360° in
g 1T einachsiger beziehungsweise +80° in zweiachsiger Aus-
# flhrung erhéltlich und bieten eine Genauigkeit von +0,1°.
#5 - Halle 7A - Stand 146

1/0-Schnittstelle als Standard bei Sensoren
Contrinex setzt bei ihren Entwick-
lungen auf den ASIC CTX1000.
Herzstlck der neuen Baureihe C23
(Diffuse-, Retro-Reflex-, Through-
Beam-, Background Suppression-
Ausfihrung) stellt demzufolge das
hochintegrierte ASIC mit standard-
méaBiger Integration der 1/0O-Link-
Schnittstelle dar. Der Kunde entscheidet, ob er ein und denselben Sensor
E 3 E konventionell oder mit dem modernen Kommunikationspro-
+ tokoll einsetzen mdchte. Diese erhdhte Funktionalitét stellt
+ Contrinex ohne Mehrpreis zur Verfigung.

# - Halle 7A - Stand 406

Safety-Sensoren: SIL2 zertifiziert

Elektronische Nockenschaltwerke
Drehgeber und Neigungssensoren

www.twk.de = info@twk.de

VOC-Sensormodul mit Bluetooth-Funkanbindung
Ein batteriebetriebenes Ultra-Low-
Power-Funk-Sensormodul fir die
Messung von flichtigen organi-
schen Verbindungen (VOC) in der
Luft wird von Unitronic présen-
tiert. Das mit einem langzeitsta-
bilen  Miniatur-MEMS-Gassensor,
einem zusatzlichen Sensor flr Luft-
feuchtigkeit und Temperatur und

E - EE einem Bluetooth-
' - Low-Energy-Modul

“i : ausgestattete USM-BLE-VOC misst 40 x 25 x 5 mm?3 und
E:‘ﬁ wird mit 3 V betrieben.

Langenmessgerat mit absoluter Positionserfassung
S ——

L —m
=

Heidenhain bietet ein offenes Langenmessgerat mit absoluter Positi-
onserfassung an. Das LIC 2100 begnlgt sich maschinenseitig mit ei-
ner einfachen mechanischen Auslegung des Montagebereichs. Den-
E" "E noch erreicht es Genauigkeiten der Toleranzklasse +15
pm. Die Messlange liegt im Standardprogramm bei ma-
ximal 3.020 mm, bei kundenspezifischen Sonderlésungen
bei 6.020 mm. #% - Halle 7 - Stand 190

Durchflussbhegrenzer fiir stchenflanschmontage
Durchflussbegrenzer von PKP :

Prozessmesstechnik sind nun
um eine Baureihe fur Zwischen-
flanschmontage SB04 erwei-
tert worden. Die Geréate werden
zur Limitierung des Durchflusses
wasserahnlicher Medien auf ei-
nen bestimmten Wert eingesetzt.
Sie stellen sicher, dass dieser Durchflusswert auch bei schwankenden
E P[] Vor- oder Nachdrlicken nicht Uberschritten wird. Die Gerate
2 kommen ohne Hilfsenergie aus und eignen sich anderem fur
den Einsatz in Wasserverteilungssystemen und Wasserauf-
% bereitungsanlagen.

Magnetischer Drehgeber vorgestelit
Mit der Baureihe MHB05-II-MU stellt FSG neue Single-
Turn-Drehgeber vor, die sich durch ihr seewasserfestes
IP68-Aluminiumgehause und eine Temperaturspanne von
-40 bis +105°C flr anspruchsvolle Umgebungen eignen.
Die Drehgeber bendétigen keine eigene Lagerstelle — die
Winkelerkennung verflgt Gber einen externen Magneten.
& E Zur Verflgung stehen verschiedene Aus-
r fihrungen mit einer Aufldésung von 12 Bit
A} und Messbereichen von bis zu 360°.
#5 - Halle 4A - Stand 201

|
1}
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Naherungssensor mit ToF-Technologie
STMicroelectronics hat ein hoch-
prézises optisches Entfernungs-
messer-Modul auf Basis der Time-
of-Flight-Technologie FlightSense
vorgestellt. Das Modul des Typs
VL6180X kombiniert die Flight-
Sense-Néherungssensor-Funktion
mit einem Umgebungslicht-Sen-
sor (Ambient-Light Sensor — ALS)
und unterstitzt auch elementare
Gestenerkennungs-Funktionen,

um das Design von Benutzeroberflachen zu vereinfachen und die Leis-
tungsfahigkeit zu verbessern. Das Modul VL6180X besitzt ein optisches
LGA12-Geh&use mit den MaBen 4,8 x 2,8 x 1,0 mm. Es kann die Distan-
zen zu Objekten in einer Entfernung von bis zu 100 mm oder mehr (ab-
hangig von den Einsatzbedingungen) prézise messen. Es verfugt Gber
ein 12C-Interface fUr die Steuerung durch den Host und die Ausgabe von
Entfernungs- oder Umgebungslicht-Werten. #7 - Halle 6 - Stand 341

Sicherheitssensor identifiziert beriihrungslos
Mit dem RSS 16 stellt Schmersal ein Si-
cherheits-Schaltgerat vor, das keinen me-
chanischen Betétiger hat. Die Identifikation
des Targets erfolgt hier berlhrungslos Uber
die von Schmersal entwickelte RSS-Tech-
nologie: Ein sicherheitstechnisch ertlichtig-
tes RFID-Signal Gbernimmt die Kommunika-
tion zwischen Sender und Empfanger. Diese
Technik schafft die Voraussetzung dafir,
dass der Anwender des RSS 16 zwischen
drei verschiedenen Codiervarianten auswah-
len kann. In der Grundversion akzeptiert der
Sensor jedes geeignete Target. Eine zweite
Ausflhrung akzeptiert nur das Target, das
E beim ersten Einschalten einge-
F lernt wurde. SchlieBlich ist noch

eine dritte Variante lieferbar, bei der sich der Anlernvorgang
# - Halle 9 - Stand 460

E “fau®e beliebig oft wiederholen 18sst.

Automatisierungslésungen aus einer Hand

Endress+Hauser prasentiert sich auf der SPS/IPC/Drives als Komplettan-
bieter in der Prozessautomatisierung mit Messtechnik, Automatisierungs-
I6sungen und Dienstleistungen. Uber die Feldebene hinaus realisiert das
Unternehmen komplette Automatisierungslosungen. Das Angebot um-
fasst herstellerunabhangige Systemintegration sowie ein durchgangiges
Leistungsportfolio von der Beratung Uber die Projektplanung und das
Engineering bis zu Inbetriebnahme, Schulung und Service. Zum Thema
Energieeffizienz bietet Endress+Hauser alles aus einer Hand — beginnend
‘E bei der Energieberatung Uber die Erfassung und Analyse
'f.' A der Energiestrome und die Umsetzung der EinsparmaB-
nahmen bis hin zur Begleitung des Zertifizierungsprozesses
nach DIN EN ISO 50001. #7 - Halle 4A - Stand 135
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stationare und mobile
Druckmessung liber Funk

schnelle und kosten-
sparende Installation

bequeme Konfiguration
liber PC-Setup-Programm

analoge und digitale
Auswertung mit
Hutschienenempfanger

More than |sensors$ automation

Druckmessumformer mit

Funk-Messwertibertragung JUMO Wtrans p

Willkommen bei JUMO.

Besuchen Sie uns auf
der SPS/IPC/DRIVES
am 25. bis 27.11.2014
in Halle 4A, auf Stand 435

www.jumo.net

Kleine Durchf
sicher erfasse

Die optimale Lésung zur
Prozessuberwachung
bieten die Durchfluss-
sensoren SDNC 500. Sie
erfassen wassrige FlieB-
mengen von 50 ml/min
bis 2 I/min — analog oder
binar. Die kompakte
Bauform vereinfacht
die Integration in be-
stehende Systeme, auch
an schwer zuganglichen
Orten.

- Durchflusserfassung
von 50 bis 2000 ml/min

lUsse

.,

SfS/IPC/DRIVES
Nurnberg 2014
Halle 4A, Stang 4A-214

- Linearer Analog- und Pulsausgang,

Schaltausgang
- Einfach in Rohrleitungen int
- Sofort betriebsbereit — Kein

egrierbar
Abgleich

EGE-Elektronik Spezial-Sensoren GmbH

Ravensberg 34 - D-24214 Gettorf

www.ege-elektronik.com - Tel. 04346 - 41580
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Leckananzeigegerat mit nachriistbarem Funkmodul
Die aktuelle Generation von Afriso-
Leckanzeigegeraten Eurovac HV
ist jetzt Uber ein nachristbares
EnOcean-Funkmodul in  Smart-
Home-Anwendungen integrierbar.
Dazu wird das optional erhéltli-
che Funkmodul TCM 320 in einen
Steckplatz im Gehauseinnern des
Leckanzeigers eingesetzt und
auf Funkbasis Uber ein Lern-Tele-
gramm mit einer EnOcean-Zent-
rale verbunden. Im Alarmfall erhalt der Betreiber eine Meldung auf sein
>[®] Smartphone oder Tablet, worauf er sofort geeignete Ge-
genmaBnahmen einleiten kann. Der Leckanzeiger Hoch-
vakuum Eurovac HV ist ein Unterdruck-Leckanzeiger nach
EN 13160 der Klasse I.

Programmierbare induktive Wegaufnehmer
Der analoge Messwert des in-
duktiven Wegaufnehmers wird
mit einem 16-Bit-A/D-Wand-
ler digitalisiert und in einem Mi-
krocontroller verarbeitet. Die auf
der Messmaschine ermittelten
Abweichungen von der idealen
Kennlinie werden in einem EE-
PROM gespeichert und zur Kor- .
rektur der Messwerte eingesetzt. Die digitale Information wird mit einem
D/A-Wandler in normierte analoge Ausgangssignale 0(4) — 20mA oder
0 - 5(10) V gewandelt. Die Wegaufnehmer von A.B.Jédden kdnnen mit
E'ﬂﬁE Betriebsspannungen zwischen 9 und 32VDC versorgt wer-
den. Durch diese Technik sind unterschiedliche Messwege
mit einem Wegaufnehmer durch den Anwender program-
mierbar.

GBS-Sensor mit SSI-Schnittstelle

Der magnetostriktive Tem-

posonics-Sensor GBS von

MTS Sensors ist nun zu-

satzlich mit SSI-Schnittstelle ’ '
erhaltlich. Eine SSI-Schnitt- || 1!..":5"'
stelle zeichnet sich auch in
industriellen  Umgebungen
durch Zuverlassigkeit und
Signalrobustheit aus. Der Sensor GBS erhalt mit der SSI-Schnittstelle ei-
nen weiteren marktiblichen Standardausgang und ermdglicht eine Auf-
[6sung von bis zu 5 pm. Mit einer Programmier-Software kann der An-
wender unter anderem die synchrone oder asynchrone Ausflihrung der
Messung, die Messrichtung, die Kodierung und die Datenléange einstel-
len und anpassen. Zusétzlich zur Programmierung mit drahtgebundenen
Handprogrammiergerat und Uber USB-Schnittstelle ist auch die draht-
lose Konfiguration des Sensors Uber Bluetooth-Verbindung méglich. Da-
durch vereinfachen sich die Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten. Der
Sensor ist druckresistent, hat ein flaches Elektronikgehduse und ist daher
fur die Montage in beengten Verhaltnissen geeignet. Der Positionssensor
ist mit einer Messlange von 25 bis 3.250 mm erhaltlich. Er verfugt Uber
die Schutzart IP67 mit angepasstem Stecker. Modelle mit Kabelausgang
haben die Schutzart IPE8. #5 - Halle 7A - Stand 410

w
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Einschraub-Widerstandsthermometer fiir die Bahn
Messtechnik, die in Schienenfahrzeugen
eingesetzt wird, ist haufig extremen Belas-
tungen ausgesetzt. Das Jumo-Einschraub-
Widerstandsthermometer mit Bajonettan-
schluss fur die Bahntechnik erfiillt auch harte
Anforderungen. Das hat eine Prifung durch
das Schweizer Institut Quinel bestatigt. Das
Modell 902815 wurde nach der Bahn-Norm
EN 50 155 geprift und hat das Environmen-
tal Testing Certificate des Instituts erhalten.
Diese Norm garantiert zum Beispiel einen
mdglichen Einsatz in einer Umgebungstem- & =
E"E peratur zwischen -50 und +85°C. Das Gerat wurde dazu

#7 - Halle 4A - Stand 435

Winkelsensor mit CANopen-Schnittstelle
Der Winkelsensor RFC 4800 von Novotechnik nutzt die Lageanderung ei-
nes magnetischen Feldes zur Ermittlung des Messwinkels. Jetzt sind die
Sensoren auch mit CANopen-Schnittstelle erhéltlich, was dem Anwender
zusatzliche Diagnosemdglichkeiten erschlieBt und weitere Features wie
zum Beispiel Nockenschalter, Grenzwertschalter, Geschwindigkeitsdaten
etc. zur Verfligung stellt. Die CANopen-Variante gibt es in ein- oder zwei-
kanaliger Ausflhrung, wahlweise mit ein oder zwei Anschlissen. Der Sen-
[m]=¥g. & [m] sor erfasst den Messwinkel kontaktlos, also ohne mechani-
1 schen Verschlei und liefert absolute Messwerte Uber 360°,
: die er mit einer Aufldsung von 14 Bit (0,022 Grad) ausgibt.
#1 - Halle 4A - Stand 125

Optoelektronischer Sensor fiir Food & Beverage
Zur SPS/IPC/Drives prasentiert
Baumer den optoelektronischen
Sensor O500 der NextGen-Se-
rie im Hygiene- und Washdown-
design. Interesante ist diese
Lésung vor allem fur die Le-
bensmittelindustrie.  Weiterhin
erweitert Baumer sein Sensor-
Angebot um je ein kompaktes
optoelektronisches und ein Ultraschall-Modell. Die beiden M18-Sensoren
sind erstmals in NUrnberg zu sehen und eigenen sich fur einen kosteneffi-
zienten und zuverlassigen Einsatz etwa zur Flllstandsmessung oder in der
Montage- und Handlingstechnik. 1 - Halle 4 - Stand 335

Messung hochdynamischer Druckénderungen

Die Sensoren der M5-Serie von Keller kombinieren fur statische und
hochdynamische Messungen (bis 50 kHz), einen Betriebstemperatur-Be-
reich bis 180 °C, Messgenauigkeit (0,1 %FS), BaugréBe (M5-Anschluss)
und abgesetzte, prazise Signalaufbereitung (0...10 V). Der Schllssel zur
Messung hochdynamischer Druckénderungen liegt bei der méglichst di-
rekten Ankopplung des Sensorelements an das Medium. Dafur haben
die Entwickler bei Keller eine mikromechanische Losung gefunden, ohne
dampfende Trennmembran oder Kapillarleitung und ohne Dicht- oder
Klebstoffe. Bei der Serie M5 ist der Siliziumsensor mit seiner Rlckseite
auf ein fliessdynamisch optimiertes Tragerelement gelétet, das frontbin-
dig im Druckanschluss fixiert wird.

messtec drives Automation 11/2014
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inspection

MATRIX VISION IN KURZE

Im Jahr 1986 gegrtndet, entwickelt, supportet und
vermarktet Matrix Vision seine Produkte heute welt-
weit. Darunter die kompakten digitalen Kameras
mvBlueFox, mvBlueCougar und mvBlueLynx, die
aktuelle Industriestandards erflllen. Hohe Daten-
raten verarbeiten die Frame Grabber mit Analog-,
Digital- oder CameraLink-Schnittstelle. Unterstitzt
werden die Hardware-Komponenten bei Anwen-
dungen wie Vermessung, OCR/OCV, Muster-, Bar- 4 )

code-, Data-Matrix-, Objekt- und Farb-Erkennung
"'"- MATRIX
il VISION

durch die Software-Losung mvimpact.
www.matrix-vision.com
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Im Praxistest

High-Dynamic-CMO0S-Sensor in der Verkehrsiiberwachung

Hoher Dynamikumfang, geringes Rauschen, keine Artefakte sind ideale Voraussetzungen, um Anwendungen in

der Verkehrstiberwachung zu l6sen. Anhand einzelner Versuche wird verdeutlicht, was der Sensor leisten kann.

Matrix Vision hat den neuen 2,3MP-Global-
Shutter-CMOS-Sensor von Sony in eine Dual-
GigE-Kamera integriert. Die mvBlueCougar-
XD104d steht als Grauwert- und Farbvariante
zur Verfligung. Die Kamera kombiniert den
Sensor mit einer High-Speed-Schnittstelle,
wodurch eine Framerate von Uber 100 FPS
bei voller Auflésung oder rund 65 FPS bei
12Bit-Bildern erreicht wird. Zudem ist sie fur
ihre intelligenten Funktionen wie den Burst-
Mode-Puffer, den flexiblen Einkanal- oder
Doppelkanal-Modus, zahlreiche digitale Ein-
gange und Hochstrom-Ausgange sowie die
Video-Iris-Unterstlitzung bekannt. Zusatz-
lich verfUgt die Kamera Uber universelle Aus-

gange, um Motor-Objektive (Fokus, Zoom,
Blendendffnung) zu steuern.

Dieser Beitrag zielt darauf ab, den
Dynamikumfang und das geringe Rauschen
des Sensors in Versuchen zu verdeutlichen.
Hierzu werden eine Kamera, ein Laptop, eine
StraBe, ein Auto und das Umgebungslicht ei-
nes sonnigen Tages genutzt.

FUr diese Demonstration wird eine Kamera
mit einem linearen Polarisationsfilter verwen-
det, um die starken Reflexionen auf dem Auto
und der Windschutzscheibe sowie das Umge-
bungslicht einzuddammen. Die Kamera wurde
so eingestellt, dass mit einer Belichtungszeit
von 1,5ms ein nicht geséattigtes Bild erfasst

wird. Die Wolke am Himmel ist klar erkennbar.
Des Weiteren wird ein 10mm-Objektiv mit ei-
ner Blendendffnung von f4 eingesetzt. Durch
die lineare Verarbeitung und Darstellung (kein
Gamma im Signalpfad) sind starke Kontraste
zwischen den hellen und dunklen Bereichen im
Bild wahrnehmbar. Der Sensor verfugt Gber ein
eingebautes, analoges 12 Bit Frontend, sodass
eine sehr gute Bildqualitat erreicht wird. Da ein
Computer normalerweise nur 8 Bit anzeigen
kann, bietet Matrix Vision mit dem Viewer wx-
PropView die Moglichkeit, mit einfachen Befeh-
len Bits zu verschieben oder das Bild zu klip-
pen. Diese Funktion ist mit einem selektiven,
digitalen 6dB-Verstarker vergleichbar.

Das rechte Bild zeigt die gleiche Situation wie
das linke, jedoch um ein Bit nach links ver-
schoben und geklippt, sodass die weiBe Mo-
torhaube weiB bleibt.

Ein digitaler Zoom auf das Nummernschild zeigt das folgende Bild, was klar und deutlich ist und
einem OCR-Lesealgorithmus keine Probleme bereiten sollte. Fir Anwendungen im Bereich der
VerkehrsUberwachung muss auch der Fahrer identifiziert werden. Dies stellt ein gangiges Pro-
blem dar, da Ubliche Kameras einen geringeren Dynamikumfang und ein héheres Rauschen
besitzen, was zu folgender Einstell-Problematik fuhrt: Ist das Nummernschild nicht Gberséattigt,
dann verschwindet der Fahrer im verrauschten Dunkel hinter der IR-reflektierenden und verdun-
kelnden Windschutzscheibe. Aufgrund der besseren Dynamik und des geringeren Rauschens
des neuen Sensors erhalt man auch ohne zusatzlichen IR-Blitz oder -Filter bessere Ergebnisse.

102

Die nachsten Screenshots zeigen eine AOI mit
dem Fahrer, jeweils mit einem doppelten Bit-
Shift (=12dB lokales Gain und Clipping) und
einem dreifachen Bit-Shift auf der rechten
Seite. Das Bild ist hinsichtlich der Auflésung
beschrénkt, doch das Rauschen ist auffallend
gering. Auch hier muss betont werden, dass
diese Ergebnisse ohne zusétzliche Beleuch-
tung zu Stande kamen, was jedoch gangig in
Verkehrsapplikationen ist.
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Als Alternative zur Verarbeitung und Ubertragung von 12Bit-Bildern kann der Dynamikumfang
des Bildes auch durch prazise, LUT-basierte Gamsma-Vorverarbeitung komprimiert werden. Das
Bild zeigt einen Ausschnitt mit dem Auto, der mit einem Gamma von 1/2.2 verarbeitet wurde.
Die Non-Linearitat ist vergleichbar mit einer selektiven Verstérkung: Die ersten ein Prozent des
Eingangssignals werden mit einem Faktor von 13 verstérkt, flnf Prozent des Signal werden um
den Faktor 5 verstéarkt. Die Kamera kann diese Non-Linearitét in Echtzeit (on the Fly) mit 12Bit-
Genauigkeit mittels 12 Bit zu 10 Bit RAM-LUT verarbeiten. Erwahnenswert ist auch, dass der
neue CMOS-Sensor ohne Artefakte wie Smear, das heilt eine weile, vertikale Linie, die durch
das ganze Bild eines CCD-Sensor auf Hohe der Reflexion verlauft, oder Black Sun, ein heller
Punkt, der ein schwarzes Loch in der Mitte haben kann, auskommt, was teilweise bei anderen
CMOS-Sensoren beobachtet werden kann.

Die beiden letzten Bilder zeigen, dass auch
bei groBen Reflexionen auf der Windschutz-
scheibe keine Artefakte sichtbar sind — auch
nicht, wenn doppelt geshiftet wird.

Autor
Horst A. Mattfeldt, Director Standard Products

Matrix Vision GmbH, Oppenweiler
Tel.: +49 7191 9432 0 - www.matrix-vision.com

» Laserlichtquellen

» Laserlichtschranken

> Lasersysteme
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Marseilles Stral3en unter Kontrolle

152 Kameras erfassen StraBenverkehr in Tunnelanlagen

Tunnelanlagen verlangen besondere MaBnahmen hinsichtlich der Verkehrssicherheit. Denn Unfalle oder Brande konnen

schnell Menschenleben fordern. Daher verlassen sich die Betreiber der Tunnel in Marseille bei der Verkehrsiberwachung

auf Kamerasysteme mit automatischer Ereigniserkennung (Automatic Incident Detection, AID).

Durch den 2,5 Kilometer langen Prado-Ca-
rénage-Tunnel lasst sich die Stadt Marseille
schnell durchqueren, ohne die Autobahn
verlassen zu mussen. Er verbindet die sudli-
chen Bezirke der Stadt Marseille und die Ost-
liche Autobahn mit dem Stadtzentrum sowie
den Vierteln im Norden Uber den Vieux-Port-
Tunnel und die Klstenautobahn. Der 1,5 Ki-
lometer lange doppelstdckige Prado-Sud-
Tunnel mit jeweils zwei Fahrspuren verlangert
den vorhandenen Prado-Carénage-Tunnel in
Richtung des stdlichen Stadtteils.

,FUr dieses Projekt bietet Flir Systems eine
Erkennungs- und Uberwachungslésung ein-
schlieBlich automatischer Ereigniserkennung,
Uberwachungskameras, mobilen Kameras,
Aufzeichnungsmaoglichkeiten und Visualisie-
rung an“, erklart Mario Pinto, Bereichsmana-
ger bei Flir Intelligent Transportation Systems.
,Mit diesem neuen System Uberwacht unsere
Technik jetzt alle vorhandenen Tunnel in der
Stadt Marseille.”

Fur die genannten Tunnel bietet Flir Sys-
tems Videoserver mit integrierter Videoana-
lyse, die durch ein integriertes System zur
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automatischen Ereigniserkennung erganzt
werden. Bei Prado Sud reiht sich die ge-
wahlte Technologie in den aktuellen Trend ei-
ner kantenbasierten Analyse ein, bei der sich
die Videoanalyse-Funktion dichter bei der Ver-
kehrskamera befindet, also sozusagen an ei-
ner ,Kante" des Netzwerks.

Software gibt Uberblick iiber die
Gesamtsituation

57 Kameras im Prado-Sud-Tunnel und 95
Kameras im Prado-Carénage-Tunnel Uber-
wachen den Verkehr auf alle Arten von Ereig-
nissen, darunter auch anhaltende Fahrzeuge,
Falschfahrer, FuBganger und Rauch. All diese
Informationen, die von einer Kombination aus
Kameras und Encodern bereitgestellt wer-
den, sammelt und verarbeitet die Manage-
ment-Software fUr Videoerkennung namens
Flux. Sie speichert Verkehrsdaten, Ereig-
nisse, Alarme sowie Videobilder, die von den
Videodetektoren aufgezeichnet werden. Das
Hauptziel der Software sind das Management
und die Kontrolle aller Verkehrsinformationen,
die von diesen unterschiedlichen Detektoren

ausgegeben werden. So kénnen sie in niitzli-
che, sinnvolle und fur den Nutzer relevante In-
formationen umgewandelt werden. Flux stellt
eine benutzerfreundliche Schnittstelle zur Ver-
figung, die aus einer Uberwachenden und ei-
ner berichtenden Anwendung besteht. Zu-
dem lassen sich mit der Software Ereignisse
und Alarme in Echtzeit Gberwachen.

Auch fiir andere Stidte moglich

Bei dem Projekt in Marseille wird das Flux-
Software-Paket eingesetzt, das neue Funk-
tionen bietet. Die Software verarbeitet jetzt
Datenquellen von jedem gréBeren Kamera-
hersteller auf dem Markt, nicht nur von Flir-
Erkennungsmodulen. Dadurch lasst sich das
System als umfassende Verkehrs- und Uber-
wachungslésung fir jede Stadt beziehungs-
weise jedes StraBBennetz einsetzen.

Flux stellt zudem Joystick-Funktionen be-
reit, sodass der Nutzer die mobile Kamera
prazise fernsteuern kann. Des Weiteren be-
sitzt die neue Software erweiterte Aufzeich-
nungsmaoglichkeiten, mit denen alle Auf-
nahmeeinheiten im Netzwerk gesteuert, die
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Leading the
High Speed Race

Accelerating development
time for high-end machine
yvision applications

Das Flux-Managementsystem von Flir sammelt und visualisiert Verkehrsdaten, Ereignisse und
Alarme von herstellereigenen oder Fremdmodulen.

Aufnahmen verwaltet sowie die aufgezeich-  Autoren

nete Sequenz abgespielt und in einen beliebi-  Lothar Liebelt, freier Journalist

gen Dateityp exportiert werden kann. Christiaan Maras, Marketing Director Flir

Mit Flux kénnen Videoquellen, die von be- ~ Commercial Systems

liebigen Kameras oder Detektoren bereitge-
stellt werden, auf einer groBformatigen Vi-
deowand oder auf mehreren Videowéanden
angezeigt werden. Durch die Drag&Drop-
Funktion kann die Displaywand nach den

NEON-1040 / NEON-1020
Vorstellungen des Anwenders organisiert Flir Intelligent Transportation Systems, Belgien

werden. Tel.: +32 3665 51 00 - www.flir.com Intel® Atom™ Quad-Core
Processor E3845 1.9 GHz-based
smart camera

* 4MP 60fps / 2MP 120fps monochrome
global shutter CMOS sensor

* |P67-rated housing and M12 connectors
» Advanced image processing support

* Built-in PWM lighting control

* Rich third party software support

H’ spsipc drives
Germany, 25-27 November 2014

Booth 8-518 in Hall 8

ADLINK TECHNOLOGY, INC

> Tel: +49 621 43214-0
» emea@adlinktech.com
» www.adlinktech.eu
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Drum prufe, wer sich lange bindet

Was bei der Auswahl von IBV-Systemen zu beachten ist

EntschlieBt sich ein Unternehmen, industrielle Bildverarbeitung in der Produktion einzusetzen, missen im Vorfeld

verschiedene Aspekte geklart werden. Daher sollten sich die Verantwortlichen bereits vor der Anschaffung Gedanken

uber Applikationsumgebung und Schutzklasse sowie Bildverarbeitungsbibliothek oder -werkzeuge machen.

In der produzierenden Industrie findet man
industrielle Bildverarbeitung mittlerweile in al-
len Produktionsabschnitten. Denn durch eine
100-prozentige Prifung kénnen Kosten ein-
gespart und die Qualitat der Produkte erhoht
werden. Ein gutes Qualitdtsmanagement er-
moglicht zudem eine leistungsfahigere und
effizientere Produktion. Des Weiteren unter-
stutzen intelligente Kamerasysteme auch
dabei, Produkte anhand von Codierungen
nachzuverfolgen. Dies ist im Falle eines Ruck-
rufs hilfreich, um nicht ganze Produktchar-
gen, sondern nur gezielt einzelne Produkte
zurlickrufen zu kénnen. Die Nachverfolgung
von Produkten, Bauteilen etc. erfolgt in der
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Regel Uber Barcodes, Datamatrix-Codes und
Klarschrift.

Erst iiberlegen, dann entscheiden

Ein Bildverarbeitungssystem besteht im-
mer aus Hard- und Software. In Bezug auf
die Hardware unterscheidet man zwischen
Smart-Kameras und PC-basierenden Sys-
temen. Hinzu kommen Kameraobjektive
und Beleuchtungen, die entsprechend der
Applikation ausgewahlt werden. Auch hin-
sichtlich Bildverarbeitungsbibliothek gibt es
Unterschiede. Mit Hilfe von Parametrier-Soft-
ware-Tools lassen sich schnell alle Arten von
Applikationen 16sen. Fur komplexe High-End-

Anwendungen werden haufig Software-Tools,
die in Hochsprachen wie C++ und C# pro-
grammiert werden mussen, genutzt.

1. Schritt: Analyse der Produktionsbedingungen

Bei der Umstellung auf industrielle Bildverar-
beitung gilt es, einige Aspekte zu beachten.
Wichtig ist dabei zum Beispiel die Applikati-
onsumgebung. Es empfiehlt sich daher, auf
die richtige Schutzklasse zu achten, damit die
Kamerasysteme auch bei rauen Produktions-
bedingungen zuverlassig ihre Leistung erbrin-
gen kénnen. Die europaisch genormten Klas-
sen fUr Geh&use von elektronischen Bauteilen
heiBen IP plus eine zweistellige Ziffer. Die erste
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Machine-Vision-Portfolio von Datalogic fiir unterschiedliche

Preis- und Leistungsanforderungen

Ziffer zeigt den Schutzgrad gegen Fremdkdr-
per an, der von 1 (Durchmesser ab 50 Millime-
ter) bis 6 (vollig staubdicht) reicht. Die zweite
Ziffer gibt Auskunft Uber den Schutz gegen
Wasser. Hier reicht die Skala von 1 (senk-
recht fallendes Tropfwasser) bis 8 (dauerhaf-
tes Untertauchen). Flr Smart-Kameras, die in
Produktionsumgebungen eingesetzt werden,
sollte die Wahl stets auf ein IP67-Gehause
fallen. Die entsprechenden Gehéuse verfl-
gen auch Uber industrietaugliche Stecker.
Das schitzt die Kamera vor Staub und gegen
Spritzwasser.

2. Schritt: Komplettsystem oder Einzelkomponenten?
Vor dem Kauf eines Bildverarbeitungssystems
ist eine Machbarkeitsanalyse zu empfehlen.
Hier entscheidet sich, ob eine Smart-Kamera
oder ein PC-basierendes Bildverarbeitungs-
system sinnvoll ist. Bei wechselnden Appli-
kationen mit unterschiedlicher Komplexitat ist
der Einsatz von Bildverarbeitungssystemen
hilfreich, bei denen Smart-Kamera und PC-
basierendes System mit ein und derselben
Bildverarbeitungsbibliothek parametriert wer-
den kdnnen. Dies reduziert die Kosten bei der
Inbetriebnahme und spart Personalkosten, da
nicht mehrere Entwickler flr unterschiedliche
Software-Plattformen bendtigt werden.

Eine Software-Plattform fiir Smart-Kameras
und PC-basierende Systeme

Datalogic bietet eine Bildverarbeitungsbi-
bliothek fUr beide Hardware-Varianten an, so-
wohl fir Smart-Kameras als auch fur PC-ba-
sierende Systeme. Durch die Akquisition von
PPT-Vision, einem Unternehmen, das sich auf
die Entwicklung von industrieller Bildverarbei-
tungs-Hard- und Software fir automatisierte
Uberpriifung und Fabrikautomation speziali-
siert hat, verfugt Datalogic Uber Know-how im
Bereich der industriellen Bildverarbeitung. Das
Impact-Software-Tool ermdglicht es Datalogic,
eine einzige Software-Plattform flr Smart-Ka-
meras und PC-basierende Systeme anzubie-
ten. Applikationen lassen sich mit Impact ein-
fach parametrieren, Hochsprachenkenntnisse

messtec drives Automation 11/2014

werden nicht bendtigt. Somit kénnen auch
Mitarbeiter ohne groBes technisches Vor-
wissen die Plattform bedienen. Weiterhin er-
moglicht Impact eine einfache Anpassung der
Applikation bei Anderungen oder neu zu tber-
prufenden Produkt- oder Qualitétsdetails. Das
Ubertragen von Priiforogrammen zwischen
unterschiedlichen Kamera-Typen und -Klas-
sen erfolgt per Drag & Drop.

Applikationen iiber

grafische Oberfliche optimieren

Mussen Prozesse grafisch dargestellt werden,
setzt dies in der Regel eine zuséatzliche Soft-
ware voraus. Hier bietet die Lésung von Data-
logic einen Vorteil: Das Erstellen von grafischen
Oberflachen ist bereits Teil des Impact-Tools.
Des Weiteren kann mit der Impact-Software
die Applikation Uber die grafische Oberflache
optimiert werden. Eine erneute Parametrierung
der Applikation bei neu hinzukommenden Pro-
duktmerkmalen ist somit nicht notwendig. Die
entsprechende Bildverarbeitungsbibliothek
verflgt Uber Funktionen wie beispielsweise
das Pattern Sorting Tool. Je mehr Muster bei
einer Applikation Uberprift und verglichen wer-
den mussen, desto mehr Zeit bendtigt die Aus-
wertung im Hintergrund. Das fUhrt dazu, dass
die Effizienz des Prufprozesses leidet. Bei gro-
Ben Teilevarianten von mehreren hundert oder
sogar mehreren tausend Mustern hilft das Pat-
tern Sorting Tool, schnell das Gesuchte zu fin-
den. Zur Auswertung bendétigt der Algorithmus
knapp 150 Millisekunden.

Autor
Patrick Menge, Area Sales Manager DACH
Machine Vision

SPS/IPC/Drives
@d  Halle 7A - Stand 110

Datalogic Automation, Holzmaden
Tel. +49 7023 7453 100 - www.datalogic.com

(@ SENSOPART

MSIOMN-SENSOR
AUSPACKEN, EINSTELLEN,

SENSOPART

VISOR®.

Der Vision-Sensor, mit
dem Sie sofort loslegen
konnen.

» Objekterkennung
* Farberkennung

* 1D-/2D-Codelesen,
Texterkennung (OCR)

E-' E Mehr sehen Sie auf der

x
Halle 4A, Stand 136

E www.sensopart.com/visor
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Fehler ausgeschlossen

100-prozentige Qualitatskontrolle von Verbindungselementen fiir die
Automobil- und Luftfahrtindustrie mit modularen Digitalkameras

Prifanlagen von Gefra inspizieren und sortieren unter anderem Verbindungselemente zur Befestigung von Bremsleitungen

im Automobilbau. Da ein fehlerhaftes Teil — in einem Auto verbaut — fatale Folgen haben kann, wird jedes einzelne von

modularen Digitalkameras auf seine Geometrie und Oberflacheneigenschaften gepriift.

Gefra, Hersteller von Prifsystemen, liefert einen GrofBteil seiner Anla-
gen an Automobilzulieferer, aber auch die Luftfahrtindustrie. ,Varianten
unserer Optisort-Serie sind weltweit im Einsatz und sorgen daflr, dass
die damit gepruften Verbindungselemente den Anforderungen entspre-
chen*, erklart Thomas Rothweiler, Griinder und geschéftsfiihrender Ge-
sellschafter des Unternehmens. Die Objekte, die der Prifanlagen-Her-
steller mit seinen Anlagen untersucht, sind meist metallische Bauteile
aus dem sogenannten Fastener-Sektor wie Schrauben, Muttern oder
Scheiben. Aber auch Kunststoffteile, Zindstifte fir Airbags oder Ver-
schlusskappen verschiedener Art durchlaufen die Automaten und wer-
den auf ihre Geometrie- und Oberflacheneigenschaften hin geprift.
,~Jedes neue Prufteil bringt immer auch gewisse Herausforderun-
gen mit sich. Das beginnt bei der Zuflihrtechnik, setzt sich beim Hand-
ling im Automaten fort und endet bei den wechselnden Anforderungen
an die Bildverarbeitung”, so Thomas Rothweiler. So besteht zum Bei-
spiel bei Spritzgussbauteilen oft das Problem der Anspritzpunkte, die
geometrisch recht unterschiedlich ausfallen kénnen. ,Solche Effekte
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kénnen beim Materialfluss und bei der optischen Inspektion zu einer
echten Herausforderung werden. Auch das zuverlassige Erkennen von
Kratzern oder Beschichtungsfehlern, beispielsweise auf Metallschei-
ben, ist in den geforderten Geschwindigkeiten meist nicht einfach zu
realisieren”, setzt Thomas Rothweiler fort.

Modulare Kameras fiir modulare Maschinen

LUnser Konzept bei den Optisot-Anlagen setzt in allen Teilfunktionen
auf Standardmodule. Dies gilt sowohl fUr die mechanischen Kompo-
nenten, also alle Elemente rund um die Zuflihrung und das Handling
der Prifobjekte, als auch fur die PC-Komponenten und die eingesetzte
Inspektions-Software”, erklart Thomas Rothweiler. ,Wir haben in den
vergangenen Jahren einen vielseitigen Baukasten von rund 150 Tools
entwickelt, die je nach Aufgabenstellung zum Einsatz kommen und
zum Beispiel die Prifung verschiedener Hohen oder Durchmesser der
Prifobjekte ermdglichen. Welche Software-Werkzeuge sich aus die-
sem Pool fur die Prifung welcher Bauteile und die Erkennung welcher

messtec drives Automation 11/2014



Fehler eignen, kénnen wir aus
unserer langjahrigen Erfahrung
sehr gut abschéatzen.”

Auch hinsichtlich Bildverarbei-
tungs-Hardware setzt Gefra auf
Standardkomponenten, die das
Unternehmen seit Jahren groB-
tenteils von Stemmer Imaging
bezieht. ,Fir uns ist es in allen
Bereichen wichtig, gute Liefe-
ranten zu haben, auf die wir uns
verlassen konnen. Das Lieferpro-
gramm deckt alle Komponenten
ab, die wir fir unsere Anlagen be-
nétigen.” Dazu zéhlen auch die
Digitalkameras von AVT. Durch
ihr Modularkonzept sind vielfal-
tige Hardware-Varianten erhalt-
lich — etwa Winkelkdpfe, optische
Filter oder spezielle Objektivan-
schllsse. So passt sich die Ka-
mera den Anforderungen der un-
terschiedlichen Prifsysteme an
und nicht umgekehrt.

Genauigkeiten im
Hundertstel-Millimeter-Bereich
Die Konzentration auf standardi-
sierte Elemente gilt auch fur die
aktuelle und bislang groBte An-
lage, die der Prifanlagenbauer
realisiert hat. Hier werden Ver-
schraubungen zur Befestigung
von Bremsleitungen in Fahrzeu-
gen inspiziert. Dabei kommt es
auf die genaue Einhaltung der
Toleranzen aller geometrischen
GroBen inklusive der Qualitat der
Gewinde an, um eine hundert-
prozentige Funktion zu gewahr-
leisten.

Der Prufprozess in der be-
schriebenen Anlage beginnt mit
der ZufUhrung der Verschraubun-
gen. Die Schrauben werden als
Schittgut angeliefert, Uber einen
ausgewahlten und mechanisch
angepassten Ritteltopf vereinzelt
und dem eigentlichen Sortiersys-
tem in zwei mdglichen Positionen
zugeflhrt. Sie werden dann an
einen rotierenden Glasring Uber-
geben und so an den sechs Pruf-
stationen vorbeigefuhrt.

Die erste dieser sechs Statio-
nen misst geometrische GréBen
wie den Gewindedurchmesser,
die Bohrungen sowie per Kan-
tenverfolgung die Abmessungen
des Sechskants der Schrauben,
um die korrekte SchlUsselweite
sicherzustellen. Zudem werden
hier mdgliche Grate an den Prif-
lingen erkannt. ,Wie bei allen
Stationen, an denen gemessen
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wird, verwenden wir an dieser
Stelle telezentrische Beleuchtun-
gen und Optiken, um die exak-
ten Werte zu ermitteln”, erlautert
Thomas Rothweiler die Auswahl
der an dieser Stelle verwendeten
Bildverarbeitungskomponenten.
»S0 erzielen wir Genauigkeiten im
Hundertstel-Millimeter-Bereich.*
Raumlich der gleichen Station
zugeordnet ist ein weiteres Teil-
system, bei dem die Gewinde-
nenn- und -kerndurchmesser, die
Phase, die Hohe sowie die Stei-

gung in der Seitenansicht ver-
messen werden.

Die folgende Station ist mit
LED-Dunkelfeldbeleuchtun-
gen ausgestattet und erlaubt
eine weitere Konturprifung auf
Spane. Im Anschluss daran er-
folgt eine Oberflachenprifung
der Schrauben, bei der Bescha-
digungen wie Eindrlcke, Kratzer,
Deformationen oder Beschich-
tungsfehler wie zum Beispiel un-
vollstandige Beschichtungen er-
kannt werden.

@ B @ INSPECTION '

Zur Erkennung von Unter-
schieden in der Beschichtung
sowie von Helligkeits- und Farb-
abweichungen dient die nachste
Prifstation, die von oben und
unten beleuchtet wird. Am Ende
des gesamten Prufablaufs wird
kontrolliert, ob die Gewindever-
laufe die richtige Richtung auf-
weisen, ob sie durchgangig sind
und ob die Gewindespitzen und
der Gewindegrund den Anforde-
rungen entsprechen. Dazu sind
an dieser Station vier Kameras

kombinieren  hohe

Unsere Kunden
sind sich

einig - wir haben
die robustesten
Smart-Kameras

weltweit

N RN e-%

Unsere Smart-Kameras der A-und T-Serien
Leistungsfahigkeit — mit

modernsterTechnologiefirPrifaufgabeninrauen
industriellen Umgebungen. Mit mehrals 30 Jahren
Erfahrung und mehreren tausend erfolgreichen
Installationen im Feld, bietet Datalogic neben
einem umfassenden Produktportfolio im Bereich
der industriellen Bildverarbeitung fachliche
Kompetenz, ausgezeichneten Service und
schnelle Losungsentwicklung.

RETAIL ‘ MANUFACTURING ‘ T&L

=
www.datalogic.com

SOATALOGIC

THE VISION IS YOURS
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Zwolf Kameras priifen die auf einem rotierenden Glasring vorbeifahrenden Bauteile auf ihre Geometrie und

Oberflachenbeschaffenheit.

installiert, die um je 90 Grad versetzt angeordnet sind. Jede dieser Ka-
meras deckt einen Winkel von 110 bis 120 Grad ab, sodass die Ob-
jekte Uberlappend rundum inspiziert werden kénnen.

Passt sich jeder Priifanforderung an

Bei allen zwdlf Kameras handelt es sich um Marlin-F-131B-Kameras
von AVT. Zudem werden verschiedene Filtervarianten eingesetzt. ,Bei
den Durchlichtprifungen setzen wir Infrarotlicht ein®, erklart Thomas
Rothweiler. ,An diesen Stationen ist die Kamera anstelle des reguléaren
Schutzglases mit einem RG715 IR-Pass-Filter ausgestattet.”

Auch die verschiedenen Gehadusevarianten des AVT-Modularkon-
zepts finden Anwendung. Bei der 360°-PrUfstation sind aus Platzgrin-
den Winkelkopfversionen der Marlin montiert. Bei dieser Ausfuhrung bil-
det die optische Achse der Kamera einen 90°-Winkel mit dem Rest des
Gehauses. Die Kameras sind nach unten gerichtet, erfassen die Bilder
aber seitlich. ,Wir kbnnen sogar je nach Bedarf zwischen horizontaler
und vertikaler Sensorausrichtung wahlen — zum Beispiel je nach GroBe
des Prifobjekts”, so Thomas Rothweiler.

Gutteile kommen weiter
Nach dieser letzten Prifstation werden alle Objekte, die samtliche Un-
tersuchungen fehlerfrei durchlaufen haben, Uber ein schnell ansteu-
erbares Pneumatikventil aus dem System ausgeblasen. ,In anderen
Anlagen werden ja oft die fehlerhaften Teile aussortiert, doch die Auto-
mobilindustrie besteht auf dem umgekehrten Ansatz: Es missen expli-
zit die guten Teile aktiv ausgeblasen werden®, erklart Thomas Rothwei-
ler. ,Nur so ist sichergestellt, dass zum Beispiel bei einem Fehler des
Ausblasventils oder anderen Anlagenfehlern auch wirklich nur die posi-
tiv geprtften Teile im Prozess verbleiben.”

Die ausgeblasenen Gutteile werden Uber ein Rohr zu einem Rund-
takttisch geleitet, wo sie dann in Kartons oder Kleinladungstrager ein-
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geflllt werden. Ein Zahler stellt sicher, dass in jedem Behalter die kor-
rekte Anzahl an Teilen landet, bevor der Rundtakttisch eine Position
weiter schaltet. In der aktuellen Anlage realisierten die Gefra-Ingenieure
eine Prifleistung von bis zu 500 Teilen pro Minute. Theoretisch sind
auch 600 Teile pro Minute maoglich.

Ein PC, zwolf Kameras, 500 Teile pro Minute

Die groBte Herausforderung bei der Entwicklung der beschriebenen
Anlage bestand laut Gefra-EDV-Leiter Christoph Hisch in der simul-
tanen Steuerung und Auswertung aller Komponenten Uber einen ein-
zigen PC. ,Hier ist ein Hochleistungsrechner im Einsatz, den wir wie
alle unsere PCs als skalierbares Backplane-System aus Standard-PC-
Komponenten aufgebaut haben und in dem so viele Karten stecken
wie fUr diese Anlage nétig.“ Nach Aussage des Firmenchefs ist die ak-
tuelle Anlage diesbezliglich weltweit einzigartig: ,,Ein PC bewertet alle
Bilder der zwolf Kameras im System bei einer Leistung von 500 Teilen
pro Minute.”

FUr die einfache Einrichtung, Darstellung und Bedienung sind in der
Anlage ein Monitor und eine Tastatur integriert und ermdglichen die
Kommunikation zum Menschen. Hier werden zum Beispiel Fehlermel-
dungen oder Meldungen des Sensors, der den Fullstand der Behalter
misst, angezeigt. Auch die Ansicht einzelner Bilder aus der Anlage so-
wie Falschfarbendarstellungen zur einfacheren Veranschaulichung von
Fehlern sind an dieser Stelle integriert.

Allied Vision Technologies GmbH, Stadtroda
Tel.: +49 36428 677 0 - www.alliedvisiontec.com
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Miniaturisierte Optosensoren
Die miniaturisierten Micromote-Opto-
sensoren von Balluff mit separater Aus-
werteelektronik bringen eine groBe op-
tische Leistung auf kleinem Raum mit,
die sie miniaturisierten LEDs, Fotodio-
den und Fototransistoren verdanken.

[N

MICRO-EPSILON

Fur ihre Produktion hat Balluff eigens ein
neues Herstellungsverfahren entwickelt.
Dieses sorgt fUr eine hohe optische Pra-
-. E zision der mikrooptischen
Hﬂ:ﬂ Komponenten. Eingesetzt
% werden die Sensoren in kleinen Einbauraumen oder auch
E ] an bewegten Maschinenteilen. 7 - Halle 7A - Stand 301

Kameras mit USB3.0-Schnittstelle

Baumer erweitert seine VisiLine-Ka-

meraserie um USB3.0. Erste Mo-

delle mit Sonys CCD-Sensoren und

Auflésungen mit VGA und 1,2 MP

sind seit Oktober erhaltlich und brin-

gen hohe Bildqualitat bei Framera-

ten bis 160 fps mit. Zudem zeichnet

sich ein Modell mit einem VGA-Glo-

bal-Shutter-CMOS-Sensor  durch I

LASER-
I 'E 373 fps fur Anwendungen mit hohen Geschwindigkeitsan-
. t.a forderungen aus. FUr eine sichere BildUbertragung zum PC TR IAN G u LATI 0 N s-
To1 verflugen die Kameras Uber einen integrierten Bildspeicher.
ﬁ" #5 - Halle 4A - Stand 335 SENSOREN

= GroBtes Sensorprogramm weltweit

Linux halt Einzug bei Smart-Kameras

Mit der Serie VC Z = Messbereiche von 2 bis 1000 mm

stellt Vision Compo- . B : = Modelle mit integriertem Controller

nents eine hardware- . o B B . -
und  softwareseitig " Vo_n Low-Gost Einstiegsmodellen bis zur hochprézisen
neue Generation in- Spitzenklasse

telligenter ~ Kameras = Echizeit-Anpassung an wechselnde Oberfldchen (RTSC)
vor. Die Systeme werden mit Linux-Firmware betrieben und folgen ei- . .
nem neuen Prozessoransatz: Bisher verwendet VC frei programmierbare NEU ngh'End Serie ODTONCDT 2300
DSPs in Kombination mit dem firmeneigenen Betriebssystem VCRT, das B HOChdynamiSCher Lasersensor der 50 kHz Klasse
: E fUr eine optimale Nutzung der Hardware sorgt. In der VC- NEU optoNCDT 2300BL
Z-Baureihe kommt nun ein neuer Baustein des Herstellers = Blau-violette Laserdiode (405 nm) fiir

! Xilinx zum Einsatz, der FPGA-Logik und einen Dual-Core- hohere Genauigkeit auf glihende Metalle
Prozessor in ARM-Architektur vereint. und organische Stoffe

Kamerasensor mit ,,fliegendem“ Auge

Mussen in Applikationen komplexere Prifauf-
gaben bei einem vorgegebenen Arbeitsab-
stand durchgefuhrt werden, stoBen herkémm-
liche Kamerasensoren an ihre Grenzen. Der
Grund: Ein fest verbautes Objektiv, das durch
seine vorgegebene Brennweite einen spezifi-
schen AbbildungsmaBstab vorgibt. Mehr Fle-
xibilitdt versprechen die Kamerasensoren der
Serie OC53, die mit einem Universalanschluss
= [m] eine freie Objektivwahl ermdg-

= lichen. Die Gerate werden von IPF Electronic in drei Aus-

flhrungen mit einer Auflésung von 0,3 beziehungsweise 1,2

; und 2 MP angeboten. ¥ - Halle 7A - Stand 540 WWW.micrO'epsnDn.de/Opto

MICRO-EPSILON | 94496 Ortenburg
messtec drives Automation 11/2014 Tel. +49 85 42/168-0 | info@micro-epsilon.de
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Zeilenkamerasystem fiir die Produktkontrolle
Tichawa Vision hat seinen i ;

neuen Turbo CIS vorgestellt.

Durch den Doppelzeilen-Sen- 0
sor erreicht der Turbo CIS oder
VSNT CIS eine Zeilenrate von i
bis zu 250kHz bei einer Auflo- 0000 OO
sung von 300dpi. Das macht oo

ihn laut Hersteller zum weltweit schnellsten Zeilenkamerasystem fUr die
industrielle Produktkontrolle. Der Turbo CIS erzeugt Bilddaten mit einer
[=] >[m] Scangeschwindigkeit von bis zu 21 m/s oder 1.270 m/min
in hoher Bildqualitdt. Damit ist das Zeilenkamerasystem fiir
! die Qualitétskontrolle von Produkten schnell laufender Pro-
zesse geeignet.

Controller fiir stabile Lichtverhaltnisse
Vision & Control hat einen di-
gitalen Beleuchtungscontroller
mit Namen Vicolux DLC3005
vorgestellt. Dieser ist einfach
in der Bedienung sowie leicht
zu integrieren und soll fUr sta-
bile Lichtverhaltnisse und eine
hohe Ausfallsicherheit von
LED-Beleuchtungen im industriellen Umfeld sorgen. Der Controller Gber-
wacht online alle Betriebszustédnde der Beleuchtung und garantiert bei
entsprechender Konfiguration den sicheren, ausfall- und stérungsfreien
Betrieb der angeschlossenen Beleuchtung innerhalb deren Leistungs-
E r E grenzen. Mit einer hohen Leistungsdichte, untergebracht
"2 in einem robusten und platzsparenden Aluminiumgehause
zeichnet sich der digitale Beleuchtungscontroller durch sein
industrietaugliches Design aus.

[=]

Prozess-Interface fiir die Prozessiiberwachung
Das Prozess-Interface (PIF)
von Optris ermdglicht eine
automatisierte  Prozess-
Uberwachung, bei der die -
Hardware der Pl-Infrarot- i Bem o
kameras mit allen Kabel- ﬂ‘ u e
verbindungen und die kos-
tenfreie Analyse-Software
Pl Connect im Betrieb per-
manent Uberwacht werden. Bei der Einbindung der Warmebildkameras
in einen sicherheitsrelevanten, automatisierten Prozess muss eine konti-
nuierliche Prozesstiberwachung im 24/7-Betrieb gewahrleistet werden.
Um dies sicherzustellen, werden im industriellen PIF sechs Fail-Safe-
Zustande Uberwacht: Fehlfunktion der Warmebildkamera, Fehlfunktion
der Software, Ausfall der Spannungsversorgung beziehungsweise Un-
terbrechung der USB-Leitung, Ausfall der PIF-Spannungsversorgung,
Unterbrechung des Verbindungskabels zwischen Kamera und PIF so-
E [ E wie ein Kabelbruch am Fail-Safe-Kabel. Ausgegeben wer-
k3 den diese Uber ein Relais, das an einer Steuerung angebun-
den wurde. Angezeigt wird der Status zusatzlich am Gerat
durch eine LED.

www.falcon-illuminati
=1 l=Als a alal=-1a
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CMOS-Zeilenkameras vorgestellt
Die Linea-Kamera-Familie vereint Tele-
dyne Dalsas CMOS-Zeilensensor-Tech-
nologie in einem kompakten Formfaktor
fir den Camera-Link-Einsatz heute und
GigE-Vision-Konnektivitat in naher Zu-
kunft. Die Linea-Kameras verflgen Uber
vollwertige Flat-Field-Korrektur, mehrere
ROI, Smart-Trigger durch programmier-
bare GPIO sowie mehrere Benutzerkon-
E" ""E figurationsséatze und Kali-

i - brierungskoeffizienten fUr verschiedene Lichtverhdltnisse.
Erhéltlich sind die Kameras in 2, 4 und 8k Auflésung und
80 kHz Zeilenrate.

USB3.0-Kamera mit integriertem Speicher
Die USB3.0-Kamerafamilie CP ist

das Flaggschiff im IDS-Portfolio: F

Mit ihren Industrie-StandardmaBen f

(29 x 29 mm) sowie ihrem Magne-

siumgehause eignet sie sich flr ein

breites Einsatzspektrum — sowohl h-..-'"

im industriellen als auch im nicht-in- "ﬁ!“
dustriellen Umfeld. Die sogenannte ——

CP Rev. 2 aus der CP-Modellreihe

"E prasentiert sich nun

komplett Uberarbeitet und verfigt Uber einen integrierten
! Bildspeicher. Die Kamera ist auf zukinftige Generationen
leistungsstarker Sensoren ausgelegt.

Warmebildkameras zur optischen Gasdetektion
Flir fOhrt drei neue Warmebild-
kameras zur optischen Gasde-
tektion auf dem Markt ein: Flir
G300a, G300pt und AB604.
Diese Kameras helfen, Gaslei-
tungen und -installationen aus
sicherer Entfernung zu Uberwa-
chen. Alle Modelle sind mit einem gekuhlten Indiumantimonid-Detektor
(InSb) ausgestattet, der die Empfindlichkeit jeder Kamera steigert, so-
dass diese auch kleine Gaslecks erkennen. Die beiden Modelle G300a
E "E und G300pt verflgen jeweils Uber eine Auflésung von 320
. B3 x 240 Pixeln; das Modell A6604 Uber eine Aufldsung von
640 x 512 Bildpunkten. Jedes Kameramodell lasst sich per
* Ethernet steuern oder in ein TCP/IP-Netzwerk integrieren.

Beriihrungslose Temperaturiiberwachung
Raytek bietet ein komplettes
Programm an Pyrometern
und IR-Messsystemen flr
alle Temperaturbereiche. Die
berUhrungslos arbeitenden
Systeme gewahrleisten Zu-
verlassigkeit und Geschwin-
digkeit ohne das Risiko, das

"E Produkt  zu
verunreinigen. In Kombination mit leistungsféhiger Software
unterstutzen sie die automatische Prozesssteuerung und
vollstandige Qualitdétsdokumentation.

messtec drives Automation 11/2014
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1980 von Peter Renner gegrindet, beschéaftigt sich
Delphin Technology seither mit der Entwicklung,
Produktion und dem Vertrieb von qualitativ hoch-
wertigen Hard- und Software-Produkten flr die
industrielle Mess- und Priftechnik. Anwendungs-
schwerpunkte reichen von der Messdatenerfassung
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Stérungen aufspiiren

Datenrekorder fiir die Detektion und Analyse sporadisch
auftretender Fehler und periodischer Vorgange

Fehler und Anomalien an Maschinen, Anlagen und Geraten zu erfassen und analysieren, wird durch die steigende

Komplexitat, Funktionenvielfalt und Vernetzung von Anlagen immer schwieriger. Feldousse reduzieren zwar den Verdrah-

tungsaufwand wahrend der Installation einer Anlage, erhGhen aber auch den Aufwand bei einer eventuell notwendigen

Fehlersuche. Abhilfe schafft hier ein autarker Datenrekorder zur synchronen Erfassung transienter und periodischer Vorgange.

Immer kUrzer werdende Zyklus- und Takt-
zeiten von Steuerungen an Antriebstechni-
ken bedeuten, dass fur die Fehlersuche eine
deutlich hohere zeitliche Aufldsung bei der Si-
gnalabtastung erforderlich wird. Aus einer ho-
hen Abtastrate wiederum resultiert ein hohes
Datenvolumen. Man bendtigt also ein Uber-
sichtliches Analyse-Tool, um einen — vor allem
sporadisch auftretenden — Fehler detektieren
und analysieren zu kdnnen. Solch ein univer-
selles Gerat zu entwickeln, hat sich die Firma
Delphin zur Aufgabe gemacht. Das Ergebnis:
Expert Transient, ein autarker Datenrekorder
zur synchronen Erfassung transienter und pe-
riodischer Vorgange.

Das Prellen eines Relais, das Entstehen ei-
ner Druckspitze und &hnliche Effekte reichen
aus, um eine Steuerung oder einen Ablauf aus
dem Tritt zu bringen. Solche Stérungen kann
man zumindest messtechnisch mit gentigend
hoher Abtastrate, sei es bei den analogen Ka-
nalen als auch bei den digitalen Kanélen, er-
fassen. Oftmals reichen diese Informationen
jedoch nicht aus, erst das Zusammenspiel ver-
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schiedener Technologien produziert sporadi-
sche Fehler, die in der Regel nicht einfach si-
mulierbar oder erzwingbar und somit auch
nicht reproduzierbar sind. Hier gilt es, aus ver-
schiedenen Quellen mdglichst zeitsynchron alle
Informationen zu sammeln und diese Daten zu
speichern. Expert Transient verflgt neben den
schnellen analogen und digitalen Eingangen
Uber Profibus DP-, Modbus TCP- und RTU-
Protokolle, CAN-Raw-Protokolle sowie Uber
frei programmierbare ASCII-Schnittstellen.
Besonders interessant fUr die Stdérungs-
suche ist hierbei die Funktion des Profibus-
Sniffer. Diese ermdglicht das Lauschen auf
dem Profibus, ohne dass ein aktiver Eingriff
in die Konfiguration der Steuerung und/oder
des Profibusses erfolgen muss. Im Gegensatz
zu den Profibus-Schnittstellen, die flr statio-
nare Anwendungen zum Einsatz kommen, ist
flr die Sniffer-Funktion keine Registrierung
(also keine GSD-Datei) des Gerates am Profi-
bus erforderlich. Die interessierenden Register
werden einfach mit Profibus-Geschwindigkeit
erfasst, ausgelesen, in die physikalischen Ein-

heiten und GréBen umgerechnet, skaliert und
als sogenannte COM-Kanale mit synchronem
Zeitstempel abgelegt. Ein direkter Vergleich
zwischen MessgroBen und den Profibus/
SPS-Informationen ist nun moglich.

Je komplexer eine Anlage, desto mehr Da-
ten muissen prazise erfasst werden. Das Ex-
pert-Transient-Gerat bietet daher acht oder
16 synchrone analoge Eingange, die mit ei-
ner Abtastrate von bis zu 50kHz pro Kanal
schnelle Ereignisse hochprazise darstellen.
Durch die Aufldsung von 24 Bit wird eine hohe
Messgenauigkeit erreicht.

Damit Ruckwirkungen zum Prozess ver-
mieden werden, sind alle Kanale untereinan-
der wie auch die Schnittstellen und die Netz-
teilseite galvanisch getrennt. Somit werden
Masseschleifen und KurzschlUsse verhindert.

Durch die Erweiterbarkeit des Gerétes sind
auch groBere Kanalzahlen problemlos erfass-
bar. Das Gerat kann um bis zu 100 synchrone
Digital-Eingdnge und langsame Messkanale
zur Temperaturmessung oder flr andere Auf-
gaben erweitert werden.

messtec drives Automation 11/2014



B @ W TEST & MEASUREMENT '

Spuarinat, S, Freguarion, Daplas Segrae |

ot el A DL R I
und FU

Anwendungsbeispiele fiir Expert Transient und ProfiSignal

= Stérungssuche an Maschinen, Anlagen und Geréten
= FernUberwachung von Anlagen und Maschinen

= Erfassung und Speicherung von schnellen Ereignissen
= Schnelle Erfassung von Analog- und Digitalsignalen

= Auswertung von Druckimpulsen/-stoBen

= Schnelle Prozesslberwachung und Inbetriebnahme-
Unterstltzung wie zum Beispiel Regleroptimierung

m Crash-, Detonations- und Explosionsversuche
= Schock- und Vibrationsmessung
= Materialforschung und Umweltsimulation

= Schwingungsmessungen an Priifstdnden und
Shakeranlagen

= Teststdnde und Laborversuche
= Erfassung von WechselgréBen an elektrischen Netzen

= Oberwellenanalyse

Expert Transient: Ausfiihrungen des Grundgerates

Autarker Betrieb und Datenspeicherung
Expert Transient arbeitet autark und ist da-
mit vom PC unabhangig. Durch leistungsfa-
hige FPGA-Bausteine, welche im Gerat zum
Einsatz kommen, werden neben den mess-
technischen Aufgaben auch online die Ana-
lyse und gegebenenfalls die Uberwachung
sowie die Speicherung aller Mess- und Analy-
sewerte durchgefuhrt.

Zur Speicherung der Messdaten und Stér-
ereignisse ist ein gerateinterner Speicher
nutzbar. Der Anwender kann sowohl die Da-
ten in einem Ringspeicher, also nach dem
FIFO-Prinzip, ablegen, als auch die Stdr- und
Messereignisse getriggert mit Vor- und Nach-
geschichte erfassen und speichern.

Neben der Erfassung und Analyse schnel-
ler, transienter und sporadischer Vorgange ist
Expert Transient auch fur die Aufzeichnung
von periodischen und kontinuierlichen Vor-
gangen geeignet. Fur solch umfangreiche Da-
tenmengen bietet das Gerat die Moglichkeit,
die Messdaten direkt auf ein NAS-Laufwerk
zu speichern. Hierzu wird das NAS-Laufwerk
einfach Uber eine Netzwerkleitung an das Ex-
pert Transient angeschlossen. Zusétzlich kann
der Anwender Messdaten direkt per FTP-Up-
load auf beliebige Laufwerke speichern.

Synchron und echtzeitfahig

Besonders anspruchsvoll sind Messaufga-
ben, in denen es darum geht, an raumlich ge-
trennten Stellen Daten zu erfassen, welche
alle untereinander synchron sein mussen, da
sich sonst keine verlassliche Aussage zu Ur-
sache und Wirkung treffen lasst. Expert Tran-
sient verfugt Uber eine interne Echtzeituhr, die
das zeitsynchrone Erfassen aller Messdaten
sicherstellt. Zur Synchronisierung verschie-
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dener Gerate untereinander verfigen die Ge-
rate Uber das hochprazise PTP-Zeitprotokoll
(Precision Time Protocol). Aber auch wenn
die Gerate sich nicht im Netzwerk befinden,
erlauben die seriellen Schnittstellen den An-
schluss eines GPS-Empfangers zur Synchro-
nisierung der internen Echtzeit-Uhr.

FUr einen autarken Betrieb ist es selbstver-
standlich, dass nach einem Spannungsaus-
fall das Gerat selbststandig startet und sei-
nen Erfassungs- und Uberwachungsbetrieb
ohne Benutzereingriff wieder aufnimmt. Das
integrierte Touch-Display zeigt vor Ort wich-
tige Konfigurationsdaten und den Status oder
Messwerte an. FUr dezentrale Anwendungen
ist Expert Transient optional mit WLAN-Mo-
dul erhaltlich. Fir Anwendungen im Feld und
beim Kunden besteht somit die Moglichkeit,
per WLAN auf das Gerat zuzugreifen, ohne
dass man sich an das Netzwerk des Kunden
ankoppeln muss.

Software fiir Messdatenauswertung inklusive
Die Software ProfiSignal Go ist im Lieferum-
fang des Expert Transient enthalten. Somit er-
halt der Anwender ein Komplett-Werkzeug,
mit dem er die von Expert Transient aufge-
nommen Messdaten auswerten kann. Die
ProfiSignal-Software ist eine Mess- und Ana-
lyse-Software flr Praktiker. Sie ist gleicherma-
Ben fur kurze Messaufgaben und Stérungs-
analysen wie auch fUr Langzeiterfassungen
geeignet. Die Einrichtung gestaltet sich ein-
fach. In wenigen Schritten gelangt man vom
Anschluss des Sensors bis zur Aufzeichnung
und Darstellung der Messwerte in Ubersichtli-
chen Trendgrafiken.

Zur Analyse der Messdaten stellt ProfiSi-
gnal neben y(t)- und y(x)-Diagrammen auch

Logikdiagramme zur Verfugung. Das Logik-
diagramm ermoglicht eine tUbersichtliche Dar-
stellung von analogen und digitalen Signalen.
Mit nur wenigen Mausklicks zoomt man sich
von der kompletten Ubersicht in das jewei-
lige Ereignis hinein und bekommt neben den
analogen Daten die digitalen Zustédnde und
Schalt-Aktionen in einer ps-Aufldsung genau
aufgeldst. Fur die Darstellung schneller, tran-
sienter Signale im Online-Modus steht ein Os-
zilloskop-Diagramm zur Verfigung.

Messaufgaben ohne aufwéndige

Schulung losen

Die Expert-Transient-Gerate sind in Verbin-
dung mit der ProfiSignal-Software ein leis-
tungsfahiges Werkzeug fur Anwender im Ser-
vice, in der Wartung, Inbetriebnahme von
Anlagen und Maschinen sowie bei Labor- und
Prifstandsanwendern. Zudem zeichnet sich
die Software neben den Erfassungs-, Visua-
lisierungs- und Auswertefunktionen durch Of-
fice-Kompatibilitat aus. Die einfache Bedie-
nung ermoglicht die direkte Umsetzung der
Messaufgabe auch ohne aufwéandige Einar-
beitung oder Schulung.

Autor

Dietmar Scheider, Sales Manager

SPS/IPC/Drives
&4 Halle 7A - Stand 520

Delphin Technology AG, Bergisch Gladbach
Tel.: +49 2204 97685 0O - www.delphin.de
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LInteraktive Analyse ergrundet
Ursache fur Prozessverschlechterung”

In einer typischen Produktionsumgebung sind Automatisierungssysteme verschiedener Hersteller und Gerdtegenerationen
nebeneinander implementiert. Der Anlagenbetreiber erhalt dadurch nur partielle Informationen tber den
Produktionsprozess. Ulrich Lettau, Vorstandsvorsitzender der Iba AG, klart auf, welche Mdglichkeiten ein herstellerneutrales

Messwerterfassungssystem bietet, damit Daten dbergreifend erfasst, archiviert und analysiert werden konnen.
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Welche Situation finden Sie bei Anlagen-
betreibern vor?

Ulrich Lettau: Meistens sind es Produktions-
anlagen, die nicht mit der Automatisierung ei-
nes einzigen Herstellers, sondern sozusagen
mehreren Teilautomatisierungslésungen un-
terschiedlichen Alters betrieben werden. Zum
Beispiel weil sie Uber Jahre hinweg Schritt fir
Schritt modernisiert wurden.

Und was bedeutet das fiir den Anlagenbetreiber?

Ulrich Lettau: Wenn in einer solch hetero-
genen  Automatisierungslandschaft  Quali-
tats-, Produktionskenndaten und Prozess-
kennwerte erfasst werden sollen, sind zwei
Punkte ausschlaggebend: 1. Die Soll-Kenn-
werte mlssen einwandfrei definiert werden.
Und 2. ist es nicht ausreichend, nur innerhalb
der ,Automatisierungsinseln” einzelner Her-
steller zu messen, denn bei heterogenen Sys-
temen verschiedener Hersteller misst jeder fur
sich, der Produzierende erhélt also nur parti-
elle Informationen.

Die Erfassung, Aufbereitung und Auswertung
von Prozess- und Qualitatsdaten ist in der Praxis
demnach nicht einfach zu realisieren?

Ulrich Lettau: Das ist richtig. Heterogene An-
lagen stellen die Anlagenbetreiber teilweise
vor groBe Probleme. Naturlich kdnnte man
aus der Messwerterfassung und -analyse ein
groBes Projekt machen und alles von Null an
integrieren, aber das ist in den meisten Fallen
wirtschaftlich nicht machbar.

Welchen Ansatz bietet hierbei die Iba-Technik,
um die heterogenen Automatisierungslandschaf-
ten hinsichtlich der Messdatenerfassung in den
Griff zu hekommen?

Ulrich Lettau: Wir bieten Systeme zur
schnellen Daten- und Signalerfassung aus
dem Prozess heraus, das heit im We-
sentlichen aus den Automatisierungs-
komponenten des Prozesses zur Sto-
rungssuche und Fehlerbehebung. Diese
hochaufgeldsten Daten kann man natlr-
lich auch benutzen, um Qualitdtskennwerte
und Prozesskennwerte zu ermitteln. Und
das ist auch der Weg, den wir propagieren.

Man kommt Uber die Konnektivitdt un-
serer Systeme, also Uber Verbindungsmog-
lichkeiten, eigentlich an jedes Automatisie-
rungsgerét jeglicher Generation und kann
dann aus diesen verschiedenen Automatisie-
rungsinseln die relevanten GroBen in einem
einzigen Datenaufzeichnungssystem zent-
ral erfassen. In einer Nachbearbeitung wird
festgelegt, wie man von diesen zeitlich auf-
gezeichneten Rohdaten zu den gewinsch-
ten QualitatskenngroBen kommt, die flr je-
des produzierte Produkt aufgezeichnet und
archiviert werden.

messtec drives Automation 11/2014

Welche Aufgaben iibernimmt Iba, um aus
Rohdaten Qualitatsdaten zu generieren?

Ulrich Lettau: Wir stellen Software- und Hard-
ware-Systeme zur Verflgung, damit der An-
lagenbetreiber diese Daten Uberhaupt erst
erfassen kann. NatUrlich bieten wir auch die
Beratung, wie man ein solches System auf-
setzt. Mit der kostenlosen Analyse-Software
IbaAnalyzer haben wir zudem ein Werkzeug,
das die Nachbearbeitung und Kennwertbil-
dung von hochaufgelésten Daten sehr ein-
fach und interaktiv moglich macht. Die Pro-
zesskenntnisse hierfir hat der Anwender in
der Regel selbst und will diese manchmal gar
nicht mit uns teilen. Denn die Prozesspara-
meter einer jeden Anlage und die Frage, nach
welchen Qualitatsparametern der Prozess
gesteuert wird, sind sehr sensibel. Wir bera-
ten, wie man es macht, jedoch nicht was man
macht.

Dann ist das Schwierige an der Auswertung,
zu definieren, anhand welcher Kennwerte die
Anlage optimiert werden soll?

Ulrich Lettau: Genau. Wenn ein Betreiber mit
der kontinuierlichen Verbesserung Uber Kenn-
zahlen-Monitoring beginnt, dann weiB er zu-
n&chst nicht, welche Kennzahlen er bend-
tigt. Auch fur langjahrige Betreiber ist es nicht
leicht, abschlieBend zu definieren, auf Basis
welcher Kennwerte er optimieren mdochte.
Deshalb ist ein System mit hoher Flexibilitat
gefragt, das erlaubt, Kennwerte mit eigenen
Ressourcen interaktiv und ohne Unterbre-
chung der Produktion festzulegen und deren
Aussagekraft zu beobachten.

Und Ihr System bietet diese Flexibilitat?

Ulrich Lettau: In Zusammenhang mit der Da-
tenerfassung kann der IbaAnalyzer aus den
Rohdaten beliebige Kennwerte generieren.
Das erfolgt Uber logische und mathematische
Operationen, zum Beispiel Uber das ,Aus-
schneiden” von Teilen aus den Signalen, Gber
die Kombination von Signalen oder Uber sta-
tistische Funktionen. Diese Kennwerte wer-
den dann in Datenbanken geladen, um Lang-
zeitauswertungen zu machen.

Wie werden die Kennwerte generiert?

Ulrich Lettau: Der Kunde legt die Kennwert-
eigenschaften fest. Bei einem Bandprodukt
beispielsweise werden die Daten zu den ers-
ten Metern des Bandes nicht bertcksichtigt,
um eine Qualitatsbeurteilung zu machen. Die
Regelkreise beziehungsweise die Messtech-
nik sind am Bandanfang noch nicht einge-
schwungen. Der Kopf- und FuBbereich der
Messdatenreihe wird nicht bertcksichtigt, in-
teressant sind die Messwerte in der Band-
mitte. In diesem Bereich werden nun mittels
statistischer Berechnungen Kennwerte er-

Synchronisieren
mit TEEE Boo,pp
leicht gemacht!

Iy
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- OTMC 100 (rot) und TICRO 100 (blau)

oTMC 100
IEEE 1588 Grandmaster Clock

e Antennen-integrierte
PTP Grandmaster Clock

e Prazise Zeitsynchronisation
mittels PTP und NTP

TICRO 100
IEEE 1588 Zeitkonverter

e Konvertiert IEEE 1588/PTP in
IRIG-B, DCF77 und 1PPX
Zeitreferenzsignale

e Bietet frei konfigurierbare koa-
xiale, Optokoppler und optische
Zeitsignalausgange

« Uberbriickt PTP Signalausfille
mittels Referenzoszillator

Beide Gerate unterstltzen das
PTP Power Profile gemaf3
IEEE C37.238-2011

www.omicron-lab.com/otmc100
www.omicron-lab.com/ticro100

Smart Timing Solutions
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Uber die Konnekivitat unserer Systeme
Kommt man an jedes Automatisierungsgerét

jeglicher Generation und kann aus diesen
verschiedenen Automatisierungsinseln die

relevanten GroBen in einem

Datenaufzeichnungssystem zentral erfassen.

Ulrich Lettau, Vorstandsvorsitzender der Iba AG

mittelt. Dies geschieht zun&chst interaktiv mit
dem IbaAnalyzer. Ist der Prozessingenieur
mit dem Ergebnis zufrieden, wird der ermit-
telte Algorithmus abgespeichert und fur die
automatische Kennwertbildung freigegeben.
Durch diese Vorgehensweise ist vollstan-
dige Transparenz im Hinblick auf die Aussa-
gekraft der Kennwerte sichergestellt. Wir un-
terstltzen Kunden in dieser Vorgehensweise,
in dem wir Schulungen und Workshops an-
bieten, in denen gemeinsam mit den Kunden
erste Ergebnisse erarbeitet werden Unser Ziel
ist dabei, den Kunden zu beféhigen, spéatere
Erweiterungen und Anderungen selbststan-
dig durchfihren zu kénnen.

Warum wird iiberhaupt der Aufwand
betrieben, Daten so hochaufgelost direkt im
Feld zu erfassen?

Ulrich Lettau: Es geht dabei um Flexibilitat.
Man muss die Daten eben nicht in den kriti-
schen Steuerungen nachbearbeiten, sondern
der Bediener erhalt mit einer solchen Daten-
erfassung ein autarkes System, das dennoch
in die Automatisierung integriert ist. Der Be-
treiber erhalt Zugriff auf die Automatisierungs-
daten und kann dann beliebige Auswertun-
gen und Analysen ausfuhren, ohne dass der
Produktionsprozess beeintrachtigt wird.

Bei der Betrachtung der statistischen Daten
stellt sich fiir den Betreiber die Frage, wie
sie zustande gekommen sind. Wie hilft da ihr
System?

Ulrich Lettau: Uber die Datenbank des Iba-
Systems kdénnen Trends sowie auch die Pro-
duktion eines vergleichbaren Produkts oder
vergleichbarer Chargen Uber einen langeren
Zeitraum betrachtet werden. In diesen Quali-
tatskennwerten gibt es zwar eine statistische
Streuung, die natirlich mdéglichst klein ge-
halten werden soll. Doch gibt es auch echte
Ausreier oder Trends, die erkennen lassen,
dass sich ein Wert nachhaltig verschlechtert.
In diesem Fall méchte man die Ursache erfor-
schen. Doch diese lasst sich aus den Kenn-
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werten nicht mehr erkennen. Wenn es darum
geht, Ursachenforschung zu betreiben, bietet
unser System die Moglichkeit, aus den in der
Datenbank abgelegten KenngréBen wieder
auf die Primardaten, also die hochaufgeldsten
Rohdaten, zurlickzugreifen. Mit einer Tiefen-
oder Detailanalyse kann man daraufhin er-
kennen, ob Effekte wie Schwingungen aufge-
treten sind oder die Prozessgeschwindigkeit
auBerhalb der Toleranzen lag. Uber eine der-
artige interaktive Analyse lasst sich ergrin-
den, worin die Ursachen fUr die Prozessver-
schlechterung lagen.

Die Datenbank und die Auswertung kommen
auch von Iba?

Ulrich Lettau: Die Datenbank ist beim Kunden
meistens vorhanden — wir kénnen in beliebi-
gen Datenbanken in einer definierten Struktur
die von uns generierten Kennwerte ablegen
und dort mit dem IbaAnalyzer zugreifen. Auf
diese Weise lassen sich Trends erkennen und
bei Auffalligkeiten kann man mit einem Dop-
pelklick in die Dateianalyse gehen. Im IbaAna-
lyzer 18sst sich der Drill-Down auf die Rohda-
ten sehr schon realisieren. In der Regel sitzt
ein MES- oder Qualitdtsmanagementsystem
Uber unserer Software. Diese konnen ko-
existieren und das MES-System greift durch
die offene Datenbankstruktur auf dieselben
Kennwerte zu. Andernfalls vergleicht man Ap-
fel mit Birnen. Wenn die Kennwertbildung an
verschiedenen Stellen und mit unterschiedli-
chen Methoden erfolgt, bekommt man un-
erklarbare Effekte. Das kann zu Fehlinterpre-
tationen und Optimierungen in die falsche
Richtung fuhren.

Funktioniert das Laden der Daten in die
Datenbank automatisch?

Ulrich Lettau: Uber das Extract Transform
Load (ETL) werden die Daten zur Nachbear-
beitung automatisch geladen. Immer wenn
eine Charge oder ein Produkt abgeschlossen
ist und die Messdaten verflugbar sind, wird
basierend auf diesen Messdaten online, syn-

chron zum Prozess, automatisch verdichtet,
bearbeitet und in die Datenbank geladen. Ne-
ben den Kenndaten pro Produkt kénnen wir
auch sogenannte Profile definieren. Flr je-
des individuell angelegte Profil kann man eine
Langenaggregierung oder Zeitaggregierung
erstellen und diese Daten in die Datenbank la-
den. Das Datenvolumen wird hier gegentber
den hochaufgeldsten Rohdaten deutlich re-
duziert.

Sie sprachen von den Maglichkeiten eines Drill-
Down auf die Rohdaten. Wo liegt hier der Vorteil?

Ulrich Lettau: Wenn ich einen AusreiBer in den
Daten erkenne, der in Verbindung zu einem
Zeitwert oder Produktwert steht, greife ich
auf die Primérdaten zu und kann diese letzt-
endlich im Detail untersuchen. Man erkennt
so die physikalischen Zusammenhange, also
wie waren die Temperaturen, die Drlcke, die
Krafte zum Messzeitpunkt. Wurde beispiels-
weise ein Geberausfall nicht bemerkt und es
wurden falsche Messwerte aufgenommen?
Mit dem Drill-Down werden diese Zusam-
menhange sichtbar. Und nur Uber das Ver-
stehen von Zusammenhangen lasst sich der
Prozess nachhaltig kontinuierlich verbessern,
auch indem man die Streuung der Qualitats-
parameter verringert. Hier hilft ebenfalls ein
Drill-Down. Da ist dann der Prozessingenieur
gefragt, der tief in der Technologie und we-
niger in der Automatisierungstechnik steckt.
Von betriebswirtschaftlicher Seite beschéftigt
man sich mehr mit Langzeittrends und Kenn-
werten. Mit unserem System verbinden wir
die zwei Welten miteinander.

SPS/IPC/Drives
@d  Halle 6 - Stand 320

iba AG, Furth
Tel.: +49 911 97282 0 - www.iba-ag.com
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Wer pruft, der findet

Ultraschallpriifgerat fiir die Ortung von Leckagen in Druckluftanlagen

Ob in der industriellen Produktion, bei der FlieBbandmontage im mittelstandischen Unternehmen oder in einer kleinen

Werkstatt — Druckluft spielt nahezu tiberall eine wichtige Rolle. Eine Optimierung des Druckluftsystems sowie eine

regelmaBige Uberpriifung der Anlage hinsichtlich Leckagen und Uberdruck kdnnen die Betriebskosten senken. Genutzt

werden hierflr Ultraschallprifgerate.

Bundesweit sind Uber 60.000 Druckluftanla-
gen in Betrieb. Sie verbrauchen jahrlich rund
14 Milliarden Kilowattstunden Strom. Das ent-
spricht in etwa sieben Prozent des gesamten
industriellen Strombedarfs. Dabei sind Druck-
luftsysteme wenig effizient: Denn lediglich ein
Prozentsatz im einstelligen Bereich steht tat-
séchlich als Arbeitsleistung zur Verfigung.
Wichtig ist daher, die Anlagen bedarfsgerecht
auszulegen und zu steuern sowie regelmaBig
Leckagen zu orten und zu beheben. Bereits
kleine Korrekturen kénnen helfen, Kosten zu
sparen und die Effizienz des Druckluftsystems
zu steigern. Dazu z&hlt die Minimierung der
Leerlaufzeiten und eine intelligente Anlagen-
steuerung ebenso wie die Uberpriifung des
Druckluftsystems. Denn oft wird der Druck-
luftbedarf Uberschétzt, und es wird mit zu viel
Druck gearbeitet. Die Absenkung des Drucks

120

um ein Bar entspricht jedoch einer Verringe-
rung des Strombedarfs um rund sieben Pro-
zent. Wenn die betroffene Anlage also auch
mit einem geringeren Druck betrieben wer-
den kann, lassen sich die laufenden Kosten
schnell reduzieren. Zudem darf das Rohrlei-
tungssystem nicht zu klein dimensioniert sein.
Druckverluste die beispielsweise durch Trock-
ner oder Filter entstehen, sind zu vermeiden.

Kein Druckluftsystem ohne Leckagen

Die Lecks entstehen typischerweise an un-
dichten Kupplungen, Ventilen oder Klappen
sowie an defekten Schlauchen, Schraub- und
Flanschverbindungen oder korrodierten Rohr-
leitungen. Doch auch mechanische Einwir-
kung sowie eine mangelhafte Installation oder
ein veraltetes Druckluftnetz kénnen die Ursa-
che daftr sein.

Bleiben diese Leckagen unentdeckt, hilft
auch eine Druckluftsteuerung nicht weiter.
Die Kompressoren missen fur die Druckluft-
bereitstellung den permanenten Druckverlust
ausgleichen. ,Die Erfahrung zeigt, dass zwi-
schen 25 und 30 Prozent der Kompressor-
leistung fur Leckagen verschwendet wird“, so
Henning Korngiebel, zustandig fur den Ver-
trieb der Sonaphone- und Sonoair-Produkte
des Unternehmens Sonotec. Die Kompresso-
ren laufen langer, bendtigen mehr Energie und
verschleiBen schneller. Hohere Kosten sind
die Folge. So kann eine kleine Undichtheit
an einer Engstelle, Kupplung oder Armatur
bei 6 bar Druckluft Ausgaben von 250 Euro
pro Jahr verursachen. Bei mehreren Undicht-
heiten summieren sich diese Aufwendungen
schnell auf mehrere tausend Euro jahrlich. Die
regelméBige Detektion und Beseitigung der
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meist nur millimetergroBen Leitungslecks hilft,
Kosten zu sparen.

Ob man zun&chst die Leckagen ortet und
beseitigt oder sich einen Uberblick tiber alle
Druckluftverbrauche verschafft, ist eine Frage
der Mentalitat und der Prioritaten des jeweili-
gen Anwenders. ,Ich rate meinen Kunden im-
mer zuerst zur Leckageortung und -beseiti-
gung, weil das unmittelbar die Kosten senkt.
Ein Ortungsgerat amortisiert sich damit sehr
schnell®, erklart Henning Korngiebel.

Vorboten defekter

Gleit- und Walzlager erkennen

Die Sonaphone-Geréate spuren Schallwellen
auf, die in einem fur Menschen nicht mehr
wahrnehmbaren Frequenzbereich liegen. Die
Ultraschallpriifgerate geben die durch entwei-
chende Druckluft erzeugten Stérgerausche
an Druckluft-, Vakuum- oder Schutzgasan-
lagen als optische oder akustische Werte
wieder. Sonotec bietet dabei vom kosten-
gunstigen Einsteigermodell Uber Multifunk-
tionsgerate mit beleuchtetem Display, Da-
tenlogger und USB-Schnittstelle mit dem
Sonaphone E auch ein Ultraschallprifge-
rat fir den Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen. Eine weitere Spezialausfertigung
dient der Heizungs-, Sanitar-, Klima- und LUf-
tungsbranche zur Ortung von Undichtheiten
in FuBbodenheizungen oder verdeckt verleg-
ten Wasserleitungen.

Das tragbare Prifgerat ortet neben
Druckluftleckagen auch Mikrorisse und Un-
dichtheiten und weist so auf beginnende
Materialschaden hin. Damit erkennt das Ult-
raschallprifgerat zuverlassig magliche Vorbo-
ten defekter Gleit- und Walzlager und weist
elektrische Isolationsschaden bei Teilentla-
dungen nach.

messtec drives Automation 11/2014

Die Sonaphone-Geréate erkennen auch kleine Lecks
und Undichtheiten zum Beispiel an Rohrleitungen
sowie in Industrieanlagen und Maschinen.

Speziell fir die Maschinendiagnose bietet So-
notec das Sonaphone mit Datenlogger an.
Damit kénnen UnregelméBigkeiten zur gra-
fischen oder tabellarischen Darstellung an
den PC weitergegeben werden. ,Eine regel-
maBige Ultraschallkontrolle des Druckluftsys-
tems und des Maschinenparks gibt Hinweise,
wo vorbeugende Instandsetzungsarbeiten
vorgenommen werden sollten, um gréBere
Schaden und Kosten zu vermeiden. Zudem
sichert die turnusgeméBe Uberprifung eine
stérungsfreie Produktion und garantiert eine
hohe Maschinenverflgbarkeit®, rat Henning
Korngiebel.

Parabolsonde fiir laute Werkshallen

Durch die optionalen Aufsatze und Sonden
lassen sich die Einsatzgebiete der Sona-
phone-Prifgerate zusatzlich erweitern. Sie
kénnen beispielsweise mit der Parabolsonde
Sonospot aufgerlstet werden, um Messun-
gen auch an schwer zugénglichen oder weit
entfernten Stellen vornehmen zu kénnen. Die
leichte und einfach zu bedienende Sonde be-
sitzt eine hohe Reichweite und erkennt Lecka-
gen und Stoérgerausche Uber Entfernungen
bis zu 20 Metern. Da die Sonde véllig unemp-
findlich gegentiber Gerdauschen im Hérschall-
bereich ist, eignet sie sich optimal fur den Ein-
satz in lauten Werkshallen.

Autor
Anne-Luise Gellner, Marketingleiterin

Sonotec Ultraschallsensorik Halle GmbH,
Halle (Saale)
Tel.: +49 345 133 17 O - www.sonotec.de

Qualitat Ihrer Produkte mit den Mess- und Analysewerkzeugen der iba AG.

Verbinden Sie das iba-System mit lhrer Anlage, um detaillierten Einblick
in lhre Fertigungsprozesse zu erhalten. So optimieren Sie nachhaltig die

Messen heif3t begreifen. Begreifen heif3t verbessern.

www.iba-ag.com/blickwinkel
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Hohe Winde nutzen \/

Formverandernde Rotorblatter zur Effizienzsteigerung bei Turbinen

Windkraftanlagen ragen immer weiter gen Himmel. Was diese Entwicklung fur

Rotor und Rotorblatter bedeutet, legt der folgende Artikel dar.
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Ein seit mehreren Jahrzehnten anhaltender
Trend bei Windkraftanlagen ist das VergréBBern
des Rotors. Auf diese Weise kdnnen die ho-
heren Winde genutzt werden, die bei groBen
Bauhdhen verfugbar sind. Folglich fuhrt dies
auch zu einer hdheren Nennleistung. Untersu-
chungen an einer 1,5MW-Turbine haben er-
geben, dass durch eine Erweiterung der Blatt-
l&ange um 10 Prozent bis zu 10 bis 15 Prozent
mehr Energie gewonnen und die Energieko-
sten um fUnf bis neun Prozent reduziert wer-
den konnen.

Moderne Standardturbinen bieten eine
Leistung von drei Megawatt, die neue Turbine
E126 des OEM Enercon erméglicht 7,5 MW.
Mit einer Héhe von 200 m und einer Blatt-
groBe von rund 60 m hat sie im Vergleich zu
aktuellen Standardturbinen eine fast doppelt
so groBe Nennleistung. Doch die nachste
Leistungsklasse von Turbinen zeichnet sich

bereits ab. Das Unternehmen American Su-
perconductor, das leichte Werkstoffe und
Supraleiter einsetzt, arbeitet beispielsweise
an einer 10 MW-Turbine fir groBe Offshore-
Windprojekte. Der GroBteil wurde durch eine
effiziente Bauweise und einen optimalen Ein-
satz von Werkstoffen ermdéglicht, was zur not-
wendigen strukturellen Effizienz fir Rotorblat-
ter mit einer L&nge von 60 m flhrt.
Beschrankungen der Rotorblattldnge auf-
grund des zusatzlichen Gewichts konnen
bei zukUnftigen Bauweisen nur mithilfe neuer
Werkstoffe und optimierter mechanischer
Strukturen aufgehoben werden. Die groBeren
Hohen, die die langeren Blatter erreichen, ha-
ben zwar den Vorteil groBerer Windgeschwin-
digkeiten, gleichzeitig mUssen sie aber auch
starkeren WindstdBen standhalten. Denn die
groBeren Windturbinen sind auch bei Sturm
oder nicht vorhersehbaren Umweltbedingun-

gen in Betrieb. Das fuhrt zu Lasten, die sich
sehr schnell &ndern und aufgrund des Ein-
flusses von WindstdBen am Rotorblatt wirken.
Die sich ergebende dynamische Belastung ist
der Treiber fUr die Weiterentwicklung des De-
signs von Rotorblattern und Kernkomponen-
ten des Antriebsstrangs.

Aktive aerodynamische Lastregelung

Ein vielversprechender Ansatz ist die aktive
aerodynamische Lastregelung (AALC). Die
AALC-Gerate werden an den Rotorblattern
befestigt, um Rickmeldung zur Lastregelung
zu geben. Die Technologie wird haufig als in-
telligente Struktur oder intelligente Rotorblatt-
regelung bezeichnet und beinhaltet Trimm-
kappen oder formbare Rotorblattgeometrien
mit dazugehdrigen Sensoren und einem Em-
bedded-Control-System. |hre kurze Reakti-
onszeit und die relativ kompakte GréBe schei-
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Fiir die Messtechnik der intelligenten Rotorblétter setzte Sandia NI-CompactRio-Steuerungen ein, die eine offene
Embedded-Architektur mit kleinen, robusten und industrietauglichen 1/0-Modulen kombiniert.

nen, im Vergleich zur Lange der Rotorblatter
eines AALC-Gerats, unabhangig von der exis-
tierenden Rotorblattverstellung zu sein und
konnten eine gute Erganzung dazu darstellen.

Eines der fuhrenden Forschungsinstitute
in diesem Technologiebereich ist Sandia Na-
tional Laboratories. Sandia betreibt ange-
wandte Forschung, um zu prifen, inwieweit
die Entwicklung der Windtechnologie durch
die Verbesserung der Windturbinenleistung
und -zuverlassigkeit sowie die Senkung der
Energiekosten gesteigert werden kann. In
den vergangenen Jahren hat Sandia wesent-
lich zum Bestimmen des Wertes von AALC-
Geraten beigetragen. Das Institut hat umfang-
reiche Simulationen durchgefihrt, bei denen
es sich zum einen auf das Einschatzen der
Schadensreduktion an Rotor und Getriebe
konzentrierte und zum anderen auf die CoE-
Vorteile der Technologie. AnschlieBend vergli-
chen Ingenieure und Wissenschaftler die Si-
mulationsergebnisse mit realen Daten und
implementierten daraufhin den Prototyp eines
kleinen Rotors, um mehr tber potenzielle und
technische Herausforderungen beim Einsatz
von AALC-Geréten zu erfahren.

Zu diesem Zweck betreibt das Sandia-
Team eine kleine Testturbine, die mit einem
Satz aus neun Meter langen Rotorblattern mit
Klappen ausgestattet ist, die etwa zwei Me-
ter der auBeren Flache des Lamellenabstands
abdecken. Neben der Validierung von Simu-
lationsergebnissen und der Aneignung von
Wissen, wie das Modell eines intelligenten
Rotors gestaltet wird, ist die Evaluierung un-
terschiedlicher Sensorsysteme Ziel des For-
schungsprojekts, um Input- und Feedback-
Signale fir den AALC-Controller zu bieten.
Die Sensoren mulssen so robust sein, dass
sie den rauen Umgebungen, in denen sie ein-
gesetzt werden, standhalten. Flr die Messge-
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rate der intelligenten Rotorblatter setzte San-
dia Steuer- und Regelsysteme ein, die eine
offene, FPGA-basierte Embedded-Architek-
tur mit geringer GroBe, hoher Robustheit und
im laufenden Betrieb austauschbaren indust-
riellen 1/0-Modulen kombinieren.

Prototyp mit verindertem Rotorblattdesign
Fr den urspringlichen Prototyp andert San-
dia ein bereits existierendes Rotorblattdesign,
in das drei mit einem Servomotor betriebene
Klappen, ein Array aus Beschleunigungsmes-
sern, Glasfaser-, Metallfolien- und Glasfaser-
Temperatursensoren, Bohrungen und Stau-
rohre integriert werden. Eine Windturbine ist
aufgrund ihrer schlanken Geometrie und ihrer
Flexibilitat eine stark gekoppelte dynamische
Struktur. Folglich musste Sandia eine Stra-
tegie zur Sensoroptimierung entwickeln und
Zustande festlegen, um die Aussagefahigkeit
der Forschungsarbeit zu maximieren und die
Anzahl an bendtigen Sensoren zu minimieren.
Die fur diese Sensoroptimierungen verwen-
dete Technologie umfasst einen Modalfilter fur
stochastische Uberwachung, ein System zur
Bestimmung der Blattdurchbiegung, das auf
Zentripetalbeschleunigung basiert, und Ord-
nungsanalysen fir die deterministische Uber-
wachung des Strukturverhaltens.

Passende Hardware fiir drahtlose
Echtzeitdateniibertragung

Neben der Auswahl des besten Standorts und
dem Qualitatsvergleich von Sensorinformatio-
nen als Eingang fur das Steuer- und Regelsys-
tem legte Sandia den Fokus auf Robustheit
und Zuverlassigkeit, da elektrostatische Ent-
ladung eine Gefahr fUr Feldversuche darstellt
und zu Sensorversagen fuhren kann. Neben
elektrostatischer Entladung durch Blitze muss
das Sensorsystem auch viele andere physi-

WIR SIND DER
MASSSTAB!

REGELN SIE PRAZISER ALS
JE ZUVOR

Schnelle Phasenstrommessung mit Ausgabe-
raten bis 300 kHz

ERHOHEN SIE IHREN
WIRKUNGSGRAD

Die shuntbasierten Messmodule der IPC-Reihe
sind galvanisch getrennt und kdnnen je nach
eingesetztem Shunt Strombereiche von 20 A
bis mehrere tausend Ampere mit einer Auflo-
sung von 12 — 16 Bit (Abtastraten von 50 — 300
kHz) messen.

IPC-Varianten:
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— Maglichkeit der externen Spannungs-
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kalische Phédnomene bewaltigen. Dazu zahlt
der tribo-elektrische Effekt, der durch Kon-
takt und Trennung verschiedener Metalle zu
einem statischen Ladungsaufbau fuhrt. Eine
weitere groBe Ladung entsteht durch Wind,
der Uber die Turbinenblatter streicht. Diese
Ladungen kdnnen ganz unterschiedlich ent-
lang des Rotorblatts wirken und zu Entladun-
gen im Verlauf von einem Teil des Rotorblatts
zum anderen oder zum Boden fuhren. Um all
diese Sensorinformationen zu erfassen und
diese via GPS-Timing genau zu korrelieren,
hat Sandia ein in der Nabe montiertes Daten-
erfassungssystem entwickelt.

Dabei verwendete das Unternehmen die
Hardware NI CompactRio, die drahtlos In-
formationen an ein Steuerungszentrum Uber-
tragt. Dort werden Daten mit Informationen
aus zusatzlichen Quellen zusammengefuhrt.
Unter Einsatz dieser wissenschaftlichen Mess-
technik wird Sandia beginnen, Echtzeitdaten
von der arbeitenden Windturbine zu sammeln.
Die gewonnenen Daten erlauben eine System-
identifikation und -modellierung. Aus diesem
Grund wird Sandia zuerst Open-Loop-Tests
durchfthren. Die gesammelten Informationen
unterstitzen auch die Bestatigung und Kalib-
rierung bereits entwickelter Modelle innerhalb
einer Simulationsumgebung. Die kalibrierten
Modelle dienen anschlieBend als Grundlage
fur die Entwicklung eines Reduced Order Mo-
del (ordnungsreduziertes Modell), das fur das
MIMO-Design, die Implementierung und die
Validierung einer Regelung fur einen intelligen-
ten Rotor dient. Obwohl das der Hauptgrund

o Triaxial Accelerometer
m Uniaxial Accelerometer
n Strain Gage

% Pitot Tube

* Pressure Transducer
m FBG Strain and Temp.

Die Abbildung identifiziert Typ und Position der
Sensoren, die am Rotorblatt entlang eingesetzt werden.

flr das Entwickeln der Messtechnik und des
Datenerfassungssystems ist, konnen die Ver-
besserungen und gewonnenen Erkenntnisse
dieser Entwicklung fur die Windkraftindustrie
im Allgemeinen von Bedeutung sein. Das Em-
bedded-Uberwachungssystem bietet eben-
falls Techniken zur Rotorleistungs- und Struk-
turliberwachung. Die Technologie kann so
angepasst werden, dass sie aktuelle Ladun-
gen und den Schadenszustand einschatzt.
So kann Sandia auf Basis von Modellen zum
Schadenswachstum die Lebensdauer des
Rotors vorhersehen.

Autoren

Christian Fritz,

Senior Product Manager for Advance Machine
Control bei National Instruments

Dale Berg Staff, Wind Energy Technologies
Department bei Sandia National Laboratories

SPS/IPC/Drives
@d  Halle 7 - Stand 381

National Instruments Germany GmbH,
Munchen
Tel.: +49 89 7413130 - www.ni.com
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Prazisionspotentiometer fiir Belastungen bis 50 N
Altmann hat mit seiner Serie DP113
und DP120 Potentiometer fir den
rauen Industrieeinsatz im Angebot.
Diese sind mit ihren kugelgelager-
ten Wellen fUr eine dauerhafte radiale
Belastung bis 50N ausgelegt. Durch
den modularen Aufoau dieser Bau-
reine sind Zentralgewinde oder Syn-
chroflansch lieferbar. Als Anschluss
werden Lo6tkontakte, Schraubklem-
men oder Kabelausgang angeboten. Neben dem Ublichen potentiomet-
rischen Ausgang sind auch Sensorausgange mit 0/4 mA....20 mA oder
0-10 V erhaltlich.

Messdatenerfassung mit Ausdruck auf Thermopapier
MF Instruments hat ihre Schnellschrei-
ber der Serie 8460 mit Aufzeichnungs-
madglichkeit auf Thermopapier vor-
gestellt. Andert sich die Anwendung
kann der Recorder 8460 mit Erweite-
rungsmodulen bis auf 36 Kanéle auf-
gerUstet werden. Bedient wird er Uber
den 15,4“-Touchscreen-Monitor mit
Hintergrundbeleuchtung. Es stehen
[=] .[®] wahlweise Messmodule
£ mit sechs Universalkang- -
len, Multiplex-Messmodule mit 12 Kanéalen sowie DMS-Mo-

E dule mit sechs Kandlen zur Verflgung.

Mobiles Mess- und Uberwachungssystem
Delphin Technology stellt unter der Be-
zeichnung Expert Key 100 M ein mobi-
les und kompaktes Mess- und Uberwa-
chungssystem vor. In einem Messkoffer
sind 14 universelle analoge sowie acht di-
gitale Eingénge eingebaut, die den direk-
ten Anschluss von Sensoren und Aktoren
E"-""' E mittels l6sbarer Federzug-
. klemmen und 4 mm Labor-
buchsen ermdglichen.

#1 - Halle 7A - Stand 520

Schockiiberwachung
+200g, 1600 Werte/s
h"‘
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Schwungscheiben-Drehmomentaufnehmer
Manner hat ein Verfahren ent-
wickelt, wie eine obligato-
rische Schwungscheibe zu
einem hochprazisen dynami-
schen Drehmomentaufnehmer
veredelt werden kann. Kenn-
zeichnend ist die hohe gleich-
bleibende Genauigkeit von
0,1% Uber einen Temperatur-
Eﬁ'-' . [m] bereich von -40

.. +140°C. Dies wird durch die Kompensation der tempe-
raturabhanglgen E-Modul-Anderung und die Nullpunktdrift-
kompensation erreicht. #5 - Halle 4A - Stand 645
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Erdungspriifzangen fiir industrielle Anwendungen
Die Erdungsprifzangen C.A 6416 und C.A
6417 von Chauvin Arnoux wurden fir den
tagtaglichen Einsatz im Elektro-Handwerk, bei
Priforganisationen sowie fir Wartungstechni-
ker entwickelt. Mit ihnen lassen sich selektive
Erdungsprifungen an parallelen Erdungsanla-
gen vornehmen, ohne den Erdleiter unterbre-
chen oder Hilfserder einstechen zu mussen.
Im Falle von mehreren parallelen Erdungen
ok [m] oder bei Fundamenterdern st
:'._ " sich die Niederohmigkeit der
- Erdleiter priifen.

#1 - Halle 4A - Stand 351

Druckkalibrierer-Handgerat

GE Measurement & Control stellte das Druckkalibrierer-Handgerét DPI
611 der GE Produktfamilie Druck vor. Der DPI 611 ist die aktuelle Ergan-
zung zur integrierten Kalibrierungs- und Kommunikationslésungsplatt-
form von GE und flr den Einsatz wahrend der gesamten Prozesse bei
Ol & Gas, der Energieerzeugung und im allgemeinen Maschinenbau kon-
zipiert. Das neue Instrument ist ein Druckkalibrator mit Wischbildschirm-
Touch-Technologie. Seine Bildschirmoberflache zeigt ein umfassendes
Anwendungs-Dashboard und ein Ausgaben-Ment erméglicht eine ein-
fache Einrichtung von jeder Druckprifung oder Kalibrierung mit drei Be-
ruhrungen.

DER Bestseller fiir Transportiiberwachungen,
Fehlerdiagnosen, Belastungstests:

Datenlogger MSR165
neu auch mit +200g

Integrierter  3-Achsen-Beschleunigungssensor  fiir

Schock-, Vibrations- und Beschleunigungsmessun-
gen bis +15g oder bis +200g ® Messrate 1600/s
e Schockmessung bis 6 Monate oder bis 5 Jahre

moglich e Speicherkapazitat 2 Mio. Messwerte; mit
microSD-Karte Uber 1 Mrd. Messwerte ® wahlweise
Sensoren flr Temperatur, Feuchte, Druck oder Licht,
4 analoge Eingénge ¢ IP67 e benutzerfreundliche
PC-Software zur Datenerfassung und —auswertung

Kontaktieren Sie uns, wir beraten Sie gerne!

Verkaufsstellen und weitere Infos: www.msr.ch

msE;

ung zur effizienten
anerlassung
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Daten aus SPS auslesen und speichern
Mit dem Datenlogger Accon-EasylLog bie-
tet Deltalogic Anwendern eine Software mit
intuitiver Bedienerfuhrung, die das schnelle
Auslesen sowie Speichern von Daten aus
der SPS ermoglicht. In dieser Version kom-
muniziert Accon-EasylLog mit den aktuell
verflgbaren Siemens-Steuerungen (LOGO!
O0BA7, S7-200, S7-300, S7-400, S7-1200,
S7-1500) und dardber hinaus mit Sigma-
tek-Automatisierungssystemen. Die Soft-
ware ist fUr die Betriebssysteme Windows
XP, 7, 8.1, Server 2008 R2 sowie Server
2012 R2 freigegeben.

~ 010001000100110
+' DELTALOGIG 18710100
ACCON-EdsyLog

Sichere Airbag-Stecker

Airbags z&hlen in Fahrzeugen mit zu den wichtigsten Sicherheitskompo-
nenten. Entsprechend hoch sind die Anforderungen an ein fehlerfreies Aus-
I6sen im Notfall. Eine der Voraussetzungen dafir ist, dass der zentrale Ste-
cker beim AnschlieBen der acht bis 12 Airbags sicher einrastet und der
notwendige elektrische Kontakt vorhanden ist. Welche Sicherheitsprifun-
gen im Zug dieses Vorgangs durchgeflihrt werden, zeigt Delphi Connection
Systems, ein Hersteller von Steckverbindungssystemen. Hierzu werden
Mess- und Prifgerate der Firma Zwick eingesetzt. Das Unternehmen setzt
daher sowohl eine elektrische als auch eine optische Prifung ein, deren Er-
gebnisse synchronisiert werden. Ausgeldst wird das Einrasten des Airbag-
Steckers mit einer AllroundLine-Prifmaschine von Zwick.

Kurbelwellen-
o Telemetrie

Gelenkwellen-
tibertrager

Sensortelemetrie Funk-Rad-
fiir hirtesten Testhetrieh Ubertrager

¢ berihrungslos

e wartungsfrei

e einfache Handhabung

¢ kundenspezifische DMS-Applikationen

MANNER® [

Sensortelemetrie Telemetrie
Eschenwasen 20 - 78549 Spaichingen
Tel. 07424-9329-0 - Fax 07424-9329-29
info@sensortelemetrie.de
www.sensortelemetrie.de
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Schaltkreise entwerfen und simulieren
National Instruments
stellt die neue iPad-
App Multisim Touch
fur Ingenieure, Stu-
denten und Technik-
begeisterte vor. Mit ihr
koénnen unter Verwen-
dung realitatsnaher Ergebnisse von Spice-Simulationen, die mit denen
auf dem Desktop identisch sind, Schaltkreise entworfen und simuliert
werden. Die vollstandig interaktive App Multisim Touch ergéanzt die Simu-
lationslésung NI Multisim. Mit diesem Analysewerkzeug fUr Schaltkreise
kédnnen Anwender auf dem iPad neue Ideen schnell prifen und ihre kre-
ativen Einfalle direkt in Schaltungsentwirfe umsetzen.

Software vereinfacht Mess- und Priifanwendungen
Mit IMC Studio 5.0 stellt IMC
MeBsysteme eine neue Version
der modularen Software zum
Messen, Steuern, Regeln und
Automatisieren vor. Drei neue An-
sichtsvarianten von ,einfach” bis
yvollstédndig” erlauben dem An-
wender, die Funktionstiefe selbst
zu wahlen. Zudem erméglichen neue Funktionen zur automatischen Ka-
nalbenennung, Datenspeicherung, -export, -analyse sowie neue Anzei-
gewidgets und Sequenzerkommandos noch effizientere Messprozesse.
Eine Scripting-Schnittstelle erlaubt es Applikationsingenieuren, Anwen-
dungen um eigenen Programmcode zu erganzen.

Drehmoment-Messrad mit Telemetrlesender
Drehmoment-Messrader werden zur
Ermittlung von Antriebs- und Brems-
momenten im Rahmen von fahrdyna-
mischen Untersuchungen eingesetzt.
Caemax prasentiert mit dem neuen Te-
lemetrie-Messrad WTT (Wheel Torque
Transducer) eine Generation neuer
Drehmoment-Messrader, die nicht nur
geman Schutzart IP67 absolut wasser-
dicht sind, sondern zudem durch den
integrierten Telemetriesender auch eine extreme Kompaktheit aufwelsen
Dies ermoglicht eine schnelle und problemlose Montage und Wuchtung
durch freien Zugriff auf die Radschrauben.

Schweizer Datenlogger unterwegs zur ISS
Bereits zum dritten Mal in Folge be-
gleiteten im Juli dieses Jahres Da-
tenlogger von MSR Electronics
zwecks Transportmessungen die
Flige des unbemannten Raum-
frachters Cygnus zur Internationalen
Raumstation ISS. Eingesetzt wer-
den die Datenlogger, um den Trans-

messtec drives Automation 11/2014
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GIT VERLAG

A Wiley Brand

Liebe Leser
der messtec drives Automation,

wir erneuern den Versand unserer Kommunikation sowie unserer Medientitel und Newsletter von Wiley und GIT —
und nutzen dabei eine neue technische Plattform. Weil wir auch zukiinftig sorgféltig mit lhren Daten umgehen und
diese schiitzen mochten, bitten wir Sie im Laufe dieser Umstellung nochmals ausdrticklich um Ihre Erlaubnis, lhnen
Informationen senden zu dirfen.

Wenn Sie bisher in unserem geschlitzten Verteiler waren, haben Sie bereits eine Einladung per Mail zur Erneuerung Ihres
Double Opt-ins erhalten. Viele Leser haben uns bereits unterstiitzt und ihr Opt-in erneuert — diese erhalten so weiterhin
unsere Fachinformationen. Wenn Sie dies auch schon getan haben, sagen wir vielen Dank!

St e S

Aktuelle Informationen von Wiley - Melden Sie sich hier an -
oder aktualiseren sie lhre Praferenzen
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Online-Formular auf www.md-automation.de Wiley-Préiferenzzentrum

Falls Sie diese Gelegenheit noch nicht genutzt haben und weiterhin auf unserem Verteiler
bleiben mdchten, nehmen Sie sich bitte wenige Minuten Zeit und ergénzen das Online-Formular
auf www.md-automation.de unter Newsletter oder folgen Sie dem Direktlink:
www.md-automation.de/user/register.

Im Verlauf der Bestétigung Ihres Einverstindnisses gelangen Sie auch auf unser neu
eingerichtetes Wiley-Praferenzzentrum.

Vielen herzlichen Dank schon jetzt fiir Ihre Hilfe in dieser wichtigen Sache.

Per Scan zur
Online-Registrierung
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> FAULHABER

FAULHABER Applikationen.

Wie angelt man sich
einen Kometen?
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FAULHABER Antriebssysteme in der Luft- und Raumfahrt.

Eine der groBten Herausforderungen bei der Landung von Philae auf dem

Kometen 67P ist die geringe Schwerkraft. Damit der dort nur wenige Gramm
wiegende Lander nicht wieder vom Kometen abprallt, werden unmittelbar
nach Bodenkontakt zwei Harpunen per Treibladung abgeschossen und tber
Seilwinden festgezurrt. Bei der Antriebslsung setzen die Wissenschaftler auf
die Zuverlassigkeit birstenloser DC-Motoren von FAULHABER.

Weitere Informationen unter www.faulhaber.com/rosetta

- Nurnberg, 25.-27.11.2014
@d  Halle 4 - Stand 4-346



