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Logger fiir Cloud- Im Gespréach mit Fokus auf
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Profitieren Sie von mehr als 115 000 Turck-Losungen fur
Ihre Anwendungen im Bereich ,Verbinden und Verteilen”

Nutzen Sie unser umfangreiches Angebot aus Anschluss-,

Verbindungs- und Busleitungen, konfektionierbaren Steck- SPS IPC Drives
verbindern, Verteilern und vielem mehr Wir sind flr Sie da! *ZJ/’/‘”

Halle 7, Stand 250

FUr Ihre besonderen Anforderungen erstellen wir Ihnen gerne
maflgeschneiderte, kundenspezifische Anschlusstechnik-Losungen www.turck.de/connect
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Pfannkuchen zum Friithstiick: Klingt lecker, oder? Bestimmt schmecken sie noch viel
besser, wenn man sich die Form dafiir aussuchen darf. Wie wire es mit Mickey-Mouse-
Pfannkuchen, dem Todesstern von Star Wars oder dem Lieblingstier? Moglich macht
das Pancake Bot, ein 3D-Drucker fiir Pfannkuchen. Mittels Diisen, Schrittmotoren und
Riemenantriebe portioniert die Maschine den Pfannkuchen-Teig und spritzt ihn direkt
auf eine Heizplatte - gemaf3 einem vorgegebenen digitalen Modell. Auf der Pancake-Bot-
Webseite lassen sich Vorlagen dafiir downloaden. Und, wie es sich fiir ein Produkt unserer
Zeit gehort, kann jeder Nutzer auch eigene Designs hochladen und diese mit der Commu-
nity teilen. Die Maschine selbst ist eine Erfindung von Miguel Valenzuela, mittels Crowd-
funding finanziert und mit 299 $ tatsachlich bezahlbar.

3D-Drucker oder additive Fertigungsverfahren sind mittlerweile auch in der Indus-
trie angekommen. Und das nicht nur im Prototypen-Bau, auch in der Serienfertigung.
Dennoch ist diese Art der Herstellung noch relativ jung, entsprechend hoch ist hier der
Forschungsbedarf. Lesen Sie deshalb auf Seite 124, welchen Beitrag der Priifmaschinen-
Experte Zwick Roell hier leistet.

Ob sich die neu aufgelegten Schrittmotoren von JVL Industri Elektronik auch fiir die
Pfannkuchen-Maschine eignen wiirden, habe ich nicht mit Jan Tausend besprochen. Nach-
lesen konnen Sie stattdessen, was die Motoren so besonders macht und welche Schnittstel-
len sie aufweisen (Seite 64). Wenn es Sie aber interessiert, sprechen Sie ihn doch auf der
SPS IPC Drives in Niirnberg an.

In dieser Ausgabe haben wir noch viele weitere spannende Themen fiir Sie zusammen-
gestellt. Erfahren Sie beispielsweise mehr tiber die verschiedenen Standpunkte zu dem
Thema ,Wie wichtig sind IO-Link und OPC-UA fiir Drehgeber® (Seite 82). Oder infor-
mieren Sie sich, wie Controller die Flugsimulation erleichtern (Seite 30).

Ich freue mich, wenn wir uns auf der SPS IPC Drives sehen.
Sie finden uns in Halle 4, Stand 279. Sprechen Sie uns an, wir freuen uns!

Ich wiinsche Thnen viel Spaf$ beim Lesen

%Z”/ém ///b[/

Stephanie Nickl

PS.: Ich bin iiberzeugt, dass sich der Schriftzug der messtec drives Automation
hervorragend als Pfannkuchen machen wiirde.

www.md-automation.de

Besuchen Sie uns:

sps ipc drives
28.11. - 30.11.2017
Halle 8 / Stand 118
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SWITCH TO THE FUTURE

Schwimmerschalter

Zur Niveauregulierung von Fliissigkeiten
wie z.B. Trinkwasser, Lebensmitteln, etc.

— Eigenschaften

- 1Wechsler 10 A, 250V AC

- 2 wasserdichte Kammern

- Kabellangen 5m, 10 m, 15 m oder 20 m

- Gegengewicht aus Edelstahl AISI 316

- Zum Entleeren und Befiillen von Trinkwasser,
fliissigen Lebensmitteln sowie salz- oder
chlorhaltigem Wasser geeignet

WEITERE DETAILS FINDEN SIE AUF

www.finder.de
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Willkommen im Wissenszeitalter. Wiley pflegt seine 200-
jahrige Tradition durch Partnerschaften mit Universita-
ten, Unternehmen, Forschungseinrichtungen, Gesellschaf-
ten und Einzelpersonen, um digitale Inhalte, Lernmittel,
Priifungs- und Zertifizierungsmittel zu entwickeln. Wir wer-
den weiterhin Anteil nehmen an den Herausforderungen der
Zukunft - und Thnen die Hilfestellungen liefern, die Sie bei

TIhren Aufgaben weiterbringen.

messtec drives

Die messtec drives Automation
ist ein wichtiger Teil davon.
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Stets auf dem
Laufenden

News, die man nicht
verpassen, Produkte,
die man gesehen haben
und Anwendungs-
berichte, die man
gelesen haben sollte:
Der messtec drives
Automation Newsletter
bringt Sie einmal im
Monat und vor jeder
grofien Automatisie-
rungs-Messe auf den
aktuellen Stand. Ausge-
wihlt aus den tagli-
chen Nachrichten auf
md-automation.de, lie-
fert der Newsletter die
Essenz der Neuigkeiten
in Ihr E-Mail-Postfach.
Seien Sie up-to-date in
der Automatisierung!
Registrieren Sie sich
jetzt fiir den messtec
drives Automation
Newsletter!




NEWS

»Die nichste Bundesregierung muss die Gestaltung der Digitalisie-
rung in Wirtschaft und Gesellschaft ins Zentrum ihrer Agenda stellen’,
erklart ZVEI-Prasident Michael Ziesemer zu Beginn der Sondierungs-
gesprache von CDU/CSU, FDP und Biindnis 90/Die Griinen. Wichtig
sei, Deutschland zielgerichteter als bisher auf ein neues industrielles
Zeitalter vorzubereiten. ,,Die digitale Transformation nimmt weltweit
weiter an Fahrt auf. Um im Wettbewerb mit den USA und China zu
bestehen, brauchen wir einen Industrie-4.0-Check, der kiinftige Ge-
setze auf ihre Bedeutung fiir Innovation und Industrie-4.0-Umsetzung
prift’, erldutert der ZVEI-Prisident weiter. ,, Auflerdem muss die Di-
gitalisierung ins Zentrum der EU-Industriepolitik riicken.“ Schliissel-
bereiche wie beispielsweise Cybersicherheit oder der Ausbau einer zu-
kunftsfahigen digitalen Infrastruktur bis 5G erforderten, die Anliegen

der Industrie frither und besser aufzunehmen. www.zvei.org

Der AMA Verband fiir Sensorik und Messtechnik befragt seine 460 Mitglie-
der quartalsweise zur wirtschaftlichen Entwicklung. Nach einem Umsatzzu-
wachs von neun Prozent im ersten Quartal verzeichneten die AMA-Mitglie-
der im zweiten Quartal einen Umsatzriickgang von vier Prozent, verglichen mit
dem Vorquartal. Stellt man die Umsatzentwicklung des zweiten Quartals 2017
dem des Vorjahres gegentiiber, erwirtschaftete die Branche allerdings ein deutli-
ches Umsatzplus von acht Prozentpunkten. Die Sensorik und Messtechnik pra-
sentiert sich mit diesen Ergebnissen zuversichtlich. Zumal die Branche bei den
Auftragseingidngen im zweiten Quartal ein Plus von drei Prozent verzeichnet,
verglichen mit dem Ergebnis der Auftragseingénge des Vorquartals. AMA-Mit-
glieder erwarten bereits fiir das dritte Quartal ein Umsatzwachstum von drei
Prozent. ,Das Umfrageergebnis weist auf den ersten Blick im zweiten Quartal
einen Riickgang aus, der sich auf den zweiten Blick allerdings in einem acht-
prozentigen Umsatzplus im Vergleich zum Vorjahresergebnis als ordentlicher
Zuwachs erweist®, erliutert AMA-Geschiftsfithrer Thomas Simmons die Bran-
chenergebnisse. ,Unsere Mitglieder zeigen sich zuversichtlich und erwarten be-
reits im dritten Quartal einen Anstieg um drei Prozent, da sich die Auftragsein-

B&R ist ab sofort im
Technical  Advisory
Council (TAC) der OPC
Foundation vertreten.
Damit wird der Auto-
matisierungsspezialist

in Zukunft noch star-
ker an der strategischen
Weiterentwicklung von
OPC UA mitwirken. Die
Berufung in das TAC
erfolgte aufgrund der

Dietmar Bruckner von zahlreichen Aktivititen
B&R will gemeinsam mit  von B&R in den Arbeits-
dem TAC der OPC Foun-  gruppen der OPC Foun-
dation die Entwicklung  dation. Das TAC ist das
von Pub/Sub und TSN hochste technische Gre-
vorantreiben. mium der OPC Foun-

dation. Neben B&R ge-

horen Unternehmen wie Microsoft, SAP, Rockwell
und Siemens dem TAC an. Das Gremium entschei-
det, in welche Richtung OPC UA weiterentwickelt
wird, um maximalen Nutzen fiir den Anwender zu
bringen. Es kann technische Arbeitsgruppen einbe-
rufen und gibt neue OPC-UA-Spezifikationen frei.
www.br-automation.com

MBO Of3wald hat einen neuen Webshop gestartet.
Ab sofort sind Produkte im Bereich der mechani-
schen Verbindungstechnik und diverse Serviceleis-
tungen bestellbar. Dabei hat sich das Unternehmen
im Zuge der Erstellung auf die Implementierung
konkreter Marktanforderungen und die Beriicksich-
tigung ihres Kundenfeedbacks konzentriert.
www.mbo-osswald.de

gange deutlich positiv entwickeln.“

www.ama-sensorik.de

Die Sensor- und Drehgeber-Hersteller Baumer,
Hengstler und Kiibler prisentieren die offene,
standardisierte Motor-Feedback-Schnittstelle
SCS open link. Die neue Schnittstelle ermog-

licht den hoch performanten Austausch bidi-
rektionaler Daten zwischen Motor und Drive,
wie z.B. Positionsdaten des Encoders. Ein of-
fener Schnittstellen-Standard soll Antriebs-
herstellern zukiinftig mehr Freiheit bei der
Auswahl des zu ihrer Anwendung passenden
Drehgebers ermdglichen. Durch eine neutrale
Zertifizierung wird die Kompatibilitat von Ge-
riten verschiedener Hersteller untereinander
sichergestellt. SCS open link ist als Ein-Ka-
bel-Lsung konzipiert und unterstiitzt 2- und
4-Draht-Anwendungen. Die neue Schnittstelle
ermdglicht Kabellingen bis 100 m, Ubertra-
gungsraten bis 10 MBaud und Reglerzyklen bis
32 KHz. Fiir Funktionale Sicherheit ist das Pro-

Aulis Telle ist zum Geschiftsfithrer von Head Acou-
stics bestellt worden. Er tibernimmt von Griinder
Klaus Genuit die Verantwortung fiir Produktma-
nagement, Entwicklung, Vertrieb und Dienstleistun-
gen des Geschiftsbereiches NVH.
Genuit bleibt weiterhin Geschifts-
fiihrer und verantwortet nun den
Bereich Forschung Sound & Vibra-
tion (S&V).
www.head-acoustics.de

wird sichergestellt durch eine neutrale Zertifizierungsstelle.

Jochen Feiler (Hengstler), Gebhard F.
Kiibler (Kiibler) und Karsten Just (Baumer,
v.l.n.r.) stehen stellvertretend fiir ihre

Unternehmen hinter der offenen, standar-
disierten Motor-Feedback-Schnittstelle SCS
open link.

tokoll zertifiziert bis SIL3 und Kategorie 3. Die Kompatibilitit von Geriten untereinander

www.kuebler.com

Endress+Hauser hat fiinf Millionen Euro in ein ei-
genes Gebédude in Chile investiert. In Santiago ent-
standen auf 2.300 Quadratmetern moderne Biiros,
ein Auditorium, Kon-
ferenzraume, ein Trai-
ningscenter sowie ein
Kalibrier-Labor.
www.endress.com

messtec drives Automation 11/2017



Ulrich Turck wird sich zum 28. Februar 2018 nach 30 Jahren im Unterneh-
men aus der Geschaftsfithrung der Hans Turck GmbH & Co. KG zuriick-
ziehen. Zum gleichen Zeitpunkt wird Christian Pauli (49), bislang Mitglied
der Geschifts-
leitung Finan-
zen, vom Beirat
der Turck Holding
GmbH als weite-
rer Geschiftsfiih-
rer neben Christian
Wolf (45) berufen.
Gemeinsam  mit
Guido Frohnhaus
(48),  Geschifts-
: fithrer der Werner
Turck GmbH & Co. KG, bilden Wolf und Pauli auch die Geschiftsfiih-
rung der Turck Holding. Im Zuge der Nachfolgeregelung werden die Ver-

antwortlichkeiten in der Holding auf die drei Geschéftsfithrer umgelegt:
Frohnhaus (Mitte) ist fiir die Bereiche Fertigung und Entwicklung zustan-
dig, Wolf (re.) verantwortet Vertrieb und Marketing und Pauli (li.) Finan-
zen, Personal und IT. www.turck.de

Turck hat die Mehrheit der Anteile seines bisherigen RFID-Turnkey-Lo-
sungspartners Vilant Systems mit Sitz in Finnland ibernommen, der da-
mit Teil der Turck-Gruppe ist. Um dieser Integration entsprechend Aus-
druck zu verleihen, wird nach Abschluss des Ubergangsprozesses im
Januar 2018 der neue Firmenname Turck Vilant Systems sein. Mit dieser
Transaktion verstirkt Turck sein Engagement im Software-, System- und
Dienstleistungsgeschift, das im Hinblick auf Industrie 4.0 und das Internet
der Dinge von grofler
strategischer Bedeu-
tung ist. ,,Partner sind
wichtig, sonst kommt
man bei Industrie 4.0
nicht weit. Daher wer-
den wir nicht nur ko-
operieren, sondern
auch akquirieren®, so
Turck-Geschaftsfiih-

rer Christian Wolf. Bei
der Ubernahme des

finnischen Unterneh-

]

Turck-Geschiftsfithrer Christian Wolf und mens handelt es sich
die Vilant-Griinder Ville Kauppinen und um die erste Akquisi-
Antti Virkkunen tion seit der Unterneh-

mensgriindung vor 52
Jahren. Weitere mogliche Partner hat man bei Turck bereits ins Auge ge-
fasst und Christian Wolf bestitigt: ,,Die nichsten Beteiligungen respektive
Akquisitionen werden bereits zeitnah umgesetzt.“ Die Griindungspartner
Ville Kauppinen und Antti Virkkunen (daher Vil-Ant) bleiben Aktionére
und Geschiftsfithrer der neuen Firma Turck Vilant Systems. Vilant hat mit
seinen vier Tochtergesellschaften und in Summe tiber 50 Mitarbeitern in
den 15 Jahren seines Bestehens iiber 1.000 RFID-Systeminstallationen in
35 Lindern realisiert. ,Wir waren schon immer auf internationales Wachs-
tum ausgerichtet, sagt Ville Kauppinen. ,,In der Turck-Gruppe konnen wir
unser RFID-System-Implementierungsgeschift wie gewohnt fortsetzen
und die weltweite Vertriebsorganisation von Turck sowie das Hardware-
Produktportfolio utzen.* www.turck.de

www.md-automation.de
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Qualitat
verbindet

B Rund um die Welt sind robuste Leitungen
die Lebensadern fur Flugzeuge am Boden.
Cavotec Fladung vertraut bei seinen
Flugzeugversorgungssystemen auf
die 400-Hertz-Leitung von Helukabel.

Mehr unter:
www.helukabel.de/cavotec




NEWS

Die geschiftsfiithrenden Jumo-
Gesellschafter Michael (links) und
Bernhard (rechts) Juchheim nahmen

den ,,Groflen Preises des Mittelstan-
des” entgegen.

Jumo ist mit dem ,,Groflen Preises des Mittelstandes“ ausgezeichnet wor-
den. Die Leipziger Oskar-Patzelt-Stiftung lobt den Mittelstandspreis seit
23 Jahren bundesweit in zwolf Wettbewerbsregionen aus und wiirdigt da-
mit nach eigenen Angaben ,.hervorragende Leistungen mittelstindischer
Unternehmen”. ,,Die Auszeichnung ist eine Rieseniiberraschung und eine
ganz besondere Ehre®, so Bernhard Juchheim, geschiftsfithrender Jumo-
Gesellschafter. Dieser Erfolg sei vor allen Dingen ein Verdienst der 2.300
Mitarbeiterinnen und -Mitarbeiter rund um den Globus, die mit ihrer
taglichen Arbeit dafiir sorgen wiirden, dass sich das Unternehmen seit
Jahren positiv entwickelt. In der Wettbewerbsregion Hessen, in der 2017
insgesamt 488 Unternehmen nominiert waren, wurde Jumo mit einer wei-
teren Firma ausgezeichnet. Deutschlandweit wurden in diesem Jahr rund
4.900 Unternehmen fiir den Preis vorgeschlagen. Kriterien fiir die Vergabe
des ,,Groflen Preis des Mittelstandes® sind neben der Gesamtentwicklung
des Unternehmens die Schaffung und Sicherung von Arbeits- und Ausbil-
dungsplitzen und die Innovationskraft. Zusitzlich flieit das Engagement
in der Region sowie der Service, die Kundennzhe und das Marketingkon-

Afinum beteiligt sich an dem Unterneh-
men Garz & Fricke. Die beiden Griin-
der Manfred Garz und Matthias Fricke
bleiben maf3geblich an dem Unterneh-
men beteiligt und leiten weiterhin als
alleinige Geschiftsfithrer das opera-
tive Geschaft. Kernpunkt ist die Finan-
zierung von Wachstumsschritten, die
sonst nicht in der gewiinschten Umset-
zungsgeschwindigkeit moglich wiren.
Es sollen sowohl der lokale und interna-
tionale Vertrieb, als auch die Entwick-
lungs- und Fertigungskapazititen deut-
lich ausgebaut werden, inklusive einer
noch stirkeren Ausrichtung auf ver-
schiedene vertikale Markte. Hierzu ge-

zept in die Bewertung ein.

www.jumo.net

hort insbesondere auch das fir diese
Expansion benétigte neue Firmenge-

www.garz-fricke.com

Die Lenze-Gruppe hat im Geschiftsjahr 2016/2017 (1. Mai 2016
bis 30. April 2017) seine Prognosen iibertroffen. Auf der Bilanz-
pressekonferenz prisentierte der Vorstand auflerdem die Stra-
tegie Lenze 2020+, mit der sich die internationale Unterneh-
mensgruppe, die in diesen Tagen ihr 70-jahriges Bestehen feiert,
konsequent auf weiteres globales Wachstum ausrichtet. Bei Um-
satz und Profitabilitit konnte das Unternehmen im Geschafts-
jahr 2016/2017 neue Rekordwerte ausweisen. Der Konzernum-
satz stieg um 31,9 Mio. Euro auf 678,3 Mio. Euro (+4,9 Prozent).
Den grofiten absoluten Umsatzanstieg erzielte das Unternehmen
in Europa. Hier stieg der Umsatz um 17,8 Mio. Euro (+3,6 Pro-
zent) auf 514,0 Mio. Euro. Aber auch in anderen Regionen legte
die Lenze-Gruppe deutlich zu. Besonders erfreulich war die Stei-
gerung der Umsitze in Asien um 12,3 Prozent auf 83,7 Mio.
Euro. Der Umsatz in Amerika kletterte um 6,4 Prozent auf 77,9
Mio. Euro. Zum Erfolg trug bei, dass Lenze in den vergangenen
zwei Jahren seine Vermarktungs- und Vertriebsstirke massiv
ausgebaut hat. Ziel ist es, dies in den kommenden Jahren fort-
zusetzen. Zudem wurden die verschiedenen neuen Bausteine im

Portfolio vom Markt sehr gut angenommen. www.lenze.de

Posital ist eines der Griindungs-
mitglieder, der jiingst ins Leben
gerufenen BiSS Association e.V.
Ziel der neu geschaffenen Nut-
zerorganisation ist die weltweite
Verbreitung der kostenfrei ver-
fiigbaren BiSS-Familie von Open-
Source-Kommunikationspro-

tokollen. Ein wesentliches Tool
bildet dabei eine Internet-Platt-
form, auf der sich Anbieter und
Anwender mit BiSS-Losungen
prasentieren und austauschen
konnen. Die Plattform widmet
sich auch technischen Standards

— baude.

Vorstand der BISS Association e.V (v.l.n.r.): Jonas
Urlaub (Kiibler), Jorg Paulus (Posital), Heiner Flocke
(iC-Haus GmbH), Alexander Ehnert (Hengstler),
Daniel Kleiner (Baumer) und Heiko Essinger (Elgo).

und kommuniziert kooperative Marketing-Initiativen. Bei der konstituierenden Sitzung

der BiSS Association wurde Jorg Paulus, Europachef von Posital, zum stellvertretenden

Vorsitzenden ernannt. Komplettiert wird der Vorstand durch Heiner Flocke von iC-Haus

(Vorsitzender) und Alexander Ehnert von Hengstler (Schatzmeister). Die Mitgliedschaft in

der BiSS Association steht allen Unternehmen und Institutionen offen. ~ www.posital.de

Giinter Baumiiller, Geschéftsfithrer der Baumiiller Holding, ist Anfang Oktober nach kurzer
schwerer Krankheit im Alter von 77 Jahren verstorben. Giinter Baumdiller war bis zuletzt als Beirat
aktiv am Unternehmensgeschehen beteiligt und ehrenamtlich in zahlreichen Gremien und Fach-
verbinden engagiert. Unter seiner Fithrung entwickelte sich die Firma Baumiiller von einem lo-
kalen Unternehmen zu einer weltweit agierenden, konzernunabhéngigen Unternehmensgruppe.

Giinter Baumiiller wurde 1940 in Niirnberg geboren. 1973 tibernahm er das elterliche Unterneh-
men und baute es zu einem fithrenden Anbieter elektrischer Automatisierungs- und Antriebssys-
teme aus. An sechs Produktionsstandorten und iiber vierzig Niederlassungen weltweit werden in-
telligente Systemlosungen fiir den Maschinenbau und E-Mobilitéit entwickelt. Giinter Baumiiller
fithrte die Firma im Maschinenbau weltweit zu einem der fithrenden Automatisierungspartner.
Neben seiner beruflichen Tatigkeit war er auch ehrenamtlich engagiert. Giinter Baumiiller war
langjahriger Vorstand im Zentralverband Elektrotechnik- und Elektroindustrie. e.V. (ZVEI). Dort

wurde ihm auch die goldene Ehrenplakette des ZVEI verliehen. www.baumueller.de
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messtec + sensar

masters

award 2018

Call for Papers

Die Vorbereitungen zum kommenden messtec + sensor masters 2018 lau-
fen auf Hochtouren: Unter dem Motto ,Meet the Best“ treffen sich am 20.
und 21. Mirz 2018 wieder fithrende Anbieter und Anwender aus den Berei-
chen Messtechnik und Sensorik im SI-Centrum Stuttgart. Die meisten Aus-
steller haben sich ihren Stammplatz gesichert, wie ein Blick auf die vorldufige
Ausstellerliste verrat: A&D, Althen, Caemax, Caetec, CSM, Embu-Sys, GHM,
IfTA, Imc, Ipetronik, LTT, Manner, MeasX, Miiller-BBM, Optel Thévon, PCB
Synotech, Polytec, Rossel, SAB Brockskes, Softing, Stiegele, TBJ und Vector.

In Stuttgart wird dann auch wieder die Entscheidung fallen, wer die be-
gehrten messtec + sensor masters awards fiir innovative Produkte in Emp-
fang nehmen darf. Das letzte Wort haben dabei wie immer unsere Leser
und die Teilnehmer an der Veranstaltung. Unternehmen, die ihr neuestes
Produkt dafiir an den Start bringen mdchten, sollten dieses jetzt einreichen.
Dazu sind ausdriicklich auch Nicht-Aussteller eingeladen:

Schritt 1: Einreichen

Sofern Thr Produkt in eine der beiden Kategorien Messtechnik oder Senso-
rik passt, konnen Sie sich ab sofort auf www.msm-award.de online bewer-
ben. Es sollte sich dabei um eine echte Neuentwicklung handeln, nicht nur
um ein Update oder eine neue Schnittstelle. Zu Threr Bewerbung gehoren
eine kurze Produktbeschreibung (maximal 750 Zeichen), ein druckfihiges
Produktbild sowie ein Satz, worin das Innovative Ihrer Entwicklung besteht.
Deadline fiir Ihre Einreichung ist der 8. Januar 2018.

Schritt 2: Nominiert werden

Wie geht es weiter? Eine Jury wahlt jeweils maximal sechs Produkte in bei-
den Kategorien aus, die den Lesern der messtec drives Automation im Feb-
ruar in der Ausgabe 1-2 vorgestellt werden. Jetzt beginnt das Kopf-an-Kopf-
Rennen der besten Produkte: Unsere Leser entscheiden, welche Produkte
besonders hervorstechen und einen Award verdienen.

Schritt 3: Die Auszeichnung
Nach einer letzten Abstimmungsrunde werden die ersten drei Sieger in jeder
Kategorie im Mirz beim messtec + sensor masters 2018 prasentiert und be-

kommen dort in einem feierlichen Rahmen dieAawards tiberreicht.
Wichtig: Verpassen Sie nicht den ersten Schritt. Denn
nur, wenn Sie eine Bewerbung einreichen, konnen Sie
auch gewinnen. Wir freuen uns auf Thre Einsendungen!
www.msm-award.de

www.md-automation.de

escha.net

I/0-Verteiler M8x1 mit
integrierter aktiver Logik

Datenvorverarbeitung auf engstem Raum

2x20R | 2x2 AND | 4xAND/OR
2x40R | 2x4 AND | 8xAND/OR
2x5AND | 10xAND/OR

kompakte Bauform

variable Befestigungsmaoglichkeiten

IP65 | IP67

% spsipcdrives

Y
— Nurnberg 28.-30.11.2017 | Halle 10/414

ESCHA




NEWS

\Vor allem unsere
Kunden sollen profitieren”

Anfang April (iberraschte ABB mit der Ubernahme von B&R. Das Closing folgte im Juli. Bislang scheint die Akquisition
perfekt. Keine Worte des Bedenkens auf beiden Seiten. Wir fragten daher nach bei Peter Terwiesch, Prasident der Industrial
Automation Division und Vorstandsvorsitzender bei ABB, wer wen ausgesucht hat, ob sich die Mitarbeiter Sorgen machen
mussen und inwieweit ABB in der Industrieautomation Siemens gefahrlich werden kann.
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Warum B&R? Von welcher Seite wurde die
Ubernahme angestoflen?

Peter Terwiesch: ABB und B&R ergénzen sich
einfach perfekt. Mit B&R hatten wir die ein-
zigartige Gelegenheit, eine historische Lii-
cke in unserem Automatisierungsangebot zu
schlieflen - und das bei kaum nennenswer-
ten Uberschneidungen. Hinzu kam, dass B&R
als hoch innovatives Unternehmen perfekt zu
unserem Anspruch, ein Technologiefiihrer zu
sein, passt.

! ABB wiederum war fiir B&R eine einma-
lige Chance, die sehr erfolgreiche Wachstums-
geschichte weiter fortzuschreiben - dank un-

f' serer globalen Prasenz, ABB Ability als digitale

Wir sind der einzige Anbieter; der in der Industrie-
automatisierung das gesamte Portfolio, angefangen von
der Mess- und Steuerungstechnik tber die Antriebe,
Robotik und Elektrifizierung bis zur Digitalisierung, direkt
aus einer Hand anbieten kann.

Dr. Peter Terwiesch, Prasident der Industrial Automation Division und Mitglied der ABB Konzernleitung

Plattform und unserem erginzenden Port-
folio. Es war klar, dass wir gemeinsam unser
Innovations- und Wachstumstempo im at-
traktiven Markt fiir Maschinen- und Fabrik-
automation deutlich steigern konnen. Somit
hat ABB nicht nur B&R ausgesucht, sondern
B&R sich durchaus auch ABB.

Welches Ziel steht hinter der Akquisition?

Peter Terwiesch: Mit der Ubernahme haben
wir unser Angebot um die innovativen Pro-
dukte und Software-Losungen von B&R in
den Bereichen der speicherprogrammierba-
ren Steuerungen, der Industrie-PCs und der
Servoantriebe erganzt. Der Mehrwert entsteht
vor allem fiir unsere Kunden: Wir sind der
einzige Anbieter, der in der Industrieautoma-
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tisierung das gesamte Portfolio, angefangen
von der Mess- und Steuerungstechnik iiber
die Antriebe, Robotik und Elektrifizierung bis
zur Digitalisierung,, direkt aus einer Hand an-
bieten kann. Mit unserem einzigartigen Digi-
talangebot und unserer installierten Basis mit
mehr als 70 Millionen verbundenen Geréten,
70.000 Steuerungssystemen und jetzt mehr als
3 Millionen automatisierten Maschinen und
27.000 Fabrikinstallationen ermdoglichen wir
es unseren Kunden auf der ganzen Welt zu-
dem, die Chancen, die sich ihnen durch In-
dustrie 4.0 bieten, zu ergreifen.

Was geschieht nach dem Closing mit dem
Unternehmensnamen B&R? Inwieweit wird
das Unternehmen in die Struktur respektive
Organisation von ABB integriert?

Peter Terwiesch: Seit dem Closing ist B&R
unsere neue globale Geschiftseinheit ,Ma-
schinen- und Fabrikautomation“ innerhalb
der Division Industrieautomation. Geleitet
wird diese Einheit vom langjahrigen B&R-Ge-
schaftsfithrer Hans Wimmer und das gesamte
B&R-Team ist nun bei ABB an Bord. Unser
Ansatz fiir die Integration ist, die Stirken aus
beiden Unternehmen zusammenzufiithren,
und zwar so, dass vor allem unsere Kunden
davon profitieren. B&R hat eine einzigartige
Losungskompetenz in der Maschinen- und
Fabrikautomation und pflegt eine enge Be-
ziehung zu seinen Kunden. Darauf wollen
wir aufbauen und gemeinsame Teams arbei-
ten nun daran, diese Losungskompetenz um
ABB-Technologien zu erweitern. Was min-
destens ebenso wichtig ist, ist der kulturelle
Fit. Innovation ist sowohl bei ABB als auch
B&R tief verankert und ein Teil der DNA und
wir werden auch weiterhin stark in Forschung
und Entwicklung investieren. Solche gemein-
samen Werte und Ziele sind ein wesentlicher
Erfolgsfaktor fiir eine erfolgreiche Integration.

In der Branche ist B&R ist eine feste Grofle
und wir wollen auf dieser starken Marke auf-
bauen. Auch der B&R-Griindungsstandort in
Eggelsberg wird als ABBs globales Zentrum
fiir Maschinen- und Fabrikautomation in Zu-
kunft eine zentrale Rolle spielen.

www.md-automation.de

Zwei Unternehmen, identische Abteilungen.
Miissen sich die Mitarbeiter Sorgen machen?

Peter Terwiesch: Ganz im Gegenteil: Die
Uberschneidungen sind minimal und dort,
wo sie existieren, profitieren wir von sich er-
ginzenden Kompetenzen. Unsere klare Ziel-
setzung ist, den Wachstumskurs von B&R
fortzuschreiben und in der Maschinen- und
Fabrikautomation weiter zu expandieren. Da-
mit steigt vielmehr unser Bedarf an fihigen
Experten. Dazu kommt, dass die B&R-Mit-
arbeiter ein hohes Anwendungswissen in der
Maschinen- und Fabrikautomatisierung mit-
bringen. Seit dem Closing habe ich bereits
viele positive Kundenriickmeldungen zur Pro-
dukt- und Losungsorientierung unseres B&R-
Teams erhalten. Ich freue mich sehr, dass diese
erfahrenen Experten nun ein integraler Be-
standteil unserer Division sind und wir kén-
nen, ohne Zweifel, alle viel voneinander ler-
nen.

In der Presse wird ABB haufig als Siemens-
Rivale bezeichnet. Wann setzen Sie zum
Uberholen an?

Peter Terwiesch: In der Prozessautomatisie-
rung sind wir schon die Nummer eins, auch
mit unseren Prozessleitsystemen. Mit B&R
an Bord setzen wir uns schon heute mit der
Breite unseres Portfolios in der Automatisie-
rungstechnik, Elektrifizierung und Digitali-
sierung vom Wettbewerb ab. Nun wollen wir
unsere starke Position in der Industrieauto-
mation weiter auszubauen - und dann werden
wir sehen. Das sehe ich als eine schone, sport-
liche Herausforderung, die ich sehr gerne an-
nehme. (agry)

SPS IPC Drives
I | ABB: Halle 4 - Stand 420
S B&R: Halle 7 - Stand 206

Kontakt
ABB Ltd., Ziirich
Tel.: +41 43 317 71 11 - www.abb.com

(rummEl)
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Im Umfeld der beriihrungslosen
Temperaturmessung ist Optris mit
seinen 15 Jahren ein noch recht
junges Unternehmen. Ulrich Kienitz,
geschéftsfiinrender Gesellschafter,
erklart uns im Interview, warum es
Optris trotzdem geschafft hat, sich
einen Namen zu machen und gegen-
tber dem Wettbewerb zu bestehen.

.JMan muss einen langen Atem

Im kommenden Jahr mischt Optris 15 Jahre am Markt mit. Wir haben

Welche Ereignisse aus den vergangenen 15
Jahren haben einen bleibenden Eindruck bei
Ihnen hinterlassen?

Ulrich Kienitz: Ein Start-up-Unternehmen,
wie wir es im Jahre 2003 waren, setzt immer
eine gehorige Portion Langmut im besten
Sinne des Wortes voraus. Wenn man sowohl
die Produktlinien als auch den Vertriebska-
nal entwickeln muss, kostet das zundchst eine
Menge Geld und die ersten vier Jahre der Ge-
schaftsentwicklung waren - wie geplant — mit
negativen Profitabilitits-Kennzahlen verbun-
den. Mit dem Anwachsen der Stiickzahlen bei
unseren portablen wie auch stationdren Infra-
rotthermometern trat auch eine wirtschaftliche
Gesundung ein, sodass man heute kontinuier-
lich in eine regionale wie auch produkttech-
nische Erweiterung des Geschifts investieren
kann. Seit der Griindung nutzen wir die Finf-
Jahres-Jubilden, um zuriickliegende Entwick-
lungen zu rekapitulieren und gelegentlich auch
zu hinterfragen. Das Wachstum der Mitarbei-
terzahl von anfinglich 11 auf nunmehr fast 100
zeugt allerdings von Kontinuitdt und Stabilitét
unserer wirtschaftlichen Entwicklung.

Und welche Entwicklungen sind es in der nun
bald 15-jdhrigen Unternehmensgeschichte von
Optris, die Sie am meisten beeindruckt haben?

Ulrich Kienitz: Anfinglich haben wir eher

traditionelle Punktmesstechnik, also Pyrome-
ter, mit sehr gutem Preis-Leistungsverhiltnis
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zur Marktreife gebracht. Bei diesen Entwick-
lungen haben wir eher auf evolutiondr ver-
besserte Produkteigenschaften Wert gelegt.
Ab 2010 erginzen eigene Infrarotkamera-
Designs das Produktportfolio. Die einzelnen
Bildpunkte derartiger Sensorchips erreichten
schon damals eine spezifische Detektivitit, die
um eine Groflenordnung iiber der bei Infra-
rotthermometern {iblicherweise eingesetzten
thermischen Einzelsensoren lag. Gleichzeitig
wurde diese Technologie in Richtung massen-
marktkompatibler Preisbereiche entwickelt,
sodass hier ein erhebliches Innovationspo-
tenzial fiir die berithrungslose Temperatur-
messtechnik vorlag. Optris hat diese Chance
durch Etablierung einer fiir die Automatisie-
rungstechnik und den F&E-Einsatz geeigne-
ten Thermografie-Produktlinie genutzt und
generiert inzwischen einen erheblichen Anteil
des Gesamtumsatzes mit dieser Technik.

Und auf welche Leistung sind Sie besonders
stolz und welche Entscheidung hat Ihnen
bislang am meisten Kopfzerbrechen bereitet?

Ulrich Kienitz: Produktentwicklungen allein
reichen in unserer modernen Welt nicht aus,
um erfolgreich zu sein. Die Etablierung eines
international leistungsfahigen Vertriebssys-
tems, das in der Lage ist, Neuentwicklungen
kurzfristig zu vermarkten und auch erklarungs-
intensive Produkte weltweit zu vertreiben, ist
wesentlich fiir die Entwicklung einer Techno-
logiefirma. Optris kann heute auf einen Ex-

portanteil von 71 Prozent verweisen, alleine
in Asien werden fast ein Drittel aller Produkte
umgesetzt — und darauf bin ich schon sehr stolz.

Nachdenklich hingegen stimmt, dass wir
verbunden mit dem Trend der Migration in-
dustrieller Anwendungen nach Asien natiir-
lich auch die Schwerpunkte unserer Kun-
den- und Applikationsentwicklung verlagern
mussten und miissen. Unser heimischer Markt
wird dadurch weniger wichtig und unser tra-
ditioneller Heimvorteil muss durch internati-
onale Kompetenz weltweit titiger Mitarbeiter
und verstirkte Kooperationen im asiatischen
Raum erginzt werden.

Auf Threr Homepage beschreiben Sie Optris
als junges Technikunternehmen, das sich im
Laufe der vergangenen 14 Jahre im Bereich
der beriihrungslosen Temperaturmesstechnik
einen Namen gemacht hat. War es schwierig,
sich neben dem ,,ilteren” Wettbewerb zu
etablieren?

Ulrich Kienitz: Wie sagt man im Englischen
so schon: Never change a running system
- und das Motto gilt natiirlich auch bei vie-
len Maschinenbauern und Automobilzuliefe-
rern, die seit Jahren Temperaturmesstechnik
einsetzten. Doch nur bei neuen Installatio-
nen und mit neuen verbesserten Produktei-
genschaften kann man heutzutage signifikante
Marktanteile gewinnen. Jegliche Geschafts-
entwicklung ist unabhingig von der Region
gerade im Investitionsgiiterbereich mit ei-
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Die Etablierung eines international
leistungstahigen Vertriebssystems, das in
der Lage ist, Neuentwicklungen kurzfristig
Zu vermarkten und auch erklarungs-
intensive Produkte weltweit zu vertreiben,
Ist wesentiich ftir die Entwicklung einer
lechnologiefirma,

haben und erheblich investieren”

nachgefragt, welche Hiirden es zu nehmen und welche Erfolge es zu feiern gab.

ner relativ langen Phase geringen Umsatzes
und geringen Wachstums verbunden, ehe sich
neue Messprinzipien bzw. neue Anwendun-
gen durchsetzen. Man muss also einen lan-
gen Atem haben und erheblich in das jeweilige
Vertriebsgebiet investieren. Der Erfolg stellt
sich dann eher nach Jahren und nicht schon
nach wenigen Quartalen ein.

Wo sehen Sie Ihren USP?

Ulrich Kienitz: Wir versuchen sowohl bei den
Wirmebildkameras als auch bei den Pyrome-
tern den sogenannten Sweet Spot im Preis-
Leistungsverhiltnis der Produkte zu besetzen.
Dabei spielen Robustheit, thermische Bestin-
digkeit und Einsatzfihigkeit unter widrigen
Industriebedingungen eine grofle Rolle. Wir
haben Sensoren, die aufgrund ihrer maxima-
len Betriebstemperatur von bis zu 240 °C kei-
nerlei Kithlung mehr benétigen, und wir ha-
ben Wirmebildkameras, die selbst 28 pm
grole Messflecken thermometrisch richtig
erfassen. Sie sehen, es gibt eine ganze Spann-
breite von herausragenden Produktparame-
tern, die fiir unterschiedliche Anwendungen
fallspezifisch essentiell sind.

Und in welchen Branchen ist Optris zuhause?
Ulrich Kienitz: Das Unternehmen beschif-
tigt sich ausschlieSlich mit berithrungsloser

Temperaturmesstechnik. Uns kommt dabei zu
Gute, dass die Temperatur nach der Zeit die

www.md-automation.de

am zweithdufigsten gemessene physikalische
GrofSe ist. Daher haben wir im industriellen
Bereich einen fast unbegrenzten Markt, der
von der Hauttemperaturmessung im Life-Sci-
ence-Bereich, tiber die Messung der Schmelz-
temperatur im Stahlwerk bis hin zum Einsatz
bei neuesten Fertigungstechnologien wie Ad-
ditive Manufacturing reicht.

Inwieweit unterstiitzen Sie Ihre Kunden bei
der Umsetzung Threr Projekte?

Ulrich Kienitz: Der Einsatz der Sensoren be-
darf einerseits einer kompetenten Beratung,
um Messfehler zu minimieren. Andererseits
verlangen Kunden oftmals eine Komplettls-
sung, die die gesamte Prozesskette aus Mes-
sung, Bewertung und Steuerung beinhaltet.
Diesen Support geben wir in Einzelféillen bei
strategisch wichtigen Applikationen, wir ver-
suchen dann allerdings recht schnell das Sys-
temgeschaft an unsere lokalen Distributions-
firmen weiterzugeben. Die Betreuung, der
Service und die Weiterentwicklung von Sys-
temlésungen miissen unseres Erachtens am
besten lokal vor Ort erfolgen. Als Firma versu-
chen wir, uns technologisch vor allem auf die
Sensorik zu konzentrieren.

Wie lautet denn Ihre Zielstellung fiir die
kommenden drei Jahre?

Ulrich Kienitz: Die Erhéhung eines signifi-
kanteren weltweiten Marktanteils ist ein we-

sentliches Ziel, das wohl noch viele Jahre in
Anspruch nehmen wird. Um unser Geschift
vor Krisen abzusichern, streben wir auf den
drei grofien Mirkten — Asien, Amerika und
Europa - eine gleichmiflige Umsatzverteilung
an.

Und jetzt eine abschlieflende Frage, wo doch
die SPS IPC Drives naht: Warum sollten die
Leser der mestec drives Automation in Niirn-
berg bei Optris vorbeischauen?

Ulrich Kienitz: Wie sagt man so schén: Wir
haben da etwas Neues. In diesem Fall sind es
zwei neue Warmebildkameras mit elektroop-
tischem Fokus und teilweise autonomen Be-
triebsmodus. Diese neue Art von Kamera mit
pyrometrischen Ausgangssignal kann zukiinf-
tig unzuldssige Erwarmungen an Oberflichen
automatisch detektieren bzw. durch deren
sensorinterne Bildverarbeitung Temperatur-
Inhomogenititen als Prozesssignal direkt dar-
stellen. (agry)

“”u\f“ SPS IPC Drives

S Halle 4A - Stand 126

Kontakt
Optris GmbH, Berlin
Tel.: +49 30 500 197 0 - www.optris.de
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\Wir wollen beeindrucken”®

Aus 1 macht 3: Warum sich der LWL-Spezialist EKS Engel entschieden hat, die Bereiche
Customized Solutions und Livestreaming eigenstandig agieren zu lassen

Im Interview mit Ralph Engel, Geschaftsfilhrer von EKS Engel FOS und LST, erfahren wir, wie er auf der SPS IPC Drives
beeindrucken mdchte, was sich durch die Umstrukturierung im Unternehmen dndert und inwieweit der Kunde von der

neuen Aufstellung profitiert.

Seit Threr Umstrukturierung gibt es EKS Engel sozusagen dreimal -
EKS Engel CS, EKS Engel LST und EKS Engel FOS. Bitte erkliren Sie
uns doch kurz, welches Unternehmen fiir was zustindig ist.

Ralph Engel: Die CS (Customized Solutions) ist sozusagen unsere Ent-
wicklungs-Schmiede - und zwar sowohl fiir maf3geschneiderte Losun-
gen, die aufgrund modularer Hard- und Software-Plattformen schon
ab Stiickzahl 1 méglich sind, als auch fiir Standardprodukte. Die FOS
(Fiber Optic Systems) ist fiir die Fertigung, das Marketing und den Ver-
trieb verantwortlich. Und die LST (Livestreaming Technologies) wid-
met sich, wie der Name schon sagt, unseren Aktivititen auf dem Gebiet
des Livestreaming. Im Herbst dieses Jahres werden wir eine neue Ge-
neration des s-live-Systems vorstellen, das speziell fiir die Video-Kolla-
boration im industriellen Umfeld entwickelt wurde und das wir zudem
auch selbst einsetzen werden, um unseren Kunden einen kostengiinsti-
gen Service und Support anzubieten.

Welche Ziele verfolgen Sie mit der neuen Unternehmensstruktur?

Ralph Engel: Vor allem méchten wir uns starker als Entwicklungspart-
ner positionieren, sprich die Kunden dabei unterstiitzen, ihre Produkte
durch unser Vernetzungs-Know-how schneller auf den Markt brin-
gen zu kénnen. Der Dienstleistungsaspekt der Entwicklung ist von uns

in der Vergangenheit nicht ausreichend forciert worden. Denn in ers-
ter Linie ging es darum, Lichtwellenleiter-Systeme wie Ethernet-Swit-
che und Feldbuskonverter zu verkaufen. Zudem werden wir uns nicht
linger ausschlieSlich auf diese Systeme konzentrieren, sondern zusitz-
lich auch mafigeschneiderte intelligente Produkte und Dienstleistun-
gen rund um die industrielle Vernetzung anbieten, beispielsweise fiir
WLAN und Routing.

Jedes der drei Unternehmen agiert eigenstindig. Wer hat denn jetzt
jeweils ,,den Hut“ auf?

Ralph Engel: Die FOS und die LST leite ich, und an der Spitze der CS
steht meine Frau Susanne. Sie ist schon lange im Unternehmen und
stand mir beratend zur Seite. Mit ihr kommt die weibliche Sicht der
Dinge in unsere sonst von Ménnern dominierte Welt hinein. Aufler-
dem bleibt auf diese Weise nach wie vor alles in Familienhand, was uns
sehr wichtig war.

Und wie lautet Ihre Strategie, um die neue Struktur publik zu machen?
Ralph Engel: Wir werden auf der gesamten Klaviatur der Marktkom-

munikation spielen. Das Spektrum reicht von Anzeigen und redakti-
onellen Beitrdgen in der Fachpresse iiber neue Websites bis hin zum

KO[NE[ U
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Unsere Kunaen bendtigen leistungstéahige Ldsungen fur die
Datentibertragung, dlie €s ihnen ermaglichen, sich vom
Wettbewerb abzuheben. In der neuen Unternehmensstruktur

OISNEl [ Verglelcrnswelse Kurze
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Messeauftritt und dem direkten Dialog mit unseren Marktpartnern.
Ziel ist es zu verdeutlichen, welchen Nutzen die drei Unternehmen den
Kunden jeweils bieten kénnen. Zugleich miissen wir aber auch darauf
achten, dass wir sozusagen nicht vor lauter Biumen den Wald aus dem
Blick verlieren. Beispielsweise konnte ja ein Maschinenbauer, fiir den
wir einen mafigeschneiderten Switch entwickeln, auch Interesse an un-
serem Video-Kollaborationssystem haben, etwa um seinen Kunden zu-
sitzliche Dienstleistungen wie Schulungs- und Instandhaltungsvertrige
anzubieten.

Apropos Kunden, was bedeutet die neue Aufstellung fiir ihn?
Welchen Mehrwert bietet die neue Struktur?

Ralph Engel: Unsere Kunden bewegen sich in dynamischen und inno-
vativen Mérkten, die durch Trends wie Industrie 4.0 und das IIoT ge-
kennzeichnet sind. Deshalb benétigen sie leistungsfahige Losungen fiir
die Dateniibertragung, die es ihnen ermdglichen, sich vom Wettbewerb
abzuheben. In der neuen Unternehmensstruktur kénnen wir jetzt ef-
fektiver als bisher in vergleichsweise kurzer Zeit ein kundenspezifisches
Entwicklungsprojekt durchfithren, Stichwort Time to Market. Zugleich
lernen wir so die speziellen Anforderungen unterschiedlicher Branchen
besser kennen.

Adressieren Sie mit Thren drei Unternehmen verschiedene Zielgruppen?
Wo kommt es zu Uberschneidungen?

Ralph Engel: Obwohl unser Kernbereich die industrielle Automatisie-
rung ist, lautet die Antwort auf die erste Frage ja. Zwar haben Kunden
wie etwa Energieversorger oder Spezialisten fiir den Explosionsschutz
manche Beriithrungspunkte, stellen fiir uns aber dennoch verschiedene
Zielgruppen dar. Trotzdem gibt es natiirlich Uberschneidungen, und
zwar immer dann, wenn ein Kunde sowohl Losungen fiir die Daten-
kommunikation als auch fiir die Video-Kollaboration benétigen konnte.
Das trifft beileibe nicht nur auf den bereits angesprochenen Maschinen-
bau zu, weshalb wir uns zusitzliche Chance am Markt versprechen.

Wird die neue Struktur auch Schwerpunktthema auf der
SPS IPC Drives sein?

Ralph Engel: Natiirlich werden wir alle Unternehmensbereiche ent-
sprechend darstellen. Denn wir wollen unsere Standbesucher nicht nur
informieren, sondern sie beeindrucken und zur Kooperation motivie-
ren. So konnen unsere Kunden sich riickversichern, dass sie mit uns
den richtigen Partner haben.

Geben Sie uns noch einen kurzen Ausblick in das Jahr 20182
Was sind Ihre Ziele, Ihre Wiinsche?

Ralph Engel: Um auch weiterhin wettbewerbsfihig zu bleiben, miissen
wir einerseits unser Produktprogramm stetig weiterentwickeln und an-
dererseits unser Dienstleistungsportfolio fest im Markt verankern. Das
heifdt, wenn jemand aus unseren Branchen eine mafigeschneiderte Ver-
netzungslosung benotigt, sollte er auch bei EKS Engel anfragen. Damit wir
die Chancen, die sich dadurch bieten, auch wahrnehmen konnen, werden
wir zusitzliches Personal einstellen. Uber kurz oder lang sollten sowohl
die CS als auch die LST ihre eigenen Vertriebs- und Marketingteams ha-
ben, sodass sich die FOS ausschliefllich auf die Fertigung konzentrieren
kann. Wenn wir das alles erreichen, bin ich rundum zufrieden. (agry)
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Kontakt
EKS Engel FOS GmbH & Co. KG, Wenden-Hillmicke
Tel.: +49 2762 9313 600 - www.eks-engel.de
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In Zukunft mussen Dienstleistungen
abgerechnet werden, was Ttr viele
Sensoranbieter ein komplett neues

Betatigungsteld sein durfte. Das erforaert neue
Kooperationspartner und erweiterte Netzwerke.

Thomas Simmons, Geschéftsfiihrer des
AMA Verbands fiir Sensorik und Messtechnik

,ES gibt viele Fragen zum

Thema Industrie 4.0"

Neu im AMA Verband flr Sensorik und Messtechnik ist der Arbeitskreis Industrie 4.0. Geschéftsfiihrer Thomas Simmons
erklart, weshalb das Interesse der Mitglieder so groB ist, was deren Motivation ist und welche Ideen in dem Arbeitskreis
entstehen. Welche Auswirkung das auf die Messe Sensor + Test im Juni 2018 hat, berichtet Holger Bodeker,

Geschéftsflihrer der veranstaltenden AMA Service.

Wann entstand die Idee einen solchen Arbeits-
kreis ins Leben zu rufen?

Thomas Simmons: Als das Thema Senso-
rik und Messtechnik fiir Industrie 4.0 bezie-
hungsweise das Internet of Things vor rund
vier Jahren aufkam, wurde es im AMA Ver-
band zuerst im Arbeitskreis Marketing & Ver-
trieb und spiter im Wissenschaftsrat disku-
tiert. Das Interesse unserer Mitglieder war
und ist jedoch enorm, so kam aus dem AMA-
Vorstand der Impuls einen eigenen Arbeits-
kreis zu griinden. In dem Arbeitskreis In-
dustrie 4.0 konnen sich die AMA-Mitglieder
informieren und austauschen. Wie sich her-
ausstellte war das eine gute Idee, die erste Ver-
anstaltung war schnell ausgebucht, wir hatten
mehr Interessenten als Plitze fiir Teilnehmer.

Mit welcher Intention haben Sie den Arbeits-
kreis gegriindet?

Thomas Simmons: Bei unseren Mitgliedern

gibt es ein grofles Interesse und noch mehr
Fragen zum Thema Industrie 4.0: Gibt es be-
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reits Losungsansitze verschiedener Herstel-
ler? Warte ich bis potentielle Kunden auf mich
zugehen oder iiberlege ich mir als Sensorher-
steller, wie ich mit welchen Services meine
Wertschopfungskette erweitere? Wie sehen
aufkommende, neue Geschaftsmodelle aus?
Wir starteten den Arbeitskreis mit einem
World-Café, in dem die Teilnehmer ihre Fra-
gen, Themen und Bediirfnisse ermittelten und
diskutierten. Zudem wurden aus den Reihen
der AMA-Mitglieder ehrenamtliche Vorsit-
zende gewdhlt, damit eine aktive Beteiligung
der Mitglieder die Fragen und Bediirfnisse der
Industrie beinhalten. Als Vorsitzender des Ar-
beitskreises Industrie 4.0 stellten sich Thomas
Réttinger von Pewatron und Christoph Kleye
von IS-Line als sein Stellvertreter zur Verfii-

gung.

Welche Ihrer Mitglieder engagieren sich vor-
wiegend im Arbeitskreis Industrie 4.0?

Thomas Simmons: Im AK Industrie 4.0 en-
gagieren sich tberwiegend die Industriever-
treter, weniger die Wissenschaftler. Unter den

Teilnehmern waren sowohl die groflen AMA-
Mitglieder als auch der klassische Mittelstand
vertreten, der die grofle Mehrheit unter den
460 AMA-Mitgliedern bildet. Hiufig haben
die grofleren AMA-Mitgliedsfirmen bereits
Losungsansitze, die den mittelstindischen
Firmen auf den Treffen vorgestellt werden.

Beim letzten Treffen des Arbeitskreises war
das Interesse riesig. Was ist die Haupt-Motiva-
tion der Sensorik-Hersteller? Der Austausch
mit den anderen Firmen, das Netzwerken? Die
Suche nach méglichen Geschiftsmodellen?
Thomas Simmons: Etwas von allen. Es
herrscht eine allgemeine Unsicherheit, nicht
nur in unserer Branche, wann, wie und womit
das eigene Angebot erweitert werden kann.
Welche Informationen, sprich Daten, beno-
tigt der Kunde? In welcher Form, wann und
in welchem Format? Die Antworten auf diese
Fragen bestimmen letztendlich den Preis der
Leistung und ihre Technologie. Nicht zuletzt
miissen in Zukunft Dienstleistungen abge-
rechnet werden, was fiir viele Sensoranbie-
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ter ein komplett neues Betatigungsfeld sein
diirfte. Das erfordert neue Kooperationspart-
ner und erweiterte Netzwerke.

Im Rahmen dieser Treffen entstand die Idee
eines Events: das AMA Innovationsforum
Hardware meets Software. Es fand am 21.
September nun zum ersten Mal statt. Wie ist
hier Ihre Bilanz?

Thomas Simmons: Die Resonanz war sehr
gut, sowohl bei den AMA-Mitgliedern als
auch bei den Software-Anbietern. Das Tref-
fen in Dortmund ermdglichte den rund 30 be-
teiligten Firmen ein erstes Kennenlernen. Im
weiteren Verlauf der Veranstaltung konnten
erste Bediirfnisse ermittelt und neue Verbin-
dungen untereinander gekniipft werden. Die
Teilnehmer beider Seiten waren sehr zufrie-
den mit den Ergebnissen und der Moglich-
keit, den direkten Kontakt miteinander aufzu-
bauen.

Eine andere Idee sieht vor, Software-Start-Ups
die Moglichkeit zu bieten, auf der Sensor +
Test auszustellen. Werden Sie diese Idee 2018
bereits umsetzen? Wie sehen hier die aktuellen
Pline aus?

Holger Bodeker: Nachdem einige Software-
Start-Ups  bereits auf der diesjdhrigen
Sensor+Test erfolgreich ausgestellt haben,
wollen wir diese Aktivitdten im kommenden
Jahr ausbauen und biindeln. Idealerweise in
Form eines Gemeinschaftsstandes ,Digitale
Transformation®, der auch Platz bietet, um
tiber die Prasentation der Firmen hinaus er-
folgreiche Kooperationen vorzustellen und
deren Chancen und Probleme zu diskutieren.
Die nétige Unterstiitzung fiir die Start-Ups ist
in jedem Falle schon gesichert: Das Bundes-
ministerium fiir Wirtschaft und Energie hat

www.md-automation.de

Der Gemeinschaftsstand , Digitale
Iransformation” auf der Sensor +
lest soll Platz bieten, um
Kooperationen zwischen Software-
Start-Ups und AMA-Mitgliedern
vorzustellen und aeren Chancen

und Probleme zu diskutieren.

Holger Bodeker, Geschiftsfiihrer der AMA Service
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die Forderung des geplanten Gemeinschafts-
standes fiir junge innovative Unternehmen
bereits zugesagt.

Welchen Tipp mdchten Sie gerade kleinen
Unternehmen mit auf den Weg geben?

Thomas Simmons: Meine Empfehlung: Ha-
ben Sie das Ohr an der Branche. Kleine Un-
ternehmen brauchen Kooperationspartner,
da man sich gemeinsam breiter aufstellen und
mehr anbieten kann. Kleinere Unternehmen
sind sonst allein schnell tiberfordert. Zudem
rate ich gerade den kleineren Herstellern, den
Bedarf der Kunden im Fokus zu haben, um
nicht am Markt vorbei zu agieren. Aus unse-
rer Sicht liegt die Wertschépfung zunehmend
mehr in der Verarbeitung der Sensordaten als
im Sensor selbst. In einigen Fillen besteht der
Bedarf an lokaler Intelligenz im Sensor, um
die Datenflut zu beherrschen und die Kom-
plexitdt der Systeme optimal zu managen.

Trotz der vielen Fragen, die von der Indust-
rie noch zu beantworten sind, bewerten knapp
90 Prozent unserer Mitglieder die fortschrei-
tende Digitalisierung und Vernetzung indus-
trieller Produktion als Chance. Unsere Bran-
che blickt damit gespannt in die Zukunft der
Sensorik, die natiirlich weiterhin im AMA Ar-
beitskreis Industrie 4.0 vorgestellt und disku-
tiert wird. (sn)
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SPS IPC Drives vom 28. bis 30. November
in Niirnberg: Fachmesse fiir elektrische
Automatisierung — Systeme und Komponenten

Sylke Schulz-Metzner, als Bereichsleiterin unter anderem verantwortlich fir die SPS IPC Drives, erklért im Interview mit
der Zeitschrift messtec drives Automation, warum dem Thema Software & IT mehr Raum gegeben wird, warum hohe
Besucherzahlen nicht zwingend ein Indiz fiir eine erfolgreiche Messe sein miissen und inwieweit das Thema Digitalisierung

die Messehallen beherrscht.

In diesem Jahr 6ffnen Sie erstmalig eine wei-
tere Halle. Welchen Themenschwerpunkten
mochten Sie denn mehr Raum geben?

Sylke Schulz-Metzner: Auf der diesjéhri-
gen SPS IPC Drives wird die Digitale Trans-
formation noch starker widergespiegelt. Da-
her haben wir uns als Messeveranstalter dazu
entschieden, die Halle 6 inhaltlich neu auszu-
richten. Sie fokussiert sich in diesem Jahr ganz
auf das Thema Software & IT in der Fertigung.
Aufgrund der starken Resonanz der Software-
und IT-Branche auf dieses Angebot wird das
bislang in Halle 6 vertretene Messethema Me-
chanische Infrastruktur zukiinftig zusammen
mit Anbietern der Industriellen Kommunika-
tion sowohl in Halle 2 als auch in der neu hin-
zugekommenen Halle 10.1 platziert sein.

Bei Besuchern und Ausstellern mussten Sie im
vergangenen Jahr (im Vergleich zu 2015) einen
leichten Riickgang hinnehmen. Woran lag‘s?
Und wie sind Ihre Prognosen fiir dieses Jahr?

Sylke Schulz-Metzner: Die Aussteller- und
Besucherzahlen unterliegen bei der SPS IPC
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Drives schon immer leichten Schwankung.
Die Zahlen unterscheiden sich im Vergleich
zum Vorjahr auch kaum. Wichtiger als die
Zahlen war und ist uns jedoch die Qualitat der
Aussteller und Besucher. Diese lag auch im
vergangenen Jahr auf einem sehr hohen Ni-
veau. Bei mehr als 1.600 Ausstellern sind je-
des Jahr alle Key Player der Branche vertreten
und die Fachbesucher, die zu 60 Prozent aus
den Bereichen Konstruktion, Entwicklung,
Geschiftsfihrung und Produktion kommen,
bestitigen dieses Qualitdtsmerkmal ebenfalls.
2017 erwarten wir einen erneuten Aussteller-
und Besucherrekord. Dies ldsst uns optimis-
tisch auf die néchste Veranstaltung blicken.

Und was hat Threr Meinung nach die
SPS IPC Drives, was andere Veranstaltungen
nicht haben?

Sylke Schulz-Metzner: Sie ist bekannt fiir ih-
ren Arbeitscharakter. Die Messe bietet den
Ausstellern die richtige Plattform, um hoch-
qualifizierten Fachbesuchern Produktneuhei-
ten und Losungen zu présentieren. Viele der
Aussteller richten dariiber hinaus ihren Inno-

vationszyklus an der Messe aus, so dass jedes
Jahr die neuesten Innovationen in Niirnberg
vorgestellt werden. Die Entscheider, die mit
konkreten Aufgaben auf die SPS IPC Drives
kommen, nehmen somit gleichzeitig am Ende
des Jahres Losungen und wichtige Impulse fiir
das kommende Geschiftsjahr mit.

Sie erwihnten eingangs schon das Thema
digitale Transformation. Inwieweit spiegelt
sich das Thema Digitalisierung respektive
Industrie 4.0 auf der SPS IPC Drives wider?

Sylke Schulz-Metzner: Generell ist Industrie
4.0 ein sehr breitgefasstes Thema. Die Messe
beleuchtet Industrie 4.0 besonders aus der
Sicht der Automatisierungstechnik. Die Aus-
steller werden auch in diesem Jahr Produkte
und Applikationsbeispiele fiir eine vernetzte
Produktion auf den Messestinden présentie-
ren, mit denen es beispielsweise moglich ist,
Daten aus den Sensoren, Antrieben und Steu-
erungen des Fabrikumfeldes direkt in eine
Cloud zu spielen. Dort lassen sich die Daten
dann fiir ganz neue Anwendungen und gar
neue Geschiftsmodelle nutzen. Die Digita-

messtec drives Automation 11/2017



Aus Gesprachen mit den Ausstellern haren wir her-
aus, aass es den Automatisierern in diesem Jahr gut
geht, dass Auftragseingang und Umsatz stimmen.

Sylke Schulz-Metzner

lisierung bzw. Industrie 4.0 ist auf fast allen
Stinden der Aussteller ein Thema. Die Halle
6 wird 2017 einem wichtigen Teilbereich von
Industrie 4.0 gewidmet, dem Thema Software
und IT in der Fertigung. Namhafte Anbieter
der IT-Welt wie Microsoft Deutschland und
SAP Deutschland werden mit Ausstellungs-
themen wie industrielle Web-Services, virtu-
elle Produktentwicklung/-gestaltung, digitale
Geschiftsplattformen, IT/OT-Technologien,
Fog-/Edge- und Cloud-Computing aufwar-
ten. Aber auch Losungen zum Thema Cyber
Security werden in diesem Jahr von zahlrei-
chen Anbietern wie beispielsweise Kaspersky
Lab UK dargeboten. Sie demonstrieren auf ih-
ren Messestinden anschaulich, wie sich Un-
ternehmen vor Cyberattacken schiitzen kon-
nen. Auch das neu gegriindete Joint Venture
Adamos wird beispielsweise auf der Messe
vertreten sein. Sie présentieren eine offene
und herstellerneutrale IToT-Plattform, die I'T-
Technologie und Branchenwissen miteinan-
der verbindet und den Weg fiir den Maschi-
nen- und Anlagenbau in die Welt der digital
vernetzten Produktion ebnet.

Zusitzlich werden Sonderschauflichen in
Halle 6 angesiedelt. Auf dem Gemeinschafts-
stand ,, Automation meets I'T“ und dem gleich-
namigen Forum werden IT-basierte Losungen
aus der Automatisierung sowie datenbasierte
Geschiftsmodelle prasentiert, um die Besu-
cher auf dem Weg in die vernetzte Produktion
der Zukunft zu unterstiitzen. Sie zeigen den
Besuchern, mit welchem Geschaftsmodell sie
morgen ihr Geld verdienen kénnen.

Zudem bieten wir den Besucher in diesem
Jahr Guided Tours zu den Themen IT-Security
in Automation, Smart Production und Smart
Connectivity. Fachbesucher kénnen sich mit-
tels dieser gefithrten Touren fokussiert zu
wichtigen Innovationen und Exponaten dieser
speziellen Themenbereiche informieren.

Wie kann sich denn der Besucher gezielt auf
die Messe vorbereiten? Was sind Ihre Tipps?

www.md-automation.de

Sylke Schulz-Metzner: Alle Informationen
zur Veranstaltung, kostenfreie Tageskarten,
Reisespecials und vieles mehr finden die Be-
sucher auf unserer Webseite sps-messe.de.
Hier finden sie neben einer Ubersicht der
Aussteller auch die Hallenpléne fiir eine bes-
sere Orientierung. Zudem koénnen die Be-
sucher vorab die Moglichkeit nutzen, sich
fir die Guided Tours online zu registrieren,
um einen der begehrten Teilnehmerplitze
zu sichern. Seit Oktober steht zudem unsere
Messe-App zur Verfiigung. Hier erhalten die
Besucher alle Informationen auf einen Blick
und haben ihre Vorbereitung immer in der
Hosentasche dabei.

Was sind Thre Prognosen hinsichtlich
Marktentwicklung fiir das kommende Jahr?
Was wird die Branche beschiftigen?

Sylke Schulz-Metzner: Aus Gesprichen mit
den Ausstellern horen wir heraus, dass es den
Automatisierern in diesem Jahr gut geht, dass
Auftragseingang und Umsatz stimmen. Fir
Details mochte ich gerne auf den ZVEI ver-
weisen. Der ZVEI veroffentlicht im Rahmen
seiner Pressekonferenz auf der Messe ausfithr-
lichere Zahlen und Indikatoren fiir die kon-
junkturelle Entwicklung im kommenden Ge-
schiftsjahr.

Welches Schlusswort mochten Sie unseren
Lesern noch mit auf den Weg geben?

Sylke Schulz-Metzner: Erleben Sie smarte
und digitale Automation. Sehen Sie Produkte,
Losungen und Innovationen, die Antworten
auf Thre Automatisierungsfragen geben, und
stellen Sie mit der SPS IPC Drives die Weichen
fur ein erfolgreiches Geschiftsjahr 2018.
(agry)

Kontakt
Mesago Messe Frankfurt GmbH, Stuttgart
Tel.: +49 711 619 46 0 - www.mesago.de
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Mit einem groflen Enthiillungsevent erdffnet B&R seinen Messeauftritt auf der
SPS IPC Drives. An Stand 206 in Halle 7 prasentiert der Automatisierungsspe-
zialist ein neues System, mit dem die Individualisierung von Massenprodukten
vereinfacht wird. ,Wir revolutionieren den Produkttransport in Maschinen und
Anlagen®, kiindigt Hans Wimmer, Ge-
schiftsfithrer von B&R, an. B&R zeigt
am Messestand zudem live eine Indus-
trial-ToT-Demo mit Cloud-Anbindung.
Durch OPC-UA TSN wird ein digitaler
Zwilling in Echtzeit in der Cloud ein-
sehbar. Die Kommunikationstechnolo-
gie ermoglicht perfekt synchronisierte
mechanische Abldufe. Prozesse konnen
so besser und praziser aufeinander abgestimmt und damit noch enger getaktet
werden. B&R sieht sich selbst als Innovationsfithrer und engagiert sich in meh-
reren Gremien fiir Interoperabilitit, welche die Basis fiir Industrial-IoT-Konnek-
tivitat bildet.

SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 206 www.br-automation.de

Eine wichtige Eigenschaft von Servoleitungen ist die kapazitits- und
dimpfungsarme Konstruktion, denn sie erlaubt das Uberbriicken lan-
ger Distanzen ohne Leistungsabfall. Vorbildlich sind hier die beiden
neuen Leitungen, die Lapp auf der Messe SPS IPC Drives 2017 vorstel-

len wird. Olflex Servo 7TCE: Die Servoleitung passt zu Servoantrieben
vieler namhafter Hersteller und verfiigt tiber die Listings UL TC-ER
sowie Flexible Motor Supply. Thr Innenaufbau ist aufwéndig mit einer
Aderisolation aus XLPE
und einem Auflenman-
" tel aus einem speziellen
thermoplastischen Elas-
tomer. Das ergibt eine
kapazititsarme Konstruktion und erlaubt es, grofle Distanzen zwischen
Servoregler und Motor zu tiberbriicken. Die Leitung erfiillt diverse Vor-
gaben fiir Olbestindigkeit, Flammwidrigkeit und UV-Bestindigkeit, je-
weils auch nach nordamerikanischen Normen. Olflex Servo 728 CY: Die
geschirmte Geberleitung passt zu den meisten analogen und inkremen-
tellen Drehgebern in Servoantrieben namhafter Hersteller. Ihre Aderiso-
lation aus Polypropylen ist dimpfungsarm und erlaubt ebenfalls grofie
Ubertragungsdistanzen. Die geschirmte Leitung ist 6lbestidndig und da-
her fiir viele Anwendungen im Maschinenbau mit fester Verlegung ge-
eignet. Trotzdem ist sie diinn und leicht.

www.lappkabel.de

Auch Escha prisentiert in
Niirnberg eine Weltpremi-
ere: Erstmals werden die
neuen MS8x1-1/O-Verteiler
mit aktiver Logikfunktion in
unterschiedlichen Ausfiih-
rungen zu sehen sein. Diese
sind kompakt, platzieren
Intelligenz nahe an Senso-

ren und iibermitteln vorver-
arbeitete Signale an eine zentrale Steuerungseinheit. Die einzel-
nen Steckplitze sind dabei iiber verschiedene fixe Kombinationen
aus UND- und ODER-Logik verkniipft. Zudem bringt das Unter-
nehmen wieder viele Ergénzungen seines Standardproduktpro-

gramms sowie interessante Modifikationsprodukte und kunden-
spezifische Entwicklungen mit auf die Messe.

[ SPS IPC Drives Halle 10 - Stand 414 www.escha.net

,,,,, SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 310

Auf der SPS IPC Drives in Niirnberg stellt Endress+Hauser die neu entwickelte
Geritelinie zur Durchflussmessung sowie das neue Geriteportfolio der Fiillstands-
messung mit Radar vor. Das erste selbstkalibrierende Thermometer iTherm Trust-
Sens ist eine Produktneuheit, entwickelt fiir
die Food- und Life-Science-Industrie. Die
neue Messgeritelinie Proline 300/500 steht
fiir die branchenoptimierte Durchflussmess-
technik mit erweitertem Einsatzbereich und
verbesserter Performance. Mit WLAN und
neuen Gerdte- und Prozessdiagnosepara-
metern ist die Messstelle fiir die Zukunft ge-
riistet und sorgt fiir hohe Prozess- und Pro-
duktsicherheit. Dazu leisten auch das HistoROM- Datenmanagement und die
Heartbeat-Technology einen Beitrag. Mit dem Micropilot FMR60, FMR62 und
FMR67 wird das Portfolio an Radarmessgerdten komplettiert. Damit summiert
Endress+Hauser seine Radarkompetenz auf 113 GHz auf.

E§ SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 135 www.de.endress.com

s—

Althen stellt auf der diesjahrigen SPS IPC Drives gleich drei
Neuheiten vor: Eine Applikation fiir die drahtlose Kommuni-
kation von Graphtec-Datenloggern, den neuen Druckaufneh-
mer M5800 der Firma TE mit drehbarem Display sowie die
Jewell-Neigungssysteme Deep Water und Shallow Water fiir
Binnen- und Salzwasserbereiche. Daneben wird auch dieses
Jahr der beliebte, digitale Drucksensor DPS 5000-CANopen
prasentiert. Die WLAN-Anwendung fiir Graphtec-Datenlog-
ger ermoglicht die Kommunikation mit PC oder Smart-De-
vices und kombiniert die Zugangspunkte GL240 und GL840
mit GL100. Dadurch kénnen Messungen in Schaltschrianken
sowie Auflenbereichen vorgenommen und Temperaturen
iiber analoge Eingdnge abgebildet werden.

[ SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 221 www.althen.de
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Helukabel présentiert auf der SPS IPC Drives 2017, erstmals an neuem Ort
in Halle 2, Stand 240/249, seine temperaturbestindigeren Servo- und Geber-
leitungen. Das Unternehmen stellt sein Topserv- und Topgeber-Programm
komplett von 80 °C auf 90 °C UL-Styles um und
ist damit der erste europdische Hersteller, der die-
sen Schritt geht. Marktstandard sind heute 80 °C
UL-Styles. Technisch spricht jedoch einiges fiir
eine hohere Temperaturbestdndigkeit: In motor-
nahen Umgebungen, wie etwa in Motorklemm-
kdsten, treten an den Adern nicht selten ho-
here Temperaturen auf. Die Temperaturstabilitat
bis 90°C iiber eine Dauer von 30.000 Stunden
konnte Helukabel durch intensive Tests bestdtigen. Das Topserv- und Topge-
ber-Sortiment von Helukabel ist ab November in 90°C UL-Styles verfiigbar.

[ SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 240/249 www.helukabel.com
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Kleiner, praziser, besser — optischer
Miniatursensor O8 mit |O-Link!

Hohe Tastweite unabhangig von der Farbe des Objektes

Selbst kleinste und flache Bauteile, auch mit dunklen oder glanzenden Oberflachen,
erfasst der neue Sensor vom Typ O8 perfekt. Durch die duBerst kompakte Bauform ist das
Gerat pradestiniert fur Applikationen bei beengten Platzverhaltnissen.

Zuverlassig meistert der O8 sich stetig andernde Hintergriinde, wie z. B. an Roboterarmen.
Uber 10-Link l3sst sich die Tastweite von bis zu 80 mm bequem und millimetergenau
einstellen oder teachen. Eine aufwendige Justierung entfallt. Vorteilhaft mit 10-Link ist
auch der einfache Sensortausch durch die Speicherung aller Parameter.

Der neue O8 ist alles in allem eine riesige Sache! ifm — close to you!

www.ifm.com/de/ o8
ifm-Service-Telefon 0800 16 16 16 4
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Der Combisensor von Micro-Epsilon misst die Dicke von Kunst-
stofffolien und Isolatoren berithrungslos und hochprizise. Ein
Wirbelstrom-Wegsensor und ein kapazitiver Wegsensor sind
beim Combisensor zusammen in einem Gehduse untergebracht.
Dieses Sensorkonzept er-
moglicht die einseitige Di-
ckenmessung nichtleitender
Materialien, die auf metal-
lischen Objekten aufliegen.
Uber den Controller kon-
nen die Einzelsignale, aber
auch die Differenz der ka-
pazitiven und der Wirbel-
strom-Messungen ausgegeben werden. Durch die differentielle
Verrechnung beider Sensorsignale sowie die integrierte Tempe-
raturerfassung werden mechanische Verdnderungen wie thermi-
sche Ausdehnungen oder Durchbiegungen der Messvorrichtung
kompensiert. Durch die hohe Temperaturstabilitat ist auch bei
schwankenden Umgebungstemperaturen eine hohe Messgenau-
igkeit gegeben.

SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 130 www.micro-epsilon.de

Red Lion Controls stellt mit CR1000 und CR3000 eine neue Generation ihrer HMI-Be-
diengerite vor. Beide Produkte verwenden die neue Software Crimson 3.1 fiir Schnitt-
stellen mit erweiterten Designfunktionen
sowie Protokollkonvertierung, Datenproto-
kollierung und Webserver fiir Ferniiberwa-
chung und -steuerung. Die neuen HMI-Be-
diengerite CR1000 und CR3000 sind in einer
breiten Palette von Grofien von 4,3 Zoll bis
15 Zoll erhiltlich und bieten zahlreiche An-
schlussmoglichkeiten. Diese HMI-Bedienge-
rite bieten Kunden durch die integrierte und stindig wachsende Bibliothek mit mehr
als 300 Industrieprotokollen in Crimson 3.1 die Moglichkeit, Gerite einer Vielzahl von
fithrenden Herstellern schnell miteinander zu vernetzen.

5 SPS IPC Drives Halle 8 - Stand 327 www.redlion.net
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Auf der SPS IPC Drives 2017 présentiert Sick intelligente
und kommunikative Sensoren und Sensorlosungen fiir die
Smart Factory. Arbeitsstationen konnen damit ihre Ab-
laufe und Funktionen eigenstin-
dig koordinieren. So entstehen
Einheiten, die sich selbst organi-
sieren und optimieren. Die Vor-
aussetzung dafiir: Neue Funkti-
onalitidten im Sensor, welche die

benotigten Daten an die Smart
Factory liefern. Ein weiterer
Schwerpunkt des Messeauftritts
ist das Thema Safety. Auf Appli-
kationen abgestimmte Sicher-
heitssysteme bestimmen mehr
und mehr die Zukunft der funktionalen Sicherheitstech-
nik. Sick bietet deshalb seinen Kunden einbaufertige Pa-
kete und entwickelt die Komponente zum Sicherheitssys-
tem weiter. Hierin enthalten sind die Hardware samt der
kompletten Dokumentation und alle fiir die Zertifizierung
relevanten Informationen. Zudem erweitert Sick diese Sys-
teme um speziell auf die Fertigungsindustrie abgestimmte
Sicherheitsdienstleistungen.

SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 340 www.sick.de

Sensor-Technik Wiedemann (STW) prasentiert zur SPS IPC Drives den ersten
Vertreter seiner vierten Generation von Steuerungen fiir mobile Anwendungen.
Die ESX-4CS-GW besitzt als frei programmierbares Kommunikations-Gate-
way eine neue Prozessorarchitektur und wird durch die STW-Entwicklungs-
umgebung openSYDE unterstiitzt. Gleichzeitig
fithrt STW ein neues Gehiusekonzept ein. Die
ESX-4CS-GW bietet neben sechs CAN-Schnitt-
stellen einen 4-Port-Ethernetswitch, eine LIN-
und eine RS232-Schnittstelle. Mit zusatzlich 14
analogen und digitalen Ein- und Ausgéngen in

der Standardkonfiguration kann die frei pro-
grammierbare ESX-4CS-GW zusitzlich kleine
Aufgaben des Sensor-Aktor-Managements ibernehmen. Fiir die schnelle Bear-
beitung der Aufgaben sorgt in der vierten Generation der ESX-Steuerungen der
Infineon-Aurix-Prozessor, der mit drei voneinander unabhangigen 32-Bit Tri-
Core-Prozessorkernen als sogenannter ,,Triple-TriCore* mit 300 MHz arbeitet.

[ SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 150 www.sensor-technik.de
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Die Schmersal-Gruppe zeigt auf der diesjdhrigen SPS IPC Drives erstmals eine Safety-
to-Cloud-Losung. Alle Sicherheitszuhaltungen und Sicherheitssensoren von Schmersal,
die mit einem SD-Interface ausgestattet sind, sowie einige Sicherheitslichtgitter konnen
iiber die Sicherheitssteuerung PSC1 oder ein SD-Gateway sowie iiber ein Edge-Gate-
way Daten in eine beliebige Cloud iibertragen. Das SD (,,Serielle Diagnose®)-Interface
dient der Ubertragung nicht-sicherer Daten von Sicherheitssensoren und -zuhaltungen
in der sicheren Reihenschaltung. Mit der Smart Safety Solution kénnen damit alle zyk-
lischen SD-Interface-Sensordaten in die Cloud tibermittelt werden. Eine Verkniipfung
dieser zyklischen SD-Daten innerhalb der Cloud bietet dem Anwender umfangreiche
Diagnosemoglichkeiten, dazu zdhlen z.B. Schaltzyklen, die Zustandssituation der Si-
cherheit, Grenzbereichswarnungen, Abstandswarnungen und vieles mehr. Das Edge-
Gateway leitet die Daten im OPC-UA-Format weiter, einem standardisierten Protokoll
fiir die M2M-Kommunikation. Diese Diagnoseinformationen kénnen auf Bildschir-
men visualisiert und tiber mobile Endgerite wie Tablets oder
Handys abgerufen werden. Damit wird eine standortunabhén-
gige Kontrolle von Fertigungsprozessen ermdglicht. Fiir die Vi-
sualisierung der Daten iiber Dashboards wird z.B. die gingige
Cloud-Plattform Microsoft Azure eingesetzt, die eine Vielzahl
von niitzlichen Funktionalititen fiir die Darstellung der Daten
bietet, z.B. in Form von Tabellen, Diagrammen oder Grafiken.

SPSIPC Drives Halle 9 - Stand 460  www.schmersal.com
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Nord Drivesystems zeigt auf der SPS IPC Drives Innovationen im Bereich
der Antriebselektronik. Speziell die neue Feldverteilerbaureihe Nordac
Link, die fiir vernetzte Intralogistikanlagen mit vielen Antriebsachsen ent-
wickelt wurde, zeichnet sich durch hohe Benutzerfreundlichkeit aus: Aus-
stattung und Funktion der Frequenzumrichter und Motorstarter lassen sich
anwendungsspezifisch konfigurieren. Codierte Steckanschliisse fiir Leis-
tung, Kommunikation und Sensorik gewéhrleisten eine sichere, schnelle
Inbetriebnahme.  Integ-
rierte Wartungsschalter und
Handbedienschalter verein-
fachen den Anlagenser-
vice. Als Messeneuheit wer-
den Frequenzumrichter als
Feldverteiler in Baugrofie
2 fiir Motornennleistungen
bis 7,5 kW vorgestellt. Damit bietet die Baureihe Nordac Link Losungen
fiir alle typischen Aufgaben in Postverteilzentren, Flughafen-Gepackforder-
technik und Warenlagern. Die Umrichter eignen sich fiir horizontale For-
dertechnik sowie Schrag- und Vertikalforderer und bieten Hubwerksfunk-
tionen und die Sicherheitsfunktionen STO und SS1 nach EN 61800-5-2.
Der Antriebshersteller bietet auf Basis umfassender Branchenerfahrung
die projektbezogene Variantenreduzierung an. Anlagenbauer und -betrei-
ber kénnen damit erhebliche Einsparpotenziale heben — durch effiziente
Prozesse in Einkauf und Konstruktion sowie auch dariiber hinaus bei der
Inbetriebnahme und bis hin zur Instandhaltung. Antriebselektronik der
Nordac-Familie umfasst verschiedene Serien von Frequenzumrichtern fiir
Motorleistungen bis 160 kW. Die intelligenten Antriebe mit integrierter
PLC kénnen komplette Ablaufsteuerungen tibernehmen und Prozesse aut-
ark regeln. Nord hat ein Konzept fiir die Cloud-Anbindung der Gerite mit
Standardkomponenten entwickelt und bereitet derzeit eine serienreife Lo-
sung fiir vorausschauende Wartung mittels Software-Funktionen vor. Die
Grundlage dafiir bilden Nord-Umrichter mit der Onboard-PLC, die Zu-
standsdaten (z. B. Stromaufnahme, Drehzahl, Spannung und Statuswort)
und Daten von extern angeschlossenen Sensoren (z. B. Lichtschranken, Vi-
brationssensoren) vorverarbeiten kann.
SPS IPC Drives Halle 3 - Stand 218 www.nord.com

Ebm-Papst zeigt auf der SPS IPC Drives Losungen fiir Klimatisierung so-
wie Antriebstechnik. Einen besonderen Schwerpunkt stellt die Vernet-
zung fiir den Einsatz in Industrie-4.0-Anwendungen dar. Mit dem elekt-
risch kommutierten Innenldufermotor der Baugrofle 63 — dem ECI 63.xx
K5 - stellt Ebm-Papst ein neues kompaktes Antriebssystem im Leistungs-
bereich von 180 bis 370 W fiir den
Einsatz in industriellen Applikatio-
nen vor. Auf Basis eines BLDC-In-
nenldufermotors mit integriertem
Elektronikmodul wird zur Einbin-
dung in Netzwerke eine standardi-
sierte  CANopen-Bus-Schnittstelle
direkt am Antrieb angeboten. Der
typische Betrieb als Slave in einem
CANopen-Netzwerk ist damit sichergestellt. Die Ansteuerung kann dabei
tiber die digitalen und analogen Ein- und Ausginge erfolgen. Im Vergleich
zu AC-Normmotoren mit Frequenzumrichtern tiberzeugt diese Baureihe
mit einem besseren Wirkungsgrad, einer hoheren Leistungsdichte und in-

tegrierter Elektronik. Weiterhin stellt das Unternehmen den Kompaktlif-

ter 8300 N vor, der sich fiir die Kithlung von kompakter, hochintegrierter
Elektronik eignet.
5 SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 324 www.ebmpapst.com
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BD Sensors zeigt smarte Drucksensorik

Die Welt wird ,,smarter” und mit ihr die Technologien, welche die industriellen
Umgebungen pragen. Unverzichtbar sind dabei intelligente Sensoren, die als Ba-
sis digital gesteuerter Anwendungen fungieren. BD Sensors als Hersteller elek-
tronischer Druckmesstechnik hat fiir diese Anforderungen mafigeschneiderte
Druckmessgerite, Tauchsonden und Datenerfassungssysteme im Sortiment, die
auf der SPS/IPC/Drives in Niirnberg gezeigt werden. Eine etablierte Technologie
in der Industrieautomation stellt die Datenkommunikation per RS$485-Schnitt-
stelle dar. Diese Schnittstellentechnologie, die
seit Ende der 1970er Jahre bekannt ist, lasst die
Vernetzung von Sensoren zu, ist stérunempﬁnd-
lich und fiir lange Distanzen ideal. Hier kommt
die Vielfaltigkeit und Stirke von BD Sensors zum
Tragen, egal ob ein Pegel, ein Systemdruck oder
ein Differenzdruck erfasst werden muss. Als
Highlight fungiert der DPT 100, ein Differenz-
Druckmessumformer in kompakter Bauform

und kurzer Ansprechzeit von 10 ms bei gleich-
— zeitig hoher Prézision — Merkmale, die z.B. Anla-
genbauer schitzen und den DPT 100 bei Leckage- oder Durchflussapplikationen
einsetzen. Einen vielseitigen Vertreter der digitalen Prozesserfassung mit guter
Langzeitstabilitit stellt der Drucktransmitter DCT 531 dar. Aufgrund seines mo-
dularen Aufbaus und des robusten Edelstahlgehauses ist er vielseitig einsetzbar.
Er wandelt Driicke aus dem Bereich von 100 mbar bis 400 bar mit einer Prazision
von bis zu 0,1% FSO zuverldssig.

[ SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 546 www.bdsensors.de

A-Drive: Hocheffiziente Antriebe mit
intelligenter Gebertechnologie

Antriebstechnik der Zukunft kénnen Besucher der SPS IPC Drives 2017
am Stand von A-Drive erleben. Ob hochdynamische Servomotoren mit

Hiperface DSL oder Drive-Clig-Geber, integrierte Schrittmotoren mit

Servoeigenschaften oder effi-

ziente Elektrostellzylinder mit
Ansteuerung und integrier-
tem Prozessregler: Die Auto-
matisierungsexperten bieten
Konstrukteuren schon heute
Losungen fiir die Anwendun-

gen von Morgen. Ein gutes

Beispiel ist die komplett digi-

tale Schnittstelle Hiperface DSL, mit der A-Drive seine hochdynami-

schen Servomotoren SMN ausgestattet hat. Konstrukteure bendtigen

bei diesem Antrieb weder Geberkabel noch Stecker, denn die Kommu-

nikation zwischen Motor und Steuerung erfolgt {iber zwei ins Motorka-

bel integrierte Adern. Ein zusitzlicher Aufbau oder ein verlidngertes An-

schlussgehéuse wird bei kleinen Servos damit tiberfliissig.

[ SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 547

www.a-drive.de

Antriebssysteme flr FTS von Dunkermotoren

Fahrerlose Transportsysteme (FTS) erweisen sich als wirtschaftlich und produk-
tiv. Dafiir haben Framo Morat und Dunkermotoren ein kompaktes Gleichstrom-
Antriebssystem entwickelt und umgesetzt. Es zeichnet sich vor allem durch sein
von Framo Morat konzipiertes Nabengetriebe aus. Darin nehmen Standard-Ril-
lenkugellager die hohen radialen Lasten auf. Die Antriebs- und die Abtriebswelle
sind bei dieser Getriebebauform 1

koaxial ineinander angeordnet.
Die radialen Krifte werden iiber
die Hohlwelle nahezu mittig zwi-
schen den beiden Kugellagern
eingeleitet. Der kleine Abstand
zwischen den Kugellagern wirkt
sich positiv auf die Biegesteifig-
keit der hohlen Abtriebswelle aus.
Diese biegt sich kaum durch. Zwischen der Antriebs- und der Abtriebswelle tiber-
trigt ein Planetengetriebe die Drehmomente. Es sorgt fiir die erforderlichen Uber-
setzungsverhiltnisse der Drehzahlen zwischen Antriebs- und Abtriebsseite. Diese
betragen bei den angebauten, elektronisch angesteuerten DC-Motoren von Dun-
kermotoren meist zwischen i = 20 und i = 30. Je nach Ausfithrung arbeiten die DC-
Motoren mit 10 V bis 60 V Gleichspannung. Bei 24 V Versorgungsspannung stellen
sie auf Dauer 1.100 W Antriebsleistung bereit, kurzzeitig erreichen sie bis 2.600 W.
SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 530
8 SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 438

www.framo-morat.com
www.dunkermotoren.de
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SSP hat Muting-Lichtvorhang im Portfolio

Der neue Lichtvorhang des italienischen Safety-Herstellers ReeR
aus Turin heifdt ,,Safegate®. Dank seines modularen Aufbaus und
der integrierten Muting-Logik, kann er flexibel fiir fast jede Ap-
plikation verwendet werden. L- und T-Muting sowie Parallel- und
Kreuzmuting sind mit den
voreingestellten und vor-
konfigurierten Muting-Ar-
men einfach zu realisieren.
Die neue, integrierte Mu-
ting-Lampe zeigt dem Be-
diener {iber diverse Farben

und Impulse den Status des
Lichtvorhanges an. Fiir komplexere Anwendungen ist der Licht-
vorhang individuell programmierbar und bei uniibersichtlichen,
liickenhaften Ladungen lassen sich fiinfstrahlige Fotozellen als
Muting-Sensoren verwenden. ReeR stellt den Lichtvorhang auf
der SPS IPC Drives in Niirnberg an Stand 4A-345 vor. Den Ver-
trieb in Deutschland tibernimmt der langjdhrige Partner SSP -

Safety System Products aus Spaichingen (Halle 10.1, Stand 110).
5% SPS IPC Drives Halle 10.1 - Stand 110
www.safety-products.de

Jetter-Plattform vereinfacht Einstieg in 14.0

Jetter prasentiert auf der SPS IPC Drives seine Automatisie-
rungs-Plattform. Das durchgingige Software-Konzept macht
den Einstieg in Industrie 4.0 besonders einfach. Die aufeinander
abgestimmten Software-Module bilden zusammen eine Automa-
tisierungsplattform, die den hohen Anforderungen von Indust-
rie 4.0-Anwendungen entspricht. Jetter unterteilt die
Toolchain in einzelne Bereiche, die die speziellen An-
forderungen von Ingenieuren, Programmierern, HMI-
Designern oder Support-Mitarbeitern beriicksichtigen.
Gleichzeitig sorgt die tiefe Integration der einzelnen
Tools untereinander fiir einen sicheren Daten- und In-
formationsaustausch.

E SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 106 www.jetter.de
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Lenze

Lenze ist ein fUhrendes Automatisierungsunterneh-
men fur den Maschinenbau. Mit der Lésungskom-
petenz aus 70 Jahren ist Lenze ein starker Partner
am der Seite seiner Kunden. Das Portfolio um-
fasst hochwertige mechatronische Produkte, leis-
tungsféhige Systeme aus Hard- und Software flir
die Maschinenautomatisierung sowie Services fiir
die Digitalisierung in Bereichen wie dem Big-Data-
Management, Cloud- und Mobile-Lésungen sowie
Software im Kontext des Internet of Things.




AUTOMATION

In belden Welten zuhause

Dezentrale oder zentrale Steuerungstopologle
kein Entweder-Oder bei der Modularisierung

-

Maschinen und Anlagen in der Fertigungsindustrie werden meist modular aufgebaut. In der Vergangenheit mussten Ma-
schinenbauer jedoch Kompromisse eingehen und mehrere Module mit einer zentralen Steuerung steuern. Dies fiihrt

zu Software-Strukturen, die aufwandig und schwer zu warten sind. Diesen Nachteil hat Lenze jetzt eliminiert: Durch die
Erweiterung des Automatisierungssystems um einen neuen Servoantrieb mit integrierter Steuerung stehen nun durchgangig
skalierbare Losungen zur Verfligung — flir das kleinste Maschinenmodul mit nur einer Bewegungsachse bis hin zu

komplexen Multi-Achssystemen.

Jahrzehntelang haben sich Maschinenbauer
vor allem auf drei Dinge konzentriert: Per-
formance, Verfigbarkeit und Qualitit. Heute
ist jedoch Time-to-Market die entscheidende
Herausforderung geworden: Wie schnell kann
eine Maschine beim Anwender in Betrieb ge-
hen? Damit verbunden ist auch die Frage,
welche Flexibilitdt der OEM seinem Kunden
bei der Realisierung anwendungsspezifischer
Sonderanforderungen bieten kann. Und da-
mit nicht genug: Auch eine schnelle Realisie-
rung von technischen Innovationen gehort
angesichts des derzeitigen schnellen techno-
logischen Wandels zu den entscheidungsrele-
vanten Kriterien der Anwender.

Die Trends, die im Kontext von Indust-
rie 4.0 entstehen, bieten dem Maschinenbau
Chancen, sich vom Wettbewerb zu differen-
zieren und die eigene Marktposition zu ver-
bessern. Vollstindige Digitalisierung bis zur
Sensor-/Aktorebene, Anbindung an IT-Infra-
strukturen und Clouds sowie die durchgéngige
Integration der einzelnen Maschinen ganzer
Produktionslinien, inklusive der Einbindung
in ERP- und MES-Systeme, sind nur einige An-
forderungen, denen sich der OEM im Bereich
des Software-Engineerings stellen muss. Hinzu
kommt eine steigende Komplexitit der mecha-
nisch-kinematischen Ebene. Die geforderte
Flexibilitit in der Produktion bedingt eine auf-
windigere Bewegungssteuerung und steigende
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Achszahlen, wenn beispielsweise flexible Ro-
boter-Kinematiken die Aufgaben von relativ
starren mechanischen Einheiten tibernehmen.

Um all das in kurzer Zeit realisieren zu
konnen, streben viele OEMs eine Modulari-
sierung ihrer Maschinen an und entwickeln
entsprechende standardisierte Funktionsein-
heiten, die dann einfach wiederverwendet
werden konnen. Auf dem Reiflbrett kann so
eine Funktion schnell eingefiigt werden. Das
Hinzufiigen einer zusitzlichen Funktion in
eine Maschine muss aber durch Integration ei-
ner in sich abgeschlossenen Funktionseinheit
moglich sein und zwar ohne Anpassung der
bestehenden Module.

Skalierbar fiir jeden Anwendungsfall
Modularisierung kann daher nur gelingen,
wenn sie in den Bereichen Mechanik, Elektro-
nik und auch Software einheitlich erfolgt. Bei
der Steuerungs- und Antriebstechnik kann es
durchaus einen Unterschied machen, ob ein
Maschinenmodul nur eine Achse umfasst oder
mehrere synchronisierte Achsen beziehungs-
weise gar eine komplexe Antriebsstruktur mit
einer Vielzahl von Achsen benétigt. Je nach An-
wendung muss jedes einzelne Modul anders di-
mensioniert werden, und es stellt sich auch die
Frage, ob eine in den Antrieb integrierte, de-
zentrale Steuerung sinnvoll ist oder das Modul
von einer zentralen Intelligenz gesteuert wird.

Das bedeutet, dass fiir unterschiedliche Mo-
dule auch ein skalierbares Portfolio mit Steu-
erungen unterschiedlicher Performancelevel
zur Verfiigung steht und zwar aus einem Guss,
mit den gleichen Funktionalititen. Schon bis-
her bediente der Automatisierungsspezia-
list Lenze sowohl zentrale als auch dezentrale
Steuerungssysteme, die in einen Antrieb inte-
griert sind.

Mit dem Servo-Inverter 1950 kiindigte der
Hersteller ein neues Servo-Antriebssystem mit
integrierter Steuerung an, das das Automati-
onssystem abrundet. Der Bruch zwischen den
beiden Topologien wird aufgehoben. Es kom-
men immer wieder die gleiche Applikations-
Software und die gleichen Engineering-Tools
zum Einsatz.

Reduzierter Engineering-Aufwand

Lenze zeigt, wie flexible Maschinenkonzepte
mit einem skalierbaren, modularen Automa-
tionssystem und einem umfassenden Baukas-
ten applikationsspezifischer Software-Module
realisiert werden und eine deutliche Redu-
zierung des Engineering-Aufwands moglich
wird. Damit die Module einfach und synchron
zusammenarbeiten kénnen, nutzt Lenze her-
stelleriibergreifende Standards und moderne
Kommunikationsschnittstellen. Auf der hori-
zontalen Ebene greifen hier Ethercat, Profinet,
Ethernet/IP oder auch AutomationML und

messtec drives Automation 11/2017
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PackML der OMAC. Fiir die vertikale Integra-
tion mit der iibergeordneten Leitebene sind es
Standards wie OPC UA oder MQTT.

Durch die Erweiterung des Automatisie-
rungssystems um einen neuen Servoantrieb
mit integrierter Steuerung stehen nun erst-
mals durchgingig skalierbare Losungen fiir
das kleinste Maschinenmodul mit nur einer
Bewegungsachse bis hin zu komplexen Multi-
Achssystemen zur Verfiigung. Sowohl auf der
Steuerungs- als auch auf der Antriebsebene

deckt Lenze nun das Anforderungsspektrum
seiner Kunden durchgingig ab.

Zentral oder dezentral?

Der Servo Inverter 1900 schldgt zudem eine
Briicke zwischen dezentraler und zentraler In-
telligenz. Dies ermdoglicht, dass innerhalb einer
Maschine die verwendeten Module wahlweise
zentral und dezentral gesteuert werden kon-
nen - die Frage des Entweder-Oder ist damit
iberwunden. Der Maschinenbauer kann je

AUTOMATION
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Mit der durchgingigen Lenze-Automatisierungs-
plattform lassen sich Maschinen und ganze
Produktionslinien aus einer Hand automatisieren.

nach Anwendung véllig flexibel auf die Anfor-
derungen seines Kunden reagieren, da er auf
ein konsistentes Produktportfolio aus Hard-
und Software bauen kann, das ihm beide To-
pologien gleichermafien zuganglich macht.
So kann der i950 als dezentrale Intelligenz
agieren, die sich wie andere Controller des
Lenze-Portfolios iiber die Technologiemo-
dule der Application-Software-Toolbox Fast
programmieren lassen und sich auf die Steu-
erung des Moduls konzentriert, auf dem sie

Besuchen Sie uns auf der n - 4 y e
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Eine leistungsfihige Bewegungsfiithrung anspruchsvoller Maschinen lidsst sich am

Bei kompakten Maschinen entlastet die dezentrale Bewegungsfiihrung die

besten mittels zentraler Steuerung realisieren.

eingesetzt ist. Bei Bedarf kann auch eine mo-
duliibergreifende Synchronisation einer kom-
plexeren Maschine realisiert werden. Ohne
Neuprogrammierung - die Applikations-Soft-
ware, die bisher auf den zentralen Controllern
implementiert war, lauft unverandert auf der
i900-Plattform. Insbesondere wenn Maschi-
nen skaliert werden und die Zahl der Mo-
dule zunimmt, was die Zahl der zu steuern-
den Achsen erhoht, kann auf diesem Weg die
Komplexitit der Anwendung reduziert und
das Engineering vereinfacht werden.

Baukasten aus Hard- und Software

Fir die Programmierung steht mit der Soft-
ware-Toolbox Fast ein Baukasten fiir typische
Anwendungen im Maschinenbau zur Verfii-
gung. Maschinenspezifische Technologiemo-
dule enthalten Standardfunktionen wie bei-
spielsweise Positionieren, Heben, Wickeln,
Schneiden oder Siegeln fiir Maschinen in den
Zielmarkten Automotive, Intralogistics, Con-
sumer Goods, Printing & Converting und Tex-
tile. Der Anwender muss die Steuerungs- und
Bewegungsfunktionen der Funktionseinheit
nicht mehr programmieren, sondern lediglich
anwendungsspezifische Parameter einstellen.
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Maschinensteuerung.

Die Fast-Applikationen sind in einer Vielzahl
von Anwendungen getestet und erprobt und
damit sofort einsetzbar.

Mit den durchgingig skalierten Automati-
sierungsprodukten lasst sich so fiir jedes Ma-
schinenmodul in kurzer Zeit eine Baukasten-
Losung entwickeln. Die gewonnene Zeit kann
der OEM in die Programmierung individuel-
ler Funktionalitdten stecken, die sich ebenfalls
leicht in Fast integrieren lassen.

Zukunftssicher angelegt

Der Trick, um Fast-Applikationen ei-
ner zentral gesteuerten Topologie auf der
i900-Plattform zu integrieren, liegt in der
standardisierten Systemschnittstelle API (Ap-
plication Programming Interface) auf Basis
von CiA 402. Wihrend bei der zentralen To-
pologie der Controller via Ethercat mit den
Antrieben kommuniziert, ist dieses Interface
auch im 1950 implementiert. So konnen die
Technologiemodule der Fast-Toolbox ebenso
wie die weiteren Steuerungsfunktionen geméf3
PLCopen oder IEC 61131-3 nahtlos auf das
jeweilige System abgebildet werden. Dadurch
bietet Lenze die volle Riickwiértskompatibilitit
fiir die bereits erstellten Programmierungen.

Fazit

Lenze bietet mit seinem erginzten Portfolio
ein durchgingiges Automationssystem, das
sich feinskaliert miteinander kombinieren
lasst. Fiir Maschinen mit einer Bewegungs-
achse bis hin zu Multi-Achssystemen mit ei-
ner leistungsfihigen zentralen Steuerung fiir
komplexere Maschinen stehen Losungen aus
einem Guss zur Verfiigung. Das erméglicht
dem Maschinenbauer, einen modularen An-
satz bei der Maschinenentwicklung zu fah-
ren und hochflexible intelligente und vor al-
lem kundenindividuelle Maschinen mdglichst
schnell auf den Markt zu bringen.
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Gunstiger simuliert fur mehr Sicherheit

Modulare Controller unterstiitzen Flugsimulation

Uber viele Jahre hinweg haben Crews ihre Flugtrainings in kostenintensiven Full-Flight-Simulatoren mit Bewegung
absolviert. Nun dbernimmt ein modularer Controller in einem stationdren Simulator die realitdtsnahe Simulation der
Elektronik, sodass weniger Geld in die Technik und mehr ins Training investiert werden kann.

Bewegung ist fiir viele Arten des Flugtrainings in einem Simulator nicht
erforderlich oder sogar unerwiinscht. Feststehende Simulatoren bie-
ten heute technisch das gleiche Niveau wie moderne, so genannte Full-
Flight-Simulatoren mit Bewegung — und das zu einem Bruchteil der
Anschaffungsosten. Das Unternehmen MPS Electronics aus Dresden
wollte daher eine neue Plattform fiir Flugsimulatoren entwickeln. Denn
die Flugsicherheit ldsst sich durch verbesserte Trainingsgerite erhohen.
Durch den Verzicht auf wartungsaufwiandige, teure und grofle Flichen
einnehmende Simulatoren und mit der Hilfe professioneller Fluglehrer
kénnen jihrlich mehr Flugzeugkapitdne und Copiloten bei niedrigeren
Kosten als bisher ausgebildet werden. Letztlich kann mehr Geld in wei-
tere Flugstunden investiert werden, statt in teure Simulatoren.

Bisher wurden die meisten Trainings in Full-Flight-Simulatoren
durchgefiihrt. Aktuelle Studien haben jedoch gezeigt, dass eine Simu-
lation von Neigungen der Kabine nicht von Néten ist. MPS Electronics
entwickelte daher fiir Fluglinien individuell maflgeschneiderte, festste-
hende Simulatoren, mit denen Piloten und Copiloten in generischen
Flugzeugen vom Typ Airbus A320/A330 und Boeing 737NG trainiert
werden konnen. Ebenso konnen alle relevanten Zertifizierungen der
EASA (Zertifizierungen fiir Flugtrainingsgerite - Flight Training De-
vices) fiir FTD1, FTD2 und MCC (Multi Crew Cooperation) oder FAA
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(Federal Aviation Administration) von Level 4-6 erreicht werden. Die
Simulatoren selbst sind praktisch wartungsfrei konzipiert, sodass sich
Ausfille und Kosten reduzieren lassen.

Realititsnahe Simulation

Um die Elektronik so realititsnah wie méglich zu simulieren, hat das
Unternehmen in der Prototypen-Phase sein eigenes Bussystem ge-
schrieben. Parallel suchte es nach alternativen Losungen und stief} auf
den modularen Controller ioLogik E4200 von Moxa. Besondere Anfor-
derungen an ein passendes Bussystem waren ein stabiler Rund-um-die-
Uhr-Betrieb, die einschldgigen Zertifizierungen fiir den Flugbetrieb so-
wie eine attraktive Preisgestaltung. Vorteile in der Parametrierung und
der Einbindung des I*C-Programmes waren ausschlaggebend fiir den
Umstieg vom eigenen Bussystem auf die ioLogik E4200. Die ereignis-
basierte Steuerungslogik Click&Go bietet lokale Steuerung ohne die
Notwendigkeit, mit dem Remote Host zu kommunizieren. Eine intui-
tive grafische Benutzeroberfliche sowie eine simple If-Then-Else-Steu-
erungslogik definiert die Reaktion auf bestimmte Ereignisse. Click&Go
unterstitzt aktive Kommunikationsmethoden einschliefflich TCP, UDP,
SNMP Trap, Email und CGI-Befehlen, wodurch sie sich einfach in
Uberwachungssysteme integrieren ldsst.
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Der Controller ioLogik E4200 (rechts im Bild)
sorgt fiir die zuverldssige Steuerung der
Elektronik im Flugsimulator.

An die Anforderungen anpassbare Module

Die modulare Konstruktion des Controllers erméglicht die variable, je-
weils am besten passende Zusammenstellung von Modulen, um verschie-
dene Anforderungen mit demselben Gerit zu erfiillen. Bis zu 16 I/O-Mo-
dule kénnen der Basis ohne extra Riickwandplatine hinzugefiigt werden.
Jedes Modul ist 12 mm breit, bei voller Auslastung liegt die Gesamtgrofie
des Controllers unter 25 cm. Bis zu 256 DI/DO-Punkte oder 64 AI/AO-
Punkte sind moglich. Die Module kénnen praktisch jede Art von Sensor
anbinden, einschlief3lich aber nicht ausschliefilich fiir Temperatur, Druck.
Durchfluss, Netzspannung, Stromstarke und KontaktschlieSung.

Es vergingen nur wenige Tage von der Konzeptionierung bis zum ers-
ten funktionierenden, mit der eigenen Simulation sprechenden Prototy-
pen. Die kompakte Gr6f3e des modularen Controllers ermdglicht es dem
Unternehmen, die Module zusatzlich in ihren 19-Zoll-Schaltschranken
zu verbauen. Die verschiedenen Schaltschrinke (Racks) simulieren die
Wartungselektronik, die FWD-Overhead-Panels (Schalttafeln tiber den
Kopfen der Piloten) sowie die Audiosteuerung. Dementsprechend miis-
sen die Controller fiir jede Aufgabe modular aufgebaut werden. Hierbei
kann bei den gewihlten Controllern auf verschiedene analoge sowie di-
gitale Ein- und Ausgangsmodule zugegriffen werden.

Einfacher Modulwechsel

Weiterfithrend ist ein simpel durchfithrbarer Wechsel der verschiede-
nen I0-Module im laufenden Betrieb, auch durch fachfremdes Perso-
nal, wichtig fiir die Betreiber. Montiert werden die Baugruppen auf ei-
ner handelsiiblichen Profilschiene. Auf der Software-Seite werden die
Protokolle Modbus/TCP, TCP/IP, UDP, DHCP, SNMP, HTTP, SNTP
und SMTP unterstiitzt und ermdglichen so eine weitestgehend offene
Art der Anbindung an die Simulation.

In den Flugsimulatoren wurden mehrere verschiedene Controller-
Module verbaut. Darunter das NA-4010, ein Ethernet-Netzwerkadapter
fur Modbus/TCP, der durch Aufriisten auf bis zu 32 I/O-Module er-
weitert werden kann. Durch eine abziehbare Reihenklemmenleiste ldsst
sich die Verkabelung beim Abnehmen des I/O-Erweiterungsmoduls er-
halten. Modul M-1601 bietet 16 digitale Inputs, Source-Eingang sowie
24 VDC, M-2600 16 digitale Outputs, Sink- Eingang und 24 VDC, und
M-3810 8 analoge Inputs, 0 bis 10 V, und 12 Bits.
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Wissen am Rande

I’C: englisch Inter-Integrated Circuit, ist ein serieller Datenbus, der haupt-

sachlich geriteintern fiir die Kommunikation zwischen verschiedenen Schal-
tungsteilen benutzt wird, zum Beispiel zwischen einem Controller und Peri-
pherie-ICs.
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Standardisierte Verpackung fur den
globalen Datentransfer

Was eCl@ss - ein brancheniibergreifender internationaler Datenstandard - leisten kann

Der automatisierte Austausch immenser Datenmengen ist die Lebensader der Digitalisierung. Genau das ermdoglicht der
Stammdatenstandard eCl@ss. Und er kann noch mehr: Er optimiert viele Prozesse im CAx — von der Entwicklung bis zur
automatisierten Produktion komplexer Produkte.

eCl@ss - das ist ein brancheniibergreifen-
der internationaler Datenstandard, mit dem
sich sowohl Produkte als auch Dienstleistun-
gen eindeutig klassifizieren und vor allem be-
schreiben lassen. Stark vereinfacht erklart,
tibersetzt eCl@ss alle wichtigen Details und
Eigenschaften eines Produkts in standardi-
sierte Daten. ,,Am Ende steht fiir jedes Pro-
dukt, von der einzelnen Schraube bis zum
komplexen Bauteil, ein eindeutiger Num-
mernschliissel mit einer eindeutigen Beschrei-
bung®, erklirt Thorsten Kroke, Leiter der Ge-
schiftsstelle des Vereins eCl@ss e.V. in Koln.
Wozu das gut ist? ,Unser Datenstandard
erleichtert den Datenaustausch zwischen
Kunden und Lieferanten auch tiber Sprach-
und Branchengrenzen hinweg®, so Kroke.
eCl@ss ist quasi der 20-Fuf3-Container der di-
gitalisierten Wirtschaft - und treibt den glo-
balen Datentransfer ebenso an, wie es der
Container mit dem Welthandel tut: als stan-
dardisierte Verpackung, die Transport und
Verarbeitung erheblich vereinfacht. ,Mitt-
lerweile nutzen rund 3.500 in- und ausldndi-
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sche Unternehmen unseren Datenstandard®
so Alexandra Bouchain von eCl@ss. Darunter
finden sich zahlreiche Global Player wie Pep-
perl + Fuchs, ABB oder Siemens - oder auch
Phoenix Contact.

Am Stammsitz im westfilischen Blomberg
produziert das traditionsreiche Unterneh-
men Verbindungs- und Automatisierungs-
technik. ,Rund 60.000 Produkte in 13 Busi-
ness Units umfasst unser Portfolio, unsere
Produkte kommen in der Verkehrsinfrastruk-
tur, der Elektromobilitit, in der Wasser- und
Energieversorgung zum Einsatz, fasst Josef
Schmelter zusammen, der als Master Speci-
alist Classification bei Phoenix Contact die
Datenbereitstellung der Produktdaten verant-
wortet. Ein Grofiteil der Phoenix-Produkte
steckt in Schaltschrinken. ,,Uberall dort, wo
Daten, Signale oder Energie iibertragen und
konditioniert werden®, erklart Schmelter. Die
Losungen des Unternehmens sind hochkom-
plex, mitunter weisen sie eine dreistellige
Zahl von Merkmalen auf - und alle miissen
eindeutig beschrieben werden. ,Unsere Kun-

den verlangen hier standardisierte Daten®, so
Schmelter, ,und genau hier hilft uns eCl@ss.“
Alle Phoenix-Contact-Produkte lassen sich
somit bis ins allerkleinste Detail aufschliis-
seln. Das fangt bei Basismerkmalen wie Hohe,
Breite oder Tiefe an. Und fiihrt bis zu einem
kompletten mechanisch-elektrischen Ab-
bild - dem digitalen Produkt: Welche Span-
nung halten die Komponenten aus, wie kon-
nen sie geschaltet werden, in welche Richtung
kann man sie anschlieffen, welche Funktion
haben sie im Fertigungsprozess? ,,Alle fiir die
Kunden erforderlichen Informationen wer-
den durch eCl@ss verfiigbar gemacht, erklart
Schmelter weiter.

Auch komplexe Funktionalitdten und
Strukturelemente beschreibbar

Doch eCl@ss ist lingst mehr als ein reiner Be-
schaffungsstandard. Er kommt nicht nur im
Warengruppenmanagement oder in Katalog-
anwendungen zum Einsatz, sondern auch im
CAx-Bereich. ,,Auch in anderen Use Cases
wie im Engineering oder der automatisierten
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Fertigung leistet uns eCl@ss wertvolle Dienste®, be-
statigt Phoenix-Contact-Experte Schmelter.

Im CAx-Bereich kommt an dieser Stelle eine
Weiterentwicklung ins Spiel: eCl@ss-Advanced.
Mit dieser Struktur lassen sich auch komplexe
Funktionalititen und Strukturelemente der Pro-
dukte beschreiben. ,In eCl@ss-Advanced sind
die Inhalte des eCl@ss-Standards so weiterentwi-
ckelt worden, dass man nun iiber standardisierte
Schnittstellen beispielsweise auch verschiedene
Engineering-Tools der Kunden mit Daten versor-
gen kann', so Schmelter. So lieflen sich beispiels-
weise die exakten Positionen von Bohrléchern an
einem Produkt festlegen und via eCl@ss-Advanced
beschreiben. ,,Ein entsprechendes rechnergestiitz-
tes Fertigungsgerit in der Produktion kann diese
Informationen dann spiter aufnehmen und ent-
sprechend ausfithren.”

Die Vorteile fiir alle Beteiligten liegen fiir
Schmelter dabei klar auf der Hand. ,,Alle erforder-
lichen Prozesse, von der Entwicklung {iber das En-
gineering bis hin zur rechnergestiitzten Fertigung
in der Produktion werden durch eCl@ss-Advan-
ced optimiert.“ Zudem wiirden Prozesse deutlich
beschleunigt, Fehlerquellen effektiv trockengelegt.

»otandardisierte Semantik ist unerlisslich

fiir Industrie 4.0¢

Zu Ende ist die Weiterentwicklung des Datenstan-
dards noch nicht. Ganz wie eine Sprache passt sich
auch eCl@ss stetig den sich wandelnden Gegeben-
heiten an. ,In Zusammenarbeit mit den Exper-
ten der Industrie entwickelt unser Team den Stan-
dard standig weiter, von Jahr zu Jahr, von Release
zu Release kommen neue Branchen, neue Sachge-
biete und Produktgruppen hinzu®, sagt eCl@ss-Ge-
schiftsstellenleiter Thorsten Kroke.

Gut zwei Dutzend Branchen vom Automobilbau
bis zum Biiromaterial werden bereits abgedeckt,
zuletzt sind die Mobelbranche, die Pharmazie und
die Sport- und Freizeitgerate neu hinzugekommen.

www.md-automation.de

Rund 41.000 Produktklassen und mehr als 17.000
Merkmale garantieren den eCl@ss-Kunden dabei
grofitmogliche Detailtiefe bei der Beschreibung ih-
rer Produkte. ,Vielfach fordern Unternehmen von
ihren Lieferanten bereits ein Stammdatenmana-
gement in eCl@ss", berichtet Kroke. Fiir Anbieter
kénne es im globalen Wettbewerb also entschei-
dend sein, ihre Produkte entsprechend zu présen-
tieren. Eine Entwicklung, die sich zukiinftig sogar
noch deutlich verstarken konnte. Wegen eines Me-
gatrends in der Digitalisierung: Industrie 4.0. Ma-
schinen, Werkzeuge und Bauteile sollen sich in die-
ser Vision der digitalen Zukunft unserer Wirtschaft
punktgenau und iiber Betriebe hinweg verstehen
konnen, Fertigungsprozesse noch stirker automa-
tisiert ablaufen als schon gegenwirtig. Vorausset-
zung dafiir ist in den Augen der Experten: best-
mogliches Datenmanagement.

»Die standardisierte Semantik, also die einheit-
liche Bedeutung der Daten, ist fiir das Gelingen
von Industrie 4.0 unerldsslich®, betont beispiels-
weise Christian Mosch vom Forum Industrie 4.0
beim Verband Deutscher Maschinen- und Anla-
genbau (VDMA). Nur so konnten Produkt- und
Produktionsinformationen von Unternehmen, An-
lagen und Prozessen auch weltweit verstanden wer-
den. ,, Industrie 4.0 ist fiir unser System eine riesige
Chance®, ist Kroke optimistisch. ,,Gebraucht wird
eine Datensprache, in der sich Maschinen mitein-
ander unterhalten und sich verstehen kénnen. Und
genau das bieten wir an.”
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Verfolgung und Erfassung des zyklischen
Datenaustauschs auf dem Profinet-Netzwerk

Um Daten auswerten zu kdnnen, miissen sie erst einmal erfasst werden. Ein mit einer Sniffer-Funktion ausgestatteter
Bus-Monitor ermdglicht nun, die auf dem Bus kommunizierten Werte mitzulesen und als Signale zu erfassen — ohne dabei
die Automatisierung zu belasten oder dass Anderungen in der Projektierung vorgenommen werden miissen.

Rechtzeitig zur SPS IPC Drives stellt Iba den
Profinet-Sniffer vor - eine Funktionserweite-
rung fiir den Profinet-Busmonitor ibaBM-PN,
mittels der riickwirkungsfrei die Profinet-IO-
Nutzdaten in dem Messdatenerfassungssys-
tem ibaPDA aufgezeichnet werden kdnnen.
Dies ist eine von vielen Mdglichkeiten Daten
aus Steuerungen zu erfassen.

Daten konnen iiber unterschiedliche Kom-
munikationswege aus Steuerungen gewonnen
werden: iiber Profibus, Profinet, Ethernet oder
tber MPI. Welcher Weg sich am besten eig-
net, richtet sich danach, wie schnell die Daten
erfasst werden miissen, ob eine zyklusgenaue
Aufzeichnung erforderlich ist und welche
Hardware vorhanden ist. Zudem bieten die
Request-Technik und die Xplorer-Schnittstelle
die Moglichkeit, Signale ohne Programmier-
aufwand anhand der symbolischen Bezeich-
ner iber einen Symbol-Browser auszuwéhlen.

Fiir das Mithéren des gesamten zykli-
schen Datenaustauschs auf dem Profinet-
Netzwerk, lasst sich der ibaBM-PN mit einer
TAP-Schnittstelle (Ethernet) riickwirkungs-
frei an jeder beliebigen Stelle in das Profinet-
Netzwerk einkoppeln. So kénnen tibertragene
Prozesswerte einfach im Buszyklus erfasst und
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aufgezeichnet werden, ohne dass in die be-
stehende Anlagenprojektierung eingegriffen
werden muss. Die neue Funktionalitdt steht
fiir bereits ausgelieferte Gerite als kostenloses
Firmware-Upgrade zu Verfiigung.

Busmonitor als Profinet-I0-Device
Neben der Moglichkeit, sich rein passiv in das
Profinet-Netzwerk zu integrieren, gibt es auch
die Option, den Busmonitor als Profinet-10-
Device zu betreiben. Der ibaBM-PN kom-
muniziert dann als Profinet-Device mit ei-
nem oder mehreren Profinet-Controllern der
tibergeordneten Steuerung. Vorteil des Pro-
finet-Busmonitors: Er verfiigt iiber zwei in-
terne I0-Devices, um auf diese Weise mehr
Daten erfassen zu konnen. Somit konnen bis
zu 2.880 Byte Daten gleichzeitig erfasst und
aufgezeichnet werden. Zudem kann ibaBM-
PN an zwei unabhéngigen Profinet-Stringen
betrieben werden. Als zertifiziertes Profinet-
Gerit unterstiitzt der Bus-Monitor sowohl die
Real-Time-Kommunikation als auch die Iso-
chronous-Real-Time-(IRT)-Kommunikation
mit einer Zykluszeit von bis zu 250 ps. Ne-
ben dem Busmonitor fiir Profinet stehen auch
ahnliche Gerite fiir CAN/CANopen, Ethercat

und Profibus, sowie fiir die Antriebsbusse
DDCS von ABB und Siemens Sinamics Link
zur Verfligung.

Wahlfreie Anforderung von Signalen
durch den Request-Mechanismus

Die Request-Technik ermdglicht eine wahl-
freie Anforderung der gewdiinschten Signale
aus der Steuerung. Die Messwerte konnen aus
einem Adressbuch ausgewihlt und {iber ihren
symbolischen Namen angesprochen werden.
Hierfiir werden einmalig PLC-Codebausteine,
sogenannte Request-Blocke, in das Programm
der Steuerung eingebunden. Nach Anforde-
rung sendet die Steuerung zyklisch die Mess-
werte an das ibaPDA-System. Die Signale kén-
nen in ibaPDA tiber einen Symbol-Browser
einfach per Mausklick ausgewdhlt und im lau-
fenden Betrieb jederzeit gedndert werden. Re-
quest-Blocke sind fiir verschiedene Steuerun-
gen verfligbar.

Kostengiinstige Ankopplung durch
Xplorer-Schnittstellen

Nicht immer ist der hohe Aufwand einer de-
terministischen, feldbusbasierten Anschaltung
gerechtfertigt. Mit den Xplorer-Schnittstellen
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Sniffer-Funktionalitit: keine Programmierung und keine Zusatzbelastung der CPU

lassen sich einfache und kostengiinstige An-
kopplungen an unterschiedliche Steuerungs-
systeme realisieren. Eine Xplorer-Schnittstelle
ermoglicht wie der Request- Mechanismus
den wahlfreien Zugriff auf interne Daten einer
Steuerung. Es werden die Standard-Verbin-
dungen der jeweiligen Steuerung genutzt, zu-
satzliche Hardware ist bei dieser Verbindung
tiber Ethernet nicht erforderlich. Die Mess-
werte werden zyklisch angefordert und von der
Steuerung im so genannten Polling-Verfahren

beantwortet. Die Signale konnen auch in die-
sem Fall in ibaPDA iiber einen Symbol-Brow-
ser einfach per Mausklick ausgewahlt werden.
Die Auswahl der Signale kann jederzeit fle-
xibel gedndert werden — ohne Eingriff in die
Steuerung, bei laufender Anlage.
Xplorer-Schnittstellen sind fiir viele be-
kannte Steuerungstypen verfiigbar: Allen
Bradley, B&R, Beckhoff, Codesys, Rockwell,
Sigmatek, Simatic S7 und in Kiirze auch fiir
Mitsubishi-Steuerungen.

Autor
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B—KanaI—CAN -F D-Interface fur USB

Der neue PCAN-USB X6 eignet sich bestens flir Arbeiten

mit mehreren CAN-Netzwerken, zum Beispiel beim Einsatz

in Prifstanden mit Hardware-in-the-Loop-Simulationen fir
Kraftfahrzeuge oder in der Endkontrolle CAN-basierender Produkte.

Leistungsmerkmale

= Adapter fiir USB 2.0 mit 6 High-Speed-CAN-Kanalen (ISO 11898-2)
Erfillt die CAN-Spezifikationen 2.0 A/B und FD (ISO und Non-1SO)
CAN-Ubertragungsraten von 25 kbit/s bis 1 Mbit/s
CAN—FD—Ubertragungsraten fur das Datenfeld (max. 64 Bytes)

von 25 kbit/s bis zu 12 Mbit/s

Anschluss an den CAN-Bus lUber D-Sub, 9-polig oder
M12-Rundstecker, 5-polig (Pinbelegungen nach CiA® 303-1)
Optional galvanische Trennung am CAN-Anschluss bis zu 300 V
CAN-Terminierung gesondert fiir jeden CAN-Kanal zuschaltbar

Timestamp-Auflésung 1 ps

Erweiterter Betriebstemperaturbereich von -40 bis 85 °C
Messung der Buslast einschlieB3lich Error-Frames und
Overload-Frames auf dem physikalischen Bus
Induzierte Fehlererzeugung bei ein- und ausgehenden

CAN-Nachrichten

Lieferung inklusive Monitor-Software, APls und Treiber fiir

Windows® 10, 8.1, 7 & Linux (32/64-Bit)

Erhaltlich ab 735,- €

Otto-Rohm-Str. 69
64293 Darmstadt

Germany
Tel.:

+49 6151 8173-20
Fax: +4961518173-29
info@peak-system.com

www. peak-system.com

Alle Preise verstehen sich zzgl. MwSt.,
Porto und Verpackung. Irrtimer und
technische Anderungen vorbehalten.

Interessiert?

Scannen Sie den QR-Code oder
o6ffnen Sie die URL im Browser:
www.peak-system.com/quick/mdA-1
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Wie viel Funktionalitat darf's sein®?

Stromversorgungen je nach Anwendung zusammenstellbar

Batterien laden oder loT-Geréte testen: Die aktuellen DC-Netzgerate eines Messgerate-Herstellers lassen sich vielseitig
ginsetzen. Je nach Anwendung und Nutzen kénnen dabei unterschiedliche Funktionalitten per Software-Lizenz aktiviert

werden. So zahlt der Anwender nur flr die Ausstattung, die er auch tatsachlich nutzt.

Die DP800-Serie ist Rigols aktuelle Genera-
tion von Stromversorgungsgeriaten. Das Un-
ternehmen hat die linearen DC-Netzteile
speziell fiir den Einsatz in Forschung & Ent-
wicklung, fiir Labor-Anwendungen sowie den
Schulungsbereich entwickelt. Die mit je drei
Ausgingen versehenen Gerite verfiigen mo-
delabhangig (DP832/831) tiber bis zu 195 W
Ausgangsleistung, ein gutes Regel- und Ein-
schwingverhalten (<50 ps) sowie eine geringe
Restwelligkeit (<350 uVrms/2mVpp). Zusétz-
lich bieten die Gerite einen Uberspannungs-,
Uberstrom-, Uberlast- und Ubertemperatur-
schutz an, der sich jeweils pro Kanal separat
einstellen lasst. Die Stromversorgung ist zu-
dem mit der Sicherheitsfunktion Over Vol-
tage Protection (OVP) ausgestattet. Ist diese
eingeschaltet, kann das zu testende Messob-
jekt (DUT) vor einer zu grofien Spannung ge-
schiitzt werden, bevor eine Zerstérung auf-
tritt. So wird die Schaltung geschiitzt, falls
ein fehlerhaftes Bauteil integriert ist oder der
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Anwender einen Fehler bei der Bedienung
macht.

Ubersicht iiber die verschiedenen Modelle
Die Einzelkanal-Signale werden auf einem
3,5”-TFT-Bildschirm in verschiedenen Farben
angezeigt und ermoglichen so einen schnel-
len Uberblick iiber die Signale. Die Einstellun-
gen, Messwerte und Signalformen aller Kanile
konnen auch gleichzeitig in einem Graphen
dargestellt werden (Volt /Ampere/Watt). Alle
Modelle der DP832/831A-Serie verfiigen iiber
eine LAN-, eine USB- (Host & Device) und
eine RS232-Schnittstelle. Bei diesen Geriten
ist eine Steuerung mit dem PC mdglich. Die
»Nicht-A“-Modelle wurden abgespeckt, wei-
sen weniger Features auf und wurden im Preis
angepasst. Alle Funktionalititen konnen aber
nachtraglich einzeln per Lizenzcode aktiviert
werden. Damit erreicht Rigol eine hohe Flexi-
bilitit beziiglich verfiigbarem Budget und not-
wendiger Performance.

Bei allen Modellen der DP832/831-Serie las-
sen sich je zwei Kanile in Reihe oder paral-
lel schalten. So erhoht sich zum Beispiel beim
DP832 die maximale Ausgangsspannung auf
60 Volt oder der maximale Ausgangsstrom auf
6 Ampere. Alle Gerite der DP800-Serie sind
als Labor-Tischgerite lieferbar, verfiigen aber
auch iiber einen 19“-Rack-Adapter, um in au-
tomatischen Testsystemen verbaut zu werden.

Rigol hat die DP800-Serie um zusatzliche
Modellvarianten (1-Kanal- und 2-Kanal-Ge-
rite) erweitert. Somit stehen nun insgesamt
acht verschiedene Gerite zur Verfiigung, die
sich durch die Anzahl der Kanile und den
maximalen Strom- beziehungsweise maximal
einstellbaren Spannungsbereich unterschei-
den (siehe Tabelle).

Die Funktionen im Einzelnen

Bei den A-Modellen sind die erweiterten Funk-
tionen werksseitig vorinstalliert und in vollem
Umfang nutzbar. Bei den ,,Nicht- A“-Versionen

messtec drives Automation 11/2017
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Tabelle: Ubersicht iiber die verschiedenen DC-Netzgerite

Modell Anz. Kanile Bereiche Auflosung
DP832(A) 3 30V/3Aund30V/3Aund5V/3 A 1 mV und 1 mA
DP831(A) 3 8V/5Aund 30 V/2 Aund 30 V/2 A 1 mV und 0,1 mA
DP821(A) 2 8V/10 Aund 60 V/1 A 1 mV und 0,1 mA
DP811(A) 1 20 V/10 A oder 40 V/5 A 1 mV und 0,5 mA

lassen sich diese je nach Anwendung und Nut-
zen per Software-Lizenz nachriisten. Im Nach-
folgenden werden die Funktionen einzeln auf-
gelistet.
HiRes-DP800: Die HiRes-Option er-
hoht die maximale Aufldsung von Strom
oder Spannung um 1 Digit von 10 mV
auf 1 mV oder von 10 mA auf 1 mA, so-
dass der Anwender die Ausgangsspannung
bzw. den -strom genauer justieren kann,
wenn es das zu testende DUT erfordert.
Gerade bei den immer kompakter werden-
den und mit kleineren Spannungen betrie-
benen IoT-Geriten ist dies wichtig.
Digital-IO-DP800: Digitaler Trigger als
Eingang. Diese Option ermdglicht das
Ein- oder Ausschalten der einzelnen Ka-
néle via TTL-Signal. Als Ausgang initia-
lisiert kann man den On/Off-Status eines
Kanals abfragen und so abhingig von auf-
tretenden Bedingungen exakter starten be-
ziehungsweise testen.
AFK-DP800: Die AFK Option ist eine
Uberwachungsfunktion der Ausgangska-
nile. Hier kann der Anwender festlegen,
das bei Uber- oder Unterschreiten eines
Signalpegels eine bestimmte Aktion, wie
das Ausschalten des Kanals, durchfiithrt
wird, um ein angeschlossenes DUT zu
schiitzen.

www.md-automation.de

Interface-DP800: Mit der Analyse-Funk-
tion lassen sich Daten betrachten, die
vorher mit der Rekord-Funktion aufge-
nommen wurden. So lassen sich nach der
Messung bei Spannung, Strom oder Leis-
tung die minimalen, maximalen oder
Durchschnittswerte darstellen und eine
Aussage tiber den Stromverbrauch oder
die Leistungsaufnahme in dem gewiinsch-
ten Zeitrahmen ermitteln.
All diese Funktionen erméglichen die exakte
Versorgung eines angeschlossenen DUTs, und
gewihrleisten zudem dessen Sicherheit. Zu-
dem ermoglicht das Netzteil Auswertungen
des DUTs.

Typischer Einsatz: Testen von
IoT-Geriten

Eine typische Einsatzmoglichkeit ist die Anre-
gung einer DUT-Schaltung mit unterschied-
lichen Stromwerten und gleichbleibender
Spannung. Diese Stressprofile lassen sich mit
der integrierten Timing-Funktion durchfiih-
ren. Genauso lassen sich IoT-Gerdte (Weara-
bles) erproben, die mit Batterie betrieben wer-
den. Da eine Batterie wihrend dem Gebrauch
einem Spannungsabfall unterliegt, kann die
Funktionalitit einer Schaltung mit einer Span-
nungsvariation getestet werden. Eine weitere
Anwendung fiir eine Stromversorgung kann

Rigol hat die Stromversorgungen der Serie DP800
vor allem fiir F & E, Labor-Anwendungen sowie den
Schulungsbereich entwickelt.

das Laden einer Batterie beziehungsweise ei-
nes Akkumulators sein. Hierbei ist es wichtig,
den Eingang des Netzteils durch eine Diode zu
schiitzen, um einen Riickfluss des Stroms zu
vermeiden, da beim Ausschalten des Eingangs
das Netzteil einem Kurzschluss nahe kommt.
Dieser Strom kann das Netzteil zerstoren.
Vom Hersteller der Batterie bekommt man in
der Regel die zu verwendende Ladespannung
vorgegeben. Zu Beginn des Ladevorgangs wird
der Strom durch den Innenwiderstand der
Batterie begrenzt und bleibt konstant. Nach
einer gewissen Zeit wird die maximale Span-
nung erreicht und bleibt nun konstant, der
Strom jedoch sinkt gegen 0 mA. Um die Bat-
terie zu schonen, sollte man bei einigen mA
den Ladevorgang abbrechen. Mit der Monitor-
Funktion kénnte man einen Alarm einstellen,
der dann bei Unterschreiten des Stromes klei-
ner 20 mA ertont. Dabei sollte man die Sicher-
heitshinweise des Batterieherstellers beachten.

Autor
Christian Rau, Applikations Ingenieur

Kontakt
Rigol Technologies Europe GmbH, Puchheim
Tel.: +49 89 894 18 95 0 - www.rigol.eu
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Hohe Erwartungen an den
Sicherheitsstandard

Modular konfigurierbare Sicherheitssteuerung fiir Sicherheits- und Standardanwendungen

Bei seiner neuen Sicherheitssteuerung FMSC (Fiessler Modular Safety
Controller) setzt Fiessler Elektronik auf eine komplette Eigenentwick-
lung der Steuerung. Vorteil: Man kann zu jeder Zeit auf die Entwick-
lung sowohl im Hard- als auch im Software-Bereich zugreifen. Daraus
ergibt sich eine schnelle Reaktion im Falle von speziellen Kundenwiin-
sche oder Anpassungen.

Da sich die Steuerung durch ein modulares Konzept auszeichnet,
kann sie flexibel und effizient an die steuerungstechnische Aufgabe an-
gepasst werden. Dazu stehen verschiedene Master- als auch Slave-Ge-
rite zur Verfiigung. Jedes FMSC-Modul besitzt 12 Eingénge, vier sichere
Ausginge und fiinf Standardausginge. Ein zweistelliges Display fir die
Erstdiagnose sowie ein USB-Port fiir die Online-Diagnose komplet-
tieren das Hardware-Profil. Die FMSC-Module werden auf eine Hut-
schiene aufgesteckt. Sollen mehrere Module in einer Anwendung zum
Einsatz kommen, so werden diese mittels eines Riickwandbussteckers
einfach miteinander verbunden.

Bewihrte Funktionen wurden von der Vorgéingersteuerung FPSC
tibernommen. Gehorte diese mit ihrer Shut-down-Funktion mit einer
maximalen Abschaltzeit von 0,5 ms mit zu den schnellsten Sicherheits-
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steuerungen, so wurde dieses Prinzip fiir die neue FMSC-Steuerung
tibernommen. Neu ist, dass nun jeder Eingang fiir diese Funktion im
Konfigurator der FMSC-Studio-Programmier-Software parametriert
werden kann. Durch den Einsatz aktueller Technologien wurde die Zy-
kluszeit der FMSC verringert. Dies wurde zwangslaufig notwendig, da
die Sicherheitssteuerung FMSC bis zu 17 Achsen nach Performance Le-
vel e iiberwachen kann.

Kontrollierter Stillstand
Eine weitere Neuerung ist die parametrierbare Abschaltverzégerung
der sicheren Ausgéinge. Wird ein Hardware-Fehler bzw. Kurzschluss am
Eingang einer Sicherheitssteuerung entdeckt, so schalten diese im Nor-
malfall sofort in den sicheren Zustand. Das heifit die Ausgidnge wer-
den sofort abgeschalten. Gefahrlich, wenn beispielsweise gerade ein
grofieres Teil an einem Roboterarm bewegt wird. Denn durch die auf-
kommende grof3e Fliehkraft konnte sich dieses 16sen und Personen im
Umfeld gefihrden oder sogar verletzen. Die FMSC stellt hier die Mog-
lichkeit zur Verfiigung sichere Ausgdnge auch im Fehlerfalle so zu ver-
zogern, dass der Roboter kontrolliert zum Stillstand gebracht werden
kann, ohne dass die erwahnten Fliehkrifte durch ein
abruptes Abbremsen aufkommen konnen. Somit erhilt
man ein komplettes Sicherheitskonzept auch wéhrend
einer Notabschaltung.

Des Weiteren konnen Lichtschrankenanwendungen,
in denen verschiedene Betriebsarten der Lichtschranke,
zum Beispiel Schutzbetrieb oder Fix- bzw. Floating-

Slav Blanking, benétigt werden, einfach realisiert werden.
= -~ -+ Die notwendige Umprogrammierung der Lichtschran-
b: I= I: kenfunktion kann direkt iiber die Sicherheitssteuerung
b s BB FMSC erfolgen. Somit kann man das normalerweise fiir
m:':.: diese Anwendung notwendige Lichtschrankenprogram-

miergerdt einsparen.

Programmieren und testen am Arbeitsplatz

Die Programmierung der Sicherheitssteuerung FMSC
erfolgt mittels der Programmier-Software FMSC Stu-
dio auf zeichnerischem Wege. Vorgefertigte Anwen-
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so || so1sozsoasos | TTT? dungsmodule werden einfach mit einer Linie verbun-
T’f’.ﬂ o [ ; ; ; o -3 den, sodass der Signalfluss einfach tiberblickt werden
%1 t: “.’ “.'\' | ?”- ;’ ; é“__!" ‘g’ ‘: kann. Allerqings unterstiitzt die Software auch Arbeits-
E-MG Ng‘ “: oo o8 W -nsc-S weisen mit Ubergabemerkern. Diese sinfi dann hilfreich,

i cusc-M FMSC-5 { v wenn ein Programm komplexer wird. Ubergabemerker

konnen an jeder Stelle auf dem Arbeitsplatz gesetzt und
benutzt werden. Somit lasst sich ein Programm sehr
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Die Steuerung zeichnet sich durch eine maximale Die Sicherheitssteuerung FMSC kann bis zu 17 Neu bei der Sicherheitssteuerung ist die parametrier-
Abschaltzeit von 0,5 ms aus. Achsen nach Performance Level e iiberwachen. bare Abschaltverzogerung der sicheren Ausginge.

ubersichtlich strukturieren. Auch die generelle Arbeitsweise eines An-
wenders wird unterstiitzt. So kann mit der Software blattorientiert als
auch frei gearbeitet werden - je nach Anforderung des Programmierers.

Die Generierung von sogenannten Kombinationen, besser bekannt
als Unterprogramme, vereinfacht die Erstellung von Programmen sig-
nifikant. So konnen wiederkehrende Funktionen zusammengefasst und
in einer Kombination gespeichert werden. Diese kann dann gespeichert
und in spiteren Programmen einfach wieder importiert werden. Da-
durch werden Entwicklungskosten deutlich gesenkt.

Mit Hilfe eines eingebauten Simulators kann das erstellte Programm
am Arbeitsplatz gleich getestet werden. Zeitliche Abhangigkeiten als
auch funktionelle Gegebenheiten kénnen im Simulator nachgestellt
werden. Dies verringert die Zeit fiir die reale Maschineninbetrieb-
nahme. Mit Hilfe von speziellen Bausteinen kann auch das Verhal- o O
ten des Programms auf Fehlergegebenheiten, wie zum Beispiel Kurz- I m m e r a I Ies I m B I I c k
schliisse an Eingangen, getestet werden. Jeder Simulator kann einzeln
gespeichert werden und zu Dokumentationszwecke mit angedruckt hne Vi " ¥
werden. Die FMSC-Studio-Software ist auch die Basis fiir die Onlinedi- --- GANZ OO EIEEIESRSONE i,
agnose. Samtliche Programmteile konnen sehr einfach online diagnos- o
tiziert werden. "

Anwendungsvielfalt durch modulares Konzept

Mit der Variante FMSC Eco kénnen Anwendungen mit bis zu sechs Si-
cherheitsfunktionen kosteneffektive umgesetzt werden. Die Variante
FMSC Basic kann mit bis zu vier Erweiterungsmodulen ausgebaut wer- 3 4 ]

den. Die Variante FMSC Advanced bietet zum einen die Shut-down- : £ g B spsipcdrives

Funktion als auch die sicherheitstechnische Uberwachung einer Achse. 3 ) Niirnberg
An diese Version konnen bis zu acht Erweiterungsgerite angeschlossen ‘ " & 28.-30.11.2017

werden. Mit der Variante FMSC Profi kann der maximale Systemausbau (T P N Halle 9, Stand 231
von bis zu 16 Erweiterungsmodulen erreicht werden. Dies entspricht '
einer maximalen Systemkonfiguration von 204 Eingédngen, 68 sichere

Ausgdnge und 85 Standardausgdnge. Somit bietet die FMSC-Sicher- Opti mal auf lhren Schaltschrank
heitssteuerung fiir jeden Anwendungsfall eine kosteneffektive Losung. zugeschnitten

e 3 industrielle Protokolle werden unterstitzt
¢ 2 Installationsoptionen: Hutschienen- und Rackmontage
flr verschiedene Schaltschrank-Typen

SPS IPC Drives e 1-seitiges Konfigurations-Dashboard
Halle 7 - Stand 196

e
=0

Moxa Ldsungen — intelligent, einfach, sicher.

Kontakt www.moxa.com M O

Fiessler Elektronik GmbH & Co. KG, Reliable Networks a Sincere Servi
Esslingen-Berkheim
Tel.: +49 711 919 697 0 - www.fiessler.de
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Komplexitat bewaltigen

Automatisierungslosung fiir vollautomatische Rolltor-Produktionslinie

Gut 1.000 Rolltore verlassen jede Woche das ConDoor-Werk im niederldndischen Zeewolde — und das in
kundenindividuellen Variationen. Moderne Steuerungs- und Antriebstechnik inklusive Safety wird dem duBerst

komplexen Fertigungsprozess Herr.

Weber Maschinenbau aus Zwaag (NL) ist als Sonderanlagenbauer auf
Manipulatoren, Schneide-, Stanz- und Frismaschinen spezialisiert. Der
bislang grofite Auftrag in der 60-jahrigen Firmengeschichte ist die voll-
automatische Produktionslinie fiir Rolltore bei ConDoor, einem nieder-
landischen Hersteller von Industrie- und Garagentoren.

Auf einer Flache von 150 x 60 Metern werden 1.000 Rolltore pro
Woche produziert. Bei diesem komplexen Produktionsprozess — be-
dingt durch die kundenspezifische Torkonfiguration - sind insgesamt
178 synchronisierte Servoachsen fiir Sége-, Fris- und Bohreinheiten so-
wie fiir die Pick&Place-Logistik und 60 frequenzgeregelte Motoren im
Einsatz.

Mit der Unterstiitzung von SigmaControl, einem Systemintegrator
aus Barendrecht, (NL) wurde die Anlage in Rekordzeit verwirklicht. Die
komplette Automatisierungslosung von Sigmatek umfasst hardwaresei-
tig kompakte Maschinen- und Sicherheitssteuerungen, HMIs zum Be-
dienen und Beobachten und alle Servo-Antriebe. Die Anwendungs-
Software wurde mit dem All-in-one-Engineering Tool Lasal erstellt.

Mehr-CPU-Strategie minimiert Komplexitit
Unter Einsatz eines in der Branche einzigartigen automatisierten Be-
stellsystems leitet das umfassende ConDoor-Fachhéndler-Netzwerk die
individuellen Anforderungen jedes Projekts auf elektronischem Weg di-
rekt an den niederlandischen Spezialisten weiter.

Die Produktion der Rolltore beginnt mit dem Schneiden und Sagen
der Paneele, spezielle Pick&Place-Greifer beférdern diese mit einer Ge-
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schwindigkeit von bis zu 120 m/min millimetergenau zu den Frés- und
Bohreinheiten. Um die geforderte Transferkapazitit zu erreichen, wer-
den sieben servogesteuerte Gantry-Antriebseinheiten mit einem Last-
vermdgen von bis zu 1.700 kg betrieben.

Weber Maschinenbau konnte fiir die Applikationserstellung auf die
umfangreiche Motion-Bibliothek von Sigmatek zuriickgreifen. Das ob-
jektorientierte Engineering-Tool Lasal Class liefert Templates fiir die
Ansteuerung komplexer Kinematiken, sodass koordinierte Bewegungs-
systeme mit bis zu jeweils neun Achsen betrieben werden. Die Gesamt-
zahl der zu kontrollierenden Servo-Achsen ist quasi nicht limitiert. Die
Anbindung der 178 Servo-Antriebe sowie der 60 frequenzgeregelten
Motoren an die Steuerungen erfolgt iiber Varan, ein auf Ethernet basie-
rendes Echtzeit-Bussystem, das zu 100 Prozent deterministisch arbeitet.

Im intelligenten Puffersystem werden die bearbeiteten Paneele zu
Paketen gepackt und dem Montagebereich zugefiihrt. ,,Es gibt auch
Platten, die lackiert werden miissen, diese erhalten einen eindeutigen
Code und werden zu einem spéteren Zeitpunkt wieder in den Prozess
eingeschleust. Denken sie zudem an die unzéhligen Varianten mit Fens-
terrahmen, Durchgangstiiren und kleinen Treppenstufen - diese Opti-
onen machen den Fertigungsprozess duflerst komplex®, erldutert Kees
Geelhoed, Geschiftsfithrer Weber Maschinenbau, die Herausforderun-
gen im Ablauf.

Die Mehr-CPU-Strategie von Sigmatek sieht eine Aufteilung der ge-
samten Linie in kleinere, {iberschaubare Funktions-Einheiten mit jeweils
separater Prozessorbaugruppe vor und passt perfekt ins Konzept. ,Damit
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koénnen wir die Einheiten unabhingig voneinander testen und individuell
in Betrieb nehmen, was bei einer Anlage dieser Komplexitit eine erheb-
liche Vereinfachung darstellt und eine Menge an Zeit spart®, erklart Niels
Joosten, bei Weber fiir die Programmierung dieses Projekts verantwortlich.

Mit der schlanken S-Dias-Baureihe féllt auch der Platzbedarf fiir die
Steuerungslosung gering aus, selbst die CPU-Baugruppen messen nur
12,5mm in der Breite und kénnen modular um Sicherheitssteuerungen
erweitert werden. So sind bei ConDoor alle Not-Halt Kreise inklusive
der zahlreichen, installierten Tiirzuhaltungen durch das Sigmatek-Steu-
erungskonzept erfasst.

Anlagen-Optimierung reduziert Verschnitt

Eine Schliisselstelle stellt aus Sicht von Weber Maschinenbau die Op-
timierung des Materialeinsatzes dar. Es gilt, aus den verfiigbaren Stan-
dardlidngen der Paneele so viele Segmente wie méglich mit geringstem
Verschnitt zu produzieren. Die Niederldnder setzen dazu eine spezielle
Software-Anwendung ein, mit deren Hilfe der Produktionsumfang einer
Woche intelligent verteilt wird. Eine Tagesproduktion besteht aus meh-
reren Chargen, die jeweils bis zu 20 Tore umfassen. Der Produktemix
innerhalb einer Charge schafft die erforderliche Flexibilitit, um die Ma-
schinen optimal auszulasten. Nach dem Zuschneiden werden die Platten
in einer definierten Abfolge an das Montageband iibergeben, denn fiir
die Auslieferung gibt es durchdachte Stapelmuster. So greift der Kunde
bei der Montage auf der Baustelle immer nach dem richtigen Bauteil.

Exakte Koordination der Fertigungs-Ressourcen
Uber Ethernet TCP/IP versorgt das werksweite ERP-System die Maschi-
nensteuerungen und Panels mit verifizierten Produktionsparametern.
Die leistungsfahigen HMIs der ETV-Reihe von Sigmatek mit 12,1- und
19 Zoll-Touchscreens stellen neben zeitkritischen Anlageninformatio-
nen die wichtigen Auftragsdetails fiir den Bediener iibersichtlich dar.
Der Schichtfithrer verdndert bei Bedarf die Reihenfolge der Chargen
auf den HMIs und bestitigt den Produktionsstart. Niels Joosten erklart
den Losungsweg in der Software-Applikation: ,Noch bevor ein einziges
Paneel in die Produktionslinie kommt, werden die Statusmeldungen der
Sigmatek-Steuerungen tiber rund 200 Telegramme abgefragt. So stellen
wir sicher, dass die bendétigten Anlagenteile fiir die Produktion bereit
sind und erreichen eine exakte Koordination unserer Fertigungs-Res-
sourcen. Das ist der Schliissel fiir eine fehler- und unterbrechungsfreie
Produktion und wir optimieren unseren Durchsatz.“

www.md-automation.de
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178 Servo-Achsen gibt es in der
Produktionslinie bei ConDoor:
Weber Maschinenbau hat sich fiir die
Multi-Achs-Systeme SDD 300 und
MDD 100 von Sigmatek entschieden
und die Systemintegration iiber das
Echtzeit-Ethernetsystem Varan sowie
die Engineering-Plattform Lasal.

Die Dateniibertragung zwischen den kompakten CPUs wird im Lasal-
Machine-Manager per Drag&Drop eingerichtet. Die grafische Soft-
ware-Oberflache stellt alle im Maschinenverbund befindlichen CPUs
tibersichtlich dar und die Lasal-Applikationen fiir Steuerung, Visuali-
sierung und Safety werden mit einem Mausklick direkt ge6ffnet. Mit
der im eigenen Haus entwickelten Lasal-Software-Suite setzt Sigmatek
seit dem Jahr 2000 auf eine voll durchgingige, objektorientierte Pro-
grammierung.

Autor
Ingrid Traintinger, Marketing-Kommunikation

T | SPS IPC Drives
S Halle 7 - Stand 270

Kontakt

Sigmatek GmbH & Co KG,
Lamprechtshausen, Osterreich
Tel.: +43 627443210
www.sigmatek-automation.com

Sicherheitssteuerung
modular und konfigurierbar
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innovative Sicherheitstechnik

weltweiter Kunden- und
Vertriebsservice

individuelle Kundenlésungen

FIESSLER

Tel. +49(0)711-919697-0
Fax +49(0)711-919697-50
info@fiessler.de

www.fiessler.de

- einfachste Programmierun:

- kirrzeste Reaktionszeiten
- Online-Diagnose

- erweiterbar mit bis zu 17 Modulen
- bis zu 17 Achsen Uberwachbar
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»Ein Gehduse - unglaublich viele Moglichkei-
ten” - wie viele Moglichkeiten gibt es denn?

Stephan Diirr: Theoretisch weit iiber tausend -
aber gezahlt haben wir sie natiirlich nicht. Ent-
scheidend ist, dass der Kunde fiir die géngigen
Anwendungen Losungen aus einem Guss be-
kommt. Und genau das kénnen wir ihm bieten.

Und welche Module stehen dem Anwender
zur Wahl?

Stephan Diirr: Wenn wir von Modularitit
sprechen, meinen wir auf der einen Seite Ge-
héausebauformen und auf der anderen Seite
die Kontakteinsitze. Diese beiden Kompo-
nenten sind bei unseren Steckern beliebig
kombinierbar. Das bedeutet zum Beispiel im
Falle eines M23-Signalsteckers, dass sich 26
verschiedene Gehidusevarianten mit 10 un-
terschiedlichen Kontakteinsidtzen kombinie-
ren lassen. Hinzu kommen verschiedene Ver-
riegelungen vom Schraubverschluss iiber den
Schnellverschluss Twilock bis hin zu einer Va-
riante, die steck-kompatibel zum Verschluss-
system Speedtec ist.

Wo liegen Threr Meinung nach die Vorteile fiir
den Anwender?

Stephan Diirr: Die Vorteile liegen in einer
minimierten Lagerhaltung und einer verein-
fachten Disposition. Das sind wichtige kauf-
mannische Aspekte. Fiir die Montage ist von
Vorteil, dass die Konfektionierung immer
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,Losungen aus

einem Guss'

Modularitat bei Steckverbindern

Modularitét ist heutzutage nicht nur gefragt — sie wird
gefordert. Hummel reagiert darauf mit einem modularen
Aufbau seiner Steckverbinder-Losungen, sodass der
Kunde Gehduse und Kontakteinsatze nahezu beliebig
kombinieren kann. Rede und Antwort steht uns Stephan
Dirr, Head of Marketing & Communications.

dem gleichen Prinzip folgt. Hinzu kommt,
dass Montage und Demontage ohne Spezial-
werkzeug moglich sind, was Zeit, Geld und
auch Arger spart.

Welche Anschlussoptionen fiir Signale, Daten
und Leistung bietet der modulare Aufbau?

Stephan Diirr: Fiir Signale und Daten gibt es
sowohl Crimp- als auch Lotkontakte. Beim
M23-Leistungssteckverbinder stehen Crimp-
kontakte zur Verfiigung.

Wie schaut es mit vergleichbaren Produkten
des Wettbewerbs aus?

Stephan Diirr: Die Besonderheit der Hum-
mel-Steckverbinder ist die Austauschbarkeit
von Stift- und Buchseneinsitzen in jeder Ge-
héuseform. Das bedeutet konkret: Wir bieten
sowohl fiir Auflengewinde als auch fiir Innen-
gewinde immer die Option Stifte oder Buch-
sen. Das ist das Ergebnis des modularen An-
satzes. Stecksysteme, bei denen die Einsitze
bereits fest im Gehiduse verbaut sind, haben
diese Freiheit nicht.

Wo sehen Sie weitere Trends bei Industrie-
Steckverbindern?

Stephan Diirr: Da sind die Trends zur Minia-
turisierung und zu Einkabellosungen zu nen-
nen. Ein Meilenstein in der Miniaturisierung
ist die Entwicklung des M12-Power-Steckver-
binders, mit dem Leisungsiibertragungen von

bis zu 630 Volt und 16 Ampere mdglich sind.
Das ist vor einigen Jahren noch undenkbar ge-
wesen. Von Einkabellosungen spricht man,
wenn Daten, Signale und Leistung gemeinsam
in einem Kabel iibertragen werden. Hier kom-
men die sogenannten Hybrid-Stecker zum
Einsatz, welche die Ubertragung von Daten
nach Fast-Ethernet-Standard mit einer hohen
Leistungsdichte erméglichen.

Nimmt die Modularitit Einfluss auf die
Steckzyklen?

Stephan Diirr: Nein. In diesem Punkt sind
die Steckverbinder der Qualitatshersteller ver-
gleichbar.

Geben Sie uns noch einen Ausblick auf Thren
SPS-Messeauftritt?

Stephan Diirr: Wir werden einen neuen M23-
Geritestecker prasentieren. Dabei handelt es
sich um einen tiefgreifenden Relaunch bei
dem Robustheit und Montagefreundlichkeit
nochmals deutlich verbessert wurden. Zudem
stellen wir die gesamte Steckerfamilie M12
Power in vier Kodierungen und mittlerweile
elf Gehéusevarianten aus. (agry)

Hlms“ SPS IPC Drives

S Halle 4 - Stand 336

Kontakt
Hummel AG, Denzlingen
Tel +49 7666 911100 - www.hummel.com
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Visionen bleiben nicht
In der Schublade”

Hubert Jahnke, Produkt Manager bei lcotek, erklért im Interview, auf welche
Aspekte der Anwender beim Kabelmanagement achten muss und inwieweit
Verbindungstechnik von Industrie 4.0 beeinflusst wird.

Auf Threr Homepage steht, Icotek entwickelt
innovative Systeme im Bereich Kabelmanage-
ment. Was genau macht das Unternehmen
denn so innovativ?

Hubert Jahnke: Zum einen reagiert Icotek
schnell auf Marktbediirfnisse und realisiert
entsprechend Losungen. Zum anderen blei-
ben Visionen bei Icotek nicht in der Schublade
liegen. Ideen werden analysiert und falls pro-
duktfihig, ziigig umgesetzt. Das Ergebnis ist
ein breites Produktportfolio.

Welche Produkte und Services rund um das
Thema Kabeldurchfithrung & -management
bieten Sie an?

Hubert Jahnke: Wir bieten Kabeldurchfiih-
rungssysteme fir vorkonfektionierte Lei-
tungen mit Stecker, bei einem Durchmesser
von bis zu 65 mm, an. Unsere Systeme arbei-
ten iiberwiegend mit Pressdruck und zeich-
nen sich durch ihre einfache Bestiickung und
Montage aus. Von sehr kompakten bis hin
zu modularen Systemen wird der Kunde bei
uns fiindig. Eine zweite Gruppe bilden Ka-
beldurchfithrungssysteme fiir nicht konfekti-
onierte Leitungen bis 115 mm Durchmesser.
Unsere Produkte sind in den verschiedensten
Branchen im Einsatz: von Werkzeugmaschi-
nen, Schienenverkehrstechnik, Fahrzeugbau,
Windkraftanlagen, Solartechnik, Lebensmit-
teltechnik, Verpackungsmaschinen bis hin zu
Automatisierungstechnik und Robotik.

Unterscheiden sich Ihre Produkte fiir den
Maschinen- und Anlagenbau von denen fiir
die Bahntechnik oder den Fahrzeugbau?

Hubert Jahnke: Kabeleinfiihrungssysteme fiir
den Bereich Schienenverkehrstechnik unter-
scheiden sich primér durch hohere Werkstoff-
anforderungen. Wesentlich ist hier die euro-
paische Bahn-Norm EN 45545-2, auf deren
Basis Icoteck die hochste Anforderung HL3
erfiillt. In bestimmten Bereichen der Schie-
nenverkehrstechnik ist Brandschutz nach EN
45545-3 maf3gebend. Eine Vielzahl unserer
Produkte erfiillt diese Norm mit hervorra-
genden Werten. Die niedrigste Ausfithrung ist
»E“ = Raumabschluss. Das heif3t, es gibt kei-
nen Flammendurchgang von der flammenzu-

www.md-automation.de

gewandten Seite auf die flammenabgewandte
Seite und ebenso kein Aufgehen von Spalten.
Eine Vielzahl unserer Produkte erfiillt sogar
die E45, das heifit es wurde iiber eine Dauer
von 45 Minuten nachgewiesen und zertifiziert.

Die hochste Stufe ist ,,EI“ = Raumab-
schluss- und Wiarme-Ddmmanforderungen.
Anforderungen wie beim Prifkriterium ,E“
und zusétzlich werden die Temperaturen auf
der flammenabgewandten des Probekopers re-
gistriert. Diese Priifung wurde mit E30 erfolg-
reich bestanden.

Auf welche drei Aspekte sollte der Anwender
Ihrer Meinung nach beim Kabelmanagement
besonders achten?

Hubert Jahnke: Einfache Montage, die Ein-
haltung geforderter Normen und Schutzar-
ten und der Nachweis dessen durch Priifzer-
tifikate. Sind Zertifizierungen nicht gegeben,
wird die Abnahme beim Endkunden proble-
matisch. Dies gilt insbesondere bei Exporten
in die USA. Dort muss die UL-Listung aber
auch die Schutzartpriifung nach Nema bzw.
Type Rating haufig nachgewiesen werden.
Icotek hat eine Vielzahl an Produkten nach
Type Rating priifen und entsprechend zertifi-
zieren lassen.

Ihre Produkte sind auch bei Amazon erhilt-
lich. Welche Bedeutung hat denn fiir Icotek
der Online-Vertriebsweg und wie wichtig sind
Ihrer Meinung nach der personliche Kontakt
respektive die Beratung beim Kunden vor Ort?

Hubert Jahnke: Dies ist fiir uns ein weite-
rer Vertriebskanal, mit dem wir unbiirokra-
tisch unsere Produkte anbieten. Zudem verfii-
gen die meisten Interessenten bereits {iber ein
Konto bei Amazon. Dennoch sind der person-
liche Kontakt als auch die Beratung vor Ort
fir uns extrem wichtig. Durch den person-
lichen Kontakt vor Ort lassen sich Anforde-
rungen einfacher erldutern und Produkte live
vorstellen. Unser Anspruch ist es, dem Inter-
essenten/Kunden mit unserer Beratung ein si-
cheres Gefiihl zu geben, sollte er sich fiir ein
Icotek-Produkt entscheiden.

Inwieweit wurde/wird Icotek von der Indust-
rie-4.0-Welle erfasst?

AUTOMATION

Hubert Jahnke: Der Begriff Industrie 4.0 ist
eigentlich nicht korrekt. Er soll die vierte in-
dustrielle Revolution einlduten, aber haben
wir nicht seit der Erfindung der Dampfma-
schine eine stetige industrielle Revolution? Je-
des Unternehmen, das kiinftig bestehen will,
muss sich stetig weiter entwickeln, Produkti-
onsabldufe optimieren, was eine Vernetzung
automatisch mit sich zieht. Industrie 4.0 ist
eine reine Deutsche Wortschopfung.

Wie schaut es mit der Gestaltung Ihrer Pro-
dukte nach Kundenwunsch aus und ab welcher
Losgrofle fertigen Sie?

Hubert Jahnke: Kundenspezifische Produkte
entwickelt und produziert Icotek da, wo Stan-
dardprodukte die Anforderungen unseres
Kunden nicht erfiillen kédnnen. Besondere Ab-
messungen des Endprodukts sind sicher ei-
ner der héufigsten Griinde. Pauschal lasst sich
keine Losgrofie bestimmen, ab der wir ein
kundenspezifisches Produkt entwickeln und
produzieren. Manchmal sind die Anforde-
rungen jedoch derart interessant, dass wir uns
Gedanken machen ein Serienprodukt zu ent-
wickeln. Das ist in der Geschichte von Icotek
schon sehr oft geschehen. (agry)

llllLr“ SPS IPC Drives

S Halle 3 - Stand 470 / Halle 9 - Stand 568

Kontakt
Icotek GmbH, Eschach
Tel.: +49 7175 923 80 0 - www.icotek.com
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Sinnvolle Erganzung

Harting und Igus kooperieren, um zu konfektionieren

lgus-Energiekette trifft Harting-Steckverbinder — so kdnnte man die Kooperation zwischen Igus und Harting in wenigen
Worten zusammenfassen. Was noch dahinter steckt und inwieweit der Anwender von der Zusammenarbeit profitiert, lesen

Sie in folgendem Beitrag.

Geht es um Hochleistungskunststoffe fiir be-
wegte Anwendungen, insbesondere Gleitlager
und Energieketten fiir die Automatisierung,
ist Igus ein Begriff. Das Kolner Unternehmen
liefert anschlussfertige Energieketten ein-
schliefllich aller Komponenten. Die Leitun-
gen zur Versorgung der Anlagen mit Daten,
Leistung und Signalen werden sicher durch
die Kunststoffketten gefiihrt. Je nach Kun-
denanforderungen unterstiitzen spezielle
Fithrungsrinnen den ruhigen und reibungs-
armen Lauf der Ketten und minimieren die
Belastung fiir die Leitungen. Harting liefert
nun mit Han-Modular die dazu passenden
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Schnittstellen. Die modulare Steckverbinder-
Reihe umfasst rund 100 Module, aus denen
sich je nach Anforderung Steckverbinder zur
Ubertragung von Signalen, Leistung und gas-
formigen Medien konfigurieren lassen. Von
Harting entwickelte Halterahmen und Adap-
ter erméglichen die Kombination unterschied-
licher Module zu Steckverbindern, die sich in
alle wesentlichen Gehiusearten des Herstellers
integrieren lassen.

Das Besondere an Han-Modular ist die
Moglichkeit, ,hybride Steckverbinder zu
konfigurieren. Automatisierte Fertigungsli-
nien benotigen zur Steuerung einen intensiven

Austausch von Daten und Signalen. Han-Mo-
dular-Steckverbinder kénnen in einer Schnitt-
stelle neben Leistung auch optische und elek-
trische Signale sowie aufbereitete Druckluft
tibertragen.

Im Detail umfasst das modulare Steck-
verbinder-Programm Kontakte und Einsitze
fir Leistungen bis 200 A/1.000 V, Hochspan-
nungsmodule fiir maximal 40 A/5.000 V sowie
Signalmodule mit einer Packungsdichte von
bis zu 25 Kontakten pro Einzelmodul (4 bis 10
A/50 bis 250 V). Ethernet-Cat-6A-Schnittstel-
len stehen ebenso zur Verfiigung wie Module
fiir die Lichtwellenleiter-Ubertragung in Sin-

messtec drives Automation 11/2017



gle- und Multimode-Fasern sowie verschie-
dene Bus-Technologien (z.B. Profibus). Das
Han-Pneumatik-Modul bietet zudem Optio-
nen zur Ubertragung aufbereiteter Druckluft
bis 10 bar.

Entscheidende Faktoren:

Kosten, Qualitdt und Lieferzeit

Neben der Integrationsfahigkeit in die eigene
Produktion waren fiir Igus folgende Kriterien
bei der Auswahl von Harting als Lieferanten
fiir modulare Steckverbinder entscheidend:

Qualitit und Innovationskraft der
Komponenten,

Liefertreue und Wettbewerbsfahigkeit des
Zulieferers,

variable Leitungskonfektion auf Basis von
Han-Modular,

Klarheit im Aufbau der Harting-Produkte:
einfache Montage.

Ein wichtiger Aspekt, so Christian Strem-
lau, Leiter des Geschiftsbereichs Readycable/
Readychain bei Igus sei, dass sich die Har-
ting-Steckverbinder unter Einsatz von Crimp-
kontakten in grofler Zahl kostengiinstig ver-
arbeiten lassen. Schliefllich lasse sich das
Crimpen nach Bedarf vollstindig oder teil-
weise automatisieren.

»Das Zusammenspiel aus hoher Material-
verfiigbarkeit auf Seiten von Igus sowie exak-
ter Termintreue und hoher Qualitat auf Seiten
von Harting gewihrleistet, dass Kunden bei
uns stets kurze Lieferzeiten und beste Qualitit
zu fairen Preisen erhalten®, so Stremlau.

Das Ziel: eine effiziente
Einzelstiickfertigung

Igus optimiert gegenwirtig seine Produk-
tion mit dem Ziel der effizienten industriel-
len Einzelstiickfertigung. Ein entscheidendes
Kriterium ist dabei stets die Einfachheit. ,Die
Rechtecksteckverbinder von Harting sind viel-
seitig und trotzdem einfach zu verarbeiten’,
so Stremlau. Deshalb lassen sich die fiir die
Montage der Schnittstellen nétigen Standards
miihelos auf die iibrigen zwolf konfektionie-
renden Igus-Werke in aller Welt tibertragen.

www.md-automation.de

»Unsere Kunden erhalten dadurch rund um
den Globus noch schneller die komplett kon-
fektionierten hochwertigen Energiekettensys-
teme von Igus - versorgt mit Industriesteck-
verbindern von Harting®, so Stremlau weiter.

Ein weiterer attraktiver Punkt im Pro-
gramm des Steckverbinder-Herstellers ist fiir
Igus die Reihe Han-Modular. Durch die Inte-
gration mehrerer Kontakteinsatze mit unter-
schiedlichen Funktionen in einem Gehiuse
lassen sich Schnittstellen platzsparend und
kostenbewusst dimensionieren. Modulare
Steckverbinder passen sich flexibel an die je-
weilige Einbausituation an. Der Montage- und
Wartungsaufwand verringert sich.

Aufgrund der Breite des Han-Modular-
Programms, ermoglicht es fast immer die pas-
sende Adaption. Grenzen werden nur erreicht,
wenn Kabelspezifikationen rein physikalisch
keinen ausreichenden Verdrahtungsspielraum
lassen. Solche Probleme lassen sich in der Re-
gel aber durch eine sorgfiltige Dimensionie-
rung beheben. In manchen Fillen miissen
Leistungs- und Signaliibertragung besonders
gegeneinander abgeschirmt werden. Harting
bietet dafiir spezifische eigene Losungen wie
das Han-Shielded-Modul an. Letzteres dient
der Ubertragung hochsensitiver Spannungs-
signale, die keinen dufleren Einfliissen ausge-
setzt sein diirfen.

Autoren
Christian Stremlau, Leiter Geschiftsbereich

Readychain & Readycable bei Igus

Guido Selhorst, Leitung Marktmanagement
bei Harting Deutschland

ll”uc“ SPS IPC Drives
S Halle 10.- Stand 140

Kontakt
Harting AG & Co. KG, Espelkamp
Tel.: +49 5772 47 0 - www.harting.com
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Systembeschreibung Han-Modular:

Stift-Module oben, Buchsenmodule unten
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Flir eine schnelle Dateniibertragung in Nutzfahrzeugen setzen Konstrukteure & Entwickler auf CAN-Bus. Eine eigens
fur Betonmischer, Feuerwehr & Co. entwickelte Datenleitung ist nun robust genug, um den rauen Bedingungen im

AuBeneinsatz standzuhalten.

Gerade in der Kommunikationstechnik ist es
ungewdhnlich, wenn ein Standard nach 30
Jahren noch immer Anwendung findet. Eines
der wenigen Beispiele ist der CAN-Bus (Con-
troller Area Network). Bosch hatte das zu den
Feldbussen gehoérende, serielle Bussystem be-
reits 1986 vorgestellt. In den vergangenen 30
Jahren hat sich der Kommunikationsstandard
in Automobilen, spater auch in Nutzfahrzeu-
gen als zentrales System zur Ubertragung von
Daten der Fahrzeugelektronik etabliert. Die
Léange der CAN-Bus-Datenleitungen in einem
Fahrzeug sind heute enorm: In einem Mittel-
klassewagen stecken meist schon mehrere tau-
send Meter Datenleitungen, in Erntemaschi-
nen sind es weit mehr.

Dennoch gab es bislang keine eigens an-
gepassten Leitungen fiir Nutzfahrzeuge und
deren Aufbauten. Zwar kann man Standard-
CAN-Bus-Leitungen auch fir Fahrzeugauf-
bauten verwenden, doch weichen die Anfor-
derungen an Leitungen, die in der Industrie
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genutzt werden, von denen, die in Nutzfahr-
zeugen verbaut werden ab.

Fiir Nutzfahrzeuge konzipiert
Lapp hat daher die Unitronic Bus Heat 6722
vorgestellt - eine Datenleitung nach dem
CAN-Bus-Standard. Sie ist speziell fiir Fahr-
zeugaufbauten geeignet und den téglichen
Strafleneinsatz entsprechend robust ausge-
legt. Die Leitung hilt deshalb Ol, Benzin, Die-
sel, Schmierstoffen, UV-Licht sowie Wind und
Wetter stand und ist zudem nach DIN/ISO
6722 Klasse B temperaturbestindig von -40
bis +105 Grad Celsius. Genutzt werden kann
die Leitung zum Beispiel auf Aufbauten fiir
Pritschen-, Kasten und Tankwagen tiber Au-
totransporter, Betonmischer, Glas- und Lang-
holztransporter, Muldenkipper, Tieflader,
Viehtransporter bis zu Kehrmaschinen, Miill-
wagen, Rdumfahrzeugen und Wasserwerfern.
Weil in manchen dieser Fahrzeuge auch
Personen mitfahren, ist die Zertifizierung

nach ECE R118 notwendig. Sie regelt das
Brandverhalten von Innenraummaterialien.
Danach muss das Mantelmaterial halogen-
frei sein, um im Brandfall die Atemwege nicht
zu verdtzen, wenn der brennende Kunststoff
mit Loschwasser in Berithrung kommt. Des-
halb wird bei der neuen CAN-Bus-Leitung ein
Mantel aus Spezialpolyurethan verwendet.

30 Prozent diinner - ideal fiir
ausfahrbare Leitern

Die Datenleitung Unitronic Bus Heat 6722
zeichnet sich durch einen geringen Durch-
messer aus. Erreicht wurde dies durch den
Aufbau der Adern als Sternvierer, also als
Twisted Pair. Darunter verstehen Kabelexper-
ten ein Kabel mit vier Adern, bei dem jeweils
die zwei gegeniiberliegenden miteinander
verseilt und die Paare dann ebenfalls verseilt
werden. Der AufSendurchmesser eines Stern-
vierer-Kabels betragt das 2,4-fache des Durch-
messers der vier einzelnen Adern im Inneren.

messtec drives Automation 11/2017
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Die CAN-Bus-Leitung eignet
sich vor allem fiir Fahrzeug-
aufbauten sowie fiir Einsitze
im Fahrgastraum.
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Damit ist das Sternvierer-Kabel um 30 Prozent
diinner als ein herkommlich aufgebautes Ka-
bel. Das spart Platz und Gewicht und erlaubt
enge Biegeradien. Zusammen mit der hohen
Flexibilitit von Mantel und feinstdrahtiger
Litze ist das Kabel damit ideal fiir den Einbau
in Fahrzeugen, aber auch in einer ausfahrba-
ren Feuerwehrleiter oder Lichtmasten. Die
CAN-Bus-Leitung gibt es in vier Varianten mit
Aderquerschnitten von 0,25 bis 0,75mm?2. Da-
mit kann sie eine unterschiedliche Anzahl von
Teilnehmern sowie verschiedene Segmentldn-
gen abdecken.

[l “V SPS IPC Drives
= Halle 2 - Stand 310

Kontakt
Ul Lapp GmbH, Stuttgart
Tel.: +49 711 78 3801 - www.lappkabel.de

www.md-automation.de

Leitungsportfolio fiir Nutzfahrzeuge

Etherline Heat 6722: Datenleitung nach Ethernet-Standard. Sie ist fiir die Dateniibermitt-
lung mit hochsten Geschwindigkeiten im Fahrgastraum von Bussen vorgesehen. Immer
mehr intelligente Einrichtungen wie Ticketsysteme oder Fahrgastinformations- oder In-
fotainmentsysteme in Bussen werden iiber Ethernet vernetzt. Die Leitung erméglicht den
Aufbau von Ethernet-Netzwerken bis zu Cat.7 und garantiert somit laut Hersteller Da-
tenraten von 10 Gbit/s in Fahrzeugen. Sie enthalt acht flexible verzinnte Kupferleiter der
Klasse AWG24, ihr Querschnitt liegt zwischen 0,18 und 0,20 Quadratmillimetern. Das er-
laubt PoE, das Ubertragen geringer elektrischer Leistungen zum Betrieb von kleinen Ge-
riten wie Sensoren oder Uberwachungskameras. Die Isolation der Einzeladern besteht aus
wirmebestidndigem Polyolefin, je zwei Adern sind zum Paar verseilt. Diese vier Paare sind
wiederum verseilt und mit einem Kunststoffvlies bewickelt. Dariiber liegt die Schirmung:
zunichst eine alukaschierte Folie, dann ein Kupfergeflecht aus verzinnten Drahten. AufSen
folgt der Mantel aus Spezial-PUR. Die Leitung ist halogenfrei und flammwidrig und ge-
prift nach ECE R118.

Olflex Truck ist speziell ausgelegt fiir die Verdrahtung der Elektroinstallation in LKW-An-
héngern und dank spezieller ADR-Zulassung auch fiir Gefahrguttransporte zugelassen.
Das Kabel gibt es mit einem AufSenmantel entweder aus Spezial-PVC oder Spezial-PUR,
letzteres ist sogar mikrobenfest.

Unitronic Bus IS basiert auf dem CAN-Standard und dient der Dateniibertragung in land-
wirtschaftlichen Fahrzeugen. Die Isobus-Leitung erfiillt die Norm ISO 11783-2.
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Schwere Steckverbinder flr jeden Einsatzfall Steckverbinder fur Power- und SignalUbertragung
Die schweren Steckverbinder aus der Baureihe Modlink Heavy von Mit seinen neuen Serien 724/725 présentiert MPE-Garry leistungsstarke Power-
Murrelektronik gewihrleisten auch im rauen industriellen Umfeld Steckverbinder fiir Strome von bis zu 25 A pro Kontakt und das bei einem sehr
die sichere Ubertragung von Signalen, Energie, Daten und Pneu- geringen Platzbedarf auf der Platine. Neben reinen Power-Steckern stehen diese

matik. Sie schiitzen Schnittstellen Serien auch als Mischleisten

konsequent vor Wasser, Kiihl- und zur Ubertragung von Hoch-

Schmierstoffen, Schmutz und ho- strom und Signal zur Verfii-

hen mechanischen Belastungen. gung. Das Rastermafl der Po-

Das Sortiment der schweren Steck- werkontakte betragt 5 mm und

verbinder ist breit aufgestellt. Die das der Signalkontakte 2 mm.

grofite Stirke ist die Flexibilitdt in Angeboten werden eine Viel-

der Konfiguration. So kann die je- zahl verschiedener Polzahlen und Kombinationsmaéglichkeiten von 2 bis 8 Po-
weils optimale Variante von Modlink Heavy eingesetzt werden. Die wer- sowie 16 bis 80 Signalkontakten. Eine besondere Geometrie des Isolier-
schweren Steckverbinder Modlink Heavy von Murrelektronik sind korpers sorgt fiir eine optimale Beliftung und somit fiir Kithlung des gesamten
maximal dicht - bis zu Schutzart IP68. Landerspezifische Zulassun- Steckverbindersystems.
gen wie UL und CSA machen den weltweiten Einsatz moglich. 5 SPS IPC Drives Halle 10 - Stand 300 www.mpe-connector.de

SPS IPC Drives Halle 9 - Stand 325 www.murrelektronik.com

TPU-Rundsteckverbinder als Metall-Alternative

Energieﬂjhrungsketten mit neuem Ab sofort bietet EVG alle vier Baugrofien 11, 13, 17 und 23 der vibrationssicheren

Trennste g SySJ[ em Rundsteckverbinder aus der Serie S187 (CPC) auch mit isolierender und zugentlas-
tender Umspritzung aus hochwertigem TPU an. Da EVG die Werkzeuge bereits vor-
Um den heterogenen Anspriichen von Anwendungen im hilt, entfallen die Werkzeugkosten bei der Bestellung. Die Steckverbinder fiir Be-

Bereich Industrie 4.0 gerecht zu werden, hat Tsubaki triebsspannungen von 250V (nach UL)
stehen mit Polzahlen von 4, 9, 14, 24 und 37
zur Verfiigung. Alle Bestandteile der Bau-
reihe $187 (CPC), die als wirtschaftliche, ge-

wichtsparende Alternative zu hochpreisigen

Kabelschlepp die neuen Master-Energiefiih-
- rungsketten LE60/LE80 mit dem Trenn-
stegsystem TS3 entwickelt. Durch die
reduzierte Wandstirke des Trenn-

stegsystems profitieren Kunden Rundsteckverbindern aus Metall entwickelt

von mehr Platz im Innenraum: wurde, sind fiir den Einsatz in anspruchsvol-

Im Vergleich zur Vorgangerkette er- len, verschmutzungsintensiven Anwendungsbereichen wie Land-, Bau- und Indust-
gibt sich eine Platzersparnis von 50 Prozent in der Vertika- riemaschinen oder Schweif3geriten ausgelegt. Die 9-polige Version der Bauform 13
len und 37,5 Prozent in der Horizontalen. Gleichzeitig sind entspricht ISO 11783 und eignet sich somit fiir die Dateniibertragung via Isobus, dem
die neuen Master-Energiefithrungen fiir eine schnelle zeit- mafigeblichen Bus-Standard in der Agrar- und Forsttechnik. Je nach Ausfithrung er-
sparende Konfektionierung von allen Seiten leicht zu 6ffnen reichen die Steckverbinder einen Schutzgrad bis IP65/IP67 und halten abhingig vom
und zu befiillen. Fiir eine grofitmogliche Flexibilitét lassen gewihlten Kabel Temperaturen zwischen -55 °C und +105 °C stand. Thre Bajonettver-
sich alle Einzelteile flexibel kombinieren und nachtréglich an- riegelung mit Trapezgewinde weist eine Endverrastung als Vibrationssicherung auf.
dern und erganzen. So sind die platzsparenden, nur 2,5 mm SPS IPC Drives Halle 10.1 - Stand 321 www.evg.de/de

schmalen Hohenunterteilungen in 33 verschiedenen Langen

verfiigbar und erméglichen eine Innenaufteilung tiber fiinf

Ebenen; verriegelbare Trennstege garantieren dabei dauerhaft
i festen Sitz. [ SPS IPC Drives Halle 5 - Stand 351 - .

cinen festen Stz rives Hatle 5 - >tan Zugentlastung fir Energieketten

www.kabelschlepp.de

Igus hat in diesem Jahr eine neue Zugentlastung fiir e-Ketten vorgestellt.

Leitungen und Schlduche werden dabei einfach in eine Wabe eingelegt und

anschlieflend fest verschlossen. Vorgestellt wurde ein weiterentwickeltes

System, das die bisherigen Varianten ersetzt. Im Vergleich zu den hiufig
verwendeten Kabelbindern oder anderen Zugentlastungslosungen spart der
Anwender rund 80 Prozent Montage- und Engineeringzeit. Die Wabenzu-

Sicherer Weg zu NR-12 konformen

Maschinen gentlastung CFU ersetzt die bisher haufig in der Industrie verwendeten Ka-

belbinder. Der Vorteil: Wurde bisher jede Leitung an der Energiekette ein-
Pilz erweitert sein Dienstleistungsangebot fiir internationale zeln fixiert, werden bei der neuartigen Losung
Konformitatsbewertungen: Das Unternehmen unterstiitzt "I Il die Leitungen und Schlduche einfach in die
seine Kunden auf dem Weg zur NR-12 konformen Maschine 4 Ha Bl Wi N Wabe eingelegt und verschlossen. Dabei legen

und 6ffnet damit Maschinenbauern und Anwendern welt- sich die Auflenwinde der Wabenhohlrdume

"1
'l-.. "b

weit den Zugang zum brasilianischen Markt. Denn: Wer als schonend und gleichzeitig fest um die Leitun-

Hersteller Maschinen nach Brasilien verkauft, muss diese in gen. Die Wabe ist in Sekundenschnelle mon-
Ubereinstimmung mit dem brasilianischen Regulierungs- : . _I _Jl =l tiert und zudem sehr flexibel, denn neue Lei-
standard (Norma Regulamentadora) NR-12 ausliefern. Be- - | tungen lassen schnell einlegen oder ersetzen.
NR-12 dazu verpflichtet, Schutzmafinahmen fiir ihre Arbeit-
nehmer zu ergreifen.

B SPS IPC Drives Halle 9 - Stand 370 www.pilz.com

treiber von Maschinen in Brasilien wiederum sind gemaf3 l 5 SPS IPC Drives Halle 4 - Stand 310
? l X ,l www.igus.de
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Auf der diesjahrigen SPS IPC Drives zeigt die Ethernet Po-
werlink Standardization Group (EPSG) wie die offenen und
standardisierten Protokolle Powerlink, Opensafety und
OPC UA TSN ineinander greifen, um State-of-the-art-Kom-
munikationsarchitek-

turen gemeinsam mit
modernen  Security-

und Safety-Konzepten
H umzusetzen. Durch die
b4 II i I TSN-Erweiterung von
L e Ethernet wird OPC UA
deterministisch. In Kombination mit dem offenen Sicher-
heitsprotokoll Opensafety sind die Voraussetzungen fiir si-
chere Linienautomation auf Fabrikebene geschaffen. Fiir
das Zusammenfiihren von IT und OT liefert OPC UA se-
mantische Beschreibungen von Informationsmodellen und
Security-Mechanismen. Zudem werden neue Produkte von
EPSG-Mitgliedern mit IEEE-61158-Powerlink-Schnittstelle
am EPSG-Messestand présentiert, unter anderem eine Ma-
naging-Node-Losung von IBV fiir das QNX-Betriebssystem.
Robodev zeigt, wie Powerlink in das Open-Source-Robot-
Operating-System (ROS) integriert wurde und welche Pro-
jekte sich damit umsetzen lassen. Des Weiteren ist eine in-
teraktive Demozelle zu sehen, die das Zusammenspiel von
ABB-Robotik und Spinner-Infrastrukturkomponenten zeigt.
SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 458
www.ethernet-powerlink.org

SPS IPC Drives 2017
Nirnberg, 28.-30.11.2017
Halle 2, Stand 310

OLFLEX® CONNECT

KABELKONFEKTION MIT
ERFOLGS-GEN

Viele Méglichkeiten, eine Losung: OLFLEX® CONNECT. Von Standard-Kabelkonfektion,
Uber Servo-Lésungen fiir extrem schnelle Anwendungen bis hin zu hochkomplexen Energie-

AUTOMATION

Ixxat Safe T100 soll eine Komplettlosung fiir eine einfache und schnelle Implementie-
rung von konfigurierbaren, sicheren Ein- und Ausginge in Anwendungen bis SIL 3 und
PLe Kat.4 sein. Das Modul verfiigt iiber drei zweikanalige Eingdnge — mit der Moglichkeit
zur Aufdeckung externer Verkabelungsfeh-
ler sowie iiber einen zweikanaligen Aus-
gang. Alle Ein- und Ausgénge arbeiten mit
24-V-Signalen. Parallel zu eventuell bereits
bestehenden, nicht-sicheren Geritefunkti-
onen, kann mit dem Ixxat Safe T100 zum
Beispiel eine sichere Not-Halt-Funktion fiir
Antriebe oder Prozesssteuerungen (Schwei-

Ben, Kleben, Nieten etc.) implementiert
werden. Der Endanwender erhilt somit ein Gerit, das sichere und nicht-sichere Funkti-
onen iiber nur eine Schnittstelle zur Verfiigung stellt. Dies vereinfacht sowohl die Konfi-
guration als auch die Projektierung des Gesamtsystems.

SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 419 www.hms-networks.de

Zur Vielfalt an Neuheiten, die der Spezialkabelhersteller Hew-Kabel auf der SPS
IPC Drives vorstellt, gehoren ein modifiziertes PTFE (Polytetrafluorethylen) fiir
ultradiinne und zugleich hoch beanspruchbare Aderisolationen sowie die eben-
falls auf PTFE basierende Hew-Silent-Technology zur Minimierung der Rausch-
spannung bei der Ubertragung Kleinster Signale.

SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 339 www.hew-kabel.com

GROUP

fihrungsketten. Mit unserer Entwicklungskompetenz begleiten wir Sie Schritt fir Schritt. lappkabel.de/oelflexconnect
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Die CC-Link Partner Association (CLPA) hat eine Arbeitsgruppe zur Sicherheit von in-
dustriellem Ethernet eingerichtet. Diese soll einen Leitfaden fiir Anwender erstellen, die
mit der offenen Gigabit-Ethernet-Technologie CC-Link IE sichere Netzwerke aufbauen
mochten. Das Dokument wird Strategien fiir Anwen-
der enthalten, die mit dem Seamless Message Protocol
(SLMP) und CC-Link IE Field Basic der CLPA arbeiten
mochten, bei denen sowohl die zyklische als auch die
transiente Kommunikation als allgemeine IP-Kommu-
nikation iibertragen wird. Zu diesem Zweck wurde eine
Arbeitsgruppe fiir Netzwerksicherheit ins Leben geru-
fen, deren Arbeitsgrundlage die internationale Normen-

reihe IEC 62443 fiir industrielle Kommunikationsnetze

und entsprechende Sicherheitssysteme sein wird. Das
Normenwerk behandelt alle Aspekte der Absicherung von Anlagen, z. B. die Einrich-
tung eines Sicherheitsprogramms, Use Cases, technische Voraussetzungen usw.

5 SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 431 www.dmaeuropa.com

Mit der EA-Power-Control-Software lassen sich mehrere Netzgerite und elektronische
Lasten gleicher oder unterschiedlicher Modelle und Typen fernsteuern und tiberwachen.
Die Steuerungs-Software unterstiitzt die digitalen Schnittstellen USB und Ethernet. Die

CHNEED) G

—

Hauptsteuerung erfolgt tiber die App Terminal:
Bis zu zehn Gerite lassen sich jeweils in sepa-
raten Terminal-Fenstern {iberwachen und steu-

ern. Mit dem lizenzpflichtigen Zusatz-Feature
Multi Control kénnen bis zu 20 Gerite in einem
Fenster ibersichtlich verwaltet werden. Die Ist-
Werte der Spannung, des Stroms, der Leistung
und gegebenenfalls des Widerstands sind auf ei-
nen Blick ablesbar. Die Daten werden zyklisch aktualisiert. Zudem lassen sich im unte-
ren Terminal-Fenster die Sollwerte sowie die Schutzeinstellungen setzen. Auch die SCPI-
und ModBus-Kommandos werden dort eingegeben und an die Gerite gesendet, wobei

eine Auswahl der wichtigsten Befehle vordefiniert ist. www.elektroautomatik.de

Als Erweiterung des bestehenden Angebots an programmierba-
ren Asterion-AC-Spannungsquellen mit Ausgangsleistungen von
500, 750 und 1.500 VA bietet California Instruments/ Ametek (Ver-
trieb Compumess Elektronik) ab sofort auch Modelle mit 3 kVA.
Die 1-HE-Versionen gibt es mit 500, 750 und 1.500 VA (einpha-
sig), wihrend die 2-HE-Ausfithrungen mit Leistungen von 1.500,
2.250 und 3.000 VA (ein- oder dreiphasig) erhaltlich sind. Mithilfe
der Stromverdopplungs-Technologie iX2 steht im Spannungsbe-
reich von 0-200V und 0-400V die volle Ausgangsleistung zur
Verfiigung. Der Ausgangsstrom kann damit linear bis zum dop-
pelten Wert der bei maximaler Ausgangsspannung verfiigbaren
Stromstarke erhoht werden, wihrend die Spannung vom Hochst-
wert um bis zu 50 Prozent abgesenkt wird. Die neuen AC-Quel-
len liefern somit tiber einen breiten Spannungsbereich hinweg die
volle Ausgangsleistung. Dadurch entfillt die Notwendigkeit, {iber-
dimensionierte Stromquellen einzusetzen, um auch bei geringeren
Ausgangsspannungen die volle Leistung mit der entsprechenden

Stromstarke zu erhalten. www.compumess.de

Cincon (Vertrieb: Fortec Elektronik) stellt die neue Baureihe CQB150W-110S im
Standardformat ,,quarter-brick® (57,9 x 36,8 x 12,7 mm) vor. Die einspannigen
Wandler liefern 5, 12, 24, 28 oder 48 VDC mit bis zu 150 W Ausgangsleistung.
Der Eingang arbeitet im Bereich von 43-160 VDC und ist galvanisch gegen den
Ausgang mit 3.000 VDC isoliert. Der Wirkungsgrad erreicht bis zu 92 Prozent
und erlaubt den Einsatz des Wandlers in
einem weiten Temperaturbereich von -40
bis +105 °C Gehédusetemperatur. Mit dem
optional erhiltlichen Kiithlkérper kann
der Bereich, in dem ohne Leistungsmin-
derung gearbeitet werden kann, nochmals
erweitert werden. Der CQB150W-11S er-
filllt mit geeigneter externer Filterung die
EN 50155 und ist mit den im Bahnbereich
iiblichen Schock- und Vibrationsgroflen belastbar. Das vollgekapselte und ver-
gossene Design erlaubt den Einsatz in rauer Umgebung mit hoher Betauung
oder verstirktem Verschmutzungsgrad. Alle Modelle tragen das CE-Zeichen,
sind nach UL/cUL 60950-1 zertifiziert und erfiillen den Bahnstandard EN 45545

(fire & smoke). www.fortecag.de
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Steute wird auf der SPS IPC Drives 2017 u.a. die neu-
este Generation der Sicherheits-Funkfuf3schalter vorstel-
len. Die dreistufigen Fuflschalter mit der Bezeichnung
RF GFS 2 D (VD) SW2.4-safe konnen in Anwendungen
gemaf3 Performance Level e (EN ISO 13849-1) und SIL
3 (IEC 61508) eingesetzt werden und sind jetzt optional
auch mit einem Not-Aus-Taster verfiigbar. Die GF/GFS-
Fuf3schalter zeichnen sich u.a. durch hohe Standfestigkeit
und eine niedrige
Pedalhohe
die eine ergono-

aus,

mische und er-
miidungsfreie Be-
titigung erlaubt.
Das ist gerade

beim Betrieb als

Zustimmschalter
wiinschenswert, da das Pedal iiber langere Zeit in der Mit-
telposition gehalten werden muss. Die kabellose Signal-
tibertragung iiber das von Steute entwickelte sicherheits-
gerichtete Funkprotokoll sWave-safe bietet dem Bediener
groflere Bewegungsfreiheit und stets optimale Ergonomie.
Ebenfalls neu ist die verbesserte Ausfithrung des RF 96
LT. Der Funk-Lichttaster sieht zwar so aus wie das Vor-
gingermodell, die beriihrungslose Sensorik wurde jedoch
komplett neu entwickelt. AufSerdem lasst sich der Funk-
sensor jetzt auch in sWave.Net-Funknetzwerke einbinden.
Der Geschiftsbereich ,,Extreme® setzt den Ausstellungs-
schwerpunkt bei den neuesten Schaltgerite-Baureihen fiir
explosionsgefihrdete Bereiche mit Tieftemperatur-Eig-
nung. Die Ex-Positionsschalter-Baureihen Ex 97 und Ex
99 mit Norm-Abmessungen sowie der Ex-Magnetsensor
Ex RC M20 KST koénnen bei Temperaturen bis zu -60 °C
eingesetzt werden.

B SPS IPC Drives Halle 9 - Stand 450 www.steute.com
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Serielle Kommunikation im modernen Gewand

Das englische Unternehmen Brainboxes hat jetzt die ED-Serie fiir industrielle
Anwendungen um kompakte Remote-Module fiir das Ethernet ergianzt. Die
Brainboxes-ED-000/200-Serie bietet Digi-
tal-I/O, Relais oder Interface-Umsetzung
zu seriell/RS232. Die Serie wartet zudem
mit Analog-Eingéngen/Ausgingen, Digi-
tal-I/O, Relais oder Interface-Umsetzung
zu seriell/RS232, RS422, RS485 auf. Zu-
dem ermdglichen die Module der Brainbo-
xes-ES-Serie die Steuerung serieller Gerite
tiber LAN. Es handelt sich hier um Ether-
net-zu-seriell-Device-Server mit 1, 2, 4 oder 8 seriellen Ports, die serielle Raten
bis 1 MBaud Ports bieten. Die US-Serie bietet USB-zu-seriell-Adapter fiir indus-
trielle Anwendungen. Brainboxes-Gerite sind ab sofort bei Meilhaus Electronic
erhaltlich. www.meilhaus.de

Neue Version des Sercos-Monitors verflugbar

Die Nutzerorganisation Sercos International stellt eine neue Version des Sercos-
Monitors als kostenlosen Download zur Verfiigung. Das Diagnosetool wird vom
Steinbeis-Transferzentrum Systemtechnik in Esslingen kontinuierlich weiter entwi-
ckelt, um Anbietern und Anwendern eine umfassende und detaillierte Analyse des
Datenverkehrs in Sercos-III-Netzwerken zu erméglichen. Die Sercos-Monitor Ver-
sion 3.3.3 beinhaltet eine Vielzahl funktiona-

ler Erweiterungen, aber auch Verbesserungen
i  der Benutzerfreundlichkeit beispielsweise
durch Einfithrung von Drag&Drop-Mecha-
nismen. Neue Features sind unter anderem
3 verbesserte Analysemoglichkeiten fiir den

= HotPlug, die Weiterentwicklung der Oszil-
. o loskop-Funktion, Signalexport wahrend der
Aufzeichnung und eine erweiterte S/IP-Unterstiitzung. Dariiber hinaus kann der
Sercos-Monitor in der neuen Version auch als reine Konsolenapplikation ohne gra-
fische Oberfliche bedient werden. Auch eine programmgesteuerte Ausfithrung des
Sercos Monitors iiber eine Programmierschnittstelle (API) ist moglich, z.B. fiir den

automatisierten Test. E&# SPS IPC Drives Halle 2 - Stand 440 www.sercos.de
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RFID-Antenne fUr groBe
Schreib- und Leseabstande

Grofle Schreib- und Leseabstinde von bis zu 200 mm bewiltigt
die neue RFID-Antenne von Ifm Electronic. Fiir die einfache In-
betriebnahme wurde das Gerit zusitzlich mit Diagnose- und An-
zeige-LEDs ausgestattet. Der drehbare M12-Stecker ldsst den An-
schluss von Standard-Verbindungsleitungen bis 20 m zu. Dariiber
hinaus erlauben Schutzart IP 67 und IP 69K sowie die robuste
Bauform den Einsatz in rauer Industrieumgebung. Wenn grofle
Schreib- /Leseabstinde mafgeblich sind, ist diese RFID-Antenne
immer eine gute Option. So lassen sich bei der Produktverfolgung
im Produktionsprozess die Produktionsdaten oder Qualitatspara-
meter sicher auf den ID-Tags speichern. Die RFID-Antennen sind
zum Anschluss an die Ifm-Auswerteeinheit DTE10x konzipiert.
Fir die Kommunikation zur tibergeordneten Steuerung besitzt
die DTE10x optional eine Ethercat-, Profibus-, Ethernet TCP/IP-,
Ethernet/IP- oder Profinet-Schnittstelle.

SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 302 www.ifm.com

Kompakte Gigabit-Medienkonverter

Eks Engel présentiert die neuen Ethernet-Medienkonverter e-light
1000XS-G und e-light 1000XS-GP, die speziell fiir industrielle Anwen-
dungen wie die Vernetzung von Maschinen oder die Anbindung von IP-
Kameras entwickelt wurden. Sie haben jeweils einen elektrischen und ei-
nen optischen Port, die Datenraten von bis zu 1 Gbit/s unterstiitzen. Der
Cut-through-Mode ermdglicht durch kurze Latenzzeiten eine verzoge-
rungsfreie Kommunikation ohne Zwischenspeicherung. Mit dem e-light
1000XS-GP lassen sich zudem Endgerite iiber POE/PoE+ mit einer Leis-
tung von 30 W bzw. einem Strom von bis zu 600 mA versorgen. Die Me-
dienkonverter, die auf Hutschienen montiert werden konnen, haben ein
Gehiuse aus pulverbeschichtetem Edelstahl. Eine weitgehende Unemp-
findlichkeit gegen elektromagnetische Stérungen und ein Temperatur-
bereich von -40 °C bis +70 °C gewahrleisten einen zuverlissigen Betrieb.
Die Medienkonverter sind fiir Singlemode- und Multimode-Fasern er-
haltlich, die Ubertragungsentfernungen von bis zu 30 km erméglichen
und iiber SC-Stecker angeschlossen werden.

SPS IPC Drives Halle 9 - Stand 401 www.eks-engel.de

E4A1 L. EnergieflihrepzacChileichtergemachts:

www.md-automation.de

Zeltsparende Konfektionierung und zeitloses DeS|gn

Das am schnellsten zu konfektionierende e-ketten-
system’ E41L. Neue Trennstege und Zugentlastungs-
elemente ermdglichen blitzschnelle Montage und

Zugentlastung von umfangreichen, mehrstocklgen
Leitungsbelegungen.

/
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Rotronic’s universelles
Monitoring System: RMS
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Das Rotronic Monitoring System ist ein modulares System aus Hardware-
Elementen und einer Server-Software. Es garantiert hochste Flexibilitédt bei

der Installation und hervorragende Daten-Verfligbarkeit im Betrieb. Daten- -
logger zeichnen samtliche Messungen der Eigen- und Fremdsensoren auf und rotnnlc
tibermitteln diese an die Datenbank, welche die Informationen speichert und

rotronic.de/rms  Benutzern auf allen géngigen Endgeréten zugénglich macht. MEASUREMENT SOLUTIONS




DATENFLUSS

INPUT-GEBER

@\

Rotronic-Fiihler oder andere Input-
Geber wie Kameras oder Fremdsenso-
ren kénnen von den Datenloggern aus-
gelesen werden. So liberwacht das RMS
verschiedenste Parameter, wie Feuchte,

® &
@

Temperatur, Taupunkt, Tirkontakte,
Partikel und weitaus mehr.

DATENLOGGER

Der Datenlogger speichert samtliche
Messdaten und schickt sie an die Da-
tenbank. Sollten Verbindungsausfalle
auftreten, stellt der Logger mit Zwi-
schenspeicherung die Datenintegritat
sicher und fiillt nach Wiederherstellung
der Verbindung die Datenliicke auf.

SOFTWARE / DATENBANK

Die Datenbank bildet das gesamte Moni-
toring System ab. Sie enthalt samtliche

i

Messwerte des Systems und speichert
alle Aktionen. Die Server-Software alar-
miert die relevanten User und verwaltet
die benutzerspezifischen Zugriffsrechte.
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MONITORING SOFTWARE

Die RMS-Server-Software erfiillt alle Anforderungen fiir ein serverbasiertes Monitoring. Die Software ist mit einer Datenbank

verkniipft, die alle Messdaten und Aktionen des Systems speichert. So kann weltweit iiber alle gdngigen Plattformen auf

die Daten zugegriffen werden, sofern ein Internet-Zugang besteht.

MENDU DATENHISTORIE IMMER VERFUGBAR
= N
Chart mﬁ%;‘__:m Die Datenbank erlaubt jederzeit Zugriff
Zeigt grafisch und numerisch alle Para- ~ |[FrSEERETI—————————————EEES ayf simtliche historischen Daten und
meter an. i u-::ﬂ" “ e gewdhrleistet so die Riickverfolgbarkeit
- -54'54'_ . Vi nach FDA und GMP. Einfach und schnell
Tabelle “.3?.1{}“ g B ey por s lassen sich diese als PDF generieren und
. . . e T ———— .
Ermoglicht das Sortieren und Filtern aller il J976. | R zu einem kompletten Report zusammen-
im System befindlichen Eingangsgrossen. e fassen.
= e e
Layout ety
o . 1747, KOMPATIBEL MIT
Visualisiert, welche Grosse wo gemes- e .
. 11.87. J IS ALLEN PLATTFORMEN
sen wird und deren Zustand. ol e
CE—————— T Unabhdngig von Hersteller oder Hard-
Dashboard 4.95. W ware, ist die Software auf allen Syste-
Bietet jedem Nutzerindividuell die Mog- men lauffahig, welche einen Web-Brow-
lichkeit, seine wichtigsten Parameter | . _W ser haben. Der Nutzer kann iiber alle
auf einen Blick darzustellen. Devices zugreifen.
Ereignisse Extras

Alarme, Warnungen und Systemmel-
dungen sind hier tbersichtlich darge-
stellt und lassen sich direkt quittieren.

ALARMIERUNG

Hier kann der Nutzer PDF-Reports gene-
rieren, Messstellen kalibrieren/justie-
ren und das ganze System verwalten.

Ob per Sprachanruf, E-Mail, SMS oder dem Schalten eines Alarm-Relais: Das RMS
bietet eine {ibersichtliche Alarmierung und zeichnet alle Ereignisse wie Fehler-

meldungen, Warnungen oder Systemnachrichten in der Datenbank auf.

VALIDIERUNG PER KNOPFDRUCK

Die RMS-Server-Software ermdoglicht die Validierung per Knopfdruck.
Das System priift dabei die Datenintegritdt automatisch mittels Selbst-
test, indem alle Eingangsmodule in die verschiedenen Zustande ge-
bracht und die dabei auszulésenden Alarme gepriift werden. Die Soft-
ware erstellt danach einen Validierungsreport zum gesamten System.

EINFACHES USER-MANAGEMENT

Das intelligente User-Management ermdglicht jedem Nutzer, je nach

Datengruppen, unterschiedliche Rechte zu vergeben. So kann der gleiche Nutzer

in der DatengruppeA nur Leserechte besitzen, wdhrend er in Datengruppe B iiber

Schreibrechte verfiigt.

Smart-Phone
Tablet

()

Alarming

[FOA

FDA / GxP

DB / Server-Software Datenlogger

Datencenter

(5]

SNMP /HTTP

Benutzer OpPC

Account




LAN- UND FUNK-SYSTEM

Alle RMS-Komponenten sind mit LAN- oder Funk-Schnittstelle erhdltlich. Sie werden iiber ein Ethernet-Netzwerk verbunden oder
senden ihre Daten via Gateway zum Datencenter. Dabei iibermittelt jedes Modul seine Daten an die RMS-Datenbank. Es muss des-

halb mittels Netzwerkverbindung sichergestellt sein, dass die RMS-Module den Server mit der Server-Software erreichen kénnen.

Display-Modul

Das Display-Modul kann beliebige Werte aus dem RMS-Netz dar-
stellen. Feuchte, Temperatur oder Schaltzustande sind per Soft-
ware konfigurierbar.

Standard-Logger

Zeichnet die Messdaten des digitalen HygroClips HCD und ande-
ren RMS-Fiihlern auf. Im Ringspeicher gesichert, werden die Daten
anschliessend an die Server-Software verschickt.

Ausgangsmodul

Stellt zwei analoge Spannungs- oder Stromausgange zur Verfi-
gung oder ist als Variante mit zwei Solid-State-Relais erhdltlich,
um beispielsweise Alarmlampen zu schalten.

Eingangsmodul

Zeichnet Spannungs- oder Stromsignale von analogen Gerdten
wie Partikelzahlern, Durchfluss-Transmittern oder CO2-Fiihlern
auf. Z.B.:

— AF1-Transmitter (Airflow)

— CO2-Transmitter (CO2)

— PF4-Transmitter (Differenzdruck)

Temperatur-Logger

Die Logger lassen sich mit verschiedenen Temperatur-Sensoren
ausriisten (NTC, Pt100, Pt1000 oder K-Element). Dies bietet
héchste Flexibilitdt in der Anwendung.

Mini-Logger

Ein Temperatur-Logger mit integriertem oder abgesetztem NTC-
Sensor. Anstelle eines Temperatur-Sensors ist er auch mit Schalt-
eingang erhaltlich, um z.B. Tiirkontakte zu iberwachen.
Datencenter
Gateway

Das Gateway ist das Verbindungselement zwischen Ethernet und

Funk und leitet den Datenstrom von den Loggern zum Datencenter

weiter.

]
ROTRONIC MessgerdteGmbH r 0“ 0 n I c
Einsteinstrasse 17-23 - 76275 Ettlingen - T: +49 7243383 250 - info@rotronic.de - www.rotronic.de/rms
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INDUSTRIAL COMPUTING
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EifaﬂchJ und schnell gebaut

Mit DTOS kundenspezifische Projekte umsetzen

Advantech und Inonet starten eine DTOS-Partnerschaft fiir kundenspezifische IT-Losungen. Unter dem Namen DTOS,
Design To Order Services, bieten beide Unternehmen in Kooperation Entwicklung und Design fiir eigene Losungen sowie
Services an, welche viele Vorteile bringen. Welche genau, erfahren Sie auf den ndchsten zwei Seiten.

DTOS beinhaltet zwei Konzepte, die fiir den
Anwender enorme Flexibilitit und Planungs-
sicherheit bieten: kundenspezifische Anpas-
sungen des Systems und mafigeschneiderten
Service nach Kundenwunsch. Individuelle
Systemanpassungen sind unter anderem Ge-
hiuse-Modifikationen, Platzierung von Lo-
gos sowie die Umsetzung der vom Kunden ge-
wiinschten Systemeinstellungen.

Des Weiteren konnen auch geforderte Ser-
vices, wie beispielsweise das Aufsetzen von
speziellen Testumgebungen, die Abwicklung
von Zertifizierungen oder Langzeitverfiigbar-
keiten von Komponenten und Systemen abge-
deckt werden.

Kooperation: Advantech und Inonet
Inonet ist seit 2001 zertifizierter Channel Part-
ner und seit 2017 DTOS-Partner von Advan-
tech. Beide Unternehmen bringen ihre Kern-
kompetenzen in die langfristig angelegte
Kooperation ein. Advantech verfiigt als Welt-
marktfiithrer fiir Industrie-PCs tiber ein breites
Produktportfolio und hohe Innovationskraft.
Inonet verfiigt iiber eine Entwicklungsab-
teilung mit bester fachlicher Expertise, schnel-
lem Prototypenzugriff und eine Fertigung, die

56

Flexibilitdt, aber auch hohe Kapazititen unter-
stiitzt. Die Anwender profitieren von dieser
Symbiose aus breiter Standardprodukt-Palette
und der konzeptionellen Anpassung. Somit
konnen kundenspezifische Systeme schneller
und einfacher gefertigt werden.

Unterschied DTOS und modulare
System-Konfiguration

Kundenspezifische Systeme unterscheiden
sich von modularen System-Konfigurationen.
Bei der modularen Konfiguration kann der
Anwender aus definierten Modulen sein Sys-
tem, beispielsweise Schnittstellen, CPU und
Motherboard, zusammenstellen. DTOS fingt
dort an, wo der Konfigurator aufhort. Bei-
spielsweise bendtigt ein Anwender ein System
mit insgesamt 20 TB Speicherkapazitit, doch
die abstrahlende Hitze der Festplatten kann
durch standardisierte Kithlsysteme nicht re-
guliert werden. Die Entwicklung eines neuen
Kithlkonzepts ist DTOS.

Vorteile von kundenspezifischen Losungen
Kundenspezifische Losungen stellen immer die
Aufgabenstellung in den Mittelpunkt. Neben
der technologischen Machbarkeit gewinnt der

Service an immer groflerem Wert. Besonders
die Verfiigbarkeit von Systemen und Ersatz-
teilen, weit iiber die Produktzyklen hinaus, ist
ein wichtiger Faktor. Industrien, wie beispiels-
weise der Schienen- oder Flugverkehr, fordern
héufig Systeme mit Lebenszyklen von bis zu 20
Jahren. Eine Verfiigbarkeit der IT-Komponen-
ten von iiblicherweise maximal sieben Jahren
erfiillt bei weitem nicht solche Anforderungen.
Auch hier unterstiitzt die Umsetzung des indi-
viduellen Serviceangebotes im Bereich Logis-
tik den DTOS-Wunsch des Kunden.

Fachgerechte Lagerung
elektronischer Bauteile
Bei der Lagerung elektronischer Bauteile und
Baugruppen iiber einen lingeren Zeitraum
und unter normalen Bedingungen treten be-
reits in den ersten zwei Jahren, in etwa 70 bis
80 Prozent, Alterungsprozesse in Form von er-
heblichen Materialverdnderungen ein. Korro-
sion, Oxidation und Diffusion sind tibliche Er-
scheinungen, die durch permanente Kontrolle
des Luftdrucks, Feuchtigkeit und Temperatur
im Lager vermieden werden konnen.

Neben der Einlagerung sehr neuer Bauteile,
die noch keinem Alterungsprozess ausgesetzt

messtec drives Automation 11/2017
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Kundenspezifische
Front & Rickseite

Kundenspezifisches

Wunschmald

So leicht lassen sich mit DTOS kundenspezifische Projekte umsetzen.

waren, sichert den elektronischen Baugrup-
pen eine spezielle Konservierung ihre Funk-
tionstiichtigkeit auch iiber Jahrzehnte hinaus.
Eine Begasung mit Stickstoff oder vergleichba-
ren Gasgemischen verhindert den Materialalte-
rungsprozess. Auflerdem garantiert eine Funk-
tionskontrolle vor der Einlagerung, dass nur
einwandfreie Komponenten eingelagert werden.

Kondensatoren sind sehr kritische Bau-
teile, die bei Langzeitlagerungen schnell ihre
Funktionalitdt verlieren. Neben der speziel-
len Begasung verhindert eine mehrmals im
Jahr durchgefiihrte Bestromung einen Isolati-
onsdurchschlag und ein Verbrennen der Alu-
miniumschicht, die bei Inbetriebnahme nach
mehreren Jahren Lagerung eintreten kénnen.
Die regelmifiige Bestromung unterstiitzt die

www.congatec.com

info@congatec.com

Phone: +49 (991) 2700-0

Regeneration der Oxidschicht und somit die
Betriebsbereitschaft der Kondensatoren.

Das Ziel beim strategischen Obsoleszenz-
Management ist, Ausfall- und Versorgungsri-
siken frithzeitig zu erkennen, Handlungsbe-
darfe zu planen und Versorgungsliicken zu
schlieflen. Durch sichergestellte Langzeitver-
fiigbarkeiten elektronischer Bauteile mit der
geforderten Qualitdt verlieren Abkiindigun-
gen (Product Phase-Out) jhre Brisanz.

Design Center zur Analyse

Kundenspezifische Produkte bendtigen im
Vorfeld der Entwicklung eine prézise Erfas-
sung der Anforderungen. Inonet bietet mit
dem eigenen Design Center, in Taufkirchen
bei Miinchen, eine Plattform zur intensiven

Kundenspezifische
Beschriftung

The cloud is no limit.

Kundenspezifische
Farbauswahl

Analyse. Aufgrund des hohen Erfahrungs-
schatzes im Bereich der kundenspezifischen
Entwicklungen und der pragmatischen Aus-
pragung des Unternehmens gelingt es Inonet
hier, die Entwicklungen mit hoher Professio-
nalitat bei gleichzeitig schlagkriftigen, kurzen
Zyklen durchzufithren. Sowohl Advantech als
auch Inonet stehen als erster Ansprechpartner
fiir Thre DTOS-Projekte gerne mit ihren Er-
fahrungen zur Verfiigung.

T | SPS IPC Drives
S Halle 7 - Stand 180

Kontakt
Inonet Computer GmbH, Taufkirchen
Tel.: +49 89 666 096 0 - www.inonet.com

|oT Solutions
Alliance
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conga-B7XD

First COM Express Type 7 full compliant module.

Rugged Server-On-Module.
- Intel" Xeon D CPUs with up to 12 cores & 24 MB cache
- 32x PCI Express lanes
- Fast communication, 2x 10 GBit Ethernet
- Optimized for demanding real time applications
- ldeal for rugged micro servers for industrial environment

We simplify the use of embedded technology.



INDUSTRIAL COMPUTING

Die richtige Pille

IPCs steuern, ilberwachen und dokumentieren die Herstellung von Medikamenten

Hersteller von Arzneimitteln in der EU sind per Verordnung verpflichtet, ein Dokumentationssystem auf dem neuesten Stand
der Technik zu unterhalten. Ein Medikamentenhersteller verlasst sich dabei auf Edelstahl-IPCs, die seine Produktions-
prozesse steuern und dokumentieren. Warum man sich flr die IPCs des Unternehmens entschieden hat, erfahren Sie auf

den néchsten Seiten.

Ein Projekt, bei dem es auf die Kompetenz ex-
terner Unternehmen ankam, war die Einfiih-
rung eines Manufacturing Execution System
(MES) in Verbindung mit Industrie-PCs in

Tj:; = ;:
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der Produktion beim Pharma-Hersteller Kre-
wel Meuselbach. Hier ging es darum, samtli-
che Prozessschritte bei der Herstellung von
Medikamenten zu steuern und liickenlos zu

dokumentieren. Der Leiter des Bereichs Her-
stellung setzte dabei auf eine Kombination aus
Noax-IPCs und dem validierten MES Cos-
rewis.

Krewel Meuselbach setzt Industrie-PCs
vom Typ Steel S12 fiir die Verwiegung und
bei der Konfektionierung von Tabletten ein.
Fiir das Verwiegen der Inhaltsstoffe sind drei
Waagen - eine Bodenwaage und zwei Tisch-
waagen - iiber eine RS232-Schnittstelle an ei-
nen Noax-IPC angeschlossen. Ein Scanner fiir
das Lesen der Barcode-Etiketten auf den Ge-
binden ist ebenfalls an den Industriecomputer
angebunden. Auf der Software-Seite setzt der
Pharmahersteller das Wiegemodul von Cos-
rewis ein. Mithilfe dieses Moduls priifen die
Mitarbeiter, ob die verwendeten Stoffe den
Vorgaben entsprechen. Auflerdem kontrollie-
ren sie den Zustand des Qualitédtsstatus, das
Verfallsdatum und weitere Parameter. Darii-
ber hinaus informiert die Software die Anwen-
der iiber Piktogramme auch {iber etwaige Ge-
fahrstoffe und meldet die verwogenen Mengen
an das ERP-System zuriick.

Uber den Datenaustausch zwischen dem
ERP-System und Cosrewis zeigt sich der
Herstellungsleiter zufrieden: ,Das lief im-
mer vollkommen reibungslos.“ Neben dem
Verwiegen der einzelnen Inhaltsstoffe und
der Kommunikation mit dem ERP-System,
hat Cosrewis in der Produktion von Krewel
Meuselbach vor allem die Aufgabe, Prozess-
herstellvorschriften (abgekiirzt: PHV) zu ge-
nerieren und abzuarbeiten. Dieser Prozess be-
ginnt bereits beim Einlesen des Auftrags aus
dem ERP-System. Zu diesem Zeitpunkt ge-
neriert die MES-Software eine auftragsspezi-
fische Herstellvorschrift. Das Cosrewis PHV
steuert, iberwacht und dokumentiert, wie die
Anlagen die einzelnen Prozessschritte abar-
beiten. Darunter fallt beispielsweise das Riih-
ren, Heizen, Mischen, Umfiillen oder Einzie-
hen der einzelnen Inhaltsstoffe. Mittels einer
bidirektionalen Kopplung zur SPS regelt das
PHV-Modul die Fertigungsprozesse in den
Maschinen.

Schritt fiir Schritt

Tabletten werden oft mit einer Schicht tiber-
zogen. Die Beschichtung hat verschiedene

messtec drives Automation 11/2017



Die Geschichte von Krewel Meuselbach reicht zuriick bis in das Jahr 1893, als August Krewel das Unternehmen

Apotheker Krewel & Co griindete.

Aufgaben: Die Tabletten lassen sich leichter
schlucken, schmecken angenehmer und se-
hen ésthetischer aus. Bei bestimmten Medi-
kamenten schiitzt die Beschichtung vor dem
Auflosen der Tablette durch die Magensafte.
Diesen Prozess, den man in der Fachsprache
»Coating“ nennt, tiberwachen und dokumen-
tieren die Mitarbeiter mithilfe der Noax-IPCs
und dem MES. Zunichst wird das Gewicht des
gesamten Coating-Materials in der Anlage er-
mittelt. Nachdem der Prozess beendet ist, wird
das in der Anlage {ibrig gebliebene Material
gewogen. Die Differenz einer Charge muss auf
den Tabletten aufgebracht sein. Um das theo-
retische Ergebnis zu verifizieren, werden ein-
zelne Proben spdter nochmals gewogen und
der Coating-Auftrag nachtréglich berechnet.
Somit erhilt Krewel Meuselbach einen dop-
pelten Nachweis.

Cosrewis speichert und dokumentiert
sdmtliche Eingaben und Prozessschritte, da-
mit sie fiir etwaige Priifungen oder zur Riick-
verfolgung im Netz des Unternehmens bereit-
stehen. Doch die Software nimmt noch eine
weitere Rolle innerhalb des Produktionspro-
zesses ein. Der Herstellungsleiter: ,,Der Out-
put eines abgeschlossenen Prozesses ist der
Input des nachfolgenden Prozesses.“ Am Bei-
spiel der Tablettenkonfektionierung erldutert
er, wie das zu verstehen ist: ,Da wir jeden Pro-
zessschritt iberwachen, wissen wir genau, wie
viele Tabletten wir hergestellt haben. Diese
Zahl dient als Grundlage fiir die Berechnung
des Verpackungsmaterials, also wie viele Blis-
ter, Kartons und Packungsbeilagen wir beno-
tigen.“ Exakte Eingaben und vor allem Ver-
lasslichkeit haben bei der Herstellung von
Medikamenten oberste Prioritit, denn nur
dann ist die GMP-gerechte Dokumentation
der Prozesse gewihrleistet. Da das Gesamtsys-
tem aus MES und Industriecomputer die Pro-
duktionsprozesse steuert und dokumentiert,

www.md-automation.de

kommt ihm eine besondere Bedeutung inner-
halb der Fertigung zu. Der Leiter des Bereichs
Herstellung formuliert das so: ,,Die Software
ist schon sehr sinnvoll hier. Doch die beste
Software niitzt nichts, wenn die Hardware
nicht funktioniert.“

»Die IPCs funktionieren einfach®

Die Industrie-PCs von Noax sind in der Pro-
duktion von Krewel Meuselbach zahlreichen
Belastungen ausgesetzt. Zum einen kommt es
immer wieder vor, dass Mitarbeiter mit Hub-
wagen oder mit anderen Fahrzeugen an die
Industriecomputer stofflen. Zum anderen wer-
den die gesamten Produktionsanlagen - die
Industrie-PCs eingeschlossen - regelmiaflig
mit speziellem Wasser und korrosiven Desin-
fektionsmitteln gereinigt. ,,Fiir die IPCs heift
das: Sie miissen den Reinigungsvorschriften
geniigen und die Reinigung ohne Schaden
uberstehen. Andernfalls wiren sie hier fehl am
Platz, erklart der Herstellungsleiter. Aufgrund
der komplett geschlossenen Bauweise gemaf3
Schutzart IP65 konnen weder Strahlwasser
noch Desinfektionsmittel der Hardware etwas
anhaben. Die Robustheit der Noax-IPCs war
einer der mafigeblichen Griinde, warum sich
die Verantwortlichen von Krewel Meuselbach
fiir die Noax-IPCs entschieden haben. Fiir
den Herstellungsleiter ist es neben der Bedie-
nerfreundlichkeit das wichtigste Argument:
SWIr setzen voraus, dass das Gerit nicht stin-
dig ausgewechselt werden muss.“ Und dann
erganzt er: ,Die IPCs von Noax, die funktio-
nieren einfach.”

|||“,|C“ SPS IPC Drives
S Halle 7 - Stand 400

Kontakt
Noax Technologies AG, Ebersberg
Tel: +49 80 92 85 36 0 - www.noax.com
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Rollende Computer

Verschiedene Hardware-Varianten eines Steuergerats an einen Elektronikpriifstand priifen

Mehr Steuergerate, mehr Varianten, immer stérkere Vernetzung — wie konnen Automobilhersteller die Komplexitat absichern?
Ein Unternehmen aus Garching bei Miinchen hat die Antwort auf diese Frage gefunden und einen Switch vorgestellt, mit dem
einfach eine groBe Anzahl an Test-Varianten durchgefhrt werden kann. Wir stellen ihn vor.

Das Umbauen des Test-Equipments kann eine zeitraubende Angelegenheit sein — muss es aber nicht.
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In Autos stecken die neuen Ideen in der Elekt-
ronik und Software. Aktuelle Fahrzeugmodelle
beherbergen zahlreiche software-gestiitzte
elektronische Systemen, die miteinander ver-
netzt sind. Diese Entwicklung fithrt dazu, dass
sowohl die Produktionskosten als auch die Ent-
wicklungskosten von Automobilen zunehmend
von Elektronik und Software bestimmt werden.
Das Fahrzeug wird immer mehr zum rollenden
Computer: Funktionen wie teilautomatisiertes
oder autonomes Fahren, die Vernetzung des
Fahrzeugs mit dem Internet of Things oder die
Integration von Mobilgerdten erfordern immer
mehr Software im Auto. Die Anzahl an Steuer-
gerdten im Fahrzeug steigt somit weiter — das
Gesamtsystem ,, Auto“ wird immer komplexer.

Griinde fiir die Vervielfachung des
Testaufwands
Damit beim Kunden keine Fehler auftreten,
muss dieses komplexe System getestet wer-
den. In der Fahrzeugentwicklung steigt daher
auch die Anzahl an Software-Stinden, die ge-
testet werden miissen. Um einen Test am dafiir
vorgesehen Priifstand oder Versuchsfahrzeug
tiberhaupt durchfithren zu koénnen, miissen
einige Kriterien beriicksichtigt werden. Drei
Beispiele hierfiir:
Landervariante: Fahrzeuge miissen in un-
terschiedlichen Landern auch unterschied-
liche Gesetzesanforderungen erfiillen - ein
Beispiel dafiir sind unterschiedliche Vor-
schriften fiir Licht und Blinker. Dafiir sind
haufig linderspezifische Verhaltensweisen
des entsprechenden Steuergerits erforder-
lich, die bei den Tests entsprechend unter-
schieden werden miissen.
Motorvariante: Die Variante des Motors
sowie dessen Leistungsstufe beeinflusst
vielerlei Funktionen im Fahrzeug. Je nach
Motorvariante sind daher unterschiedliche
Tests durchzufiihren.
Ausstattung: Die Fahrzeug-Konfiguratoren
bieten dem Kunden hunderte von mogli-
chen Sonderausstattungen an. Je nach ge-
wihlter Ausstattung sind dabei mehr oder
weniger Steuergerite im Fahrzeug verbaut.
Zudem kann es sein, dass einzelne Steuer-
gerite in unterschiedlichen Varianten vor-
liegen (zum Beispiel die Low-, Mid- oder
High-Varianten eines Infotainmentsys-
tems). Die méglichen Variationen miis-
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matisherung

Y Ethernet

Testsystem -

sen bei der Testausfithrung berticksichtigt
werden.

Unzihlige Fahrzeugvarianten -

wie testen?

Aufgrund der grofien Zahl an Kombinations-
moglichkeiten gibt es eine Vielzahl moglicher
Varianten eines einzigen Fahrzeugmodells.
Fir Automobilhersteller stellt sich daher die
Herausforderung, alle denkbaren Varianten
eines Fahrzeugs zu testen. Die Testabdeckung
dieser Variantenvielfalt mittels einer Versuchs-
flotte und manueller Testdurchfithrung fiihrt
jedoch zu explodierenden Kosten. Daher sind
technische Losungen zur Erhéhung des Test-
durchsatzes unter Beibehaltung tragbarer Kos-
ten unabdingbar.

Dieses Problem wird dadurch verstarkt,
dass auch in der Automobilentwicklung die
Zeit bis zur Marktreife verkiirzt werden muss,
wofiir vor allem eine Effizienzsteigerung im
Bereich Fahrzeugsoftware-Entwicklung un-
verzichtbar ist. Hierfiir wird versucht, den
Weg agiler Software-Entwicklung zu gehen
und auf Continuous Integration zu setzten,
was die Anzahl durchzufiihrender Testfille
noch zusitzlich stark erhoht.

Obige Griinde fithren dazu, dass die Auto-
mobilhersteller verstarkt darauf setzten, diese
riesige Anzahl an Testfillen an Priifstinden
durchfithren. Der grofle Vorteil eines Prif-
standes gegeniiber zum Beispiel einem Proto-
typenfahrzeug liegt zum einen darin, dass ein
speziell angepasster Priifstand merklich giins-
tiger ist. Zum anderen bietet ein Priifstand die

Der Orange-Switch

www.md-automation.de

Moglichkeit, Testfdlle automatisiert, das heif3t
ohne direkten menschlichen Input, durchfiih-
ren zu lassen — auch und vor allem tiber Nacht
und wihrend des Wochenendes. Diese Losun-
gen zur Testautomatisierung ermdéglichen eine
deutlich hohere Testbreite und -tiefe im Ver-
gleich zum manuellen Testen, um die oben
erlduterte Vervielfachung der Testfille in den
Griff zu bekommen.

Varianten am Priifstand

automatisch wechseln

Um die Vielfalt verschiedener Steuergerdte-
varianten am Prifstand abzudecken, bedarf
es jedoch bislang auch am Priifstand eines
Umbaus: Ein Steuergerdt muss ab-, das an-
dere angesteckt werden. Fillt dieser Umbau
auflerhalb der Arbeitszeit an, zum Beispiel
nachts oder am Wochenende, so steht der
Prifstand still und es geht wertvolle Priif-
standszeit verloren.

Intelligente Losungen automatisieren je-
doch auch diesen Vorgang: Mit dem In-
tech-Orange-Switch koénnen verschiedene
Hardware-Varianten eines Steuergerdts an
einen Elektronikpriifstand (Komponen-
ten- oder System-HiL) angebunden werden.
Der Wechsel zwischen den Varianten findet
dann automatisiert tiber die Testautomatisie-
rung statt. Somit kénnen verschiedene Hard-
ware-Varianten eines Steuergerdts nachein-
ander automatisiert abgepriift werden und es
wird ohne Betreuungs- oder Umbauaufwand
eine optimale Priifstandsauslastung erreicht.
Durch die hohe Skalierbarkeit konnen so viele

Varianten wie gewiinscht getestet

werden und durch die hohe

Automatisierung werden

die gesamten Testablaufe
optimiert.

Einsatz neuer Priif-

standstechnologien
Komplexere Tests sowie
eine stark steigende An-
zahl an Tests erfordern
ein Umdenken in der Priif-
standsentwicklung. In der
Testphase von Elektro- und
Hybridfahrzeugen beispiels-
weise, miissen Hochvoltkompo-
nenten und Niedervoltkomponenten

INDUSTRIAL COMPUTING

So liefle sich eine Testanordnung mit dem
Orange-Switch vereinfachen.

raumlich getrennt voneinander getestet wer-
den. Dies ist mit gingigen Priifstinden in
19-Zoll-Indutrieschrianken nicht méglich. In-
tech hat hierfir den modularen OrangeHiL
entwickelt, mit dem sdmtliche Priifstandsan-
bindungen iiber handelsiibliche LAN-Kabel
ermoglicht werden. Zur Garantie des Echt-
zeit-Verhaltens wird iiber das so genannte
EtherCat-Protokoll kommuniziert. Es ist da-
mit moglich raumlich verteilte Fahrzeugkom-
ponenten gemeinsam iiber ein und denselben
Priifstand zu testen. Hierfiir kann sogar das
bestehende Hausnetzwerk benutzt werden.

Effizienter testen und messen per App
Live beliebige Fahrzeugzustinde oder Bussi-
gnale anzeigen: Das von In-tech entwickelte
OrangeCtrl erméglicht iiber die mobile App
mit einem Klick hiufig benotigte Fahrzeug-
Diagnosebefehle abzusetzen und zu analysie-
ren, wihrend die kompakte Hardware tiber die
CAN-, Flexray und Ethernet-Schnittstellen auf
das Fahrzeug zugreift. Der Tester kann somit
wihrend des Tests bereits tiberpriifen, ob alle
Rahmenbedingungen fiir seinen Test korrekt
sind. Dadurch werden aufwindige Wieder-
holungen sowie nachgelagerte Datenanalysen
stark reduziert. Ein intelligentes Energiema-
nagement sorgt fiir geringen Stromverbrauch
und ultra mobile Anwendungsmdoglichkeiten,
also die ideale Losung fiir den Einsatz in Ver-
suchsfahrzeugen.

Auch am Priifstand wird durch den Ein-
satz des OrangeCtrls eine Effizienzsteige-
rung erzielt. Die Moglichkeit mit nur einem
Klick zwischen den Fahrzeugzustinden zu
wechseln spart viel Zeit. Auflerdem bietet
das OrangeCtrl Raum fiir Erweiterungen, da
ein vollwertiger Mini-PC mit einem komplet-
ten Linux-Betriebssystem verbaut ist und die
CAN-Schnittstellen auf einfache Weise iiber
das verbreitete socketCAN System ansprech-
bar sind. Neue Applikationen und Testskripte
sind daher schnell implementiert.

Autor
Thomas Wagner, Leiter Entwicklung

Kontakt

In-tech GmbH, 85748 Garching bei Miinchen
Tel.: +49 8932198 150

www.in-tech.com
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Mit der PCAN-miniPCle FD prisentiert Peak-System eine Steckkarte im PCI Express Mini-
Format zur Anbindung an ein oder zwei CAN-FD-Busse. Basierend auf einer aufmontier-
ten Erweiterungskarte ist dariiber hinaus eine Vierkanalversion erhéltlich. Die Karte erreicht
Ubertragungsraten bis zu 12 Mbit/s fiir die maximal 64 Datenbytes eines CAN-FD-Frames.
Mit Hilfe der beiliegenden Verbindungskabel kann die
PCAN-miniPCle FD flexibel iiber D-Sub-Stecker an
CAN- und CAN-FD-Busse angeschlossen werden. Je-
der CAN-Kanal ist mit 300 Volt galvanisch entkoppelt
und kann optional terminiert werden. Mit dem erwei-

und Luftfahrzeugen geeignet.

terten Betriebstemperaturbereich von -40 °C bis 85 °C,
ihrer hohen Strapazierfihigkeit und platzsparenden
Bauweise ist die PCAN-miniPCle FD fiir die Verwen-
dung in Embedded-Systemen oder in Kraft-, Schienen-
www.peak-system.co

" B
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Syslogic hat ein nachriistbares Trustet Platforum Module
(TPM) vorgestellt. Dieses lisst sich iber die LPC-Schnitt-
stelle (Low Pin Count) an CPU-Boards von Syslogic-In-
dustriecomputern und Touch-Steuerungen anbinden.
Mittels TPM lassen sich unautorisierte Zugriffe auf Steue-
rungssysteme ausschlieflen und damit Stérungen im Pro-
,,,,,,,, duktionsablauf verhindern. Der TPM-Baustein wird im

Ein IIoT-Edge-PC gilt dann als besonders anwenderfreundlich, wenn sich die
erfassten Daten und die definierten Prozesse live an der Maschine visualisieren
lassen. Eine solche 2-in-1 Losung bietet ICP Deutschland mit den Cloud-based
IPCs PPC-F-QGW. Die Serie ist mit 12 Zoll bis 19 Zoll grofSen Displays aus-
gestattet, die iiber einen kapazitiven oder resis-
tiven Touch verfiigen. Im Inneren arbeitet ein
leistungsstarker und lifterloser Intel Celeron
J1900 SoC mit 4GB-DDR3L-SO-DIMM-Ar-
beitsspeicher. Fiir das Ubertragen der Maschi-
nendaten stehen gingige Schnittstellen wie Dual
GbE, USB sowie bewihrte RS-232/422/485 zur
Verfiigung. Dariiber hinaus sorgen zwei mP-
Cle Slots fiir flexible Erweiterungsoptionen. .

Die Cloud-based IPC-Serie ist bereits mit einem speziellen IIoT-Software-Pa-
ket inklusive vorinstalliertem Embedded-Linux-QTS-Betriebssystem, stan-
dardisierten Apps und kostenfreien Software-Tools ausgestattet. Die Contai-
ner-basierten Apps tibernehmen u.a. Funktionen wie die Fernwartung mittels
QRM+ Software, die Datenverarbeitung und Definition von Prozessen mittels
Rules-Engine Node-RED oder die Ubersetzung von industriellen Protokollen in
IoT Protokolle wie MQTT oder CoAP. Der erweiterte Spannungseingang von
9~36VDC, die Betriebstemperatur von -10~50 °C und die Méglichkeit der Pa-
nel- oder Schaltschrankmontage ermdéglichen einen flexiblen Einsatz im indust-
riellen Umfeld direkt an der Maschine. Um rauen Umgebungen zu strotzen, fasst
ICP Deutschland die Cloud-based IPCs auch in rundum IP65 geschiitzte Alumi-

niumgehéuse ein. www. icp-deutschland.de

DISPLAY

ELECTRONIC ASSEMBLY

VISIONS

MULTIFUNKTIONS
DATENLOGGER
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o Temperatur, Feuchte

o WLAN/USB-Datenlogger
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o |auft bis zu 1 Jahr

o Strom, Spannung

o Alarmgeber
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BIOS aktiviert und bietet Sicherheitsmechanismen, die
Angreifer daran hindern, die Sicherheitsfunktionen des
Embedded-Systems zu manipulieren. Mittels TPM lassen
sich Kryptografieschliissel erstellen. Diese erlauben Soft-
ware-Verifikation, Datenverschliisselung, die Identifika-
tion von Hardware sowie die Uberwachung der System-
integritit. In Verbindung mit einem Unified Extensible
Firmware Interface (UEFI) stellt das TPM zudem sicher,
dass nur das spezifisch zugelassene Betriebssystem geboo-
tet wird. Das Starten von anderen Speichermedien oder
von manipulierten Betriebssystemen aus wird zuverlds-
sig verhindert. Der TPM-Baustein von Syslogic ist mit den
vorkonfigurierten Betriebssystemen wie Windows Em-
bedded 7, Windows 10 IoT Enterprise oder Linux kom-
patibel. Das Security-Modul unterstiitzt je nach Firmware
den Standard TPM 1.2 oder 2.0. Beziiglich Chip setzt Sys-
logic auf den SLB9665 von Infineon. Raphael Binder, Pro-
duct Manager bei Syslogic, sagt: ,,Security kommt bei der
Entwicklung unserer Embedded-Systeme eine Schliissel-
rolle zu.“ Der neue TPM-Baustein biete moderne Secu-
rity-Features und damit einen effektiven Schutz im IIoT-

Alltag, so Binder. www.syslogic.com

Dem Embedded-Team des Herstellers Vecow ist mit seiner BP-
ECS9160-Serie an liifterlosen Industrie-Computern dieses Jahr ein
Durchbruch im Bereich von Industrie 4.0 gelungen. Als autorisierter
Vertriebspartner nimmt Plug-In Electronic die Systeme nun in sein Sor-
timent auf. Durch eine gute Systemleistung sowie eine nahtlose Hoch-
geschwindigkeitsdateniibertra-
gung besitzt die BP-ECS9160-Serie
die idealen Voraussetzungen fiir
projekt- und leistungsorientierte
Echtzeit-Embedded-Computing-
Anwendungen. Die mehrfachen
All-In-One-I-/O-Verbindungen,
die flexiblen Erweiterungsoptionen

o RO I .

sowie auch die integrierten Funktionen und das kabellose Design ma-
chen zeichnen die Serie aus. Neu ist die hochintelligente Verwaltbar-
keit, die durch die Instinct-LAN-Switch-Funktion die Handhabung in
der Praxis deutlich erleichtert. Der robusten Verarbeitung hat das Sys-
tem seine Zuverléssigkeit in rauen Industrie-Umgebungen zu verdan-
ken und ldsst sich mit seinem flexiblen Design sowie der Skalierbarkeit

fiir nahezu jede industrielle Anwendung einsetzen. ~ www.plug-in.de
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LUfterloses Embedded-System

Portwell hat das WEBS-13D1 angekiindigt, ein liifterloses Embedded-System mit der Intel-Atom-Pro-
zessor-E3900-Serie (ehemals Apollo Lake). Seine robuste, kompakte Bauweise sowie geringer Stromver-

brauch machen das WEBS-13D1 zu einer idealen Losung fiir Anwendungen in den Bereichen Kiosk,

Bildverarbeitung, Digital Signage, Medizinwesen und Fabrikautomatisierung in rauen Umgebungen.Es

ist mit Portwells PEB-2773, einem 3,5 Formfaktor
Embedded-Board, basierend auf der Intel-Atom-
Prozessor-E3900-Serie ausgestattet, das die Intel
Gen9 Grafik Engine mit bis zu 18 Ausfiihrungs-
einheiten (kurz EUs) integriert, welche die 3D-
Grafikleistung verbessert und 4K-Codec-Encoder
und -Decoder unterstiitzt. Das WEBS-13D1-Em-
bedded-System bietet ebenfalls DDR3L SO-

DIMM bis zu 8 GB mit 1866/1600. MT/s; 6x USB3.0-Ports, einen Display-Port (DP) und einen HDMI-
Port an der riickseitigen I/O-Blende mit einer Auflésung von bis zu 4.096 x 2.160. Zudem bietet das
WEBS-13D1 einen SmartCOM-Port fiir RS-232/422/485, der durch die Bios-Einstellung per Software
konfiguriert wird, drei COM-Ports fiir RS-232 auf der hinteren I/O sowie multiple Speichermdglich-
keiten mit 2,5“ HDD/SSD und mSATA. Zusitzlich integriert die 200(W) x 150(D) x 80(H) mm Chas-
sis-Plattform eine Mini-PCle-Schnittstelle, die Drahtloskonnektivitit, wie Wi-Fi, Bluetooth und NFC

(near-field communication) sowie LTE/GPS-Funktionalitat bietet.

www.portwell.de

Module mit 10 GbE Bandbreite

Congatec stellt mit den conga-B7AC neue COM Express Typ 7
basierte Server-on-Module auf Basis der Intel-Atom-C3000-Pro-
zessoren vor, die sich mit ihrem 10 GbE Support fiir Embedded-
Edge-Computing anbieten. Mit einer Leistungsaufnahme, die bei
11 Watt startet, bieten die neuen Low-Power-Server-on-Module
bei bis zu 16 Cores bis zu 4x echtzeitfihige 10 GbE Netzwerkper-
formance. Das Featureset
ist auf modulare Mikro-
server fiir den industriellen
Einsatz sowie robuste Te-
lekom- und Netzwerkaus-
ristung — wie Small Cells,
Factory-Gateways und Sto-
ragesysteme - ausgelegt
und ermdglicht den Ein-
satz im erweiterten Temperaturbereich von -40 °C bis +85 °C. Das
conga-B7AC basierend auf der neuen COM-Express-3.0-Spezifi-
kation der PICMG ist als standardisierter Building-Block verfiig-
bar und perfekt fiir die effiziente kundenspezifische Entwicklung
von kompakten, ausschliefSlich passiv gekiihlten Embedded-Edge-
Devices geeignet. Die neuen COM-Express-Typ-7-Server-on-Mo-
dule sind applikationsfertig fiir Redundanz, Echtzeitkommunika-
tion und Virtualisierungstechnologien, um die Betriebsdauer und
Resilienz zu maximieren, Latenzen zu minimieren und das Maxi-
mum aus jedem einzelnen Prozessorkern herauszuholen. Mit ih-
rem Cloud-API fiir dezentrale Edge-Server bieten sie zudem all
die Funktionsmerkmale, die Rechenzentrum-Manager benétigen,
um den Systemstatus, Stromverbrauch und weitere Umgebungs-
variablen ferniiberwachen zu kénnen. Mit Support von bis zu 20
PCI Express (PCle) Lanes bieten die neuen Intel-Atom- C3000-
Prozessor basierten COM-Express-Typ-7-Server-on-Module zu-
dem minimale Latenzen fiir Speichersysteme sowie schnellen Zu-
griff auf all die unterschiedlichen Sensornetzwerke, Feldbusse und

industriellen Ethernets. www.congatec.de

www.md-automation.de
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Embedded-Computer mit vier
PCI-/PCle-Steckplatzen

Adlink hat mit der MVP-6010/6020-Serie eine
neue Erweiterung seiner kostengiinstigen, lif-
terlosen Rechner-Plattformen vorgestellt. Die
MVP-6010/6020-Serie hat vier Erweiterungssteck-
platze und punktet im kompakten Gehéuse mit ih-
rer Balance zwischen Funktionalitit und Leistung
zu einem giinstigen Preis. Dariiber hinaus bietet die
neue Serie durch Intel-Core-Prozessoren der 6. Ge-
neration eine um bis zu 30 Prozent hohere Rechen-
leistung gegeniiber der Vorgangergeneration. Durch
Adlinks bewdhrten, liifterlosen Aufbau kann die
MVP-6010/6020-Serie 65 W TDP aufrechterhalten.
Die Erweiterungssteckplitze (1 x PCle x16 & 3 x
PCI oder 2 x PClIe x16 & 2 x PCI) erlauben anwen-
dungsspezifische Hardware-Erweiterungen fiir z.B.
Antriebsregelungen, industrielle Bildverarbeitung
und viele mehr. Die MVP-6010/6020-Serie ist kom-
patibel mit Adlinks gesamter Palette an vor-verifi-
zierten Einschubkarten in den Bereichen Motion-
Control, Vision und I/0O, sodass Kunden von den
Vorteilen einer Single-Source-Beschaffung profitie-

ren.

www.adlinktech.com

Controller mit konfokal-
chromatischer Technologie

Micro-Epsilon stellt die Controller
ConfocalDT 2421 und 2422 vor. Ausge-
fithrt als Ein- oder Zweikanal-Variante
ermdglichen die konfokal-chromati-
schen Messsysteme eine kostengiinstige
Losung insbesondere fiir Serienan-
wendungen. Thre Stirken zeigen diese
Controller vor allem in der Glasindus-
trie, die hohe Durchsatzraten vorgibt.
Mit nur einem Controller lassen sich
mehrspurige Messungen auf Flachglas
realisieren, genauso wie zweiseitige
Dickenmessungen und Mehrstellen-
Dickenmessungen auf Behilterglas. Sie
werden aber auch zur Fertigungsiiber-
wachung und Qualitatssicherung bei
der Produktion von Unterhaltungselek-
tronik eingesetzt.

SPSIPC Drives Halle 7A - Stand 130

www. micro-epsilon.de

Perfekte
Steuerungs-PC

DA-1000

Intel® Atom™ Prozessor
DDR3 bis zu 8GB

optional WLAN, 3G, 4G

150 x 105 x 56,02 mm, 0,86 kg

DI-1000

www.comp-mall.de
info@comp-mall.de

Intel® i3, i5, i7 Prozessor

DDR4 bis zu 16GB

optional WLAN, 3G, 4G

2x 2,5" SATA HDD/SSD, RAID 0/1
Betriebstemperatur -40°C - 70°C
203 x 142 x 66,8 mm, 1,65 kg

Telefon: 089/8563150 WALIA

Besuchen Sie uns auf der [K=J
SPS! Halle 7, Stand 168 [t




DRIVES & MOTION

Die, die alles konnen”

Neue Schrittmotoren der MIS23-Serie

Lange Jahre haben sich die integrierten Schrittmotoren der MIS23-Serie bewéhrt. Nun hat sich JVL entschieden, die
Motor-Familie neu aufzulegen. Jan Tausend, Vertriebsleiter der DACH-Region, fasst die wichtigsten Verbesserungen
zusammen, erzahlt von der Resonanz der Kunden und verrét uns, was JVL auf der SPS IPC Drives zeigen wird.

Sie haben Thre Schrittmotoren der MIS23-
Serie iiberarbeitet. Die Motorfamilie basiert
jetzt auf der neuesten Technologie. Nennen Sie
spontan drei wesentliche Verbesserungen.

Jan Tausend: Der Motor weist jetzt einen ech-
ten Closed-Loop-Betrieb auf, zu dem auch die
Regelung des Drehmoments gehort. Das Re-
gelverhalten des Motors wird dadurch opti-
miert und Pulsverluste ausgeschlossen. Da-
durch lassen sich hohere Beschleunigungen

und Drehzahlen realisieren. Zweitens ha-
ben wir einen Multiturn-Absolutwert-En-
coder verbaut, der die Position des Antriebs
speichert, wenn die Maschine ausgeschal-
ten ist. Die Anlagenbetreiber sparen auf diese
Weise viel Zeit, da keine Referen-
zierung mehr notwendig ist.
Als dritten Punkt mochte ich

Jan Tausend: Ein sehr kompaktes Design,
ein STO-Eingang, Schutzklasse bis IP65 und
Drehzahlen bis 3.000min-1 in 0,01 min-
1-Schritten einstellbar. Der Anwender kann
entscheiden, ob die Stecker-Abginge des
Schrittmotors axial oder radial zur Motor-
welle liegen sollen. Zudem kann er zwischen
unterschiedlichen Steckern wiéhlen, zum Bei-
spiel M12 oder M23 Hybrid. Auflerdem ist ein
beidseitiger Wellenabgang méglich, auch eine
Hohlwelle ist verfiigbar. Zwei Baugréflen bie-
ten wir mit hohen Drehmomenten an, also
mit 15 bis 20 Prozent héheren Drehmomenten
gegeniiber der klassischen Variante. Erreicht
haben wir dies dadurch, dass wir auch im Ro-
tor Magnete verbaut haben.

Auf welche Funktionalitit sind Sie besonders
stolz?

und deutlich.

Der Ruf nach einer Closed-Loop-Regelung
sowie nach Multiturn-Absolutwert-Encodern
waren fur diese MotorengroBe doch sehr laut

Jan Tausend, Vertriebsleiter der DACH-Region

die zahlreichen In-
dustrial-Ethernet-
Schnittstellen nen-
nen, uber die der
Schrittmotor ver-
figt. Als Kom-
ponentenherstel-
ler konnen wir uns
nicht auf einen Stan-
dard festlegen,
dern bedienen nahezu alle
Ethernet-Standards. Und
Ethernet ist die Schnittstelle
der Zukunft. Dadurch ist die
neue Serie sehr flexibel.

son-

Welche Merkmale zeichnet die Serie
weiterhin aus?

Jan Tausend: Dass wir all die genannten
Funktionalititen auf so engem Bauraum ver-
eint haben. Ich bin wirklich stolz, dass der
Motor so kompakt ist — und dabei auch noch
in einem schonen Gehiuse untergebracht ist.

Bei der Weiterentwicklung haben Sie das Feed-
back Ihrer Kunden beriicksichtigt. Welche
Eigenschaften beruhen auf deren Wiinsche?

Jan Tausend: Der Ruf nach der Closed-Loop-
Regelung sowie die Frage nach Multiturn-Ab-
solutwert-Encodern fiir diese Motorengrofie
waren doch sehr laut und deutlich. Aber auch
die wihlbaren Stecker-Abginge waren eine
gute Idee unserer Kunden, die wir sehr gerne
in unsere Entwicklung haben einfliefflen las-
sen.

messtec drives Automation 11/2017



Wodurch unterscheiden sich die JVL-Schritt-
motoren von denen Ihrer Wettbewerber?

Jan Tausend: Es mag sich komisch anhéren
und vielleicht auch iiberheblich, aber unsere
Antriebe sind die, die alles konnen. Sie verei-
nen in einer kompakten Einheit Funktionali-
titen, die unsere Wettbewerber auch in ihren
Produktreihen anbieten - aber vereinzelt und
nicht durchgingig.

In welchen Baugrofien bieten Sie die

Der Schrittmotor MIS23 von
JVL Industri Elektronik im Detail

Jan Tausend: Alle unsere Motoren, sei es in-
tegrierte Servo- oder integrierte Schrittmo-
toren, sind untereinander kompatibel. Da
machen die neuen MIS23 oder die jetzt zum
Herbst kommenden MIS17 keine Ausnahme.

Konnen sich Besucher der SPS IPC Drives die
MIS17-Serie bereits ansehen?

Jan Tausend: Selbstverstindlich. Die MIS17
haben das Flanschmaf mit 42 x 42 mm. Und
das bis zum Stecker-Abgang durchgingig. Bei

Motoren an? gleicher Funktionalitit der groflen Briider aus
der MIS-Serie.

Jan Tausend: Den MIS23-Schrittmotor gibt es
in insgesamt fiinf Baugréflen — drei Modelle
mit hohem Moment und zwei Modelle mit
sehr hohem Drehmoment (mit Magnetma-
terial im Rotor). Sie unterscheiden sich hin-

sichtlich des Drehmoments und Bauldnge.

Sie bieten die MIS23-Serie nun seit rund
einem Jahr an. Wie ist bislang die Resonanz?

Jan Tausend: Es ist tatsichlich unglaublich,
wie sehr der Markt und die Anwender auf die-
sen Motor gewartet haben. Die Resonanz ist
riesig und wir sind hoch erfreut tiber diese
Entwicklung.

Sind die neu aufgelegten Schrittmotoren mit
den alten Modellen kompatibel?

Erwecken Sie lhre Maschine zum
Leben mit Aerotech

Wir entwickeln mit Ihnen kostengiinstig die ideale Lésung fiir lhren

Automatisierungsprozess. -
8sp Ethernetschnittstelle

Wie zum Beispiel in unserer Konzeptstudie rechts. Aerotech bietet Ihnen
ein Antriebspaket , so auf lhre Anforderung abgestimmt ist, dass es sogar in
die Wespe integriert werden kénnte und dazu noch spezielle Algorithmen-auf
Firmeware-Ebene zur Flugsteuerung enthalt.

Steuerungen

Mit der Aerotech Plug-In-Architektur kénnen Softwaremodule wie 2D bar code,
Schnittstellen fiir beliebige Sensoren, synchronisierte Signalausgéange und
vieles mehr so zusammengestellt werden, dass es genau zu lhrer Anwendung
passt . Wenn Sie eine auf lhre Anwendung zugeschnittene Lésung benstigen,
kontaktieren Sie uns noch heute.

Wir passen unsere Komponenten an Ihre Applikation an

Kundenspezifische

e Hardware ¢ Software ¢ HMI ¢ Firmware Software

e Gehiuse * E/A * Motoren * Antriebe

B
Vertrieb und Service weltweit
Amerika ® Europa ® Asien

Kontaktieren Sie uns:
Tel.: +49(0)911-9679370
Email: info@aerotechgmbh.de

AT1214A-CSG-Gmbh
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Die Baugrofien der neuen
MIS23-Serie im Uberblick

MIS23 mit hohem Moment:

MIS231 mit 0,97 Nm und einer Linge von 103 mm
MIS232 mit 1,97 Nm und einer Linge von 124 mm
MIS234 mit 3,08 Nm und einer Linge von 161 mm

MIS23 mit Ultrahoch-Drehmoment:
MIS231 mit 1,16 Nm und einer Linge von 103 mm
MIS232 mit 2,53 Nm und einer Linge von 124 mm

Stichwort Industrie 4.0: Schnittstellen sind fiir
die Kommunikation unverzichtbar. Welche
Schnittstellen haben Sie in Threm Schrittmo-
tor integriert?

Jan Tausend: Das sind wahnsinnig viele:
RS485, Modbus RTU, CANopen, ActiveX/
OCX Treiber, Industrial Ethernet wie Profi-
net, Ethercat, Powerlink, Ethernet/IP, Modbus
TCP oder Sercos III. Wir bieten zudem eine
Wireless-Kommunikation iiber Bluetooth,
WLAN und ZigBee an. (sn)

II.| sPS IPC Drives
— Halle 4 - Stand 301
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Kontakt

JVL Industri Elektronik A/S Deutschland,
Reutlingen

Tel.: +49 7121 137 72 60 - www.jvidrives.de

Kundenspezifische
Motoren

g AEROTECH"

Dedicated to the Science of Motion
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Gut versteckt

Biirstenloser Gleichstrommotor nach Axialflussprinzip

Vier Eigenschaften sind es, durch die sich der eisenlosen Gleichstrommotor eines Antriebsherstellers auszeichnet:
Erist klein, leise, weist eine hohe Leistungsdichte auf und erwarmt sich nur wenig. Damit lasst sich der Motor unauffallig

in zahlreiche Anwendungen integrieren.

Der eisenlosen DC-Motor BGA 22 von Dunkermotoren ist nach dem
Axialflussprinzip aufgebaut. Das bedeutet, dass sich die magnetischen
Felder in axialer Richtung (parallel zur Motorwelle) ausbilden, wahrend
sich bei klassisch gebauten Motoren das Magnetfeld radial ausbreitet.
Der Motor ist eisenlos aufgebaut, Rastkrifte und Ummagnetisierungs-
verluste werden dadurch stark reduziert. Dieses Grundprinzip ist von
den sogenannten ,,Printed Motors“ bekannt, die unter anderem in der
Unterhaltungselektronik Anwendung finden.

In dreier Stapeln erweiterbar

Dunkermotoren stapelt mehrere Kombinationen von Wicklung und
Permanentmagneten hintereinander (siehe Abb. links). Dabei treten
folgende Scheiben im Wechsel auf:

Nummer 4 - die Scheibe tragt die Wicklung fiir eine Motorphase

und ist mit dem Gehéuse verbunden und

Nummer 3 - die Scheibe besteht aus Magneten, die auf einer Stahl-

scheibe befestigt sind und sich mit der Motorwelle drehen.

Die Magnete tibertragen somit das Drehmoment auf die Welle und
drehen sich mit dieser. Diese Stahlscheiben bilden eine solide Fixierung
der Magnete auf der Welle und erméglichen die Verdrehung der Mag-
nete. Auf dieser Weise ist ein Verdrehen der drei Wicklungsscheiben un-
tereinander (zur Bildung der drei Motorphasen) iberfliissig. So wird der
Motoraufbau deutlich vereinfacht. Da der Motor 3-phasig aufgebaut ist,
werden mindestens drei solcher Stapel benétigt, um einen funktionsfa-
higen Motor zu erhalten. Uber die Anzahl der Pakete mit je drei Stapeln
ist es moglich, die Leistungsfahigkeit des Motors zu erhohen. Dabei er-
hoht sich Bauldnge entsprechend, wahrend der Durchmesser des Motors
gleich bleibt.

Den Platz bis zur Gehdusewand nutzen

Aufgrund des Axialflussprinzips hat das Gehduse des BGA 22 ledig-
lich die rein mechanische Aufgabe, den Motor in seiner Form zu halten.

66

Daher kann das Gehéuse sehr dilnnwandig aufgebaut sein. Dies ermdg-
licht Magnetscheiben mit gréflerem Durchmesser. Eisenlose Moto-
ren anderer Bauart brauchen fiir den radialen Fluss einen Riickschluss
am Auflendurchmesser aus ferromagnetischem Material, welcher den
Durchmesser reduziert, auf dem das Motor-Drehmoment aufzubauen
ist. Da beim Axialflussprinzip die magnetischen Krifte auf einen gro-
Beren Durchmesser wirken, kann mit weniger Magnetmaterial ein gro-
3es Drehmoment erzeugt werden. Dies sorgt fiir Materialeinsparung im
Sinne einer nachhaltigen Bauweise und senkt somit die Abhéngigkeit
von Rohstofflieferanten fiir Neodym und Dysprosium. Die Effizienz,
die dem BGA 22 durch das Axialflussprinzip gegeben ist, sorgt fiir eine
hohe Uberlastfihigkeit im Kurzzeitbetrieb.

Praxisbeispiel: Balkontiir

Der Motor erwdrmt sich langsamer als konventionell aufgebaute eisen-
lose Motoren gleicher Baugréle und Form. Der praktische Nutzen wird
erkennbar, wenn es gilt, hohe Lasten in groleren Zeitabstdnden zu be-
wegen. Als Beispiel dient eine verglaste, schwere Balkontiire. Sie soll aus
der Verriegelungslage gehoben und gedffnet werden. Der Motor, wel-
cher in den Tiirrahmen integriert und somit auf einen Durchmesser
von 22 mm begrenzt ist, wird dabei mit dem 3-fachen Nennmoment,
rund 6 Ncm, belastet. Wenn man von einer Start-Temperatur von 25 °C
ausgeht, erreicht der herkdmmlich gebaute Motor bereits nach weniger
als zwei Sekunden in seiner Wicklung die Grenztemperatur von 155 °C
wihrend der BGA 22 erst nach 30 Sekunden die Grenztemperatur von
120 °C erreicht. Der BGA 22 kann demnach 15-mal solange das dreifa-
che Nennmoment liefern und erreicht nicht die Grenztemperatur des
vergleichbaren Motors von 155 °C.

Laufruhiger Motor: Kaum horbar

Der biirstenlose Motor ermdglicht gemeinsam mit den fehlenden Rast-
kraften und der fehlenden Ummagnetisierung eine hohe Laufruhe.

messtec drives Automation 11/2017
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Aufbau des biirstenlosen Gleichstrommotors BGA 22: 1 - Kabel, 2 - Hallsen-
sor, 3 — Scheibe mit Magnetmaterial, 4 — Scheibe mit Wicklung, 5 - Gehéduse

Einzig die Kugellager und die Kommutierung sind wihrend des Be-
triebs wahrnehmbar. Integriert in ein Gerit diirfte es dem Anwender
schwerfallen zu beurteilen, ob der Motor in Betrieb ist oder nicht. The-
oretisch betrachtet hat der BGA 22 auch keine Unwucht. In der Praxis
entsteht durch Fertigungstoleranzen eine kleine Unwucht. Diese kann
in manchen Anwendungen toleriert werden, in der Regel wird der Ro-
tor jedoch auf eigens dafiir entwickelten Maschinen feingewuchtet. Re-
sultierend daraus, lauft der Motor schwingungsarm und gibt an sein
Umfeld, zum Beispiel an das Gehduse, welches ihn umgibt, quasi keine
Schwingungen ab. Das Gerit bleibt ruhig und zeigt bei Variation der
Drehzahl keine Resonanzerscheinungen (bei einfacher Block-Kommu-
tierung). Die in dieser Baugrofle eher selten anzutreffende Vektor-Kom-
mutierung verbessert das Verhalten zustzlich.

Gute Wirmeabfuhr inklusive

Ungleich anderen eisenlosen Motoren gleicher Baugrofle, liefert der
BGA 22 eine hohe Leistungsdichte bei relativ niedrigen Temperatu-
ren in der Wicklung. Hersteller, welche die Bauweise der freitragen-
den Wicklung bevorzugen, gehen einher mit der Temperaturklasse F
(155°C). Dunkermotoren konnte diese auf die Klasse E, welche einer
Temperatur von 120 °C entspricht, begrenzen. Durch die gute Warme-
abfuhr ist dies moglich. Die Wicklungen - die heifeste Stelle im Mo-
tor — sind direkt mit dem Gehduse wirmeleitend verbunden. Zwischen
der Wicklung und der Auflenwelt gibt es somit keinen wirmeflussddm-
menden Luftspalt. Die Warme wird so optimal abgefiihrt. Ein weniger
heif3 betriebener Motor ermdglicht eine verlangerte Lebenszeit der Ku-
gellager und bietet in der Anwendung mehrfachen Nutzen. Anbauten
wie Getriebe und Encoder, die aus dem Dunkermotoren-Baukasten zur
Verfiigung stehen, werden weniger belastet, was eine lingere Lebens-
dauer ermdglicht. Sonstige verwendete Materialien sind nicht einer so
hohen Temperatur ausgesetzt und konnen daher unter Gesichtspunk-
ten wie Anschaffungskosten optimiert werden. Gerite, in denen ein
BGA 22 integriert ist, bleiben im Betrieb kiihler, was fiir den Anwender
im Falle einer direkten Berithrung mit dem Motor fiir eine angenehme
Haptik sorgt. Ziel bei Dunkermotoren ist es, diesen Motor auch in eine
sterilisierbare Version weiterzuentwickeln. Seine geringe Erwiarmung
wird man dann bei der Berithrung mit Zellgewebe zu schitzen wissen.

Fazit: Uberzeugt durch Laufruhe

Mit dem BGA 22 ist ein biirstenloser eisenloser Motor am Markt der
groflen Belastungen ausgesetzt werden kann, mit einer hohen Laufruhe
uiberzeugt und sich weniger erwarmt, als Motoren mit vergleichbaren
Abmessungen. Mit der verfiigbaren Wicklungsvarianz und dem modu-
laren Baukasten ldsst er sich auf viele Anwendung auslegen.

www.md-automation.de

Darstellung des magnetischen Flusses

Autor
Stefan Trondle, Produktmanager

T | SPS IPC Drives
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Halle 1 - Stand 438

Kontakt
Dunkermotoren GmbH, Bonndorf
Tel.: +49 7703 930 0 - www.dunkermotoren.de

Die Benchmark bei
integrierten Schrittmotoren
der Quickstep MiIS23

sps ipc ﬁ
Halle 4 § Stand 301

o Integrierter Schrittmotoren 0,1 bis 28 Nm

o Integrierte Servomotoren 50 W bis 3 kW

o Alle Industrial Ethernet und Standard Feldbusse
o Einzigartig durch Modulkonzept

e ,nanoPLC“ on Board

o Closed Loop und verschiedene Encoder

JVL Industri Elektronik A/S
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Die Fernwarmtechnik |
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Gasgebladse mit biirsten-
losem Gleichstrommotor
versorgt Wohnviertel mit
Nahwéarme

Bisher werden einzelne grofie Heizkraftwerke
auflerhalb dicht bebauter Gebiete genutzt, um
Heiflwasser per Fernwarmeversorgung zum
Verbraucher zu bringen. Diese Methode ist
nicht immer optimal - vor allem angesichts
steigender Energiepreise und Umweltstan-
dards. Vielmehr geht der Trend hin zu um-
weltfreundlichen Gas-Heizzentralen vor Ort.
Vorteil ist, dass der Energieverlust, der bei
Fernwirme trotz Isolierung der Rohre tiber
lange Strecken zwangsliufig auftritt, der Ver-
gangenheit angehort. Der zweite Pluspunkt
dieser Vorgehensweise sind Einsparungen bei
der Infrastruktur. Eine einfache Gasleitung
kann ein Vielfaches an Energie gegeniiber ei-
ner viel grofleren Fernwarmeverrohrung mit
isolierter Vor- und Riicklaufleitung bewélti-
gen. Zudem ist eine isolierte Rohrleitung beim
Bau und spiter im Betrieb mit Wartung und
Instandhaltung deutlich teurer als eine (na-
hezu wartungsfreie) Erdgasleitung.

Trend zur Nahbereichsversorgung

Der Trend von herkémmlicher Fernwérme-
technik hin zur Nahbereichsversorgung wird
dabei noch von weiteren Faktoren begiinstigt.
Aus 6kologischer Sicht ist die Stoftbilanz so-
wohl beim Bau als auch beim Betrieb der Hei-
zung mit Erdgas deutlich besser als bisherige
Fernwéirmekonzepte. Vor allem der Kohlendi-
oxidausstofd ist heute fiir die Bewertung maf3-
geblich. Erdgas ist der fossile Energietrager mit
dem Kkleinsten CO,-Fuflabdruck und schont
daher das Klima. Hinzu kommt: Je weniger zu-
satzliche Rohre verlegt werden miissen, umso
schneller lassen sich Projekte umsetzen.

Bei grofien Gebduden wie Hochhédusern
kann man mit der Warmezentrale vor Ort so
deutlich Kosten einsparen und die Umweltbe-
lastung reduzieren. Selbst bei der Versorgung
von Wohngebieten kann durch eine Nahwir-
meversorgung die Umweltbilanz verbessert
werden. Bei der Erschlieung neuer Gebiete
lisst sich zudem das Nahverteilernetz schnell
im neuen Baugrund verlegen, ohne zu sehr
auf bestehende Infrastruktur Riicksicht neh-
men zu miissen.

Bessere Betriebsbilanz

In modernen Gebéuden ist heute eine Leistung
von 2 MW nétig, um Héduser mit 50 Etagen
oder Siedlungen mit rund 100 Einfamilien-
hiusern mit Heiz- und Brauchwasser zu ver-
sorgen. Eine moderne Gas-Feuerungstechnik
in Premix-Technologie punktet dabei durch
ihre homogene Gemisch-Aufbereitung mit
niedrigeren Verbrennungstemperaturen und
vollstindiger Brennstoffausnutzung. So wer-
den nur sehr geringe Mengen an unverbrann-
ten Kohlenwasserstoffen oder Stickoxiden aus-
gestoflen. Eine gleitende Warmebereitstellung
durch modulierenden Brennerbetrieb erhoht
zudem den Wirkungsgrad der Gesamtanlage.
Gerade bei wachsenden Boom-Stidten ist da-
her die moderne Erdgas-Nahwarmeversorgung

messtec drives Automation 11/2017



Das Premix-Geblase G3G 315 bietet eine modulier-
bare Wirmeleistung von 250 bis 2.000 kW.

eine Alternative zur Fernwirme in punkto
Okobilanz, Wirtschaftlichkeit und schnellem
Baufortschritt.

Breiter Modulationsbereich des Geblises
Bisher gab es jedoch einen Nachteil: Fiir gro-
Bere, per Einzelkessel benotigte Warmelasten
tiber 1 MW waren keine geeigneten, effizien-
ten und gleichzeitig tiber einen breiten Bereich
modulierbare Gasgebldse am Markt verfiigbar.
Um diese Leistungen zu erreichen, mussten
vor Ort mehrere in Kaskade betriebene Kes-
sel installiert werden. Neben zusitzlichem In-
stallationsaufwand bedeutete das auch erhohte
Wartungskosten. Mit dem neuen Premix-Ge-
bldse G3G 315 von Ebm-Papst Landshut steht
fir die Wiarmeversorgung grofierer Einheiten
nun ein breit modulierendes Gasgeblase zur
Verfiigung, das fiir Heizleistungen von bis zu
2 MW eingesetzt werden kann. Damit ausge-
stattete 2-MW-Boiler konnen fiir hhere Wir-
melasten auch in Kaskade betrieben werden.
Dies ermoglicht die Nahwérmeversorgung
von deutlich grofieren Hochhauskomplexen,
wie sie speziell im asiatischen Raum immer
héufiger gebaut werden.

Das neue Gasgebldse baut auf der langjih-
rigen Erfahrung der Gebldsespezialisten aus
Landshut auf. Es eignet sich fiir Gas-Brenn-
wertgerite und kann auch andere Einsatzbe-
reiche mit hohem Luftbedarf abdecken - wie
in der Filtrations- oder Prozesslufttechnik.
Bei der Entwicklung konnten die Ingenieure
auf bewdhrte Motorenkomponenten aus ih-
rem Geblidse-Portfolio zuriickgreifen und sie
den speziellen Anforderungen im Heizungs-
bereich anpassen. Die Aerodynamik des Lauf-
rades und die Motorcharakteristik lieflen sich
so optimal aufeinander abstimmen. Eine neue
Motor-/Elektronik-Konfiguration erlaubt nun
Drehzahlen bis zu 6.000 U/min. Zusammen
mit dem effizienten Laufrad und der optimier-
ten Luftfithrung des Ventilators ergibt sich ein
breiter Modulationsbereich des Geblases von

www.md-automation.de

bis zu 1:8. Damit deckt das Geblase einen Wir-
mebereich von 250 bis 2.000 kW in einer Ein-
heit ab. Das reicht aus, um auch einem stark
schwankenden Wirmebedarf wirtschaftlich
folgen zu konnen. Fiir noch groflere Heizleis-
tungen sind weitere Gasgebldse-Brenner in der
Entwicklung und werden demnéchst die Leis-
tungsgrenze der modulierenden Gas-Premix-
Kessel weiter nach oben verschieben.

Schnittstellen zu Steuerungssystemen
Neben der Effizienz der Verbrennung war
auch die leichte Einbindung in moderne
Steuerungssysteme ein Entwicklungsziel.
Eine standardisierte Schnittstelle in der Mo-
toransteuerung erlaubt daher die Ubertra-
gung aller wichtigen Daten, zum Beispiel
iber PWM- oder 0-10 V-Signal beziehungs-
weise Modbus-RTU. Mit 380 bis 480 VAC und
50/60 Hz Drehstrom férdert der G3G 315 bis
zu 4.300 m?/h (im Freistrahlbetrieb) und baut
einen maximalen Gegendruck von 6.200 Pa
(bei Volldrosselung) auf. Die Fordermittel-
temperatur darf dabei bis zu 50 °C betragen,
die maximal zuldssige Motorumgebungs-
temperatur liegt bei 60 °C. Die Leistungsauf-
nahme des Green-Tech-EC-Motors betrigt
bis zu 6 kW. Gehéduse und Liifterrad des 530 x
550 x 365mm (L x B x T) messenden Gebla-
ses sind aus Aluminium gefertigt. Eine robuste
Abdeckhaube schiitzt Motor und Elektronik.

Autoren
Christian Diegritz, Leiter Produktmanagement,
Marketing und Kommunikation

Andreas Zeiff, Redaktionsbiiro Stutensee
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Ebm-Papst Landshut GmbH, Landshut
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Softstarter versus Frequenzumrichter

Welches ist das passende Motorsteuergerat? Reicht ein Softstarter flr die Anwendung aus
oder soll es ein Frequenzumrichter sein? Mit diesen Fragen missen sich Anwender
auseinandersetzen und bei der Entscheidung zahlreiche Faktoren beachten.

Frequenzumrichter oder Softstarter? Bei Pro-
jekt-Planern und Ingenieuren spielen Motor-
steuergerite eine zentrale Rolle. Sie schiitzen
den Motor sowie die vom Motor angetriebene
Ausriistung und ermdglichen einen effizien-
ten Betrieb. Welche der beiden Technologien
zur Regelung eines Motors genutzt werden
sollten, hingt entscheidend von der jeweili-
gen Anwendung ab. Wichtig sind dabei auch
die Kosten - sowohl beim Einbau als auch

tiber die Gesamtlebensdauer eines Systems
betrachtet. Neben méglichen Energieeinspa-
rungen und der Einhaltung von Vorschriften
ist die Zuverldssigkeit der Motoren von hoher
Prioritt.

Beide Motorsteuergerite reduzieren die
Klemmenspannung und werden damit zum
Schutz hochwertiger Anlagen und zur Verldn-
gerung der Lebensdauer von Elektromotoren
und Kupplungen eingesetzt. Zudem ermog-

lichen sie einen sanften Anlauf der

Elektromotoren. Frequenzum-

richter eignen sich vor

allem dann, wenn

eine permanente

Drehzahlre-

gelung be-
notigt

oder eine Reduzierung des Energieverbrauchs
angestrebt wird. Die Umrichter steuern die
Drehzahl der Drehstromasynchronmotoren.
Softstarter hingegen eignen sich, wenn eine
kontrollierte Beschleunigung der Motoren bis
auf die Nenndrehzahl notwendig ist.

Die Stirken von Softstartern

Das Hochlaufen eines Drehmotors auf seine
Betriebsdrehzahl bei voller Netzspannung
hat einen hohen Einschaltstrom zur Folge.
Da sich das Drehmoment von Drehstrom-
asynchronmotoren grundsitzlich analog der
Motoranlaufkurve einstellt, kann dies zu einer
Beschiddigung, im ungiinstigsten Falle, der an-
geschlossenen Ausriistungsteile fithren. Durch
den Einsatz von Leistungshalbleitern wie Thy-
ristoren, die fiir eine Absenkung der Spannung
an den Motorklemmen sorgen, begrenzen
Softstarter durch die abgesenkte Motorspan-
nung den Einschaltstrom und damit auch das
Einschaltmoment. Auf diese Weise reduzieren
die Gerite die Momentbelastungen des mecha-
nischen Antriebsstrangs — im Vergleich zum
direkten Einschalten und unkontrollierten
Hochlaufen des Motors. So ermdglicht ein
Softstarter durch die stetige Steigerung der
Spannung an den Motorklemmen eine
kontrollierte Beschleunigung bis auf die
Nenndrehzahl. Da ein abrupter Stopp zu
Problemen in angeschlossenen Ausriis-
tungsteilen fiihren kann, ist es zudem
moglich, die Drehzahl bis zum Still-

stand langsam herunterzufahren.
Somit eignen sich Softstarter, wie
die SSW900-Reihe von WEG, beson-
ders fiir Anwendungen, bei denen
rampengefithrte Drehzahlsteuerung
und eine Drehmomentbegrenzung
beim Anfahren und Anhalten erfor-
derlich sind und bei denen hohe Ein-
schaltstrome beim Starten eines gro-
flen Motors begrenzt werden miissen,

messtec drives Automation 11/2017
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Ein Frequenzumrichter sorgt fiir die Steuerung der Drehzahl, wodurch der Drehstromasynchronmotor geschiitzt wird.

um Probleme mit dem Stromnetz zu vermei-
den. Deswegen sind Softstarter die geeignete
Losung fiir Anwendungen wie Forderban-
der, Riemenantriebe, Getriebe oder Kupplun-
gen, bei denen ein kontrollierter Start benétigt
wird. Softstarter reduzieren den Anlaufstrom
und damit das Anfahrdrehmoment der Mo-
toren. Sie eignen sich auch als Begrenzer bei
Druckwellen oder Wasserhdmmern in Rohr-
leitungssystemen, die zu starken Erschiitte-
rungen in Rohrleitungen oder Anlagen fithren
kénnen. Schlagartige Anderungen der Durch-
flussgeschwindigkeit werden so vermieden.

Frequenzumrichter:

Variable Ausgangsspannung

Im Gegensatz zum Softstarter sorgt ein Fre-
quenzumrichter fiir die Steuerung der Dreh-
zahl, wodurch der Drehstromasynchronmotor
geschiitzt wird. Er wandelt die stationére Netz-
frequenz und Netzspannung in eine variable
frequenzproportionale Ausgangsspannung um.
Damit ist der Frequenzumrichter sowohl beim
Beschleunigen und Verzégern, als auch bei Be-
triebszustinden mit konstanter oder variabler
Drehzahl aktiv. Er wird dort eingesetzt, wo eine
permanente Drehzahlregelung bendétigt wird
und spielt vor allem bei der Reduzierung des
Energieverbrauchs eine wesentliche Rolle.

Ohne Motorsteuergerit

Bei Anlagen wie Liiftern, Pumpen und Radi-
alkompressoren gilt eine Reihe von allgemei-
nen Drehzahlaffinitatsgesetzen, die die Ande-
rung des Drucks abhingig von Drehzahl oder
Durchfluss und die Anderung der Leistung
abhingig vom Durchfluss definieren. Ent-
sprechend diesen Gesetzen sinkt die benétigte
Leistung mit der dritten Potenz von Drehzahl
oder Durchfluss, wenn die Motordrehzahl
sinkt. Traditionell werden zur Steuerung des
Durchflusses mechanische Ventile verwendet,
wihrend die Elektromotoren immer mit der

www.md-automation.de

Nenndrehzahl laufen. Dabei geht eine erheb-
liche Menge an elektrischer Energie verloren.

Frequenzumrichter in der Anwendung
Mithilfe von Frequenzumrichtern - wie der
CFW-Baureihe von WEG - kann die Energie-
effizienz von Prozessen signifikant verbessert
werden, da durch die Drehzahlvariabilitit des
Antriebs (Motor mit Frequenzumrichter) die
mit grofSen Verlusten behaftete mechanische
Druck- oder Durchflussregelung entfallen
kann. Typischerweise kann der Energiever-
brauch auf diese Weise um 40 bis 60 Prozent
reduziert werden. Der Spitzenenergiebezug
und die Spitzenleistungsentnahme der Mo-
toren wird durch den Umrichter auf ein Mi-
nimum reduziert. Typischerweise kann der
Energieverbrauch auf diese Weise um 40 bis 60
Prozent reduziert werden. Neben Anwendun-
gen wie Pumpen, Forderbinder oder Liiftern
eignen sich Frequenzumrichter auch fiir An-
wendungen wie Aufziige oder Rolltreppen, da
die Drehzahl variabel einstellbar ist und eine
gleichmiflige Bewegung erzeugt wird. Zudem
spielen Frequenzumrichter eine wichtige Rolle
bei der Regelung von Prozessgeschwindigkei-
ten von industriellen Anlagen und Fertigungs-
einrichtungen wie Mixern, Mahlwerken oder
Brecher-Anlagen.

Fazit
Softstarter sind haufig kompakter, damit platz-
sparender und zudem kostengiinstiger als Fre-
quenzumrichter. Das gilt insbesondere dann,
wenn es um Anwendungen mit hohen Leis-
tungen geht. Fiir Anwendungen, bei denen
keine durchgingige Steuerung von Beschleu-
nigung und Drehmoment benétigt wird, ist
ein Softstarter eine wirtschaftliche Losung.
Im Unterschied dazu kann ein Frequenz-
umrichter zwar in der Anschaffung teuer sein,
langfristig aber die Energiekosten senken. Da-
mit unterstiitzt er Anwender in unterschied-

lichen Branchen bei der Erfiillung geltender
Okovorschriften und erméglicht erhebliche
Einsparungen bei den Betriebskosten iiber
die Lebenszeit einer Anlage durch wesentlich
niedrigere Gesamtbetriebskosten.

Ein weiterer Vorteil, der fiir die Auswahl
eines Frequenzumrichters spricht, ist die
Moglichkeit der Drehzahlregelung mit einer
gleichmafligen Beschleunigung im gesamten
Betriebsbereich des Motors — nicht nur wah-
rend des Hochlaufs. Letztlich bieten Frequenz-
umrichter verglichen mit Softstartern auch
mehr Flexibilitat.

Beide Losungen haben ihre Berechtigung
und ihre spezifischen Stirken, die sie je nach
Anwendungsfall ausspielen kénnen. Sowohl
Softstarter als auch Frequenzumrichter spie-
len eine zentrale Rolle beim Schutz des Mo-
tors und der angeschlossenen Ausriistung. Die
richtige Wahl ist letztendlich von den spezi-
ellen Anforderungen des Anwenders abhin-
gig, die bei der Projektierung bedacht werden
missen.

Autor
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Mit dem Roboter durch die Halle

Linearachsen erweitern den Aktionsradius von Robotern

Die heute in der Industrie vorherrschenden Roboter sind fest mit dem Boden der Werkhalle verschraubt — somit ist ihre
Reichweite stark eingeschrankt. Montiert man den Roboter dagegen auf einer Linearachse, kann er sich entlang dieser
bewegen. Er ibernimmt dann beispielsweise Palettieraufgaben an verschiedenen Stellen, und ist so besser ausgelastet.
Ein Antriebshersteller bezeichnet dies als Konzept der siebten Achse.

Bei dem Konzept der siebten Achse erhalten Roboteranwendungen ei-
nen groferen Arbeitsbereich. Dabei bewegt sich der komplette Robo-
ter auf einer bodennahen Linearachse. Sinnvoll ist der Einsatz dieser
siebten Achse zum Beispiel, wenn der Roboter Aufgaben an mehreren
Orten ausfithren soll, um besser ausgelastet zu sein. Ein sechsachsiger
Knickarm-Roboter lduft dann auf der Linearachse parallel zu einer Pro-
duktionsstrafle mit und nimmt dabei Manipulationen vor. Fiir solche
Szenarien bietet Rollon die Produktfamilie Seventh Axis aus der Actu-
ator System Line an. Bei der Entwicklung haben die Rollon-Ingenieure
ihre langjahrige Erfahrung einflieflen lassen, sodass das Seventh-Axis-
System nun ein geringes Eigengewicht aufweist. Die damit verbundenen
niedrigen Deckenlasten sorgen dafiir, dass die Losung auch bei unter-
kellerten Fertigungshallen eine Option ist. Auch zum mobilen Feeder-
Roboter, der mehrere Aufgabepunkte fiir Werkstiicke bedient, lisst sich
der Roboter erweitern. Die Einsatzbereiche des Systems erstrecken sich
auf die Palettierung, die Bedienung von Werkzeugmaschinen, das Bie-
gen und Handhaben von Blechen, Schweif3- und Lackierroboter sowie
das Verkleben von Bauteilen.
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Verschiedene Baugrofien bei gleichem Grundaufbau

Seventh Axis ist ein Shuttle-System zur Bewegung von Robotern mit
hoher Dynamik. Rollon nutzte fiir die Entwicklung seine Kompetenz
aus dem Aluminium-Portalbau und verwendet die hierfiir entwickel-
ten Alu-Profile fiir die Reichweitenerweiterung der Roboter. Das mo-
dulare Shuttle-System ist in sieben verschiedenen Baugrofien erhilt-
lich und kann alle Arten kleiner bis mittlerer Roboter bis 2.000 kg
Gewicht und mit einer Nutzlast bis 300 kg tragen und bewegen. Die
Produktfamilie wird nach unten von der Baugrofle mit einem 220er-
Profil in einfacher Ausfithrung und nach oben durch zwei parallele
360er-Profile abgegrenzt. Der Grundaufbau ist immer gleich, was fiir
eine schnelle und flexible Montage sorgt. Insgesamt sechs der sieben
Baugréflen sind fiir Anwendungen unterhalb von 1.000 kg Gesamtge-
wicht (Nutzlast des Roboters und Eigengewicht des Roboters) ausge-
legt. Diese feingliedrige Abstufung spart Kosten durch die prézise Di-
mensionierbarkeit der Achse fiir den jeweils eingesetzten Robotertyp.
Seventh Axis bietet eine hohe Dynamik, weil die Schlitten aus leich-
tem Aluminium gefertigt werden, wodurch sich die Eigentragheit
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reduziert. Das ist insbesondere fiir Roboter mit dynamischen Hand-
habungsaufgaben von Vorteil.

Zwei Roboter auf einer Achse moglich

Das Baukastensystem umfasst alle erforderlichen Komponenten sowie
Zubehor und eignet sich fiir die Wandbefestigung, zur Montage am Bo-
den und fiir die Deckeninstallation. Bei Wand- oder Deckenmontage
ergibt sich eine Platzersparnis, da die Fliche am Boden fiir den Materi-
alfluss genutzt werden kann. Bei der Gesamtkonstruktion legte Rollon
besonderes Augenmerk auf hochwertige Komponenten wie schragver-
zahnte Zahnstangen mit geschliffenen Zahnen. Seventh Axis ist stan-
dardméflig mit einer Abdeckung der Zahnstange, optional mit einer
Abdeckung fiir Linearfithrung und Zahnstange oder mit einer voll-
stindig begehbaren Abdeckung erhéltlich. Einzelne Linearachsen kon-
nen bis zu zwolf Meter mit Profilen an einem Stiick ausgefithrt wer-
den. Durch die Verbindung mehrerer Profile iiber selbstzentrierende
Einsitze kann im Prinzip eine beliebige Reichweite erzielt werden. Rol-
lon bietet fiir die grofSen Baureihen der Produktfamilie maximale Hiibe
von 46 Metern an. Die Montage kann durch Stahlstreben und Fiifle mit
zwei verschiedenen Einstellsystemen vorgenommen werden. Die Achse
verfiigt standardmifig nach jeweils einem Meter iiber eine Verschrau-
bung, mit der sie zum Beispiel am Hallenboden befestigt werden kann.
Dadurch werden alle auftretenden Momente und Krifte so sicher abge-
stiitzt, dass auch der Einsatz mehrerer Roboter auf einer Achse maéglich
ist. Es konnen also zwei Roboter mit zwei Schlitten auf der Achse mon-
tiert werden, die dann gemeinsam an einem Werkstiick arbeiten. Auch
zusitzliche Wagen ohne Roboter konnen integriert werden.

Praxisbeispiel: Schweiflzelle

In einer aktuellen Anwendung realisiert Rollon mit einer siebten Achse
die lineare Positionierung des Roboters in einer Schweif3zelle. Als Ro-
boter kommt ein Kuka KR 16 arc HW (Hollow Wrist) zum Einsatz.
Der Roboter hat ein Gewicht von 245 kg und erreicht eine Nutzlast von
16 kg. Die maximale Reichweite des Sechsachs-Roboters von 1,636 m
wird durch die siebte Achse um einen Hub von sechs Metern erwei-
tert. Dadurch wird sein Arbeitsbereich wirtschaftlich vergrolert. Auf
der Achse wird der Roboter in dieser Anwendung mit einer Geschwin-
digkeit von 1 m/s und einer Beschleunigung von 1 m/s? verfahren. Ma-
ximal sind Verfahrgeschwindigkeiten bis zu 4 m/s moglich. Fiir den
Aufbau der siebten Achse griff Rollon auf ein Seventh-Axis-System mit
zwei parallelen Statyca-Portalprofilen (170 x 120 mm) und einer schrag-
verzahnten, gehérteten und geschliffenen Prézisionszahnstange zuriick.
Hinzu kamen Rollenumlauffithrungen in Baugrof3e 25, die als vormon-
tierte Systemlosung mit Bodenplatten und Nivellierschrauben fiir die
einfache Vor-Ort-Montage und Hohenjustage geliefert wurden. Der
Kunde braucht so das mit Energiekette und Getriebe gelieferte Achssys-
tem nur mit dem Getriebeflansch an seinen Motor anzuschliefen. Die
maximale Wiederholgenauigkeit des Systems betrigt + 0,05 mm.

Handhabung oder Bearbeitung

Die Wiederholgenauigkeit der Linearachsen liegt im Bereich der Wie-
derholgenauigkeit der Roboter, das heifit, das Seventh-Axis-System von
Rollon kann auch fiir die aktive Bearbeitung von groflen Werkstiicken
eingesetzt werden. Dann sind die sechs Achsen des Roboters und die Li-
nearachse simultan in Betrieb.

Bei der Konzeption des Achssystems muss zwischen Be- und Entla-
defunktionen und aktiver Werkstiickbearbeitung (beispielsweise Boh-
ren oder Frasen) unterschieden werden, um die Genauigkeits- und Stei-
tigkeitsanforderungen priifen und berticksichtigen zu konnen. Fiir den
Einsatz unter rauen Umgebungsbedingungen konnen auch prismati-
sche Linearfithrungen eingesetzt werden, die ohne Schmiersystem be-
trieben werden konnen.

www.md-automation.de
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Je hoher die Reichweite, desto hoher die Einsparung

Die Kosten eines solchen Systems hidngen vom Anwendungsfall ab.
Grundsitzlich aber gilt: Je grofler die benétigte Reichweite fiir den Pro-
zess ist, desto mehr spart der Anwender durch die Kombination aus Ro-
boter und Linearachse im Vergleich zu zwei oder mehreren Einzelro-
botern. Der Roboter ist flexibel einsetzbar, die Linearachse dagegen ist
schneller und giinstiger als ein Roboter. Kombiniert man beides, profi-
tiert man von der Anwendungsvielfalt des Roboters, kann diesen jedoch
auf wirtschaftliche Art und Weise mehrere Arbeitsstationen zuweisen,
die mit bis zu 4 m/s angefahren werden kénnen.

Das gesamte Konzept der siebten Achse bietet hohere Flexibilitat als
eine Roboter-OEM-Losung und ist bei Robotern bis etwa 2.000 kg Ge-
samtgewicht (Nutzlast und Eigengewicht) eine wirtschaftliche Alterna-
tive zur Stahlbauweise. Auch die Auslegung des Getriebes und des Ser-
vomotors gehort zur Rollon-Serviceleistung.

Autor
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Durchgangiges Maschinenkonzept mit schlanker Antriebs- und
Steuerungsarchitektur fiir Folienbeutelmaschine

e b

Der Maschinenbauer Lemo hatte bei der Umsetzung seiner neuen Folienbeutelmaschine nur eine Forderung:
Sie sollte komplett von einem Hersteller automatisiert werden. Und er hat gefunden, was er gesucht hat.

Die Forderung des Maschinenbauers Lemo an die Engineering-Spezia-
listen von Baumiiller lautet wie folgt: Auslegung einer neuen, kostenop-
timalen, effizienten und zukunftssicheren Folienbeutelmaschine, die
dem Hersteller durch ihren modularen Aufbau maximale Flexibilitat
sowie eine schnelle Inbetriebnahme im Produktionsprozess erméglicht.
So sollte der Maschinenbetreiber, je nach produzierendem Endprodukt
nicht mehr als die notwendigen Maschinenmodule kaufen miissen.
Gleichzeitig soll die neue Maschine auch geniigend Variantenhandling
fir zukiinftige Auftrage ermoglichen und einen héheren Durchsatz er-
reichen.

Lemos Wunsch nach Modularitit und Taktzahlerh6hung konnten
die Baumiiller-Spezialisten mithilfe eines neuen Automatisierungs-
konzeptes erfiillen. So wurde unter anderem auf eine moderne und
schlanke Antriebs- und Steuerungsarchitektur gesetzt — das heifit ein
durchgingiges Feldbussystem, eine minimale Geritezahl und eine re-
duzierte Steuerungsstruktur. Die Schaltschrianke wurden optimiert und
eine zukunftsfahige Kommunikationsstruktur fiir die Software gewahlt,
was folglich zu einer hohen Kosteneffizienz fithrt. Durch diese Konzep-
tion sowie die Standardisierung der Varianten durch intelligente Modu-
larisierung konnte zudem eine mehr als zehn Prozent hohere Produkti-
vitit als bei vergleichbaren Maschinen erreicht werden.

»Dank des umfassenden System-Know-hows der Baumiiller-Spezia-
listen bietet die neue Folienbeutelmaschine dem Maschinenbauer und
-betreiber absolute Flexibilitat und hat ein optimales Preis-Leistungs-
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Verhiltnis®, betont Willi Fenninger, Lemo-Geschiftsfithrer und Inha-
ber. ,Dadurch bekommen unsere Kunden ein zukunftssicheres und
kostengtinstiges Produktionssystem, das sich durch hohe Qualitat, aktu-
elle Technologie, Energieeffizienz und eine hohe Produktionsgeschwin-
digkeit auszeichnet®, ergdnzt Lemo-Mitinhaber und Geschiftsfithrer
Bernd Schlarp.

Vorteile der Modularitit

Ein Wechsel zwischen unterschiedlichen Formaten wie zum Beispiel
Schlaufentragetaschen, Hemdchentragetaschen, Brotbeuteln oder Miill-
beuteln ist aufgrund des modularen Aufbaus der neuen Maschine mog-
lich. Die Basismaschine hat in der Minimalauslegung sechs Antriebe
und wird durch Erweiterungen zu einer individuellen Kundenmaschine
mit bis zu elf Antrieben. Als Verkaufspaket wird die Folienbeutelma-
schine mit neun, zehn oder elf Antrieben angeboten, je nachdem ob die
Maschinenmodule FormschweifSen und Stapelkette vom Maschinenbe-
treiber benotigt werden. Werden mehr Module installiert als fiir einen
aktuellen Produktionsprozess benétigt, helfen optionale Slaves in der
Steuerung die Module voriibergehend zu deaktivieren.

Die neue Folienbeutelmaschine basiert auf einem kompletten An-
triebs- und Automatisierungspaket von Baumiiller, bestehend unter an-
derem aus Steuerungstechnik, Maschinenvisualisierung, Schaltschrank
sowie verschiedenen Motoren. Durch das abgestimmte Maschinenkon-
zept und den Einsatz von Ethercat als durchgingiges Feldbussystem,
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konnte eine mehr als zehn Prozent hohere Taktzahl als bei vergleich-
baren Maschinen erreicht werden. Und dies alles bei gleichbleibender
Produktionsqualitat.

Visualisierung und Fernzugriff via App

Die Folienbeutelmaschine besteht aus mehreren Stationen. Beginnend
mit dem Abwickeln und Falten der Folie, wodurch die urspriinglich ein-
lagige Bahn der Folienrolle doppellagig gespannt wird. Weiter geht es
zum Formschweiflen bei dem beispielsweise Tragegriffe ausgeschweif3t
werden. Beim SchweifSbalken bekommen die doppellagigen Folien
durch Trennschweiflen ihre eigentliche Tiitenform. Die abgetrennten
Beutel werden anschliefend tiber das Fliigelrad weitertransportiert und
in Paketen auf der Stapelkette abgelegt.

Im von Baumiiller geplanten und gefertigten Schaltschrank befindet
sich die Steuerungstechnik mit der anreihbaren Servoumrichterreihe b
maXX 5000 und einer b maXX-safePLC, eine Kombination aus Sicher-
heitssteuerung und Standard-Steuerungsfunktionalitdten in einem Ge-
rit sowie einem b maXX PCC04 Industrie-PC.

Bedient wird die Maschine iiber einen 17“-Touchscreen-Monitor,
der sich an einem beweglichen Tragarm befindet. Fiir die webfahige

Mit Technologiebibliotheken, die fiir Steuerungen mit entspre- Maschinenvisualisierung geniigt ein Standardbrowser, sodass zusitz-
chender Runtime-Lizenz erworben werden, konnen sowohl einfa- liche Lizenzkosten gespart werden und iiber eine Baumiiller-App der
che Bewegungen als auch komplexe Prozesse abgebildet werden. Fernzugriff iiber webfihige Endgerite wie zum Beispiel Tablets oder
So konnen Funktionen wie zum Beispiel Tdnzer- und Register- Smartphones moglich ist.

regelung etc. schnell und iibersichtlich realisiert werden. Ein weiteres Feature der Maschine sind die ebenfalls in der Visua-

lisierung auszuwiahlenden verschiedenen Betriebsarten. Um beispiels-
weise Servicetdtigkeiten zu ermoglichen kann mittels Transpondern
tiber die Maschinenvisualisierung auf bis zu vier individuelle Betriebs-
arten mit jeweils unterschiedlichen Benutzerrechten umgestellt werden.

Umfassende Performance!

Optimale Performance in der AC- und DC-Antriebstechnik.

Mehr Informationen (iber unsere neuen Umrichter-Generationen unter:

www.controltechniques.com/sps

Besuchen Sie uns in  spsipcdrives
Halle 4, Stand 4-250
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Die Folienbeutelmaschine ist von der Steuerungseinheit bis hin zum Antrieb mit einem Baumiiller-Komplettsystem ausgeriistet.

Antriebstechnik aus einer Hand

Die komplette Folienbeutelmaschine ist mit Baumiiller-Motoren aus-
gestattet. Bei den beiden Schweif3stationen, der Stapelkette und dem
Fliigelrad werden DSC1-Motoren eingesetzt. Die kompakten und dreh-
momentstarken DSC1-Servomotoren zeichnen sich durch eine ho-
here Drehmomentdichte bei gleichzeitiger drastischer Reduzierung des
Baumvolumens aus. Die beiden Vorzugstationen mit Registerregelung
werden mit DSD2-Servomotoren angetrieben, da an dieser Stelle ein
dynamisches Abbremsen und Beschleunigen des betreffenden Motors
gefordert wird. Zu den Merkmalen der Motoren der Baureihe DSD2
gehoren ihre hohe Dynamik und gute Start-Stopp-Qualitaten. Als drit-
ter Motorentyp wurde ein Drehstrom-Synchronmotor mit integrierter
Elektronik verbaut. Der intelligente DSDI-Antrieb hat eine kurze Bau-
form und unterstiitzt, da er nicht mit einem separaten Umrichter ver-
bunden werden muss, das modulare Maschinendesign.

Mit seinen applikationsspezifischen Technologiebausteinen un-
ter anderem fiir die Register- und Ténzerregelung stellt Baumiiller bei
der Folienbeutelmaschine komplette Grundfunktionen bereit, mit de-
nen sich der Programmieraufwand beim Maschinenbauer auf ein Mini-
mum reduziert. Die Technologiebausteine fiir die Steuerungen werden
mit entsprechender Runtime-Lizenz erworben. Sie konnen sowohl ein-
fache Bewegungen als auch komplexe Prozesse abbilden.

Automatisierte Software-Parametrierung

Mit seinem Produktions- und Servicekonzept ermdéglicht Baumiiller die
automatische Parametrierung von Geréten, Modulen und ganzen Ma-
schinen schnell und ohne Programmieraufwand. Geht eine Maschine in
Serie hat der Maschinenbauer damit die Moglichkeit, die gesamte Soft-
ware-Parametrierung zu automatisieren. Genauso wie im Servicefall, in
dem ein Gerit ausgetauscht, automatisiert und geméaf; den Anforderun-
gen der Maschine parametriert werden muss. Auch ein schnelles und
fehlerfreies Update der Software aller Maschinen eines Maschinentyps,
die beispielsweise weltweit auf allen fiinf Kontinenten im Einsatz sind,
sind mit diesem Konzept moglich.
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Uber die Feldbuskommunikation erkennt die iibergeordnete Steu-
erung alle Teilnehmer des Systems und tibernimmt sie automatisch in
die Konfiguration des Steuerungsprojektes. Nach der Initialisierung des
Systems, auch bestimmt iiber die in der Visualisierung an- oder abge-
wihlten Maschinenmodule, ist das Antriebs- und Steuerungssystem be-
triebsbereit.

Ein Pluspunkt beim Baumiiller-Konzept ist die Moglichkeit, auch bei
Maschinenvarianten auf die automatische Programmierung zuriickzu-
greifen. Im System wird dazu der Maximalausbau der Maschinenreihe
hinterlegt. Maschinenbauern und -betreibern kommt diese Losung so-
wohl im Servicefall bei laufenden Anlagen wie auch bei der Inbetrieb-
nahme neuer Maschinen zugute.

Fazit: Komplett von einem Hersteller automatisiert

Die Anforderung des Maschinenbauers Lemo war, eine wirtschaftlich
effiziente Folienbeutelmaschine zu konzipieren, bei der die komplette
Servoantriebstechnik mit Motoren und Elektronik von einem Herstel-
ler stammt. ,Das bringt sowohl bei der Inbetriebnahme als auch in Ser-
vicefallen Vorteile®, erlautert Fenninger. Und so liefert Baumiiller neben
dem System-Know-how und drei verschiedenen Motorentypen unter
anderem auch Servoumrichter und Technologiebausteine sowie dem
Maschinenbauer mit seinem Produktions- und Servicekonzept zudem
noch eine automatische Parametrierung fiir die Serienproduktion.
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Linearaktuator fur den Einsatz im Ultrahoch-Vakuum

Phytron hat einen neuen Linearaktuator vorgestellt, der sich fiir Tieftemperaturen
bis -269 °C eignet. Wurden zuvor die Antriebseinheiten auflerhalb dieser extremen
Einsatzbereiche betrieben, konnen ab sofort neue Analyse-, Mess- und Forschungs-
ansitze entstehen, bei denen der Antrieb innerhalb des Ultrahochvakuums (kurz:
UHV) oder in kryogener Umgebung arbeitet. Die erste Version der Baugréfle 25 mm
liefert einen Linearhub von 13 mm. Bei einer Positioniergenauigkeit <0,01 mm kann
eine Last von 10 N bewegt werden. In Kombination mit einem integrierten Planeten-
getriebe sind es sogar 30 N. Im Laufe dieses Jahres wird der Linearaktuator auf die
Baugréflen 32 mm und 42 mm skaliert und erweitert so gezielt Phytrons Portfolio.

DRIVES & MOTION

www.phytron.de

Neue Serien an Planetengetrieben

Faulhaber erweitert seine Serie R von Metall-Planetengetrieben tiber
die bisherigen Modelle 20/1R hinaus um die neuen Getriebe der
Serien 26/1R und 32/3R. Diese neuen Produkte mit Durchmessern
von 26 mm und 32 mm sind Weiterentwicklungen der bisherigen
Getriebemodelle 26/1 und 32/3. Durch Beibehaltung der bisherigen
Geometrie ist die mechanische Kompatibilitit mit ihren Vorgin-
gern gewihrleistet. Als Ergebnis wurde die fiir den Impulszyklus-
betrieb verfiigbare Ausgangsleistung im Vergleich zur Vorgingerge-
neration mehr als verdoppelt.
Moglich wurde diese Leistungs-
steigerung durch eingehende
Designanalyse, umfangreiche
Erprobung und sorgfiltige Va-
lidierung. Die Modelle 26/1R
und 32/R erreichen im Dauer-
betrieb eine erheblich bessere

Eingangsdrehzahl von bis zu
9.000 min-1 bzw. 8.000 min-1, was zu einer Steigerung um 100 Pro-
zent fithrt. Im intermittierenden Betrieb kann die Eingangsdrehzahl
bis zu 10.000 min-1 bzw. 9.000 min-1 erreichen, sodass die Leistungen
von DC- oder biirstenlosen Motoren optimal genutzt werden kénnen.

SPS IPC Drives Halle 4 - Stand 346 www.faulhaber.com

Schutzende und edle Oberflache fur Antriebssysteme

Fiir raues Klima und raue Behandlung bietet Nord Drivesystems Antriebssys-
teme mit der Oberflichenveredelung nsd tupH an: Sie hartet das Gehéuse-
material tiefenwirksam und schiitzt vor Korrosion. Die Behandlung ist fiir
Schnecken-, Stirnrad- und Kegelradgetriebe, Glattmotoren sowie verschiedene
dezentrale Frequenzumrichter und Motorstarter mit Aluminiumgehéuse ver-
fiigbar. Anwender profitieren von der langen
Lebensdauer der Antriebstechnik, durch die
sich Aufwand und Kosten der Instandhaltung
reduzieren und die Verfiigbarkeit von Anla-
gen erhoht. Gehduse aus Aluminiumdruck-
guss weisen sowohl ein gutes thermisches
Verhalten auf als auch ein deutlich geringeres
Gewicht als Ausfithrungen aus Grauguss oder
Edelstahl. Dies erleichtert die Handhabung
der Antriebe. Sie konnen zudem problem-

los mit Hochdruckdampfstrahlern gereinigt werden. Thre korrosionsgeschiitzte
Oberflache ist aufgrund ihrer Hérte extrem schlagfest. Da keine Lackierung auf-
gebracht wird, kann auch nichts verkratzen oder absplittern — Beschadigungen,
die den Schutz erst punktuell und spiter vollstindig zunichtemachen kénnen.

SPS IPC Drives Halle 3 - Stand 218 www.nord.com

Virtuelle Testumgebung fur
Motion-Control-Software

Siemens hat die neue Software-Version 5.1 fiir das Motion-
Control-System Simotion mit der Simulation des Anwender-
programms ausgestattet. Mit der im Engineering integrierten
Simulation Simosim testet der Anwender jetzt in einer virtu-
ellen Testumgebung — ohne angeschlossene Hardware — seine
Software. So optimiert er bereits in der Entwicklungsphase
Programmteile und reduziert spitere Inbetriebnahmezeiten.
Zudem wurde in der Software-Version 5.1 die objektorien-
tierte Programmierung (OOP) zwecks héherer Flexibilitdt in
der Software-Erstellung funktional erweitert. Mit Simosim
fiir die Simulation im Engineering lassen sich Online-Zugriffe
und Testfunktionen wie mit einem real angeschlossenen Con-
troller ausfithren. Zusitzlich zu den Debug-Moglichkeiten
kénnen auch Achsen simuliert werden. Dies beschleunigt den
Produktionsstart deutlich, da das spétere zeitaufwindige Feh-

lersuchen und Programmanpassungen reduziert wird.
SPS IPC Drives Halle 11 - Stand 100
www.siemens.de/simosim

www.md-automation.de

Antriebe flr Forderanlagen mit Lasten bis 50 kg

Mit den neuen ECDriveS von SEW-Eurodrive erhalten Anwender ein komplettes An-
triebssystem fiir die Leichtlastfordertechnik. Es kommt in der staudrucklosen Férderung
ebenso zum Einsatz wie bei der Positionierung von Fordergiitern. Das Electronically
Commutated Drive System - so der volle Name - beinhaltet einen elektronisch kommu-
tierten 24V-Gleichstrommotor, der mit einem Planetengetriebe kombiniert wurde und
direkt in die Forderrolle integriert ist. Er lasst sich aber auch als klassischer Planeten-
getriebemotor einsetzen. Es gibt zwei Varianten, die Ausfithrung ECC-DFC - Direct
fieldbus control - in Schutzart IP54 tibernimmt die ethernetbasierte Zonensteuerung
der Forderstrecke. Sie ermdoglicht prizise Rampen, Torque-on-Demand und Positionie-
rung sowie eine automatische Sensorerkennung und Diagnose. Fiir die Vernetzung ste-
hen die Ethernetprotokolle Profinet, Ethernet/IPTM, Modbus/TCP und Ethercat zur
Verfiigung. Die Ausfithrung ECC-DBC - Direct binary control - in Schutzart IP20 steu-
ert den Motor konventionell bindr an.

SPS IPC Drives Halle 3 - Stand 420 www.sew-eurodrive.de/ecdrives
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Controller fur Mehrachs-Robotersysteme

Hinter der HEX RC von Aerotech steht eine 6-Achs-Steuerung, mit der sich Robotersys-
teme wie Hexapoden steuern lassen. Die Steuerung ist 4HE grof3, rackeinbaufihig und

kompatibel mit der Steuerungsplattform Automation 3200 (A3200). Ein Hochleistungs-
prozessor liefert die Rechenleistung fiir die Regelung von bis zu 32 Achsen, komplexe,

Servoantrieb mit Multiturn-Absolut-

synchronisierte Trajektorien auszufithren, die Ein- und Ausginge zu steuern und Daten

bei hohen Drehzahlen zu erfassen. Fiir An- Motor feedbaCkSyStem
wendungen wie z.B. in Beamlines wurde Die Servoantriebe der Baureihe FHA-C Mini mit EnDat-Mul-
. die HEX RC mit einer ASCII-Steuerungs- titurn- Absolutencoder bestehen aus einem Synchron-Servo-
schnittstelle ausgestattet. Alternativ kann motor, einem Einbausatz der Baureihe HFUC sowie einem
. sie aber auch als Mastersteuerung eingesetzt : speziell entwickelten Abtriebslager. Die Mini-Servoantriebe
- werden und auf diese Weise andere externe sind in drei Baugroflen mit den Untersetzungen 30, 50 und
A3200-Antriebe iiber die Firewire-Schnitt- 100 bei einem maximalen Drehmoment zwischen 1,8 und 28
stelle ansteuern. Die HEX RC kann auch in Verbindung mit Sinus-Encodern oder digita- Nm erhaltlich. Das kippsteife Abtriebslager erméglicht die di-
len Encodern eingesetzt werden. Uber optional erhiltliche, integrierte Encoder-Multipli- ; rekte Anbringung hoher Nutzlasten ohne weitere Abstiitzung
katoren mit bis zu Faktor x4096 wird eine genaue Positionierung sichergestellt. Uber ein und erlaubt so eine einfache und platzsparende Konstruktion.
optional erhéltliches 6-Achs- Steuergerit kann das Positioniersystem auch manuell ange- Das Multiturn-Absolute-Motorfeedbacksystem erfasst die ab-
steuert werden. www.aerotech.com solute Position an der Last iiber mehr als 600 Umdrehungen

mit hoher Genauigkeit. Die Produktivitit der Antriebsachse

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, . wird gesteigert, da ein unproduktives Referenzieren nicht not-
i wendig ist. SPS IPC Drives Halle 4 - Stand 119
www.harmonicdrive.de

Burstenlose Torquemotoren fUr hohe Drehmomente

Maccon hat seine Serie der Megaflux-Bausatz-Torquemotoren um Modelle mit

kleineren Durchmessern erginzt. Die Motoren sind nun in den Gréflen von 60
bis 792 mm Auflendurchmesser mit unterschiedlichen Motorldngen verfiigbar.
Die Megaflux biirstenlosen Torquemotoren wurden im Gegensatz zu herkémm-
lichen burstenloserﬁ Motoren fiir hohe Prehmomeflte Elektroantrieb mit hohem Wirkungsgra d
ausgelegt. Durch hohere Polzahlen, geringere Bauldn-

gen und groflere Durchmesser als typische Motoren Nach dem Prinzip ,,Bridge the Gap“ prisentiert Stober An-
konnen sie bei langsamen bis mittleren Drehzahlen triebstechnik den sensorlosen LeanMotor, der bei gleicher
hohe Momente bereitstellen. Als ,,Diinnring“-Bau- Leistung deutlich leichter und kleiner ist als ein Asynchron-
form bietet der Megaflux-Bausatz eine Losung fiir und giinstiger und robus-

Maschinenbau-Anwendungen. Die Motoren kénnen ter als ein Servoantrieb.

direkt an die anzutreibende Welle angebracht wer- Mit einem Wirkungsgrad

den. Das Diinnringdesign bietet einen groflen Innendurchmesser, der gut fiir bis zu 96 Prozent kann
Hohlwellenanwendungen geeignet ist. Somit lassen sich Kabel, Lichtstrahlen i er in der jeweiligen Leis-
oder Maschinenelemente durch die Hohlwelle durchfiihren. Die Megaflux-Serie | tungsgruppe die Effizienz-
besteht aus Direktantrieben mit 12 moglichen Durchmessern und fiinf unter- stufe IE4 tibertreffen. Kon-
schiedlichen Baulidngen pro Familie. strukteure bauen damit
SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 648 www.maccon.de Maschinen  kompakter,

Anwender profitieren vom geringeren Energiebedarf und

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ vt derlangen Lebensdauer. Zum Einsatz kommt die neue Mo-
torklasse zum Beispiel fiir dynamische Automatisierungs-
Motorbaureihe fiir bis zu 16.000 kW aufgaben in rauen Produktionsumgebungen. Zu den viel-
seitig einsetzbaren Servomotoren stellt der LeanMotor eine
WEG hat die Motoren der W60-Baureihe weiterentwickelt, die nun einen Leis- um rund 30 Prozent giinstigere Alternative dar.

tungsbereich von 500 bis zu 16.000 kW bei Frequenzen von 50 oder 60 Hz ab- SPS IPC Drives Halle 3 - Stand 520  www.stoeber.de
decken. Die Drehstrom-Asynchronmotoren sind fiir den Spannungsbereich von
2.300 bis 13.800 V ausgelegt und in den Baugrofien von IEC 450 bis IEC 1000

(NEMA 7000 bis 1600) erhéltlich. Konzipiert
fiir industrielle Anwendungen wie Kompresso-

, P Luft i -Reih
ren, Pumpen und Liifter sorgt die W60-Reihe Acht neue l\/IoduI—Typen VOI’gGST@Ht

fiir hohe Leistung und Zuverléssigkeit auch un-

ter schwierigen Betriebsbedingungen. Dabei Mitsubishi hat acht neue HV-IGBT-Module der X-Serie in den Span-

kommt sie vor allem im Ol- und Gasbereich, im nungsklassen 3,3 kV, 4,5 kV und 6,5 kV entwickelt. Sie sind geeignet

Bergbau, in Kraftwerken zur Stromerzeugung, fiir den Einsatz in Traktions-Umrichtern mit hoher Leistung und re-

in der Zementherstellung sowie bei Wasser- duzierter Baugrdfle, in Gleichstrom-Ubertragungs-Systemen, in Indus-

und Abwasseranwendungen zum Einsatz. Die i trieantrieben hoher Leistung sowie in anderen leistungselektronischen

kompakten Dimensionen bieten einen grofien Vorteil: Die W60-Motoren bend- Systemen mit hohen Strémen und Spannungen. Die Produktfreigabe
tigen bis zu 50 Prozent weniger Einbauplatz als vergleichbare Motoren. der neuen Modultypen erfolgt sequentiell beginnend ab September. Vor
SPS IPC Drives Halle 3 - Stand 250 www.weg.net dieser Freigabe werden die neuen Module auf wichtigen Messen welt-

L weit vorgestellt.
SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 391 www.mitsubishi.de
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Servoantriebe jetzt bis 1.000 kN

Das Lieferprogramm Tox-ElectricDrive besteht
heute aus den Baureihen Tox-ElectricDrive EQ-
K, mit Presskriften von 2 bis 100 kN, und EX-
K, mit Presskriften von 10 bis 200 kN, die eine
kompakte, gewichtsreduzierte Integral-Bauweise
aufweisen. Dazu kommen die Baureihen Tox-
Electric-Power-Module EPMS (schlanke Bau-
form, riemenloser Direktantrieb, Presskrifte von 5 bis 200 kN), EPMK (kurze,
kompakte Bauform und je nach Leistungsklasse mit Kugelumlaufspindel oder

Planetengewindespindel und Riementrieb sowie Getriebe ausgestattet, Press-
krafte von 5 bis 1.000 kN), und EPMR (Roboterzangen-Antrieb mit Sonder-
flansch, Presskrifte mit 55 und 100 kN). Bei den Roboterzangen-Antrieben
EPMR gibt es spezielle Varianten, die fiir Clinch- bzw. Niet-Anwendungen
optimiert sind. Mit diesen standardisierten Ausfithrungen sowie dem neuen
High-End-Presskraft-Antrieb EPMK 1000 ist ein breites Anwendungs-Spek-
trum abgedeckt und die Kunden erhalten komplett ausgestattete, betriebsbe-

reite Antriebslosungen aus einer verantwortlichen Hand. ~ www.tox-de.com

DRIVES & MOTION

Gleichstrommotoren kompakt ansteuern

-

Mit dem SR 022 von Sigmatek steht dem Anwender eine kom- E
pakte Motion-Control-Losung zur Verfiigung, um Gleichstrom-

-

motoren prézise zu regeln. Das S-Dias-Modul dient zur An-
steuerung von DC-Motoren an Versorgungsspannungen
von 12-30 V und einem maximalen Motorstrom von

3,5A. Mit der DC-Motorkarte lassen sich sowohl
einfache Steuerungsaufgaben mit geringen Anfor- .@)
derungen als auch High-End-Positionierungen 4

:
i-

-".
genau und schnell ausfithren. Der integrierte A I
16-Bit-Inkrementalgeber-Eingang kann wahl-
weise als TTL- oder RS422 betrieben werden und verfiigt tiber eine ein-
gebaute +5V Geberversorgung. Zudem stellt das SR 022 drei digitale
Eingédnge (1 x +5V und 2 x +24 V) mit einer Eingangsverzgerung von
typischerweise 0,5 ms bereit. Die Eingénge kénnen applikationsabhén-
gig als Endschalter bzw. Positionslatch fiir den Inkrementalgeber konfi-
EJSPS IPC Drives Halle 7 - Stand 270

www.sigmatek-automation.com

guriert werden.

Potentiometer erreichen
Schutzklasse IP66/69

Schneider Electric bietet ab sofort
Potentiometer mit integriertem
Widerstand aus der Harmony-
Baureihe. Mit sechs unterschied-
lichen integrierten Widerstinden
(1/4,7/10/47/100 oder 470 kOhm)
bietet das Harmony-Potentio-
meter grofle Flexibilitit und macht zusitzliche Komponenten

tiberfliissig. Mit den neuen Komplettgeriten lassen sich die bis-
herigen Potentiometer-Frontelemente ZB5AD912, ZB5AD922,
ZB4BD912 & ZB4BD922 zudem einfach und schnell ersetzen.
Die Potentiometer sind fiir den Einsatz unter schwierigen Umge-
bungsbedingungen sowie fiir Betriebstemperaturen zwischen -40
°C und 70 °C geeignet. In der Kunststoffausfithrung erreichen sie
die Schutzklassen IP66 und einen Stof3festigkeitsgrad von IK03.

Die Metallausfithrung ist in der Schutzklasse IP66/69 verfiigbar.
SPS IPC Drives Halle 1 - Stand 540
www.schneider-electric.de

Praziser Miniatur-Hexapod fur die Industrie

Parallelkinematische Hexapoden bieten sechs Freiheitsgrade beim Positionieren
auf kompaktem Raum und arbeiten dabei wesentlich praziser als das mit seri-
ellen, also gestapelten Systemen maglich ist. Viele Anwendungen in Industrie

L 0

und Forschung profitieren davon, z. B. die Mikroferti-

gung, Medizintechnik, Kamerapositionierung fiir opti-

sche Kontrollen oder die Photonik. Um den steigenden
A

a-'; Anwenderwiinschen nach hohen Durchsatzraten und
ﬁ Robustheit bei moglichst grofier Positioniergenauigkeit
-

Rechnung zu tragen, hat Physik Instrumente (PI) den

bewihrten Miniatur-Hexapod H-811 jetzt weiter opti-
miert. Bei gleichem Bauraum positioniert der Hexapod
in der neuen Ausfithrung H-811.12 mit Geschwindigkeiten bis 20 mm/s und ist
damit doppelt so schnell wie sein Vorgénger. Seine sechs Beine arbeiten mit einer
Auflésung von 5 nm. Dadurch wird eine hohe Wiederholgenauigkeit + 0,06 um
erreicht.

SPS IPC Drives Halle 4 - Stand 460 www.pi.de

Kegelradgetriebe-Baureihe mit
erweiterten Funktionen

Die neue Kegelradgetriebe-Baureihe erweitert den modularen Systembau-
kasten der Firma Zimm und erméglicht auf diese Weise zusitzliche Uber-
setzungen (1:1, 2:1, 3:1) und bietet bis zu 60 Prozent mehr Drehmoment
bei gleicher Baugrofle. Die neuen Kegelradgetriebe der Serie KSZ-H ha-
ben dieselbe Einbauhéhe wie die Zimm-Hubgetriebe gleicher Baugrofle.
Dies erleichtert die Konstruktion und Montage, da keine zusatzlichen Un-
terlagen notwendig bzw. Hohenunterschiede (Achsversatz) auszugleichen
sind. Neben den iiblichen Innengewinden zur Verschraubung von unten,
gibt es nun eine zusitzliche Befestigungsmaoglichkeit mit Durchgangs-
schrauben von oben fiir groflere Flexibilitat bei der Montage. Das KSZ-2
hat eine durchgehende Hohlwelle. So kann es einfach und platzsparend
an das GSZ-2-Hubgetriebe aufgesteckt und befestigt werden. Neu ist auch
der standardméf3ige Korrosionsschutz des Gehduses durch eine Zweikom-

ponentenlackierung. www.zimm.at

www.md-automation.de

mangOH Red

Eine neue Hardware-Plattform fiir ,Sensor2Cloud’ Applikationen

Entwickeln Sie jetzt Inre Low-Power-loT-Anwendungen mit der kleinsten
mangOH-Plattform die es je gab. Senden Sie lhre loT-Sensordaten in die Cloud
und realisieren Sie Akkulaufzeiten von bis zu 10 Jahren mit lhren Applikationen.

* Formfaktor vergleichbar einer Kreditkarte

* Snap-In-Sockel fiir ,CF3'-kompatible Module
(2G bis 4G & LTE-M / NB-loT)

e Freiverfiigharer loT-Erweiterungssteckplatz

e Smart SIM mit 100 MB freiem Datenvolumen

» WiFi b/g/n und Bluetooth 4.2 BLE integriert

* Beschleunigungs-/Gyroskop, Druck-,Lichtsensor

¢ GNSS-Empféanger integriert

 Vorinstalliert fiir die Anbindung an die AirVantage
Cloud-Plattform von Sierra Wireless

* Open Source Legato Linux Plattform
von Unitronic Electronics

UNITRONMNIC

Tel.: 0211 9511 - 0 /// www.unitronic.de /// info@unitronic.de



SENSORS

Fur welche Sensorik entscheiden?

Wegweiser fiir die Suche nach der passenden Weg- und Winkelmesstechnik

In der Positionssensorik gibt es keine Universalldsungen, da die Unterschiedlichkeit der Anwendungen dies nicht zuldsst.
Deshalb tut hier Beratung Not, zumal bei den meisten Anwendungen auch der Kostenfaktor nicht zu unterschétzen ist.
Gut, wenn man dann einen kompetenten Partner an seiner Seite hat.

Kontaktlose Positionssensorik hat sich in der
Industrieautomation und in mobilen Anwen-
dungen etabliert, vor allem magnetostriktive
und induktive Sensoren werden inzwischen in
vielen Anwendungsbereichen eingesetzt: Fiir
schnelle Positionieraufgaben eignet sich bei-
spielsweise der induktive Wegaufnehmer TF1
von Novotechnik, der in Standardlangen von
100 bis 1.000 mm angeboten wird. Der Sensor
bietet dabei eine Auflésung von bis zu 1 pm.
Die Update-Rate des Messsystems erreicht 10
kHz, dies bedeutet einen Zeitverzug von maxi-
mal 0,2 ms zwischen realer Position und dem
zugehorigen Messwert. Dadurch lassen sich in
Produktionsanlagen héhere Zykluszeiten er-
reichen, da die jeweilige Zielposition mit ho-
heren Geschwindigkeiten angefahren werden
kann. Typische Anwendungen finden sich
zum Beispiel bei Linearantrieben, Spritz- und
Druckgussmaschinen, bei Pressen und Stan-
zen in der Blechbearbeitung, in Verpackungs-
oder Holzbearbeitungsmaschinen oder bei der
Positionserfassung an schnellen Bewegungs-
einheiten in Fertigungslinien.

Dabei ist die genutzte proprietire
Novopad-Technologie unempfindlich gegen-
iber Magnetfeldern, die beispielsweise von
groflen Motoren, Hydraulikventilen oder
magnetisch aktivierten Spannvorrichtun-
gen erzeugt werden. Die hohe mechanische
Robustheit in Verbindung mit dem Messver-
fahren ergibt eine hohe Unempfindlichkeit
gegeniiber Schock und Vibration. Speziell fiir

80

metallverarbeitende Betriebe interessant ist
auch die Tatsache, dass sich am nichtmagne-
tischen Positionsgeber keine Metallspiane an-
sammeln. Das Messsignal steht als analoges
Strom-/Spannungssignal oder digital {iber SSI
zur Verfiigung. Zudem werden Kommunika-
tionsschnittstellen gemifl IO-Link bezie-
hungsweise CANopen-Standard angeboten -
Ethernetschnittstellen sind geplant.

Hohe Genauigkeit bei grofier Messlénge:
Magnetostriktive Linearsensoren
Magnetostriktive Sensoren kommen iiber-
all dort zum Einsatz, wo hohe Zuverlassig-
keit und Prézision in der Positions- und
Geschwindigkeitsmessung, insbesondere in
Kombination mit langen Wegen, gefragt ist.
Die Wegaufnehmer zur mechanisch entkop-
pelten und damit verschleif3freien Positions-
messung werden fiir Messldngen bis 4.250
mm angeboten. Sie haben die Uberwachung
und Linearisierung der Messwerte bereits inte-
griert und garantieren auch ein hohes Mafd an
Sicherheit und Dynamik bei der Dateniiber-
tragung. Die Auflosung ist unabhingig von
der Messlange und betragt einheitlich 1 um.
Die hohe mechanische Robustheit in Verbin-
dung mit dem Messverfahren ergibt eine weit-
gehende Unempfindlichkeit gegeniiber Schock
und Vibration. Magnetostriktive Linearsenso-
ren werden in Profil- (TP1) und Stabbauform
(TH1/TM1) angeboten, eignen sich also auch
zur Montage direkt in Hydraulikzylindern.

Zur Wahl stehen neben analogen Strom- und
Spannungsschnittstellen auch Start-Stopp-
Schnittstellen fiir bis zu drei Positionsgeber,
Synchron-Serielle-Schnittstelle (SSI), CAN-
open- oder IO-Link-Schnittstelle.

Rotative Positionssensorik: Potentio-
meter, Hall- oder GMR-Effekt?

Bei rotativen Positionssensoren hat der An-
wender heute die Wahl. Potentiometrische und
kontaktlose Winkelsensoren gibt es in den un-
terschiedlichsten Varianten und Baugrofien,
angefangen von preisgiinstigen Ausfithrungen
im Kunststoffgehduse bis hin zu Heavy-Duty-
Losungen in robusten Metallgehdusen. Die
Multiturn-Sensoren der Baureihen RSM-2800/
RMB-3600 nutzen zusatzlich zum Hall-Effekt
den GMR-Effekt (Giant-Magneto-Resistance).
Sie liefern absolute Positionswerte, bendtigen
keine Referenzsignale und brauchen zum Er-
fassen der Umdrehungen keine Stromversor-
gung oder Pufferbatterie. Der Messbereich be-
tragt bis zu 16 Umdrehungen. Der Messwert
wird analog oder iiber SPI- beziehungsweise
SSI-Schnittstelle ausgegeben.

Da die Kommunikationsfahigkeit der
Positionssensoren im Hinblick auf Industrie
4.0 im Fokus steht, ist auch hier IO-Link ein
zentrales Thema. Durch I0-Link wird die ,,In-
telligenz® der Sensoren in vollem Umfang fiir
den Automatisierungsverbund nutzbar. Bei
der Inbetriebnahme kann der Anwender Pa-
rameter wie zum Beispiel den Nullpunkt oder

messtec drives Automation 11/2017



SENSORS

Der induktive Wegaufnehmer TF1 zeichnet sich durch seine dynamischen Magnetostriktive Sensoren kommen iiberall dort zum Einsatz, wo hohe Zuverlas-

Eigenschaften aus.

die Drehrichtung einfach verédn-
dern und somit die Variantenviel-
falt verringern. Neben der reinen
Positionsinformation lassen sich
zudem weitere Informationen wie
Status- oder Diagnosemeldungen
austauschen. Fehler im Regelkreis
sind rasch lokalisierbar, da die
Einstellparameter zentral gespei-
chert sind. Ein Sensor kann daher
in kurzer Zeit getauscht werden.

I10-Link fiir Industrie 4.0

In diesem Jahr stellt Novotechnik
auf der SPS IPC Drives zahlreiche
Weg- und Winkelaufnehmer vor,
die mit IO-Link verfiigbar sind.
Dazu gehoren beispielsweise die
Singleturngeber der Baureihe
RFC-4800, die kompakt und ein-
fach zu montieren sind sowie den
Drehwinkel iiber volle 360 Grad
mit einer Aufldsung von bis zu
14 Bit erfassen. Weitere Sensoren
mit I0-Link sind der absolute,
magnetostriktive Wegaufnehmer
THI1 in Stabform zur direkten In-
tegration in Zylindern sowie die
Wegaufnehmer TP1 (magneto-
striktiv) und TF1 (induktiv) in
Profilbauform.

Autoren

Stefan Sester, Leiter technischer
Vertrieb, Novotechnik
Ellen-Christine Reiff,
Redaktionsbiiro Stutensee

SPS IPC Drives

i
EMY] Halle 4A - stand 125
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sigkeit und Prizision in der Positions- und Geschwindigkeitsmessung, insbesonde-

re in Kombination mit langen Wegen, gefragt sind.

Vielseitiger Netzwerker — nahtlos, schnell, direkt
C__582 Multiturn-Drehgeber mit Industrial Ethernet
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SENSORS

Wie wichtig sind 10-Link und

Jonas Urlaub, Systemarchitekt bei Kiibler, erklart in seinem Kommentar, warum er die Schnitt-
stelle selbst nicht flir das Besondere hélt, sondern die vom Drehgeber bereitgestellten Daten.
Und welche Vorteile es hatte, wenn der Sensor die Daten gleich selbst aufbereiten wiirde.

Was gestern noch unméglich schien, wird auf
einmal Realitat. Wir sprechen von Smart Fac-
tory. Im Mittelpunkt steht die intelligente Ver-
netzung auf allen Ebenen. Aber welche Kom-
ponenten werden dabei direkt betroffen sein?
Kiibler ist tiberzeugt, dass Drehgeber dabei
eine wichtige Rolle spielen. Aus diesem Grund
wurde der Drehgeber Sendix F58 mit der
Schnittstelle OPC-UA aufgeriistet.

OPC-UA etabliert sich als wichtige Schnitt-
stelle im Umfeld von Industrie 4.0 und IIoT,
insbesondere bei system-iibergreifender Kom-
munikation (von Maschine zu Maschine und
von Maschine zu Cloud). OPC-UA kann
Maschinendaten transportieren. Sie zeichnet
sich dadurch aus, diese maschinenlesbar se-
mantisch zu beschreiben. Somit erfiillt es eine
wichtige Anforderung an eine Industrie-4.0-
Kommunikation. Die Schnittstelle selbst ist
standardisiert und nicht das Besondere, son-
dern die Daten, die der Geber bereitstellt. In
vielen Fachforen wird die Schnittstelle gar

nicht bis in die Field Device Level des RAMI-
Modells gesehen.

Kiibler sieht den Drehgeber nicht als ein-
fachen Sensor, sondern im Zuge der intelli-
genten Vernetzung als wichtigen Bestandteil.
Heute schon geht die Kombination der ver-
schiedenen Sensoren innerhalb eines Gebers
immer weiter, wie zum Beispiel mit der Inte-
gration von zusitzlichen Neigewinkel- oder
Gyro-Sensoren und liefert somit eine Vielzahl
von Kenngrofien und Informationen.

Drehgeber als Daten-Aufbereiter

Doch was stellt man mit dieser Vielzahl
von Daten an, wenn man jede Sekunde einen
Positionswert in die Cloud geschaufelt be-
kommt? Nichts, denn das wire ohne eine vor-
herige Aufarbeitung vollig unniitz und der Be-
griff Big-Data bekdme eine neue Bedeutung.
Aber was passiert, wenn der Drehgeber selbst
Daten aufbereitet? Zum Beispiel aus 36-Bit-
Positionsdaten kleinere Positionsbereiche ge-
neriert und nur noch meldet, wann der Geber
und somit die Applikation in welchem Bereich
ist. So liefle sich bezogen zum Beispiel auf ein
Lagersystem schnell sehen, wie und wo die
Hauptlagerbereiche sind. Kombiniert mit den
Betriebszeiten lassen sich Stof3zeiten ableiten.
Das alles, ohne zusitzlich die Prozesssteue-
rung zu belasten. Dies ist fiir eine Prozess-
optimierung ideal.

Mit den anderen Sensoren onboard lassen
sich daraus Temperaturverldufe der Maschine
ableiten, was einen wesentlichen Einfluss auf
Mechaniken und Fettungen hat, ohne einen
weiteren Sensor aktiv anzuschlieflen, zu ver-
drahten und auszuwerten. Dies spielt im Be-
reich Condition Monitoring oder Predictive
Maintenance eine grofle Rolle in Scada-Kon-
zepten. Man tiberwacht weit mehr als nur den
Sensor iiber die 1:1-Beziehung zur Umgebung
und der Applikation.

Wenn man nun verschiedene Applikatio-
nen in der Cloud noch miteinander ver-
netzt, lassen sich zum Beispiel auch
neue Geschiftsmodelle erschlie-
Ben. Im Bereich der Windkraftan-
lagen werden beispielsweise die
Daten in Zukunft an Wettersta-
tionen verkauft - denn wer weify

besser, wie schnell, wie lange und aus welcher
Richtung der Wind kommt, auch Offshore.
Alles was sie brauchen ist der Zugang zu den
Daten in der Cloud und daraus die richtigen
Schliisse zu ziehen.

Welche Funktion sind moglich?

Aber nicht nur solche Funktionen sind mog-
lich. Wenn man an die Wartung von Maschi-
nen denkt, bieten solche Schnittstellen auch
Vorteile — zum Beispiel durch einen Barcode
auf dem Drehgeber, der vom Service-Techni-
ker mit seinem Smartphone eingescannt wer-
den kann. Er bekommt so die Legitimation
die Daten des Gebers einzusehen. Zudem er-
hilt er so nicht nur die aktuellen Status-Daten
des Sensors geliefert, sondern auch die Bestell-
nummer, Teilenummer, Seriennummer und
den Link aufs elektronische Datenblatt. Durch
die Legitimation kann ebenfalls eine Konfigu-
ration des Drehgebers durch OPC-UA beson-
ders einfach erfolgen. Hier spielen natiirlich
Faktoren wie Security und Datensicherheit
eine besondere Rolle. Der Service-Techniker
kann mit seinem Smartphone zum Beispiel
Preset, Arbeitsbereich, Auflosung am Ge-
ber einfach durchfithren, auch aus dem Biiro
aus, was in Anwendungen mit Fernwartung
wie Offshore-Windkarftanlagen sehr hilfreich
sein kann.

Um die Daten in die Cloud zu bekommen
muss natiirlich die Infrastruktur gegeben sein.
Die Daten werden iiber ein Gateway inklusive
Firewall und geniigend Security-Mafinahmen
von der Maschinen-Welt ins Internet weiter-
gegeben.
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OPC-UA fur Drehgeber?

Jorg Paulus, General Manager bei Posital-Fraba, erklart in seinem Kommentar, warum er
|0-Link flr kein perfektes Interface flir Drehgeber und OPC-UA fiir ein Marketing-Buzz-

word hélt. Die Kombination von OPC-UA mit TSN hingegen sein Interesse weckt.

Schnittstellen sichern die Kommunikation -
auch bei Drehgebern. Zu den jiingsten Zu-
wichsen bei Interfaces fiir die Anbindung von
Aktoren und Sensoren gehéren IO-Link und
die auf Industrie 4.0 fokussierte Schnittstelle
OPC-UA. Beide stehen im Fokus engagier-
ter Diskussionen iiber den konkreten Nutzen,
den sie Usern aus unterschiedlichen Berei-
chen bieten kdnnen. Pragmatisch betrachtet
Drehgeberhersteller Posital, der mit hochauf-
losenden magnetischen Encodern eine Alter-
native zu Positionssensoren mit optischer Ab-
tasttechnik etabliert hat, das Vordringen der
beiden Schnittstellen beziehungsweise Kom-
munikationssysteme.

10-Link ist eine relativ neue Schnittstelle,
die in Zukunft aufgrund von Geschwindig-

Zu den deutlichen Nachteilen gehort, dass
10-Link ausschliefilich eine Punkt-zu-Punkt-
Verkabelung zuldsst. Damit ist es im Prinzip
- klipp und klar - kein BUS-System. Um ein
Netzwerk zu schaffen, sind zusitzliche I0-
Link-Master notwendig. Dabei kann ein Mas-
ter einen oder mehrere I0-Link-Ports haben,
an jedem Port aber kann nur ein IO-Link-Ge-
rit angeschlossen werden. Auch wenn bei ei-
ner niichternen Pro&Contra-Abwiagung die
praktischen Nachteile iiberwiegen, sehen wir
eine Zukunft fiir IO-Link. Diese noch im-
mer recht neue Schnittstelle wird sich vor al-
lem deshalb in Teilbereichen durchsetzen,
weil einflussreiche Marketing-Abteilungen
der grofien Sensorhersteller dies befeuern. Der
Hintergrund ist hier, dass IO-Link fiir ,.einfa-

Momentan halten wir OPC-UA vor allem 1ur ein
Marketing-Buzzword, um irgendwie zu signalisieren:
Wir sind bei Industrie 4.0 dabei.

Jorg Paulus

keitsverbesserungen sicher eine Rolle spielen
wird. Aus unserer Sicht wird es jedoch ,,nur®
eine weitere Schnittstelle neben den vielen
anderen sein, die wir bereits im Portfolio ha-
ben. Aktuell bieten wir mit Analog, CAN-
open, Profibus, DeviceNet, J1939, Interbus,
Ethercat, Ethernet/IP, Profinet, Powerlink,
Modbus+Ethernet TCP sowie der synchron-
seriellen Schnittstelle SSI die wichtigsten
Interfaces fiir unsere Drehgeber an. Zu erwar-
ten ist, dass IO-Link gegebenenfalls die ana-
loge Schnittstelle teilweise ersetzen wird.
Nicht von der Hand zu weisen sind kon-
krete Vorteile, mit denen I0-Link aufwarten
kann. Hierzu zahlt die einfache Verdrahtung,
die - sehr kostengiinstig — mit Standardkabeln
machbar ist. Ein Vorteil ist auch die simple
Inbetriebnahme beziehungsweise Parametrie-
rung, die sich etwa beim Geritetausch als ech-
tes Plus erweist. Hier verfiigt IO-Link iiber ein
Feature, das bislang aufwandigeren Schnitt-
stellen wie etwa Profinet vorbehalten war.

www.md-automation.de

chere® Sensoren einen echten Mehrwert lie-
fert. Zwar sind wir der festen Uberzeugung,
dass die neue Schnittstelle keinesfalls das per-
fekte Interface fiir Drehgeber darstellt. Trotz-
dem werden auch wir bald IO-Link Ixarc-Sen-
soren anbieten.

»OPC-UA ist aktuell ein Marketing-
Buzzword“

Anders verhalt es sich mit der immer wieder
propagierten OPC-UA, der ,Open Platform
Communications Unified Architecture® Aus
heutiger Sicht handelt es sich bei OPC-UA um
keine eigene Schnittstelle, mit der ein Regel-
kreis aufgebaut werden kann. Es wird als zu-
satzliche Schnittstelle - zum Beispiel neben
Profinet — angeboten, um Zusatzdaten an den
Office Floor (konkret: an das ERP-System) wei-
tergeben zu kénnen. Dies macht das System
vergleichsweise teuer. Auflerdem wirft es die
Frage auf: Welche Daten man wirklich im ERP-
System haben will? Auch wenn es ein bisschen

SENSORS

harsch klingt: Momentan halten wir OPC-UA
vor allem fiir ein Marketing-Buzzword, um ir-
gendwie zu signalisieren: Wir sind bei IoT be-
ziehungsweise Industrie 4.0 dabei.

Deutlich interessanter wird OPC-UA mit
dem sich entwickelnden TSN (Time-Sensitive
Networking). Diese Erweiterungen adressie-
ren vor allem die Ubertragung mit sehr gerin-
ger Ubertragungslatenz und hoher Verfiigbar-
keit. Anwendungsbereiche sind konvergente
Netzwerke sowie Echtzeit-Kontrollstreams,
die zum Beispiel in Industrieanlagen zur Steu-
erung verwendet werden. Unterm Strich soll
die TSN-Initiative OPC-UA echtzeitfihig
machen und so gegebenenfalls bestehende
Schnittstellen ersetzen konnen. Als kiinftige
Vorteile von OPC-UA TSN sehen wir deut-
lich geringere Kosten des Systems, da es mit
Standard-IT Komponenten auskommt und
keine industriespezifischen Komponenten
mehr braucht. Wir betrachten es als Schnitt-
stelle, die Ingenieure und IT gemeinsam nut-
zen. Eine klassische Win-Win-Situation eben.
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Teil des Ganzen

Safety-Encoder mit Open-Source-BiSS-Schnittstelle fiir die Integration in Komplettsysteme

Was inzwischen flir nahezu alle Industriekomponenten gilt, gilt auch flr die Encoder-Technik: Sie soll moglichst wenig
Bauraum bei gesteigerter Performance beanspruchen. Bei den Industriesensoren werden diese Anforderungen meist
mit Zusatzfunktionen kombiniert. Neben dem eigentlichen Sensor wird hier auch das Gesamtsystem betrachtet, um die
gewtinschte Verkleinerung von Flache, Volumen und Gewicht zu erreichen und die Funktionalitdt zu optimieren.

Neue Encoder-Generationen sollen neben
einer hoheren Auflosung bei kleinerer Bau-
form auch Safety-fihig sein - bei rein digita-
ler Kommunikation. Safety-Encoder erfor-
dern einen zweikanaligen Aufbau sowohl fiir
die Ubertragung als auch fiir die Sensoren, das
heifit beispielsweise fiir die optische Abtas-
tung der Position. Eine zweikanalige Sensor-
auslegung auf einem einzigen Substrat oder
Chip ist durch eine separate zweifache Abtas-
tung des Pseudo-Random-Codes (PRC) auf
einem mikro-optoelektronischen Sensor fiir
Safety- Anwendungen ideal.

Die Ubertragung von Safety-relevanten
Positionsinhalten kann in zwei logische Kanile
aufgeteilt werden: die Position zur Regelung
und die Position zur Sicherheitsiiberpriifung.
Zusdtzlich hat eine integrierte vollstindig
digitale Kommunikation Vorteile gegeniiber
einer analogen oder kombiniert analogen und
digitalen Kommunikation: hoherer Signal-
to-Noise-Abstand, weniger Signale auf weni-
ger Leitungen, einfachere Schirmung, diin-
nere Kabel, geringere Durchmesser, geringere
Massen. Als Schnittstelle wurde die offene
Standard-Schnittstelle BiSS C mit dem BiSS-
Safety-Protokoll verwendet. Konkret basiert
die Kommunikation auf einer einzigen, rein
digitalen, seriellen Ubertragung, die die bei-
den Kanalinhalte eindeutig und sicher vonei-

Optischer Safety-Abtaster fiir Pseudo-Random-

Code-Systeme
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nander trennt. Die genutzte Kommunikation
wird bei BiSS Safety als ,,Black Channel“ be-
trachtet: Alle Veranderungen bei der Ubertra-
gung werden hinreichend erkannt.

Code Disks

Die Maflverkorperung - bei einem opti-
schen Drehgeber die Codescheibe - bildet
die Messgrundlage fiir das absolut messende
Sensorsystem und ist in verschiedenen Aus-
fithrungen moglich. Der Anteil der digitalen
Mafiverkérperung kann tiber eine einzige oder
tiber mehrere Spuren gebildet werden, die auf
verschiedenen Radien verteilt sind.

Die Anzahl der Spuren und einzuhaltende
Abstiande und Spurbreiten definieren die Min-
destgrofie einer Code-Scheibe. Haufig anzu-
treffen sind bei optischen Drehgebern Code-
Scheiben mit einem Gray-Code. Die Anzahl
der Code-Spuren entspricht der Auflgsung
der Absolutposition in Bits. Daraus ergibt sich
bereits bei einfacher Auswertung eine relativ
grofie Maflverkorperung mit einem ebenfalls
fiir diese Grofle erforderlichen Sensor. Bei op-
tischen Drehgebern sind weiterhin Code-
Scheiben mit analogen Nonius-Spuren im
Einsatz. Die Absolutposition in Bits wird da-
bei aus dem Nonius-Verhiltnis verschiedener
Analogspuren gebildet. Hier kann man eine
relativ kleine Mafiverkorperung mit einem
kompakten Sensor nutzen. Die Auswertung
der Sensorsignale erfordert jedoch erhéhten
Aufwand.

Pseudo-Random-Code

Als Alternative findet man in verschiedenen
Technologien haufiger auch Losungen, die ei-
nen Pseudo-Random-Code (PRC) verwen-
den. Hierbei wird nur ein Radius mit einer
Spur digital abgetastet und ausgewertet. Statt
vieler Radien kann der einzige Radius auch
breiter abgetastet werden.

Der PRC stellt eine Code-Sequenz dar, die an
jeder abzutastenden Stelle die Winkelinforma-
tion eindeutig, digital und ausreichend auf-
gelost und genau liefert. Ein weiterer Vorteil
des PRC-Verfahrens fiir Safety-Anforderun-
gen ist die mogliche gleichzeitige Abtastung

Encoder Blue am Beispiel eines Nonius-Systems

an verschiedenen Positionen der Maf3verkor-
perung. Bei bekanntem Radius kann die zwei-
fache Abtastung der Digitalinformation auf ei-
nem einzigen Sensor-Chip integriert werden.
Mit dem auf dem Chip konstanten Abstand
der beiden Abtastungen wird fiir einen ge-
wihlten Radius immer auch ein gleicher Win-
kelabstand sichergestellt. Mit dem PRC sind
kleinere Codescheiben sowie Codescheiben
mit grofleren Innendurchmessern umsetz-
bar. Gréflere Innendurchmesser ermdglichen
groBlere Hohlwellen, wie sie in der modernen
Cobotik und Robotik benétigt werden.

Encoder Blue fiir verbesserte System-
Performance
Eine Steigerung der Performance bei geringe-
rer Baugrofie erfordert auch eine Losung fiir
einen geringeren Rauschanteil beziehungs-
weise ein verbessertes Signal-to-Noise-Ver-
héltnis. Bei optischen Encodern bietet sich die
EncoderBlue-Technologie an, die mit den kiir-
zeren Wellenldngen eine schirfere Abbildung
und damit verbesserte System-Performance
liefert. Wirkungsgrad, Eindringtiefe des Lichts
in die optische Sensorstruktur und das Signal-
to-Noise-Verhaltnis sind bei einer kurzwelli-
gen LED-Beleuchtung deutlich verbessert mit
resultierenden hoheren Genauigkeiten trotz
kleinerer Strukturen und geringerer Baugrofie.
Bei blauer Sensorbeleuchtung fiir opti-
mierte Sensorstrukturen werden trotz Verklei-
nerung vergleichsweise bessere Ergebnisse er-
zielt. Fiir hochauflosende Systeme konnen auf
dem gleichen Halbleitersubstrat SIN/COS-Si-
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Wissen am Rande
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zu verhindern.

Der Gray-Code (nach Frank Gray) ist ein binéres Ziffernsystem (reflek-
tierter Bindrcode RBC), bei dem sich zwei aufeinanderfolgende Werte nur
in einem Bit (Bindrziffer) unterscheiden. Der Gray-Code wurde ur-
spriinglich entworfen, um Stérungen von elektromechanischen Schaltern

Der Pseudo Random Code (PRC) ist eine deterministische Bit-Sequenz
mit den Eigenschaften von Zufallsfolgen. Jedes Codewort ist auf einer ab-

zutastenden Strecke, beispielsweise dem Umfang eines Encoders, nur ein-

Gray-Code-Disc mit
einfachem Abtaster

plementdre Spuren abgefragt, so
dass kleinere Durchmesser und groflere Durchgangslocher er-

moglicht werden.

mal vorhanden und gibt damit die absolute Position an. Im PRC-Encoder
werden nur eine oder zwei kom- =

= "

Die Forward Error Correction wird zur Dateniibertragung tiber unzuverlissige oder verrauschte Kom-
munikationskanile verwendet. Der Sender kodiert die Nachricht redundant, indem ein Fehlerkorrektur-

code erginzt wird. Die Redundanz erméglicht es dem Empfinger, eine begrenzte Anzahl von Fehlern zu

erkennen und diese Fehler auch ohne Riickkanal und ohne erneute Ubertragung zu korrigieren. Die Re-
dundanz in den Senderdaten erhoht die Datenmenge oder die benotigte Vorwiértskanalbandbreite. FEC
wird in Systemen angewendet, in denen Neuiibertragungen kostspielig oder unméglich sind, beispiels-
weise in sicheren Einweg-Kommunikationsverbindungen. Richard Hamming erfand 1950 den ersten Feh-

lerkorrekturcode als Hamming (7,4) Code.

gnale zusitzlich erzeugt und interpoliert wer-
den, um Positionsworte mit erhohter Auflo-
sung zu bilden.

Montage, Kalibrierung und Erfassung
von Umdrehungen

Neben der Anzahl der erforderlichen Kom-
ponenten wirkt sich auch die Montage und
Kalibrierung des Sensors auf die Gesamtkos-
ten aus. Durch die Integration von zwei Ab-
tastern auf einem einzigen Chip sind de-
ren relative Positionen zueinander durch den
CMOS-Lithografie-Prozess bestimmt und
praktisch exakt. Damit muss nur eine einzige
kombinierte Sensor-Anordnung als Chip-on-
Board oder in einem gemeinsamen Gehiduse
in einem Standard-SMT-Prozess ausgerichtet
und auf einer Platine montiert werden. Eine
Ausrichtung getrennter Sensoren zueinander
und deren Verbindungen untereinander auf
der Tréagerplatine sind nicht erforderlich.

In vielen Applikationen wird zusitzlich
zum Winkelwert von 0° bis 360° (Single-Turn)
auch die Anzahl der Umdrehungen mit ei-
ner Multi-Turn-Sensorik erfasst. Die Single-
Turn-Abtastung synchronisiert dabei kombi-
nierbare alternative marktgingige Losungen
fiir Multi-Turn-Zihler, beispielsweise mecha-
nische Getriebe oder Batterie gepufferte Zah-
ler oder Energy-Harvesting-Encoder, die die
Stromversorgung aus der kinetischen Energie
des Antriebs gewinnen.

Zukunft: Einkabel-Technik

Die in Safety-Encodern verwendete Open-
Source-BiSS-Schnittstelle erdffnet mit ihrer
weltweiten Verbreitung als Industriestandard

www.md-automation.de

vielféltige Applikationen. Fiir den Wachs-
tumsmarkt der Antriebsregelungen (Motor-
Feedback) zeichnet sich BiSS Line zudem
durch eine stérsichere Ubertragung in Einka-
bel-Technik aus, mit der die Motorkabel mit
den Encoder-Datenleitungen in Hybrid-Ka-
beln zusammengefasst und iiber einen einzi-
gen Stecker dem geregelten Antrieb zugefiihrt
werden. Motor und Sensorik bilden damit
eine kompakte mechanische Einheit, die zu-
nehmend lagerlose Encoder beinhaltet. Bei
der Umsetzung mit BiSS Line muss ein grofle-
rer Storanteil auf den Kommunikationssigna-
len kompensiert werden, um die Verfiigbarkeit
des Systems zu erhalten oder gegeniiber klas-
sischer Verbindungstechnik noch zu erh6hen.
Dies wird durch eine rein digitale Ubertragung
mit Forward Error Correction (FEC) erreicht.
Forward Error Correction wird im Alltag auch
bei Compact Discs (CD) oder DVB-T/-C/-S
verwendet, bei denen Kratzer und Stérungen
zu erwarten sind, aber eine erneute Ubertra-
gung nicht gewiinscht oder nicht maéglich ist.
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Prazision am laufenden Meter

Langenmesssystem fiir Verpackungsfolie

Bis zu 15.000 Meter Verpackungsfolie befinden
sich auf einer Rolle. Ein Ldngenmesssystem
sorgt daftir, dass am Ende auch wirklich die

entsprechenden Meter auf der Rolle sind.

Der Anpressdruck des Federarms kann eingestellt werden. Mit Hilfe der Markie-

rungen finden die Monteure von Constantia die fiir ihre Aufgabe perfekte Kraft
auf Anhieb wieder.

Verpackungsfolie fiir 60.000 Chipstiiten passt auf eine ganz nor-
male Rolle, wie sie bei Constantia Flexibles in Wiesbaden tagtéglich
aus der Produktion kommt. Das Unternehmen hat seinen Stammsitz
zwar in Wien, unterhilt aber Standorte auf der ganzen Welt, wie eben
die Constantia Ebert GmbH in Wiesbaden. Hier hat man sich auf das
Herstellen und Veredeln von Folien spezialisiert. Nach der Produk-
tion werden sie nach Kundenwunsch bedruckt, bedampft oder beklebt
und anschlieflend fiir den spateren Einsatz passend konfektioniert.
Neben technischen Folien fiir Dichtungsmasse oder Reinigungsmittel
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Auch am Extruder wird Technik von Wachendorff eingesetzt. Hier wird die
Drehgeschwindigkeit direkt an der Walze abgenommen. Darum konnte der Geber
anders montiert werden, und er ist beim Rollenwechsel nicht im Weg.

stellt Constantia Ebert vor allem Folien fiir die Direktverpackung von
Lebensmitteln her. Dazu gehoren auch sogenannte Twistfolien, wie sie
fir verdrilltes Bonbonwickler benétigt werden. Die Folien miissen diinn
genug sein, um ausreichende Umdrehungen zu ermdglichen und da-
mit das Bonbon sicher zu umhiillen. Andererseits muss das Material
dick und robust genug sein, damit die Verpackungsmaschinen sie si-
cher greifen und verarbeiten konnen. Zudem soll die Folie spdter in der
verdrillten Form verharren und darf sich nicht selbststatig wieder 6ff-
nen. Zusatzlich gelten hier hohe Anforderungen an die verwendeten
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Materialien und die Hygiene in der Verarbeitung, da direkter Kontakt
zu den verpackten Lebensmitteln besteht.

Fiir Bonbonwickler werden schmale Streifen benétigt, wihrend fiir
Chipstiiten grofie Felder verwendet werden. Auch die Dicke der fertigen
Rollen hingt vom Kundenwunsch ab. Bis zu 15.000 laufende Meter auf
einer einzigen Rolle sind durchaus iiblich.

Die Herausforderung: Da die Schnittkanten minimal dicker sind
als der Rest der Bahn, wiirde sich bei der hohen Anzahl der Wicklun-
gen eine grofle Abweichung des Rollendurchmessers ergeben. An den
Randern wiirde sie deutlich dicker sein als in der Mitte, was die Wei-
terverarbeitung deutlich erschweren wiirde, denn es kime dadurch zu
unterschiedlichen Drehzahlen fiir das Abwickeln. Probleme wiren vor-
programmiert, so dass man die Rollen changierend wickelt. Dafiir glei-
tet die Walze wihrend des Wickelns horizontal hin und her, die Wulst
am Rand verteilt sich {iber einen ganzen Bereich und der Aufbau am
Rand bleibt in einem unkritischen Rahmen.

Aktueller Auftragsstand jederzeit ersichtlich
Eine wichtige Anlage im Prozess ist der Rollenschneider. Hier wer-
den fertige Folien fiir den Kunden nach Wunsch konfektioniert. Auch
Folien, deren Rander zu Verklebungen neigen, werden hier noch einmal
umgewickelt, um die einzelnen Schichten sicher voneinander zu 16sen.
Damit die Menge am Ende stimmt, sorgt hier ein Langenmesssystem
von Wachendorff fiir das richtige Maf. Neben den Laufmetern fiir die
korrekte Folienldnge pro Spule werden die Daten auch in die Betriebs-
datenerfassung iibermittelt. ,,So kénnen wir sehen, wie weit einzelne
Auftrige sind oder wie viele Meter wir in einer Schicht produzieren’, er-
klart Burkhard Baum, der in Wiesbaden fiir die technische Instandhal-
tung verantwortlich ist. ,Wir hatten hier schon immer einen Drehgeber
im Einsatz — doch das alte Modell eines Mitbewerbers fing bei hohen
Drehzahlen an zu springen. Er lief8 dadurch manchmal Meter aus, so
dass die Langen am Ende nicht stimmten.“ Darum suchte man ein Mo-
dell, das den hohen Anspriichen besser gentigen wiirde und wurde bei
dem Lieferanten Wachendorff Automation fiindig.

sWir verwenden Drehgeber dieses Herstellers schon seit rund zehn
Jahren®, so Burkhard Baum. ,Immer, wenn irgendwo Geber erneuert
werden miissen, stellen wir auf Wachendorff Automation um, erklart
er. Der Grund liegt neben dem guten Preis-Leistungs-Verhiltnis auch
in der raumlichen Nihe zu Wachendorff Automation, deren Sitz in Gei-
senheim/Rheingau nur wenige Kilometer von Wiesbaden entfernt ist.

Vorgaben an den Drehgeber

Wenn ein Drehgeber nach Jahrzehnten doch einmal ausfillt, muss ein
Wechsel schnell vonstattengehen, um die Produktion aufrechtzuerhal-
ten. Da aus alten Zeiten noch ganz unterschiedliche Fabrikate verschie-
dener Hersteller im Einsatz sind, ist eine vorbeugende Lagerhaltung
schwierig. Umso besser, wenn mit Wachendorff Automation ein Lie-
ferant in der Nahe ist, der ein breites und tiefes Portfolio an Drehge-
bern im Programm hat und auch das entsprechende Zubehér schnell
liefern kann.

Speziell am Rollenschneider gab es bestimmte Vorgaben, die der
neue Drehgeber erfiillen sollte. Da die Messung direkt auf der Folie er-
folgt, muss das Material fiir die Lebensmittelindustrie geeignet sein:
leicht zu reinigen, mit genligend Grip auf der Folie, aber ohne Abrieb.
Des Weiteren sollte der Anpressdruck variabel einstellbar sein, denn bei
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zu wenig Druck wiirde das Messrad wieder springen, wahrend bei zu
viel Druck Spuren auf der Folie entstehen konnen. Und fiir das Tages-
geschaft besonders wichtig: Der Arm sollte komplett wegklappbar sein,
da hier sehr héufig die Rollen gewechselt werden und manchmal auch
komplett neu durch alle Walzen der Anlage gefidelt werden miissen.
»Wenn man dann jeweils den Arm abbauen muss, entstehen unnatige
Wartezeiten und Montagekosten — das wollten wir unbedingt vermei-
den’, so Baum weiter.

Das neue Langenmesssystem von Wachendorff Automation konnte
genau das bieten, was bei Constantia gefragt war: Der Federarm ldsst
sich exakt mit der Kraft vorspannen, die man fiir die jeweilige Aufgabe
benétigt. ,Wir haben ausprobiert, wie fest das Laufrad angedriickt wer-
den muss und dann einfach mit Edding-Stiften Markierungen auf der
Rasterung gemacht - so findet jeder unserer Monteure nach einem Um-
bau die richtige Position auf Anhieb wieder®, berichtet Baum aus der
Praxis.

Was die Oberfliche des Laufrades betrifft, sind bei Wachendorff ver-
schiedene Varianten wahlbar. ,Wir haben uns fiir glatten Kunststoff ent-
schieden, um Abrieb und Spuren zu vermeiden®, erklart Baum.

Der entscheidende Vorteil liegt fiir den Instandhalter aber in der
Bauweise des Langenmesssystems: Der drehbar gelagerte Federarm
kann namlich mit einem Handgriff nicht nur von der Walze wegge-
klappt, sondern auch in dieser Position arretiert werden. ,,Dann ist er
aus dem Weg und man kann ungehindert Rollen wechseln®, so Baum.
Zur Arretierung wird einfach nur ein Stift herausgezogen, wahrend der
Bewegung festgehalten und wieder losgelassen, wenn der Arm in der
gewitinschten Position ist. So verbleibt der Arm dann sicher fixiert, bis
der Stift wieder gelost und der Arm zuriickgeklappt wird. ,,Das spart
Montagezeit und Nerven', freut sich Burkhard Baum.

Autor

Dieter Schomel, Produktmanager

ll”u“j“ SPS IPC Drives
S Halle 7 - Stand 151

Kontakt
Wachendorff Automation GmbH & Co. KG, Geisenheim
Tel.: +49 6722 996 525 - www.wachendorff-automation.de
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»Ab unmoglich wird es erst interessant® —
heif3t es auf der Homepage von IPF Electro-
nic. Diese Aussage trifft auf unsere Titigkeit
als Vertriebsingenieure von IPF Electronic
sicherlich voll und ganz zu. Wir bezeichnen
uns allerdings als Applikationsspezialisten,
da wir unsere Aufgabe vielmehr darin sehen,
dauerhaft zuverldssige Losungen selbst fiir
sehr kundenspezifische Anwendungen zu fin-
den, als lediglich Sensoren zu verkaufen.
Manche Anforderungen einer Anwen-
dung erscheinen im Hinblick auf eine L6-
sung zunichst einfach, stellen sich aber im
Projektverlauf als Herausforderung her-
aus. Ein gutes Beispiel aus der Praxis liefert
ein Unternehmen, das fiir Winzer und Kelle-
reien tdglich rund 50.000 Flaschen spiilt. Nach
dem Spiilen miissen die Flaschen nach Far-
ben - braun, durchsichtig, blau und drei un-
terschiedliche, aber eng beieinanderliegend
Griinténe - sortiert werden. Wir sollten fiir
diese Aufgabe eine Sensorlosung bereitstellen,
wobei wir hierfiir ein Gerdt unserer Farbsen-
sor-Familie préferierten. Bei den ersten Versu-
chen zeigten sich jedoch sehr schnell die be-
sonderen Schwierigkeiten. Hierzu gehérten
die eng beieinanderliegenden Griintone, die
Pressnihte im Glas, unterschiedliche Glasstar-
ken sowie Wassertropfen vom Spiilvorgang
auf den Flaschen, die eine eindeutige Detek-
tion der Flaschenfarbe und somit eine sor-
tenreine Selektion nahezu unmoglich mach-
ten. Ohne zu sehr ins Detail zu gehen, was
an dieser Stelle zu weit fithren wiirde, haben
wir die vielfiltigen Anforderungen dieser An-
wendung vor allem mithilfe einer eigens fiir
unsere Farbsensoren entwickelten Software
erfiillt. Diese Software verleiht unseren Farb-
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Erst die Aufgabe,
dann die Sensorik

Sven Kunze, Applikationsspezialist bei IPF Electronic, erklart in
seinem Kommentar, warum man erst die konkrete Anwendung
mit ihren spezifischen Anforderungen kennen muss, um sich
dann flir die ,richtige“ Sensorik entscheiden zu konnen.

sensoren zusatzliche Auswerteintelligenz, die
sich schon in zahlreichen anderen Applika-
tionen mit hochkomplexer Farberkennung
bewiahrt hat. Das Beispiel zeigt, dass vor al-
lem die sehr speziellen Anforderungen einer
konkreten Anwendung die Wahl einer geeig-
neten Sensorlosung bestimmen. In diesem
Zusammenhang sind nicht nur die besonde-
ren Eigenschaften der zu detektierenden Ob-
jekte wichtig, sondern auch die Umgebungs-
bedingungen, in der eine Losung zuverlissig
arbeiten soll. Kommen die Gerdte etwa mit
aggressiven Medien wie beispielsweise Sau-
ren, Laugen, Chemikalien oder Olen in Kon-
takt? Welche Umgebungstemperaturen herr-
schen in einer Applikation vor? Physikalische
Grenzen werden hier schon aufgrund der Sen-
sorelektronik gesetzt, wobei IPF Electronic in-
duktive Sensoren fiir den Einsatz bis maximal
+230 °C bereitstellt. In umgekehrter Richtung
der Quecksilbersdule widerstehen zum Bei-
spiel unsere Polarschalter wiederum Tempera-
turen bis maximal -60°C.

Vor etwas mehr als zehn Jahren gab es in-
duktive Sensoren nur mit aktiver Fliche aus
Kunststoff, was sich bei anspruchsvolleren
Einsatzbedingungen mitunter als echte Gera-
teschwachstelle herausstellte. Erst durch die
Entwicklung von induktiven Sensoren mit
Gehiusen aus Vollmetall konnten viele neue
Herausforderungen bewiltigt werden. Vor
diesem Hintergrund haben wir heute unter
anderem Losungen, die in direkten Kontakt
mit dem Ol von Hydraulikzylindern kommen
und einem Spitzendruck von bis zu 800 bar
standhalten.

Technologisch entwickelt sich die Senso-
rik somit kontinuierlich weiter. Die Grenzen

der verfiigbaren Technologien werden hier-
bei vor allem durch die vielschichtigen An-
forderungen von konkreten, aber recht un-
terschiedlichen Anwendungen ausgelotet.
Nicht immer findet sich daher im Bereich der
Standardsensorik eine passende Losung. Dann
sind spezielle Losungen und vor allem Appli-
kations-Know-how gefragt. Hierzu abschlie-
Bend ein weiteres Beispiel. Ein metallverarbei-
tender Betrieb bendtigte fiir Positionsabfragen
in Walzgeriisten eine Sensorlosung. Die zu-
ndchst verwendeten Niaherungsschalter mit
aktiver Flache aus Kunststoff wurden jedoch
durch die extrem o6lhaltige Umgebung regel-
miflig zerstért. Wir haben dann Tests mit Ge-
riten durchgefiihrt, deren Gehiduse komplett
aus Teflon bestehen. Das Ergebnis: Die Na-
herungsschalter waren deutlich robuster bzw.
hielten der aggressiven Olen in den Walzge-
risten dauerhaft stand, sodass der Anwender
sie noch heute im Einsatz hat.

Mein Fazit lautet daher: Es ist im Grunde
miilig, sich dariiber Gedanken zu machen,
was Sensorik kann oder noch nicht kann,
solange man die konkrete Anwendung nicht
kennt. Erst dann ldsst sich entscheiden, ob es
fiir eine scheinbar unlésbare Aufgabe mégli-
cherweise doch einen zielfithrenden Weg gibt,
der sich wirtschaftlich realisieren lisst. Und ab
unmoglich wird es auch fiir mich richtig in-
teressant.

“”u\f“ SPS IPC Drives

S Halle 7A - Stand 540

Kontakt
IPF Electronic GmbH, Liidenscheid
Tel +49 2351 93 65 0 - www.ipf.de
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Manchmal ist kleiner einfach besser. Zum Beispiel, wenn es
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Hohe Produktsicherheit und -qualitit bei kosteneffizientem Mess-
stellenbetrieb - das sind die grundlegenden Anforderungen an die
Messtechnik in der Lebensmittelindustrie. Vor allem die Durchfluss-
messtechnik steht dabei aufgrund der dynamischen FlieSprozesse be-
sonderen Herausforderungen gegeniiber. Zusitzlich gewinnt die digi-
tale Vernetzung der Produktions-, Arbeits- und Geschiftsprozesse fiir
Unternehmen immer mehr an Bedeutung. An diesen Punkten setzt die
Durchflussmessgeritelinie Proline 300/500 von Endress+Hauser an. Die
seit {iber 25 Jahren bestehende Proline-Messtechnologie fiir die Coriolis-
und Magnetisch-Induktive Durchflussmessung (MID) wurde mit neuen
Transmittern versehen, um weiterhin die gewohnte Leistung zu bieten
und gleichzeitig die Anlagenverfiigbarkeit und Sicherheit zu erh6hen.

Um den eingangs genannten Anforderungen gerecht zu werden und
zudem die Instandhaltungskosten im Anlagenbetrieb zu senken, setzt
Endress+Hauser als Basis fiir die Proline 300/500 auf die Kombination
von bewidhrten Messaufnahmen und neuartigen Messumformern. Die
Proline 300 und Proline 500 sind die Nachfolger der Messumformer
Proline 50/53 sowie 80/83. Mit Proline 300 wird hierbei die Kompakt-
variante (Messumformer direkt an Messaufnehmer montiert) bezeich-
net. Die Proline 500 bezeichnet die Getrenntvariante (Messumformer
flexibel montierbar). Kombinierbar sind die Messumformer der neuen
Linie mit den bekannten Messaufnehmern der Promass-Reihe.

Eine Neuerung stellt der Messumformer Proline 500 digital dar. Die
Besonderheit: Das Messsignal wird schon am Sensor digitalisiert. Hier-
durch ist nur noch ein normales vieradriges Kabel notwendig, um Mess-
umformer und Messaufnehmer zu verbinden. Dem Anwender ist es
dabei moglich, die Verbindungskabel von Messaufnehmer und Mess-
umformer auf das gewiinschte Maf3 selbst anzupassen — der Einsatz von
Spezialkabeln entfillt. Die digitale Ubertragung der Proline 500 digi-
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Mesgbare Dynamik

Bewahrte Durchflusstechnologie mit
. neuartigen Transmitterkonzepten kombiniert

Was die prazise Durchflussmesstechnik in der
Lebensmittelindustrie heute leisten kann und welche
\Moglichkeiten die Digitalisierung bietet, erfahren Sie

\ auf den folgenden beiden Seiten.

tal erlaubt zudem Kabelldngen bis maximal 300 m bzw. 150 m im Ex-
Bereich und fiithrt zu einer widerstandsfihigen Signaliibertragung auch
bei EMV-Einfliissen.

Branchenoptimierte Sensoren mit Multiparametermessung

Die Entwicklung und Fertigung der Gerite findet unter Beriicksich-
tigung der aktuellen Normen und Empfehlungen der Lebensmittel-
industrie statt. Hierdurch sind die EHEDG- und 3A-Zertifizierung stan-
dardmifiig erhaltlich. Die Proline 300/500 ist ebenso konform zu den
Vorgaben der Lebensmittelkontaktmaterialien (VO1935 und EU VO
10/2011). Sichergestellt wird dies unter anderem durch Dichtungskon-
zepte mit getesteter Geometrie und passenden Dichtungsmaterialien,
Oberflachenbeschaffenheit, etc. Im Rahmen des Food-Safety-Konzep-
tes nutzt Endress+Hauser die Moglichkeit, zusdtzliche Messparameter
zu ibertragen. Als Beispiel konnen hier die Coriolis-Gerdte genannt
werden, die den Betreibern neben Dichte, Massefluss und Volumenfluss
auch die Temperatur als weitere Messgrof3e liefern. Eine Besonderheit
stellt der Promass I dar, der zusitzlich die Viskositit des Mediums lau-
fend misst. Auch der MID fiir die Lebensmittelindustrie, der Promag H,
liefert neben dem Volumenfluss zusitzliche Parameter wie die Tempera-
tur und Leitfahigkeit. Die Wiederholbarkeit der Leitfihigkeitsmessung
liegt bei einem Prozent. Dadurch ist die Streuung des Messwertes sehr
gering. Schon geringe Eintragungen an Reinigungslauge oder -sdure im
Medium kénnen frithzeitig detektiert und kontaminierte Chargen ver-
mieden werden. Durch die integrierte Temperaturmessung des Promag
H, kann auch die kompensierte Leitfahigkeit als Messwert ausgegeben
werden. Praxistests haben gezeigt, dass beispielsweise Produktunter-
schiede, zum Beispiel von Starkbier zu leichtem Weif3bier oder bei der
Herstellung verschiedener Softdrinks detektiert werden kénnen. Dies
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Die Durchflussmessgerite Proline 300/500 kombinieren bewahrte Sensorik mit neuartigen Transmitterkonzepten.

fithrt wiederum zu vielfiltigen Einsatzméglichkeiten, wie beispielsweise
der Steuerung von Abfiillvorgingen.

HACCP-Konzepte und IFS-Standards einhalten

Mittels der HACCP (Hazard Analytical Critical Control Point) werden
prozesskritische Messstellen, die mafigeblich die Produktqualitit beein-
flussen, analysiert. Messstellen unterliegen hierbei Verifikations- und
Dokumentationspflichten.

Um diese Vorgaben mit geringem Aufwand zu erfiillen, bietet
Endress+Hauser mit der Heartbeat-Verifikation eine Méglichkeit der
Geritepriifung im eingebauten Zustand an, ohne dabei den Prozess zu
unterbrechen. Die Heartbeat-Verifikation fithrt das Gerat auf Knopf-
druck durch, ein externes Priiftool wird nicht benétigt. Die Verifika-
tion selbst bendtigt zwischen 30 und 60 Sekunden. Im Anschluss an
die Verifikation stellt das Gerit die notwendige Priifdokumentation als
PDF-Dokument bereit. Wenn Busiibertragung oder digitale Ubertra-
gungsmoglichkeiten in der Anlage genutzt werden, kann die Verifika-
tion sogar direkt iiber die Warte angestofen und der Priifbericht abge-
rufen werden. Ebenso ist es moglich den Bericht tiber den Webserver
und WLAN/RJ45-Schnittstelle abzurufen. Bis zu acht Verifikationsbe-
richte konnen im Gerit gespeichert und bei Bedarf abgerufen werden.

Durch die Heartbeat-Verifikation werden die gepriiften Werte mit
internen Referenzen verglichen. Somit ist sichergestellt, dass das Gerit
dem Zustand im Werk entspricht und fehlerfrei funktioniert. Hierdurch
konnen beispielsweise die im IFS geforderten Intervalle fiir Kalibrier-
zyklen vergrofSert werden.

Vereinfachte Geritebedienung via WLAN und Web-Server

In die Gerite sind zahlreiche Neuerungen eingeflossen, die den Anwen-
dern das Arbeiten erleichtern. Dazu zédhlt beispielsweise ein Weitbe-
reichsnetzteil, das den Anschluss unterschiedlicher Versorgungsspan-
nungen ermoéglicht. Das optional im Display integrierte WLAN-Modul
und der integrierte Web-Server vereinfachen den Gerdtezugang. Durch
die Bedienung iiber WLAN kénnen auch schlecht zu erreichende Mess-
stellen mit geringem Aufwand bedient werden. Zusitzlich konnen die
Gerite iiber die serienmiflig integrierte RJ45-Schnittstelle mit einem
LAN-Kabel konfiguriert, parametriert und verifiziert werden. Hier-
durch ist eine Bedienung per Smartphone, Tablet oder Laptop moglich.
Hat der MSR-Techniker sich mit dem Gerat verbunden (iiber WLAN
oder LAN-Kabel) kann er durch den integrierten Webserver die Bedie-
nung mit jedem gangigen Webbrowser durchfiihren, es ist keine zusétz-
liche Software oder dhnliches hierzu notwendig.

Tendenz zu digitalen Systemen mit Branchenausrichtung

Die fortschreitende Digitalisierung bietet auch in Produktionsprozessen
stetig neue Moglichkeiten, Abldufe und Prozesse in den Unternehmen
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Beim Messumformer Proline 500 digital wird das
Messsignal schon am Sensor digitalisiert.

zu vereinfachen. Die Systemarchitektur der neuen Proline-300/500-
Gerite ermoglicht beispielsweise eine einfache Integration zukiinfti-
ger Schnittstellen und Kommunikationstechniken. Hierzu zahlen mo-
derne Ubertragungsméglichkeiten wie Profinet oder Ethernet IP - diese
konnen bereits standardmiflig als Kommunikationsprotokoll bei der
Proline 300/500 bestellt werden. Bereits integriert ist auch das optio-
nal erhiltliche WLAN - je nach Kundenwunsch als Punkt-zu-Punkt-
Verbindung, um die Gerite mit einem Smartphone/Tablet zu parame-
trieren oder optional als netzwerkfihiges WLAN zur Ubertragung der
Messwerte. Wird das netzwerkfihige WLAN genutzt ist eine Ubertra-
gung der Messwerte in eine Unternehmens-Cloud méglich. Diese Da-
ten kénnen dem Anlagenbetreiber im weiteren Verlauf als Basis dienen
um Prozessoptimierungen vorzunehmen.

Vorausschauende Wartung

Eine weitere Eigenschaft der Promass Proline 300/500 ist die Moglich-
keit zur vorausschauenden Wartung, um ungeplante Anlagenstillstinde
zu vermeiden und die Wartungsarbeiten am Gerit frithzeitig zu koor-
dinieren. Dabei werden die relevanten Diagnosedaten aus dem Gerét
parallel zum klassischen Prozessiibertragungsweg zum Beispiel iiber
die zusiatzlich eingebaute WLAN-Schnittstelle direkt in die Cloud des
Anlagenbetreibers iibertragen und weiterverarbeitet. In Kombination
mit neuen Diagnose-Parametern wie dem HBSI (Heartbeat Sensor
Integrity) im Promass lassen sich dann einfache Trendaussagen zum
néchsten notwendigen Reinigungstermin oder zum notwendigen Aus-
tausch des Messgerites ableiten. Und das ohne Fehlinterpretation oder
aufwiandige Trendanalyse. Das senkt die Instandhaltungskosten und er-
hoht die Anlagenverfiigbarkeit, da betroffene Gerite nicht zu frith und
auch nicht zu spit gereinigt oder gewechselt werden miissen.

T | SPS IPC Drives
S Halle 4A - Stand 135

Kontakt

Endress+Hauser Messtechnik GmbH+Co. KG,
Weil am Rhein

Tel.: +49 7621 975 01 - www.de.endress.com
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Intelligent eingespannt

Hohere Maschineneffizienz dank dynamischer Durchflussmessung

Bislang erfolgte die Steuerung der Werkzeugspannung von CNC-Maschinen Gber Drucksensoren. Nun unterstitzt
eine dynamische Durchflussmessung den automatisierten Prozess des Umspannens. Damit gehdren spann-

technische Fehler der Vergangenheit an.

Kaum eine andere Branche stellt so hohe An-
spriiche an die Wettbewerbsfihigkeit wie der
Maschinenbau. Er verlangt ein hohes Maf3
an Individualisierung bei allen eingesetzten
Komponenten.

Die GHM Group setzt bei messtechnischen
Herausforderungen deshalb auf die partner-
schaftliche Zusammenarbeit mit seinen Kun-
den. Somit liefert der Messtechnik-Hersteller
einen wichtigen Beitrag zur Produktivitéts-
steigerung bei Maschinen und Anlagen Ganz
egal, ob es sich dabei um die Anforderung
schnellerer Werkzeugwechsel, automatisier-
tem Einmessen beim Einspannen der Werk-
stiicke oder dem automatischen Monitoring
der Kiihl- und Schmiermittel handelt.

In modernen CNC-Friasmaschinen er-
folgt die Werkstiickspannung automatisiert
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mit Unterstiitzung integrierter Hydraulik-
aggregate. Von der SPS gesteuert, fordern diese
iiber eine Ol-Druckleitung ein definiertes Ol-
volumen auf die Spannvorrichtung. Hier ent-
stehen Spanndriicke von bis zu 240 bar. Bis-
lang eingesetzte Drucksensoren zur Steuerung
dieser Spannvorrichtung iiber den Oldruck
lieferten mitunter fehlerhafte Messergebnisse
durch einen entstehenden Riickstaudruck.
Somit waren die Messwerte der Drucksen-
soren nicht proportional zu den Spann- und
Entspann-Zyklen der Spannvorrichtung. Dies
fithrte zu spanntechnischen Fehlern: Der Be-
arbeitungszyklus der Maschine musste unter-
brochen werden und die Werkstiickspannung
zeitaufwéndig korrigiert werden.

Zusétzlich zur statischen Druckmessung emp-
fiehlt das Kompetenz-Center Honsberg der

GHM Group eine dynamische Durchfluss-
messung.

Durchflusswichter fiir CNC-Maschinen
Das Kolben-Inline-System HD2K, integriert
in die Haupt-Forderleitung des Hydraulik-
aggregates, detektiert die Fliefisituation des
Hydraulikéls in der Oldruckleitung. Solange
Ol in der Druckleitung zur Spannvorrichtung
fliefit, ist der Spannprozess noch nicht been-
det. Erst bei Stillstand der Stromung erfolgt
die Meldung an die SPS, dass der vorgegebene
Spanndruck sicher erreicht ist. Die Kontrolle
der Entspannung erfolgt umgekehrt nach dem
gleichen Prinzip.

Komplettiert wird diese Losung durch
die Vor-Ort Elektronik Omni. Der Anwen-
der kann auf der LCD-Anzeige den aktuellen
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Omni-HD2K: Ein Durchflussmesser in Kombination mit einem Durch-

flusswichter und -anzeiger

FlieBstatus in der Ol-Druckleitung jederzeit
kontrollieren. Uber den magnetischen Pro-
grammierring des Omni sind zwei elektroni-
sche Schaltsignale einstellbar, die, eingebun-
den in der Maschinen-SPS, die Pumpfunktion
des Hydraulikaggregates steuern.

Die Integration des Stromungswichters
Omni-HD2K erméglicht mit seiner dynami-
schen Stromungsiiberwachung eine signifi-
kante Verbesserung der Werkstiickspannung.
Dadurch wird die effektive Maschinenlauf-
zeit erhoht und mogliche Fehlbearbeitungen
durch nicht korrekte Werkstiickspannung
werden vermieden. Neben einer Steigerung
der Maschineneffizienz konnten so auch die
Produktions-Stiickkosten gesenkt werden.

Fazit

Die Kombination der beiden Sensoren HD2K
(Durchflusswachter) und der Anzeigeelek-
tronik Omni reduziert Stillstandzeiten und
Wartungsaufwand, was zu Kosteneinspa-
rungen fiihrt. Ein weiterer Vorteil liegt in
der prizisen und sicheren Werkstiickspan-
nung, auch beim Wechsel, wodurch Riist-
kosten zusitzlich reduziert werden kénnen.
So werden Fehlbearbeitungen und der da-
mit zusammenhangende Ausschuss vermie-
den. Die Effizienz wird gesteigert und tragt
somit signifikant zur Qualitatssteigerung bei.
Zudem ist der Durchflusswichter einfach zu
programmieren: Der Programmier-Ring er-
laubt durch Drehen nach links und rechts ein
einfaches Verandern der Parameter (zum Bei-
spiel Schaltpunkt oder Hysterese). Als Schutz
vor unbeabsichtigter Programmierung kann
er abgenommen und um 180° gedreht wieder
aufgesetzt werden.

www.md-automation.de

= 0/4.20 mA- oder 0/2..10 V-Ausgangs-
signal

= 2 programmierbare Schalter
(Push-Pull)

= hintergrundbeleuchtetes LCD-Display
(transreflectiv), lesbar bei Sonnenlicht
und im Dunkeln

= programmierbare Parameter iiber
drehbaren, abnehmbaren Magnetring
(Programmierschutz)

= Ganzmetallgehduse mit kratzfestem,
chemiefestem Glas

= Dimension im Display wahlbar

u drehbarer Elektronikkopf fiir beste
Ableseposition

= Parameterschnittstelle

= viskositatsstabilisiert

Autor

Wolfgang Huckenbeck,

Produktmanager fiir den Bereich Mechanische
Produkte am Kompetenz-Center Honsberg

SPS IPC Drives

il
SMY] Halle 4A - Stand 535

Kontakt
GHM Messtechnik GmbH, Erolzheim
Tel.: +49 7354 937233 0 - www.ghm-group.de

Besuchen
Sie uns auf der
SPS IPC Drives
in NUrnberg.
Halle 7A,
Stand 7A-401

Der neue Ultraschallsensor pms aus
Edelstahl ist mit seinem intelligenten
Hygienic Design pradestiniert fur anspruchs-
volle Aufgaben in der Lebensmittel- und
Pharmaindustrie.

+ 4 Tastweiten:
von 20-1.300 mm

+ 3 Ausgangsstufen: Push-Pull-Schalt-
ausgang mit IO-Link oder Analogausgang

+ 2 Gehausevarianten: D12-Adapterschaft
und D12-Bajonettverschluss

e
=]

spsipcdrives

Niirnberg, 28.-30.11.2017

microsonic.de/pms



SENSORS

Der Sensor als Grundlage
des Internet of Things

Beispiele aus der Praxis, die zeigen, wie ein loT-Prozess gelost werden kann

Am Anfang des loT (Internet of Things) steht immer ein Sensor. Denn nur mit einem Sensor konnen Dinge Zustande erfas-
sen und Aktionen ausfiihren. Diese beiden Tatigkeiten sowie die Verbindung zum Netz machen diese Gegenstande ohne
menschliche Hilfe ,intelligent. Wie das in der Praxis aussieht, zeigen vier konkrete Beispiele.

IoT ist ein weit bekannter und teilweise auch
umstrittener Begriff. Das Internet der Dinge
befindet sich jedoch tiglich um uns herum -
bewusst oder unbewusst. Wird zum Beispiel
die TV-Aufzeichnung oder das Licht zu Hause
vom Smartphone gesteuert, sind wir im Be-
reich von Smart Home. Organisiert sich ein
Unternehmen mit automatischen, Personen-
unabhéngigen Prozessen, ist die Rede von
Smart Factory oder Industrie 4.0. Unabhéngig
vom Bereich, uiberall ist der Sensor der wich-
tigste Datenlieferant und somit das Herzstiick
des IoT-Prozesses. Verschiedene Sensoren, an-
gebracht an einem Objekt, werden dazu ver-
netzt und an lokale und globale Kommuni-
kationsnetze angeschlossen. Der letzte Schritt
des Prozesses ist die Analyse der Daten auf
vernetzten Computern oder in einer Cloud.
IoT-Prozesse sind sehr individuell und ent-
wickeln sich stetig weiter. Keller hat zusam-
men mit internationalen Unternehmen bereits

viele smarte, kundenspezifische Gesamtlosun-
gen in diversen Branchen und Anwendungs-
gebieten entwickelt. Folgende vier Beispiele
zeigen auf, wie ein IoT-Prozess gelost werden
kann:

Beispiel 1: Automatisierte Sturzflutwar-
nung fiir schnelle Gefahrensicherung
Sturzfluten kommen plétzlich und unvorher-
sehbar. Wetterdienste warnen in der Regel vor
Unwettern, doch sind die betroffenen Sied-
lungen meist nicht auf Sturzfluten vorbereitet
- obwohl fiir die meisten Regionen Deutsch-
lands detaillierte Spezialkarten existieren, in
denen die Gefahrenzonen markiert sind, da-
mit sich die gefahrdeten Orte entsprechend
vorbereiten konnen. Diese Karten befinden
sich jedoch selten in Rathdusern, der Feuer-
wehr oder dem Katastrophenschutz, weshalb
proaktive Mafinahmen gréfitenteils unterlas-
sen werden. Zudem sind die Spezialkarten

relativ grob gezeichnet, blockierende Gebaude
oder kanalisierende Straflen tauchen teilweise
nicht auf. Aus diesem Grund kénnen auch mit
diesen Karten nicht alle Probleme gelost wer-
den.

Somit wird eine IoT-Lésung bendtigt, die
Gefahren frithzeitig erkennt und zuverldssig
rund um die Uhr auf bevorstehende Fluten
aufmerksam macht. Auf diese Weise werden
in Sekundenbruchteilen die notigen Stellen
(bspw. Katastrophenschutz) automatisch alar-
miert, was die zeitnahe Auslosung entspre-
chender Mafinahmen ermdglicht. Die Fern-
tibertragungseinheit GSM-2 von Keller ist ein
Teil eines solchen Warnsystems. Das GSM-2
ist eine Vereinigung eines autonomen Daten-
loggers mit einer Ferniibertragungseinheit in
einem Gerdt. Verbunden mit einem Druck-
transmitter oder einer Pegelsonde iibermit-
telt es zuverldssig Wasserstdnde und Druck-
daten iiber das Mobilfunknetz GSM per SMS,

Druck-
sensor 1

Biertank

Druck-
sensor 2

(o)

o-

Box mit
Mobilfunk ..1}) AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAN
«Fiillmenge Achtung,
«Temperatur Bier niedrige

«Prifung Messdaten
«Empfangsqualitét
«Tank-Informationen

A

3. Lieferung

Fiillmenge!

v

1. Bestellvorschlag

Schematische Darstellung des automatischen Bierbestellprozesses

2. Bestellung OK!
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SENSORS

E-Mail oder FTP an Verantwortliche, um
rechtzeitig vor Fluten zu warnen. Eine GSM-
2-Losung mit préazisen Pegelsonden, einer
Ferniibertragungseinheit und einer kunden-
spezifischen Software verwendet beispiels-
weise der nationale Wetterdienst US National
Weather Service (NWS). Keller leistet zusitz-
lich technische Unterstiitzung bei der Einrich-
tung, Installation und Programmierung des
Systems, iiber das die zustindigen Gemeinde-
arbeiter bei steigendem Wasserpegel eine
SMS-Benachrichtigung erhalten. Nach der
Implementierung kann der Betrieb von manu-
ell aufgestellten, mobilen Sperren umgestellt
werden auf dauerhaft installierte Schwingtore,
die schlieflen, wenn Sturzfluten eintreten.

Beispiel 2: Vernetzte Biertanks

Eine Pegelmessung mit Ferniibertragungs-
einheit ist nicht nur fiir die Gefahrenerken-
nung sinnvoll, sondern auch fiir andere Pegel-
oder Fillstandanwendungen. Beispielsweise
in einer Gastwirtschaft, wo ein leer werden-
der Biertank sozusagen die Gefahrenzone dar-
stellt. In dieser Anwendung arbeiten im Her-
zen der Losung zwei Drucksensoren, die den
Fliissigkeitsstand im Tank messen und mit der
Ferniibertragungseinheit GSM-2, Mobilfunk-
netz und Internet eine Warnmeldung an die
Brauerei per E-Mail senden. Bei der Brauerei
wird damit ein automatischer Bestellvorschlag
an den Wirt ausgel6st und dieser braucht die
Nachbestellung nur noch zu bestétigen. Diese
automatisierte, smarte M2M-Losung redu-
ziert den Stress fiir die Wirte und bewahrt die
Brauereifahrer vor unrentablen Notfallfahr-
ten am Wochenende. Fehlerhafte Bestellerfas-
sungen gehoéren damit der Vergangenheit an,
Transporttouren lassen sich optimieren und
die Wirte haben jederzeit ausreichend frisches
Bier zur Verfiigung.

Beispiel 3: Oltankverwaltung mit
tagesaktuellen Olpreisen

Neben Wasser und Getrianken sind Brenn-
stoffe weitere Fliissigkeiten, die sich ideal fiir
die Verwaltung mit automatisierten, smarten
Prozessen eignen. Die Ferniiberwachung der

www.md-automation.de

mit ei

Briickenl g

Fillstinde bei Heiz6l-, Diesel- und Benzin-
tanks ist fiir Mineralolkonzerne wie auch fiir
Tankstellenbesitzer und Immobilienverwalter
eine grofle Unterstiitzung. Keller entwickelte
dazu in Zusammenarbeit mit einem Schweizer
Mineral6llieferanten das Ferniiberwachungs-
system EasyOil.

Der Bestellprozess entspricht demselben
wie beim Biertank: Der Druck bzw. der Ol-
stand wird an der untersten Stelle des Tanks
gemessen, entsprechend der Tankform der ak-
tuelle Inhalt in Liter berechnet und die Da-
ten via GSM tibermittelt. Eine Besonderheit
dieser Anwendung ist die kundenspezifische
Software. Sie enthilt neben den géingigen Da-
ten wie Fiillstand, Verbrauchs- und Bestell-
historie zusitzlich Olpreise, die zweimal tig-
lich aktualisiert werden. Diese kombinierten
Informationen ermoglichen einen optimier-
ten Bestellprozess, denn so kénnen Vorrite
dann angelegt werden, wenn der Olpreis nied-
rig oder der Tankwagen gerade in der Nihe ist.

Bei der Fiillstandiiberwachung an Tank-
stellen wird die Ferniibertragungseinheit
GSM-3 verwendet, die mit einer Box mit ein-
gebauten Sicherheitsbarrieren erweitert wird.
An Tankstellen besteht die Gefahr, dass ein
elektrischer Funke die gashaltige Atmosphére
explodieren ldsst. Der Drucktransmitter, der
in einer solchen Umgebung misst, muss des-
halb eigensicher sein. Die Sicherheitsbarriere
begrenzt die abgegebene elektrische Leistung
des Messsystems innerhalb der explosionsge-
fahrdeten Zone (Ex-Zone) und verhindert auf
diese Weise die Entstehung eines Funkens.

Beispiel 4: Verinderungen der Briicken-
last iiberwachen

Nach zahlreichen Fiillstandsiiberwachun-
gen ist die Kraftmessung an Bauwerken ein
weiteres Gebiet, das mittels Sensoren smart
beobachtet werden kann. Ein Beispiel ist das
Aufzeichnen der Lastverteilung von Briicken.
Der Verkehr auf der Straf3e ist keine konstante
Grofe und speziell der wachsende Anteil an
LKWs belastet Briicken immer mehr. Aber
auch das Gelande ist kein statisches Element,
denn aufgrund von Plattentektonik bewegt

tem Elastomerkissen, Fettschicht und Drucksensor

sich so ziemlich alles auf unserer Erde und
verdndert unseren Untergrund. Durch diese
beiden beweglichen Einheiten muss damit ge-
rechnet werden, dass sich die Lastverteilung
einer Briicke verandert. Um hier Sicherheit
zu gewihrleisten, ist es notwendig, dass Ver-
anderungen in der Lastverteilung permanent
mit Sensoren {iberwacht und erkannt werden.

Bis dahin wurde die Briickenlast bei den
Briickenlagern mit einem mechanischen Indi-
kator dargestellt. Dieser musste vor Ort abge-
lesen werden. An diesem zentralen Kraftpunkt
der Briicke hat Keller angesetzt und eine ver-
netzte Druckmesslosung im Briickenlager in-
tegriert. Die Briicke tibertragt die Auflast auf
ein Elastomerkissen. Zwischen dem Druck-
sensor und dem Elastomer befindet sich
eine Fettschicht, die als Druckiibertragungs-
medium einen lastabhingigen Innendruck
messbar macht. Diese Druckverdnderung
wird mit einem Drucktransmitter bestimmt,
dessen kundenspezifische Bauform sich per-
fekt ins Briickenlager integriert. Das GSM-
Modul liest die Daten direkt iiber eine digitale
Schnittstelle aus und sendet, je nach Mess-
wert, eine Warnmeldung an die Verantwortli-
chen. Der Einsatz von besonders langlebigen,
edelstahlgekapselten Drucksensoren garan-
tiert jahrzehntelange Messstabilitdt und Funk-
tionssicherheit. Verbunden mit dem Internet
of Things lassen sich so zuverldssig und per-
manent die Briicken iiberwachen und notfalls
sofort sperren, sollte sich die Lastverteilung
gefahrlich verandern.

Die beschriebenen Beispiele
in Wort und Bild - schauen
Sie doch einfach mal rein:
https://youtu.be/8k5AHb2f-Ec

SPS IPC Drives
Halle 3A - Stand 419

Kontakt

Keller AG fiir Druckmesstechnik,

Winterthur, Schweiz

Tel.: +41 52 235 25 25 - www.keller-druck.com
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SENSORS

\Wir haben unsere Internet-Plattform
vollig neu gedacht”

Philipp Boehmert, Gesamtverantwortlicher fiir den Bereich Marketing und Vertrieb beim Online-Anbieter fiir Sensoren
Autosen, erklart, warum nicht nur FuBballer und Musiker eine Fangemeinde haben, warum Amazon im Online-Handel
das MaB aller Dinge ist und warum man in punkto Industrie 4.0 nichts tibers Knie brechen sollte.

Autosen wurde 2011 gegriindet. Wie lautet Thr
Fazit nach sechs Jahren im Online-Sensorik-Ge-
schift? Haben Sie Ihre Ziele erreichen konnen?

Philipp Boehmert: Unser Hauptziel fiir die ers-
ten Jahre war es, uns als fithrender Anbieter eige-
ner, qualitativ hochwertiger Produkte mit einem

innovativen Vertriebsmodell zu positionieren.
Da kann man nur sagen: Haken dran, Soll iiber-
erfiillt. Besonders stolz machen uns die starke
Kundenbindung und das positive Feedback, das
wir im stdndigen Austausch mit der wachsenden
Autosen-Community bekommen. Andere In-
dikatoren wie unsere hohe Conversion Rate be-

legen, dass wir mit unserer Strategie auch kauf-
mannisch richtig liegen.

Das klingt als hitten Sie es geschafft, die
Sensorik-Branche zu revolutionieren? So
zumindest lautete IThre Zielstellung in einem
Interview aus dem Jahr 2013.

Philipp Boehmert

Wenn dlie Plattform online geht, wird sie
neue Standards in Sachen Content, Anwenader-
Support und Online-Beratung setzen.

Philipp Boehmert: Ich denke doch. Wir haben
ganze Kundengruppen an die Sensorik herange-
fithrt, neue Marktsegmente hinsichtlich der An-
wendungsbereiche, Unternehmensgrofien usw.
erschlossen und nicht zuletzt den Vertriebskanal
Internet durchgesetzt. Als First Mover haben wir
uns im Online-Geschéft bestens etabliert und
haben bereits eine grofie, loyale Fangemeinde. In
deren Zentrum steht die Plattform Autosen.com,
die eben mebhr ist als ,,nur“ ein Handelsportal -
und daher auch nicht so leicht zu kopieren.

Sie vertreiben Ihre Sensoren auch iiber
Amazon. Wie lduft hier das Geschiaft?

Philipp Boehmert: Amazon ist definitiv das
Maf3 der Dinge im Online-Handel - unser gro-
Bes Vorbild, auch was innovative Konzepte zur
Kundenbindung angeht. Mehrwertdienste wie
Prime oder Tools wie Alexa geben die Richtung
vor, die wir nicht 1 zu 1 tbernehmen kénnen,
aber in die Weiterentwicklung unserer Plattform
Autosen.com einflieflen lassen. Deswegen ist das
fiir uns nicht einfach ein Verkaufskanal, sondern
eine sehr effiziente Testumgebung fiir unsere Ab-
ldufe, Marketing-Instrumente etc. Aber: Natiir-
lich sind auch die Umsitze deutlich mehr als ein
positiver Nebeneffekt.

Gibt es Dinge, die Sie sich anfangs einfacher
vorgestellt haben?

messtec drives Automation 11/2017



Philipp Boehmert: Als wir Autosen.com gelauncht haben, war die Zeit
einfach reif. Aber wir wussten auch: Die Online-Beschaffung bedeutet
speziell fiir die grofleren Unternehmen einen Paradigmenwechsel, bei
dem sich Prozesse und Strukturen dndern miissen. Deswegen standen an-
fangs kleinere Unternehmen im Fokus. Aber die Digitalisierung spielt uns
in die Karten. Das sehen wir heute schon an unserer Kundenstruktur und
den Stiickzahlen pro Bestellung.

Autosen wirbt mit einer Lieferung am nichsten Werktag - voraus-
gesetzt die Bestellung geht vor 14 Uhr bei Ihnen ein. Gilt das fiir
Deutschland, Europa oder weltweit?

Philipp Boehmert: Aufgrund unserer effizienten, weitgehend automati-
sierten Logistik und hoher Lagerbestinde von tiber 100.000 Artikeln kon-
nen wir jede Bestellung, die vor 14:00 Uhr bei uns eingeht, am gleichen Tag
abwickeln. Dies ermdglicht in der Regel eine Lieferung am nachsten Werk-
tag — bei Expresszustellung kénnen wir das sogar garantieren - EU-weit!

Welche weiteren Vorteile hat der Kunde, wenn er bei Autosen bestellt?

Philipp Boehmert: The Product is the Hero - jeder Kunde hat die Ge-
wissheit, bei Autosen absolute Premiumware ohne Premiumaufschlag
zu finden. Nur Gerite, die unseren strengen Anforderungen hinsicht-
lich Qualitdt, Performance und Handhabbarkeit geniigen, bekommen das
Autosen-Label. Aber wir bieten noch mehr: eine sinnvolle Auswahl pas-
sender Sensoren fiir alle gingigen Anwendungsfille, eine Plattform, die
24/7 geoftnet ist, hochste Verfiigbarkeit und kurze Lieferfristen. Bei Auto-
sen bildet die Summe aus Geriten und Vertriebskanal einen unmittelba-
ren Mehrwert, der im praktischen Einsatz der Sensoren ebenso zum Tra-
gen kommt wie in der Supply-Chain.

Inwieweit ist Industrie 4.0 fiir Sie ein Thema?

Philipp Boehmert: Industrie 4.0 ist nicht nur fiir uns ein grofles Thema,
sondern auch fiir unsere Kunden. Aber wir brechen nichts iibers Knie.
Wir sind dabei, unser Sortiment sukzessive in Richtung intelligenter Ver-
netzung zu erweitern, zum Beispiel mit IO-Link-fihigen Sensoren und
zukunftsfahigen Losungen, die in einer konventionellen Umgebung funk-
tionieren und spiter zu 4.0-Anwendungen migrieren. Damit bilden wir
schlicht und ergreifend die Realitit in den Unternehmen ab. Im Bestand
ist Industrie 4.0 noch ganz am Anfang. Wir wollen unsere Kunden bei
der Umstellung begleiten und sie so unkompliziert wie méglich gestalten.

Und zu guter Letzt: Was sind Ihre Ziele fiir das kommende Jahr?
Welche Projekte sind geplant?

Philipp Boehmert: 2018 wird ganz im Zeichen unserer komplett neuen
Plattform im Internet stehen. Wir haben Autosen.com nicht einfach nur
ausgebaut, sondern auf Basis unserer bisherigen Erfahrungen und im
Dialog mit der Autosen-Community vollig neu gedacht. Wenn die Platt-
form online geht, wird sie neue Standards in Sachen Content, Anwender-
Support und Online-Beratung setzen. (agry)

Kontakt
Autosen GmbH, Essen
Tel.: +49 201 749 189 21 - www.autosen.com

www.md-automation.de

MICRO-EPSILON

EINE KLASSE FUR SICH

optoNCDT 1420
Laser-Triangulationssensoren fiir
schnelle und prazise Messungen
= Kompakt und leicht: einfache

Integration in beengte Baurdume
= Robustes und langlebiges Design
= Reproduzierbarkeit ab 0,5 um
= Kleiner Lichtfleck
= Analog- und Digitalausgang
= Einzigartiges Bedienkonzept iiber Webbrowser
= Presets fiir verschiedene Oberflachen

Besuchen Sie uns
H SPS/IPC/Drives
Halle 7A / Stand 130

Tel. +49 8542 1680
www.micro-epsilon.de/opto
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Das Internet of Things ist in der
deutschen Wirtschaft angekommen.
Rund 72 Prozent der Unternehmen
schatzen loT-Technologien als wich-

tig fr ihr Unternehmen ein, so das
Ergebnis einer IDC-Studie vom Oktober
vergangenen Jahres. Doch noch immer
steht die Frage nach der Sicherheit der
Ubertragungswege sowie der im loT-
Umfeld generierten Daten im Raum.

LAuf den loT-Zug aufspringen”

Losungskonzept fiir die sichere Dateniibertragung und -speicherung in der Cloud

Nach Einschitzung der Marktforscher von
IDC wird sich weltweit die Zahl der derzeit
etwa 14,9 Milliarden verbundenen Things bis
zum Jahr 2020 verdoppeln. Laut einer aktu-
ellen Studie halten rund zwei Drittel der be-
fragten deutschen Unternehmen IoT-Techno-
logien fiir wichtig, befinden sich aber selbst
iiberwiegend noch in der Evaluierungs- und
Planungsphase entsprechender Initiativen.
GrofSunternehmen treiben demnach die IoT-
Adaption stirker voran als der Mittelstand.

Mit ToT-Technologien wollen Firmen ihre
internen Prozesse optimieren, gleichzeitig aber
auch ihre Produkte verbessern. Vorhandene
Entwicklungs- und Produktionsumgebungen
werden durch die Integration von Sensorik so-
wie von eingebetteten Systemen und Konnekti-
vitdt IoT-ready. Die vermehrte Vernetzung von
Geridten und Maschinen erhoht aber auch die
Angriffsflichen. Datenschutz und die Datensi-
cherheit sind fiir den Erfolg von IoT essenziell,
weshalb fiir vernetzte Produkte und die Kom-
munikation zwischen den Things hohe Sicher-
heitsstandards gelten miissen.

IoT- und M2M-Ldsungen

IoT und die Machine-to-Machine-Kommu-
nikation (M2M) gehoren, genauso wie die
Sensorik, zu einer der Kernkompetenzen von
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Unitronic. ,Wir beschéftigen uns bereits seit
vielen Jahren mit der Moglichkeit, Informa-
tionen zu generieren, zu ﬁbertragen, auszu-
werten und zu interpretieren, so Michael
Haenel, Head of Development and IoT/M2M
Communication bei Unitronic. ,Dazu ge-
héren auch die Ubertragung dieser Daten
von Gerit zu Gerdt sowie die daraus resul-
tierenden vielfiltigen Anwendungsmoglich-
keiten.“ Die IoT-Kommunikation deckt ein
breites Feld ab. Bei der Prozessiiberwachung
werden zum Beispiel Temperaturen, Feuchte
oder Standorte aus der Ferne kontrolliert
oder Zihlerstinde ausgelesen. Dazu gehort
aber auch die bidirektionale Kommunikation
mit Reaktions- und Steuerungsmoglichkei-
ten. Hier ist oft eine Vielzahl an Geriten betei-
ligt, die zu einem Netzwerk verkniipft werden.
»10T- und M2M-Anwendungen miissen sich
dabei nahtlos in die vorhandene Infrastruk-
tur des Kunden integrieren und neben auto-
matisierten Reaktionen auch manuelle Ein-
griffsmoglichkeiten zulassen, erklart Haenel.
In einer dynamischen Umgebung mit unter-
schiedlichen Anforderungen, sollten deshalb
unterschiedliche Ubertragungswege genutzt
werden konnen. Dabei sollte ein breites Spek-
trum zur Verfiigung stehen, angefangen von
Kabellosungen wie Ethernet, Powerline oder

die Vielzahl von industriellen Bussystemen
bis zu drahtlosen Technologien wie WLAN,
Mobilfunk oder LoRa. Auf diese Liste gehdren
aber auch proprietire Ubertragungsprotokolle
in den verfiigbaren ISM-Bindern, die fiir spe-
zielle Anforderungen, wie zum Beispiel einen
einfachen Kabelersatz oder Mesh-Funktiona-
litaten benotigt werden. Weitere Beispiele sind
Bluetooth, EnOcean, DECT ULE und ZigBee.

Wo geht’s lang?

Gerade in einer Umgebung, in der viele un-
terschiedliche Gerite vernetzt sind, spielt die
Flexibilitat aller beteiligten Komponenten eine
mafigebliche Rolle. In Umgebungen, in denen
beispielsweise Messungen durchgefithrt wer-
den, generieren Sensoren die entsprechenden
Daten. Fallen dabei grofle Datenmengen an,
ist es sinnvoll intelligente Endknoten zu ver-
wenden, die bereits im Vorfeld in der Lage
sind, die entsprechenden Informationen ganz
oder teilweise zu verarbeiten. Damit reduziert
sich das Datenvolumen auf den anvisierten
Ubertragungswegen. Miissen innerhalb eines
Verbundes Daten aus mehreren Quellen zu-
sammengefiithrt werden, bietet sich als Trans-
portweg zwischen den einzelnen Endknoten
und einem zentralen Datensammler die Ein-
richtung eines Kurzstreckenfunknetzes an. In
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Sensor2Cloud setzt auf
erprobte Ubertragungswege.

diesem Datensammler oder Gateway lassen
sich die Daten in einer Datenbank zwischen-
speichern, bevor sie beispielsweise iiber das
Internet an eine Cloud, ein Rechenzentrum
oder ein anderes Backend iibergeben werden.

Verschiedene Faktoren entscheiden iiber
die Ubertragungswege

,Welche Ubertragungswege fiir den Transport
der Daten vom Sensor bis in die Cloud ver-
wendet werden, hingt von der jeweiligen Ap-
plikation und der nachgelagerten Technolo-
gie ab, erklart Michael Haenel. ,,Hier spielen
Faktoren wie Reichweite, Energieverbrauch,

SENSORS

Gateway +
Datensammler

¢

//?"”7

Netzverfiigbarkeiten, Dateniibertragungs-
raten und Datenverfiigbarkeiten eine zent-
rale Rolle.“ Grundsitzlich bestehe die Wahl
zwischen drahtgebundener und drahtloser
Kommunikationstechnologie, wobei im IoT-
Umfeld tberwiegend drahtlose Medien zum
Einsatz kommen. Hier reiche die Bandbreite
vom Mobilfunk tiber WiFi oder Bluetooth, um
die bekannteren zu nennen.

Wo grofie Reichweiten gefragt sind, kom-
men {iberwiegend LoRa oder spezielle Mo-
dule mit proprietdren Funkprotokollen und
einer sehr hohen Sendeleistung in den nied-
rigen verfiigbaren ISM-Frequenzbéndern zum

4_-5"'""‘1

Einsatz, so Haenel. Smart Metering dagegen
setze meist auf (Wireless-) MBus-Verbindun-
gen. Hinzu kommen zahlreiche proprietére
Losungen fiir spezielle Anwendungsfille wie
beispielsweise der einfache Kabelersatz oder
Mesh-Netzwerk-Losungen, bei denen ein Da-
tentelegramm tiber mehrere Netzwerkteilneh-
mer ,,springen kann, um zu einem bestimm-
ten Ziel zu gelangen, zu dem keine direkte
Verbindung besteht.

Viel Aufmerksamkeit bekommen aktuell
auch die verschiedenen LPWAN-Technolo-
gien (Low Power Wide Area Network). Dazu
gehort beispielsweise LoRaWAN, das sich auf

Multifunktion

m Kraftpaket! ESX-4CS-GW i pro-

grammierbare Zentralsteuerung

Frei programmierbar

Flexibilitét durch Multifunktions - 1/0's
Vielféltige Kommunikationsschnittstellen
Geeignet flir den robusten Einsatz
Starter-Kit zur effektiven Inbetriebnahme

Messetermine
i SPS/IPC/DRIVES, Niimberg
ool 28.11.-30.11.2017
Sy
= Halle 7, Stand 150

Internet: www.sensor-technik.de

Sensor-Technik Wiedemann GmbH - Am Barenwald 6 - 87600 Kaufbeuren - Deutschland - Telefon: +49 8341 9505-0



SENSORS

Applikationen fokussiert, die nur geringe Da-
tenmengen, allerdings {iber eine grofle Reich-
weite versenden miissen. Gleichzeitig miissen
sie die Anforderung erfiillen, batteriebetrie-
bene Losungen iiber eine extrem lange Lauf-
zeit zu ermoglichen. Vor kurzem verabschie-
det und bereits in ersten Gebieten verfiigbar
wurde Narrowband IoT, eine LPWA-Techno-
logie, die den Anforderungen typischer IoT-
Applikationen gerecht wird. Hierbei handelt
es sich um eine natiirliche Evolution des Mo-
bilfunknetzes, welches in den meisten Fallen
nur iiber Software-Updates der LTE-Basissta-
tionen NB-IoT-fahig gemacht werden kann.
Ziel der Netzwerkoperatoren ist eine flachen-
deckende Ausleuchtung Deutschlands bis zum
Jahr 2019. Durch Optimierungen der Luft-
schnittstelle wird eine groflere Reichweite und
somit eine bessere Durchdringung erreicht.
Das ermoglicht erstmals auch Applikationen,
die sich in einer schwierigen Umgebung, bei-
spielsweise in Kanilen oder tiefen Kellern be-
finden.

»Dateniibertragung und -speicherung ist
Vertrauenssache“

Dreh- und Angelpunkt fiir die Daten bleibt
nach der Ubertragung iiber die ausgewahlten
Medien das Rechenzentrum im Unternehmen
oder die Cloud des IT-Partners. Aus Sicher-
heitsgriinden setzten viele Unternehmen oft
noch auf das eigene Rechenzentrum respek-
tive auf eine private Cloud im DataCenter ei-
nes Partners. Public Clouds sind den meisten
Anwendern zu unsicher, wenn es um wertvolle
IoT-Daten geht.

»Die Ubertragung hochsensibler Daten so-
wie deren Speicherung ist Vertrauenssache®,
weifs Haenel aus Erfahrung. Unitronic schniirt
deshalb fiir seine Kunden ein Komplettpaket,
das die gesamte Wertschopfungskette einer
IoT-Anwendung abdeckt. Das beginnt mit der
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Beratung, wobei die Spezialisten gemeinsam
mit dem Kunden einen Anforderungskatalog
erstellen, der samtliche Use-Cases sowie alle
Anforderungen abdeckt, die eine Applikation
oder ein System erfiillen sollen.

Ein Anwendungsbeispiel wire das Moni-
toring, mit dem sich aus der Ferne bestimmte
Prozesse tiberwachen lassen, beispielsweise
die Temperatur und die Luftfeuchte in einem
Gewichshaus. Auch fiir die Uberwachung las-
sen sich IoT-Losungen verwenden, um aus
der Ferne notwendige Aktionen auszufiithren.
Das kann beispielsweise das Einschalten einer
Liftung oder einer Bewdsserung sein. Der Be-
triebszustand ist dann auch ,,remote® jederzeit
uberpriifbar. Die IoT-Applikation ldsst sich bei
Bedarf mit Firmware-Updates oder Applika-
tions-Updates aufriisten.

Selbst fiir die Optimierung von Prozessen
kénnen IoT-Applikationen genutzt werden. So
lassen sich Informationen, die durch die Uber-
wachung gewonnen werden, dazu verwenden,
die gesamte Applikation zu optimieren. Wird
beispielsweise im Gewichshaus eine vorge-
gebene Temperatur tiberschritten, erfolgt ein
automatischer Alarm, der eine zeitnahe Re-
aktion ermdglicht und gréfiere Schiden ver-
hindern kann. Automatisierung ist eine wei-
tere gefragte IoT-Anwendung. Dafiir kann die
Applikationsintelligenz so weit ausgebaut wer-
den, dass diese nahezu autonom arbeitet. Die
Informationen aus oben genannten Beispielen
konnten dazu verwendet werden, dass die Liif-
tung sich automatisch einschaltet oder die Be-
wisserung gestartet wird, sobald die vorgege-
bene Temperaturschwelle iiberschritten oder
die Feuchte zu gering wird.

Anwendungsbeispiele wie diese sind die
Basis fiir jeden Anforderungskatalog sowie
eine individuelle, zielfithrende Beratung. An-
hand der so gewonnenen Ergebnisse erarbeitet
das Unitronic-Team dann ein kundenspezifi-

Bei komplexer Sensorik sollten Messwerte
bereits vor Ort vorverarbeitet werden.

sches Losungskonzept. Dabei wird die vor-
handene Technologie beim Kunden ebenso in
die Planung einbezogen, wie notwendige Neu-
investitionen. Eine Skalierbarkeit der entste-
henden Applikationen oder Losung ist hierbei
eine Grundvoraussetzung.

Standard oder individuell? Der Kunde
entscheidet.

Individual-Projekte gehéren ebenso zum
Portfolio des Unternehmens, wie Losungen
von der Stange. Konnektivitit ist ein wesent-
liches Merkmal einer professionellen IoT-Um-
gebung, wobei vorhandene Netzwerkstruk-
turen ebenso zum Finsatz kommen konnen,
wie neue Kommunikationswege. Sind fiir eine
Applikation SIM-Karten notwendig, werden
diese entsprechend den Kundenanforderun-
gen konfiguriert und in entsprechende Rah-
menvertrige tibernommen. Hier kooperiert
Unitronic mit allen groflen Mobilfunkanbie-
tern, um den Kunden einen gréfitmoglichen
Aktionsradius und die entsprechende Flexi-
bilitat zu bieten. Proof-of-Concept, Testum-
gebungen, Zertifizierungen sowie eine Seri-
enbelieferung sind ebenfalls Bestandteil des
Paketes. ,Durch unser Konzept des ,One-
Stop-Shops’ haben Kunden zahlreiche Optio-
nen, um auf den IoT-Zug aufzuspringen®, so
Haenel. ,Einerseits stehen Standardldsungen
zur Verfiigung, andererseits realisieren wir
aber auch sehr spezifische und individuelle
Applikationen. Damit lassen sich in vielen Be-
reichen Wettbewerbsvorteile erzielen.*

Autor
Michael Haenel, Leiter Entwicklung und IoT/M2M

Kommunikation bei Unitronic

Kontakt
Unitronic GmbH, Diisseldorf
Tel.: +49 211 95 11 0 - www.unitronic.de
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All-in-One-RFID-Reader mit Ethernet/IP

Mit dem BIS M-4006 erweitert Balluff seine Familie der All-in-One-

integrierter Auswerteeinheit. Der 13,56-MHz-Reader in Schutzart
IP67 im robusten Zink-Druckgussgehduse kommt ohne zusitzliche
Auswerteeinheit aus und kann tiber Ethernet/IP direkt mit der Steue-
rungsebene kommunizieren. Der Reader fiir raue industrielle Umge-
bungen ist tiberall dort die ideale Wahl, wo mittels einer kompakten
Losung Prozessschritte riickverfolgt werden miissen. Denn das Sys-
tem zeichnet jeden Prozessschritt automatisch auf. Dabei werden bei
Bedarf alle eingesetzten Fertigungskomponenten und Betriebsmittel
mit Zeit, Ort und Ablauf dokumentiert. Diese Informationen stehen
dann in Echtzeit auf Datentragern zur Verfiigung. Typische Applika-
tion ist die Materialflusssteuerung in Produktionsanlagen, Forder-

RFID-Reader mit

systemen und Montagelinien. Das Gerat verfiigt tiber einen integrierten 2-Port-Ethernet-

Switch fiir den Aufbau von einfachen Linien- und Ringtopologien.
SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 303

www.Balluff.com

Sensor-Technik Wiedemann G

Feuchtigkeitsmessung bei hohen Temperaturen

Fiir die Messung der relativen Feuchtigkeit bei Temperaturen von {iber 100°C hat

Pewatron den FCX-OHS entwickelt, einen Sender fiir verschiedene industrielle

Anwendungen und Betriebstemperaturen im Bereich von 100 °C bis 300 °C. Das

Messprinzip des im FCX-OHS eingesetzten Sensors basiert auf der Sauerstoftver-

drangung des gemessenen Gases im Vergleich zu trockener Luft mit

einem Sauer-

stoffgehalt von 20,95 Prozent. Mit zuneh-
mender Feuchtigkeit in der Atmosphire
sinkt die Sauerstoffkonzentration im Falle
einer vollstindigen Feuchtigkeitssittigung
und bei Temperaturen iiber 100 °C bis auf
0 Prozent ab. Bei Temperaturen von iiber
100 °C erzeugt der Sender ein Ausgangssig-
nal, das sich proportional zur relativen Luft-

feuchtigkeit von 0 bis 100 Prozent und ei-

ner Temperatur von tiber 100 °C zwischen 4 und 20 mA bewegt. Der Edelstahlfiihler

(M22 x 1,5) mit seinem im Rohr integrierten Feuchtigkeitssensor ist mit einem de-

montierbaren Flansch zur Wandmontage geeignet. Die Lange der Sonde ist zwischen

20 cm und 2.500 cm frei wahlbar.

- Am Barenwald 6 - 87600 K

Www.pewatron.com

Innovationen
ctztvernetzen!

SENSORS

Sensorik aus Kunststoff

Mit Plastosens T présentiert Jumo ein neues Verfahren
zur Herstellung von Temperaturfiihlern. Die Sensoren
werden dabei nicht wie bisher tiblich in einem Metall-
rohr vergossen, sondern im Spritzgussverfahren mit
Kunststoff ummantelt. Das patentierte System bietet
zahlreiche Vorteile gegeniiber herkommlichen Tempe-
raturfithlern. Das gréfite Plus bei Sensorik aus Kunst-
stoff ist die vollige Gestaltungsfreiheit. Die neuen Pro-
dukte passen sich an die jeweilige Einbausituation an.
So kann zum Beispiel ein Temperatursensor komplett in
eine Kunststoff-Rohrleitung integriert werden. Ein wei-
terer Vorteil neben dem geringen Gewicht ist die hohe
Reproduzierbarkeit. Aktuell sind ein Fithler mit einer
Isolationsfestigkeit von 5 kV fiir den Einsatz in Trans-
formatoren, ein vibrationsfester Einsteckfiihler fiir das
Medium Ol und ein wasser- und dampfdichter Fiih-
ler fiir Sterilisationsanwendungen in der Entwicklung.
Plastosens-T-Temperaturfiihler eignen sich fiir Tempe-
raturbereiche von -50°C bis zu +200°C. Durch den Ein-
satz von Spezialkunststoffen kann dabei eine vergleich-
bare Warmeleitfihigkeit wie bei Metall erzielt werden.
Die Verwendung spezieller Additive ermdglicht die Ent-
wicklung maf3geschneiderter Kunststoffe fiir eine Viel-
zahl von Applikationen.

SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 435 www.jumo.de

Sk’

TC1 Konnektivitats- und
Datenmanagementplattform

® 400 MHz CPU, 128 MB RAM
® Frei programmierbar auf Linux
® 3G, GPS/GLONASS, WLAN, BT4.0

(erhaltlich in verschiedenen Varianten)
e Erweiterbare Softwaremodule/Apps
e 2xCAN, RS232, USB, Ethernet

SPS/IPC/DRIVES, Nirnberg
28.11.-30.11.2017
Halle 7, Stand 150

Internet: www.sensor-technik.de




SENSORS

Mit CANbus-Schnittstelle und Ex-zertifiziert

MTS Sensors hat die Sensoren der Temposonics-T-Serie um
eine CAN-Bus-Schnittstelle erweitert. Diese ist auch entspre-
chend der NEC Standards 500, 505 und 506 sowie CEC, Atex
und IECEx zertifiziert. Weitere wichtige Neuerungen fiir die T-
Serie sind die Zertifikate fiir explosionsgefihrdete Bereiche in
den russischen und japanischen Mirkten. Die nun verfiigbare
CANBus-Schnittstelle bietet den Vorteil, dass aufler den Posi-

Seillangenaufnehmer in Heavy-Duty-Ausfuhrung

Die robusten Heavy-Duty-Langensensoren von FSG funktionieren nach
dem Seilzugmessprinzip und eignen sich fiir Positionieraufgaben in l._'_ :

anspruchsvollen Umgebungen. Sie sind mit einem kunststoffum-
mantelten Edelstahlmessseil mit einem Durchmesser von 3 mm
ausgestattet und verfiigen iiber eine integrierte Seilbremse. Der
Standardmessbereich betrigt 4 m. Die Gerite lassen sich leicht 4
installieren und mit Single- oder Multiturndrehgebern kombi-
nieren, die die lingenproportionale Anzahl der Trommelumdre-
hungen in ein analoges oder digitales Messsignal umsetzen. Aus-
gangssignale werden wahlweise iiber eine analoge Schnittstelle z.B.
4..20 mA oder digitale Schnittstellen wie CANopen, CANopenSafety oder

eine Resolver-Schnittstelle iibermittelt.

8 SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 201 www.fernsteuergeraete.de

tionsdaten weitere Informationen digital und bis auf 2 um genau
tibertragen werden konnen. So kénnen die Statusinformationen
im Betrieb tiberwacht werden und im Fehlerfall stehen Diagno-
semoglichkeit zur Verfiigung. Die magnetostriktiven linearen
Positionssensoren der T-Serie wurden speziell firr den Einsatz
in explosionsgefihrdeten Bereichen entwickelt, in denen sie bei-
spielsweise Flammen oder dtzenden Stoffen ausgesetzt sind.

5 SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 410 www.mtssensors.com

Sicherheitssensoren zum Schutz
des Bedienpersonals

Die neuen Sicherheitssensoren der Kategorie 4 von Contrinex sind gemaf3
ISO 13849-1 zertifiziert. Zur Auswahl stehen Versionen mit Magnet- oder
RFID-Kodierung, die nicht nur die gegenseitige Storsicherheit gewéhrt, son-
dern auch die Gefahr missbrauchlicher
Manipulation weitgehend ausschlief3t.
Die Sensoren erlauben es, auch bei

Produkte komplett Uberarbeitet

ACS hat die neuen Sensoren Hydrocont HN4, Precont PN4 und
Sonicont USN4 vorgestellt. Der Hydrocont HN4 ist ein hydrostatischer
Fillstandtransmitter beziehungsweise Fiillstandschalter mit Datenspei-
cher fiir allgemeine Anwendungen bei der Uberwachung von Fiillstin-
den in Fliissigkeiten. Die Precont-PN4-Serie sind Drucktransmitter/
Druckschalter mit Datenspeicher fiir allgemeine oder Hygiene-Anwen-
dungen bei der Uberwachung von Absolut- und Relativdruck in Ga-
sen, Dampfen, Fliissigkeiten und Stduben. Der Sonicont USN4 ist ein
Ultraschall-Fiillstandtransmitter/Fiillstandschalter fiir die beriihrungs-
lose Messung von Fiillstainden in Fliissigkeiten, Pasten und grobkérni-
gen Schiittgiitern.

5 SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 541 ~ www.acs-controlsystem.de

Multisensorsystemen den Zustand von
Schutztiiren, Hauben oder Abdeckun-
gen kontaktlos und sicher zu tiberwa-

chen. In einem kompakten Gehduse

verbaut verfiigen sie iiber Ecolab-Zulas-
sung, Schutzart IP6K9K und sind bestindig gegen Strahlwasser und Reini-
gungsmittel. Die robusten Lichtgitter der Slim-Baureihe fiir den Handschutz
bei beengten Platzverhaltnissen erginzen das Safety-Lichtgitter-Portfolio.
SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 406 www.contrinex.de

Multipixel-Gassensor jetzt weltweit verfugbar

Der Siloxan-resistente Multipixel-Gassensor SGP ist weltweit tiber das Sensi-
rion-Vertriebsnetz erhltlich. Der SGP basiert auf der MOXSens-Technologie
und zeichnet sich durch eine Kombination aus
Langzeitstabilitit und Multipixel-Technologie
aus, die neue Méglichkeiten im Bereich zur Uber-
wachung von Raumluftqualitit eroffnet. Tradi-
tionelle Metalloxid-Gassensoren weisen eine un-

zureichende Langzeitstabilitit auf, da sie nicht
resistent gegen Siloxane sind. Durch die von Sensirion entwickelte MOXSens-
Technologie bietet der SGP eine uniibertroffene Widerstandsfahigkeit gegeniiber
Siloxan-Kontamination, wodurch er eine hohe Langzeitstabilitit und Genauig-
keit gewihrleistet. Der SGP30 bietet zwei kalibrierte Luftqualitatssignale und
On-chip-Feuchtigkeitskompensation. www.sensirion.com

Mobilhydraulik-Sensoren mit digitalem Kommunikationsprotokoll

Gefran stellt Sensoren fiir die Mobilhydraulik vor. Im Fokus stehen dabei Winkelsensoren, Drehgeber
und Neigungsmesser, die iiber einen Digitalausgang fiir den CAN-Feldbus SAE J1939 fiir Nutzfahr-
zeuge ihre Diagnosedaten an die Steuerung iibermitteln konnen. Gefran entwickelte eine umfassende
Produktreihe von Weg-, Winkel-, Neigungs-, Druck- und Kraftsensoren mit CE, E1 und SIL2-Zerti-
fikaten, die tiber analoge und ratiometrische Ausgange sowie iiber alle gingigen Feldbusse verfiigen.

[ SPS IPC Drives Halle 4 - Stand 548
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www.gefran.de
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Modulare Einbaugeber fur WZM

Lenord + Bauer stellt konfektionierbare und sofort einsatzbereite Sen
soren mit einem Baukasten fiir den Einbaugeber GEL 2449 vor. Dabei
handelt es sich um Minicoder fiir Zahnriader mit Modulen 0,4 oder
1,0. Die magnetischen Messsysteme bestehen aus einem ferromagne-
tischem Messzahnrad und einer Abtasteinheit. Sie liefern Drehzahlen

von bis zu 100.000 Umdrehungen pro Minute als sin/cos-Signale mit
1-Volt-Spitze-Spitze. Positionen erfassen sie bis zu 15 Winkelsekunde:
genau. Auf Wunsch speichert er die Drehzahlbereiche und Betriebsstun-

den in einem Drehzahlhistogramm und erfasst die minimale und maximale Temperatur.
Mit Hilfe eines Test- und Programmiergerites lassen sich damit die Einsatzbedingungen
der Maschine analysieren und dokumentieren.

5 SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 210 www.lenord.de

ADDI-DATA fly

Feuchtebestimmung mit Laserlicht

Michell Instruments hat einen Feuchteanalysator
vorgestellt: den Optipeak TDL600. Dieser nutzt die
aktuelle Technologie der Tuneable-Diode-Laser-
Absorptions-Spektroskopie, die eine schnelle An-
sprechzeit fiir Verdnderungen in der Feuchtekon-
zentration sicherstellt und gleichzeitig den sauren
Bestandteilen in Biogas standhilt. Da der Sensor
Laserlicht zur Feuchtebestimmung nutzt, gibt es
keinen Kontakt zwischen ihm und dem Biogas - da-
durch entsteht keine langerfristige Beeintrachtigung
der Leistung oder Stabilitit des Analysators durch

korrosive Elemente im Gas. www.michell.com
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Messtaster erfassen

- Prazise und schnell in rauer Umgebung -

Zahlreiche Tastertypen, vielfaltige
Busse: entdecken Sie das breite
Lésungsangebot von ADDI-DATA
fir die Durchmesser-, Dicken- und
Oberflachenmessung.

Hochdruckmanometer nach DIN 16001

Wika hat eine neue Generation von Hochdruckmanometern auf den Markt ge-
bracht. Es sind die ersten Gerite , die nach der neuen Hochdrucknorm DIN 16001
gebaut und qualifiziert sind. Die Kennzeichnung nach der DIN 16001

bescheinigt dem Anwender, dass von den Messgeraten auch in kriti-
schen Situationen keine Gefahr ausgeht. Sie erfiillen normgemif die
Kriterien der Kategorie S3 (Sicherheitsdruckmessgerite mit bruch-
sicherer Trennwand). Der Typ PG23HP-P bietet Anzeigenbereiche
bis 6.000 bar und eine Anzeigegenauigkeit bis zu Klasse 0,6 Prozent.
acd Seine Lastwechselbestdndigkeit liegt zudem tiber den Anforderungen
4§l der Norm und hilt auch dynamischen Druckverldufen stand. Die Version
PG23HP-S ist fiir niedrigere Mess- und Genauigkeitsanforderungen kon-
zipiert.
I SPS IPC Drives Halle 4A - Stand 411 www.wika.de

Doppeldrehgeber fur Industrieanwendungen

Die Anwendungen, in denen durch doppelte Sensorik die Verfiigbarkeit beziehungsweise die Sicher-
heit erhéht werden soll, nehmen stindig zu. Ublicherweise sind Doppeldrehgeber gréfer als einfach
ausgefiihrte Sensoren. Mit dem CD_58MM bietet TR-Electronic
nun einen vollstindig doppelt ausgefithrten Multiturn-Drehge-
ber an, der mit dem Standardbauraum eines 58 mm-Drehgebers
auskommt. Die Winkellage von Hauptwelle und Multiturnsatel-
liten werden vollstindig magnetisch erfasst, der Drehgeber ist
damit unempfindlich gegen Betauung. Die Elektronik beider
verbauter Encoderbaugruppen ist vom Netzteil bis zur Signal-
ausgabe redundant aufgebaut. Die SSI-Signale beider Messsysteme werden tiber einen M23-Stecker
mit 17 Pins ausgegeben. Andere Anschlussvarianten sind denkbar, erfordern aber unter Umstidnden
ein langeres Gehéause.

[ SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 440 www.tr-electronic.de

www.md-automation.de
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77836 Rheinmunster
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INSPECTION

Uber das Sichtbare hinaus

Produkterweiterung bei UV- und IR-Beleuchtungen

Eine Machine-Vision-Losung steht und fallt mit der Beleuchtung. Denn erst sie macht charakteristische Merkmale oder
Defekte, wie beispielsweise Kratzer im Lack eines Neuwagens, sichtbar. Ein Hersteller von Beleuchtungen erweitert nun

sein UV- und IR-Beleuchtungsportfolio und erschlieBt damit weitere Anwendungen.

Wenn man wie Falcon iiber 20 Jahre im Be-
leuchtungs-Geschift ist, kann man durchaus
behaupten, umfassendes Know-how erworben
zu haben. Nach langjahriger Erfahrung mit
Beleuchtungen mit sichtbarem Licht, erwei-
tert Falcon nun gezielt das bereits vorhandene
Sortiment im ultravioletten und infraroten Be-
reich. Grund dafir sind die steigende Nach-
frage auf Kundenseite und die Moglichkeiten
zur Merkmalsextraktion, die diese Spektralbe-
reiche bieten.

Grundlagen

UV-Licht wird, abhdngig von der Wellenldnge,
in die Bereiche UV-A, UV-B und UV-C un-
terteilt. UV-B und UV-C Strahlung ist sehr
kurzwellig und energiereich. Sie wird hiufig

fir die Entkeimung genutzt. Beleuchtungsan-
wendungen finden sich im Bereich der UV-
A-Strahlung wieder. Dieser Bereich entspricht
den Wellenldngen von 315 bis 380 nm und ist
weniger energiereich. Das Lichtspektrum, in
dem sich die UV-Strahlung befindet, ist fiir
das menschliche Auge nicht sichtbar, aber den-
noch gefihrlich. Da korpereigene Schutzins-
tinkte wie blinzeln oder sich abwenden durch
das nicht sichtbare Licht tiberlistet werden, ist
besondere Vorsicht geboten.

Die Infrarotstrahlung ist gegeniiber der
UV-Strahlung extrem langwellig. Zwischen
diesen Bereichen liegt der sichtbare CIE-Farb-
raum, welcher von den farbigen Standard-
leuchten abgedeckt wird. Die Infrarotstrah-
lung ist, obwohl ebenfalls im nicht sichtbaren

Bereich, nicht so gefdhrlich wie UV-Strahlung.
Der Grund hierfiir ist, dass die Lichtstrahlen
im langwelligen IR-Bereich weniger Photo-
nenenergie enthalten. Die gréflere Wellen-
linge ermdglicht es, aufgrund weniger Refle-
xionen an der Oberfliche, tiefer in Materialien
einzudringen. Zur Erkldrung: Reflexionen tre-
ten immer auf, wenn eine Welle, also Energie,
in ein anderes Medium tibergeht. Bei kurz-
welliger UV-Strahlung gibt es demnach mehr
Uberginge und somit auch mehr Reflexionen
als bei langwelliger IR-Strahlung.

Mogliche Anwendungen von UV und IR

Trotz der oben erwéhnten Herausforderungen
bei der Verwendung, bieten UV- und IR-Licht
zahlreiche Vorteile. Deshalb sind diese aus der

IR-Strahlen konnen Materialien durchdringen und somit durch die oberste Schicht hindurchschauen. Entsprechend

konnen tieferliegende Strukturen betrachtet oder Farben ausgeblendet werden, um die Struktur hervorzuheben.
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Im Bild zu sehen ist die FLDR-Si100LA1-UV24-375, eine horizontale Dunkelfeld-
Beleuchtung. Mit 65 mm Innendurchmesser und einer Aufbauhéhe von 12 mm ist
sie ideal fiir die Anwendung in Kombination mit einem Mikroskop.

Bildverarbeitung nicht mehr wegzudenken.
So ist es beispielsweise durch die kurzwellige
UV-Strahlung moglich, fluoreszierende Stoffe,
die unter normalem Licht nicht sichtbar sind,
zum Leuchten zu bringen. Paradeanwendun-
gen hierfiir sind die Untersuchung von Klebe-
flichen auf das Vorhandensein von Klebstoff
oder das Bedrucken eines Produktes mit ei-
nem unsichtbaren Barcode.

Neben fluoreszierenden Anwendungen
eignet sich UV-Licht auf Grund seiner kurzen
Wellenlange zudem fiir die Oberflichenins-
pektion. So kénnen Haarrisse besser detektiert
oder Leiterplatten auf Kurzschliisse untersucht
werden. Im Gegensatz zu den kurzwelligen
UV-Strahlen eignen sich IR-Strahlen, um Ma-
terialien zu durchdringen. Somit wird es mog-

(il
JU
Halle 7A
Stand 330

]

lich, durch die oberste Schicht ,,hindurchzu-
schauen“ und entsprechend tieferliegende
Strukturen zu betrachten oder Farben auszu-
blenden, um die Struktur hervorzuheben.

Uber 1.500 Produkte:

Der Kunde hat die Wahl

Die Firma Falcon baut aktuell oben genannte
Bereiche weiter aus. So wurde ein breites Sorti-
ment an UV- und IR-Beleuchtungen ins Port-
folio aufgenommen. Auch Neuanfertigungen
wurden entwickelt. Als Zielgruppe sieht Fal-
con unter anderem die Textilbranche oder die
Elektronikindustrie. Zudem wurden Sonder-
anfertigungen fiir den Bereich der Mikrosko-
pie bereits entwickelt und stehen als Leihstel-
lung zur Verfiigung.

INSPECTION

Dieses Bild zeigt eine Leuchte der Serie FLDR-LA3. Eine Sonderanfertigung mit
Highpower-SMD-LEDs beim Ausleuchten eines QR-Codes. Unter sichtbarem Licht
des CIE-Farbraums ist der QR-Code unsichtbar.

Die Firma Falcon hat tiber die Jahre ein Sor-
timent von tiber 1.500 Artikeln angelegt. Eine
Vielzahl davon sind Sonderlésungen in Uber-
groflen, speziellen Formen oder IP-Ausfiih-
rungen. Viele dieser Artikel sind als UV- oder
IR-Variante lieferbar.

Kontakt

Falcon Illumination MV GmbH & Co. KG,
Untereisesheim

Tel.: +49 7132 991 69 0
www.falconillumination.de

Think digital, add value.

o Industrial Internet of Things.

Digitale Mehrwertdienste.

Die Neoception GmbH ist ein eigens fiir die Entwicklung
von industriellen loT-Losungen gegriindetes Startup.
Als Pepperl+Fuchs Tochter kombinieren wir langjahrige

Kompetenz in der Automatisierungstechnik mit den
.' ] Ideen und Méglichkeiten einer digitalisierten Industrie.
* Unsere Vision? Mit individuellen und flexiblen Diensten,
die 4.0 hinter lhre Anlage setzen und echten Mehrwert
. fur Ihr Unternehmen schaffen.

‘ www.neoception.com

s CEPTION

A Pepperl+Fuchs Company

Your automation, our passion.
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Die Fahigkeit zu sehen

Skalierbare Integrated-Vision-Losung verbindet Machine Vision und Automatisierung

B&R mischt zukiinftig mit, wenn es um integrierte BV geht. ,Denn Industrie 4.0 wird ohne Machine Vision nicht umsetzbar
sein®, so die Aussage von B&R-Geschéftsfiihrer Hans Wimmer. Daher stellt der Osterreichische Automatisierungsspezialist
eine eigene Machine-Vision-Losung vor, die nahtlos in die Maschinenautomatisierung integriert werden kann. Und scheint
damit auf dem richtigen Weg, denn ,es gibt heute nichts Vergleichbares am Markt.“ Vorgestellt wird die Losung auf der

SPS IPC Drives.

Viele Produktionsstorungen konnten vermieden werden, wenn die Ma-
schine den Fehler ,,sehen konnte. ,,Bei vielen Maschinen ist das heute
jedoch nicht der Fall, erkldrt Andreas Waldl, Product Manager Integra-
ted Machine Vision bei B&R: ,,Sie haben keine Augen.“ B&R will dieses
Manko mit einem integrierten Machine-Vision-System beheben. ,Wir
haben ein vollstindig integriertes und flexibles Embedded-Vision-Sys-
tem entwickelt, welches die bisherigen Nachteile dieser Systeme nicht
hat. Herzstiick des Systems sind intelligente Kameras. Das Portfolio
wird ein breites Spektrum abdecken, welches am unteren Ende einfache
Vision-Sensoren ersetzen kann und am oberen Ende die Leistungsfa-
higkeit von High-End-Smart-Kameras aufweist. Diese konnen viele Vi-
sion-Aufgaben l6sen, fiir die heute noch PC-basierte Systeme eingesetzt
werden’, ist Waldl iiberzeugt.

Ein wesentlicher Bestandteil des Vision-Systems ist die Beleuchtung
Smart Light, die wahlweise in die Kameras integriert oder als exter-
nes Gerit verfiigbar ist. Auch Kombinationen sind méglich. Die au-
tomatische Aussteuerung der Beleuchtung ermoglicht, dass schwierige
Lichtsituationen — wie zum Beispiel Fremdlicht — die Leistung des Vi-
sion-Systems nicht beeintrachtigen. Auch hochste Synchronisierungs-
prazision fiir Hochgeschwindigkeitsaufnahmen oder objektspezifische
Anforderungen wie Hell- oder Dunkelfeld-Beleuchtungen lassen sich
einfach umsetzen.

Das Portfolio wird ein breites Spektrum
abdecken, welches am unteren Ende einfache
Vision-Sensoren ersetzen kann und am
oberen Ende die Leistungsfahigkeit von
High-End-Smart-Kameras aufweist.

Andreas Waldl, Product Manager Integrated Machine Vision bei B&R
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100 Prozent integriert
»Die Integration des B&R-Vision-Systems umfasst alle Ebenen: En-
gineering-Tool, Echtzeitbetriebssystem und die Applikation®, betont
Waldl. Damit lassen sich alle Aufgaben der Automatisierung abdecken:
Von der eigentlichen Steuerungsfunktion, tiber Sicherheitstechnik, An-
triebstechnik bis hin zur Robotik — und nun auch Machine Vision.
Schnittstellen im Laufzeitsystem fallen weg, Kamera und Licht sind
genauso integraler Bestandteil wie analoge und digitale I/Os, Servoach-
sen oder Safety. Damit sind Parametrierung und Programmierung von
Bildverarbeitungsroutinen sowie Kamera- und Beleuchtungseinstellun-
gen Teil des Automatisierungsprojekts.

messtec drives Automation 11/2017
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Bei der Machine-Vision-Losung konnen Anwender
zwischen unterschiedlichen Performance-Leveln,

Bildsensoren und Optiken auswihlen.

Steuerungsprogrammierer koénnen zahlreiche Vision-Aufgaben selbst
erledigen. Alle Daten, Parameter und Variablen sind einheitlich fiir
das Gesamtsystem, es gibt also keine gesonderten Prozessvariablen fiir
Vision. Erst wenn zum Beispiel schwierige Lichtsituationen spezielles
Know-how erfordern, miissen Vision-Experten hinzugezogen werden.

Der einfache Weg der Software-Programmierung

Fir das B&R-Vision-System stehen vorgefertigte Software-Bausteine
von Mapp Technology zur Verfiigung. Dadurch lassen sich Applikatio-
nen ohne grofien Programmieraufwand erstellen. Da die Mapp-Kompo-
nenten untereinander vernetzt sind, reichen wenige Klicks, um zum Bei-
spiel Bilder des Vision-Systems in die Web-Visualisierung Mapp View zu
integrieren. Dazu muss keine einzige Zeile Code programmiert werden.
Anderungen wihrend des laufenden Betriebes, zum Beispiel Produkt-
wechsel, lassen sich einfach umsetzen. Parameteranderungen fiir Ka-
mera und Licht oder das Umschalten von Triggerbedingungen konnen
in Echtzeit durchgefiihrt werden.

Wo einsetzbar?

Das Anwendungsspektrum fiir das Vision-System von B&R reicht vom
relativ einfachen Lesen eines Barcodes tiber OCV und OCR bis hin zu
anspruchsvollen Aufgabenstellungen wie bei der Produktion von Phar-
mazeutika, in Druckmaschinen oder bei der Textilherstellung. Die un-
terschiedlichen Kameramodelle sind nahtlos skalierbar und basieren
auf derselben Technologie. So kénnen unterschiedliche Maschinenva-
rianten mit verschiedenen Ausbaustufen des Vision-Systems geliefert
werden. Die Software dazu erstellt der Maschinenbauer nur einmal -
unabhingig davon, welche Hardware letztendlich eingesetzt wird. Da
die Applikation auch auf der Steuerung gespeichert ist, geht nichts ver-
loren, wenn die Kamera im Servicefall getauscht wird.

Synchronisierung < 1 pus
Kameras und Licht werden iiber Powerlink direkt in das Echtzeitnetz-
werk der Maschine eingebunden. Uber das Protokoll wird nicht nur die
hochprizise Synchronisierung mit Steuerung und Antriebstechnik ab-
gewickelt, sondern auch der Informationstransfer fiir die Visualisierung.
Die Triggerung erfolgt nicht mehr iber Umwege, sondern direkt
aus der Steuerungs- oder Antriebsapplikation heraus. Bildtrigger und
Lichtansteuerung kénnen in harter Echtzeit und im Sub-us-Bereich
synchron mit dem gesamten Automatisierungssystem gesteuert wer-
den. Auch bei dynamischen Applikationen mit haufig wechselnden Ge-
schwindigkeiten ist so zum Beispiel kein separater Geber an einem Ka-
meraeingang notig.

www.md-automation.de
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B&R hat Vision vollstindig in sein Engineering-Tool Automation Studio integriert.

SPS IPC Drives

[

Halle 7 - Stand 206

Kontakt
Bé&R Industrie-Elektronik GmbH, Bad Homburg
Tel.: +49 6172 401 90 - www.br-automation.com

High=End in High-Tech. IPF ELECTRONIC

LICHTSCHNITT-SENSOREN

Flexibilitdt auf ganzer Linie

;nalon
i

e

Besuchen Sie uns auf der
SPS IPC Drives in Nirnberg
vom 27. bis 29.11.2017

in Halle 7A Stand 540

« Messabstand max. 500mm
« Flexible Montage -30°/+30°
« Touch-Display

Messungen von

« Distanzen, Objekthéhen

» Kanten-, Mittenposition

* Breiten-, Spaltmessung

» Mittelpunkt, Durchmesser

« Aluminiumgehduse

* Analog-, Alarmausgang

« Aufzenpositionen bei runden
Objekten

« Schaltausgang Schwelle/
Fenster

Lernen Sie die ipf-App kennen
www.ipf.de
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Eine oberhalb des Stanzstrangs montierte EXO-
Kamera von SVS-Vistek kontrolliert die Bauteile
in Verbindung mit einer telezentrischen Optik von
oben, eine weitere nimmt Bilder aus einer um 90
Grad versetzten Position auf.

Bis zu 30 Steckverbinder pro Sekunde,
an jedem Teil eine beliebige Zahl an
einstellbaren Prifmerkmalen —

und jeder Fehler muss mit
100-prozentiger Sicherheit erkannt
werden. Das Unternehmen Otto

Vision Technology baut Priifanlagen
fur solche High-End-Anforderungen
und setzt dabei auf GigE-Vision- und
Camera-Link-Losungen.

Mit 100- prozenﬂger Sicherheit

GigE-Vision- und Camera-Link-Losungen fiir Kleinteile- und Steckverbinder-Priifgerate

Die Briider Gunter und Reinhard Otto griin-
deten 1992 ihr Unternehmen Otto Vision
Technology als Ingenieurbiiro fir Industrielle
Bildverarbeitung: Sie wollten Steckverbinder-
teile wahrend der Produktion mit Hilfe selbst
entwickelter Bildverarbeitungs-Software prii-
fen. ,,Bereits im Jahr 2000 haben wir uns auf
komplette Priifgerite fiir Steckverbinderteile
und andere Kleinteile in der Stanzindustrie
spezialisiert, die unter anderem von zahlrei-
chen Automobilzulieferern eingesetzt werden,
um Kabel fiir den Einsatz in Fahrzeugen zu
fertigen’, erinnert sich Gunter Otto. ,,In die-
ser Branche darf kein einziges fehlerhaftes Teil
in die weitere Produktion gelangen, denn die
Folge davon konnten kostspielige Riickrufak-
tionen sein.“
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Eigenentwicklung: BV-Software

inklusive kritischer Algorithmen

»Als wir vor 17 Jahren begannen, komplette
Priifgerate zu bauen, war die Bedienung zur
Einrichtung neuer Produkte noch sehr kom-
pliziert", blickt Otto zuriick. Auf dieses Thema
konzentrierten sich die Briider im Krisenjahr
2009 und verstirkten ihre Entwicklungsab-
teilung, um in der Folge eine komplett neue
Software-Generation zu entwickeln, deren Fo-
kus auf der Ergonomie und den Konfigurati-
onsmoglichkeiten durch den Endkunden lag.
,Dieser Schritt hat sich im Nachhinein als
richtig erwiesen und ist heute ein wesentlicher
Grundstein unseres Erfolgs®, freut sich Gun-
ter Otto liber die damalige, richtungsweisende
Entscheidung.

Das Hauptgeschaftsfeld von Otto Vision Tech-
nology sind zwar komplette Priifstationen fiir
Stanzstreifen, doch auch den Erfolg von welt-
weit iiber 2.000 installierten BV-Systemen
fithrt Gunter Otto zu einem Grof3teil auf die
leistungsfihige Software zuriick, mit deren
stindiger Weiterentwicklung acht seiner der-
zeit rund 30 Mitarbeiter beschaftigt sind. ,,Die
gesamte BV-Software inklusive kritischer Al-
gorithmen wird hier bei uns entwickelt. Mitt-
lerweile haben wir gute 30 Mannjahre in die
neue Software-Generation investiert, ver-
deutlicht Otto den Schwerpunkt seines Unter-
nehmens. ,,Unsere wesentliche Stirke besteht
darin, dass unsere Bildverarbeitungs-Software
so flexibel und einfach zu bedienen ist, dass
Kunden ihre Teile selbst einrichten konnen.*

messtec drives Automation 11/2017
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Umstieg auf die GigE-Technologie

Bei den Kameras fiir die Bildverarbeitungssta-
tionen setzt Otto Vision Technology seit 2011
auf die Technik von SVS-Vistek. ,,Das Ange-
bot an Kameras von SVS-Vistek passt von den
Auflésungen, den Geschwindigkeiten und
vielen weiteren technischen Merkmalen op-
timal zu unseren Aufgabenstellungen. Zudem
mussten wir bei der Integration von GigE-Vi-
sion-Kameras in unsere Anlagen feststellen,
dass auch ein Standard nicht immer zu ein-
fachen Losungen fithrt und bei den Herstel-
lern auf unterschiedliche Weise mit zum Teil
tiberraschenden Ergebnissen umgesetzt wird.
Das kommt vor allem dann zum Tragen, wenn
man die Kameras wie wir an den Grenzen ih-
rer Spezifikation betreibt. SVS-Vistek hat uns
durch die enge Zusammenarbeit mit Vertrieb
und Support entscheidend dabei geholfen,
nachhaltige GigE-Vision- und Camera-Link-
Losungen in unseren Priifstationen zu reali-
sieren’, fasst Gunter Otto zusammen.

Mit Unterstiitzung von SVS-Vistek stellten
die Entwickler bei Otto Vision Technology die
Bildverarbeitungselemente fiir die seit Anfang
2017 aktuelle Anlagengeneration zusammen.
Je nach Anlagenmodell und Kundenanforde-
rung kommen dabei pro Priifanlage bis zu vier
Kameramodelle der Exo- oder Evo-Reihe von
SVS-Vistek mit jeweils 3, 5 oder 8 MP Auflo-
sung zum Einsatz. Die Variante mit der hochs-
ten Auflésung wird dabei laut Otto nur in An-
lagen genutzt, in denen etwas groflere Teile mit
einer geringeren Geschwindigkeit von rund 20
Teilen pro Sekunde gepriift werden. In Kombi-
nation mit der geeigneten PC-Technik, Bilder-
fassungskarten von Silicon Software oder Eu-

resys sowie passenden Objektiven entstanden
so leistungsfihige Bildverarbeitungssysteme,
die den hohen Anforderungen im Bereich der
Stanzstreifenpriifung gerecht werden.

Fiir die Auswahl der in diesen Anlagen ein-
gesetzten Exo-Kameras nennt Gunter Otto
neben den Merkmalen Auflosung und Ge-
schwindigkeit noch weitere Argumente: ,,Die
Kameras dieser Familie verfiigen iiber einen
integrierten vierkanaligen Blitzcontroller, der
mit Stromen bis 3 A blitzen kann und den
wir fiir die Ansteuerung der Beleuchtungs-
module nutzen. Er erlaubt ein kostengiinsti-
ges, schlankes Systemdesign in Bezug auf die
Hard- und Software. Zudem ist es mit den ver-
netzbaren Exo-Modellen maéglich, bei zeitkri-
tischen Aufgaben tiber die Kamera-I/Os di-
rekt mit der SPS zu kommunizieren.“ Dass
SVS-Vistek die ausgewéhlten Kameras wahl-
weise mit den Schnittstellen Camera Link und
GigE Vision anbieten kann, war ein weiterer
Grund fur Gunter Otto, auf die Kameras der
Exo-Reihe zu setzen. Der Diplom-Mathema-
tiker lobt zudem das effiziente Treiberdesign,
das zu einer geringen CPU-Last fithrt und die
hohen Priifgeschwindigkeiten tiberhaupt erst
moglich macht.

Mit 3D und CMOS in Richtung Zukunft

Zwei Trends sieht Gunter Otto fiir die Zukunft:
Zum einen sind in den Anlagen seines Unter-
nehmens derzeit oft noch CMOS- und CCD-
Kameras in Kombination im Einsatz. Hier ist
es nach seiner Uberzeugung nur eine Frage
der Zeit, bis die Bildverarbeitung ausschlief3-
lich auf CMOS-Kameras basieren wird. Und
zum anderen hilt der Geschiftsfithrer grofle

INSPECTION

Otto Vision Technology setzt an seinen Priifstationen
Kameramodelle der Exo- und Evo-Reihe von SVS-
Vistek mit 3, 5 oder 8 Megapixel Auflosung ein.

Stiicke auf die 3D-Messtechnik: ,,Wir arbeiten
bereits daran, 3D-Funktionalititen in unsere
PSS-40-Anlagen zu integrieren und komplette
3D-Prifkopfe zu realisieren. Derzeit stellt die
Aufnahme von 3D-Punktewolken zeitlich
noch den Flaschenhals dar, aber die Technik
steht ja nicht still und entwickelt sich rasant
weiter. Der 3D-Messtechnik gehort hier sicher
die Zukunft ist Otto tiberzeugt.

,Unsere Software haben wir dafiir schon
vorbereitet und setzen sie auch schon in
Mischformen mit 2D-Verfahren ein. Ich
gehe davon aus, dass wir bereits Anfang 2018
erste Anlagen mit 3D-Prifkopfen realisie-
ren werden.“ Dass auch dann wieder Kame-
ras von SVS-Vistek wesentlicher Bestandteil
dieser nichsten Generation von Anlagen zur
100%-Inspektion von Steckverbindern sind,
steht fiir Gunter Otto dabei so gut wie fest.

Autor
Stefan Waizmann,
Technical Marketing, bei SVS-Vistek GmbH

SPS IPC Drives
Halle 3A - Stand 151
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Kontakt
Otto Vision Technology, Jena
Tel.: +49 3641 67150 - www.otto-jena.de

SVS-Vistek GmbH, Seefeld
Tel.: +49 8152 9985 0 - www.svs-vistek.com

@ Durchflussregler

LLEERE £ B ET TR [ ) Dosiersteuerung

Liquid Flow Controller - Durchflussregler
@ Durchflusszéhler

@ Misch-/Verhéltnisregler ® Remotebetrieb

@ Messwertumformer

@ Klartext Bedienerfiihrung
® Ein-/Mehrkanalbetrieb

® kompaktes Modul
@ COM - Schnittstellen

ofo

SASYS e.K.
Spannstiftstr. 16
DE-58119 Hagen
Web: www.sasys.de

Fax: 02334/44299-31
eMail: inffo@sasys.de

www.md-automation.de

109



INSPECTION

Komplettlosung fur die
Verpackungsindustrie

BV-Tool fiir die Lagedetektion von reflektierenden Objekten mit unterschiedlichen Designs

Die Aufgabe lautete, Priifobjekte mit stark re-
flektierenden Oberflichen und variierender
Form zuverléssig zu detektieren. Gelost wurde
sie vom Maschinenbauer Rovema in Zusam-
menarbeit mit Vision & Control. Das Ergeb-
nis ist ein Bildverarbeitungs-Modul zur La-
gedetektion der Schlauchbeutel auf einem
Zufithrband. Das Modul vervollstindigt das
neu entwickelte Picker-Modul zusammen mit
der Schlauchbeutelmaschine BVC180 zu einer
kompakten Verpackungslinie.
Herausforderungen an die Bildverarbei-
tung bestanden in der reflektierenden Ober-
fliche und Formvarianz der Beutel sowie
der Storanfalligkeit gegeniiber Fremdlicht.
Diese Faktoren konnten mit einem Licht-
schutztunnel, der innen diffus beleuchtet
wird, eliminiert werden. Durch das zu blau

110

komplementire rote Licht der Vicolux -Smart-
light-Beleuchtungen entstand ein hoher Kon-
trast der Beutel zum Untergrund. Die stark
diffuse Ausleuchtung der Beutel verhindert
jegliche Reflexionen und erméglicht eine zu-
verlassige Erkennung der Beutel. Der Vicolux-
DLC-Beleuchtungscontroller stellt einen si-
cheren, ausfall- und stérungsfreien Betrieb der
angeschlossenen Beleuchtung innerhalb deren
Leistungsgrenzen sicher.

Windowsbasierte
Programmierumgebung

Die Aufgabe, mindestens 180 Beutel pro
Minute zu erkennen, forderte eine effek-
tive Programmierung des intelligenten
Bildverarbeitungssystems Pictor T303M-
SC. Mit der grafischen Programmier- und

Pictor T3xxx-SC-Serie: Stand-
Alone-Losung fiir industrielle
Bildverarbeitungsaufgaben, die
umfangreiche Konnektivitit
durch gingige Schnittstellen
wie Ethernet, RS232 sowie
digital I/Os bietet.

Bedienoberfliche Vcwin pro wurde dazu ein
leistungsfihiges Priifprogramm mit intuiti-
ven Werkzeugen parametriert. Eine einfache
Anpassung auf verschiedene Beuteldesigns ist
durch den Endanwender moglich. Der Pic-
tor vereint in einem kompakten Gehduse die
Funktion der Bildaufnahme, die Ermittlung
der Position und Drehlage sowie die Uber-
mittlung der Ergebnisse an das Picker-Modul.
Die Kommunikation basiert auf Industrial
Ethernet und Sercos. Dieses ermdoglicht eine
hohe Performance und Genauigkeit fir die
synchronisierte Kommunikation in der Auto-
matisierungsumgebung. Gleichzeitig wird der
Aufwand bei der Inbetriebnahme durch stan-
dardisierte Gerite- und Funktionsprofile ver-
ringert.

Kontakt
Vision & Control GmbH, Suhl
Tel.: +49 3681 797 431 - www.vision-control.com

messtec drives Automation 11/2017
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Hochaufldsendes Mikroskop mit groBem Bildfeld

Das Mag.x-System 125 von Qioptiq ist ein speziell fiir moderne,
hochauflésende Bildsensoren bis 57 mm Diagonale entworfenes
Mikroskop-System mit besonders groflem Field-of-View. Es er-
laubt die Kombination von Mikroskopie-Techniken mit hochauf-
l6senden grofien Sensoren in der industriellen Inspektion. Auf-

grund der hohen numerischen Apertur seiner Objektive und einer
guten Korrektur iiber das gesamte Bildfeld erreicht das Mag.x 125
eine optische Leistungsfahigkeit, die Inspektionen von Strukturen

Achromate mit VIS-NIR-Beschichtung

bis in den Sub-Mikrometerbereich mit hohem Durchsatz ermég-
licht. Es eignet sich zudem ideal fiir optische Messtechnik-Anwendungen, die Edmund Optics bietet neue Techspec-Achromate mit VIS-
Auflésungen im Mikrobereich erfordern. www.excelitas.com NIR-Beschichtung an. Diese Linsen bestehen aus zwei zu-

sammengeklebten optischen Komponenten, die einen

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Achromat bilden und eine kostengiinstige Alternative zu

Achromaten mit Luftspalt darstellen. Bei dem Zweilinser

. . . sind die sphérische und chromatische Aberration korrigiert.
Software fur mlkrOSkOpBChG BV Die umfangreiche Produktlinie der Achromate mit VIS-

Basler bietet jetzt eine weitere Software-Losung fiir NIR-Beschichtung wurde nun nochmals um neun neue Ver-
das Basler-PowerPack fiir Mikroskopie und erwei- sionen mit Durchmessern von 12,7 mm, 18 mm, 30 mm und
tert so die Moglichkeiten der mikroskopischen Bild- 75 mm mit geschliffenem oder geschwirztem Rand erwei-
verarbeitung. Die Aufnahme von Einzelbildern, tert. Achromate mit VIS-NIR-Beschichtung bieten eine VIS-
die Aufzeichnung von Videos sowie von Bild- oder NIR-Beschichtung mit einem Transmissionsbereich von 400
Videosequenzen wird damit einfach und intuitiv. Die bis 1.000 nm. Die Linsen sind fiir einen Einfallswinkel von 0°
Aufzeichnungs-Software bietet Kamerasteuerungs- ausgelegt und erreichen weniger als 0,25 Prozent Reflexion
funktionen zur Verbesserung der Bildqualitit sowie bei 880 nm. Die RoHS konformen Prézisionslinsen bieten
zur Einrichtung verschiedener Aufzeichnungsoptionen und zur Verwendung eine Oberflichenqualitit von 40-20. www.edmundoptics.de
von Hardware-Trigger-Signalen. Die Video-Recording-Software erméglicht zu- :
dem die Aufzeichnung von Zeitlupenvideos. www.baslerweb.com
Neue Infrarot-Warmebildkamera
Kompakte Obijektive flr gro3e Bildsensoren vorgestellt

i Ebs hat eine neue Infrarot-

Fir hochauflésende Bildverarbeitungs-Anwendungen
empfiehlt Polytec die neue HF-XA-5M-Objektiv-Serie

von Fujinon. Speziell fiir grofle Sensoren bis zu 1/1.2

Wirmebildkamera  vorge-
stellt, die in jegliche Frei-
und 1 Zoll entwickelt, erreichen die Objektive eine kons-
tant hohe Auflésung von 5 MP iiber das gesamte Bildfeld
- bei einem Pixelabstand von 3,45 pm. Dies gilt bei offe-

heitsgrade gerichtet werden
kann und tber einen ab-
gesetzten Kamerakopf und
ner Blende ebenso wie bei verschiedenen Arbeitsabstén- eine  Smartphone-grofie

den. Mit 29,5 mm Auflendurchmesser ist die Bauform sehr

Kontrolleinheit verfiigt. So-

klein und eignet sich vor allem fiir platzkritische Anwendungen. Die HF-XA-5M-Familie mit lassen sich nahezu alle &
ist in sechs Brennweiten zwischen 6 und 35 mm erhéltlich. Polytec bietet Anwendungsbe- Applikationen bequem aus verschiedenen Positionen heraus
ratung, Machbarkeitsstudien und den Vertrieb fiir Fujinon-Objektive. ~www.polytec.de analysieren. Die Warmebildkamera hat einen abgesetzten

Sensorteil mit Videofunktion, 70°/35°-Objektivtypen sind
,,,,,,,, als Kamerakopfteil des Warmebildsystems verfiigbar. Das

Speichern von Graphen und Daten ist in CSV-Dateien, auch
Industriekamera mit GIgE oder USB 3.1 —l—ype_c ohne PC-Verbindung, méglich. Dvie. Kamera'biet.et ﬂfxible

Anpassung der Beobachtungsposition, speziell in Liicken
IDS prisentiert eine neu entwickelte Ge- und Riickseiten von Anlagen, Schichten und anderen unzu-
neration seiner Industriekamera-Fami- s ganglichen Objekten. Behutsames Analysieren hinter Abde-
lie. Die Kamera wird sowohl mit GigE als
auch mit USB 3.1 Type-C Anschluss - je-
weils verschraubbar - als Gehduseversion

ckungen und in Spalten von Anlagen hinein ist moglich. Die
schutznormgepriifte Sensoreinheit (IP64) erlaubt Arbeiten

in verschmutzter und feuchter Umgebung. www.irpod.net
oder als Boardstack-Varianten sowie mit

einem breiten Spektrum an CMOS-Sensoren mit Rolling oder Global Shut-

ter angeboten. Die ersten 25 Modelle umfassen Varianten mit CMOS-Sen-
soren von Sony (darunter die Pregius Sensoren mit 8,9 und 12,3 Megapixel
Auflosung IMX253, IMX304, IMX255 und IMX267), ON Semiconductor
und e2v mit Rolling oder Global Shutter. Das Gehduse mit C-Mount-Ob-
c L . o . +49 7132 99169-0
jektivanschluss ist robust ausgelegt und mit einer speziellen Staubschutz-
Sensordichtung ausgestattet. Die Kameras verfiigen iiber einen verschraub-

baren 8-poligen Hirose-Stecker fiir Trigger und Blitz — beide opto-isoliert

FALYCON

LED-Beleuchtungen fir die industrielle

- sowie zwei GPIOs, die viele zusdtzliche Anwendungsfunktionen im in- &

dustriellen Einsatz ermdglichen. Alle Kameramodelle werden zudem als info@falcon-illumination.de PrOtOtypen
ungehauste Boardstack-Variante mit C-Mount-Front oder ohne Linsen-

halter angeboten. www.ids-imaging.de

111



INSPECTION

Neue IP 65/67-Kameras arbeiten zuverlassig von -40 °C bis 70 °C

Die neuen IP 65/67-Kameras der CX-Serie sind dank erweitertem
Betriebstemperaturbereich von -40 °C bis 70 °C auch fiir anspruchs-
volle Applikationen mit rauen Umgebungsbedingungen geeignet. So
kann bei ausgewdhlten Modellen auf zusitzliche Kiihl- oder Heiz-
mafSnahmen verzichtet werden. Das ermdglicht eine einfache thermi-
sche Einbindung und spart Integrationszeit und Systemkosten. Das IP
65/67-konforme Gehduse schiitzt alle empfindlichen Kamerabestand-
teile gegen Schmutz, Strahlwasser und zeitweiliges Untertauchen. Ein

separates Schutzgehduse kann entfallen. Zusitzlich ermdéglicht ein op-
tional erhiltliches Tube-System mit variabler Anzahl an Zwischenringen eine flexible Applikati-
onsanpassung hinsichtlich Lange und Durchmesser eingesetzter Objektive. Die neuen IP-Kameras
mit Sony Pregius und ON Semiconductor Python CMOS-Sensoren verfiigen iiber eine GigE-Vi-
sion-konforme Schnittstelle und sind in sechs Auflésungen von 1,3 bis 12 Megapixel verfiigbar.

SPS IPC Drives Halle 4A Stand 335 www.baumer.com

Flickermessungen auf Basis
des Sehvermbgens

Seit einigen Jahren ist es das Ziel, Flickermessungen
auf Basis des menschlichen Sehvermogens durchzu-
fithren. Hierzu wurde von Philips Research das soge-
nannte SVM-Messverfahren (Stroboscopic Visibility
Measure) entwickelt, das die Wahrscheinlichkeit eines

stroboskopischen Effekts bestimmt. Hierbei beteiligt

sich GL Optic aktiv an der Arbeitsgruppe von Philips, die sich mit temporalen Lichtartefak-
ten (Temporal Light Artifacts=TLA) befasst. Deshalb hat GL Optic diese neue Messmetrik im
Flicker-Spektrometer GL Spectis 1.0 T Flicker implementiert. Das Messinstrument dient zur
Erfassung aller lichttechnischen Groflen einschliefSlich Flicker-Parameter und SVM-Messver-
fahren. Lampenflimmern ist ein altes Problem, dem in Zeiten neuer LED-Lichtsysteme wieder
Beachtung geschenkt werden muss. Die Industrie hat grofle Fortschritte beim Verstehen und
Messen von Flicker gemacht. Im neuen Spektrometer von GL Optic, dem GL Spectis 1.0 T Fli-
cker, werden die neuen Erkenntnisse des SVM-Messverfahrens (Stroboscopic Visibility Mea-
sure) bereits angewandt. Neben der spektralen Erfassung aller lichttechnischen Grofien, kon-
nen alle existierenden Flicker-Parameter gemessen werden. Hierzu gehoren: Flicker-Frequenz,
Flicker-Index und Flicker-Prozent. www.gloptic.com

Photoelektrischer Sensor nutzt UV-Licht

Bei der Erfassung transparenter Objekte stofflen herkémmliche Op-
tosensoren an ihre Grenzen. Weil Glas oder Kunststoff nur einen
kleinen Teil des Lichts absorbieren, ist die Differenz zwischen der
ausgesandten und empfangenen Lichtmenge gering und Schalt-
signale kénnen uneindeutig sein. Verschmutzungen durch Staub

oder Feuchtigkeit auf der Linse fithren schnell zu Falschzihlungen.
Bislang wurden diese Probleme mit komplexen Algorithmen in der Steuerung oder durch per-
manentes Feinjustieren ,ausgeblendet®. Ein neuer Losungsansatz von Contrinex, der hier Ab-
hilfe schafft, steht jetzt zur Verfiigung: der photoelektrische Sensor TRU-C23. Dieser nutzt fiir
die Anwesenheitskontrolle transparenter Objekte UV-Licht. Weil auch transparente Materia-
lien wie Kunststoff oder Glas das polarisierte UV-Licht gréfitenteils absorbieren, lasst sich der
Schwellenwert, an dem der Sensor schaltet, sehr einfach setzen. Das erleichtert die Inbetrieb-
nahme deutlich. Form oder Dicke des gemessenen Objektes haben keinen Einfluss auf das
Messergebnis. Auch Schmutz, Wassertropfen oder Alterung beeinflussen die Messung nicht.
Mehrfachschaltungen beim gleichen Objekt entfallen.

SPS IPC Drives Halle 7A Stand 406 www.contrinex.de

112

Kameraserie integriert Sensoren mit
9 MP und 12 MP

Smartek Vision bringt sechs neue Modelle seiner
Twentynine-Kameraserie mit den neuesten Sony-
Pregius-CMOS-Global-Shutter-Bildsensoren und ei-
ner Auflésung von 9 und 12 Megapixel auf den Markt.

Die neuen Kameras integrieren die Sony IMX253-,
IMX255-, IMX267- und IMX304-Sensoren und kom-

binieren eine hohe Auf-
l6sung mit den Vorteilen
der zweiten Sony-Pregius-
Generation in einem sehr
kleinen Formfaktor. Die

Modelle er6ffnen neue
Méglichkeiten in hochauf-
16senden und gleichzei-

tig schnellen Machine-Vi-
sion-Anwendungen sowie USS GIG= cewdeam

intelligenten Verkehrssystemen (ITS). Die UCC- und
GCC-Modelle unterstiitzen USB3 und GigE Vision
und sind iiber den Bildverarbeitungsexperten Framos
erhéltlich. Die Kameras bieten eine leistungsstarke
Plattform mit einem sehr kleinen Formfaktor von 29
x 29 mm. Mit Standardkonnektivitit, erweiterten Pro-
cessing-Moglichkeiten und einem modularen Kon-
zept konnen sie flexibel auf individuelle Bediirfnisse
angepasst werden. www.framos.com

Intels-Technologie lasst Maschinen
sehen und denken

Framos vertreibt ab sofort die Produkte der Intel
RealSense-Linie. Die RealSense-Technologie stattet
Gerite und Maschinen mit kognitiven Fahigkeiten
aus. Von der 3D-Sensorik profitieren Anwendungen
in den Bereichen Virtual und Augmented Reality,
Drohnen, Roboter
sowie Mobilgerite.
Framos bietet das
gesamte Intel Real-
sense-Portfolio von
Vision-Prozesso-

ren, Tiefenmodu-
len und Tiefenkameras an - alle unterstiitzt vom
Intel Realsense SDK 2.0. Mit dieser Technologie un-
terstiitzt Framos-Bildverarbeitungskunden, OEMs
und Kamerahersteller weltweit bei neuen intelli-
genten Imaging-Losungen. Die Intel-Realsense-
Kameras, die einen spezifischen Vision-Prozessor
und ein sehr platzsparendes Tiefenmodul enthal-
ten, bieten Stereo-Tiefenerfassung und geben Geri-
ten und Maschinen einen realistischeren Blick auf
die Welt. Die Realsense-Trackingmodule verstehen
die Position und Orientierung des Gerites und bie-
ten die Moglichkeit, sich in der Umgebung zurecht-
zufinden und zu navigieren. Die Intel-Hardware-
und Software-Plattformen ermdéglichen so eine neue
Klasse von ,intelligenten“ Geriten und Maschinen.
www.framos.com
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Seit 1980 entwickelt, fertigt und vertreibt Delphin
Technology zukunftsweisende und qualitativ hoch-
wertige Messgerate und Softwareldsungen flr die
industrielle Mess- und Priftechnik. Delphin ist welt-
weit ein kompetenter und verlasslicher Partner —

°
De I P h iNn sowohl fir messtechnische Standardldsungen als

Technology auch fr individuelle Komplettidsungen.




Die Messtechnik der Zukunft

Neue Logger mit Cloud-Funktionalitat im Paket mit Client-Server-Software fiir
Anwendungen mit weltweit verteilten Messstellen

Die Messtechnik befindet sich in Zeiten von Industrie 4.0 im Umbruch. Insbesondere in den Bereichen Sammilung, Analyse
und Verteilung von Messdaten werden neue Konzepte bendtigt, die den Anforderungen einer vernetzten Welt gerecht werden.

Die Hauptaufgabe der Messtechnik liegt seit
jeher in der quantitativen Erfassung physika-
lischer Gro3en wie Druck, Temperatur, Kraft
oder Weg. Unterschiedliche Arten von Sen-
soren verwandeln diese Messgréfien in elekt-
rische Signale, die von einem Messverstirker
konditioniert und digitalisiert werden, um sie
der weiteren Verarbeitung und Analyse zuzu-
fithren. Neben den rein elektrischen Signa-
len kénnen auch Sensoren, Gerdte oder Anla-
gen in die Erfassung eingebunden werden, die
iiber Protokolle wie Modbus, Profibus oder
CAN kommunizieren.

Wihrend diese Grundaufgabe der Mess-
technik unverdndert bestehen bleibt, &ndern
sich die Ubertragungswege der Messdaten
stark. Bei vielen Anwendungen, beispielsweise
aus den Bereichen Briicken-, Tunnel- oder Ge-
baudemonitoring oder Condition Monitoring
von entfernten Maschinen oder Anlagen miis-
sen die Messdaten dezentral erfasst, zentral ge-
sammelt und schliefSlich fiir den weltweit ver-
teilten Zugriff bereitgestellt werden. Wie kann
man diese Aufgabenstellung am besten 16-
sen? Herkommliche Losungen setzen auf eine
im Kundenintranet oder im Internet positio-
nierte Cloud. Die Bereitstellung der Cloud ist
aber oft aufwindig und fithrt zu Problemen
bei der Datensicherheit. Welche Alternativen
sind also denkbar?

Die Losung liegt auf der Hand: Die Cloud
muss Bestandteil der Mess-Hardware werden.
Wenn alle Cloud-Bestandteile inklusive der
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Messtechnik-Software bereits vorinstalliert,
beziehungsweise vorkonfiguriert auf der Er-
fassungs-Hardware bereitstehen, wachsen IT
und Messtechnik zusammen und verschmel-
zen zu einer Messtechnik-Cloud at the edge.
Die Vorteile des Cloud Computing verbinden
sich so mit den Vorteilen der Datenvorverar-
beitung vor Ort und ermdglichen Losungen,
die bisher undenkbar schienen.

Kleiner Logger - kompakte
Messwerterfassung

Delphin Technology bietet nun mit der kom-
pakten Loggito-Serie und der webbasierten
Software ProfiSignal Web ein Komplettpaket,
um alle Cloud-Anwendungen zu erledigen,
unabhingig davon, ob der Standort der Mess-
technik-Cloud im Gerit, im Intranet des Kun-
den oder aber im Internet liegt.

Die Grundlage aller Messtechnikanwen-
dungen liegt auch in den Zeiten von IoT und
Industrie 4.0 in der Erfassung, Sammlung und
Vorverarbeitung von Messdaten. Die Mess-
stellen sind teilweise zentral, oft aber auch weit
verteilt angeordnet und mit sehr unterschied-
lichen Sensoren bestiickt. Die Aufgabe besteht
nun darin, Messdaten von diesen heterogenen
Messstellen zusammenzufithren, vorzuverar-
beiten und fiir die weitere Nutzung bereitzu-
stellen.

Die neue Loggito-Serie von Delphin
Technology ist mit ihrem zukunftsweisen-
den Konzept sowohl fiir Anwendungen mit

verteilten Messstellen, als auch fir zentrale
Messaufgaben geriistet. Der Logger fungiert
als ,,Datenkonzentrator®: Er tibernimmt die
Koordination des Messnetzes und die Zwi-
schenspeicherung der Messdaten und ist die
Schnittstelle zum PC oder zur Cloud. Als
Messtechnik-Cloud at the edge kann er aber
auch selbst die Cloud-Funktionalitat {iberneh-
men. Die Erh6hung der Kanalzahlen und der
Aufbau eines Messnetzes sind wahlweise ka-
belgebunden mit den Loggito-USB-Geriten
oder kabellos mit den Loggito-Wireless-Ge-
raten moglich. Mit diesem Konzept sind auch
komplexe Anwendungen realisierbar. Egal, ob
es sich um Priifstands-Anwendungen han-
delt, bei denen ein Messnetz drahtgebunden
im Schaltschrank aufgebaut werden soll, oder
um verteilte Messaufgaben wie Briicken- oder
Gebaudemonitoring, bei denen eine draht-
lose Kommunikation zwischen den Messstel-
len und dem zentralen Datensammler erfor-
derlich ist.

Universell einsetzbar im Pocket-Format

Alle Gerite der Loggito-Serie haben dasselbe
handliche Format. Um eine hochstmogliche
Modularitat zu gewahrleisten, konnen sowohl
in den Loggito-Logger-Geriten, als auch in
den Loggito-USB- und Loggito-Wireless-Ge-
riten dieselben I/O-Module genutzt werden.
Es sind Module mit vier oder acht universel-
len Analogeingingen verfiigbar, die sich fir
den Anschluss von mV-, mA-, Widerstand-,
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Loggito Wireless

Die neue Loggito-Serie mit verschiedenen Erweiterungsmodulen und Visualisierungsmoglichkeiten fiir die

Messdaten

Thermoelement- und Pt100(0)-Sensoren kon-
figurieren lassen. Alle analogen Eingédnge sind
prazise und besitzen eine Auflosung von 24 Bit.
Eine Summenabtastrate von 1 kHz ermdglicht
auch schnelle Messungen. Die differentielle
Ausfithrung sowie die galvanische Trennung
der Analogeingénge gegeneinander gewihr-
leisten jederzeit prazise Messungen unter Aus-
schluss von Storsignalen. Alle analogen Ein-
gangsmodule verfiigen zusitzlich iiber einen
Analogausgang und tiber zwei kombinierte
digitale Ein-/Ausginge. Optional ist eine Zu-
satzplatine erhiltlich, die eine aktive Speisung
sowie einen internen Shunt zum Anschluss
passiver Stromsensoren bereitstellt. Neben den
Analogeingangsmodulen sind auch reine Di-
gitalmodule mit sechs Ein- und zwei Ausgin-
gen, beziehungsweise zwei Ein- und sechs Aus-
gingen verfiigbar. Die Loggito-Logger-Gerite
sind mit einem internen Datenspeicher von
bis zu 16 GB ausgestattet. Auflerdem verfiigen
sie Giber eine geriteinterne Intelligenz in Form
von Softwarekanalen, die eine Vorverarbeitung
und Verrechnung von Messkanilen erlauben.

Smart Data in der Messtechnik

Nach der Erfassung, Sammlung und Vorver-
arbeitung der Messdaten miissen diese auf un-
terschiedliche Art und Weise weitergeleitet
werden. In vielen Fillen ist bereits vor Ort ein
schneller Zugriff auf die Daten erforderlich.
Bei laufenden Priifprozessen zum Beispiel
kann ein Blick auf die aktuellen Messwerte

www.md-automation.de

dabei helfen, Abweichungen frithzeitig zu er-
kennen und sofort entsprechende Korrek-
turmafinahmen einzuleiten. Auch mobiles
Condition Monitoring beziehungsweise In-
standhaltung und Wartung sind typische Auf-
gaben, bei denen bereits an der Maschine oder
Anlage Messdaten ausgelesen, angezeigt und
visualisiert werden miissen. Bei derartigen
Aufgaben ist es hilfreich, diese Daten direkt
vor Ort auf einem Tablet oder Handy darstel-
len zu kénnen, anstatt sich zur Begutachtung
zunidchst ins Biiro oder in den Leitstand und
danach gegebenenfalls zuriick zur Anlage be-
geben zu miissen. Neben diesen Vor-Ort-An-
wendungen gibt es aber auch Aufgaben, die
eine vollig andere Art der Datenbereitstellung
erfordern. In Zeiten der globalen Vernetzung
entstehen mehr und mehr Aufgaben, bei de-
nen der Entstehungsort der Messdaten weit
vom Ort ihrer Visualisierung beziehungsweise
Begutachtung entfernt ist. In Feldversuchsan-
lagen beispielsweise ist es erforderlich, Daten
von raumlich weit verteilten Messstellen zu er-
fassen, diese zentral zu sammeln und fiir einen
weltweiten Zugriff per mobilem Endgerit zur
Verfiigung zu stellen. Auch bei Fahrversuchen
oder Condition Monitoring von entfernten
Maschinen, Anlagen oder Bauwerken greift
das gleiche Konzept: Messdaten miissen weit
verteilt erfasst, an einen zentralen Server in ei-
ner privaten oder 6ffentlichen Cloud tibertra-
gen und von dort fiir den mobilen Zugriff be-
reitgestellt werden.

WENIGER IST

WENIGER PLATZ. WENIGER GEWICHT.
WENIGER KOSTEN. MEHR PRAZISION.

Die kompakten Ein-Chip-Strommesssysteme der
ICD-Serie tun das, was sie am besten kdnnen:
sehr genau Strom messen.

Das ICD-C gewahrleistet die Strommessung in
industriellen Applikationen und ist mit einem
praktischen Platinenstecker ausgestattet. Das
ICD-A wurde speziell fir die Automobilindustrie
entwickelt und verfligt tiber einen abgedichteten,
sechspoligen MCOM-Stecker. Beide Geréte sind
in den Varianten 100A, 300A und 500A erhéltlich
und decken verschiedenste Anforderungsprofile
ab. Die integrierte CANbus 2.0 Schnittstelle
gewahrleistet eine schnelle und zuverldssige
Kommunikation zwischen ICD-System und
Steuergerét.

Uberzeugen Sie sich von den herausragenden
Eigenschaften hochpraziser Strommessung mit
Systemen der ICD-Serie und fordern Sie das
Datenblatt an.

DIE FEATURES IM UBERBLICK:

= Messung: Strom

= Zusatzfunktionen: Sleep mode,
Eigenverbrauch-Messung

= Kommunikation: CANbus 2.0
= Auflésung: TmA
= Messgenauigkeit: 0,1%

ISABELLENHUTTE

Innovation aus Tradition

Isabellenhiitte Heusler GmbH & Co. KG

Eibacher Weg 3—5- 35683 Dillenburg

Telefon 02771 934-0-Fax 02771 23030
isascale@isabellenhuette.de - www.isabellenhuette.de
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Visualisicrung
und Analyse
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ProfiSignal Web kann an einem beliebigen Cloud-Standort installiert werden.

Visualisierung fiir Industrie-4.0-
Anwendungen

Die neue webbasierte Client-Server-Software
ProfiSignal Web von Delphin Technology ist
optimal geeignet, um die beschriebenen An-
forderungen zu erfiillen. Nach der Erfassung
der Daten durch Geréte der Loggito- oder Ex-
pert-Logger-Serie, konnen diese mit ProfiSig-
nal Web in individuell gestaltbaren Dashboards
visualisiert werden. Fiir alle Anwendungen,
bei denen eine Begutachtung der Daten direkt
vor Ort erforderlich ist, kann ProfiSignal Web
direkt im Messdatenerfassungsgerit instal-
liert werden. Die Anzeige der Daten ist dann
auf jedem beliebigen mobilen Endgerit mog-
lich. Eine Software-Installation ist nicht erfor-
derlich, es wird ausschliefilich ein beliebiger
Browser benoétigt. Aber auch fiir alle Anwen-
dungen, bei denen ein weltweiter Zugriff auf
die Messdaten erforderlich ist, ist ProfiSignal
Web geriistet. Fiir diese Anwendungen wird
die Software auf einem zentralen Server in ei-
ner privaten oder &ffentlichen Cloud instal-
liert. Als Messtechnik-Cloud at the edge kann
aber auch das Messdatenerfassungsgerit selbst
die komplette Cloud-Funktionalitat tiber-
nehmen. Alle zugriffsberechtigten Personen
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haben anschlieflend von beliebigen Standor-
ten aus die Moglichkeit, auf die Daten zuzu-
greifen und diese im Browser ihres mobilen
Endgerits zu visualisieren.

Cloud-Visualisierung mit

mobilem Dashboard

Mit ProfiSignal Web koénnen sowohl einzelne
Messstellen dargestellt, als auch komplexe Pro-
zesse abgebildet werden. Dazu stehen verschie-
dene Analog- und Digitalanzeigen, LEDs und
geometrische Zeichenobjekte zur Verfiigung.
Zur Interaktion mit dem Prozess konnen auch
Taster, Schiebeschalter und Texteingabefelder
eingebunden werden. Eine besondere Stirke
von ProfiSignal Web ist die schnelle und iiber-
gangsfreie Trenddarstellung von aktuellen und
historischen Messdaten in y(t)-Diagrammen.
Hier stehen mehrere voneinander unabhin-
gige y-Achsen zur Verfiigung, die die Darstel-
lung von Daten aus unterschiedlichen Quellen
im selben Diagramm vereinfachen.

Fazit

In Zeiten der vierten industriellen Revolution
andern sich auch in der Messtechnik die An-
forderungen. Die herkdmmliche Ubertragung

der Daten vom Sensor an der Maschine zum
Messrechner im Leitstand ist nicht mehr der
Hauptanwendungsfall. Es entstehen neue An-
wendungen, bei denen die Messdaten teilweise
weltweit verteilt erfasst und betriebssystem-
und standortunabhingig auf mobilen End-
gerdten dargestellt werden sollen. Fiir diese
Anwendungsfille sind neue Konzepte erfor-
derlich, die deutlich von den herkémmlichen
Methoden abweichen. Mit der neuen Loggito-
Geriteserie und der Client-Server-Software
ProfiSignal Web hat Delphin Technology ein
Komplettpaket geschaffen, mit dem sich jeder
Anwender diesen neuen Herausforderungen
stellen kann.

Autor

Sven Jodlauk, Produktmanager
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,Mechatrologie —
N Wi

chtiger Teil

von Industrie 4.0°

Industrielle Messtechnik im Kontext von Industrie 4.0 —
welches neue Produkt Addi-Data daftir im Portfolio hat
und was dieses in der Smart Factory leisten kann, erklart
René Ohlmann, Managing Director, im Interview.

Im Jahr 2010 hat Addi-Data das Projekt
Mechatrologie ins Leben gerufen. Was genau
verbirgt sich dahinter?

René Ohlmann: Das Wort Mechatrologie ent-
stand aus dem Verbund der beiden Begriffe Me-
chatronik und Metrologie. Die Mechatrologie
vereint somit die Metrologie,

rie-4.0-Produktfolios darstellt, ermoglicht die
Echtzeit-Visualisierung der Takt-Zeit pro Ar-
beitsstation. Somit kann die Zyklus-Zeit opti-
miert und folglich auch die Performance der
Produktion gesteigert werden. Zudem ermog-
licht der Monitor, eine bestehende und bereits
funktionierende Produktions- oder Montageli-

TEST & MEASUREMENT

René Ohlmann: Addi-Data ist seit Jahren ISO
9001 zertifiziert und seit dem Frithjahr nach ISO
9001:2015 und zwar neben der Forschung, der
Entwicklung und dem Vertrieb von Mess- und
Steuerungssystemen auch speziell fiir die Digi-
talisierung von Industrie-Prozessen fiir Indus-
trie 4.0. Unsere Produkte werden Industrie 4.0

in Form Industrial IT mit sich

Elektronik, Informatik, SPC,
Data-Fusion und Mechanik und
bildet sozusagen das Nervensys-
tem der Fertigung. Wir haben
das Konzept im Kontext von In-
dustrie 4.0 fiir den Bereich der
industriellen Messtechnik ent-
wickelt, bestehend aus cyber-

Die Mechatrologie vereint die Metrologie, Elektronik,
Informatik, SPC, Data-Fusion und Mechanik und
bildet sozusagen aas Nervensystem der Fertigung.

René Ohimann, Managing Director

bringen. Schon jetzt kénnen wir
einen sogenannten Orchest-
rator-Industry-Server  liefern,
dessen Sofware die in der der
Linie verstreuten ,intelligenten“
Agenten in Form von industri-
ellen Embedded-Geriten, be-

stehend aus Sensor, Hardware

physischen Messsystemen, die
in Form von Inline-Messtech-
nik den Produktionsanlagen, die Erfassung und
rasche Verarbeitung von unterschiedlichen physi-
kalischen Messgrofien ermdglichen, sei es Tempe-
ratur, Druck, Geschwindigkeit oder sogar Gréfien
bis zu Nanometern. Die cyber-physische smarte
industrielle Inline-Messtechnik — die Mechatrolo-
gie — wird somit, aus unserer Sicht, ein wichtiger
Teil von Industrie 4.0 sein.

Aus dem Projekt hervorgegangen ist Anfang
des Jahres der Digital-Pitch-Tracking-Moni-
tor. Welche Aufgabe iibernimmt er im Umfeld
von Industrie 4.0?

René Ohlmann: Der Digital-Pitch-Tracking-
Monitor, der nur einen Teil unseres Indust-

www.md-automation.de

nie zu digitalisieren. Da wo Werte noch manuell
behoben werden, konnen diese nun direkt digital
behoben werden, was auch eine direkte Verarbei-
tung und Anzeige der Werte ermdglicht.

Und fiir welche Einsatzszenarien ist er vorge-
sehen?

René Ohlmann: Er kann in jede Montage- und
Produktionslinie integriert werden, unabhin-
gig vom Alter, der Technologie, dem Digitalisie-
rungsgrad und der Anzahl der Stationen (Ma-
schinen).

Welche weiteren Industrie4.0-Produkte wer-
den zeitnah folgen?

und Software, verwalten kann,
um mehrere Aufgaben zu erle-
digen: Daten sammeln, bewerten und in Echtzeit
die Informationen vom Shop-Floor auf Smart-
Devices zur Verfiigung zu stellen. Die Informati-
onen konnen aber auch anderen Bereichen (IT/
ERP, etc.) als Scheduling-Feedback zur Verfii-
gung gestellt werden, um die Shop-Floor-Pro-
zesse komplett transparent zu gestalten und ande-
(agry)

ren Bereiche zugénglich zu machen.

H"Lf“ SPS IPC Drives
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Kontakt
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Datenerfassung fur Flugtests

Echtzeit-Analyse modaler Parameter unter realen Flugtestbedingungen

Fir die Atmosphirenforschung nutzt das Deutsche Zentrum fiir Luft-
und Raumfahrt (DLR) ein instrumentiertes Flugzeug. Sein Name: Halo
(High Altitude Long Range Research Aircraft). Das Flugzeug, ein um-
gebauter Business-Jet, kann unter den Fliigeln mit Auflenlasten bestiickt
werden. In diesen sogenannten PMS-Carriern (Particle Measurement
System) befinden sich die wissenschaftlichen Instrumente fiir die At-
mosphirenforschung.

Nimmt man an einem Flugzeug Modifikationen vor, muss dieses
sowohl durch Simulationen als auch experimentell auf seine Lufttiich-
tigkeit untersucht werden. Um die strukturelle Integritit des Flugzeugs
in allen Flugzustanden zu demonstrieren, werden Ergebnisse aus Last-
und Flattersimulationen mit Daten aus dem Flugtest validiert. Um dabei
die Versuchszeit der Flugtests optimal zu nutzen, miissen Messergeb-
nisse unverziiglich zur Auswertung verfiigbar sein.

Das DLR Institut fiir Aeroelastik in Géttingen hat fir Flug- und
Windkanaltest ein Echtzeitverfahren zur Analyse modaler Parameter
(Eigenfrequenzen, Eigenformen und Ddmpfungen) entwickelt, das am
Halo erstmals unter realen Flugtestbedingungen eingesetzt wird. Eine
besonders schnelle Interaktion zwischen Mess-Hardware, Mess-Soft-
ware zur Datenspeicherung und der vom DLR entwickelten Online-
Modalanalyse-Software erlaubt eine unverziigliche Analyse der Schwin-
gungsdaten im Flug.

Widerstandsfihige Messanlage

Um mit Halo instrumentierte Flugschwingungsversuche durchzufiihren,
setzt das DLR auf eine widerstandsfihige Messanlage von National Ins-
truments zur Erfassung von Beschleunigungs- und Dehnungssignalen.
Die Datenerfassung funktioniert zuverlassig — auch unter atmosphari-
schen Bedingungen, in grofen Flughohen und bei niedrigen Auflentem-
peraturen. Die notwendige Flugtestinstrumentierung (FTT) des Halo und
seiner Auflenlasten umfasst 51 Beschleunigungssensoren und 16 DMS-
Briicken, die mittels zweier NI-CDaq-9188XT-Chassis in den PMS-Car-
riern unter den Fliigeln und einem NI-CDaq-9188-Chassis innerhalb der
Druckkabine verteilt gemessen werden. Der Fokus der Instrumentierung
liegt auf der Untersuchung der Auflenlasten, weshalb eine Positionierung
der Messanlagen-Chassis in den Auflenlasten eine erhebliche Verkiir-
zung der analogen Signalfithrungen und zusitzlich eine Reduktion der
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Installationszeit wihrend der zeitlich begrenzten Einbauphase ermég-
licht. Die kurze analoge Signalfithrung erhoht zudem die Signalqualitét
der gemessenen Dehnungsmessstreifen und Beschleunigungsaufneh-
mer. Zudem macht sie die Instrumentierung weniger anfillig fiir Stérun-
gen wie beispielsweise durch den im Flug stattfindenden Funkverkehr,
dessen Signale iiber Auflenantennen abgestrahlt werden.

Die Architektur des Netzwerkes der Messdatenerfassung und -vertei-
lung zur Auswertung besteht aus einem zentralen Datenerfassungs-PC,
der einerseits die Messdaten der verteilten Messanlage und andererseits
die Flugparameter von der im Halo installierten Basismessanlage wie
Flughoéhe und Fluggeschwindigkeit aufnimmt und online {iber ein Netz-
werk an mehrere Auswertungs-PCs verteilt.

Die eingesetzte Software wurde mit Labview 2014 (32 Bit) entwickelt.
Durch die Datenerfassungs-Software wird die Messung konfiguriert,
die beteiligten Kanile definiert und die Synchronisierung der Chassis
aufgesetzt. Weiterhin wird eine Infrastruktur an Network-Streams auf-
gebaut, die fiir die Analyse-PCs genutzt wird.

Kontrollmechanismen garantieren Echtzeitfihigkeit

Ein wesentliches Element der Messkette ist eine moglichst geringe La-
tenz zwischen Messdatenaufnahme und Datenanalyse. Daher ist es not-
wendig, dass die aufgebaute Netzwerk-Infrastruktur tiberwacht wird.
Werden die Laufzeiten an einer Stelle zu grof3, besteht die Gefahr, dass
der Network-Stream zusammenbricht. Dieser Fall muss erkannt und
gegebenenfalls behoben werden kénnen, was durch ein Monitoring der
verschiedenen Buffer mit Labview realisiert ist. Dazu gehéren die Net-
work-Stream-Bulffer, die fiir jeden Analyse-PC separat beobachtet wer-
den konnen, sowie der zentrale Lesepuffer des DagMX-Treibers. Des
Weiteren wird in der Datenerfassungs-Software eine Protokollierung
des Flugs durchgefithrt. Dazu werden die aufgenommenen Messda-
ten permanent in eine TDMS-Datei geschrieben sowie um ein textuel-
les Log erginzt, welches die Moglichkeit bietet, den Versuchsablauf mit
vordefinierten und individuellen Eintrigen zu dokumentieren.

Eine zweite Anwendung, der Client, empfingt iiber die Network-
Streams die Messdaten und fithrt die Aufbereitung und Weiterleitung
zur internen Auswerte-Software durch. Uber eine Com-Schnittstelle
werden die Daten tbertragen und mit vorhandenen Software-Werk-
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Analyse PC 3

Ml cDAC Slave 2

Schematischer Aufbau der verteilten Messanlage und die unverziigliche Weiterleitung der Daten

an die Analyse-PCs im Forschungsflugzeug Halo

zeugen zur Modalanalyse kontinuierlich extern ausgewertet. Da es sich
hierbei um den zeitkritischen Schritt der Messkette handelt, wird dem
Nutzer eine Protokollierung der Laufzeit dargestellt und er gegebenen-
falls gewarnt. Die Gefahr einer zu groflen Latenz besteht darin, dass die
aktuell aufgezeichneten Daten der Punkte im Flugtestprogramm nicht
analysiert werden.

Ein virtuelles Cockpit ist Teil beider Anwendungen. Dies dient zur
Visualisierung von Parametern des aktuellen Flugzustands, damit diese
von den Wissenschaftlern besser fiir die Auswertung beriicksichtigt
werden kénnen.

Zusammenfassung

Das entwickelte Konzept einer verteilten Messanlage aus NI-
CDagq-9188XT-Kompenenten zur Durchfithrung von instrumentierten
Flugtests wird erfolgreich unter realen Bedingungen erprobt. Die Mess-
anlage ibersteht die anspruchsvollen Umgebungsbedingungen aufler-
halb der Druckkabine bis in geflogene Hohen von 15 km, in denen Tem-
peraturen von weniger als -50 °C vorherrschen und sich die Luftdichte
auf nur 13 Prozent des Meeresniveaus reduziert. Die erreichte Signal-
qualitét durch die verringerte analoge Signalfithrung stellt sich nahezu
frei von externen Stérungen dar. Im Test waren bis zu vier Wissen-
schaftler mit unterschiedlichen Verfahren an der instantanen Auswer-
tung der Messdaten an Bord des Flugzeugs beschaftigt, sodass eine um-
fassende Uberwachung des Flugzustands insbesondere durch das neu
entwickelte Echtzeitverfahren fiir die Schwingungsanalyse méglich war.

Autoren

Julian Sinske, Ralf Buchbach, Yves Govers,
Jan Schwochow, Goran Jelicic,

Institut fiir Aeroelastik, DLR, Géttingen
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Wissen am Rande

Die Flugtestinstrumentierung (FTI) dient der zusitzlichen
Gewinnung von Daten bei Flugtests von Luftfahrzeugen. Hier-
fiir wird das Luftfahrzeug oder auch nur ein einzelnes System
mit tiber den normalen Serienstand hinausgehenden Sensoren,
Datenaufzeichnungsgeriten, Telemetrie-Einrichtungen, Ak-
toren und Uberwachungsgeriten ausgestattet. In Flugzeugen,
die nur wenig Bauraum zur Verfiigung haben, konnen zur Un-
terbringung der Testgerite zusitzlich externe Behilter instal-
liert werden.

Die Modalanalyse umfasst die experimentelle oder nume-
rische Charakterisierung des dynamischen Verhaltens schwin-
gungsfihiger Systeme mit Hilfe ihrer Eigenschwingungsgro-
flen oder modalen Parameter. Dazu gehoren Eigenfrequenz,
Eigenschwingungsform, modale Masse und modale Damp-
fung. Ahnlich wie eine Stimmgabel mit einer bestimmten Fre-
quenz schwingt, wenn sie angeschlagen wird, kénnen auch
Objekte in der Technik in Eigenschwingung versetzt werden.
Die hierbei (zum Beispiel in Flugzeugtragflachen) angeregten
Eigenschwingungsgrofien stellen globale Systemeigenschaften
dar. Thre Kenntnis ermdglicht eine einfache Beschreibung und
Berechnung des dynamischen Systemverhaltens.

MESSTECHNIK, SENSORIK, FERTIGUNGS-
& PROZESSAUTOMATISERUNG

153 1N [ ) 0 2 A B3 2

i -

Automatisierung industrieller Prozesse: sps ipc d rives

effizient und zuverlassig

Sie erhalten von Althen flexible Automati-
sierungslosungen fiir lhre Messaufgaben.
Unter den verschiedenen Bauformen finden
Sie garantiert das passende Produkt fiir Ihre
Anforderungen — auch fiir sehr kleine oder
groRe Nennlasten.

T+49 6195-70060 | beratung@althen.de Halle 4A - 221

althen.de ALTHEN
SENSORS & CONTROLS

28. Internationale Fachmesse
fiir Elektrische Automatisierung
Systeme und Komponenten
Nirnberg, 28.—30.11.2017
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Kleiner Sensor fur
gro3e Messbereiche

Sechs Komponenten fiir hochdynamische Kraft-Momenten-Messung

Neu im Portfolio des Sensorherstellers Kistler ist ein kompakter 6-Komponenten-Kraft-Momentensensor auf
piezoelektrischer Basis. Christof Sonderegger, Produktmanager T&M Special Projects bei Kistler, spricht tber die

Entwicklung des Sensors, seine Eigenschaften und mdgliche Anwendungen.

Nditzlich ist der neue
6-Komponenten-Kraft-
Momentensensor vor
allem zur Messung sehr
kleiner Momente bei
begrenztem Bauraum.

Christof Sonderegger,
Produktmanager T&M Special Projects

Herr Sonderegger, was hat Kistler zur
Entwicklung des neuen Sensors bewogen?

Christof Sonderegger: Kistler fertigt seit tiber
40 Jahren Kraft- und Momentensensoren. Auf-
grund konkreter Riickmeldungen und Erfah-
rungen mit Kunden haben wir iiberlegt, was
wir grundsitzlich verbessern konnen. Bei vie-
len Anfragen ging es vor allem darum, die
Baugréfie zu minimieren und gleichzeitig die
Empfindlichkeit zu steigern. Um Momente zu
messen, waren bisher vier Kraftsensoren nétig,
die zwischen zwei Stahlplatten eingebaut sind.
Das ist ein ziemlich aufwéindiger und grofler
Aufbau. Im neuen 6-Komponenten-Sensor
sind alle Quarzscheiben in einem Gehéuse in-
tegriert. Das fithrt zu einem kompakten De-
sign bei deutlich hoherer Empfindlichkeit —
niitzlich vor allem zur Messung sehr kleiner
Momente bei begrenztem Einbauraum.

Gab es dabei besondere Herausforderungen?

Christof Sonderegger: Insgesamt sind fiir den
neuen Sensor Typ 9306A zwolf Quarzschei-
ben nétig. Diese miissen im Kraftfluss einge-
baut und elektrisch verschaltet werden, und
das auf sehr kleinem Bauraum. Das war die
grofite Herausforderung bei der Konstruk-
tion. Auflerdem musste eine neue und effizi-
ente Art der Kalibrierung entwickelt werden:
Jeder Sensor wird in allen Kraft- und Momen-
ten-Richtungen vollautomatisch kalibriert.

Wodurch zeichnet sich der Sensor aus?

Christof Sonderegger: Dank der grof3fldchi-
gen Quarzscheiben ist der neue piezoelektri-
sche Sensor sehr steif und mit seiner hohen
Eigenfrequenz bestens geeignet fiir dynami-
sche Kraft-Momenten-Messungen bei ver-
schiedenen Frequenzen. Er verfiigt tiber ei-
nen sehr groflen Messbereich, wobei je nach
Art der Messung Krifte bis 10 kN und Dreh-
momente bis 200 Nm - und dariiber hinaus
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Der 6-Komponenten-Kraft-
Momentensensor vom Typ 9306A

- unabhéngig voneinander gemessen werden
kénnen.

Kommen wir zu den Anwendungen. Wofiir
wird das Produkt beispielsweise eingesetzt?

Christof Sonderegger: Mit seiner Kombina-
tion aus geringen Abmessungen, grofler Stei-
figkeit und hoher Empfindlichkeit eignet sich
Typ 9306A fiir eine Vielzahl von Anwendun-
gen. Zundchst vor allem zur Priifung von Fe-
dern sowie Lagerelementen aus Elastomer.
Diese werden mit dynamischen Kriften an-
geregt. Anhand der Reaktionskrafte und -mo-
mente konnen die Eigenschaften des jeweili-
gen Bauteils unter Belastung gepriift werden.
Eine weitere Applikation ist die Messung von
Aeroelastizititen im Windkanal, beispiels-
weise in der Luft- und Raumfahrt. Dabei wird
gepriift, wie Strukturen in Schwingung gera-
ten (Flutter). Hier ist der grofie Messbereich
von Nutzen, es konnen sehr grofie und kleine
Krifte und Momente gemessen werden. Ein
weiteres Anwendungsfeld ist natiirlich die Ro-
botik. Der neue Sensor dient dabei als 6-Achs-
Kraft-Momenten-Aufnehmer zwischen Ro-
boterarm und Endeffektor und erfasst sowohl
Krifte als auch Drehmomente in allen drei
Achsen. Entscheidende Vorteile sind hier die
Robustheit und Uberlastsicherheit des Sen-
sors. Eine ganz andere Anwendung ergibt sich
auflerdem bei der Priifung von Fuf3prothesen.
Dank der hohen Zyklen-Festigkeit der neuen
Losung konnen diese verldsslich auf ihre Dau-
erfestigkeit getestet werden.

Konnten Sie einen konkreten Anwendungsfall
etwas genauer beschreiben?

Christof Sonderegger: Gerne. Nehmen wir
zum Beispiel die Priifung von Elastomer-Bau-
elementen. Sie werden zur Lagerung von Mo-
toren in PKWs und Nutzfahrzeugen einge-
setzt, um den Eintrag von Vibrationen in die
Fahrzeugstruktur zu verringern. Auf den ers-
ten Blick sehen die Bauteile einfach aus, aber

www.md-automation.de

Der Ladungsverstirker LabAmp 5167A mit integrierter Datenerfassung
eignet sich fiir den vorgestellten 6K-Sensor zur Signalaufbereitung.

das tauscht. Die beim Zusammendriicken auf-
tretenden Querkrifte und Momente miissen
in einem exakt definierten Rahmen bleiben.
Das wird tiberpriift, indem man das Element
bei verschiedenen Frequenzen dynamisch be-
lastet. Mit dem neuen Sensor Typ 9306A kon-
nen die Querkrifte und Biegemomente fre-
quenzabhingig bestimmt werden. Somit ldsst
sich das Elastomer-Bauteil sehr schnell quali-
fizieren - begiinstigt durch die kompakte Bau-
form und die hohe Steifigkeit des 6-K-Sensors.

Gibt es bereits Riickmeldungen seitens des
Marktes? Wie wird der neue Sensor aufgenom-
men und was miissen potentielle Kunden noch
wissen?

Christof Sonderegger: Das Kundenfeedback
ist bisher sehr positiv. Insbesondere der kom-
pakte Aufbau, der weite Messbereich und die
grofe Steifigkeit werden geschitzt. Woriiber
wir noch gar nicht gesprochen haben, ist die
Anschlusstechnik - auch hier punktet der
neue 6K-Sensor, da lediglich zwei Stecker be-
notigt werden, die auch wie die Kabel Stan-
dardelemente sind. Um das Messsystem zu
komplettieren, bietet Kistler spezielle Mehr-
kanal-Ladungsverstarker an. Insbesondere
der auf der Sensor+Test vorgestellte Ladungs-
verstirker LabAmp 5167A eignet sich fiir den
6K-Sensor. Er bietet Kunden nicht nur den
neuesten Stand der Signalauswertung, son-
dern auch die direkte Integration in géngige
Softwareumgebungen wie LabView. (sn)
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Gemuse-Anbau

Beste Voraussetzungen fir den

Ertragreiche Ernten sind fiir spezialisierte Gem(isebaubetriebe eine Uberlebensfrage. Deshalb setzen Gértner Lampen ein,
um ihre Pflanzen zusatzlich mit Licht versorgen zu kdnnen. Gesteuert werden die Leuchten mittels Netzteilen, die noch in
der Produktion vollautomatisch getestet werden. Ein Mess- und Priiftechnik-Spezialist hat das dafiir notwendige Testsystem
konzipiert und entwickelt.

Ob Tomaten oder Paprika, viele Gemiisesor-
ten werden fast ausschliellich unter Glas oder
in Folientunneln angebaut. Der Anbau von
Gemiise hat sich zu einem Hightech-Geschift
entwickelt: Es wird dabei nichts dem Zufall
tiberlassen. Nicht planbare Einfliisse — wie
Wetterkapriolen - diirfen keine Rolle mehr
spielen. Das alles unter der Vorgabe von ho-
hen Ertragen in guter Qualitdt bei geringen
Kosten. Nicht nur die Zufuhr von Wasser und
Nahrstoffen wird genau gesteuert, auch beim
Licht hat die Technik die Oberhand. In gro-
en Gewiachshdusern brennen bis zu 10.000
Metall- und Natriumdampflampen und ver-
ldngern, selbst wenn die Sonne schon unterge-
gangen ist, den Tag. Mit 2.500 Brennstunden
pro Jahr sorgen sie fiir optimale Lichtverhalt-
nisse fiir die Pflanzen.

Intelligente Stromversorgung

Die Lampen weisen im blauen und roten Spek-
tralbereich hohe Anteile auf. So ergibt sich eine
intensive, photosynthetisch aktive Strahlung.
Der Blauanteil verhindert wucherndes Lan-
genwachstum, wahrend der Rotanteil die Rei-
fephase unterstiitzt. Die hohe Lichtausbeute,
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der niedrige Energieverbrauch sowie die lan-
gen Wartungsintervalle wirken sich dabei po-
sitiv auf die Produktivitit aus.

Die Lampen werden mit elektrischen Leis-
tungen zwischen 250 und 600 W angeboten.
Metall- und Natriumdampflampen benétigen
einen Ziindimpuls von circa 3,2kV. Ein deut-
scher Hersteller dieser Speziallampen entwi-
ckelt und produziert die Netzgerite fiir seine
Pflanzenleuchten - in Zusammenarbeit mit
einem Zulieferer. Das Netzteil stellt dabei die
Betriebs- und Ziindspannungen bereit, ist zu-
gleich aber auch ein intelligentes Steuergerat:
Es steuert die Lampe auf der Basis verschie-
dener Einflussgrofen, wie der aktuellen Son-
neneinstrahlung, so, dass ein Optimum von
Strahlleistung und Energieverbrauch erreicht
wird.

Anforderungen an das Testsystem

Fir den Test dieser Steuergerite suchte der
Lampenhersteller einen Partner, der fiir die
Produktion ein vollautomatisches Testsys-
tem entwickelt. Fiir den Mess- und Priiftech-
nik-Spezialist MCD Elektronik, ein Unterneh-
men das vornehmlich Automotive-Projekte

durchfithrt, war es eine interessante Her-
ausforderung mit ungewdhnlichen Randbe-
dingungen. Der Priifling wird direkt an der
Teststation programmiert und im Anschluss
tiberpriift. Je nach Stromversorgungsmodell
gelangen unterschiedliche Testmodi zur An-
wendung. Dazu gehoren Auswertungen, wie
Strom- und Spannungsmessungen, aber auch
das Auslesen und Auswerten von EEPROM-
Daten. Zudem wird ein Ziindtest durchge-
fithrt, bei dem die Ziindspannung und ihre
Frequenz gemessen und ausgewertet werden.

Aufbau des Test-Racks

Alle Komponenten sind in einem kompakten
Test-Rack untergebracht. Die Adaption fiir
den Priifling ist separat und beinhaltet vor al-
lem das Nadelbett zur Kontaktierung der Steu-
erungsplatine. Eine Besonderheit ist die Hoch-
spannungspriifung mit 3kV. Dafiir mussten
im Adapter Sicherheitsvorrichtungen getrof-
fen werden - mit den nétigen Sicherheitsab-
stinden zu Signalleitungen. Auf einem Indus-
trierechner sind die MCD-Software-Produkte
Priif-Software TestManager CE, Toolmonitor
PicoScope und die Steuerprogramme fiir die

messtec drives Automation 11/2017



Der Anbau von Gemiise wird sehr prizise
gesteuert. Die Teststation von MCD Elekt-
ronik sorgt fiir eine reibungslose Funktion.

Priifplatzelektronik installiert. Uber RS232-Schnitt-
stellen kommuniziert die Steuerung mit den Kom-
ponenten des Priifstandes. Ein DC-Netzteil versorgt
die Adaption mit Betriebsspannung. Der Priifling
wird {iber eine steuerbare AC-Quelle versorgt. Mit
dem integrierten PicoScope-Oszilloskop konnen Si-
gnalwechsel, die an den CPU-LEDs auftreten, abge-
tastet und mit dem dafiir spezialisierten MCD-Tool-
monitor ausgewertet werden. Ein Puls-Generator
von Rigol erzeugt die Kurvenform zur Erzeugung
des Ziindimpulses. Uber ein Multimeter mit Multi-
plexer von Keysight werden die vom Priifling gene-
rierten Ausgangssignale erfasst und an den TestMa-
nager iibergeben.

In der Adaption befindet sich neben einer Steu-
erungsbaugruppe der Differenztastkopf des Pico-
Scopes und das Programmiergerat MK2 von Atmel.
Damit wird in den ersten Schritten des Priifablaufs
ein programmierbarer Logikbaustein mit der Test-
software programmiert. Sodann werden mit Hilfe
des Keysight-Multimeters Spannungs- und Strom-
messungen durchgefiihrt.

Vernetzung von Steuergeriten

Das Netzgerit erzeugt primér die Versorgungsspan-
nungen fiir die Hochdrucklampe, fithrt aber mit
seinem Prozessor auch anspruchsvolle Steuerungs-
aufgaben durch. Dazu gehéren die notwendigen
Sicherheitsfunktionen einschliefllich eines Funk-
Kommunikationssystems mit iiber 70 Protokollen.
Fir sehr grofle Gewiachshduser mit einer grofien
Anzahl von Leuchten kénnen mehrere Steuerge-
rite miteinander vernetzt werden, um eine homo-
gene Ausleuchtung zu gewihrleisten. Bei der An-
steuerung der Lampen wird iiber Sensoren auch die
Umgebungshelligkeit gemessen. Beim Test wird dazu
ein Profil auf dem Steuergerdt abgefahren, mit dem
der Tagesablauf der Sonne in einem Gewéchshaus

www.md-automation.de

Priif- und Funktionsumfang des Test-Racks

Strom- und Spannungsmessungen
Funktions- und Bauteilpriifung
Programmierung der Priiflinge mit Hilfe
eines Atmel-MK2-Gerits

Nutzung, Einstellung und Auswertung von
unterschiedlichen Testmodi

Auslesen, Analysieren und Archivieren von
EEPROM-Daten

Zindtest-Messung mit 3 kV und Frequenz-
auswertung

simuliert wird. Die Arbeitsstunden der Lampen und
unterschiedliche Fehlermeldungen werden gespei-
chert. Mittels Fernzugriff lassen sich die Zustande
der Lampen und des Steuergerites kontrollieren und
steuern.

Vollautomatischer Testablauf

Der Testablauf ist komplett automatisiert. Nachdem
der Werker den Priifling in den Adapter eingelegt
und den Deckel geschlossen hat, wird mithilfe des
Scanners der Barcode des Priiflings gescannt. An-
hand der Typbezeichnung erfolgt das Aufspielen der
Test-Software und die Testabfolge beginnt. Auf dem
Steuergerit befinden sich mehrere Transformatoren.
Mit einem davon wird die Ziindspannung von 3,2kV
erzeugt, um die Lampe zu starten. Der Ziindfunke
mit einer Frequenz von 200 kHz dauert rund 100 ms.
Nach dem Ziindtest wird die Anzahl der Ziindungen
ausgelesen. Spannung und Frequenz werden von ei-
nem Kompakt-Oszillograf des britischen Herstellers
Pico Technology ermittelt. Das Gerit tastet ebenfalls
Signalwechsel, die an den CPU-LEDs auftreten, ab.
Eine Variante der MCD eigenen Software Toolmo-
nitor steuert den Oszillograf unter der einheitlichen
Bedienoberflache des Priifplatzes. Der gesamte Test-
vorgang dauert circa eine Minute. Der Werker be-
kommt allerdings erst die Freigabe zum Entnehmen
des Priflings aus der Adaption, wenn dieser entla-
den ist.

Autor
Verena Horter, Marketing Managerin

Kontakt
MCD Elektronik GmbH, Birkenfeld
Tel.: +49 7231 78405 0 - www.mcd-elektronik.de
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Ein groBer Hersteller von 3D-Druckern
hat sich ein eigenes Priflabor
eingerichtet. Damit will er die noch
junge Methode der additiven Fertigung
weiter erforschen sowie seine Drucker
und Druckverfahren weiter verbessern.
Prifmaschinen untersuchen dazu die
gedruckten Proben und ermitteln so
Kennwerte fir die gedruckten
Materialien. So lasst sich die Qualitat
der Drucker bewerten.

Wie gut sind 3D-Drucker?

Priiffmaschinen ermitteln die Qualitat verschiedener 3D-Druckverfahren

Additiven Fertigungsverfahren haben in den vergangenen Jahren
grofle Fortschritte gemacht. Kunststoffe und Metalle konnen in Qua-
litdten verarbeitet werden, die noch vor wenigen Jahren undenkbar
waren. Geeignete Druckverfahren und die Verarbeitung unterschied-
licher Materialien gestatten den Einsatz 3D-gedruckter Bauteile in im-
mer neuen Bereichen. Dabei verschiebt sich die Nutzung zunehmend
aus der Disziplin des Rapid Prototyping, also der raschen Herstellung
von Einzelteilen oder Kleinstserien fiir die Forschung, in die des Ra-
pid Manufacturing - die Direktproduktion von Teilen fiir am Markt
befindliche Produkte. Damit 4ndern sich auch die Anforderungen an
die gedruckten Bauteile. Wihrend fiir Prototypen zuweilen nur eine be-
stimmte Eigenschaft wie beispielsweise die Passform wichtig ist und an-
dere Charakteristika vernachldssigt werden konnen, miissen industriell
verwendbare Bauteile belastbar und hiufig optisch ansprechend sein.

124

Kennzahlen erméglichen objektive Bewertung
Um Kennwerte zur Produktqualitit und wichtige Informationen fiir die
Weiterentwicklung heutiger Druckverfahren zu gewinnen, hat ein gro-
Ber Hersteller von 3D-Druckern in Spanien ein Priiflabor aufgebaut.
Hier werden gedruckte Proben unterschiedlichen Priifungen unterzo-
gen, deren Ergebnisse Aufschluss tiber die Verwendbarkeit der Bauteile
und Druckverfahren fiir spezifische Bereiche geben. Zum Einsatz kom-
men dabei Priifmaschinen von Zwick Roell, wie die verlingerte 50kN-
AllroundLine-Tischmaschine mit MultiXtens fiir Zug-, Druck- und
Biegeversuche an Kunststoffen. Zusammen mit einer Temperierkam-
mer und der Priif-Software TestXpert III ergibt sich so ein genaues und
dennoch universell einsetzbares Testsystem.

Anhand der erhaltenen Werte aus Zugversuchen (wie beispielsweise
Zugspannung, Dehnung, Zugmodul, Streck- und Bruchpunkt) kann das

messtec drives Automation 11/2017
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Zwick  Rooll

L] DB iptios 4 sgsecirees by 4ok

Die Auswertung der Zugversuche nach DIN ISO 527-1

274,000~ mit der Priifsoftware TestXpert III

gedruckte Material objektiv bewertet werden. Die Daten sind in die-
sem Fall in zweierlei Hinsicht interessant: Es wird nicht nur das Mate-
rial selbst gepriift, auch der Drucker, der die Probe erzeugt hat steht auf
dem Priifstand. Dank der Genauigkeit und Auflésung der verwendeten
Priifmaschine beziehungsweise des MultiXtens-Lingenidnderungsauf-
nehmers wird auch eine geringfiigige Anderung sicher aufgezeichnet.
Dies ist essentiell fiir das Feintuning der Drucker.

Regelparameter Temperatur

Mit der Temperierkammer konnen Messungen bei unterschiedlichen
Umweltbedingungen durchgefiihrt werden, von -80°C bis +250 °C.
Eine ausgekliigelte Luftfithrung sorgt fiir homogene Wirmeverteilung
und die prizise Regelung garantiert eine stabile Temperatur ohne Uber-
schwinger. Durch vorkonfigurierte Regelparameter, die in Verbindung
mit dem Zwick-Roell-Priifplatzkonzept probenspezifisch mit der Priif-
vorschrift geladen werden konnen, wird die nétige Temperatur schnell
erreicht. Die Abweichung von der Voreinstellung betridgt dabei nur
+1 °C. Alle Systemfunktionen sind tiber die Zwick-Roell-Priif-Software
steuerbar. Dabei passt sich das Bedienlayout dem Priifablauf an und
gibt dem Benutzer ein direktes Feedback. Zudem lésst sich die Kammer
durch das modulare Konzept t unterschiedlichen Bediirfnissen entspre-
chend einrichten.

Weitere Priifungen méglich

Um Kunststoffe zu priifen stehen bei Zwick Roell neben den Universal-
priifmaschinen fiir die Zug-, Druck- und Biegepriifung weitere Maschi-
nen und Priifaufbauten fiir Messungen zur Verfiigung. Zeitstandversu-
che sind genauso im Rahmen des Mdglichen wie die Ermittlung der
Wirmeformbestindigkeits-Temperatur und der Vicat-Erweichungs-
temperatur. Auch Schlagversuche mit Pendelschlagwerken, Schnellzer-
reifSversuche und Durchstofiversuche gehoren zu den typischen Prii-
fungen an Kunststoff-Proben. So lassen sich alle wichtigen Werte zur
Materialcharakterisierung bestimmen.

Autor
David Kalke, Awikom

Kontakt
Zwick GmbH ¢ Co. KG, Ulm
Tel.: +49 7305 10 0 - www.zwick.de

www.md-automation.de

DREHMOMENTMESSFLANSCH

B Nenndrehmomente
200 N-m; 500 N:m; 1 kN-m;
2 kN-m; 3 kN-m; 5 kN-m;
10 kN-m

® Nenndrehzahlen von
10000 min™ bis 24000 min”'
(abhangig vom Messbereich)

B Genauigkeitsklasse 0,05

m GroBer Messfrequenzbereich
bis 1 kHz (optional 10 kHz
(-3dB))

20"

B Geringe Rotorgewichte und
Massentragheitsmomente

LL&-H Drehmoment- Kupplungen
messflansch

m Digitale Ubertragung der
Messwerte

Dynamometer

m Kurze Bauform, kompatibles
Flanschbild zu HBM
(DIN-Flanschbild)

erfassing prepmoment.
erfassung

B Temperaturbereich
-40...160 °C (optional)

B Hohlwellenausfuhrung (optional)

IMANNER

Sensortelemetrie
Eschenwasen 20 - 785489 Spaichingen

Tel. 07424-9329-0 - Fax 07424-9329-29
inffo@sensortelemetrie.de - www.sensortelemetrie.de
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© Wasserkraftwerk Volk

Wissen am Rande

Francis-Turbine

Die Francis-Turbine ist der am héufigsten ver-
wendete Turbinentyp. Die Wasserturbinen wer-
den bei Fallhéhen von 20 bis 700 m eingebaut
und erreichen einen Wirkungsgrad von bis zu 90
Prozent. Das Wasser wird bei der Francis-Tur-
bine durch die spiralférmige Zuleitung, dem
Spiralgehduse, iiber das feststehende Leitrad und
die beweglichen Leitschaufeln zum Laufrad ge-
leitet. Die beweglichen Leitschaufeln ermogli-
chen die Regelung der Wassermenge.

SR

126

\olle Wasserkraft voraus

Drehzahlerfassung am Turbinen-Versuchsstand

Je besser eine Wasserkraftturbine an die Gegebenheiten vor Ort angepasst wird,
umso hoher ist der Wirkungsgrad der Anlage. Wie die Geometrie einer Turbine
aussehen sollte, ermittelt ein Hersteller von Wasserkraftanlangen deshalb an
einem hauseigenen Turbinen-Versuchsstand.

Jeder Turbinentyp hat sein spezielles Einsatz-
gebiet: In Abhéngigkeit vom zu verarbeiten-
dem Volumenstrom, der vorliegenden Fall-
hoéhe und der Maschinendrehzahl wird die
geeignete Geometrie festgelegt. Wasserkraft
Volk, Hersteller kleiner und mittlerer Was-
serkraftanlagen, misst die Turbinen auf ei-
nem hauseigenen Versuchsstand ab, um die
bestmoglichen Wirkungsgrade fiir die jeweili-
gen Anlagen zu ermitteln, sowie das Betriebs-
verhalten der Maschine kennenzulernen. Auf
diese Weise versucht das Unternehmen seinen
Technologievorsprung auszubauen.

Um den gesamten Betriebsbereich einer
Francis-Turbine zu untersuchen, werden un-
terschiedliche Betriebskurven auf dem Ver-
suchsstand abgefahren und die entsprechen-
den Messwerte. aus denen die Eigenschaften

Die Losung von Rheintacho (bestehend aus Strobo-
skop, Steuereinheit und Maschinen-Sensor) ermog-

licht die beriithrungslose Drehzahlmessung.

der Maschine berechnet werden, aufgezeich-
net. Zudem fiihrt Volk visuelle Untersuchun-
gen tiber Kavitationsverhalten und Wirbelphi-
nomene durch. Das gelingt deshalb, weil das
Saugrohr der Maschine transparent ist.

Visualisierung schneller Bewegungen

Die beriihrungslose Drehzahl- und Schwin-
gungsmessung erfolgt mit Stroboskopen. Das
sind vielseitig einsetzbare Messinstrumente,
die schnelle Bewegungsabldufe visualisieren:
Stimmt die Blitzfrequenz des Stroboskops mit
der Bewegungsfrequenz iiberein, erscheint das
Messobjekt stehend. Das RT Strobe 5000 Xe-
non (A6-5000) von Rheintacho verfiigt iiber
eine hohe Lichtstirke bei gleichzeitig niedriger
Blitzdauer. Da die Gerite ohne externe Kiih-
lung auskommen, ist das Gehduse komplett
geschlossen und so gegen Verschmutzung ge-
schiitzt. Dies verldngert die Lebensdauer des
Stroboskops entscheidend.

Nach einer Testphase bei Wasserkraft Volk
vor Ort entschied man sich zusitzlich fiir das
RT Strobe Control (A6-1000) sowie dem Ma-
schinen-Sensor (N0001.746) als Trigger-Lo-
sung. Die RT-Strobe-Control-Steuereinheit
ermoglicht eine einfache Ansteuerung des
Stroboskops, alle notwendigen Regelpara-
meter lassen sich damit einstellen. Der Hall-
Sensor liefert das externe Triggersignal. Mit
dieser Losung aus einer Hand ldsst sich die ge-
wiinschte Messaufgabe umsetzen.

Kontakt
Rheintacho Messtechnik GmbH, Freiburg
Tel.: +49 761 4513 0 - www.rheintacho.de
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Modularer Messverstarker
mit Feldbusanbindung

Burster hat eine neue Messverstirker-Generation vorge-
stellt. Es ist eine vielseitige und leistungsfahige Neuentwick-
lung des feldbusfihigen und modularen Messverstarker-
Systems 9250/9251. Es unterstiitzt
ethernetbasierende Feldbusse wie
Profinet, Ethercat, Ethernet oder
I/O-Schnittstellen und verarbeitet
herstellerunabhéngig Signale von
DMS-Sensoren, Potis, Prozesssig-
nale analog +10 V und inkremen-
tellen Sensoren fiir Kraft, Druck,
Weg, Drehzahl und Drehmoment,
auch in Kombination.
www.messverstaerker.info

Dasylab-Treiber fur Goldammer-
Erfassungssysteme

Mit den iiberarbeiteten Treibermodulen fir NI
DasyLab erhalten Anwender von Multichoice ETH und
Multichoice.USB Basic erstmalig den uneingeschrank-
ten Zugriff auf den ADAS3022 von Analog Devices und
konnen so unmittelbar von dessen modernen Eigen-
schaften profitieren. Das erweiterte Bedienkonzept er-
laubt eine optimale Anpassung des Schaltbildes an die
jeweilige Messaufgabe. In den unterschiedlichen Aus-
baustufen mit einem oder zwei physikalischen Wand-
lern kann der Anwender zwischen acht massebezo-
genen oder vier differenziellen Eingangskandlen pro
Wandler wihlen. Der fiir jeden Kanal separat konfigu-
rierbare Messbereich von +0,64V bis +24,576 V erlaubt

ein gleichzeitiges Erfassen unterschiedlichster Sensor-
signale. Hinzu kommt erstmalig die Moglichkeit ei-
ner freien Aktivierung beziehungsweise Deaktivierung
physikalischer Eingangskanile, tiber die Bedienoberfla-
che in DasyLab. Sensorsignale werden so je nach An-
wendungsfall erfasst oder vernachldssigt und die maxi-
mal verfiigbare Abtastrate von 1IMS/s pro Wandler voll

TEST & MEASUREMENT

Energiemanagement nach ISO 50001

Fiir das vor allem in Deutschland immer beliebter werdende Energiemanagement nach ISO
50001 miissen die teilnehmenden Unternehmen eine kontinuierliche, verldssliche Messung
aller relevanten Gréflen durchfithren. Dies erleichtert der neue Leistungsmessumformer
AD-LU 40 GT der Firma Adamczewski Elektronische Messtechnik. Uber die Schnittstel-
len Profinet oder Profibus lassen sich alle elektrischen
Groflen des Drehstromnetzes wie Strom, Span-
nung, Wirk-, Blind-, Scheinleistung, Oberschwin-
gungen und Frequenz auf Analysegerite tiberfiihren;
egal, ob 3- oder 4-Leiter-Netz. Die Messung erfolgt
beriihrungslos iiber Durchsteckwandler an der Front,
wodurch nur ein geringer Leistungsverlust am Mess-
signal auftritt. Das verhindert zudem eine Erwdrmung
der verbauten Elektronikkomponenten und gewahr-
leistet eine hohe Messgenauigkeit. Mit Gehdusemaflen von 71 x 90 x 70 mm passt das kom-
pakte Gerit in jeden Schaltschrank. Fiir Uberpriifungen direkt vor Ort kann ein externes
TFT-Diplay iiber einen Zweidrahtbus angeschlossen werden.

SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 131 www.adamczewski.com

Uberwachung und Steuerung energetischer GréBen

Beim Centrax CU5000 von Camille Bauer Metrawatt handelt es sich um ein Messgerit auf
Basis des bewéhrten Sineax DM5000. Damit kénnen im Messteil des Gerits mehr als 1.500
Messwert-Informationen zur Beurteilung von Netzzustand, Energieverbrauch und Netzqua-
litat ermittelt werden. Die Parametrierung der Messung
wird entweder iiber die Tasten am intuitiven TFT-Display
oder iiber einem Webbrowser umgesetzt. In Niederspan-
nungsnetzen sind Nennspannungen bis 690V mit Mess-
kategorie CATIII anschlieflbar. Zusdtzlich ist mittels Er-
eignisaufzeichnung relevanter Daten die Absicherung der
Netzqualitat (Power Quality) moglich.

Mit der integrierten Funktion einer Soft-SPS auf Basis
Codesys kann der Centrax CU5000 energetische Messdaten flexibel mit der vorhandenen
1/O-Funktionalitit verkniipfen oder auf die digitalen Schnittstellen abbilden. Dabei ist der
Centrax CU5000 als Automatisierungskomponente einfach programmierbar. Hierzu stehen
digitale Ein- und Ausginge, analoge Ausginge sowie eine Modbus/RTU- und eine Modbus/
TCP-Schnittstelle zur Verfiigung. Mit der Advanced-Version lassen sich weitere Feldgerite
iiber die Modbus-Schnittstellen mit der Steuerung vernetzen. So werden weitere Energiever-
brauchs-, Zustands- oder Messdaten gesammelt und verarbeitet. In der Professional-Aus-

ausgenutzt. www.goldammer.de fithrung ist es zudem maglich, eigene Webseiten und selbstdefinierte Visualisierungen fiir
das lokale Display aufzubauen. www.camillebauer.com

Python-Schnittstelle fur Messgeréate p <

Measurement Computing (MCC) hat den Software-Support fiir seine Messgerite und ‘ MIT UNSEREN

Messkarten mit USB-, Ethernet- oder Bluetooth-Anschluss erweitert. Ab sofort ist eine INTERFACE'LOSUNGEN

Open-Source-Schnittstelle fiir die universelle Programmier-
sprache Python verfiigbar, die auf der Universal Library von
MCC basiert. Das API ist als Wrapper um die Universal Lib-
rary C API ausgefiihrt. Die Schnittstelle unterstiitzt den Zu-
griff auf die analogen und digitalen Ein- und Ausgéinge sowie
Zahler der meisten Multifunktions-Messgerite und Digital
1/0-Module der MCC-Produktlinie. Neben dem Quellcode
stehen auch Beispiele zum kostenfreien Download bereit. Die
mobilen PC-gestiitzten Messgerite von MCC sind in zahlrei-

chen Ausfithrungen zur langsamen Aufzeichnung von Temperaturen und Spannungen INDUSTRIE ELER TROMNIK
genauso geeignet, wie zur simultanen Erfassung mehrerer Kanile bei hohen Abtastraten

bis 20 MHz.

www.md-automation.de

www.mccdaq.de , www.bobe-i-e.de

WERDEN MESSWERTE
ZU ERGEBNISSEN.

DIE BOBE-BOX:

Fir alle gangigen Messmittel, fiir
nahezu jede PC-Software und mit
USB, RS$232 oder Funk.

IHRE SCHNITTSTELLE ZU UNS:
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Reine Messergebnisse in hygienisch sensiblem Umfeld

In sterilen oder hygienisch sensiblen Bereichen wie Krankenhdusern, Laboren, Arztpraxen oder der
Produktion im Pharma- und Lebensmittelsektor unterliegt der Einsatz von Messtechnik zur Priifung
der elektrischen Sicherheit strengen Hygieneauflagen. Fiir dieses Umfeld hat der
Messtechnik-Experte Gossen Metrawatt mit dem Seculife HIT AM ein digita-
les TRMS-Multimeter in antimikrobieller Ausfithrung entwickelt. Das ergono-
misch gestaltete Handmessgerit ermoglicht die kurvenformunabhéngige Effek-
tivwertmessung TRMS AC und AC + DC fiir Spannung und Strom bis 20 kHz.
Die 23 Multimeterfunktionen, unter anderem zur Strommessung von 100 mA bis
10 A, der Spannungs-, Kapazitits- und Widerstandsmessung sowie zum Dioden-
und Durchgangstest decken alle erforderlichen Priifaufgaben sicher und zuver-
lissig ab. Zudem lassen sich mit zugeschaltetem 1-kHz-Tiefpassfilter beispiels-
weise Messungen der Motorspannung an elektronischen Frequenzumrichtern
vornehmen. Auch die Messung von 5-V-Rechteck-Signalen wird unterstiitzt. Das

in Schutzart IP65 ausgefithrte Multimeter verfiigt tiber ein beleuchtetes Display
mit digitaler und analoger Messwert-Anzeige, um Festwerte ebenso wie dynami-
sche Messverlaufe prizise abzubilden. Die Einstellung der Messgréfien erfolgt mittels Drehschalter und
Funktionstaste, wobei sich der Messbereich automatisch an den Messwert anpasst, alternativ aber auch
manuell einstellbar ist. Alle Strommessbereiche werden verwechslungssicher tiber eine einzige Buchse
gefiihrt. Mit der automatischen Messwertspeicherung lassen sich bis zu 40 Messewerte pro Sekunde auf-
zeichnen. Die Gesamt-Speicherkapazitit reicht fiir mehr als 15.000 Messdaten aus.
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Erweiterte Deep Learning-Funktionen

Sensortelemetrie-Kit fur die
einfache Messsignal-Erfassung

Der Sensortelemetrie-Kit Optima Telemetrie er-
laubt Testingenieuren eine prazise Erfassung von
Messsignalen an rotierenden Wellen — ohne um-
fassende Kenntnisse der Sensortelemetrie-Tech-
nologie. Die Ubertragungsdistanz ist trotz induk-
tiver Speisung zwischen Welle und Stator 50 mm.
Aufgrund des groflen Toleranzfensters (radial
0..50 mm, axial 20 mm) gestaltet sich die Mon-
tage einfach. Selbst grofle Wellenbewegungen oder
unprizise Montagen sind fiir die Ubertragungs-
qualitit keine Herausforderung. Das System zeich-
net sich durch seine Kompaktheit aus. Die notigen
Komponenten sind eine Stator-Pick-Up-Einheit
(OptiMA) mit integrierter Elektronik, ein Rotor-
messverstirker und eine Antennenschleife zur
energetischen Kopplung der Komponenten. Kenn-
zeichnend ist die robuste Ausfithrung des Rotor-
messverstirkers trotz Miniaturausfithrung. Das
System arbeitet ohne Batterien und ist absolut war-
tungsfrei. Damit ist der Rotoraufbau ein Leichtbau.
Das mitgelieferte Rotorantennen-Kit wird einfach
um die Wellen gewickelt und baut nur 2 mm auf.
Der Rotormessverstirker und die Rotorindukti-
onsschleife werden tiber ein Glasfaserband auf der

Welle fixiert. www.sensortelemetrie.de

Mathworks stellt mit dem Release 2017b (R2017b) neue Funktionen fiir Matlab
und Simulink vor: darunter sechs neue Produkte sowie Updates und Verbes-
serungen fiir 86 weitere Produkte. Besonders im Bereich Deep Learning bietet
R2017b neue Funktionen, die Ingenieuren, Forschern und Experten helfen, neue
Modelle schneller und einfacher zu designen, zu trainieren und zu implementie-
ren. Mit neuen Updates bietet die Neu-
ral Network Toolbox nun Unterstiit-
zung fiir komplexere Architekturen,
wie zum Beispiel fiir gerichtete azyk-
lische Grafen (Directed Acyclic Graph,
DAG). Das verbessert die Genauig-
keit und bietet die Moglichkeit, auf be-
liebte bereits vortrainierte Modelle wie

GoogLeNet zuriickzugreifen. Mit der Integration von Long Short Term Memory
(LSTM)-Netzen kénnen Entwickler iiber reine Bildklassifikationen hinausgehen
und Text klassifizieren sowie Zeitreihen vorhersagen. Somit wird es fiir Teams
nicht nur schneller, sondern auch einfacher, Applikationen und Losungen mit

intelligenten Funktionen zu designen und umzusetzen. www.mathworks.com

Empfindlichkeit, Kalibrierdatum sowie
Seriennummer. Speziell fiir Messungen
auf potentialbehafteten Strukturen sind
die Sensoren mit einer Masseisolie-
rung ausgefithrt. Die hermetisch dicht
verschweiflten Titangehduse mit einer
Kantenlinge von nur 21 mm wiegen

Masseisolierte Triax-Beschleunigungssensoren

Die ICP-Beschleunigungssensoren Modelle 354A04 und 354A05 von
PCB Piezotronics messen in drei Raumachsen und bieten standard-
mafig TEDS (Transducer Electronic Data Sheet) mit den Daten zur

rund 14 Gramm. Die elektrische Verbindung wird mit einem 4-Pin-
Stecker in der Grofle %4-28 Zoll hergestellt und ermdglicht die Ver-
wendung von triaxialen Standardmesskabeln. Die beiden Modelle
decken die Messbereiche 50 g (354A05) und 500 g (354A04) ab und
messen im Frequenzbereich bis 5.000 Hz. Typische Anwendungen

sind Schwingungsuntersuchungen im Rahmen der Umweltsimulation

oder Modaluntersuchungen bei der Produktentwicklung.
SPS IPC Drives Halle 7A - Stand 410

www.synotech.de

Neue Fallwerke zur Kunststoffprifung

Zwick Roell nimmt neue Fallwerke zur Materialcharakterisierung in sein

Portfolio auf: Das Amsler HIT600F und das Amsler HIT1100/2000F kom-
plettieren nun die Produktreihe. Das Fallwerk Amsler HIT600F wurde
speziell fiir die Durchfiihrung des multiaxialen Durchstofiversuchs an
Kunststoffen und Faserverbund-
werkstoffen konzipiert. Modular
aufgebaut kann das Fallwerk so-
wohl beschleunigt als auch un-
beschleunigt eingesetzt werden.
Besonderen Wert wurde auf die
Abdeckung diverser Normen der
Automobilindustrie gelegt, die Ge-
schwindigkeiten von 2,2 und 6,6

m/s fordern. www.zwick.de

128

Forschung zur 5G-Standardisierung

National Instruments prisentiert neue 28-GHz-Funkempfinger. Damit
kénnen in Kombination mit dem mmWave-Transceiver-System band-
breitenintensive Signale im Frequenzbereich von 27,5 bis 29,5 GHz mit ei-
ner Echtzeitbandbreite von 2 GHz gesendet und empfangen werden. Das
mmWave-Transceiver-System bietet zusammen mit anwendungsspezi-
fischer Software eine umfassende SDR-Plattform (Software-Defined Ra-
dio) fiir Messungen und Forschungen im Rahmen der 5G-Spezifikationen
von 3GPP und Verizon. Das mmWave-Transceiver-System kann als Ac-
cess Point oder als Anwendergerit eingesetzt werden. Zudem ermdglicht
der Transceiver die Erstellung von Prototyping-Systemen fiir mm-Wellen-
Ubertragungen und die Durchfithrung von Kanalmessungen.

SPS IPC Drives Halle 7 - Stand 381 www.ni.com/germany

messtec drives Automation 11/2017



Herausgeber
Wiley-VCH Verlag GmbH & Co. KGaA

Geschaftsfiihrung
Sabine Steinbach
Dr. Guido F. Herrmann

Publishing Director
Steffen Ebert

Chefredaktion

Anke Grytzka-Weinhold M.A. (agry)
(Chefredakteurin)

Tel.: 06201/606-456
anke.grytzka@wiley.com

Dipl.-Ing. Stephanie Nickl (sn)
(Chefredakteurin)

Tel.: 06201/606-771
stephanie.nick@wiley.com

Redaktion

Andreas Grosslein, M.A. (gro)
Tel.: 06201/606-718
andreas.groesslein@wiley.com

Redaktionsassistenz
Bettina Schmidt, M.A.
Tel.: 06201/606-750
bettina.schmidt@wiley.com

Anzeigenleiter

Oliver Scheel

Tel.: 06201/606-748
oliver.scheel@wiley.com

Anzeigenvertretung
Claudia Missigbrodt
Tel.: 089/43749678
claudia.muessigbrodt@t-online.de

Manfred Héring
Tel.: 06159/5055
media-kontakt@t-online.de

Dr. Michael Leising
Tel.: 03603/8942800
leising@leising-marketing.de

messtec drives Automation ist offizieller
Medienpartner des AMA Fachverband fiir
Sensorik e.V.

Alle Mitglieder des AMA sind im Rahmen ihrer
Mitgliedschaft Abonennten der messtec drives
Automation sowie der GIT Sonderausgabe PRO-
4-PRO. Der Bezug der Zeitschriften ist fiir die
Mitglieder durch Zahlung des Mitgliedbeitrags
abgegolten.

Sonderdrucke

Oliver Scheel

Tel.: 06201/606-748
oliver.scheel@wiley.com

Wiley GIT Leserservice
65341 Eltville

Tel.: 06123/9238-246
Fax: 06123/9238-244
WileyGIT@vuservice.de

Unser Service ist fiir Sie da von Montag bis
Freitag zwischen 8:00 und 17:00 Uhr.

Herstellung

Jorg Stenger

Claudia Vogel (Anzeigen)
Andreas Kettenbach (Layout)
Ramona Kreimes (Litho)

Wiley-VCH Verlag GmbH & Co. KGaA

Boschstr. 12 - 69469 Weinheim
Tel.: 06201/606-0

Fax: 06201/606-791
info@gitverlag.com
www.gitverlag.com

Bankkonten

J.P. Morgan AG Frankfurt

IBAN: DE55501108006161517443
BIC: CHAS DE FX

Zurzeit gilt Anzeigenpreisliste
vom 1. Oktober 2017.

2017 erscheinen 12 Ausgaben
,messtec drives Automation*
Druckauflage: 32.000

25. Jahrgang 2017

inkl. Sonderausgabe ,PRO-4-PRO"

Abonnement 2017

12 Ausgaben (inkl. Sonderausgaben)

90, € zzgl. 7 % MwSt.

Einzelheft 16,— €, zzgl. MwSt.+Porto

Schiler und Studenten erhalten unter Vorlage
einer gliltigen Bescheinigung 50 % Rabatt.

Abonnement-Bestellungen gelten bis auf
Widerruf; Kiindigungen 6 Wochen vor Jahres-
ende. Abonnement-Bestellungen kénnen inner-
halb einer Woche schriftlich widerrufen werden,
Versandreklamationen sind nur innerhalb von

4 Wochen nach Erscheinen méglich.

Originalarbeiten

Die namentlich gekennzeichneten Beitrdge
stehen in der Verantwortung des Autors.
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Geneh-
migung der Redaktion und mit Quellenangabe
gestattet. Fiir unaufgefordert eingesandte
Manuskripte und Abbildungen @ibernimmt der
Verlag keine Haftung.

Dem Verlag ist das ausschlieBliche, rdumlich,
zeitlich und inhaltlich eingeschrénkte Recht ein-
gerdumt, das Werk/den redaktionellen Beitrag
in unveranderter Form oder bearbeiteter Form
fiir alle Zwecke beliebig oft selbst zu nutzen
oder Unternehmen, zu denen gesellschafts-
rechtliche Beteiligungen bestehen,

sowie Dritten zur Nutzung zu tibertragen. Dieses
Nutzungsrecht bezieht sich sowohl auf Print-
wie elektronische Medien unter Einschluss des
Internets wie auch auf Datenbanken/Datentré-
gern aller Art.

Alle etwaige in dieser Ausgabe genannten und/
oder gezeigten Namen, Bezeichnungen oder
Zeichen kénnen Marken oder eingetragene
Marken ihrer jeweiligen Eigentiimer sein.

Druck
pva, Druck und Medien Landau

Printed in Germany
ISSN 2190-4154

www.md-automation.de

ABB ... ... ... 10
ACS-Control-System . .. ........ 102
Adamczewski Elektronische

Messtechnik . ................ 127
Addi-Data ............... 103, 117
Adlink Technology .. ............ 63
A-Drive Technology. . . ........... 24
Aerotech. . ................. 65,78
Althen.................... 20, 119
AMA L 6, 16
AMSYS © oo 91
Analog Microelectronics . .. ....... 87
Autosen . ... 96
B&R Industrie-Elektronik 6, 20, 23, 106
Balluff ......... ... ... .. ... 101
Basler............. ... .. .. .. 111
Baumer ....... ... oo 112
Baumdller ............... 8,69, 74
BDSensors . ... 24
Bobe Industrie-Elektronik . .. ... .. 127
Burster Prézisionsmesstechnik ... 127
Camille Bauer Metrawatt . ....... 127
CLPA . ... 50
Comp-Mall ................... 63
CompuMess . ... 50
CongateC .............i... 57, 63
Contrinex Sensor .. ........ 102, 112
Control Techniques . ............ 73
Delphin Technology . . .. .. 114, Teiltitel
Dr. Fritz Faulhaber. . .. ... ... 77,4.US
Dunkermotoren . ............ 24, 66
E-T-A Elektrotechnische Apparate . . 33
EA Elektro-Automatik . .. ......... 50
Ebm-Papst ................ 23,68
EBS ... 111
ECl@sseV. ................... 32
Edmund Optics . .............. 111
EksEngel............... 14,27, 51
Electronic Assembly . ........... 62
Endress + Hauser . ... .. 6, 20, 50, 90
EPSG.. ... 49
Escha ..................... 9, 20
EVG ... .o 48
Excelitas Technologie . . . ... ..... 111
Falcon lllumination . ........ 104, 111
Fernsteuergeréate Kurt Oelsch . ... 102
Fiessler Elektronik ........... 38, 41
Finder.......... ... ... ... .. .. 3
Fortec Elektronik ............ 50, 59
Fraba...................... 8, 83
FramoMorat .................. 24
Framos ............ ... .. .... 112
FranzBinder. .................. 48
Fritz Kibler .. ............... 6, 82
Garz &Fricke .. ....... ... ... ... 8
Gefran ........ . i 102
GHM Messtechnik . ......... 92,123
GLOptic. ...ovvi i 112
GMC-I Messtechnik .. .......... 128
Goldammer .......... .. .. ... 127
Hans Turck ............... 7,2.US
Harmonic Drive . ............... 78
Harting .......... ... ... ..... 44
Head acoustics . ................ 6
Helukabel .................. 7,20
HEW-Kabel ................... 49
HMS Ind. Networks .. ........... 49
Hummel . .................. 11, 42
Iba ... ... . 34
IC-Haus .. ......... ...t 84
lcotek . ... . 43

ICP Industrial Computer Products. . . 62
IDS Imaging Development Systems 111

ffmelectronic . .............. 21, 51
IQUS « o 48, 51
InoNet . .......... ... . ... 56
Intech . ... 60

INDEX / IMPRESSUM

Ipfelectronic . ............. 88, 107
Isabellenhitte Heusler. . . ...... .. 115
Jetter ... 24
Jumo .. 8, 101
JVL Industrie Elektronik .. ... .. 64, 67
K.A.Schmersal . ............ 17, 22
Keller ... i 94
Kistler Instrumente . ............ 120
Lenord, Bauer &Co. ........... 103
lenze ............. 8, 26, Titelseite
Lilium .o 130
Maccon................... 77,78
Magnescale . .................. 85
Manner Sensortelemetrie . . .. 125, 128
Mbo OBwald . .................. 6
MCD Elektronik . .............. 122
Measurement Computing ... 121,127
Meilhaus Electronic ............. 51
Mesago Messe Frankfurt ......... 18
MHJ- Software. .. .............. 29
Michell Instruments ............ 108
Micro-Epsilon Messtechnik . 22, 63, 97
Microsonic .. ... ..o 93
Mitsubishi Electric. . ............. 78
Moxa ... 30, 39
MTS Sensor Technologie . . ... ... 102
Murrelektronik .. ............... 48
National Instruments .. .. ... 118, 128
Noax Technologie .............. 58
Nord Drivesystems .. .. ........ 23,77
Novotechnik. . ................. 80
Optris ... 12,19
PCBSynotech................ 128
Peak-System Technik. .. ...... 35, 62
Pepperl + Fuchs .............. 105
Pewatron .................... 101
Physik-Instrumente (P) .......... 79
Phytron. . ... o oL 77
Pilz o 48
Plug-In Electronic . ............. 62
Polytec ......... ... ... ... .. 111
Portwell .......... ... ... ..... 63
Profibus Nutzerorganisation . . . Beilage
Red Lion Controls ........... 22,31
Rheintacho. . ................. 126
Rigol Technologies . .. ........... 36
Rollon . ..... .. ... i 72
Rotronik .. ... o 52
SasyS. .. 109
Schneider Electric. .. ............ 79
Sensirion . ... 102
Sensor-Technik

Wiedemann . ........... 22,99, 101
Sercos International .. ........... 51
SEW-Eurodrive. . ......... .. ... 77
Sick ..o 22
Siemens. . ... 77
Sigmatek . .............. 15, 40, 79
SSP Saftey System Products . . . . . . 24
Steute Schaltgeréte . ............ 50
Stober Antriebstechnik .. ........ 78
SVS-Vistek. . . ... 108
Syslogic . ... 62
The MathWorks ... ............ 128
Tox Pressotechnik .............. 79
TR Electronic . ............. 81,103
Tsubaki Kabelschlepp. .. ......... 48
UlLlapp ..ot 20, 46, 49
Unitronic .................. 79, 98
Vega Grieshaber . .............. 89
Vision & Control .. ............. 110
Wachendorff. . ........... ... .. 86
WEG ... 70,78
Wika Alexander Wiegand . . ... ... 108
Zimm Maschinenelemente . . .. .. .. 79
ZVEL 6
Zwick L 124,128

129



Mini-Jdet als Taxi der Zukunft?

Fahrzeuge mit E-Motoren auf die Strafle zu
bringen gestaltet sich weit schwieriger als an-
fangs gedacht. Daher hat sich das Miinchner
Start-up Lilium gleich der Entwicklung eines
Elektrojets gewidmet. Der Lilium-Jet, ein Senk-
recht-Starter mit Elektroantrieb, soll bis zu fiinf
Personen fiinfmal schneller von A nach B brin-
gen koénnen als sein Pendant auf der Strafle.
Laut Unternehmen schafft der Jet in 15 Minu-
ten eine Strecke von 70 Kilometern, was das

Leben auf dem Lande wieder attraktiver ma-
chen soll. Weitere Vorteile des Lufttaxis sind,
dass man keinen eigenen Jet besitzen muss, um
damit fliegen zu konnen. Man bezahlt einfach -
wie bei einer ,,normalen” Taxifahrt — pro Stre-
cke. Zudem gilt er als 100 Prozent emissions-
frei, das heifSt er entlastet nicht nur die Umwelt,
sondern auch den Verkehr auf der Strafle.
Lilium ist es gelungen, den Jet durch 36
kleine Turbofan-Triebwerke, die von Batte-

rien gespeist werden, abheben zu lassen. Der
schwierige Ubergang vom senkrechten Start
in den Vorwirtsflug gelang Anfang April auf
einem Flugplatz nahe Miinchen. Mittlerweile
arbeiten mehr als 70 Ingenieure und Designer
an dem Air-Taxi. Und die Entwicklung geht
danke den Investitionen mehrerer Kapitalanle-
ger in Hohe von 90 Millionen US-Dollar in die
néchste Projektphase, in der der Jet zur Markt-
reife gebracht werden soll. www.lilium.com
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FAULHABER

FAULHABER Prazisionsgetriebe

Erweiltern Sie
lhre Moéglichkeiten

7 YEARS OF DRIVE SYSTEMS

NEU Planetengetriebe Serie 26/1R und 32/3R

Vom robusten Edelstahl-Planetengetriebe fur hochstes Drehmoment bis
zum Stirnradgetriebe fur extrem spielarmen Lauf — wo andere zurtck-
schalten, legen wir den nachsten Gang ein. So auch bei den neuen
Planetengetrieben aus Edelstahl 26/1R und 32/3R: Eingangsdrehzahlen
von 9.000 bzw. 8.000 rpm, ein Dauerdrehmoment von 3.5 bzw. 7 Nm und
13 Untersetzungen. SerienmaBig liegt der Temperaturbereich zwischen
-10 °C und +125 °C. Mit Varianten in Tieftemperaturausfuhrung erweitern
Sie Ihre Moglichkeiten auf neue Anwendungsbereiche.

WE CREATE MOTION Weitere Informationen unter www.faulhaber.com
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